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A Sovena Oilseeds Portugal, S.A., NIF 500 278 571, instalacéo industrial sita em Palenca de Baixo,
Apartado 24, 2801-801 Almada, é titular do Titulo Unico Ambiental n.2 TUA20190530000214,
emitido ao abrigo do Regime de Emissdes Industriais, transposto pelo Decreto-Lei n.2 127/2013,
para as categorias de atividades incluidas no Anexo |: Categoria 6.4bii, com capacidade de
producédo de produto acabado de 3758 toneladas por dia, e Categoria 4.1b, com capacidade de
producéao de 300 toneladas por dia de biodiesel.

As alteragdes previstas enquadram-se numa légica de modernizacdo e melhoria continua da
instalagdo, conciliando a otimizagcdo do desempenho ambiental com o reforco da eficiéncia e da
competitividade industrial.

A empresa consome energia elétrica da rede, comprada a comercializador, com um consumo anual
de 38 GWh; e energia térmica em forma de vapor sobreaquecido a 12 bar, integralmente adquirida
a Companhia Térmica Tagol, com consumo de 220 mil toneladas por ano.

As melhorias associadas ao tratamento de emissdes gasosas permitem reforgar a robustez dos
sistemas de controlo existentes, melhorar as condi¢gdes de captacao, tratamento e dispersao das
emissdes atmosféricas e contribuir para uma gestao preventiva dos impactes ambientais, em
alinhamento com as melhores técnicas disponiveis e com os requisitos legais aplicaveis.

Do mesmo modo, o0 aumento da capacidade produtiva instalada resulta de melhorias tecnolégicas
e de substituicio de equipamentos por solucbes mais eficientes, permitindo eliminar
constrangimentos operacionais, aumentar a flexibilidade do processo produtivo e responder de
forma mais robusta as necessidades do mercado. Isto contribui para a melhoria da eficiéncia global
da instalagéo e para o reforco do papel da Sovena Oilseeds na cadeia de valor agroalimentar, sem
alterar a natureza das atividades desenvolvidas.

O presente documento visa, assim, descrever e enquadrar as seguintes alteragdes para o periodo
2025-2026:

— Mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao de gas natural, que atualmente
estdo nos titulos TUA e TEGEE da Companhia Térmica Tagol e pretende-se que passem
para a Sovena;

— Aumento da poténcia térmica de um dos equipamentos de combustdo de gas natural
(secador de soja);

— Alteragdo das alturas das chaminés de duas fontes fixas e otimizagdo de sistema de
tratamento de emissées gasosas (STEG) de uma fonte fixa;

— Aumento da capacidade produtiva da produgao de 6leo bruto de soja (fabrica 2).
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A Sovena Oilseeds fica localizada na margem esquerda do rio Tejo, no concelho de Almada e na
Unido das Freguesias de Almada, Cova da Piedade, Pragal e Cacilhas.

A Sovena Oilseeds, anteriormente designada por TAGOL — Companhia de Oleaginosas do Tejo
S.A,, foi fundada em 1973 por Fabricas Mendes Godinho S.A. para desenvolver o negécio do
fornecimento de matérias-primas a industria de alimentos compostos para animais.

Em 1975, assistiu-se ao inicio de laboracdo da primeira fabrica de extragcdo para processar 400
toneladas de sementes de soja por dia.

Em 1981, entrou em funcionamento a segunda fabrica de extracao (Fabrica 2) com capacidade para
extrair 6leo de 1500 toneladas de semente de soja por dia.

Em 1989, comecou a laborar a refinaria de 6leos vegetais com capacidade para a refinagdo de 150
toneladas por dia de 6leo.

No inicio de 1999, a TAGOL foi adquirida pela ALCO, que opera no mercado mundial de oleaginosas
e seus derivados, com amplos contactos e conhecimentos quer em canais de abastecimento de
origem, quer em canais de comercializa¢do internacional.

Em 2000, depois de uma remodelacéo profunda, a instalagao de extracao mais antiga (Fabrica 1)
ficou dedicada a extracdo de 6leo de girassol com uma capacidade nominal de 800 toneladas de
semente por dia.

Em 2004, entrou em funcionamento uma linha dedicada a producao de soja integral (full fat), com
capacidade para processamento de 240 toneladas de produto final por dia.

Em 2007, comecou a laborar a fabrica de biodiesel, com capacidade inicial de 270 ton/dia, e que
mais tarde ampliou a sua capacidade para 300 ton/dia. O segundo produto resultante deste
processo é glicerina, com capacidade de 30 ton/dia.

Em 2008, comeca com a restruturagdo e unificacao da identidade e imagem do até entdo Grupo
Alco e respetivas empresas, dando lugar ao Sovena Group, estruturado em quatro unidades de
negocio distintas: Agricultura, Consumer Goods, Oilseeds e Biodiesel.

Em 2012, a unidade de extracao por solvente da Fabrica 1 é totalmente renovada, equipada com
tecnologia ambiental e energeticamente mais eficiente.

Entre 2012 e 2014, realizaram-se diversas otimizacdes processuais que constituiram aumentos da
capacidade produtiva, ficando a Fabrica 1 com capacidade de processamento de 1350 ton/dia de
semente de girassol ou 1250 ton/dia de semente de colza, a Fabrica 2 com 1950 ton/dia de gréo de
soja e a Refinaria com 275 ton/dia de 6leo bruto de soja ou colza. Em termos de produto terminado,
a alteracéo foi de 717 ton/dia.

A operacgao da Sovena Oilseeds tem sido fulcral para o negécio do Grupo. No terminal portuario da
fabrica descarregam-se grandes volumes de semente para extracdo, carregam-se barcos de
farinhas para alimentacdo animal com destino aos mercados de exportacao e efetua-se a carga e
descarga de 6leos.
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Os 6leos vegetais produzidos sao também embalados pelo Grupo, assegurando as varias marcas
e o fornecimento a clientes industriais em Portugal e Espanha. As farinhas resultantes do processo
de extracdo sao fornecidas a fabricas de ragdes para animais, contribuindo, por sua vez, para a
sustentabilidade alimentar nacional.

A Sovena Oilseeds apresenta um quadro de pessoal composto por cerca de 104 colaboradores,
distribuidos pelas areas: produtiva, de apoio a producao e administrativa.

3. Produtos e subprodutos Fabricados e Colocados no Mercado

3.1.Extracdo de Oleos Vegetais Brutos a partir de sementes oleaginosas

Os produtos resultantes dos processos de extragdo de 6leos vegetais sao 6leos crus e farinhas
de soja, girassol e colza. Os 6leos crus destinam-se a industrias do sector de gorduras
alimentares para consumo humano e também a industria de alimentos compostos para animais,
producdo de biodiesel e outros. As farinhas sao transportadas para instalacées de fabrico de
alimentos compostos para animais.

O processo de extracdo tem como subprodutos as lecitinas da desgomagem do éleo bruto, que
sao incorporadas internamente no processo produtivo.

3.2.Producao de Soja Integral (Full Fat)

A farinha de soja integral (full fat) € um produto da soja do qual ndo se extrai o 6leo. Este produto
tem como destino a incorporagdo nos alimentos compostos para animais.

3.3.Refinacdo de Oleos Vegetais

Os produtos resultantes do processo de refinagdo sdo os 6leos vegetais refinados (soja e
colza), os quais seguem para a industria embaladora de éleos alimentares, industria quimica
ou outros.

O processo de refinagdo tem como subprodutos: massas de neutralizagcdo (ou soapstock),
bolos de filtracao (incorporados internamente nas farinhas) e destilados de desodorizagao.

3.4.Producao de Biodiesel
Esta atividade esta atualmente suspensa. Comunicagdes apresentadas no Anexo |.
Os produtos resultantes do processo de producao de biodiesel sdo o biodiesel e a glicerina.

O processo tem como subprodutos: massas de neutralizacao (ou soapstock), bolos de filtracao
(incorporados internamente nas farinhas) e acidos gordos destilados.

As capacidades produtivas das atividades PCIP sao 3758 toneladas por dia de produtos para
alimentagdo humana ou animal e 300 toneladas por dia de biodiesel.
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O presente pedido de alteragado afeta substancialmente o TUA e os regimes aplicaveis, pois passa
de 0 MWt (auséncia de equipamentos de combustédo) para 53,28 MWt, dos quais: 48,86 MWt sao
transitados do TUA20201106000359 e TEGEE 009_04 Il da Companhia Térmica Tagol e 4,42 MWt
de uma ampliagdo de um dos equipamentos de combustédo, mais detalhado nos capitulos seguintes.

A poténcia térmica calculada tem por base os dados técnicos dos equipamentos, nomeadamente
as poténcias dos seus queimadores.

Equipamento Localizacao Poténcia (MWt) Alteracao
Caldeira de vapor 2 (Termec) Central de Vapor 22,0
Caldeira de vapor 3 (Umisa) Central de Vapor 22,3 Equipamentos a
Caldeira de vapor de alta pressao Refinaria 0,45 tramitar
Caldeira de fluido térmico Pré-Tratamento 0,93 48,86 da C.T.Tagol
Bomba diesel 1 Central de Incéndio 0,2 para a Sovena
Bomba diesel 2 Central de Incéndio 0,2 Qilseeds
Secador de Gréo Féabrica 2 2,78 —
4,42 4,42 Ampliagédo 2026
Total 53,28

As capacidades produtivas de cada processo e de cada atividade PCIP sao e serao as seguintes.
O detalhe do aumento encontra-se explicitado nos capitulos seguintes.

Categoria Produtos Unidades Capacidade
Antes Depois | Diferenca

6.4bii Oleo brutg e.fannha da extragao de girassol ton/dia 1330 1330 0

/ colza (Fébrica 1)
6.4bii Olgo pruto e farinha da extracao de soja ton/dia 1921 2020 99

(Fabrica 2)
6.4bii Farinha de soja integral (Full Fat) ton/dia 240 240 0
6.4bii Oleo Refinado Soja / Colza ton/dia 267 267 0

. . +99

6.4bii TOTAL ton/dia 3758 3857 (+2.6%)
4.1b Produgéo de Biodiesel ton/dia 300 300 0

De seguida, apresenta-se a mesma informagado, mas por atividade econémica.

Classificacao CAE - Atividade A laborar Capacidade Instalada Produto Final
desde: | Unidades| Antes | Depois | Diferenca
Primario 10413 - Produgéao de 6leos vegetais 1975 ton/dia 3491 3590 +99
brutos (exc. azeite) (+2,6%)
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Classificagdo CAE - Atividade A laborar Capacidade Instalada Produto Final
desde: | Unidades| Antes | Depois | Diferenca
Secundario 10414 - Refinagao de azeite, 6leos 1989 ton/dia 267 267 0
e gorduras
Secundario 20591 - Fabricacao de biodiesel 2007 ton/dia 300 300 0
Secundario 20411 - Fabricacao de sabdes, 2007 ton/dia 30 30 0
detergentes e glicerina

5. Descricao Geral das Alteracoes
5.1.Mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao

Os equipamentos fixos de combustdo existentes no interior do perimetro da instalagao,
nomeadamente caldeiras e secador de grdo, que queimam gas natural, estdo ao abrigo do
TUA20201106000359 da Companhia Térmica Tagol, Unipessoal, Lda., doravante designada por
CTT. Esta é responsavel pela operacao destes equipamentos, pela compra de gas e pela
manutencgao dos licenciamentos e titulos ambientais, nomeadamente o TUA, TEGEE e os demais.
A CTT vende a Sovena Oilseeds, em exclusividade, toda a energia térmica consumida no processo
produtivo.

A Sovena Oilseeds e a CTT pretendem realizar a transferéncia de titularidade (licenciamento), para
a Sovena Oilseeds, dos equipamentos de combustdo do quadro abaixo, com poténcia instalada
total de 48,86 MWih.

Cédigo da | Identificagédo da fonte Combustivel Poténcia Observagoes

fonte térmica (MWh)

FF1 Caldeira 3 da Central de Vapor Gas Natural 22,3 --

FF2 Caldeira 4 da Central de Vapor Gas Natural 22,0 -

FF3 Caldeira de vapor de alta pressao Gas Natural 0,45 Excluida do ambito
da Refinaria do D.L. 39/2018

FF11 Secador de grédo de soja Gas Natural 2,78 -

FF20 Caldeira de fluido térmico do Pré- Gas Natural 0,93 Excluida do ambito
Tratamento do D.L. 39/2018

N/A Bombas 1 e 2 da Central de Gasoleo 0,2+0,2 -
Incéndio

Todos os equipamentos sao da propriedade da Sovena Oilseeds, mas a intengdo é manter o servico
de producéo de vapor (O&M) prestado por uma empresa externa.

A planta de localizagao dos equipamentos de combustao é apresentada no Anexo |lI.
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5.2. Aumento da poténcia térmica do secador de grao de soja

O Secador de grao de soja (FF11) tinha 2 queimadores 1,39 MW1 (1.200.000 kcal/h) cada, com total
de 2,78 MWi. No entanto, a capacidade de secagem ndo era suficiente para determinadas
quantidades de gréo recebido com graus de humidade superiores, o0 que penalizava o desempenho
operacional e energético do processo de extragao.

Neste sentido, no 22 trimestre de 2026, realizou-se:

e a substituicdo dos 2 queimadores antigos por novos de 1,16 MWt (1.000.000 kcal/h) cada
e ainstalacdo de 2 queimadores novos adicionais de 2,44 MWt (2.100.000 kcal/h) cada, com
vista a obter uma maior capacidade de secagem.

O secador ficou, assim, com 4 queimadores e uma poténcia instalada total de 7,20 MWi. As figuras
seguintes ilustram a concegao do secador — antes e depois.

ANTES DEPOIS

| ||

— | DIFUSOR DE AR e [ DIFUSOR DE AR

/ |
I | i
{ b | | |
| [ | | [
/ | \\ / CAMARA DE DECANTAGAO / | \ V CAMARA DE DECANTAGAO
| } 1 |
| | [
/ |

i \
1 1 { | REGISTRO 03 REGISTRO 03
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- 2 Queimadores, 1 |
2 - {
D ow | | ~ N J o GERADO DE C/\LOR
L | e - 2 Queimadore
qu 4 i | 3 { VD 180 (2.100. ooo keal/h) GERADO OE CALOR
Total 2,78 MWt 4 1 pepots 000 N _—+ LI v 1 1~ -2cueimadores,
P | | 1 11 Y ‘. VDQO[IOOOOOOI( al/h)
3 ‘ 5 13

Total 4,88 MWt

- -
p — - il 2 queimadores
| [ ’ | | ! Total 2,32 MWt
=l I L
REGISTRO 0 1 L7 S\ REGISTRO 01
: y N | |
REGISTRO 02" REGISTRO 02!

Desenhos do secador de gréao de soja (FF11) — antes e depois

5.3.0timizacao de sistemas de tratamento de emissoes gasosas (STEG)

Na Fabrica 2, entre final de 2024 e 2026, a Sovena Qilseeds tem em implementagdo um plano de
otimizacao dos sistemas de reducéo de poeiras, nomeadamente:

— Substituicao do filtro de mangas da fonte FF10, relativa a pré-limpeza do grao de soja da
Fabrica 2, por um ciclofiltro com sistema tecnologicamente avangcado, mantendo-se o ciclone
a montante na linha de tratamento;

- Subida da altura da chaminé FF10 em 3,5 metros (de 8,5 metros para 12,0 metros);

— Instalacao de um filtro de mangas a jusante do ciclone da fonte FF19, relativa a laminagem
de gréo de soja - ventilador 736A3.
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— Esta prevista a subida da altura da chaminé FF19 em 3 metros (de 24,9 metros para 27,9
metros);

— Substituicdo do ciclone da fonte FF33, relativa a exaustdo do circuito de casca - 3730A
ventilador 5736B9 por um ciclofiltro com sistema tecnologicamente avancado. Nao esta
prevista alteracao desta chaminé (ja tem 3 metros acima da cumeeira).

Os desenhos das fontes fixas sujeitas a alteragdes sao apresentados no Anexo Il

5.4. Aumento da capacidade produtiva instalada

A empresa tem vindo, nos ultimos anos a substituir as maquinas laminadoras mais antigas de gréo de
soja, na Fabrica 2, por outras mais eficientes e com maior capacidade. Em 2025, com a substituicdo do
laminador numero 4 (ltem 704A4), esta operacdo unitaria deixa de ser o bottleneck do processo em
determinadas condi¢des do processo, permitindo aumentar a capacidade de processamento de grao de
soja em 100 ton/dia (equivalente a 99 ton/dia de produto final).

Exemplo ilustrativo de maquina laminadora

Esta alteracdo vai permitir um incremento de 2,6% da capacidade de exitracdo de sementes
oleaginosas, como mostram os quadros seguintes.

Esta alteragado vai permitir uma reducao do consumo de energia elétrica deste processo produtivo
em cerca de 2,7%.

6. Descritores Ambientais

A Sovena Oilseeds tem implementado um sistema de gestado ambiental com base no referencial
ISO14001. Os compromissos da gestao de topo encontram-se definidos na politica ambiental do
Grupo Sovena que se encontra disponivel em https://www.sovenagroup.com/pt/ .

A Sovena Oilseeds tem uma postura assente na prevencdo da poluicdo das atividades
desenvolvidas, procurando desenvolvé-las no escrupuloso cumprimento dos requisitos legais
aplicaveis, como também a promocao da implementacdo das melhores técnicas disponiveis
(MTD’s), procurando utilizar novas tecnologias que visam a redugéo do impacte ambiental.

A fim de avaliar o seu desempenho ambiental, a Sovena Oilseeds mantém um sistema de controlo
e de melhoria continua:
9
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e dos consumos de recursos, como agua e energia
e das emissdes gasosas

e das descargas de aguas residuais

e emissdo de ruido ambiental

Consciente da importancia de fatores como a formacgao e a sensibilizacao de processos de mudanca
ou de melhoria operacional ou comportamental, a Sovena Oilseeds assume o0 compromisso de
promover a consciencializacdo dos seus colaboradores, assegurando que se mantenham cientes
das suas responsabilidades individuais e coletivas na melhoria da qualidade de vida.

Com base nestes pressupostos, a Administracdo da empresa esta convicta de que o sucesso da
empresa resulta da melhoria continua do empenho de todos no desenvolvimento sustentavel, onde
cada um devera dar o seu contributo na medida das suas responsabilidades.

Neste capitulo, estdo enumerados os impactos nos descritores ambientais, bem como as alteragdes
as condicoes de operacao indicadas no TUA20190530000214, relativas a cada uma das alteracoes:

— Mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao

— Aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja

— Otimizagdo de sistemas de tratamento de emissdes gasosas (STEG) e subida das alturas
de chaminés

— Aumento da capacidade produtiva instalada

Existem dois tipos de agua consumida na instalacao:

« Agua doce da rede municipal (SMAS — Servicos Municipalizados de Agua e Saneamento de
Almada) para usos produtivos e gerais, nomeadamente, consumida nos processos
industriais, como: central de vapor, fabrica 1, fabrica 2, fabrica de full fat, refinaria, fabricas
de pré-tratamento e producdo de biodiesel e silos, bem como nas diversas instalagoes
sociais e servigos gerais, tais como: laboratorios, oficinas, cantina, sanitarios, balnearios e
rede de incéndios. O consumo anual ronda os 240.000 m3.

« Agqua salgada captada do Rio Tejo para utilizagdo nos circuitos de arrefecimento dos
processos produtivos, como Fabrica 1, Fabrica 2, Refinaria, Pré-tratamento e Biodiesel. A
agua salgada é captada de acordo com o titulo de utilizagdo de recursos hidricos n.°
L055422.2024.RH5A (AC1). O consumo anual ronda os 5.400.000 m® e os respetivos
caudais sao devolvidos ao meio hidrico através dos pontos de descarga licenciados.

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao ndo vai produzir alteragbes nos
consumos de agua.

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja ndo vai produzir alteragdes nos
consumos de agua.

A otimizacdo de sistemas de tratamento de emissGes gasosas (STEG) nado vai produzir
alteragdes nos consumos de agua.

10
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O aumento da capacidade produtiva instalada nao vai produzir alteracées significativas nos
consumos de agua. Ha a possibilidade de o processo ficar mais eficiente no consumo de agua, mas
0 pior cendrio sera manter os consumos especificos.

As tabelas seguintes apresentam uma estimativa das alteragdes.

a) Consumo agua salgada

ANTES (2025) DEPOIS VARIACAO
Fabrica 2 — Especifico [m3/ton] 6,9 6,9 - -
Fabrica 2 — Absoluto [m3/ano] 3.764.177 3.958.032 +193.855 +5,15%
Total da instalagdo [m3/ano] 4.840.802 5.034.657 +193.855 +4,00%
a) Consumo agua doce

ANTES (2025) DEPOIS VARIACAO
Fabrica 2 — Especifico [m3/ton] 0,8 0,8 - -
Fabrica 2 — Absoluto [m3/ano] 436 458 +22 +5,15%
Total da instalagdo [m3/ano] 226.426 226.448 +22 +0,01%

Com vista a racionalizagdo dos consumos de agua, continuam a ser realizadas oito medidas de
reutilizagcdo de aguas residuais industriais:

Vi.

Vii.

viii.

Recuperagéo de parte dos condensados de vapor para producao de vapor;

Reaproveitamento da agua de lavagem do 6leo da 22 centrifuga para a 12 centrifuga, na
Refinaria;

Reaproveitamento de parte dos condensados de vapor nas centrifugas de lavagem do
6leo, na Refinaria;

Reaproveitamento de parte dos condensados de vapor para a desgomagem do 6leo de
girassol/colza, na Fabrica 1;

Reaproveitamento de parte dos condensados de vapor para a desgomagem do 6leo de
soja, na Fabrica 2;

Reaproveitamento de parte da agua do fervedor final, proveniente da condensacéo dos
gases da dessolventizacao da farinha e destilagdo do 6leo, para o “chuveiro” de lavagem
de gases, na Fabrica 2;

Reaproveitamento da agua da destilacao do metanol para preparagéo da solugao de acido
citrico e lavagem do biodiesel, na fabrica de biodiesel;

Reaproveitamento da agua do fervedor final para produzir vapor de baixa pressio e
utilizacdo do mesmo no processo da Fabrica 1.

Os diferentes projetos nao vao alterar as reutilizagbes existentes de agua.
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Atualmente, a Sovena Oilseeds utiliza os seguintes tipos de energia:
e Energia elétrica usada para produzir forga motriz, ar comprimido e iluminacao

e Vapor adquirido a Companhia Térmica Tagol, Lda. e usado nos processos térmicos
industriais

e Gas propano usado no refeitério e no laboratério

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao vai alterar a fonte de energia
térmica, em vez da aquisicdo de vapor, vai-se passar a adquirir gas natural, independentemente de
o servigco de produgao de vapor continuar a ser subcontratado. A Sovena Oilseeds vai passar a
produzir energia térmica (transformacao da energia primaria em energia util). Ou seja, a Sovena
Oilseeds vai passar a utilizar os seguintes tipos de energia:

» Energia elétrica usada para produzir forga motriz, ar comprimido e iluminacao.

e Gas Natural adquirido a comercializador da rede de distribuicdo e usado nas caldeiras e
secador.

¢ Gasoleo usado nas bombas de incéndio

» Gas propano usado no refeitério e no laboratério

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja — assumiu-se, de forma
conservadora, que o aumento efetivo de consumo correspondera a 25% do aumento relativo da
poténcia instalada, considerando que os queimadores adicionais apenas operarao em situacoes de
maior humidade do gréo.

A otimizacdo de sistemas de tratamento de emissGes gasosas (STEG) nado vai produzir
alteracbes nos consumos de energia.

O aumento da capacidade produtiva instalada vai permitir reduzir os consumos especificos de
energia elétrica na Fabrica 2 em cerca de 2,7%. E expectavel uma reducéo do consumo especifico
de vapor, pela maior quantidade processada por hora, mas nao é possivel quantificar nesta fase.
Por isso, ndo é expetavel alteracdo nos consumos absolutos de vapor.

A tabela seguinte apresenta uma estimativa das alteracgdes.

ANTES ANTES
(2025) (2025) VARIACAO gg\?lglli IMPACTO
C.T.TAGOL | SOVENA
Energia elétrica adquirida [kWh] 566.900 31.928.605 -26.000 32469.505 -0,08%
Vapor adquirido [ton] - 201.933 - - -
Gas Natural adquirido [Nm3] 15.992.288 - +345.076 | 16.337.364 | 2,16%
Gasoleo adquirido (incéndio) [ton] 2,508 - - 2,508 -
Gas propano adquirido [ton] - 1,440 - 1,440 -
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As aguas residuais produzidas na instalagdo podem ser divididas em dois tipos: domésticas e
industriais.

As aguas residuais domésticas sao produzidas nos edificios administrativos, edificios sociais e
sanitarios de outros edificios. Estas aguas séo tratadas em seis ETAR Compactas e bombeadas
para a ETARI para tratamento final.

As aguas residuais industriais sdo constituidas essencialmente por:
+ Efluentes de lavagem do 6leo da refinagao dos 6leos vegetais
+ Efluentes da unidade de pré-tratamento do 6leo para biodiesel
Aguas de lavagens de pavimentos interiores
Agua de condensacdo da extracdo de soja na Fabrica 2

- Aguas de regeneragdo do processo de descalcificacdo da agua da rede (atualmente
proveniente de Companhia Térmica Tagol)

+ Purgas das caldeiras (atualmente proveniente de Companhia Térmica Tagol)
Agua salgada proveniente dos circuitos de refrigeracdo
Os trés primeiros sao tratados na ETARI.

As redes de drenagem de agua sdo separativas e enumeram-se como: rede de aguas residuais
domeésticas, rede de aguas residuais industriais e rede de aguas pluviais

As aguas pluviais potencialmente contaminadas sdo encaminhadas para fossas de decantagéo e
separadores de gorduras, sao isoladas e recolhidas para tratamento proprio ou encaminhadas para
operador de gestao de residuos devidamente licenciado.

Existem 15 pontos de descarga de aguas residuais e pluviais para o Rio Tejo. Esta autorizada a
descarga das aguas residuais tratadas em meio hidrico, nos pontos EH2, EH3, EH5 e EH8, em
conformidade com as condigdes estabelecidas nos titulos de utilizagcdo dos recursos hidricos.

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao ndo vai produzir alteragbes nas
aguas residuais geradas.

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja ndo vai produzir alteragées nas
aguas residuais geradas.

A otimizacdo de sistemas de tratamento de emissGes gasosas (STEG) nado vai produzir
alteracdes nas aguas residuais geradas.

O aumento da capacidade produtiva instalada — Embora se admita um aumento marginal dos
consumos absolutos associado ao acréscimo de producdo, ndo se prevé agravamento dos
consumos especificos, podendo mesmo ocorrer melhoria de desempenho. mas nao é possivel
quantificar nesta fase.
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ANTES (2025) DEPOIS VARIACAO
Fabrica 2 — Especifico [L/ton] 70 70 - -
Fabrica 2 — Absoluto [m3/ano] 38.131 40.095 +1.964 +5,15%
Total da instalagdo [m3/ano] 4.923.103 4.925.067 +1.964 +0,04%

Existem 41 fontes fixas no estabelecimento. As emissdes gasosas das instalagbes da Sovena
Oilseeds tém origem principalmente em:

Despoeiramento em ciclones e/ou filtros de mangas das operagdes de preparacdo da
semente oleaginosa (particulas) — 7 fontes fixas

Despoeiramento em ciclones das operacdes de secagem e arrefecimento de pastas e

farinhas (particulas, compostos organicos) — 21 fontes fixas

Exaustdes naturais de transportadores ou outras fontes que por norma nao emitem nada

— 10 fontes fixas

Scrubbers da recuperacao final de hexano por absorcdo em 6leo mineral e scrubber do
biodiesel (COV) — 3 fontes fixas

As chaminés possuem altura adequada para uma correta disperséo dos gases, estao providas de
1 ou 2 tomas de amostragem, conforme o seu didmetro e uma plataforma de acesso seguro para
realizacdo de medi¢des pontuais, conforme plano de monitorizagéo estipulado.

Para o caso particular das emissdes de compostos organicos volateis (COV) resultantes da
utilizacao de solvente organico na atividade de extracéo de 6leo vegetal, € cumprido o disposto no
capitulo V do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo ao regime de emissdes industriais,
ou seja, sdo realizados planos de gestdo de solventes anuais.

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustéo vai alterar a listagem das fontes
de emissédo, nomeadamente, vai adicionar 6 fontes fixas, que sédo as seguintes:

e Combustao de gas natural — 5 fontes fixas

o Combustao de gaséleo — 1 fonte fixa

Caodigo

Identificacao da
fonte

Altura
(m)

Diametro

(m)

Combustivel

STEG

Observacoes

FF1

Caldeira 3 da
Central de Vapor

19,0

1,270

Gas Natural

n/a

FF2

Caldeira 4 da
Central de Vapor

19,0

1,270

Gas Natural

n/a

FF3

Caldeira de vapor
de alta pressao da
Refinaria

15,2

0,360

Gas Natural

n/a

Excluida do
ambito do D.L.
39/2018
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Cédigo | 'dentificacaoda | Altura | Diametro | o ) ivel | STEG Observagées
fonte (m) (m)
FF11 Secador de gréo , F'“f° de
d . n/a n/a Gas Natural particulas -
a)b) c) ©soja autolimpante
Caldeira de fluido Excluida do
FF20 térmico do Pré- 17,6 0,360 Gas Natural n/a ambito do D.L.
Tratamento 39/2018
n/a Bombas diesel (2) n/a n/a Gasodleo n/a -

No total, a lista ficara com 47 fontes fixas.

Do ponto de vista dos aspetos construtivos, a altura das chaminés existentes é igual ou superior a
10m e o topo das mesmas encontram-se, no minimo, 3m acima da cobertura do edificio de
implantacao.

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja nao vai produzir alteragbes
significativas nas emissées. Os ventiladores sdo 0s mesmos (mantém caudais), apenas podera
conter uma maior concentracao em gases de combustao.

Relativamente ao secador de grdo de soja, apresenta-se no Anexo IV uma justificacdo da
inviabilidade técnica de existéncia de chaminé e da impossibilidade de monitorizacdo. Também esta
apresentado neste anexo a sugestdo de metodologia alternativa de monitorizagéo.

A otimizacao de sistemas de tratamento de emissdes gasosas (STEG) produz alteragdes a
caraterizacdo de algumas chaminés. Na tabela seguinte, a vermelho estao as caracteristicas que
se pretendem substituir pelas indicadas a verde.

Codigo Identificacado da fonte Altura (m) Diametro | STEG
da fonte (m)
FF10 Pré-limpeza do grao da Fabrica 2 Antes: 8,5 0,400 Filtro mangas
Nova: 12,0
FF19 Laminagem de grao — Ventilador Antes: 24,9 0,640 Antes: Ciclone
736A3 Nova: 27,9 Nova: Filtro mangas
FF33 Exaustéo de circuito de casca - 3730A 30,5 0,200 Antes: Ciclone
V. 5736B9 da Fabrica 2 Nova: Filtro mangas

Do ponto de vista dos aspetos construtivos, as dimensdes e geometria das novas chaminés
atendem ao estipulado no Decreto-Lei n.2 39/2018 de 11 de Junho.

Importa também realgar que a alteragdo dos STEG é uma melhoria ambiental, ndo apenas uma
alteracao fisica. Os principais beneficios sao:

e melhoria da eficiéncia de remocgao de particulas;

e maior robustez operacional;

e menor probabilidade de emissées difusas;

e melhoria de dispersao por aumento de altura das chaminés;
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e alinhamento com MTD e legislagdo em vigor.

O aumento da capacidade produtiva instalada nao produz qualquer alteracdo a este descritor.

As atividades industriais da Sovena Oilseeds geram diversos tipos de residuos, nomeadamente, os
banais ou nao perigosos: embalagens de papel, cartdo, plastico, madeira, sucata metalica, materiais
impréprios para consumo ou processamento, terras de branqueamento usadas, lamas gordurosas,
lamas do tratamento biolégico de aguas residuais, residuos indiferenciados, toners usados, pilhas
e acumuladores, residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos; e os residuos perigosos, tais
como: 6leos lubrificantes usados, mistura de solventes de laboratério, embalagens contaminadas,
panos contaminados, embalagens sob pressao, lampadas fluorescentes usadas e determinados
toners usados.

O armazenamento temporario dos residuos que aguardam o encaminhamento para destino final é
efetuado em locais identificados e adequados de forma a impedir a ocorréncia de derrames ou
fugas. Os recipientes estao identificados com o respetivo codigo da Lista Europeia de Residuos —
LER (segundo a Decisao da Comissao n°® 2014/955/UE, de 18 de dezembro).

O transporte e o destino final dos residuos sdo efetuados com guias de acompanhamento
eletrénicas, de acordo com a Portaria n.? 145/2017, de 26 de abril. Sdo selecionados operadores
devidamente licenciados para o efeito. Anualmente, sdo preenchidos e submetidos os mapas de
Registo de Residuos Industriais (MIRR) na plataforma SILIAMB.

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustéao vai ter um residuo adicional que
sera 19 09 05 - resinas de permuta iénica saturadas ou usadas, provenientes do tratamento de
descalcificagdo da agua.

e origem: resinas de permuta i6nica do tratamento/descalcificacdo de agua;

e perigosidade: nao perigoso;

o forma de gestdo: armazenamento temporario em big bags e encaminhamento para operador
licenciado.

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja nao vai produzir alteragées neste
descritor.

A otimizacdo de sistemas de tratamento de emissGes gasosas (STEG) nado vai produzir
alteracdes neste descritor.

O aumento da capacidade produtiva instalada nao vai produzir alteracées neste descritor.

A Sovena Oilseeds gera um nivel de ruido aceitavel para um estabelecimento industrial normal, de
acordo com os resultados da ultima avaliagdo (2022). A avaliacao dos niveis de ruido é feita sempre
que: i) tiverem sido registadas reclamagdes relativas a ruido; ii) ocorrerem alteracdes na instalagao
que possam ter interferéncia direta com os niveis sonoros anteriormente existentes; iii) se verificar
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o0 aumento de equipamentos com emissdes sonoras para o exterior; iv) se verificar o aumento do
ndamero de horas de funcionamento de equipamentos ou alteracdo da sua disposicdo, que faca
prever o aumento do nivel sonoro no(s) recetor(es) sensivel(eis).

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao nao vai produzir alteragées neste
descritor, tendo em conta que os equipamentos estdo em funcionamento.

O aumento da poténcia térmica instalada do secador de soja nio vai produzir alteracdes neste
descritor.

A otimizacdo de sistemas de tratamento de emissGes gasosas (STEG) nado vai produzir
alteragdes no ruido gerado.

O aumento da capacidade produtiva instalada nao é espectavel que tenha impactos negativos
na geracgao de ruido para o exterior, tendo em conta que vai ser substituido um equipamento por
outro.

Ainda assim, prevé-se a realizacdo de uma avaliagao geral do ruido posterior a implementacao de
todas as alteracdes.

A empresa tem identificadas as potenciais fontes de incidentes e emissdes acidentais que possam
causar dano no ambiente. Com base numa analise de risco, estédo identificadas e implementadas
medidas de controlo necessarias para evitar a ocorréncia de acidentes e minimizar os seus danos
no ambiente, principalmente no plano de emergéncia interno (PEI). O PEI é testado periodicamente.

Os projetos enumerados nao alteram o ambito das fontes de risco de acidentes e incidentes
ambientais.

O estabelecimento industrial da Sovena Oilseeds estéa situado no interior de uma zona mista, perto
de outros estabelecimentos industriais. Trata-se de uma zona geografica algo modificada pela agao
humana, onde se verificam alteracées significativas da morfologia dos terrenos.

Nestas condig¢oes, a reposicao do local em estado satisfatério, apds a sua desativagao, tera de ter
em conta o previsivel uso posterior dos terrenos supostamente libertos.

A mudanca de titularidade dos equipamentos de combustao nao implica uma nova construgao.
Uma eventual necessidade de desativacdo destes equipamentos significaria que estes seriam
substituidos por outros equivalentes, ou que toda a atividade da Sovena seria desativada também.

Para o efeito, serda sempre necessario elaborar um plano detalhado, com agdes relativas a:

a) Tipo de matérias armazenadas ou processadas
b) Natureza dos equipamentos a desmantelar
c) Destruicao / demoligo de alguns edificios
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Este plano contemplara os procedimentos necessarios a desativacdo das infraestruturas de
armazenagem de matérias, bem como a previsdo das operacdes de separagcdo dos diferentes
materiais de construcao e dos respetivos destinos.
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ANEXOS

Anexo | — Evidéncias da suspenséao da atividade de produgao de biodiesel
Anexo |l — Planta de localizagdo dos equipamentos de combustao
Anexo lll — Desenhos das fontes fixas sujeitas a alteragéo

Anexo IV — Secador de Grao de Soja
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE E ENERGIA

ANEXO |

Diregao-Geral
de Energia e Geologia

[ _ 1
Sovena Oilseeds, S.A.
A/C: Eng.? Carlos Silvestre
Palencga de Baixo, Apartado 24
2801 — 801 Almada
| |
Sua referéncia: Processo: Nossa referéncia
759/DSC/2025
ASSUNTO: Sovena Oilseeds, S.A. - 1.2 Averbamento a Licenga de Exploragdo n.2 25 por

suspensdo da atividade de armazenamento de produtos derivados do petréleo, por
periodo superior a um ano

Relativamente ao assunto em epigrafe, junto se envia o titulo do 1.2 averbamento a Licenca de

Exploragdo n.2 25, referente a suspensao da atividade de armazenamento de produtos derivados do

petroéleo, por periodo superior a um ano, nas instalagdes de armazenamento e expedigdo de biodiesel

que essa empresa possui na localidade da Palenga de Baixo, Almada.

Com os melhores cumprimentos,

Em anexo: Licenga de Exploragdo n.2 25

MM
Av. 5 de Outubro, 208 Area Norte:
1069-039 Lisboa Rua Manuel Pacheco de
Tel.: 217 922 700/800 Miranda, 29 G
Email: geral@dgeg.gov.pt 4200-804 Porto
dgeg.gov.pt Tel.: 226 192 000

Area Centro:

Rua Camara Pestana, 74
3030-163 Coimbra

Tel.: 239 700 200

-~

4/\47 oL~z v e

Carlos Oliveira
Diretor de Servigos de Combustiveis

Cm Ovinira

TWICHF B2 Servip

Area Sul — Alentejo: Area Sul - Algarve:

Praceta das Empresas, 3 18 Rua Prof Anténio Pinheiro e
7005-639 Evora Rosa, 1

Tel.: 266 750 450 8005-546 Faro

Tel.: 289 896 600

1/1
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2~ PORTUGUESA

AMBIENTE E ENERGIA

Dire¢3o-Geral
de Energia e Geologia

Proc.° DT — L40
INSTALA(;f)ES DE ARMAZENAMENTO DE PRODUTOS DERIVADOS DO PETROLEO

Licenga de Exploracdo N.2 25 - 1.2 Averbamento

Entidade licenciadora Diregdo-Geral de Energia e Geologia

Decreto-Lei n.2 267/2002, de 26 de novembro, republicado
pelo Decreto-Lei n.2 217/2012, de 9 de outubro;

Legislagdo aplicavel Portaria n.2 1188/2003, de 10 de outubro, alterada pela
Portaria n.2 1515/2007, de 30 de novembro;

Decreto n.2 36:270, de 9 de maio de 1947.

Sovena Oilseeds Portugal, S.A.
Pessoa Coletiva n.2 500 278 571

Entidade licenciada

Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, n.2 2, 3.2 andar 1495-131

Sede Social Algés
Localizagao da instalagao Palenca de Baixo 2801-801 Almada

A Licenca de Exploragao n.2 25 foi concedida em 1 de fevereiro
Validade da licenca de 2013, sem prazo de validade, nos termos da legislacdo em

vigor.

Suspensdo da atividade de armazenamento de produtos

1.2 Averbamento . . 7 .
derivados do petrdleo, por periodo superior a um ano.

A Sovena Oilseeds Portugal, S.A. possui instalagdes industriais sitas na localidade de Palenga de
Baixo, concelho de Almada e dedica-se a extragdo de gorduras e de 6leos vegetais e a sua refinagao
bem como a produgio de biocombustiveis a partir de dleos e gorduras vegetais extraidas das
sementes de oleaginosas.

A presente licenga diz respeito aos sete reservatdrios, que atualmente ndo armazenam produtos
derivados do petrdleo. Esta instalagdo possui quatro reservatérios com as referéncias TK 1401, TK
1402, TK 1403, TK 1404, sendo que os mesmos sao cilindricos, verticais, construidos em ago carbono
e com pintura exterior anti-corrosiva e possuem uma capacidade nominal unitaria de 1500 m3. Os
seus didmetros sdo de 11 000 mm, as alturas de 16 350 mm, os fundos sdo cénicos com uma
inclinagdo de 1/100 para a periferia e os tetos sdo cénicos com 9,5° de inclinagdo e estruturas
interiores autoportantes para suporte e apoio das chapas. Para além dos reservatdrios referidos
existem, ainda, mais trés reservatorios com as designa¢des TK 1301, TK1302 e TK1303, com a
capacidade nominal unitaria de 150 m3.

A atual potencial capacidade nominal de armazenamento de produtos derivados do petrdleo, a
granel, de acordo com os ensaios volumétricos mais recentes, é de 6450 m?, da qual 300 m3 dizem
respeito a reservatdrios fora de servico.
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atividade Biodiesel

Comunicacao DGEG suspensao biodiesel.pdf
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Informamos que a atividade de produgéao de biodiesel da SOVENA OILSEEDS encontra-se suspensa desde
dezembro de 2025. Como tal, ndo vai ser possivel o cumprimento do plano de monitorizagao da fonte fixa FF21,
conforme estipulado no TUA20190530000214. De notar que esta atividade produtiva ndo funcionou durante os
anos 2024 e 2025, informagao que tem vindo a ser reportada em sede de RAA.

Junto se anexa a comunicagdo da DGEG onde conta a cépia do 1° averbamento da Licenca de Exploragao n°25
(armazenamento biodiesel).

Com os Melhores Cumprimentos,

Sara Rodrigues

Environment & Energy

t: (+351) 212949000 | m: (+351) 916001446

www.sovenagroup.com
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Cad. Fonte de Emissao

FF1 Caldeira 3 da Central de Vapor

FF2 Caldeira 4 da Central de Vapor

FF3 Caldeira de vapor de alta pressé@o da Refinaria
ENTRADA FF4 Ejetor final da extragédo (Fab.1)

Ejetor final da extragédo (Fab.2)

Limpeza — Ventilador VLO1 (Fab.1)

Trituragdo — Ventilador VL02 (Fab.1)
Arrefecimento da pasta — Ventilador VL11 (Fab.1)
Exaustdo natural da farinha (Fab.1)
Arrefecimento do granulado — Ventilador 1 (Fab.1)

Arrefecimento do granulado — Ventilador 2 (Fab.1)

Pré-Limpeza de gréo (Fab.2)

Secador de gréo de soja

Limpeza de grdo - Ventiladores 736A1/A2 (Fab.2)

Descasque e moagem cascas — Vent. 5736B1aB4 e 336B (Fab.2)
Arrefecimento do expandido — Vent. 736H (Fab.2)

Arrefecimento do expandido — Vent. 736l (F&b.2)

Arrefecimento do expandido — Vent. 736J (Féb.2)

Arrefecimento do expandido — Vent. 736K (Fab.2)
Secagem/Arrefecim. farinha — Vent. 36A1-1, 36A1-2, 36A2 e 36B1 (Fab.2)
Moagem da farinha — Ventilador 3736 (Fab.2)

Cozimento de Soja Full Fat (Fab.3)

Secagem/Arrefecimento Full Fat — Vent. 736C (Fab.3)

Laminagem do gréo — Ventilador 736A3 (Fab.2)

Caldeira de fluido térmico do Pré-Tratamento

Scrubber da recuperagdo metanol (Biodiesel)
Descasque Alta Proteina — Vent. 5736B6 (Fab.2)
Descasque Alta Proteina — Vent. 5736B6 (Fab.2)
Descasque Alta Proteina — Vent. 5736B6 (Fab.2)
Cozedor colza COZ03 da Fabrica 1

Cozedor colza COZ04 da Fabrica 1

Cozedor colza COZ05 da Fabrica 1

Exaustdo prensas - VLPR da Fabrica 1

Transporte finos do secador p/moagem cascas - 3730 V.336D (Fab.2)
Exaustéo de circuito de casca - 3730A V.5736B9 (Fab.2)
Cozedor soja 705A3 (Féb.2)

Bombas 1 e 2 da Central de Incéndio
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ANEXO Ill )

Instalagao de um filtro de mangas a jusante do ciclone da fonte FF19, relativa a laminagem de grao de soja - ventilador 736A3

P8A Novo

Balanca




ANEXO Ill )

Substituicao do ciclone da fonte FF33, relativa a exaustéo do circuito de casca - 3730A ventilador 5736B9, por um ciclofiltro

Alcado Frente

Telhado

Alcado Topo

ntrada Preparagao
Lado Preparagao /E

X3 epepe 4
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1. Descri¢do técnica do secador de grao de soja

O secador de grdo de soja, apesar de estar associado a atividade de extracdo, é um equipamento
independente do processo. O que comanda o seu funcionamento é o teor em humidade do grado recebido
por navio, que pode estar entre 10 e 12,5%. Sempre que o grdo tem um teor em humidade superior a 11%,
este passa previamente pela operacao de secagem para que o processo de extra¢do seja eficaz e eficiente.

O secador de grio utilizado na Fabrica 2 é da marca Kepler Weber DRM125 (ver Figura 1). E do tipo “fluxos
mistos”, com 4 queimadores a gas natural (2x1,16 MWt e 2x2,44 MW1), que geram um fluxo de gases
quentes para secar o grdo através de contacto direto. O fluxo de ar é mantido em movimento através de 3
ventiladores de aspiragdo que fazem circular o ar dentro da coluna de secagem, encaminhando o ar
saturado para o exterior. Existem varias correntes de recirculo, onde uma parte do ar é internamente
recuperada.

Grdo Soja

I »:I):]D —

= D/'L:)

,,,,,, ; 110°C

/]
' | 90°c ‘
I:l Ar Quente
DAr Ambiente
20°C DlAr Saturado
[; TH- .Ar Secagem 90°C
. P = 1 g [l Ar Secagem 110°C
Gas Natural =3 @ | =] | .Ar de Recirculagdo

Figura 1 - Secador de grdo Kepler Weber DRM125 — trajetdria da recirculagdo de ar

Este tipo de secador é amplamente utilizado nas atividades de ensilagem agraria e na producado industrial.

O sistema de aspiracao e circulagdo do ar no secador permite um fluxo de, aproximadamente, 210.000
Nm3/h de ar. Este caudal de ar, essencial para a correta correcdo de humidade no grio, é assegurado por
um conjunto de 3 ventiladores axiais de funcionamento continuo, montados na parte superior da camara
de ar saturado. Esta concec¢do permite aumentar a eficiéncia da decantacdo e reduzir os niveis de poluicao
do ar e sonora.

Este tipo de montagem permite que a quantidade de particulas que chega a zona superior da camara de ar
saturada seja baixo, permitindo, desta forma, um correto funcionamento do sistema de retencdo de
particulas.

Qualquer uma das trés unidades de ventilagdo/aspiragdo possui um sistema de retencdo e limpeza do ar
exausto, ndo podendo, processualmente, os ventiladores operar sem o sistema retencgdo de particulas estar
em funcionamento.



Pag. 2de 4

[ 4
N ' Alteragdes Industriais 2026

Edicdo Data
sovena ANEXOTV 01  |2506-2026

Elaborado: REN RRevisto: PDIR IAprovado: DIO

SISTEMA DE RETENGAO DE
PARTICULAS COM PLATAFORMA
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Figura 2 — Secador de grdo Kepler Weber DRM125 — sistema de retenc¢do de particulas do ar

Cada um destes sistemas de retencdo é constituido por um meio filtrante, uma malha perfurada, montada
sobre discos rotativos que trabalham sobre um sistema de escovas estatico (ver Figura 2 e Figura 3). Cada

um dos ventiladores possui um sistema independente de forma que todo o ar que sai do sistema é obrigado
a passar por este meio filtrante.
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Figura 3 - Sistema de retengdo de particulas do secador
O movimento em continuo dos discos é assegurado por uma motorizagdo independente sendo que a sua

autolimpeza é garantida por um sistema de escovagem e sucgdo que opera de forma interligada com o
sistema de rotagao.

As particulas captadas nos discos filtrantes sdo recuperadas num circuito interno especifico que as
direciona para o processo.

Este sistema de retencdo de particulas é considerado um STEG (sistemas de tratamento do efluente
gas0so).
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Apos a filtragdo e limpeza através do respetivo sistema de reten¢do de particulas, o ar é descarregado
diretamente na atmosfera sem restricdes de caudal ou perdas de carga associadas.

Este facto é importante de forma a manter os niveis de depressdo e equilibrio de escoamento nas
diferentes camaras que constituem o equipamento. Caso ocorra impedimento a normal exaustdo de ar
saturado pode ocorrer velocidade baixa de fluxo de ar na cdmara de secagem o que conduz a pontos
guentes. Estes pontos quentes originam pontos de combustdo interna e risco potencial elevado de
incéndio.

2. Metodologia alternativa de monitoriza¢ao das emissdes gasosas

Reforcando a necessidade de manter os niveis de depressdo e equilibrio de escoamento para nao
comprometer as condi¢cdes de seguranca do equipamento, e de acordo com as informacdes do fabricante
do equipamento, ndo ha possibilidade de montar condutas coletoras ou chaminés a jusante destes
ventiladores.

Se esta fonte pontual estd abrangida pelo Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho, entdo, pelo seu artigo
26.9, é elegivel a dispensa de construgdo de chaminé ja que a fonte de emissdo esta dotada de sistema de
tratamento do efluente gasoso (STEG).

Acrescenta-se que foi editado pela FEDIOL um documento com diretrizes sobre a implementa¢do do novo
BREF FDM (FEDIOL Guidelines on the implementation of FDM BAT Conclusions), que enquadra este tipo de
secadores, muito utilizados na industria de extracao de déleos a partir de sementes oleaginosas. Refere na
sua pag.5 que “a monitorizagdo é dificil, se nGo mesmo impossivel, quando ndo hd chaminé no secador de
grdo e sementes, sendo que a legislacdo pode permitir que nGo haja chaminé. A FEDIOL acredita que, nesse
caso, ndo é possivel estabelecer um limite.”

Neste sentido, sugere-se que o a metodologia de monitorizacdo seja baseada no balango de massas,
conforme explica a imagem da Figura 4.
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‘TIPO DR EQUIPAMENTO SECADOR GRAO KW 125 DRM MARCA KEPLER WEBER ANO FABRICO 2004 |
DADOS DE FUNCIONAMENTO
- Capacidade média secagem ton/h Registos produgdo « |Temperatura ar atmosférico eC
<
8 Humidade saida % Registos produgdo O |Pressdo ar atmosférica kPa
a
§ Poténcia ventilador 1 kw 18(Dados de projeto a Humidade ar atmosférico %
g Poténcia ventilador 2 kw 18|Dados de projeto 2 |caudal efectivo m3/h 210000|Férmula
g Poténcia ventilador 3 kw 18|Dados de projeto © |caudal normalizado Nm3/h 0|Férmula
E Caudal ventilador 1 m3/h 70000|Dados de projeto
o
& |Caudal ventilador 2 m3/h 70000(Dados de projeto
2 |Caudal ventilador 3 m3/h 70000|Dados de projeto = IDAmostra Registos produgio
8 |Poténcia maxima de aquecimento MW 2,78|Dados de projeto § Data de rececdo -
a
<Dt Densidade Gas Natural kg/Nm3 0,8404 =
Fator de Emiss3o (kg/GJ) kg/ton 0,015(PRTR lg Navio de grdo - #N/A
& |Quantidade recebida ton 0]
w Q |Horas de secagem h #DIV/0!
<Z( ‘Temperatura secagem Superior eC Registos produgdo 8 Ensaio peneiramento >0,3mm #DIV/0!
a
% Temperatura secagem Inferior eC Registos produgdo <D( <0,3mm #DIV/0!
& |C.E. Gas Natural Nm3/ton Contador/Prod Humidade entrada % #DIV/0!
i}
o
BALANGO MASSICO ESQUEMA DO SECADOR
‘El | Emissdes Particulas = Entradas — Prodi — Subprodi — Residuos — Acumulagbes |
Entradas
‘EZ | Entradas = Quantidade navio x 1000 x (1 — % Humidade entrada) |
‘Ea | Produtos = Entrada - Entrada x (1 — % Ensaio Peneiramento < 0,3 mm) |
Gases de
[EA | Subprodutos = Caudal FF10 * Horas Secagem + 0,009% * Entradas | — e / secagem
_D/E- = Emissdes
Unidade Valor Fonte/ Método | i
Entrada de grio no secador (MS) kg #DIV/0! |base seca Subprodutos
Produtos/ saida de grio do secador (MS) kg #DIV/0! |base seca 1 'Y
Subprodutos/ Finos recuperados (MS) kg #DIV/0! |base seca
Residuos para o exterior (MS) kg 0|desprezdvel
A lagd S ki 0|desprezdvel
Cl.fml: a«;:es no [l.)rolcesso (Mms) kE oo b P! Ar é . ’\X
Emissdes de particulas (MS) g ! ase seca s igburs—> ‘ i i

TAXA DE EMISSAO PARTICULAS

Produtos

‘ES | Concentragdo Particulas = Emissdes particulas / Gases secagem x 10° |

‘EG | Caudal mdssico Particulas = Concentragéo Particulas / 10° x Caudal voldmico | DESCRIGAO SUCINTA DA METODOLOGIA
Unidade Valor VLE®

Emissdes de particulas kg #DIV/0!

Gases de secagem Nm3 #DIV/0!

Concentragdo de particulas mg/Nm3 #DIV/0! <10

Caudal méssico de particulas kg/h #DIv/0! é, posteriormente, expelido para o exterior.

TAXA DE EMISSAO COV/COVNM

O secador de grdo é do tipo “fluxos mistos”. Os dois queimadores a gés natural, de
poténcia 2,78 MWt, geram um fluxo de gases quentes para secar o grdo através de
contacto direto. O fluxo de ar é mantido em movimento e recirculagio através de trés
ventiladores que aspiram 210.000 Nm3/h de ar e possuem sistemas de retencio de
particulas do ar exausto (STEG). Estes sistemas sdo constituidos por malhas perfuradas
filtrantes, de 50 mesh, montadas nos discos rotativos. O ar saturado da secagem limpo

A metodologia aplicada para determinar a concentragdo de particulas foi baseada no
"JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED
- Industrial Emissions Directive 2010/75/EU (Integrated Pollution Prevention

‘E7 | Emissdo COV = GN ¢ ido x D do GN x Fator de Emisséo de Secador | and Control)"™,
‘ES | Concentragéio COV = Emisses COV/ Gases secagem x 10° |
‘E9 | Caudal mdssico COV = Concentragdo COV/ 10° x Caudal volimico |
Unidade Valor VLE?
Consumo Gas Natural ton 0,000 transporte dos finos do secador (FF32).
Gases de secagem Nm3 #DIV/0!
Emissdes de COV kg 0,000
Concentragdo de COV mg/Nm3 #DIV/0! <200 de gas natural e o fator de emiss3o tipico de secadores.
Caudal méssico de COV kg/h #DIV/0!

A estimativa do teor em particulas emitido para a atmosfera é obtida através do balango
de massa ao secador e dos resultados dos ensaios de peneiramento de amostras de
grao de soja, utilizando um peneiro de 0,3mm (equivalente a 50 mesh). Em todos os
navios recepcionados, sdo realizadas amostragens de grdo soja para os ensaios de
peneiramento. Inclui-se ainda no balango, a saida dos finos recolhidos no circuito de
despoeiramento a montante do secador (FF10) e que segue para o despoeiramento do

A estimativa do teor em COV é baseada na metodologia PRTRZ, considerando o consumo

FONTES DE INFORMAGAO

1 https://publications.jrc.ec.europa.eu/repository/handle/JRC112164

2 Retirado do "Manual de Apoio ao Preenchimento do Formulario PRTR"; Equipamentos de cozedura/ secagem a Gas Natural
https://www.apambiente.pt/_zdata/Instrumentos/PRTR/Relatorio%20Unico/Formulario%20PRTR/2015_Manual%20AR_julho.pdf

3 TUA20201106000359 - COMPANHIA TERMICA TAGOL, UNIPESSOAL, LDA (a partir de nov/23 o VLE é 10 mg/Nm3)

Figura 4 — Método de Balango de Massas para determinagdo da concentragdo de poluentes do secador de grdo de soja




