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O presente Resumo N&o Técnico (RNT) destina-se a integrar o pedido de alteragdo da Licengca Ambiental n2 311/1.0/2017, de
10-10-2017, da empresa LACOVIANA — Tratamentos e Lacagens de Aluminio de Viana, Lda, localizada na freguesia de S. Romdo
de Neiva, concelho de Amarante, cuja atividade consiste na lacagem e anodizacdo de perfis de aluminio. Nos pontos seguintes

deste documento a empresa sera designada como LACOVIANA.

Do ponto de vista do licenciamento industrial, a LACOVIANA é classificada como um estabelecimento do tipo 1, uma vez que se
encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo a Prevencgdo e Controlo Integrados da Poluiggo
(PCIP), bem como pelo Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo Decreto-lei n.2 11/2023, de

10 de fevereiro, relativo ao regime juridico de avaliagdo de impacte ambiental (AIA).

A aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, a LACOVIANA resulta da capacidade de banhos ativos de
tratamento de superficie, licenciados em 444,5 m3, valor superior ao limiar da rubrica 2.6 do diploma, respeitante a: “Tratamento
de superficie de metais e matérias pladsticas que utilizem processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas

no tratamento realizado for superior a 40 m3”.

As alteragdes que implicaram este procedimento de pedido de alteragdo da decisdo PCIP consistem essencialmente na alteragdo
da capacidade instalada de banhos ativos, de 444,5 m? para 470 m3, e o confinamento de emissBes provenientes da etapa de

repolimento de perfis de aluminio, em sede de Licenciamento Ambiental.

Tendo em consideracdo os objetivos de um Resumo N&o Técnico, este documento sintetiza os dados e informagdes de cariz
ambiental, no dmbito do processo de alteracdo da Licenga Ambiental n. 311/1.0/2017, de 10-10-2017 da LACOVIANA com maior

relevancia para o publico.

Elaborado por,

Cristiana Fernandes | Consultora de Ambiente | EdF
21 de novembro de 2025
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1. INTRODUGAO

1.1 IDENTIFICACAO E LOCALIZAGAO DA INSTALACAO

A LACOVIANA centra a sua atividade no tratamento de perfis de aluminio, nomeadamente lacagem e anodizacdo, com CAEgev.4
n2 25510 (Revestimento de metais).
Os dados gerais da empresa sdo apresentados na Tabela 1.
Tabela 1. Dados gerais da empresa
Designagao

NIPC

CAE (rev.4)

Localizagdo

Telefone

E-mail

Localiza-se na Zona Industrial do Neiva, S. Romao de Neiva, concelho e distrito de Viana Do Castelo (Figura 1).

N "N Legenda
# (’ Poligono Lacoviana, Lda il

Figura 1. Localizagdo da LACOVIANA (imagem retirada do Google Earth).

Presentemente as suas instalacdes ocupam uma &rea total de cerca de 9 127 m?, dos quais 6 040,7 m? correspondem a area

coberta.
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1.2 REGIME DE FUNCIONAMENTO

A LACOVIANA funciona 5 dias por semana, cerca de 16 horas por dia. Os periodos de paragem anuais ocorrem, geralmente, em

agosto e dezembro.
1.3 NUMERO DE TRABALHADORES
A empresa emprega, em média, cerca de 124 colaboradores.
1.4 PRODUCOES
A LACOVIANA apresenta uma producdo média anual de 1 533 289,98 m2 de aluminios tratados.
1.5 ATIVIDADES DESENVOLVIDAS
De uma forma geral, o processo de fabrico esta dividido nas seguintes atividades:
Linha de lacagem por aplicagdo de um revestimento de tinta em po.
Linha de anodizacéo eletrolitica.

Genericamente, o processo produtivo encontra-se organizado nas seguintes areas principais.

A matéria-prima é rececionada e armazenada nas instalagcdes da LACOVIANA, sob a forma de perfis de aluminio, existindo um

rigoroso processo de controlo de qualidade dos mesmos.

As matérias subsidiarias consistem em produtos quimicos como acido cloridrico, sulfurico, tinta em pd, entre outros.

O processo de lacagem consiste na aplicacdo de um revestimento de tinta em pdé sobre os perfis de aluminio, com o objetivo de
melhorar as suas propriedades de resisténcia a corrosdo, sendo possivel também a obtenc¢do de diversos efeitos estéticos, em

termos de cor e textura. Este processo compreende as etapas seguintes:
Preparagdo da superficie

Consiste numa sequéncia de tratamentos quimicos que promovem a remocéao de todas as sujidades depositadas na superficie
de aluminio e criam as condi¢des que permitem uma boa aderéncia do posterior revestimento. Os perfis sdo imersos em cubas
gue contém banhos concentrados, nas quais se processa a limpeza e a preparacdo da superficie de aluminio. Inicia-se com:
Desengorduramento acido, que permite eliminar da superficie do aluminio todos os vestigios de residuos; Desoxidacdo, que
elimina todos os vestigios de 6xidos a fim de obter uma superficie limpa e homogénea; Conversdo quimica, com o objetivo de
criar, na superficie do aluminio, uma camada de um composto insoltvel de aluminio, perfeitamente aderente, com propriedades

anticorrosivas e que permita uma boa aderéncia do revestimento a ser aplicado.
Secagem
Trata-se da secagem dos perfis de aluminio durante aproximadamente 30 minutos a 752C.

Pintura

Pag. 5 de



‘J
Lacoviana
A pintura dos perfis de aluminio ocorre por processo eletrolitico, sendo utilizada tinta em pd, conferindo o aspeto de lacado.

Cura

Esta operagdo consiste na entrada dos perfis num forno de polimerizacdo para a cura da tinta em pd, passando a constituir um

revestimento continuo e homogéneo.
Inspecdo e embalamento

O material é inspecionado de acordo com o referencial QUALICOAT, apds o qual é embalado segundo as especificagdes do

cliente.

O processo de anodizagdo consiste num tratamento de superficie destinado a aumentar a resisténcia do aluminio a corrosdo e
melhorar a sua qualidade estética. Contudo, e ao contrario da lacagem, a anodizagdo ndo consiste na aplicagdo de um

revestimento sobre a superficie de aluminio, mas antes numa transformacdo da superficie do proprio metal.
Preparagdo da superficie

Trata-se da limpeza dos perfis de aluminio com recurso a tratamentos mecanicos e quimicos através de imersdao em cubas com

banhos concentrados.
Anodizagao

E o processo pelo qual ocorre a formagdo de uma camada de 6xido de aluminio porosa na superficie dos perfis, através de um

processo eletrolitico em solugdo de acido sulfurico sob corrente continua.

Coloragao

Esta operacdo permite atribuir cor ao aluminio, dentro da gama disponivel, por processos eletroliticos ou de interferéncia dtica.
Colmatagem

E a etapa final do processo produtivo e potencia a selagem dos poros da camada de 6xido de aluminio formada na anodizagdo,

conferindo uma maior durabilidade ao material.
Repolimento

E uma etapa extra e facultativa do processo de anodizagdo. Consiste num acabamento mecanico mais primoroso dos perfis de
aluminio anodizados, resultando num material mais polido e brilhante. Este acabamento pretende responder a algumas

especificidades de clientes, porém apenas uma infima parte destes requisita esta etapa.
Inspegdo e embalamento

O material é inspecionado de acordo com o referencial QUALANOD e embalado segundo as especificagdes do cliente.

As principais atividades de apoio ao processo fabril da LACOVIANA sdo as seguintes:

- Laboratério,
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- ETARI,

- ETA,

- Manutencgado,

- Zonas de armazenamento de produtos quimicos,
- Zonas de armazenamento de residuos,

- Areas sociais,

- Equipamentos diversos de apoio ao processo.

1.5.1 Descri¢do do projeto de alteracdo
A LACOVIANA pretende com este projeto solicitar alteragdo ao licenciamento da sua instalagdo, de forma a incluir no mesmo as

seguintes alteracdes:
v" Aumento da capacidade instalada de tratamento de superficie de 444,5 m3 para 470 m3.

v" Confinamento das emissdes associadas ao processo de repolimento de perfis.

1.6 SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

A LACOVIANA tem organizados os seus servicos de Seguranca em modalidade interna, acompanhada por técnico qualificado, e

Saude no Trabalho na modalidade de servigos externos.
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2. INFORMAGAO AMBIENTAL

2.1 CONSUMOS DE MATERIAS-PRIMAS E SUBSIDIARIAS

Como matéria-prima a LACOVIANA consome materiais ndo perigosos, designadamente material metalico ndo ferroso para

desenvolvimento da sua atividade (aluminio).

As matérias subsididrias consistem em produtos quimicos perigosos como acido cloridrico, sulfurico, tinta em pd, entre outros

e ndo perigosos.

O projeto de alteracdo tem impacto de relevar no consumo de subsidiarias, pois o acréscimo de banhos de tratamento de

superficie levou a adi¢do do produto quimico Gardoclean S 5245, tendo registado em 2024 um consumo de 3,4 toneladas.
2.2 CONSUMOS DE AGUA

O abastecimento de agua a LACOVIANA para o processo industrial é realizado através de trés captaces subterraneas e pela
rede publica para as utilizagGes domésticas. Estas captacBes encontram-se devidamente licenciadas junto da entidade

competente.

A agua no processo industrial destina-se aos banhos da linha de tratamento de superficie, tanto no processo de lacagem como

no de anodizacdo.

A LACOVIANA tem implementadas na sua instalacdo medidas de utilizagcdo racional dos consumos de agua, nomeadamente a
estacdo de tratamento de dguas (ETA) que, por osmose inversa, efetua a recuperagdo de aguas residuais industriais provenientes
da ETARI, reutilizando-as no processo produtivo. Além disso, a empresa tem instalados diversos contadores e caudalimetros, de

forma a obter um melhor controlo e monitorizacdo sobre o consumo de agua.

O projeto de alteragdo pode ter impacto de relevar no consumo de 4dgua, uma vez que ocorreu adigdo de banhos de tratamento
de superficie, porém ndo se registaram excedéncias mensais e anuais dos volumes permitidos nas licengas de utilizagdo das
captacdes. Além disso, A empresa implementa boas praticas na racionalizacdo do consumo de agua, tais como o registo e
monitorizacdo dos consumos de agua com colocagdo de caudais e caudalimetros, os banhos 27 e 28 da anodizacdo sdo tapados
quando ndo sdo usados, evitando a evaporagdo de agua, uso de sistema de cascata nos pontos de dupla lavagem na linha de

lacagem e anodizacgdo, sistema de tratamento e recuperacdo de dgua, entre outras.
2.3 CONSUMOS ENERGETICOS

Para o desenvolvimento das suas atividades produtivas, a LACOVIANA utiliza energia elétrica e gds natural. A energia elétrica é

utilizada em todas as etapas do processo produtivo, sendo o gas natural utilizado nas unidades de instala¢gdes de combustao.

A empresa apresenta um consumo energético anual na ordem dos 1 232 tep (tonelada equivalente de petrdéleo), sendo por isso
classificada como uma instalagdo consumidora intensiva de energia ao abrigo do Sistema de Gestdo de Consumos Intensivos de

Energia, uma vez que o consumo anual de energia é superior ao limiar de aplicabilidade (500 tep/ano).

Desde 2024 que a empresa produz para consumo proprio energia elétrica através de painéis fotovoltaicos, estimando-se uma

producdo média anual de 610,012 MW de energia.
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O projeto de alteracdo poderad conduzir a um aumento do consumo de recursos energéticos ndo significativo, o qual serd
acompanhado da implementacdo de medidas de racionalizacdo de consumo de energia ao abrigo do PREn elaborado, uma vez

que o ARCE do periodo 2025-2032 ainda se encontra a decorrer.
2.4 EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

As dguas residuais da LACOVIANA sdo provenientes da atividade industrial e da atividade doméstica (casas de banho, balnearios
e refeitdrios) e sdo descarregadas no coletor municipal. As dguas residuais do processo produtivo sdo encaminhadas para a
Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI) instalada na empresa e seguidamente encaminhadas para coletor
municipal, realizando-se analises semestrais ao efluente tratado de acordo com os parametros estabelecidos na autorizagdo de

descarga emitida pela Aguas Do Alto Minho (ADAM) e respetivos valores limite de emiss3o.
As aguas pluviais sdo encaminhadas para a rede de saneamento de dguas pluviais.

O projeto de alteragdo tem impacto de relevar neste descritor, uma vez que a adicdo de banhos de tratamento de superficie faz

aumentar o efluente industrial descarregado.
2.5 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

A LACOVIANA tem na sua instalacdo 8 fontes fixas, associadas ao queimador a gas natural da etapa de secagem (1 fonte fixa);
ao queimador a gas natural do forno de polimerizagdo - etapa de cura (1 fonte fixa); aos queimadores a gas natural da
colmatagem (2 fontes fixas); a caldeira a gas natural da anodizacdo (1 fonte fixa); 4 exaustdo do lavador de gases dos banhos de
acetinagem e decapagem da anodizacdo (1 fonte fixa); a exaustdo do forno de polimerizacdo - etapa de cura (1 fonte fixa) e a
exaustdo do repolimento de perfis (1 fonte fixa). Destas 8 fontes fixas, apenas trés se encontram abrangidas pelo regime REAR,

uma vez que as restantes cincos estdo associadas a unidades de combustdo, cuja poténcia térmica é inferior a 1 MW.

O historico existente sobre as monitorizages das fontes referidas demonstra o cumprimento dos valores limite de emissdo para
0s parametros monitorizados. Estas fontes serdo alvo de monitoriza¢des periddicas de modo a avaliar a conformidade das

emissdes com os limites legais estabelecidos.

O projeto de alteragdo tem impacto de relevar nas emissGes para a atmosfera, uma vez que ocorreu a instalacdo da fonte fixa

associado ao processo de repolimento de perfis.
2.6 GESTAO DE RESIDUOS

Os residuos produzidos pela LACOVIANA sdo recolhidos seletivamente, quantificados e codificados de acordo com a Lista de

Residuos (LER) estabelecida pela Decisdo da Comissdo 2014/955/UE, de 18 de dezembro de 2014.

A LACOVIANA dispGe de areas especificas para o armazenamento dos residuos gerados, procedendo ao seu envio para entidades
externas licenciadas para a sua gestdo quando as quantidades armazenadas assim o justificam. No envio dos residuos para o
exterior da unidade sdo utilizadas as Guias Eletronicas de Acompanhamento de Residuos (e-GAR), as quais sdo mantidas em

arquivo atualizado em conjunto com a restante documentacdo deste dominio.

O projeto de alteragdo em causa ird conduzir ao aumento de lamas metalicas, dada a adicdo de banhos de tratamento de

superficie.
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2.7 CONTROLO DE RUIDO

A LACOVIANA realizou em fevereiro de 2023 um estudo dos niveis de ruido emitidos para o exterior, de acordo com o Decreto-
Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro, nos trés periodos de referéncia, tendo sido avaliados os critérios de incomodidade e nivel
sonoro médio de longa duracdo. O estudo acustico foi efetuado pelo laboratério acreditado XZ Consultores S.A. (n2 L0373). Os
resultados obtidos permitiram concluir a conformidade dos niveis sonoros produzidos pela empresa nos trés periodos de

referéncia.

O projeto de alteragdo ndo tem impacto de relevar no ruido ambiental.
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3. DESATIVAGAO DA INSTALACAO

N&o se prevé que as instalagdes da LACOVIANA venham a ser desativadas. No entanto, caso isso venha acontecer, é expectavel
que os impactes mais significativos estejam associados ao desmantelamento dos equipamentos e a limpeza dos edificios das

unidades de laboragdo, pelo que se fardo sentir essencialmente ao nivel dos residuos e do ruido.
Para reduzir os impactes negativos potencialmente existentes, propdem-se as seguintes medidas de minimizagao:

= Manutengdo adequada dos veiculos, equipamentos e maquinas utilizadas.

= Definicdo de zonas de armazenamento especificas para os residuos gerados, de acordo com as suas caracteristicas, tendo
em atencdo as condi¢des necessarias para a prevencdo de potenciais acidentes.

= Gestdo adequada dos residuos, incluindo o seu encaminhamento para entidades devidamente licenciadas para o efeito,
privilegiando, sempre que possivel, as operagdes de valorizagdo face as de eliminagdo, e a utilizagdo de Guias Eletrénicas de
Acompanhamento de Residuos.

= Definicdo de responsaveis pelo manuseamento dos depdsitos que oferecem maiores riscos de poluicdo, designadamente as

substancias perigosas existentes na instalagdo.
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