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Resumo Nao Técnico

1. IDENTIFICAGAO DO OPERADOR E DA INSTALAGAO, ATIVIDADES E RESPETIVA LOCALIZACAO

A CIMPOR Portugal Cabo Verde, SGPS, S.A. é uma empresa lider no setor do cimento em Portugal e Cabo
Verde. Foi adquirida pelo Grupo OYAK em 2019 e, mais recentemente, em margo de 2024, passou a integrar o
TCC Group Holdings (anteriormente Taiwan Cement Corporation), que detém atualmente 100% do capital da
empresa. Com esta aquisi¢do, o TCC Group Holdings tornou-se o terceiro maior grupo mundial no setor do
cimento.

A CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A. (CIMPOR INDUSTRIA), centra a sua atividade na produgdo e
comercializagdo de clinquer, cimento e produtos associados para os mercados nacional e internacional,
apresentando-se como lider do setor no mercado nacional. A CIMPOR INDUSTRIA dispde de um Sistema de
Gestdo Integrado (SGI), certificado segundo os seguintes referenciais: NP EN 1ISO 9001:2015 (Qualidade), NP EN
ISO 14001:2015 (Ambiente), ISO 45001:2023 (Segurangca e Saude no Trabalho) e NP EN ISO 50001:2019
(Energia). Para além disso, a Cimpor INDUSTRIA dispde também, desde janeiro de 2006, do registo no Sistema
Comunitario de Ecogestdo e Auditoria (EMAS), com o n.2 PT000043. E a terceira fabrica de cimento nacional, a
seguir aos Centros de Producdo de Loulé e de Alhandra a obter tal reconhecimento e a quarta ao nivel da
Peninsula Ibérica.

O Centro de Producdo de Souselas é uma das trés unidades industriais da CIMPOR INDUSTRIA em territ6rio
nacional, implantada em Souselas (Figura 1), junto ao IP3. A partir do IP3 é efetuada a ligagdo ao IC2, a Al e a
Al4, assegurando a acessibilidade a generalidade das Regides Centro e Norte. Do ponto de vista da
acessibilidade o CPS possui um ramal de liga¢do a linha de caminho de ferro — linha do Norte.

Na Figura 2 apresenta-se o enquadramento do projeto face a area envolvente. Pela analise da referida Figura,
verifica-se que a pedreira de calcario da Serra do Alhastro, a qual fornece a matéria-prima essencial ao fabrico
do cimento na instalacdo industrial, representa uma area significativa do CPS.

Os recetores sensiveis mais proximos localizam-se no aglomerado urbano de Souselas, cujo perimetro urbano é
adjacente ao limite poente do CPS, e nos aglomerados de Marmeleira, a 1,8 km das instalagGes industriais
(1,3 km da pedreira) e de Outeiro do Botdo, a 1,6 km das instalagdes industriais (0,6 km da pedreira).

A drea rural que envolve o CPS é composta por um mosaico agroflorestal, de minifundio, sendo que a
componente florestal é predominante no quadrante nascente, enquanto a componente agricola predomina
nos restantes quadrantes.

Importante referir que a 4drea de implantacdo do projeto ndo esta abrangida por nenhuma area classificada do
ponto de vista da conservacdo da natureza, nem de protecdo de bens imodveis classificados ou em vias de
classificagdo (patrimonio).
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Fonte: Extrato das Folhas n.2 219 e 230 da Carta Militar Portuguesa.
Figura 1- Localizacdo da drea de implantagdo do projeto.
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Objetivos e justificagao do projeto

Dada a especificidade do seu processo produtivo, a industria cimenteira é um grande consumidor de energia, a
maioria ainda de origem féssil, pelo que é um setor que apresenta emissGes muito elevadas de gases com
efeito de estufa. Dessa forma, é um setor que apresenta um potencial significativo de oportunidades para a
descarbonizagao.

No caso da CIMPOR, e em particular do Centro de Producdo de Souselas (CPS), a estratégia de transicdo
energética visa reduzir em 37% as emissOes especificas diretas do gas com efeito de estufa diéxido de carbono
(CO,) até 2030 e alcancar a neutralidade carbdnica até 2050, com um investimento de cerca de 100 milhGes de
euros em moderniza¢do e inovagao.

Para alcancar este objetivo, o plano de descarbonizacdo do CPS passa por aumentar a substituicdo de
combustiveis fésseis (petcoque), por combustiveis alternativos (biomassa, combustiveis derivados de residuos,
pneus usados, gas natural); introduzir matérias-primas parcialmente descarbonatadas (como residuos de
construcdo, cinzas e lamas de tratamento de &aguas), na producdo de clinquer; aumentar a eficiéncia
energética; e introduzir a produgdo de argilas calcinadas, as quais tém capacidade para substituir o clinquer na
producdo de cimento e cujo fabrico produz volumes de emissdes substancialmente inferiores.

No seu conjunto, estas medidas permitirdo consolidar o compromisso da CIMPOR com a descarbonizagdo e a
sustentabilidade ambiental.
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2. DESCRIGCAO DO ESTABELECIMENTO ATUAL
O CPS, localizado em Souselas desde a década de 70, tem como objetivo a produgdo de cimento.

O estabelecimento possui licenga para funcionar com 3 linhas de produgdo de clinquer (denominadas linhas 1,
2 e 3) com uma capacidade instalada de 7 350 t/dia, e uma capacidade de producio de 2 900 000 t/ano de
cimento como produto final. Contudo, devido a uma quebra do mercado de cimento em Portugal, em 2011, o
CPS suspendeu a produgdo de clinquer no forno da linha 1 e reduziu ao minimo o tempo de funcionamento do
forno 2, o qual deixou de funcionar em 2019. Atualmente, apenas a linha 3 se encontra a funcionar, tendo o
CPS, em 2024, produzido 1 034 640 t de clinquer e 1 373 407 t de cimento.

Produgdo de cimento

Na Figura 3 apresenta-se um diagrama do processo de fabrico de cimento, com a identificagdo de cada uma das
fases de fabrico que seguidamente se descrevem.

Diagrama do Fabrico do Cimento &P ciNPOR
Pedreira Moagem de Cru
Extracao Britagem & Silos de homogenecizacao
Pré-homogeneizagic
.
Cozedura Moagem de Cimento o Embalagem e Expedicdo

b S ] adtheat > Cakk » facwr . . . Conqunr » Caerns

Figura 3 - Diagrama do processo de fabrico do cimento.

Extracdo da matéria-prima

A principal matéria-prima para a produgdo de cimento é o calcério, extraido da pedreira situada na Serra do
Alhastro, junto a fabrica.

Britagem e pré-homogeneizacdo

A mistura para producdo de clinquer é obtida a partir do calcario britado em duas instalagdes, juntamente com
matérias-primas secunddrias (areia, cinzas de pirite) e diversas matérias-primas alternativas (lamas de corte e
serragem de pedra, residuos de betdo, fundicdo e outros). Estas matérias sdo trituradas em dois britadores de
martelos.

O material resultante, denominado “mistura”, é armazenado em dois parques de pré-homogeneizagao,
formando quatro pilhas. A sua composigdo quimica é controlada por dois analisadores online instalados nos
transportadores dos britadores. A saida dos parques, a mistura mantém ainda uma granulometria consideravel
(<50 mm).
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Preparacdo da matéria-prima/Moagem de Cru

Para que as etapas seguintes ocorram corretamente, a mistura precisa de ter a granulometria e a humidade
certas. Por isso, o material das pré-homogeneiza¢des é moido até ficar com a granulometria pretendida, em
trés instalagbes de moagem: dois moinhos de bolas e um moinho vertical. A secagem aproveita os gases
quentes dos fornos.

A moagem produz a “farinha” ou “cru”, que é armazenada e homogeneizada em 6 silos com capacidade total
de 41 600 t. Posteriormente, essa farinha é submetida a tratamento térmico, transformando-se em clinquer.

Preparacdo dos Combustiveis/Moagem de Combustiveis Sélidos

Os principais combustiveis usados na cozedura sdo o coque de petrdleo e o carvao, sendo o fueldleo utilizado
apenas para aquecer os fornos apds paragens longas. O CPS possui um parque e quatro silos para combustiveis
solidos e um depdsito para fueldleo.

Antes de serem injetados nos queimadores, os combustiveis sélidos sdo moidos em duas instalagdes com
moinhos de bolas ventilados, usando gases quentes dos fornos para secagem.

O CPS também utiliza combustiveis alternativos, que ja representam cerca de 40% das necessidades térmicas
(média 2023-2024). O forno 3 recebe residuos perigosos e ndo perigosos para valorizagdo energética através
de instalagGes especificas.

Armazenagem de clinquer

O clinquer produzido é armazenado em seis silos com capacidade conjunta de 24 000 t e em dois parques
circulares cobertos com capacidade de 55 000 t cada.

Moagem do cimento

O cimento é produzido moendo-se o clinquer com gesso e adicionando outros materiais, como filler calcario e
cinzas volantes, de acordo com o tipo de cimento desejado. A fabrica dispde de quatro moinhos de bolas em
circuito fechado, trés deles tém separadores dinamicos de alta eficiéncia.

O produto final é armazenado em 12 silos, com capacidade total de 64 500 t. As cinzas volantes sdo guardadas
num silo de 1 200 t e o gesso em dois silos de 850 t cada.

Embalagem e expedicdo

O cimento produzido é expedido em sacos e a granel, por rodovia ou ferrovia. A expedi¢do de clinquer é
realizada numa instalagdo propria de carregamento a granel, por rodovia.

Operacao de valorizagdo energética de residuos

O CPS encontra-se autorizado a proceder a valorizagdo energética (coincineragdo) de residuos perigosos e ndo
perigosos exclusivamente no Forno 3. Com esta atividade, o CPS tem vindo a contribuir para a Estratégia para
os Combustiveis Derivados de Residuos (CDR?), que apostou fortemente na reciclagem material e orgénica para
desvio de aterro dos residuos. Estas instalagdes também permitem a valorizagdo de biomassa.

No seguimento desta estratégia e dos objetivos do Plano Estratégico para os Residuos Sélidos Urbanos
(PERSU), a CIMPOR manifestou interesse em integrar a solugdo nacional para o tratamento da fracdo de CDR
dos Residuos Urbanos, o que exige aumentar a capacidade de coprocessamento nos fornos das suas fabricas de
cimento, incluindo a de Souselas.

De salientar que a operagdo de valorizagdo energética de residuos que decorre em Souselas respeita um
conjunto diversificado de condigGes de operagdo especificas da coincineragao, tal como explicitado na Licenga
Ambiental da instalagao.

Os residuos rececionados no CPS sdo controlados de acordo com o Plano de Inspecéo e Ensaio de Rececdo, de
modo a garantir o cumprimento das especificacGes dos residuos rececionados. Todas as cargas de residuos

! Os CDR s30 produzidos a partir de residuos sélidos urbanos ou industriais triturados, e processados para substituir combustiveis fosseis (como o carvdo ou o
petcoque) permitindo reduzir a deposigdo de residuos em aterro e diminuir as emissdes de CO, nos processos onde sdo utilizados.
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rececionadas nos ultimos 5 anos (2020 a 2024) cumpriram os critérios de rece¢do, ndo tendo existido cargas de
residuos rejeitadas por este motivo. Algumas das condigdes estipuladas pela Licenga Ambiental para
exploragao da operagdo de coincineragdo no forno 3 de Souselas sdo:

* A entrada da instalagio deve ser controlada a auséncia de eventual radioatividade nas cargas de
residuos destinados a coincineragao;

= A instalagdo de coincineragdo de residuos com valorizagdo energética deve ser operada de modo a
obter um elevado nivel de eficiéncia energética, nomeadamente através da recuperagdo, sempre que
vidvel, de todo o calor gerado nesta instalagdo;

= A coincineragdo de residuos fica condicionada ao cumprimento de metas de gestdo de residuos
nacionais e comunitarias de regeneragdo/reciclagem/valorizagdo material, sempre que aplicavel, e a
capacidade nacional existente ou a instalar dessas operagdes.

Nome e habilitagées do responsavel técnico

Susana Coimbra (Diretora CPS) Eng.2 Eletrotécnica

ambiental da instalagao

De referir, que a operacdo de gestdo de residuos (OGR) — valorizagdo energética (R1), confirmando a
experiéncia nacional e europeia nesta tematica e ja tendo sido demonstrado também pela nossa pratica, ndo
aumenta o nivel de emissdo de poluentes. Esta OGR, para substituicdo de parte dos combustiveis fosseis
tradicionais utilizados, ndo tem influéncia na qualidade e quantidade de poluentes emitidos nas chaminés dos
fornos 3 e 4 do Centro de Produgdo de Souselas.

Esta atividade revela-se, pelo contrario, bastante vantajosa para o ambiente, nomeadamente:

Reducdo das necessidades de combustiveis fosseis importados, por substituicdo térmica do combustivel
principal (coque de petrdleo) por combustiveis alternativos de elevado poder calorifico: residuos perigosos,
pneus usados, lamas de ETAR, o que tem um significado econdmico importante para a empresa e para o
Pais, mas também tem um grande significado ambiental, na medida em que se diminui substancialmente o
consumo de recursos naturais ndo renovaveis;

Combustdo de biomassa é considerada neutra em termos de emissGes de didxido de carbono (CO), no
ambito do CELE; nesse sentido, as emissGes de CO:z reportadas serdo substancialmente reduzidas quando se
verificar, por exemplo, a utilizagdo de lamas de ETAR e/ou outras biomassas e outros combustiveis
alternativos compostos por fragdes de biomassa: CDR e outros residuos nao perigosos, pneus usados. No
caso destes ultimos, o fator de emissdo é mais baixo do que o do coque de petréleo, contribuindo-se deste
modo para os compromissos de Portugal no ambito do Protocolo de Quioto, que visa a redugao global das
emissGes de gases com efeito de estufa;

Contribuir para uma solugdo sustentada de destino final para as lamas de ETAR e pneus usados sem gerar
novos passivos ambientais;

Contribuir para as metas das politicas nacionais de gestdo de residuos em termos de minimizagdo da
deposicdo de residuos em aterro;

Valorizagdo material de todos os componentes presentes nas cinzas destes combustiveis alternativos que
sdo totalmente incorporadas na estrutura cristalina do clinquer e permitem também redugdes ao nivel da
incorporagdo de materiais de corregao nas britagens de matérias-primas.
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3. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DO PROJETO DE AUMENTO DA CAPACIDADE DE VALORIZACAO ENERGETICA DE
RESIDUOS

O projeto alvo do presente procedimento de Avaliagdo de Impacte Ambiental centra-se:
= no aumento da capacidade de valorizagdo energética de residuos ndo perigosos no forno 3 (linha 3) e

= na utilizagdo de combustiveis alternativos (residuos ndo perigosos) no forno 2 (linha 2) do CPS (o qual
sera reconvertido para produgdo de argilas calcinadas em vez de clinquer no forno 4 (linha 4)).

A implementagdo deste projeto ocorrera em dreas ja impermeabilizadas ndo sendo assim alterados quaisquer
indices de impermeabilizacdo.

O projeto, ao ser implantado no seio do CPS, utilizara as redes de infraestruturas ja existentes, nomeadamente
de drenagem de aguas pluviais, ocorrendo apenas pequenos ajustamentos de ligagdo.

Descri¢ao das principais intervengdes
O projeto de aumento da capacidade de valorizagao energética de residuos sera implementado por duas vias:

e Intervencgdo na linha 3 através do aumento da atual capacidade de valorizagdo energética de residuos
nado perigosos;

e Intervencdo na linha 2 através da introdugdo da utilizagdo de combustiveis alternativos (residuos ndo
perigosos) para produgdo de argilas calcinadas.

Com a intervencdo proposta a capacidade instalada de producdo de clinquer passara das 7 350 t/dia,
atualmente licenciadas, para as 5 800 t/dia, na medida em que a linha 2, em vez de clinquer, passara a produzir
argilas calcinadas. A capacidade licenciada de produc¢do de cimento manter-se-a nas 2 900 000 t/ano.

A capacidade instalada para producdo de argilas calcinadas serd de 1400 t/dia, correspondendo a
450 000 t/ano. As argilas calcinadas sdo argilas naturais que passam por um processo de calcinagdo, ou seja,
sdo aquecidas a altas temperaturas num forno. Esse tratamento térmico provoca mudancas fisicas e quimicas
importantes possibilitando o seu uso como matéria-prima no fabrico de cimento favorecendo a sua resisténcia
e durabilidade. Trata-se de uma matéria mais sustentavel que o clinquer pois reduz a emissdo de gases com
efeito de estufa.

Aumento da capacidade de valorizagdo energética de residuos nao perigosos no forno 3

O projeto prevé a criacdo de uma nova instalacdo (denominada CA5) para rece¢do, armazenamento, dosagem,
transporte e queima de residuos ndo perigosos no pré-calcinador do forno 3, aumentando a capacidade atual
de 10 t/h para o dobro. A atual instalagdo (denominada CA2) s6 permite trabalhar com dois tipos de
combustiveis distintos, devido aos seus dois silos, o que limita a substituicdo térmica. A nova instalagdo CA5
resolvera essa limitagao.

O objetivo é elevar a taxa de substituicdo térmica de combustiveis alternativos (aumentando a capacidade de
alimentacdo de residuos ndo perigosos) no forno 3 dos atuais 40% para 65% em média anual, podendo atingir
95% em condi¢cBes maximas de operagdo. Com este aumento, a fabrica reduzira significativamente o uso de
combustiveis fosseis (petcoque e carvdo) e aumentara o aproveitamento de residuos nacionais (ndo perigosos),
contribuindo para menores emissdes de CO>.

Importa referir que o petcoque é um subproduto sélido obtido no decurso do processo de refinagdo do
petréleo, sendo composto principalmente por carbono e enxofre. Em termos de aspeto fisico é semelhante ao
carvao mineral. Nas instalagGes do CPS, o petcoque é utilizado como combustivel de forno, na medida em que
é uma fonte de energia com poder calorifico elevado. Contudo, o seu uso tem associadas emissdes mais
elevadas de gases com efeito de estufa (CO2) e de didxido de enxofre (SO2).

A nova instalagdo CA5 funcionara de forma paralela e independente da atual, permitindo o doseamento ao
pré-calcinador da linha 3 de quatro tipos de combustiveis alternativos: combustiveis derivados de residuos
(CDR), pellets de CDR, biomassas e pneus usados triturados.

A flexibilidade do CPS sera aumentada, no que respeita a utilizagdo de combustiveis alternativos, dotando-o de:
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= um novo ponto de descarga e rece¢do de combustiveis alternativos;
= capacidade de armazenagem adicional;
= capacidade de dosagem adicional;

= possibilidade de diversificar o portefdlio de coprocessamento.

Utilizacdo de combustiveis alternativos para a produgao de argilas calcinadas no forno 2

O projeto propde converter a Linha 2, parada desde 2019, numa unidade de produgdo de argilas calcinadas,
com capacidade de 450000 t/ano, passando a designar-se linha 4. Esta mudanga permitird reduzir
significativamente as emissdes de CO2 da fabrica, gracas a dois fatores principais:

=  substituicdo parcial do clinquer por argilas calcinadas no fabrico do cimento;

= utilizagdo de combustiveis alternativos de baixo carbono (principalmente CDR), potencialmente até
80% das necessidades térmicas.

Segundo a Agéncia Internacional de Energia, as argilas calcinadas sdo uma tecnologia-chave para o setor,
podendo substituir até 50% do clinquer sem perda de desempenho, especialmente quando combinadas com
calcdrio.

A produgdo deste tipo de cimentos envolve a moagem conjunta ou separada de clinquer, argilas calcinadas,
calcario e gesso. As argilas exigem menos energia elétrica para moagem, reduzindo emissdes indiretas de CO>,
embora apresentem desafios como maior superficie especifica e uma maior exigéncia de 4gua, a par com o
controlo da cor, aspetos que tém sido resolvidos com tecnologias recentes.

A reconversdo da Linha 2 consiste em adaptar o forno rotativo existente e implementar cinco etapas essenciais:

= Recegdo, armazenamento e transporte da argila crua;

= Secagem e alimentacdo ao forno da argila crua;

= Circuito de tratamento e despoeiramento dos gases de processo;
=  Piroprocesso;

= Transporte e armazenamento da argila calcinada.

Principais consumos de recursos previstos no ambito do projeto

A implementac¢do do projeto de aumento da capacidade de valorizagao energética de residuos ndo perigosos
tem repercussdes ao nivel do consumo de recursos.

Ao nivel dos recursos, prevé-se, para as capacidades instaladas:

= uma diminuicdo do uso de calcario para produgdo de cimento, das 4 200 000 para cerca de 2 942 000
t/ano (extraidas da pedreira de calcario da Serra do Alhastro do CPS e de outras pedreiras exteriores
ao CPS), passando a ser utilizadas cerca de 450 000 t/ano de argilas (extraidas numa pedreira exterior
ao CPS);

= uma diminuicdo do consumo de agua com origem nas captacdes subterrdneas do CPS dos
600 000 m3/ano para cerca de 518 500 m3/ano, na medida em que, com a intervencdo na linha 2, o
consumo de agua baixard substancialmente. De referir, no entanto, que este decréscimo se deve a
alteragdo do processo produtivo para producdo de argilas calcinadas, em detrimento de clinquer, e
ndo do processo de aumento do uso de combustiveis alternativos, na medida em que este ndo
interfere com os consumos de agua;

= a0 nivel energético:
o uma diminuigdo do consumo de energia elétrica;
o uma diminuigdo do consumo de gasdleo no estabelecimento;

o aeliminagdo do consumo de gds propano devido a sua substituicdo por gas natural fornecido
diretamente a partir da rede.
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No ambito da implementagdo do projeto sera incrementado o uso de combustiveis de forno alternativos,
nomeadamente de CDR ndo perigosos (nas linhas 3 e 4) e pneus usados triturados (na linha 3) bem como
biomassa vegetal (linha 3). Estima-se um incremento do uso destes combustiveis das 130 474 t/ano para as
279 410 t/ano. Entre estes é de referir que, atualmente, o CPS ja utiliza regularmente CDR, sendo que os pneus
usados triturados constituirdo um novo combustivel. Com o incremento do uso destes combustiveis
alternativos sera possivel reduzir substancialmente o uso de combustiveis fésseis, nomeadamente de petcoque
que passara das cerca de 192 746 t/ano para cerca de 59 000 t/ano.

Principais cargas ambientais previstas no ambito do projeto

Ao nivel das cargas ambientais, ou seja, relativamente a emissdao de poluentes para o ambiente, a
implementag¢do do projeto:

= Nao tem associada qualquer produgdo de efluente liquidos industriais, pelo que ndo altera a situagdo
atualmente existente, mantendo-se os pontos de descarga e o mesmo tipo de efluentes,
nomeadamente efluentes domésticos (que sdo descarregados no coletor municipal) e efluentes
pluviais — aguas de escorréncia oriundas dos pavimentos, que apds passarem por um conjunto de
linhas de tratamento sdo descarregadas no meio hidrico da area adjacente (ribeira do Botdo e rio do
Resmungdo). Todos os pontos de descarga se encontram licenciados e possuem controlo analitico
antes da descarga.

= N3o introduz novas fontes fixas de emissdo de gases poluentes para a atmosfera (chaminés),
utilizando as ja existentes;

= Permitird ‘eliminar’ o uso de duas chaminés atualmente existentes das moagens de combustiveis
fosseis (petcoque ou carvdo), devido ao uso do gas natural;

= Na3o altera a tipologia dos poluentes gasosos atualmente emitidos, pressupondo-se como valores
limite de emissdo os ja considerados para a instalagdo atual;

= Diminui o caudal de gases emitidos pela chaminé associada ao forno da linha 2, prevendo-se assim
uma reducdo da quantidade de poluentes atmosféricos emitidos nessa fonte;

=  Diminui substancialmente a emissdo de didxido de carbono, um gas com efeito de estufa;

Incrementara a quantidade de residuos ndo perigosos produzidos na instalagdo que passara das 14 300 t/ano
para as 26 400 t/ano sendo que o principal residuo responsavel por este aumento sdo as poeiras retidas no
sistema de despoeiramento (filtro de mangas) do forno 2 de argilas calcinadas. Contudo, a maior parte destes
residuos sera incorporada como matéria-prima secunddria na britagem de matérias-primas para a produgdo de
clinquer no forno 3.

Projetos Associados ou Complementares

No ambito da politica de descarbonizagdo da CIMPOR, estd prevista a adaptacdo das instalagdes para a
utilizacdo de gas natural com hidrogénio como combustivel. Nesta avaliacdo, este projeto é considerado como
um projeto complementar.

A maioria das cimenteiras no mundo ndo utiliza gas natural devido ao seu custo e a falta de disponibilidade, e o
uso de hidrogénio em larga escala ainda estad em fase de otimizagéo.

No ambito do projeto, serdo feitas adaptagdes no equipamento existente e instalados novos sistemas para
permitir o uso de gas natural e, mais tarde, misturas com hidrogénio, incluindo queimadores adequados,
detetores e dispositivos de seguranca.

O gas natural sera fornecido diretamente pela rede, sem necessidade de armazenamento na fabrica.

A utilizagdo de gas natural (com ou sem hidrogénio) permitira substituir o fueléleo usado no aquecimento do
forno 3 apds paragens prolongadas e o propano utilizado noutros equipamentos, permitindo desativar os
depdsitos existentes e eliminar os riscos associados.
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Alternativas de projeto

O projeto localiza-se no Centro de Produgdo de Souselas (CPS), estando diretamente associado as linhas de
producdo 2 e 3, pelo que ndo existem alternativas de localizagdo. A linha 2 de produgdo de clinquer serd
reaproveitada para a producdo de argilas calcinadas, utilizando parte dos equipamentos ja existentes,
enquanto a linha 3 dispde de um forno de clinquer com capacidade para aumentar a utilizagdo de combustiveis
alternativos em substituigdo do coque de petréleo.

Em termos de processos tecnoldgicos foram estudadas algumas alternativas, contudo, tendo em conta as
condicGes especificas da fabrica, as exigéncias ambientais e as caracteristicas das matérias-primas, essas foram
descartadas, pelo que o EIA ndo avalia outras alternativas quer de localizagdo, quer tecnoldgicas.
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4. CARACTERISTICAS DA AREA DE IMPLANTACAO DO PROJETO

Nesta regido, o clima é mediterraneo do tipo temperado-humido, caracterizando-se por verdes temperados e
secos e invernos chuvosos. A temperatura média anual é de cerca de 16 °C, com valores que variam entre 5 °C
nos meses mais frios e 28 °C nos meses mais quentes. A precipitagdo concentra-se sobretudo entre o outono e
o inverno, enquanto os meses de verdao possuem baixos niveis de precipitacdo e numerosos dias de sol.

Os ventos dominantes apresentam uma prevaléncia do quadrante Noroeste (NO) (média anual de 37,3%), com
velocidades médias anuais a variar entre os 4,9 km/h.. Observam-se diferengas entre os meses mais quentes
(abril a setembro) e os mais frios (outubro a margo). No verdo os ventos de Noroeste surgem com maior
predominancia (53,4%) enquanto no inverno existe uma maior prevaléncia de ventos dos quadrantes Sudeste
(SE) (32,4%).

Em termos de proje¢Oes climaticas, ou seja, no que respeita ao clima futuro, as previsGes apontam para uma
subida da temperatura média anual; um aumento do nimero de dias com temperaturas muito altas, com
maior frequéncia de ondas de calor; uma diminuicdo da precipitagdo média anual; secas mais frequentes e
intensas; aumento dos fenémenos extremos com tempestades de inverno mais intensas.

Em termos geomorfoldgicos, a envolvente a drea de estudo é caracterizada pela ocorréncia de relevos suaves
geralmente abaixo dos 200 m de elevagao, tornando-se mais declivosos a Este e Nordeste. O terreno do CPS
encontra-se bastante artificializado devido a antiga explora¢do da pedreira de calcario, que deu origem a uma
depressdo no relevo. As zonas edificadas do CPS, com as estruturas industriais, foram aplanadas aquando da
implantacdo do complexo, na década de 1970.

Do ponto de vista geoldgico, neste local ndo ocorre qualquer patrimdnio geoldgico ou geomineiro, mas
existem rochas do complexo margo-carbonatado que constituem um recurso geoldgico, com aplicacdo
industrial na producdo de cimento, que é, no presente caso, explorado pela prépria CIMPOR. Em termos
de resposta a acdo sismica para fins de construgdo de edificios e estruturas de engenharia, esta area insere-se,
no contexto nacional, na segunda zona menos critica.

Em termos de recursos hidricos subterraneos, no CPS existem 3 captagGes licenciadas que abastecem a
unidade industrial (um poco e 2 furos). Na area envolvente, num raio de 500 m em torno do perimetro do CPS,
foram identificados 43 pontos de 4gua (19 constantes dos registos da Agéncia Portuguesa do Ambiente e 24
identificados pela equipa técnica do EIA). S6 se dispde de informagdes para 20 das captages sendo que mais
de metade se destinam a rega e 25% a atividade industrial. Para as demais capta¢Ges ndo ha dados
disponiveis, mas, tratando-se essencialmente de pogos identificados no decurso dos levantamentos de
campo, os quais se localizam em parcelas agricolas/hortas, o seu uso devera, muito provavelmente, ser a
rega.

Segundo os dados disponiveis, relativamente a qualidade da agua subterranea da massa de dgua existente na
drea de estudo (Sistema Aquifero Carsico da Bairrada), esta é considerada boa do ponto de vista quimico.

Com o objetivo de obter uma caracterizagdo mais pormenorizada das aguas subterraneas na area de estudo,
no ambito dos trabalhos do EIA procedeu-se a determinagdo analitica de um largo conjunto de parametros (46)
em amostras recolhidas em 9 pontos de amostragem, sendo que 2 se localizam no interior do CPS.

Pela analise dos dados obtidos verifica-se que estes, na maior parte dos casos, estdo conformes com a
legislacdo que estipula a qualidade das aguas doces destinadas a producgédo de agua para consumo humano.
Apenas 6 parametros exibem valores ndo conformes, a maior parte de forma pontual (em apenas uma
captagdo), nomeadamente os nitratos, os sulfatos, o bario, os hidrocarbonetos (numa captagdo). Contudo as
bacterias coliformes e enterococos (parametros microbioldgicos) excederam os valores limite na generalidade
dos pontos de amostragem, exceto nos que se encontram mais afastados do aglomerado urbano de Souselas.

Relativamente as aguas superficiais, o local previsto para a implantacdo do projeto encontra-se inserido na
bacia hidrografica do Mondego, na zona de influéncia das massas de agua ‘rio dos Fornos’, ‘rio Resmungao’ e
‘ribeiro do Botao’.

No ambito dos trabalhos do EIA foram recolhidas amostras de 4dgua superficial em 6 pontos de amostragem,
representados na Figura 4, de modo a proceder a sua caracterizagdo fisico-quimica e microbioldgica.
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Para o oxigénio dissolvido, 3 amostras revelam teores inferiores aos ‘objetivos de qualidade minima para aguas
superficiais’ e verifica-se ultrapassagens em todas as amostras no parametro coliformes fecais relativamente
ao critério ‘qualidade da agua destinada a rega’. Para os restantes parametros analisados ndo se verificam
incumprimentos dos valores regulamentares estabelecidos.
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superficiais.

A avaliacdo da qualidade do ar foi efetuada com base em varias metodologias complementares, incluindo
analise das emissGes atmosféricas do inventario nacional, de dados medidos em esta¢des de monitorizagdo da
rede nacional de qualidade do ar, medi¢Ges na envolvente do CPS e modelagdo de dispersdo de poluentes
atmosféricos.

Na area de estudo, as principais fontes emissoras de poluentes para a atmosfera sdo eixos rodoviarios de
importancia regional, nomeadamente o IP3 e a EN1/IC2, e as prdprias instalagdes do CPS incluindo a
pedreira da Serra do Alhastro (localizada no CPS), sendo que o CPS constitui uma importante fonte de
emissdo de particulas, éxidos de azoto, didxido de enxofre, compostos organicos volateis, metais, dioxinas
e furanos.

Os ventos dominantes sdo de noroeste e sudeste, implicando que as concentragdes médias de poluentes
se localizam maioritariamente nos quadrantes sudeste (em direcdo a Brasfemes) e noroeste.

A avaliacdo efetuada no EIA indica que, na situacdo correspondente a producdo efetiva, as concentragdes
dos poluentes analisados se mantém abaixo dos valores limite estabelecidos na legislagdo (Decreto-Lei n.2
102/2010, de 23 de setembro), com excecdo de valores (pontuais) elevados de PM1o registados numa das
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estacbes de monitorizagdo do CPS. As concentragées de dioxinas e furanos medidos na envolvente
situam-se em niveis compativeis com os observados em areas rurais ou urbanas, refletindo uma influéncia
limitada das fontes industriais locais.

Considerando a capacidade instalada licenciada, a modelagdo prevé um aumento das concentragdes e
uma ampliagdo da area afetada, com possibilidade de ultrapassagem dos valores limite, especialmente
para NO2, nas zonas mais proximas do CPS. Importa salientar que, considerando apenas a produgdo
efetiva (linha 3 em funcionamento), cenario que caracteriza a situagdo atual de referéncia, as
concentragdes de poluentes mantém-se dentro dos limites legais. J& no cenario correspondente a
capacidade instalada licenciada (trés linhas de produg¢do em operagdo a capacidade maxima), poderdo
ocorrer excedéncias em alguns locais.

Atualmente, as principais fontes emissoras de ruido com potencial para afetar a qualidade do ambiente
sonoro da area de estudo sdo as atividades associadas a pedreira e a do préprio funcionamento do CPS, o
tréfego que utiliza as vias rodoviarias da envolvente (EN1/IC2, IP3 e estradas municipais), a operagdo das
instalag@es industriais vizinhas e a linha ferrovidria do norte.

A andlise conjunta dos mapas de ruido e das medi¢des de ruido efetuadas no ambito do EIA mostra que os
niveis de ruido mais elevados ficam limitados ao interior da fabrica, sem ultrapassar os seus limites nem afetar
as zonas habitadas mais préximas. Conclui-se que o ambiente sonoro em torno do CPS é estavel e cumpre os
requisitos legais, mostrando uma tendéncia de redug¢do do impacte acustico e a eficacia das medidas de
controlo implementadas.

Os solos presentes no entorno do CPS, quanto a sua capacidade de uso sdo de uso agricola com limitagdes
moderadas e uso agricola com limita¢Ges acentuadas, podendo ser mais adequado para pastagens ou floresta.
Em grande parte, estas caracteristicas refletem-se na ocupacdo do solo existente. A drea de implantacdo do
CPS encontra-se, maioritariamente, inserida nas classes ‘Industria e logistica’ (correspondente a area

industrial na qual o projeto em avaliagdo se insere) e ‘Pedreiras’ (correspondente a area da pedreira
localizada a nascente e contigua com a area industrial).

Relativamente a biodiversidade, tendo em conta que o projeto sera implementado num local que esta
totalmente artificializado, atualmente ndo ocorrem ai quaisquer espécies de flora. Na area adjacente,
destaca-se a presenca de uma sebe/barreira arbdérea de Ciprestes (plantada pela CIMPOR) estando ai
presentes, também, alguns pinheiros-bravos a que se associa, no estrato herbaceo, uma comunidade de
espécies comuns fortemente condicionadas pela agdo humana sem valor no contexto conservacionista.

A presenca de espécies de fauna é residual, tendo-se confirmado a presenga da andorinha-das-chaminés,
do pardal-doméstico, da alvéola-branca e do rabirruivo preto que poderdo pousar nas coberturas dos
edificios e nos pavimentos adjacentes. Com base na informacgdo recolhida, tendo em consideragdo as
caracteristicas da area de estudo e o seu enquadramento local, o local de implantagdo do projeto nao
apresenta qualquer relevancia conservacionista para a fauna no contexto da conservac¢ao da natureza.

A qualidade da paisagem na area de estudo, que no ambito deste descritor engloba um raio de 3 km em torno
do CPS, é influenciada pelo predominio das areas agricolas (olival, vinha e regadio) e de areas florestais
(pinheiro-bravo e eucalipto), pelo que cerca de 85% da area de estudo apresenta-se com uma qualidade
visual média. Apenas 2% apresenta qualidade visual alta. Cerca de 82% da area de implantagdo do projeto
apresenta uma sensibilidade visual da paisagem baixa, sendo que a presenga do CPS, com uma qualidade
visual muito baixa, € muito marcante em toda a area de estudo, sendo visivel no territério envolvente.
Importante salientar que a areas de intervencdo do projeto, no interior do CPS apresentam uma

sensibilidade visual baixa.

No ambito dos trabalhos do EIA foi realizada uma visita de campo e pesquisa documental para identificacdo e
caracterizacdo do patrimonio arqueoldgico e arquitetonico. O projeto sera instalado numa area ja
impermeabilizada, consistindo sobretudo na introducao de novas infraestruturas e equipamentos nas
linhas 2 e 3 do CPS. Assim, enquadra-se nas construgdes ja existentes e ndo exige movimentagdes de terra
significativas, mantendo inalteradas as cotas de um terreno que ja se encontra artificializado. Os trabalhos
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de campo consistiram assim na observacdo da realidade das construgGes existentes, ndo tendo sido
identificadas quaisquer ocorréncias patrimoniais com sobreposicdo a area de estudo.

Ao nivel da socioeconomia verifica-se que, o concelho de Coimbra, no qual o projeto se implanta, possui
caracteristicas claramente urbanas, com 75% da populagdo a residir em lugares com mais de 10 000
habitantes. Na ultima década censitaria, ou seja, entre 2011 e 2021, o concelho de Coimbra registou saldos de
crescimento natural negativos, atingindo o maior saldo negativo em 2021 (-689 habitantes).

Mais de metade da populagdo residente encontra-se em idade ativa, tendo a taxa de desemprego diminuido,
quer na freguesia de Souselas e Botdo, quer no concelho. Verifica-se uma tendéncia para o envelhecimento
da populagdo, com a faixa etdria com mais de 65 anos a representar um peso importante face as faixas
etdrias com menos de 24 anos.

Relativamente a populagdo residente ativa empregada por setor de atividade, observa-se que o setor terciario,
com 73,6% da populagdo ativa, é o que mais populagdo emprega, seguido do setor secundario. Esta situagdo
também se observa para a freguesia. A populagdo residente empregada no setor primario mantém-se residual
comparativamente aos outros setores, refletindo assim o carater urbano da area de estudo.

As atividades de saude e apoio social, o comércio por grosso e a retalho e educagdo, sdo os ramos de
atividade econdmica com maior empregabilidade no concelho. Importa destacar a importancia da
industria transformadora, como o ramo de maior empregabilidade na unido de freguesias, representando
19%.

De acordo com os dados dos Censos de 2021, nas unidades territoriais de menor dimensdo (subseccdo
estatistica), que confinam com a area de implantagdo do projeto, residiam 94 habitantes, distribuidos por 46
edificios e 52 alojamentos. Na adjacéncia imediata aos locais de intervengdo (linhas 2 e 3) identificam-se duas
subsecgBes, uma com 33 habitantes e outra com 61 habitantes (Figura 5).
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Figura 5- Populagdo residente nas subsecgdes estatisticas mais préximas do local de implantagdo do projeto
(2021).

Relativamente a saude humana, as causas de doenga mais registadas nos agrupamentos de Centros de
Saude da d4rea de estudo, em 2014-2018 foram: alteragdes do metabolismo dos lipidos, hipertensdo
arterial, obesidade, perturbacdes depressivas e diabetes. A Unido de Freguesias de Souselas e Botdo
apresentou risco muito elevado de mortalidade por diabetes e acidentes de viagdo.
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5. ASPETOS E IMPACTES AMBIENTAIS

A industria cimenteira apresenta ao longo das varias etapas do processo de fabrico de cimento diversos
impactes (ou efeitos) no ambiente, como resultado dos seus aspetos ambientais (causas dos efeitos), sendo os
mais relevantes a emissdo de poluentes atmosféricos, as emissdes de ruido, a utilizagdo de combustiveis
fosseis e os efeitos resultantes da exploragdo das pedreiras.

No quadro seguinte sdo apresentados, de forma resumida e agregada, os aspetos e impactes ambientais
(negativos) considerados significativos que resultam das atividades do Centro de Produgdo de Souselas:

ASPETO AMBIENTAL

ATIVIDADE

IMPACTE AMBIENTAL

Emissdes de particulas nas
chaminés principais

©

Fornos e arrefecedores, moagens de
combustivel e cimento (desgaste e rutura de
mangas e outros disfuncionamentos)

Acréscimo de concentragdo de particulas
no ar ambiente e deposi¢do na
envolvente fabril

Emissdo de NOy

Fornos (queima de combustiveis, situacdes de
arranque/paragem e de mau funcionamento)

Poluicdo atmosférica (nevoeiro
fotoquimico, chuvas &cidas); potenciais
efeitos na saude

Emissdo de SO

Fornos (utilizagdo de matérias-primas com teor
de S elevado, situagdes de mau funcionamento)

Polui¢do atmosférica (chuvas acidas)
Potenciais efeitos na saude

Emissdo de CO:

@O |6 | ©

Fornos (descarbonatagdo das matérias-primas,
queima dos combustiveis)

Produgdo de energia elétrica (indireto)

Potencial aumento do efeito de estufa
(Aguecimento global)

Emissdo de COT

©

Fornos (queima de combustiveis, situagdes de
mau funcionamento e ma qualidade (elevado

teor de matéria organica) nas matérias-primas
ou combustiveis

Polui¢do atmosférica
(nevoeiro fotoquimico)

Emissdo de NH3

Fornos (utilizagdo da técnica de SNCR com
injegdo de amonia para o controlo das emissdes
de NOx)

Poluigdo atmosférica (precursor da
formagdo de particulas secundarias)
Eutrofizacdo e acidificagdo.

Emissdes difusas de particulas

Despoeiramento (rutura de mangas); pré
aquecedores (encravamento de ciclones);
armazenagem de clinquer no exterior e descarga
de clinquer (Linha 3)

Acréscimo de concentragdo de particulas
no ar ambiente e deposigdo na
envolvente fabril

Consumo de dgua

Captacdo de aguas subterraneas para uso
doméstico, uso industrial, rega e aspersdo
automatica de percursos na pedreira

Diminuigdo de disponibilidades hidricas

Emissdo de ruido impulsivo
(onda sonora aérea) e
vibragdes

Desmontes na pedreira com a utilizagdo de
explosivos

Incomodidade para a vizinhanga por
vibragdo aérea, aumento do nivel de
ruido ambiente e efeitos em edificagdes

Emissdo de ruido para o
exterior (e nos locais de
trabalho)

©

Funcionamento de maquinas e equipamentos
industriais diversos (britagens, moagens,
ventiladores, salas de
compressores/supressores, bombas)

Incomodidade para os trabalhadores e
vizinhanga
Risco de doengas profissionais

Produgdo de residuos (6leos e
refratarios usados, sucatas,
telas, cabos elétricos, ...)

Diversas areas/instalacées fabris (operagdes de
manutencdo, lubrificacdo e desmantelamento
de equipamentos)

Acréscimo na produgdo de residuos.
Ocupagédo do solo. Potencial
contaminacgdo de solos e dguas

Consumo de combustiveis
(petcoque, gés propano e
energia elétrica)

Fornos (queima de combustiveis), embalagem,
infraestruturas sociais (balnearios, refeitério),
movimentacdo de veiculos

Diminuicdo das disponibilidades em
recursos energeéticos

Consumo de energia elétrica

Funcionamento mdquinas
iluminagdo da fabrica

e equipamentos,

Diminui¢do das disponibilidades em
recursos energeéticos

Consumo de calcario e outras
matérias-primas

Extragdo de matérias-primas em pedreiras
(pertencente ao CPS e exteriores)

Diminui¢do de disponibilidades das
jazidas minerais

Alteragdo da paisagem natural

©o6| 6 |co| ©

Extragdo de calcario da pedreira, matérias-
primas e aditivos de moagem

Degradacdo paisagistica; intrusdo visual
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ASPETO AMBIENTAL ATIVIDADE IMPACTE AMBIENTAL

Alteracdo de areas naturais

ndo exploradas e deposigdo de
particulas sobre a vegetacdo e @
o solo.

Perturbagdo/incomodidade

por ruido

Extragcdo e transporte de matérias-primas da
pedreira
Funcionamento da fabrica

Degradacdo e destruicdo de habitats
Pressdo sobre a flora e fauna locais

@—Aspeto ambiental direto; @—Aspeto ambiental indireto

Em termos dos impactes do projeto sobre o ambiente e populagdes vizinhas. Estes impactes sdo avaliados
tendo em consideragdo as caracteristicas do local de implantagdo do projeto e as atividades de projeto
suscetiveis de poder causar impacte. Para o efeito, as principais atividades associadas a implementagdo e
funcionamento do projeto, com potencial impacte, sdo:

Na fase de construcdo:

= Demoligdes - O projeto sera implantado numa area ja artificializada. Ocorrera a demoligdo de um
armazém e de varias estruturas metalicas, bem como a remogdo de pavimentos para execugdo de
fundagbes e instalagdo das novas estruturas. Os residuos gerados serdo encaminhados para
operadores licenciados, preferencialmente para valorizagado;

= Movimentagdo de terras - O projeto serd implantado em dreas ja artificializadas e planas, sem alterar
as cotas do terreno. No entanto, sera necessario realizar escavagées localizadas para as baias de
rececao de residuos do armazém (CA5) e para as fundagdes das novas estruturas e equipamentos
das linhas 2 e 3;

= Atividades construtivas e infraestruturagdo - Apds a preparacdo do terreno e construcdo das
fundagoes, procede-se a construcdo do armazém da linha 3, e a infraestruturagdo (colocagdo de
todas as redes), colocagdo das estruturas metdlicas de suporte dos equipamentos e
repavimentagdo das areas afetadas.

= Circulagdo de maquinas e veiculos — As atividades construtivas envolverdo maquinaria pesada para
escavagoes, betonagem, transporte e elevagdo de materiais e equipamentos, assim como veiculos
ligeiros para transporte de trabalhadores. Havera também circulagdo de veiculos pesados nas vias
externas, sobretudo na ER336 entre o CPS e o IP3, para transporte de terras, residuos de
constru¢cdo/demolicdo e materiais, com trafego diluido ao longo do ano de obra.

Na fase de funcionamento:

= Presenga do CPS — estrutura fisica: A presenca da unidade, ndo constituindo uma atividade dinamica,
introduz no local um conjunto de caracteristicas que, embora compativeis com as restantes
estruturas ja existentes, importa considerar na avaliagdo a realizar, entre as quais se destacam o
novo armazém (CA5) com 18,7 m de altura e 537 m? de area implanta¢do, as torres do
transportador vertical de combustiveis alternativos da linha 3 (82,5 m) e o secador de argilas da
linha 2 (57 m), sendo as restantes estruturas de menor dimensdo. Ndo ocorrera alteragdo de area
impermeavel;

= Presenca do CPS — atividade desenvolvida: A atividade desenvolvida implica entre outros aspetos, o
consumo de recursos e a geragdo de cargas ambientais. Resumidamente, ha a referir:

o Consumo de energia elétrica: estima-se uma diminuigdo do consumo de energia elétrica no
cenario da capacidade instalada e um incremento de consumo no cendrio da producao efetiva;

Consumo de agua - estima-se uma diminuicdo do consumo global de agua subterranea no
cenario da capacidade instalada (em cerca de 13,6%), enquanto no cendrio de produgdo efetiva
se estima um incremento de 13%;

Geragdo de efluentes liquidos - O projeto ndo gera aguas residuais nem altera os pontos de
descarga existentes, mantendo inalteradas as caracteristicas dos efluentes liquidos do CPS;

Geragdo de emissdes atmosféricas - O projeto ndo introduz novas fontes fixas de emissao.
Prevé-se uma redugdo dos caudais gasosos da linha 2 e a desativagdao de algumas fontes devido
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a transicdo para gas natural;

Produgdo de residuos - O projeto resultara num aumento da produgdo de residuos, sobretudo
devido as poeiras do filtro de mangas do forno 2 de argilas calcinadas, mas também num
acréscimo da taxa de valorizagdo interna, que passara de 94% para 97%, com o possivel
reaproveitamento/reutilizacdo desses residuos na britagem de matérias-primas para a
producdo de clinquer no forno 3;

Prevé-se uma reducdo de veiculos/dia em termos da capacidade instalada, mas considerando a
producado efetiva haverd um aumento efetivo do trafego pesado;

o Criagdo de emprego — serdo criados cerca de 20 postos de trabalho na producdo efetiva.

O EIA considerou ainda uma potencial fase de desativagdo, ocorrendo, nessa fase, a paragem da atividade, uma
eventual demolicdo de edificado/estruturas e remoc¢do de equipamentos, ndo sendo apontada qualquer
estimativa de cronograma. Os impactes associados a esta fase sdo, em parte, idénticos aos da fase de
construgdo, sendo pouco importantes no contexto da presente avaliagdo.

Os impactes identificados (positivos e negativos) sdo apresentados no presente documento tendo em conta a
seguinte escala:

. Pouco importante;
. Importante;
. Muito importante.

Quando se identifica um impacte negativo ‘Importante’ ou ‘Muito Importante’ (os mais graves), o EIA deve
propor medidas para que a importancia desses impactes seja diminuida, ou até mesmo anulada.

Previamente a avaliagdo dos impactes que de seguida se apresenta, para as fases de construgdo e
funcionamento, importa enquadrar o projeto no ambito do principal instrumento de gestdo do territdrio em
vigor para a drea, ou seja, o Plano Diretor Municipal (PDM) de Coimbra. Do ponto de vista do ordenamento do
territorio, de acordo com o PDM, para efeitos de ocupacdo, uso e transformacdo do solo, o projeto insere-se
na tipologia de solos urbanos, em area classificada como ‘Espaco de atividades econdmicas’, mais
concretamente na subcategoria de ‘Areas de atividades econémicas AE2’. Neste contexto, o projeto em
avaliagdo é compativel com a classificagao e qualificagdo do solo estipulada pelo PDM.

Atendendo a que a area de intervengdo do projeto se encontra no interior das instalagdes da CIMPOR, numa
drea industrial consolidada, ndo se observam interferéncias com restricdes de utilidade publica (RAN e REN)
nem com nenhuma serviddao administrativa.

A andlise que de seguida se apresenta tem em consideragdo os impactes associados ao pleno da capacidade
instalada de producgdo de clinquer, a qual, com a implementag¢do do projeto passara das atuais 2 400 000 t/ano
para 1 894 000 t/ano (fornos das linhas 1 e 3), a que acrescem as 450 000 t/ano de argilas calcinadas do forno
da linha 2. Contudo, sempre que pertinente, far-se-a também referéncia aos impactes associados ao cenario de
producgdo efetiva pds-projeto com duas linhas a funcionar (linha 2 e 3).

Clima e alteragoes climaticas

Na fase de obra os impactes do projeto sobre o clima e alteragGes climaticas resultam das emissdes de gases
com efeito de estufa que sdo emitidos no decurso das atividades construtivas (funcionamento da maquinaria,
transporte dos trabalhadores da obra, etc.), tendo o EIA avaliado que, nesta fase, o contributo do projeto para
o fendmeno das alteragdes climaticas, embora negativo, sera pouco importante.

Na fase de funcionamento, o projeto é indutor de emissdes de gases com efeito de estufa, nomeadamente
devido a circulagdo de veiculos ligeiros e pesados, ao processo de fabricagdo (associados a descarbonatagao da
matéria-prima e da combustdo) e ao consumo de energia. Contudo, com a implementa¢do do projeto
pretende-se usar mais combustiveis alternativos, aproveitando residuos ndo perigosos, reduzindo o uso de
petcoque e carvdo (combustiveis de origem fdssil), e produzir argilas calcinadas que substituem parte do
clinquer, contribuindo para diminuir as emissdes de gases com efeito de estufa.

No global, o projeto permitird uma redugdo das emissdes de gases com efeito de estufa, tendo o EIA concluido
que a implementacdo do projeto se traduz num impacte positivo muito importante no contexto da redugdo das
emissGes de gases com efeito de estufa.
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Acresce ainda que, segundo a andlise realizada, a implementagdo do projeto se articula de forma positiva com
um conjunto de politicas publicas relevantes no contexto das alteragdes climaticas.

Geologia e Geomorfologia

A construgdo do CPS na area proposta ndo afeta patrimdnio geoldgico/geomorfoldgico com valor museoldgico
ou econdmico.

No local de intervengdo do projeto (area ja artificializada no Centro de Produgdo de Souselas) ndo existe
patrimdnio geoldgico com valor didatico, cultural ou museoldgico que justifique preservagdo, pelo que nao se
preveem impactes neste dominio. Embora na area do CPS exista um recurso geoldgico de interesse econémico,
explorado pela pedreira que abastece a unidade industrial, o projeto nao afetara esse recurso, dado que as
intervengdes ocorrerdao apenas em zonas ja artificializadas.

O projeto sera desenvolvido numa area plana, totalmente integrada no atual centro de produgdo, envolvendo
apenas a remogdo tempordria de pavimentos e a abertura de pequenas valas para fundagdes do novo
armazém e das estruturas de suporte das linhas de produgdo. As escavagBes serdo pontuais e incidirdo
sobretudo sobre o aterro existente desde a construgdo do CPS nos anos 70. Assim, considera-se que a fase de
construcdo ndo provocara impactes negativos significativos a nivel geolégico ou geomorfoldgico.

Na fase de funcionamento, ndo ocorrem novos impactes sobre a geologia/geomorfologia na medida em que
esta fase corresponde ao projeto ja instalado em meio impermeabilizado.

Recursos Hidricos Subterraneos

O EIA avaliou os impactes relacionados com (i) uma potencial diminui¢cdo do volume de agua pluvial que
abastece as aguas subterraneas, (ii) o risco de diminuicdo da disponibilidade de agua e (iii) o risco de
contaminagao sendo que os impactes negativos existentes sao pouco importantes.

O projeto ndo afetard o volume de agua que se infiltra no solo, na medida em que o indice de
impermeabilizacdo do solo ndo se altera com a implementagdo/funcionamento do projeto. Relativamente a
disponibilidade de agua subterranea, o projeto ndo contempla qualquer nova captagdo. Para além disso, a
intervengdo a realizar na linha 3 ndo altera os consumos nesta linha e, no caso da linha 2, é expectavel uma
reducdo do consumo de agua. Esta diminuicdo do volume de agua captado representa um impacte positivo
importante.

Como o projeto sera instalado numa area pavimentada, com melhoria dos pavimentos e um sistema de recolha
e pré-tratamento das aguas pluviais, ndo sdo esperados impactes negativos na qualidade da agua subterranea.

Recursos Hidricos Superficiais

Em termos de rede hidrogréfica, o local de implantagdo do projeto ndo é atravessado por nenhuma linha de
adgua. Dessa forma, na fase de construgdo, ndo ha qualquer tipo de intervengdo que envolva os recursos
hidricos superficiais ou se realize na proximidade das linhas de 4gua, ndo ocorrendo, por isso, quaisquer
impactes sobre os recursos hidricos superficiais.

O CPS utiliza agua da rede publica e de captagdes prdprias, sem recorrer a qualquer captacdo nas linhas de
agua. Esta situacdo manter-se-4 com o novo projeto, pelo que os recursos hidricos da regido ndo serdo
afetados.

O projeto em avaliagdo (altera¢Ges nas linhas 2 e 3), ndo gera 4guas residuais e ndo altera os pontos de
descarga atualmente existentes e autorizados, nem as caracteristicas dos efluentes liquidos atualmente
gerados no CPS.

Neste contexto, ndo sdo expectaveis altera¢des relevantes na qualidade da dgua das linhas de dgua da regido
nem afetacdo dos atuais usos, ndo colocando em causa os objetivos de qualidade minima para as aguas
superficiais.

Qualidade do ar

Durante a construgdo, ha um conjunto de atividade de obra (demoli¢des/desmantelamentos, movimentagdes de
terras (escavagao), circulagdo de maquinas e veiculos) que contribuem para a emissdo de alguns poluentes para a
atmosfera, como sejam a emissao de particulas (poeiras) e de poluentes relacionados com os motores de combustao.
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Contudo, essas emissdes de carater temporario, ndo serdo relevantes, face a pequena dimensdo da obra e a
sua dispersdo na atmosfera.

Acresce ainda que o entorno poente e sul do CPS, na proximidade da drea de intervengdo, possui uma cortina arbérea
de ciprestres e pinheiro-bravo (Figura 6), plantada pela CIMPOR como medida mitigadora da presenga/funcionamento
do CPS. Essa barreira arbdrea funcionara como barreira a propagagdo de particulas emitidas pela obra, ndo sendo
assim de todo expectavel que estas afetem populagdo sensivel na drea envolvente, considerando-se que, nesta fase,
os impactes negativos da obra sobre a qualidade do ar serdo pouco importantes.

e - e W
Figura 6- Cortina arbdrea existente no limite poente do CPS.

Na fase de funcionamento, a avalia¢do realizada teve em consideragdo as emissGes atmosféricas associadas ao
trafego de veiculos e as emissGes provenientes do processo.

No que respeita a componente de trafego, com o funcionamento do CPS a plena capacidade instalada licenciada,
estima-se uma diminuicdo do nimero de veiculos/dia, os quais, na proximidade do CPS, circulardo no trogo da ER336
entre o CPS e o IP3, uma curta distancia sem populagdo sensivel a face da estrada. Segundo as estimativas
apresentadas no EIA ocorrera uma diminuicdo das emissGes associadas ao trafego pelo que o impacte nesse
ambito sera positivo embora pouco importante.

No ambito do processo, o EIA estimou o impacte sobre a qualidade do ar com base na modelagdo matematica de
dispersdo de poluentes atmosféricos. Esta metodologia permite quantificar as concentragées dos diferentes
poluentes no ar ambiente e verificar a conformidade com a legislacdo aplicavel, assegurando a salvaguarda da
qualidade do ar e a protegdo da saude das populages potencialmente expostas

Nesta avaliagdo, importa referir que o projeto ndo prevé a introducdo de novas fontes fixas de emissdo,
recorrendo apenas as fontes existentes. Prevé-se, adicionalmente, uma reducdo dos caudais gasosos
associados as fontes da Linha 2, bem como a desativacdo de duas fontes devido a substituicdo dos
combustiveis fosseis atuais por gas natural.

Da analise dos valores obtidos, verifica-se que os niveis de qualidade do ar ambiente estimados pelo modelo,
correspondentes ao aumento da capacidade de valorizagdo energética de residuos (impactes da capacidade
instalada) e relativos aos poluentes com valores limite legalmente definidos, ndo excedem quaisquer limites
estabelecidos na legislagdao em vigor.

Em comparagdo com a situagdo de referéncia a capacidade instalada, a avaliagdo de impactes na qualidade do
ar indica uma redugao ligeira dos niveis de concentragdo dos poluentes analisados. Embora estas diminui¢des
sejam pouco significativas em termos absolutos, evidenciam uma tendéncia positiva de melhoria da qualidade
do ar, associada a implementacdo do projeto de aumento da capacidade de valorizacdo energética de residuos.

Ambiente sonoro

A implementacdo do projeto tem associada a instalacdo de um conjunto de novos equipamentos que emitirdo ruido.
Para determinar o impacte do funcionamento dos novos equipamentos, em conjunto com os restantes equipamentos
ja em funcionamento no CPS, teve-se em consideragdo as respetivas poténcias sonoras e as medi¢des de ruido
realizadas no ambito do EIA, recorrendo-se a um modelo para calcular os niveis sonoros futuros junto aos recetores
sensiveis mais proximos. Da aplicagdo do modelo resultou a produ¢do de um mapa de ruido da instalagdo.
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Com base nos resultados obtidos pelo mapa de ruido verifica-se que, apesar de existir um incremento dos niveis
sonoros, os limites legais impostos pela legislagdo em vigor sdo cumpridos, considerando-se assim que este
incremento representa um impacte negativo, embora pouco importante, face ao cumprimento dos requisitos legais.

Solos e uso do solo

S3do considerados impactes sobre os solos e respetivos usos todas as modificagOes relevantes a situagdo de referéncia
atual e perspetivas de evolugdo futura, direta ou indiretamente associadas a implementacgdo do projeto.

Na fase de construgdo, as demolicdes/desmantelamentos de estruturas obsoletas, remoc¢do de pavimentos
degradados, edificacdo/infraestruturacdo (a qual implica a abertura de valas para colocagdo dos alicerces) e posterior
repavimentagdo, sdo realizadas em drea artificializada. Assim, a drea por onde circularda a maquinaria esta
impermeabilizada. Embora o risco seja baixo, eventuais derrames de 6leos ou combustiveis durante as obras,
especialmente em zonas com valas ou pavimentos removidos, podem causar contaminagdes pontuais. No entanto,
esses solos correspondem a aterros antigos, realizados aquando da construgao do CPS. Nesta situagdo, o impacte
resultante do risco de derrame, sera negativo mas pouco importante.

Tendo em conta a situacdo atual de artificializacdo da area de intervengdo as atividades construtivas ndo induzem
impactes negativos relevantes sobre os solos, nomeadamente ao nivel do que sdo as suas fungdes.

N3o havendo assim qualquer alteragdo de uso do solo/artificializagdo adicional, considera-se que a implementagdo do
projeto ndo introduz quaisquer impactes negativos ao nivel do uso do solo.

Biodiversidade

O projeto em avaliagdo (intervengdes nas linhas 2 e 3) serd implantado no interior do centro de produgdo ja
existente, numa darea totalmente artificializada, onde ndo ocorrem espécies vegetais. A abertura de valas sera
de pequena dimensdo pelo que ndo se prevé emissdo de poeiras que afetem a vegetacdo da area envolvente. A
implementacgdo do projeto ndo tera assim quaisquer impactes sobre a flora ou a vegetacao.

Tendo em conta que as atividades construtivas (ao serem realizadas em area artificializada), ndo implicam
qualquer destruicdo de habitat nem circulagdo de veiculos/maquinaria em areas naturais, ndo se preveem
impactes sobre a fauna. Também ndo se espera perturbagdo das comunidades envolventes, uma vez que os
trabalhos decorrerdo dentro do CPS, ja caracterizado por ruido e atividade humana, ndo afetando o biétopo
florestal adjacente (sebe de ciprestes) nem o biétopo agro-urbano mais distante.

Na fase de funcionamento, as atividades decorrerdo no interior do CPS, ndo representando qualquer alteragdo
face a situacdo atual, em que ja existem fontes de perturbacdo associadas ao funcionamento das instalagdes e
por isso ndo sdo esperados quaisquer impactes sobre a fauna.

Paisagem

A fase de construgdo, pela natureza das interveng0es a realizar, representa em teoria um periodo de desorganizagao
espacial e funcional do territorio. As perturbagbes/intrusdes visuais relacionam-se, essencialmente, com a
introducdo de elementos “estranhos”, como a area de estaleiro, as atividades de demolicio/desmantelamento de
estruturas, escavagdes, bem como a presenca e movimenta¢do da maquinaria pesada, materiais de construcdo e a
propria atividade construtiva. Contudo, como os locais de intervencdo se localizam no interior da area industrial ja
existente, as perturbacgdes visuais ficam confinadas ao interior da area do CPS pelo que o seu impacte sobre a
paisagem é pouco importante.

Na fase de funcionamento, o impacte na paisagem resulta da presenga permanente das novas estruturas do
projeto de onde se destacam o novo armazém (18,7 m), as torres do transportador vertical (82,5 m) e o
secador de argilas (57 m). Estas estruturas localizar-se-do junto das estruturas ja existentes, de dimensdes
semelhantes, sendo visiveis apenas a partir de alguns pontos da ER336 e da povoacgdo de Souselas. Contudo,
face as caracteristicas das novas estruturas, e ao seu enquadramento nas ja existentes, considera-se que a
paisagem onde se insere o projeto apresenta capacidade de absorver os impactes causados pela presenca das
estruturas previstas, inclusive as de maior dimensdo. Assim, o impacte na paisagem apesar de negativo sera
pouco importante.
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Patrimodnio Arqueoldgico e Construido

No decurso dos trabalhos de campo realizados, ndo foram identificados na area de influéncia do projeto
ocorréncias patrimoniais que possam ser afetadas e por isso ndo sdo considerados impactes negativos.

Socioeconomia

Os impactes do projeto sobre a populacdo foram avaliados na vertente da criagdo de emprego/dinamizacdo da
atividade econdmica e dreas urbanas/mobilidade.

Da andlise realizada constata-se que, durante a fase de construgdo, o projeto tem impactes positivos ao nivel do
emprego e das atividades econdmicas, mas pouco importantes. Na fase de funcionamento, o emprego gerado sera
pouco importante no contexto do municipio.

Em relagdo as dreas urbanas/mobilidade, a obra gerara alguns incomodos, sobretudo associados a circulagdo de
viaturas para transporte dos residuos de construgdo/demolicdo bem como de todos os materiais de construcéo,
sobretudo estruturas metalicas e equipamentos. Contudo, e embora o o volume de veiculos envolvido seja
desconhecido, estima-se que o impacte gerado, embora negativo sera pouco importante.

Com a entrada em funcionamento do projeto, no cenario da capacidade instalada ocorrera uma diminui¢do da
circulacdo do numero de veiculos pesados, o que terd um impacte positivo. Acresce que o trafego associado circula
num trogo da ER336, entre a portaria do CPS e o né do IP3 a norte, uma via com elevada capacidade de circulagdo. No
trogo em causa ndo existem habitagdes a face da estrada.

Saude Humana

Relativamente a afetacdo do bem-estar da populagdao com eventuais implicagdes na salde humana, durante a
fase de construgdo, uma vez que ndo se prevé o acréscimo da exposi¢do a fatores de risco (p.e., ruido, emissGes
atmosféricas, vibragGes, odores, entre outros), relativamente aos niveis existentes sem projeto, o seu impacte é
considerado negativo e pouco importante.

Na fase de funcionamento o projeto operard num contexto de alguma vulnerabilidade, com populagdo
envelhecida, muitas doengas crénicas e fatores psicossociais importantes, mas a exposi¢ao das pessoas ficara
dentro dos limites aceitdveis, ndo causando mudangas na sua saude.

5.1 Minimizagdo de Impactes Ambientais e Melhores Técnicas Disponiveis

Nas diversas alteracGes, modernizagdes tecnoldgicas e melhoramentos que foi experimentando ao longo do
tempo, o CPS seguiu continuamente o principio de aplicar, sempre que possivel, as técnicas mais eficazes, em
condicGes econdmica e tecnicamente vidveis, de modo a minimizar os impactes ambientais resultantes da sua
atividade. Nesse sentido, o CPS tem vindo a implementar um conjunto de técnicas identificadas como
Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) estabelecidas no Documento de Referéncia no ambito do PCIP para
aplicagdo setorial na industria de produgdo de cimento, cal e éxido de magnésio, ou seja: ‘Best Avaiable
Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Cement, Lime and Magnesium oxide (BREF CLM —
2013)".

Essas MTD foram descritas e enumeradas num Documento de Referéncia para o setor publicado pela Comissdo
Europeia, o chamado BREF 2001, posteriormente revisto (BREF 2010), e servindo de base para a elaboragéo
pela Comissdo Europeia, das “Conclusdes MTD”, publicadas pela Decisdo de Execug¢do n.2 2013/163/UE,
contendo os elementos essenciais do BREF e a ter em conta na definicdo de condi¢Ges de licenciamento,
conforme previsto pela Diretiva n.2 2010/75/UE, relativa as emissdes industriais que reformulou a legislagdo
sobre PCIP, entre outras, e foi transposta para o direito interno nacional pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30
de agosto, atualizado pelo Decreto-Lei n.2 89/2025, de 12 de agosto.

No quadro abaixo apresentam-se as MTD do BREF CLM aplicaveis a industria cimenteira, implementadas no
CPsS.

Melhores Técnicas Disponiveis L1 L2 L3

1.1 SISTEMAS DE GESTAO AMBIENTAL

MTD 1. Implementar e aderir a um Sistema de Gestdo Ambiental v

1.2 RUIDO
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Melhores Técnicas Disponiveis

L1

L2 L3

MTD 2. Reduzir/minimizar as emissdes de ruido durante os processos de fabrico de cimento aplicando uma
combinacgdo de diferentes técnicas

2.1 MEDIDAS/TECNICAS PRIMARIAS GERAIS

MTD 3. Obter um processo regular e estabilizado do forno, operando préximo dos set-points dos parametros de processo, para

reduzir as emissoes do forno e utilizar eficientemente a energia, através de:

a) Otimizagdo do controlo do processo, incluindo o recurso a sistemas informaticos e periciais de controlo

" v v
automdtico do processo
b) Modernos sistemas gravimétricos de alimentagdo de combustiveis solidos * v v
MTD 4. Efetuar uma selegdo e controlo rigorosos das substancias que entrem no forno de modo a prevenir v
e/ou /reduzir as emissdes
2.2 MONITORIZAGAO
MTD 5. Efetuar regularmente a monitorizagdo e medigdes de parametros de processo e das emissoes:
a) MedigGes em continuo dos parametros do processo suscetiveis de demonstrar a estabilidade do mesmo J J v
b) Monitorizar e estabilizar parametros criticos do processo J v v
¢) Medigdo em continuo das emissGes de NH3 (quando utilizada a SNCR) . . v
d) Medicdo em continuo das emissdes de particulas, NOx, SOx, CO v v v
e) Medi¢des periddicas das emissdes de PCDD/F e metais pesados Y Y v
f) Medig¢Ges em continuo ou periddicas das emissGes de HCl, HF e COT

- s . - _— , . v v v
g) Medi¢des em continuo ou periddicas das emissdes de particulas das chaminés dos arrefecedores e
moinhos v 4 v
2.3 CONSUMO DE ENERGIA E SELECAO DE PROCESSOS
2.3.1 Selegao de processos
MTD 6. Reduzir o consumo de energia, aplicando para novas instalages e/ou remodelagdes relevantes, um processo de:
6.1 Forno de via seca, v v v
6.2 Pré-aquecimento em etapas, e v v v
6.3 Pré-calcinagdo X x V4
2.3.2 Consumo de energia
MTD 7. Reduzir/minimizar o consumo de energia térmica, aplicando as seguintes técnicas:
a) Utilizar sistemas de fornos melhorados e otimizados e um processo suave e estavel no forno, operando
proximo dos set-points dos parametros de processo, através da aplicagdo das MTD 3.a); MTD 3.b); e MTD N4 N4 v
6.2 + 6.3 e tendo em conta a configuragdo do sistema de cozedura existente
b) Recuperar o calor excedente dos fornos, em especial da zona de arrefecimento (ou do pré-aquecedor) v v v
para secagem de matérias-primas
¢) Utilizar um nimero de etapas dos ciclones adequado as caracteristicas e propriedades das matérias-
primas e combustiveis utilizados v v v
d) Utilizar combustiveis com caracteristicas que tenham um impacto positivo no consumo de energia
térmica v v v
e) Aquando da substituicdo de combustiveis convencionais por combustiveis alternativos, utilizar sistemas X X v
de fornos otimizados e adequados para a queima de residuos
MTD 8. Reduzir o consumo de energia primaria considerando a redugdo do teor de clinquer no cimento e Y
nos produtos cimenticios
MTD 9. Reduzir o consumo de energia primaria com recurso a cogeragdo/produgdo combinada de calor e
eletricidade, se estiver disponivel calor excedente suficiente, se puderem ser satisfeitos os parametros de X X v

processo adequados e se a viabilidade econdmica estiver assegurada

MTD 10. Reduzir/minimizar o consumo de energia elétrica, utilizando uma ou uma combinag&o das seguintes técnicas:

a) Sistemas de gestdo de energia elétrica

b) Equipamentos de moagem e outros equipamentos com elevada eficiéncia energética
c) Sistemas de monitorizagdo melhorados

d) Redugdo de fugas de ar

e) Otimizar o controlo dos processos

v

C AN A

LA N A A
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2.4 UTILIZAGAO DE RESIDUOS

MTD 11. Para assegurar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e reduzir as
emissoes:

a) Aplicar sistemas de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos e analisar

qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno, no que diz respeito a: v
regularidade das caracteristicas; critérios fisicos (p.e. em termos de geragao de emissoes, finura, reatividade;
aptiddo a cozedura, poder calorifico); critérios quimicos (cloro, enxofre, teor de alcalis e fosfatos e teores de
metais relevantes) N
b) Controlar para qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno os pardmetros
relevantes, tais como, cloro, metais relevantes (Cd, Hg, Tl), enxofre e teor total de halogéneos (F, Cl, Br, |,...). v

c) Aplicar sistemas de garantia de qualidade para cada carga/lote de residuo

MTD 12. Para assegurar um tratamento adequado dos residuos utilizados como combustiveis e/ou matérias-primas no forno:

a) Utilizar pontos adequados, em termos de temperatura e tempo de residéncia, para alimentar os residuos ~ "-@- n.a. v
ao forno em fungdo das caracteristicas e do funcionamento do forno

b) Alimentar os residuos que contenham componentes organicos passiveis de volatilizacdo antes dazonade n.a. n.a. N
calcinagdo nas zonas do sistema de cozedura com temperatura adequadamente elevada

c) Assegurar que os gases resultantes da coincineragdo dos residuos atinjam, de forma controlada e A ha v
homogénea, mesmo nas condi¢des menos favoraveis, uma temperatura de 850 °C durante 2 segundos

d) Aumentar a temperatura para 1 100 °C, no caso da coincineragdo de residuos perigosos com teor de

substancias organicas halogenadas, expresso em cloro, superior a 1% n.a. n.a. N4
e) Alimentar os residuos de forma continua e uniforme na. na N
f) Retardar ou suspender a coincineragdo de residuos nas operacdes de arranque e/ou paragem, se ndo for  n.a. n.a. V4
possivel obter as temperaturas e os tempos de residéncia adequado

MTD 13. Aplicar sistemas de gest3o da segurancga para a armazenagem, manuseamento e/ou alimentagido  N.a. n.a. v

de residuos perigosos.

2.5 EMISSOES DE PARTICULAS
2.5.1 Emissdes difusas de particulas

MTD 14. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas resultantes de operacdes que geram poeiras aplicando uma, ou uma
combinacgdo, das seguintes técnicas:

b) Encerrar/cobrir opera¢des em que se formem poeiras, tais como a moagem, britagem e homogeneizacdo

c) Cobrir transportadores e elevadores, construidos como sistemas fechados, no caso de ser provavel a v
emissao difusa de poeiras libertadas pelo manuseamento do material pulverulento

d) Reduzir fugas de ar e pontos de derrame de material v
e) Utilizar dispositivos e sistemas de controlo automaticos v
f) Assegurar operagdes isentas de falhas N
g) lAssggurar a manutengéo adequada e completa da instalagdo, com recurso a sistemas de aspiragdo v
moveis ou centrais

h) Aspirar e captar particulas em filtros de mangas

i) Utilizar armazéns fechados, com sistemas de manuseamento automatico v
j) Nos processos de expedigdo e carregamento, utilizar mangas de enchimento flexiveis, dotadas de um v
sistema de extragdo de particulas orientado para a plataforma de carga do camido v

MTD 15. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas provenientes de zonas de armazenagem a granel aplicando uma, ou
uma combinagdo, das seguintes técnicas

a) Cobrir as zonas de armazenagem a granel ou as pilhas de materiais, ou isola-las com telas, muros ou uma N4
vedagdo composta por vegetagio vertical

b) Cobertura ou protegdo contra a agdo do vento de pilhas de materiais a céu aberto

¢) Humidificagdo com agua e/ou reagentes quimicos do material em pontos de emissdes localizados
d) Assegurar a pavimentagdo, o humedecimento dos acessos e a limpeza

e) Humidificagdo das pilhas de materiais dos pontos de carga e descarga e utilizagdo de transportadores de
tela de altura ajustavel

LA A A

f) Sempre que ndo seja possivel evitar emissGes difusas nos pontos de carga, ajustar (automaticamente, se
possivel) a altura de descarga a altura da pilha ou reduzir a velocidade de descarga

<
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2.5.2 Emissdes de particulas de filtros de mangas secundarios
MTD 16. Aplicar um sistema de gestdo da manutengao para os filtros de mangas de fontes secundarias J
2.5.3 EmissOes de particulas provenientes dos processos de cozedura
MTD 17. Despoeiramento dos gases dos fornos para redugao das emissdes de particulas, através de:
a) Eletrofiltros com sistemas de medigdo e detegdo rapida de CO v v N
b) Filtros de mangas com compartimentos mdltiplos e sistema de dete¢do de mangas rotas v Vv N4
2.5.4 EmissOes de particulas provenientes dos arrefecedores e moagens
MTD 18. Despoeiramento dos gases dos arrefecedores e moinhos através de filtros de manga v v N4
2.6 EMISSOES DE COMPOSTOS GASOSOS
2.6.1 EmissGes de NOx
MTD 19. Reduzir as emissdes de NOx dos gases dos fornos, aplicando uma, ou uma combinagdo, das seguintes técnicas:
a.l) Arrefecimento da chama (medida primaria) v v x
a.ll) Queimadores de baixo teor de NOx N v v
a.lV) Adigdo de mineralizadores para melhorar a aptiddo a cozedura do cru (clinquer mineralizado) X x (@) X
a.V) Otimizagdo de processos v v v
b) Combustdo por etapas (combustiveis convencionais ou alternativos), também em conjugacdo comum  n.a n.a. N
pré-calcinador, e utilizagdo de uma mistura de combustiveis otimizada
c) Redugdo ndo catalitica seletiva - SNCR (inje¢do de amonia) v v v
MTD 20. Em caso de aplicagdo da técnica de SNCR:
a) Obter uma eficiéncia de redugdo dos NOx adequada e suficiente, mantendo a estabilidade do processo 4 4 v
b) Aplicar uma boa distribuicdo estequiométrica de amdnia de modo a alcangar a maior eficiéncia de v v v
redugdo de NOx e reduzir o escape de amonia livre (NH3 slip)
c) Manter as emissOes do escape de NH3 (resultante da amdnia que ndo reagiu) a niveis tdo baixos quanto v v N4

possivel, tendo em conta a correlagdo entre a eficiéncia da redugdo de NOx e o excesso de amdnia livre

2.6.2 Emissoes de SOx

MTD 21. Reduzir/minimizar as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da utilizagdo de uma das seguintes técnicas:

a) Adigdo de absorventes (por mistura na alimentagdo do pré-aquecedor do forno) v v v
MTD 22. Reduzir as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da otimizagao das moagem de cru v N4 N
2.6.3 Emissdes de CO e picos de CO

MTD 23. Minimizar a frequéncia dos disparos por CO (quando utilizados eletrofiltros), através de:

a) Gestdo dos disparos por CO, a fim de reduzir o periodo de paragem dos eletrofiltros v v v
b) Medigdo em continuo e automdtica do CO (situada perto da fonte de CO e com um tempo de resposta / / v
curto)

2.6.4 Emissdes de carbono organico total (COT)

MTD 24. Manter baixas as emissdes de COT nos gases de exaustdo dos fornos, evitando a alimentagao de Y Y v
matériasprimas com elevado teor de compostos organicos volateis

2.6.5&6 Emissoes de HCl e HF

MTD 25&26. Prevenir e reduzir as emissdes de HCl e HF dos gases dos fornos através da utilizagdo de

matérias-primas e combustiveis contendo baixo teor em cloro/fluor, e limitar o teor de cloro/fluor de V/ V/ N4
quaisquer residuos que se pretenda utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno.

2.7 EMISSOES DE PCDD/F

MTD 27. Prevenir ou manter um nivel baixo as emissées de PCDD/F dos gases do fornos, através de

a) Selecdo cuidada e controlo dos materiais introduzidos no forno (matérias-primas e combustiveis) v v N
b) Limitar/evitar a utilizacdo de residuos que contenham matérias organicas cloradas e evitar alimentar v v v
combustiveis com teores elevados de cloro no queimador secundario.

c) Arrefecer rapidamente os efluentes gasosos dos fornos para temperaturas inferiores a 200 °C e minimizar

o tempo de residéncia e a quantidade de oxigénio em zonas com temperaturas entre os 300 e os 450 °C 4 4 v
d) Ndo proceder a coincineragdo de residuos nas operagdes de arranque e/ou paragem
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2.8 EMISSOES DE METAIS
MTD 28. Minimizar as emissdes de metais pesados dos gases dos fornos, através de
a) Selecionar materiais com baixos teores de metais relevantes e limitar esses teores (em especial o v
mercurio)
b) Utilizar um sistema de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos utilizados v
c) Utilizar técnicas eficazes para o despoeiramento dos gases dos fornos (MTD 17) v v v
2.9 PERDAS/RESIDUOS DOS PROCESSOS
MTD 29. Para reduzir os residuos sélidos do processo de fabrico do cimento e poupar matérias-primas: Y

a) Reutilizar, sempre que praticavel, as poeiras recolhidas no processo

Legenda:

L1—Forno 1/Linha de produgdo 1

L2 — Forno 2/Linha de produgio 2

L3 — Forno 3/Linha de producdo 3

v —Técnica implementada no respetivo forno/linha de producdo

x —Técnica ndo implementada no respetivo forno/linha de produgio

x(-Técnica ndo implementada mas ensaiada no passado.

n.a. — MTD ndo aplicavel em fungdo da ndo utilizagdo da atividade associada ou da ndo implementagdo de outras MTD de processo
e/ou medidas primarias.

Nota: Nas colunas correspondentes as Linhas 1 e 2 para produgdo de clinquer a indicagdo da implementagdo ou ndo das MTD é
apresentada a cinzento em virtude dos fornos respetivos e equipamentos associados se encontrarem com a produgdo suspensa.

No préximo quadro apresentam-se as mesmas MTD do BREF CLM aplicaveis a indUstria cimenteira,
implementadas e/ou implementar no CPS na situacdo pds-projeto. Tendo em consideracdo que ndo
existe nenhum BREF para a atividade de producdo de argilas calcinadas, a informacao relativa a Linha
4 ¢é indicativa para as MTD equivalentes identificando-se as que passardo a ser nao aplicaveis pelas
caracteristicas do processo.

Melhores Técnicas Disponiveis L1 1426 L36)

1.1 SISTEMAS DE GESTAO AMBIENTAL

MTD 1. Implementar e aderir a um Sistema de Gestdo Ambiental v

1.2 RUIDO

MTD 2. Reduzir/minimizar as emissdes de ruido durante os processos de fabrico de cimento aplicando
uma combinagdo de diferentes técnicas

2.1 MEDIDAS/TECNICAS PRIMARIAS GERAIS
MTD 3. Obter um processo regular e estabilizado do forno, operando préximo dos set-points dos parametros de processo, para
reduzir as emissoes do forno e utilizar eficientemente a energia, através de:

a) Otimizagdo do controlo do processo, incluindo o recurso a sistemas informaticos e periciais de controlo
automatico do processo
b) Modernos sistemas gravimétricos de alimentagdo de combustiveis solidos

MTD 4. Efetuar uma selegdo e controlo rigorosos das substancias que entrem no forno de modo a prevenir
e/ou /reduzir as emissdes

2.2 MONITORIZAGAO

MTD 5. Efetuar regularmente a monitorizagdo e medigdes de parametros de processo e das emissoes:

a) MedigGes em continuo dos parametros do processo suscetiveis de demonstrar a estabilidade do mesmo
b) Monitorizar e estabilizar parametros criticos do processo

<A

¢) Medicdo em continuo das emissdes de NH3 (quando utilizada a SNCR)
d) Medigdo em continuo das emissGes de particulas, NOx, SOx, CO

e) Medicdes periddicas das emissdes de PCDD/F e metais pesados

f) Medigdes em continuo ou periddicas das emissGes de HCl, HF e COT

RN
LA QX L&A
‘RN NP ERY

g) MedicGes em continuo ou periddicas das emissdes de particulas das chaminés dos arrefecedores e
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moinhos

v

v v

2.3 CONSUMO DE ENERGIA E SELECAO DE PROCESSOS
2.3.1 Selegdo de processos

MTD 6. Reduzir o consumo de energia, aplicando para novas instalagdes e/ou remodelagbes relevantes, um processo de:

6.1 Forno de via seca,
6.2 Pré-aquecimento em etapas, e
6.3 Pré-calcinagdo

2.3.2 Consumo de energia
MTD 7. Reduzir/minimizar o consumo de energia térmica, aplicando as seguintes técnicas:

a) Utilizar sistemas de fornos melhorados e otimizados e um processo suave e estavel no forno, operando
proximo dos set-points dos parametros de processo, através da aplicagdo das MTD 3.a); MTD 3.b); e MTD
6.2 + 6.3 e tendo em conta a configuragdo do sistema de cozedura existente

b) Recuperar o calor excedente dos fornos, em especial da zona de arrefecimento (ou do pré-aquecedor)
para secagem de matérias-primas

c) Utilizar um nimero de etapas dos ciclones adequado as caracteristicas e propriedades das matérias-
primas e combustiveis utilizados

d) Utilizar combustiveis com caracteristicas que tenham um impacto positivo no consumo de energia
térmica

e) Aquando da substituicdo de combustiveis convencionais por combustiveis alternativos, utilizar sistemas
de fornos otimizados e adequados para a queima de residuos

MTD 8. Reduzir o consumo de energia primaria considerando a redugdo do teor de clinquer no cimento e
nos produtos cimenticios

MTD 9. Reduzir o consumo de energia primaria com recurso a cogera¢ao/produgdo combinada de calor e
eletricidade, se estiver disponivel calor excedente suficiente, se puderem ser satisfeitos os pardametros de
processo adequados e se a viabilidade econdmica estiver assegurada

MTD 10. Reduzir/minimizar o consumo de energia elétrica, utilizando uma ou uma combinag&o das seguintes técnicas:

a) Sistemas de gestdo de energia elétrica

b)  Equipamentos de moagem e outros equipamentos com elevada eficiéncia energética
c) Sistemas de monitorizagdo melhorados

d) Redugdo de fugas de ar

e) Otimizar o controlo dos processos

v
v

X

v

v
v
v
v

v v
v v
n.a. v
v v
v v
n.a v
v v
v v
v
x N

NEUEUREN
R NR RN

2.4 UTILIZAGAO DE RESIDUOS

MTD 11. Para assegurar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e reduzir as

emissoes:

a) Aplicar sistemas de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos e analisar
qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno, no que diz respeito a:
regularidade das caracteristicas; critérios fisicos (p.e. em termos de geracdo de emissdes, finura,
reatividade; aptiddo a cozedura, poder calorifico); critérios quimicos (cloro, enxofre, teor de alcalis e
fosfatos e teores de metais relevantes)

b) Controlar para qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno os
parametros relevantes, tais como, cloro, metais relevantes (Cd, Hg, Tl), enxofre e teor total de halogéneos
(F, Cl, Br, 1,...).

c) Aplicar sistemas de garantia de qualidade para cada carga/lote de residuo

v

MTD 12. Para assegurar um tratamento adequado dos residuos utilizados como combustiveis e/ou matérias-primas no forno:
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n.a. v v

a) Utilizar pontos adequados, em termos de temperatura e tempo de residéncia, para alimentar os
residuos ao forno em fungdo das caracteristicas e do funcionamento do forno

b) Alimentar os residuos que contenham componentes organicos passiveis de volatilizagdo antes da zona  n.a. v v
de calcinagdo nas zonas do sistema de cozedura com temperatura adequadamente elevada

c) Assegurar que os gases resultantes da coincineragdo dos residuos atinjam, de forma controlada e . v v
homogénea, mesmo nas condi¢des menos favoraveis, uma temperatura de 850 °C durante 2 segundos

d) Aumentar a temperatura para 1 100 °C, no caso da coincineragdo de residuos perigosos com teor de

substancias organicas halogenadas, expresso em cloro, superior a 1% n.a. n.a. v
e) Alimentar os residuos de forma continua e uniforme n.a. v v
f) Retardar ou suspender a coincineragdo de residuos nas operagdes de arranque e/ou paragem, se ndo for  n.a. v v
possivel obter as temperaturas e os tempos de residéncia adequado

MTD 13. Aplicar sistemas de gest&o da seguranga para a armazenagem, manuseamento e/ou alimentagdo  N-@- n.a. 4

de residuos perigosos.

2.5 EMISSOES DE PARTICULAS

2.5.1 Emissdes difusas de particulas

MTD 14. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas resultantes de opera¢des que geram poeiras aplicando uma, ou uma
combinagdo, das seguintes técnicas:

b) Encerrar/cobrir operagbes em que se formem poeiras, tais como a moagem, britagem e

homogeneizacdo v
c) Cobrir transportadores e elevadores, construidos como sistemas fechados, no caso de ser provavel a

emissao difusa de poeiras libertadas pelo manuseamento do material pulverulento

d) Reduzir fugas de ar e pontos de derrame de material v
e) Utilizar dispositivos e sistemas de controlo automaticos J
f) Assegurar operagdes isentas de falhas v
g) ,Ass_egurar a manutengﬁo adequada e completa da instalagdo, com recurso a sistemas de aspira¢do v
maoveis ou centrais

h) Aspirar e captar particulas em filtros de mangas v
i) Utilizar armazéns fechados, com sistemas de manuseamento automatico v
j) Nos processos de expedigdo e carregamento, utilizar mangas de enchimento flexiveis, dotadas de um v

sistema de extragdo de particulas orientado para a plataforma de carga do camido

MTD 15. Minimizar/prevenir emissdes difusas de particulas provenientes de zonas de armazenagem a granel aplicando uma, ou
uma combinagdo, das seguintes técnicas

a) Cobrir as zonas de armazenagem a granel ou as pilhas de materiais, ou isold-las com telas, muros ou N4

uma vedagdao composta por vegetacao vertical

b) Cobertura ou protegdo contra a agdo do vento de pilhas de materiais a céu aberto v

¢) Humidificagdo com agua e/ou reagentes quimicos do material em pontos de emissdes localizados v

d) Assegurar a pavimentagdo, o humedecimento dos acessos e a limpeza v

e) Humidificacdo das pilhas de materiais dos pontos de carga e descarga e utilizagdo de transportadores de

tela de altura ajustavel 4

f) Sempre que ndo seja possivel evitar emissGes difusas nos pontos de carga, ajustar (automaticamente, se

possivel) a altura de descarga a altura da pilha ou reduzir a velocidade de descarga N

2.5.2 Emissdes de particulas de filtros de mangas secundarios

MTD 16. Aplicar um sistema de gestdao da manutengao para os filtros de mangas de fontes secundarias N4

2.5.3 EmissOes de particulas provenientes dos processos de cozedura

MTD 17. Despoeiramento dos gases dos fornos para redugao das emissdes de particulas, através de:

a) Eletrofiltros com sistemas de medigdo e detegdo rapida de CO v v v
b) Filtros de mangas com compartimentos mdltiplos e sistema de dete¢do de mangas rotas Vv N v
2.5.4 EmissOes de particulas provenientes dos arrefecedores e moagens

MTD 18. Despoeiramento dos gases dos arrefecedores e moinhos através de filtros de manga v v v

2.6 EMISSOES DE COMPOSTOS GASOSOS
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Melhores Técnicas Disponiveis L1@  L4@B)  136)

2.6.1 Emissoes de NOx

MTD 19. Reduzir as emissGes de NOx dos gases dos fornos, aplicando uma, ou uma combinagdo, das seguintes técnicas:

a.l) Arrefecimento da chama (medida primaria) v n.a. x
a.ll) Queimadores de baixo teor de NOx v v v
a.lV) Adigdo de mineralizadores para melhorar a aptiddo a cozedura do cru (clinquer mineralizado) X n.a. X
a.V) Otimizagdo de processos v v v
b) Combustdo por etapas (combustiveis convencionais ou alternativos), também em conjuga¢do com um  n.a. n.a. v
pré-calcinador, e utilizagdo de uma mistura de combustiveis otimizada
¢) Redugdo ndo catalitica seletiva - SNCR (inje¢do de amonia) N % N
MTD 20. Em caso de aplicagdo da técnica de SNCR:
a) Obter uma eficiéncia de redugdo dos NOx adequada e suficiente, mantendo a estabilidade do processo v v
b) Aplicar uma boa distribuigdo estequiométrica de amdnia de modo a alcangar a maior eficiéncia de v X v
redugdo de NOx e reduzir o escape de amadnia livre (NH3 slip)
¢) Manter as emissdes do escape de NH3 (resultante da amdnia que ndo reagiu) a niveis tdo baixos quanto V4 X N4
possivel, tendo em conta a correlagdo entre a eficiéncia da redugdo de NOx e o excesso de amdnia livre
2.6.2 Emissdes de SOx
MTD 21. Reduzir/minimizar as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da utilizagdo de uma das seguintes técnicas:
a) Adigdo de absorventes (por mistura na alimentagdo do pré-aquecedor do forno) v v v
MTD 22. Reduzir as emissoes de SOx dos gases dos fornos através da otimizagdo das moagem de cru </ n.a. v
2.6.3 Emissdes de CO e picos de CO
MTD 23. Minimizar a frequéncia dos disparos por CO (quando utilizados eletrofiltros), através de:
a) Gestdo dos disparos por CO, a fim de reduzir o periodo de paragem dos eletrofiltros v v v
b) Medigdo em continuo e automadtica do CO (situada perto da fonte de CO e com um tempo de resposta Y v Y
curto)
2.6.4 Emissdes de carbono organico total (COT)
MTD 24. Manter baixas as emissdes de COT nos gases de exaustdo dos fornos, evitando a alimentagdo de v v v
matériasprimas com elevado teor de compostos organicos volateis
2.6.5&6 Emissdes de HCl e HF
MTD 25&26. Prevenir e reduzir as emissoes de HCl e HF dos gases dos fornos através da utilizagdo de
matérias-primas e combustiveis contendo baixo teor em cloro/fluor, e limitar o teor de cloro/fluor de v v v
quaisquer residuos que se pretenda utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno.
2.7 EMISSOES DE PCDD/F
MTD 27. Prevenir ou manter um nivel baixo as emissdes de PCDD/F dos gases do fornos, através de
a) Selecdo cuidada e controlo dos materiais introduzidos no forno (matérias-primas e combustiveis) V4 J N4
b) Limitar/evitar a utilizagdo de residuos que contenham matérias organicas cloradas e evitar alimentar J v N
combustiveis com teores elevados de cloro no queimador secundario.
c) Arrefecer rapidamente os efluentes gasosos dos fornos para temperaturas inferiores a 200 °C e

_ A . s v v v
minimizar o tempo de residéncia e a quantidade de oxigénio em zonas com temperaturas entre os 300 e
0s450°C
d) Ndo proceder a coincineracdo de residuos nas opera¢des de arranque e/ou paragem v v v
2.8 EMISSOES DE METAIS
MTD 28. Minimizar as emissoes de metais pesados dos gases dos fornos, através de
a) Selecionar materiais com baixos teores de metais relevantes e limitar esses teores (em especial o v
mercurio)
b) Utilizar um sistema de garantia da qualidade para assegurar as caracteristicas dos residuos utilizados y v Y

v

c) Utilizar técnicas eficazes para o despoeiramento dos gases dos fornos (MTD 17)

2.9 PERDAS/RESIDUOS DOS PROCESSOS

MTD 29. Para reduzir os residuos sélidos do processo de fabrico do cimento e poupar matérias-primas:
a) Reutilizar, sempre que praticavel, as poeiras recolhidas no processo
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Melhores Técnicas Disponiveis L1@  L4@B)  136)

Legenda:

L1—Forno 1/Linha de produgdo 1

L4 — Forno 4/Linha de produgdo 4 para produgdo de argilas calcinadas (reconvers3o da Linha 2 de produgdo de clinquer)

L3 — Forno 3/Linha de produgdo 3

Vv —Técnica implementada no respetivo forno/linha de produgio

x —Técnica ndo implementada no respetivo forno/linha de produgso

n.a. — MTD ndo aplicavel em fungdo da ndo utilizagdo da atividade associada ou da ndo implementagdo de outras MTD de processo

e/ou medidas primarias
Nota 1: Na coluna correspondente a Linha 1 para produgdo de clinquer a indicagdo da implementagdo ou ndo das MTD é
apresentada a cinzento em virtude do forno respetivo e equipamentos associados se encontrar com a produgdo suspensa.

Nota 2: Informagao relativa a Linha 4 é indicativa por ndo existir BREF para a produgdo de argilas calcinadas.
Nota 3: Nas colunas L4 e L3 a bold (v, X ou n.a.) sdo identificadas as MTD que sofrem altera¢do ou reforco relativamente a situa¢do
atual.
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6. MEDIDAS PARA DIMINUIR OS EFEITOS NEGATIVOS IMPORTANTES

Da analise realizada verificou-se que todos os impactes negativos identificados sdao pouco importantes. Para a
globalidade destes impactes, o EIA propde a implementagdo de um vasto conjunto de medidas de minimizagdo
sendo que, no caso dos impactes associados a fase de construgdo, as medidas propostas passam por um
conjunto de medidas de boas praticas em obra e de cumprimento da legislacdo. Todas as medidas propostas
(relacionadas com a circulagdo de veiculos, operacdo do estaleiro, gestdo de residuos, operagbes de
demolicdo/desmantelamento, etc.) deverdo ser integradas no Plano de Acompanhamento Ambiental de Obra.

Para a fase de funcionamento sdo propostas medidas que promovem a sustentabilidade ambiental do projeto,
ao promover a eficiéncia do uso de recursos e a prevengdo/reducdo das emissdes de poluentes atmosféricos,
entre outros.

De salientar que a andlise de impactes realizada no EIA ndo identificou a ocorréncia de impactes negativos
importantes sobre as populagdes locais pelo que, desse ponto de vista, ndo se justifica a implementagdo de
medidas especialmente musculadas, nhomeadamente medidas de minimizagdo e/ou compensagdo. Apesar
disso o EIA propde um vasto conjunto de medidas transversais as diversas componentes avaliadas. Especial
relevancia para a fase de funcionamento com o destaque para as medidas em que o CPS se interrelaciona com
a comunidade, nomeadamente ao nivel do programa de gestdo de stakeholders, do procedimento de gestdo de
reclamacgdes e do programa de comunicagao.

De seguida apresentam-se algumas das principais medidas propostas pelo EIA que abordam quer a prevengdo
do impacte quer o envolvimento/relagdo com a populagio:

= Rever e acompanhar a implementagdo das melhores técnicas disponiveis constantes dos documentos
de referéncia para aplicagdo na industria de produgdo de cimento;

= Efetuar a manutengdo periddica dos equipamentos do CPS nomeadamente dos filtros de mangas e
outros sistemas de tratamento de efluentes gasosos das chaminés dos fornos, para estes operarem
adequadamente, evitando o aumento de emissdes de poluentes atmosféricos;

= Efetuar a manutengdo e a limpeza periddica dos pavimentos exteriores e interiores reparando
eventuais fissuras;

= Assegurar a manutencdo e a limpeza periddica da rede de drenagem pluvial e respetivas linhas de
tratamento associadas garantindo a funcionalidade em boas condicGes;

=  Proibicdo de utilizacdo de sinais sonoros (buzinas) pelos veiculos pesados nas areas de descarga de
residuos;

= Implementar plano de inspeg¢bes periddicas aos reservatdrios/equipamentos detentores de
substancias perigosas, aumentando as frequéncias de inspegdao, nomeadamente no que respeita aos
reservatorios de gasoleo e de fueldleo, passando de quinquenal para trienal;

= No ambito do Programa de Gestdo de Stakeholders deverda ser enfatizada a sensibilizagdo da
comunidade para o desenvolvimento de habitos mais saudaveis que permitam contribuir para mitigar
as principais patologias registadas na area envolvente, considerando, em particular os habitos
alimentares;

= Manter o procedimento de Gestdo de Reclamagdes, e a divulgacdo das mesmas nas Declara¢des
Ambientais e suas atualiza¢gbes, no ambito do EMAS (Sistema Comunitario de Ecogestdo e Auditoria).
Reforgar a sua divulgagdo também através do site da CIMPOR;

= |mplementagdo de um programa de comunicagdo para divulgacdo online acessivel e simplificada dos
resultados obtidos no decurso dos programas de monitorizacdo (acompanhamento ambiental e
psicossocial) para além dos ja existentes, publicados nas Declaragdes Ambientais EMAS.

O conjunto das medidas propostas contribuira para minimizar eventuais efeitos negativos que possam ocorrer
no decurso do funcionamento do projeto em si bem como do CPS como um todo valorizando-se aqui as
questdes relacionadas com as emissGes promovendo a melhoria da qualidade do ar e da minimizagdo dos
efeitos psicossociais refor¢cando a abertura do CPS e transparéncia da informagao obtida a comunidade.
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7. VERIFICAGAO DA EFICACIA DAS MEDIDAS PROPOSTAS PARA DIMINUIR OS EFEITOS NEGATIVOS

Com o objetivo de acompanhar a evolugdo de alguns dos impactes identificados na area, verificando, por um
lado, a eficacia das medidas de mitigagcdo propostas e, por outro, validando as analises realizadas pelo EIA com
base nas modelagdes efetuadas, propde-se a realizagdo de um conjunto de programas de monitorizagdo
nomeadamente:

= Qualidade do ar - pretende validar as conclusdes obtidas através do modelo e identificar de forma
atempada eventuais alterages na qualidade do ar;

=  Ambiente sonoro - pretende validar as conclusGes obtidas através do modelo e identificar de forma
atempada eventuais incumprimentos;

= Riscos psicossociais - propde avaliar os fatores psicossociais da populagdo residente na area de
influéncia do CPS, com foco na perce¢do de risco para a saude e nas preocupacdes ambientais
associadas ao aumento da valorizagdo energética de residuos;

=  Biomonitorizagdo - permitird avaliar/acompanhar a acumulagdo de alguns poluentes na natureza.

Estes programas permitirdo, caso necessario, em fungdo dos resultados obtidos, ajustar ou definir/
implementar novas medidas de minimizagdo de eventuais impactes que estejam a ocorrer.

8. DESATIVACAO DA INSTALACAO

O EIA considerou ainda uma potencial fase de desativagdo, ocorrendo, nessa fase, a paragem da atividade, uma
eventual demolicdo de edificado/estruturas e remogdo de equipamentos, ndo sendo apontada qualquer
estimativa de cronograma. Os impactes associados a esta fase sdo, em parte, idénticos aos da fase de
construcdo, sendo pouco importantes no contexto da presente avaliagdo.

No entanto, é de referir que, aquando do encerramento da instalagdo fabril serd elaborado e implementado
um Plano de Desativagdo para assegurar que o local seja deixado num estado satisfatdrio para uso posterior.

No ambito do Plano de Pedreira elaborado de acordo com as exigéncias do Decreto-Lei n.2 270/2001, de 6 de
outubro, alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.2 340/2007, de 12 de outubro, ja devidamente aprovado
pelas autoridades competentes, foi elaborado um “Plano de Desativagdao” com o objetivo de apresentar as
acdes que serdo necessarias realizar no ambito do encerramento da atividade industrial da pedreira e o
abandono controlado do respetivo espago.

9. CONSIDERACOES FINAIS

A industria cimenteira é um grande consumidor de energia, a maioria ainda de origem fdssil, e, portanto, um
setor que apresenta um potencial muito elevado de oportunidades de descarbonizagdo.

Com o presente projeto, segundo a avaliacdo realizada no EIA, o CPS conseguird reduzir, de forma muito
significativa, as emissGes de gases com efeito de estufa, o que representa um impacte positivo muito
importante. Esta redugdo serd conseguida, entre outros aspetos, através i) do aumento da capacidade de
valorizagdo energética de residuos ndo perigosos, a utilizar nos fornos (nas linhas 2 e 3) em detrimento do
petcoque, ii) de menores emissdes de processo associadas a producdo de argilas calcinadas, em vez de
clinquer, no forno da linha 2, e iii) da utilizacdo de gas natural, em detrimento do petcoque (linhas 2 e 3)
fueldleo (linha 3) e do gés propano.

Neste contexto, é importante referir que a utilizacdo do gas natural, ndo estando diretamente relacionada com
o projeto que justifica o presente procedimento de avaliagdo de impacte ambiental, constitui um projeto
complementar, o qual permitira evitar o armazenamento de gas propano na fabrica, cuja zona de perigosidade,
em caso de acidente, extravasa o perimetro do CPS. O gas natural, a fornecer a partir da rede, reduz de forma
eficaz esse risco constituindo assim também um impacte positivo.
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A implementagdo do projeto ao ser realizada no interior do CPS, em area ha muito artificializada e afeta ao uso
industrial, permite que a fase de construgdo seja praticamente impercetivel para o exterior das instalagdes,
sendo que todos os impactes negativos que ai ocorrem s3o temporarios e pouco importantes.

J4 na fase de funcionamento, os impactes serdo permanentes, mas maioritariamente positivos, destacando-se,
pela sua importancia, a reducdo das emissdes de gases com efeito de estufa, a diminuigdo do consumo de agua
subterrdanea e a menor emissdo de poluentes atmosféricos, o que tera efeitos diretos na qualidade do ar da
envolvente ao CPS e, consequentemente, nas populagdes locais.

Os impactes positivos na qualidade do ar devem-se sobretudo a substituicdo dos combustiveis tradicionais de
forno (combustiveis fosseis) por residuos ndo perigosos e também pelo uso do gas natural, o que contribuira
para eliminar duas das fontes de emissao de poluentes atualmente existentes.

Importante salientar que o EIA ndo identificou a ocorréncia de qualquer impacte negativo importante.

E de referir que o Centro de Producdio de Souselas, como entidade registada no EMAS, elabora anualmente
uma Declaragdo Ambiental que é colocada a disposicdo do publico e outras partes interessadas, contendo
informacgGes pormenorizadas relativas ao seu desempenho ambiental, validadas por um verificador acreditado
pela Agéncia Portuguesa do Ambiente.
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