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FF1B 8760 Continuo Fábrica de produção de ácido nítrico 103173,5 70036,5 25,1 126 1020 2,7 2,2 11 0,85 75 Pontual 0,7 0,045 5 Pontual 9,2 0,635 0,6 Pontual

FF2 382 Continuo Caldeira Babcok I (Norte) 11317 6476 6,3 138,7 1013 7,3 13,7 150 0,7 300 Pontual 4 0,02 200 Pontual

FF3B 8760 Continuo Caldeira Babcok II (Sul) 12063 6496 3 163 1016 6,9 14,2 139 0,7 300 Pontual 4 0.02 200 Pontual

FF4 1115 Continuo Caldeira Termec 10742 6226 5,9 139,8 1019 6,9 12,9 126 0,6 300 Pontual 3 0,01 200 Pontual

FF5 8760 Continuo Secador da fábrica de ácido Sulfanílico 8032,5 5665 7,8 101,9 1016,5 19,9 3,4 49,5 0,285 150 Pontual 27 0,2 0 Pontual 4 0,02 500 Pontual 4 0,02 200 Pontual

FF6 5734 Continuo Caldeira de óleo da fábrica de ácido sulfanílico 1925 916 4,7 230,1 1009 6 12 114 0,1 300 Pontual 3 0,002 200 Pontual

FF7B 8760 Continuo Incinerador 22654,3 9186,3 8 217,3 1020,5 8 27,8 0,04 0,001 8 Méd 24h  

continua
0,15 0,002 0,05 Pontual 0,3 0,008 1 Méd 24h  

continua
0,4 0,008 0,5 Pontual 1,3 0,009 5 Méd 24h  

continua
0,001 0,014 0,1 Pontual 0,002 0,025 0,05 Pontual 0,002 0,026 0,5 Pontual 0,002 0,028 0,5 Pontual 0,002 0,028 0,5 Pontual 0,002 0,03 0,5 Pontual 1,3 0,034 30 Méd 24h  

continua
0,005 0,045 0,5 Pontual 0,007 0,08 0,5 Pontual 0,015 0,2 0,5 Pontual 0,002 0,255 0,05 Pontual 0,028 0,33 0,5 Pontual 0,04 0,5 5 Pontual 20,4 0,56 40 Méd 24h  

continua
112,4 2,92 180 Méd 24h  

continua
1,2 15 10 Méd 24h  

continua
FF8 8760 Continuo Caldeira Ambitermo 25256 14525 7,4 131,1 1015 4,3 15 101 1,4 300 Pontual 3 0,03 200 Pontual

FF9A 8760 Continuo Instalação de produção de Hipoclorito de sódio 5 413 377 5,7 21 1006 21,3 1,3 27 0,01 150 Pontual 0,25 0,1 1 Pontual

FF9B 8760 Continuo Instalação de Produto de Hipoclorito de Sódio 6 3528,5 3245,5 15,4 20,7 1009,5 19,8 1,7 2 0,007 150 Pontual 0,8 0,003 1 Pontual Horas de funcionamento anual de acordo com o mercado

FF10 185 Continuo Absorção de gás clorídrico para produção de HCL, 1 584 557 4,7 13,3 1021 1,8 3,9 3 0,001 150 Pontual 4 0,002 30 Pontual

FF11 8097 Continuo Absorção de gás clorídrico para produção de HCL, 2 117 96 4,1 29,6 1013 0,6 8,6 7 0,7 150 Pontual 4,9 0,5 30 Pontual

FF14 20 Esporádico Funciona apenas em paragens de emergência Funciona apenas em paragens de emergência

FF15 58 Esporádico Funciona apenas em paragens de emergência Funciona apenas em paragens de emergência

FF16 8760 Continuo Sitema de despoiramento da fábrica de Sulfanílico 8234 7340 19,2 33,8 1021,5 20,9 1,6 2 0,014 150 Pontual
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Cloro compostos inorgânicos Mercúrio Flúor compóstos inorgânicos Cobalto Partículas BenzenoTálio Vanádio Antimónio Arsénio Crómio Monóxido Carbono Manganês Cobre Chumbo Cádmio Níquel Compostos Inorgânicos CloradosDióxido enxofre Óxidos azoto Amoniaco Óxido Nitroso (N2O) Compostos Orgânicos Voláteis n/ Metálicos Cloro


