
I.1. Armazenamento 
hidróxido de potássio 

(kOH)

V.1. Desidratação 
material esterificado

Matérias-primas 
subsidiárias

Óleo Alimentar 
Usado (OAU)
LER 200125/SPA

(20% da matéria-prima)

Ácidos Gordos (FFA) 
com acidez de 9%

LER 190809
LER 190814

(10% da matéria-prima)

Metanol 99,8%

II.1. Armazenamento / 
decantação matéria-

prima

II.2. Filtração matéria-
prima

XII.3. Armazenamento 
metanol

II.3. Desidratação 
matéria-prima

IV. Esterificação

V.2. Transesterif icação

VI. Lavagem biodiesel 
bruto

(nos mesmos reatores de 
transesterificação)

VII. Desidratação 
biodiesel bruto lavado

III. Preparação metilato 
de potássio

I.2. Armazenamento 
ácido sulfúrico 98% 

(H2SO4)

I.3. Armazenamento / 
preparação soda cáustica

I.4. Armazenamento 
ácido clorídrico (HCl) 33%
(alternativa: ácido fosfórico 

H3PO4 75%)

XII.1. Neutralização águas 
com metanol

XII.2. Destilação de águas 
com metanol

XIII.1. Armazenamento 
água residual

XIII.2. Evaporador de 3 
estágios

XIII.4. Concentrador / 
desidratador de glicerina

XIV.2. ETARI

X. Acidificação glicerina 
bruta

XI.1. Neutralização 
glicerina acidificada

XI.2. Destilação glicerina

XIV.1. Armazenamento 
água evaporada

XIII.3. Armazenamento 
glicerina de baixa 

concentração

Glicerina Bioheating oil
LER 070799

Biodiesel

Glicerina 
bruta

H2SO4 
(catalisador)

Metanol

Metanol

Metanol

Água com 
metanol

Água com metanol

Água 
recuperada

Água 
residual

Água com 
metanol

Água com metanol

Água com 
metanol

Água evaporada

Metilato 
(catalisador)

Material 
esterificado

Material esterificado 
desidratado

Biodiesel 
bruto

Biodiesel bruto 
desidratado

Glicerina 
final

Glicerina 
acidificada

Glicerina acidificada 
neutralizada

HCl ou H3PO4
FFA da 
produção

Soda cáustica

Soda 
cáustica

Água com 
metanol

Água com metanol 
neutralizada

Água 
residual

Metanol

Água 
residual

Água 
evaporada

Glicerina de baixa 
concentração

Resíduos sólidos
(para operador)

kOH

Água residual

Oleínas: FFAs com 
acidez de 58%

LER 020304
(70% da matéria-prima)

Sais precipitados
(para operador)

Glicerina final

Água com metanol

LER 160799 / SPOA

LER 060314

Água 
evaporada

Lamas
(para operador)

LER 190812Biodiesel 
bruto lavado

Bioheating oil

XI.3. Armazenamento 
glicerina final

VIII.1. Destilação FAME
VIII.2. Armazenamento 

bioheating oil

IX. Armazenamento 
biodiesel final (FAME)

Biodiesel final (FAME)

Glicerina final Biodiesel final (FAME)Bioheating oil

Efluente 
tratado

(para coletor)

LER 070799

D1001/D1002/
D1003/D1004/
D1005/D1006

D1007/D1008

D2003

R3001/R3002/R3003/
R3004/R3005/R3006/
R3007

D12003/D12004

D12005/D12006

R10001/R10002/R10003

D10007/D10008/D10009

D9005

D15007

D15002

D15005/D15006

D15003/D15004

D7010

R7001/R7002

D7003/D7004

D7008

D7009

D11004

D11006

D11005/D11007

D16012

D16014
(H3PO4)

D16013
(HCl)

D16011 R10004/R10005

D10006

Metilato 
(catalisador)

R4001/R4002

D5003

D5002

D5001

D19004

D19005

D19006

Tanque Homo:
SBR1 e SBR2; lamas

Águas pluviais 
contaminadas

Água do 
furo

KOH

H2SO4

NaOH

HCl ou H3PO4

Águas de 
lavagem
do lavador 
de gases

Lavador de gases

Metanol 
evaporado

Metanol 
evaporado

Água
do furo

D16010

D16010

Purgas do circuito 
de refrigeração 
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