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1. Nota Introdutéria

O presente documento constitui o Resumo N&o Técnico (RNT), parte integrante do Formulario
de Licenciamento para as Instalagcdes PCIP, do projeto relativo ao “Aditamento ao
Licenciamento do Estabelecimento Industrial da Endutex - Tinturaria e Acabamento de

Malhas, S.A.”, em fase de projeto de execucdo.
2. Identificagcdao da Empresa e Localizacao da Instalagao

O Decreto-Lei n.© 127/2013, de 30 de agosto, alterado pelo Decreto-Lei n® 11/2023, de 10 de
fevereiro, estabelece o Regime de Emissdes Industriais (REI), aplicavel a prevengdo e ao controlo
integrados da poluicdao, bem como as regras destinadas a evitar e/ou reduzir as emissdes para o
ar, a agua e o solo e a produgao de residuos, a fim de alcancar um elevado nivel de protegao do

ambiente no seu todo, encontrando-se no Anexo I deste diploma as atividades abrangidas.

No caso de instalacdes do setor téxtil, estdo sujeitas ao regime legal PCIP, sempre que satisfagam
as caracteristicas do Anexo I na categoria 6.2 do atual diploma REI (Decreto-Lei n.© 127/2013 de

30 de agosto), nomeadamente:

Pré-tratamento (operacoes de lavagem, branqueamento, mercerizacao) ou tingimento

de fibras téxteis, com uma capacidade de tratamento superior a 10 toneladas por dia.

A atividade PCIP realizada na instalagao refere-se ao pré-tratamento e tingimento de fibras téxteis
com uma capacidade instalada de 17,5 t/dia. A instalacao consegue realizar tingimento
convencional e acabamento de cerca de 12,3 t/dia de produto, dentro de portas, e ainda 2,4

ton/dia de tingimento em peca (que nao necessita de acabamento).
3. Identificacdo da Empresa e Localizacao da Instalagao

Apds a sua fundacdo em 1970, com uma atividade centrada na producdo de revestimentos
téxteis, a ENDUTEX iniciou, no final da década de 80, o desenvolvimento de areas de negdcio
complementares (verticalizacdo da atividade), designadamente ao nivel das atividades de

tecelagem e dos servigos de tinturaria e acabamento de malhas.

Esta integracao de atividades tem vindo a demonstrar-se eficaz. De facto, se foi, por um lado
possivel garantir cobertura ao objetivo principal de abastecer o setor de revestimento com telas
e malhas de qualidade, foi também conseguido a partir da divisdo de acabamentos de malhas
avancar no sentido da diversificagcdo de negdcios com a prestacdo de servicos de tinturaria e

acabamento de malhas.

A atividade da Divisdao AM - Acabamento de Malhas, hoje ENDUTEX - Tinturaria e Acabamento de
Malhas S.A, que realiza operacbes de tingimento e acabamento de materiais téxteis, foi

implantada com o objetivo inicial de responder a necessidades da Divisdo de Revestimentos.
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Contudo, atualmente, a maior parte da atividade da ENDUTEX - Tinturaria e Acabamento de

Malhas, S.A. é destinada a prestacdo de servigos de tingimento e acabamento de malhas para

terceiros. A unidade fabril estd sediada na freguesia de Caldas de Vizela, concelho de Vizela,

distrito de Braga. A identificacao do proponente apresenta-se na tabela 1.

Tabela 1 - Identificacdo do Proponente

Sede

Rua Armando Gongalves, n° 100 | 4815-
400 Vizela

Denominacao do Estabelecimento
Industrial

Endutex — Tinturaria e Acabamentos de
Malhas, S.A.

Cédigo de Classificacdo da Atividade
Economica

13301 - Branqueamento e Tingimento

N.° de Identificacdao Coletiva

504146149

Pessoa a Contactar

Luis Cunha

Contacto de Email

luis.cunha@endutex.pt

Contacto de Telefone

253 480 350

Atualmente, existem 111 trabalhadores, sendo que 102 sao produtivos. A empresa possui 4

turnos e trabalha 5 dias por semana. Anualmente, tem paragens previstas entre o Natal e o Ano

Novo, as 3 ultimas semanas de agosto e feriados.

A localizacdo da instalacdo no contexto regional é representada na figura 1.
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NUTS 1iI

Regulamento (UE) n® 868/2014 da Comissdo,
de 8 de Agosto de 2014

Vinhas

Montalegre

vignado
Castein

soticas e

Macedo da Cavaleiros

Vile Poucade
Agujar

Mirandado
Douro

VilaFior

\Iclon;u
) . Par:

Marco de Torre de Moncorvo

“Gondomar

VilaNova,
de Gala

Armamar Freixgds
ghrmmar) | vignoyace ek g

defeirz

a Alto Minho 0 Area Metropolitana do Porto o Douro
Q Cévado 9 Alto Téamega e Terras de Tras-os-Montes
9 Ave e Téamega e Sousa . Concelho de Estudo

Figura 2 — Localizagdo do projeto no contexto regional

A nivel de areas, ocorreram algumas ampliacdes desde 2007. Em 2019, ocorreu a ampliacao
da unidade industrial para a criacdo de um novo armazém de entrada. Em 2023, ocorreu a

ampliacdao da unidade industrial para criagdo do novo Tinto em peca.

Na figura 2, é possivel observar a delimitagdo do perimetro da Endutex, que vai ser a area de

estudo do projeto.
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-17000

—LEGENDA
Elementos do Projeto A ] 200 400 Metros

Local do Projeto - Endutex - Tinturaria e Acabamento de Malhag, S.A.
Sistena de Coordenadas:

ETRS 1989 Portugal TMOE
Proveniéncia de Dados:

[ Limites de Freguesias - Carta Administrativa Oficial de Portugal 2022 (SNIG - DGT)

R Fox - Cobertura de Ortofotomapas de Portugal Centinental do Ane 2018
D Limites Municipais (SNIG - DGT)

Limite da Area de Avaliagao (500 Metros de Envalvéncia)
Limites Administrativos

Figura 2 - Localizagdo da area de estudo do projeto

4. Caraterizacdao das Atividades Econémicas

A Endutex - Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A. tem como atividade principal o pré-
tratamento e tingimento de malhas, com Classificagdo de Atividades Econdmicas (CAE): 13301
“Branqueamento e Tingimento).

As principais matérias-primas consumidas na instalagdo sdo: gas natural, energia elétrica, agua

e produtos quimicos. Como produto resultante da atividade, tem-se malha tingida e acabada.

4.1. Descricao do processo de fabrico

Existem, nesta unidade fabril, fundamentalmente duas grandes secgdes, a tinturaria e os
acabamentos.

Seccao de Tinturaria
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Nesta seccdo podem ser executadas as varias operagdes de tratamento prévio e diversos

tingimentos de malhas e/ou pecgas confecionadas.
As malhas tratadas nesta seccao sao de diferentes tipologias de fibras.
Seccao de Acabamento

Apos a eventual passagem pela seccdo de Tinturaria, os artigos podem sofrer diversos

tratamentos fisicos e quimicos: termofixar, laminar, cardar, calandrar, ramular e sanforizar.

A combinagdo destas operagdes vai depender da exigéncia dos clientes em diversos fatores como:

aspeto, toque, estabilidade dimensional, gramagem, etc.

Um importante fator de diferenciacdo desta empresa, em relacdo aos seus diversos concorrentes,
estd no servico prestado na Seccdo de Acabamentos, mais especificamente na capacidade de
resposta a novos tipos de acabamento.

O fluxograma produtivo geral encontra-se esquematizado na figura 3.

Todos o0s processos apresentados nos esquemas encontram-se devidamente documentados

através de ordens de produgdo.
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Figura 3 - Fluxograma produtivo geral da Endutex, S.A.

Os fluxogramas produtivos especificos do tingimento e do acabamento encontram-se descritos

nas figuras 4 e 5, respetivamente.
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Figura 4 - Fluxograma especifico do tingimento da Endutex, S.A.
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Figura 5 - Fluxograma especifico do acabamento da Endutex, S.A.

As principais matérias-primas utilizadas pelo estabelecimento industrial sdo corantes, utilizados

na tinturaria. Como matérias primas subsididrias destacam-se os cones de cartdo e manga
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plastica. As matérias-primas sao armazenadas tal qual sdo entregues, devidamente embaladas,
em locais destinados ao seu armazenamento. Por conseguinte, as principais matérias-primas

utilizadas sao as seguintes:

Corantes (no processo de tingimento);
Produtos quimicos auxiliares (no processo de tingimento/acabamento);
Produtos quimicos sédicos (no processo de tingimento/acabamento);

Cones de cartao (no processo de acabamento);

YV V V V VY

Manga plastica (no processo de acabamento).

5. Informacao de Carater Social, de Medicina no Trabalho e Gestao de Riscos

Do ponto de vista da Seguranca e Saude no Trabalho, os servicos de seguranca e saude no
trabalho (SST) sao efetuados por servigos externos, de acordo com a Lei n.° 3/2014 de 28 de

janeiro, e as respetivas alteracoes.

Estdo criadas no estabelecimento zonas especificas de armazenamento e passagem para
materiais e pedes, devidamente assinaladas nos pavimentos, bem como os espagos de circulacao

em redor das maquinas.

No estabelecimento sdo utilizados meios apropriados na carga e descarga, circulacdo, transporte
e armazenagem de materiais (empilhadores, porta-paletes e monta-cargas), de forma a evitar,

na medida do possivel, lesdes musculo-esqueléticas por esforcos.

A armazenagem de produto acabado e matéria-prima, bem como a disposicdao das maquinas, é
realizada de modo a ndo prejudicar, a conveniente distribuicdo de luz, o bom funcionamento dos
equipamentos, a circulacdo nas vias de evacuacdo, as saidas de emergéncia e a utilizacdo dos

meios de combate a incéndios.

N3o sdo armazenados quaisquer produtos inflamaveis ou em quantidades de serem considerados

perigosos.

Os produtos quimicos auxiliares do processo sao armazenados em zona propria separada dos

restantes e de acordo com as compatibilidades quimicas.

6. Prevencgao e Controlo Integrado da Poluicao

0O normal funcionamento da instalagdo tem varias emissoes decorrentes de elementos ambientais,

de seguida expostos.

Salienta-se que a instalagao nao se encontra abrangida pela legislacao relativa a prevencao dos

acidentes industriais graves (Decreto-Lei n.© 150/2015 de 5 de agosto).
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Quanto a necessidade de elaboracdo do Relatério de Base, de acordo com o estudo efetuado para
o efeito, conclui-se que devido a tipologia, caracteristicas e quantidades das substancias perigosas
utilizadas, produzidas ou libertadas na instalagdo, bem como as medidas de controlo e contencdo
existentes, a probabilidade de ocorréncia de contaminacdo do solo e/ou agua subterranea é
reduzida. Assim, de acordo com a metodologia estabelecida na “Nota Interpretativa n.© 5/2014",
considera-se que a instalacdo podera ser dispensada da apresentacdo do respetivo Relatério de

Base pela respectiva entidade.

6.1. Agua e Efluentes Liquidos

O consumo de agua refere-se ao consumo doméstico e industrial, sendo o consumo doméstico

efetuado nas zonas sociais, nos balnearios e sanitarios.

O Projeto possui atualmente uma captacdo de agua superficial, devidamente licenciada, que

abastece a zona de producdo e respetivos laboratérios.
A Endutex Tinturaria dispde de medidas de racionalizagdo de consumos de agua, nomeadamente:

e A agua captada, previamente a entrada no processo, sofre um processo de tratamento na
Estacdo de Tratamento de Agua (ETA);

e Medidores de caudal na captacdo de agua superficial e na descarga de aguas residuais;

e Realizacdo de leituras mensais dos consumos de agua. Avaliacdo de consumos anormais
para avaliar a sua causa;

e O efluente gerado no estabelecimento industrial, antes da descarga no meio recetor (rio
Vizela), € encaminhado para uma ETAR propria da Endutex, onde sofre um tratamento
adequado. Esta operacdo é devidamente licenciada;

e Sensibilizagcdo dos funcionarios para o consumo racional de agua e das medidas a adotar.

6.2. Emissodes atmosféricas

Na tabela 2 encontram-se descritas as fontes pontuais de emissao gasosas da instalacao, bem

como o autocontrolo adotado.

Tabela 2 - Carateristicas das fontes fixas na Endutex Tinturaria

Designacgdo da
Cédigo da Pro:::;?) :/ou Parametro VLE Uttima Freq::nCIa
g e - ~
L Atividade QLA L G T ) Monitorizagcao
associado

Particulas (PTS) 150
Compostos Orgéanicos Totais Realizada em Uma vez de

FF2 Secador (COV's) 200 22/03/2021 g:ocs em cinco
Mondxido de carbono (CO) 500
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Designacao da
Cédigo da fonte e . VLE Oltima Frequéncia
Fonte Processo e/ou Parametro (mg/Nm3) | Monitorizacdo da ~
Atividade Monitorizagao
associado
Oxidos de azoto (NOx) 300 Uma vez de 3
(expressos em NO_2) em 3 anos
Compostos Orgéanicos Totais 200
(COV’s) Uma vez de
FF3 Tumbler Earticulas (PTS) 150 Realizada em cinco em cinco
Anglado Oxidos de azoto (NOx) 22/03/2021
300 anos
(expressos em NO,)
Monéxido de carbono (CO) 500
Oxidos de azoto (NOx)
(expressos em NO,) 300 Anual, de
Caldeira Luis Particulas (PTS) 150 Realizada em acor_d_o coma
FF4 A ; certificagao
Gongalves Compostos Organicos Totais 200 08/04/2022 STEP b
. y
(COT 's) OEKO-TEX
Monéxido de carbono (CO) 500
Oxidos de azoto (NOx)
(expressos em NO,) 300 Anual, de
Caldeira de Mondxido de carbono (CO) 500 Realizada em acor_d_o coma
FF5 . . R : certificagao
Figueiredo Compostos Organicos Totais 08/04/2022
, 200 STEP by
(COT =) OEKO-TEX
Particulas (PTS) 150
Particulas 150
Comp,ostos Orgénicos Totais 200 Uma vez de 3
FF6 Rémula 3 (COT’s) Realizada em em 3 anos
(Unitech) Monodxido de carbono (CO) 500 05/04/2022
Oxidos de azoto (NOx) 500 Uma vez de 5
(expressos em NO,) em 5 anos
Compostos Orgéanicos Totais 200 Realizada em
(COT's) 2020
R Particulas (PTS) 150 U_ma vez d(_a
FF7 Ramula 4 7 cinco em cinco
Oxidos de azoto (NOx) 300 anos
(expressos em NO,)
Monodxido de carbono (CO) 500
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT's) realizada em
Secador pega Particulas (PTS) 150 01/03/2023 Duas vezes
FF9 Dry 01 Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (é nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medicdoa | 2023
Mondxido de carbono (CO) - rme:illoz?jreeznan
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT’s) realizada em
Secador pega Particulas 150 01/03/2023 Duas vezes
FF10 Dry 02 Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (& nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medicdoa | 2023
Monoéxido de carbono (CO) - ;f::gz;eznaB
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT's) realizada em
Secador pega Particulas 150 01/03/2023 Duas vezes
FF11 Dry 03 e Dry 04 | Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (é nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medigao a 2023
Monodxido de carbono (CO) - :ﬁzilloz?jreezrgB
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT's) realizada em
Particulas 150 01/03/2023 Duas vezes
FF12 Biancalani Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (é nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medicdoa | 2023
Mondxido de carbono (CO) - rme:illoz?jreeanB
Compostos Orgéanicos Totais 1.2 Medigao
FF13 Secadeira (COT's) 200 realizada em \?:za;s/ano
Particulas (PTS) 150 29/06/2023
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Designacao da .
Cédigo da fonte e . VLE Oltima Frequéncia
Fonte Processo e/ou Parametro (mg/Nm3) | Monitorizacdo da
Atividade Monitorizacao
associado
Oxidos de azoto (NOx)
(expressos em NO,) =00 2.2 Medigao giTcaovee; ?:ienco
o realizada em
Monoxido de carbono (CO) - 07/12/2022 anos
Compostos Orgéanicos Totais 200 12 medicao
(COT's) realizada em
Particulas (PTS) 150 2022-04-05 Uma vez de
FF14 Ramula 2 238 medigdo cinco em cinco
Oxidos de azoto (NOx) 00 realizada em anos
(expressos em NO,) 2022-06-29
Mondxido de carbono (CO) -
Compostos Orgéanicos Totais 200 1@ medigao
(COT's) realizada a 19- Uma vez de
06-2023. . )
FF15 Sanfor e cinco em cinco
Particulas (PTS) 150 22 medicgoa |
realizar em
2023-08.
(Compos)tos Orgénicos Totais 200
COT’s Maquina
Ramola 1 - Particulas (PTS) 150 associada .
FF16 entrada Oxidos de azoto (NOx) 500 ainda néo foi A definir
(expressos em NO,) instalada
Mondxido de carbono (CO) -
fggnpos)tos Organicos Totais 200
T's Maquina
Ramola 1 - Particulas (PTS) 150 associada .
FFL7 saida Oxidos de azoto (NOx) 500 ainda nao foi ALl
(expressos em NO,) instalada
Monoxido de carbono (CO) -
6.3. Residuos

A Endutex produz residuos do tipo industrial e regista toda a informacdo associada, desde a

origem dos mesmos, a quantidade, tipo de residuos produzidos e todos os dados complementares

necessarios.

A politica de gestdo implementada no estabelecimento valoriza o principio da hierarquia da gestao

de residuos, procurando sempre reduzir e valorizar os residuos gerados. A Tabela 3 indica as

quantidades dos residuos gerados em 2022, de acordo com o Mapa Integrado de Registo de
Residuos, MIRR.

Tabela 3 - Residuos produzidos na Endutex Tinturaria, em 2022

Operaco de Quantidade
C?_:igo Descrigao Origem tratamento de (t/ano)
residuos
2022
Lamas do tratamento Decantador do tanque de
040220 | local de efluentes, nao homoaeneiza go D1 389,96
abrangidas em 04 02 19 9 s
040222 | Residuos de fibras texteis Processo produtivo R12 e D1 132,965
processadas
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Operaco de Quantidade
C?_CE"EO Descricio Origem tratamento de (t/ano)
residuos
2022
Outros o6leos de motores,
130208* | transmissOes e Manutencao R12 0,344
lubrificacdo
Embalagens de papel e Processo
150101 carto produtivo/embalagem/recegao R12 17,965
e utilizacdo de PQ
Processo
150102 | Embalagens de plastico produtivo/embalagem/recegdo R12 5,985
e utilizacdo de PQ
Embalagens contendo ou
150110% | contaminadas por Processo produtivo R13 1,799
residuos de substancias
perigosas
150202+ | Absorventes Manutencgo R13 0,102
contaminados
Residuos inorganicos Processo produtivo (produtos
160303* | contendo substancia fora de uso ou fora de D15 0,889
perigosas validade)
Residuos organicos Processo produtivo (produtos
160305* | contendo substancias fora de uso ou fora de D15 0,397
perigosas validade)

Estes residuos sdao armazenados e identificados de acordo com o respetivo cddigo LER, até serem

recolhidos por operadores de gestdo de residuos devidamente autorizados.

Existe um parque de residuos, onde os mesmos sdo armazenados temporariamente, com espacos

devidamente identificados e segregados pelos respetivos codigos LER.

6.4. Ruido

O ruido esta associado as atividades existentes na instalacdo e em seu redor, podendo afetar a

qualidade de vida das populacoes.

As maquinas do processo produtivo, assim como a circulagdo de camibes e empilhadores, sdo as
principais fontes de ruido na unidade fabril. Os recetores sensiveis mais proximos sao habitacoes

particulares.

Foi realizada uma avaliacdo do ruido ambiental, nos dias 15, 18 e 20 de marco e 2 de abril de
2023. A realizacdo do estudo de ruido ambiental, com a medicdo dos niveis de pressdo sonora,
avaliou o critério incomodidade e o nivel sonoro médio de longa duracdo durante o normal
funcionamento da atividade da empresa. Os resultados obtidos mostram o cumprimento nestes

critérios nos locais de medicdo escolhidos.

7. Efeitos das Emissdes no Ambiente Considerando o Seu Todo e Respetivas
Medidas de Monitorizacao

7.1. Efluentes Liquidos
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Relativamente a descarga de aguas residuais industriais, como ja referenciado ao longo deste
documento, sdo tratadas numa ETAR interna, antes de serem descarregadas no meio recetor.
Existem analises recorrentes as aguas residuais e sdo controlados pardametros na ETAR
diariamente, considerando-se que nao se verificam efeitos negativos prejudiciais no ambiente,
resultante da existéncia das referidas aguas. No caso das daguas pluviais qualquer ligeira
contaminacdo que possa existir € automaticamente diluida no volume total de dguas gerado numa

chuvada, minimizando os eventuais efeitos no ambiente daquela descarga de agua.

Pelo exposto, ndo é expectavel face a tipologia de efluentes gerados pela empresa, face as
caracteristicas referidas do meio recetor, face as medidas de mitigagao previstas, a existéncia de

efeitos nefastos sobre o meio ambiente considerado no seu todo.

7.2. Emissodes atmosféricas

A laboracao normal dos equipamentos do processo de fabrico resulta na libertacdo para a
atmosfera de Compostos Organicos Volateis (COV 's), Particulas (PTS), Oxidos de Azoto (NOx) e
Mondxido de Carbono (CO). Os equipamentos com queima associada sdo alimentados a gas

natural.

De acordo com os resultados das monitorizacdes das emissdes gasosas, considera-se que 0s
efeitos decorrentes da atividade industrial tém efeito minimo na qualidade do ar em redor, ao
cumprir com os parametros legislados. Prevé-se a continuacdo do plano de autocontrolo
existente, e o seu ajuste de acordo com as condigbes impostas no presente processo de

licenciamento ambiental.

7.3. Residuos
A exploracdo do estabelecimento é responsavel pela geracao de residuos. Tendo em consideracao
a natureza dos residuos, os destinos, os operadores de gestdo de residuos licenciados, e que
estdo definidos locais dedicados ao armazenamento e gestao dos mesmos, considera-se que o
impacte negativo seja pouco importante. As medidas implementadas incluem: a sensibilizagao
constante dos funcionarios para a separacdo e deposicdo dos residuos, a disposicdo de meios
necessarios para combater eventuais derrames, a impermeabilizacdo e cobertura dos parques de

residuos, o armazenamento com identificagao dos residuos pela sua tipologia.

7.4. Ruido
Conforme referido no item 6.4, o ruido emitido ndo é significativo. Assim, o programa de
monitorizagdo proposto assenta na monitorizagdo do ruido na zona envolvente, sempre que
ocorram alteragdes na instalacdo suscetiveis de alterar as emisstes de ruido, alteragdo de
legislacdo, entre outras. A empresa tem sempre a preocupagao, aquando a aquisicao de novos

equipamentos, de selecionar os equipamentos menos ruidosos, para que sejam mantidos em
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adequadas condigdes de funcionamento, contribuindo assim deste modo para a minimizacao das

fontes de ruido para o exterior.

8. Melhores Técnicas Disponiveis (MTD 's)

O documento de referéncia aplicavel a atividade da instalagdo, é o Reference Document on Best
Available Techniques for the Textiles Industry (julho 2003).

Neste ambito, a empresa procedeu a analise das MTD’s constantes nesse documento com

potencial de aplicacdo a instalacdo, bem como o seu estado de implementacao.

Foram ainda avaliados os BREF transversais, nomeadamente o Reference Document on Best
Avaiable Techniques for Energy Efficiency (fevereiro 2009) e ainda o Reference Documento n

Besta Avaiable Techniques for Emissions From Storage (julho 2006).

Em termos de principais MTD’s implementadas pela empresa de acordo com o BREF, destacam-

se de um modo sucinto, as seguintes:
MTD s nos processos gerais:

e Instalagdo de medidores de caudal nos pontos de abastecimento;

e Sensibilizagdo dos funcionarios para a correta utilizagdo e poupancga da agua, de forma a
minimizarem 0s seus Consumos;

e Reutilizagdo da agua proveniente da tinturaria;

e Aplicar boas praticas para a manutencdo e limpeza;

¢ Implementar medidas para evitar derrames de produtos quimicos e banhos de processo;

¢ Implementar um sistema de monitorizacdo de inputs e outputs de processos (tanto no
local como ao nivel do processo), incluindo inputs de matéria-prima téxtil, quimicos, calor,
energia e agua, outputs de produto, aguas residuais, emissGes atmosféricas, lamas,
residuos sélidos e subprodutos;

e Selecionar agentes anti espuma que ndo contenham dleos minerais e que se caracterizem
pelas altas taxas de bio eliminagao;

e Utilizacdo de gas natural nos diversos equipamentos;

e Afinacdo do estado dos queimadores (pressdo do combustivel, regulacdo da razdo
ar/combustivel, etc);

e Manutencédo periddica dos equipamentos de combustédo;

¢ Implementacdo de recolha seletiva de residuos;

e Locais adequados para a recolha seletiva;

e Manutencdo periddica dos equipamentos, de forma a detetar anomalias que possam gerar

ruido.

Instalacdao e Limpeza de equipamentos:
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e Racionalizagdo dos consumos de agua e dos consumos dos produtos quimicos utilizados;

e Selecdo de produtos que minimizem o impacte ambiental, sem comprometer a sua funcdo;
Tratamento de Aguas Residuais:

¢ Arrefecimento e homogeneizacao do efluente em tanques devidamente dimensionados;

e Tratamento central num ETAR bioldgica no local;

e Tratamento das aguas residuais num sistema de lamas ativadas com uma razdao de
alimentacdao/microrganismo baixa, com o pré-requisito de pré-tratar separadamente as
correntes concentradas que contenham compostos ndo- biodegradaveis;

e Sujeitar o efluente a andlises laboratoriais da sua composicdo e manter registos dos
resultados;

9. Medidas Necessarias Para Prevenir os Acidentes e Limitar Seus Efeitos

A instalacdo industrial ndo se encontra abrangida pela legislacdo relativa a prevencdo dos
acidentes graves que envolvem substancias perigosas, nomeadamente o Decreto-Lei n.0
150/2015, de 5 de agosto. Os principais riscos de acidente existentes no estabelecimento
industrial estdo associados a incéndio, explosdo, acidentes pessoais e derrames. A empresa
possui servicos organizados de salde, higiene e seguranca no trabalho, de acordo com a
legislagao aplicavel.

Existem os meios necessarios para intervencdo em caso de incéndio, nomeadamente, extintores

de po, CO2 (revistos regularmente), distribuidos por todas as instalacdes.

Os equipamentos que utilizam gas natural possuem dispositivos como electrovalvulas que fecham
automaticamente em situagdes andmalas (por exemplo, falha elétrica) e verificam a
estanquicidade do sistema de modo a controlar potenciais acidentes (por exemplo, fuga de gas).

Este sistema é automatico e emite alarmes em caso de necessidade.

Os produtos quimicos e os residuos de 6leos encontram-se armazenados em local adequado para

prevenir riscos de incéndio.
10.Medidas Necessarias Para Prevenir os Acidentes e Limitar Seus Efeitos

A instalacdo terd um tempo de vida util que, previsivelmente, se prolongara por um numero
indeterminado de anos (varias décadas) pelo que, atempadamente, sera elaborado um programa
de desativagdo, com instrugdes precisas para 0 esvaziamento e desmantelamento dos
equipamentos e estruturas, com a recolha de todos os materiais e produtos que nao forem
integralmente utilizados. Os residuos da desativacdo serdo devidamente separados, armazenados

e encaminhados para destino final adequado.
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