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MEMORIA DESCRITIVA

1. INTRODUCAO

O Centro de Producdo de Souselas (CPS) encontra-se autorizado a proceder a valorizacdo energética
(coincineracdo) de residuos perigosos e ndo perigosos exclusivamente no Forno 3, através de unidades
licenciadas pelo TUA20220225000187 emitido a 16/12/2024 que constitui o 5.2 aditamento a LA n.2
585/1.0/2015 de 10/12/2015 em vigor (na redacdo dada pela versdo corrigida de 20/10/2016, e posteriores

aditamentos).

No que diz respeito aos residuos ndo perigosos (RNP) a capacidade licenciada para a atividade PCIP 5.2a) no

Forno 3, é de 22 t/h:

e 10 t/h no pré-calcinador (Pc) e 5 t/h no Queimador Principal (Qp), através da instalagdo (CA2+CA3) de
rececdo, armazenagem, extracdo, dosagem, transporte e queima de RNP, g;

e 7t/hdelamas secas de ETAR (Instalagdo CA4) em mistura com combustivel principal no Pc e Qp.

A atual instalagao de recegao, armazenagem, extragao, dosagem, transporte e alimenta¢do de combustiveis
alternativos a pré-calcinacdo consubstancia dois silos, com uma capacidade aproximada de 1500 m3, e dois
doseadores (instalagdo CA2). De modo a garantir a maxima substituicdo térmica e o maximo controlo neste tipo
de instalagdes, é desejavel que ndao se misturem combustiveis com caracteristicas distintas, quer no mesmo silo,
qguer na mesma linha de dosagem. Como tal, constata-se que a configuragdo da atual instalagdo limita a

utilizacdo a dois combustiveis distintos na pré-calcinagao.

No ambito do esforgo geral de descarbonizagdo que a Cimpor se prepara para levar a cabo, o CPS sera um alvo

privilegiado de investimentos e intervenc¢des conducentes a diminuicdo das emissdes anuais de CO..

O objetivo da presente Memoéria Descritiva consta da nova Instalacdo (CA5) de rececdo, armazenagem, extracao,
dosagem, transporte e queima de combustiveis alternativos (RNP) no pré-calcinador (Pc) do forno 3, com

capacidade para 10 t/h, duplicando a da atual tela a partir dos silos 1 e 2 (instalagdo CA2).

Este projeto centra-se no aumento da capacidade de valorizagdo energética de residuos ndo perigosos no forno
3 tendo em vista 0 aumento da taxa de substituicdo térmica de RNP dos atuais 42% para 65% (média anual e
até 95% como valor maximo tendo em conta a capacidade em t/h dos doseadores para alimentacdo de

combustiveis alternativos).
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O aumento da substituicdo de combustiveis fésseis por combustiveis alternativos no forno 3 tem como grande
fator limitativo a auséncia de infraestruturas e equipamentos que permitam receber, armazenar, transportar e
processar quantidades maiores e tipos mais variados destes combustiveis, pretendendo-se com o presente

projeto aumentar a capacidade de coprocessamento no pré-calcinador do forno 3.
O CPS pretende instalar novas baias, para rececdo e armazenamento, e dois novos doseadores.

Esta nova instalacdo funcionara em paralelo, e de forma independente, a atual instalacado, e fard com que a linha
3 passe a poder armazenar e dosear quatro combustiveis de forma totalmente independente, nomeadamente:

combustiveis derivados de residuos (CDR), pellets de CDR, biomassas e pneus usados triturados.

Com esta nova instalacdo, pretende-se aumentar a flexibilidade do CPS no que respeita a utilizacdo de

combustiveis alternativos, dotando-a de:

= um novo ponto de descarga e rececao de combustiveis alternativos;
= capacidade de armazenagem adicional;
= capacidade de dosagem adicional;
= possibilidade de diversificar o portefélio de coprocessamento.
Da nova instalacdo constara o seguinte:
= Edificio de armazenamento e dosagem, com varias baias de rececdo e armazenamento, responsavel

pela alimentacdo das baias para os doseadores e pelo transporte desde os doseadores ao circuito de
transporte principal;

= Circuito de transporte principal, constituido por um circuito com capacidade produtiva de 10
toneladas por hora, para transporte mecanico desde o edificio de armazenamento e dosagem até ao
pré-calcinador;

= Alimentacao ao pré-calcinador, incluindo uma valvula rotativa para isolamento de ar falso e de calor,
uma valvula de guilhotina para manutengao e um tubo de queda até ao teto do calcinador;

Esta alteracdo ndo interfere com o processo de fabrico de cimento.
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2. PRESSUPOSTOS

CINNPOR

Combustiveis alternativos
(sdlidos)

CDR, pellets de CDR, biomassas e pneus usados triturados

Densidade do material

0,1a0,5t/m3

Granulometria

< 50mm (limite minimo),
100x100mm: 150mm Max (5%)

Teor de humidade

<21%

Temperatura do material

Ambiente (max. 50 °C)

Carateristicas do material

nao abrasivo, ndo pegajoso, inflamavel, minimo de poeiras, ndo
corrosivo, livre de liquidos.

Rececdo do material

A granel em camides basculantes ou de fundo mével (30 m?3)

Controlo de radioatividade

Aproveitamento de infraestruturas existentes

Capacidade de descarga camido

250 a 300 m3/h para duas baias de rece¢do de 150 m3cada

Armazenagem Edificio fechado em estrutura de betdo e metalica
Capacidade de armazenagem 1800 m?
Volume baia de armazenagem 1500 m?

Movimentacdo do material no
interior do armazém

Ponte rolante automatica com garra hidraulica (10 t/h ou 100 m3/h &

densidade do material de 0,1 t/m?3)
Nota: capacidade de elevagdo da ponte rolante em fungdo da densidade maxima
definida, ou seja, 0,5 para pneus triturados.

Dosagem

2 sistemas de extracdo e doseamento: HoppFEED/WeighFEED
(Gravimétrica com precisdo 1% e gama de 1 - 10t/h, 10 t/h cada)

Tipo de transportadores

Transportador de tela (< 12,5 t/h)
Elevador de tela com lateral em tela corrugada + Transportador
metalico de arrasto : RalFEED (< 25 t/h)

Ponto de alimentacgdo

Topo do pré-calcinador

Alimentacdo ao forno

Tapete vibratdrio metdlico + vdlvula rotativa + valvula de guilhotina +
tubo de queda

Outros

Tratamento e exaustao de gases

Sem alteracdo (utilizacdo das infraestruturas e equipamentos
existentes)

Tratamento aguas pluviais

Encaminhamento das aguas de escorréncia pluvial na zona da
instalacdo para caixas pluviais da rede de drenagem existente. Na zona
de descarga de camides, as dguas pluviais serdao encaminhadas para
decantador e separador de 6leos.

Detecdo de incéndios

Sondas de temperatura instaladas no armazém e circuito de transporte.
Central de incéndios e de detegao de CO instalada na sala elétrica.

Combate a incéndios

Extensdo da central de combate a incéndios instalada na sala das aguas
industriais e alimentada a partir do depdsito de dgua existente. O
combate na instalagdo sera feito com base nos alarmes do sistema de
detecdo, através de sprinklers e difusores instalados dentro do
armazém e circuito de transporte.

Sala elétrica (nova)

Sala elétrica adjacente ao edificio de armazenagem e doseamento.

Gestdo de emergéncias

Integragdo com o atual Plano de Emergéncia Interno e Medidas de
Autoprotegao

Engenharia & Tecnologia / Diregdo Industrial
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3. DESCRICAO DO FUNCIONAMENTO

3.1 Rece¢ao e descarga de camiao

ApOds a rececdo e validacdao do controlo de radioatividade e da documentacao de transporte, os camides
serdao encaminhados para a zona de descarga a norte do edificio de armazenagem. Em situagdes pontuais,
de limpezas ou problemas com os sistemas de descarga dos camides, poderdo ser utilizadas pds
carregadoras.

A descarga direta é realizada para duas baias de rececdo em linha, cada uma com capacidade para 150 m3
(abaixo do nivel do solo), dispondo no acesso ao edificio, de duas portas amoviveis de fecho rapido. E
utilizado um sistema de sinalizagdo por semaforos indicando se as baias de rece¢do estao disponiveis para
a descarga. A porta de acesso serd acionada a partir da detecdo da presenca do camido, e através de uma
validacdo informatica contida num cartdo de banda magnética entregue ao motorista a entrada na fabrica,
cartdo esse que contém informacdes sobre a quantidade e tipo de residuo transportado.

6413 6413

7000
5000
8000

Fit2 Pit1
Cap. 150m3 Cap. 150m3
'

Figura 1. Exemplo de descarga de camido para baia de rececdo (com planta do projeto a direta) e sistema de transporte

com garra.

As baias de rececdo também atuam como armazenamento de nivel inicial para alimentar a respetiva
maquina de extracdo HoppFEED. Para melhor percecdo do funcionamento e identificagdo dos
equipamentos descritos nos pontos seguintes consultar as imagens das figuras do ponto 13.1 Flowsheets.

Os residuos serdo utilizados como recebidos, ou seja, sem qualquer processamento prévio ao seu
coprocessamento no forno.

3.2 Armazenamento e dosagem

A gestdo do manuseamento e armazenagem dos combustiveis alternativos no interior do edificio inclui trés
atividades principais:
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- Carregamento a partir das baias de recec¢do para os HoppFEED com base em requisitos do nivel de material;
- Carregamento a partir das baias de rececdo para a baia de armazenamento para construir stock de material
suficiente para trabalhar durante a noite e ao fim de semana;

- Carregamento a partir da baia de armazenamento para os HoppFEED quando as baias de rececao estao
vazias (geralmente durante a noite e ao fim de semana).

Figura 2. Exemplo de ponte rolante automdtica com garra hidraulica

O movimento da ponte rolante e da garra suspensa é controlado por um sistema de automacao controlado
por painel MCC (Motor Control Center)/PLC (Programmable Logic Controller) capaz, ndo s6 de
deslocamento longitudinal (acdo paralela ao comprimento do armazém) e deslocamento transversal (acdo
paralela a largura do armazém, ao longo da dire¢do da ponte rolante), como também na movimentagdo
vertical da garra hidraulica.

A baia de armazenagem podera ser dividida com paredes divisdrias amoviveis de forma que, dependendo
dos tipos de combustiveis disponiveis, poder trabalhar-se até quatro baias independentes ou com um
menor numero de baias com maior capacidade individual, sendo a capacidade total de cerca de 1500 m3. A
altura mdxima do material nas baias é de cerca de 8 metros. Destas baias, os combustiveis sdo transferidos
para o sistema de dosagem pelo sistema de ponte rolante com garra ja referido.

O edificio do Armazém, dispde de portas metalicas laterais de acesso a baia de armazenagem para, com o
recurso a retroescavadora (ou veiculo equivalente de dimensdes apropriadas), realizacdo de operagoes de
inventariacdo ou limpeza decorrentes de mudangas de tipos de combustivel afeto a cada diviséria de
armazenagem, agarramentos de material as paredes e/ou acumulagdo dos mesmos nos cantos das
estruturas ndo acessiveis pela garra hidraulica.

Das baias de rece¢do ou da baia de armazenagem, os combustiveis serao transportados para o sistema de
dosagem pelo sistema de ponte rolante com garra ja referido.
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Figura 3. Exemplo de sistema de rececdo da garra para a pré-tremonha de dosagem

Cada sistema de dosagem serd constituido por um doseador sobre pesdes com uma extracao de fundo
movel e rolos desagregadores, e uma pré-tremonha de abastecimento (*30 m3), designado HoppFEED,
equipado com sensor de nivel por radar e com capacidade de auto-calibracdo, permitindo uma extracao
continua e alimentagao controlada dos diferentes combustiveis ao equipamento seguinte. A tremonha é
concebida com uma elevada inclinagdo (=349) para garantir um fluxo uniforme e regulado do material.

Figura 4. HoppFEED (para extragdo uniforme)
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Entre atremonha HoppFEED e a tela doseadora fechada, designada WeighFEED, existe um tambor nivelador
gue assegurara o controlo do nivel de material sobre o doseador. Este equipamento sera fornecido com
selagem em borracha para evitar derrames de material. O WeighFEED, é equipado com células de carga
para pesagem precisa do material transportado. Esses dados sdo monitorados em tempo real e utilizados
para controlar a velocidade da tela transportadora e a velocidade dos extratores dos HoppFEED.

Figura 5. WeighFEED (para doseamento eficaz)

Figura 6. Exemplo (a esquerda) de doseador de tela com pré-tremonha, extracdo de fundo mével e tambor nivelador (a
direita) para controlo do nivel de material sobre o doseador.

3.3 Circuito de transporte

O transporte desde o edificio de armazenamento e dosagem até a torre de pré-aquecimento onde se
encontra o pré-calcinador sera feito, numa primeira fase, por um transportador de tela com estrutura
metadlica de cobertura ao longo de toda a sua extensdo (128,7 m). O transportador possuird 7 apoios e
passara entre o Edificio das Oficinas e os Silos de CDR (Instalagcdes CA2+CA3).
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Figura 7 - Imagem da vista lateral do sistema de transporte entre o edificio do armazém e o pré-calcinador na torre de
pré-aguecimento.

Do transportador de tela, os combustiveis alternativos serao alimentados a um elevador de tela com lateral
em tela corrugada, totalmente selado, evitando qualquer derrame de material, para o transporte na vertical
(altura de 43,2 m), e deste para um transportador metalico de arrasto, com 15,4 m de comprimento, ambos
em estruturas metdlicas de apoio com cobertura superior. Este ultimo tem também a func¢do de isolar o
circuito da exposicao direta ao ar quente proveniente do calcinador e, consequentemente, evitar qualquer
possivel risco de incéndio, e um sistema para recolher e reincorporar qualquer material que caia da
estrutura de arrasto (spillage conveyor).

Figura 8 - Elevador de tela com lateral em tela corrugada (ao centro e imagem de seu interior, a esquerda) e
transportador metdlico de arrasto (a direita).
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3.4 Alimentagao ao pré-calcinador

Apds o transporte até ao pré-calcinador, o sistema, permitindo uma alimentagdo suave e continua dos
combustiveis alternativos, sera constituido por:

e Uma valvula rotativa e uma valvula de guilhotina de
acionamento pneumatico e fecho rapido (RalFEED), para
funcionamento de seguranca tipo corta-fogo, que permita
operac¢bes de manutencao;

e Um tubo de queda em aco refratario até ao teto do pré-
calcinador.

Figura 9. Valvulas rotativa e de guilhotina, e imagem do RalFEED (Rotary
airlock with safety shut-off gate)

3.5 Segurancas da Instalagao

e Notransporte ao pré-calcinador, o ultimo transportador metalico e o troco final do tubo de alimentagao
ao pré-calcinador estdo munidos de sondas de temperatura, de modo a monitorizar a temperatura
antes e depois da valvula rotativa. Em caso de se atingirem temperaturas mais elevadas, sdo
desencadeados alarmes para a sala de comando, e em caso extremo sdo atuados os sistemas de
combate a incéndio (com a validacdo em simultaneo dos alarmes reunidos na central de incéndios
provenientes dos detetores de incéndio, de variaveis de processo, e das imagens das cdmaras de video);

e Nos pontos criticos de possivel acumulagdo de material do restante circuito de transporte, estdo
instaladas sondas de temperatura. Em caso de se atingirem temperaturas mais elevadas, sdo
desencadeados alarmes para a sala de comando;

e Sistema de detecdo de incéndios com sondas de Infravermelhos e ultravioletas, ligadas a uma central
de detegao de incéndios, com sondas colocadas nos seguintes pontos:

Zona de descarga de camides;

Zona das pré-tremonhas de extragao e doseadores;

Transportadores;

Ponto de alimentagao ao pré-calcinador;

O O O O

Adicionalmente existem sondas de detecdo de incéndio na sala elétrica e sala das bombas de combate a
incéndio.
e Sondas de temperatura e sondas de CO instaladas em pontos estratégicos da instalagdo e no interior
do armazém.
e Central de combate a incéndios (extensdo da existente para os silos das instalacbes CA2+CA3),
composta por:
O Bomba diesel + Bomba jockey;
O Reservatdrio de abastecimento de dgua com capacidade de 1.000 m3, garantindo uma autonomia para a
extingdo de incéndio superior a 2 horas;

Engenharia & Tecnologia / Diregdo Industrial 11/20



CINNPOR

O Rede de tubagens, bocas-de-incéndio e carretéis em pontos estratégicos da instalagao + sprinklers e injetores
com extingdo automatica nos transportadores e armazém.
e Sistema de CCTV com visualizacdo na sala de comando centralizado, com camaras colocadas em pontos
estratégicos da instalagao.

Nota: Ver também ponto 10. Requisitos da operagao de coincineragdo e emissdes atmosféricas.

4. INFRAESTRUTURAS E EDIFICIOS

As novas infraestruturas serdo compostas por:

e Areadedicada a movimentacdo e descarga dos camides (sujeita a repavimentacdo ou reparacdo de
pavimentos e acessos, conforme necessario);

e Novo edificio de armazenamento e dosagem (Armazém 1), ocupando uma area de cerca de 537
m?, dividido em baias de rececdo e de armazenagem com uma capacidade total de 1800 m3 (2 x 150
+ 1500 m3), de forma retangular e dimensdes aproximadas 37,5 x 14,3 x 18,7 m.

e Apoios do novo transportador metdlico de tela;

e Torre de transicdo e suporte do elevador de tela com lateral em tela corrugada junto a torre de pré-
aquecimento;

e Apoios para montagem do transportador metdlico de arrasto e alimentac¢do ao pré-calcinador no
topo da torre de pré-aquecimento do forno 3;

e Nova sala elétrica localizada junto do edificio do Armazém 1 com uma area de cerca de 44 m? e

dimensdes aproximadas 10,3 x 4,3 x4,7 m.

O edificio do Armazém 1 serd constituido por uma estrutura mista de betdo e metalica. A estrutura metalica
serd, em parte, tapada com chapa de aco de perfil trapezoidal termolacada, e a restante pintada com tinta de

esmalte adequada.

Os novos equipamentos de transporte serdo instalados com estruturas metalicas de suporte e de acessos

dedicados para efetuar operagdes de inspe¢ao e manutencgao.

5. CONSUMO DE OUTROS MATERIAIS/MATERIAS-PRIMAS SUBSIDIARIAS

N3o aplicavel.

6. POTENCIA ELETRICA A INSTALAR

Para o conjunto de equipamentos a instalar a poténcia total requerida estimada sera de cerca de 155 kW.
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7. CONSUMO DE AGUA

Sem consumo de agua.

8. AGUAS RESIDUAIS E PLUVIAIS

O projeto ndo gera aguas residuais e ndo altera os pontos de descarga (quer em nimero quer em localizac¢do),

nem as caracteristicas dos efluentes liquidos gerados pelas atividades do Centro de Producado de Souselas.

Nas areas de implantacdo do projeto, devidamente impermeabilizadas, e designadamente na zona de
movimentacdo de camides de transporte para descarga dos combustiveis alternativos que antecede a sua
armazenagem em baias no interior do edificio do armazém e/ou o transporte mecanico para o pré-calcinador,
as aguas de escorréncia pluvial serdo encaminhadas para uma nova linha de tratamento (LT20) constituida por
um decantador e separador de éleos dedicado que por sua vez encaminha as adguas pré-tratadas para a caixa
P160 (rede indicada na figura 10 abaixo a vermelho), identificada na planta (Desenho n.2 027110000) da rede
de drenagem e “Sistemas de tratamento de aguas residuais e pluviais” existentes. As dguas pluviais da cobertura

do edificio (rede indicada na figura abaixo a verde), serdo encaminhadas para as caixas P165 e P160.

Através da rede de tubagens existente (identificada a azul), estas dguas serdo depois encaminhadas e sujeitas a

tratamento adicional, na Linha de Tratamento LT2, antes da sua descarga no meio recetor.
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Figura 10. Localizacdo das caixas P160 a P165 (a azul) para drenagem das aguas pluviais na envolvente da instalacdo CA5
(Armazém de combustiveis alternativos e zonas de circulagdo de camides).
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9. RESIDUOS PRODUZIDOS

Em funcdo das operacdes de manutencdo e limpeza necessarias em condi¢bes de funcionamento normal ou
durante as paragens programadas, admite-se a producdo de residuos em pequenas quantidades ou de caracter
pontual das mesmas tipologias que os produzidos noutros locais da fabrica: éleos usados, sucatas de metais,

etc.

10. REQUISITOS DA OPERACAO DE COINCINERACAO E EMISSOES ATMOSFERICAS

A instalacdo foi concebida de modo a obedecer aos critérios e normas vigentes, nomeadamente no que diz

respeito a:

e O controlo/verificacdo dos residuos rececionados sera feito pela detecdo de radioatividade (através de
portico montado na portaria comercial da fabrica), realizagdo de inspecdes visuais das cargas e controlo
da documentacgdo de transporte, com estabelecimento de um sistema para avaliacdo dos critérios de
aceitacdo pré-estabelecidos, sendo que em caso de ndo cumprimento as cargas posteriores
provenientes da mesma origem serdo recusadas;

e Zona “tampado” na descarga dos camides, para permitir a realizacdo de inspecdes visuais e amostragem,
antes da mistura e-hemegeneizacde com outros residuos anteriormente descarregados;

e Todo o processo de rececdo e transporte até aos pontos de valorizacdo energética serd efetuado em
circuito fechado, ndo existindo qualquer tipo de contacto humano com os residuos (com excec¢do de
operacgOes de amostragem para efeitos de controlo de qualidade e requisitos CELE);

e Garantia de que os gases de processo atingem, de forma controlada e homogénea, uma temperatura
minima superior a 850 °C durante, pelo menos, dois segundos, no pré-calcinador;

e Sistema automatico para impedir a alimentacdo de CDR para coincineragdo, durante os periodos de
arranque e paragem do forno ou logo que excedido qualquer dos VLE devido a perturbagdes ou a avarias
dos dispositivos de tratamento dos efluentes gasosos (encravamentos efetuados ao nivel do PLC da
instalacdo em func¢do do valor minimo de temperatura de combustao, valores de emissdes e parametros
gue permitam avaliar a estabilidade do processo);

e Monitorizacdo em continuo dos seguintes poluentes na chaminé do forno 3 (fonte FF3) e parametros

operacionais de processo:
o Particulas totais em suspensdo (PTS), NOx, CO, SOz, NHs, COT e HCl;
o Temperatura, pressdo, teor de O: e teor de vapor de dgua do efluente gasoso, e caudal dos gases de
exaustao;

o Temperatura da cdmara de combustdo e teor de Oz na cdmara de fumos.

e Monitorizagdo pontual de outros poluentes na chaminé do forno 3 (fonte FF3) de acordo com o TUA.
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O projeto em questdo assume os mesmos Valores Limite de Emissao (VLE) que os atuais, aplicaveis na chaminé
do forno 3 (fonte FF3) de acordo com as condi¢des do TUA do CPS em vigor, e conjetura uma influéncia positiva
ao nivel das emissdes de CO; mas também ao nivel das emissGes de NOy pelo ampliar da MTD 19.b) “Combustéo
por etapas (combustiveis convencionais ou alternativos), também em conjugagcdo com um pré-calcinador, e

utilizag@o de uma mistura de combustiveis otimizada”.

No entanto, em funcdo da prevista influéncia negativa do aumento da quantidade de combustiveis alternativos
a alimentar ao forno 3 nas emissdes de COT, nomeadamente devido aos seus teores de matéria organica,
propde-se como VLE o mesmo que tem vindo a ser considerado, desde ha algum tempo, para os fornos dos
Centros de Producdo de Alhandra e de Loulé (e ainda ndo alterado para o forno 3 de Souselas), tendo em conta
um primeiro estudo realizado e submetido a APA em julho de 2015, aliado ao facto de virem a ser aplicados os

intervalos de confianca dos equipamentos de monitorizacdo em continuo desde julho de 2023.

Poluentes gasosos VLE (mg/Nm3)
Fonte Forno 3 Forno 3
[Codigo da Fonte] [FF3] [FF3]
(atual) (p0Os-projeto)
COT (Cov) 75 100

11. EMISSOES DE FONTES DIFUSAS

No que diz respeito a elementos de filtragem, ndo estdo previstos novos filtros de despoeiramento,
nomeadamente por questdes de seguranca relacionadas com a acumulacdo de particulas finas de materiais
comburentes nesse tipo de equipamentos, prevenindo-se assim a ocorréncia de potenciais focos de incéndio.
No entanto, na zona de descarga, e em redor das baias de rececdo, serdo instalados muros em blocos de betdo,
de altura adequada, com a fun¢do de evitar e minimizar a emissdao de poeiras para o interior da zona das

tremonhas HoppFEED.

Serdo, contudo, aplicadas MTD para a minimiza¢do de emissées difusas de poeiras, nomeadamente da MTD14
(alineas b) a f) e i)) e a MTD15d), passando as areas pavimentadas de circulagdo de veiculos nas imedia¢des do
novo armazém de combustiveis alternativos a fazer parte dos circuitos de limpeza por varredora mecanica e a
recorrer-se, sempre que necessario, a camiao aspirador com tubos flexiveis para zonas de material acumulado

de dificil acesso.
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12. PRINCIPAIS FONTES DE RUIDO E MEDIDAS DE MINIMIZACAO

O projeto tera associadas as seguintes atividades e equipamentos como principais fontes de ruido (com

indicacdo entre [ ] dos niveis de ruido médios medidos a 1 m dos equipamentos):

e Movimentacdo e descarga de camides;

e Fecho e abertura das portas flexiveis na zona de descarga (2 motores de 4 kW [66,1 dB]);

e Movimentacdo da ponte rolante automatica (4 motores de 3 [64,5 dB] a 5,5 kW [67,9 dB]);
e Movimentacdo da garra hidraulica (2 motores de 18,5 [67,5 dB] e 45 kW [74,6 dB]);

e 2 tremonhas HoppFEED (8 motores de 1 a 3 kW) [69,6 dB];

e 2 doseadores WeighFEED (2 motores de 3 kW) [69,3 dB];

NOTA: Estes equipamentos serdo localizados no interior do edificio do armazém, totalmente fechado e de
estrutura metdlica adequada para contencdo do ruido (estrutura completamente isolada com chapa perfilada
ou paredes em betdo e blocos de betdo), e o seu funcionamento far-se-4 com as portas de acesso a zona de

descarga dos camides também fechadas.

e 2 Transportadores [68,4 e 69,2 dB] e 1 Elevador [65,5 dB] entre o Armazém e a torre de pré-
aquecimento (4 motores de 1 a 7,5 kW);

e Alimentacgdo ao pré-calcinador: RalFEED (1 motor de 22 kW) [67,2 dB].

O edificio do armazém da instalacdo CAS5 localiza-se numa zona atualmente utilizada como parque de materiais,
proxima do limite oeste da fabrica e da vila de Souselas. No entanto, entre as fontes acima descritas e os
recetores sensiveis do ponto de vista do ruido, encontra-se uma barreira acustica de terras, existente desde
1998, coberta de vegetacdo e uma cortina arbdrea bastante densa, que se constituem como as principais
medidas de minimizacdo (ja existentes) junto aos recetores. Esta sec¢do “natural” da barreira acustica (n.2 97
da planta geral), com cerca de 280 m de comprimento e altura varidvel, que chega até aos 8 m, mantendo o seu
cume a cota 50, esta implantada ao longo das zonas limite envolventes dos quadrantes Oeste e Sudoeste da
instalacdo industrial, sendo complementada, na parte a Sul da instalagdo CA5, por uma sec¢dao “artificial”
(prolongada em 2000), constituida por painéis acusticos refletores (n.2 96 da planta geral), com base em betéo

e secc¢do superior transparente em acrilico alternada com betdo, numa extensao total de cerca de 256 m e altura

de 8 m.

Por outro lado, a presenca do novo edificio, tendo em conta as suas dimensdes e altura (18,7 m) deverd ter um
efeito positivo funcionando como barreira a propagacgao do ruido emitido pela operagao da linha 3 de produgao
de clinquer e, pela sua maior proximidade, do ruido proveniente do funcionamento da Estacdo de Bombagem
de Agua Industrial da Linha 3 (n.2 92 da Planta Geral) e dos Silos de CDR, e respetiva Sala Elétrica, das instalaces

CA2+CA3 (n.2 115 e 123 da Planta Geral).
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Poderd eventualmente definir-se um novo ponto de monitoriza¢gdo do ruido para o exterior que tenha maior

influéncia das emissdes de ruido, anteriormente inexistentes, da zona de implantagao do presente projeto.

Os equipamentos ruidosos encontram-se sujeitos a requisitos de indicagdo e/ou limitagdo do nivel de poténcia
sonora (NPS, a 1 m), expressos em dB(A), junto do fornecedor, estando prevista a atualizacdo do Cadastro de
Fontes de Ruido do CPS e respetivo Mapa Previsional de Ruido Particular do CPS. Este permitira a hierarquizacao
de fontes de ruido obtida a partir do modelo acustico o que permitird identificar e definir, se aplicavel e
necessario, quais as fontes do projeto a priorizar para intervencao adicional de modo a assegurar o cumprimento

dos requisitos legais aplicaveis, como complemento a Planos de A¢do anteriormente implementados.

Engenharia & Tecnologia / Diregdo Industrial 17/20



&

CINNPOR

13. DESENHOS
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13.1 Flowsheets
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Figura 11. Diagrama de fluxo do fornecedor de equipamentos para a instalagdo de recegdo, armazenamento, dosagem e
transporte de CA ao pré-calcinador do forno 3.
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13.2 Localizagao na fabrica

Figura 12. Localizagdo prevista (em imagem aérea atual) para a instalagdo CAS5 e layout.
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