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APRESENTACAO

O presente documento tem como objetivo dar resposta ao Pedido de Elementos Adicionais identificados pela(s) entidade(s)
licenciadora(s) no dominio de ambiente, no dmbito do processo de Licenciamento Unico Ambiental (LUA) do estabelecimento
Borgstena Textile Portugal, Lda. (APA00046445) — PL20260416003089, submetido no mdédulo LUA em SILiAmb através da

interoperabilidade com a plataforma do Sistema da IndUstria Responsavel (SIR).

No documento a empresa é designada por DBPT.
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A. Avaliagao de Impacte Ambiental (AlA)

Devem ser apresentados o Relatdrio Sintese (RS) e o Resumo N3o Técnico (RNT) consolidados, as pecas desenhadas e plantas

e a informacgdo geografica vetorial, integrando as alteragdes decorrentes da resposta ao pedido de elementos.

19, Aspetos Gerais do Projeto e do Estudo de Impacte Ambiental (EIA)

1)  Disponibilizar, na documentacdo entregue, indices - de texto, de figuras e de quadros - com hiperligacdes em

funcionamento;
Toda a documentacdo serd entregue com as hiperligagdes em funcionamento.

2)  Proceder ao envio de toda a informacgdo geografica vetorial do projeto (que suporta os elementos cartograficos
constantes do EIA, bem como todas a plantas de layout apresentadas), no sistema de referéncia PT-TM06/ETRS89,

com as respetivas tabelas de atributos devidamente preenchidas com dados relativos a caracterizagdo e descricao

da informacgdo representada, em consonancia com o conteddo dos elementos cartograficos e plantas de layout,
criando-se uma relagdo univoca entre ambos os produtos, ressalvando-se a imprescindibilidade dos seguintes

elementos:
A informacdo geogrdfica vetorial deverd ser apresentada sem erros topoldgicos e inconsisténcias cartogrdficas.

A submissdo de informagdo geogrdfica vetorial deverd ser realizada no formato .gpkg "OGC Geo Package". Caso
utilizem software ESRI, poderdo em alternativa usar o formato .Ilpk "Layer Package" (cf. consta da ligagdo

https://apoiosiliamb.apambiente.pt/content/formatos-de-submiss%C3%A30-de-anexos).

Delimitacdo da area de estudo;
A delimitacdo da drea em estudo apresenta-se no Anexo 2 — Area em estudo.
ii.  Delimitacdo da area de projeto atual;

Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA (Planta de Implantacdo Atual), correspondendo ao Anexo IIA do RS do

EIA.
ii. Delimitacdo da area de projeto de alteracdo;

Foi elaborada uma nova planta com a delimita¢do da unidade industrial antes do projeto de alteragdo (em 2017) que, em

conjunto com a planta do ponto anterior, permite visualizar a diferenga entre as dreas antes e apds o projeto de alteragao.
Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA Planta de Implantacdo 2017), correspondendo ao Anexo || B do RS do EIA.
iv. Implantagdo do edificado e de outras infraestruturas existentes ou a instalar;

Esta informacdo consta da planta apresentada no ponto ii), correspondendo a informacgdo constante nos Anexos Il Ae |l B

do RS do EIA.

Complementa-se a informacédo representada em planta com a Tabela 1 que tem como objetivo associar a designagdo dos

edificios com a sua ocupacdo atual, dado que nem sempre foi possivel uniformizar os termos usados em todos os
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documentos. Importa salientar que o conjunto de todos os pavilhdes, com excecdo dos pavilhdes K, sdo designados por

|n

“nave centra

ou “area de producgdo téxtil”.

Esta informacédo foi aditada a seccdo 3.4.2 (Fase de Construcdo) do RS do EIA.

Tabela 1 - Lista de edificios da unidade industrial da DBPT — designagdo e atividades desenvolvidas.

Designagdo do edificio

Ocupagdo do edificio

Sem designacgado

Zona administrativa — hall / rece¢do, showroom, gabinetes, gabinete open-
space, salas de reunies e formacdo, instalagGes sanitdrias e gabinete médico

Sem designagdo — piso 1

Zona administrativa — gabinetes, gabinete open-space, sala de reunides e
instalacdes sanitarias

Pavilhdo A Setor de Acabamento, gabinete

Pavilhdo B Setor de Tecelagem, gabinetes e oficina de apoio a tecelagem
Pavilhdo C Setor de Urdimento Seccional, gabinete

Pavilhdo D Setor de Tinturaria, gabinete, instalagdes sanitarias

Pavilhdo D — piso 1

Gabinetes, sala de reunido e instalacGes sanitarias

Pavilhdo E Setor de Malharia Ketten, gabinete

Pavilhdo F1 Setor de 3D Knit

Pavilhdo F2 Setor de Urdimento Direto

Pavilhdo F3 Setor de Malharia circular, gabinete

Pavilhio G Inspegdo P7 (de produto acabado laminado), Laminagem (2 maquinas),

gabinetes, instalagGes sanitarias, oficina de manutencdo e laboratério

Pavilhdo G — piso 1

Balnearios, refeitdrios, escritorio e instalagbes sanitarias

Pavilhdo H

Inspecdo PS5 (de produto acabado), Laminagem (1 maquina), armazém de
amostras e sala de formagdo

Pavilhdo H — piso 1

Armazém de pecas de manutencdo

Pavilhdo | Armazém de espuma
Armazém PO (de matéria-prima) e Armazém P2 (de produto intermédio,
pavilhzo | designadamente rolos de malha e tecido apds sairem da sec¢do onde foram

fabricados, antes de irem para os processos de tinturaria e/ou acabamento),
gabinetes, instalagGes sanitarias

Pavilhdo K1 ou K

Armazém P7 (produto para expedir para cliente), gabinetes e instalagbes
sanitarias

Pavilhdo K2 Confegdo, gabinete e instalagdes sanitarias
Area de Corte e 4rea de produtos de valor acrescentado (Corte, Bordados,
Pavilhdo K3 Welding e Embossing) também designada por Add value process (AVP),

instalagcOes sanitarias

Pavilhdes K2 e K3 — piso 1

Balnearios, refeitdrio, gabinetes e gabinete médico

Pavilhdo K4 Sem utilizagdo definida
Pavilhdo L Setor de Urdimento Direto
Pavilhdo M Setor de Malharia Circular
Pavilhdo N Setor de Extrusdo e Texturizagao, instalagdes sanitarias
Pavilhdo O Armazém P5 (de produto acabado)
ETA ETA - edificio e equipamentos

Zona da ETAR

ETAR - edificio e equipamentos

Edificio sem designacdo

Portaria com instalagGes sanitarias

Areas técnicas

Sala das caldeiras, sala de compressor, sala de lavagem e outros espacos
cobertos

Sem designacgdo

Central de bombagem (RIA)
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v. Tracado da rede de drenagem de dguas pluviais e localizacdo dos pontos de rejeicao;
Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA, correspondendo ao Anexo XIV do RS do EIA.
vi. Tragado da rede de drenagem de aguas residuais domésticas localizagcdo dos respetivos pontos de rejeicao;

Esta planta (inclui as redes de drenagem de dguas residuais domésticas e industriais) é apresentada no Anexo 2 deste PEA,

correspondendo ao Anexo XIll do RS do EIA.
vii. Tracado da rede de drenagem de aguas residuais industriais e localizacdo dos respetivos pontos de rejeicao

Esta planta (inclui as redes de drenagem de dguas residuais domésticas e industriais) é apresentada no Anexo 2 deste PEA,

correspondendo ao Anexo XIV do RS do EIA.
viii. Tracado da rede de abastecimento de dgua: rede publica e rede "poco no municipio de Nelas";

As plantas (uma para a rede publica de abastecimento e outra para a rede de agua industrial) sdo apresentadas no Anexo

2 deste PEA, correspondendo ao Anexo Vil e VIl do RS do EIA.
ix. Tracado da rede da dgua tratada na Estacdo de Tratamento de Agua Residual Industrial (ETARI) recirculada;

O tracado desta rede consta da Planta da Rede de Agua Residuais apresentada no Anexo 2 deste PEA correspondendo ao

Anexo Xl do RS do EIA.
Xx.  Tracado da rede da dgua do sistema de combate a incéndios;
Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA.
xi.  Localizagdo dos pontos de amostragem apresentados na tabela 39 do RS;

A localizacdo dos pontos de amostragem de dgua superficial (constantes no capitulo 4.4.6 do RS) e de agua subterranea
(constantes no capitulo 4.5.5 do RS) apresenta-se no Anexo 2, Inventdrio Hidrolégico e Inventario Hidrogeoldgico,

respetivamente.
xii. Localizacdo da Captagdo de dgua subterranea;

A localizacdo desta captacdo encontra-se no Anexo 2 — Planta de Implantacdo Atual.
xiii. Localizacdo dos depdsitos/tanques de dgua;

A localizagdo dos depdsitos/tanques de dgua encontra-se no Anexo 2, nomeadamente na Planta de Agua da Rede Publica

e na Planta de Agua da ETA, correspondendo aos Anexos VIl e ?? do RS do EIA .
xiv. Localizacdo da ETARI;

A localizagdo da ETARI encontra-se no Anexo 2 - Planta de Rede das Aguas Residuais, correspondendo ao Anexo XIIl do RS

do EIA.
xv. Localizagdo da Estacdo de Tratamento de Agua (ETA);

A localizacdo da ETA encontra-se no Anexo 2 - Planta da Agua da ETA, correspondendo ao Anexo VIl do RS do EIA.
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xvi. Localizacdo dos sistemas de produgdo de dgua osmotizada;

A localizacdo do sistema de producdo de dgua osmotizada encontra-se no Anexo 2 — Planta de Agua da ETA,

correspondendo ao Anexo VIl do RS do EIA.
xvii. Localizacdo do depdsito de gasdleo;

A localizacdo desta captagdo encontra-se no Anexo 2 — Planta de Implantacdo Atual, correspondendo ao Anexo IIA do RS

do EIA. .

Alocalizacdo do depdsito de gas propano e a respetiva rede apresentam-se no Anexo 2, correspondendo ao Anexo IIA do

RS do EIA.
xviii. Localizagdo das passagens hidrdulicas (PH) existentes ou a construir e;

No interior do perimetro ocupado pela DBPT ndo foi executada nenhuma passagem hidrdulica decorrente do projeto de

alteracdo, nem se encontra previsto este tipo de intervencao.

As passagens hidraulicas identificadas na envolvente, encontram-se no exterior do limite sul, ao longo do tracado da linha férrea,
conforme se apresenta na resposta ao ponto 63, deste documento. A localizagdo das PH sobre a topografia a escala 1/25 000

apresenta-se na Figura 1 e em anexo a este documento (Anexo 2 — Passagem Hidraulica).
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Figura 1 - Localizagdo das PH na envolvente da drea em estudo sobre a carta topografica a escala 1/25 000.

xix. Localizacdo das dreas da Rede Ecoldgica Nacional (REN).
Alocalizacdo das areas da REN apresenta-se no Anexo 2 - REN.

3)  Desenvolver o capitulo referente as alternativas ao projeto - ponto 3.6 ALTERNATIVAS do RS -, descrevendo as
alternativas de projeto, designadamente as tecnoldgicas, sendo que as da localizagdo possam ser igualmente

abordadas;

O projeto em estudo consiste num conjunto de altera¢des realizadas a partir de 2017 e que incidem no reforco da
capacidade produtiva, na ampliacdo dos edificios industriais para reestruturacdo de layout e no aumento das areas de
armazenamento. As altera¢Bes sdo realizadas na area ja ocupada pela instalacdo, pelo que ndo é razodvel estudar outra
alternativa de localizacdo do projeto. De salientar que a drea da DBPT se localiza integrada numa zona industrial e se

encontra confrontante a sul com a linha férrea da Beira Alta.

A alternativa da ndo realizacdo do projeto resulta num impedimento ao crescimento da instalacdo e do negdcio da DBPT.
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As acBes do projeto foram selecionadas com o objetivo de melhorar a qualidade do produto, a eficiéncia operacional, os custos,
promover a sustentabilidade ambiental, inovacdo e competitividade. Tratando-se de uma instalagdo abrangida pelo regime
PCIP, tera de assegurar a implementacdo das Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) que tém como objetivo alcangar um nivel
elevado de protecdo do ambiente no seu todo, nomeadamente as definidas para o setor téxtil (TXT), estabelecidas pela Decisdo

de Execugdo (UE) 2022/2508 da Comissdo, de 9 de dezembro de 2022.

Pelo exposto, a analise de alternativas desenvolvida no ambito do presente EIA incidiu essencialmente sobre as opcdes
associadas as decisGes de investimento e solucGes técnicas a adotar. Neste contexto foram avaliadas diferentes solu¢des ao
nivel da tipologia e configuracdo dos equipamentos e mdaquinas a instalar, procurando-se comparar as opg¢des disponiveis em
funcdo da sua adequacdo aos objetivos do projeto, bem como das respetivas implicages técnicas, econdmicas e ambientais.

Entre as alternativas de investimento analisadas incluem-se:
=  [NVESTIMENTO EM MAQUINAS CIRCULARES
Instalagdo de equipamentos na se¢do de Malharia Circular. Estas altera¢des foram efetuadas em 2018 e 2025.

Face as alternativas analisadas, a escolha da maquina Monarch resulta da sua elevada adequacgdo as necessidades
produtivas e estratégicas da empresa, conjugando uma tecnologia de sele¢do eletrdnica avangada com uma elevada

flexibilidade na producdo de tecidos Double Jersey.

A solucdo permite ultrapassar algumas das limitagdes associadas aos equipamentos convencionais, nomeadamente ao
nivel da flexibilidade de producdo, alteragdo de artigos e capacidade de desenvolvimento de estruturas diferenciadas
reduzindo os tempos necessarios para alteracdes de configuracdo. Esta caracteristica assume particular relevancia num
contexto produtivo em que a capacidade de resposta a diferentes referéncias e a producdo de artigos de maior valor

acrescentado constituem fatores determinantes de competitividade.

A solucdo selecionada permite ainda aumentar a capacidade tecnoldgica da unidade industrial, criando condi¢des para

o desenvolvimento de novos artigos e para a diversificagdo da producdo.

Considera-se, consequentemente, que a solucdo selecionada apresenta o melhor equilibrio entre desempenho técnico,
flexibilidade produtiva e capacidade de resposta as necessidades futuras da empresa, constituindo uma alternativa

tecnologicamente adequada aos objetivos definidos para o projeto.

Outro fator considerado foi a consisténcia das empresas fornecedoras das maquinas no que diz respeito a capacidade

de assisténcia e fornecimento de pegas suplentes.

Por ultimo, é de referir que a maioria do parque de maquinas circulares é da marca acima referida, o que adiciona mais
um fator de preferéncia para as maquinas ao nivel operacional, técnico e econdmico, uma vez que a empresa dispbe ja
de operadores e equipas de manutenc¢do familiarizados com os principios de funcionamento, sistemas de controlo,

parametrizacao, afinacdo e manutencao.

A utilizacdo de equipamentos da mesma plataforma tecnolégica permite igualmente obter maior uniformizacdo dos
procedimentos de operacdo e manutencao, facilitando a transferéncia de conhecimentos entre equipamentos e entre
equipas. Esta uniformizacdo constitui uma vantagem relevante na gestdo da producdo e na resolugdo de problemas

técnicos, permitindo reduzir os tempos de diagndstico e intervengdo e uma maior racionaliza¢cdo da gestdo de pecas

P4g. 10 de 100



c o N ' Dual Borgstena Textile Portugal Unipessoal, Lda
Processo de Licenciamento Unico Ambiental N.2 PL20260416003089
m VLM consultores Resposta a Pedido de Elementos Adicionais

de substituicdo e consumiveis, contribuindo para a redu¢do da complexidade e dos custos associados a manutencgdo

do parque de maquinas.

Por ultimo, e tomando em consideracdo o elevado investimento necessdrio para maquinas circulares Double Jersey
eletrdnicas, optou-se por maquinas mais simples (mecanicas) em situaces especificas onde o mesmo artigo vai sempre

andar na mesma maquina ocupando-a a 100%. Nestes casos excecionais, a 0p¢do recaiu na marca Mayer & Cie.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS DE MALHARIA TEIA
Instalacdo de equipamentos na secdo de Malharia Ketten. Estas alteracdes foram efetuadas em 2018, 2019 e 2025.

Para producdo de malha teia para automavel, 100% poliéster, foram comparadas quatro opg¢des, com incidéncia nas

alternativas tecnoldgicas.

A KARL MAYER tem uma vantagem evidente uma vez que se posiciona no mercado afirmacdo de os téxteis automoveis

serem aplicacBes das suas tecnologias de malharia de teia.

Um dos fatores considerados na avaliagdo das alternativas tecnoldgicas foi a existéncia, no atual parque de maquinas
da empresa, de um numero significativo de equipamentos KARL MAYER, permitindo beneficiar de um elevado nivel de

conhecimento e experiéncia interna relativamente a esta tecnologia.

A continuidade tecnoldgica apresenta diversas vantagens ao nivel operacional, técnico e econdmico, uma vez que a
empresa dispbe ja de operadores e equipas de manutencdo familiarizados com os principios de funcionamento,
sistemas de controlo, parametrizacao, afinacdo e manutencdo dos equipamentos KARL MAYER, o que permite reduzir
significativamente as necessidades de formagdo associadas a introducdo do novo equipamento, bem como diminuir o

periodo de adaptacdo necessario para atingir os niveis de produtividade e qualidade pretendidos.

A utilizacdo de equipamentos da mesma plataforma tecnoldgica permite igualmente obter maior uniformizacdo dos
procedimentos de operagdo e manutencao, facilitando a transferéncia de conhecimentos entre equipamentos e entre
equipas. Esta uniformizacdo constitui uma vantagem relevante na gestdo da producdo e na resolugdo de problemas

técnicos, permitindo reduzir os tempos de diagndstico e intervencao.

Adicionalmente, a existéncia de equipamentos da mesma marca permite uma maior racionalizacdo da gestdo de pecas
de substituicdo e consumiveis, contribuindo para a redugdo da complexidade e dos custos associados a manutencdo

do parque de maquinas.

A opgdo pela continuidade tecnoldgica permite também reduzir o risco sobre o investimento, associado a

implementacao.

Assim, a escolha da tecnologia KARL MAYER ndo resulta exclusivamente das caracteristicas técnicas do novo
equipamento, mas também das importantes sinergias que podem ser obtidas através da sua integragdo num parque

de maquinas onde esta tecnologia se encontra ja instalada e consolidada.
INVESTIMENTO EM TEARES PARA TECIDOS PLANOS

Instalacdo de equipamentos na secdo de Tecelagem. Estas altera¢des foram efetuadas em 2018 e 2020.
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O projeto integra o aumento da capacidade produtiva de tecidos planos destinados a bancos automoveis, através da
instalacdo de novos teares de elevada produtividade, qualidade e eficiéncia. Atualmente, a empresa dispde de duas
tecnologias principais: tecelagem de pingas (Rapier) e tecelagem por jato de ar (Air-jet). Ambas sdo tecnologias
modernas, mas apresentam caracteristicas diferentes em termos de produtividade, gama de fios, flexibilidade,
consumo energético e adequacgdo aos diferentes tipos de tecido. O principal argumento a favor do tear de pingas é a
flexibilidade. O sistema mecanico de inser¢do da trama permite trabalhar uma gama muito ampla de fios e estruturas.
Isto é especialmente relevante para tecidos de bancos automoveis, onde podem ser utilizados poliéster, nylon, fios

texturizados, fancy, chenille, bouclé e outros tipos de fios.

Isto significa que o tear de pingas é particularmente adequado quando existe: variedade de artigos; diferentes
gramagens; diferentes estruturas; mudancas frequentes de artigo; diferentes tipos de fio e necessidade de desenvolver

novos artigos para clientes automoveis. A opc¢do foi continuar com teares de pingas.

Na definicdo da solugdo tecnolédgica foram consideradas diferentes alternativas de fabricantes de referéncia,

nomeadamente solu¢des Dornier, Picanol OptiMax, e Itema.

A empresa dispde atualmente de um parque produtivo constituido por teares planos Dornier, encontrando-se, por isso,
consolidado internamente um elevado nivel de conhecimento relativamente a tecnologia de tecelagem de pingas,
incluindo preparagdo, parametrizacdo, afinacdo, manutencdo e controlo da qualidade, aproveitando-se o know-how
existente. A continuidade relativamente ao atual parque Dornier constitui uma vantagem adicional, permitindo
aproveitar o conhecimento técnico existente, reduzir as necessidades de formacao, facilitar a manutencao e diminuir
o0 risco associado a implementacdo da nova capacidade. O investimento a realizar permite iniciar uma nova fase de
producdo de tecidos com menor investimento inicial, uma vez que a maior flexibilidade para artigos mais elaborados ja

estd assegurada com os teares Dornier ja existentes.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS DE TINGIR EM PECA
Instalacdo de equipamentos na secdo de Tinturaria. AlteracGes efetuadas em 2020, 2021, 2023 e 2026.

Estabeleceram-se como principais objetivos deste investimento: reduzir consumo de agua; reduzir consumo de energia;
reduzir mdo-de-obra; aumentar capacidade; melhorar reprodutibilidade e preparar a fabrica para os novos requisitos

ambientais da indUstria automovel.

As maquinas existentes ja ndo tinham novas versdes com melhorias substanciais pelo que se criou o cenario perfeito

para ensaiar outros conceitos de tinturaria, mais focados nos indicadores acima referidos.

Neste ambito foram comparadas duas maquinas lideres no mercado, com duas tecnologias distintas (softflow e
smartflow) cuja analise teve um resultado muito semelhante (incluindo no valor de investimento), pelo que se optou

por adquirir as duas maquinas e analisar os resultados nos diferentes tecidos usados diariamente no processo.

A escolha foi claramente avancar com as maquinas da THEN usando o sistema Smartflow, pois era aquele que melhores

resultados perante os objetivos estabelecidos.
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INVESTIMENTO EM MAQUINAS DE URDIMENTO (DIRETO E SECCIONAL), ACABAMENTO, LAMINAGEM, CONFECAOQ E
INSPECAO

Estas alteracBes foram efetuadas em: 2018 e 2024 (seccdo de Urdimento); 2018, 2020, 2024 e 2025 (seccdo de

Acabamento); 2020 e 2025 (seccdo de Laminagem); 2023 (secc¢do de Confegdo) e 2020 e 2025 (sec¢do de Inspecdo).

Para estas areas foram definidos como principais critérios a escolha da marca “Best in Class” para o setor de tecidos

automotivos bem como a continuidade das marcas ja existentes.

A existéncia, no atual parque de maquinas da empresa, de um numero significativo de equipamentos da mesma marca,
permite beneficiar de um elevado nivel de conhecimento e experiéncia interna relativamente a esta tecnologia,
apresentando diversas vantagens ao nivel operacional, técnico e econdmico, uma vez que a empresa dispde ja de
operadores e equipas de manutengdo familiarizados com os principios de funcionamento, sistemas de controlo,

parametrizacdo, afinagcdo e manutencdo dos equipamentos, como ja referido anteriormente.

A utilizacdo de equipamentos da mesma plataforma tecnoldgica permite igualmente obter maior uniformizacdo dos
procedimentos de operacdo e manutencado, facilita a transferéncia de conhecimentos entre equipamentos e entre
equipas, reduzindo os tempos de diagndstico e intervengdo e adicionalmente, permite uma maior racionalizacdo da
gestdo de pecas de substituicdo e consumiveis, contribuindo para a reducdo da complexidade e dos custos associados

a manutencdo do parque de maquinas.

Ao contrario da introducdo de uma tecnologia totalmente nova, a aquisicdo de um equipamento permite a empresa

trabalhar com uma tecnologia ja conhecida e validada no seu contexto produtivo.

No entanto, surgiu a necessidade de investir em equipamentos para pequenos nichos de mercado como por exemplo,
no Acabamento, artigos com pélo que obrigaram a aquisicdo de cardas e tesoura de corte de pélo. Dado o elevado

payback caso se optasse por equipamento novo foi decidido a aquisicdo de equipamento no mercado de segunda mao.

No Corte, a andlise deparou-se com a descontinuagdo da tecnologia existente da Lectra Systems, pelo que foi necessario
analisar as opcGes de mercado na altura. Considerando a fiabilidade das maquinas, a possibilidade de ter poténcia de

300 W e alimentagdo continua com conveyor a op¢ao recaiu na Eurolaser.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS FLAT KNIT — NOVA TECNOLOGIA
Instalagdo de equipamentos na se¢do 3D KNIT. Estas alteragbes foram efetuadas em 2020 e 2024.

Flat Knit € uma tecnologia de tricotagem por trama em maquinas de leito plano, na qual as agulhas formam o tecido

através da alimentacdo de fios e da formacédo sucessiva de malhas.

Para a industria automdvel, permite produzir diretamente pecas ou painéis tridimensionais, com diferentes
caracteristicas ao longo da mesma peca. Esta tecnologia transforma diretamente o fio numa estrutura de malha com a
geometria e propriedades pretendidas, permitindo fabricar componentes automdveis mais complexos, funcionais e

personalizados.

Apresenta como principais vantagens: producdo de formas e geometrias complexas; possibilidade de variar densidade,

elasticidade e estrutura por zonas; utilizacdo de diferentes tipos de fios na mesma peca; redugdo de corte e desperdicio
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de matéria-prima; potencial redu¢do de costuras e operac¢des de confecdo; elevada flexibilidade para pequenas e

médias séries; adequada para bancos, encostos, apoios de cabega e outros componentes automoveis.

O objetivo ndo deve ser simplesmente comprar a maquina mais rapida, mas escolher uma plataforma que permita
produzir componentes automaoveis com elevada repetibilidade, resisténcia, estabilidade dimensional, possibilidade de
zonas funcionais e reducdo de operagdes de confecdo. Foram estudadas as opc¢des disponiveis no mercado e a opgdo
recaiu na marca STOLL, ndo sé pela sua preponderancia no setor automdvel mas também pelo suporte técnico
providenciado tanto nas suas instalagdes como nas instalagdes da empresa, com um know how muito substancial no

setor automavel.

As primeiras maquinas foram do modelo ADF, o que permitiu ema elevada capabilidade para realizar todas as amostras

possiveis nesta tecnologia.

Em 2024, ja com projetos nomeados, a opg¢do recaiu por maquinas mais produtivas e substancialmente mais baratas
(CMS), abdicando da flexibilidade (cuja resposta é dada com as maquinas anteriormente instaladas) mas mantendo o

mesmo nivel de qualidade.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS INJECAO PECAS — NOVA TECNOLOGIA

Instalagdo de novos equipamentos (nova atividade) no pavilhdo de Extrusdo/Texturizacdo. Estas alteracdes foram

efetuadas em 2022.

Ainjecdo de pequenas pecas em polimero é um processo de produgdo em série no qual o material plastico é fundido e

injetado sob pressdo num molde, adquirindo a forma da peca.

Esta tecnologia apresenta como principais caracteristicas: elevada produtividade, especialmente com moldes de
multiplas cavidades; elevada precisdo e repetibilidade; possibilidade de produzir geometrias complexas; automatizacdo
do processo; baixo custo unitario em grandes séries; utilizacdo de diferentes polimeros técnicos; possibilidade de

integracdo de rob0s, inspecdo automatica e rastreabilidade.

Das alternativas analisadas concluiu-se que a BOY é a melhor solucdo porque o objetivo principal é maximizar a

capacidade produtiva por euro de investimento.

O outro fator preponderante na decisdo é o espaco ocupado, sendo que a maquina escolhida é aquela que menos area

de implantagdo necessita.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS DE BORDAR E CORTE LASER — NOVA TECNOLOGIA
Instalacdo de equipamentos na se¢do de Welding & Embroidery. Estas alteracGes foram efetuadas em 2019 e 2021.

Para bordado de pecas destinadas a bancos de automaével, a tecnologia deve ser analisada como um processo industrial

de decoragdo funcional e estética de componentes téxteis, e ndo como bordado convencional de vestuario.

Foram analisadas as opgdes existentes no mercado e para o cendrio existente na DBPT (bordado industrial de tecido
para bancos automaoveis em grandes séries) a conclusdo econdmica indicou a escolha da maquina Tajima. Esta opcdo
gue apresentava a melhor combinagdo entre CAPEX, produtividade, nimero de cabecas, mao-de-obra e custo por

ponto.
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Apods algum tempo de trabalho com as maquinas selecionadas surgiram mais nomeacdes de projetos mas com

dimensdes maiores de pegas bordadas pelo que, houve necessidade de um aumento de capacidade.

Nesta analise os fatores de decisdo continuaram os mesmos com o fator adicional de, mantendo a mesma tecnologia

e marca, usufruindo dessa forma de todas as vantagens ja elencadas anteriormente.

Por estas raz8es, a decisdo foi continuar com maquinas Tajima, com uma melhoria adicional, entretanto apresentada

pela marca, de ter controlo automatico da tensao da linha superior do bordado.

Como o processo apenas fica completo com o corte a laser da peca final, foi também necessario fazer um investimento
em maquinas para este fim. Nesta andlise verificou-se que o investimento era semelhante, mas o prazo de entrega e a
assisténcia técnica era uma vantagem clara da marca Richpeace. Esta maquina apresentava também outros fatores a
seu favor: melhor relacdo flexibilidade versus capacidade; dimensdo correta; podia incorporar camara; alimentagao

automatica e cabecas duplas, e estava diretamente orientada para aplicacGes téxteis.
INVESTIMENTO EM MAQUINAS DE WELDING — NOVA TECNOLOGIA
Instalagdo de equipamentos na se¢do de Welding & Embroidery. Estas alterages foram efetuadas em 2021.

Aelectro soldadura de alta frequéncia (HF/RF) é um processo de unido de materiais termoplasticos através da aplicagdo
de um campo eletromagnético de alta frequéncia, que aquece o material internamente e permite a sua fusdo sob

pressdo.

Para uma peca de 800 x 600 mm, a solugdo mais interessante é normalmente uma maquina de duplo posto, porque
permite preparar/descarregar uma pega enquanto a outra esta em ciclo. Ou seja, apresenta-se como uma tecnologia
particularmente interessante para producdo automovel em série, quando o material é adequado, combinando elevada

repetibilidade, baixo consumo de consumiveis e possibilidade de automatizacao.

Das opg¢Ges estudadas, a solugdo mais interessante, sendo que o objetivo era ter boa produtividade com investimento

controlado foi a Zemat.
A grande vantagem era ter dois postos, o que reduz significativamente o tempo morto e aumenta a produtividade.

Em 2025, num leildo de segunda mao, foi adquirida uma maquina de soldadura com alta frequéncia para pecas com

area de 1000 x 1000, da marca CMA.

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 3.6 (Alternativas).

4)

Descrever e avaliar os impactes nas fases de construcao e de desativacdo, nos diversos fatores ambientais;

Foi revisto o capitulo 5 (Identificacdo, Previsdo e Avaliacdo de Impactes) do RS.
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5)  Harmonizar a nomenclatura utilizada para identificar as fontes fixas [escolher uma (cédigo formuldrio - FF, cédigo

interno ou n.° cadastro da CCDR Centro) e utilizar essa em todos os elementos com informacdo sobre fontes fixas];

A nomenclatura de FF (Fonte Fixa) foi assumida em todos os documentos (pecas escritas e desenhadas) submetidos na

plataforma Siliamb e em alinhamento com o Quadro Q26 do formuldrio LUA.

6)  Considerar a situacdo de referéncia relativamente ao Ultimo licenciamento industrial (em 2017) e a situagdo futura

como a resultante da implementacdo de todas as alteragdes do projeto (que ndo deve ser referida como 2024)

Ainformacdo constante da secgdo 3.4.3 do RS (Fase de Exploracdo), no que se refere a quantificagdo da producdo, nimero
de trabalhadores, consumo anual de matérias-primas e outros materiais, consumo de energia, consumo de agua, volume
de dgua residual descarregada e residuos produzidos apds o projeto, foi revista quanto a designacdo (apds projeto) e

guanto a metodologia de determinacao.

Para a determinacdo dos valores apds projeto foram considerados os valores medidos pela DBPT durante o ano de 2025
e foi analisada a possibilidade de variacdo que decorre das a¢Ges do projeto que, devido a sua data de implementacdo

(2025 e posterior), ndo estdo refletidas nos dados de 2025.

Importa neste contexto referir que os valores de 2025 ndo refletem integralmente as seguintes altera¢des nas atividades

produtivas:

= namalharia, a instalagdo de maquinas circulares e de maquina Ketten;

" natecelagem, a instalagdo de 8 teares;

= notingimento, a instalacdo de 3 jets (14, 15 e 16) e desinstalacdo de 4 jets (2, 3,5 e 7);

= noacabamento, a instalagdo de uma nova ramola (RA-0007) e a desinstalacdo de outra (RA-0001);

= nalaminagem, a instalagcdo de uma nova Flamebond.

Assim, houve necessidade de ajustar os consumos dos produtos usados na laminagem, face a instalacdo da nova
Flamebond. Para os restantes foram usados os dados reais de 2025. De realcar que no tingimento ocorre um aumento
da capacidade instalada de tratamento, a qual se considera que é compensada pela maior eficiéncia dos novos

equipamentos.

Esta informacdo foi incluida no RS e foi revista a informacdo constante da sec¢do 3.4.3 do RS (Fase de Exploracdo).

7)  Apresentar memoria descritiva das instalacdes sociais (referindo o ndmero exatos dessas infraestruturas),
nomeadamente de: balnedrios e vestiarios; instalagdes sanitarias; refeitério e/ou copa; areas de descanso e apoio
aos trabalhadores e gabinete médico/enfermagem. A memoria descritiva deve ser acompanhada de planta de
localizacdo, devidamente legendada, com a indicacdo dos equipamentos enunciados, incluindo redes de

abastecimento e rede de aguas residuais;
A DBPT dispGe de 4 balnedrios divididos por sexo (feminino e masculino), distribuidos da seguinte forma:

=  Piso 1 do pavilhdo G - 1 balnedrio masculino e 1 balnedrio feminino, localizados entre os dois refeitorios;
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=  Piso 1 do Pavilhdo K2 - 1 balnedrio masculino;

=  Piso 1 do pavilhdo K3 - 1 balnedrio feminino.

Estes espacos estdo equipados com bancos, cacifo, cabides, cabines de duche e uma area com instala¢des sanitarias, de acordo

com o que se apresenta na Tabela 2.

Em termos de iluminacdo os balnedrios localizados no pavilhdo G tém apenas iluminagdo artificial e os que se encontram nos

pavilhdes K2 e K3 tém luz natural e artificial.

Quanto a ventilagcdo os balnedrios do pavilhdo G tém ventilagdo mecanica e os que se encontram nos pavilhdes K2 e K3 tém

ventilagdo natural.
Os pavimentos e paredes sdo constituidos por materiais resistentes, lavaveis e de facil manutencgao.

Tabela 2 — Caracteristicas dos balnearios.

Quantidade
Pavilhdo Descricdo
Masculino Feminino
Balnearios: 1 1
Cabines de duche 6 6
Pavilhdo G
Lavatorios 6 6
Sanitarios 4 4
Balnearios: 1 -
Cabines de duche 5 -
Pavilhdo K2
Lavatorios 4 -
Sanitarios 4 -
Balnearios: - 1
Cabines de duche - 10
Pavilhdo K3
Lavatorios - 5
Sanitarios - 5

As restantes instalagdes sanitdrias estao distribuidas por diversos locais das areas produtivas e administrativas. Sdo separadas
por sexos (feminino e masculino), e equipadas com lavatérios, sanitarios e urindis (nas masculinas), de acordo com o que se
apresenta na Tabela 3. Estes espacgos tém iluminacdo artificial, ventilacdo mecanica e os pavimentos e paredes sdo constituidos

por materiais resistentes, lavaveis e de facil manutencao.

Tabela 3 — Caracteristicas das instalag8es sanitarias.

. Quantidade
Descricao
Masculino Feminino
InstalagOes sanitarias 17 17
Lavatorios 29
Sanitarios 21 24
Urindis 21 0

Existem outras instalagdes sanitarias:
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- uma na Portaria (equipada com lavatério, sanita e urinol);
- uma em cada gabinete médico (equipada com sanita e lavatério);
- duas para os motoristas (equipados com lavatério, sanita e urinol).
Existem trés refeitdrios:
- umno piso 1 do Pavilhdo K2 e;
- dois no piso 1 do Pavilhdo G.
Estes espacos estdo equipados com lava-loicas, mesas, cadeiras, microondas, frigorificos e contentores para residuos.

O refeitdrio 1 do Pavilhdo G tem apenas iluminacdo artificial; o refeitério 2 do Pavilhdo G e o refeitério do Pavilhdo K2 tém
iluminagdo natural e artificial. Relativamente a ventilagcdo dos espacos, o refeitério 1 do Pavilhdo G tem ventilagdo mecanica e
o refeitdrio 2 do Pavilhdo G bem como o refeitdrio do Pavilhdo K2, tém ventilagdo natural proveniente de janelas protegidas

com rede mosquiteira.

Os pavimentos e paredes sdo constituidos por materiais resistentes, lavaveis e de facil manutencdo. No refeitorio 1 do Pavilhao

G e no refeitdrio Pavilhdo K2, existem maquinas de vending.

Os locais onde existem mdquinas de vending sdo consideradas como zonas de descanso: para além das existentes nos

refeitdrios, existem duas outras zonas — uma na area administrativa e outra no pavilhdo G.
A DBPT disp&e de dois gabinetes médicos:

- um na area de produgdo téxtil (zona administrativa);

- um no Pavilhdo K3.

Os gabinetes estdao equipados com mesa, cadeiras, marquesa, mével para medicamentos, mével para ficheiros individuais e
equipamentos basicos, como por exemplo: medidor de tensdo arterial, estetoscopio, escala optométrica, medidor de glicémia,

compressas, luvas, etc.

Recentemente, ja no decorrer de 2026, foram adquiridos dois Desfibrilhadores Automaticos Externos (DAE) e foi formada uma

equipa para utilizacdo dos mesmos.

Todas as infraestruturas acima referidas sdo abastecidas com dgua potavel, proveniente da rede publica de abastecimento. As
aguas residuais domésticas sdo conduzidas através de tubos de queda, e coletores prediais com caixas de visita, e encaminhadas
para um tanque enterrado estanque. Daqui sdo bombeadas para a obra de entrada da ETARI e tratadas conjuntamente com as

aguas residuais industriais.

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 3.3.2 (Atividades produtivas e Auxiliares).
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8)  Apresentar a peca desenhada n.2 2 - Planta de Layout (Anexo V - Planta de layout), devidamente legendada e legivel,
em parcelas (por exemplo por pavilhdo) dada a escala ndo permitir identificar com clareza os varios equipamentos
instalados. Note-se que para além das maquinas e equipamentos produtivos, deverdo ser representadas as diversas

areas da unidade industrial, as zonas de armazenagem de matérias-primas, de combustiveis e de produtos acabados;
Esta planta é apresentada no Anexo 2 — Planta de Layout, deste PEA, correspondendo ao Anexo V do RS do EIA.

9) Incorporar na peca desenhada n. 1 - Planta de Implantacdo (Anexo Il - Planta de implantacdo) a respetiva

identificacdo/legendas, uma vez que ndo é possivel verificar as alteragdes identificadas na tabela 4 do RS;

Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA, constituindo a revisdo do Anexo Il A (apds a implementacdo do projeto)

e Anexo Il B (antes da implementacdo do projeto) do RS do EIA.

Para uma melhor verificagcdo da informacéo, foi incluida no RS a informacdo constante da Tabela 1 deste PEA (Lista de
edificios da unidade industrial da DBPT — designacgdo e atividades desenvolvidas) e foi revisto o texto da referida tabela do

RS (capitulo 3.4.2).

10) Incorporar na peca desenhada n. 2 - Planta de Layout (Anexo V - Planta de layout) a respetiva identificacdo/legendas

pela impossibilidade de verificacdo das altera¢gdes identificadas na tabela 7 do RS;
Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA, correspondendo ao Anexo V do RS do EIA.

Para uma melhor verificacdo da informacdo, foi incluida no RS a informacdo constante da Tabela 1 deste PEA (Lista de
edificios da unidade industrial da DBPT — designacdo e atividades desenvolvidas) e foi revisto o texto da referida tabela do

RS (capitulo 3.4.2).

11) Apresentar peca desenhada com a delimitacdo (a uma sd cor) da unidade industrial apds a alteracdo
(correspondente a area total indicada: 120.236 m2), uma vez que, as pecas desenhadas submetidas,
nomeadamente, a peca desenhada n.2 1 - Planta de Implantagdo (Anexo Il - Planta de implantagdo), representam o
perimetro antes do projeto de alteragdo e o projeto de alteracdo (com duas diferentes cores), conforme captura de
ecrd da legenda que se apresenta:

Legenda:
Perimetro antes de prieto de alteragao Projeto Alteragdo

Esta planta é apresentada no Anexo 2 — Planta de Implantagdo Atual, deste PEA, correspondendo ao Anexo Il A do RS do

EIA.

De referir que, em complemento, foi elaborada uma nova planta com a delimitagdo da unidade industrial antes do projeto
de alteracdo (em 2017), apresentada no Anexo 2 deste PEA, sendo incluida como Anexo Il B (Planta de implantacdo — area

dainstalagdo antes da implementacao do projeto (2017)) do RS do EIA.

”

12) Fazer correspondéncia entre o “Edificio principal incluindo edificio J)” e “Ampliagcdo de industria com 2 pisos —

Escritérios” referidos na tabela 5 do RS e os varios pavilhdes identificados nas pecas desenhadas, nomeadamente,

na peca desenhada n. 1 - Planta de Implantacdo (Anexo Il - Planta de implantagdo);

O “Edificio principal (incluindo edificio J)”, licenciado pelo Alvara de utilizacdo n.2 68/2012, refere-se aos pavilhdes A, B, C,
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D, E, F, G, H, J e drea administrativa existente nesta data. A “Ampliacdo de indUstria com 2 pisos — Escritdrios”, licenciada

pelo Alvard de utilizacdo n.2 68/2014, refere-se a uma remodelacdo feita a drea administrativa do edificio principal.

A referida tabela do RS foi revista (conforme se apresenta na Tabela 4) de modo a incluir esta informacdo e a uniformizar
a designacdo das construges com a designacdo das alteracdes. No ambito da revisdo da tabela verificou-se que ndo estava
descrito o processo de licenciamento do “Aumento da drea coberta do armazém de matéria-prima (pavilhdo J)”, cujo
Projeto de Arquitetura foi aprovado em 17/09/2026. Esta informacéo foi incluida na tabela e o documento incluido no

Anexo IV (Alvards da CM de Nelas) do RS do EIA.

Tabela 4 - Licengas das construgdes da DBPT.

Situagdo face
ao projeto de Construgdo Autorizagdo da CM de Nelas

alteragdo

Edificio principal (Pavilhdes A, B, C, D, E, F, G,

, o ) ) Alvard de utilizagdo n.2 68/2012
H, J e area administrativa existente nesta data)

Remodelagdo da drea administrativa do

. G o
edificio principal Alvara de utilizagdo n.2 68/2014

ConstrugGes PavilhGes L (Urdimento Direto) e M (Malharia

) ) Alvard de utilizagdo n.2 38/2017
existente Circular)

Pavilhdes N (Extrusdo e Texturizagdo) e |

. N o
(Armazém de Espuma) Alvara de utilizagdo n.2 45/2017

Resposta a comunicagdo para utilizacdo (oficio n.2

Reservatodrios da ETARI 2846, de 17/03/2026)

Ampliacdo da tinturaria (cobertura de corredor

Al ! ilizacdo n.2 49/201
entre o pavilhdo A e o pavilhdo J) vard de utilizagdo n.2 49/2018

Construcdo de novo pavilhdo K1 Alvara de utilizagdo n.2 13/2018

Construgdo do pavilhdo K2 Alvara de utilizagdo n.2 55/2019

Ampliagdo do pavilhdo K2 (balnearios e

L ; Alvara de utilizagdo n.2 4/2022
refeitdrio no 12 piso e escritdrios no R/C) vara de utilizacao n. 4/

Cobertura do corredor entre a tecelagem

. Hioo s o
(pavilhdo B) e o armazém (edificio J) Alvard de utilizagdo n.¢ 26/2020

Alvard de obras de construgdo n.2 17/2020 (ndo

Construgdes | construcdo do parque de estacionamento K2 i ) L
sujeito a alvara de utilizagdo)

incluidas no
projeto de Construgdo do pavilhdo K3. Alvara de utilizagdo n.2 14/2022
alteragdo
¢ Construgdo de coberto para area de Pedido de licenga de obras de edificagdo de
armazenamento. 17/04/2024 (processo n.2 01/2024/134/0 em curso)
Construgdo de novo gabinete médico. Alteragdo ndo sujeita a licenciamento.
Aumento da area coberta do armazém de Aprovagdo do projeto de arquitetura de 11/09/2026
matéria-prima (pavilhdo J). (processo 01 /72/2026, em curso)

Resposta a comunicagdo para utilizagdo (oficio n.2

Construcgdo do Pavilhdo O. 8552, de 16/09/2025)

Resposta a comunicagdo para utilizagdo (oficio n.2

Construgdo do pavilhdo K4. 11111, de 04/12/2025)

13) Esclarecer, para a peca desenhada n.2 1 - Planta de Implantagdo (Anexo Il - Planta de implantacdo):
i. Se o pavilhdo K corresponde ao pavilhdo K1
Sim, o pavilhdo K corresponde ao pavilhdo K1.
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ii. Se o pavilhdo K4 estd vazio e;

A data o pavilhdo K4 n3o tem atividade produtiva, estando a ser usado para armazenamento de materiais e
maquinas. Estd armazenada espuma e componentes da confecdo de capas que ja ndo sdo usados e aguardam
decisdo de destino. Estdo armazenadas algumas maquinas produtivas (maioritariamente de costura e bordados)

que ja ndo sdo necessarias, dada a conclusdo de alguns projetos, a aguardar que sejam novamente necessarias.
iii. Alocalizacdo do pavilhdo N : extrusdo/texturizacdo
A planta de implantacdo foi atualizada com a localizacdo do pavilhdo N.

Esta informacdo consta do capitulo 3.4.2 (Fase de Construcdo) do RS.

14) Esclarecer sobre a eventual inclusdo das dreas ndo impermeabilizadas no projeto de drenagem pluvial, atendendo a
sua topografia. Caso se confirme essa inclusdo, devera ser apresentado o projeto de drenagem atualizado,

contemplando as referidas areas;

No Anexo 2 é possivel consultar a Planta da Rede de Aguas Pluviais (Anexo XIV do RS). Adicionalmente, também no Anexo
2 apresenta-se a Planta das Zonas Permedveis, onde se identificam as dreas ndo impermeabilizadas sobre a implantacdo

dainstalagdo da DBPT. Esta planta integra o RS, correspondendo ao Anexo XVI.

A area ndo impermeabilizada localizada a sudeste ndo foi alvo de intervencdo, pelo que, ndo integra o projeto de
drenagem pluvial. No interior da drea afeta ao projeto ndo foi construida qualquer passagem hidraulica e ndo se prevé
gue venha a ser realizada nenhuma intervengdo deste tipo, Foram identificadas duas passagens hidrdulicas sob o
alinhamento da linha férrea, conforme é apresentado no ponto 63 deste documento, que permite o escoamento

superficial para sul desta infra-estrutura.

A area poente, onde se localizam os pavilhGes A a J e a ETARI drena para a rede publica de dguas pluviais cujo ponto de
entrega se localiza no limite noroeste, junto a estrada nacional EN234. A drea a nascente, onde se encontram instalados
os pavilhGes K1 a K4 drena para a zona ndo impermeabilizada localizada a sudeste. O objetivo sera permitir a infiltracdo
da dgua no sistema hidrico subterraneo, contribuindo desta forma para a recarga do aquifero. Pela topografia da area,
principalmente pela presenca do macico aflorante, a drenagem néao se fard para a PH no alinhamento da linha de dgua a

sudeste do limite mas sim para a PH que se localiza a oeste dessa.
Esta informacgdo consta do capitulo 3.4.3 do RS.

15) Considerando que foram identificadas - no Formulario de Enquadramento (FE 137964) submetido na Plataforma
SIR, na Simulacdo SA20260416012748 e no Formuldrio LUA (PL20260416003089) submetidos na Plataforma SILIAmb

- as seguintes atividades exercidas na unidade industrial (antes e apds alteragdo):
Antes da alteragdo: CAE 13993 - Fabricacdo de outros téxteis diversos, n.e. e;

ApOds a alteragdo: CAE 13920 - Fabricacdo de artigos téxteis confecionados, exceto vestuario (atividade secundaria);
CAE 13962- Fabricacdo de téxteis para uso técnico e industrial, n.e. (atividade secundaria); CAE 13993 - Fabricagdo
de outros téxteis diversos, n.e. (atividade principal) e CAE 32502 - Fabricacdo de material ortopédico, proteses e

instrumentos médico-cirurgicos (atividade secundaria), pelo que importa:
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Esclarecer o facto de, no Formuldrio LUA (PL20260416003089), nomeadamente, no Quadro QO01, as atividades
secundarias serem indicadas como em laboracdo desde 11/05/2020, tendo sido simultaneamente indicada

capacidade instalada igual a “0” e;

Ainformac¢do do Quadro Q01 do formulario LUA foi revista, conforme dados e justificacdes apresentadas no ponto 16 do

PEA.

Descrever detalhadamente todas as atividades secunddrias e identificar e quantificar as matérias-primas,
produtos acabados e equipamentos associados, em particular a atividade: CAE 32502 - Fabricacdo de material

ortopédico e dispositivos médico-cirurgicos.

A atividade com o CAE 32502 - Fabricacdo de material ortopédico e dispositivos médico-cirurgicos refere-
se a produgdo de mascaras cirdrgicas, que se iniciou em 2020 como oportunidade de negdcio face a
pandemia de COVID-19. Com a recuperacao dos mercados, o projeto tronou-se economicamente inviavel,
pelo que, embora o CAE ainda exista, ja ndo ha qualquer producdo. A matéria-prima que havia em stock
foi vendida e os equipamentos foram armazenados. As atividades desta CAE ja foram retiradas do objeto
social da certiddo permanente, encontrando-se a DBPT a efetuar as diligéncias necessarias para anulagdo

do mesmo.

A atividade com o CAE 13920 - Fabricagdo de artigos téxteis confecionados, exceto vestuario engloba os
processos de confecdo de camas, capas, cortinas e outras pecgas confecionadas. Os materiais téxteis ou
complexos téxteis produzidos nos processos da CAE principal sdo cortados, consoante o fim a que se
destinam. Na confecdo, utilizando diferentes tipos de maquinas de costura, sdo confecionadas as camas,
capas, cortinas e outras pecas. Esta CAE inclui ainda os processos de bordados, welding e embossing

designados por AVP (Add Value Processes).

Os equipamentos associados a esta atividade, estdo identificadas na lista de equipamentos (Anexo 5 PCIP

da resposta ao PEA), no centro de custo “Confeccdo” e “Welding & Embroidery (AVP)”.

As principais matérias-primas e respetivos consumos constam da Tabela do Relatério Sintese do EIA e do
Projeto designada por “Consumo anual de matérias-primas e outros materiais (apds o projeto)”. Para a

sua identificagdo devem ser consideradas as que estdo associadas a etapa de confecdo.
Desta atividade resulta como produto acabado as camas, capas, cortinas e outras pecas confecionadas.

A atividade com o CAE 13962 — Fabricagdo de téxteis para uso técnico e industrial, n.e. é referente ao
fabrico de fio, englobando os processos de extrusdo e texturizacdo. Todo o fio produzido neste setor é

utilizado em processos englobados na CAE principal.

Na extrusdo, os granulos de poliéster sdo fundidos e forcados através de pequenos orificios de uma fieira,
formando filamentos continuos que sdo posteriormente arrefecidos e solidificados. Na texturizacdo, esses
filamentos sdo tratados mecanicamente, normalmente através de torcdo, aquecimento e falsa torgéo,
para lhes dar volume, elasticidade e uma aparéncia mais semelhante a de uma fibra natural. No final, o fio

¢ estabilizado e enrolado em bobinas, ficando pronto para ser utilizado internamente na producdo téxtil.
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Os equipamentos associados a esta atividade, estdo identificadas na lista de equipamentos (Anexo 5 PCIP

da resposta ao PEA), no centro de custo “Extrusdo & Texturizacdo”.

As principais matérias-primas e respetivos consumos constam da Tabela do Relatdrio Sintese do EIA e do
Projeto designada por “Consumo anual de matérias-primas e outros materiais (apds o projeto)”. Para a

sua identificagcdo devem ser consideradas as que estdo associadas a etapa de extrusao.
Desta atividade resulta como produto o fio que serd usado internamente no processo produtivo.

16) Apresentar o calculo justificativo da capacidade instalada para cada uma das atividades exercidas na unidade

industrial, tendo em conta a definigdo que se apresenta:

“Capacidade instalada (t/ano) - é a capacidade definida nos termos da alinea g) do artigo 3 do Decreto-Lei n
127/2013, de 30/8 (REl), nomeadamente, g) «Capacidade nominal da instalagéo»: i) A capacidade produtiva de uma
instalacdo para um periodo de laboragdo de 24 horas, 365 dias por ano, independentemente do seu regime, turnos,

hordrio de laboragdo ou valor da produgdo efetiva para resposta a procura do mercado;”

Note-se que, no ponto 2.2.6.3 da Memoria Descritiva do Projeto (Ficheiro

Projeto_Alteracao_Dual_Borgstena_22maio2026.pdf), € mencionado o seguinte:

“(...). Em 2017, considerada a situacdo antes do projeto, a producdo, medida em metros de malha e tecido, foi de
535 675 m. Em 2024, a produgdo foi de 909 319 m. As etapas do projeto de alteracdo que ainda ndo foram
concretizadas ndo deverdo alterar de forma significativa a producdo global, pelo que se conclui que o projeto resulta

num aumento da capacidade produtiva de aproximadamente 70%”.

Considerando-se que os valores indicados, correspondem a valores efetivos, desconhece-se se coincidem com as

capacidades instaladas de producdo, dado ndo ter sido demonstrado como foi obtido o respetivo valor;

A atividade industrial desenvolvida na instalagdo caracteriza-se pela existéncia de uma elevada diversidade de processos
produtivos e de fluxos de transformagdo, dos quais resultam produtos intermédios e produtos finais destinados a

diferentes utilizagdes.

No decurso do processo produtivo, um determinado produto intermédio pode assumir diferentes destinos, em fungdo
das especificagGes do cliente e do artigo a produzir. A titulo exemplificativo, a malha ou o tecido submetido ao processo
de termofixacdo nas ramolas pode ser comercializado diretamente em rolo, encaminhado para o processo de corte e
operagdes subsequentes ou ainda para o processo de laminagem. Por sua vez, o produto resultante da laminagem pode
ser comercializado em rolo ou continuar o seu percurso produtivo, nomeadamente através do processo de corte e

operacBes subsequentes.

Esta caracteristica do processo produtivo dificulta a determinacdo da capacidade instalada de forma individualizada para
cada CAE, uma vez que os volumes associados aos diferentes CAE ndo correspondem necessariamente a produtos
distintos e independentes. Com efeito, determinados produtos obtidos no ambito de CAE secundarias podem constituir
matérias-primas ou produtos intermédios para outros processos da prépria instalagdo, enquanto outros correspondem a

produtos que sdo posteriormente sujeitos a operagdes adicionais de transformagdo antes da sua comercializagdo.
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uma sobreavaliagdo da capacidade instalada da unidade, nomeadamente devido a contabilizagdo sucessiva do mesmo

fluxo de produto em diferentes etapas do processo produtivo.

Face as caracteristicas especificas da instalacdo e a diversidade do seu portefélio de produtos, considera-se que a
metodologia mais adequada para a determinagdo da capacidade instalada consiste na utilizacgdo dos volumes
efetivamente produzidos e comercializados, tendo por referéncia as CAE aplicaveis, designadamente o CAE 13962,

relativo a producédo, e as CAE 13920 e 13993, relativos aos produtos comercializados.

Os volumes considerados sdo convertidos para uma base anual representativa das condi¢cdes normais de exploragdo da

instalacdo, tendo em consideracdo o regime de funcionamento e a variabilidade inerente ao portefélio de produtos.

Esta metodologia permite refletir de forma mais adequada a realidade operacional da instalagdo, considerando a
diversidade de artigos produzidos, os diferentes percursos possiveis dos produtos ao longo do processo produtivo e a
existéncia de produtos intermédios que podem ser comercializados ou submetidos a operacdes adicionais de

transformacado.

Deste modo, a capacidade instalada determinada com base nos volumes produzidos e comercializados constitui uma
estimativa representativa da capacidade efetivamente utilizada e disponivel em condicBes normais de exploracdo,
evitando a adocdo de valores exclusivamente tedricos e a eventual dupla contabilizacdo de produtos que atravessam

diferentes etapas do processo produtivo.

A metodologia adotada permite, assim, estabelecer uma relagdo mais direta entre a capacidade instalada declarada e a
realidade produtiva da instalacdo, constituindo a base considerada para a determinacdo das capacidades associadas as

respetivas CAE no &mbito do presente processo de licenciamento ambiental.

Com base nestes pressupostos é apresentada na Tabela 5 a capacidade instalada e producdo efetivada por CAE —antes e

apos projeto de alteragdo. Os calculos justificativos sdo apresentados no Anexo 16 deste PEA.
Esta informacdo foi incluida na seccdo 3.4.3.3 do RS do EIA.

Tabela 5 — Capacidade instalada e produgao efetivada por CAE — antes e apds projeto de alteragdo.

Data de inicio ] . d i Capacidade Capacidade Produgdo Z;Zg:aggg
de atividade/ e lLEY IEFES el nidade instalada instalada efetivada :
CAE inclusio da resultante da processo de A p o A ; prevista
CAE produtivo medida Le_s 0 —&0 Le,s ° Apds o
CAE projeto projeto projeto -
projeto
-Malha e Urdimento
13993 - tecido em rolo
Fabricacio d Tecelagem e
abricagao de -Malha Malharia
outros téxteis | 06/03/2008 laminada e o t/ano 9436 10331 5868 6 425
di : Tingimento
iversos, n.e. tecido
PRINCIPAL laminado em Acabamento
rolo Laminagem
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Beiia 6 fntids _— . d - Capacidade Capacidade Produgdo Z;Zg:ag::
de atividade/ el BB el nidade instalada instalada efetivada .
CAE inclusio da resultante da processo de A q And A d prevista
CAE produtivo medida _nte's 0 —L9 i _nte.s 0 Apds o
CAE projeto projeto projeto -
projeto
Corte
13920 - Confecs
Fabricacdo de c ontesao
: Ayt - Lamas, capas, | Processos de
artigos téxteis )
confecionados, 11/05/2020 cortinas e valor t/ano 6 060 4 355 1956 903
exceto Nota 1 outras pecas | acrescentado Nota 2 Nota 2
vestuario confecionadas (Bordados,
SECUNDARIO Welding e
Embossing)
13962 -
Fabricacdo de - Fio (usado
téxteis para i 3 132 395
oP 21/11/2024 | 'Mternamente | Extrusdoe o, 123 362
uso técnico e Nno processo texturizagao Nota 3 Nota 3
industrial, n. e. produtivo)
SECUNDARIO
32502 -
Fabricagdo de . o, . o
) Ndo aplicavel Ndo aplicavel
material vidad N licavel Atividad
ortopédico e " - Atl\él ade l;lao'ap |cav§ - - ~t|\d” ade
protesesede | 11/05/2020 - ?sgaras B t/ano c;rolzoa em qlwpa(;‘ner; 0s czrézoa em 0
instrumentos cirurgicas | (em coloca o§ ora | (em
médico- resu tadg da de servico resu tadg da
S pandemia) pandemia)
cirdrgicos
SECUNDARIO

Nota 1: Na sequéncia de uma anélise detalhada dos processos, a DBPT concluiu que os processos da confe¢do ndo se enquadravam

no CAE principal, pelo que se procedeu a inclusdo deste CAE.

Nota 2: A gramagem dos téxteis produzidos na DBPT ndo é estdtica. Na situagdo antes do projeto (2017) os artigos produzidos tinham
uma gramagem maior do que os artigos produzidos em 2025, pelo que, embora em 2025 tenham sido produzidos mais metros lineares,
o peso foi menor. Como sdo usados dados de produgdo em unidades de peso, a capacidade instalada é diretamente influenciada pela

gramagem dos artigos produzidos.

Nota 3: Na situagdo antes do projeto (2017) este processo encontrava-se numa fase inicial de implementacdo, produzindo-se

maioritariamente fio para amostras. Com a evolucdo dos conhecimentos acerca do processo, conseguiu-se aumentar a eficiéncia do

processo e passou-se a produzir fio ndo apenas para amostras, mas também para artigos em produgao.

17) Apresentar o consumo anual de matérias-primas para a capacidade instalada (considerando a definicdo indicada no
ponto anterior), bem como, uma estimativa de producdo anual de residuos. Note-se que foram apresentados valores
relativos ao ano 2024 (nomeadamente, na Tabela VIII - Consumo anual de matérias-primas e outros materiais (ano

de 2024), do ficheiro Projeto_Alteracao_Dual _Borgstena_22maio2026.pdf

Conforme referido no ponto 6 deste PEA, a informacdo constante da seccdo 3.4.3 do RS (Fase de Exploracgdo) e secgdo
2.2.6 (do documento Projeto de Alteracdo), no que se refere a quantificacdo da producdo, nimero de trabalhadores,
consumo anual de matérias-primas e outros materiais, consumo de energia, consumo de dgua, volume de 4gua residual
descarregada e residuos produzidos apds o projeto, foi revista quanto a designacdo (apos projeto) e quanto a metodologia

de determinacao.
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Relativamente a projecdo dos dados apds o projeto para a capacidade instalada indicada no ponto anterior (Tabela 5),
esta estimativa apresenta um elevado grau de incerteza, face as caracteristicas especificas da instalagdo e a diversidade

do seu portefélio de produtos, tal como ja referido.

Apesar disso, a projecdo foi realizada tendo por base a relagdo entre a producdo efetivada apds o projeto e a respetiva
capacidade instalada, nomeadamente 62% para a producdo de téxteis, 21% para a confecdo e 92% para a producgdo de

fio. Os valores apés projeto foram, deste modo, extrapolados para a capacidade instalada.
Esta informacao foi incluida no RS, nomeadamente na seccao 3.4.3.4 (AlteracGes nos Consumos e Emissdes).

18) Demonstrar que todos os produtos quimicos (matérias-primas e residuos) que coloquem em perigo a saude humana
e ambiente se encontram armazenados sob bacias de retencdo e que estas cumprem as disposi¢Ges estabelecidas
no Decreto-Lei n? 152/2017, de 11 de dezembro, na sua redacdo atual, ou no Decreto n.2 36 270, de 9 de maio de

1947 (conforme aplicavel).

No caso de outras substancias ndo contempladas na legislacdo referida e tendo em consideracdo o principio da
prevencdao e da precaucdo da Lei de Bases do Ambiente, a bacia de retencdo deve permitir, no caso de um so
reservatoério, a contengdo de pelo menos 50% do seu volume e, no caso de servir em simultaneo mais do que um
reservatério, deve permitir conter pelo menos 110% da capacidade de armazenagem do maior, ou 25% da

capacidade total, consoante o valor que for maior.
Na Tabela 6 é apresentado o modo de armazenamento para os produtos quimicos identificados.

Tabela 6 — Identificagdo dos produtos quimicos e modo de armazenamento.

N.2 de .
Volume Capacidade
Localizagdo/area/setor e da bacia unitaria da(s)
Identificagdo do(s) Produto(s) . . maéximas que
.. , . - onde estd localizado o - de embalagem(ns)
Quimico(s)/residuo(s) (sob bacia de retengdo) , . , estdo na x
produto quimico/residuo . retengdo do produto/
bacia de 5 . ]
N (m3) residuo (litros)
retengao
Bedfoam IND 10
ETAR 1 1m3 IBC 1000 L
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N.2 de .
Volume Capacidade
Localizagdo/area/setor Gl da bacia unitaria da(s)
Identificagdo do(s) Produto(s) ¢ . . maximas que
- p - ~ onde estd localizado o T n de embalagem(ns)
Quimico(s)/residuo(s) (sob bacia de retengdo) .. , estdo na ~
produto quimico/residuo . retengdo do produto/
bacia de : , :
~ (m3) residuo (litros)
retencdo
Flocua EX68
ETAR 1 1,1m3 IBC 1000 L
Flocua LT75
ETAR 1 1,1 m3 IBC 1000 L
ETAR 3 1,65m3 IBC 1000 L
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N.2 de .
Volume Capacidade
Localizagdo/area/setor Gl da bacia unitaria da(s)
Identificagdo do(s) Produto(s) . . maéaximas que
i , . ~ onde estd localizado o = de embalagem(ns)
Quimico(s)/residuo(s) (sob bacia de retengdo) .. , estdo na ~
produto quimico/residuo . retengdo do produto/
bacia de : , :
N (m3) residuo (litros)
retengdo
Varios
530 L (dos quais
apenas 210
Manutengao 25 0,22 m3 correspondem a
embalagens em
utilizagdo)
Manutengdo 40 0,68 m3 800 L
Manutengdo 11 0,62 m3 Tambor de 200 L
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N.2 de .
Volume Capacidade
Localizagdo/area/setor Gl da bacia unitaria da(s)
Identificagdo do(s) Produto(s) ¢ . . maéaximas que
- p - ~ onde estd localizado o ~ de embalagem(ns)
Quimico(s)/residuo(s) (sob bacia de retengdo) .. , estdo na ~
produto quimico/residuo . retengdo do produto/
bacia de : , :
N (m3) residuo (litros)
retengdo
Varios
N Tambor de 200 L
Manuteng¢ao 11 0,78 m3 +1de20L
Residuos de éleo usado Manutencdo 1 0,85 m3 IBC 1000 L
Gasoleo Geradorgs e bomba 1 0,4 m3 Tambor de 200 L
diesel
Varios @ Armazem PO - rececso 1 1,4m3 IBC 1000 L
matéria-prima

Notas:

(1) - os dados desta linha da tabela sé tém em conta as embalagens de grandes dimensdes (as duas prateleiras do fundo). As prateleiras que
se véem na parte superior, ndo estdo acessiveis a qualquer colaborador. Tém um cadeado, que apenas o responsavel por este local, tem
a chave correspondente. Sdo embalagens de menores dimensdes, fechadas (ou seja, nestas prateleiras ndo existem produtos que estejam
a uso). Além disso a DBPT tem um procedimento para que aquando da rece¢do de produtos quimicos, seja verificado o estado das

embalagens.

@) - A Ultima linha da tabela refere-se a uma bacia de retencdo que serve para colocar as embalagens de PQ quando s3o rececionadas no

pavilhdo J (armazém de matéria-prima).

Na ETAR, o stock de produtos quimicos é feito no interior das instalagdes, ndo existindo bacias de retengdo para as embalagens
fechadas. No local de armazenamento, o piso tem pendente para uma calha que encaminha eventuais derrames das
embalagens fechadas para um pogo de escorréncias. Este poco de escorréncias tem uma bomba de nivel que aciona quando o

poco atinge 2/3 da sua capacidade, enviando as escorréncias para o tanque de homogeneizacéo 1.

Nos setores de Tingimento e de Acabamentos, o doseamento de produtos quimicos é realizado de forma automatica, de acordo
com receita pré-estabelecida, desde a estacdo de pesagem/trasfega de quimicos até aos balseiros associados aos equipamentos
(jets e ramolas). Nestes setores, o pavimento tem uma pendente que direciona, através de um sistema de grelhas e tubagens,
para a ETARI os efluentes dos processos ou eventuais derrames. Nestes setores o armazenamento dos produtos quimicos
liquidos é efetuado numa area com pavimento impermeabilizado com resina epdxi e pendente que direciona eventuais

derrames para uma caleira que encaminha para a ETARI. O pavimento de todos os pavilhGes é de betdo (com excecdo do
Pag. 29 de 100



c o N ’ Dual Borgstena Textile Portugal Unipessoal, Lda

Processo de Licenciamento Unico Ambiental N.2 PL20260416003089

m VLM consultores Resposta a Pedido de Elementos Adicionais

pavimento da sala de pesagem de corantes que é revestido a azulejo) e encontra-se em bom estado de conservacdo e também

com grelhas ligadas a ETAR.
Esta informacédo foi incluida no RS, nomeadamente na secc¢do 3.4.3.4 (AlteracBes nos Consumos e Emissdes).

19) Identificar a origem dos “residuos téxteis laminados”, referidos, nomeadamente, no ficheiro

Memoria_descritiva_alteracao_DBPT_PCIP_27052026.pdf (pagina 32);

Os residuos téxteis laminados tém origem no processo produtivo da laminagem que consiste na acoplagem de outros
materiais aos téxteis, como é o caso da espuma, do ndo tecido e do forro, através de chama ou cola.

Também existe producdo deste residuo no processo de inspecdo do material laminado.

20) Preverzonas de armazenagem para todos os residuos que produzem/preveem produzir, que ndo foram identificadas

no Quadro Q33 do Formulario LUA (PL20260416003089), nomeadamente:

— LER 120301 - (*) Liquidos de lavagem aquosos
— LER 160305 - (*) Residuos organicos contendo substancias perigosas;
— LER 040216 - (*) Corantes e pigmentos, contendo substancias perigosas e;

— LER 200101 - Papel e cartdo.

Relativamente aos dois primeiros residuos identificados, LER120301(*) e LER160305(*), devera ser informado qual o
processo que os originou, atendendo a que o cddigo LER parece ndo ter correspondéncia com as atividades

desenvolvidas.

Relativamente aos residuos identificados, importa esclarecer o respetivo processo de origem, bem como as condi¢Ges de

acondicionamento e armazenamento, conforme se descreve de seguida.
LER 12 03 01* — Liquidos de lavagem aquosos

Este residuo tem origem num equipamento existente na drea de manutencdo para lavagem a quente com agua e
detergente dos rolos usados na maquina de laminagem Hot-Melt. Os liquidos resultantes do processo de lavagem
permanecem no proprio equipamento, sendo posteriormente removidos por aspiracdao pela empresa responsavel pela
manutencdo periddica da maquina. A referida empresa é igualmente operador de gestdo de residuos licenciado,

procedendo diretamente a recolha e encaminhamento dos liquidos para destino adequado.

Deste modo, ndo existe na instalagdo uma zona ou outro meio de acondicionamento destinado ao armazenamento
autonomo deste residuo, uma vez que 0 mesmo permanece no equipamento até a sua recolha pelo operador. Assim,

este residuo ndo estd alocado a nenhum dos 9 Parques de Residuos definidos.
LER 16 03 05* — Residuos organicos contendo substancias perigosas

Este codigo encontra-se associado a produtos quimicos que deixam de ser utilizados e que necessitam de ser
encaminhados para destino adequado. O enquadramento do residuo no respetivo codigo LER é efetuado em funcdo das

caracteristicas do produto e da informacdo constante da respetiva Ficha de Dados de Seguranca.

Trata-se de um residuo gerado de forma esporadica, pelo que, quando produzido, era mantido devidamente
acondicionado na respetiva seccdo de origem, até a sua recolha por operador de gestdo de residuos licenciado.
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De forma a assegurar uma gestdo e armazenamento centralizado, este residuo passara a ser encaminhado para o Parque
de Residuos PA8, onde permanecera devidamente acondicionado na embalagem original, em condi¢Bes adequadas, até

a sua recolha e encaminhamento para destino autorizado por operador de gestdo de residuos.
LER 04 02 16* — Corantes e pigmentos, contendo substancias perigosas

Este residuo é igualmente gerado de forma esporadica e, quando produzido, é devidamente acondicionado na respetiva

area de origem até ao seu encaminhamento para destino adequado.

A semelhanca do LER 16 03 05*, e com o objetivo de assegurar a centralizacdo e adequado controlo dos residuos, este
residuo passara a ser encaminhado para o Parque de Residuos PA8, onde ficara devidamente acondicionado na

embalagem original até a sua recolha por operador de gestdo de residuos licenciado.
LER 20 01 01 — Papel e cartdo

Relativamente ao LER 20 01 01, informa-se que o respetivo enquadramento foi revisto na sequéncia da analise efetuada
as alteracgGes introduzidas em 2024 na legislagdo aplicavel. Verificou-se que a generalidade dos residuos de papel e cartédo
produzidos na instalacdo corresponde a residuos de embalagens, pelo que o cddigo LER 20 01 01 ndo traduzia
adequadamente a sua origem e natureza. Assim, o seu enquadramento foi revisto, passando estes residuos a ser
classificados com o cédigo LER 15 01 01 — Embalagens de papel e cartdo. Desta forma, o cddigo LER 20 01 01 deixa de ser
considerado para efeitos de previsdo de producdo e armazenamento de residuos da instalacdo. Os residuos de
embalagem de papel e cartdo sdo armazenados em contentor metélico fechado de 1,9 m® no PA5 e em contentor prensa

no PA7.
Face ao exposto, procedeu-se a atualizacdo do quadro Q33A do formulario LUA.

21) Esclarecer as incoeréncias verificadas, no que respeita aos residuos produzidos identificados no Quadro Q32 do

Formulario LUA (PL20260416003089), na tabela XVII do ficheiro
Projeto_Alteracao_Dual_Borgstena_22maio2026.pdf, na tabela 18 do ficheiro
RS_Final_Dual Borgstena_29maio2026_signed.pdf e na tabela 16 do Ficheiro

Memoria_descritivapalteracao_DBPT_PCIP_27052026.pdf.

Refere-se que no Quadro Q32 sdo identificados residuos que ndo constam nas tabelas indicadas, nomeadamente:

LER 200121* - lampadas com mercurio e por outro lado ndo identifica os residuos: LER 200139 (plasticos);

Tanto na Tabela XVII do ficheiro Projeto_Alteracao_Dual_Borgstena_22maio2026.pdf, como na Tabela 18 do ficheiro
RS Final_Dual _Borgstena_29maio2026_signed.pdf e na Tabela 16 do ficheiro
Memoria_descritivapalteracao_DBPT_PCIP_27052026.pdf, pretendeu-se apresentar os principais residuos produzidos pela
DBPT, considerados os mais significativos em termos de producdo. Esta opg¢do decorre do facto de existirem residuos cuja
producdo é esporadica e de ocorréncia varidvel, podendo verificar-se a sua produgdao num determinado ano e ndo ocorrer nos

anos seguintes, ou ocorrer apenas com uma periodicidade mais alargada e em quantidades reduzidas.

Esta abordagem foi mantida na revisdo dos documentos, tendo em conta que o formuldrio LUA (PL20260416003089), em
particular o Quadro Q32, apresenta a totalidade dos residuos produzidos pela DBPT, tendo por base o histérico dos ultimos

Mapas Integrados de Registo de Residuos (MIRR).
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Adicionalmente, verificou-se que a generalidade dos residuos de pladstico anteriormente classificados com o cddigo LER 200139
(Plasticos), produzidos na instalacdo, corresponde efetivamente a residuos de embalagens de plastico. Considerou-se, assim,
gue o cddigo anteriormente utilizado ndo traduzia de forma adequada a origem e a natureza destes residuos. Neste sentido,
procedeu-se a revisdo do respetivo enquadramento, passando estes residuos a ser classificados com o cédigo LER 150102
(embalagens de plastico). Consequentemente, o codigo LER 200139 deixou de ser considerado para efeitos de previsdo das

quantidades de residuos produzidos e das respetivas necessidades de armazenamento na instalagdo.

22) Prever que todos os residuos sdo armazenados em locais devidamente cobertos e/ou dotados de bacia de retencdo
de modo a evitar a contaminacdo de aguas pluviais. A titulo de exemplo, e atendendo ao Quadro Q33 do Formulario
LUA (PL20260416003089), verifica-se que pretendem armazenar no parque de armazenagem com o codigo PAS,
que ndo tem cobertura nem bacias de retencdo, residuos classificados como perigosos, nomeadamente, os

seguintes:

— 150202 - (*) Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem outras especificagdes), panos de
limpeza e vestudrio de protecdo, contaminados por substancias perigosas;

— 150110 - (*) Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas e;

— 150111 - (*) Embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressdo, contendo uma matriz porosa sdlida

perigosa (por exemplo, amianto).

Os parques PA5, PA7 e PA9 encontram-se em dreas parcialmente cobertas, enquanto os parques PA6 e PA8 correspondem a

areas de armazenamento descobertas.

Nestes parques, os residuos armazenados em zonas nao cobertas sdo acondicionados em recipientes adequados a sua natureza
e, sempre que aplicavel, dotados de tampa ou sistema de cobertura, de modo a evitar o contacto direto dos residuos com as

aguas pluviais.

Importa ainda distinguir, relativamente aos residuos perigosos, entre residuos solidos e residuos liquidos. A grande maioria dos
residuos perigosos produzidos na instalacdo corresponde a residuos solidos, designadamente embalagens contaminadas,
sprays, absorventes e panos contaminados, entre outros residuos resultantes das operacbes de manutengdo, como
equipamentos elétricos e eletrdnicos. Estes residuos sdo acondicionados em dreas cobertas e em recipientes fechados e
estanques, ndo apresentando, nas condi¢cGes normais de armazenamento, um risco de derrame comparavel ao associado a
residuos perigosos liquidos. Os residuos perigosos liquidos representam uma fracdo reduzida e de produgdo esporddica e
pontual. Estes residuos permanecem acondicionados nas respetivas embalagens de origem e apenas sdao encaminhados para
0s parques de armazenamento de residuos quando se encontra prevista a sua recolha pelo operador de gestdo de residuos,
permanecendo no parque apenas durante o periodo necessario a sua recolha. No PA5 encontra-se ainda disponivel uma bacia

de retencdo, assegurando uma medida adicional de contengdo em caso de eventual derrame.

No PA6, sdo armazenadas pequenas quantidades de residuos provenientes essencialmente das opera¢des de manutencao,
nomeadamente equipamentos elétricos e eletronicos, madeira e metais ferrosos. Algumas destas tipologias, designadamente
os EEE, apresentam produc¢do pontual e ndo constituem um fluxo de armazenamento permanente, sendo colocadas no
PAG6 essencialmente quando se encontram reunidas as condi¢Ges para a sua recolha pelo operador de gestdo de residuos.

A permanéncia no parque €, assim, limitada ao periodo necessario a recolha.
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No PA7, sdo armazenados residuos nao perigosos, nomeadamente residuos téxteis, plastico, cartdo, esferovite e madeira,
acondicionados em contentores prensa dotados de sistema de fecho/cobertura, contentores metélicos ou big bags fechados,

conforme a sua natureza, sendo adotadas condicGes de acondicionamento que minimizam a sua exposi¢cdo a precipitacgao.

No PAS, os residuos perigosos, nomeadamente embalagens, sprays e materiais absorventes contaminados, sdo acondicionados
em recipientes fechados e estanques, designadamente contentores do tipo Multibenne equipados com tampa conforme se

evidencia na Figura 2. A sucata metdlica é armazenada separadamente em contentores metalicos.

G

Figura 2 — Exemplo do acondicionamento de residuos - Contentor tipo Multibenne.

No PA9, sdo armazenados exclusivamente residuos téxteis, em dois contentores metalicos de 30 m* acoplados a prensa,

dotados de sistema de fecho/cobertura que impede a entrada de dguas pluviais.

Acresce que todas as areas de armazenamento de residuos se encontram implantadas sobre pavimento impermeabilizado,

constituindo uma medida transversal de protecdo do solo e das dguas subterraneas.

Importa ainda referir que o processo de compactacao dos residuos téxteis nos contentores prensa podera, em caso de falha
do sistema hidraulico, originar eventuais derrames de 6leo. Para prevenir e minimizar este risco, é assegurada a manutencao
periddica dos equipamentos através de contrato com o respetivo fornecedor. Adicionalmente, os locais onde se encontram
instaladas as prensas dispdem de pavimento impermeabilizado e meios adequados para a contengdo e resposta a eventuais

derrames.

Considera-se que as condi¢Bes existentes permitem evitar ou minimizar o contacto dos residuos e de eventuais derrames
com as aguas pluviais. Nos casos em que existe maior potencial de derrame, nomeadamente no armazenamento de residuos

liquidos salienta-se que estes tém uma producdo esporadica e pontual.

Esta informacdo consta do capitulo 3.4.3.4 (AlteragGes nos Consumos e Emissdes) no RS.

23) Descrever as atividades referidas como medidas de otimizagdo e reducdo da producdo de residuos, que se

identificam:

— Producgdo de um componente da confecdo de capas (designado por vivo) com material ndo conforme e;
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Parte dos rolos de malha Ketten e de tecido que ndo podem ser enviados para cliente, por ndo cumprirem na totalidade
os critérios por ele definidos, sdo enviados para um subcontratado, que corta este material em tiras com uma largura
pré-definida pela DBPT e que os enrola em pequenos rolos, enviando-os de volta para serem costurados nas cortinas e

nas capas dos colchGes (das camas para camiGes).
— Reutilizacdo de material interno rejeitado para mangas dos filtros dos jets e das cardas.

Utiliza-se téxtil técnico produzido internamente para fazer as mangas para os filtros (de dgua) dos jets e para as mangas

do sistema de aspiracdo das cardas e corte de pélo. O material téxtil é cortado e costurado internamente.
Esta informagdo foi integrada no RS, no capitulo 3.4.3.4 (Alteragdes nos Consumos e Emissdes).

24)  Indicar se em alguma situacdo recebem residuos de origem externa;

A unidade industrial ndo recebe residuos de origem externa.

25) Justificar o facto de na Memoria Descritiva do Projeto (Ficheiro
Projeto_Alteracao_Dual_Borgstena_22maio2026.pdf ser referido que “o armazenamento de residuos realiza-se
essencialmente em 8 areas”, contudo no Formulédrio LUA (PL20260416003089), nomeadamente, no Quadro Q33,

sdo identificados 9 parques de residuos;

Tratou-se de um lapso. A Memoria Descritiva do Projeto (seccdo 2.2.6.4-Residuos) e o RS (secc¢do 3.4.3.4-Residuos) foram
revistos de modo a refletir a correta descri¢cdo das areas de armazenamento de residuos, em coeréncia com o Formulario

LUA -9 parques de residuos.

Adicionalmente, e na sequéncia dos esclarecimentos solicitados nos pontos 20, 21 e 22 do presente Pedido de Elementos,

foram revistas e detalhadas as areas de armazenamento de residuos.

26) Apresentar comprovativo do licenciamento do depdsito de combustivel (gas propano), bem como, as especificacdes
deste equipamento no sentido de comprovar o volume indicado (22,2 m?) na péag. 66 do RS. Integrar a localiza¢io

do referido depdsito nas pecas desenhadas;
Sdo apresentados no Anexo 26 os seguintes documentos:

- Alvara de autorizagdo emitido pela CM Nelas para a Borgstena (ALVARA DE LICENCA DE EXPLORACAO N.° 1/2013,
da CM de Nelas, de 30/04/2013);

- Autoriza¢des de instalagio e funcionamento do equipamento sob pressio (DECLARACAO DE APROVACAO DE
INSTALAGCAO N.2 009480/2024 e CERTIFICADO N.2 001259/2024 de APROVAGCAO DE FUNCIONAMENTO) em
nome da RUBIS ENERGIA PORTUGAL, SA, proprietaria do depdsito;

- Certificado de construcdo da A SILVA MATOS METALOMECANICA, SA.
Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 3.4.3.3 (Alteracdo da Capacidade Produtiva).

27) Considerando a informacdo prestada na Tabela IV - AlteracGes nas atividades produtivas e auxiliares do projeto em estudo,

apresentada no ficheiro Projeto_Alteracao_Dual_Borgstena_22maio2026.pdf, que se transcreve:
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“Desativacao do sistema de trituracdo de residuos téxteis instalado em 2020.”,
Devera ser informado qual o motivo pelo qual procedem a esta desativacdo e indicar o destino do equipamento

associado ao “sistema de trituracdo”, bem como, dos residuos téxteis que anteriormente eram triturados.

O sistema existente baseia-se num triturador de desperdicios, acoplado a uma conduta de transporte pneumatico
com cerca 200 m de extensdo e um elevado numero de curvas. Este sistema encaminha os desperdicios triturados

até ao compactador de residuos téxteis, localizado no parque de armazenamento PA7.

Apesar de cumprir a sua fungdo, esta solugdo apresenta atualmente diversas limitacdes, nomeadamente avarias
frequentes, entupimentos recorrentes, elevado desgaste dos componentes e custos significativos de manutencdo e

reparacao.

A elevada extensdo da conduta e a existéncia de numerosas curvas tornam o sistema particularmente suscetivel a
acumulacdo e obstrucdo dos desperdicios. Esta situagdo implica intervengBes frequentes das equipas de
manutencdo, substituicdo de componentes e periodos de paragem, com impacto direto na disponibilidade do

equipamento e nos custos operacionais.

Adicionalmente, tratando-se de uma instalacdo de elevada extensdo, qualquer intervencdo de manutencdo ou
resolucdo de um entupimento pode exigir um tempo consideravel para localizar e corrigir a origem do problema,

tornando a manutenc¢do morosa, complexa e pouco eficiente.

Face a estes constrangimentos, foi definida uma nova solucdo baseada na recolha dos desperdicios diretamente a
saida das maquinas de corte, com recurso a big bags colocados sobre contentores metdlicos com rodas. O
compactador onde estes residuos sdo atualmente colocados, vai ser deslocalizado do PA7 e passara a localizar-se no
PA9, que dista aproximadamente 60 metros do local de produg¢do dos mesmos, eliminando a necessidade da atual

conduta de transporte.

Quando os big bags estiverem cheios, serdo transportados nos contentores acima mencionados, até ao PA9. De
seguida, com recurso a uma grua de coluna, os big bags serdo elevados e descarregados diretamente no

compactador, permitindo otimizar significativamente a capacidade de armazenamento e transporte dos residuos.
A alteracdo permitird obter varias vantagens:
- Reducdo significativa dos entupimentos e avarias associados ao atual sistema;

- Reducdo dos custos de manutencdo, nomeadamente em reparacgdes, substituicdo de componentes e

intervengdes de emergéncia;
- Diminuigdo dos tempos de paragem e do impacto das avarias no processo produtivo;
- Simplificacdo do sistema de recolha, tornando-o mais acessivel e facil de operar e manter;

- Maior flexibilidade, permitindo adaptar a quantidade de meios de acondicionamento (big bags) as

necessidades de cada mdquina de corte;
- Reduc¢do do numero de movimentacdes e operagdes associadas ao sistema atual;

- Maior fiabilidade e disponibilidade global do sistema de recolha de desperdicios.
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Assim, a alteracdo proposta ndo constitui apenas uma substituicdo do método de recolha, mas uma otimizagao global do
processo de gestdo dos desperdicios de corte, passando de um sistema de transporte continuo, de elevada complexidade

e com custos de manutencdo elevados, para uma solucdo mais simples, robusta, flexivel e economicamente sustentavel.

Considera-se, por isso, que as alteragcdes mencionadas permitem melhorar a fiabilidade, eficiéncia e disponibilidade do
processo de recolha de desperdicios, reduzindo simultaneamente os custos de manutengdo e os riscos de interrupgao
associados ao sistema atualmente instalado. O destino a dar aos equipamentos que vdo ser desinstalados é a venda no

mercado de segunda mao.

Devera ser informado se efetuam alguma incorporacao de residuos como matérias-primas e descrever a operacdo

de compactacdo de téxteis que deve ser acompanhada das fichas técnicas dos compactadores.
Esclarece-se que a DBPT ndo incorpora no seu processo, residuos como matéria-prima.

Os residuos téxteis laminados tal como enquadrados no ponto 19 deste documento, sdo submetidos a uma operacdo de
compactacdo, com o objetivo de reduzir o seu volume e otimizar as condi¢Ges de acondicionamento e transporte. A
operac3o é realizada com recurso a uma prensa fixa, que tem um contentor metélico de 30 m3acoplado. Nas instalacSes
da DBPT existem 3 prensas e 5 contentores para este fim — destes 5 contentores, 3 estdo nas instalagdes do DBPT e os

restantes 2 estdo nas instalagcGes dos operadores de residuos para troca dos que ficam cheios.

Os residuos sdo introduzidos na prensa, quer de forma manual, quer através dos sistemas de condutas de transporte
pneumatico (sistemas de aspiracdo) existentes, nomeadamente os resultantes da aspiragdo de ourelas nas Flamebond
(seccdo da laminagem) e os resultantes do sistema de trituracdo a desinstalar dos desperdicios do corte, sendo
posteriormente compactados por acdo mecanica do sistema de prensagem e acondicionados diretamente no contentor

acoplado.
Apds o enchimento do contentor, este é trocado por um vazio e encaminhado para operador de residuos licenciado.

As Fichas Técnicas dos respetivos 4 compactadores (atualmente um deles ndo estd em servigo) estdo disponiveis no Anexo

27 do presente documento de resposta ao PEA.
Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 3.4.3.2 (Alteracdo nas Atividades produtivas e Auxiliares).

—  “Criacdo de uma nova atividade (seccdo 3D knit) na Nave central (drea anteriormente ocupada pela confecdo de
capas).”

Devera ser indicada qual é a nova atividade e proceder a respetiva descricado.

A atividade 3D Knit € um processo de produgdo de malhas através do entrelagamento ou cruzamento de fios entre si, que

acrescentou aos ja existentes na instalagdo: malharia circular e ketten.

Nos teares 3D (ou teares de malha reta) os fios sdo tricotados geralmente a trama em ambas as direcGes, o que confere a
malha um elevado grau de resisténcia e elasticidade. Esta tecnologia permite também a utilizacdo de varias cores e permite
criar diferentes formas e estruturas no mesmo artigo ja com a dimensdo final sem necessidade de cortes nem costuras.

Este Ultimo aspeto torna a malha 3D mais sustentdvel em comparagdo com as outras tecnologias, uma vez que o
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desenvolvimento desta técnica, assenta nos principios do zero desperdicio, dado que as etapas de corte e costura podem

ser suprimidas.

Este processo consta da descricdo e fluxograma dos processos produtos no RS (secc¢do 3.3.2) e Memoria Descritiva (secgdo 2.1.2).

Os equipamentos instalados constam da lista de equipamento (Anexo 5 PCIP do PEA) e Planta de Layout (Anexo 2 do PEA).

29, Conformidade do projeto com os instrumentos de gestdo territorial (IGT) e as servidBes e restricdes de utilidade publica

(SRUP), bem como a necessidade de corte e arranque raso de oliveiras

28) Apresentar os elementos cartograficos constantes do ponto 3.2.1 CONFORMIDADE DO PROJETO COM OS
INSTRUMENTOS DE GESTAO TERRITORIAL do RS em formato e legibilidade adequados, de forma a possibilitar a sua

interpretacdo e analise;

Foi revisto o capitulo 3.2.1, tendo sido melhorada as condicGes de legibilidade dos elementos cartogréficos. De forma a
permitir a legibilidade destes elementos cartograficos, foram apresentadas extratos das diferentes plantas do PDM de Nelas.

As plantas na integra apresentam-se no Anexo 29 deste documento, correspondo ao Anexo XXVIII — Plantas PDM do RS.

29) Apresentar elementos cartograficos demonstrativos do enquadramento do projeto nas plantas do Plano Diretor
Municipal (PDM) de Nelas, designadamente nas plantas de Condicionantes, Reserva Ecoldgica Nacional (REN) e
Reserva Agricola Nacional (RAN), apresentando a sobreposi¢cdo que delimite, com rigor, a implantagdo do projeto e

respetivas infraestruturas com essas;

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 3.2.1.1 (Plano Diretor Municipal de Nelas). As plantas na integra apresentam-

se no Anexo 29 deste documento, correspondendo ao Anexo XXVIII — Plantas PDM do RS.

30) Esclarecer a eventual existéncia de oliveiras na drea de intervencdo e a necessidade de proceder ao respetivo corte
ou arranque raso, identificando, quando aplicavel, o nimero de exemplares afetados e a sua localizacdo, através de

elemento cartogréfico;

Ndo se regista a existéncia de oliveiras na area de intervencdo, ndo tendo havido corte ou arranque raso de oliveiras nos

terrenos da instalagdo.
Esta informagdo foi integrada no RS, no capitulo 3.2.1.1 (Plano Diretor Municipal de Nelas).
31) Identificar e quantificar as eventuais areas afetadas por SRUP;

De acordo com a Planta de Condicionantes, a area afeta ao projeto em analise localiza-se na sua totalidade, em Zona Alargada

de Protecdo de Agua Mineral Natural — Termas da Felgueira.

E possivel ainda observar que o limite sul da 4rea em estudo é confrontante com a Rede Ferroviaria da Linha da Beira Alta e o
seu limite noroeste confronta com a Estrada Nacional EN-234 desclassificada, bem como a sua zona de serviddo non aedificandi.

A drea é ainda servida pela Rede de Média Tensdo (15Kv).
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Figura 3 — Extrato da Planta de Condicionantes do PDM de Nelas com area de estudo. Fonte:https://www.cm-

nelas.pt/viver/urbanismo/plano-diretor-municipal/

Segundo a Planta de Delimitacdo da Reserva Ecoldgica (REN) do Concelho de Nelas em que é possivel verificar que a drea em

estudo enquadra-se parcialmente numa zona REN de Cabeceiras de Linhas de Agua (aproximadamente 51 182 m2),

correspondendo a uma area proposta para exclusdo (E12), pelo que ndo se regista incompatibilidades com o projeto.
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Zonas Ameacadas pelas Cheias

Figura 4 - Extrato da Planta de Delimita¢do da Reserva Ecoldgica do Concelho de Nelas com a area de estudo.
Fonte:https://www.cm-nelas.pt/viver/urbanismo/plano-diretor-municipal/

No que diz respeita a Planta da Rede Agricola Nacional (RAN), esta ndo se encontra disponivel no formato das restantes cartas,
pelo que se apresenta o extrato do visualizador online, conforme se apresenta na Figura 5. E possivel verificar que se encontra
demarcada uma area com classificacdo RAN junto ao limite sudeste, no entanto ndo se prevé qualquer incompatibilidade com

o projeto. Para esta area da unidade industrial ndo se encontra revisto qualquer tipo de intervengao.
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Area em estudo

RAN - Reserva Agricola Nacional

Fonte: https://sig.cm-nelas.ptimapa (23.09.2026)

Figura 5 - Extrato da Planta de Delimitagdo da Reserva Agricola Nacional do Concelho de Nelas com a area de estudo
(visualizador online). Fonte:https://www.cm-nelas.pt/viver/urbanismo/plano-diretor-municipal/

Esta informacdo consta do capitulo 3.2.1 (Conformidade do Projeto com os Instrumentos de Gestdo Territorial).

39, Qualidade do ar / emissdes gasosas

32) Extrapolar as estimativas de emissdes de poluentes para a capacidade instalada;

Juntamente com o célculo do volume de emissdes de poluentes atmosféricos nas fontes fixas para a situagdo antes e apds o
projeto, também se estimaram os volumes para a capacidade instalada dessas mesmas fontes fixas, para ambas as situa¢des.
O método de célculo consistiu na multiplicacdo do nimero de horas anuais de 8760 h (24 horas, 365 dias por ano) pelos caudais
massicos dos poluentes obtidos durante a monitorizacdo as respetivas fontes fixas. Globalmente, o volume de emissdes na
situacdo antes e apds o projeto, sdo os seguintes:
- Situagdo antes do projeto:
- Monoxido de carbono: 8,25 ton/ano;
- Compostos Organicos Volateis: 18,22 ton/ano;

- Oxidos de azoto: 2,38 ton/ano;
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Particulas totais: 4,85 ton/ano;

Total: 33,70 ton/ano.

- Situacdo pds-projeto:

Mondxido de carbono: 18,62 ton/ano;
Compostos Organicos Volateis: 34,86 ton/ano;
Oxidos de azoto: 6,51 ton/ano;

Particulas totais: 10,23 ton/ano;

Total: 70,22 ton/ano.

Dual Borgstena Textile Portugal Unipessoal, Lda
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Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.4.1.1 (Situacdo Antes do Projeto) e 4.7.4.1.2 (Situacdo APds Projeto de

Alteracdo).

33) Eliminar, do RS, a informacdo relativa aos indices diarios da qualidade do ar, obtidos com base nos dados das

estacOes da qualidade do ar. Considera-se que essa informacdo ndo é a adequada para uma avaliagdo técnica de

verificacdo de cumprimento da legislagdo numa base anual, como é requerido num estudo de impacte ambiental.

Essa informacdo é produzida com o objetivo de disponibilizar diariamente a populagdo informacdo sobre a qualidade

do ar, de cariz qualitativo e agregando varios poluentes;

O capitulo 4.7.2 (Caracterizagdo da Qualidade do Ar) foi revisto, apresentando-se apenas os dados para os diversos poluentes

na estagdo de monitorizagdo de Fornelo do Monte.

34) Apresentar a caracterizagdo da situacdo de referéncia da qualidade do ar ambiente, a nivel regional, recorrendo ao

historico de cinco anos de dados da qualidade do ar, monitorizados na Zona Centro Interior, que se trata da zona

em termos da qualidade do ar que integra o projeto em apreco, com base na verificagdo da conformidade dos

poluentes monitorizados na zona com os normativos legais em vigor para a protegdo da salde humana estabelecidos

para cada poluente;

Foram adicionados dados dos ultimos cinco anos de monitorizacdo na estagdo de monitorizagdo de Fornelo do Monte (2020-

2024), a mais proxima da drea em estudo, através da base de dados QualAr. A base de dados QualAr permitiu recolher, nesta

estacdo, valores horarios entre 2020 e 2024 (os Ultimos cinco anos com dados disponiveis) para os parametros ozono (O3s),

didxido de azoto (NO2), éxidos de azoto (NOx) e PM1o. Esta estacdo ndo apresenta dados, entre 2020 e 2024, para os parametros

PM2.s ou diéxido de enxofre (SO2). Em relacdo ao ozono, a Tabela 7 mostra que, entre 2020 e 2024, o “valor maximo diario das

médias octo-hordrias, calculadas por periodos consecutivos de oito horas” foi superior ao valor alvo de 120 pg/m3 em 207

ocasiGes, comparando com o Anexo VIII do Decreto-Lei 102/2010 de 23 de setembro, sendo que o ano de 2024 foi aquele em

qgue ocorreram um maior nimero de excedéncias (68). Neste intervalo, também existiram 32 excedéncias ao limiar de

informacdo (180 ug/m3), sendo que 13 ocorreram em 2020. Positivamente, entre 2020 e 2024 n3o existiram excedéncias do

limiar de alerta (240 ug/m?3), valor que consta no Anexo XlII do referido Decreto-Lei, na sua redac3o atual.
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Tabela 7 — Dados da qualidade do ar obtidos entre 2020 e 2024 na estagdo de Fornelos do Monte para o

poluente Os.
A Aot A N2 maximos
A Média Excedéncias | Excedéncias A 262 . \
Eficiéncia . L Eficiéncia .. Excedéncias | Octohorarios >
‘o anual ao Limiar de ao Limiar de L. maximo
Poluente Ano horaria Y. - octohoréria .. ao OLP Valor Alvo de
(%) (hordria- | Informac3o Alerta (%) octohorério (120 pg/m?) 120 jg/m?
(] 3 3 3 ® 3
ug/m?) (180 pg/m3) | (240 pg/m?3) (ng/md) (média 3 anos)
2020 97 80,0 13 0 96 139 51 31
2021 90 85,2 6 0 89 126 40 38
Ozono
(03) 2022 97 84,9 6 0 97 131 48 46
3
2023 99 66,0 0 0 98 99 0 29
2024 99 83,3 7 0 98 130 68 39

Entre 2020 e 2024, na estacdo de Fornelos do Monte, ndo existiram excedéncias ao valor-limite horario de 200 pg/m* nem ao

limiar de alerta, de 400 pug/m3, como se verifica na Tabela 8.

Tabela 8 — Dados da qualidade do ar obtidos entre 2020 e 2024 na estagdo de Fornelos do Monte para o poluente

NOs.

Poluente Ano Eficiéncia Ext\:/el_d:;rca'l?iiao 199 maximo Média anual (VL | Excedéncias ao
£ in (0 2 3 = 3 3
horéria (%) (200 pg/m?) horario (ug/m3) 40 pg/m3) LA (400 pg/m?3)

2020 86 0 10 4 0

2021 80 0 11 4 0

Didxido de azoto
2022 85 0 7 1 0
(NOy)
2023 99 0 8 2 0
2024 100 0 12 1 0

Na Tabela 9 é possivel verificar que o valor médio anual de dxidos de azoto (NOx), entre 2020 e 2024, nunca ultrapassou o nivel

critico para a protecdo da vegetacdo (Anexo XIV do DL mencionado).
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Tabela 9 — Dados da qualidade do ar obtidos entre 2020 e 2024 na estagdo de Fornelos do Monte para o poluente NOx.

o . Média anual
Poluente Ano Eficiéncia hordria (%)
(VL =30 pg/m3)
2020 86 8
2021 80 8
Oxidos de azoto (NOX) 2022 85 2
2023 99 2
2024 100 2

Por fim, o poluente PM1o, na estacio de Fornelos do Monte, excedeu o valor-limite didrio de 50 pg/m? em quinze ocasides, entre
2020 e 2024 (Tabela 10), sendo que mais de metade dessas excedéncias ocorreram em 2022 (8).

Tabela 10 — Dados da qualidade do ar obtidos entre 2020 e 2024 na estacdo de Fornelos do Monte para o poluente PMso.

Eficiéncia Média anual (hordria Eficiéncia Média anual (diaria Exced't-_:n'mas a0 362 maximo
Poluente Ano .. 3 . VL didrio (50 .

horaria (%) - pg/m3) didria (%) - pg/m3) ug/md) diario (ug/m3)

2020 97 6 96 6 1 13

2021 95 7 95 7 3 14

PM1o 2022 99 11 98 11 8 19

2023 99 7 98 7 0 14

2024 99 8 98 8 3 16

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.2 (Caracterizagdo da Qualidade do Ar).

35) Apresentar, sobre imagem de satélite, os recetores sensiveis mais préximos, informando a que distancia estes se

encontram da unidade industrial;

Nas proximidades da drea em estudo, é possivel identificar alguns recetores potencialmente sensiveis, que se apresentam na

Figura 6. As distancias destes locais em relacdo a DBPT sdo as seguintes:

e Norte (empresa) + 50m;

e Nordeste (habitagdo) + 200m;
e  Este (empresa) £15m;

e Qeste (empresa) + 500m.
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Legenda

D Area em estudo

Recetores sensiveis

Figura 6 - Localizagdo da area em estudo em relagdo a recetores potencialmente sensiveis na envolvente mais préxima. Fonte:

Google Earth.

Por outro lado, também se devem considerar as populagdes que residem na envolvente mais alargada a drea em estudo,

nomeadamente nas freguesias limitrofes (Figura 7), todas pertencentes ao concelho de Nelas (Censos 2021), nomeadamente:
- Populagdo de Nelas (4 634 hab), que inclui Folhadal, que distam cerca de 1,8km e 1,1km, respetivamente;
- Populagdo de Canas de Senhorim (3 334 hab) que dista cerca de 1,9km;

- Populagdo da Unido de freguesias de Carvalhal Redondo e Aguieira (1 371 hab), que distam cerca de 2,7km e 3,4km,

respetivamente.

Pag. 44 de 100



c o N . Dual Borgstena Textile Portugal Unipessoal, Lda
Processo de Licenciamento Unico Ambiental N.2 PL20260416003089
m VLM consultores Resposta a Pedido de Elementos Adicionais

19000 20000 22000

Carvalhal Redondo’

Aguieira

- R ' ]

Canas da’Senhofiy

18000 19000 20000 21000

Sistema de Coordenadas: Europ ial Reference System
(ETRS) 1989 - Portugal TM06 3000
Projec¢éo: Transverse Mercator I 00—

Datum; ETRS 1989; Origem N0.00; E0.00
Legenda

D Area em estudo

Recetores sensiveis
Figura 7 - Localizagdo da area em estudo em relagdo a recetores potencialmente sensiveis na envolvente alargada. Fonte:

Google Earth.

Estas freguesias totalizam 9 339 habitantes, sendo que a drea abrangida é bastante extensa e estes recetores poderdo estar

suscetiveis a outras fontes poluidoras que ndo estdo relacionadas com as atividades desenvolvidas na DBPT.
Esta informagdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.3 (Identificacdo das Fontes Poluidoras e Sensiveis).
36) Representar, sobre imagem de satélite, o percurso rodoviario efetuado pelos camides;

Na Figura 8 estdo representados os percursos mais representativos. Algumas das cidades de origem apresentadas no
mapa (Chaves e Coimbra) foram apenas selecionadas para representar os trajetos do norte e centro mais habituais.

Independentemente do ponto de partida, para chegar a DBPT todos os trajetos convergem em trés trajetos principais:
o DaEN 231 até a EN 234 (Viseu-Nelas)
o DondédaA25em Mangualde para a EN234

o Do IP3, para olIC12 que converge com a EN234
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Figura 8 - Percursos rodoviarios mais comuns, dos veiculos pesados afetos a DBPT. Fonte: Google Maps.
Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.3 (Identificacdo das Fontes Poluidoras e Recetores Sensiveis).

37) Apresentar e caracterizar todas as fontes fixas (existentes e a construir) e difusas (existentes e a construir), incluindo
as excluidas do Regime de Emissdes para o Ar (REAR) como os geradores e caldeiras para aquecimento de aguas
sanitarias e do  forno de extrusao, com a identificacdo das unidades  contribuintes
(equipamentos/maquinas/processo) e poluentes emitidos, em quadros separados (um para a situacdo de referéncia

e outro para a situacdo futura);

Na Tabela 11 estdo listadas as fontes fixas da DBPT na situagdo antes do projeto, assim como as suas principais caracteristicas e

os poluentes emitidos por estas.

Tabela 11 - Caracteristicas das fontes fixas associadas a DBPT na situagdo antes do projeto de alteragdo.

. " Y . Regime de emissdo e
Situagdo | Cddigo o Poténcia Caudal g
Ne . ~ . . . tempo de Poluentes
face ao LUA/ Designacgao Processo associado térmica | STEG | nominal . e
. . CCDR 3 funcionamento anual emitidos
projeto | interno (MW) (m3/h)
(2017)
Existente e N ., .
) Ramola Krantz N Continuo, 230 dias, 2454 | PTS, CO, NOx
desinstalada - 6254 o Acabamento 0,2*5 N&o 20500
401-chaminél h cov
em 2025
Existente e N , .
. Ramola Krantz 5 Continuo, 230 dias, 2454 | PTS, CO, NOx
desinstalada - 13168 o, Acabamento 0,2*5 N&o 20500
401-chaminé 2 h cov
em 2025
Existente e Rédmola )
. N 1 x semana, 170 dias, PTS, CO, NOx
desinstalada - 7704 | Monfort 404 - Acabamento 0,325*5 Nado 20016
o 296 h cov
em 2024 chaminél
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Situagdo
face ao
projeto

Codigo
LUA/
interno

CCDR

Designagao

Processo associado

Poténcia
térmica
(MW)

STEG

Caudal
nominal
(m3/h)

Regime de emissdo e
tempo de
funcionamento anual
(2017)

Poluentes
emitidos

Existente e
desinstalada
em 2024

13169

Ramola
Monfort 404 -
chaminé 2

Acabamento

0,325*5

20016

1 x semana, 170 dias,
296 h

PTS, CO, NOXx
cov

Existente

FF1

6726

Maquina de

secar

Acabamento — Exaustdo dos
gases de queima de gas
natural em conjunto com os
vapores resultantes da
passagem de ar quente pela
malha ou tecido para
secagem do mesmo

0,4* 4

20000

3 x semana, 147 dias,
507 h

PTS, CO, NOX
cov

Existente

FF2

7093

Flamebonds 1
(104)

Laminagem — Extragdo da
queima da espuma por
chama viva para que possa
posteriormente ser unida a
outro componente

0,288 * 2

45000

Continuo, 230 dias, 3198
h

PTS, CO, NOXx
COV, SO,

Existente

FF3

11916

Ramola
Monfort 405 —
chaminé 1

Acabamento - Exaustdo dos
gases de queima de gas
natural em conjunto com os
vapores resultantes da
passagem de ar quente pela
malha ou tecido para
secagem do mesmo

0,325*7

12500

Continuo, 230 dias, 4529
h

PTS, CO, NOXx
cov

Existente

FF4

12209

Ramola
Monfort 405 —
chaminé 2

Acabamento - Exaustdo dos
gases de queima de gas
natural em conjunto com os
vapores resultantes da
passagem de ar quente pela
malha ou tecido para

secagem do mesmo

0,325*7

12500

Continuo, 230 dias, 4529
h

PTS, CO, NOx
cov

Existente

FF5

13160

Flamabilidade

Laboratdrio - Teste de
flamabilidade de artigos
realizado através da
medigdo do tempo da
queima de um provete (tira
do tecido ou malha) com
recurso a um bico de
bunsen

NA

550

1x/turno com duragdo
variavel, 230 dias, 720 h

PTS, CO, COV

Existente

FF6

Flamabilidade

Laboratdrio - Teste de
flamabilidade de artigos
realizado através da
medi¢do do tempo da
queima de um provete (tira
do tecido ou malha) com
recurso a um bico de

bunsen

NA

550

1x/turno com duragdo
variavel, 230 dias, 720 h

PTS, CO, COV

Existente

FF7

13161

Magquina de
Corte 1 CRT
104

Corte - Extragdo do
processo de corte a faca de
tecido ou malha para
posterior confe¢do, com
libertagdo de particulas

NA

6000

Continuo, 230 dias, 1740
h

PTS, COV
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Situagdo
face ao
projeto

Codigo
LUA/
interno

CCDR

Designagao

Processo associado

Poténcia
térmica
(MW)

STEG

Caudal
nominal
(m3/h)

Regime de emissdo e
tempo de
funcionamento anual
(2017)

Poluentes
emitidos

Existente

FF8

13162

Maquina de
Corte 2 CRT
105

Corte - Extragdo do
processo de corte a faca de
tecido ou malha para
posterior confegdo, com
libertagdo de particulas

NA

6000

Continuo, 230 dias, 3881
h

PTS, COV

Existente

FF9

13163

Corte Laser
CRT-101

Corte - Extragdo do
processo de corte a laser de
tecido ou malha para
posterior confegdo, com
libertagdo de fumos da
queima do laser e particulas

NA

18170

Continuo, 230 dias, 1740
h

PTS, COV

Existente

FF10

13165

Lavagem de
Pegas

Laminagem - Extracdo da
lavagem a quente com 4gua
e detergente de rolos
usados na maquina de
laminagem Hot-Melt

NA

5885

1 x semana, 49 dias, 580
h

PTS, COV

Existente

FF11

13166

Aspiragdo das
Ourelas

Laminagem - Os rebordos
da malha ou tecido
(designadas por ourelas) sdo
cortadas no final das
maquinas Flambond e
extraidas através de uma
tubagem. Esta extracdo,
passa por um triturador
localizado junto da
maquina, sendo
posteriormente conduzida
por uma conduta Unica para
um compactador. As aparas
trituradas ficam retidas no
compactador e o ar segue
para o exterior através de
uma chaminé, apds
passagem em filtros (STEG).

NA

Sim*

12000

Continuo, 230 dias, 3353
h

PTS, CO, COV

Existente

FF12

13167

Corte
Eurolaser CRT-
102

Corte — Extragdo do
processo de corte a laser de
tecido ou malha para
posterior confegdo, com
libertagdo de fumos da

queima do laser e particulas

NA

1550

Continuo, 230 dias, 3363
h

PTS, COV

Existente

FF13

13283

Caldeiras Loos
+ Bosch

Producgdo de vapor

10,954
(soma)

1027

Continuo, 344 dias, 6072
h

PTS, CO,
NOx, COV

Existente

FF14

14217

Ventilador da
texturizagao

Texturizagdo — Extracdo de
gases provenientes dos
fornos de temperatura da
texturizadora

NA

3700

Continuo, 340 dias, 6584
h

PTS, COV

Existente

FF26

13159

Forno de

extrusdo

Extrusdo — Extragdo do
forno onde se realiza a
limpeza (por aquecimento)
das fieiras usadas no
processo de extrusdo (forno
elétrico)

1x a cada 15 dias,
maximo de 72 h de cada
vez (1728 h)

PTS, CO, NOX
cov
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. = o a Regime de emissdo e
Situagdo | Codigo o Poténcia Caudal &
N2 . . . S . tempo de Poluentes
face ao LUA/ Designagao Processo associado térmica | STEG | nominal . .
. . CCDR 5 funcionamento anual | emitidos
projeto | interno (MW) (m3/h)
(2017)
Extrusdo - Producdo de
Gerador de energia para garantir o Esporddico —em Fora d
ora do
Existente FF27 - emergéncia — | funcionamento da extrusora | 160 kW Ndo - emergéncia cerca de 17 REAR
extrusdo em caso de corte geral de h (2025)
energia
Servidores - Produgdo de
Gerador de energia para garantir o Esporddico —em Fora d
ora do
Existente FF28 - emergéncia — | funcionamento da extrusora 100 kW Nao - emergéncia cerca de 16 REAR
IT em caso de corte geral de h (2025)
energia
Esporddico —em
. . o N . Fora do
Existente FF29 - Motobomba | Sistema de incéndio armado | 250 kW N&o - emergéncia cercade 6 h REAR
(2025)

*Filtros em cassete para filtracdo de liquidos com particulas grosseiras ou fibrosas em suspens3o.

Antes do projeto de alteragdo estavam instaladas 19 fontes fixas. Com o projeto foram desinstaladas 4 e sdo instalados 13 (duas

das quais também desinstaladas em 2026), resultando num total de 26 fontes fixas ativas. As fontes fixas estdo identificadas

pelo cédigo FF (FF1 a FF26). Na Tabela 12 apresentam-se todas as fontes fixas existentes (antes e apds o projeto) projeto, mesmo

que atualmente algumas ndo se encontrem em funcionamento.

Tabela 12 - Caracteristicas das fontes fixas associadas a DBPT apds projeto de alteragdo.

Situacdo | Cdédigo o Poténcia Caudal | Regime de emissdo e
N2 . ~ . Jo . Poluentes
face ao LUA/ Desighagdo Processo associado térmica | STEG | nominal tempo de o
: . CCDR 7 . emitidos
projeto | interno (MW) (m3/h) | funcionamento anual
Existente e
Ramola Krant Conti 230 dias, 2454 | PTS, CO, NO.
desinstalada - 6254 amosa r.an,z Acabamento 0,2*5 N3o 20500 ontinuo, as, o
401-chaminél h cov
em 2025
Existente e R . .
desinstalada - 13168 Ramola Kr'an‘tz Acabamento 0,2*5 N3o 20500 Continuo, 230 dias, 2454 | PTS, CO, NOX
401-chaminé 2 h cov
em 2025
Existente e Ramola Monfort 1 x semana, 170 dias PTS, CO, NOx
desinstalada - 7704 o Acabamento 0,325*5 N3o 20016 ! ! 7
404 - chaminél 296 h cov
em 2024
Existente e Ramola Monfort 1 x semana, 170 dias PTS, CO, NOx
desinstalada - 13169 o Acabamento 0,325*5 N&o 20016 ! ! ey
404 - chaminé 2 296 h cov
em 2024
Acabamento — Exaustdo
dos gases de queima de
gds natural em conjunto
. P com os vapores « - 3 x semana, 147 dias, PTS, CO, NOx
Existente FF1 6726 | Maquina de secar resultantes da passagem 0,4*4 Nado 20000 507 h cov
de ar quente pela malha
ou tecido para secagem
do mesmo
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Situagdo
face ao
projeto

Cddigo
LUA/
interno

CCDR

Designagdo

Processo associado

Poténcia
térmica
(MW)

STEG

Caudal
nominal
(m3/h)

Regime de emissdo e
tempo de
funcionamento anual

Poluentes
emitidos

Existente

FF2

7093

Flamebonds 1
(104)

Laminagem — Extragdo
da queima da espuma
por chama viva para que
possa posteriormente
ser unida a outro
componente

0,288 * 2

45000

Continuo, 230 dias, 3198
h

PTS, CO, NOx
CoV, S0,

Existente

FF3

11916

Ramola Monfort
405 — chaminé 1

Acabamento - Exaustdo
dos gases de queima de
gds natural em conjunto
com os vapores
resultantes da passagem
de ar quente pela malha
ou tecido para secagem
do mesmo

0,325 *7

12500

Continuo, 230 dias, 4529
h

PTS, CO, NOX
cov

Existente

FF4

12209

Ramola Monfort
405 - chaminé 2

Acabamento - Exaustdo
dos gases de queima de
gds natural em conjunto
com os vapores
resultantes da passagem
de ar quente pela malha
ou tecido para secagem
do mesmo

0,325*7

12500

Continuo, 230 dias, 4529
h

PTS, CO, NOx
cov

Existente

FF5

13160

Flamabilidade

Laboratdrio - Teste de
flamabilidade de artigos
realizado através da
medig¢do do tempo da
queima de um provete
(tira do tecido ou malha)
com recurso a um bico
de bunsen

NA

550

1x/turno com duragdo
variavel, 230 dias, 720 h

PTS, CO, COV

Existente

FF6

Flamabilidade

Laboratdrio - Teste de
flamabilidade de artigos
realizado através da
medigdo do tempo da
queima de um provete
(tira do tecido ou malha)
com recurso a um bico
de bunsen

NA

550

1x/turno com duragdo
variavel, 230 dias, 720 h

PTS, CO, COV

Existente

FF7

13161

Maquina de Corte
1 CRT 104

Corte - Extragdo do
processo de corte a faca
de tecido ou malha para
posterior confe¢do, com
libertagdo de particulas

NA

6000

Continuo, 230 dias, 1740
h

PTS, COV

Existente

FF8

13162

Maquina de Corte
2 CRT 105

Corte - Extragdo do
processo de corte a faca
de tecido ou malha para
posterior confegdo, com
libertagdo de particulas

NA

6000

Continuo, 230 dias, 3881
h

PTS, COV

Existente

FF9

13163

Corte Laser CRT-
101

Corte - Extragdo do
processo de corte a laser
de tecido ou malha para
posterior confegdo, com

libertagdo de fumos da
queima do laser e
particulas

NA

18170

Continuo, 230 dias, 1740
h

PTS, COV

Existente

FF10

13165

Lavagem de Pegas

Laminagem - Extracdo da
lavagem a quente com
agua e detergente de

rolos usados na maquina

de laminagem Hot-Melt

NA

5885

1 x semana, 49 dias, 580
h

PTS, COV
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Situagdo
face ao
projeto

Cddigo
LUA/
interno

CCDR

Designagdo

Processo associado

Poténcia
térmica
(MW)

STEG

Caudal
nominal
(m3/h)

Regime de emissdo e
tempo de
funcionamento anual

Poluentes
emitidos

Existente FF11

13166

Aspiracdo das
Ourelas

Laminagem - Os
rebordos da malha ou
tecido (designadas por

ourelas) sdo cortadas no
final das maquinas
Flambond e extraidas
através de uma
tubagem. Esta extragdo,
passa por um triturador
localizado junto da
maquina, sendo
posteriormente
conduzida por uma
conduta Unica para um
compactador. As aparas
trituradas ficam retidas
no compactador e o ar
segue para o exterior
através de uma chaminé,
apods passagem em
filtros (STEG).

NA

Sim

12000

Continuo, 230 dias, 3353
h

PTS, CO, COV

Existente FF12

13167

Corte Eurolaser
CRT-102

Corte — Extragcdo do
processo de corte a laser
de tecido ou malha para
posterior confegdo, com

libertagdo de fumos da
queima do laser e
particulas

NA

1550

Continuo, 230 dias, 3363
h

PTS, COV

Existente FF13

13283

Caldeiras Loos +
Bosch

Produgdo de vapor

10,954
(soma)

1027

Continuo, 344 dias, 6072
h

PTS, CO,
NOx, COV

Existente FF14

14217

Ventilador da
texturizagao

Texturizagdao — Extragdo
de gases provenientes
dos fornos de
temperatura da
texturizadora

NA

3700

Continuo, 340 dias, 6584
h

PTS, COV

Instalada
como
projeto

FF15

13164

Novo tumbler TU
0002

Acabamento — Exaustdo
através de conduta dos
gases de queima de gds
natural em conjunto com
0s vapores resultantes
da passagem do ar
quente pela malha ou
tecido para estabilizagdo
dimensional do mesmo

0,200

32750

Continuo, 230 dias, 3831
h

PTS, CO, COV

Instalada
com o
projeto

FF16

15615

Chaminé Tumbler
TU-0002
(separador de
6leo)

Acabamento — Exaustdo
através de conduta dos
gases de queima de gas
natural em conjunto com
0s vapores resultantes
da passagem do ar
guente pela malha ou
tecido para estabilizagdo
dimensional do mesmo

NA

3200

Continuo, 230 dias, 3831
h

PTS, CO, COV

Instalada
com o
projeto

FF17

15620

FlameBonds 2
(105)

Laminagem — Extragao
da queima da espuma
por chama viva para que
possa posteriormente
ser unida a outro
componente

0,288 * 2

20500

Continuo, 230 dias, 3353
h

PTS, CO, NOXx
COV, SO,
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Situagdo | Cddigo o Poténcia Caudal | Regime de emissdo e
N2 . ~ . . . Poluentes
face ao LUA/ Designagao Processo associado térmica | STEG | nominal tempo de .
. . CCDR g . emitidos
projeto | interno (MW) (m3/h) | funcionamento anual
Acabamento — Exaustdo
através de conduta dos
gases de queima de gas
Instalada natural em conjunto com . )
. Cont , 230 dias, 5005 | PTS, CO, NO!
com o FF18 | 15618 | Tumbler TU-0003 | osvapores resultantes | 0,350 | Nio | 5000 | o' © X 1as oV X
projeto da passagem do ar
quente pela malha ou
tecido para estabilizagdo
dimensional do mesmo
Acabamento - Exaustdo
dos gases de queima de
Instalada . gds natural em conjunto , )
com o FF19 ” Ramola I\/Iolnf(,)rt com os vapores 0325*%7 NZo 12500 Continuo, 230 dias, 4641 | PTS, CO, NOx
. 406 - chaminé 1 h cov
projeto resultantes da passagem
de ar quente pela malha
ou tecido
Acabamento - Exaustdo
dos gases de queima de
Instalada . gds natural em conjunto , .
com o FE20 __ Ramola Mohf?rt com 05 vapores 0325*%7 N3o 12500 Continuo, 230 dias, 4641 | PTS, CO, NOx
. 406 - chaminé 2 h cov
projeto resultantes da passagem
de ar quente pela malha
ou tecido
Amostras — Extragdo do
processo de corte a laser
de tecido ou malha
Instalada Maquina de corte (amostras) para Continuo, 230 dias, 1920
com o FF21 [ 15617 | 24 _ Pe NA Nio | 870 ’ ' PTS, COV
roieto laser CR-0016 posterior confegdo, com h
proJ libertagdo de fumos da
gueima do laser e
particulas
Instalada Maquinas de
com o corte laser - CR-
projeto e 0014; CR- 0015; AVP (Add Value . 5220 Continuo, 230 dias, 5408
FF22 15616 NA N PTS, COV
unidas na CR-0017; CR- Processes) @ (Soma) h !
mesma 0018; CR-0020;
chaminé CR-0021
Instalada
com o Ventilador - )
projeto e - 15612 | Mdéquina secar - Acabamento NA Nao 3100 3x semana, 147 dias, PTS, CO, NOx
: L 4529 h cov
desinstalada Chaminé 1
em 2026
Instalada
com o Ventilador - )
projeto e - 15613 | Maquina secar - Acabamento NA N3o 3100 3 xsemana, 147 dias, PTS, €O, NOX
: . 4529 h cov
desinstalada Chaminé 2
em 2026
Acabamento - Exaustdo
dos gases de queima de
Instalada L gds natural em conjunto Previsto um regime de
com o FF23 15619 erarmne da com 0s vapores 0,330*7 Nao 25000 funcionamento igual ao PTS, CO, NOx
. Ramola 407 X cov
projeto resultantes da passagem das ramolas 405 e 406
de ar quente pela malha
ou tecido
Laminagem - Extracdo da
instalada Chaminda | " chama i pars e fancionamento guslao | TS0
como FF24 | 13991 para g 0,288*2 | Nio | 79279 g NOx, COV,
. FlameBond 106 possa posteriormente das FlameBond 104 e
projeto . SO,
ser unida a outro 105
componente
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Situagdo | Cddigo o Poténcia Caudal | Regime de emissdo e
N2 . ~ . - ) Poluentes
face ao LUA/ Designagao Processo associado térmica | STEG | nominal tempo de .
. . CCDR g . emitidos
projeto | interno (MW) (m3/h) | funcionamento anual
Acabamento - Exaustdo
df)s gases de quelma de Previsto um regime de
Instalada Chaminé dos gas natural em conjunto funcionamento igual ao bTS CO. NO
com o FF25 15623 | ventiladores da oM Os Vapores NA N3o 32750 da maquina de secar S
roieto maauina de secar resultantes da passagem . cov
proj q de ar quente pela malha (3x semana, 147 dias,
ou tecido para secagem 507h)
do mesmo
Extrusdo — Extragdo do
fornol_onde se( realiza a 1x a cada 15 dias, .
Existente FF26 13159 | Forno de extrusdo Almpeza por - - Ndo - maximo de 72 h de cada P
aquecimento) das fieiras cov
vez (1728 h)
usadas no processo de
extrusdo (forno elétrico)
Extrusdo - Produgdo de
Gerador de energia para garantir o Esporddico —em Fora do
Existente FF27 - emergéncia — funcionamento da 160 kW N&o - emergeéncia cerca de 17
~ REAR
extrusdo extrusora em caso de h (2025)
corte geral de energia
Servidores - Produgdo de
energia para garantir o Esporddico —em
Gerador d Forad
Existente FF28 - eraA Of € funcionamento da 100 kW Ndo - emergéncia cerca de 16 ora do
emergéncia —IT REAR
extrusora em caso de h (2025)
corte geral de energia
Sistema de incéndio Esporadico —em Fora do
Existente FF29 - Motobomba 250 kw N&o - emergéncia cercade 6 h
armado (2025) REAR

*Filtros em cassete para filtracdo de liquidos com particulas grosseiras ou fibrosas em suspens3o.

Em relagdo as fontes difusas, na Tabela 13 apresentam-se algumas das caracteristicas das fontes presentes nas instalacdes da

DBPT antes do projeto e apds o projeto de alteracgdo.

Tabela 13 - Caracteristicas das fontes difusas ativas associadas a DBPT.

diegts | Cle Descrigdo da emissdo
face ao LUA/ difusa EmissGes Medidas
projeto interno
Instalad . - )
ns &3 ada L ) Libertagdo difusa de fibras e ) . ) s
apods e Aspiragdo do triturador de ) ~ , Equipamento sera desinstalado, pelo que a emissdo difusa
) NA , poeiras— ndo é possivel R
desinstalada residuos Lantificar desta fonte serd eliminada
em 2026 g
Inspegdo
Remocdo manual de nddoas Evaporagdo/fugas de Utilizagdo da quantidade minima necessaria e
Existente €01 no tecido com produto de substancias volateis. monitorizagdo do consumo anual para anélise de desvios.
antes e apos base solvente em spray (OXY Consumo de 10 L (8,1 kg) Acondicionamento e armazenamento adequado do
PORSI) em 2025 (96% COV) produto quimico, evitando exposicdo a fonte de calor
Implementagdo de um sistema de captacdo localizada e
confinamento na fonte: as cardas sdo totalmente fechadas
Setor de Acabamento T X A :
o ) . ) e dotadas de bocas de aspiragdo. Através do efeito Venturi,
) Atividade de cardagem Libertagdo difusa de fibras e . . ) .
Existente . . . . as poeiras e o cotdo sdo aspirados a alta velocidade e
. ED2 (Equipamentos: Carda Lafer poeiras — ndo é possivel ) . :
antes e apos TAC-824 & Carda Lafer TAC uantificar encaminhados para uma central de filtragdo. Este sistema
g € Larda Larer g 4 utiliza uma separagdo preliminar cicldnica para reter as
825) . . ) . &
particulas mais pesadas, seguida de uma retengdo final por
filtros de mangas com tecido técnico.
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Situagdo | Cddigo
face ao LUA/
projeto interno

Descrigdo da emissdo

. EmissGes Medidas
difusa

Setor de Corte

) . . Libertagdo difusa de fibras e
Existente Corte mecanico de tecido . )
ED3 particulas (funcionamento

apos (Equipamento: CR — 0007 continuo — 8760 h/ano)
Corte iX CRT-106)

Instalagdo de uma fonte fixa para a recolha de poeiras
libertadas

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.4 (caracterizagdo das EmissGes para o Ar do Projeto em Estudo).

38) Esclarecer a diferenca da quantidade de fontes fixas consideradas relativamente as cadastradas na CCDR Centro e

que constam do Anexo | - Lista de fontes fixas - CCDR Centro do presente pedido de elementos;

As tabelas de fontes fixas foram atualizadas em todos os documentos. No entanto, esclarecem-se algumas questées

constantes da andlise refletida no Anexo | - Lista de fontes fixas - CCDR Centro do presente pedido de elementos.

= Sobre as incongruéncias apresentadas nos diametros das chaminés, devem ser considerados os dados constantes do
formulario LUA, uma vez que estes resultam de um levantamento realizado pela DBPT no dmbito deste projeto e
refletido nos respetivos desenhos técnicos.

= Asfontes fixas 7704 e 13169 foram atribuidos os cédigos FF19 e FF20, o que ndo esta correto. Correspondem a fontes
existentes e desinstalada em 2024, que, por ndo constarem dos quadros LUA, ndo possuem cdédigo FF.

= O forno de extrusdo (nUmero de cadastro 13159) ndo corresponde ao cédigo FF6. O cddigo FF6 corresponde a uma
fonte fixa sem numero de cadastro (Flamabilidade).

= A fonte cadastrada como 13990 ndo existe. Este niUmero de cadastro devera ter sido duplicacdo de uma das fontes
fixas do Tubbler (FF5/13164 ou FF16/13615).

= Asfontes fixas FF17 (15620) e FF18 (15618) foi atribuido, erradamente, a indicac3o de “fonte nova a desinstalar”. No
entanto, trata-se de fontes novas, instalada com o projeto e que se mantém em funcionamento.

= Asfontes fixas FF6 (Flamabilidade), FF19 (Ramola Monfort 406 - chaminé 1) e FF20 (Ra&mola Monfort 406 - chaminé
2) ndo possuem numeros de cadastro.

39) Apresentar as estimativas anuais quantitativas das emissdes atmosféricas do processo produtivo (de todas as fontes
fixas e difusas) e as emissGes difusas associadas ao trafego, tanto para a situagao de referéncia como para a situagao

futura, em tabelas separadas, que deve incluir:

— A descricdo da metodologia utilizada, identificando os dados de base e respetiva proveniéncia, e os

fatores de emissdo utilizados, se aplicavel;

Sucintamente, para o calculo das emissdes anuais relativas a cada fonte fixa da DBPT, o método utilizado consiste na
multiplicacdo das horas de funcionamento por ano de cada fonte fixa com os caudais massicos dos poluentes emitidos

durante a monitorizagdo a essas mesmas fontes fixas.

O numero de horas de funcionamento das fontes fixas na situagdo antes e apds o projeto, provém de informacdo fornecida pela
DBPT, presente na memdria descritiva e nas tabelas apresentadas no ponto 37 deste documento, nomeadamente na coluna

regime de emissdo e tempo de funcionamento anual.
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Os caudais massicos sdo obtidos durante a monitorizagdo de cada uma das fontes fixas, e correspondem as emissdes, em kg/h,
dos poluentes analisados. Com esta informac&o é possivel estimar o volume, em toneladas/ano, de emissdo de poluentes em
cada uma das fontes fixas. Para além destes calculos, também foram estimadas as emissées em caso de o funcionamento das
fontes fixas seja continuo durante todo o ano, em que se considerou o nimero de horas de funcionamento igual a 8760 h (1
ano), o que permite obter percentagens de emissGes face a capacidade instalada destas fontes. Também se aplicou a mesma
abordagem para as fontes fixas apds o projeto de alteracdo estar concluido (situacdo apds o projeto).

As emissOes difusas associadas ao trafego sdo quantificadas no descritor do Clima e Alteracdes Climaticas, como fontes de
emissdo diretas relativas a frota de servico e colaboradores, cujo valor obtido é de 47,3 tCO? eq.

Para as emissdes difusas de equipamentos na DBPT, na Tabela 13 do ponto 27 deste documento, apresentam-se algumas das
caracteristicas das fontes difusas atualmente presentes nas instalagdes da DBPT.

No que diz respeito a ED1, consumiu-se, em 2025, cerca de 10 L (8,1 kg) de um quimico de limpeza cujos componentes
maioritarios sdo COVs (96%). Contudo, mesmo considerando que todos os COVs deste quimico utilizado sdo volatilizados para o
ar (7,77 kg), o que é pouco provavel, esta fonte contribuiria, no maximo, em 0,07% das emissdes totais de COVs na DBPT (11,3087
ton/ano), sendo uma fonte de emissdo praticamente negligencidvel. Por outro lado, também é importante referir que existe
libertacdo, residual, de poluentes atmosféricos na ED3 (Corte de tecido), semelhante as emissGes da FF7 e FF8. As estimativas

das emissOes desta fonte difusa, anualmente e considerando o funcionamento continuo da mesma, sdo as seguintes:

e Compostos Organicos Volateis (COVs) = média dos caudais massicos de COV na FF7 (0,0039 kg/h) e FF8 (0,0082 kg/h),
totalizando 0,0061 kg/h, multiplicado por 8760 h/ano = 53,44 kg/ano (0,053 ton/ano);

e  Particulas totais (PTS) = média dos caudais massicos de PTS na FF7 (0,0047 kg/h) e FF8 (0,0015 kg/h), totalizando 0,0031
kg/h, multiplicado por 8760 h/ano = 27,16 kg/ano (0,027 ton/ano).

Esta fonte, que ira ser alvo da instalacdo de uma fonte fixa, contribui, atualmente, em cerca de 0,47% das emissdes de COV e

cerca de 0,66% das emissdes de PTS globais da DBPT.
— Aapresentacdo dos cdlculos efetuados (em formato Folha de Célculo) ou as férmulas utilizadas;

Os relatérios de monitorizacdo de todas as fontes fixas, de onde se obtiveram os caudais massicos dos poluentes

atmosféricos, encontram-se no Anexo 39.

Os calculos efetuados para a obtencdo dos volumes de emissdo para cada poluente em cada fonte fixa e regime
(funcionamento normal e capacidade instalada) e em cada situacdo (situacdo de referéncia e situacdo futura), encontram-

se em formato Excel no Anexo 39.

— Asestimativas por poluente atmosférico (PN10, NOx, CO e COV), expressas em toneladas por ano (t/ano),
apresentada em tabela, no RS, incluindo as emissBes totais na situacdo de referéncia, na situagdo futura

e a respetiva variagdo, expressa em percentagem (%);

Foi possivel estimar as emissGes de mondxido de carbono, compostos organicos volateis, dxidos de azoto e particulas totais
referentes as fontes fixas implantadas na situacdo antes do projeto e na situacdo apds o projeto. Como referido
anteriormente, na situacdo apods o projeto, dada a desinstalacdo de diversas fontes fixas ao longo dos anos, o volume global

de emissdes obtido é superior ao valor real emitido pela DBPT apds todas as altera¢des do projeto.
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Sumidouros de Poluentes Atmosféricos de 2025, que apresenta o volume emitido de diversos poluentes atmosféricos em
2023, distribuidos por concelho e tipo de fonte. Na Tabela 14, apresenta-se um sumario das emissdes da DBPT para ambas
as situacles e a respetiva percentagem face aos valores obtidos para o concelho de Nelas, para o sector da indUstria e o

total emitido.

Tabela 14 - Emissdes da DBPT na situagdo antes do projeto e situagdo apds o projeto, e comparagdo com as emissdes no
concelho de Nelas em 2023 (INERPA 2025).

Emissdes DBPT na
A Situagdo de referéncia ShneeEls s EmissBes no Concelho de s|tu?gao futura
Parametro 2017 (ton/ano) Nelas (2023) (capacidade normal)
on/ano «
(ton/ano) (ton) em relagdo ao
concelho de Nelas
Capacidade C.apaCIdade Capacidade C.apaCIdade Inddstria Total Inddstria Total
normal instalada normal instalada
Monox'd?c‘é‘j carbono 1,82 8,25 5,22 18,62 21 1072 24,86% | 0,49 %
Compostos Organicos 4,87 18,22 11,31 34,86 293 703 3,86 % 1,61%
Volateis (COV)
Oxidos de Azoto (NOx) 1,05 2,38 3,16 6,51 45 184 7,00 % 1,71 %
18 110
Particulas totais (PTS) 1,63 4,85 4,08 10,23 (PMas+ (PMys+ 2267% | 3,71%
PM1o) PM1o)
Total 9,36 33,70 23,77 70,22 377 2 069 6,30 % 1,15%

Através da Tabela 14, é possivel observar que o aumento de emissdes entre a situacdo de referéncia e a situacdo apds o projeto
rondara os 154 %, sendo que para a capacidade instalada, teoricamente, o aumento seria cerca de 108 %. Também se prevé,

apos a conclusdo do projeto de alteragdo, os seguintes aumentos para os poluentes analisados, face a situacdo de referéncia:
e Mondxido de carbono (+187%);
e Compostos Organicos Volateis (+132%);
e  Oxidos de azoto (+201%);
e  Particulas totais (+150%).

Globalmente, no futuro e para a capacidade normal de funcionamento das fontes fixas da DBPT, prevé-se que as emissdes de
poluentes atmosféricos correspondam a cerca de 6,30% do emitido no concelho de Nelas para o setor da industria, e apenas
1,15% do total para a mesma regido geografica, o que constitui um valor relativamente baixo. Se se assumisse o total de
emissdes para a capacidade instalada da DBPT na situacdo apds o projeto (70,22 ton/ano), a percentagem face ao setor da

industria em Nelas seria de 18,63% e cerca de 3,39% para o total do concelho.

Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 4.7.4 (caracterizagdo das EmissGes para o Ar do Projeto em Estudo).
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40) Identificar as medidas de minimizacdo dos impactes negativos na qualidade do ar/emissdes gasosas implementadas

ou a implementar na unidade industrial;

A maior parte das medidas implementadas ou a implementar para minimizar/mitigar os impactes negativos na qualidade do ar
estdo relacionadas com a eficiéncia dos processos produtivos. A desinstalacdo de equipamentos antigos e a sua substituicdo
por outros mais recentes fard com que, por unidade de energia consumida, as emissdes de poluentes atmosféricos sejam
menores, e a alteragdo de determinados processos evita mudangas bruscas no consumo energético de equipamentos,

minimizando também emissGes excessivas. Destacam-se algumas das medidas de minimizacao:

e Obtencdo e atualizagdo da autorizagdo de funcionamento para os equipamentos sob pressdo abrangidos pelo Decreto-
Lei n.2 131/2019, de 30 de agosto, nomeadamente 4 reservatorios de ar comprimido, 2 caldeiras a vapor, 1
economizador da caldeira, 1 caldeira de dleo térmico, 2 autoclaves de tingimento e 1 secador de fio;

e Instalacdo de uma fonte fixa para a fonte difusa ED3;

e Aquisicdo de equipamentos mais eficientes, nomeadamente jets com menor relacdo de banho e ramolas com
gueimadores mais eficientes;

e Aumento do tamanho dos rolos que vao para as lavadeiras, de modo a diminuir as paragens da maquina;

e Planeamento eficiente da producdo no acabamento, de modo a evitar grandes variagbes de temperaturas e

velocidades da ramola.
Esta informacdo foi integrada no RS, no capitulo 7.1 (Descricdo da Medidas de Mitigacdo e Analise da Sua Eficécia).

41) Apresentar a pegas desenhadas com a localizagdo e identificagdo das fontes fixas e difusas da unidade industrial e

dos equipamentos/maquinas/processos associados a cada uma;

Esta planta apresenta-se no Anexo 2 deste PEA, correspondendo ao Anexo XVII do RS do EIA.

49, Recursos hidricos (RH)

42) Fundamentar a capacidade de tratamento da ETARI existente na unidade industrial, tendo em conta as alteracdes

identificadas na tabela 7 do RS. Apresentar os impactes ambientais nos RH resultantes deste aumento;

A ETARI tem como objetivo tratar os efluentes domésticos e industriais e foi projetada para o tratamento de 1100 m3/dia
de efluente bruto correspondendo a 46 m3/hora (em 24 h), conforme consta da Memaria Descritiva da ETAR| apresentada

no Anexo 55 deste documento.

Tendo em conta as alteragGes referentes a implementacdo do projeto, apresentam-se os volumes descarregados antes e

apds o projeto de alteracdo (ver Tabela 15), registando-se um aumento da descarga de dgua residual em 12 %.
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Tabela 15 - Volume anual de dgua residual descarregada — doméstica e industrial, antes e apds o projeto.

; L Volume (m3) Volume (m3) Varia¢3o
Tipo Principais fontes geradoras : . . o
Antes do projeto Ap6s o projeto (%)

Doméstica Areas sociais.

Processos industriais (jets, ramolas e maquinas

de lavar). 201626 225927 +12
Industrial Processos auxiliares (purgas das caldeiras e do
sistema de ar comprimido).

Laboratério.

Tendo em conta os volumes descarregados antes e apds o projeto de alteragdo, e contabilizando 343 dias de
funcionamento da DBPT, obtém-se um valor de tratamento didrio de 588 m?/dia (antes do projeto) e 659 m3/dia (apds o

projeto). Estes valores encontram-se abaixo dos 1100 m3/dia projetados para a ETARI.

O efluente residual, apds tratamento, é entregue no coletor de saneamento e encaminhamento para a ETAR de Nelas Ill,
infraestruturas geridas pela cdmara municipal de Nelas.

Tendo em conta a andlise da qualidade do efluente descarregado, apresentado no capitulo 3.4.3.4 do RS, verifica-se que
a DBPT cumpre o estipulado na atual licenca de descarga do efluente tratado na ETAR, embora se verifiquem situacGes
pontuais de valores de pH e temperatura fora das especificacdes que resultam de variacdes do processo e que tendem a

normalizar com a estabilizacdo das condicGes ideais de operagdo
Esta informacdo consta do capitulo 3.4.3.4 e os impactes foram reavaliados no capitulo 5.4.2.5 do RS.

43)  Apresentar as substancias/produtos utilizados na ETA e na ETARI, pois as mesmas ndo constam da tabela 9 do RS.
De notar que no anexo | do ficheiro  Avaliacao_necessidade_de RB_DBPT_10032026.pdf ndo

consta a identificacdo das substancias perigosas utilizadas na ETARI;

As substancias/produtos utilizados na ETA e na ETARI foram adicionados a tabela 14 do RS e no documento de avaliagdo
da necessidade de elaboracdo do Relatério de Base (Avaliacao_necessidade_de_RB_DBPT_10032026.pdf). Neste ultimo

documento foram adicionadas as seguintes substancias perigosas utilizadas na ETARI:
- Flocua EX68: floculante

- Flocual T75: coagulante

- Bechlor WT 13%: oxidante

- Befoam IND 10: anti-espuma

- WAC (Polihidroxiclorossulfato de aluminio): Coagulante.

Na ETA apenas é utilizado o hipoclorito de sddio.

No que diz respeito ao documento de avaliagdo da necessidade de elaboracdo do relatério de base, o mesmo sera
remetido a APA na sequéncia do Oficio ref.2 S041264-202607-DGLA.DEI, recebido via expediente geral da APA no dia 15-

07-2026 e cujo prazo de resposta encontra-se a decorrer.
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Esta informacdo consta do capitulo 3.4.3.4 do RS.

44)  Esclarecer cabalmente quanto ao indicado na pag. 70 do RS "4gua tratada na ETAR para reutilizacdo" :

— Se cumpre com o legalmente estabelecido na alinea b), n.2 3, artigo 2. do Decreto-Lei n. 119/2019, de

21 de agosto, na sua atual redacdo;

— Sesetrata de dgua recirculada ou reutilizada tendo em conta o Decreto-Lein. 119/2019, de 21 de agosto,

na sua atual redacgdo e;
—  Se existe afetacdo do meio (solo e/ou RH);

O sistema apresentado na DBPT corresponde a recirculagdo de dgua e ndo a reutilizagdo no contexto do Decreto-Lei n2

119/2019, de 21 de agosto, na sua atual redacdo.

Em anexo a este documento apresenta-se a resposta da ARH Centro, ao pedido de esclarecimento referente a este

assunto (Anexo 44).
45)  Apresentar, para os dois sistemas de producdo osmotizada identificados na pag. 71 do RS :

— Quantificacdo do caudal estimado (m3/dia ou m3/ano) de dgua rejeitada (concentrado) gerado por cada

um dos dois sistemas de osmose;
Apresentam-se os valores de caudal estimado de dgua rejeitada para os sistemas abaixo indicados:

- Sistema da caldeira —em média 0,17 m3/h.

- Sistema do laboratério — em média 0,3 m3/h

— Esclarecimento no ambito da capacidade fisica e operacional dos "tanques de dgua fria" para receber a
totalidade do rejeitado da osmose inversa, em continuo, ou, se haverd momentos em que sera

necessario recorrer a outros encaminhamentos/rejeicdes (p.e. em paragens de manutencao;

Os tanques que recebem este rejeitado tém uma capacidade 100 m?3 cada um, no total de 3 tanques (300 m3). Tendo em
conta os valores estimados de rejeitado da osmose (11,3 m? por dia, no conjunto dos dois equipamentos), a capacidade
disponivel é suficiente para receber a totalidade do mesmo. Em época de paragem das instalacdes, estes equipamentos

também param.

— ldentificacdo do destino final de eventuais descargas de emergéncia associadas a este circuito, tendo em

conta o cumprimento legal para a sua rejeicao e;

Caso haja necessidade de fazer alguma descarga de emergéncia dos tanques de dgua osmotizada, existem infraestruturas,
junto aos pontos de consumo (sala das caldeiras e laboratdrio) que permitem o escoamento para a fossa da empresa e

dai é bombeada para a ETARI. Quanto ao rejeitado, dado o baixo caudal, ndo se prevé esta necessidade.
Representagdo do processo de osmose inversa nas pecas desenhadas identificadas na pag. 72 do RS (anexos VIl e VIII);

Este processo encontra-se representado no Anexo 2 — Planta de Agua da ETA, correspondendo ao Anexo VI do RS do EIA.

46) Identificar nas pecas desenhadas, apresentadas nos anexos VIl e VIII (plantas de abastecimento de agua), as
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respetivas legendas, e indicacdo das capacidades dos varios depdsitos identificados no RS;
As plantas foram revistas e apresentam-se no Anexo 2.

47)  Esclarecer o numero exato de ligacdes as redes publicas “Contador da CM Nelas”, uma vez que na peca desenhada
n. 3 - Planta Agua Rede Publica (Anexo VIl - Planta da rede de abastecimento de dgua da rede publica) sdo
identificados trés pontos, enquanto que na peca desenhada n. 4 - Planta Agua da ETA (Anexo VIII - Planta da rede de

abastecimento de agua da ETA) constam apenas dois pontos;

Existem trés contadores de ligacdo a Rede Publica de Abastecimento e um contador de ligacdo da agua para fins industriais
(referida como pogo do municipio de Nelas no RS). Na peca desenhada n23 estdo representados os 3 contadores de
ligacdo a Rede Publica; na peca desenhada n2 4 — Planta Agua da ETA, estdo representados apenas 1 dos contadores de
agua da Rede Publica de Abastecimento e o contador da agua para fins industriais, porque apenas a agua destes

contadores é que é tratada na ETA, para equalizacdo de caracteristicas e posterior consumo no processo produtivo.

48) Identificar as origens da dgua, com indicacdo dos respetivos consumos (volume), descricdo dos sistemas de
tratamento associados e respetivas finalidades com identificacdo das etapas de processo/equipamentos onde a agua
é utilizada/consumida em complemento a tabela 12 do RS. Solicita-se que o balanco hidrico seja apresentado com

os valores (volumes) para o ano de referéncia e com valores para a situacdo apds ampliagdo;

As origens de dgua usada na instalacdo sdo a rede publica de abastecimento, dgua para fins industriais também fornecida

pela camara municipal de Nelas, captacdo subterranea proépria e dgua tratada na ETARI, de acordo com o que se apresenta

na Tabela 16.
Tabela 16 - Consumo anual de dgua por origem, antes e apds o projeto de alteragdo.
. T Consumo (m?) Consumo (m?) .
Origem Principais utilizagoes Antss do projeto Ap6s o projeto Variagao (%)
Areas sociais.
Rede publica Laboratério. 193 180 128 765 -33
Processos industriais.
Pogo no municipio de Nelas 0 39078 -
P Processos industriais (jets, ramolas
Captagéo propria - Furo I 0 -
- e maquinas de lavar).
ETARI - 4gua tratada Caldeiras de produgéo de vapor. 0 42084 -
Rejeitado da osmose Sistema de arrefecimento (jets). 0 800
inversa
Total 193180 210727 +9

Aimplementacdo do projeto resulta num aumento dos consumos de dgua em cerca de 9%, com uma redugdo do consumo
de dgua da rede publica em 33%, compensada pela utilizacdo de origens alternativas, nomeadamente a dgua tratada na
ETAR e o rejeitado da osmose inversa. Este aumento é pouco significativo face ao aumento da capacidade de tratamento
e tingimento de téxteis e ao numero de colaboradores, o que resulta da implementacdo de medidas de otimizacdo e

reducdo do consumo de agua.
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A dgua da captacdo propria, a dgua fornecida pela camara municipal e a dgua proveniente dos tanques que se encontram
na sala das caldeiras, juntam-se num reservatério (Tanque de Agua Bruta) e s3o tratadas numa Estacdo de Tratamento de

Agua (ETA) para uniformizacdo da qualidade/caracteristicas.

A descricdo do tratamento realizado na ETA consta do RS e a memodria descritiva é apresentada no Anexo 55 deste

documento.

Adicionalmente, conforme referido no ponto 45 deste documento, previamente a determinadas utilizacGes (laboratério e
caldeiras), a dgua é submetida a um processo por osmose inversa. O processo de osmose é constituido pelas seguintes
etapas: pressurizacao, pré-filtragem, oxidacgao, filtragem por carvdo ativado, reducdo do cloro, filtragem de seguranca e
no final, passagem pelas membranas da osmose inversa. A dgua permeada segue para os depdsitos de dgua ostomizada.
A dgua residual que resulta do processo da osmose é recuperada para os tanques de agua fria, entrando de forma diluida

para os varios processos.

Pode-se ainda considerar o tratamento da dgua a utilizar no processo produtivo, uma fase final do tratamento que se
realiza na ETARI. Uma parte do efluente tratado é filtrado através de filtros de anel de 100 micrémetros, seguida de
filtragdo de 25 micrometros e de filtros de carvao ativado, sendo armazenado para reutilizacdo na fabrica. Essa etapa do

processo estd descrita na memoria descritiva da ETARI, apresentada no Anexo 55.

No que se refere ao balanco hidrico apresentada na Tabela 17, apenas podem ser consideradas as entradas de dgua e a
descarga residual, uma vez que as recirculagGes ja estdo contabilizadas nas entradas, tendo em conta que se mantém em

circuito no sistema.

Tabela 17 — Balango Hidrico.

Antes do projeto Apds o projeto
Entrada de Agua (m3)
Rede publica + Pogo do Municipio de Nelas + 193180 167 843
Captagéo prépria - Furo
i 3
Desca'rgla residual (r.n ) 201626 295927
(Doméstica + Industrial)
s 3
Balango Hidrico (m3) -8446 .58084
Nota 1

Nota 1: as discrepancias entre a agua tratada e a recebida devem-se aos seguintes fatores:
- Avarias nos caudalimetros da agua da rede (estes pertencem a CMNelas) - em 2025, um dos caudalimetros
esteve avariado entre junho e dezembro e um outro avariado em fevereiro e margo;
- Utilizacdo de dgua reciclada.
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49) Esclarecer, relativamente a origem identificada na tabela 12 do RS como "pogo no municipio de Nelas", se o mesmo
pertence ao proponente ou a entidade externa. Solicita-se a apresentacdo do respetivo Titulo de Utilizacdo de
Recursos Hidricos (TURH), bem como do contrato de cedéncia de agua da entidade ao proponente (este ultimo na

situacdo de pertenca a entidade externa);

O pogo no municipio de Nelas pertence a entidade externa, nomeadamente a Camara Municipal de Nelas. O Titulo de
Utilizagdo de Recursos Hidricos (TURH) foi solicitado, mas até a data ndo foi disponibilizado. Para evidenciar a cedéncia

de dgua, envia-se como anexo uma fatura (Anexo 49).

50) Uniformizar, conferindo coeréncia, a informacédo relativa a captacdo subterranea ao longo do EIA. Nota-se que, na
pag.. 72 do RS, é reportado o colapso da utilizagdo n. AQ000481.2022.RH4A, indicando-se a necessidade de uma
nova pesquisa de dgua ao abrigo do TUA 20250715002343 (Anexo IX); por sua vez, a pag.162 do RS reitera que a

captacdo colapsou e esta inutilizada.

Contudo, nesta mesma secg¢do, é equacionada a hipotese de recuperacdo do furo original, justificando-se com o
facto de a nova sondagem de pesquisa ter sido infrutifera. Face ao exposto, o proponente deve clarificar, de forma

inequivoca, qual o cendrio previsto e a solucdo técnica adotada para o abastecimento;

Em 2024 o furo existente colapsou, tendo havido necessidade de solicitar licenca para uma nova captacdo (Anexo X do
RS). Esta captacdo ndo se mostrou produtiva, pelo que ndo se efetivou.

O furo existente era explorado de acordo com a Autorizacdo de Utilizagdo dos Recursos Hidricos - Captacdo de Agua
Subterrdnea n.2 AO00481.2022.RH4A, emitida pela APA em 10/01/2022 (Anexo XI do RS), sendo cumpridos os requisitos
nele estabelecidos, nomeadamente o volume maximo mensal de 2100 m3 e o anual de 24000 m3. Neste momento, a
DBPT, esta a tentar junto de uma empresa especializada, recuperar este furo.

51) Apresentar as legendas na peca desenhada n.2 5 - Rede Aguas Residuais (Anexo X! - Planta da rede de dguas residuais)
e na peca desenhada n.2 6 - Rede Aguas Pluviais (Anexo Xl — Planta da rede de dguas pluviais), porquanto ndo é

possivel verificar nas pecas o diagrama apresentado na figura 18 do RS;
As plantas foram revistas e apresentam-se no Anexo 2.

52) Apresentar a rede de recirculacdo das dguas tratadas na ETARI na peca desenhada n.2 5 - Rede Aguas Residuais

(Anexo XI - Planta da rede de dguas residuais);
As plantas foram revistas e apresentam-se no Anexo 2.

53) Apresentar informacdo detalhada no que concerne ao circuito de agua recirculada, especificando a sua proveniéncia
e/ou a respetiva linha de tratamento, o local e a capacidade de armazenamento, bem como as etapas de processo

ou equipamentos onde esta agua é recirculada, acompanhada dos respetivos quantitativos (volumes) anuais;.

A DBPT dispSe de um sistema de gestdo e recirculacdo de dgua destinado a reducdo do consumo de agua de

abastecimento e a minimizagdo da producdo de aguas residuais, promovendo a utilizagdo eficiente dos recursos hidricos.

A dgua utilizada nos processos de tinturaria e acabamento tem as seguintes origens: dgua da rede publica de
abastecimento; agua ndo tratada (proveniente do furo da DBPT ou do pog¢o do municipio — quando disponivel) e dgua

residual tratada na ETARI.
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A dgua da rede publica e a dgua ndo tratada, misturam-se no tanque de dgua bruta da ETA, que tem capacidade de 100
m?3, sendo de seguida tratada na ETA para equalizagio de caracteristicas. Apds o tratamento, esta agua é armazenada
num tanque de bet3o, localizado atras da ETA, com capacidade de 3000 m?3. Deste tanque de bet3o, é bombeada para 3
tanques de inox, com capacidade de 100 m?3 cada um (esta dgua sera doravante designada por “dgua limpa”). Parte da
agua residual tratada na ETARI, apds todas as etapas de tratamento, é bombeada para outros 3 tanques de inox com
capacidade de 100 m? cada um (esta dgua sera doravante designada por “agua reciclada”). Estes 6 tanques de inox,
localizam-se todos na mesma zona (atras do pavilhdo N) e estdo denominados nas pecas desenhadas como “Depdsitos

de Agua Fria”.

A saida dos tanques de inox, existe um coletor, onde se efetua a mistura da dgua limpa com a agua reciclada, numa
proporgdo definida pela DBPT, que pode ser ajustada conforme as necessidades. Neste momento o racio é de 25% agua

reciclada e 75% agua limpa.

Esta dgua “final” é utilizada maioritariamente para arrefecimento dos jets (equipamentos de tingimento), embora possa
ser consumida diretamente pelos equipamentos (depende de receitas e de especificidades de alguns artigos ou produtos
guimicos utilizados). Apds passar na serpentina de arrefecimento dos jets, a dgua (que ja vem com a temperatura
aumentada) é armazenada em 6 tanques que se encontram na sala das caldeiras: 4 no interior da sala, com capacidade
de 27,5 m?; e 2 no exterior da sala: 1 com 20 m? e o outro com 43 m>. A partir destes tanques, a 4gua é reintroduzida no

processo produtivo, sendo consumida nas operagdes de lavagem e tingimento.

Quando existe excesso de dagua quente, situacdo sazonal no verdo, a d4gua é bombeada para o tanque de agua bruta da

ETA e passa pelo processo de tratamento em conjunto com a agua da rede publica de abastecimento e a dgua ndo tratada.

Este processo é efetuado com recurso a um sistema integrado com autématos que fazem a gestdo das electrovalvulas e

bombas de recirculacdo e envio, conforme as necessidades do processo.
Na Tabela 18 apresentam-se os volumes de armazenamento dos tanques.

Tabela 18 —Capacidade de armazenamento.

Local de armazenamento Capacidade total - m?
Tanque de betdo da ETA 3000
Tanques inox — dgua limpa 300
Tanques inox — agua reciclada 300
Tanques sala das caldeiras (interior e exterior) 173

Na Tabela 19 apresentacao o volume de dgua (apds projeto de alteracdo).

Tabela 19 — Volume anuais de dgua para produgao.

Total 4gua reutilizada (m?) Total 4gua limpa (m3) | Total 4gua para produgdo (m?)

42084 167 843 209 927
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descarga e/ou dos locais de destino final. Solicita-se que o balanco das dguas residuais seja apresentado com os

valores (volumes) para o ano de referéncia e com valores para a situagdo apds ampliacdo;

Uma vez que os dois efluentes (doméstico e industrial) se juntam a entrada da ETARI, a DBPT ndo possui meios que

permitam contabilizar o volume associado a cada um deles.

No sentido de estimar o volume associado ao efluente doméstico sera usado o valor de capitacdo de 200 I/hab/dia,

obtendo-se os valores constantes na Tabela 20.

Tabela 20 — Volume de 4gua residual rejeitada (doméstica e industrial), antes e apds o projeto.

Volume rejeitado Volume rejeitado
Tipo Principais fontes geradoras (m?3) (m3)
Antes do projeto Apds o projeto
e . o 10153 15343
Domeéstica Areas socialis.
nota 1 nota 2
Processos industriais (jets, ramolas e maquinas
de lavar).
‘ N _ 210584
Industrial Processos auxiliares (purgas das caldeiras e do 191 473
. . Nota 3
sistema de ar comprimido).
Laboratdrio.
Total 201 626 225927

Nota 1: 444 trabalhadores em turnos de 8 horas e 343 dias por ano.

Nota 2: 671 trabalhadores em turnos de 8 horas e 343 dias por ano.

Nota 3: A este volume rejeitado para coletor municipal correspondera um volume de agua residual produzida e afluente
a ETAR de 252 668 m3 (210 584 m3 rejeitados + 42 084 m?3 que retornam ao processo).

As aguas residuais domésticas e as industriais juntam-se a entrada do tratamento, sendo ambas tratadas na Estacdo de ETARI
da instalagdo, previamente a descarga no coletor de saneamento (1 ponto Unico) e encaminhamento para a ETAR de Nelas IlI,

infraestruturas geridas pela cdmara municipal de Nelas.

55) Apresentar a caracterizagdao das linhas de tratamento e dimensionamento dos érgdos em complemento ao

apresentado na fig. 18 do RS
Em anexo a este documento (Anexo 55) sdo apresentadas as Memarias Descritivas das 2 instalacdes, ETA e ETAR.

56) Esclarecer, em situacdo de inoperacionalidade da ETARI, como sera efetuada a rejeicdo das aguas residuais e em que

condicdes;

A ETARI constitui uma infraestrutura essencial ao normal funcionamento da atividade produtiva, assegurando o

tratamento adequado das aguas residuais geradas nas instalagdes.

Assim, a DBPT adota como principio de funcionamento que a atividade produtiva ndo podera prosseguir na auséncia de
condi¢Ges de operacionalidade da ETARI. Sempre que se verifique uma avaria, falha de funcionamento ou qualquer outra
situacdo que comprometa a capacidade da ETARI para assegurar o tratamento adequado dos efluentes gerados, a
producgdo serd imediatamente interrompida ou condicionada, por forma a evitar a geracdo de dguas residuais que nao

possam ser devidamente rejeitadas.
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A retoma da atividade produtiva apenas ocorrera apds a reposicdo das condi¢cdes normais de funcionamento da ETARI e
a confirmacdo de que esta se encontra operacional e com capacidade para assegurar o tratamento dos efluentes

produzidos pela instalagdo.

Esta medida constitui uma condicdo operacional preventiva adotada pela empresa com o objetivo de assegurar a
protecdo do meio ambiente, prevenir descargas inadequadas de aguas residuais e garantir o cumprimento das obrigacdes

ambientais aplicaveis a instalacdo.

57) Fundamentar o cumprimento das condi¢des indicadas na Autorizacdo de descarga CM Nelas, constante do ficheiro
AnexoXIll_AutorizacaodeDescarga24072025.pdf, em termos quantitativos e qualitativos, apds as alteragbes do
projeto, devendo ser evidenciado que este facto é do conhecimento da entidade gestora do saneamento e

apresentada autorizacdo de descarga atualizada;

A DBPT procedeu a analise das condi¢cGes constantes da Autorizacdo de Descarga emitida pela Cdmara Municipal de
Nelas tendo verificado que os caudais de aguas residuais descarregados e as caracteristicas qualitativas do efluente

industrial se mantém enquadrados nos limites e condigbes estabelecidos na autorizagdo atualmente em vigor.

As alteragdes previstas no projeto ndo implicam alteracdes significativas na quantidade nem na qualidade das aguas
residuais industriais descarregadas para a rede publica de saneamento, ndo se prevendo impactos que justifiquem a

revisdo dos parametros autorizados.

Como ja referido anteriormente, tendo em conta os volumes descarregados antes e apds o projeto de alteracgado, e
contabilizando 343 dias de funcionamento da DBPT, obtém-se um valor de tratamento didrio de 588 m?3/dia (antes do
projeto) e 659 m3/dia (apds o projeto). Estes valores encontram-se abaixo dos autorizados: caudal médio de 984 m3/dia

e caudal maxima de 11,38 |/s.

O efluente residual, apds tratamento, é entregue no coletor de saneamento e encaminhamento para a ETAR de Nelas lll,
infraestruturas geridas pela camara municipal de Nelas.

Tendo em conta a andlise da qualidade do efluente descarregado, apresentado no capitulo 3.4.3.4 do RS, verifica-se que
a DBPT cumpre o estipulado na atual licenca de descarga do efluente tratado na ETAR, embora se verifiqguem situagdes
pontuais de valores de pH e temperatura fora das especificagdes que resultam de variagcGes do processo e que tendem a

normalizar com a estabilizagdo das condi¢es ideais de operagdo

58) Apresentar os Valor Limite de Emissdo (VLE), pois 0s mesmos ndo constam do ficheiro

AnexoXIll_AutorizacaodeDescarga24072025.pdf;

Em anexo a este documento (Anexo 58) é apresentado o Regulamento do Servico de Abastecimento de Agua e
Saneamento de Aguas Residuais do Municipio de Nelas, aprovado pelo Aviso n.2 7222/2023, do Municipio de Nelas,
publicado no Didrio da Republica, 2.2 série, de 6 de abril de 2023. Os valores limite constam do Quadro | (Valor limite de
emissdo de pardmetros caracteristicos das aguas residuais industriais, a verificar a entrada do Sistema Publico de

Drenagem de Aguas Residuais Urbanas) do Anexo Il do Regulamento.

59) Apresentar diagrama e planta com indicacdo das superficies impermeabilizadas que produzem aguas pluviais

contaminadas e ndo contaminadas. No diagrama / planta deverdo ser indicadas as localizacGes das rejeicGes das
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aguas pluviais (contaminadas e ndo contaminadas). Caso ocorra a producdo de dguas pluviais contaminadas, devera

ser indicado o respetivo tratamento;
Esta planta é apresentada no Anexo 2 deste PEA, correspondendo a uma nova planta anexa ao RS do EIA (Anexo XVI).

De acordo com a implantacdo da atividade industrial. Ndo se identificam areas em que ocorram aguas contaminadas, com
a excecdo da zona da ETARI. No entanto, na ETARI, todas as fugas ou derrames que ocorram nos pavimentos sdo
encaminhados para um pogo de escorréncias que é dotado de uma bomba de nivel que aciona quando o pogo atinge 2/3 da
sua capacidade, enviando as escorréncias para o tanque de homogeneizacdo 1. No que se refere aos equipamentos que se
encontram instalados em zona permeadvel (como por exemplo no caso dos tanques de homogeneizagdo), criando um
potencial risco de entrada de dgua pluvial contaminada no sistema dgua-solo, sera integrada nos protocolos ambientais

existentes, a inspecdo regular destas estruturas.
60) Apresentar a caracterizacdo da infraestrutura de descarga referida no ponto anterior;

O ponto de descarga a rede publica de aguas pluviais, encontra-se indicado na Planta de Rede de Aguas Pluviais
apresentada no Anexo 2 deste documento e na Figura 9 é possivel observar o ponto de entrega das aguas pluviais na

rede publica.

Figura 9 — Ponto de Entrega das dguas pluviais e coletor publico da rede de dguas pluviais.

61) Indicar o meio de rejeicdo previsto para as aguas pluviais, bem como as medidas de minimizacdo a implementar.
Adicionalmente, deve ser explicitado de que forma estd acautelada a qualidade da agua pluvial a rejeitar, detalhando

os sistemas de tratamento ou de retencdo preconizados para salvaguardar o meio recetor;
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Arede de dguas pluviais da DBPT liga a rede publica, como indicado no ponto anterior. A DBPT ndo tem acesso ao tragado
da rede publica de dguas pluviais até ser entregue no meio recetor, no entanto, a zona industrial devera drenar para a

ribeira da Pantanha, pelo que se considerara como meio de rejeicdo, o meio hidrico.

No sentido de evitar afetacdo da qualidade da agua pluvial entregue na rede publica, hd um conjunto de medidas

implementadas, destacando-se:

- Inspegdo e manutencdo periddicas da rede;

- Cobertura das areas com potencial de contaminacdo (parques de residuos zonas de manuseamento de produtos
guimicos, etc.);

- Impermeabilizagdo de zonas de armazenamento r manuseamento de produtos quimicos e residuos;

- Parques de residuos dotados de kit de contencdo de derrames;

- Colocacdo de aparadores nas prensas dos compactadores;

- Carga e descarga de produtos quimicos em local coberto;

- Verificagdo da carga a chegada ao cais de entrega;

- Realizar manutencdo de veiculos em local impermedvel e preparado para esse efeito;

- Encaminhamento de aguas contaminadas (por derrames acidentais) para ETAR;

- Manter a rede desobstruida de residuos e vegetacdo

62) Apresentar a descricdo do parque de residuos PA9 identificado na peca desenhada n. 7 - Parques de residuos (Anexo

XV - Planta dos parques de armazenamento de residuos);

O parqgue de residuos PA9 é constituido por uma laje de betdo com 15mx8mx0,5m. Parte da laje de betdo tem cobertura.

Sobre esta laje foram colocados o compactador para os residuos téxteis e a grua de coluna.

Serd ainda criado um kit com materiais de contengdo de derrame, para colocar neste local. Adicionalmente serd instalado um

aparador por baixo da prensa do compactador de forma a conter derrames acidentais.

63) Esclarecer se, na area permeavel (figs. 129 e 130 do RS), existe passagem hidraulica (PH) que permita o livre
escoamento das aguas, e, que medidas de minimizagdo se encontram estabelecidas que controlem fendmenos de

erosdo hidrica, bem como evitem o assoreamento da mesma caso exista;

No interior do perimetro ocupado pela DBPT ndo foi executada nenhuma passagem hidrdulica decorrente do projeto de

alteracdo, nem se encontra previsto este tipo de intervencéo.

As passagens hidraulicas identificadas na envolvente, encontram-se no exterior do limite sul, ao longo do tracado da linha férrea,
destacando-se as duas PH na direcdo da drea permedvel (Figura 10 e Figura 12), cuja informacdo foi integrada no capitulo 4.13.4

do RS.

A area da DBPT é limitada com rede e devido a vegetacdo existente ao longo de todo o limite, as condi¢cdes de observagdo sdo

limitadas, no entanto, foi possivel aceder aos locais das PH do lado sul da linha férrea.

Na Figura 10 é possivel observar-se a passagem hidraulica sob a linha férrea, que se localiza a jusante da area onde se encontram

instalados os pavilhGes referentes a drea de confecdo e produtos de valor acrescentado (K1, K2, K3 e K4), respondendo desta
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forma a drenagem natural do terreno. A PH encontra-se desimpedida apesar de ser visivel a deposi¢do de finos a saida.

Figura 10 — Passagem Hidrdulica a jusante da DBPT (pavillnges K1, K2, K3 e K4). Observagio do lado norte (esquerda) e sul (direita) da linha
férrea.

Para a construcdo do pavilhdo K4 foi necessario realizar movimentacdo de terras no sentido de nivelar a plataforma de instalacao.

Decorrente desta intervencdo, € possivel observar que devido a ocorréncia de pluviosidade, houve arrastamento de areias nesta

area, no entanto, estes materiais ficaram depositados ao longo das irregularidades do terreno, no interior do perimetro da DBPT,

conforme se observa na Figura 11.

Figura 11 — Observagdo da drea permedvel a sudeste. Vista a partir do exterior do pavilhdo K4 (esquerda) e junto a PH (direita).

Na Figura 12 apresenta-se a PH que se localiza no alinhamento da linha de dgua identificada na cartografia, a nascente do limite

da drea afeta ao projeto. Esta linha de dgua ndo atravessa o interior da drea da DBPT.

De salientar que aquando da visita ao local, realizada no dia 15 de setembro foi possivel constatar que a linha de agua se

encontrava seca, no entanto, o seu leito encontra-se ocupado por densa vegetacdo, nomeadamente o talvegue a jusante da

linha férrea, dificultando as condi¢Ges de drenagem.
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Figura 12 — Passagem Hidrdulica localizada no alinhamento do talvegue da linha de 4gua existente junto ao limite nascente da DBPT.

Observagdo do lado sul da linha férrea.

No sentido de evitar fendmenos de erosdo hidrica e situa¢des de assoreamento das PH existentes junto ao limite sul indicam-se

as seguintes medidas:

Instalagdo de muretes na base dos taludes nas imediagGes do pavilhdo K4;

- Instalagdo de caneletas ou sistema de drenagem similar na zona do pavilhdo K4,

- Verificacdo periddica da rede de drenagem pluvial incluindo ponto de saida;

- Inspecdo visual periddica das PH nos periodos de pluviosidade;

- Desobstrucdo da area a montante da PH sempre que se verifiqguem situa¢des de assoreamento;
- Implementac¢do do Projeto de Integracao Paisagista (PIP)

Esta informacdo consta do capitulo 3.4.3 do RS.

64) Proceder a retificacdo, na pagina 147 do RS, da identificacdo do plano que estabelece as Areas de Risco Potencial

Significativo de Inundacdo (ARPSI) para PGRIRH4A 2. ciclo;
A correcdo foi efetuada no capitulo 4.4.5 do RS.
65) Corrigir na fig. 49 do RS o ponto E;

Foi corrigida no RS (capitulo 4.4.6), a localizacdo do ponto E, sobre a carta topogréfica a escala 1/25 000, conforme se apresenta

na Figura 13.

De salientar que aquando da verificagdo no local (dia 16 de setembro) verificou-se que se encontrava seco.
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%

Linha de agua

Figura 13 —

66)

Inventario Hidroldgico.

Apresentar os boletins analiticos respeitantes as amostragens identificadas nas tabelas 39 e 40 do RS;

As amostragens identificadas nas tabelas referidas correspondem a medi¢es de parametros fisico-quimicos realizadas “in situ”

com recurso a equipamento portatil multiparamétrico (pH, condutividade elétrica, sélidos dissolvidos totais e temperatura) e

sonda de nivel de dgua. Por esse motivo ndo sdo apresentados boletins analiticos.

67)
RS): ETAR Nelas IlI;

A corregdo foi efetuada no capitulo 4.4.7 do RS.

68)

auséncia do projeto;

Foi efetuada a revisdo dos capitulos 4.4.10 e 4.5.6 do RS.

69)

Aferir, apresentando, o nivel fredtico na zona do projeto;

Alterar a identificacdo da Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais (ETAR) a norte da drea em estudo (pag. 151 do

Reformular os pontos 4.4.10 e 4.5.6 do RS, tendo em conta que o que é pretendido é a evolucdo do descritor RH na

Da realizagdo do inventario hidrogeoldgico foi possivel identificar na envolvente da drea afeta ao projeto, dezasseis pontos de

agua (doze pocos, trés furos verticais e uma nascente). Um dos furos verticais inventariados, pertenca da DBPT, localiza-se no

interior do perimetro da area do projeto, no entanto ndo foi possivel obter medigGes, por se encontrar com a bomba presa em

profundidade devido a colapso no interior da coluna. So foi possivel obter medi¢des do nivel fredtico nos 12 pogos, com valores
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avariar de 0,50 m a 5,42 m, tendo como referéncia a superficie. Obtém-se um valor médio para o nivel fredtico de 1,84 m. Este

valor podera ser um pouco mais profundo nos furos verticais.

Apesar de ndo ter sido possivel a obtengdo de um valor de nivel freatico no interior do perimetro da drea do projeto, tendo em
conta tratar-se do mesmo enquadramento hidrogeoldgico da sua envolvente imediata e havendo pontos inventariados, muito
proximo da area, poderd considerar-se que o nivel fredtico, para o aquifero superficial, onde estardo instalados os pogos
inventariados, apresentara valores proximos dos obtidos. Contudo, o mesmo nivel freadtico, mas agora em relagdo ao aquifero
profundo, devera ocorrer a uma profundidade bastante maior do que o valor considerado para o0 mesmo parametro mas no

aquifero superficial.
Esta informacdo consta do RS, no capitulo 4.5.5.
70) Apresentar a classificagdo/caracterizacdo da vulnerabilidade a poluicdo do aquifero em questdo (ponto 4.5.3 do RS);

Um dos métodos mais utilizados para determinagdo da vulnerabilidade de uma massa de agua subterrdnea, nomeadamente em
paises como os Estados Unidos ou o Canada, é o indice DRASTIC. Devido a sua simplicidade e facil aplicacdo, este indice torna-

se uma ferramenta de grande utilidade na determinacdo da vulnerabilidade. O indice DRASTIC engloba sete pardmetros:
D — “Depth to water” — profundidade da dgua (nivel hidrostatico);
R — “net Recharge” — recarga por infiltracao;
A — “Aquifer media” — carateristicas do meio aquifero;
S — “Soil media” — carateristicas do solo;
T—“Topography or slope” — topografia;
| — “Impact of the vadose zone media” — carateristicas da zona vadosa;
C — “Hydraulic Conductivity” — condutividade hidraulica no aquifero.

No calculo do DRASTIC, cada um dos parametros acima enunciados contribui com um determinado peso, o qual reflete a sua
importancia relativa na quantificacdo da vulnerabilidade. Desta forma, os parametros que apresentam maior influéncia para a
vulnerabilidade do aquifero serdo aqueles aos quais é atribuido um maior peso. Assim, os parametros com maior peso s3o 0s
parametros D (profundidade da dgua — nivel freatico) e o parametro | (caracteristicas da zona vadosa). Estes dois parametros
influenciam em quase 50% o resultado do indice. A cada um destes parametros, além do peso, deve-se atribuir um indice
numeérico que corresponde as caracteristicas intrinsecas de cada local. Estes valores sdo obtidos a partir de tabelas publicadas,
as quais estabelecem uma correspondéncia entre as caracteristicas fisicas, as caracteristicas hidrogeoldgicas e o respetivo

parametro.

Na drea em analise, com base nas observacdes de campo de natureza hidrogeoldgica, tal como é classico neste tipo de ambiente

geoldgico, podem ser individualizados dois aquiferos potenciais:

- Um, o aquifero mais superficial, instalado nos niveis mais alterados do granito monzonitico ocorrente na area, e onde
se encontram instalados os pocos inventariados; localmente, este aquifero pode manifestar comportamento bastante

mais interessante, principalmente quando se apresenta em ligacdo hidrdulica com a rede hidrogréfica;
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- O outro, um aquifero a niveis mais profundos, na rocha sd; este substrato geoldgico confere caracteristicas de
permeabilidade e de porosidade que permitem assumir condi¢cdes para que possa ser classificado como um aquifero
livre a semi-confinado, podendo apresentar algum interesse local do ponto de vista hidrogeoldgico, sera neste aquifero

que captam os furos verticais existentes na zona.

No caso do local em estudo, assim como para a sua area envolvente, poderemos assumir as seguintes carateristicas para cada

um dos parametros, considerando o aquifero superficial e o aquifero profundo:

D - profundidade da dgua: de acordo com os dados obtidos aquando da realizacdo do inventario hidrogeoldgico, o nivel
fredtico estd relativamente perto da superficie, em particular nos pocos (entre 0,50 m e 5,42 m), que captam num granito
frequentemente arenizado, sem grande expressdo em termos regionais mas importante localmente, ao passo que nos furos o
mesmo nivel fredtico tende a ser bastante mais profundo (provavelmente superior a 10 m) captando no granito sdo, ocorrente
na regido, correspondente ao aquifero profundo. Assim sendo, nas tabelas DRASTIC, este parametro devera assumir o valor 9

para o aquifero superficial e 5 para o aquifero profundo ;

R — recarga por infiltracdo: da consulta ao Atlas do Ambiente, para esta regido onde a area do projeto se insere, a
precipitacdo média anual corresponde a valores que poderdo variar entre 1000 mm e 1200 mm. Admitindo que a porosidade
das formagGes que aqui ocorrem permite uma infiltragdo efetiva no solo de cerca de 10% do valor da precipitacdo, passamos a

ter um valor para a infiltracdo de 100 a 120 mm. A este valor de infiltracdo pode ser atribuido o valor 6 nas tabelas DRASTIC;

A — carateristicas do meio aquifero: as carateristicas geoldgicas, do meio em que se desenvolvem estes aquiferos,
correspondem as de uma formacdo de origem magmadtica, constituida essencialmente por um granito monzonitico, de duas
micas e predominantemente biotitico. E comum a rocha apresentar-se alterada e por vezes arenizada, com espessura
significativa. Em profundidade o granito tende a apresentar-se pouco alterado sendo o sistema de fraturas a contribuir para a
produtividade aquifera. A uma formacao litoldgica, com as carateristicas das apresentadas localmente, pode ser atribuido o

indice 4 para o aquifero superficial e o indice 3 para o aquifero profundo, de acordo com as tabelas DRASTIC;

S — carateristicas do solo: em toda a area € comum o solo apresentar-se esquelético, ou mesmo inexistente, em
particular nas zonas de festo, pelo que o substrato rochoso chega mesmo a aflorar, situacdo constatada no interior da area afeta
ao projeto. O tipo de solo existente na area em estudo corresponde a um cambissolo hiumico com origem em rocha eruptiva.
Este solo caracteriza-se por ter uma textura ligeira ou mediana, normalmente franco-siltosa a franco-arenosa, dependendo da
natureza da rocha-mae, sendo comum a presenca de elementos grosseiros dispersos. A sua espessura efetiva, normalmente, é
reduzida, tem uma coloracgdo variavel de castanho-claro a castanho-escuro e pode conter uma percentagem de matéria organica
significativa quando associado a zonas ocupadas por atividade agricola. Tendo em consideracdo este tipo de solo, bastante

comum na regido, atribui-se o valor 4 nas tabelas DRASTIC;

T — topografia: na drea do projeto, os valores apresentados pelo declive da topografia apontam para um relevo relativamente
suave a moderado, inferior a 5%. Assim, aos valores de declive, desta ordem de grandeza, é atribuido o valor 9 nas tabelas

DRASTIC;

| — carateristicas da zona vadosa: a zona vadosa apresenta carateristicas proprias, as quais permitem a sua classificacdo
como sendo uma zona constituida essencialmente por material resultado da alteragdo do complexo granitico. A uma zona

vadosa que apresente este tipo de caracteristicas, pode ser atribuido o valor 4 das tabelas DRASTIC;
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ID =D (Pxl) + R (Pxl) + A (PxI) + S (PxI) + T (Pxl) + 1 (Pxl) + C (PxI)

vulnerabilidade deste local.

Tabela 21 — Célculo do Indice DRASTIC.

ja publicada, relativamente a este tipo de formagdes geoldgicas — essencialmente um substrato granitico, apresenta valores que

podem ser inferiores a 4 m/dia. Deve ser considerado o valor 1 para este parametro, tal como consta nas tabelas DRASTIC.

Com os valores numéricos obtidos, é possivel agora calcular o valor do indice DRASTIC (ID), de acordo com a seguinte express3o:

Na Tabela 21, abaixo, apresenta-se, relativamente a cada um dos parametros aqui analisados, o indice respetivo assim como o

peso que lhe é atribuido nas tabelas DRASTIC. Desta forma, é possivel, de acordo com o indice DRASTIC, obter um valor para a

{ndice (1) {ndice (1)
TOTAL (IxP) TOTAL (IxP)
Parametros Caracteristicas Aquifero Aquifero Peso (P)
. Superficial Profundo
Superficial Profundo
NHE entre 0,50 e 5,42
nos pogos com valor
D médio de 1,84 m; mais 9 5 5 45 25
profundo nos furos,
superiora 10 m
R 100 a 120 mm 6 6 4 24 24
Essencialmente um
granito monzonitico de
duas micas
A _ 4 3 3 12 9
predominantemente
biotitico, alterado nos
niveis mais superficiais
Cambissolo humico,
S franco-argiloso a franco- 4 4 2 8 8
arenoso
Declive genericamente
T o 9 9 1 9 9
inferior a 5%
Rochas igneas (granito)
alteradas nos niveis mais
_— - 4 4 5 20 20
superficiais e rocha sa em
profundidade
Condutividade hidraulica
C 1 1 3 3 3
com valores <4 m/dia
) 121 98
Valor do Indice
Moderado Muito baixo

De acordo com os resultados apresentados na Tabela 21, obteve-se o valor de 121 para o indice DRASTIC do aquifero superficial

e 88 para o Indice DRASTIC do aquifero profundo. Podemos, assim, considerar que o aquifero superficial localizado na drea em
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estudo, bem como os da sua envolvente mais proxima, apresenta um indice de vulnerabilidade a poluicdo que deve ser

classificado como moderado mas, no entanto, este mesmo indice é considerado muito baixo para o aquifero profundo.
Esta informacédo foi integrada no RS, no capitulo 4.5.3 (Enquadramento Hidrogeoldgico Local).

71) Apresentar, atendendo as tipologias de REN intersetadas pela area do projeto, a avaliacdo de impactes decorrentes
da ampliacdo, as medidas de minimizagdo propostas, o enquadramento legal e a necessaria demonstracao juridica

e técnica do cumprimento das condicdes de exclusdo ou de compatibilidade com o RJREN;

O extrato da Planta de REN apresenta-se no ponto 31 a este documento e a planta georreferenciada pode ser consultada no
Anexo 2. E possivel verificar que a drea em estudo enquadra-se parcialmente numa zona REN de Cabeceiras de Linhas de Agua,
correspondendo a uma area proposta para exclusdo (E12), pelo que ndo se regista incompatibilidades com o projeto, ndo se

prevendo ocorréncia de impactes decorrentes da implementagdo do projeto.

72)  Reformular o ponto 5.4.1 do RS. Considera-se que as acBes de ampliacdo do projeto pressupdem a ocorréncia de
impactes nos RH superficiais, designadamente a alteracdo do regime de escoamento superficial decorrente do

aumento da drea impermeabilizada, entre outros efeitos associados que importara caracterizar;
O capitulo 5.4.1 do RS foi reformulado.

73) Rever o ponto 5.4.2 do RS, devendo ser explicitamente avaliado o impacte passivel de ser gerado pelo arraste pluvial
e pela lixiviagdo de contaminantes a partir das areas de estacionamento, do parque de residuos e das zonas de
matérias-primas. Esta analise deve ter em consideragdo o balanco entre a drea permeavel e a drea impermeabilizada

do projeto, bem como a vulnerabilidade do meio recetor;
O capitulo 5.4.2 do RS foi reformulado.

74)  Explicitar a medida apresentada na tabela 95 do RS “Verificagdo assidua do cumprimento das medidas de protegdo

e prevencdo ja implementadas pela empresa“, indicando quais sdo essas medidas;

A DBPT tem um conjunto de protocolos de verificagdo de cumprimento e/ou eficacia das medidas adotadas e calendarizadas .
A titulo de exemplo apresenta-se a descricdo da rotina de inspe¢do ambiental da ETA (Figura 14) e da ETAR (Figura 15), neste

caso assumindo especial importancia na protecdo das areas permeaveis.

DESCRIGAO DA ROTINA DE INSPEGAO AMBIENTAL Freq.

Verificar se ha equipamentos que aparentem funcionamento anormal (ruido, vibragéo ou temperautua) D

Verificar se ha fugas de agua/produtos quimicos nas tubagens/érgaos de tratamento

Verificar se ha embalagens de produtos quimicos sem rotulagem

Verificar se os Kits Derrames se encontram completos (vassoura/espatula, pa, absorvente, luvas de
protecdo, saco de plastico)

Verificar o estado conservagéo das bacias de retengéo e proceder a sua limpeza se necessario

Verificar se as placas resumo de seguranga se encontram atualizadas e afixadas, junto aos PQ
(armazenamento e manuseamento)

=S| =E(=|=2 |0

Verificar se as FDS originais se encontram atualizadas e disponiveis para consulta na instalagdo

Figura 14 — Extrato da rotina de inspe¢dao ambiental da ETA.
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DESCRICAO DA ROTINA DE INSPECAO AMBIENTAL Frequéncia
Verificar se os residuos estdo devidamente separados Q
Verificar se os contentores estdo devidamente identificados (cdd. LER) Q
Verificar se a zona de armazenamento dos residuos (zona dos Q
contentores) se encontra limpa e se ndo existem derrames de residuos
Verificar o estado de conservagdo e limpeza dos contentores Q
Encaminhamento de residuos para o parque de residuos BTP *
Verificar se ha equipamentos que aparentem funcionamento anormal D
(ruido, vibragdo ou temperautua)
Verificar se ha fugas de dgua/produtos quimicos nas tubagens/érgaos D
de tratamento
Verificar se ha embalagens de produtos quimicos sem rotulagem Q
Verificar se os Kits Derrames se encontram completos M
(vassoura/espatula, pa, absorvente, luvas de protegdo, saco de plastico)
Verificar o estado conservagdo das bacias de retencdo e proceder a sua M
limpeza se necessario
Verificar se as placas resumo de seguranga se encontram atualizadas e M
afixadas, junto aos PQ (armazenamento e manuseamento)
Verificar se as FDS originais se encontram atualizadas e disponiveis para M
consulta na instalagdo

Figura 15 — Extrato da rotina de inspegdo ambiental da ETAR.

75)  Esclarecer que medidas de minimizacdo se encontram estabelecidas para salvaguardar a linha de dgua que interseta

a area do projeto;

Alinha de dgua marcada na cartografia a escala 1/25000 n&o interseta a drea do projeto, localizando-se no exterior da area da
DBPT, junto ao limite sudeste (Figura 16). Esta linha de agua foi identificada no local aguando da realizacdo do trabalho de
campo no ambito do EIA correspondendo ao ponto F do Inventario Hidroldgico. No ambito da elaboragdo da resposta ao PEA,
foi realizada uma nova visita ao local e foi possivel verificar que a linha de dgua se encontrava seca, apontando para um caracter

temporario, conforme ja referido na resposta ao ponto 63 deste documento.

Em nenhum dos processos de licenciamento junto das diferentes Entidades consultadas foi levantada qualquer questdo
relacionada com esta linha de agua. De salientar que a zona mais préxima deste talvegue ndo apresenta qualquer tipo de
atividade construtiva ou produtiva, ndo tendo sido alvo de interven¢do. Tendo em conta a implantacdo do projeto, as

areas/atividades mais proximas desta zona de talvegue sdo: a ETA; o pavilhdo K4 e o parque de residuos PA9.
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Figura 16 — Talvegue da linha de dgua junto ao limite sudeste da DBPT. Vista para sul.

Das medidas de mitigacdo preconizadas no ambito do EIA poderdo destacar-se as seguintes:

- Criagdo de kit de contencdo de derrames para o PA9;

- Colocac¢do de aparadeira por baixo da prensa do compactador no PA9;

Verificagdo periddica da rede de drenagem pluvial incluindo ponto de saida;

- Inspecdo visual periddica das PH nos periodos de pluviosidade;

76) Equacionar, atendendo a que o sentido de escoamento subterrdneo se processa de NE para SO (ponto 4.5.3 do RS)
e com base nos pontos cartografados na figura 53 do RS, a possibilidade de monitorizar dois pontos na zona SO da
implementacdo do projeto. Esta reformulacdo visa assegurar o controlo efetivo dos impactes através de um ponto

de monitorizacdo a montante e dois pontos localizados a jusante do projeto;

Apresenta-se na Figura 17 os pontos de agua inventariados aquando da realizacdo do trabalho de campo no ambito do EIA, que

constam do capitulo 4.5.5 do RS.
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Figura 17 - Inventario Hidrogeoldgico.

Tendo em consideracdo a ocupacdo da envolvente da DBPT, ndo se indicam pontos a monitorizar no quadrante sudoeste. Ao
longo do limite sul desenvolve-se a linha férrea da Beira Alta e o limite poente é definido pela N234. Na envolvente sudoeste
encontra-se instalada uma exploracdo avicola e ainda alguns campos ocupados por vinha. E também neste quadrante que se
encontram as antigas dreas mineiras de Valinhos e da Urgeirica, atualmente sujeitas a medidas de recuperagdo ambiental e
beneficiacdo paisagistica. Neste contexto, a selecdo de pontos de dgua com posicionamento de jusante e simultaneamente
localizados a sudoeste revela-se particularmente condicionada, uma vez que os potenciais pontos de monitorizagdo se
encontram sujeitos a influéncia de outras ocupacgOes e atividades existentes, comprometendo a capacidade da rede de

monitorizacdo responder aos objetivos definidos.

No entanto, aquando da realizacdo do trabalho de campo, no dmbito do EIA, fez-se a tentativa de verificar a existéncia e
caracteristicas dos pontos de dgua que se encontravam identificados na base de dados da ARH-Centro e na cartografia

consultada, constituindo estes elementos o ponto de partida para a realizagdo do Inventario Hidrogeoldgico.

Nesse contexto, foi contactado o responsavel pela exploragdo avicola instalada a sudoeste da DBPT com o objetivo de verificar
as captacdes e proceder a medicdo de parametros fisico-quimicos. Contudo ndo foi autorizada, pelo responsavel presente no

local, a realizacdo dos trabalhos de campo necessarios.
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No ambito da resposta ao PEA, foi efetuada uma nova tentativa. Para o efeito, além do contato com a pessoa responsavel no
local, foi também contactado o proprietdrio da exploragdo. Apesar destas diligéncias, ndo foi autorizada a obtencdo de dados

relativos as captacGes existentes, nem a sua integracdo na rede de monitorizagao.

77) Reavaliar os potenciais impactes nos RH, reformulando, caso necessario, as medidas de minimizagdao apresentadas,

considerando todos os elementos solicitados nos pontos referentes aos RH;

Os capitulos 5 e 7.1 do RS foram reformulados.

52, Patriménio cultural

78) Reavaliar os impactes associados as componentes de projeto ainda por executar, nomeadamente nas areas sujeitas
a recuperacdo paisagistica [Plano de Integracdo Paisagistica (PIP)] e nas zonas em que se verifique a necessidade de
instalacdo de infraestruturas de drenagem pluvial, bem como a apresentacdo das correspondentes medidas de

minimizacdo adequadas;

A area voltada a sul configura um espagco ndo edificado, apresentando-se intensamente revolvida e ocupado
exclusivamente por vegetagao de caracter rasteiro. Cumpre salientar que o projeto em apreco ndo prevé a implantacdo

de quaisquer estruturas ou edificagdes neste setor do terreno e o projeto de drenagem pluvial ndo inclui esta zona.

Relativamente ao PIP, o respetivo ambito de intervencdo ainda ndo se encontra definido, ndo tendo sequer sido concluido
o procedimento de adjudicacdo. Consequentemente, ndo se encontram ainda determinados os trabalhos a executar, a

respetiva solucdo técnica, nem a sua localizagdo concreta.

79) Apresentar o enquadramento histérico-arqueoldgico da drea de estudo, devidamente fundamentado e adequado a

caracterizagdo patrimonial do territério em analise;

O concelho de Nelas localiza-se na regido Centro de Portugal, possui um importante patriménio arqueoldégico, que demonstra a
ocupacdo humana do territério ha cerca de 6000 anos. A sua localizagdo entre o rio D3o e o rio Mondego favoreceu a fixacdo de
comunidades desde o Neolitico, devido a fertilidade dos solos, a disponibilidade de dgua e as boas condi¢Ges naturais para a

agricultura e a pastoricia.

Os vestigios mais antigos correspondem ao Neolitico destacando-se os habitats do Penedo da Penha em Canas de Senhorim e

da Orca do Folhadal.

Entre os monumentos mais importantes encontram-se as antas ou orcas, também conhecidas como dolmens, construidas entre
cerca de 4100 a 3200 a.C. Estas estruturas megaliticas eram utilizadas como monumento funerarios. Destaca-se a Orca do

Folhadal e a Orca da Lapa do Lobo.

Além dos vestigios pré-historicos existem evidencias de ocupagdo durante a Idade do Bronze, a Idade do Ferro e o periodo
romano, demostrando que o territério de Nelas continuou a ser habitado e utilizado ao longos destes séculos. Estes achados
permitem conhecer melhor a evolucdo das comunidades que viveram na regido e contribuem para preservar a identidade

histérica e cultural do concelho.
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80) Apresentar o zonamento das condicdes de visibilidade do solo para artefactos e estruturas através de uma
classificacdo simplificada e sua representacado cartografica, com trama ou cor, a escala 1:25 000 e a escala de projeto
(1: 2 000 ou 1:5 000). A carta de visibilidades deve incluir os limites das areas prospetadas e identificar as distintas

manchas de visibilidade;

Os trabalhos de campo foram realizados no dia 24 de fevereiro de 2026 e tiveram como principal objetivo a identificacao, registo
e salvaguarda de eventuais valéncias patrimoniais, passiveis de ser afetadas com a aprovacdo do projeto, localizadas na area de
incidéncia do projeto. A zona em que esta implantada a empresa foi toda percorrida, de forma a serem detetados eventuais

vestigios arqueoldgicos.

A area delimitada a tracejado azul na Figura 18, corresponde a uma zona nao edificada, ocupada predominantemente por
vegetacdo herbdcea de baixo porte, apresentando condicdes de visibilidade relativamente favoraveis. No local observa-se uma

expressiva ocorréncia de afloramentos geoldgicos a superficie, com exposicao significativa do substrato rochoso.

Optou-se por ndo apresentar a area a escala 1/ 25 000, tendo em conta que se torna ilegivel.

Pag. 79 de 100



c o N . Dual Borgstena Textile Portugal Unipessoal, Lda

Processo de Licenciamento Unico Ambiental N.2 PL20260416003089
m VLM consultores’ Resposta a Pedido de Elementos Adicionais

21500 21600 21700 21800 22000 22100 22200 22300 22400

94000 94100 94200 94300 94400 94500 94600 94700

93900

CNES/AIIDUS
o GOy
21500 21600 21700 21800 21900 22000 22100 22200 22300 22400

Sistema de Coordenadas: European Terrestrial Reference System 300
(ETRS) 1989 - Portugal TM06

Projec¢éo: Transverse Mercator

Datum; ETRS 1989; Origem N0.00; E0.00

Legenda

D Area em estudo
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Figura 18 — Area com visibilidade razodvel & escala 1/5 000.

81) Apresentar documento comprovativo do envio do Relatério de Trabalhos Arqueoldgicos e do respetivo aditamento
para apreciacdo da Tutela, em conformidade com o previsto na alinea a) do n. 3 do artigo 14. do Decreto-Lei n.

164/2014, de 4 de novembro;

Este documento é apresentado no Anexo 81.
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62. Saude humana

82) Considerando que a unidade industrial se localiza em drea abrangida pela Zona Alargada de Protecdo de dgua mineral
natural, associada as Termas da Felgueira, importa assegurar que o projeto contempla as medidas adequadas de
protecdo dos RH subterraneos e de prevencdo de riscos de contaminagdo, devendo ser efetuada avaliacdo especifica
da compatibilidade do projeto com os condicionamentos decorrentes da localizagdo na referida zona, demonstrando
que a atividade ndo compromete a qualidade nem a disponibilidade do recurso hidromineral, através da

apresentacdo de parecer da Direcdo-Geral de Energia e Geologia (DGEG);

No decurso dos processos de licenciamento junto da Camara Municipal de Nelas, e tendo em conta que a area da DBPT
integra a area alargada do perimetro de protecdo das Termas da Felgueira, a DGEG é consultada no ambito desses mesmos

processos.
Foram analisados os oficios emitidos no dmbito das intervencGes construtivas:

- ObraPav. K 1- Armazens, N.2 Proc. 54/2016, Alvara de Utilizagdo N2 13/2018
- Pavilhdo K2,01/2017/29

- Pavilhdo K3, 01/2020/22

- Licenciamento K4, Processo n.2 01/2024/213 e Processo n2 02/2025/232

- Ampliacdo de Armazém P5, Niumero do processo: 01 /238/2024

As principais reservas apontadas pela DGEG encontram-se elencadas abaixo. De uma forma geral, o projeto deu resposta as

preocupacdes, apontando-se medidas especificas que foram implementadas.

- Né&o podem ser usados explosivos — em nenhuma fase da construcdo houve recursos a explosivos;

- Gestdo de residuos - foram implementadas medidas de armazenamento e encaminhamento de residuos ao longo
de todas as fases da obra;

- Asintervences deverdo ficar ligadas a rede de abastecimento de agua publica - toda a drea do projeto é servida
pela rede de abastecimento publica;

- Estanquicidade do sistema de 4guas residuais — toda a rede de aguas residuais é estanque; a fossa e os pocos
filtrantes foram desativados quando a rede de efluente doméstico foi ligado a ETARI;

- Capacidade da ETARI — verifica-se que a capacidade da ETAR permite o aumento da capacidade de producdo e
efluente dai resultante;

- Cumprimentos dos VLE — a DBPT monitoriza o efluente apds tratamento de acordo com o que se encontra
estabelecido pela entidade e encontra-se em cumprimento dos VLE;

- Descarga do efluente apds tratamento na Ribeira da Pantanha, esta atravessa a drea intermédia e imediata do
perimetro de protegdo - neste momento, a DBPT descarrega o efluente tratado no coletor municipal;

- Aguas Pluviais Contaminadas — todas as aguas pluviais que potencialmente s3o consideradas contaminadas s3o
armazenadas e encaminhadas por operador de residuos licenciado; ndo sdo permitidas acgdes de
manutencdo/reparacdo no local e em obra encontravam-se os meios necessarios para atuagdo em casos de

derrames acidentais;
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- Aguas Pluviais Limpas — as aguas pluviais resultantes da cobertura do pavilhdo K4 devem ser encaminhadas por
sistema de trincheira de infiltragdo ou outro sistema similar, protegidas de possiveis contaminag&es, promovendo

dessa forma a infiltracdo e consequente recarga aquifera; esta medida ainda ndo se encontra implementada.
Esta informacao foi integrada no capitulo 3.2.1 do RS.
83) Informar qual o nimero de trabalhadores por turno;

O ndmero de colaboradores, incluindo os de empresas temporarias, € de 671 (a 31/12/2025). A distribui¢do por turnos é
apresentada na Tabela 22. Importa referir que o nimero de colaboradores por turno ndo é um numero fixo. Os turnos
sdo rotativos e existem secg¢des que sé trabalham 2 turnos (manha e tarde). Além disso, dentro de uma mesma secgdo
pode haver colaboradores a fazerem 2 turnos ou apenas 1. De modo geral, é no periodo entre as 08:00H e as 17:00H que

existe maior nimero de colaboradores na empresa.

Tabela 22 - Distribui¢ao por turnos dos colaboradores da DBPT.

Turno Numero de
colaboradores

Turno central (08:00H - 12:00H e 13:00H - 17:00H) 183
Manha ou 19 turno (07:00 H -15:00 H) 227
Tarde ou 22 turno (15:00 H - 23:00 H) 152
Noite ou 32 turno (23:00 H - 07:00 H) 93
Fim de semana — dia ou 12 turno (07:00 H -19:00 H ou 08:00 H -20:00 H, dependendo da seccdo) 8

Fim de semana - noite ou 22 turno (19.00 H - 07:00 H ou 20:00 H - 08:00 H dependendo da secgdo) 8

Total 671

Esta informagdo encontra-se integrada no RS no capitulo 3.4.3.1.

79, Analise de riscos

84) Organizar e efetuar a analise de risco de forma igualitaria aos restantes fatores ambientais, promovendo a aplicacdo

da mesma metodologia para todos.

O facto de a analise de risco se efetuar em capitulo préprio impossibilita a caracterizagdao da situacdo de referéncia
e futura de modo uniforme (capitulo 4), a avaliacdo de impactes de forma similar (capitulo 5) e a definicdo de planos

ou medidas de minimizacdo da mesma forma (capitulo 7);
Foi revisto o capitulo 6 do RS.

85) Considerar, no capitulo 6 ANALISE DE RISCO, as orienta¢des constantes no Plano Municipal de Emergéncia e
Protecdo Civil (PMEC) de Nelas, bem como na Avaliacdo Nacional de Riscos, por forma a bem elencar os riscos
presentes no territdrio e estudar as implicacGes destes no projeto e vice-versa, devendo o Servico Municipal de

Protecdo Civil (SMEPC) de Nelas ser contactado para esse efeito;

Para que a salde humana, o ambiente e o patrimoénio sejam salvaguardados caso ocorra algum acidente ou incidente, é
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importante correlacionar as informacgdes internas da DBPT em rela¢do as matérias de risco com as informagdes das entidades

competentes, nomeadamente da Protegdo Civil.

O Plano Municipal de Emergéncia e Protecdo Civil de Nelas identifica como risco principal os incéndios florestais, devido as suas
consequéncias e pelo facto de ser o risco mais recorrente no concelho. Apesar de a area em estudo poder estar um pouco
vulneravel a incéndios, como referido anteriormente, devido a existéncia de zonas com risco de incéndio alto e muito alto, a
DBPT tem mecanismos de resposta para lidar com potenciais situa¢des dessa natureza, algumas elencadas no capitulo 6.2
(Riscos no Ambiente e no Patrimdnio). Por outro lado, a DBPT também implementou, ao longo dos anos e desde os incéndios
ocorridos no interior das suas instalacGes em 2006 e 2008, diversas medidas para evitar que tal se suceda no interior da sua
area, incluindo as medidas de autoprote¢do (MAP), onde, por exemplo, sdo identificados os locais com maior risco de

deflagracdo.

A respeito de outros riscos elencados no PMEPC de Nelas, como riscos tecnoldgicos e industriais, nomeadamente emissdes,
fugas ou explosdes de origem quimica ou colapsos de estruturas, a DBPT tem medidas implementadas que permitem conter
emissdes indevidas ou fugas de quimicos e ndo tem incidentes a reportar no que diz respeito a estabilidade das suas estruturas.
Por outro lado, também nado se prevé que, incidentes dessa natureza a ocorrer no exterior das instalagdes, possam ter grandes
efeitos no interior da DB, exceto um possivel despiste de um veiculo pesado na EN234, que contenha materiais quimicos e/ou
inflamaveis, que possa provocar alteracdes nos acessos rodovidrios e/ou alterar temporariamente as condi¢des de
funcionamento das instalagbes. Contudo, este é um cenario hipotético, pouco provavel, e até a data, ndo houve registo de tal

acontecer.

As medidas implementadas, juntamente com a capacidade de resposta das entidades competentes, e assumindo uma total
comunicac¢do e cooperacgdo entre as partes no que diz respeito a esta matéria, indica que, em caso de ocorréncia de incidentes
ou acidentes, seja no interior ou exterior da drea em estudo, a saide humana, o ambiente e o patriménio serdo devidamente

salvaguardados.

Esta informacdo foi integrada no capitulo 6.2 do RS.

86) Integrar no EIA o histdrico da empresa no que concerne aos incéndios estruturais e a implicacdo destes na mesma,

relembrando, que as instalagdes ja foram destruidas por duas ocasides, por fendmenos deste género;

A unidade industrial da DBPT apresenta um histérico de incéndios estruturais relevantes, nomeadamente nos anos de 2006 e
2008, eventos que constituem marcos significativos na evolucdo da instalacdo e que motivaram um profundo reforgo das

medidas de protecdo, prevencdo e seguranga contra incéndios.

O incéndio ocorrido em 2006, com origem em trabalhos de rebarbagem e soldadura, provocou a destruicdo de grande parte das
instalagGes industriais, afetando dreas produtivas, zonas de armazenagem e infraestruturas de apoio. Na sequéncia deste evento
foi desencadeado um processo de reconstrucdo das instalagBes, acompanhado pela elaboracdo de projetos especificos de
seguranca contra incéndio, contemplando requisitos construtivos, organizacionais e operacionais destinados a mitigar o risco de
ocorréncia e propagacao de incéndios.

Em 2008 ocorreu um segundo incéndio de grandes proporgdes, associado a uma falha elétrica (curto-circuito), que provocou

novos danos significativos nas instala¢des. Este evento conduziu a revisdo e reforco das medidas de seguranca ja implementadas,
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sendo desenvolvidos anteprojetos especificos de Seguranca Contra Incéndios (Anexo 86_1) e de Rede de Incéndio Armada
(Anexo 86_2), contemplando a reconstrucdo da unidade industrial segundo critérios técnicos mais exigentes e alinhados com as
melhores praticas de protecdo patrimonial e seguranca industrial.
Na sequéncia destes acontecimentos foram implementadas diversas medidas estruturais e operacionais, destacando-se:

- Compartimentacdo corta-fogo das diferentes areas da instalagao;

- Utilizagdo de materiais construtivos com elevada resisténcia e reagao ao fogo;

- Instalacdo de sistemas automaticos de detecdo de incéndio;

- Instalacdo de sistemas automaticos de extingdo por dgua (sprinklers) em zonas de maior risco;

- Implementac¢do de Rede de Incéndio Armada (RIA) e rede de hidrantes exteriores;

- Criagdo de reservatorios dedicados ao abastecimento de dgua para combate a incéndios e respetivos grupos

hidropressores;

- Implementacdo de sistemas de controlo e desenfumagem;

- Reforgo das condi¢des de evacuacgdo, iluminacdo de emergéncia e sinalizagdo de seguranca;

- Instalagdo de para-raios e outros sistemas de protecdo contra riscos naturais;

- Revisdo dos planos de emergéncia e desenvolvimento de equipas internas de primeira intervencéo.
Os projetos desenvolvidos apds os incéndios contemplaram ainda a criacdo de um posto de seguranca, a melhoria das
acessibilidades para os meios de socorro, a disponibilizagdo de abastecimento de dgua dedicado para combate a incéndios e a
implementacdo de sistemas de protecao adequados as dreas classificadas com categorias de risco mais elevado, nomeadamente
areas de armazenagem e laminagem.
Face ao exposto, conclui-se que o historico de incéndios da DBPT constituiu um fator determinante para a modernizacdo das
instalacGes e para o reforgo substancial das medidas de seguranca industrial atualmente existentes. Os dois sinistros ocorridos
conduziram a implementacgdo de solugBes técnicas avangadas de prevengdo e resposta a incéndios, reduzindo significativamente
a vulnerabilidade da instalagdo e aumentando a capacidade de protecdo das pessoas, do ambiente e do patrimdnio industrial.

Esta informacdo encontra-se integrada no RS no capitulo 6.2.

87) Apresentar informacdo sobre o cumprimento da legislacdo de Seguranca Contra Incéndio em Edificios (SCIE), Decreto-Lei

n. 220/2008, na atual redacdo, e legislacdo complementar, designadamente a:

- Apresentacdo do documento “Medidas de Autoprotecdo (MAP)“ e ;
Em anexo a este documento sdo apresentadas as MAP atualmente em vigor (Anexo 87) e que se aplicam ao conjunto de
pavilhdes que compdem o edificio principal (PavilhGes A, B, C, D, E, F, G, H, J e area administrativa existente nesta) e aos

pavilhdes K1 e K2. O Parecer de Aprovacdo das MAP apresenta-se também no Anexo 87.
- Evidéncia da implementacdo das MAP, atualizadas face as alteracdes promovidas.

Tendo em conta as alteracGes decorrentes do projeto, o documento referido no ponto anterior foi revisto e encontra-se em

processo de submissdo (Anexo 87), integrando os pavilhGes K3 e K4.

Em resultado do plano de prevengdo elaborado no ambito das MAP foi implementado um conjunto de medidas e

equipamentos/sistemas destacando-se:

- Instalacdo de portas e portdes corta-fogo;
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- Instalagdo de equipamentos de combate a incéndio: carretel; extintores; comando de desenfumagem;
- Instalagdo de rede de sprinklers;

- Instalagcdo de sistema de canhdes de agua nos telhados.

E possivel observar na Figura 19 um conjunto de fotografias que evidenciam algumas das medidas implementadas.

Figura 19 — Medidas implementadas no ambito das MAP.

Esta informacdo encontra-se integrada no capitulo 6.2 do RS.
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Prevengdo e Controlo Integrados da Poluigdo (PCIP)

Médulo IV—RH
Esclarecer cabalmente as captagdes existentes e utilizadas pelo estabelecimento, visto que:

i. A captacdo subterrdnea n.2 A000481.2022.RH4A identificada no “Q15: Agua utilizada/consumida: Origens e
consumos” do Formulario submetido no @mbito do PL20260416003089, e de acordo com a informacdo prestada,

colapsou, tendo existido a necessidade de solicitar licenca para uma nova captacao;

ii. 0 TUA20250715002343, entretanto, emitido para o estabelecimento, refere 2 captacBes subterrdneas, n.e
A061693.2024.RH4A V1 (inicio em 15/07/2025 e validade até 15/07/2026) e n.2 A086321.2025.RH4A.V1 (inicio
em 22/12/2025 e validade até 22/12/2026), ndo identificas no Quadro 15 acima referido;

iii. Existem ainda 2 captagdes subterraneas associadas ao estabelecimento no Siliamb, n.: A002948.2018.RH4A (inicio

2018/02/22) e n.2 : A018734. 2018.RH4A (inicio 2018/11/21) e que também ndo foram identificadas no Q15;

A captacdo subterranea n.2 A0O00481.2022.RH4A refere-se a um furo que era explorado pela DBPT e que conforme
referido colapsou no decorrer de 2024 encontrando-se totalmente inutilizado. Houve uma tentativa de executar um
novo furo tendo sido instruido um pedido de autorizacdo de prospecdo e pesquisa (1.2 fase), no Siliamb, que deu

origem ao TUA20250715002343, emitido em 2025.

0O TUA20250715002343 contempla duas captacBes, na sequéncia de um lapso ocorrido na localizagdo inicialmente
indicada para o furo, decorrente da submissdo de coordenadas incorretas aquando da instrugdo do pedido no
SILIAMB. Esta situagdo deu origem a autorizagao n.2 A061693.2024.RH4A.V1, com inicio em 15-07-2025, tendo
posteriormente sido submetido um pedido de alteracdo do TUA para correcdo da localizacdo do furo, do qual resultou
a autorizagdo n.2 A086321.2025.RH4A.V1, com inicio em 22-12-2025 e validade até 22-12-2026. Contudo, no ambito
dos trabalhos de pesquisa e prospecdo realizados, verificou-se que o furo localizado nas coordenadas corretas se
revelou improdutivo. O processo permanece em aberto no SILIAMB até a submissdo do respetivo relatério de

pesquisa e prospecao.

No que diz respeito as 2 captacGes subterraneas n.2 A002948.2018.RH4A (inicio 2018-02-22) e n.2 A018734.
2018.RH4A (inicio 2018-11-21), esclarece-se que se referem a um pog¢o e a uma charca que ndo existem no terreno

e que nunca foram executados.

Envio, em formato editavel Excel, de relatério simplificado com a compilagdo do histérico de monitorizacdo das aguas

residuais dos ultimos 3 anos.

Remete-se a informacdo solicitada com a compilacdo do histérico de monitorizacdo das aguas residuais dos ultimos

3 anos no Anexo 2 PCIP da resposta ao PEA.

Madulo PCIP

Com a publicagdo da Decisdo de Execucdo (UE) 2022/2508 da Comissdo, de 9 de dezembro de 2022 e publicado no

Jornal Oficial da Unido Europeia a 20.12.2022 foram aprovadas as conclusdes sobre as MTD previstas no documento
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de referéncia (BREF TXT) aplicdvel a industria téxtil, sendo que o periodo de adaptacdo as disposicOes deste

documento de referéncia terminard em 20 de dezembro de 2026.

Deste modo, o documento da Sistematizacdo das MTD do BREF Téxteis, devera evidenciar que a instalacdo se

encontra devidamente adaptada as novas disposicdes num prazo maximo: até 20.12.2026.
Verifica-se que o documento enviado ndo corresponde a versdo mais atual disponivel no site da APA.

Face ao exposto, solicita-se o envio do documento Excel da sistematizacdo das MTD do BREF Téxteis (em anexo) a

este pedido de elementos, tendo em conta as seguintes indicacdes:

- Ter especial atengdo aos VEA-MTD estabelecidos nas MTD 26 e 27 (Quadros 1.5 e 1.6), indicando quais as

fontes atmosféricas que se enquadram nas monitorizacGes previstas nos Quadros acima referidos.

Remete-se no Anexo 3 PCIP, da resposta ao PEA, o ficheiro de sistematizacdo de MTD’s do BREF TXT, aplicavel a

industria téxtil, revisto e atualizado conforme solicitado.

Emissdes para o ar

Descricdo das instalactes e das atividades desenvolvida

4)

Descricdo detalhada da instalacao, da natureza e da extensdo das atividades a desenvolver no estabelecimento e das
operacdes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel, conforme ponto 15 do Mdédulo Il do Anexo | da citada
Portaria — na memoria descritiva do projeto descrever os processos/atividades desenvolvidos com as méaquinas
circulares, maquina de abrir e inspecdo, maquina insp. Tubular, maquinas 3D Knit, extrusora, maquinas de injecdo de
plastico, maquinas/ processos Hotmelt e Flatbed, maquinas de Inspecdo P2, P5 e P7, tesoura (corte de pelo), carda,
maquina de abrir malha, lavadeira, Torres abridoras, Maquina Embossing, Flatbed, JET's, TAC101, TAC102, secador

de fio, maquinas de Welding, prensas de calor e Maquina CNC.

A descri¢cdo dos processos/atividades desenvolvidos com os equipamentos mencionados neste ponto do PEA foi
adicionada a Memoria Descritiva das Alteragdes PCIP na seccdo 2.1, apresentando-se de seguida uma breve descri¢do

de cada um dos processos.

Tabela 23. Descrigdo dos processos atividades

Processos/atividades Descrigao
Maquinas circulares = teares O processo de malharia consiste na producdo de malhas através do entrelagamento
circulares ou cruzamento de fios entre si. Nas maquinas circulares, os fios sdo alimentados

diretamente nas agulhas do equipamento, onde, através do movimento circular dos
elementos de tricotagem, sdo formadas as lagadas que constituem a malha, sendo
gue a mesma sai em forma tubular. O processo é essencialmente mecanico e ndo
envolve operacBes de combustdo, aquecimento, aplicagdo ou pulverizacdo de
produtos quimicos ou outras operacgles suscetiveis de gerar emissGes atmosféricas.

Mdquina de abrir e inspegdo Na malharia circular, existe uma maquina de abrir malha e uma maquina de inspegdo
de malha tubular. Sdo 2 equipamentos diferentes: A maquina de abrir destina-se a
abertura da malha circular, permitindo transformar o tecido do estado tubular, para o
estado aberto, através de uma operacdo de corte (longitudinal) num sitio especifico da
malha preparando-o para as etapas subsequentes do processo produtivo, nomeadamente
lavagem e termofixacgdo.
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Descrigao

Maquina inspegdo Tubular

A maquina de inspecdo tubular destina-se a inspeg¢do e controlo da qualidade de
malharia circular proveniente dos teares circulares. A malha, ainda no formato tubular,
é conduzida pelo equipamento, permitindo a verificagdo da qualidade do tecido e a
identificacdo de eventuais defeitos.

Maquinas 3D Knit = teares 3D =
Flatknit

O processo de malharia consiste na producdo de malhas através do entrelagamento
ou cruzamento de fios entre si. Nos teares 3D (ou teares de malha retilinea) os fios
sdo tricotados geralmente a trama em ambas as dire¢des, o que confere a malha um
elevado grau de resisténcia e elasticidade. Esta tecnologia permite também a
utilizacdo de varias cores e a criacdo diferentes formas e estruturas no mesmo artigo
jd@ com a dimensdo final sem necessidade de cortes nem costuras. Nestes
equipamentos podem ser fabricadas pegas ou rolos.

Extrusora

Equipamento destinado a produgdo de fio parcialmente orientado (POY — Partially
Oriented Yarn), a partir de chips de poliéster.No setor de extrusdo e texturizacdo é
produzido fio a partir de chips de poliéster. O processo consiste na fusdo e
transformacgédo do polimero de poliéster em filamentos continuos, através de extrusdo por
fieiras, seguida de arrefecimento e estiragem controlada. O processo decorre no interior
de equipamento fechado, ndo envolvendo opera¢des de pulverizagdo, aplicacdo de
produtos quimicos ou transferéncia aberta de material durante a fusdo e extrusdo. No
final, o fio parcialmente orientado é bobinado em cones.

Maquinas de injegdo de
plastico

No processo de inje¢do de plastico os chips de Polidxido de Metileno (POM), também
conhecido como poliacetal ou acetal, sdo derretidos no interior do cilindro de injecdo
e posteriormente injetados num molde, onde arrefece e solidifica, obtendo-se os clips ou
outros componentes que serdo incorporados no produto, na secgdo da confegdo.
Associado a este processo existem duas maquinas de injecdo de plastico, sendo que
uma ndo se encontra em funcionamento.

Méquinas/ processos Hotmelt
e Flatbed

Nas operacgSes de laminagem faz-se a acoplagem de outros materiais aos téxteis,
como é o caso da espuma, do ndo tecido e do forro, através de chama ou cola.

=  Laminagem Hotmelt: Utiliza-se cola granulada termofusivel (hotmelt) a base de
poliéster. A cola, inicialmente em estado sdlido, é aquecida e fundida no
equipamento, sendo posteriormente extrudida e aplicada entre os materiais a
laminar. A pressdo e o arrefecimento subsequente permitem a unido dos
diferentes materiais, formando um produto laminado. O processo nado utiliza
solventes organicos, sendo a cola aplicada por fusdo e extrusédo

=  Laminagem Flatbed: Equipamento destinado a laminagem de malha ou tecido
com outro material, através da utilizacdo de um filme adesivo termofusivel a base
de poliéster. As diferentes camadas e o filme adesivo sdo alimentados de forma
sobreposta no equipamento e conduzidos através de uma zona de aquecimento
e pressdo, onde o filme é termicamente ativado e promove a unido dos materiais.
Apods a passagem pela zona de arrefecimento, o adesivo solidifica, formando o
material laminado. O processo ndo envolve a utilizacdo de solventes ou aplicagdo
de cola liquida.

Maquinas de Inspecdo P2, P5 e
P7

Equipamentos destinados a inspegdo e controlo da qualidade de malha ou tecido, apds
serem tecidos (P2) acabados (P5) e laminados (P7). O material é conduzido através do
equipamento, sendo realizada a inspegdo visual da sua superficie para identificacdo de
eventuais defeitos e verificagdo da conformidade com os requisitos definidos.

Tesoura (corte de pelo)

Equipamento existente no setor de acabamento usado para corte de pelo - operagdo
mecéanica destinada ao corte e uniformizacédo do pelo superficial da malha circular, apds
a abertura da mesma (na maquina de abrir). A malha é conduzida através do
equipamento, onde elementos de corte removem o excesso de fibras da superficie,
permitindo obter uma altura de pelo uniforme e as caracteristicas superficiais
pretendidas.

Carda

Equipamento destinado ao acabamento superficial de malhas ketten, através de um
processo mecanico de cardagem. A malha é conduzida através do equipamento, onde
elementos de cardagem atuam sobre a sua superficie, levantando e orientando as fibras
de forma a conferir as caracteristicas superficiais pretendidas ao tecido.
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Madquina de abrir malha Equipamento utilizado para abrir artigo téxtil que vem em rolos.

Por vezes existe necessidade de retrabalhar artigos na tinturaria (novo tingimento ou
lavagem). Estes artigos vém em rolo e podem trazer costuras que ndo podem entrar para
0s jets. Assim, € necessario colocar esses rolos na maquina de abrir, que através de
operagdes mecanicas (passagem por varios rolos) fazem passar o material téxtil para uma
abertura plana, em “forma de livro”, o que facilita a verificagdo da existéncia de costuras
e o controlo do peso.

Lavadeira Equipamentos destinados a lavagem continua de malhas e tecidos produzidos
internamente. A malha ou o tecido entra no equipamento por uma extremidade e é
conduzido continuamente através de diferentes zonas de lavagem, saindo pela
extremidade oposta. A lavagem é realizada com agua aquecida, a qual sdo adicionados
detergentes, promovendo a remocdo de sujidades e residuos do material. A dgua de
lavagem é renovada periodicamente em fungdo dos lotes processados e encaminhada
para a ETARI para tratamento.

Existem 2 lavadeiras na DBPT.

Torres abridoras Equipamentos destinados a abertura e distor¢do de malhas ketten apds os processos de
tingimento ou lavagem em jet. A malha, que se encontra com torgdo apds o
processamento humido, é conduzida através do equipamento, onde mecanismos de
abertura e distor¢do eliminam a torgdo e promovem a sua abertura progressiva, passando
o0 material para a configuracéo plana, em forma de “livro”, para posterior processamento
nas ramolas.

Mdquina Embossing Equipamento destinado a realizagdo de embossing (gravacdo em relevo) de pecas téxteis
previamente cortadas, constituidas por tecido acabado ou tecido laminado. A pega é
posicionada no equipamento e submetida a acdo de um molde com o desenho
pretendido, através da aplicagdo simultanea de pressdo e calor. A combinacdo de
temperatura e pressdo provoca a conformagao localizada do material, reproduzindo na
peca o relevo ou padrao definido no molde. O processo ndo envolve a aplicagdo ou adi¢do
de qualquer produto ou material a pega, tratando-se exclusivamente de uma operagdo de

conformagdo termomecanica.

JET's, TAC101, TAC102 A designacdo JET esta associada aos equipamentos de tingimento descontinuo, existentes
na instalacdo. O material téxtil é introduzido no equipamento, onde é processado em
circulagdo juntamente com o banho aquoso, ao qual sdo adicionados, consoante o
processo, corantes e outros produtos auxiliares. O banho é aquecido e mantido em
circulagdo durante o ciclo de processamento, sendo posteriormente drenado e
encaminhado para a ETARI. Apds conclusdo do ciclo, o material é retirado do equipamento
para as etapas seguintes do processo produtivo.

A designagdo TAC esta associada as maquinas de lavar (ver lavadeira).

Secador de fio Maquina de secar fio apds a lavagem do fio num autoclave designado internamente
por Secador de Fio.

O fio humido é colocado no equipamento, onde através da criagdo de vacuo, se da a
evaporagdo da agua a baixa temperatura (cerca de 50-60 °C). O aquecimento é
assegurado por serpentinas, por forma a manter a evaporagdo ativa. A bomba de
vacuo fechado retira constantemente o vapor gerado para fora do vaso,
encaminhando os efluentes para a ETARI.

Maquinas de Welding Equipamento destinado a realizagdo de marcagBes e relevos em pegas téxteis
previamente cortadas, constituidas por tecido acabado ou laminado. A pega é posicionada
entre o molde e o elemento de prensagem, sendo submetida a agdo combinada de
pressdo e de um campo eletromagnético de alta frequéncia. A energia de alta frequéncia
provoca um aquecimento localizado do material, permitindo a sua conformacdo e/ou
unido na zona definida pelo molde, reproduzindo na peca o desenho pretendido. O
processo ndo envolve a adicdo ou aplicagdo de qualquer produto ou material, sendo a
transformacdo efetuada exclusivamente sobre os materiais que constituem a propria
peca.
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Prensas de calor Equipamento destinado a remogdo da pelicula estabilizadora (trickfilm) utilizada durante
o processo de bordado. Apds o bordado, a peca é posicionada na prensa e submetida a
acdo combinada de pressdo e calor, promovendo o amolecimento/soltura da pelicula e
facilitando a sua remocgdo da zona bordada, sem alteragdo intencional das caracteristicas
do tecido ou do bordado. A operacgdo consiste exclusivamente num tratamento térmico
e mecanico da peca, ndo sendo adicionados produtos ou materiais durante o processo.

Mdquina CNC A maguina CNC é utilizada para a produgdo interna de moldes destinados ao processo de
embossing.

O processo inicia-se com a preparagdo de placas de aluminio ou de outros materiais
adequados a aplicagdo. A geometria e o desenho pretendidos para o molde sdo
definidos previamente e introduzidos no sistema de controlo da maquina CNC. A placa é
posteriormente fixada na mesa de trabalho e submetida a operacdes de corte e
desbaste controladas numericamente, de forma a reproduzir na superficie do molde o
desenho pretendido. O processo decorre a seco sem utilizagdo de emulsdes oleosas.
A maquinagdo origina aparas e particulas resultantes da remogdo mecanica do material
que vdo para o sistema de aspiracdo/recolha existente no equipamento.

Uniformizar a denominagdo das maquinas/equipamentos na memoria descritiva, na listagem de

maquinas/equipamentos, no layout e nas unidades contribuintes associadas a cada fonte fixa.

Relativamente a este ponto, procurou-se, na medida do possivel, assegurar a uniformizacdo pretendida em todas as
pecas escritas e desenhadas do projeto. Por forma a facilitar a analise, foi introduzida informagdo na tabela 16
“Caracteristicas das fontes fixas” da Memoria Descritiva das AlteragBes PCIP relativa a designagdo dos equipamentos

associados a cada fonte fixa.

Esclarecer que processos/atividades se desenvolvem no laboratério e com que equipamentos/maquinas, incluindo a

existéncia de hotte laboratorial.

O laboratério estd organizado em trés dreas principais — Matéria-Prima, Desenvolvimento e Produ¢do — e tem como
objetivo realizar ensaios de caracterizacdo, desempenho, resisténcia, limpeza, condi¢des climaticas e seguranca dos

materiais téxteis.

As atividades estdo divididas em cinco grandes grupos:

e Ensaios gerais: avaliacdo do peso, espessura, largura, cor;

e Ensaios de resisténcia e simulagdo de utilizacdo: resisténcia a abrasdo, resisténcia das costuras e alongamento;

e Ensaios de limpeza: resisténcia as manchas e comportamento dos materiais durante os processos de limpeza;

e Ensaios climaticos e de simulagdo: resisténcia a luz, aparéncia, recorrendo a condi¢Bes simuladas em
equipamentos especificos - camaras climaticas e xenotestes;

e Ensaios de seguranca: realizacdo de testes de adesdo e inflamabilidade.

Para realizar estas atividades, o laboratdrio dispde de uma ampla variedade de equipamentos, por exemplo: camaras
climaticas, estufas, equipamentos de abrasdo, equipamentos de medigdo de cor, equipamentos de inflamabilidade
(flamabilimetros), entre outros. Os equipamentos associados a esta atividade, estdo identificadas na lista de

equipamentos (Anexo 5 PCIP da resposta ao PEA), no centro de custo “laboratério”.
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As atividades sdo desenvolvidas num ambiente controlado, com temperatura de 23 + 2 2C e humidade relativa de 50

+ 5%. Ndo sdo utilizados produtos quimicos nos ensaios realizados.

Os equipamentos sdo calibrados de acordo com o plano de calibracdo da DBPT e sdo realizados periodicamente
estudos de R&R (Repeatability & Reproducibility), contribuindo para assegurar a fiabilidade dos resultados. Os ensaios

sdo realizados segundo os métodos/normas definidos pelos clientes.

Existem dois equipamentos semelhantes a hottes laboratoriais que funcionam exclusivamente como sistemas de
exaustdo associados a realizacdo de ensaios de flamabilidade com recurso a trés flamabilimetros, estando as
respetivas exaustOes associadas as fontes de emissdo pontual FF4 e FF5. De salientar que ndo sado

utilizados/manuseados produtos quimicos.

O ensaio consiste na determinagdo da velocidade de propagacdo de uma chama na direcdo horizontal. Para o efeito,
a amostra téxtil é fixada num suporte e, numa das extremidades, é aplicada uma chama através de um bico de Bunsen
e gas butano. Durante o ensaio, o sistema de exaustdo assegura a captacdo e encaminhamento dos gases e fumos

gerados pela combustdo da amostra.

Figura 20. Local de realizagdo dos testes de flamabilidade.

Em sintese, o laboratdério funciona como uma estrutura de apoio a qualidade, desenvolvimento e validagdo dos
materiais téxteis, através da realizacdo de ensaios que permitem verificar as propriedades dos materiais, o seu
comportamento durante a utilizagdo, a resisténcia a diferentes condi¢cdes e o cumprimento dos requisitos de

seguranca e das normas exigidas pelos clientes.

O documento Memoria Descritiva das Alteragdes PCIP foi atualizado de forma a incorporar esta descri¢cdo, na seccdo
2.1.

Esclarecer que equipamentos novos estdo associados ao sistema de Smartflow, no setor da tinturaria.

O sistema de Smartflow ndo compreende nenhum conjunto de equipamentos, é simplesmente um sistema de
tingimento diferente. A principal diferenga entre os sistemas de tingimento Softflow — que sdo os dos Jets 4,6, 9, 10
e 11 — e os sistemas de tingimento Smartflow - que sdo os dos Jets 12, 13, 14, 15, 16 - reside no mecanismo de

transporte do tecido e no nivel de tensdo mecanica aplicado, bem como nas relacGes de banho utilizadas:
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motorizado auxiliar para elevar e conduzir a corda de tecido de forma suave.

A relacdo de banho no sistema smartflow é mais reduzida que no sistema softflow, ou seja, o primeiro

necessita de menos agua no processo de tingimento.

Uma outra diferencga substancial é o espago necessario para instalar as maquinas, sendo que o sistema

smartflow necessita de menos drea para instalar uma maquina.

SMARTFLOW

SOFTFLOW

Figura 21. Sistema Smartflow vs Softflow

As fontes de emissdo, ainda que excluidas do REAR, como o forno de extrusdo (n.2 de cadastro 13159) geradores e

caldeiras de dguas sanitdrias devem ser consideradas nos quadros Q26 a Q27B do formulario.

As fontes excluidas do regime REAR sdo as fontes identificadas na tabela seguinte, tendo estas sido adicionados aos

guadros Q26 e Q27B do formulario LUA.

Tabela 24 - Fontes de emissdo excluidas do REAR.

o, Regime de
Codigo . .
. " Poténcia Caudal emissao e
Situagdo face LuA/ . . . . . .
. Y 5 Designagao Processo associado térmica | Altura(m) | nominal tempo de
ao projeto Codigo g .
interno (MW) (m3/h) | funcionamento
anual (2025)
Producgédo de energia para L
. ’ ) Esporadico
Gerador de Gerador de emergéncia- | garantir o funcionamento | 160 kW N
.. FF27 - , 5,7 NA Emergéncia
emergéncia extrusdo da extrusora em caso de | Gaséleo
. 17 h (2025)
corte geral de energia
Produgdo de energia para -
N ; ) Esporadico
Gerador de Gerador de emergéncia- | garantir o funcionamento | 100 kW ) N
. FF28 ) , Inexistente NA Emergéncia
emergéncia IT dos servidores em caso Gasdleo
. 16 h (2025)
de corte geral de energia
Esporadico
Sistema de incéndio 250 kW R
Motombomba FF29 Motobomba armado Gasdleo 2,4 NA Emergéncia
6 h (2025)

Importa referir que o forno de extrusdo, com o cadastro n.2 13159 (equipamento designado FRN-0001-Forno limpeza

de fieiras) ndo estd excluido do regime REAR, na medida em que neste equipamento é realizada uma limpeza por

aquecimento (forno elétrico) das fieiras usadas no processo de extrusdo do fio. A limpeza das fieiras utilizadas no
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processo de extrusdo de fio é necessaria para remover residuos de polimero degradado ou carbonizado e outras

acumulagdes que se depositam nos orificios da fieira durante a operagao.

A informacdo constante do Oficio DAA 110/19, de 17-06-2019, da CCDR-Centro, refere que o forno em causa se
destina exclusivamente ao arrefecimento, ndo se verificando a emissdo de poluentes atmosféricos, tendo, com base
nessa informacao, sido considerado ndo abrangido pelo REAR. Contudo, verificou-se que a informacgdo anteriormente
prestada a CCDR-Centro ndo traduz a utilizacdo efetiva do equipamento. Esta operagdo, apesar de o aquecimento ser
efetuado exclusivamente por via elétrica, pode originar emissGes atmosféricas resultantes da degradacdo térmica do
material polimérico, nomeadamente COV.

Adicionalmente, esclarece-se que as dguas quentes sanitdrias sdo aquecidas através de energia elétrica (cilindro),
existindo apenas um esquentador de apoio ao cilindro, pelo que ndo foi considerado nos quadros Q26 e Q27B do

formulario.

Esta informacado foi igualmente integrada na Memédria Descritiva das Alteragdes PCIP na seccdo 3.6.4 Emissdes para

a atmosfera. Adicionalmente o Resumo Nao Técnico da PCIP foi igualmente reformulado neste tema.

Na planta AnexoXIV_PlantadasFontesFixas_Pavilhdo1.pdf, verifica-se a existéncia de fontes fixas com a indicacdo de
gue os equipamentos associados se encontram desinstalados, pelo que deve ser esclarecido o destino dado aos

mesmos e, ndo tendo as chaminés sido desmanteladas, incluir as mesmas nos quadros Q26 a Q27B do formulario.

Os equipamentos com indicacdo de se encontrarem desinstalados, na planta
AnexoXIV_PlantadasFontesFixas_Pavilhdol.pdf, correspondem a ramola Krantz 401 e a maquina de secar.
Relativamente a ramola Krantz 401, as chaminés associadas a este equipamento foram parcialmente desmanteladas,
tendo ficado dois trogos que foram tapados de forma a ndo servirem de ventilagdes passivas. Quanto ao destino, este

equipamento foi vendido.

Quanto as chaminés da mdquina de secar, que constam na referida planta como desinstaladas, importa esclarecer
gue a maquina de secar se mantém instalada e em funcionamento.

O que foi efetivamente desinstalado foram as duas chaminés associadas a um sistema adicional de extracdo,
entretanto instalado com o objetivo de melhorar a captacdo de emissdes nas zonas de entrada e saida da maquina
de secar. Uma vez que este sistema nao se revelou eficaz, as referidas chaminés foram desativadas e desmanteladas

na sua totalidade. Foi instalada uma nova ventilagdo com mais capacidade de extracdo (FF25).

Apresentar o consumo de solventes por atividade desenvolvida (Limpeza de Superficies, Revestimentos adesivos, e
Outros processos de revestimento, téxteis, tecidos) relativo aos ano 2023, 2024 e 2025, elaborado de acordo com o
Quadro | das Diretrizes de Planos de Gestdo de Solventes, disponivel no Portal da CCDRC em
https://www.ccdrc.pt/wp-content/uploads/2021/04/Diretrizes-PGS_-V3-422.pdf, acompanhado pelas fichas de
dados de seguranca de todas as preparacdes e misturas consumidas redigidas em lingua portuguesa (n. 2 do art. 8 do

DL 293/2009, de 13 de outubro) e elaboradas de acordo com o Regulamento UE 830/2015, de 28 de maio;

A DBPT desenvolve uma atividade no dmbito do capitulo V do Decreto-Lei n.2 127/2013 de 30 de agosto, designadamente

a de “Outros processos de limpeza de superficies” (atividade 5 do quadro 53 da Parte Il do Anexo VII), com consumo anual
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abaixo do limiar de aplicabilidade de 2 t por ano. Trata-se da remog¢dao manual de nddoas no tecido com produto de base
solvente em spray (OXY PORSI), realizada na etapa de inspe¢do, com um consumo de 10 litros por ano. Por outro lado, a
operacdo de laminagem HOTMELT enquadra-se na atividade “Revestimentos Adesivos” (atividade 2 da parte 1, do Anexo
VIl), no entanto, as colas utilizadas (CEPATEX 145, CEPATEX 183, CEPATEX 236) ndo apresentam solventes na sua
composicdo, conforme se constata da andlise das respetivas Fichas de Dados de Seguranca (Anexo 4 PCIP da resposta ao

PEA).

Esta informacdo foi igualmente integrada na Memdéria Descritiva das Alteracdes PCIP na sec¢do 3.6.4 EmissGes para

a atmosfera. Adicionalmente o Resumo N&do Técnico da PCIP foi igualmente reformulado neste tema.

Listagem de maquinas e equipamentos a instalar (quantidade e designacdo), conforme ponto 16 do Mddulo Il do
Anexo | da citada Portaria — apresentar listagem de equipamentos/maquinas existentes (a data do ultimo

licenciamento em 2017) e a instalar, em todos os setores do estabelecimentos.

Apresenta-se a listagem de equipamentos/maquinas existentes (a data do Ultimo licenciamento em 2017) e a instalar,

em todos os setores do estabelecimentos no Anexo 5 PCIP.

De referir que sdo apresentadas duas listagens de equipamentos, uma confidencial e outra disponibilizada para

consulta ao publico.

Diagrama descritivo/fluxograma da(s) atividade(s) desenvolvida(s) indicando as entradas/consumos e
saidas/emiss&es, conforme ponto 19 do Mddulo Il do Anexo | da citada Portaria — reformular o fluxograma do
processo produtivo de modo a incluir as entradas/consumos e saidas/emiss&es de fontes fixas e difusas, associados

a cada processo.

Foram elaborados fluxogramas individuais para cada etapa do processo produtivo, nos quais se encontram

identificadas as respetivas entradas/consumos e saidas/emissdes, incluindo as associadas a fontes fixas e difusas.

Esta informacdo foi igualmente integrada na Memoaria Descritiva das AlteragBes PCIP nas diferentes subsec¢Bes da

seccdo 2.1.

Emissdes para a atmosfera e Odores

/)

Identificacdo e caracterizagdo das fontes fixas de emissdo de poluentes para o ar (chaminé), identificacdo das
unidades/equipamentos associadas a essas fontes, regime de emissdo (continuo/esporadico) — verifica-se a
existéncia de 29 fontes fixas cadastradas na CCDR Centro conforme documento em anexo (designado Lista fontes

cadastradas_CCDR.pdf.

Identificar e quantificar as unidades contribuintes (equipamentos/maquinas e/ou processos associados a cada fonte

de fixa) e incluir as fontes fixas em falta nos quadros Q26 a Q29 do formulario.

A identificacdo das incoeréncias detetadas entre a Lista de fontes cadastradas da CCDR Centro (Anexo 1) e a lista de

fontes fixas existentes na DBPT encontra-se descrita do ponto 38 do presente documento de resposta ao PEA.
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Salienta-se que as tabelas de fontes fixas foram atualizadas em todos os documentos do projeto de forma a clarificar
a informacdo relativa as unidades contribuintes e descricdo dos processos associados a cada fonte fixa. Os quadros

Q26 e Q29 do formulario LUA foram igualmente atualizados.

Verifica-se a existéncia de diversos equipamentos/maquinas suscetiveis de gerar emissdes difusas, identificadas no
“Anexo V_Planta de layout.pdf" e na memaria descritiva, tais como a extrusora, maquinas de injecdo de plastico, e as
substancias utilizadas, Secador de fio, Prensas de calor e Maquinas CNC. Estas maquinas equipamentos e/ou
processos devem ser captados, canalizados e encaminhados para a atmosfera exterior através de chaminé com altura

regulamentar, incluidas nos quadros Q26 a 29 do formuldrio e no Estudo de Dimensionamento de Chaminés.

Relativamente aos equipamentos/processos identificados no enunciado deste ponto do PEA, importa esclarecer que,
face as caracteristicas dos processos efetivamente desenvolvidos na instalacdo, ndo se considera que os mesmos
sejam responsdveis por emissdes difusas para a atmosfera com relevancia que justifique a sua captagdo e canalizagdo

para a atmosfera através de uma chaminé. De seguida apresenta-se a andlise efetuada por equipamento/processo.
Extrusdo

O processo consiste na fusdo e transformacgdo do polimero de poliéster em filamentos continuos, através de extrusao
por fieiras, seguida de arrefecimento e estiragem controlada. O processo decorre no interior de equipamento
fechado, ndo envolvendo operacGes de pulverizacdo, aplicacdo de produtos quimicos ou transferéncia aberta de
material durante a fusdo e extrusdo. No final, o fio parcialmente orientado é bobinado em cones. O processo
encontra-se, assim, confinado ao equipamento, ndo existindo manipulacdo aberta do material fundido. A saida da
extrusora, o fio é imediatamente submetido a arrefecimento com ar frio. Por este motivo, ndo se prevé a ocorréncia
de emissdes difusas com expressdo relevante para a atmosfera, ndo se considerando, por conseguinte, necessaria a

instalacdo de um sistema de captacdo e encaminhamento por chaminé.

Zona onde sao
derretidos os chips

Figura 22. Extrusdo de fio

Maquinas de inje¢do de plastico

No processo de injecdo de plastico os chips de Polidxido de Metileno (POM), também conhecido como poliacetal ou
acetal, sdo derretidos no interior do cilindro de injegdo por aquecimento elétrico e, posteriormente injetados num molde,
onde arrefece e solidifica, obtendo-se os clips ou outros componentes que serdo incorporados no produto, na sec¢do

da confec¢do. Associado a este processo existem apenas duas maquinas de injecdo de plastico, sendo que uma ndo se
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encontra em funcionamento. Assim, considerando as caracteristicas da operacdo, a reduzida dimensdo dos
componentes produzidos, a auséncia de utilizacdo de substdncias quimicas na operacdo e o processamento do
polimero em condicdes controladas, considera-se que a operagdo ndo constitui uma fonte de emissao difusa com

expressdo relevante para a atmosfera.

Zona onde sao
derretidos os chips

Figura 23. Maquina de injecdo de plastico

Secador de fio

A operacgdo de secagem do fio é efetuada apds a lavagem do fio com agua num autoclave designado internamente por Secador
de Fio.

O fio humido é colocado no equipamento, onde através da criagdo de vacuo, se da a evaporagdo da dgua a baixa temperatura
(cerca de 50-60 °C). O aquecimento é assegurado por serpentinas, por forma a manter a evaporacéo ativa. A bomba de vacuo
fechado retira constantemente o vapor gerado para fora do vaso, encaminhando os efluentes para a ETARI. Neste processo ndo

sdo geradas emissdes difusas.
Prensas de calor

A prensa é um equipamento destinado a remocdo da pelicula estabilizadora (trickfilm) utilizada durante o processo de bordado.
Apds o bordado, a peca é posicionada na prensa e submetida a acdo combinada de pressdo e calor, promovendo o
amolecimento/soltura da pelicula e facilitando a sua remocdo da zona bordada, sem alteracdo intencional das caracteristicas
do tecido ou do bordado. A operagdo consiste exclusivamente num tratamento térmico e mecanico da pega, ndo sendo
adicionados produtos ou materiais durante o processo. Associado a esta operagdo existe uma aspiracdo localizada para um

aspirador industrial. Considera-se que as emissdes difusas associadas a atividade serdo residuais, ndo assumindo expressao

relevante.
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Aspiragao

Figura 24. Prensa de calor e aspirador

Maquina CNC

A maquina CNC é utilizada para a producdo interna de moldes destinados ao processo de embossing.

O processo inicia-se com a preparagdo de placas de aluminio ou de outros materiais adequados a aplicacdo. A geometria e o
desenho pretendidos para o molde sdo definidos previamente e introduzidos no sistema de controlo da maquina CNC. A placa
é posteriormente fixada na mesa de trabalho e submetida a operacdes de corte e desbaste controladas numericamente, de
forma a reproduzir na superficie do molde o desenho pretendido. O processo decorre a seco sem utilizacdo de emulsdes
oleosas. A maquinacdo origina aparas e particulas resultantes da remo¢do mecanica do material que vao para o sistema de

aspiragdo/recolha existente no equipamento.

&
N

| =S

Figura 25. Magquina CNC

Harmonizar a identificacdo de todas as fontes fixas (escolher entre n.2 cadastro, cédigo formulario (FF) ou cédigo
interno) e identificar as fontes fixas sempre da mesma forma em todos os documentos em que é feita referéncia as

fontes fixas.
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Conforme referido no ponto 5 do presente documento, na sec¢cdo do Regime de AIA, a nomenclatura de FF (Fonte
Fixa) foi assumida em todos os documentos (pecas escritas e desenhadas) submetidos na plataforma Siliamb e em

alinhamento com o Quadro Q26 do formulario LUA.

Apresentar as fichas técnicas dos sistemas de extracdo/ventilacdo, com indicagdo da respetiva capacidade nominal,
das caldeiras e equipamentos de combustdo, existentes e a instalar, estas Ultimas com indicagdo da respetiva Poténcia

Térmica Nominal.

As fichas técnicas dos ventiladores, com indicacdo da respetiva capacidade nominal, das caldeiras e equipamentos de
combustdo com indicagdo da respetiva Poténcia Térmica Nominal encontram-se no Anexo 2 do Relatdrio de Célculo
da Altura das Chaminés, revisto de acordo com o solicitado no ponto 11 (Anexo 11 PCIP do presente documento de

resposta).

Preencher Quadro Q26 — incluir todas as fontes fixas de emissdo existentes e a instalar, incluindo as referidas no

ponto 7;

O Quadro Q26 do formulario LUA foi revisto e atualizado, tendo sido incluida a FF26 relativa ao forno de extrusdo e

as fontes de emissdo excluidas do regime REAR.

Preencher o Quadro Q27A — incluir todas as fontes fixas de emissao existentes e a instalar, incluindo as referidas no

ponto 7, e caracterizacdo das mesmas (altura e diametro);

O Quadro Q27A do formulario LUA foi revisto e atualizado, tendo sido incluida a FF26 relativa ao forno de extrusdo e
as fontes excluidas do regime REAR. Em alinhamento com o ponto 38 do presente documento, a altura e os diametros
inseridos no Quadro27A devem ser considerados os corretos estando alinhados com os desenhos técnicos das fontes

fixas.

Preencher o Q27B — incluir todas as fontes fixas de emissdo existentes e a instalar, incluindo as referidas no ponto

7, e completar todos os campos do quadro Q27B;

O Quadro Q27B do formulario LUA foi revisto e atualizado, tendo sido incluida a FF26 relativa ao forno de extrusdo e

as fontes excluidas do regime REAR.

Apresentar o Estudo de Dimensionamento de todas as Chaminés (EDC) existentes e a construir, elaborado na forma
de calculo justificativo, de acordo com as disposi¢des legais do DL n. 39/2018, de 11 de junho, e da Portaria n. 190-
A/2018, de 2 de julho. O mesmo terd de ser acompanhado de planta a escala adequada na qual estejam
representados, identificados e cotados todos os obstaculos, num raio de 300m de cada chaminé. No que se refere ao
célculo das alturas Hp, o mesmo tera de ser efetuado com base nos caudais massicos maximos passiveis de emissao,
ou seja, os caudais de poluentes correspondentes a concentragdes iguais as dos Valores Limite de Emissdo aplicaveis

e a capacidade de funcionamento nominal, reformulados nos seguintes aspetos:

i. Incluir todas as fontes fixas de emissdo existentes, referidas no ponto 7, ou apresentar fundamentacdo para a ndo

necessidade de captacgdo, canalizacdo e encaminhamento para chaminé com altura regulamentar;

A este respeito, encontram-se apresentadas as fundamentac¢des para a ndo necessidade de captagdo, canalizagdo e

encaminhamento para chaminé no respetivo ponto 7.
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ii. Verifica-se que no EDC, foram considerados caudais nominais diferentes do EDC apresentado pelo requerente e

avaliado no oficio DAA 1754/19 pela CCDR Centro, pelo que na reformulacdo do EDC deve ter sido em conta que:

iii. ocdlculode Hp — é determinado com base nos caudais massicos maximos passiveis de emissdo, para os poluentes
considerados (ou seja, com a concentragdo no VLE fixado), e a capacidade nominal (determinada em funcdo da
poténcia térmica nominal, no caso de fontes com combustdo, e na capacidade nominal do ventilador, no caso de

fontes sem combustdo).

O célculo da altura das chaminés foi reformulado no @mbito do projeto de alteracdo e posteriormente revisto para dar

resposta na integra ao presente ponto do PEA, encontrando-se no Anexo 11 PCIP do presente documento.

Em particular, foram revistos e atualizados os caudais nominais das fontes de emissdo, com base na informacgdo técnica
disponibilizada pela DBPT, nomeadamente nas fichas técnicas dos ventiladores e dos equipamentos associados as fontes
sem combustdo que integram o Anexo 2 do documento de célculo da altura das chaminés. Para as fontes com combustao,

foram consideradas as respetivas poténcias térmicas nominais, de acordo com as caracteristicas dos equipamentos.

Para efeitos do célculo de Hp, foram igualmente considerados os caudais massicos maximos passiveis de emissdo para os

poluentes considerados, determinados com base nas concentragdes correspondentes aos VLE aplicaveis.

12) Caracterizacdo qualitativa e quantitativa das emissdes por chaminé e sistemas de tratamento de efluentes gasosos,
respetivas eficiéncias e valores de emissdo previstos a saida do tratamento para cada poluente relevante, conforme
ponto 3 do Mdodulo V da citada Portaria — preencher campo com breve caracterizagdo qualitativa e quantitativa das

fontes fixas existentes e a construir;

Procedeu-se ao preenchimento do respetivo campo do formuldrio LUA com breve caracterizacdo qualitativa e

guantitativa das fontes fixas.
13) Preencher o Quadro Q28A — incluir as fontes referidas no ponto 7. Preencher todos os campos do quadro Q28A,

O Quadro Q28A foi preenchido relativamente aos dados da FF26 — forno de extrusdo, que ndo tinha sido considerada
inicialmente. O quadro foi igualmente revisto de forma a corrigir a informac3o relativa aos caudais nominais (m3/h),

nomeadamente para as fontes FF2, FF10, FF13, FF15, FF17, FF22 e FF25.

Esta informacdo foi igualmente corrigida na Memoaria Descritiva das Alteracdes PCIP na seccdo 3.6.4 Emissdes para a

atmosfera.
14) Preencher o Quadro Q28B — incluir as fontes referidas no ponto 7;
15) Preencher o Quadro Q29B — incluir as fontes referidas no ponto 7;

O Quadro Q28B e Q29B foram preenchidos relativamente aos dados da FF26 — forno de extrusdo, que ndo tinha sido

considerada inicialmente.
16) Preencher o Quadro Q31A — identificar o triturador de residuos no quadro Q31A;

Esta prevista a desinstalacdo do triturador de residuos até ao final de 2026, pelo que se considera que, face ao periodo

limitado de permanéncia previsto para o equipamento, ndo se justifica a sua inclusdo no Quadro Q31A.
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Pecas desenhadas

Apresentar as seguintes pecas desenhadas

17)

18)

19)

20)

Localizagdo de mdquinas e equipamento produtivo; armazenagem de matérias-primas e/ou subsidiarias, de
combustiveis e de produtos intermédios e/ou acabados e de residuos produzidos na instalacdo; instalacdes de
gueima, de forga motriz ou de producgdo de vapor, de recipientes e gases sob pressao e instalacdes de producdo de
frio; instalacGes de caracter social. (Planta indicada no Ponto 7 do Mddulo IX da citada Portaria) - planta com a
localizagdo dos diversos setores do estabelecimento, bem como das maquinas/equipamentos do processo associado,

devidamente legendada e legivel. Caso necessario, esta planta podera também ser enviada em formato DWG;

Remete-se no Anexo 2 do presente documento de resposta ao PEA, a planta com a localizagdo dos diversos setores
do estabelecimento, bem como das maquinas/equipamentos do processo associado. Este anexo engloba todas as

pecas desenhadas do projeto que foram revistas e atualizadas.

Localizacdo e identificacdo de todas as fontes fixas e difusas. (Planta indicada no Ponto 6 do Md&dulo fX da citada
Portaria) — reformular a pega desenhada com a identificacdo e localizacdo das fontes fixas e difusas, devidamente
legendada. Caso se verifique a existéncia de varios equipamentos/processos associado a mesma fonte fixas, incluir o

esquema de ligacdo dos mesmos a fonte fixa;

Remete-se no Anexo 2 do presente documento de resposta ao PEA, a planta de localizacdo das fontes fixas e difusas

reformulada. Este anexo engloba todas as pegas desenhadas do projeto que foram revistas e atualizadas.

Desenho técnico de todas as chaminés (Planta indicada no Ponto 11 do Mddulo IX da citada Portaria) — apresentar
o desenho técnico de cada chaminé, incluindo as referidas no ponto 7, com a identificacdo do diametro, da altura

total, da altura do chdo a toma e da altura da cumeeira ao topo da chaminég;

Remete-se no Anexo 19 PCIP do presente documento de resposta ao PEA, os desenhos técnicos de todas as chaminés,

desde a FF1 a FF26.

Planta (a uma escala ndo inferior a 1:1000) com a representacao e identificacdo dos obstaculos a cada fonte fixa num

raio de 300 metros.

A identificacdo e caracterizacdo dos obstaculos considerados, bem como a respetiva analise no ambito da
determinacdo da altura das fontes fixas, encontra-se detalhada no Relatério de Calculo da Altura das Chaminés, revisto
de acordo com o solicitado no ponto 11 (Anexo 11 PCIP do presente documento de resposta).

No Anexo 2 do referido Relatdrio apresenta-se a representacdo dos obstaculos existentes na envolvente das fontes

fixas, considerando um raio de 300 m.
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