Legenda:
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Continuacao no Fluxograma do Sistema de
Arrefecimento

Agua Industrial

»

176,3

[MP1]

Purificaca
odeH2
[MP1]
Bombas de Agua _| Tanque de Agua
Industrial 176,8 " Industrial

Fluxograma | Tratamento de Agua

[MP9];[MP10]

176,8

v

Tanques de Incéndio
UPH2 + UP Utilidades

A

Tanque de Incéndio
UPNH3

[MP1]

[MP12]; [MP13]

[MP2]; [MP3]; [MP4]; [MP5]

A 4

Ultrafiltragao

Osmose Inversa

A

34,5

77,76

Tanque de Agua Dessanilizada

34,Sl

Sistema de Arrefecimento UPH2

e UPNH3 ™

17,7 _ | Tanque de Efluente |Efluente Salino[ES3]
Salino 62,2
*
42
_ EDI 78,27 Tanque de Agua
82,4 - Desmineralizada
[MP14]
4,1
Aserescoada
> atravésdo Tanque
7,7 de Efluente Salino
Vapor _
31,1 -

\ 4

Unidade de Electrélise

L
[$))
(o 4

Sistema de vapor, caldeira
e sistema de condensados
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Fluxograma | Produgao de Hidrogénio
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Legenda:
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