Cliente Empreiteiro EPC
S e t GS = lusagua = aquapor
N2 Grupe Aguas de Portu _— i
Projeto n®. Projeto Data Rev. Pag.
Sistema de dessalinizagdo naregiao do Algarve | 17/02/2025 | 01.0 1de19
Cédigo AdA Cédigo ACE
AL-ACE-0000-MW-TSP-00002 AL-PRO-0000-MW-TSP-00002

AL-PRO-0000-MW-TSP-00002
Especificacao técnica de tubos e

acessorios em PEAD

01.0 | 17/02/2025 Documento inicial PRO GSI ACE
Rev. Dados Descricao Criado Revisto Aprovado
Editado para:
Informacgao X Compra
Aprovacao Construcgéo
Pedido de licitagao Conforme construido




Cliente Empreiteiro EPC
/S tGS = lusagua = aquapor
N2 Grupe Aguas de Portugal _— i
Projeto n®. Projeto Data Rev. Pag.
Sistema de dessalinizagdo naregiao do Algarve | 17/02/2025 | 01.0 2de19

Cédigo AdA Cédigo ACE

AL-ACE-0000-MW-TSP-00002 AL-PRO-0000-MW-TSP-00002
Conteudo
1. INTRODUGAD .....coieieeeiereeeeeieeeeeeeeeeessssssssseeeeeeessssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssnnes 4
1.1. Descricdo geral do sistema de desSSaliNiZAGA0 .....cuuienieiiiiiiiiie et reie e ereereeaeeeeensensensannan 4
1.2. Objetivo deSAE HOCUMENTO c.uuiuuiiiiiiiiiiei ittt et ettt e et e et e et e et eeeaeeenseensaensaensennsannseensennsenns 4
2. DESCRIPQAO DO PROJETO ... cccitieiiiiiieiesesececesessssssasssscssesessssssssssssssssessssssasssssssesasans 6
2 B O7e] aTe [F] 2= 1 Wo [N oF=T o] - [oF- [ JUN PPN 6
A O7e14 e 18] €= W (-1 {1 (=1 [oF= [ R TP 6
3. AMBITO DO FORNECIMENTO ........uceeeeeeerererennnnnnnsnnsnssesssnsssssssssssssssssssssssssssnnsssssnnnnns 7
4. CARACTERISTICAS DAS CONDUTAS ...ccotiiiiiiiiiiiereeeeeeeeeeeeeeseseeesessssssssessssssssssssesssssens 8
A DIMEBNSOES eeuieniiiiiiiiit ettt ettt et et et et etaeetuestueetaeeansstnsseassenssenssenseenssenssenssenssenssenseensennseens 8
4.2. Material das tUDAZENS. ... oo ettt et et et et et e e e e e ens 8
4.3. Referéncias de projeto para flanges, parafusos € porcas SOOS.....ccivviiieiireiiieiireiiieie e, 9
4.4. Descarregar € ManipUlar O TUDO ..o..iu ittt e ete et et s e st s eae st sn st sensanssnssnaanns 9
4.5. Armazenamento das tUDAZENS ....cuu e iir ettt et et e eeeneeneeaeeeerensenstnsenssnssnssensensensensennanns 9
8. JUNTAS ceniiniiiniiieii ettt ettt et et ettt et e et e et s et s et seaasatasanasaaesasasasnsanerasnsanasanntannsannrannrennransanrannns 10
5. GARANTIA DE FORNECIMENTO .......cccieerueerecrnreeecrneesssseessssneesssssessssssessssnnessssssesssnns 11
6. CONTROLO DE QUALIDADE .......c.cccitiiiiiiiiieietecetetessssssesssscesesessssssssssssesessssssssasssnses 12
7. RELATORIO FINAL .....vtiieiuteeeeieteeeesseeeessseesesssseesssssessssssasessssassssssssssssssssssssssssssasssnes 14
8. IDENTIFICAQAO DOS DOCUMENTOS, DESENHOS E CARTAS DE COMUNICAQAO ..... 15
9. CONTROLO DAS EMISSOES ....cceeuveeuuiiiiereeeereeeeeeneeeeeeeeeessssssssssssseessessssssssssssssssssssnes 16
10. INSPE(,‘.AO EENSAIO ...uiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieittetessetessesessssessssssssssssssesssssssssssssssssssessssnses 17
10.1. INSPECA0 dAS MAtEIIAS-PIIMAS ciuuiiiiiiiiieiiie it ie et etette et et et stue st stnstnnsenestnessnesennsennsennees 17
10.2. INSPECAO AIMENSIONAL. euuiiiiiiiiiiii ettt et e te e eaeaeransenrensensenssnssnssessessensensensensens 17

11. DOCUMENTOS A APRESENTAR ....ccuuiiiitiiitiiiiititiceiiceitecetecetetetetessasancecansaanes 18



Cliente Empreiteiro EPC

S t GS = lusagua = aquapor
N2 Grupe Aguas de Portugal _— i
Projeto n®. Projeto Data Rev. Pag.
Sistema de dessalinizagdo naregiao do Algarve | 17/02/2025 | 01.0 3de 19
Cédigo AdA Cédigo ACE
AL-ACE-0000-MW-TSP-00002 AL-PRO-0000-MW-TSP-00002
llustracoes

Ilustracao 1. Elevacao do tubo.

Tabelas

Tabela 1. Principais caracteristicas das condutas de captagéo e rejeigcao.
Tabela 2. Principais caracteristicas das condutas de hipoclorito.

Tabela 3. Coordenadas das tomadas de agua.

Tabela 4. Coordenadas do final da secgéo do difusor.

Tabela 5. Especificagdes dos materiales



Cliente Empreiteiro EPC

~ KL tGS = lusagua = aquapor

N’ Grupe Aguas da Portugal -

Projeto n®. Projeto Data Rev. Pag.
Sistema de dessalinizagdo naregiao do Algarve | 17/02/2025 | 01.0 4de 19

Cédigo AdA Cédigo ACE

AL-ACE-0000-MW-TSP-00002 AL-PRO-0000-MW-TSP-00002

1. INTRODUCAO

A regiao do Algarve tem vindo a sofrer, ao longo dos ultimos anos, de uma seca prolongada associada
a uma situagao de escassez hidrica que € ja considerada estrutural. Assim, apesar da disponibilidade
de agua em Portugal ser acima da média europeia, o abastecimento de agua em Portugal,
nomeadamente na regidao do Algarve, esta sob stress, e espera-se que o problema aumente com as
alteragdes climaticas. Por estes motivos o Plano Regional de Eficiéncia Hidrica da Regido do Algarve,
elaborado em 2020 pela APA e pela Diregao-Geral de Agricultura e Desenvolvimento Rural (DGADR),
identificou como medida estrutural possivel parareforgar a capacidade de producao de agua, a criagao
de um sistema de dessalinizagdo na regido do Algarve, com o objetivo de assegurar uma origem
alternativa e fiavel para o abastecimento de agua potavel a regiao do Algarve.

1.1. Descricao geral do sistema de dessalinizagio

O Sistema de Dessalinizagao a implementar na Fase 1 (Ano 0) permitira a produgéao de 500 L/s = 1800
m®/h = 43.200 m®/dia = 16 hm®/ano de agua potavel. O sistema ficara preparado para ser ampliado no
futuro (Fase 2 — Ano Horizonte), através da instalacao dos equipamentos necessarios na EE1 e EDAM,
para a producdo de 750 L/s = 2.700 m®/h = 64.800 m°/dia = 24 hm®/ano de &gua potavel. Toda a
construcgao civil, captacao, condutas de agua bruta e dagua tratada e restantes infraestruturas serao
desde ja executadas para a Fase 2.

O dimensionamento da EDAM tera em conta que, na Fase 1, o caudal de producdo de agua potavel
podera variar entre o caudal nominal do Ano 0 e um caudal minimo de 25% deste valor. Sera ainda tido
em conta que, apds ampliacao, a variacao de caudal de dgua tratada sera entre 25% do caudal do Ano
0 e o caudal nominaldo Ano HP.

1.2. Objetivo desde documento

O objetivo deste documento é detalhar as especificagbes técnicas, instrugdes, regras, normas e
prescri¢des a considerar para as condutas offshore dos sistemas de captacéo e rejeicdo na Estagcdo de
Dessalinizagéao localizada no Algarve. Nas paginas seguintes, todos os aspectos relacionados com as

tubagens de entrada e saida sdo desenvolvidos especificamente.

Os principais dados carateristicos das condutas que recolhem a salmoura rejeitada e a entrada de 4gua
do mar séo os seguintes:

Conduta Fluido Material DN(mm) SDR Comprimento (m)
Captagéo 1 Agua de mar PEAD 1200 26 2029
Captagéo 2 Agua de mar PEAD 1000 26 2029
Rejeicao Salmoura PEAD 1000 26 2203

Tabela 1. Principais caracteristicas das condutas de captagéo e rejei¢do.

Atorre de entrada tera um sistema de hipoclorito que sera transportado através do lastro dos tubos de

entrada. O sistema de hipoclorito serd composto por dois tubos de PEAD com didmetro nominal DN 50
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SDR11 para cada uma das tubagems de captacéao, dentro de um invélucro de PEAD DN180 SDR17. As

carateristicas das tubagens para o sistema de hipoclorito sdo descritas abaixo:

Espessura .
Conduta DN (mm) | DO (mm) DI (mm) Material
(mm)
Hipoclorito 50 50 40,8 4,6 PEAD PE100 SDR11
Tabela 2. Principais caracteristicas das condutas de hipoclorito.
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2. DESCRIPGAO DO PROJETO

2.1. Condutas de captacao

As condutas de entrada consistirdo em dois condutas em PEAD que poderao operar isoladamente (uma
de cada vez) ou em paralelo conforme os requisitos de caudal da EDAM. A captacao e efetuada por
duas estruturas de tomada de dgua, de fluxo horizontal, situadas nas seguintes coordenadas:

X Y
Tomada 1 (DN1000) | -49,60 | -289617,47
Tomada 2 (DN1200) | -58,50 | -289617,54

Tabela 3. Coordenadas das tomadas de agua.

No trecho inicial, a conduta devera ser executada por uma técnica de microtunelacdo, até a
profundidade 4,6 mZH a partir da qual podera ser colocada em vala no fundo marinho.

Cada 400 m no trecho em vala serao instaladas entradas de homem para as labores de operagao e
manutencgao.

2.2. Conduta de rejeicao

O sistema de rejeicdo sera composto por um tubo PEAD de DN 1000 mm com uma secgéao difusora
formada por 8 bocais com ND 300 mm através dos quais a salmoura sera descarregada. A seccao
difusora esta localizada a uma profundidade de -11,7 m em relagao ao nivel médio do mar (-9,7 mZH).
O comprimento do tubo de rejeicao é de 2203 m, considerando a sec¢éao do difusor, que tem cerca de
65 m. As coordenadas do final do sistema difusor sao as seguintes:

X Y
Rejeigdo | -3611,61 | -288418,95

Tabela 4. Coordenadas do final da secgéo do difusor.

Igual que para a captacéo, o trecho inicial serd executado por uma técnica de microtunelagdo, comum,
comprimento de 853 m até atingir a cota de 5 mZH, a partir da qual seré cpolocada em vala no fundo

marinho. Igualmente, cada 400 m no trecho em vala, serdo dispostas entradas de homem.
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3. AMBITO DO FORNECIMENTO

O dmbito do fornecimento solicitado consiste na producao, Na realizagdo dos testes necessarios e na
manutencao das garantias da tubagem e dos acessoérios, bem como no transporte e descarga dos
materiais na area destinada ao seu armazenamento junto ao local.

A Tabela 5 apresenta as especificacoes dos materiais.

Elemento Dimensodes Material Clasificagao
Tubagem de captagéo 1 DN 1000emtrechosde12m | PEAD PEAD SDR 26
Tubagem de captagéo 2 DN1200emtrechosde12m | PEAD PEAD SDR 26
Tubagem de rejeicao DN 1000emtrechosde12m | PEAD PEAD SDR 26
Tubagens de hipoclorito DN 50 PEAD PEAD SDR 11
Invélucro do hipoclorito DN 180 PEAD PEAD SDR 17
Revestimento de conexdo | DN 250 PEAD PEAD SDR 17
hipoclorito

Porta-flange DN 1200 PEAD PEAD SDR 26
Flanges soltas DN 1200 PRFV (*)

Peca especial T para tomada DN 1200 x 1200 x 1200 PEAD PEAD SDR 26
Peca especial T para entrada | DN 1200 x 1000 x 1000 PEAD PEAD SDR 26
de homem

Peca especial saida PIG DN 1200 PEAD PEAD SDR 26
Porta-flange DN 1000 PEAD PEAD SDR 26
Flanges soltas DN 1000 PRFV (*)

Flanges cegas DN 1000 PRFV (*)

Peca especial T para tomada DN 1000 x 1000 x 1000 PEAD PEAD SDR 26
Peca especial T para entrada | DN 1000 x 1000 x 1000 PRFV PEAD SDR 26
de homem

Peca especial saida PIG DN 1000 PEAD PEAD SDR 26
Tampa de acceso e saida PIG | DN 1200 PRFV (*)

Tampa de acceso e saida PIG | DN 1000 PRFV (*)

Acceso as tomadas DN 1600 PRFV (*)

Flange cega DN 1600 PRFV (*)
Tubulagdes de conexdao com | DN 300 PEAD PEAD SDR21
difusor (risers)

Valvuas bico de pato DN 300 Borracha elastomérica (*)
Porta-flange DN 50 PEAD PEAD SDR 11
Flanges soltas DN 50 PRFV (*)

Peca especial T DN 50 PRFV PEAD SDR 11
Curva 90° DN 50 PRFV PEAD SDR 11
Parafusos e porcas - Aco inoxidavel A4-80 (*)

(*) De acordo com as normas AWWA C 207, DIN1092 ou com os requisitos do fabricante.
Nota: Salvo indicagdo em contrario, o fornecimento deve abranger todos os itens mencionados nos respectivos desenhos referidos e
indicados no BOQ.

Tabela 5. Especificagbes dos materiales
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4. CARACTERISTICAS DAS CONDUTAS

4.1. Dimensoes

O didmetro das tubagens sao os acima indicados. As propriedades

séo apresentadas na.

mecanicas do PEAD selecionado

Propriedade Unidades Valor
Densidade PEAD Kg/m?3 960
Pressdo nominal bar 6,40
Mod. de elasticidade a curto prazo Mpa 800
Mod. de elasticidade a longo prazo Mpa 150
indice de Poisson - 0,45
Coef. de expanséao térmica m/m °C 120 10-6

4.2. Material das tubagens

A matéria-prima para o fabrico dos tubos de PEAD ¢é a seguinte:

Resina de polietileno, de acordo com as normas indicadas na UNE-EN ISO 1872:2001, UNE
53965-1:1999 EX e UNE 53131:1990.

Negro de carbono ou pigmentos.

Ainclusao de aditivos s6 deve ser efectuada de acordo com as normas EN 12201 ou EN 13244
para os respectivos casos.

O tubo nao deve ser soluvel na agua, nem pode libertar o seu sabor ou odor ou qualquer outro
que modifique as carateristicas do tubo. Assim, deve estar de acordo com as normas
especificadas pelo RTSAP em vigor para o caso de agua potavel.

O teor em peso de negro de carbono do tubo e das pegas especiais deve ser de 2 a 2,50% e a sua
dispersao deve ser inferior ao grau 3, conforme especificado pela norma ISO 11420:1996. A dispersao
do pigmento azul também deve ser inferior ao grau 3, de acordo com a norma ISO 13949:1997.

Das carateristicas mecéanicas da matéria-prima e, consequentemente, dos tubos, destacam-se 0s

seguintes aspectos:

» O PEAD, é um material Termopléastico e por isso, a sua resisténcia diminui com o tempo, esta

condicao é considerada pelas normas do produto, que o tubo se mantera com os valores

dimensionais exigidos durante 50 anos.

» Para anormaEN 12201, os valores minimos adequados séo 4; 6,3; 8 e 10 N/mm?, os mesmos

valores para a norma EN13224.

» O coeficiente de seguranga C recomendado na IN 12201 ou na EN13224 é de 1,25, embora esta

norma aconselhe a possibilidade de utilizar valores superiores.
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4.3. Referéncias de projeto para flanges, parafusos e porcas soltos

Flanges soltas, parafusos e porcas:

e O contratista deve enviar certificados que comprovem que os materiais foram testados e
cumprem os requisitos das presentes Especificagdes e da Norma relevante.

o O contratista deve fornecer, instalar e manter tampas ou discos de protegado temporarios para
impedir a entrada de agua, animais ou materiais estranhos nas condutas durante a construgao.
Essas tampas ou discos ndo devem ser retirados até os tubos estarem unidos.

e Todos ostubos enterrados devem ser unidos utilizando técnicas de soldadura por electrofusao.

4.4. Descarregar e manipular o tubo

Certifigue-se de que mantém o controlo do tubo durante o carregamento. Os cabos-guia ligados aos
tubos ou embalagens permitirdo um controlo manual facil durante a elevagéo e a manipulagdo. Podem
ser utilizadas barras espagadoras quando forem necessarios varios locais de apoio. Nao deixar cair,
bater ou chocar com o tubo, especialmente nas extremidades do tubo.

Ao manipular tubos individuais, utilizar correias, lingas ou cordas maleaveis para os levantar. Nao
utilizar cabos de ago ou correntes para levantar ou transportar o tubo. As secgdes de tubos podem ser
levantadas com apenas um ponto de apoio, embora a colocagao de dois pontos de apoio seja o método
preferido por razoes de seguranga, uma vez que torna o tubo mais facil de controlar. Nao levante tubos

utilizando ganchos nas extremidades dos tubos ou passando uma corda, corrente ou cabo através da
seccao de ponta a ponta.

| 02xL . 0.6xL
I 11

Illustragéo 1. Elevagao do tubo.

4.5. Armazenamento das tubagens

E geralmente vantajoso armazenar os tubos sobre madeira plana para facilitar a colocacéo e remogao
das lingas de elevacgao a volta do tubo.

Se for necessario empilhar os tubos, é preferivel empilha-los em suportes de madeira plana (largura

minima de 75 mm) em quatro apoios com calgos. Se estiver disponivel, utilize o material de transporte
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original. A altura maxima de empilhamento é de aproximadamente 3 metros. Nao se recomenda o
empilhamento de tubos com didmetros superiores a 1400 mm.

4.6. Juntas

Os tubos PEAD devem ser unidos por soldadura por fusdo de topo, os acessorios de compressao por

soldadura por electrofuséo e as flanges ou acoplamentos mecénicos, conforme adequado ao tubo,
acessorios e localizagéao.
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5. GARANTIA DE FORNECIMENTO

A empresa compromete-se a reembolsar, reparar ou trocar quaisquer produtos de tubagem no prazo
de 3 anos, e compromete-se igualmente a fornecer uma garantia de reparagao durante 50 anos apés a
compra.

Isto implica que, durante o periodo de garantia, em caso de danos que ocorram devido a um método
de producgao defeituoso, o fornecedor efectuara a reparagcao e assumira o custo da mao de obra e o
custo (se houver) para substituir por uma nova pega no seu &mbito. No entanto, se o defeito for causado
por manuseamento incorreto, montagem incorrecta ou carregamento excessivo, o custo ndo sera
suportado pelo fornecedor.

Para qualquer fornecimento de material defeituoso, o fornecedor sera responsavel pela reparagéo de
todos os defeitos detectados dentro do prazo possivel acordado previamente por ambas as partes. Os
custos do fornecimento, do transporte e dos meios de descarga das pecas defeituosas correrdo por
conta do fornecedor. Se o fornecedor nao efetuar as reparagdes dentro do prazo acordado, o cliente
tera o direito de as fazer e de imputar o custo e o risco ao empreiteiro.
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6. CONTROLO DE QUALIDADE

O adjudicatario deve dispor de um sistema que garanta uma politica de qualidade efetivamente
operacional, ou seja, em conformidade com a série de normas ISO 9000, que garanta uma gestao
integral da qualidade do seu fornecimento.

Por esta razao, o fabricante tem a obrigacdo de seguir as garantias e a qualidade de acordo com as
normas ISO.

O adjudicatario devera apresentar os seguintes documentos:

e Plano de Controlo de Qualidade da Producédo, Montagem e Testes finais.
e Programa de Pontos de Inspecéo (PPI).

e Procedimentos de ensaios ndo destrutivos.

e Procedimentos de ensaio.

e Procedimentos de teste hidrostatico.

o Certificados de materiais.

e Outros que o contratante considere necessarios

Todo o fornecimento de material inferior ao padréo indicado nesta especificagao sera inspeccionado e
revisto de acordo com os requisitos estabelecidos nos cédigos e normas aplicaveis, bem como

qualquer outro teste ou certificacdo estabelecido para o fornecimento de material.

As inspeccoes serao feitas para:

e Materiais.

e Producéao.

e Ensaios.

e Testes de oficina.

e Teste final.

O fornecimento nao sera considerado concluido até que as inspecgodes, testes e ensaios no local

tenham sido completados satisfatoriamente de acordo com o acordado

Os testes e verificagbes terao como objetivo verificar se o fornecimento esta completo tal como
indicado nas especificagbes e documentos associados.

O fornecedor tem a obrigagdo de fornecer ao inspetor qualquer informagao que este lhe solicite
relativamente ao fornecimento.

O fornecedor obriga-se a aceitar os resultados dos testes e/ou inspecgdes, antes da expedicéo,

reservando-se o direito de supervisionar esses testes por si ou delegar em outros.

Se o teste concluido ndo cumprir os resultados garantidos, o contratante compromete-se a modificar
e restaurar a peca defeituosa para obter os resultados exigidos.
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Qualquer incumprimento destes requisitos pode ser motivo de rejeigao.

O custo das reparacgodes, modificagdes ou substituicbes de um teste nao aceite sera suportado pelo
fornecedor.
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7. RELATORIO FINAL

O fornecedor enviara um relatério final de Controlo de Qualidade acordado. Este relatério incluira, no
minimo, a seguinte documentacao:

e Plano de Controlo de Qualidade aprovado.
e PPl aprovado.
e Procedimentos aprovados (testes hidrostaticos, etc.)

e Certificados de materiais ou elementos e ensaios sobre os mesmos.
e C(Certificados finais.

e C(Certificados de ensaios de pressao.
e Relatdrios de ndao conformidade.

e Todaainformacéo e documentacio que o PPl requeira

Todas as certificagdes estardo de acordo com os codigos aplicaveis e todos os documentos incluidos
neste relatério terdo de ser previamente aprovados e aceites.
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8. IDENTIFICACAO DOS DOCUMENTOS, DESENHOS E CARTAS DE
COMUNICACAO

Os cédigos de todos os documentos, desenhos e cartas de comunicagao associados ao projeto devem

estar de acordo com as praticas do cliente e essas formas de praticas serdo entregues no momento da
assinatura da ordem de compra.
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9. CONTROLO DAS EMISSOES

O fornecedor devera facilitar as emissdes associadas aos materiais solicitados e fornecer o Inventario
de Emissdes de Gases de Efeito derivado dos produtos gerados pelo fornecedor.
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10. INSPEGAO E ENSAIO

Durante a producéao e o fornecimento, o fornecedor notificara com antecedéncia quaisquer pontos de
referéncia ou outras ocorréncias (inspegao geral, teste hidraulico, entrega de itens importantes no
local, etc.).

O Supervisor ou o representante autorizado da Inspecao tera livre acesso a fabrica para efetuar as
inspeccgoes relevantes. No entanto, as inspeccgdes realizadas pelo supervisor ou pelo representante de
inspecao ndo devem atrasar os trabalhos de producgéo.

10.1. Inspecao das matérias-primas

Todos os materiais devem ser inspeccionados pelo fornecedor para se certificar de que cumprem
rigorosamente os requisitos das normas de materiais especificadas e tém a certificacao exigida pelo
coédigo de projeto aplicavel a cada trogo de tubagem.

10.2. Inspecao dimensional

Todos os tubos fabricados com os seus elementos, acessoérios e pecas especiais serdo inspeccionados

para verificar a sua conformidade com as dimensbes e normas especificadas.
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11. DOCUMENTOS A APRESENTAR

Toda a documentacdo completa devera ser entregado o mais cedo possivel, de acordo com o
calendario de entrega previsto e estabelecido entre as partes.

Para os desenhos bidimensionais deve ser utilizado o programa Auto CAD.
A documentacao devera ser apresentada sob a forma de programa Office (Word, Excel, etc.)
Todos os documentos devem também estar em formato *.pdf.

Serdo enviados ao contratante os formatos dos desenhos e documentos, etc., para que o contratante
incorpore as suas informagdes nos respectivos formatos.

Todos os desenhos e documentos terdo de cumprir as normas e regras que comunicadas ao
fornecedor.

As revisbes de desenhos e documentos, modificagbes também devem estar de acordo com as normas
e regras adequadas.

O facto de as revisbes e aprovacdes dos desenhos e documentos ndo exime o fornecedor da
responsabilidade de corrigir os erros que possam aparecer nos desenhos ou documentos entregados.

O efonecedor assumira os custos decorrentes dessas correcgoes.

Todos os documentos e desenhos serdao fornecidos em portugués e o sistema internacional sera
adotado sob a forma de unidades (S.1.).

O fornecedor fornecera a documentacao indicada na lista que se segue:

Datas previstas para
o Documento .
Cédigo do o a apresentacao de Data de
Documento Preliminar/ -
documento L. documentos ao apresentacao
Principal
comprador
Para Para
aprovagao | informacéao

001 Calendario de entrega de documentos X

(vDDL)
002 Relatério de expedigao X
003 Desenhos e fichas técnicas dos X X

acessorios
004 Dados quimicos da matéria-prima e X X

aditivos
005 Programa de testes de inspegao X X
006 Procedimentos de inspecgéo, avaliagéo X

e guia de aceitacao
007 Procedimentos de teste hidrostatico de X

fabrica
008 Relatdrio de inspegéao X
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009 Dossié final ‘ X

O relatorio final incluira, no minimo, a seguinte documentacgéo:

e Plano de controlo de qualidade aprovado.

e PPl aprovado.

e Procedimentos aprovados (testes hidrostaticos, etc.)

e (Certificados de materiais ou elementos e ensaios sobre os mesmos.
e Certificados finais.

e C(Certificados de ensaios de presséao.

e Relatdrios de ndo conformidade.

e Todaainformacéo e documentacao que o PPl exija



