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1. INTRODUGAO

1.1 IDENTIFICAGAO DA EMPRESA

A TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A, localizada no concelho de Agueda, distrito de Aveiro tendo como
atividade principal o fabrico e comercializagao de produtos metalicos diversos, ferrosos e nao ferrosos, obtidos
por processo de estampagem, forjagem, fundigdo ou outros. Os dados gerais da empresa sdo apresentados
na tabela 1.

Tabela 1. Dados gerais da empresa

TOYOTA CAETANO PORTUGAL, S.A.

Designacao
et Divis&o Fabril de Ovar

29100 — Fabricagdo de veiculos automoveis

CAE 29320 — Fabricagdo de outros componentes e acessorios para
veiculos automoveis
Rua Olho Marinho,

M
orada 3885-113 Arada, Ovar

Telefone https://toyotacaetano.pt/

Figura 1 - Localizagédo da TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A. — Fabrica de Ovar.
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1.2 ENQUADRAMENTO DO TRABALHO

Este documento constitui uma compilagédo de informacgéo que permita a Agéncia Portuguesa do Ambiente, |.P.
(APA) avaliar e pronunciar-se sobre a necessidade de elaboragdo de um Relatério de Base por parte da
empresa Toyota Caetano Portugal, constituindo um anexo ao formulario de pedido de renovagéo da Licenga
Ambiental.

A Toyota Caetano Portugal S.A. é uma instalagao abrangida pelo regime juridico da prevencao e controlo
integrados da poluicdo (PCIP), uma vez que se enquadra na categoria 2.6 do Anexo | do Decreto-Lei n.°
127/2013, de 30 de agosto, designadamente “Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que
utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for

superior a 30 m3”.

1.3 ENQUADRAMENTO LEGAL DO RELATORIO DE BASE

O Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto, estabeleceu, entre outros, o Regime de Emissdes Industriais
(REI) aplicavel a Prevengéo e ao Controlo Integrados da Poluigdo, bem como as regras destinadas a evitar e
ou reduzir as emissdes para o ar, a agua e o solo e a produgéo de residuos, a fim de alcangar um elevado nivel
de protecdo do ambiente no seu todo. Transpds para a ordem juridica interna a Diretiva n.° 2010/75/UE, do

Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro de 2010, relativa as emissdes industriais.

O diploma REI prevé no seu artigo 42.° que, nos casos em que a atividade da instalacdo PCIP envolve a
utilizagdo, produgao ou libertagdo de substancias perigosas relevantes, tendo em conta a possibilidade de
polui¢do do solo e das aguas subterrdneas no local da instalagdo, o operador tera de elaborar e submeter a
APA um Relatério de Base, antes de iniciar a exploragédo da instalacdo ou aquando da renovagéao da licenga

ambiental, de alteragao substancial ou atualizagao da licenga ambiental.

O artigo 42.° do diploma REI estabelece ainda que o relatério de base inclui as informagbes necessarias para
determinar o estado de contaminagao do solo e das aguas subterréaneas, de modo a permitir estabelecer uma

comparagao quantitativa com o estado do local apds a cessacgéao definitiva das atividades, designadamente:
= dados sobre a utilizagédo atual do local e, se existirem, sobre as utilizagdes anteriores do local,

= dados sobre as medi¢des efetuadas no solo e nas aguas subterrneas que reflitam o seu estado a
data da elaboragao do relatério ou, em alternativa, novas medi¢des do solo e das aguas subterraneas
relacionadas com a possibilidade de estes serem contaminados pelas substancias perigosas que a

instalagdo em causa venha a utilizar, produzir ou libertar.

A Comissao Europeia elaborou o documento “Diretrizes da Comissdo Europeia respeitantes aos relatérios de
base nos termos do artigo 22.°, do n.° 2, da Diretiva 2010/75/EU relativa as emissées industriais”, publicado no
JO C133/3 de 06-05-2014.

De acordo com o referido documento, a elaboracgao do relatério de base inclui 8 fases, sendo as fases 1 a 3 as
que correspondem a fundamentagéo da necessidade ou ndo de elaboracgéo do relatdrio de base. Englobam as

atividades e os objetivos apresentados na Tabela 2.
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Tabela 2. Fases 1 a 3 da elaboragdo do relatério de base

Determinar se sdo ou ndo utilizadas,

Identificar as substancias perigosas utilizadas, produzidas produzidas ou libertadas na instalacéo
1 ou libertadas na instalacdo e elaborar uma lista das substancias perigosas, para decidir se &
mesmas. ou nao necessario elaborar e

apresentar um relatoério de base.

Identificar quais das substancias perigosas da fase 1 séo
«substancias perigosas relevantes».

substancias insuscetiveis de

Restringir as substancias perigosas
relevantes o prosseguimento da

2 Excluir as

perigosas
contaminarem o solo ou as aguas subterraneas. Justificar e
registar as decisdes de exclusédo das substancias perigosas

ponderagdo com vista a uma decisao
sobre a necessidade de elaborar e
apresentar um relatério de base.

excluidas.

Identificar, para cada substancia perigosa relevante
resultante da fase 2, a real possibilidade de contaminagao
do solo ou das aguas subterraneas, no local de implantacdo
da instalagdo, que Ihe estd associada, incluindo a
probabilidade de libertagbes e as consequéncias das
mesmas, tendo especialmente em conta: de

*  aquantidade de cada substancia perigosa em causaou  ©@usa, a qualsl dast substan0|at§
grupo de substancias perigosas semelhantes em Perigosas EIPTENES ——  GElE
3 causa: potencialmente associado um risco de
’ e poluicdo no local de implantacdo da

= o0 modo e o local de armazenagem, utilizacdo e

g - age ; instalagéo.
transporte na instalagdo das substancias perigosas em . . L.
Devem ser inseridas no relatério de

Identificar, com base na probabilidade
libertagdo das substancias em

causa; L 3 ¢
) : . . base informagdes relativas a essas
= se ha o risco de as substancias em causa serem substancias
libertadas;

= no caso das instalagbes existentes, também as
medidas que foram tomadas para garantir a
impossibilidade pratica de contaminagdes.

Tendo em consideragao estas diretrizes, a APA, na nota Interpretativa n.° 5/2014 de 2014-07-17, estabeleceu
o procedimento que permite averiguar a necessidade de realizagcédo do relatério de base. Este engloba duas
fases: avaliagdo da necessidade do relatério de base e, face ao resultado obtido e posterior validagcéo pela
APA, dispensa ou obrigatoriedade de elaboracdo do relatério de base. A primeira fase engloba os passos

definidos na Tabela 3.

Tabela 3. Passos da avaliagdo da necessidade do relatério de base

Identificagdo (listagem ou  pDeve ser elaborada listagem de todas as substancias perigosas

qua!dro) dos residuos presentes na instalagdo, sejam elas matérias-primas, matérias
perigosos e das  subsidiarias, produtos, subprodutos, residuos, etc., utilizadas ou
substancias perigosas  produzidas no ambito das atividades PCIP constantes do Anexo | do
usadas, produzidas ou Diploma REI ou atividades associadas a atividade PCIP.

1.1 . . ~
lBoiecks 1o irsElEge, Os reagentes de laboratério ndo sdo contabilizados para efeitos desta

de acordo com a 2 a . .
classificagio do _avallaga~o, pelo que Isul.)stanma_s que apenas sejam utilizadas na
Regulamento (CE) n. instalagédo para essa finalidade ndo necessitam ser listadas.

1272/2008 (CLP). Todas as listagens deverao ser apresentadas em quadros ou tabelas.

Este documento nao pode ser reproduzido, exceto integralmente, sem autoriza¢do por escrito do CATIM.
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Passo Designaggo  Descrigio

Identificacao, de entre as
substancias listadas no
ponto anterior, as que séo

Deve ser determinado o potencial risco de contaminagéo associado a
cada uma das substancias anteriormente identificadas, e listadas no
ponto 1.1, atendendo as suas propriedades quimicas e fisicas, tais
como: composigao, estado fisico (sélido, liquido e gas), solubilidade,

. - < XicCi , ili , isténcia, etc..
q toxicidade, mobilidade, persisténcia, etc
passiveis de provocar . ~ . o
contaminagéo dos solos e Justificagdo dos pressupostos na elaboragao desta listagem, indicando
aguas subterraneas 0s motivos tomados em consideragdo para determinar se a substancia
tem ou ndo potencial para provocar contaminagdo no solo e aguas
subterraneas.
Tendo em conta as substancias listadas em 1.2. deve ser feita a analise
da “real” probabilidade de contaminacdo do solo ou das aguas
Identificagéo, de entre as  subterraneas no local da instalagdo, incluindo a probabilidade de
substancias listadas no  ocorréncia de libertagbes/emissées e as suas consequéncias, tendo em
ponto 1.2., as que, tendo  considerag&o os seguintes aspetos:
ggaiﬁgzggzgao as suas i para cada substancia perigosa presente na instalagao, indicacdo da
R p’resentes e quantidade maxima passivel de armazenamento na instalacao;
medidas  previstas e ii. Indicacdo das condicdes de armazenamento de cada substancia
a5 implementadas para o Perigosa identificada;
. manuseamento, iii. Forma de transporte dentro da instalagao;
tarmazeptamentp g _€ iv. Indicagdo da operag&o e/ou forma de utilizagéo de cada substancia
ransporte, ~ainda $&0 perigosa;
suscetiveis de provocar . ~ . .
contaminacdo do solo e v. Medidas de contencéo adotadas ou a adotar para prevenir, evitar ou
4guas subterraneas do controlar a contaminacao do solo e /ou aguas.
local onde se encontra a Justificagdo dos motivos que foram tidos em consideracdo para
instalacéo. determinar a eliminagdo de substancias como fonte de potencial
contaminacdo e elaboracdo da lista (quadro ou tabela) final com as
substancias perigosas relevantes utilizadas, produzidas ou libertadas.
Conclusao sobre a Conclusao sobre a necessidade de elaboragdo do Relatério de Base,
1.4 necessidade de atendendo ao resultado dos pontos anteriores.

elaboragdo do Relatério
de Base.

Este documento nao pode ser reproduzido, exceto integralmente, sem autoriza¢do por escrito do CATIM.
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2. AVALIAGAO DA NECESSIDADE DE RELATORIO DE BASE

2.1 BREVE DESCRIGAO DO PROCESSO PRODUTIVO E ATIVIDADES DE APOIO

O processo produtivo da TOYOTA encontra-se dividido em trés procedimentos:

a) Producéao do veiculo LC70

A producgao das viaturas LC70 inicia-se com a recec¢ao do material CKD, fornecido pela Toyota do Jap&o.
Os materiais sao selecionados e separados por fungao, para posterior abastecimento aos postos de
soldadura. De seguida, as pecas sdo encaminhadas para a soldadura da cabine e caixa.

Nesta fase soldadura, sdo utilizadas as técnicas de soldadura por pontos e soldadura semiautomatico,
sendo posteriormente realizada a lixagem e rebarbagem manual de defeitos que poderdo eventualmente
prejudicar a qualidade da pintura.

A cabine e a caixa das viaturas seguem para a pintura, processo dividido em cinco fases:

1) pré-tratamento da chapa - a superficie é preparada para a aplicagdo dos revestimentos
posteriores a partir do desengorduramento por imersao, lavagem, ativagao, fosfatacéo e lavagem
com recurso a agua industrial e desmineralizada;

2) pintura por eletrodeposicao - ¢ depositado sobre a chapa um revestimento primario organico,
por agao da corrente elétrica;

3) aplicagdo de vedantes e PVC - Estes produtos sao aplicados, respetivamente, nas juntas da
chapa e nas zonas inferiores da carcaga, com a finalidade de assegurar a sua estanquicidade e
(impedindo a penetragdo da humidade no interior), prevenindo a ocorréncia futura de corrosao
naquelas areas. O PVC ¢é aplicado nas zonas inferiores da carcagca, como protegao contra a
projecao de lamas, gravilhas, etc. Apos a aplicagédo dos vedantes, a carcaga passa por uma estufa
a uma temperatura de aproximadamente de 100 ° C.

4) pintura de esmalte - sdo aplicados vedantes nas juntas da chapa. E aplicado PVC nas zonas
inferiores da carcaga, para proteger contra a proje¢ao de lamas e gravilhas que, de seguida, passa
por uma estufa a uma temperatura de aproximadamente de 100 ° C. Numa cabina de pintura, é
aplicado, numa s6 camada, esmalte sélido ou liso, sendo que, passa posteriormente para a estufa,
para a tinta endurecer e secar.

5) retificagao de pintura - corrigir pequenos defeitos detetados.

Apés a pintura, segue-se a fase de montagem final. As viaturas entram na linha das cabines, onde séo
incorporados os componentes de CKD e da Incorporagao Nacional.

Os chassis séo preparados para, posteriormente, serem acoplados nas cabines. De seguida, é realizada
a montagem dos restantes componentes da viatura. Apds a realizagdo da inspecéo, a viatura é avaliada
como conforme, e segue para o parque, onde ficara disponivel para embarque. Diariamente, é efetuada
uma avaliagdo a um veiculo, por um auditor especializado e certificado pela TMC, selecionado no parque
de aptos de forma aleatéria, com o propdsito de analisar e verificar a qualidade do processo da fabrica.

De uma forma genérica, o processo produtivo do LC70 é representado no seguinte esquema:

Este documento nao pode ser reproduzido, exceto integralmente, sem autoriza¢do por escrito do CATIM. Pagina 7 de 14
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Logistica

Planeamento Descarga CKD Abertura material Abastecimento CKD

|¢

Soldadura
Soldadura Cabine Soldadura Chassis Soldadura Caixa
e . : Retificagdo de
Pré-lavagem Pré-tratamento Eletrodeposicdo Vedantes PVC Esmalte

Pintura

Montagem

Cabines Chassis Montagem Final Retificagdo Final

Inspecao

Inspegédo aparéncia Inspegdo funcionamento Teste de Pista Prova de dgua

Figura 1 - Processo produtivo do veiculo LC70.

b) Produgao de chassis elétricos
A produgao na linha de chassis elétricos inicia-se com a recegao, contabilizacio e inspeg¢ao do material
nas instalagbes da TOYOTA. A logistica interna da linha de chassis armazena os materiais,
devidamente identificados, para posterior abastecimento na linha produtiva. Terminado os trabalhos
na linha de produgéo, o chassis é retirado da linha e é colocado um novo no primeiro posto.
Ja na célula de Pré-Montagens, sao realizados o corte de tubo pneumatico e a pré-montagem de
diversas valvulas, designados por pré-montagens pneumaticas.
No posto 1, sdo efetuadas operagbes mecanicas, como a montagem dos eixos, do motor elétrico,
compressor, radiadores e valvulas. No posto 2, é realizada a montagem dos conversores, das caixas
de fusiveis, baterias, painel de instrumentos (podium) e a passagem e ligagdes de diversas cablagens.
Para a prevengao de possiveis derrames, as baterias sdo colocadas em bacias de retencéo.
O chassis segue para o posto 3, onde é efetuada a passagem dos tubos pneumaticos do chassis, e as
suas ligacdes com as devidas valvulas. Sdo também montados o sistema de refrigeracao e as cavas
de rodas.
No posto 4, é realizada uma inspecgao final, para garantir que o chassis seja validado com qualidade e
em conforme com os requisitos estabelecidos.
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c) Processo G06.07 — Autocarros Fuel Cell
Este processo inicia-se com a rece¢ao de materiais que irdo ser utilizados — materiais CKD, botijas H2
e estrutura de ago da Stack FC. Posteriormente a montagem das unidades, inicia-se o processo de
pintura da Stack que se encontra dividido em duas fases:

1) Pré-tratamento do ag¢o: O aco é submetido a diversos tratamentos como por exemplo,
desengorduramento, lavagem, ativagao, fosfatagédo e lavagem com recurso e agua industrial e
posteriormente, agua desmineralizada.

2) Pintura por eletrodeposig¢ao: Com recurso a corrente elétrica, é depositado um revestimento
de primario organico sobre a chapa.

De seguida, é efetuada a pré-montagem dos componentes da Stack FC e das Botijas 2H, e séo
aplicadas as estruturas CBO, que servirdo de suporte as capotas.

Para a montagem do sistema de refrigeracdo do tejadilho, sdo aplicadas as baterias BTMS, que
bombeiam liquido desde a Bateria 700V até aos conversores de corrente na SATACK Fc — LENZE +

COMET, para evitar o sobreaquecimento, caso observe-se a ocorréncia de temperaturas adversas.

No apoio ao processo produtivo, sao identificados os seguintes locais:

e O Ecocentro, situado no exterior da instalacdo, onde estdo localizados os parques de residuos
perigosos e nao perigosos. O espacgo € coberto, impermeabilizado e possui uma grelha que encaminha
possiveis derrames para a ETARI. Os residuos encontram-se devidamente acondicionados em
recipientes adequados e sdo encaminhados para empresas devidamente licenciadas para essas
finalidades. Os residuos nao perigosos indiferenciados e valorizados sao compactados.

e A ETARI, que recebe efluentes provenientes das instalacbes da Toyota e da Caetano Bus. O
tratamento fisico-quimicos dos efluentes é realizado no exterior, num local coberto e impermeabilizado,
provido de bacia de retencdo. A junho de 2022, a Toyota obteve autorizagdo para rejeitar as aguas
residuais industriais produzidas no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais
gerido pela pelo Grupo Aguas de Portugal - Aguas da Regido de Aveiro.

 Edificio PDI (Posto Delivery Inspection), edificio que possui um tinel de lavagem de viaturas. E provido
de uma campanula de exaustao, sem saida para o exterior.

o Estaleiro.

e Parque de Estacionamento de Viaturas

2.2 IDENTIFICAGAO DAS SUBSTANCIAS PERIGOSAS

Nesta fase sdo identificadas as substancias e misturas perigosas usadas, produzidas ou libertadas na
instalagao industrial da TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A. Sao tidas em consideragao as matérias-primas,

matérias subsidiarias, produtos, subprodutos, residuos e aguas residuais.
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A identificagdo das substancias e misturas perigosas usadas, produzidas ou libertadas na instalagéo industrial
da TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A, esta apresentada no Anexo | a este documento (colunas 1a 7 e 11
a 16 da tabela). Para cada substancia ou mistura perigosa, esta identificado o modo potencial de emisséo (uso,
armazenamento, produgéo ou libertagdo), o tipo de substancia (matérias subsidiarias, residuos ou aguas
residuais), o local de utilizagao ou de produgéo, a designacgao, os constituintes das misturas e a classificagédo
de perigosidade. Estdo também incluidas informacdes que ajudam a identificar a substancia, nimero interno e

cédigo do fornecedor, bem como a ficha de dados de seguranca que foi consultada.

De igual modo, a listagem acima referida nao inclui as substancias e misturas presentes na instalagéo industrial
cuja andlise da ficha de dados de seguranga mostrou serem n&o perigosas, bem como os residuos nao

perigosos. N&o inclui também os reagentes usados em testes de laboratério.

A definigdo de substéncias e misturas perigosas tem por base a classificagdo do Regulamento (CE) n.°
1272/2008, de 16 de dezembro, relativo a classificagédo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas
(CLP).

A definicdo de residuos perigosos tem em consideragdo a classificagdo estabelecida pela Decisédo
2014/955/EU, de 30 de dezembro, relativa a lista europeia de residuos (LER).

2.3 IDENTIFICAGAO DAS SUBSTANCIAS PASSIVEIS DE PROVOCAR CONTAMINAGAO

Nesta fase sao selecionadas as substancias e misturas com potencial para provocar a contaminagao do solo

e aguas subterraneas.

O potencial de contaminagdo do solo ou das aguas subterrdneas de cada uma das substancias e misturas

identificadas na fase anterior, tem em consideragéo os seguintes fatores:
= propriedades fisico-quimicas, tais como o estado fisico e a solubilidade;
= propriedades ecoldgicas, tais como a toxicidade, a mobilidade e a persisténcia.

As propriedades das substancias e misturas identificadas estdo apresentadas no Anexo | a este documento
(colunas 17 a 23 da tabela). Os dados séo retirados da consulta das respetivas fichas de dados de seguranga,

sempre que disponiveis.

2.4 IDENTIFICAGAO DAS SUBSTANCIAS COM MAIOR PROBABILIDADE DE PROVOCAR CONTAMINAGAO

Nesta fase é analisada a real possibilidade de contaminagao do solo ou das aguas subterraneas, no local de

implantagéo da instalagéo, incluindo a probabilidade de libertagéo e as consequéncias das mesmas.

A analise tem em consideragao os seguintes fatores:
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= aquantidade de substancia perigosa presente na instalagao;
= as condi¢cdes de armazenamento;

= aforma de transporte dentro da instalagao;

= orisco de libertagao;

= as medidas de conten¢ao adotadas para prevenir, evitar ou controlar a contaminagdo do solo e /ou

aguas.

Para as substancias e misturas identificadas na fase 1 e ndo excluidas na fase 2, os fatores acima listados sao

apresentados no Anexo | a este documento (colunas 8 a 10 e 24 e 25 da tabela).

E dado destaque as quantidades maximas passiveis de estarem armazenadas na unidade industrial, os locais
de armazenamento e as suas condigdes, bem como as medidas de prevencao e controlo implementadas na

unidade industrial.

Estas informagdes sao fornecidas pela TOYOTA, no que se refere aos consumos e quantidades maximas
armazenadas, e obtidas pela analise in situ das areas de armazenamos, transporte e utilizagdo, bem como

pela consulta do Mapa Integrado de Registo de Residuos relativo a 2024.

O conteudo das colunas 24 e 25 da tabela apresentada no Anexo | a este documento resume as constatagdes

que a seguir se descrevem:

e Arececédo dos produtos quimicos é efetuada na zona de descarga das instalagdes. Com o auxilio de
um empilhador, os produtos sao transportados e armazenados nos respetivos armazéns.

e Nas instalagdes da TOYOTA, existem trés armazéns destinados ao armazenamento dos produtos
quimicos: a) armazém de 6leos, onde sdao armazenados os 6leos; b) armazém de quimicos 1, onde
sdo armazenados os solventes e as tintas; e ¢) armazém 2, destinado aos produtos maioritariamente
COITOSiVOS OU perigosos.

e Os armazéns sao ventilados, possuem piso impermeabilizado e sédo providos de bacia de retencao
com ligagéo a caixa de alarme (retengéo de derrames). Salienta-se a existéncia de kits de emergéncia,
em que nos quais, estao disponibilizados os procedimentos de atuagdo em caso de ocorréncia de um
derrame. No exterior dos armazéns, encontra-se instalado um depdsito de espumifero, sob bacia de
retencao.

e No armazém dos 6leos, estes encontram-se acondicionados em biddes, distribuidos por diversas
prateleiras, devidamente identificados. Os bidoes que nao estdo acondicionados nas prateleiras,
encontram-se sob bacias de retencdo. Nos restantes armazéns, os produtos encontram-se
acondicionados em biddes de 25 L e IBCs de 1m?, organizados em prateleiras e paletes, também
devidamente identificados. As fichas de seguranga de todos os produtos quimicos armazenados
encontram-se disponiveis nos armazéns, assim como procedimentos de emergéncia.

e O ¢dleo de manutengao é doseado aquando da sua utilizagao. O trasvaze do 6leo é efetuado através
de um jerrican, até ao seu local de utilizagdo. Os restantes produtos quimicos sdo encaminhados num

empilhador para os seus locais de utilizagao.
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e Nos locais de utilizagéo, os produtos encontram-se acondicionados em IBCs e pequenos recipientes,
ambos sobre bacias de retengao, e devidamente identificados

¢ No Ecocentro, situado no exterior da instalagéo, estao localizados os parques de residuos perigosos e
nao perigosos. O espaco é coberto, impermeabilizado e possui uma grelha que encaminha possiveis
derrames para a ETARI. Os residuos encontram-se devidamente acondicionados em recipientes
adequados e sdo encaminhados para empresas devidamente licenciadas para essas finalidades. Os

residuos nao perigosos indiferenciados e valorizados sdo compactados.
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3. CONCLUSOES

Neste documento é compilado um conjunto de informagédo acerca das substancias e misturas perigosas
usadas, produzidas ou libertadas na instalacao industrial da TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A, que tem
como objetivo permitir a8 APA avaliar e pronunciar-se sobre a necessidade da empresa elaborar um Relatério

de Base.

A sua elaboragao segue a Nota Interpretativa n.° 5/2014 da APA, de 2014-07-17, e as “Diretrizes da Comissao
Europeia respeitantes aos relatérios de base nos termos do artigo 22° do n.° 2, da Diretiva 2010/75/EU”,

designadamente as suas fases 1, 2 e 3.

Como concluséo final, e face a avaliagao realizada na secgao 2 do presente documento, considera-se que a
possibilidade de contaminagdo do solo ou das aguas subterrdneas no local da instalagdo, devido as
substancias e misturas perigosas usadas, produzidas ou libertadas pela TOYOTA CAETANO PORTUGAL S.A.
€ insignificante. Assim, considera-se nao existir necessidade da empresa proceder a elaboragdo de um

Relatério de Base.
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4. ANEXOS

ANEXO | — Substancias e misturas usadas, armazenadas e libertadas
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