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Esclarecimentos ao Processo n2 866/2016 — 1 e PL 20161025000916, para efeitos de
emissao da Declaragao de Conformidade do Pedido de Licenca Ambiental e obtengao
da Licenca Ambiental

No ambito do pedido de licenciamento industrial da TPIH-API Portugal, SA, submetido via Balcao
do Empreendedor (Proc. N2 866/2016 — 1) e plataforma SILiAmb, PL 20161025000916, vimos
por este meio responder ao pedido de elementos adicionais, solicitados no vosso oficio
S067898-201612-DGLA, de 10/01/2017, para efeitos de obtencdo da Licenca Ambiental.

Gostariamos de deixar a nota prévia, que ja tivemos oportunidade de transmitir telefonicamente
e por mail a Divisdo de Licenciamento Unico de Ambiente da APA, que os elementos submetidos
para efeitos de avaliacdo do formuldrio LUA, através da plataforma do SIR, ndo corresponderam
a informacao que desejavamos ter fornecido a APA para analise deste processo. Na realidade,
enquanto estdvamos a preencher o formulario LUA a ligagdo web ao formuldrio principal na
plataforma SIR foi perdida e fomos informados de que os elementos preenchidos até ao
momento teriam sido perdidos e teriamos de recomecar o preenchimento do LUA. No entanto,
qguando voltamos a estabelecer a ligacdo, a indicagdo que surgia na plataforma LUA era de
“formulario submetido”, ndo nos tendo sido possivel completar a informacdo em falta.
Alertamos os vossos servicos desta situacdo logo no dia em que ocorreu, mas foi-nos transmitido
qgue ndo haveria hipétese de alterar ou acrescentar mais elementos ao processo.

Assim, vimos por este meio acrescentar os referidos elementos em falta por vds identificados e
repor a informacao que vos deveria ter sido enviada desde o inicio deste processo.

Seguindo a nomenclatura do vosso oficio acima citado, junto enviamos os esclarecimentos
necessarios:

Aspetos Gerais:

i Relativamente as quantidades/ capacidades maximas de armazenamento
(toneladas) de matérias primas e subsididrias, produtos e residuos perigosos
manuseados na instalacdo, esclarece-se que no Formulario LUA se procedeu ao
preenchimento de TODAS as matérias primas, subsididrias e produtos perigosos
(classificados segundo o Regulamento (CE) n.2 1272/2008 do Parlamento Europeu e
do Conselho, de 16 de dezembro de 2008 — CLP) e ndo apenas aquelas a considerar
na verificacdo do enquadramento no Decreto-Lei n? 150/2015, de 5 de agosto.

Na simulagao a questdo “PSEVESO” relacionava-se especificamente com o diploma
do RPAG, pelo que o preenchimento refletiu apenas as substancias enquadradas.
No entanto, considera-se que este preenchimento ndo estava correto por se ter
desagregado a mistura “dlcool M” nas substancias constituintes, devendo na
realidade ser considerada a mistura, e ainda por ndao se terem considerado os
residuos contendo alcool e também porque a codeina e o fosfato de codeina
poderdo ser considerados para este efeito (sdo classificadas com a frase H301, que
pode oferecer duvidas). Fazendo todas estas corregdes continua a concluir-se que o
estabelecimento NAO ESTA ABRANGIDO pelo RPAG.

Em complemento desta resposta, junto se anexa o “FormularioComunicacaoV2
(2).xIs”, disponibilizado no site da APA para verificagdo do enquadramento, bem
como as fichas de dados de seguranca das matérias primas e produtos finais



As dreas da instalacdo sdo as seguintes:

Area coberta: 1 353,350 m?

Area impermeabilizada n3o coberta: 6 950,250 m?
Area total: 20 389,000 m?

Note-se que no Formuldrio LUA houve um erro na insercdio da drea
impermeabilizada ndo coberta, estando as outras duas corretas.

Na simulacao, foi entendimento do requerente que se pretendia a indicacdo da drea
destinada ao fabrico, tendo-se indicado 0,023ha (230m?), que correspondem a drea
dentro do pavilhdo industrial afeta especificamente a producao.

Esclarece-se ter-se tratado de um lapso de preenchimento no Formulario LUA a
identificagdo de um responsavel pelas OGR. Assim, informa-se que NAO EXISTIRAO
OPERACOES DE GESTAO DE RESIDUOS nas instalacdes da TPIH-API.

Apesar do preenchimento nos campos corretos dos dados do operador e do seu
representante legal, verificou-se logo apds a submissdo do Formuldrio, que os
conteldos dos campos surgiam trocados na versdo PDF. Assim esclarece-se que:

Proponente/ operador - TPIH-API, Portugal, S.A. (conforme Certiddo Permanente anexa
ao processo de licenciamento);

Representante do Industrial — Andreia Cristina Candeias Mousinho (conforme
procurac¢do anexa ao processo de licenciamento);

Proprietario do terreno e do edificio — TPIH — Poppygrowing Portugal (conforme
Caderneta Predial Urbana anexa ao processo de licenciamento).

Licenciamento Ambiental

a)

Relativamente as capacidades a licenciar, o unico produto final da operagdo da TPIH-API
serd fosfato de codeina. O quadro seguinte apresenta a estimativa de produg¢do anual
(kg), desde o arranque previsto da instalagdo até 2021, ano em se se espera atingir o
pleno funcionamento. Na ultima coluna indicam-se as quantidades correspondentes a
capacidade instalada.

2018 2019 2020 2021 CAPACIDADE
INSTALADA
Capacidade do batch (kg) 588 588 588 588 588
N¢ batch/ano 11 43 60 77 180
Quantidade anual (kg) 6 468 25284 35280 | 45276 105840
Em anexo a presente resposta é entregue o documento

“FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc”, onde os quadros Q7 a Q12 se encontram
devidamente preenchidos para matérias primas e produtos finais, com valores
correspondentes ao consumo anual e capacidade de armazenamento espectaveis em



2021, ano em que se espera atingir a producdo plena (mas que ndo corresponde a
capacidade instalada, dado ndo se contar vir a laborar 24h/dia e 365 dias/ano).

NOTA JUSTIFICATIVA: Podera ser verificada alguma discrepancia entre o valor de
capacidade instalada agora indicado e aquele que se apresenta nalguns dos documentos
inicialmente entregues (Outubro de 2016), onde estava indicada uma capacidade de
600 kg/batch, o que conduziria a uma quantidade anual de capacidade instalada de
108 000 kg/ano. Esta situacdo deveu-se a um arredondamento da capacidade unitaria
do batch, sendo a estimativa real, em funcado da capacidade dos reatores a instalar, a
que agora se apresenta, de 588 kg/batch.

b) Ponto respondido na alinea iv. dos Aspetos Gerais.

c) Ponto respondido na alinea ii. dos Aspetos Gerais.

Maddulo Il — Memédria descritiva

1. Ponto respondido na alinea iv. dos Aspetos Gerais.

2. A poténcia térmica nominal de 0,38 MWH1, indicada na simulagdo refere-se a um chiller
existente nas instalagdes para renovagdo e tratamento do ar interior (AVAC). A luz do
entendimento da questdo PO0002 da simulacdo esta poténcia térmica NAO DEVERIA
TER SIDO INDICADA, uma vez que nao corresponde a qualquer instalacdo de combustao.
Assim, solicita-se que ndo seja considerado o valor indicado. Nas instalacdes da TPIH-
API Portugal ndo existirdo equipamentos de combustdo associados a poténcia térmica.

3. O numero de trabalhadores previstos afetos a laboracdo serd de 16 pessoas (8 fabris e
8 de apoio técnico/ laboratoério).

4. Em anexo a presente resposta é entregue o documento
“FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc”, onde o quadro Q01 se encontra devidamente
preenchido (inicio da laboragdo prevista em meados de 2018 e capacidade instalada de
106 ton/ano).

5. Conforme a definicdo da alinea g) do art? 32 do Decreto-Lei n® 127/2013, “i) A
capacidade produtiva de uma instalagdo para um periodo de laboragdo de 24 horas, 365
dias por ano, independentemente do seu regime, turnos, hordrio de laboragdo ou valor
da produgdo efetiva para resposta a procura do mercado;”.

Tendo em conta a definicdo anterior, determinou-se a capacidade instalada, considerando os
seguintes pressupostos:

Actividade N2/ano Dias/ano
Batch de producao (36h) 180 270
Batch recuperacao de fosfato | 45 41

codeina (1 por cada 4 batch

de producdo) (22 h)

Limpeza dos equipamentos 30

Manutencgao 23
TOTAL 365 dias




Considerando que em cada batch de producdo se obtém 588 kg de fosfato de codeina, a
capacidade instalada serad de 105.840 kg/ano (588*180), o que corresponde aproximadamente
a 106 ton/ano, conforme indicado no Q44 do documento
“FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc”, em anexo.

No caso da atividade da TPIH-API, dado que a producao funciona por batch e um ciclo sé é
iniciado quando o anterior chegou ao final, o fator limitante da capacidade instalada é o nimero
de horas de duracdo de um batch (36h), dado que sé havera uma linha de fabrico.

Sempre que se faz um batch de recuperacao de codeina do licor-mae da filtracdo, o ciclo de
producdo é interrompido cerca de 22 horas.

Haverd ainda interrupg¢des anuais da producdo para limpeza e manutencao.

6. Em anexo a presente resposta apresenta-se a “lista de equipamentos_revl.pdf”,
devidamente traduzida e com indicacdo do cédigo de equipamento (que pode ser
identificado nas plantas anexas e no fluxograma de processo), das suas caracteristicas,
descricao, fungdo e etapa do processo. As etapas do processo estdo numeradas nesta
lista e podem ser identificadas no fluxograma de processo com os mesmos numeros (vd.
“fluxogramas_revl.pdf”).

Ainda em complemento da presente resposta, esclarece-se que o “CIP tank”, também
identificado como “sistema de lavagem local” e presente na lista de equipamentos e
pecas desenhadas com o cédigo T-171, consiste num tanque de aco inoxidavel 3000 L
que contém fluido de limpeza (uma mistura de agua e alcool M). Do tanque sai o fluido
de limpeza a alta pressdo e é introduzido através de bocais giratérios em cada reator (R-
101 e CR-102) e no filtro de pressdo (PFD-105), como se se tratasse de um chuveiro
rotativo a alta pressao, para limpar os tanques de forma eficiente e com a quantidade
minima de fluido.

7. O documento “Descri¢ao detalhada_revl.pdf” apresentado em anexo é uma revisao do
documento “MMO03 — Descricdo detalhada”, incluindo todos os esclarecimentos
solicitados no ponto 7 do vosso oficio.

8. A Fabrica-piloto servird para atividades de 1&D relacionadas com a substancia ativa a
produzir (Fosfato de Codeina).

Numa primeira fase, prevista entre meados de 2017 e meados de 2018, apenas esta
fabrica-piloto estard em funcionamento, realizando batch de pequena dimensdo para
testes e melhorias de processo.

A partir de meados de 2018, quando se prevé a instalagdo dos equipamentos de
producdo em grande escala, esta unidade continuard a servir para fins de 1&D
relacionados com o processo. A atividade sera igual a prevista na produc¢do, mas numa
escala menor, permitindo uma maior facilidade na obtencdo de amostras.

O destino dos produtos desenvolvidos serd para atividades de I&D e controle de
qualidade, devendo ser mantidos para ensaios de estabilidade durante um longo
periodo de tempo (varios anos).

9. Em anexo a presente resposta é entregue o documento
“FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc”, onde os quadros Q7 a Q12 se encontram
devidamente preenchidos para matérias primas e produtos finais, com valores
correspondentes ao consumo anual e capacidade de armazenamento espectdveis em
2021, ano em se se espera atingir a producdo plena

10. O azoto sera utilizado para inertizar os meios de reagao e desta forma reduzir os riscos
de explosdo. Este gas é utilizado nas seguintes fases do processo: para inertizar o reator



11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

R101 antes de carregar as matérias primas, para inertizar o reator CR102 antes da
transferéncia de produto de R101 e ainda para inertizar o filtro PFD nas atividades de
filtracdo e lavagem. No Quadro 1 do documento “Descricao detalhada_revl.pdf” anexo,
encontra-se referéncia a adicdao de azoto em cada fase do processo, acompanhada da
respetiva descricdo e equipamento em que ocorre.

O quadro Q07 do documento “Descricdo detalhada_revl.pdf” foi devidamente
atualizado, de forma a incluir esta substancia.

O 4dlcool M ja identificado é o Unico solvente organico utilizado no processo e as
guantidades de consumo anual indicadas no referido quadro Q07 ja contemplam todas
as suas utilizagdes, nomeadamente no processo produtivo, no processo de recuperagdo
de codeina do licor-m3e e nas lavagens.

O quadro Q11 encontra-se devidamente preenchido no documento
“FormLUA_Quadros_v17 01 2017.doc” entregue em anexo.

As areas identificadas como "area de expansao” sao dreas sobrantes do edificio que nao
serdo necessarias ao processo que sera desenvolvido na fabrica. Deste modo, estas
areas nao terdo qualquer atividade.

Em média, o processo a desenvolver gera cerca de 2% de produto fora de especificacado.
Este produto serd devidamente armazenado como “produto rejeitado”, numa area de
armazém especialmente reservada para este fim, e testado ao longo de um periodo de
qguarentena. Apds a conclusdo do periodo de quarentena o produto serd novamente
integrado num novo processo de producdo, se a sua qualidade assim o permitir, ou
encaminhado como residuo para um operador devidamente licenciado para o efeito.

O produto rejeitado sera, eventualmente, fosfato de codeina, com origem em produtos
fora de especifica¢do (vd. ponto 13 anterior).

Confirma-se que nao existem equipamentos de combustdo

A instalacdo apenas possui um motor associado a rede de incéndios, cuja fonte de
energia é diesel. As suas especificacOes sdo:

Fabricante: Nijhuis Pompen Holand
Modelo: HGT1-150.315

Poténcia: 300 kW

Caudal de dgua: 94.72 l/s

Capacidade do tanque de diesel: 452 L

Consumo anual de combustivel: ~200 L (corresponde ao teste de carga realizado
anualmente)

Ndo existem depdsitos de armazenamento de combustiveis, nem postos de
abastecimento na instalagdo. Todo o consumo de energia sera elétrico, inclusive o
funcionamento dos empilhadores.

O Unico pequeno depdsito de combustivel ja existente (das antigas instalacdes que
foram adquiridas) é um depdsito de 452L de diesel, associado ao motor da rede de
incéndio.

O Quadro Q13 n3o carece de atualizagdo. As unidades indicadas sio tep/ano. No
documento “FormLUA Quadros v17 01 2017.doc” anexo o Q13 encontra-se
devidamente preenchido.
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A Unica origem da 4gua que serd utilizada nas instalacdes da TPIH-API é a AGUA DA REDE
PUBLICA, fornecida pelos SMAS de Sintra através de um local de consumo (contador) ja
existente e em funcionamento (cédigo do local: 236193; cédigo de cliente: 09240063).

Os consumos previstos sao 0s que se apresentam na tabela seguinte, repartidos pelos
usos previstos:

Uso previsto Consumo previsto
Processo industrial (fabrico 34 301 L/ano 94 L/dia

de fosfato de codeina)

Processo industrial 59 098 L/ano 162 L/dia
(recuperacdo de licor-mae)

Lavagens industriais 100 400 L/ano 275 L/dia
Outros (balnearios, IS, 248 200 L/ano 680 L/dia
laboratério, ...)

TOTAL 441999 L/ano 1211 L/dia

Destes consumos, apenas o que se destina a producdo de fosfato de codeina
(34 301 L/ano) corresponde a agua purificada, produzida localmente numa unidade de
purificacdo de agua.

Os valores apresentados no Q15 foram corrigidos com base nesta informacado e constam
do documento “FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc” anexo.

Para efeitos de leitura dos quadros e tal como se Ié 34,3 ton, o armazenamento de agua
serd 5,0 ton (depdsito de 5m3 de dgua purificada).

A descri¢do do sistema de producdo de agua purificada encontra-se descrito no capitulo
6 do documento “descricdo detalhada_revl.pdf” em anexo.

Também em anexo a presente resposta se apresenta:
Fluxograma de processo — “agua purificada.pdf”

Peca desenhada com localizacdo do equipamento — “sist agua purificada.pdf” e
“ARQ.PD.04.1 Planta do Piso 0 - Maquinas e fluxos.pdf”

O equipamento de producdo de agua purificada encontra-se identificado na lista de
equipamentos e nas plantas com o cédigo PW-301).

Apesar de ndo ter sido identificada, considera-se que o equipamento “CIP tank”, o
sistema de lavagem de alta pressdo, constitui uma medida de racionalizacdo de
consumos de agua, pois com uma quantidade de solu¢do de lavagem (agua e alcool M)
muito reduzida consegue assegurar as necessidades de lavagem dos equipamentos,
recorrendo ao aumento de pressdo do fluido e aos bocais giratdrios que distribuem o
fluido de lavagem. A resposta ao ponto 6 anterior complementa a informagao sobre este
sistema.

Dados os requisitos das Boas Praticas de Fabrico da industria farmacéutica e as
necessidades de assepsia de toda a linha de produgao, a reutilizagdo ou recirculagao de
agua ndo é possivel.

A descarga de dguas residuais sera feita exclusivamente na rede publica de coletores,
pertencentes aos SMAS de Sintra.

Reiteramos mais uma vez que nao havera descarga de aguas residuais industriais na
rede de coletores municipal.

Em relacdo a existéncia de fontes pontuais de emissdo para a atmosfera, havera hottes
de laboratério. Neste momento ainda ndo estdo definidos os equipamentos a adquirir
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para a instalacdo dos dois laboratérios, se serdo ambos os laboratdrios equipados nesta
fase, qual a localizagdo das hottes, etc... Da mesma forma ndo estdo ainda determinadas
as caracteristicas dos equipamentos (caudal de extragdo, diametro da saida, nimero de
horas de funcionamento). Assim que estes parametros sejam definidos sera dado
conhecimento a APA, o que deverd ocorrer ao longo de 2017.

No que respeita aos sistemas de tratamento de gases, existirdo apenas o0s
condensadores nos reatores (1 e 2) e no filtro de secagem com pressdo. Estes
equipamentos fazem o retorno do alcool M volatilizado de novo para o equipamento
sem que haja perdas (teoricamente). Na resposta ao ponto 28 abaixo apresenta-se com
maior detalhe o funcionamento e dimensionamento destes equipamentos.

De acordo com o fornecedor dos equipamentos e a experiéncia da equipa noutras
fabricas semelhantes, ndo estd prevista a instalacdo de chaminés associadas a este
equipamento.

Assim, reitera-se a informacgdo prestada no Formuldrio LUA de ndo existéncia de fontes
de emissdo pontual (no projeto atual), devendo as informacgdes sobre as hottes de
laboratério ser apresentadas a APA logo que estejam definidas.

O sistema de renovacdo de ar a implementar na unidade industrial ja se encontra
instalado, sendo o mesmo que era utilizado pela farmacéutica Merk no armazém de
medicamentos que aqui funcionava.

Em anexo apresenta-se o projeto deste sistema, que foi revisto no ambito da instalacao
da TPIH-API, mas aproveitando os equipamentos ja existentes, e que abrange toda a
area das instalacGes. O projeto, com os critérios de dimensionamento e os esquemas de
instalacdo, é apresentado no anexo “sist renovacao ar.pdf”.

Como pode ser observado no documento acima referido, os Unicos locais onde ha
extragdo direta de ar para o exterior sao os dois laboratérios, o armazém de residuos,
os arrumos, o WC, os balnearios feminino e masculino e a copa.

O espago estd compartimentado por sistemas, sendo que os laboratdrios constituem
um sistema (AHU.05+EF.05 (Laboratories)) e a zona de produgdo constitui o sistema
(AHU.02+EF.02(Production)), entre outros, que para este efeito ndo suscitam
preocupacao.

Relativamente ao sistema AHU.05+EF.05 (Laboratories), no esquema de conceito
apresentado esta prevista uma extragdo para o exterior que, no seguimento do exposto
no ponto 25 anterior devera ter uma chaminé com, pelo menos 1 m de altura, conforme
a legislacdo aplicavel. Esta fonte de emissdo serd devidamente comunicada a APA assim
que seja definida a sua localizacdo e caracteristicas técnicas.

No que respeita ao sistema AHU.02+EF.02 (Production) (cujo esquema de conceito esta
identificado como ISO 8), pode observar-se que nado existe extra¢do de ar e a Unica saida
de ar é de “ar de retorno”, através do equipamento ja existe. Neste ponto poderdo
ocorrer emissoes difusas, conforme se identificou na anterior entrega de elementos.
Caso as determinacgdes tedricas feitas pelo operador, com base na sua experiéncia em
unidades semelhantes e tendo em conta os equipamentos a instalar, se verifiquem
corretas, a Unica emissdo difusa que ocorrera serd de COV (proveniente de algumas
perdas de alcool M durante o processo), com valores na ordem dos 0,9% das entradas.
PropGem-se que apds a entrada em funcionamento da unidade industrial (meados de
2018) se proceda ao balango mdassico de COV e a algumas campanhas analiticas, de
modo a verificar esta presungao.



27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Conforme as respostas aos pontos 25 e 26 anteriores, considera-se nao haver nesta
altura precoce do projeto de instalacdao informacdo suficiente para proceder ao
preenchimento dos quadros Q26 a Q31 do Formulario LUA. A Unica fonte de emissao
pontual que para ja se antevé sera associada as hottes do laboratdrio e a informagdo
técnica é ainda muito escassa. Oportunamente sera comunicada a APA toda a
informacao relevante nesta matéria.

Como ja ficou referido anteriormente, os Unicos STEG previstos sdo os condensadores a
instalar nos reatores 1 e 2 e no Filtro de pressao — PFD, para condensacdo dos vapores
de alcool M (Unica corrente gasosa sujeita a tratamento). Estes equipamentos fazem a
condensacdo do vapor pela permuta de calor com agua arrefecida, que faz baixar a
temperatura do vapor até a sua passagem ao estado liquido.

O dimensionamento e desenhos técnicos fornecidos pelo fabricante dos equipamentos
sdo apresentados nos anexos “dimensionamento_condensadores.pdf” e “desenho dos
condensadores.pdf”.

Vimos esclarecer que o preenchimento da adverténcia de perigo H350i no quadro Q43
do formuldrio LUA se tratou de um lapso ou um erro informatico, ndo tendo havido
qualquer intensdo de colocar esta informacdo. Mais se esclarece que a Unica matéria
prima com COV utilizada neste processo é o dlcool M (mistura de 96% de etanol e 4%
de metanol), cuja Ficha de Dados de Seguranca se encontra anexa a presente resposta
e ndo identifica qualquer adverténcia de perigo a luz do estipulado no art? 982 do DL
127/2013. Assim, solicitamos que considerem esta informacdo SEM EFEITO.

Relativamente ao capitulo V do REIl — Instalacdes e atividades que utilizam solventes
organicos, a TPIH-API enquadra-se na atividade 20 do Quadro 53 — “Fabrico de produtos
farmacéuticos” com um limiar de consumo acima das 20 toneladas/ano, estando assim
abrangida pelo presente enquadramento legal.

Tal como foi referido no ponto 29 anterior, o enquadramento da parte 4 deste anexo VII
nao se aplica.

Como ja ficou explicito ao longo deste processo, a Ul n3o se encontra em
funcionamento, ndao sendo como tal possivel a obtengao de valores de emissao medidos.
A estimativa da emissdo de COV foi feita numa base tedrica, tendo em conta os dados
de projeto e a experiéncia do operador noutras instalacées semelhantes. No documento
“estimativa COV.pdf” apresenta-se o balanco de massas que levou a conclusio de que
as emissoes difusas seriam da ordem dos 0,9% das entradas de solventes, estando como
tal em cumprimento com o VLE definido na legislagdo (5%).

O Resumo Nao Técnico foi integralmente revisto. Solicitamos que seja considerado para
este efeito o documento “RNT_rev01.pdf” que se anexa a presente resposta.

Na sequéncia da resposta ao ponto iii anterior, vimos esclarecer que nas instala¢des da
TPIH-API ndo havera lugar a qualquer operacdo de gestdo de residuos, tendo-se tratado
de um erro de preenchimento no Formulario LUA.

O cédigo LER 20 03 07 (monstros) ndo corresponde a qualquer residuo relacionado com
o tratamento de agua, tendo-se tratado de um erro de preenchimento ou um
preenchimento automatico ndo intencional. O preenchimento do quadro Q18 foi
corrigido e encontra-se no documento “FormLUA_Quadros_v17_01_2017.doc” anexo.

Os efluentes liquidos/ residuos resultantes do laboratério e da unidade piloto
correspondem a quantidades muito reduzidas, comparativamente com os produzidos
pela unidade industrial em funcionamento.



35.

36.

37.

Estima-se que as quantidades anuais sejam de aproximadamente 200L de residuos
liguidos do laboratdrio e 2.000L da fabrica piloto.

Dada a natureza dos produtos quimicos utilizados em ambos os locais ser semelhante
aos utilizados na Ul, considerou-se que os residuos podem ser armazenados e
encaminhados a destino final conjuntamente, todos classificados sob o LER 07 05 04* -
outros solventes, liquidos de lavagem e licores mae organicos.

A recolha das aguas residuais para os contentores IBC serd feita por ligacdo de uma
tubagem metdlica entre o depdsito do equipamento e o contentor. Esta tubagem é
fixada aos bocais de ambos os depdsitos por grampos metdlicos e o efluente é bombado
para o IBC. Neste IBC serd instalado uma valvula de nivel com alarme para interromper
a bombagem antes do volume de liquido atingir a capacidade maxima do contentor.

As imagens seguintes ilustram o tipo de dispositivos previstos para esta trasfega:

Tubagem em ago inoxidavel Ligagdo com grampos Valvula de prevencdo de
flexivel metalicos para garantir excesso de enchimento
estanquicidade

Neste momento o projeto da unidade industrial encontra-se numa fase ainda inicial,
pelo que ndo estdo estabelecidos quaisquer contratos com prestadores de servicos,
incluindo com operadores de gestao de residuos. Em todo o caso, foi feita uma pesquisa
sobre os operadores de gestdo de residuos autorizados a receber os tipos de residuos
que se prevé virem a ser produzidos, localizados no distrito de Lisboa (Informacdo
disponibilizada no Sistema de Informacado do Licenciamento de Operacdes de Gestdo de
Residuos (SILOGR)).

Apresentam-se em seguida duas alternativas de operadores de gestdo de residuos que
poderao ser contratados pela TPIH-API:

Ambimed - Triagem e armazenamento tempordrio de residuos perigosos e ndo
perigosos (APA00132792) - Torres Vedras

Correia & Correia, Lda (APA00116330) - Mafra

As unidades referidas no Quadro 33, relativas as capacidades/ volumes de
armazenamento sdo m*® em todos os casos. O preenchimento do quadro Q33 foi
corrigido e encontra-se no documento “FormLUA_Quadros_v17_01 2017.doc” anexo.

As pecas desenhadas solicitadas s3ao apresentadas em anexo, juntamente com a
memoria descritiva do projeto de drenagem, nomeadamente:

1082-1ED-E-010-EO - TPI-PORTUGAL-Fabrica APl - Memdria Descritiva
1082.IED.D.100.L0 - Implantagdo - Norte

1082.IED.D.105.L0 - Implantacao - Sul

1082.IED.D.110.L0 - Edificio Principal - Piso 0

1082.1ED.D.115.L0 - Portaria - Piso -1
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39.

40.

41.

42.

1082.1ED.D.120.L0 - Edificio Principal - Piso 1
1082.1ED.D.125.L0 - Portaria - Piso O
1082.1ED.D.130.L0 - Edificio Principal - Cobertura
1082.1ED.D.135.L0 - Portaria - Cobertura

Fontes de emissdao pontuais e difusas.pdf

Planta do compartimento de armazenamento de residuos.pdf

A avaliacdo detalhada sobre a adocdo das MTD na instalacdo é apresentada no
documento “Avaliacao da instalacao face aos BREF aplicaveis.pdf” entregue em anexo a
presente resposta.

Para além do BREF sectorial OFC, foram ainda analisados os BREF transversais,
nomeadamente “Common waste water and waste gas treatment/ management
systems in the chemical sector”, “Emissions from storage” e “Energy efficiency”.

Note-se que estando o projeto ainda numa fase preliminar, de definicdo de
equipamentos, do lay-out da instalagdo, etc..., muitas das BAT sugeridas com maior
componente operacional ainda ndo puderam ser implementadas, sendo no entanto
aspetos e preocupagdes do operador, a implementar posteriormente, aquando da
entrada em funcionamento da Ul.

As técnicas de eliminacdo ou reducdo de emissGes ndo descritas nos BREF e
implementadas no presente projeto sdo descritas na Tabela B do documento “Avaliacao
da instalacao face aos BREF aplicaveis.pdf” entregue em anexo a presente resposta.

Como se pode observar no documento “Avaliacao da instalacao face aos BREF
aplicaveis.pdf” entregue em anexo a presente resposta, foram poucas as MTD previstas
em BREF que se consideraram ndo implementaveis. Estas poucas situa¢gdes encontram-
se justificadas no documento referido, ndo tendo sido realizada andlise custo-beneficio
da sua implementagdo. Caso no futuro tal situagdo se venha a colocar, o documento de
referéncia e a metodologia nele proposta serdo aplicados.

Em anexo a presente resposta é entregue o documento “RNT_rev01.pdf”, onde se
apresenta o Resumo N3do Técnico revisto e aditado, em conformidade com a informagao
e esclarecimentos agora aditados ao processo.

Em anexo a presente resposta é entregue o documento “rel base_rev01.pdf”, onde se
apresenta a avaliagdo da necessidade do Relatdrio Base revista e aditada, com o objetivo
de dar resposta as lacunas de informacao identificadas no vosso oficio.
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