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Este documento constitui o Resumo
Ndo Técnico do processo de
licenciamento de ambiente da
alteragdo da unidade industrial da
TAFE — Tratamento de Aluminio e
Ferro, Lda., localizada em S3o Pedro da
Cova. Tem como objetivo resumir em
linguagem ndo técnica o conteudo dos
documentos de licenciamento,
tornando-os acessiveis a um grupo
mais alargado de interessados. Por
este motivo, o Resumo N&o Técnico é
um elemento essencial no processo de
participacdo do publico em processos
de licenciamento de ambiente.
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1. Identificagdo do Industrial e da unidade industrial
1.1. Dados gerais

Os dados gerais da unidade industrial sdo os seguintes:

Denominagdo social: TAFE — Tratamento de Aluminio e Ferro, Lda.

Numero de Identificagdo de Pessoa Coletiva (NIPC): 500278555

Morada da sede e do estabelecimento industrial: Rua das Mimosas, n.2 639, 4510-329 S3o Pedro da Cova
Contactos de telefone e e-mail: 224664280, info@tafe.pt

Sitio da internet: https://www.tafe.pt

1.2. Localizagdo

A TAFE localiza-se na freguesia de Fanzeres e Sdo Pedro da Cova, no concelho de Gondomar e no distrito do Porto. Integra-
se na Zona Industrial das Mimosas, no seu limite sudoeste, estando rodeada por outras unidades industriais e por areas
classificadas como solo rural, conforme se apresenta na Figura 1. Ocupa uma darea total de 32585,85 m2,

De acordo com o Plano Diretor Municipal de Gondomar, a area da instalagdo, bem como a da zona industrial onde se
insere, esta classificada como Solo Urbano, Urbanizado, Espago de Atividades Econdémicas. No entanto, existe uma
pequena parcela do terreno que pertence a unidade industrial que esta classificada como Solo Rural, Espago Agricola, a
qual se mantém como drea ndo coberta nem impermeabilizada.

-32200 -32100 -31800

-32300 -32200

istema de C : European Terrestrial Ref System 150
(ETRS) 1969 - Portugal TM0G — —

Projecgéo: Transverse Mercator
Datum; ETRS 1989; Origem N0.00; E0.00

Figura 1 - Localizagdo da unidade industrial
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2. Enquadramento legal do processo de licenciamento

A unidade industrial da TAFE em S3o Pedro da Cova, Gondomar, iniciou a sua atividade em 2000 com a extrusdo e lacagem
de aluminio e foi licenciada pela Diregdao Regional de Economia do Norte em 26-07-2002.

Em 2003 foi realizado um procedimento de alteragdo de estabelecimento industrial que ficou sujeito aos regimes
ambientais de Avaliagdo de Impacte Ambiental (AIA) e Prevengdo e Controlo Integrados da Polui¢do (PCIP), dada a
instalacdo de uma linha de tratamento de superficie por anodizacdo (180 m3) que, a acrescer aos banhos de pré-
tratamento da lacagem (20 m3) ja licenciados, perfazia um volume total de 200 m3. Este procedimento ficou concluido
com os seguintes titulos: Declaragdo de Impacte Ambiental (DIA), de 24 de junho de 2004; Licenca Ambiental (LA) n.2
16/2004, de 1 de setembro de 2004; e Autoriza¢do de Exploragdo Industrial, de 12 de maio de 2008, para as CAE Obtencgdo
e primeira transformagdo de aluminio (24420) e Tratamento e revestimento de metais (25610). De referir que a LA n.2
16/2004 foi, entretanto, renovada, tendo sido emitido o TUA0O00008110112021A.

Desde a data da emissdo da Autorizacdo de Exploragdo Industrial em 2008 tém sido realizadas altera¢des na unidade
industrial, descritas no ponto 3.2 deste documento. Estas alteragdes conduziram ao atual procedimento de alteragao,
considerado substancial ao abrigo do regime de Prevengdo e Controlo Integrados da Poluigdo (RPCIP), aprovado pelo
Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, pelo que devera ser emitida uma alteragdo ao TUA0O0O0008110112021A.

O procedimento de licenciamento do RPCIP estd regulamentado pelo Licenciamento Unico Ambiental (LUA), regime
instituido pelo Decreto-Lei n.2 75/2015, de 11 de maio, na sua atual redagdo, sendo a Agéncia Portuguesa do Ambiente
(APA) a entidade competente.

Assim, o LUA faz parte integrante do processo de licenciamento da alteragdo do estabelecimento industrial, no
enquadramento do Sistema da Industria Responsavel (SIR), aprovado pelo Decreto-Lei n.2 169/2012, de 1 de agosto, na
sua atual redagdo, sendo a Agéncia para a Competitividade e Inovagdo (IAPMEI) a entidade coordenadora do
licenciamento.

3. Memdria descritiva
3.1. Regime de laborag¢ao e nimero de trabalhadores

A TAFE funciona em 2 turnos, 5 dias por semana, nas atividades de extrusdo, refusdo e embalagem, e em 1 turno, 5 dias
por semana, nas atividades de anodizacgdo, lacagem, expedicdo, matrizes, fabricagdo (corte térmico e corte de precisio)
e manutencgao.

Com a ampliacdo da unidade industrial e os investimentos iniciados em 2020 houve necessidade de aumentar o nimero
de trabalhadores. Passou de 40 trabalhadores em 2008 para mais de 100 em 2022.

3.2. Atividades desenvolvidas

A TAFE produz perfis de aluminio que poderao ser sujeitos a tratamento de superficie por lacagem e por anodizagao.

Os cddigos CAE (Classificagdo Portuguesa de Atividades Econdmicas) da atividade sdo 24420 (principal) e 25610
(secundario) que correspondem a “Obtencdo e primeira transformacdo de aluminio” e “Tratamento e revestimento de
metais”. A capacidade instalada a licenciar é de 48 276 t por ano de extrusdo e 15 t por dia de refusao.

As atividades desenvolvidas na instalacdo que estdo abrangidas pelo RPCIP sdo a anodizacdo, a lacagem e a limpeza de
matrizes, nomeadamente pelo ponto 2.6 do Anexo | do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto “Tratamento de
superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas
utilizadas no tratamento realizado for superior a 30 m3”. A capacidade instalada a licenciar é de 220 m3.

A atividade de fabricacdo de perfis de aluminio utiliza como matéria-prima logs que sao cilindros formados por ligas de
aluminio de 7 metros de comprimento e, no caso da TAFE, com um didmetro de aproximadamente 17,6 cm até 22,9 cm.

Pagina 4 de 12



)tj( -LEFE Alteragao da unidade industrial da TAFE — Tratamento de Aluminio e Ferro, Lda.
Resumo Nao Técnico

Estes logs apds serem aquecidos sdo cortados, passando a designar-se biletes, e introduzidos na prensa de extrusdo
obtendo-se perfis de aluminio. O processo é continuo e permite obter perfis de diferentes configura¢gdes que poderdo
ser sujeitos a tratamento de superficie por lacagem ou por anodizagao. Alguns destes perfis poderdo, ainda, ser unidos
por perfis de poliamida, através de um processo mecanico de cravagao de modo a melhorar o seu comportamento
térmico, sendo designados por perfis de rutura térmica. E também realizado o corte de precisdo de perfis para a medida
requerida pelo cliente. Na instalagdo é também desenvolvida a atividade de refusdo para a producgdo de logs de aluminio
a partir da fusdo de sucata de aluminio limpa, proveniente do processo de extrusdo, com o objetivo de fornecer parte da
matéria-prima ao processo de extrusdo.

O fluxograma do processo produtivo é apresentado na Figura 2. Na mesma figura sdo apresentadas as principais entradas
e saidas dos processos, designadamente agua, produtos quimicos, gas natural, residuos, efluentes liquidos e emissdes
para a atmosfera. Ndo se representa a entrada de energia elétrica pois a sua utilizacdo é necessaria em todas as
operagoes.

Sucata
externa

Matriz

Refusdo
I. ‘ Matrizes
._A : Sucata
: T TT TPy interra
. v
FfesesssssssseEEeEEeEEEEEEEEEN
—>
_—>
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» —>
Perfil Perfil
anodizado lacado
_ Fabricacédo
Perfis de corte térmico e corte de precisdo
poliamida
Perfil cortados e perfil de
rutura térmica
Figura 2 - Fluxograma do processo produtivo
LEGENDA DE CORES:
Entradas Saidas
Gas Natural - —_— Residuos - RS
—P Agua- AG —_— > Efluentes liquidos - EL
E—— Produtos quimicos - PQ _— > Emissdes para a atmosfera por fonte fixa - FF

Para além das atividades produtivas sdo desenvolvidas na instalacdo as seguintes atividades auxiliares de apoio a
produgdo:

=  Armazenamento de matéria-prima.

=  Armazenamento de sucata de aluminio originada no processo de extrusao.
=  Armazenamento de matrizes.

=  Armazenamento de produto acabado.

=  Armazenamento de produtos quimicos.
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Armazenamento de residuos.

Armazenamento de tinta em po.

Estagcdo de tratamento de aguas residuais industriais — ETARI.

Sistemas de arrefecimento.

Sistema de ar comprimido.

Manutencgao.

Sistema de fornecimento e produgdo de energia.

Sistemas de abastecimento de agua.

Caldeira.

Laboratério.

Areas sociais constituidas por escritérios, salas de reunido/formacdo, um refeitério, uma cantina, balnearios,
vestidrios, instalagGes sanitarias, um posto médico e uma sala de primeiros socorros.

As principais altera¢bes na instalacdo industrial desde 2008 estdo a seguir descritas, sendo que algumas ainda se
encontram em curso ou planeadas a data deste documento:

Alteracdo da estrutura social e da gestdo, bem como da designacgdo social de S.A. para Lda., e também da morada
da sede de Vila Nova de Gaia para S. Pedro da Cova (Gondomar).

Aumento do nimero de trabalhadores.

Aumento da capacidade produtiva da extrusdo, com a instalagdo de uma nova prensa, aumentando de 2 prensas
para 3 prensas de extrusdo.

Desativagdo e desmantelamento da lacagem existente e instalagdo de nova linha de lacagem do tipo vertical.
Alteragdes na linha de anodizagdo.

Alteragdo na atividade auxiliar do processo de matrizes, com a criagdo de nova sala para corregdo de matrizes,
novo armazém automadtico de matrizes e novos equipamentos para limpeza de matrizes.

Instalacdo da unidade de fabricagdo (corte térmico e corte de precisdo).

AlteracGes nos sistemas de arrefecimento de agua.

Desmantelamento da ETAR doméstica e alteragdo do ponto de descarga de aguas residuais domésticas de meio
natural para coletor municipal.

Alteragdo do ponto de descarga de dguas residuais industriais da ETARI de meio natural para coletor municipal.
Desativagdo da ETARI existente e constru¢do de uma nova unidade.

Criagdo de novo parque de residuos e de novo armazém de produtos quimicos.

Instalagdo de sistema de producdo de energia (painéis fotovoltaicos na cobertura para producéo de energia para
autoconsumo).

AlteragGes nas poténcias elétrica e térmica instaladas.

AlteragcGes construtivas, nomeadamente a construcdo de duas novas naves; ampliacdo do armazém de
expedicdo, area de embalagem e drea do processo de matrizes; reconversdo do atual edificio da ETARI para
parque de residuos e armazenamento de produtos quimicos; construgdo de um novo edificio para a nova ETARI;
construcdo do novo edificio para as areas sociais (esta altera¢cdo ainda em fase de estudo de dimensdo e
localizagdo).

3.3. Produtos finais

Na instalagdo sdo produzidos perfis de aluminio para as mais diversas aplica¢Oes (decorativas, arquiteturais e industriais),
com uma producdo anual de aproximadamente 4600 toneladas, tendo por base o ano de 2022.

Alguns destes perfis foram sujeitos a tratamento de superficies (anodiza¢do e lacagem) na instalagdo tendo totalizado
uma area de tratamento de um valor de 181173 m? em 2022.
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3.4. Matérias-primas e subsidiarias

A principal matéria-prima é liga de aluminio na forma de logs. Esta pode ser proveniente do processo de refusdo interno
ou comprada no exterior. Em 2022, 25% da liga utilizada foi obtida por reciclagem através do processo de refusdo, sendo
que nas instalagdes da TAFE foram recicladas 1138 toneladas. A restante matéria-prima é proveniente de aluminio de 12
fusdo (matéria-prima virgem).

As principais matérias subsididrias sdo os produtos quimicos utilizados no processo de anodizagao e lacagem assim como
as tintas em po utilizadas no processo de lacagem. A instalagdo ndo se encontra abrangida pelo Regime de Prevengao de
Acidentes Graves tal como definido no Decreto-Lei n.2 150/2015, de agosto, tendo por base a informac&o das fichas de
dados de seguranca dos produtos quimicos. Os produtos de maior consumo sao o acido sulfurico, cerca de 20 t em 2022,
e a solugdo de soda caustica a 50%. Esta ultima, utilizada também para a limpeza de matrizes apresentou um consumo,
em 2022, de 76 t. Estas substancias apesar de corrosivas ndo apresentam toxicidade.

Os outros produtos quimicos utilizados sdo produtos acidos maioritariamente de base inorganica. O desengorduramento
dos perfis é realizado em banho quimico alcalino no caso da anodizagdo e em acido no caso da lacagem. A instalagdo nao
utiliza solventes.

Estdo implementadas medidas de prevencdo associadas ao armazenamento e utilizacdo de produtos quimicos que
previnem a contaminagdo de solos e aguas no local. Nomeadamente armazenamento em solo impermeabilizado com
drenagem para a ETARI ou em sob bacia de retengdo. A sua manipulagdo é realizada com recurso a bombas doseadoras,
sempre que possivel.

As tintas em po circulam em sistema fechado existindo um sistema de despoeiramento do ar no seu local de utilizagdo.
O sistema possui equipamento de filtragdo do ar de modo a permitir que a parte da tinta ndo utilizada ou reutilizada no
processo fique retida, ndo sendo libertado ar com poeiras para o exterior.

Outros produtos, de menor expressdo, sdo utilizados no tratamento de aguas e nas operacGes de manuten¢do como
6leos de lubrificagdo que também utilizados nas prensas de extrusdo.

A instalacdo possui sistemas de contencdo em caso de derrame acidental quer de produtos quimicos quer de dleos,
prevenindo assim a contaminagdo acidental e protegendo os trabalhadores mantendo a limpeza dos locais de trabalho.

3.5. Cessagao da atividade

N3do se encontra previsto a cessa¢do da atividade. No entanto, caso tal venha a acontecer serdo adotadas todas as
medidas necessdrias para minimizar o passivo ambiental, tais como: gestdo adequada de matérias-primas e subsidiarias
e dos residuos, escoamento de produto acabado ou o desenvolvimento de operagbes de demolicdo de infraestruturas
cumprindo os requisitos legais em vigor.

4. Energia

Para a sua atividade a instalagdo necessita de energia na forma de:

=  Energia elétrica, utilizada maioritariamente para o acionamento de maquinas, aquecimento de matrizes e
retificadores dos banhos de anodizagdo. O seu consumo foi de 3417643 kWh em 2022. Parte desta energia sera
fornecida pelos painéis fotovoltaicos em fase de instalagdo na cobertura.

=  Gas natural, necessario para aquecimento dos /ogs na extrusdo, para os fornos de endurecimento de perfis,
ainda na atividade de extrusdo, na atividade de refusdo (forno de fusdo de sucata e forno de homogeneizacdo
dos logs obtidos), no aquecimento de banhos quimicos nos tratamentos de superficie e fornos de
endurecimento da tinta em pé na lacagem. Em 2022 foram consumidos 846590 m? de gds. Esta fonte de energia
chega a instalagdo a partir da rede de gas, ndo existindo depdsito de armazenamento.
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Tendo em consideragdo os consumos anuais de energia, a TAFE é uma instalagdo consumidora intensiva de energia,
no ambito do Sistema de Gestdo dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE). Assim, dando cumprimento a esta
imposicdo legal, procedeu ao registo da sua instalacao no portal do SGCIE e possui um Acordo de Racionalizagdo dos
Consumos de Energia (ARCE) com medidas de redu¢do dos consumos energéticos.

Apesar de ja existirem alguns contadores parciais de gas, em 2022 foram instalados contadores de energia nos
equipamentos de maior consumo permitindo identificar oportunidades para a redugdo do seu consumo.

5. Recursos hidricos
5.1. Agua de abastecimento

A dgua consumida na instalagdo é proveniente da rede publica e de duas captagGes. No global foram consumidos 7934
m? de dgua sendo que cerca de 45% foi proveniente da rede publica de abastecimento e o restante de duas captacdes
existentes. A instalacdo reutiliza agua tratada na ETARI da instalagdo no processo produtivo, cobrindo desta forma
aproximadamente 17% das suas necessidades de dgua em 2022.

Os principais usos da agua sdo nas atividades de tratamento de superficies, anodizacdo e lacagem, e abastecimento dos
sistemas de arrefecimento, incluindo o arrefecimento dos /ogs na atividade de refusao.

As 4guas provenientes de captagdo encontram-se tituladas com o n.2 L021353.2021.RH3, relativo a captagdo a partir de
nascente, e o n.2 A012594.2021.RH3 relativo a um furo existente.

Do mesmo modo que para a energia, a instalagcdo possui contadores setoriais de agua por origem permitindo monitorizar
0 Seu consumo por processo.

5.2. Aguas residuais

As aguas residuais geradas sdo originadas pelo processo de anodizagdo e lacagem. Estes processos consomem agua quer
na formulagdo dos banhos quimicos quer nas etapas de lavagem. Apesar de a instalagdo reutilizar toda a 4gua tratada na
ETARI durante o ano de 2022, num total de 1351 m?3, pretende-se aumentar a capacidade de tratamento de agua. Este
facto prende-se com ao aumento na quantidade e qualidade da oferta de perfis com tratamento de superficie que os
investimentos realizados desde 2020 permitem, nomeadamente através da instalacdo de uma unidade de lacagem do
tipo vertical. Assim, encontra-se em fase de instalagdo uma nova ETARI que, para além de dar resposta a este aumento
de capacidade, permite atingir os valores de descarga definidos no Acordo de Ligacdo de Aguas Residuais no Sistema de
Gest3o Integrada gerido pela Aguas de Gondomar, S.A. que a instalacdo obteve para envio das mesmas apds tratamento,
para coletor municipal.

Para cumprimento do Acordo foi instalado um contador eletromagnético tendo em vista a monitorizagdo com precisdo
do caudal descarregado. Este Acordo prevé ainda um regime mensal para o controlo da qualidade da agua tendo sido
estabelecidos valores maximos admissiveis de concentragdo de certos parametros. Alguns destes, como por exemplo o
cromio hexavalente e total, o arsénio e cianetos, apesar de constarem da lista de parametros a analisar ndo é expectavel
gque sejam encontrados uma vez que a instalagdo ndo utiliza produtos quimicos em que estes elementos estejam
identificados nas fichas de dados de seguranca.

Os parametros a monitorizar ao abrigo deste Acordo sdo o pH, Caréncia Quimica de Oxigénio, Sdlidos Suspensos Totais,
Azoto total e Azoto amoniacal, Nitratos, Cloretos, Cloro residual total, Cianetos totais, Sulfuretos, Sulfitos, Sulfatos,
Arsénio total, Crémio hexavalente e Crémio total, Aluminio, Estanho e Metais pesados total.
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6. Emissoes
6.1. EmissOes pontuais

A instalagdo possui 13 fontes fixas (FF) de emissdo para o ar (chaminés) com necessidade de monitorizagdo conforme o
Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho na sua atual redagdo que aprova o Regime Juridico da prevencgao e controlo das
emissGes de poluentes para o ar.

Estas fontes podem ser divididas em 2 grandes grupos, as fontes fixas provenientes de processos onde existe queima de
combustivel (gds natural no caso da TAFE) e exaustdo de vapores dos processos. Todas estas fontes sdo sujeitas a
monitorizacdo conforme a legislagdo em vigor e o disposto no TUA000008110112021A.

Apesar de algumas destas fontes estarem sujeitas a caraterizacdo de 3 em 3 anos conforme a LA n.2 16/2004, o novo TUA
de 2021 veio obrigar a repetir a monitorizagao, em 2022, duas vezes nesse ano, para as fontes enquadradas no Decreto-
Lei n.2 39/2018. Esta previsto naquele diploma legal que se os valores encontrados para os pardmetros a avaliar forem
inferiores ao Valor Limite de Emissdo (VLE) e os respetivos caudais massicos (expressos em kg/h) forem inferiores ao
Limiar Massico (LM) minimo a monitorizagdo podera passar a ser de 5 em 5 anos o que se verificou através da analise dos
relatérios de monitorizagdo.

A tabela 1 carateriza as fontes de emissdo da TAFE sujeitas a monitorizagdo e os resultados obtidos. De referir que tal
como disposicdo legal, a amostragem e os ensaios necessarios foram realizados por laboratério acreditado. Nessa tabela
0s parametros a caracterizar sdo apresentados pelas suas respetivas siglas ou simbolos, conforme a nomenclatura
utilizada nos diplomas legais e apresentada a seguir:

COV- Composto Organico Volatil; NOx- Oxidos de azoto; PTS- Particulas Totais em Suspensdo; Metais |- Cidmio, Mercurio
e Talio; SO2- Didxido de enxofre; HCI- expressdo dos compostos inorganicos clorados; HF- expressdao dos compostos
inorganicos fluorados; Metais II- Arsénio, Niquel, Selénio, Telurio; Metais IlI- Platina, Vanddio, Chumbo, Crémio, Cobre,
Antiménio, Estanho, Manganés, Paladio, Zinco.

Tabela 1- Caraterizagdo das fontes de emisséo para o ar da TAFE.

I . Cédigo da A ~ =
.. Identificagdo das unidades 8 . Parametros a Comparagao com os Comparagao com os
Atividade . Fonte Fixa a R
contribuintes para a fonte . . caracterizar VLE LM
licenciar
Emissdo dos queimadores e N N
- q COV; NOy; Todos os parametros Todos os parametros
. exaustdo do forno de . ~ . - .
Extrusdo . . FF1 PTS; Metais |, estdo abaixo dos est3o abaixo dos
aquecimento de biletes ) ) L
. R e lll. respetivos VLE respetivos LM minimos
associado a prensa P22
Emissdo do queimador do
forno de endurecimento da cov: Todos os parametros Todos os parametros
Extrusdo prensa P22+ Emissdo do FF2 NO ’ estdo abaixo dos estdo abaixo dos
queimador do forno de X respetivos VLE respetivos LM minimos
endurecimento da prensa P16
Emissdo dos queimadores e N N
exaustio 30 forno de COV; NOy; Todos os parametros Todos os parametros
Extrusdo . . FF3 PTS; Metais I, estdo abaixo dos estdo abaixo dos
aquecimento de biletes Ielll respetivos VLE respetivos LM minimos
associado a Prensa P16 ’ P P
Scrubber de lavagem dos
ases/vapores provenientes N N
& /vap P Todos os parametros Todos os parametros
- dos banhos de COV; NOy; - . - .
Anodizagdo FF4 , estdo abaixo dos estdo abaixo dos
desengorduramento, PTS; ‘SO, ) . .
PR respetivos VLE respetivos LM minimos
tratamento com soda cdustica
e acetinagem
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= . Caodigo d A = =
.. Identificagdo das unidades 0 |go. a Parametros a Comparagao com os Comparagao com os
Atividade - Fonte Fixa a R
contribuintes para a fonte . . caracterizar VLE LM
licenciar
Emlss~ao dos quelmador~ese COV: NOy;
exaustdo do forno de fusdo de N N
- - PTS; HCI; Todos os parametros Todos os parametros
- sucata de aluminio e emissao A - . ~ .
Refusdo . FF5 Metais |, Il e estdo abaixo dos estdo abaixo dos
dos queimadores do forno de L . . L
N 11l; Dioxinas e respetivos VLE respetivos LM minimos
homogeneizagdo dos logs
Furanos.
formados.
Exaustio dos vapores do Todos os parametros Todos os parametros
Extrusdo . P . FF6 Cov; PTS estdo abaixo dos estdo abaixo dos
banho de limpeza das matrizes ) . L
respetivos VLE respetivos LM minimos
Emissdo dos queimadores e A A
Iexaustéo jz florno de COV; NOy; Todos os parametros Todos os parametros
Extrusdo . . FF7 PTS; Metais |, estdo abaixo dos estdo abaixo dos
aquecimento de biletes Ielll respetivos VLE respetivos LM minimos
associado a Prensa P31 ) P P
. Todos os parametros Todos os parametros
Lacagem Exaustdo do banho de FF8 COV; PTS; HF estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical desengorduramento CH1 . . L
respetivos VLE respetivos LM minimos
Lacagem Exaust3o do banho alcalino Todos os parametros Todos os parametros
5 FF9 COoV; PTS estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical CH2 . . -
respetivos VLE respetivos LM minimos
Lacagem Exaust3o do banho Todos os parametros Todos os parametros
5 . FF10 COV; PTS; HF estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical desoxidante CH3 . - .
respetivos VLE respetivos LM minimos
Lacagem Exaustio do forno Todos os parametros Todos os parametros
g . o FF11 COoV; PTS estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical polimerizagdo CH5 . . .
respetivos VLE respetivos LM minimos
Lacagem Exaustio do forno Todos os parametros Todos os parametros
g . o FF12 COoV; PTS estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical polimerizagdo CH6 . . .
respetivos VLE respetivos LM minimos
~ P COV; PTS; Todos os parametros Todos os parametros
Lacagem Exaustdo da maquina de . ~ . = .
- . FF13 Metais |, Il e estdo abaixo dos estdo abaixo dos
vertical queimar ganchos CH10

respetivos VLE

respetivos LM minimos

6.2. Emissoes difusas e odores

O processo produtivo da TAFE nao liberta emissdes difusas ou odores para o ambiente. Onde tal possa acontecer, essas

emissGes encontram-se confinadas em chaminé podendo ser facilmente monitorizadas encontrando-se caraterizadas no

ponto acima. No caso da anodizacdo essas emissdes sdo confinadas, passam por um lavador de gases e s6 depois entram

na atmosfera.

7. Residuos

7.1. Residuos valorizados na instalagdo

Conforme ponto 3.4 relativo as matérias-primas a TAFE possui uma unidade de refusdo que permite reciclar a sucata
originada no processo de extrusdo voltando a utiliza-la para a producdo de perfis. Para além desta sucata A TAFE pode
também receber sucata de aluminio limpa proveniente de outros operadores. Em 2022 recebeu 74 t que transformou
em logs que transformou em perfis de aluminio na sua atividade de extrusao.
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7.2. Residuos produzidos

Na instalagdo sdo produzidos residuos que sdo armazenados, transportados e enviados para gestores de residuos
autorizados, no cumprimento da legislagdo em vigor. Os residuos nao perigosos produzidos sdo constituidos
maioritariamente por sucatas e materiais de embalagem. Alguns dos residuos perigosos sdo lamas resultantes do
tratamento de aguas residuais na ETARI da instalagdo, materiais filtrantes, e éleos usados. A instalagdo possui um
contrato com a SOGILUB para recolha de 6leos usados. Em 2022, grande parte destes residuos perigosos produzidos
dizem respeito a aguas residuais provenientes dos processos de anodiza¢do, lacagem e limpeza de matrizes que a
instalacdo envia para tratamento no exterior devido a falta de capacidade da ETARI existente. Esta situacdo ficara
resolvida apds a entrada em funcionamento da nova ETARI, conforme referido no ponto 5.2. Aguas residuais.

No global, em 2022, foram enviados para gestor de residuos, aproximadamente 1027 t de residuos perigosos e nao
perigosos. Destes 56% foram enviados para valorizagdo e os restantes para operagdes de eliminagdo.

8. Ruido

A monitorizagdo e avaliagdo do ruido ambiental relacionado com as atividades desenvolvidas na unidade industrial foram
realizadas em 2013, verificando-se que os valores obtidos ndo excediam os limites aplicaveis estipulados no Decreto-Lei
n.29/2007, de 17 de janeiro, tanto para o nivel de sonoro médio de longa duragdo como para o critério de incomodidade.

De realcar, que de acordo com o PDM de Gondomar, a TAFE localiza-se numa zona nao classificada no ambito do Ruido.

Esta prevista a realizagdo de uma monitorizagdo apds a o término das alteragdes em curso na instalagdo.

Estdo implementadas as medidas de minimizagdo da emissdo de ruido:

= Verificagdo dos equipamentos de trabalho por entidade externa, de acordo com o Decreto-Lei n.2 50/2005, de
25 de fevereiro;

=  Manutencgdo periddica dos equipamentos de trabalho conforme o Plano de Manutengdo Preventiva interno da
TAFE (em elaboragdo).

9. Melhores Técnicas Disponiveis

A TAFE tem implementadas, ou prevé implementar, um conjunto de medidas de minimiza¢do dos efeitos das suas
atividades sobre o ambiente, algumas das quais constituem Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) descritas nos
documentos de referéncia designados por Best available technologies reference documents (BREF).

A seguir listam-se as principais medidas implementadas, tendo em conta os BREFs aplicavel a atividade de tratamento de
superficie, designado por BREF STM, ao consumo de energia, designado por BREF ENE e outros aplicaveis.

=  Gestdo Ambiental:
Encontra-se em fase de implementac¢do o Sistema de Gestdo Ambiental que a instalacdo pretende certificar
assim que possivel. A instalacdo possui o Sistema de Gestdo da Qualidade (SGQ) ja certificado pela APCER
segundo os requisitos da norma I1SO 9001: 2015.

= Eficiéncia do processo:
A instalacdo efetua um rigoroso controlo do processo evitando-se assim desperdicios de produtos quimicos e
consumo excessivo de energia e dgua. Ao mesmo tempo a minimizagdo do consumo de recursos com o
reprocesso, isto é, com as ndo conformidades é uma opgdo estratégica suportada no Sistema de Gestdo da
Qualidade implementado. Para além do SGQ sdo seguidos os requisitos de controlo de processo das marcas de
qualidade europeias QUALANOD, para o processo de anodizagdo, e QUALICOAT, para o processo de lacagem. A
certificagdo QUALICOAT foi obtida em 2021, com a atribui¢do da Licenga n.2 827. A vantagem do cumprimento
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dos requisitos destas marcas vai para além da qualidade do produto final. Ao estarem inseridas em organizagdes
europeias e internacionais sendo, por isso, um instrumento de partilha de conhecimento dos processos técnicos
e das melhores praticas ambientais ao acompanharem os desenvolvimentos da legislagdo europeia nessa
matéria. Desta forma sdo conhecidos e adotados os produtos quimicos menos perigosos disponiveis para o
processo.

Consumo de energia e dgua:

Conforme referido acima, nos pontos 4 e 5, a instalagdo possui contadores de energia e dgua setoriais. Os
processos aquecidos sdo providos de isolamento e regulados por termostato impedindo o consumo de energia
por libertacdo de calor para o ambiente e o sobreaquecimento. As instalagdes de distribuicdo de gas e
eletricidade sdo verificadas periodicamente de acordo com a legislagdo em vigor.

Aquas residuais:
Reutilizagdo de aguas residuais tratadas na ETARI da instalagdo no processo de refusao.

Emissées para o ar:

Sdo realizadas as monitorizagdes de acordo com o TUA e a legislagdo em vigor na matéria das emissdes
provenientes de fontes pontuais (chaminés). Uma vez que que os valores emitidos quer em concentragdo quer
em caudal sdo inferiores aos valores maximos estabelecidos, conforme ja referido no ponto 6.1- EmissGes
pontuais.

Residuos:

Seguindo a metodologia das MTD’s a instalacdo aplica os principios, PREVENIR, REDUZIR, REUTILIZAR, RECICLAR E
VALORIZAR, atuando no controlo dos processos e dos materiais utilizados e no seu armazenamento assim como
reciclando internamente a sucata de aluminio e enviando para reciclagem sucata de ferro, madeira, papel e
plastico.

Armazenamento de matérias-primas e subsididrias:

Os logs de ligas de aluminio e a sucata de aluminio que constituem a matéria-prima sdo armazenados no exterior
das instalagGes uma vez que ndo contaminam os solos ou as aguas. De referir que estas ligas sdo as mesmas que
sdo utlizadas na caixilharia e em diversas aplicacGes decorativas e eletrodomésticos.

Os produtos quimicos, dleos e residuos sao armazenados em parques fechados, em bacia de retengao ou em
solo impermeabilizado com sistema de drenagem para a ETARIL. N&o sdo utilizados reservatérios para
armazenamento de produtos quimicos.

Alteracées e/ou aquisicdo de novos equipamentos:
Sdo avaliados os possiveis impactes para o Ambiente em fase de projeto de alteragSes quer na disposi¢do ou
aquisicdo de maquinas e/ou equipamentos, quer na ampliacdo dos edificios.
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