EdF

Sustentabilidade e
Consultoria Ambiental

LACOVIANA

TRATAMENTOS E LACAGENS DE ALUMINIO DE VIANA, LDA

novembro 2025

MEMORIA DESCRITIVA DO PROJETO DE ALTERACAO



Sustentabilidade e

Consultoria Ambiental LaCOVIana

AMBITO

O presente documento pretende descrever o projeto de alteragcdo implementado na LACOVIANA — Tratamentos e Lacagens de
Aluminio de Viana, Lda, tendo como referéncia o projeto licenciado através da Licenga Ambiental n.2 311/1.0/2017, de 10-10-

2017 e Titulo Digital de Exploracdo emitido a 27-12-2024 (n.2 NUEI 1609001218).

Neste documento a empresa serd designada por LACOVIANA.

Elaborado por,

Cristiana Fernandes | Consultora de Ambiente | EQF

21 de novembro de 2025
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1. INTRODUCAO

1.1 Identificacdo e localizagdo da empresa

A LACOVIANA centra a sua atividade no tratamento de superficie de perfis de aluminio, nomeadamente anodizacdo e lacagem,
com as CAEgev.s N.2 25510 (Revestimento de metais).
Os dados gerais da empresa sdo apresentados na Tabela 1.
Tabela 1 — Dados gerais da empresa
Designagao

NIPC

CAE (rev.4)

Localizagdo

Telefone

E-mail

A Figura 1 representa a area total da empresa licenciada de acordo com a Licenca Ambiental n.2 311/1.0/2017, de 10-10-2017

e com o Titulo Digital de Explora¢do emitido a 27-12-2024.

" Legenda
< () Poligono Lacoviana, Lda ¥

[

RS e
Beggl@Earth a8

Figura 1. Localizagdo da LACOVIANA (imagem retirada do Google Earth).
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Presentemente as suas instalagdes ocupam uma area total de cerca de 9 127 m?, dos quais 6 040,7 m? correspondem a area

coberta.

1.2 Enquadramento do trabalho

Do ponto de vista de licenciamento industrial, a LACOVIANA é classificada como um estabelecimento do tipo 1, uma vez que se
encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo a Prevencdo e Controlo Integrados da Poluigdo
(PCIP), bem como pelo Decreto-Lei n.2 151- B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo Decreto-lei n.2 11/2023, de

10 de fevereiro, relativo ao regime juridico de avaliagcdo de impacte ambiental (AlA).

A aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, a LACOVIANA resulta da seguinte atividade desenvolvida pela

empresa:

= Llinha de tratamento de superficie, com uma capacidade instalada de volume de banhos ativos de 444,5 m3, valor superior
ao limiar da rubrica 2.6 do diploma respeitante a: “Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem

um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for superior a 30 m%”.

A LACOVIANA pretende com este projeto solicitar alteragdo ao licenciamento da sua instalagédo, de forma a incluir no mesmo

as seguintes alteragdes:
v" Aumento da capacidade instalada de tratamento de superficie de 444,5 m? para 470 m3, correspondendo a 5,7%.

v" Confinamento das emissBes associadas ao processo de repolimento de perfis.
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2. DESCRICAO GERAL DO PROCESSO PRODUTIVO ATUAL LICENCIADO

O processo produtivo ndo sofreu alteracdes face ao licenciado através da Licenga Ambiental n.2 311/1.0/2017, a 10-10-2017 a

excecdo da instalacdo do processo de repolimento de perfis de aluminio anodizados.
De uma forma geral, o processo de fabrico esta dividido em duas linhas de tratamento de superficie de aluminio:

1. Linha de lacagem por aplicagdo de um revestimento de tinta em po.

2. Linha de anodizagédo eletrolitica.

A figura seguinte apresenta o fluxograma genérico do processo produtivo identificando as fontes fixas, sendo adicionalmente

apresentada uma descri¢do resumida de cada uma destas etapas.

Rececdo de perfis de

aluminio

v v

LACAGEM ANODIZACAQ

Tratamento de superficie
FFI: Queimador a gds S gem
natural [245 kw)

Pintura eletrostatica

+

- - - Caldeira a s
T oweio |

+

Coloracao

FF7: Queimador 1 a
gds natural (300 kw)
FF8: Queimador 2 a

gas natural (300 kw)

FFZ2: Queimador a gis
natural [550 kW)

E

A

Y
T

Figura 2. Fluxograma do processo de fabrico da LACOVIANA.
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A matéria-prima é rececionada e armazenada nas instalagdes da LACOVIANA, sob a forma de perfis de aluminio, existindo um
rigoroso processo de controlo de qualidade dos mesmos, segundo os referenciais QUALICOAT no caso da lacagem e

QUALANOD no caso da anodizagao.

O processo de lacagem consiste na aplicagdo de um revestimento de tinta em pd sobre os perfis de aluminio, com o objetivo
de melhorar as suas propriedades de resisténcia a corrosdo, sendo possivel também a obtencdo de diversos efeitos estéticos,

em termos de cor e textura. Este processo divide-se nas seguintes etapas:
1. Preparagdo da superficie

Esta linha, representada na Figura 3, consiste numa sequéncia de tratamentos quimicos que promovem a remoc¢do de todas as
sujidades depositadas na superficie de aluminio e criam as condigdes que permitem uma boa aderéncia do posterior

revestimento.

Os perfis sdo imersos em cubas que contém banhos concentrados, nas quais se processa a limpeza e a preparacdo da
superficie de aluminio. Estas operagdes envolvem um total de 11 cubas, das quais 4 sdo utilizadas para os tratamentos

quimicos de superficie.

|

Figura 3. Linha de pré-tratamento a pintura eletrostatica.

Os banhos de tratamento de superficie consistem em:

. Desengorduramento dcido: tem como objetivo eliminar da superficie do aluminio todos os vestigios de substancias
organicas, produtos gordos, poeiras e de criar molhabilidade, permitindo a homogeneidade dos tratamentos posteriores.

A acdo de limpeza é dupla:
Eliminacdo dos corpos gordos por emulsdo com auxilio de tensioativos apropriados.

Desoxidacdo e eliminacdo das particulas sdlidas por ataque acido do aluminio (provocando uma leve libertacdo de

hidrogénio).
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. Desoxidagdo: esta etapa € muito importante antes da conversdao quimica. Apds o desengorduramento, é necessario

eliminar todos os vestigios de 6xidos a fim de obter, antes da conversdo, uma superficie posta a nu e homogénea

. Conversdo Quimica: tem como objetivo criar, na superficie do aluminio, uma camada de um composto insoltvel de
aluminio, perfeitamente aderente, com propriedades anticorrosivas e que permita uma boa aderéncia do revestimento

organico. Nesta etapa, os banhos utilizados ndo contém cromio e sdo a base de titanio e zircénio.
2. Secagem

Os perfis de aluminio, sdo encaminhados para o interior de uma tina secante onde sdo secos durante aproximadamente 30
minutos a 752C. Apds estar seco, o material é entdo retirado das cestas, colocado em bastidores e transportado para a cabine

de pintura.
3. Pintura

No processo eletrostatico, a tinta em po é transportada até a extremidade da pistola onde, por contacto com um elétrodo,
recebe uma carga eletrostatica proporcional a tensdo de aplicacdo, levando a deposi¢do da tinta nos perfis de aluminio (Figura

4).

Figura 4. Cabine de pintura.
4. Cura

E a Ultima etapa da linha de lacagem e consiste, conforme ilustrado na Figura 5, na entrada dos perfis num forno de
polimerizagdo para a cura da tinta em pd a uma temperatura que varia entre os 160°C e 240°C. Ocorre assim a fluidificacdo da

tinta em pd, que passa a constituir um revestimento continuo e homogéneo.
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Figura 5. Forno de polimerizagdo.

5. Inspegdo e embalamento

O material é inspecionado de acordo com o referencial QUALICOAT, apds o qual é embalado segundo as especificagdes do

cliente, vide figura seguinte.

Figura 6. Embalamento dos perfis.

Anodizacado

O processo de anodizagdo (Figura 7) consiste num tratamento de superficie destinado a aumentar a resisténcia do aluminio a
corrosdo e melhorar a sua qualidade estética. Contudo, e ao contrario da lacagem, a anodizacdo ndo consiste na aplicacdo de

um revestimento sobre a superficie de aluminio, mas antes numa transformacdo da superficie do préprio metal.
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Figura 7. Linha de anodizacdo.

Este processo realiza-se em quatro etapas:

1. Preparacgdo da superficie

Consiste na limpeza dos perfis de aluminio (remogdo de sujidades, éleos e oxidos), com recurso a tratamentos mecanicos
(granalha, polimento ou escovamento) e quimicos, através de imersdo sequencial em cubas com banhos concentrados (banho

de desengorduramento acido/alcalino, banho de acetinagem, banho de decapagem e banho de neutralizagdo).
2. Anodizagao

E o processo pelo qual ocorre a formagdo de uma camada de 6xido de aluminio porosa na superficie dos perfis, através de um

processo eletrolitico em solugdo de acido sulfurico sob corrente continua, conforme figura seguinte.

Figura 8. Banho anddico.

3. Coloracdo

Permite atribuicdo de cor ao aluminio, mediante requisicdo do cliente, dentro da gama disponivel (inox, champanhe, bronze,

preto, azul, cinzento, amarelo, dourado), por processos eletroliticos ou de interferéncia dtica.

4. Selagem ou Colmatagem
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E a Ultima etapa do processo e potencia a selagem dos poros da camada de éxido de aluminio formada na anodizagdo,

conferindo uma maior durabilidade ao material (Figura 9).

Figura 9. Banho de colmatagem.

5. Repolimento de Perfis

O repolimento é uma etapa extra e facultativa do processo de anodizagdo. Consiste num acabamento mecanico mais
primoroso dos perfis de aluminio anodizados, resultando num material mais polido e brilhante. Este acabamento pretende

responder a algumas especificidades de clientes, porém apenas uma infima parte destes requisita esta etapa.

6. Inspegdo e embalamento

O material é inspecionado de acordo com o referencial QUALANOD e embalado segundo as especificagdes do cliente.

Todos os banhos concentrados sdo intercalados por banhos de lavagem (cubas apenas com &gua), no sentido de evitar o
arraste dos produtos quimicos de uns banhos para os outros. A linha de anodizagdo possui um total de 28 cubas, das quais

metade sdo utilizados para os banhos concentrados e os restantes para os banhos de lavagem.

Armazenagem e expedicdo

Esta fase trata-se efetivamente da Ultima etapa do processo. Apds a conclusdo da sua produgdo, a empresa procede ao

armazenamento temporario dos produtos, até que os mesmos sejam expedidos para o cliente final.
Atividades de apoio ao processo fabril
As principais atividades de apoio ao processo fabril da LACOVIANA sdo as seguintes:

- Laboratorio,
- ETARI,
- ETA,

- Manutengdo,
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- Zonas de armazenamento de produtos quimicos,
- Zonas de armazenamento de residuos,

- Areas sociais,

- Equipamentos diversos de apoio ao processo.
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3. DESCRICAO DO PROJETO DE ALTERACAO

3.1 Informagao geral
Apresenta-se no Anexo 1 a planta de /ayout da LACOVIANA.

As alteragdes ao projeto realizaram-se dentro do perimetro licenciado da LACOVIANA e foram sujeitas a Analise Caso a Caso.

3.2 Descricdo das alteragoes

De seguida sdo apresentadas as altera¢des a realizar na LACOVIANA no ambito deste pedido de alteracdo de licenciamento.

3.2.1 AUMENTO DA CAPACIDADE INSTALADA DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE

A Licenca Ambiental n.2 311/1.0/2017, de 10-10-2017 licencia uma capacidade de tratamento de superficie de 444,5 m3, valor
correspondente a soma do volume das tinas de banhos ativos das seguintes linhas de tratamento de superficie instaladas: 52,5

m? para a linha da lacagem e 392 m3 para a linha de anodizac3o.

A alteracdo referente ao aumento da capacidade de tratamento de superficie é apenas relativa ao processo de lacagem, que
se carateriza pela adicdo de 1 cuba de banho de desengorduramento alcalino, seguida de 1 cuba de agua de lavagem,
previamente ao desengorduramento acido. A instalagdo de um banho de desengorduramento alcalino permite obter uma
tipologia de material considerado de topo de gama, embora seja utilizado pontualmente j& que apenas alguns dos seus
clientes consideram um requisito obrigatdrio para manter a parceria com a LACOVIANA, representando em 2024 cerca de
0,4% do volume de produgdo anual de lacagem da empresa (drea de perfil de aluminio submetida ao banho de
desengorduramento alcalino na linha de lacagem). Com esta alteracdo, a capacidade instalada de tratamento de superficie é

de 470 m3.

A tabela seguinte configura as atuais carateristicas dos banhos utilizados no tratamento de superficie na linha de lacagem,

bem como os produtos quimicos usados a data, destacando-se a negrito os banhos referentes ao projeto de alteragdo.

Tabela 2 - Carateristicas das tinas e banhos utilizados no tratamento de superficie (Linha de Lacagem) atualizadas

H314, H318, H290,

5,5 289 e 352 Desengorduramento alcalino Gardoclean S 5245 H317, H302

2 - T. Ambiente Lavagem - -

3 17,5 T. Ambiente Desengorduramento &cido Gardoclean T 5288 H302, H314, H318, H290
4 17,5 T. Ambiente Desoxidacio 4cida Gardacid P 4392 :z(ﬁ, :3311?3 :322%)
5 - T. Ambiente Lavagem - -

6 - T. Ambiente Lavagem - -

7 - T. Ambiente Lavagem - -

8 - T. Ambiente Lavagem - -

9 - T. Ambiente Lavagem - -

10 17,5 T. Ambiente Cromatacao de aluminio —= —=

11 - T. Ambiente Lavagem - -
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cuba Volume (m3) Temperatura Fase do Processo Produtos Quimicos Classificagdo CLP
Total 78 m3
3.2.2 CONFINAMENTO DAS EMISSOES DO PROCESSO DE REPOLIMENTO

A LACOVIANA instalou um sistema de exaustdo das emissGes provenientes do processo de repolimento de perfis, permitindo

que as mesmas sejam devidamente confinadas e libertadas na atmosfera através de uma chaminé, designada como FF11.

O processo de repolimento de perfis consiste num acabamento final dos perfis de aluminio anodizados, polindo e potenciando
uma superficie com mais brilho. Este acabamento aprimorado é apenas aplicado numa percentagem infima de encomendas e
se o cliente assim o requisitar. Uma vez que o seu funcionamento é reduzido, estima-se um total de horas por ano de cerca de

370 horas.
A tabela seguinte resume os aspetos construtivos da FF11.

Tabela 3 — Aspetos construtivos da FF11

O
Fonte fixa Didmetro (m) Altura (m K0 (R 0 . STEG
tomas amostragem

FE11 03 NP 2167:2007 e Ponto 6.2.1.,

alinea ¢, Norma EN 15259 Ndo existente

Em 2022 foram efetuadas duas campanhas de monitorizagdo a FF11, cujos resultados obtidos demostraram o cumprimento
dos VLE associados a cada poluente. Estes resultados foram comunicados a CCDR-N via balcdo Unico sistémico dentro dos
prazos legais.

De forma sucinta, a Tabela 4 apresenta as fintes fixas instaladas na LACOVIANA bem como as suas caracteristicas.

Tabela 4 — Caracteristicas das fontes fixas instaladas apds alteracdo

Fonte fixa Altura (m) Combustivel STEG EEEOER aph;:/}?éldade O

Né&o aplicavel, uma vez que a FF1 esta

Queimador da Tina

FF1 —— 10 Gas Natural Ndo existente  associada a queimador com poténcia
térmica inferior a IMW (245 kW).
. N&o aplicavel, uma vez que a FF2 esta
Queimador do Forno . - . . . N
FF2 de Polimerizacio 10 Gas Natural N3o existente  associada a queimador com poténcia
s térmica inferior a IMW (550 kW).
Caldeira da N&o aplicavel, uma vez que a FF6 esta
FF6 Anodizacio 14 Gas Natural N&o existente  associada a queimador com poténcia
¢ térmica inferior a IMW (735 kW).
. N&o aplicavel, uma vez que a FF7 esta
Queimador da , - . ) ) N
FF7 Colmatagem 1 12 Gas Natural Ndo existente  associada a queimador com poténcia
& térmica inferior a IMW (800 kW).
) N&o aplicavel, uma vez que a FF8 esta
Queimador da . ~ . ) ) .
FF8 Colmatagern 2 12 Gas Natural Ndo existente  associada a queimador com poténcia
& térmica inferior a IMW (800 kW).
FF9 Lavador de Gases 13 Ndo aplicavel N&o existente  Aplicavel.
E ta [ . o . -
FF10 e ITTIIE 10 N&o aplicavel Né&o existente  Aplicavel.

Polimerizagdo
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o (m) CombUStiveI Avalla(;ao . apll;:zgldade . Reglme

FF11 Repolimento de Perfis Ndo aplicavel Ndo existente  Aplicavel.

Com base na tabela anterior, as fontes fixas FF1, FF2, FF6, FF7 e FF8 apresentam uma poténcia térmica inferior a 1 MW, ndo
estando por isso abrangidas pela Decreto-Lei n? 39/2018, 11 de junho, ainda que a LACOVIANA proceda periodicamente a
adjudicacdo de campanhas de monitorizagdo de acordo com a frequéncia estabelecida pela Licenca Ambiental n.2

311/1.0/2017, a 10-10-2017.

As restantes fontes fixas encontram-se abrangidas pelo Regime REAR e, como tal, a monitorizagdo do efluente gasoso das

mesmas sera efetuada de acordo com a frequéncia estabelecida pelo novo Titulo Ambiental.
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4. IMPACTO DAS ALTERACOES DESCRITAS NOS REGIMES AMBIENTAIS APLICAVEIS A EMPRESA

4.2 Regime AIA

Sem implicacdes, de acordo com o Decreto Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, republicado pelo Decreto-Lei n.2

11/2023, de 10 de fevereiro.

O projeto foi sujeito a uma analise caso a caso no ambito do Regime de AlA, cujo parecer emitido pela autoridade de AlA, APA,
a 13-08-2025, apresentou como decisdo “Projeto ndo suscetivel de provocar impactes negativos significativos no ambiente,
pelo que o projeto de alteracdo ndo carece de ser sujeito a um procedimento de avaliagdo de impacte ambiental, devendo dar
cumprimento as condicdes bem como as obrigacdes impostas pelo TUA que venha ser emitido no ambito do procedimento

PCIP e outros regimes em causa.” (Anexo 2).

4.3 Regime PCIP

Conforme anteriormente referido, a LACOVIANA encontra-se abrangida pela rubrica 2.6 do Anexo | do Decreto-Lei n.2
127/2013, de 30 de agosto, pelo facto de apresentar uma capacidade instalada no tratamento de superficie de metais superior
a 30 m3. O projeto de alteracdo caracteriza-se pelo aumento da capacidade instalada de 444,5 m3 para 470 m3, n3o alterando

a aplicabilidade do Regime PCIP, mantendo-se abrangida.

4.4 Regime REAR

O projeto de alteragdo tem implicagdes na aplicacdo do Regime REAR a LACOVIANA, dado que se procedeu ao confinamento

das emissOes referentes a etapa de repolimento de perfis de aluminio, tendo sido instalada a fonte FF11.

4.5 Regime PAG

O projeto de alteracdo ndo tem implicacGes na aplicacdo do Regime PAG a LACOVIANA, que se mantém ndo abrangida.
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5. CONSUMOS DE RECURSOS

5.1 Consumo de agua

A dgua consumida na LACOVIANA é usada para fins domésticos e industriais, havendo duas fontes de abastecimento:
= Abastecimento da rede publica para fins domésticos;
= Trés captacdes de dgua subterranea (3 furos) para uso industrial.

As captacGes subterraneas encontram-se devidamente licenciadas, com utilizagdo n2 A016514.2013.RH1, A018297.2018.RH1,
A013243.2021.RH1.

O processo utiliza agua essencialmente nas operacdes de lacagem e anodizagdo.

O consumo de dgua em 2024 para utilizacdes domésticas foi de 1 045 m> e para o processo industrial de 24 157 m3. Em 2024

ndo se registou excedéncias do volume maximo mensal e anual permitidos.

O projeto de alteragdo tem impacto neste descritor, uma vez que podera conduzir a um aumento de dgua captada, ainda que
ndo significativo, pois conforme referido anteriormente, em 2024, ndo se registou qualquer excedéncia de volume maximo

mensal e anual permitidos.

A empresa procura implementar boas praticas na racionalizagdo do consumo de agua, tais como o registo e monitoriza¢do dos
consumos de dgua com colocac¢do de caudais e caudalimetros, os banhos 27 e 28 da anodizagdo sdo tapados quando ndo sdo
usados, evitando a evaporacdo de agua, uso de sistema de cascata nos pontos de dupla lavagem na linha de lacagem e

anodizacgdo, sistema de tratamento e recuperagdo de dgua, entre outras.

5.2 Consumo de matérias-primas e subsidiarias

As matérias-primas e ingredientes da empresa apresentam-se na tabela seguinte consistem essencialmente em substancias de

anodizacdo e lacagem, acido sulfurico, diluentes e tinta em po.

Tabela 5 — Consumo de materiais

Designagao Consumo anual (t) Quantidade maxima
armazenada (t)

DILUENTE CELULOSO MULTIUSOS 3,2 0,2
HIDROXIDO DE CALCIO SOLIDO 7,4 0,15
DILUENTE CELULOSO EXTRA 3,72 0,2
GARDACID P 4392 22,05 1,2
ACIDO CLORIDRICO 72,38 5
NOVAPOL 200 B25 (ANTICORROSIVO) 0 0,005
HIDROXIDO DE SODIO “SODA CAUSTICA” 20% 0 0,1
ADITIVO RAINBOW 0 0,1
ACIDO SULFURICO 98% 115,4 8
ALSAN COLOR ORO 0,125 0,2
ALSAT 195 LV 12,6 1
ALSAT DESOX 3 2,35 0,2
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Designagao Consumo anual (t)

DESENCID AM 5,8 1

ELCOSAN 250 7,85 1

ELCOSAN 09ST 2,6 1

SODA CAUSTICA 50% 160,7 8

ISENTO CROMIO GARDOBOND X 4707E15 6,9 1

GARDOCLEAN T 5288 3,15 1

GARDOCLEAN S 5245 3,35 1

ALUPROP 85/3 0,225 0,2
MEADSEAL 20 1 1

Tinta em po 97,45 10

O projeto de alteragdo tem impacto de relevar no consumo de subsidiarias, pois o acréscimo de banhos de tratamento de

superficie levou a adicdo do produto quimico Gardoclean S 5245, tendo registado em 2024 um consumo de 3,4 toneladas.

Encontram-se definidas medidas com vista a racionalizacdo de consumo materiais/producdo residuos, nomeadamente o
registo do consumo das matérias-primas nas linhas de lacagem e anodiza¢do, bem como na ETAR. Adicionalmente, constituem
boa prética da empresa a aquisicao seletiva de matéria-prima, tendo em consideragdo a preferéncia de produtos quimicos ndo
perigosos e/ou com riscos de perigosidade menores, o armazenamento adequado das matérias-primas separando os produtos

inflamdveis dos restantes e sempre sobre bacia de retengao.

5.3 Consumo de energia

A LACOVIANA Lda consome energia elétrica, utilizada para alimentar a instalagdo e gds natural nas unidades de combustdo

existentes associados ao processo produtivo. E utilizado gaséleo apenas para o abastecimento do gerador de emergéncia.

A empresa € consumidora intensiva de energia ao abrigo do Sistema de Gestdo dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE),
apresentando um Acordo de Racionalizagdo dos consumos de Energia (ARCE) com um PREn a decorrer entre 2025-2032 que se

encontra de momento a decorrer.
O consumo médio anual de energia é cerca de 1 232 tep.

Desde 2024 que a empresa produz para consumo proprio energia elétrica através de painéis fotovoltaicos, estimando-se uma

producdo média anual de 610,012 MW de energia.

O projeto de alteracdo poderad conduzir a um aumento do consumo de recursos energéticos ndo significativo, o qual serd

acompanhado da implementacdo de medidas de racionalizacdo de consumo de energia ao abrigo do PREn elaborado.
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6. FONTES DE EMISSAO DE EFLUENTES GASOSOS, LiQUIDOS, RESIDUOS E RUIDO

6.1 Fontes de emissdao pontuais

A LACOVIANA tem instaladas 8 fontes fixas associadas ao seu processo produtivo. Destas, cinco correspondem a unidades de
combustdo, cuja poténcia térmica € inferior a 1 MW, pelo que, de acordo com o Decreto-Lei n® 39/2018, 11 de junho, ndo se
encontram abrangidas pelo seu ambito de aplicagdo. As restantes trés fontes fixas, associadas ao processo de producdo,

encontram-se abrangidas pelo regime REAR.

O histdrico existente sobre as monitorizagBes das fontes referidas demonstra o cumprimento dos valores limite de emissao
para os parametros monitorizados. Estas fontes serdo alvo de monitorizagdes periddicas de modo a avaliar a conformidade das

emissdes com os limites legais estabelecidos.

6.2 Fontes de emissao difusas

A LACOVIANA possui fontes fixas associadas aos processos de geradores de emissdes, pelo que ndo se verifica a existéncia de

emissdes difusas.

6.3 Fontes de emissdo de efluentes liquidos

A LACOVIANA dispde de uma rede separativa para drenagem dos diversos tipos de aguas residuais produzidos nas suas

instalagGes — dgua residuais domésticas, aguas residuais industriais e dguas pluviais.

As aguas residuais domésticas, resultantes dos sanitdrios, balnearios, refeitério e dreas sociais, sdo descarregadas no coletor

municipal gerido pela Aguas Do Alto Minho (ADAM).

As aguas residuais industriais sdo encaminhadas para a ETARI instalada e sdo drenadas para o coletor municipal gerido pela
ADAM, sendo previamente misturadas aos efluentes doméstico (autorizacdo de descarga n? 4024622 apresentada no Anexo
3). O volume de efluente descarregado proveniente da ETAR foi de 33 838 m3. A empresa procede a anélises semestrais ao

efluente tratado de acordo com a autorizacdo de descarga.

As aguas pluviais provenientes das coberturas do edificio fabril sdo recolhidas através de rede separativa e descarregadas na

rede publica de agua pluviais.

6.4 Producao de residuos

A produgdo anual de residuos da LACOVIANA ascende a um valor na ordem das 740 t, sendo que 719 t correspondem a
residuos ndo perigosos e cerca de 23% dos residuos produzidos sdo sujeitos a operacBes de valorizagdo. A tabela seguinte

compila os residuos produzidos pela empresa, producdes anuais e local de armazenamento temporario.

Tabela 6 — Produgdo de residuos

Operagdo de
gestdo de Parque de residuos
residuos

Cddigo Producgdo

Designacs '
esignacio Origem LER anual (t)
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Operagdo de
gestdo de
residuos

Codigo Produgdo

Designacdo Origem Parque de residuos

LER anual (t)

Sem armazenamento. A
recolha é feita de forma

Hidrdxidos de sédio e de potassio Anodizagdo 060204 12,42 D13 imediata por OGR
licenciado.
Residuos de tintas e vernizes, contendo
solventes organicos ou outras substancias Lacagem 080111* 2,113 R13 PA1
perigosas
Residuos de tintas e vernizes ndo
abrangidos em 08 01 11 Lacagem 080112 15,718 R13 PA1
Aparas e limalhas de metais ferrosos Lacagem 120101 7,000 R12 PA2
Aparas e limalhas de metais ndo ferrosos Anodizacdo 120103 0,830 R12 PA2
Lamas metadlicas (lamas de retificagdo, L
superacabamento e lixagem) contendo Ano.d|za(;ao 120118* 0,703 R13 PA2
) (polimento)
hidrocarbonetos
Outros solventes e misturas de solventes Lacagem 140603* 3,20 R13 PA1
. Toda a
Embalagens de papel e cartdo . 150101 85,4 R13 PA2
unidade
- Toda a
Embalagens de plastico ; 150102 4,483 R13 PA2
unidade
Toda a
Embalagens de metal ; 150104 3,144 R13 PA2
unidade
Embala,gens contend? (.)u cor?tamlnadas qua a 150110* 0,348 R13 PAL
por residuos de substancias perigosas unidade
Absorventes, materiais filtrantes
(incluindo filtros de 6leo sem outras Todaa
especificagdes), panos de limpeza e unidade 150202* 0,188 R13 PAl
vestudrio de protegdo, contaminados por
substancias perigosas
Absorventes, materiais filtrantes, panos Toda a
de limpeza e vestuario de protegdo ndo unidade 150203 0,657 R13 PA1
abrangidos em 15 02 02
Equipamento fora de uso ndo abrangido Toda a
em 160209 a 1602 13 unidade 160214 0118 R13 PAL
PA2, porém sem
Misturas de betdo, tijolos, ladrilhos, telhas Trabalhos armazenan'ﬁen.to regular. A
- n - ) pontuais de recolha foi feita de forma
e materiais ceramicos, ndo abrangidas em . 170107 10,640 R13 ; )
melhoria da imediata por OGR
17 0106 . . . ,
unidade licenciado. Residuo
pontual.
Lamas de outros tratamentos de aguas R13
residuais industriais, ndo abrangidas em ETAR 190814 569,860 D1 PA2
190813 D15
) , ) Toda a
Misturas de residuos urbanos equiparados unidade 200301 21,040 D15 PA2
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Os residuos serdo geridos de acordo com as praticas existentes na empresa e que estdo de acordo com os requisitos legais
nesta matéria, ou seja, transporte por empresa com alvara de transporte valido, acompanhado por uma e-GAR, e tratamento

em operador de gestdo de residuos licenciado.

6.5 Producgido de ruido

A LACOVIANA realizou em fevereiro de 2023 um estudo dos niveis de ruido emitidos para o exterior, de acordo com o Decreto-
Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro, nos trés periodos de referéncia, tendo sido avaliados os critérios de incomodidade e nivel
sonoro médio de longa duracdo. O estudo acustico foi efetuado pelo laboratdrio acreditado XZ Consultores S.A. (n2 L0O373). Os

resultados obtidos permitiram concluir a conformidade dos niveis sonoros produzidos pela empresa nos trés periodos de

referéncia.
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7. ANEXOS

Anexo 1 —Planta de layout
Anexo 2 — Parecer emitido por Autoridade AlA referente a Analise Caso a Caso

Anexo 3 — Autorizacdo de descarga de efluente no coletor municipal
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Aplicabilidade do regime juridico de Avaliagdo de Impacte Ambiental

Decisao da Entidade Coordenadora de Licenciamento

Identificacao

Designac¢ao do Projeto

Projeto de alteragdo de Unidade Industrial de:
LACOVIANA — Tratamentos e Lacagens de Aluminios de Viana, S.A.

NUEI 1609001218, NIPC 502092076

Tipologia de Projeto

Do RJ AlA, Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo
Decreto-Lei n.2 152-B/2017, de 11 de dezembro e Decreto-Lei n. 2 11/2023, de 10 de
fevereiro.

v' Artigo 1.9, n.2 4, alinea c), subalinea i),

v" Anexo Il 4.e) do diploma AIA

Do RJ REI/PCIP, Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de outubro, e Decreto-Lei n. 2 11/2023,
de 10 de fevereiro.
v" Anexo |, Categoria 2.6

Localizagao
(freguesia e concelho)

ZONA INDUSTRIAL 22 FASE - SAO ROMAO DE NEIVA, 4935 - 232 SAO ROMAO DE NEIVA,
Sdo Romao do Neiva, Viana do Castelo

Afetacdo de areas
sensiveis

(alinea a) do artigo 2.2
do DL 151-B/2013)

N3o sdo afetadas areas sensiveis definidas nos termos do disposto na alinea a) do artigo
2.2 do Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro

Proponente

LACOVIANA — Tratamentos e Lacagens de Aluminios de Viana, S.A.

Entidade licenciadora

Comissao de Coordenacgdo e Desenvolvimento Regional do Norte, I.P.
CCDR-NORTE, I.P. - Unidade de Inovagao

Autoridade de AIA Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P.
Projeto ndo suscetivel de provocar impactes negativos significativos no ambiente, pelo
gue o projeto de alteragdo ndo carece de ser sujeito a um procedimento de avaliagdo de
Decisdao impacte ambiental, devendo dar cumprimento as condi¢gdes bem como as obrigacGes

impostas pelo TUA que venha ser emitido no ambito do procedimento PCIP e outros
regimes em causa.

Porto, 08 de agosto de 2025

Tel.: +351 226 086 300 E-mail: geral@ccdr-n.pt Website: www.ccdr-n.pt

O Diretor da Unidade de Inovacao

Assinado por: RICARDO JOAO FERREIRA SIMOES
Num. de Identificacdo: 10852572
Data: 2025.08.13 17:29:19+01'00"

CARTAO DE CIDADAO
0 00

(Ricardo Simdes)
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Projeto ndo suscetivel de provocar impactes negativos significativos no ambiente, pelo
que se entende que ndo deve ser sujeito a procedimento de avaliagdo de impacte
Parecer ambiental. Devem, no entanto, ser acauteladas as medidas propostas na documentagdo
apresentada pelo proponente, as quais devem ser incluidas na licenga ou autorizacdo a
emitir pela entidade licenciadora ou competente para a autorizacdo do projeto.

Data de emissdo

Descri¢cao do projeto

LACOVIANA — Tratamentos e Lacagens de Aluminios de Viana, S.A., doravante designada como LACOVIANA tem como
atividade sob o CAE 25610 Tratamento e revestimento de metais, atividades que pela capacidade instalada de
tratamento e revestimento |he atribui o Regime ambiental PCIP e em SIR a tipologia 1.
A presente notificacdo - notificagdo por mail do requerente ao LUA e mail do LUA ao técnico atribuido em 30/07/2025
- para analise AIA CaC, em sede de SILIAMB, teve inicio a 31/07/2025, contempla a seguinte documentacdo:

1. NUEI1609001218 LACOVIANA Analise_CaC_1 Simulacao_SA20250414016819, de 13/06/2025, P4g.01-10;

2. NUEI1609001218 LACOVIANA Analise_CaC_2 Form.Licenc._PL20250613006153, de 13/06/2025; P4g.01-04

3. NUEI1609001218 LACOVIANA Analise_CaC_3 M.Descritiva_junho2025, Pag.01-27

4. NUEI1609001218 LACOVIANA Analise_CaC_4 Caracterizacdo_estado_do_ambiente, P4g.01-01, que remete

para 3.

1. Do histérico:
O estabelecimento industrial ndo teve, aquando da instalagdo o enquadramento ambiental que possui no presente,
estando abrangido:
) Regime SIR
a. 2002/01/19 - Licenga de Laboragdo apds aprovacdo de Instalagdo em 09/02/2001.
b. 2024/12/27 — TDE/Titulo Digital de Exploragdo NUEI1609001218, sob Vistoria de Re-Exame sob
ECL/IAPMEI em 2022/07/06
i Regime classificativo RJ AIA
ii. 2008/11/14 - Declaracdo de Conformidade DIA sob Regime AIA n2596-DAA,
sob ponto 4.e) do Anexo Il do diploma AIA, para uma capacidade instalada
iii. Regime classificativo RJ PCIP
1. 2009/07/09 — LA n2311/2009,
2. 2017/10/10 - LA n92311/1.0/2017,
sob cat. 2.6 do Anexo | do diploma PCIP. para uma capacidade instalada de 444,5 m?
correspondente a [392 m3 / Anodizacdo + 52,5 m3 / Lacagem]
iv. Regime Urbanistico, RJUE
1. 2015/01/02 - Licenca de Utilizacdo n21/15, para 6040,70 m>.

2. Do presente enquadramento:

2.1 Breve Descri¢do de processo industrial

O estabelecimento industrial LACOVIANA - Tratamentos e Lacagens de Aluminio de Viana, Lda, constitui-se em 2 lotes,
Lote2e3

Tel.: +351 226 086 300 E-mail: geral@ccdr-n.pt Website: www.ccdr-n.pt Pag.2de8
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Figura 1 - Localizagdo da Lacoviana, Lda (Fonte: Google Earth Pro).

Figura 10 - Localizagdo da envolvente do projeto num raio de 1 km (fotografia aérea). Pequenos aglomerados habitacionais assinalados a

lilds.

sob Autorizagdo de Utilizagdo emitida em 2015, pds alteragdo, caracterizando-se pela atividade de tratamento e
revestimento de metais, de matéria-prima enquadrada em perfis de aluminio, com duas linhas produtivas,
caracterizadas por:

v Linha de Lacagem (na Instalagdo): Vol. ~ 52,5 m3, sob cubas/banhosn21a9

v Linha de Anodizac3o eletrolitica (pds Alteracdo): Vol. ~ 393 m3, sob cubas/banhos n2 1 a 28

resultando a aplicagdo dos regimes ambientais, conexos ao SIR, AIA e REI/PCIP, com valor global de capacidade
instalada (pds corregdo por via de RAA’2022) de 470 m3, como identificado aquando de Gltimo titulo SIR emitido.

O processo produtivo enquadrado nas seguintes operagdes para cada linha:

» Lacagem, compreendendo:
a) Preparagdo de superficie sob as fases de: i) Desengorduramento acido; ii) Desoxidagdo; iii) Conversdo quimica;
b) Secagem;
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c) Pintura;
d) Cura;
e) Inspegdo e embalamento;

» Anodizacdo, compreendendo:
a) Preparagdo de superficie ou limpeza dos perfis sob tratamento mecanico e quimico;
b) Anodizagdo, com a aplicagdo eletrolitica com formagdo de camada porosa de dxido de aluminio;
c¢) Coloragdo por processo eletrolitico ou interferéncia 6tica;
d) Selagem/Colmatagem, com a selagem da superficie porosa;
e) Inspegdo e embalamento;

Da atividade e da ETAR instalada (com ETA de osmose inversa), resultam residuos em armazenamento temporario,
em parque identificado, de drea (total e coberta) de 150 m2, com pontos de emissdo/descarga assinalados a que se
aplicam procedimentos de monitorizagao, tanto para as descargas liquidas como para as emissGes difusas localizadas,
aplicando-se procedimento de monitorizagdo com temporizagdo definida também as fontes de emissdo pontuais
identificadas.

A atividade faz uso de energia elétrica assim como de energia térmica nos equipamentos de combustdo, por via do
consumo de gas natural, assim como utiliza recursos hidricos, via captacdes (identificadas e localizadas) para o fim
industrial.

2.2 A Alteragdo pretendida
O projeto de alteragdo caracteriza-se, da Memdria Descritiva, P4g. 5 e seguintes (de 27), por:
A. Aumento da capacidade instalada de tratamento de superficie de 444,5 m? para 470 m3, amplia¢do de 5,7%,
com aplicacdo apenas ao processo de lacagem
B. Confinamento de emissGes do processo de repolimento de perfis

realcando-se da Vistoria de Re-Exame, que a alteragdo estava ja implementada e em funcionamento desde 2022, como
indicado aquando da entdo emissdo de TDE (Titulo Digital de Exploragao).

Relativamente a:
A. a alteracdo consubstancia-se na tabela seguinte [a escuro, o associado a lacagem]

Tabela 1 — Carateristicas das tinas e banhos utilizados no tratamento de superficie (Linha de Lacagem) atualizadas

H314, H318, H290,
o o ] ) )
il 25,5 282e35 Desengorduramento alcalino Gardoclean S 5245 H317, H302
2 - T. Ambiente Lavagem - -
3 17,5 T. Ambiente Desengorduramento acido Gardoclean T 5288 H302, H314, H318, H290
T. Ambiente R 3 H300, H310, H331,
4 17,5 Desoxidagdo acida Gardacid P 4392 H314, H318, H290
5 T. Ambiente Lavagem - —
6 T. Ambiente Lavagem
7 T. Ambiente Lavagem
8 T. Ambiente Lavagem
9 T. Ambiente Lavagem - —
10 17,5 T. Ambiente Cromatagdo de aluminio - -
11 T. Ambiente Lavagem
Total 78 m?
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B. a alteracdo corresponde a instalagcdo de uma Fonte Fixa, FF11, com aspetos construtivos de seu dimensionamento
assim como de caracteristicas de emissdo testadas em autocontrolo (em 2022), que se evidenciam pelas seguintes

tabelas retiradas da presente Memdéria Descritiva AIA/CaC:

A tabela seguinte resume os aspetos construtivos da FF11.

7zl

Tabela 2 — Aspetos construtivos da FF11

NP 2167:2007 e Ponto 6.2.1.,

alinea ¢, Norma EN 15259 Nao existente

Em 2022 foram efetuadas 2 campanhas de monitorizagdo a FF11, cujos resultados sdo resumidos na Tabela 3.

Particulas

FF11

Compostos
Organicos 83
Volateis

Tabela 3 - Resultados do autocontrolo 2022

37,5 0,191 4,9 0,029 150

16,3
0,042 5,0

18,4

0,030 200

(1) Valor Limite de Emissdo estabelecido pela Portaria n.2 190-B/2018, de 2 de julho.

Os resultados obtidos foram comunicados a CCDR-N via balcdo unico sistémico dentro dos prazos legais.

O processo produtivo no estabelecimento, ainda baseado na Memdria descritiva desta submissdo, tem obviamente
impacto ao nivel dos recursos utilizados, de que se destaca:

Tabela C-1: efeito da alterac¢do na utilizacio/consumo

matérias-primas

Nao existente;

produtos quimicos

Existente; 3,35 t/ano (2024) de produto identificado em banho de
desengorduramento/lacagem

agua

consumo doméstico

Ndo expectavel; origem em rede publica: ndo quantificada mas que se assume
constante e similar aos valores anteriores

consumo industrial

Reduzido; em face de consumo na utilizagdo pontual no desengorduramento
alcalino/cuba lavagem

Captagdes: valores maximos, m3/ano // m3/més:

AC2: 69120 // 8640

AC3: 40000 // 4000

AC4: 18000 // 1500

energia

N3o relevante; em face da utilizagdo pontual do que estd em causa na
alteragdo, afetando apenas a vertente elétrica e ndo a de gas natural, com
consumo anual de 953,94 tep.

Tabela C-2: efeito da alteracdo na producdo de emissdes efluentes, residuos e emissdes

descargas residuais | Residual e insignificante; face aos valores de descarga em coletor publico:

(liquidas) 20491 m3/ano ou ~ 0,16 m3/m? das instala¢cdes associadas a lacagem e
anodizacao

residuos Residuos e insignificante; face aos valores produzidos 737 t/ano (2024), com

569 t/ano com origem na ETARI

emissdes gasosas
(atmosfera)

Diminuicdo; a introdugdo de processo de repolimento por via de uma nova
fonte FF11, com o confinamento das emissGes e monitorizagdo trienal de VLE

emissoes ruido

Sem impacto; com avaliagdo (2023) posterior a entrada em funcionamento.

Tabela C-3: efeito da alteracdo nos riscos associados

Sem acréscimo de riscos face aos anteriormente identificados e sob monitorizagédo e controlo
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Constando da pag. 25-27 da Memédria Descritiva — Tabela 8 — uma avaliagdo dos descritores que o proponente
considerou adequados, consta uma avaliacdo e medidas de minimizagdo/mitiga¢do para cada um dos descritores:

Tabela 8 — Impactes ambientais esperados e medidas de minimizagdo associadas ao Projeto de alteragdes

Impactes esperados

Elemento do

ambiente Classificatio

Medidas de Minimizag8o associadas ao projeto

das alteragBes

Tabela D: efeito da instalacdo (com alteragdo) sobre outros descritores ambientais e medidas de

minimizagao

Qualidade Com impacto pouco significativo; decorrente ndo da alteragdo, mas da instalagdo do

Recursos operador em areas hidrograficas adjacentes.

Hidricos A presente matéria ja contempla ndo so6 valores limite de captagdo mas também o
tratamento em ETAR das 4guas residuais em valor sem alteragdo significativa, assim
como medidas de contencdo sob o ja licenciado.

e Sobre este descritor a alteracdo nao evidencia agravamento mensuravell.

Qualidade Com impacto pouco significativo; decorrente ndao da alteragdo, mas da instalagdo do

Recursos operador em area com infraestruturas publicas e aglomerados urbanos e particulares

atmosféricos
(Ar)

em raio > 600 m
A presente matéria contempla modificacdo que diminui a emissdo para o exterior.
e O impacto mensuravel resulta ndo da alteragdo mas do seu conjunto, nao
sendo a alteragdo fator de agravamento.

Climae Com impacto pouco significativo: hd aumento de consumo de energia, no caso elétrica,

alteracdes e de produtos quimicos.

climaticas e Sobre este descritor, ndo é a alteragdo em causa que impacta, mas o conjunto,
estando ja salvaguardadas as medidas de otimizagdo em face dos valores
antes licenciados,

Populagdo e Com impacto; o impacto inferido é identificado como positivo na vertente econdmica,

Saude e negativo no efeito ambiental sonoro.

humana e Sobre este descritor, ndo é a alteracdo em causa que impacta, mas o conjunto,

estando ja salvaguardadas as medidas de mitigacdo face ao antes licenciado.
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Resumo do procedimento e fundamentagao da decisao

Nos termos do disposto no Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.2
152-B/2017, de 11 de dezembro, foi solicitada prontincia da APA, ao abrigo do artigo 3.2 do referido diploma, sobre a
aplicabilidade do regime juridico de Avaliagdo de Impacte Ambiental (AIA) ao projeto em aprego.

O projeto corresponde a tipologia prevista no Anexo Il 4.e) do referido diploma, a qual se reporta a “Capacidade
Instalada de Volume total de cubas de tratamento” estando definido como limiar para sujei¢do obrigatéria a
procedimento de AIA uma capacidade instalada igual ou superior a 40 m3.

O projeto ja atingia e ultrapassava o referido limiar, tendo sido alvo de procedimento AIA n? 596 — DAA, com DIA
emitida para anterior ampliagdo em 14/11/2008.

Da andlise efetuada:

Face ao exposto, tendo em consideragdo a analise desenvolvida e dadas as caracteristicas do projeto e do local onde
se desenvolve, com o histérico identificado, considera-se que o mesmo ndo é suscetivel de provocar impactes
negativos significativos ADICIONAIS no ambiente, sempre no pressuposto que sdo e estdo implementadas as medidas
enunciadas na documentacdo apresentada pelo proponente bem como as medidas decorrentes dos regimes
ambientais que ja abrangiam o estabelecimento para o limiar anterior.

Assim, entende-se ndo ser aplicdvel ao projeto o disposto no artigo 1.2, n.2 4, alinea c) i) do Decreto-Lei n.2 151-B/2013,
na sua atual redagao.

A Autoridade de AlA, associada a esta Tipologia de Projeto é a Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA).

Em sede da CCDR-UI-Unidade de Inovagdo, como ECL, foi disponibilizada através do SILIAmb, acedido (pedido acedido
a 31/07/2025, apds recegdo de email da APA).

Para a presente decisdo a ECL ponderou 3 fatores:

v' o facto do estabelecimento industrial ja ter tido anteriormente Avaliacio de Impacte Ambiental, AIA n? 696 —
DAA, com DIA de 14/11/2008, para uma anterior alteracdo/ampliac3o.

v' o facto do estabelecimento, aquando da Vistoria de Re-Exame, jd ser possuidor de monitoriza¢cdes apds
implementacdo da atual alteragdo in situ;

v' a capacidade instalada ser aumentada em valor diminuto, face a valores muito superiores aos limiares
regulamentares, e para o qual ja tem medidas de mitigacdo e de monotorizagdo impostas pelos regimes
ambientais que a rege.

Na aplicacdo da filosofia do SIMPLEX de nunca ser exigivel instrumento que nada ou pouco acrescentasse a protecao

ambiental nos diversos fatores e descritores, justifica-se plenamente a ndo consideracdo da ativacdo do Regime AlA,

fundado no facto da presente alteracdo contribuir em fracdo muito reduzida com os potenciais riscos e danos

ambientais, face ao ja antes autorizado, sempre suportado na situacao do operador cumprir ja de forma escrupulosa

o que lhe era e é exigido e exigivel para a capacidade antes autorizada.

v' Pese embora a capacidade instalada efetiva seja bem acima dos limares, a informacao disponibilizada no estudo
apresentado em confronto com os requisitos de aplicabilidade deste Regime AIA CaC, nomeadamente a real
dimensdo do projeto de alteragdo em causa, nao se afigura como exigindo o procedimento aqui em causa.

v' O projeto de alteracdo, a executar dentro de portas, dentro do estabelecimento, corresponde a uma pequena
ampliacdo sobre um dos dois processos/linhas de tratamento, com modifica¢cdo tecnolédgica ao processo,
modificacdo esta com impacto no confinamento de emissdes.

Da analise efetuada sobre a documentacao do AIA caso a caso, em face das carateristicas do projeto, se ter concluido
ndo ser esta alteracdo suscetivel de induzir impactes significativos no ambiente, a Decisdo ECL/CCDR-N, entidade
licenciadora (ECL) ou competente para a autorizacdo do projeto é de que, o presente projeto de alteragdo do
estabelecimento industrial de LACOVIANA Tratamento e Lacagens de Aluminio de Viana, Lda, em Viana do Castelo:
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N3o carece de sujeicdo a um procedimento de AlA, entendendo-se ndo ser aplicavel ao projeto o disposto no artigo
1.2, n.2 4, alinea c), subalinea i), do Decreto-Lei n.2 151-B/2013, na sua atual redagdo, assim como do previsto no
Anexo Il 4.e), sob os seguintes fundamentos:

o O projeto de alteragdo remete para uma amplia¢do residual das capacidades produtivas ja existentes
(instaladas), e licenciadas;

o O projeto de alteragdo é desenvolvido no interior do perimetro industrial, em darea confinada e ja
adequada ao processo dentro do edificado e em area ja compativel com o existente;

o Daavaliagdo dos impactes, baseado nos descritores apresentados nos documentos anexos ao pedido, o
impacto existe mas POUCO SIGNIFICATIVO, fundado de forma no que jad rege o estabelecimento
industrial em termos de regimes ambientais.
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Grupo Aguas de Portugal

Exmos. Senhores

Lacoviana-Trat.Lac.Aluminios Viana Lda
sofia.malheiro@)Jacoviana.pt

Sua Referéncia Data: Nossa Referéncia Data:
9691/23 24/02/2023
40246/22

Assunto: NIPG 40246/22 Autorizacio de Rejeicio de Aguas Residuais ndo Domésticas

Exmos. Senhores,

Na sequéncia do V/ Requerimento datado de 23 de fevereiro de 2023, emitimos a Autorizagao de Ligacao
e Descarga De Aguas Residuais NIPG 40246/22, através da qual se devera reger a descarga das aguas

residuais da LacoViana — Tratamento e Lacagens de Aluminios de Viana Lda.

Informamos que a data limite para a realizagao do proximo Auto-Controlo e posterior envio do relatorio
a Aguas do Alto Minho, S.A., conforme o estabelecido na presente Autorizacio, expira a 30 de junho de

2023.

Certos da compreensao de V.Exas. em relagao ao exposto, manifestamos a nossa inteira disponibilidade

para quaisquer esclarecimentos que entendam por bem solicitar.
Com os melhores cumprimentos,

O Diretor de Exploracao
2
dro L)~

Pedro Cruz

—

Aguas do Alto Minho, S.A. g

Rua Sao Bartolomeu dos Mdrtires, 156 » 4904-878 Viana do Castelo * Portugal
tel: +351 258 806 900 « e-mail: geral.adam@adp.pt * www.adam.pt

NIPC e Matricula - 515 486 159 * C.R.C, Sintra * Capital Social Subscrito € 3.600.000,00
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Grupo Aguas de Portugal

/‘ AUTORIZACAO DE LIGAGAO E DESCARGA DE AGUAS RESIDUAIS

NIPG n.°  40246/22

AUTORIZAGAO DE LIGAGAO E DESCARGA DE AGUAS RESIDUAIS

Lacoviana — Tratamento E Lacagens De Aluminio De Viana, Lda., localizada na Zona Industrial do Neiva
— 2.® Fase, freguesia de Sao Romao do Neiva, no Concelho de Viana do Castelo, n.° de pessoa coletiva
502092076, tendo apresentado a 23.02.2023 o requerimento de Rejeicio de Aguas Residuais Industriais no
Sistema Publico de Drenagem de Aguas Residuais, em conformidade com o exigido no respetivo
Regulamento Municipal de Agua e Aguas Residuais e no Regulamento n.° 594/2018 - Regulamento de
Relacdes Comerciais dos Servicos de Aguas e Resfduos, estd autorizada a fazer a ligacio e descarga de 4guas

residuais a rede de coletores da Aguas do Alto Minho, S.A, mediante as condicdes expressas na presente
autorizagao.

I Autorizacdo de ligacdo e descarga de dguas residuais

[.I.  Autorizagdo especifica
Sem dependéncia de qualquer autorizagio especifica

X Com dependéncia das autorizagbes especificas aos pardmetros indicados no ponto seguinte

[.2. Programa de monitorizagao

Sem dependéncia de qualquer programa de monitorizagao
X Com dependéncia do programa de monitorizagdo aos parametros indicados a seguir:

Valor Limite de Emiss3ao

Pardmetro (VLE) Unidades
pH 55a9 graus escala Sorensen
Aluminio 10 mg/l Al
Crémio Total 2 mg/l Cr
Crémio VI 02 mg/l Cr VI
Chumbo 0,5 mg/| Pb
Cadmio 02 mg/l Cd
Cobre | mg/l Cu
Niquel 2 mg/l Ni
Hidrocarbonetos Totais 50 mg/!
Azoto Total 40 mg/I N
Condutividade 3000 uS/cm, 20°C
Sulfatos 2000 mg/|
Amostra Composta
Frequéncia Semestral
Prazo de entrega do autocontrolo Até 30 dias apds data limite de execugao do autocontrolo
Laboratdrios reconhecidos Laboratdrios acreditados

Aguas do Alto Minho, S.A.
Mod.I 13RO www.adam.pt * NIPC e Matricula: 515 486 159 173



[.3. Caudais a drenar

Valores Limite de Descarga

Ponta
Didrio
Semanal
Mensal

Caudal Maximo
Ponta
Didrio
Semanal
Mensal

X Caudal Médio

X  Ponta |.89L/s
X Didrio 82m*/d
Semanal
Mensal
[.4. Instalagdes a realizar pelo utente

Retentor de sélidos grosseiros, com as seguintes caracteristicas:

Retentor de areias, com as seguintes caracteristicas:

Retentor de gorduras, com as seguintes caracteristicas:

Tanque de regularizagdo, com as seguintes caracteristicas:

X Instalagdes de pré-tratamento, com as seguintes caracteristicas:

ETARI jd existente

1.5. Ponto de recolha

Bacia de drenagem Sistema da ETAR da Zona Industrial
Municipio de Viana do Castelo
Freguesia de Alvardes

X Ligagdo fixa
Intercetor de
Caixan.?

Coordenadas GPS
Ponto de recolha n.°

Ligacdo movel

l.6. Ramal de ligagao

Ultima caixa da rede predial de dguas residuais, imediatamente antes do
do coletor publico

41.636343, -8.768320
Latitude, Longitude-WGS84 (decimais) Google Maps (Exemplo:41.690960,-8.83556 1)

Mod.I 3RO
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3.1.

Camara de inspegao que permita o seu fecho, com as seguintes caracteristicas:

Vélvula de corte da ligagdo ao sistema, com as seguintes caracteristicas:
Medidor de caudal, com as seguintes caracteristicas:

obrigatério se recurso a outra origem de dgua que ndo o Sistema Publico da AJAM
Caixa de visita para recolha de amostras, com as seguintes caracteristicas:

Viélvula antirretorno, com as seguintes caracteristicas:

Autorizagdo de descarga de outras dguas residuais
NZo aplicavel

Aplicavel, mediante as seguintes condi¢les:

Autorizacdo de descarga tempordria e provisoria

Aguas residuais com caracteristicas que ultrapassam os limites fixados
NZo aplicavel

Aplicdvel, mediante as seguintes condigdes:

Fica apensa a esta autorizagdo, uma cdpia do Requerimento

A presente autorizagdo de ligagdo e descarga de dguas residuais tem:

Inicio em 23.02.2023
Validade até  01.03.2026

Esta Autorizagdo caduca ainda, quando forem alteradas as condi¢Ses nela expressas e/ou na data de
entrada em vigor de nova Regulamentagio de Servico de Agua e Aguas Residuais da Aguas do Alto
Minho, S.A.

Representante da Aguas do Atto Minho, S.A. — O Diretor de Exploracio

Jodo Pedro Cruz

Aguas do Alto Minho, S.A.
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