CERAMICA OUTEIRO DO SEIX0, S. A.

Separador Descricéo N° de paginas
PCIP Resumo N&o Técnico 13
Introducéo

O presente documento constitui 0 Resumo N&o Técnico (RNT) do pedido de alteracdo do
TUA20200515000156, do qual a CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO € detentora.

Esta empresa dedica-se a producdo de materiais cerdmicos para a construcao civil,
nomeadamente tijolos, estando classificada com a CAE: 23321. A sede social e a propria
unidade industrial localizam-se na localidade de Cabeca Gorda, freguesia de Campelos,

concelho de Torres Vedras, distrito de Lisboa.

O presente pedido corresponde ao pedido de alteracdo do TUA20200515000156, no
ambito do projeto de ampliacdo qua a empresa tem em curso, que consistird na
instalacdo de uma segunda linha de producéo, com uma capacidade de 500 toneladas por
dia, para além da linha atualmente existente, que possui uma capacidade de 446 toneladas

por dia.

Esta atividade é abrangida pelo ponto 3.5 do Anexo | do Decreto-Lei n.° 173/2008, de 26 de
Agosto, “Instalagdes de fabrico de produtos ceramicos por aguecimento, nomeadamente
telhas, tijolos, refractarios, ladrilhos, produtos de grés ou porcelanas, com uma capacidade
de producgdo superior a 75 t por dia, uma capacidade de forno superior a 4 m3 e uma

densidade de carga enformada por forno superior a 300 kg/m3.”

1 Identificacdo da Empresa

Denominacéo Social: CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO, S.A.
Sede Social e Fabrica: Cabeca Gorda
2565-001 CAMPELOS
Tel.: 261 438 064 Fax: 261 437 928
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2 Localizagao e descricao da zona envolvente da empresa
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Fig.1 — Localizagédo da Cerémica Outeiro do Seixo

A CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO encontra-se implantada num terreno com uma éarea total de
136 372 m?, dos quais 25 105 m? sdo cobertos.

De acordo com o Plano Director Municipal de Torres Vedras, a area de localizacdo da
CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO esta classificada como Espaco Industrial em Solo Rural —

areas para actividades industriais existentes / propostas.

A empresa possui actualmente ao seu servico um total de 32 trabalhadores, prevendo-se

gue apds o projecto de ampliacdo esse numero venha a aumentar para 35 trabalhadores.
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A instalacdo encontra-se implantada numa zona mista, localizando-se cerca de 1 000
metros a sul da &rea central da povoacdo de Cabeca Gorda. Nas suas proximidades
verifica-se a coexisténcia de diversas utilizacdes do solo: uso agricola, pecuéaria e areas

urbanas, para além do uso industrial da propria instalacdo (CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO).

A Norte, a Poente e a Sul da instalacdo encontram-se areas agricolas. A Sul existem ainda

areas utilizadas para actividade extractiva, nomeadamente, exploragéo de argilas.
A Nascente verifica-se a existéncia de uma instalacéo pecuaria.

Ao nivel da utilizagdo urbana, destaca-se a povoacdo de Cabeca Gorda, a Norte da
instalagdo. Verifica-se ainda a existéncia de diversas habita¢cfes dispersas nas imediacfes

da instalacéo, principalmente a Norte e Nordeste.

Em termos de rede viaria a instalagdo localiza-se cerca de 600 metros a Nascente da
Estrada Nacional 8-2, que liga Lourinh@ a Torres Vedras. O acesso principal & CERAMICA
OUTEIRO DO SEIXO efectua-se através de uma estrada que a liga & referida EN8-2. Em
alternativa, pode chegar-se a Ceramica, através de um conjunto de estradas locais /

caminhos a Sul da Cabeca Gorda.

A ENB8-2 é caracterizada pelo trafego intenso, com as consequéncias dai decorrentes em

termos de ruido e qualidade do ar.

As vias locais referidas possuem regimes de trafego reduzidos.

3  Descricao das actividades desenvolvidas

As instalacbes actuais da empresa possuem uma capacidade produtiva instalada de
cerca de 446 ton/dia. A nova linha de producao ter4 uma capacidade de 500 ton/dia, sera
instalada no edificio ja existente, contiguo ao atual pavilhdo de fabrico, e consistird na
criacdo de uma unidade produtiva robotizada, com sistemas digitalizados de dltima geracao,
assegurando a eco-eficiéncia e a transicdo energética, através do consumo de energia
renovavel (biomassa e energia fotovoltaica), eliminando o uso de combustiveis fésseis.
Nesta nova unidade serdo produzidos modulos e acessorios com elevadas performances
térmicas e acusticas, que irdo contribuir também para uma futura construcdo de edificios e

obras mais sustentaveis.

O processo de fabrico engloba as seguintes secc¢des:
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3.1. EXPLORACAO E ARMAZENAMENTO DE MATERIAS PRIMAS
As matérias primas sao obtidas em barreiros pertenca da empresa

As argilas sdo recepcionadas e armazenadas em parque exterior, 0 que permite o seu

apodrecimento e homogeneizacgéo.
3.2. PRE-PREPARACAO

As argilas sao introduzidas na linha de pré-preparacdo, com recurso a uma pa carregadora,
num destorroador. A mistura obtida segue para doseador (3 doseadores em paralelo),
desagregador, depois para um laminador e amassador. Os materiais sdo depositados em

“‘montes”, constituindo o stock intermédio (armazenamento e homogeneizagéo).

3.3. CONFORMACAO

O objectivo desta fase é dar a forma final aos produtos (varios formatos de tijolo). O
processo de fabricagdo propriamente dito parte de um silo doseador que alimenta a linha
de preparacdo e moldagem cujo processamento inclui as seguintes operacgoes, efectuadas
em linha e com movimentagdo entre operagdes sobre telas: “laminagem”, extrusdo sob

Vacuo e corte.
3.4. SECAGEM

Na instalacéo atual, a secagem processa-se em duas etapas: pré-secagem e secagem. As
pecas sdo carregadas directamente na plataforma seguindo para o pré-secador continuo
semi circular que é alimentado com ar quente recuperado do secador de produtos. O pré-
secador, o secador, de sete cAmaras cada, e o forno do tipo semi-circular, concéntricos, e o
material circula em sentidos opostos, pelo que os produtos que saem do pré-secador entram
de imediato no secador. O secador continuo semi-circular é alimentado a partir de uma
camara de mistura, na qual séo recebidos o0 ar quente recuperado da zona de arrefecimento
dos produtos do forno e o ar quente proveniente de uma unidade de cogeracédo (localizada
nas instalagbes da Cerdmica Outeiro do Seixo, mas propriedade da empresa

Enerseixo,Lda.); a carga e descarga sdo automaticas.

Na linha 2, a instalar, a secagem sera efetuada num secador tinel semicontinuo (Secador
de Tijolos 2), que sera alimentado por ar quente recuperado do Forno 2 e pelos gases de
um gerador de calor (a biomassa) e pelos gases da unidade de cogeracdo. Este secador 2

terd duas chaminés de extragdo para o exterior.
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3.5. COZEDURA

Na atual linha de fabrico, a carga do forno tunel semi-circular, tal como acontece no pré-
secador e secador, é automatica e os produtos secos entram directamente no forno. Este
utiliza como combustiveis, em regime normal, 0 gas natural e a biomassa. O processamento
térmico é efectuado em aproximadamente 22 horas de ciclo frio-a-frio e a uma temperatura

maxima de 930 °C.

Na futura linha de fabrico 2, sera instalado um forno tinel reto (Forno 2), que sera
alimentado a biomassa. Em situagBes de arranque do forno sera utilizado também o gas

natural.
3.6. ESCOLHA, EMBALAGEM E ARMAZENAMENTO

A descarga do produto cozido é automética, por meio de uma ponte rolante, efectuando-se
em seguida a paletizagdo e armazenagem de material a escolher, ou encaminhando-o

directamente para as linhas de escolha, plastificacdo e embalagem.
3.7. INSTALACOES AUXILIARES

PREPARACAO DE COMBUSTIVEIS SOLIDOS

A atual linha de preparacdo de combustiveis so6lidos consiste num doseador, alimentado
por uma pa carregadora, seguido de um moinho rotativo, que reduz os combustiveis a
granulometria desejada. Este doseador recebe ar quente recuperado da zona de
arrefecimento de produtos do forno, através de um ventilador, que € movimentado em
circuito fechado, impulsionando os combustiveis para um silo de armazenamento de
combustivel moido. A partir deste silo é efectuada a alimentacdo dos grupos queimadores

do forno, através de sistema pneumatico.

Com o projeto de ampliagéo, sera instalada uma segunda linha de preparacdo de biomassa,

de tipologia semelhante a atual, mas de superior capacidade.

UNIDADE DE COGERACAO (Enerseixo, Lda.)

Existe na instalacdo uma unidade de cogeracéo (propriedade da empresa Enerseixo, Lda.),
constituida por um motor a gas natural, e cujos gases de exaustdo sao encaminhados para

o forno e para o secador da unidade ceramica.
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Descricdo sumaria das emissdes para os diversos meios
receptores (ar, agua, solo)

Em termos gerais, as principais emissdes decorrentes no normal funcionamento da

instalacdo séo:

4.1.

Ar — para este meio receptor assinala-se a emissdo de poluentes gasosos inerentes
ao funcionamento das diversas fontes fixas da instalagdo, assim como a emissao de

ruido a partir de diversos equipamentos.

Agua — a producio de efluentes liquidos de origem doméstica, bem como o consumo

de agua (para uso doméstico e industrial);

Solo — apesar de este meio receptor ndo ser directamente afectado, ser&o
abordados os residuos gerados pela actividade.

Efluentes Gasosos

As emissfes gasosas inerentes ao funcionamento da instalagéo fabril, estdo associadas a

fontes fixas correspondentes a exaustao de:

Fornos (Forno 1 atualmente existente e Forno 2 a instalar) de cozedura dos
materiais ceramicos, alimentados a biomassa e a gas natural (no caso do forno 2,

apenas em situacao de arranque).

Secadores de tijolo (secador 1 atualmente existente e secador 2 a instalar),
alimentados por ar quente recuperado dos fornos (em ambos), pelos gases de um

gerador de calor (apenas no caso do Secador 2) e pelos gases da cogeracao.

Secadores de biomassa (secador de biomassa 1 atualmente existente e secador de
biomassa 2 a instalar), alimentados por ar quente recuperado dos fornos e pelos

gases da cogeracédo

Gerador de calor (a instalar), alimentado a biomassa. Em funcionamento normal os
gases deste equipamento serdo encaminhados para o Secador 2, pelo que a

respetiva chaminé funcionard apenas em situagbes de emergéncia.

No que concerne as emissdes associadas a chaminé de exaustdo dos fornos, existem

componentes abundantes como oxigénio e dioxido de carbono, componentes reduzidos de
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CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO, S. A.
fluoretos (&cido fluoridrico) e cloretos (acido cloridrico) e, ainda, componentes vestigiais
como monoxido de carbono, didxido de enxofre, 6xidos de azoto e compostos organicos

volateis.

As emissdes provenientes das chaminés de exaustdo dos secadores de tijolos e de
biomassa, séo constituidas por componentes mais abundantes como vapor de agua,
oxigénio e, ainda, componentes vestigiais como mono6xido de carbono, éxidos de azoto e

compostos organicos.

Existe ainda a chaminé associada a unidade de cogeracdo (propriedade da Enerseixo,
Lda.), a qual apenas é utilizada em situacdes de emergéncia e para efeitos da monitorizagéo

das emissoes.
4.2. Aguas e efluentes liquidos

O abastecimento de &gua para utilizagéo industrial na instalacdo é assegurado por um poco
propriedade da empresa e localizado nas suas instalacdes, o qual se encontra devidamente
licenciado.

Para consumo humano e utilizacdo sanitaria a empresa recorre a rede publica de
abastecimento de agua (Servicos Municipalizados de Agua e Saneamento do Municipio de

Torres Vedras).
Com o projecto de ampliacao das instala¢cdes manter-se-4 a mesma situacao.

A 4gua adicionada as argilas para permitir a sua conformacéo, é emitida para a atmosfera

sob a forma de vapor de agua nas exaustdes dos secadores e do pré-secador.

A nivel industrial, a dgua dos circuitos de refrigeracdo movimenta-se em circuito fechado,

nao ocorrendo qualquer descarga de efluentes liquidos industriais para o meio receptor.

As aguas recolhidas na ilha de abastecimento de gasdleo e na zona de lavagem de viaturas
da empresa, potencialmente contaminadas por hidrocarbonetos, sdo tratadas num sistema

separador de hidrocarbonetos, antes de serem descarregadas em vala préoxima.

Os restantes efluentes liquidos produzidos na CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO séo os efluentes

do tipo doméstico, oriundos dos balnearios e instalacdes sanitarias.

Os efluentes domeésticos produzidos nas actuais instalagdes da empresa sdo encaminhados

para uma fossa séptica, seguida de poco absorvente a partir do qual é efectuada a
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CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO, S. A.
infiltracdo no solo da agua tratada. As lamas da fossa séptica sdo periodicamente recolhidas
pelos SMAS. Este sistema de tratamento e descarga localiza-se no terreno da prépria

empresa e encontra-se devidamente licenciado.

Os efluentes domésticos produzidos nas instalacBes sanitarias (jA construidas e em
funcionamento, embora em sub-utilizacdo) junto ao edificio onde sera efectuada a
ampliacdo da empresa sdo encaminhados para um tanque de retencdo totalmente
estanque, ndo se registando qualquer descarga para o solo ou para as aguas. Este tanque

sera periodicamente limpo pelos SMAS.
As 4guas pluviais sdo encaminhadas para uma vala préxima a instalagéo.
4.3. Residuos

Os principais residuos resultantes da actividade da empresa séo do tipo industrial e ainda
equiparados a domésticos, sendo os de origem industrial constituidos maioritariamente por
cacos cozidos, 6leos usados, sucata metalica e residuos de embalagem (plastico, papel e
cartdo).

Desde sempre existiu a preocupacdo da CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO em minimizar a

producao de residuos e em gerir adequadamente os residuos produzidos.

Note-se a valorizacao interna de residuos, nomeadamente a incorporacdo de caco cru/seco

e particulas de despoeiramento, no processo de fabrico.

Os restantes residuos produzidos sdo encaminhados para operacfes de gestdo por parte de

operadores autorizados para o efeito.

O armazenamento interno dos residuos produzidos é efectuado em locais adequados para o
efeito, cobertos, impermeabilizados e dotados de bacias de retencédo (quando aplicavel) por

forma a minimizar os riscos de eventuais contamina¢des ambientais.
4.4, Ruido

O impacte da CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO na qualidade acustica da zona envolvente é
pouco significativo, ndo se verificando a existéncia de alvos sensiveis ao ruido nas suas
proximidades imediatas. A avaliacdo dos niveis de ruido nos alvos sensiveis (habitacfes)

mais proximos revelou o cumprimento dos limites legais estabelecidos para este aspecto.
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Com a concretizacdo do projecto de alteracdo ndo € previsivel que a situacdo se altere
significativamente, ja que toda a nova linha de producéo ficara localizada do lado oposto (a

sul da instalac&o), ndo se prevendo a afectacdo de alvos sensiveis ao ruido.

5 Efeitos das emissdes no Ambiente considerado no seu todo e
respectivas medidas de monitorizagao, se necessario

5.1. Efluentes gasosos

No ambito do Estudo de Impacte Ambiental do projeto de ampliagdo em analise, efetuou-se
uma campanha de monitorizagdo da qualidade do ar na zona envolvente da Ceramica
Outeiro do Seixo, que revelou que a atividade da Ceramica Outeiro do Seixo ndo teve um
impacto significativo na qualidade do ar ambiente envolvente, tanto pelos valores registados,
como pela proporgéo da concentracdo de poluentes com origem na dire¢do da instalacéo.

Adicionalmente, e atendendo ao facto da instalacdo n&o estar localizada em zona protegida
ou sensivel, nem patrimonio arquitetonico de relevo e aos resultados da monitorizagdo das
diversas fontes fixas, que cumprem o0s requisitos legais aplicaveis), poderemos referir que
os efeitos sobre o meio recetor estdo perfeitamente controlados e sdo considerados

medianos.

Quanto as emissdes difusas continuar-se-a a implementar as medidas de contengdo como
humidificagdo das matérias-primas e pavimento com revestimento adequado e facilmente
lavavel, manutencao das fontes mdéveis em adequadas condi¢cbes de manutencao, pelo que

também se considera que os efeitos sobre 0 meio recetor estao controlados.
5.2. Aguas e efluentes liquidos

Como referido, a 4gua consumida na CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO é proveniente de um

poco proprio, o qual se encontra legalizado.

Quanto aos efluentes liquidos, verifica-se a producdo de efluentes liquidos de origem

doméstica e de origem industrial.

Os efluentes domésticos sdo, em parte, tratados em fossa séptica antes da infiltracdo no
solo através de poco absorvente. Os restantes sdo e serdo (aquando da concretizagédo da
ampliagdo, que sera insignificante neste descritor e afeto aos mais 3 colaboradores
adicionais) recolhidos num tanque de retencdo totalmente estanque e posteriormente

recolhidos pelos SMAS para tratamento adequado.
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Os efluentes industriais tém origem na area de abastecimento de gasoéleo e de lavagem de
viaturas da empresa, e sdo sujeito a tratamento adequado antes de serem descarregados

no meio receptor.

Assim, ndo se identifica também qualquer efeito directo significativo do funcionamento da

CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO ho ambiente decorrente da producéo de efluentes liquidos.
5.3. Residuos

Face a tipologia bem distinta dos residuos que sdo gerados na CERAMICA OUTEIRO DO
SEIXO, bem como ao facto da grande maioria corresponder a residuos considerados inertes;
ao modo de acondicionamento dos residuos que prevé zonas impermeabilizadas e bacias
de retencgéo (sem ligacdo ao esgoto) no caso de residuos como 6leos usados, julgamos que
os residuos gerados pela laboracdo da instalacdo ndo sao passiveis de provocar impacte

significativo em qualquer das componentes ambientais consideradas como um todo.
Face ao exposto néo é justificavel a sua monitorizagdo em termos qualitativos.

Finalmente, refira-se que a empresa efectua a monitorizagdo quantitativa da maioria dos
residuos gerados, com base na qual efectua a quantificacdo anual dos residuos e o
preenchimento do mapa anual de registo de residuos industriais e mapas trimestrais de

6leos.
5.4. Ruido

Como referido, verifica-se o cumprimento dos limites legais impostos em matéria de

emissodes de ruido.

Assim, o programa de monitoriza¢do proposto assenta na monitorizacao do ruido na zona
envolvente sempre que ocorram alteracbes na instalacdo susceptiveis de alterar as
emissbes de ruido (novos equipamentos, alteracdes de configuracdo, etc.). Devera ainda
ser assegurada uma correcta manutencdo dos equipamentos mais ruidosos, por forma a

assegurar o seu correcto funcionamento.

6 Medidas necesséarias para prevenir os acidentes e limitar os
seus efeitos

A instalagdo industrial da CERAMICA OUTEIRO DO SEIXO ndo se encontra abrangida pela
legislacéo relativa a prevencdo dos acidentes graves que envolvem substancias perigosas,
nomeadamente o DL 150/2015.
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Os principais riscos de acidente existentes no estabelecimento industrial estdo associados a

Incéndio, Exploséo, Acidentes pessoais e Derrames.

A empresa possui servicos organizados de saulde, higiene e seguranca no trabalho, de

acordo com a legislacéo aplicavel.

A empresa possui meios de combate a incéndios adequados, nomeadamente, extintores
distribuidos pelas instalacdes fabris. Os extintores séo revistos regularmente, encontrando-

se devidamente colocados e sinalizados.

Os lubrificantes e combustiveis liquidos encontram-se armazenados em local adequado e os

residuos inflamaveis séo recolhidos para prevenir riscos de incéndio.

De referir que todos os liquidos inflamaveis, 6leos novos e usados sdo armazenados por

forma a evitar derrames, com recurso a bacias de retencdo (sem ligacdo ao esgoto).

7 Medidas de prevencéo para que, quando ocorra a
desactivacao da instalacéo, esta se efectue com o minimo de
custos eriscos

A construcdo e inicio de laboracdo da presente instalacdo € recente (data do ano 1994,
sendo que o pavilhdo da ampliacao foi construido entre 2001 e 2003) e por conseguinte foi
concebida de modo a utilizar material de construgdo considerado inerte e
consequentemente sem possibilidade de contaminacédo do solo. A ampliacéo prevista para

2021/2023 sera pouco relevante em termos de area a circunscrita a area fabiril.

A tubagem utilizada para a canalizacdo de aguas e drenagem de aguas residuais (pluviais e
domésticas) foi a base de material plastico (policloreto de vinilo — PVC) e de betdo armado,
pelo que ndo contaminara o solo sobre o qual assenta. Por outro lado, toda a zona de
trabalho é pavimentada, exceto a zona dos montes de matéria-prima argilosa (material de
composi¢cdo bem conhecida maioritariamente inorganico e inerte) e existem locais proprios
para armazenamento de combustiveis (com bacia de retengéo, no caso do fueldleo), dleos
lubrificantes, quer novos quer usados (com bacias de retencéo) evitando deste modo uma
possivel contaminacdo do solo pavimentado. Julga-se assim que durante a fase de
concecdo da instalacdo foram criadas e/ou previstas medidas preventivas de modo a evitar
a contaminacdo do solo quer por infiltragdo quer por armazenagem de matérias-

primas/subsidiarias ou residuos.
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Apesar de ndo se perspetivar a médio/longo prazo a desativacdo da unidade industrial, uma
eventual futura desativacdo desta unidade industrial constitui uma decisédo estratégica da
empresa em funcdo das necessidades de mercado, mercados emergentes, disponibilidade
de matérias-primas, custos de transporte (matéria-prima e produto) e de mao-de-obra, ou

outros fatores de natureza enddgena ou exdgena.
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