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Introducao

Este documento constitui uma compilagdo de informacgdo a enviar a APA (Agéncia Portuguesa de Ambiente, I.P.), de
modo a avaliar e pronunciar-se sobre a necessidade de elaboragdo de um Relatério de Base pela Sumol Compal.

A elaboragdo do presente documento teve por base:

» Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, que estabelece o regime de emissdes industriais aplicavel a
prevencgdo e ao controlo integrados da poluicdao, bem como as regras destinadas a evitar e ou reduzir as
emissdes para o ar, a agua e o solo e a produgdo de residuos, transpondo a Diretiva n.2 2010/75/UE, do
Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro, relativa as emissdes industriais (Prevengdo e
Controlo Integrados da Poluicdo), retificado pela Declaragdo de Retificagdo n.2 45-A/2013, de 29 de outubro;
Nota Interpretativa da APA n.2 5/2014, de 17-07-2014 - Relatério de Base;

Nota Interpretativa da APA n.2 2/2014, de 07-03-2014;

Comunicagdo da Comissdo 2014/C 136/03 de 06-05-2014;

Visita as instalagOes e informacgao fornecida pela Sumol Compal.

YV V VYV
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1 Identificacao da empresa

Sumol+Compal Marcas, S.A. — Unidade Industrial de Pombal, doravante apenas designada por Sumol Compal,
localizada na Rua Manuel da Mota, n2 35, na Zona Industrial da Formiga, em Pombal. A Sumol Compal é uma empresa
que se dedica a fabricagdo de refrigerantes e outras bebidas ndo alcodlicas.

Os dados gerais da Sumol Compal sdo apresentados no Quadro 1.

Quadro 1 - Dados gerais da instalagdo.

Sumol+Compal Marcas, S.A. — Unidade Industrial de Pombal

500277486

Principal:

11072 — Fabricagdo de refrigerantes e de outras bebidas ndo alcodlicas,
N.E.

Secundadrios:
10320 - Fabricagdo de sumos de frutos e de produtos horticolas.

10395 — Preparacgdo e conservagdo de frutos e de produtos horticolas
por outros processos.

11071 — Engarrafamento de aguas minerais naturais e de nascente.

Rua Manuel da Mota 35, Zona Industrial da Formiga, Cod. Postal 3100-
517, Pombal.

+351 21 243 3500

https://sumolcompal.pt/

Misturaldelkruta
L Y P

Fonte: Google Earth (visualizado em abril de 2025)

Figura 1 - Localizagéo da Sumol Compal em fotografia aérea.
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2 Enquadramento legal

A atividade desempenhada pela Sumol Compal encontra-se abrangida pelo regime juridico da Prevengdo e Controlo
Integrados da Poluigdo (PCIP). A instalacdo esta enquadrada neste regime pela categoria 6.4bii do Anexo |, do Decreto-
Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto (PCIP).

O Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto estabelece o Regime de Emiss&es Industriais (REl) aplicavel a Prevengdo
e ao Controlo Integrados da Polui¢do, bem como as regras destinadas a evitar e ou reduzir as emissdes para o ar, a
agua e o solo e a producdo de residuos, transpondo a Diretiva n.2 2010/75/UE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 24 de novembro, relativa as emissoes industriais.

A Diretiva 2010/75/EU do Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro, relativa as Emissdes Industriais
(DELI), revogou a Diretiva 2008/1/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 15 de janeiro de 2008, relativa a PCIP,
com a alteragdo dada pela Diretiva 2009/31/CE do Parlamento Europeu e do Conselho (Diretiva PCIP).

A DEIl tem como objetivo a garantia de um elevado nivel de protecdo do ambiente e a melhoria da qualidade
ambiental, congregando numa unica Diretiva os regimes juridicos relativos a:

» Prevengdo e Controlo Integrados da Polui¢do (PCIP);

» Limitagdo das emissdes para a atmosfera de certos poluentes provenientes de grandes instalagdes de
combustdo;

Incineragdo e coincineragdo de residuos;

Limitacdo das emissOes de compostos organicos volateis resultantes da utilizacdo de solventes organicos em
certas atividades de instalagdes;

» Condicdo de licenciamento para a descarga, armazenagem, deposi¢cdo ou inje¢do no solo de dguas residuais
ou de residuos da industria de didxido de titanio.

O Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, transpds para o direito nacional a DEI e estabelece o regime de Emissdes
Industriais (REI). Este decreto-lei congrega, num Unico diploma, diversos regimes juridicos de ambiente,
nomeadamente:

» Decreto-Lei n.2 173/2008, de 26 de agosto, que estabelece o regime juridico relativo a Prevencio e Controlo
Integrados da Poluig¢do (Diploma PCIP);

» Decreto-Lei n.2 178/2003, de 5 de agosto, que estabelece limitacbes as emissdes para a atmosfera de certos
poluentes provenientes de grandes instalagGes de combustdo (Diploma GIC);

» Decreto-Lei n.2 85/2005, de 28 de abril, que estabelece o regime legal da incineracdo e coincineragdo de
residuos (Diploma Incineragdo);

» Decreto-Lein.2242/2001, de 31 de agosto, relativo a limitacdo das emissbes de compostos organicos volateis
resultantes da utilizagdo de solventes organicos em certas atividades de instalagdes (Diploma COV);

» Portaria n.2 1147/94, de 26 de dezembro, que estabelece as condi¢Bes de licenciamento para a descarga,
armazenagem, deposi¢do ou inje¢do no solo de dguas residuais ou de residuos da industria de didxido de
titanio (Diploma Titanio).

No dmbito dos deveres de comunicacgdo das instalagGes abrangidas pela licenga ambiental, é estabelecida, non.2 1 do
Art.2 42.2, a obrigacdo de apresentar, com o pedido de licenciamento ou no momento da 1.2 renovagao da LA, de
alteragdo substancial ou atualizacdo da licengca, um Relatdrio de Base que inclua informacgbes que permitam
determinar o estado de contaminacdo do solo e das aguas subterraneas, de modo a permitir estabelecer uma
comparagao quantitativa com o estado do local apds a cessagdo das atividades da instalacdo. Deste modo, devera ser
avaliada a necessidade de elaborac¢do do Relatdrio de Base, estruturada da seguinte forma:

1. Identificagdo das substancias perigosas utilizadas, produzidas ou libertadas na instalagao e elaborar uma lista das
mesmas.
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Identificagdo de quais das substancias perigosas sdo «substancias perigosas relevantes». Excluir as substancias
perigosas ndo passiveis de contaminar o solo ou as aguas subterraneas e justificar a sua exclusao.

Identificacdo, para cada substancia perigosa relevante identificada, da possibilidade de contaminagdo do solo ou
das aguas subterraneas, tendo em conta:

a. aquantidade de cada substancia perigosa em causa ou grupo de substancias perigosas semelhantes
em causa;

b. o modo e o local de armazenagem, utilizagdo e transporte na instalagdo das substancias perigosas
em causa;

c. se hdorisco de as substancias em causa serem libertadas;

d. no caso das instalagGes existentes, as medidas que foram tomadas para garantir a impossibilidade
pratica de contaminagGes do solo ou das dguas subterraneas.

Conclusdo sobre a necessidade de apresenta¢do do Relatério de Base completo, atendendo ao resultado dos
pontos anteriores.
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3 Avaliacao da necessidade de elaboracdo do Relatério de Base

3.1 Descricdo sumaria da instalacdo e processo produtivo

A Sumol+Compal Marcas, S.A. — Unidade Industrial de Pombal dedica-se a fabricagdo de refrigerantes e outras bebidas
nao alcodlicas, operando sob o CAE principal 11072.

A unidade industrial detém o TUA20210222000069, emitido em 9 de margo de 2021, com os Regimes Juridicos PCIP
e RH e implementa MTDs, de acordo com o BREF setorial que |he é aplicavel (BREF do Setor dos alimentos, das bebidas
e dos produtos lacteos - FDM) e os BREFs transversais (BREF Eficiéncia energética - ENE, BREF Emissdes resultantes do
armazenamento - EFS e REF ROM - Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations). A fabrica localiza-
se na Rua Manuel da Mota, n? 35, na Zona Industrial da Formiga, em Pombal, num terreno com uma darea total de 70
337 m2,

Inserida numa zona de uso industrial, a fabrica esta rodeada por diversas industrias, como metalomecanica, ceramica,
borracha, madeira e téxtil. A Sumol+Compal Marcas, S.A. destaca-se como uma das maiores empregadoras locais,
assegurando mais de 260 postos de trabalho diretos. Com uma capacidade de produgdo superior a 140 milhGes de
litros de refrigerantes por ano, a unidade fabrica marcas reconhecidas como Sumol, Pepsi, Seven Up, Lipton Ice Tea e
Guarana Antarctica, além de realizar produgdes especificas a pedido de clientes.

Em anexo encontra-se a planta de implantagdo da Sumol Compal.
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3.1.1 Fluxograma da Instalacdo

( Matérias-Primas \

- Agucar Branco Granulado
- Acido Ascérbico

- Acido Citrico

- Agua dos Furos

- Agua da Rede

- Azoto

- Dioxido de Carbono

- Isoglucose

- Frutose

- Unidades de Marca

Qatérias—Primas de Fruta j

[Produtos Subsidiérios\

- Cloreto de Sdédio
- Acido Cloridrico 33%

- Peréxido Hidrogénio 35%

- Hipoclorito de Sédio
- Hidréxido de Sdédio

- Terras Filtrantes

g J
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=
)
R

Sumol Compal

(Material de Embala; em\

- Garrafas PET

- Garrafas de Vidro

- Latas e Tampos

- Sacos BIB

- Céapsulas de Plastico
- Céapsulas de Metal

- Rétulos PP

- Rétulos de Papel

- Cartéo

- Filme Retractil e Estiravel

quuetas )

Processo de Fabrico de
Refrigerantes

A 4

/ Produto Acabado

- Sumol

- Pepsi
-7 Up

- Guarana Antartica

Lipton Ice Tea

Servigo de Enchimento

Barris

Qanq uetas

P | Residuos Sélidos

J

Figura 2 — Fluxograma da instalagdo da Sumol Compal.
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3.2

Liquidos, Residuos e Ruido

Agua |——»

Tratamento de Aguas

A

4

Aclcar

Dissolugao do Acgucar

Preparagdo da Bebida
Concentrada

Enchimento bib (Bag
in Box)

I BDO ) evisudos

Locais de consumo de Recursos Naturais, Producdo de Emissdes Gasosas, Efluentes

A

Ingredientes

Preparagao da Bebida
Acabada

Enchimento PET,

Vidro, Latas, Barris e
Tanquetas

Publico

Produgao de Garrafas PET
Fornecedor in-house

Componentes de
embalagem

\&

Figura 3 — Fluxograma de Locais de consumo de Recursos Naturais, Produgdo de Emissées Gasosas, Efluentes

RELATORIO DE BASE — Avalia¢do da necessidade da sua realizagio

Liquidos, Residuos e Ruido.

Sumol Compal Marcas, S.A. — Unidade Industrial de Pombal
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Tabela 1 - Locais de consumo de Recursos Naturais, Produgdo de Emissbes Gasosas, Efluentes Liquidos, Residuos e
Ruido.

Emissoes
Agua de

Processo

Tratamento de Aguas

Operagao

- Captagéo de aguas

- Osmose Inversa

- Desinfegéo com cloro

- Armazenamento

- Filtragcdo (multimédia)

- Descarbonatagao

- Descalcificagéo

- Descoloragao - Desodorizagéao
(carvéo ativado)

- Filtragdo com polidores

- Desinfegdo com U.V.

consumo

Sim

Agua
residual

Sim

Para a
atmosfera

Residuos

Ruido*

Nao

Sim

Dissolugao de Agucar

- Dissolugao do Agucar
- Filtragéao

- Pasteurizagao

- Arrefecimento

- Armazenamento

Sim

Sim

Sim

Sim

Prepar. Bebida
Concentrada e Bebida
Acabada

- Formulagdo de bebida acabada e
bebida concentrada (XC - xarope
composto)

Sim

Sim

Sim

Produgéo garrafas de
PET

- Preparagéo

- Sopragem

Sim

Sim

Sim

Enchimento da
Bebida

- Lavagem e
embalagens

enxaguamento de

- Diluigéo e/ou carbonatagdo da bebida
terminada

- Pasteurizagao/arrefecimento
- Enchimento Bebida

- Capsulagem / Cravagéo

- Codificagao

- Rotulagem

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Embalamento do
Produto Acabado

- Formagéo tabuleiros/caixas

- Paletizagao

Sim

Sim

*Nota: a emissdo de ruido para o exterior cumpre os limites estabelecidos no regulamento geral do ruido.
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3.3 Tratamento de Aguas

3.3.1 Origem da Agua

A dgua usada nas instalagdes da Sumol Compal de Pombal provém de duas origens distintas: de captagcdes
subterraneas e da rede de abastecimento publica, com vista a ser usada no processo produtivo e em
servigos de suporte, respetivamente.

A Sumol Compal dispde de 10 captagdes subterraneas ativas, das quais, com recurso a bombas
submersiveis, explora agua de aquiferos no subsolo. A esta dgua, antes do seu tratamento, é dado o nome
de Agua Bruta.

E de referir ainda que, para efeitos de contingéncia e/ou continuidade de negdcio, a instalagdo encontra-
se preparada — em ultimo recurso — a recorrer a agua de abastecimento publico para o seu processo
produtivo.

3.3.2  Sistema de Tratamento de Agua

O tratamento de 4dgua visa a obten¢do de uma agua com qualidade adequada ao consumo humano, de
modo que esta possa incorporar o produto final.

Sendo a agua o principal ingrediente na producdo de bebidas, a quantidade de sais, assim como as
caracteristicas microbioldgicas e potenciais impurezas, influenciam fortemente a qualidade do produto
final. Por este motivo, a d4gua dos furos é, apds captacdo, sujeita a um tratamento multi-etapas, a fim de
conferir a dgua as caracteristicas fisico-quimicas e bacterioldgicas desejadas.

A Figura 4 esquematiza o processo de tratamento de agua aplicado nas instalagdes da Sumol Compal de
Pombal.

Armazenamento de Agua Bruta (Adi¢do de Cloro)

A dgua captada nos diversos furos é encaminhada para um coletor geral, sendo depois armazenada numa
cisterna onde é adicionado o agente desinfetante hipoclorito de sédio (NaClO), de modo a ser obtido um
teor em Cloro livre entre 0,5 e 1 ppm.

E de referir que este processo ocorre de forma automatica, em 2 momentos: a primeira adi¢cdo de cloro
ocorre antes da chegada da 4gua bruta a cisterna de armazenamento, consistindo numa pré-cloragem; a
segunda adicdo de cloro ocorre ja na cisterna de armazenamento, com vista a manter a concentragdo de
cloro no reservatério, uma vez que este também é necessdrio para tratar a agua resultante de
reaproveitamentos.

Filtragao

ApOs a adigao do cloro, a dgua segue para uma filtragdo fisico-quimica obtida por meio de leitos filtrantes
(filtros multimédia). O leito possui granulometrias diferentes dispostas em camadas de modo que a
camada com maior granulometria fique no cimo. Este filtro tem como finalidade a remocdo de matéria
inorganica em suspensdo na agua. Além disso, o facto deste filtro possuir uma carga de antracite, permite
a adsorc¢do de matéria organica.

O filtro deve ser lavado sempre que o diferencial de pressdo o indique. A retrolavagem é ativada
manualmente, ou automaticamente, por ciclos de tempo. A 12 fase consiste numa lavagem do filtro em
contracorrente, sendo que, apds esta operagao, é efetuada uma pausa com o objetivo de proporcionar o
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assentamento das camadas que comp&em o leito de filtragdo. Em seguida realizam-se lavagem de
acondicionamento e retorno a servigo.

Descarbonatagao

A descarbonatagdo da agua consiste na remogado dos ides carbonato (CO32-) e bicarbonato (HCO3-), cuja
presenc¢a na dgua em teores elevados ndo é recomenddvel. O processo resulta da permuta idnica dos
catioes Ca2+, Mg2+, Na+ e outros presentes na agua, pelo catido H+ proveniente da resina. Estas resinas
sdo caracterizadas pela presencga na molécula de radicais de fungdo acida, do tipo HSO3- (sulfénico), com
elevada capacidade de fixar catiGes e de os permutar, quer entre si, quer com o ido hidrogénio H+ (ciclo
do hidrogénio).

Quando as resinas catidnicas fortes se encontram saturadas é necessdrio que obtenham as suas
propriedades iniciais, para isso a coluna de descarbonatagdo terd de entrar no ciclo de regeneragdo. Esta
operagdo ocorre ao fim de cada ciclo de descarbonatagdo, com recurso a uma solugdo de acido cloridrico
a36%, e compreende as fases de lavagem em contra corrente, aspiragdao do acido, lavagem lenta, lavagem
rapida e reposi¢do para servigo.

Descalcificagao

A descalcificacdo da agua consiste na remocdo da dureza total da agua, derivada dos sais calcio soltveis
e de magnésio dissolvidos. Os sais mais importantes apresentam-se na forma de bicarbonatos e sulfatos
de calcio e magnésio, contribuem também os cloretos e nitratos de calcio e magnésio. Este processo é
efetuado por uma matriz com resinas cationicas organicas fortemente acidas (Poliestirenos Sulfonados).
Estas resinas sdo caracterizadas pela presen¢a na molécula de radicais de fung¢do acida, do tipo NaSO3
(sulfénico), com elevada capacidade de fixar catides e de os permutar, quer entre si, quer com o ido sodio
Na+ (ciclo do sédio).

Quando o leito da coluna de descalcificagdao deixa de ter a capacidade de produzir uma agua isenta de
dureza, diz-se que as resinas estdo saturadas. Neste momento, da-se a retrolavagem da coluna, que esta
programada para se realizar ao fim de cada ciclo de descalcificagdo, com uma solugdo de cloreto de sédio
(NaCl). O regenerante remove os ides permutados pelas resinas (célcio e magnésio) na forma dos seus
cloretos soluveis e simultaneamente restitui a resina a sua carga em sadio.

A regeneragdo compreende as etapas de lavagem em contra corrente, regeneracdo com salmoura,
lavagem lenta, lavagem rdpida e reenchimento de salmoura.

Blending

Depois de descalcificada e descarbonatada, a agua sofre uma mistura, através de uma valvula modulante,
colocada na linha de agua descalcificada. O processo de blending vai permitir obter uma agua com a
concentragdo de sais pretendida, para a produgao das bebidas.

Desinfe¢do e Armazenamento

A 4gua descalcificada/descarbonatada é adicionado NaClO para garantir uma concentracdo em cloro livre
entre 3 e 5 ppm. O armazenamento garante o tempo de contacto agua/cloro adequado.

Descoloragao e Desodorizagdao

A medida que a agua é requerida para preparacdo da bebida, esta vai sendo pressurizada e bombeada
para os filtros de carvao, que sdo constituidos por carvao ativado, com elevada area superficial, com vista
a remogdo de cloro e adsor¢do de macromoléculas organicas, causadoras de odores e gostos
desagradaveis.
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A absor¢do do carbono é uma reagao reversivel, sendo este regenerado por esterilizagdo, para destruir a
flora microbiana e eliminar a matéria organica a superficie. No final da producgéo, realiza-se lavagem e
desinfegdo com cloro (retrolavagem).

Filtragao

Ap0ds a passagem nos filtros de carvao, a dgua é também forgada a passar através de filtros polidores, que
se encontram acoplados a cada um dos filtros de carvao. Os primeiros filtros polidores sdo de 10 um
absolutos, e segundo conjunto de filtros de 1 um absolutos, de porosidade. Estes filtros permitem a
remocdo de particulas finas resultantes do processo (ex. carvdo, areias) e de outras particulas,
nomeadamente precipitados de carbonato de calcio.

Ultravioleta

Os microrganismos que afetam a pureza da agua podem ser destruidos por ruturas das suas cadeias de
DNA, através de um sistema de luz ultravioleta, gerada pela pressao média de uma lampada UV. Estes
sistemas permitem eliminar cerca de 99.9% das bactérias, leveduras e virus.

O tratamento é realizado por passagem de agua, em fluxo turbulento, através de uma camara de ago
inoxidavel que contém um tubo em arco (lampada) de emissdo UV. A intensidade da luz e as dimensdes
da camara determinam a taxa do fluxo para o tratamento efetivo.

Apds os tratamentos supra indicados, a dgua segue para o abastecimento geral do processo produtivo da
fabrica.

3.3.3  Circuito de Reaproveitamento de Agua

A dgua dos cinco rinsers de enxaguamento de embalagens, bem como a 4gua do banho de enxaguamento
final da lavadora e circuitos de higienizagdao externa CIP, é reaproveitada e reintegrada no sistema, sendo
filtrada - através de um filtro de areias - e descalcificada, antes de voltar a ser clorada e reintroduzida no
circuito de dgua tratada. Desta forma é efetuada recirculagdo de aguas nos rinsers (Latas e PET). Os rinsers
sdo microchuveiros que lavam latas por baixo antes das mesmas serem cheias, onde é efetuada
recuperacgdo e agua e a mesma se encontra em circuito fechado. No ano 2025 a agua reutilizada nos
rinsers totalizou 39.519 m3.
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Figura 4 — Diagrama de blocos do Sistema de Tratamento de dgua utilizado na Sumol Compal.
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3.4 Preparacdo de Produtos Intermédios

3.4.1 Dissolucdo do Agucar

E preparada uma solucdio aquosa de sacarose que serve de base ao fabrico da bebida final. Ndo poderd
introduzir sabores ou cheiros estranhos na bebida, nem alterar o seu especto normal ou afetar a qualidade

desta durante o periodo de validade estabelecido pelas Marcas.

3.4.1.1 Dissolugdo a Quente

[ M::umm ]—) Recepgio e Armazenamento
Agua
Dissoluglo do aglcar
Filtragdo
[ Vapor ]—) Aquecimento
Pasteurizagio
V'] W
{ Fdll::f::;::rns J [ Filtragio de manga J

Agua Glicolada Arrefecimento

Agua Glicolada

|
AguaTratada  —> ™
5 | Agua Tratada
Agquecida

Agua de 5
Arrefecdmento ‘j

bt

[ R J

Figura 5 — Diagrama de blocos do processo de Dissolugdo a Quente.
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Dissolugao

O agucar branco granulado, que se encontra armazenado num silo, é encaminhado para o contisolv, onde
ocorre em circuito fechado no misturador-permutador a dissolugdo do agiicar com agua tratada aquecida.
A medida que se da a dissolugdo, simultaneamente a mistura é filtrada num crivo, que tem como
finalidade reter eventuais particulas estranhas possivelmente arrastadas pelo préprio agucar. O
doseamento de ambas as matérias-primas é feito automaticamente até ser atingido o 9Brix especificado.

Pasteurizagao

Esta operacdo é realizada a temperatura de pasteurizacdo durante o tempo especificado. Este bindmio
tempo/temperatura proporciona um tratamento para eliminar microrganismos através do processo de
pasteurizagdo.

Filtragao

A filtragdo da solugdo de agucar ocorre num filtro de velas, utilizando como adjuvante de filtragdo
cartuchos polidores, ou terras diatomaceas.

Filtragdo com mangas

De seguida é realizada uma filtracdo num filtro de mangas de modo a remover particulas estranhas de
menor dimensao.

A solucdo ap6s a filtracdo devera estar isenta de quaisquer particulas sejam do prdprio agucar, do
coadjuvante ou do adjuvante de filtragdo.

Arrefecimento

A solugdo é de seguida arrefecida num permutador de placas por agdo de dgua das torres de
arrefecimento e 4dgua glicolada. No primeiro estagio do permutador ha um abaixamento da temperatura
da solugdo por intermédio de agua tratada que entra em contracorrente a temperatura proxima da
temperatura ambiente. A agua por sua vez vai sendo aquecida pela solugdo pasteurizada. Em seguida a
solucdo de aglcar é arrefecida num segundo estagio, tendo como agente refrigerante agua glicolada. A
temperatura desta agua é assegurada por compressores de frio. Nesta etapa é adicionada agua tratada a
solucdo de acgucar. A dgua tratada quente resultante do processo de arrefecimento e é recuperada para
um tanque de arraste que ird alimentar o contisolv, aproveitando assim ndo sé a dgua como também a
energia térmica desta.

Armazenamento

Ap0ds arrefecimento, a solugdo é armazenada em tanque para posterior utilizagdo. Esta solugdo obtida
deve ser processada em produto intermédio ou bebida acabada, num espago de tempo tao curto quanto
possivel.
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3.4.1.2  Dissolugdo a Frio
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Figura 6 — Diagrama de blocos do processo de Dissolugdo a Frio.

Dissolugdo

O agucar branco granulado, que se encontra armazenado num silo, é encaminhado para o contisolv, onde
ocorre a sua dissolugdo com agua tratada aquecida, sendo a mistura filtrada simultaneamente num crivo.
A filtragdo tem como finalidade reter eventuais particulas estranhas possivelmente arrastadas pelo
préoprio agucar. O doseamento de ambas as matérias-primas é feito automaticamente até ser atingido o
9Brix especificado.
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Pasteurizacao

A pasteurizagdo é realizada num permutador-flash. No 12 estagio do permutador ha um pré-aquecimento
da solugdo por intermédio da solugdo ja pasteurizada que entra em contracorrente para ser arrefecido.
No 22 estagio a solugdo de aglcar é pasteurizada por intermédio de agua tratada aquecida.

Armazenamento Intermédio
A solugdo de agucar é armazenada num tanque pulmao de modo a amortecer variagdes no processo.
Filtragao

Posteriormente, a solugdo é filtrada, através de um filtro polidor de 50um, para evitar que existam
vestigios de particulas estranhas em suspensao.

Arrefecimento

O arrefecimento é executado num permutador-flash a medida que a solugdao vai sendo filtrada. No
primeiro estagio do permutador hda um pré-arrefecimento, que baixa a temperatura da solugdo por
intermédio de agua tratada que entra em contracorrente a uma temperatura proxima da temperatura
ambiente. A agua por sua vez vai sendo aquecida pela solugdo de agucar. Em seguida a solugao de agucar
é arrefecida num segundo estagio, até uma temperatura inferior a 252C, tendo como agente refrigerante
a 4gua glicolada.

Filtragao

De seguida é realizada uma filtragdo num filtro de mangas de modo a remover particulas estranhas de
menor dimensao.

A solugdo ap6s a filtragdo devera estar isenta de quaisquer particulas sejam do prdprio agucar, do
coadjuvante ou do adjuvante de filtragdo.

Armazenamento

Ap0ds arrefecimento, a solugdo é armazenada em tanque para posterior utilizagdo. Esta solugdo obtida
deve ser processada em produto intermédio ou bebida acabada, num espaco de tempo tdo curto quanto
possivel.

3.5 Preparacdo de Bebida Concentrada e Bebida Acabada para Refrigerantes

A preparagdao do produto concentrado consiste na mistura dos ingredientes de acordo com o
procedimento de formulagdo (matérias-primas de frutas, dgua tratada, aditivos, unidades de marca,
solucdo de aglcar, edulcorantes).

ApOds a adigdo dos ingredientes, quando necessario, a bebida concentrada fica em agitagdo de modo a
homogeneizar a mistura.

O produto permanece no tanque de formulagdo até ser utilizado na preparagao da bebida acabada. Este
periodo de tempo deve ser tdo curto quanto possivel.
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Figura 7 — Diagrama de blocos do processo de Preparagéo de Bebidas da Sumol Compal.

Preparacdo de BA (mixer)

ApOs estar concluida a preparacao da bebida concentrada, realiza-se a preparagdo da bebida acabada a
encher nas linhas de VTP, VTR, PET e latas (F11).
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Figura 8 — Diagrama de blocos do processo de Preparagéo de BA.
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Arrefecimento

Esta etapa é apenas aplicavel para preparacao de bebidas com carbonatagao elevada de modo a promover
uma melhor incorporagdo do CO2.

A agua é arrefecida num permutador de placas, tendo como agente refrigerante agua glicolada.
Desarejamento

A agua tratada passa para o desarejador em forma de chuveiro para promover a sua dispersdo de forma
a facilitar a eliminagdo do oxigénio contido na agua. Esta operagdo é realizada através da formacdo de
vacuo e/ou injecdo de CO2 e tem a vantagem de diminuir o risco de desenvolvimento de bolores e de
leveduras (microrganismos aerdbios), para além disso minimiza a oxidagcdo da bebida.

Carbonatagao
A agua é transferida para o carbonatador onde ha incorporagao do CO2 quando a bebida é carbonatada.

Em bebidas ndo carbonatadas utiliza-se o N2 que tem como objetivo criar a pressdo necessaria para o
enchimento da bebida.

Doseamento

O doseamento da agua com o XC é feito por bombas doseadoras volumétricas, por batch ou por
caudalimetros massicos ou volumétricos.

Depois do doseamento da BF, esta vai para o tanque de bebida acabada onde se da a sua
homogeneizacdo.
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Figura 9 — Diagrama de blocos do processo de Linha de Enchimento VTP.

Despaletizagao VTP

O empilhador coloca a palete de vasilhame no despaletizador de descarga baixa e em seguida o operador
da despaletizadora remove a manga de protecdo plastica que cobre. Depois retira a placa de cartdo

canelado que cobre a parte superior da palete.

Pagina 22 de 65

Pdblico



-~

t&“?‘ Publico
) I BDO O :nissudos
Sumol Compal —

Através de um transportador, a palete é colocada na posigdo correta e o intercalar que cobre cada fiada
de garrafas é removido automaticamente por um sistema de 4 ventosas que coloca o intercalar de
polipropileno num espago préprio. A mesa de transferéncia, através de sensores deteta a fiada a ser
removida e coloca-se em posi¢do junto a ela, onde um empurrador de fiadas coloca as garrafas na mesa
de transferéncia. Esta mesa, por sua vez alinha a sua posicdo com a mesa de saida (inicio da linha
propriamente dito). Esta operagdo acontece sucessivamente até todas as fiadas serem removidas.
Finalizada esta etapa a europalete, segue para um armazém de paletes e uma nova palete entra no
despaletizador.

Enxaguamento de garrafas

7

O enxaguamento das garrafas é efetuado por um Rinser rotativo. A entrada deste as garrafas sdo
separadas por um sem-fim de modo a ficarem a distancia correta, quando as garras do Rinser as seguram
pelo gargalo. Depois de seguras, as garrafas passam por um twister que lhes inverte a posi¢do ficando
com o injetor de dgua junto ao gargalo. Quando se encontram na posicdo invertida é entdo injetada dgua
descalcificada durante aproximadamente 1/6 da volta que a garrafa completa no Rinser, de modo a
promover o enxaguamento e remover eventuais particulas estranhas. Os restantes 5/6 da volta destinam-
se a promover o escorrimento da agua injetada, para que esta ndo permanega no interior da garrafa. No
final passam novamente por um twister, sendo devolvidas a linha na sua posicdo vertical.

Enchimento

As garrafas entram na enchedora sendo elevadas por um pistdo de encontro a parte superior da valvula
de enchimento. O bico da vélvula fica no interior da garrafa e de seguida inicia-se a pressurizacdo da
mesma através da entrada de CO2 ou N2 consoante a bebida é, ou ndo, carbonatada. Quando a pressao
no interior da garrafa for igual a do interior da cuba da enchedora a bebida comega a entrar por gravidade
junto as paredes internas da garrafa, evitando-se assim a sua destabilizagdo bem como a formagao de
espuma. O enchimento termina quando o liquido cobre os orificios por onde entra o CO2. Isto faz com
que se crie um diferencial de pressdes entre a garrafa e a cuba da enchedora e o liquido deixa de entrar.

Ap0ds terminado o enchimento e antes da garrafa sair da enchedora existe uma valvula de “snift” que é
ativada igualando a pressdo da mesma a pressdao ambiente ao despressuriza-la, o que permite evitar o
excesso de formacdo de espuma. O CO2 que se encontrava no espaco de cabeca da garrafa é libertado
para a atmosfera.

Nas enchedoras existem duas boias de nivel colocadas lado a lado, que tém como fungdo controlar a
quantidade de liquido existente no depdsito da enchedora. Uma das boias promove a entrada de CO2
aumentando a pressao dentro da enchedora, o que faz com que a quantidade de liquido diminua. Quando
a quantidade de liquido comecga a ser pouca a outra boia diminui a pressao ao fazer sair o CO2, o que faz
entrar liquido proveniente do tanque de bebida acabada, mantendo o nivel na enchedora
aproximadamente constante. No inicio, o fluxo da bebida é controlado pelo operador e depois é regulado
automaticamente pelas boias de nivel.

Capsulagem

As capsulas sdo colocadas na tulha e transportadas por magnetismo num tapete até uma outra tulha que
se encontra na parte superior do capsulador. Aquelas passam entdo para a tremonha, que tem como
objetivo ordenar as capsulas de modo que estas figuem colocadas uma a uma (em fila) e sigam para a
calha onde se encontra o virador (borboleta).

A borboleta coloca as capsulas na posicado correta, ou seja, faz com que todas as capsulas fiqguem com o
compound virado para fora.

As cdpsulas ja em posicdo seguem até a puncdo, onde continuam seguras por magnetismo. Nesta altura
as garrafas provenientes da enchedora sdo colocadas por baixo da capsula, o capsulador desce,
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encostando a cdpsula a marisa. Segue-se a descida da matriz de capsulagem que completa a operacdo
unindo a saia da capsula a garrafa.

Verificagao do nivel de enchimento

Depois de cheias, as garrafas passam pelo verificador de nivel que controla o nivel de enchimento.
Consoante o tipo de garrafas estdo estabelecidos e sdo programados os niveis maximos e minimos aceites.
Através da emissdo de alta frequéncia, cuja dispersdo (ao passarem pela garrafa e/ou pela bebida) é
medida por um sensor que se encontra no lado oposto aquele onde é feita a sua emissdo. No caso de ser
detetado um nivel de enchimento acima ou abaixo daquele que foi previamente estipulado é ativada uma
célula de rejeicdo da garrafa. Para além disso verifica se a garrafa esta capsulada ou néo.

Pasteurizacdo (quando aplicavel)

A pasteurizagdo das bebidas é realizada por tunel, sendo este composto por sete banhos de agua,
aplicados através de chuveiros.

As garrafas entram para o primeiro e segundo banhos, onde sofrem um aquecimento de modo a aumentar
gradualmente a sua temperatura. Passam depois para o banho de pré-pasteurizagdo onde atingem-no
final dessa zona - a temperatura de pasteurizagao, por forma a entrarem no banho de pasteurizagao com
a temperatura ideal para atingir o bindmio tempo/temperatura pretendido, para que se consigam as
unidades de pasteurizacdo desejaveis. Apds a pasteurizacdo, o produto comeca a ser arrefecido
gradualmente até que sai do tunel.

Existe no tunel um aproveitamento de 4guas, pelo que a agua utilizada no 12 banho é reutilizada no 62. O
mesmo acontece entre o 22 e 0 52 banho. Como existem perdas de calor nestes processos de aquecimento
e arrefecimento, os banhos sdo mantidos a temperatura pretendida através de vapor.

A zona de pré-pasteurizagdo, bem como a zona de pasteurizagao tém circuitos de aproveitamento de dgua
entre si, sendo as perdas de calor compensadas também com a aplicagdo de vapor.

A agua do 72 banho anda em circuito fechado com uma torre de arrefecimento de agua que faz com que
a temperatura desta diminua.

Rotulagem

A operacdo de rotulagem consiste na colocacdo de rétulos e gargantilhas (quando exigido) nas garrafas.
Estes sdo colocados pelo operador no porta rétulos. Em seguida o carrossel de martelos que passou
previamente pelo cilindro de cola passa junto ao porta rotulos para adquirir os rétulos. Depois estes sdo
retirados por uma pinga para o cilindro de esponja com a face que adquiriu a cola voltada para fora. E
nesta altura que as garrafas chegam a mesa porta - garrafas e o rétulo é colocado pelo cilindro nas
garrafas. Como o rétulo ndo adere na totalidade a garrafa, uma vez que esta é redonda, existem umas
escovas que completam esta operagdo.

Embalamento

As garrafas de tara perdida cheias nesta linha, destinadas ao mercado nacional e algumas para
exportagdo, sdo agrupadas em grupos de 6 garrafas (six-pack) ou em grupos de 24 garrafas (tabuleiros).

Grupo de 6 Garrafas (Six-Pack)

O cartdo cai sobre as 6 garrafas agrupadas e em seguida a maquina molda o cartdo e procede ao seu
fecho. Depois de formados os six-pack sdo agrupados em grupos de 4 e sdo envolvidos por um filme
retractil constituindo os tabuleiros. Posteriormente os tabuleiros seguem para o tunel de retragdo. Este
funciona mediante a aplicagdo de ar quente.

Grupo de 24 garrafas (Tabuleiros)
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A base dos tabuleiros onde sdo colocadas as 24 garrafas é uma prancha de cartdo canelado. O conjunto é
depois envolvido por um filme retractil, seguindo para o tunel de retragdo.

Etiquetagem
A etiquetagem consiste na colocagdo de uma etiqueta pela etiquetadora na parte superior do tabuleiro.
Engradamento de Caixas

As garrafas de tara perdida cheias nesta linha para mercado de exportagao sdo embaladas em caixas de
cartdo canelado. Este embalamento é realizado em trés fases distintas. Na primeira, da-se a formagdo das
caixas de cartdo canelado e a selagem da sua parte inferior, na segunda, as caixas formadas sdo agrupadas
em grupos e uma engradadora faz descer as tulipas até junto do gargalo das garrafas. Estas tulipas, com
ventosas, fazem com que as garrafas fiquem seguras aquando exercida uma pressao por ar comprimido,
sendo posteriormente colocadas nas caixas.

Na ultima fase o operador coloca uma diviséria em cartdo canelado em forma de L que tem o objetivo de
evitar o choque entre as mesmas durante o transporte. Por fim da-se a selagem da parte superior da caixa.

Codificagao
A codificagdo é executada por impressdo a jato de tinta na parte lateral das caixas de cartdo canelado.
Paletizacao

Cada palete depois de formada é envolvida por um filme extensivel por forma a proteger os tabuleiros. A
palete é, de seguida, codificada e segue para o armazém.

3.7 Linha de Enchimento VTR

Despaletizagdao de VTR (Grades)

O empilhador coloca a palete num transportador que a leva até a despaletizadora. Esta, pressiona as
grades umas contra as outras assim retiram cada camada colocando-as no inicio da linha, onde existe um
“in-linner” que permite que as grades sejam alinhadas em fila indiana.

Desengradamento (VTR)

As grades sdo colocadas em frente a desengradadora sendo divididas em dois grupos de 3 grades cada.
Estas sdo seguras por ganchos que impedem deslocagdes das mesmas aquando da retirada das garrafas.
As tulipas descem até ao gargalo das garrafas, o ar comprimido que é injetado nas suas ventosas permite
segura-las e coloca-las sobre a mesa. Em seguida as grades seguem para a lavadora de grades e as garrafas
para a lavadora de garrafas.

Lavagem de grades

As grades no seu percurso até a lavadora sofrem uma inversdo de posicdo, ficando com a sua parte inferior
virada para cima. Esta inversdao tem como objetivo retirar eventuais particulas estranhas a grade
nomeadamente lixos ou ainda tentar libertar alguma garrafa que tenha ficado presa nos alvéolos. De
seguida as grades entram na lavadora onde sdo enxaguadas com agua quente descalcificada aplicada
através de chuveiros. Terminada esta operagdo as grades sdo recolocadas na posicao inicial e seguem até
a engradadora.

Lavagem de garrafas
A lavadora é constituida pelos seguintes banhos:

. Injecdo de pré-lavagem;
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. Extracdo de rétulos;
. 2 Banhos de soda;
. 2 Jatos de Lavagem;
J Inje¢do de pré-enxaguamento;
J Banho de pré-enxaguamento;
. Inje¢do final.

As garrafas entram na lavadora para o interior de copos, se nao ficarem com o gargalo virado para o
interior destes ndo sdo bem lavadas. Primeiro sdo enxaguadas interna e externamente através da injecao
de 4gua, de seguida passam entdo por 2 banhos de soda que se encontram a diferentes concentragdes e
temperaturas. Apds estes 2 banhos as garrafas passam por 3 enxaguamentos com o objetivo de se
remover os residuos de soda dos banhos anteriores e também para baixar a temperatura das mesmas.
No ultimo banho é utilizada agua descalcificada com cloro, sendo esta renovada continuamente durante
a lavagem, e depois reaproveitada para fazer a pré —injecao.

Na extracdo dos rotulos, estes sdo inicialmente humedecidos ficando a superficie do banho sendo
recolhidos deste por gravidade através de um tambor de rede. Em seguida para proporcionar a sua melhor
remocdo, agarrados por uma escova que expulsa os rotulos para o exterior da lavadora.

Inspetor de garrafas EBI

A inspecdo nas garrafas de vidro vazias consiste em observar a marisa, a parede lateral, o fundo, a
presenca de residuos cdusticos e de residuos liquidos. Os inspetores tém ainda a capacidade de distinguir
garrafas estranhas ou com pirogravado.

Qualquer garrafa que ndo esteja de acordo com os requisitos inseridos no programa do EBI é
automaticamente rejeitada.

Inspecao da parede lateral e fundo

A garrafa passa por uma lampada superficial e através de um sistema de espelhos e camaras sdo
fotografadas seis projecdes da superficie da garrafa cada uma deslocada em 302. Um fotémetro instalado
na camara emite sinais para a unidade de comando. Esta regula o tempo de exposi¢do de acordo com a
passagem de luz do material da garrafa. O equipamento adicional, composto por objetiva especial, filtro
especial, e lampada estroboscdpica possibilita, além da detecdo de corpos estranhos nao transparentes e
danos no vidro, a detecdo de peliculas transparentes. A cdmara fotografa o fundo da garrafa e transforma
o sinal em dados digitais da imagem e se os parametros estipulados nao forem cumpridos a garrafa é
rejeitada.

Inspecao a marisa

A marisa é iluminada através da proje¢ao de uma luz emitida sob a forma de anel. Através de um sistema
6tico uma camara fotografa a marisa e converte o sinal em imagem digital. A imagem digitalizada passa
pela unidade de avaliacdo e se os valores estipulados ndo sdo cumpridos é enviado um sinal a unidade de
rejeicdo que procede a separacdo da garrafa. Esta unidade deteta contaminacdo interna e externa bem
como falhas existentes na marisa.

Inspecdo de residuos causticos/residuos liquidos (Técnica HF — High Frequency)

A garrafa passa pelo emissor de alta frequéncia. A antena com o recetor HF mede valores referenciais dos
diferentes meios (soda caustica, agua, ar, vidro). Os sinais sdo transmitidos para as unidades de avaliacao.
Caso o valor limite especificado seja alcangado ocorre uma mensagem de erro, sendo ativada a unidade
de rejeigdo. Esta técnica é especialmente adequada para a dete¢do de quantidades minimas de residuos
causticos.
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Inspegdo de residuos causticos / residuos liquidos Técnica IR (infra vermelhos)

A garrafa é iluminada de baixo para cima, e os liquidos absorvem a luz infravermelha (IR). O sensor mede
a quantidade de luz infravermelha recebida e quando o valor limite ajustado é alcangado ocorre uma
mensagem de erro, sendo ativada a unidade de rejeigdo. O principio de dete¢do baseia-se na maior ou
menor absorg¢do da luz infravermelha pelos meios (agua, ar, vidro, soda caustica), que é detetada.

As garrafas rejeitadas voltam a lavadora. Proximo da entrada desta e um operador da lavadora tenta
identificar qual o defeito, se este for visivel (por exemplo garrafa partida, lascada etc.) é logo eliminada,
se ndo for, segue novamente o circuito da lavadora e volta a inspegdo.

Enchimento

As garrafas entram na enchedora sendo elevadas por um pistdo de encontro a parte superior da valvula
de enchimento. O bico da vélvula fica no interior da garrafa e de seguida inicia-se a pressurizagao da
mesma através da entrada de CO2. Quando a pressdo no interior da garrafa for igual a do interior da cuba
da enchedora a bebida comecga a entrar por gravidade junto as paredes internas da garrafa, evitando-se
assim a sua destabilizagdo bem como a formagdo de espuma.

O enchimento termina quando o liquido cobre os orificios por onde entra o CO2. Isto faz com que se crie
um diferencial de pressdes entre a garrafa e a cuba da enchedora e o liquido deixa de entrar.

Ap0ds terminado o enchimento e antes da garrafa sair da enchedora existe uma valvula de “snift” que é
ativada igualando a pressdo da mesma a pressdao ambiente ao despressuriza-la, o que permite evitar o
excesso de formacgao de espuma. O CO2 que se encontrava no espac¢o de cabega da garrafa é libertado
para a atmosfera.

Nas enchedoras existem duas boias de nivel colocadas lado a lado, que tém como fungdo controlar a
quantidade de liquido existente no depdsito da enchedora. Uma das boias promove a entrada de CO2,
aumentando a pressao dentro da enchedora, o que faz com que a quantidade de liquido diminua.

Quando a quantidade de liquido comega a ser pouca a outra boia diminui a pressdo ao fazer sair o CO2, o
que faz entrar liquido proveniente do tanque de bebida acabada, mantendo o nivel na enchedora
aproximadamente constante.

No inicio o fluxo da bebida é controlado pelo operador e depois é regulado automaticamente pelas boias
de nivel.

Capsulagem com capsulas Coroa

As capsulas sdo colocadas na tulha e transportadas por magnetismo num tapete até uma outra tulha que
se encontra na parte superior do capsulador. Aquelas passam entdo para a tremonha, que tem como
objetivo ordenar as capsulas de modo que estas fiqguem colocadas uma a uma (em fila) e sigam para a
calha onde se encontra o virador (borboleta).

A borboleta coloca as capsulas na posicdo correta, ou seja, faz com que todas as capsulas fiquem com o
compound virado para fora.

As capsulas ja em posigdo seguem até ao pungdo, onde continuam seguras por magnetismo. Nesta altura
as garrafas provenientes da enchedora sdo colocadas por baixo da capsula, o capsulador desce,
encostando a cdpsula a marisa. Segue-se a descida da matriz de capsulagem que completa a operacao
unindo a saia da capsula a garrafa.

Verificagdao do nivel de enchimento
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Depois de cheias, as garrafas passam pelo verificador de nivel que controla o nivel de enchimento.
Consoante o tipo de garrafas estdo estabelecidos e sdo programados os niveis maximos e minimos aceites.
Através da emissdo de alta frequéncia, cuja dispersdo (ao passarem pela garrafa e/ou pela bebida) é
medida por um sensor que se encontra no lado oposto aquele onde é feita a sua emissdo. No caso de ser
detetado um nivel de enchimento acima ou abaixo daquele que foi previamente estipulado é ativada uma
célula de rejeicdo da garrafa. Para além disso verifica se a garrafa esta capsulada ou ndo.

Pasteurizacdo (quando aplicavel)

A pasteurizacdo das bebidas é realizada por tunel, sendo este composto por sete banhos de agua
aplicados através de chuveiros.

As garrafas entram para o primeiro e segundo banho, onde sofrem um aquecimento de modo a aumentar
gradualmente a sua temperatura. Passam depois para o banho de pré-pasteurizagdo onde atingem no
final dessa zona a temperatura de pasteurizagdo, por forma a entrarem no banho de pasteurizagao com
a temperatura ideal para atingir o bindmio tempo/temperatura pretendido para que se consigam as
unidades de pasteurizagdo desejaveis. Apds a pasteurizagdo, o produto comeca a ser arrefecido
gradualmente até que sai do tunel.

Existe no tunel um aproveitamento de dguas, assim, a agua utilizada no 12 banho é reutilizada no 62, o
mesmo acontecendo entre 0 22 e 0 52 banho e vice-versa. Como existem perdas de calor nestes processos
de aquecimento e arrefecimento, os banhos sdo mantidos a temperatura pretendida através de vapor.

A zona de pré-pasteurizacdo, bem como a zona de pasteurizagdo tém circuitos de aproveitamento de dgua
entre si, sendo as perdas de calor compensadas também com a aplicagdo de vapor.

A agua do 72 banho anda em circuito fechado com uma torre de arrefecimento de agua que faz com que
a temperatura desta diminua.

Rotulagem

A operagdo de rotulagem consiste na colocagdo de rétulos e gargantilhas (quando exigido) nas garrafas.
Estes sdo colocados pelo operador no porta rotulos. Em seguida o carrossel de paletes que passou
previamente pelo cilindro de cola passa junto ao porta rétulos para adquirir os rotulos. Depois, sdo
retirados por uma pinga para o cilindro de esponja com a face que adquiriu a cola voltada para fora.

E nesta altura que as garrafas chegam a mesa porta - garrafas e o rétulo é colocado pelo cilindro nas
garrafas. Como o rétulo ndo adere na totalidade a garrafa, uma vez que esta é redonda, existem umas
escovas que completam esta operacéo.

Engradadora (VTR)

As grades da lavadora chegam a engradadora e sao divididas em 2 grupos de 3 grades cada. Por sua vez
as garrafas que chegam a mesa da engradadora sdo alinhadas em filas de 4 garrafas, filas essas que tém
de estar preenchidas pelo menos 6x, de modo que se completem as 6 grades. Quando isto acontece as
tulipas da engradadora descem até ao gargalo da garrafa. A injecdo de ar comprimido exerce pressdo
sobre ventosas das tulipas, permitindo assim que segurem nas garrafas e as coloquem nas grades.

Inspec¢ao

Embora a engradadora tenha a possibilidade de detetar a falta de garrafas sobre a mesa aquando
alinhadas em filas, pode ocorrer que uma dessas garrafas possa estar tombada. Quando esta situagdo
ocorre o sinal ndo é transmitido uma vez que as células de detegdo estao tapadas.

Para ultrapassar esta falha existe um detetor de falta de garrafas na grade a saida da desengradora. As
células fotoelétricas correspondentes a cada fila de garrafas transmite um sinal para remover a grade que
nao tem o numero total de garrafas. Em seguida, o operador tem que completar a grade com as garrafas
em falta.
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No paletizador as grades sao alinhadas em filas e empilhadas em camadas de 6 ou 7 niveis dependendo
do produto acabado. As grades sdo pressionadas umas contra as outras, elevadas no ar e colocadas na
posicdo correta na europalete. Atingido o nivel de camadas correto, a palete é deslocada para a
envolvedora onde é colocado o filme estirdvel em volta da mesma, de modo a evitar o deslocamento das
grades. A palete é, de seguida, codificada e segue para o armazém.

[ Despaletizagode Grades ‘

¥
| mx:::ml 3 Desengradamento '_>| Lavagem de Grades l
W

[ Lavagem de Garrafas }

¥
m % Inspecsdo de Garrafas Vazias
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¥
Capsulagem
¥
[ Inspecgiode Nivel e Capsula
¥
Pasteurizagio em Tdnel
v
Rotulagem
¥
Codificagao
¥

Engradamento de Garrafas

¥

Inspeccio da Presencade
Garrafas

¥
Paletizacio }

v
Codificacdo Embalagem 32 W
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e ey
J

[ mszenamerta |

Figura 10 — Diagrama de blocos do processo de Linha de Enchimento VTR.
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3.8 Linhas de Enchimento de PET
3.8.1 Fabrico de Garrafas PET
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Figura 11 — Diagrama de blocos do processo de Fabrico de Garrafas PET.

O fabrico de garrafas PET é efetuado num regime de subcontratacdo a outra empresa nas nossas
instalagcGes. As garrafas PET sdo produzidas a partir da sopragem de pré-formas. Estas sdo alimentadas
para uma tremonha que através de um tapete elevador e de uma rampa de descida alimentam as
sopradoras. As pré-formas sdo sopradas utilizando ar quente e adquirem assim a forma do molde. A dgua
utilizada para o arrefecimento é recuperada para as torres de refrigeragao.

As garrafas produzidas sdo diretamente fornecidas as linhas de enchimento ou podem ser armazenadas
em silos para posterior utilizagdo. O transporte para os silos é efetuado por condutas ventiladas e tapetes
e transporte. A saida do silo, as garrafas sdo posicionadas (posimat) e fornecidas a linha de enchimento
através de condutas.
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3.8.2 Enchimento de Garrafas PET

Enxaguamento de Garrafas Agua de Lavagem
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Figura 12 — Diagrama de blocos do processo de Enchimento de Garrafas PET.

Enxaguamento de garrafas

O enxaguamento das garrafas é efetuado por um Rinser rotativo. A entrada deste, as garrafas sdo
separadas por um sem-fim de modo a ficarem a distancia correta aquando das garras do Rinser as seguram
pelo gargalo. Depois de seguras, as garrafas passam por um twister que lhes inverte a posi¢ao ficando
com o injetor de 4dgua junto ao gargalo. Quando se encontram na posic¢do invertida é entdo injetada agua
clorada durante aproximadamente 1/6 da volta que a garrafa completa no Rinser, de modo a promover o
enxaguamento e remover eventuais particulas estranhas. Os restantes 5/6 da volta destinam-se a
promover o escorrimento da agua injetada, para que esta ndo permaneca no interior da garrafa. No final
passam novamente por um twister, sendo devolvidas a linha na sua posicdo vertical.

Enchimento

As garrafas entram na enchedora sendo elevadas por um pistdo de encontro a parte superior da valvula
de enchimento. O bico da valvula fica no interior da garrafa e de seguida inicia-se a pressurizagdo da
mesma através da entrada de CO2. Quando a pressdo no interior da garrafa for igual a do interior da cuba
da enchedora a bebida comeca a entrar por gravidade junto as paredes internas da garrafa, evitando-se
assim a sua destabilizacdo bem como a formacgdo de espuma. O enchimento que é volumétrico termina
quando a capacidade referente a cada uma das garrafas é atingida (contador eletromagnético na F1 ou
volume certo em cada uma das valvulas de enchimento na F2). Apds terminado o enchimento e antes da
garrafa sair da enchedora existe uma vélvula de “snift” que é ativada igualando a pressdo da mesma a
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pressdo ambiente ao despressuriza-la, o que permite evitar o excesso de formacdo de espuma. O CO2 que
se encontrava no espacgo de cabega da garrafa é libertado para a atmosfera.

Nas enchedoras existem sondas de nivel, que tém como fung¢do controlar a quantidade de liquido
existente no depdsito da enchedora. Quando a quantidade de liquido atinge o nivel minimo é aberta a
valvula modeladora de entrada de produto, o que faz entrar liquido proveniente do tanque de bebida
acabada, mantendo o nivel na enchedora constante. O fluxo da bebida é controlado automaticamente
pelas sondas de nivel.

Capsulagem

As capsulas sdo colocadas na tulha. Passam entdo para a tremonha, que tem como objetivo ordenar as
capsulas de modo que estas fiqguem colocadas uma a uma (em fila) e sigam para a calha ja posicdo certa
de aplicagdo

Nesta altura as garrafas provenientes da enchedora sdo colocadas por baixo da capsula, o capsulador
desce, aplicando cdpsula a marisa da garrafa. Segue-se a descida da matriz de capsulagem que completa
a operagdo através de movimento de rotagao para aplicar a capsula assim com garantir a estanquicidade
da mesma através do Torque.

Rotulagem
A garrafa entra na rotuladora e recebe o rétulo envolvente.
Embalamento

As garrafas cheias nesta linha sdo agrupadas em packs/tabuleiros de acordo com o tamanho da
embalagem (0,5L; 1L; 1,25L; 1,5L; 1,75L; 2,0L).

Etiquetagem

A etiquetagem consiste na colocagdo de uma etiqueta pela etiquetadora na parte lateral da embalagem.
Codificagao

A codifica¢do é executada por etiquetas.

Paletizagao

Cada palete depois de formada é envolvida por um filme extensivel de forma a proteger os tabuleiros. A
palete é, de seguida, codificada e segue para o armazém.

3.9 Enchimento de Latas

Despaletizagao

As paletes compostas pelas latas vazias sdao colocadas no despaletizador de descarga por alto pelos
empilhadores. O filme estiravel que as envolve é retirado pelo operador e as divisérias de cartdo que
cobrem cada nivel da palete sdo removidas, uma a uma, por ventosas a medida que cada nivel de latas é
colocado no transportador.

Enxaguamento

O enxaguamento das latas ocorre num rinser através da aplicacdo de jatos de dgua tratada para o interior
da lata. A entrada do rinser as latas sdo invertidas por um twist, ficando com a boca virada para baixo,
uma vez que os injetores de agua estdo posicionados em baixo direcionando a dgua de baixo para cima.
Esta inversdao tem ainda como objetivo retirar eventuais particulas de sujidade que estejam nas paredes
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da lata, bem como promover o escorrimento das mesmas para evitar que fique no interior da lata agua
residual. Apds a lavagem a saida do rinser, um novo twist coloca as latas na sua posi¢do original seguindo
para a enchedora.

Enchimento

Depois da preparagdo da bebida, esta vai sendo transferida para uma cuba no interior da enchedora, que
contém uma determinada pressdo de Didxido de Carbono (CO2) ou Azoto (N2) por forma a equilibrar o
nivel de bebida, evitar a descarbonatagdo da bebida e prevenir contaminagoes.

O enchimento decorre em trés fases distintas apos a valvula de enchimento descer e encostar a boca da

lata.

I A valvula injeta para o interior da lata CO2 ou N2 consoante a bebida é ou ndo carbonatada,
para que a lata fique com a pressdo igual a da cuba na enchedora.

Il Numa segunda fase, a bebida entra na lata por gravidade. No final do enchimento e antes da
vélvula ser retirada efetua-se a despressurizacdo da lata retirando-lhe o CO2/ N2 que existe no
espaco de cabega, isto para haver um equilibrio de pressdao entre a lata e o meio ambiente,
evitando-se assim possiveis fugas ou destabilizagdes da bebida.

II. Quando o nivel de bebida dentro da cuba comega a ser baixo, é-lhe retirado por sistema
automatico CO2/ N2, que passa para o saturador, diminuindo a pressdo no seu interior o que faz
com que a bebida seja transferida.

Cravagao

A cravacdo deve assegurar a hermeticidade e a resisténcia ao aumento de pressdo interna durante o
processamento térmico (pasteurizagdo) evitando deformagdes permanentes da embalagem.

As latas entram na cravadora onde Ihes é colocado o tampo. Os tampos sdo previamente colocados num
suporte, por um operador e transportados até a cravadora onde sdo separados um a um por uma estrela
que os coloca no corpo da lata. Esta mesma estrela imediatamente antes de colocar o tampo, no caso das
bebidas carbonatadas, aplica nas latas um sopro de CO2 com o objetivo de remover o ar que se encontra
no interior evitando assim contaminagdes microbiolégicas e preenchendo o espago de cabeca. Ao
contrario destas, nas bebidas ndo carbonatadas, antes da lata entrar na cravadeira sdo aplicadas algumas
gotas de azoto liquido (dropell) que vaporiza e faz com que seja expulso o ar, preenchendo assim o espago
de cabega e a0 mesmo tempo fornece uma certa rigidez mecanica.

Depois da colocagdo do tampo um piston eleva sob pressao as latas de encontro ao mandril (chapa de
cravagao), onde de seguida o primeiro rolete de cravagdo executa a primeira operagao, ou seja, o orleado
do tampo é “enrolado” juntamente com o bordo do corpo da lata. Quando esta operagdo termina o
segundo rolete termina a cravagdo, apertando-a até atingir a compactacgao especificada. No final a lata é
colocada no transportador através de uma outra estrela

Pasteurizacao

A pasteurizacdo das bebidas é realizada por tunel, sendo este composto por sete banhos de agua
aplicados através de chuveiros.

As latas entram para o primeiro e segundo banho, onde sofrem um aquecimento de modo a aumentar
gradualmente a sua temperatura. Passam depois para o banho de pré-pasteurizacdo onde atingem no
final dessa zona a temperatura de pasteurizagado, por forma a entrarem no banho de pasteurizagdo com
a temperatura ideal para atingir o bindmio tempo/temperatura pretendido para que se consigam as
unidades de pasteurizacdo desejaveis. Apds a pasteurizagdo, o produto comeca a ser arrefecido
gradualmente até que sai do tunel.
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Existe no tunel um aproveitamento de dguas, assim, a agua utilizada no 12 banho é reutilizada no 62, o
mesmo acontecendo entre 0 22 e 0 52 banho e vice-versa. Como existem perdas de calor nestes processos
de aquecimento e arrefecimento, os banhos sdo mantidos a temperatura pretendida através de vapor.

A zona de pré-pasteurizacdo, bem como a zona de pasteurizagdo tém circuitos de aproveitamento de dgua
entre si, sendo as perdas de calor compensadas também com a aplicagdo de vapor.

A agua do 72 banho anda em circuito fechado com uma torre de arrefecimento de agua que faz com que
a temperatura desta diminua.

Secagem (fundo da lata)
As latas sdo secas através da aplicacdo de ar quente, por um secador.
Codificagdo

A codificagdo é feita por impressdo a jato de tinta, cuja tinta é de secagem rapida, resistente a agua e
apenas se dissolve quando utilizado solvente especifico.

Nota: Existem 2 codificadores a funcionar em série, de forma a garantir a presenca de codificagao, caso
um dos dois falhe.

Ap0s a codificagdo, as latas sdo invertidas por um “twist”, depois do qual existe um detetor de nivel que
verifica o nivel de bebida e a pressdo nas latas.

Secagem

A secagem dos tampos compreende quatro sopradores (2 deles no “twist”, apds o codificador e outros 2
apos o inspetor) e o sistema de secagem.

Formagao da embalagem secundaria

Consoante o fim a que se destinam, as latas sdo agrupadas em grupos de 6 (six-pack), de 12 ou de 24
(tabuleiros).

Formagao do six-pack ((4x6)x0.33L):

O filme retractil impresso cai sobre as 6 latas agrupadas, em seguida a maquina procede ao fecho do filme
retractil impresso. Uma vez formados, os six-pack sao agrupados em grupos de quatro, e envolvidos por
um filme retractil de polietileno de baixa densidade (PEBD). Depois os tabuleiros passam pela retractil
para realizarem a termoformagem do filme, a qual consiste na deformacgdo térmica do mesmo. O tunel
funciona mediante a aplicacdo de ar quente que se encontra a uma temperatura que varia entre 190 e os
2002C.

Formagdo do 12 ((12x2)x0.33L):

O filme retractil impresso cai sobre as 12 latas agrupadas, em seguida a maquina procede ao fecho do
filme retractil impresso. Uma vez formados, os twelve-pack sdo agrupados em grupos de dois, e
envolvidos por um filme retractil de polietileno de baixa densidade (PEBD). Depois os tabuleiros passam
pela retractil para realizarem a termoformagem do filme, a qual consiste na deformagdo térmica do
mesmo. O tunel funciona mediante a aplicagdo de ar quente que se encontra a uma temperatura que
varia entre 190 e os 200°C.

Formagao do tabuleiro (24x0.33L):

A base dos tabuleiros onde sdo colocadas as 24 latas é uma prancha de cartdo canelado. O conjunto é
depois envolvido por filme retractil de PEBD, seguindo para o tunel de retragdo.

Paletizagao
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A paletizagdo consiste no acondicionamento das embalagens secunddrias em camadas, e no
envolvimento da palete com filme extensivel. A palete é, de seguida, codificada e segue para o armazém.

Despaletizagdo

— (=)

J

Agua de Lavagem é[ Rinser

J

Enchimento

!

| Cravagao

l

| Inspector Electrénico

{

ohille

Pasteurizacio em Tdnel

v

Secagem

y

Codificagio

y

Inspector Electrénico

|

Formagdo Embal agem 22

Paletizacio

Armazenamento

Figura 13 — Diagrama de blocos do processo de Enchimento de Latas.
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3.10 Linha de Enchimento de BIB

[ Codificagio dos Sacos }

Bebida
Concentrada

Enchimento

Ar
Comprimido

{ Formag&o Embalagem 22 }

)

[ Armazenamento ]

Figura 14 — Diagrama de blocos do processo de Enchimento de BIB.

Os produtos Bag-In-Box (BIB) sdo sumos e refrigerantes concentrados, que sdo posteriormente diluidos e
carbonatados no local de venda.

A bebida concentrada é colocada em sacos de polietileno e aluminio, codificados, nos quais é introduzida
uma valvula de fecho. Os sacos sdo agrupados e colocados em caixas de cartdo que sdao empilhados em
paletes e armazenados.

Codificagdo

A codificacdo dos sacos é feita por impressdo a jato de tinta, cuja tinta é de secagem rapida, resistente a
agua e apenas se dissolve quando utilizado solvente especifico.

Enchimento

Depois da preparagdo do Xarope Composto, este vai sendo transferido para uma cuba no interior da
enchedora, que contém uma determinada pressdo de Azoto (N2) por forma a equilibrar o nivel de bebida
e prevenir contaminagdes, sendo posteriormente cheios os sacos de 3, 5 ou 10L.

A substituicdo da Enchedora da Linha BIB, por um equipamento de maior cadéncia e eficiéncia, permitira
sextuplicar a atual capacidade instalada e, consequentemente, aumentar a fragdo de Xarope Composto
no mix produtivo, sem que isso se traduza num aumento proporcional do consumo de 4dgua da instalagao,
ja que a agua sera adicionada pelo cliente, posteriormente, aquando do consumo.

Embalamento

A formagdo das caixas (embalagem secundaria), e o fecho das mesmas, é feito com recurso a
equipamentos dedicados, de elevada cadéncia, sendo as caixas de cartdo montadas e seladas por
intermédio de mecanismos de dobragem de abas e fixados por cola HotMelt.
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Paletizacao

A paletizagdo é feita com recurso a Robot auténomo, que aplica um mosaico de distribuicdo diferente
para cada volume de embalagem, garantindo a estabilidade do armazenamento.

Depois de formada a palete, a mesma é envolvida por um filme extensivel de forma a proteger as
embalagens secundarias. A palete é, de seguida, codificada e segue para o armazém.

3.11 Linhas de Enchimento de Tanquetas

[ <o, H Lavagem de Tanquetas ‘

Codificacdo Tanquetas

Lavagem Exterior

y

Cintagem

Codificacao Terciaria

]
i
]

Figura 15 — Diagrama de blocos do processo de Enchimento de Tanquetas.
Vasilhame

O vasilhame é constituido por tanquetas retornaveis em ago inox com capacidade para 18l colocadas em
paletes de madeira tipo Europa com 20 tanquetas cada.

Lavagem

Alavagem é feita em 2 fases: 12 sdo lavadas exteriormente com uma maquina de pressdo com agua limpa.,
22 s3o colocadas manualmente numa lavadora onde sdo lavadas no seu interior, através de bicos injetores
com uma solugdo caustica de 1,5% a 2,0% a uma pressao de cerca de 2,0 bar seguido de injegao de dagua
limpa a cerca de 2,0 bar para enxaguar os vestigios cdusticos.

Em seguida sdo fechadas manualmente e pressurizadas manualmente com CO2 a uma pressao de 2,5kg.

Nesta fase é colocada uma etiqueta segura por uma bracgadeira ao corpo da tanqueta com a indicagdo do
lote, o periodo de validade e nimero sequencial marcado com jato de tinta.

Enchimento

Depois da preparacdo da bebida num Mixer, esta vai sendo transferida para uma enchedora que é
composta por 20 valvulas que se ligam manualmente a cada uma das tanquetas. O enchimento é feito
através de diferencial de pressdo entre a tanqueta e o Mixer. Este diferencial de pressdo é provocado
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manualmente através do acionamento de um dispositivo que provoca a despressurizagao da tanqueta e
assim faz com que a bebida que estd no Mixer passe para o seu interior. O final do enchimento é feito
através de uma boia instalada na tanqueta interrompe a despressurizagdo assim que atinge o nivel
maximo.

Em seguida a palete com as 20 tanquetas passa por um chuveiro de dgua que executa uma lavagem
exterior para remover os vestigios de produto que possa a haver.

O passo seguinte é a cintagem das 20 tanquetas por uma cintadora automatica.

Por fim é aplicada a codificacdo terciaria. E entregue em armazém.

3.12 Linhas de Enchimento de Barris

Ar .
Comprimido Lawvagem de Barris ‘

v :

[ Codificagic  Barris ]
J
]
J

"

[ Lavagem Exterior

!
(o
[

v

Codificacao Terciaria

Figura 16 — Diagrama de blocos do processo de Enchimento de Barris.

Vasilhame

O vasilhame é constituido por Barris retorndveis, em aco inox, com capacidade para 20L, colocados em
paletes de madeira com 15 barris cada.

Lavagem

A lavagem é feita em 2 fases: numa primeira fase, os barris sdo lavados pelo exterior, com uma maquina
de pressdo e agua limpa; e na segunda fase, os barris sdo higienizados internamente numa maquina
lavadora, onde, através de bicos injetores, sdo usados o ar comprimido, uma solugdo caustica e vapor,
para remover qualquer sujidade/microrganismo que possa existir, seguindo-se uma lavagem com &gua
limpa, para remover eventuais vestigios causticos.

Enchimento

Depois de preparada a bebida num Mixer, esta vai sendo transferida para a enchedora e,
consequentemente, para os barris.
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A codificacdo dos barris é feita manualmente, através da aposicdo de etiquetas autocolantes, com
informagdo de validade e rastreabilidade.

Paletizacao

A paletizacao é feita manualmente, assistida por brago pneumatico, por forma a reduzir o esfor¢o com o
manuseamento manual de cargas. Cada palete contempla 15 barris, cintados, para conferir estabilidade
a movimentagao e acondicionamento.

3.13 Identificacdo das substancias perigosas usadas, produzidas ou libertadas

Tal como mencionado no enquadramento legal do Relatério de Base, a avaliagdo da necessidade da
realizacdo do mesmo inicia-se com a identificagdo das substancias perigosas usadas, produzidas ou
libertadas na instalacdo. Sdo tidas em consideragdo as matérias-primas utilizadas, produtos produzidos,
residuos, dguas residuais, etc.

Esta identificagdo inclui todos os residuos perigosos e substancias perigosas associadas as atividades
realizadas na instalagao e que sejam passiveis de causar polui¢cdo do solo ou das aguas subterraneas.

A defini¢do de substancias e misturas perigosas tem por base o Regulamento (CE) n.2 1272/2008, de 16
de dezembro, relativo a classificagdo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas, que altera e
revoga as Diretivas 67/548/CEE e 1999/45/CE, e altera o Regulamento (CE) n.2 1907/2006.

A identificacdo das substdncias e/ou misturas perigosas usadas, produzidas ou libertadas na instalagdo da
Sumol Compal é apresentada no Anexo 1 deste documento.

Neste Anexo é apresentada uma lista com todos os residuos perigosos, bem como as substancias usadas,
produzidas ou libertadas, dividida em grupos (matérias-primas, produtos produzidos, efluentes liquidos,
residuos, etc.).

3.14 Identificacdo das substancias passiveis de provocar contaminacao

Esta fase trata-se de, a partir da lista identificada no ponto anterior e apresentada no Anexo 1, identificar
as substancias consideradas relevantes e passiveis de provocar contaminagdo no solo e/ou nas dguas. Esta
identificagdo tem em consideragdo, sempre que disponiveis, informag¢Ges de perigosidade das
substancias, quantidades armazenadas, propriedades fisico-quimicas como o estado a temperatura
ambiente (sélida, liquida ou gasosa), a solubilidade, a toxicidade, a mobilidade, a persisténcia, a
biodegradabilidade, entre outros aspetos.

Antes de prosseguir considera-se pertinente a apresentacdo de algumas definicbes que poderdo
apresentar utilidade na avaliacdo do presente relatdrio.
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3.14.1 Definicdes

3.14.1.1 Solubilidade em dgua

A solubilidade em agua é uma medida da quantidade de substancia quimica que se dissolve na dgua a
uma temperatura especifica. A unidade de solubilidade é dada, geralmente, em mg/L (miligramas por
litro) ou ppm (partes por milhdo).

A solubilidade em 4gua é uma das propriedades mais importantes que afetam a biodisponibilidade e o
destino ambiental das substdncias quimicas. Os produtos quimicos que sdo solUveis em agua sdo mais
propensos a serem absorvidos por espécies aquaticas, como algas e peixes. Esses produtos quimicos
possuem coeficientes de adsorg¢do relativamente baixos para solos e sedimentos. Substancias altamente
soltveis em agua tendem a degradar-se mais prontamente por processos como fotdlise ou hidrélise.

Sob o REACH, este estudo ndo precisa de ser realizado se:
» asubstancia é hidroliticamente instavel a pH 4, 7 e 9 (semivida <12 horas),
ou,
» asubstancia é prontamente oxiddvel em 4gua.

O objetivo de um teste ecotoxicoldgico aquatico é determinar a toxicidade de uma substancia em solugdo
aquosa, ou seja, verdadeiramente dissolvida no meio de ensaio.

Para substancias pouco soltveis (substdncias com baixa solubilidade em agua <100mg/L), os testes de
toxicidade sdo normalmente conduzidos apenas até a concentragdo maxima dissolvida nas condi¢cGes de
teste.

Se uma substéancia tiver uma solubilidade em dgua muito baixa (isto é, <1 mg/I) e um grande log Kow (isto
é, > 3), podem ser realizados testes de toxicidade terrestre em vez dos testes ecotoxicoldgicos aquaticos.

3.14.1.2 log POW

O coeficiente de parti¢do n-octanol / dgua (Pow) é definido como a razdo entre a concentragdo de uma
substancia quimica em n-octanol e dgua em equilibrio a uma temperatura especificada.

Pow = Concentracdo em Octanol / Concentracdo em Agua

Os valores de Pow sdo usualmente expressos como logKow, sendo este valor um indicador relativo da
tendéncia de um composto organico se adsorver ao solo e/ou ao organismo vivo. O valor de Log Kow é
geralmente inversamente proporcional a solubilidade em agua e diretamente proporcional ao peso
molecular de uma dada substancia.

O LogPow é um parametro que permite prever a distribuicdo de uma substdncia em vdrios
compartimentos ambientais (agua, solo, ar, etc.).

Substancias com valores elevados de logkow tendem a absorver mais prontamente a matéria organica
em solos ou sedimentos devido a sua baixa afinidade com a agua.

Pelas razdes indicadas em cima, o coeficiente de partigdo n-octanol / dgua (Kow) é usado como um teste
de triagem para o teste de bioacumulagdo. A suposicao por tras disso é que a adsor¢do de uma substancia
organica é impulsionada pela sua hidrofobicidade. Para substancias organicas com um valor de logkow
abaixo de 4,5 assume-se que a afinidade para os lipidos de um organismo insuficiente para exceder o
critério de bioacumulagdo, isto é, um valor de BCF de 2000.
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3.14.1.3 Fator de Bioconcentragdo (BCF)

O (BCF) é um indicador da tendéncia de uma substancia quimica se acumular no organismo vivo. Pode ser
obtido pelo método de calculo baseado no logPow ou no teste de bioacumulagdo. Os valores de BCF
calculados sdao sem unidade e geralmente variam de um a um milh3o.

Se for efetuado um teste de bioconcentragdo aquatica (geralmente em peixes), o BCF serd a concentragdo
da substancia em estudo no peixe ou nos tecidos especificados do mesmo (em mg / kg) dividida pela
concentracgdo da substancia quimica no meio circundante (conforme mg /L ou mg / kg).

BCF = Concentragdo da substancia no peixe (mg / kg) / Concentra¢do da substancia na dgua (mg/ L).

Uma substancia quimica com alto BCF geralmente terd baixa solubilidade em agua, um grande log Kow
(coeficiente de parti¢do octanol / 4gua) e um grande Koc (coeficiente de adsorgdo do solo).

De acordo com o REACH: uma substancia com BCF> 2000 é considerada como bioacumulavel e uma
substancia com um BCF> 5000 é considerada muito bioacumulavel.

O coeficiente de parti¢cdo n-octanol / agua é frequentemente usado como teste de triagem para o teste
de bioacumulagdo. A suposicdo por tras disso é que a absor¢cdo de uma substancia organica é
impulsionada pela sua hidrofobicidade. Para substancias organicas com um valor de Log Kow inferior a
4,5 assume-se que a afinidade para os lipidos de um organismo insuficiente para exceder o valor critico
de bioacumulagdo (BCF>2000).

3.14.1.4 Soil Adsorption Coefficient (Kd/Koc)

O coeficiente de adsorg¢do do solo (Kd) mede a quantidade de substancia quimica adsorvida no solo por
quantidade de agua.

Kd = Concentracdo de produto quimico no solo / Concentragdo de substancia quimica na agua
Koc = (Kd * 100) /% carbono orgénico

O Koc também é frequentemente estimado com base no coeficiente de particdo octanol-agua Kow e na
solubilidade em agua.

O Kd ou o Koc mede a mobilidade de uma substancia no solo. Um valor muito alto significa que a
substancia é fortemente adsorvida no solo e na matéria organica e ndao se move pelo solo. Um valor muito
baixo significa que é altamente mdvel no solo. Koc é um parametro muito importante para estimar a
distribuicdo ambiental e o nivel de exposicao ambiental de uma substancia quimica.

Um valor de Koc mais alto significa que uma dada substancia é menos propensa a lixiviar ou ocorrer como
escoamento superficial e contaminar as dguas subterrdneas. Por outro lado, se o valor de Koc é baixo,
devemos centrar a nossa preocupac¢do nos potenciais efeitos adversos nos organismos aquaticos.

3.14.1.5 Toxicidade Aqudtica
A toxicidade aquatica é definida como o estudo dos efeitos de uma substdncia quimica em espécies

aquaticas que é geralmente determinada em organismos que representam os trés niveis troficos, ou seja,
vertebrados (peixes), invertebrados (crustadceos como Daphnia) e plantas (algas).

Pagina 41 de 65



-~

t~c“?‘ Publico
) I BDO O :nissudos
Sumol Compal —

3.14.1.5.1 Peixe

Toxicidade aguda em peixes (96 horas, CL50 em mg/l): A toxicidade aguda é expressa como a
concentragdo letal mediana (CL 50) que é a concentragdo em dgua que mata 50% de um lote de teste de
peixe dentro de um periodo continuo de exposi¢dao que geralmente é de 96 horas.

Toxicidade a longo prazo (28 dias, NOEC em mg/I): A toxicidade cronica é expressa como Concentragdo
de efeito ndo observado (NOEC), ou seja, a concentragdo na dgua que, abaixo de um efeito inaceitdvel, é
improvavel de ser observada.

3.14.1.5.2 Daphnia

Toxicidade aguda para Daphnia (48 horas, EC50 em mg/l): A toxicidade aguda é expressa como a
concentracdo mediana efetiva (EC 50) para imobilizagdo. Esta é a concentragdo que imobiliza 50% da
Daphnia em um lote de teste dentro de um periodo continuo de exposi¢do que geralmente é de 48 horas.

Toxicidade a longo prazo para a Daphnia (21 dias, NOEC em mg / |): Este estudo ecoldgico de toxicidade
crénica avalia o efeito de quimicos no rendimento reprodutivo da Daphnia magna. As vezes, a menor
concentragdo de efeito observado (LOEC) é dada.

3.14.1.5.3 Algas

Toxicidade aguda para algas (72-96 horas, CE50 em mg/l): CE50 é a concentragdo da substancia teste que
resulta em uma redugdo de 50% no crescimento (EbC50) ou taxa de crescimento (ErC50) em relagdo ao
controle dentro da exposi¢do 72hr.

Dados de toxicidade aqudtica aguda e dados de toxicidade cronica em meio aquatico sdo essenciais para
determinar a classificagdo de risco ambiental de uma substancia quimica sob o GHS (Globally Harmonized
System of Classification and Labeling of Chemicals). As regulamentacGes de mercadorias perigosas
também exigem esses dados para determinar se um material € um poluente marinho ou nao.

Os critérios de classificacdo de toxicidade aquatica aguda e crénica sdo: LC50 / CE50 / NOEC, onde um
valor inferior indica maior toxicidade. A degradacdo e a bioconcentragdo também devem ser levadas em
consideragao.

3.14.1.6 Degradag¢éo

Degradacdo é o processo pelo qual uma substancia quimica é decomposta em moléculas menores por
meios bidticos (biodegradabilidade) ou meios abidticos (hidrdlise, fotdlise ou oxidagdo). As meias-vidas
(DT50) sao usadas como medidas de estabilidade e persisténcia de uma substancia quimica no ambiente.
A meia-vida (DT50) é definida como o tempo necessdrio para que uma quantidade de um composto seja
reduzida pela metade pela degradacao.

3.14.1.6.1 Biodegradacao

Biodegradacdo é o processo pelo qual as substancias organicas sdao quebradas por organismos vivos, como
bactérias e fungos. A biodegradacdo pode ocorrer em aguas superficiais, sedimentos e solo.
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Os niveis de passagem para pronta biodegradabilidade sdo 70% de remoc¢do de DOC e 60% de producdo
de ThOD ou ThCO2 para métodos respirométricos (OCDE 301). Os valores de aprovacdo devem ser
atingidos em uma janela de 10 dias dentro do periodo de 28 dias do teste.

Se uma substancia nao for facilmente biodegradavel, pode ser realizado um teste de biodegradabilidade
inerente para avaliar se a substancia quimica tem algum potencial para biodegradacao em condicdes
aerdbicas.

3.14.1.6.2 Testes de Simulacdo de Biodegradacdo

Os testes de simulagdo visam avaliar a taxa e a extensdo da biodegradagao em um sistema de laboratério
projetado para representar o estagio de tratamento aerdbico de STP ou compartimentos ambientais,
como agua de superficie fresca ou marinha.

O laboratério destina-se a realizacdo de atividades de controlo da qualidade e seguranca alimentar,
assegurando a monitorizagdo das matérias-primas, materiais de embalagem, produtos intermédios e
produtos acabados produzidos na instalagdo.

As atividades desenvolvidas incluem a recolha e preparagdo de amostras, determinagdo de parametros
fisico-quimicos, andlise sensorial e verificagdo da conformidade dos produtos face as especificagdes
internas e requisitos legais aplicaveis.

Entre as principais operagdes realizadas destacam-se:

o Controlo fisico-quimico de matérias-primas, xaropes, bebidas em processo e produto
acabado;

. Determinacdo de parametros como pH, Brix, acidez, teor de CO,, densidade, cor e outros
parametros de qualidade aplicaveis aos diferentes produtos;

o Verificacdo das caracteristicas da dgua utilizada no processo produtivo;

o Avalia¢do da conformidade dos materiais de embalagem;

o Preparagao e conservagdo de amostras de reten¢do;

o Realizagdo de anadlises microbioldgicas ou preparagdo e encaminhamento de amostras para
laboratdrios externos acreditados, quando necessario;

o Registo, tratamento e validagdo dos resultados analiticos obtidos.

As atividades laboratoriais sdo desenvolvidas em ambiente controlado, recorrendo essencialmente a
equipamentos analiticos de bancada e ao consumo de pequenas quantidades de reagentes laboratoriais.
Os residuos resultantes destas atividades, nomeadamente embalagens contaminadas, reagentes fora de
validade, solucGes laboratoriais e consumiveis de andlise, sdo segregados e entregues a equipa de
ambiente, que os condicione e encaminhe para operadores de gestdo de residuos devidamente
licenciados.

O laboratério ndo desenvolve atividades de produgdo industrial, contudo separa os residuos na origem e
entrega a equipa de ambiente para ser efetuada a correta gestdo de residuos. Este desempenhando
exclusivamente fungdes de controlo, monitorizagdo e apoio ao processo produtivo da instalagao.

3.14.1.6.3 Degradacdo Abidtica
Inclui principalmente hidrélise e fotdlise. A hidrélise na dgua é frequentemente dependente do pH. O

valor de meia-vida ajudara a estimar quanto tempo uma substancia quimica persistird em um ambiente
aquoso.
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3.14.1.6.4 Critério de Degradacdo e Persisténcia

Nos termos do Regulamento REACH da UE (Anexo XIIl), uma substancia cumpre o critério de persisténcia
(P-) quando:

» ameia-vida na dgua do mar é superior a 60 dias, ou

a meia-vida em dgua doce ou estuarina é superior a 40 dias, ou

a meia vida no sedimento marinho é superior a 180 dias, ou

a meia-vida em sedimentos de dgua doce ou estuarina é superior a 120 dias, ou
a meia vida no solo é superior a 120 dias.

YV VYV

3.14.2 Analise das substancias perigosas

Foram entdo analisadas as substancias tendo em conta as adverténcias de perigo de cada uma e as suas
caracteristicas. Além disto, no decorrer da visita as instalacGes sdo verificadas as zonas de
armazenamento no sentido de verificar se faz sentido excluir substancias com capacidades de
armazenamento reduzidas ou se, por outro lado, estdao armazenadas no mesmo local e por isso analisadas
em conjunto. As adverténcias de perigo estdo divididas em trés tipos:

» H200 a H299 — Perigo fisico.
> H300 a H399 — Perigo para a saude.
> H400 a H499 — Perigo para o ambiente.

Tendo em conta os trés tipos de perigo em cima, foram consideradas como passiveis de provocar
contaminagdo do solo e/ou aguas todas as substancias com adverténcia de perigo para o ambiente (H400
a H499) e com adverténcia de perigo para a satide (H300 a H399) independentemente da sua quantidade,
estado e outras caracteristicas. Quanto as restantes (Perigos fisicos), foram verificadas as fichas de dados
de seguranga e colocado no campo “Obs.”, na tabela apresentada no Anexo 2, dados considerados
pertinentes para a exclusdo, ou ndo, de uma dada substancia do préximo ponto. Na coluna a direita da
coluna de “Obs.” é apresentada uma justificagdo para a exclusdo de uma dada substancia para o proximo
ponto do presente documento.

A classificacdo das matérias-primas e produtos foi definida por consulta da classificagdo harmonizada,
presente no Anexo VI do Regulamento (CE) N.2 1272/2008 (CLP).

No caso da Sumol Compal, foram consideradas como passiveis de provocar contaminagdo nos solos e/ou
aguas subterrdneas todas as substancias com adverténcias de perigo para o ambiente ou para a saude
humana.

Quanto aos residuos perigosos produzidos na instalagdo, e como tal considerados como passiveis de
provocar contaminacdo nos solos e/ou aguas foram considerados no proximo ponto.

De acordo com a Nota Interpretativa da APA n.2 5/2014, de 17-07-2014 - Relatério de Base, os reagentes
de laboratdrio ndo sdo contabilizados para efeitos desta avaliagdo, pelo que substancias que apenas sejam
utilizadas na instalacdo para essa finalidade ndao necessitam ser listadas.

Com base nas substancias perigosas existentes na Sumol Compal, podemos concluir que ndo existe
nenhuma que tenha apenas adverténcias de perigo H200 a H299, pelo que ndo foi excluida nenhuma
substancia.
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3.15 Identificacdo das substancias com maior probabilidade de provocar contaminagdo
no solo e/ou nas aguas.

3.15.1 Metodologia

De modo a analisar a perigosidade destas substancias foram identificados os perigos associados a este
tipo de substancias e observado o modo de recegao dos mesmos, armazenamento e controlo, de forma
a verificar a potencial probabilidade de contaminagao das dguas e dos solos. O Anexo 3 apresenta a tabela
com as substancias passiveis de contaminar o solo e/ou as aguas e o grau de risco de contaminagdo de
acordo com a metodologia apresentada em baixo.

No que respeita a metodologia utilizada para a identificagdo das substancias com probabilidade de
provocar contaminacgdo nos solos e/ou aguas sdo tidos em consideragdo os seguintes aspetos:

» Quantidade maxima passivel de ser armazenada das substancias identificadas;

Condigdes de armazenamento;

Forma de transporte dentro da instalagao;

Medidas de contencdo adotadas, de modo a prevenir, evitar ou controlar a possivel
contaminagdo do solo e/ou das dguas subterraneas.

YV V VY
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1. Aspetos e perigos associados:

Quadro 2 — Aspetos e perigos.

I BDO ) evisudos

Condigoes de
Armazenamento Otimas
Ex:
Cubas/Bidons etc. em bom
estado e identificados, bacias
de contengdo, em local
coberto, piso impermeavel, e
com verificagdo regular do
bom estado

Condigoes de Transporte
Otimas
Ex:

Tubagens aéreas em inox
e/ou PVC, verificagdo regular
do estado das tubagens,
bombas, etc. Locais de
deposi¢do/abastecimento
com bacias de retencdo.

Medidas de Contengio Otimas
Ex:
A empresa é delimitada por uma rede de drenagem de dguas
pluviais direcionadas para um separador de hidrocarbonetos,
detém plano de inspeg¢do e manutengdo das infraestruturas,
plano de emergéncia e/ou procedimento de derrames,
providencia aos colaboradores a formagdo e meios adequados
para a contengdo de eventuais derrames

>5ton < 25 ton

Médio-
Baixo

Ou

>5m3<25m?

Condigdes de
Armazenamento Boas
Ex:
Cubas/Bidons etc. em bom
estado e identificados, bacias
de contengdo, local ndo
coberto, piso
impermeabilizado, e com
verificagdo regular do bom
estado

Condigdes de Transporte
Boas
Ex:

Tubagens aéreas em inox e
ou PVC. Locais de
deposicdo/abastecimento
ndo providos de bacias de
retencgao.

Medidas de Contengao Boas
Ex:
A empresa ndo é delimitada por uma rede de drenagem de

dguas pluviais direcionadas para um separador de

hidrocarbonetos, detém plano de emergéncia e/ou
procedimento de derrames e providencia aos colaboradores a
formagdo e meios adequados para a contengdo de eventuais

derrames

225 ton < 100
ton

Ou

>25m3< 100 m?

Condigdes de
Armazenamento Baixas
Ex:
Cubas/Bidons etc. em bom
estado e identificados, sem
bacias de contencdo, local
ndo coberto, piso
impermeabilizado e com
verificagdo regular do bom
estado

Condigoes de Transporte
Baixas
Ex:

Tubagens subterraneas e
locais de
deposicdo/abastecimento
ndo providos de bacia de
retengdo

Medidas de Contengao Baixas
Ex:

A empresa ndo é delimitada por uma rede de drenagem de
dguas pluviais direcionadas para um separador de
hidrocarbonetos, detém, ndo detém plano de emergéncia e/ou
procedimento de derrames, ndo providencia aos colaboradores
formagdo, mas disponibiliza os meios adequados para a
contencgdo de eventuais derrames

>100 ton
Critico Ou

>100 m?

Condigdes de
Armazenamento Deficientes
Ex:

Sem bacias de contengéo,
estruturas em mau estado,
em contacto direto com o
solo e sem verificagdo regular
do estado das infraestruturas

Condigdes de Transporte
Deficientes
Ex:

Tubagens subterraneas sem
verificagdo do estado regular.
Locais de
deposicdo/abastecimento
ndo providos de bacias de
retencgao.

Medidas de Contencdo Deficientes
Ex:

A empresa ndo é delimitada por uma rede de drenagem de
dguas pluviais direcionadas para um separador de
hidrocarbonetos, detém, ndo detém plano de emergéncia e/ou
procedimento de derrames ndo providencia aos colaboradores
formagdo nem disponibiliza os meios adequados para a
contencgdo de eventuais derrames
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2. Gravidade:
Para a gravidade sdo considerados os aspetos de:

» Condig¢des de armazenamento;
» Quantidade Méaxima Armazenada.

Foram considerados os dois aspetos supramencionados pela sua relagdo com a gravidade na ocorréncia
de um derrame. As condi¢des de armazenamento, quando deficientes, poderdao potenciar um derrame
de maior significancia e que, quando relacionado com a quantidade armazenada, se podera tornar mais
gravoso.

Quadro 3 — Gravidade.

Baixo Médio-Baixo Médio-Alto
Critico Médio-Baixo Médio-Alto

Médio-Alto Médio-Baixo Médio-Alto

Médio-Baixo Médio-Baixo Médio-Alto

Baixo Médio-Baixo Médio-Alto Médio-Alto

3. Probabilidade:
Para a probabilidade de contaminag&o de solos e/ou dguas sdo considerados os aspetos de:

» Medidas de contencdo;
» Forma de transporte dentro da instalagdo.

Ao passo que para a gravidade foram considerados os aspetos de quantidade maxima de armazenamento
e condi¢Oes de armazenamento, para a probabilidade foram consideradas as formas de transporte dentro
da instalagdo e as medidas de prevengdo e contengdo, uma vez que estas influenciam a probabilidade de
ocorréncia de um derrame e de o mesmo atingir os solos e/ou as aguas.

Quadro 4 — Probabilidade

Baixo Médio-Baixo Médio-Alto

Critico Médio-Baixo Médio-Alto

Médio-Alto Médio-Baixo Médio-Alto ‘
Médio-Baixo Médio-Baixo Médio-Alto ‘

Baixo Médio-Baixo Médio-Alto Médio-Alto
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4. Grauderisco

O grau de risco é identificado pelo cruzamento da gravidade e probabilidade obtida, de acordo com o
apresentado em cima.

Quadro 5 - Grau de risco

Critico Médio-Baixo Médio-Alto

Médio-Alto Médio-Baixo Médio-Alto

Médio-Baixo Médio-Baixo Médio-Alto

Baixo Médio-Baixo Médio-Alto Médio-Alto

Importa referir que a metodologia serve apenas como apoio na tomada de decisdo do prosseguimento,
ou nado, do relatdrio de base e que as especificidades da Sumol Compal foram analisadas com base na
informacdo disponibilizada e em visita as instalagGes.

3.15.2 Quantidade maxima de armazenamento

Das 25 substéncias consideradas como passiveis de provocar contamina¢do no solo e/ou &guas, 5
apresentam uma capacidade méaxima de armazenamento considerada critica (= 100 ton ou > 100 m3), 2 é
considerada Médio-Alto (= 25 Ton < 100 Ton Ou = 25 m3 < 100 m3), 2 Médio-Baixo (> 5 Ton < 25 Ton Ou 2
5 m3 < 25 m?3) e as restantes 14 como Baixo (< 5 ton ou <5 m3).

Quadro 6 — Substdéncias discriminadas por capacidade mdxima de armazenamento.

Acido Citrico Anidro (Big Bags)
Benzoato de Sddio
Azoto — Gas

Didxido de Carbono — Gas
Acesulfame

Divostar Quattro VC73 (Soda)
Acido Malico

Acido Cloridrico
Azoto Liquido Ranger

Diverfoam active VT 70 Amoniaco anidro

Divosan EnduroPlus VS63 Alcool Etilico

Bechlor WT 13% Metabissulfito De Sddio
Alcosan VT10 Tinta Preta 5157-E
SpeedConc VL67 Tinta Preta FB660
Spectrus NX1164 Tinta DT-2BK125.IC - Latas
Spectrus NX1422 Tinteiro DT-651BK.TlJ
Inhibitor ZP8503 Tinteiro DT-118BK.TIJ
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3.15.3 Condi¢Ges de armazenamento

I BDO ) evisudos

No que respeita as condi¢des de armazenamento, a abordagem foi efetuada por categoria de substancias
e dividida em 3 categorias (para as quais existem substancias passiveis de contaminar o solo e/ou as

aguas):

» Matérias-primas e Produtos produzidos;

>

Efluentes liquidos;

> Residuos produzidos na instalagdo.

3.15.3.1 Matérias-primas e Produtos produzidos

De entre as matérias-primas utilizadas e produtos produzidos pela Sumol Compal, as seguintes foram

consideradas como passiveis de provocar contaminagdo no solo e/ou aguas:

Quadro 7 — Matérias-primas e Produtos considerados passiveis de contaminar o solo e/ou dguas

Acido Citrico Anidro (Big Bags)
Benzoato de Sédio

Azoto - Gas

Azoto Liquido Ranger
Dioxido de Carbono - Gas
Alcool Etilico
Metabissulfito De Sédio
Acesulfame

Acido Malico

Diverfoam active VT 70
Divosan EnduroPlus VS63
Bechlor WT 13%

Alcosan VT10

SpeedConc VL67"
Spectrus NX1164
Spectrus NX1422

Inhibitor ZP8503

Divostar Quattro VC73 (Soda)
Acido Cloridrico
Amonfiaco anidro

Tinta Preta 5157-E

Tinta Preta FB660

Tinta DT-2BK125.IC - Latas
Tinteiro DT-651BK.TIJ
Tinteiro DT-118BK.TIJ

No quadro abaixo apresenta-se a informagdo de armazenamento das substancias e/ou misturas referidas

acima.

Quadro 8 — Matérias-primas e Produtos perigosos com identificagdo do meio de armazenamento, identificacdo e

volume de armazenamento.

Diverfoam active VT 70

No pavimento, sobre bacia
de retengao

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

0,12 m3

Divosan EnduroPlus VS63

No pavimento, sobre bacia
de retengao

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

0,48 m?

Bechlor WT 13%

No pavimento, sobre bacia
de retengao

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
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sujeito a controlo de
acessos.
Armazém de Produtos
No pavimento, sobre bacia . Qmmlc'o's coberto e
Alcosan VT10 . impermeabilizado, fechado e 0,2 m?
de retengdo .
sujeito a controlo de
acessos.
Armazém de Produtos
No pavimento, sobre bacia Qi Eelaeiis @
SpeedConc VL67 P T impermeabilizado, fechado e 2 m3
de retengdo .
sujeito a controlo de
acessos.
Armazém de Produtos
No pavimento, sobre bacia Quimicos coberto e
Spectrus NX1164 P P impermeabilizado, fechado e 0,0225 m3
de retengdo .
sujeito a controlo de
acessos.
Armazém de Produtos
No pavimento, sobre bacia . melc'o's coberto e
Spectrus NX1422 N impermeabilizado, fechado e 0,0676 m3
de retengao .
sujeito a controlo de
acessos.
Armazém de Produtos
. No pavimento, sobre bacia . Qmmlc'o's coberto e
Inhibitor ZP8503 N impermeabilizado, fechado e 0,5 m3
de retengao .
sujeito a controlo de
acessos.
Sobre o pavimento, em 5 Arei de Clst?rnast:e "
. o eservatorios, ndo coberta,
Divostar Quattro VC73 (Soda) Reservatdrios de Ago Inox . v ' i 40 m3
impermeabilizada, fechada e
(25+15 m3) e
sujeita a controlo de acessos.
Armazém de apoio ao
- o No pavimento, sobre bacia Tratarr)ento de Ag.u.a,
Acido Cloridrico N coberto e impermeabilizado, 8 m3
de retengdo . .
em area fechada a chave e
sujeita a controlo de acessos.
Central de Produgdo de frio,
coberta, fechada, sujeita a
, . Nos reservatarios e circuitos controlo de acessos e
Amoniaco anidro . . . 0,55 m3
dos Compressores de Frio equipada com sistema de
detecdo de potenciais fugas
(local e no SADI)
< . . . . Cin . . . 80 bidons*270kg=
Acido Citrico Anidro (Big-Bags) Biddo 270 kg Camara Frio Negativo
21.600,00 kg
Estrutura no Armazém das
Benzoato de Sédio Caixas de 25 kg latas 1500kg
. - Exterior, junto a saida do 1 Depésito de
Azoto - Gas Deposito vidro 21053 =21,053 m?
- - N N . 1 Depdsito de 5 337L
Azoto Liquido Ranger Depdsito Exterior, junto as Caldeiras p_ ; 33 m?
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Didxido de Carbono - Gas

Depdsito

I BDO € ) EnviEstudos

Exterior, junto a saida do
vidro

2 depositos
(1 depdsito Linde de
60 Ton e 1 depdsito
Air Liquid de 50 Ton)

Alcool Etilico

Barricas de 20 L

Armazém das latas

20L

Metabissulfito de Sddio

Saco 25 kg numa bacia de
retengao

Armazém de temperatura
controlada

100 kg

Acesulfame

Saca em palete 25 kg

Estrutura das latas

10 paletes * 500 kg=
5.000 Kg

Tinta Preta 5157-E

Recipiente

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

8 kg

Tinta Preta FB660

Recipiente

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

4,8 kg

Tinta DT-2BK125.IC - Latas

Recipiente

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

30 kg

Tinteiro DT-651BK.TlJ

Recipiente

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

2 kg

Tinteiro DT-118BK.TlJ

Recipiente

Armazém de Produtos
Quimicos coberto e
impermeabilizado, fechado e
sujeito a controlo de
acessos.

0,8 kg

Como se pode verificar, todas as substancias identificadas como perigosas sao armazenadas em zonas
impermeabilizadas e cobertas, sobre bacia de retengao, caso se trate de substancias liquidas.

3.15.3.2 Residuos produzidos na instalagéo

De acordo com o Mapa Integrado de Registo de Residuos do ano 2024, nas instalagées da Sumol Compal,
foram produzidos os seguintes residuos perigosos:

» 0601 06* - Outros acidos
» 0602 04* - Hidréxidos de sédio e de potassio
» 0801 11* - Residuos de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias

perigosas
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08 04 09* - Residuos de colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras substancias
perigosas

13 02 06* - Oleos sintéticos de motores, transmissdes e lubrificacdo

13 02 08* - Outros 6leos de motores, transmissodes e lubrificagdo

15 01 10* - Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas
1501 11* - Embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressdo, contendo uma matriz
porosa soélida perigosa (por exemplo, amianto)

1502 02* - Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem outras especificagdes),
panos de limpeza e vestuario de protegdo, contaminados por substancias perigosas

16 01 21* - Componentes perigosos ndo abrangidos em 16 01 07a 1601 11,160113e16 01 14
16 05 06* - Produtos quimicos de laboratério, contendo ou compostos por substancias perigosas,
incluindo misturas de produtos quimicos de laboratério)

16 06 02* - Acumuladores de niquel-cadmio

16 07 08* - Residuos contendo hidrocarbonetos

18 01 03* - Residuos cujas recolha e eliminagdo estdo sujeitas a requisitos especificos com vista
a prevengao de infe¢des

2001 21* - Lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio

20 01 33* - Pilhas e acumuladores abrangidos em 16 06 01, 16 06 02 ou 16 06 03 e pilhas e
acumuladores ndo triados contendo desses acumuladores ou pilhas

Quadro 9 — Forma e local de armazenamento dos residuos perigosos produzidos.

Acidos 06 01 06* Em cima de Palete

Hidréxidos de sodio e de

. 06 02 04* Em cima de Palete
potassio

Bidon em cima de palete / Armazém
0801 11* Perigosos que contém bacia de
retengao

Residuos de tintas e
vernizes

, Bidon em cima de palete / Armazém
Residuos de colas e P /

vedantes 08 04 09* Perigosos que contém bacia de
retengao
Bidon em cima de palete / Armazém
Oleos sintéticos 13 02 06* Perigosos que contém bacia de
retengao
Oleos minerais 13 02 08* No devido local
Embalagens Bidon em cima de palete / Armazém
contamir?adas 1501 10* Perigosos que contém bacia de
retengao

Bidon em cima de palete / Armazém
Sprays 1501 11* Perigosos que contém bacia de
retengao

Bidon em cima de palete / Armazém
Filtros de dleo, panos 1502 02* Perigosos que contém bacia de
retengao
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Bidon em cima de palete / Armazém

(Manutencio) 16 01 21* Perigosos que contém bacia de
¢ retengao
Produtos quimicos de Bidon em cima de palete / Armazém
Iabo?atc’ario 16 05 06* Perigosos que contém bacia de
retengdo
Bidon em cima de palete / Armazém
Baterias 16 06 02* Perigosos que contém bacia de
retengao
Residuos com Bidon em cima de palete / Armazém
hidrocarbonetos 16 07 08* Perigosos que contém bacia de
retengdao
Bidon em cima de palete / Armazém
Residuos Posto Médico 18 01 03* Perigosos que contém bacia de
retengao
Bidon em cima de palete / Armazém
Lampadas 2001 21* Perigosos que contém bacia de
retengao
Bidon em cima de palete / Armazém
Pilhas 2001 33* Perigosos que contém bacia de

retengao

3.15.3.3 Residuos produzidos na instalagdo.

Todos os residuos perigosos produzidos na instalagdo sdo armazenados nos respetivos parques de
armazenamento, que se identificam abaixo, sendo encaminhados para operador devidamente licenciado
e com emissdo da respetiva e-GAR.

O transporte dos residuos é feito em embalagens (IBC’'s ou tambores) ou recolhidos por camido-cisterna
apos transferéncia para os reservatorios.

No Quadro 10 apresenta-se o local de armazenamento dos residuos produzidos nas instalagdes da Sumol
Compal, identificacdo LER e meio de acondicionamento.

Quadro 10 - Local de armazenamento dos residuos produzidos nas instalagées da Sumol Compal, identificagéo LER
e meio de acondicionamento.

PA4

06 01 06*

Bidon metalico

Metal

200 L

1 unidade

PA4

06 02 04*

Bidon metalico

Metal

200 L

1 unidade
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PA4 0801 11* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 08 04 09* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA3 130206 * Contentor Matéria Plastica 1200 L 1 unidade
PA3 13 02 08* Contentor Matéria Plastica 1200 L 1 unidade
PA4 1501 10* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 1501 11* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 1502 02* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 16 01 21* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 16 05 06* Jerricane Matéria Plastica 25 L 1 unidade
PA4 16 06 02* Caixa Matéria Plastica 1 m?3 1 unidade
PA4 16 07 08* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA1 1801 03* Caixa Matéria Pldstica - 31 L 2 Unidades
PVC
PA4 2001 21* Bidon metalico Metal 200 L 1 unidade
PA4 2001 33* Caixa Cartdo 25 L 1 unidade

3.15.4 Medidas de prevencdo e contencao

3.15.4.1 Medidas preventivas para a mitiga¢@o da contaminagdo de solos e dguas

A instalacdo da SC Fabrica de Pombal dispde de um conjunto de medidas preventivas e de contengao
destinadas a evitar a contaminagdo de solos e aguas, nomeadamente:

1.

3.

Armazenamento de substancias e preparagGes perigosas

Armazenamento de matérias-primas, produtos quimicos e subsididrios (ex.: produtos de
limpeza/CIP, lubrificantes, combustiveis) em zonas cobertas / armazéns dedicados, com
pavimento impermeabilizado.

Depdsitos/tanques de armazenamento dotados de bacia de retengdo com capacidade
adequada evitando a infiltragdo no solo em caso de derrame.

Fichas de dados de seguranga (FDS) atualizadas e disponiveis para todas as substancias
perigosas utilizadas na instalagdo.

Contencdo e resposta a derrames

Disponibilidade de kits de emergéncia para derrames (absorventes, barreiras de contengao)
nas zonas de armazenamento e manuseamento de produtos quimicos.

Procedimentos internos definidos para atuacdo em caso de derrame acidental, incluindo
isolamento da area, contengao e encaminhamento do material contaminado como residuo
para operador licenciado.

Redes de drenagem
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o Separagdo das redes de aguas pluviais e de aguas residuais industriais [conforme descrito na
resposta a questdo 48 do presente PEU, evitando que eventuais derrames em pavimentos
de zonas de risco (cargas/descargas, armazenamento de quimicos) sejam encaminhados
para a rede pluvial/linha de dgua estas éreas estdo ligadas a rede industrial.
4, Manutengdo e inspegdo
o Programa de manutengdo preventiva e inspecao periddica de equipamentos, tubagens e
reservatorios com substancias perigosas, para detecdo precoce de fugas.
o Inspegdes periddicas visuais.
5. Gestdo de residuos
o Os residuos produzidos, incluindo os residuos perigosos, sdo armazenados temporariamente
em condicbes adequadas (contentores estanques, zonas cobertas/com retengdo) e
encaminhados para operadores de gestdo de residuos devidamente licenciados.
6. Formacgdo e procedimentos internos
o Formacdo dos colaboradores sobre procedimentos de prevengdo e atuagdo em caso de
derrame/emergéncia ambiental.
o Plano de Emergéncia Interno (PEl), que contempla cenarios de derrame com potencial de

contaminagdo de solos/aguas.
7. Sistema de gestao

o A instalacdo dispGe de Sistema de Gestdo Ambiental certificado (ISO 14001), que inclui
procedimentos de identificacdo e controlo de aspetos ambientais associados a este risco.

4 Conclusoes

De forma a concluir quanto a necessidade da Sumol Compal prosseguir com o relatério de base, foi
analisada toda a informacgdo referida anteriormente e aplicada a metodologia apresentada neste
documento. Esta foi utilizada para efetuar a tabela apresentada no Anexo 3 e verificado o grau de risco
associado a cada substéancia.

Dessa tabela foi possivel concluir o seguinte:

Quadro 11 - N.2 de substdncias e a sua discriminagdo por grau de risco.

25 MP + 16 RP 11 11 0 0 0

Do quadro anterior, podemos verificar que das 11 substancias passiveis de contaminar os solos e/ou as
aguas, todas apresentam um grau de risco de contaminagdo baixo.

Depois de toda a informacgdo analisada e referida anteriormente considera-se que a Sumol Compal tem
os meios disponiveis na instalacdo para controlar que eventuais derrames atinjam os solos e/ou as aguas
subterraneas de forma significativa. Considera-se que a Sumol Compal efetua a gestdo de todas as
substancias de forma consciente, armazenando e transportando as mesmas de forma adequada.
Considera-se ainda que as medidas de prevencdo e contenc¢do sdo adequadas a atividade exercida pela
Sumol Compal, prevenindo a ocorréncia e/ou mitigando os danos ocorridos de eventuais liberta¢es de
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substancias perigosas para o meio ambiente. Desta forma, é nosso entendimento que a Sumol Compal
podera estar dispensada de elaborar o relatério de base completo.
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Anexo 1 — Lista das substancias e misturas perigosas usadas, produzidas ou libertadas na instalacdo da Sumol Compal

Diverfoam active VT 70

Azoto - Gas

I BDO () EnviEstudos

Divosan EnduroPlus VS63

Azoto Liquido Ranger

Bechlor WT 13%

Diéxido de Carbono - Gas

Alcosan VT10

Alcool Etilico

SpeedConc VL67

Metabissulfito de Sédio

Spectrus NX1164

Acessulfame

Spectrus NX1422

Tinta Preta 5157-E

Inhibitor ZP8503

Tinta Preta FB660

Divostar Quattro VC73 (Soda)

Tinta DT-2BK125.IC - Latas

Acido Cloridrico

Tinteiro DT-651BK.TlJ

Acido Malico

Tinteiro DT-118BK.TlJ

Amoniaco anidro

COLA KOLDEX 1460

Acido Citrico Anidro (Big Bags)

Cola Kmelt Evolution - C3400

Benzoato de Sodio

06 01 06* - Outros 4cidos

Cola Colfix HM 4433/2

15 02 02* - Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de éleo sem outras especificagbes), panos
de limpeza e vestuario de protegdo, contaminados por
substancias perigosas

06 02 04* - Hidréxidos de sodio e de potéssio

16 01 21* - Componentes perigosos ndo abrangidos em 16 01 07 a 16 01 11,1601 13 e 16 01 14

08 01 11* - Residuos de tintas e vernizes, contendo solventes orgdnicos ou outras substancias
perigosas

16 05 06* - Produtos quimicos de laboratério, contendo ou compostos por substancias perigosas,
incluindo misturas de produtos quimicos de laboratério

08 04 09* - Residuos de colas ou vedantes, contendo solventes organicos ou outras substdncias
perigosas

16 06 02* - Acumuladores de niquel-cddmio

13 02 06* - Oleos sintéticos de motores, transmissdes e lubrificacdo

16 07 08* - Residuos contendo hidrocarbonetos

13 02 08* - Outros 6leos de motores, transmissdes e lubrificagdo

18 01 03* - Residuos cujas recolha e eliminagdo estdo sujeitas a requisitos especificos com vista a
prevencgdo de infecSes

15 01 10* - Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas

20 01 21* - Lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio

15 01 11* - Embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressdo, contendo uma
matriz porosa sélida perigosa (por exemplo, amianto)

20 01 33* - Pilhas e acumuladores abrangidos em 16 06 01, 16 06 02 ou 16 06 03 e pilhas e acumuladores
ndo triados contendo desses acumuladores ou pilhas
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Anexo 2 — Avaliacdo da possibilidade de contaminacdo dos solos e/ou aguas

Matérias-Primas e/ou Subsididrias

Piblico

MP1

Diverfoam active
VT 70

0,042

0,277

H272; H314;
H335; H410;
H290

Pode agravar incéndios;
comburente. Provoca

gueimaduras na pele e

lesGes oculares graves.

Pode provocar irritagdo
das vias respiratorias.
Muito tdxico para os
organismos aquaticos

com efeitos duradouros.

Pode ser corrosivo para

0s metais.

7722-84-1
64-19-7
61788-90-7
79-21-0

231-765-0
200-580-7
263-016-9
201-186-8

10-20
3-10
1-3

Liquido

Toxicidade
LC50: 16,4 mg/|
EC50: 3,3 mg/|

NOEC: 0,00094 mg/I

- Sim

MP2

Divosan
EnduroPlus VS63

0,170

2,066

EUHO031; H314;
H410; H290

Em contacto com &cidos
liberta gases toxicos.
Provoca queimaduras na
pele e lesGes oculares
graves. Muito toxico para
0s organismos aqudticos
com efeitos duradouros.
Pode ser corrosivo para
0s metais.

1310-73-2
7681-52-9
1310-58-3
3332-27-2

215-185-5
231-668-3
215-090-9
215-181-3
222-059-3
931-292-6

Liquido

Dados ndo
disponiveis para a - Sim
mistura.

MP3

Bechlor WT 13%

1,410

19,340

H400; H411;
H290; H314

Muito téxico para os
organismos aquaticos.
Toxico para os
organismos aquaticos
com efeitos duradouros.
Pode ser corrosivo para
os metais. Provoca
queimaduras na pele e
lesGes oculares graves.

7681-52-9

231-668-3

10-<20

Liquido

Toxicidade
CL50: 0,1 -1 mg/I - Sim
EC50: 0,1 -1 mg/I

MP4

Alcosan VT10

0,070

0,205

H226; H336;
H319

Liquido e vapor
inflamaveis. Pode
provocar sonoléncia ou

67-63-0

200-661-7

20-30

Liquido

Dados ndo
disponiveis para a
mistura.

N3o é passivel
de contaminar Néao
solos e aguas.
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vertigens. Provoca
irritagdo ocular grave,

Piblico

Provoca queimaduras na
pele e lesdes oculares

graves. Nocivo por 230-525-2
H314: H302: ingestdo. Pode afetaros | 7173-51-5 | 292-565-7 10-20 Dados ndo
MP5 SpeedConc VL67 0,700 1,800 H373,' H410, orgdos apos exposi¢do 34590-94-8 | 252-104-2 3-10 Liquido disponiveis para a Sim
! prolongada ou repetida. 107-21-1 203-473-3 1-3 mistura.
Muito téxico para os 263-196-9
organismos aquaticos
com efeitos duradouros.
Pode ser corrosivo para
os metais. Nocivo por
ingestdo. Provoca
gueimaduras na pele e
H290; H302; lesdes oculares graves. 55965-84-9 1<3 Toxicidade
MP6 Spectrus NX1164 0,025 0,200 H314; H317; Pode provocar uma 221-838-5 Liquido CL50: 2,9 mg/I Sim
PN A 3251-23-8 <0,1
H332; H410 reagdo alérgica cutanea. CL50: 12,1 mg/I
Nocivo por inalagdo.
Muito téxico para os
organismos aquaticos
com efeitos duradouros.
Provoca queimaduras na
pele e lesdes oculares Roxicidade
MP7 Spectrus NX1422 0,075 0,475 H314; H410 | graves. Muito toxico para 68424-85-1 | 270-325-2 10-<25 Liquido LC50: 0,2 mg/I Sim
. - 64-17-5 200-578-6 1-3
0s organismos aquaticos LC50: 0,15 mg/|
com efeitos duradouros.
Pode ser corrosivo para
os metais. Nocivo por
qul;fneasfi?;: :;sz?e e | [604382 1 5316332 >~ 10 Toxicidade
H290; H302; lesBes oculares graves 7646-85-7 231-592-0 5-<10 Toxico para os
MP8 Inhibitor ZP8503 0,180 1,320 H314; H317; ’ 37971-36-1 3-<5 Liquido organismos Sim
Pode provocar uma 253-733-5 "
H335; H411 reacdo alérgica cutinea. 7647-01-0 231-595-7 1<3 aquaticos com
55965-84-9 0,0015 -< 0,06 efeitos duradouros.

Pode provocar irritagdo
das vias respiratorias.
Toxico para os
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organismos aquaticos
com efeitos duradouros.

Piblico

Provoca queimaduras na

Divostar Quattro ele e lesGes oculares Dados ndo Ndo é passivel
MP9 14,130 28,852 H314; H290 P 1310-73-2 215-185-5 30-50 Liquido disponiveis paraa | de contaminar Nao
VC73 (Soda) graves. Pode ser . i’
. ) mistura. solos e aguas.
corrosivo para os metais.
Pode ser corrosivo para Toxicidade
os metais. Provoca Nao LC50: 20,5 mg/I Nio é passivel
MP10 | Acido Cloridrico 2,830 54,780 H290;H314; | queimadurasnapelee | ;qp) 011 | 2315057 | 33.<100 | disponivel | CCo0/"P0:045 | ge ontaminar | No
H335 lesdes oculares graves. mg/| solos e 4auas
Pode provocar irritacdo EC10/LC10: 0,364 guas.
das vias respiratorias. mg/|
Gas inflamavel. Contém
gas sob pressao; risco de
explosdo sob a agdo do
MP11 Amoniaco anidro 0,190 0,000 H314; H331; d - P 7664-41-7 231-636-3 >=95 Gasoso T ! - Sim
HA10 lesGes oculares graves. mg/|
Toxico por inalagdo. CL50: 34 — 109 mg/I
Muito téxico para os
organismos aquaticos
com efeitos duradouros.
Acido Citrico hrave. e provocat Toxicidade | Ndo & passfue
MP12 Anid Big B 20,000 77,645 H319; H335 g irrit.a 0 dZs Vias 77-92-9 201-069-1 100 Sélido CL50: 1616 mg/I de contaminar Nao
nidro (Big Bags) 9. L EC50: 160 mg/| solos e aguas.
respiratorias.
Provoca irritagdo ocular N&o existem dados Ndo € passivel
MP13 Benzoato de Sédio 1,500 0,717 H319 ¢ 532-32-1 208-534-8 100 Sélido X Lo de contaminar Ndo
grave disponiveis. .
solos e aguas.
Contém gas refrigerado; . .
ode provocar N&o existem dados Néo é passivel
MP14 Azoto - Gas 21,053 182,701 H280 .p P o 7727-37-9 231-783-9 100 Gasoso . Lo de contaminar Nao
queimaduras ou lesdes disponiveis. .
R solos e aguas.
criogénicas.
Contém gas sob pressdo; 5 .
Azoto Liquido risco de explosdo sob a N&o existem dados Ndo € passivel
MP15 5,330 0,476 H281 7727-37-9 231-783-9 100 Gasoso de contaminar Nado

Ranger

agdo do calor. Contém
gas refrigerado; pode

disponiveis.

solos e aguas.
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provocar queimaduras ou
lesGes criogénicas.

Piblico

Contém gas refrigerado;

N&o é passivel

Didxi ..
MP16 Oxido de 110,000 2216,290 H281 pode provocar 124-38-9 | 204-696-9 100 Gasoso | 2o existemdados | 4 o aminar | NEo
Carbono queimaduras ou lesdes disponiveis. ,

. solos e aguas.
criogénicas.
Liquido e vapor Toxicidade Nio é passivel
Alcool Etilico a i i jveis. :
Hazs;H31g | facilmente inflamaveis 64-17-5 | 200-578-6 >= 50 Liquido | CH30:11200me/l | ominar | Nao
96,0% Vol. Provoca irritagdo ocular CE50: 5012 mg/I solos e 4auas
MP17 0,080 1,081 grave. CE50: 275 mg/| guas.
‘ P . Toxicidade Ndo é passivel
Alcool Etilico Puro Liquido e vapor 64-17-5 200-578-6 >70
H225 . . . Liquido CL50: 11200 mg/! | de contaminar Ndo
0, - - - -
a 70% facilmente inflamaveis. 1119-97-7 214-291-9 0,25a0,30 CES0: 5012 mg/| solos e 4guas.
Toxicidade
. X Nocivo por ingestdo. CL50: >215-<464 | Ndo é passivel
M issulfito D
MP18 etabss'sdl,! to De 0,100 0,325 H302; H318 Provoca lesdes oculares 7681-57-4 231-673-0 | >=90-<=100 Pé mg/| de contaminar N3o
odio graves. EC50: > 89mg/| solos e aguas.
NOEC: > 1000 mg/I
O produto ndo é
considerado nocivo
para os organismos | N&do é passivel
MP19 Acesulfame 5,000 5,052 - - 55589-62-3 | 259-715-3 100 Sélido aquaticos nem de contaminar N3o
causa efeitos solos e aguas.
adversos a longo
prazo no ambiente.
N&o ha informagdo . ,
Provoca irritagdo ocular sobre outros efeitos Ndo € passivel
MP20 Acido Malico 2,300 30,225 H319 ¢ 617-48-1 210-514-9 10-100 Sélido de contaminar Ndo
grave. adversos para o )
R i solos e aguas.
meio ambiente.
Provoca irritagdo ocular Contém 0% de
grave. componentes com
Pode provocar sonoléncia 78-03-3 perigos
. i . 201-159-0 80-90 desconhecidos para | Ndo é passivel
Tinta Preta 5157- : : ou vertigens X
MP21 0,008 0,016 H319; H336; Liquido e vapor 700-174-4 1029600 5-10 Liquido o0 ambiente de contaminar Néo
E H225; EUHO66 . . (o 34-7 . .
facilmente inflamaveis. 200-661-7 1-5 aquatico. solos e aguas.
67-63-0 ~ .
Pode provocar pele seca Nao existe
ou gretada, por exposi¢do informagdo
repetida. disponivel.
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Tinta Preta Provoca irritagdo ocular Contém 0% de
. tes com
FB660 grave o componen
Pode provocar sonoléncia | 203-561.1 16048127154 40-50 perigos
H319: H336: ou vertigens. 200-578-6 1029600- 30-40 desconhecidos para | Ndo é passivel
MP22 0,0048 0,0048 ! 4 Liquido e vapor 700-174-4 1-5 Liquido o0 ambiente de contaminar Nado
H225; EUHO66 . . . 34-7 - .
facilmente inflamaveis. 200-661-7 1-5 aquatico. solos e aguas.
67-63-0 ~ .
Pode provocar pele seca 206-370-1 <1 N3o existe
s 333-20-0 . ~
ou gretada, por exposi¢do informagdo
repetida. disponivel.
Tinta DT- Provoca irritagdo ocular
2BK125.IC - Latas grave.
Pode provocar sonoléncia .
ou vertigens Facilmente N&o é passivel
H319; H336; P ) 78-93-3 201-159-0 60-<70 Lo biodegrdadavel. . o
MP23
003 0156 H225; EUHOge | duido e vapor 64-17-5 | 2005786 | 10-<20 | “lauido Niosepreve | Uecontaminar | Nao
facilmente inflamaveis. " solos e aguas.
adsorgdo no solo
Pode provocar pele seca
ou gretada, por exposi¢do
repetida.
Tinteiro DT- Provoca irritagdo ocular 107-41-5 203-489-0 5-10 Nio & passivel
MP24 651BK.TIJ 0,002 0,002 H319; H317 grave. 6920-22-5 | 230-029-6 >-10 Liquido | NZo existem dados. | de confaminar N3o
’ ! ! ! Pode provocar uma 2685-20-4 | 220-239-6 <0,1 q ’ solos e 4auas
reagdo alérgica grave. 2634-33-5 | 220-120-9 <01 guas.
Tinteiro DT- Liquido e vapor 64-17-5
118BK.TI facilmente inflamaveis. 67-64-1 200-578-6 70-80 Nocivo para os
’ H225: H318: Provoca lesdes oculares 1029600-34- 200-662-2 <75 organismos N&o é passivel
MP25 0,0008 0,0008 y ! graves. 700-174-4 <5 Liquido aquaticos com de contaminar Nao
H412 N 7 . .
Nocivo para os 108-94-1 203-631-1 <10 efeitos duradouros. | solos e aguas.
organismos aquaticos 91-20-3 202-049-5 0,09-0,29 N&o existem dados.

com efeitos duradouros.
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06 01 06* Outros acidos 0,2 0,588 Sim — | - Sélido - Sim
06 02 04* Hidréxidos de sodio e de potassio 0,2 5,64 Sim Sélido Sim
08 01 11* Residuos de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas 0,2 0,173 Sim Sélido Sim
08 04 09* | Residuos de colas ou vedantes, contendo solventes orgdnicos ou outras substancias perigosas 0,2 0,075 Sim Sélido Nao
13 02 06* Oleos sintéticos de motores, transmissdes e lubrificacdo 1,2 0,356 Sim — | - Liquido - Sim
13 02 08* Outros 6leos de motores, transmissdes e lubrificagdo 1,2 0,309 Sim — | - Liquido - Sim
15 01 10* Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas 0,2 0,368 Sim - | - Sélido --- Ndo
1501 11* Embalagens de metal, |nc|un:1c.io reaplentes vazios sob press:ao, contendo uma matriz porosa 0,2 0,150 Sim o sélido N N3o
sélida perigosa (por exemplo, amianto)
15 02 02* Absorvente.s, materiais flltr’a.ntes (mclumflo filtros dg dleo sem outraf es.peuflc.agoes), panos de 0,2 0,970 Sim Sélido N3o
limpeza e vestudrio de protecdo, contaminados por substdncias perigosas

omponentes perigosos ndo abrangidos em a , e E , im dlido do
16 01 21* Comp perig do abrangid 160107a160111,160113e1601 14 0,2 1,226 Si Sélid Na
16 05 06* Produtos qU|m.|cos c.ie Iabo.ratorlo, contendo ou c’or’r?postos por sub}st'anuas perigosas, 0,025 0,032 Sim | Liquido . Sim

incluindo misturas de produtos quimicos de laboratdrio)
16 06 02* Acumuladores de niquel-cadmio 1 0,018 Sim Sélido Ndo
16 07 08* Residuos contendo hidrocarbonetos 0,2 1,080 Sim Sélido N3o
18 01 03* Residuos cujas recolha e eliminagdo estio SUngtas ? requisitos especificos com vista a 0,062 0,037 Sim sélido N3o
prevencgdo de infe¢des
2001 21* Lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio 0,2 0,052 Sim — | - Sélido - Ndo
2001 33* Pilhas e acumuladoresNabr?ngldos em 16 06 01, 16 06 02 ou 16 06 03' e pilhas e acumuladores 0,025 0,035 Sim o slido N N3o
nao triados contendo desses acumuladores ou pilhas
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Anexo 3 — Avaliacdo do grau de risco de contaminacao

Matérias-primas e/ou subsidiarias
Diverfoam active VT 70 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Divosan EnduroPlus VS63 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Bechlor WT 13% Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
SpeedConc VL67 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Spectrus NX1164 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Spectrus NX1422 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Inhibitor ZP8503 Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
Amoniaco anidro Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
S ResiduosPerigosos
13 02 06* - Oleos sintéticos de motores, transmissdes e lubrificagdo Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
13 02 08* - Outros 6leos de motores, transmissdes e lubrificagdo Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
16 05 06* - Produtos quimicos de laboratério, contendo ou compostos por . . ) ) . . . .
A X . . . . L Sim Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo Baixo
substancias perigosas, incluindo misturas de produtos quimicos de laboratério)
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Anexo 4 — Planta de identificacdo de zonas fabris

Legenda

Produgia
Armazém MPLME

Armazém Pa

Depési tos

Pargue kesiduos

o

APA_EIA_K of Pumie Bimien

i
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