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1. Introducao

O presente documento constitui o Resumo Nao Técnico (RNT) no ambito do pedido de
Renovacdao da Licengca Ambiental das instalagdes da Ceréamica Torreense de Miguel
Pereira Sucrs., Lda, nomeadamente a unidade Ceramica Torreense - F4+F5 (LA
137/1.0/2015).

Esta unidade é uma empresa industrial de ceramica estrutural produtora de telhas e
tijolos ceramicos, estando classificada com o CAE 23322 - Fabricagdo de telhas e com
atividade secundaria com o CAE 23321 - Fabricagdo de tijolos e com CAE 081222 -
Extracdo de argila e caulino, tendo em conta a extracdo de argilas junto da fabrica, que

se encontra atualmente com a lavra suspensa.

Salienta-se que a unidade de producdo de tijolos (F4) se encontra com a laboracdo

suspensa desde 2008.

A empresa encontra-se localizada em Outeiro da Cabega, pertencente a Unido das
freguesias de Campelos e Outeiro da Cabega, concelho de Torres Vedras e distrito de

Lisboa.

Esta implantada num terreno com uma area total de cerca de 208 992,60 m?, dos quais

28 267,05 m? correspondem a area coberta.

A empresa situa-se dentro da povoacdo, verificando-se a existéncia de habitagdes nas
proximidades, encontrando-se aquela zona classificada no PDM de Torres Vedras como

areas para atividades industriais existentes.

PCIP Anexo 1

Renovacao da Licenga Ambiental (137/1.0/2015) elaborado com o suporte do CTCV



https://pt.wikipedia.org/wiki/Campelos_e_Outeiro_da_Cabe%C3%A7a

7
@ TORREENSE

a m

PCIP Resumo Ndo Técnico 2/18

Sbortive

%,
W,
R (A ‘,o‘
node®

Figura 1 - Fotografia aérea da Ceramica Torreense
Este pedido de Renovagdo da Licenga Ambiental foi efetuado no Siliamb-Médulo LUA,

tendo em conta que a empresa € uma instalacao PCIP e LUA.

A instalagdo encontra-se abrangida pelo ponto 3.5 do Anexo I do Decreto-Lei n.°
127/2013 de 30 de agosto, que refere “Fabrico de produtos cerdmicos por aquecimento,
nomeadamente telhas, tijolos, refratarios, ladrilhos, produtos de grés ou porcelanas com
uma capacidade de produgdo superior a 75 t por dia, uma capacidade de forno superior
a 4 m? e uma densidade de carga enformada por forno superior a 300 kg/m?.

2. ldentificacao da empresa e respetiva localizacao

A Cerdmica Torrense é uma empresa de ceramica estrutural com atividade principal a

producdo de telha cerdmica e atividade secundaria tijolo.

Para o efeito recorre a diversas tipologias de matérias-primas, tais como argilas, que
estdo armazenadas no parque de matérias-primas da empresa, e ainda as matérias-

primas subsidiarias tais como materiais de embalagem.

Identificacdo da Empresa: Ceramica Torreense de Miguel Pereira Sucrs., Lda

NIPC: 500 331 014
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Estabelecimento Industrial: Outeiro da Cabega. 2565-601 Outeiro da Cabeca
Atividade Economica: CAE 23322 - Fabricacdo de telha

Contacto na empresa: Eng.° Gongalo Urbano
Tel.: + 351 261 921 102 e email: geral@ceramicatorreense.pt

DispGe das infraestruturas basicas essenciais, onde se localizam outras unidades
industriais, possuindo a seguintes confrontacdes:

Norte: Estrada Nacional 8

Sul: Terreno particular

Este: Estrada Nacional 8
Oeste: CT - Cobert Telhas, SA

Dispde ao seu servico de um total de 37 trabalhadores, distribuidos pela producgao,

manutencdo e areas administrativas e comercial.

3. Condi¢des ambientais do local de implantacao da instalacao

Torres Vedras € uma cidade portuguesa da sub-regido do Oeste, pertencendo a
regido Centro e ao distrito de Lisboa, com 27 781 habitantes (2021).

O municipio é limitado a Norte pelo municipio da Lourinhd, a nordeste pelo Cadaval, a
leste por Alenquer, a sul por Sobral de Monte Agraco e Mafra e a oeste pelo oceano

Atlantico.

A Ceramica Torrense situa-se no Outeiro da Cabega, a cerca de 16 km a norte de Torres

Vedras.

Ao nivel das acessibilidades é atravessada pela autoestrada A8, que possui uma saida
localizada nesta freguesia (saida 10), localizada entre as povoacGes de Campelos e
Outeiro da Cabeca. E atravessada pela linha ferrovidria do Oeste com estacdo em
Outeiro da Cabeca e atravessada por duas estradas nacionais: a EN 361-1 que
atravessa a localidade de Campelos e a estrada nacional EN 8 que atravessa a povoacao

do Outeiro da Cabeca.

A empresa surge naquela zona devido ao recurso natural que estd associado aquela
regido, as matérias-primas argilosas, fundamentais ao fabrico dos produtos cerdmicos,
as quais foram exploradas durante muitos anos pela Cerdmica Torrense em terrenos

contiguos a fabrica.

PCIP Anexo 1

Renovacao da Licenga Ambiental (137/1.0/2015) elaborado com o suporte do CTCV



https://marcos.queo.pt/mocks/empresa/
https://pt.wikipedia.org/wiki/Oeste_(sub-regi%C3%A3o)
https://pt.wikipedia.org/wiki/Regi%C3%A3o_Centro
https://pt.wikipedia.org/wiki/Distrito_de_Lisboa
https://pt.wikipedia.org/wiki/Lourinh%C3%A3
https://pt.wikipedia.org/wiki/Cadaval
https://pt.wikipedia.org/wiki/Alenquer_(Portugal)
https://pt.wikipedia.org/wiki/Sobral_de_Monte_Agra%C3%A7o
https://pt.wikipedia.org/wiki/Mafra_(Portugal)
https://pt.wikipedia.org/wiki/Oceano_Atl%C3%A2ntico
https://pt.wikipedia.org/wiki/Oceano_Atl%C3%A2ntico

() TORREENSE

d m i d

PCIP Resumo Ndo Técnico 4/18

4. Descricao sumaria das atividades desenvolvidas

As instalacOes atuais da empresa possuem uma capacidade produtiva instalada (F4 + F5) -
(350t/dia + 200t/dia) cerca de 550 ton/dia.

O processo de fabrico desta empresa engloba as seguintes secgdes homogéneas:
e Exploragdo e armazenamento de matérias-primas
e Pré-preparacgao
¢ Preparacao e conformagao
e Secagem
e Cozedura

e Escolha, embalamento e armazenamento

Exploracdao e armazenamento de matérias-primas

A instalacdao F4+F5 possui duas linhas de produgdo: uma de tijolo (F4) e uma de telha

ceramica (F5).

As matérias-primas sdo extraidas de barreiros, transportadas e armazenadas ao ar livre
(para permitir o envelhecimento/apodrecimento), num espago contiguo a unidade de pré-
preparacdo (armazenamento estratificado). Posteriormente, sdo constituidos os lotes de
matérias-primas de base que irdo ser doseadas para a constituicdo de lotes de tijolos (F4) e
telhas (F5).

Pré-preparacao

As argilas, introduzidas na linha de pré-preparacdao com recurso a uma pa carregadora,
passam pelas seguintes operagdes: doseamento (2 doseadores), desagregacdo num
destorroador, processamento granulométrico num laminador (reducdao granulométrica a 3-4
mm) e mistura (misturador/amassador) em duas etapas. De seguida os materiais sao
depositados no silo intermédio, ndo individualizados, diferenciados por lotes - telha e tijolo

- constituindo os stocks intermédios.

O processo de pré-preparacdo é comum a ambas as linhas, alimentando alternadamente a

de tijolo e a de telha.
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Preparacao e conformacgao
A partir da preparacdo o processamento € diferenciado por linha de produtos:
e Linha de tijolo (F4)

A linha de tijolos parte de um de dois doseadores lineares que alimentam a linha de
preparacdo e conformagao, cujo processamento inclui as seguintes operagdes; amassadura
(misturador), doseador de amortecimento, que garante uma velocidade constante a
jusante, “laminagem” (laminador a 2mm), extrusdo sob vacuo, corte (em mesa multi-fio) e
agrupamento dos tijolos. Os tijolos sdo encaminhados através de uma esteira para o
sistema automatico de carga/descarga nas vagonetas. Estas operacdes sdao efetuadas em

linha.
e Linha de telha (F5)

A linha de telha parte de um doseador linear que alimentam um laminador (redugdo de
granulometria a 1,2-2,0 mm), seguindo-se um misturador/amassador e um doseador de
amortecimento, que garante uma velocidade constante a jusante. Seguem-se as operagoes
de laminagem final (reducdao de granulometria a 0,8-1,2 mm), amassador de fieira e
extrusdo sob vacuo, corte e encaminhamento das lastras para as trés prensas automaticas.
As telhas s3ao encaminhadas para o sistema automatico de carga nas vagonetas. Estas

operacgdes sao efetuadas em linha.
Secagem
e Linha de tijolo (F4)

A operacao de secagem é efetuada num secador semicontinuo (5 cdmaras) em ciclos de
aproximadamente de 37 horas, sendo a temperatura maxima de admissdo ao secador de
80 a 90°C. As necessidades de calor para a operagao sdao asseguradas pela recuperagao do
forno e, pontualmente, complementadas por um gerador auxiliar de calor, alimentado a gas
natural. Desde que se deu inicio a utilizacdo de biomassa vegetal (final de 2006) como
combustivel, nomeadamente casca de pinheiro e serrim, a recuperagdo de ar quente do

forno tem sido suficiente para garantir a secagem.

A distribuicdo de calor é efetuada por um sistema de adufas localizado em todo o

comprimento do secador.

A carga e descarga dos produtos sdo efetuadas por um sistema completamente

automatizado, com um sistema de elevador com mesa e tela.
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e Linha de telha (F5)

O processamento térmico dos materiais inicia-se com a operagdo de secagem numa estufa
do tipo semicontinuo, com regulagdo automatica com quatro linhas de 37 vagonetas,
estando as operacdes de carga e descarga automatizadas com um sistema de elevador de
grades, integrado e sincronizado. O caco seco ndo conforme é rejeitado e reincorporado no

processo.

O ciclo de secagem é de aproximadamente 24 horas. A temperatura maxima de admissao
do ar é de cerca de 80 a 90°C. Como fonte de calor, é utilizado o ar recuperado do forno e

pontualmente, um gerador de calor auxiliar, alimentado a gas natural.
Cozedura
e Linha de tijolo (F4)

ApoOs secagem, o material seco é encaminhado para o sistema automatico de carga das
vagonas do forno tipo tunel. O processamento térmico é efetuado a uma temperatura

maxima de 9800°C.

Antes de suspensdo da laboracdo da fabrica F4, as necessidades energéticas da cozedura

eram garantidas em 70% pela biomassa e em 30% pelo gas natural.
O forno dispde de um sistema de arrefecimento rapido e € regulado automaticamente.
e Linha de telha (F5)

A cozedura engloba um pré forno por linha de alimentacdo, um com capacidade para seis
vagOes e outro com capacidade para 28 vagdes (alimentado por ar quente recuperado do
forno), e um forno tipo tunel com capacidade para 36 vagdes, onde o material é submetido

a uma temperatura maxima de aproximadamente 930°C.

O gas natural é utilizado como fonte de combustivel para o forno, num total de seis grupos
de queima principais localizados na parte superior e de seis queimadores laterais. O forno

dispGe de um sistema de arrefecimento rapido e é regulado automaticamente.
Escolha, embalamento e armazenamento
¢ Linha de tijolo (F4)

As operacoes de descarga do material sdo efetuadas de forma automatica com um sistema
de pingas, sendo entdo transferido para uma linha de embalagem, que inclui as operagdes

de compactacao, cintagem horizontal, cintagem vertical e paletizacdao. As paletes de tijolo
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sdo encaminhadas para a zona de parque (exterior) de produto final. Todas estas operagoes

sdo asseguradas automaticamente e efetuam-se em linha.
e Linha de telha (F5)

A operacdo de descarga do material é efetuada de forma automatica. A escolha do material
¢é feita por operadoras, que rejeitam as pegas ndo conformes (cacos cozidos), e as telhas
sdo entdo paletizadas.

As paletes sdo imersas no tanque onde as telhas sdo hidrofugadas, que consiste num banho
em metilsiliconato de potédssio diluido em &gua, durante alguns minutos. De seguida, as
paletes secam durante alguns instantes e sdo entao plastificadas automaticamente e
transportadas para a zona do parque exterior. Caso nao sejam hidrofugadas, as paletes
passam diretamente para a plastificacao e parque exterior. Todas estas operagdes sao
efetuadas em linha.

Apresenta-se seguidamente o esquema do processo de fabrico, das duas linhas de
producao, F4 e F5.

PCIP Anexo 1

Renovacao da Licenga Ambiental (137/1.0/2015) elaborado com o suporte do CTCV




T
O TORREENSE

a m i c a

PCIP Resumo Ndo Técnico 8/18

Extracéo de Matéria-Prim. Armazenagem de MP
(MP (Montes)

=0

Figura 2 - Fluxograma do processo produtivo de fabrico F4
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Figura 3 - Fluxograma do processo produtivo de fabrico F5
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5. Descricdo sumaria das emissées para os diversos meios recetores (agua, ar,
solo e ruido)

Em termos gerais no normal funcionamento da instalacao as principais emissdes para o

meio recetor sdo:

agua - serdo os efluentes liquidos domésticos inerentes ao funcionamento desta
atividade, bem como o consumo de agua para uso industrial e doméstico na

instalacao;

ar — para este meio recetor assinala-se a emissdes de poluentes gasosos inerentes

as diversas fontes fixas instaladas na empresa;

solo - apesar de este meio recetor nao ser diretamente afetado, serdo abordados os

residuos gerados pela atividade;

ruido - para este meio recetor serdo abordados os impactes inerentes a atividade

que possam causar ruido ambiental.

5.1 Aguas e Efluentes Liquidos

A &gua consumida na instalacdo é proveniente da rede publica de abastecimento,
destinada ao consumo humano (instalagcbes sanitarias, balnearios e servigos
administrativos), uma captacdo superficial (AC2) e de uma captacdo subterranea (AC3),
encaminhadas para um depodsito, para utilizacgdo no processo industrial das duas

unidades de fabricacao (F4 e F5).

O tipo de industria em causa ndao é um grande consumidor de &gua, dadas as
caracteristicas do processo de fabrico, uma vez que apenas uma pequena quantidade de

agua é adicionada na preparacgao de pasta e na conformacgao.

A utilizacdo dos recursos hidricos na captacdo de agua subterrdanea AC3 esta autorizada
de acordo com as condigbes expressas na Autorizagdo de Utilizacao dos Recursos
Hidricos - Captacdo de Agua Subterranea n.° A000365.2015.RH4, de 13 de janeiro.

A captacdo superficial (AC2) ndo carece de titulo de utilizacdo de recursos hidricos
(TURH), de acordo com documento existente no processo, a utilizacdo pretendida nao
carece de titulo de utilizacdo dos recursos hidricos por o local de implantacdo da

charca/reservatorio ndo ocupar areas sujeitas a serviddo do dominio hidrico.

PCIP Anexo 1

Renovacgao da Licenga Ambiental (137/1.0/2015) elaborado com o suporte do CTCV




() TORREENSE

a m i a
PCIP Resumo Ndo Técnico 11/18

Na Ceramica Torrense existem linhas de tratamento das aguas residuais, devidamente

dimensionadas para as respetivas capacidades dos depdsitos.

Na Ceramica Torreense sao geradas aguas residuais domésticas e industriais, as quais
sdo encaminhadas, através das respetivas redes de drenagem existentes na instalacgéo,

para sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais.

As aguas residuais domésticas sdo provenientes dos sanitarios, balnearios e da zona de
apoio ao refeitério e encaminhadas para o coletor municipal, através da descarga no
ponto ED1.

A descarga de aguas residuais no ponto de emissdo ED1 é autorizada no ambito do
disposto no contrato celebrado com os SMAS de Torres Vedras (Autorizacao de descarga
de Aguas Residuais no Sistema Publico de Drenagem n.° 2/1/2011, de 19 de dezembro,
em conformidade com o disposto no Regulamento de Descarga de Aguas Residuais

Industriais no Sistema de Drenagem Municipal do concelho de Torres Vedras.

As Aaguas residuais industriais consistem em Aaguas pluviais potencialmente
contaminadas com hidrocarbonetos provenientes da area de influéncia do posto de
abastecimento gasoleo. Os referidos efluentes sdo encaminhados, através da rede de
drenagem auténoma, para a linha de tratamento LT1, constituida por um separador de
hidrocarbonetos, sendo descarregada, apds tratamento no solo, no ponto de descarga
ESS.

A empresa possui para esta descarga de daguas residuais a devida autorizacdo, de
acordo com o estipulado na licenga de Utilizagdo dos Recursos Hidricos — Rejeicao de
Aguas Residuais n.© L009319.2021.RH5A de 24 de maio de 2021, vélida até
23/05/2026.

As aguas pluviais sdo encaminhadas pela rede de aguas pluviais para a lagoa superficial
AC2, através dos pontos de descarga EH1, EH2, EH3, EH4, EH5, e para o solo, através
dos pontos de descarga ES1, ES2, ES3 e ES4.

5.2 Efluentes gasosos

Na instalacdao existem quatro sistemas de tratamento de emissdes para o ar, com uma

eficiéncia de 85 a 90% que sdo as seguintes:
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- Na pré-preparacdo, um sistema de despoeiramento por via humida, com
exaustdo para ambiente interior, com recolhimento da poeira num depédsito de

agua e posterior reintrodugdo no processo produtivo;

- Na fabricacdo da linha F4, associado ao laminador, um sistema de
despoeiramento por via seca, com exaustdo para o interior da unidade fabril e
recolhimento da poeira em big-bag para posterior reintroducdo no processo

produtivo;

- Na fabricacdo da linha F5, associado ao laminador, um sistema de
despoeiramento por via seca (filtro de mangas), com exaustdo para o interior da
unidade fabril e recolhimento da poeira em big-bag para posterior reintrodugdao no

processo produtivo;

- Aspiracao/limpeza de vagonas na linha F5, que opera por via seca e possui
exaustdo para o interior da unidade fabril. Esta limpeza também é efetuada

manualmente.

As emissOes gasosas inerentes ao funcionamento da instalacao fabril, estdao associadas

a fontes fixas correspondentes a exaustdo de:

e FF1 - Forno F5 de cozedura dos materiais cerdmicos (telhas), alimentado por gas

natural;

e FF2 e FF3 - Secador (F5) Secagem/ar quente proveniente a zona de arrefecimento
do forno, gases de combustdo do queimador a gas natural instalado na camara de

mistura;

e FF4 - Forno F4 de cozedura dos materiais ceramicos (tijolos), alimentado por gas

natural e Biomassa;

e FF5 a FF9 - Secadores (F4) - Secagem/ar quente proveniente a zona de
arrefecimento do forno, gases de combustdo do queimador a gas natural instalado

na cdmara de mistura;
e FF10 e FF11 - Caldeiras 1 e 2 (F4) - Conformacdo, alimentado a gas natural
Os secadores existentes na instalagdo encontram-se acoplados a camaras de mistura,
as quais sdo encaminhadas o ar quente proveniente da zona de arrefecimento do forno.

Nas camaras de mistura encontra-se ainda instalado um gerador de ar quente

(queimador auxiliar), a gas natural, que alimenta o secador sempre que necessario. A
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quantidade de calor a alimentar o secador é controlada na cdmara de mistura, sendo os
gases de exaustdo e o ar quente encaminhados, na sua totalidade, ao secador e
posteriormente, encaminhados para o exterior através das chaminés das chaminés
associadas aos secadores.

Existem na instalacdo 2 geradores de emergéncia, um para cada unidade produtiva, F4
e F5, alimentados a gasdleo, com a poténcia instalada de 280 kVA cada, para
fornecimento de energia elétrica ao forno, aos circuitos de iluminacdo, bem como aos
sistemas auxiliares, em caso de falha na rede de abastecimento a instalagao.

A instalagdo possui na linha de producgdo F5 dois pré-fornos (sem chaminés), associados
ao processo de cozimento e alimentados com ar quente do forno, onde o material é
submetido a uma temperatura maxima 980°C.

Existe uma chaminé desativada do forno da fabrica 4, construida em alvenaria.

No que concerne as emissbes associadas a chaminé de exaustdo dos fornos, existem
componentes abundantes como oxigénio, e diéxido de carbono, componentes reduzidos
como as particulas, fluoretos, mondxido de carbono, 6xidos de azoto, didxido de
carbono e compostos organicos e ainda componentes vestigiais como, didxido de

enxofre e cloretos, todos em cumprimento com o quadro legal.

As emissdes provenientes das chaminés de exaustdo dos secadores sdo constituidas por
componentes mais abundantes como diéxido de carbono e oxigénio e ainda por
componentes reduzidos como particulas, mondxido de carbono, compostos organicos.

Todos estes parametros estdo em cumprimento com a legislagao vigente.

Salienta-se que, o alteamento das chaminés associadas ao secador da F4 (FF5 a FF9)
sera estudado assim que aquela fabrica voltar a laborar, apds a realizagdo das
amostragens respetivas e anadlise dos resultados, de modo a se poder verificar se os
caudais massicos sdo inferiores aos limiares previstos na legislacdo. Se assim for, as
chaminés FF5, FF6 e FF7 serdo alteadas para 12,60 m; as FF8 e FF9 serdo alteadas para
13,5 m. A chaminé associada a caldeira 2 da Fabrica 4, (FF11) sera alteada para 15,5

m, apds o mesmo procedimento que nos secadores referidos.

5.3 Residuos

Os residuos produzidos pela empresa sdao do tipo industrial e ainda equiparados a

domésticos, sendo os de origem industrial constituidos maioritariamente por pegas nao
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conformes (caco seco e cozido), particulas e poeiras, Cinzas da combustdo (biomassa),
0leos usados, residuos de embalagem (Papel/cartdo, plastico e madeira), sucata
metalica.

Dos principais residuos produzidos pela empresa, no caso dos cacos secos e particulas e
poeiras sao valorizados internamente, ou seja, sdo incorporados novamente no processo
de fabrico, ocorrendo ainda a valorizacdo interna das cinzas de combustdo e dos 6leos

usados.

Relativamente aos cacos cozidos gerados na instalagdo sao utilizados na pavimentagao,
reparagao e regularizacao de caminhos de acesso a barreiros e recentemente a empresa
obteve autorizagdo para utilizar estes residuos na recuperacdao da pedreira n.° 5600,
conforme oficio da DGEG 10852 de 26/09/2019.

Os restantes residuos sdo encaminhados para operacdes de gestdo por parte de

operadores devidamente licenciadas para o efeito.

A empresa quantifica os residuos produzidos anualmente na instalacdo e efetua o
respetivo registo de acordo com as novas regras estabelecidas na legislacao da gestao

de residuos.

O armazenamento interno dos residuos é efetuado em locais adequados para o efeito,
cobertos, impermeabilizados e dotados de bacias de retencdo (quando aplicavel), de
forma a minimizar os riscos de eventuais contaminagdes ambientais.

5.4 Ruido

O impacte da ceramica na qualidade acustica da zona envolvente é pouco significativo,
verificando-se o cumprimento da conformidade legalmente nos alvos sensiveis
identificados nas proximidades da instalacao.

Salienta-se ainda que, a empresa tem a preocupacgdao, aquando da aquisicdo de novos
equipamentos, de selecionar os equipamentos menos ruidosos, e de efetuar uma
adequada manutencdo de todos os equipamentos ruidosos, por forma a que, sejam
mantidos em adequadas condigcdes de funcionamento, contribuindo deste modo para a

minimizacdo das emissoes de ruido para o exterior.
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6. Efeitos das emissdes no ambiente considerado no seu todo e respetivas
medidas de monitorizacao, se necessario

6.1 Aguas e Efluentes liquidos

Como referido anteriormente, a agua utilizada na Ceramica Torrense para uso industrial
€ proveniente de um furo préoprio e uma captagdo superficial e para consumo humano é

consumida agua da rede publica.

Quanto aos efluentes liquidos, verifica-se a producao de efluentes liquidos de origem
doméstica, encaminhados para coletor municipal e &guas pluviais potencialmente
contaminadas com hidrocarbonetos, encaminhadas para separador de hidrocarbonetos,

as quais apos tratamento é descarregada no solo.

Assim ndo se identifica qualquer efeito direto significativo do funcionamento da

Ceramica Torrense no ambiente decorrente da descarga de efluentes liquidos.
6.2 Qualidade do ar

Quanto aos efluentes gasosos e atendendo ao facto de:

- a instalagdo ndo estar localizada em zona protegida ou sensivel, nem em

patrimonio arquitetonico de relevo

- os resultados da monitorizagao das diversas fontes fixas cumprirem os valores

limite estipulados na licenga ambiental

poderemos referir que os efeitos decorrentes da atividade da instalagdo na qualidade do

ar ambiente e do ambiente como um todo se encontram minimizados.

Quanto as emissodes difusas, encontram-se implementadas também medidas com vista
a sua minimizacdo, nomeadamente ao nivel do armazenamento de matérias-primas,
humidificagdo das matérias-primas, pavimentacdo mantida em boas condigbes, pelo que

também nesta area se considera que os efeitos no meio recetor estdo controlados.

6.3 Residuos

Face a tipologia de residuos que sdo gerados na empresa, bem como ao facto de a
grande maioria corresponder a residuos considerados inertes e valorizados, ao modo de

acondicionamento dos residuos, é expectavel que os residuos gerados pela empresa ndo
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sejam passiveis de provocar impacte significativo em qualquer das componentes
ambientais consideradas como um todo.

Face ao exposto ndo é justificavel a sua monitorizacdo em termos qualitativos.

De referir ainda que a empresa efetua a contabilizagdo (monitorizacdo quantitativa) da
maioria dos residuos e preenche as guias de acompanhamento de residuos, e-GAR. Com
base na quantificacdo dos residuos efetuada anualmente preenche-se o mapa anual de

registo de residuos industriais, MIRR.

6.4 Ruido

Conforme referido anteriormente, o ruido emitido ndo se afigura muito significativo,
sendo apenas percetivel no periodo diurno a movimentagcdo de maquinas no exterior e o
funcionamento de varios equipamentos da instalacdo, no entanto, a correta manutencgao
preventiva dos equipamentos mais ruidosos continuara a ser assegurada, de forma a

garantir o seu correto funcionamento.

7. Medidas necessarias para prevenir os acidentes e limitar os seus efeitos

A instalagdo industrial da Ceramica Torrense ndo se encontra abrangida pela legislagcdo
relativa a prevencdao dos acidentes graves que envolvem substancias perigosas,

nomeadamente o Decreto-Lei n.© 150/2015, de 05 de agosto.

De referir que todos os liquidos inflamaveis, éleos novos e usados sdao armazenados de

forma a evitar derrames, com recurso a bacias de retencgdo.

Os principais riscos de acidente existentes no estabelecimento industrial estdo

associados a incéndio, explosdo, acidentes pessoais e derrames.

A empresa possui servigos organizados de salde, higiene e segurancga no trabalho, de

acordo com a legislagdo aplicavel.

A empresa possui meios de combate a incéndios adequados, nomeadamente, extintores
distribuidos pelas instalagdes fabris. Os extintores sdo revistos regularmente,
encontrando-se devidamente colocados e sinalizados.

Os lubrificantes e combustiveis liquidos encontram-se armazenados em local adequado

e os residuos inflamaveis séo recolhidos para prevenir riscos de incéndio.
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8. Medidas de prevencao para que, quando ocorra a desativacdo da instalagao,
esta se efetue com o minimo de custos e riscos

A construcdo da instalacdo foi concebida de modo a utilizar material de construcao

considerado inerte e consequentemente sem possibilidade de contaminacdo do solo.

As tubagens utilizadas para a canalizacdo de aguas e drenagem de aguas residuais
(pluviais e domésticas) sdo a base de material de elevada resisténcia e manilhas de
cimento, pelo que ndo contaminard o solo sobre o qual assenta. Por outro lado, toda a
zona de trabalho é pavimentada, exceto a zona de armazenamento da matéria-prima
argilosa e existem locais proprios para armazenamento de combustiveis e oOleos
lubrificantes (ambos com bacias de retengdo), quer novos quer usados, evitando deste
modo uma possivel contaminagdo do solo pavimentado. Julga-se assim que durante a fase
de concecdao e remodelagdo da instalacdo foram criadas e/ou previstas medidas
preventivas de modo a evitar a contaminacdo do solo quer por infiltracdo quer por

armazenamento de matérias-primas/subsidiarias ou residuos.

A desativagdo total das instalagbes implicaria a total remogao/demolicdo de
infraestruturas e demais equipamentos existentes, incluindo compressores e rede de ar

comprimido, redes de abastecimento de dgua, saneamento, rede elétrica, etc.

A fase mais critica do processo seria a desativacdo do forno, quer técnica, econdmica e
ambientalmente, incluindo a sua demolicdo. No entanto existira um plano de seguranca

para que os perigos associados a explosdo e incéndio sejam minimizados.

Todo o parque de maquinaria teria de ser desmontado e vendido para outra empresa do

mesmo subsector, se o seu desempenho tecnolégico e ambiental fosse capaz.

Ndo se verificando esta situacdo, apds a fase de desmontagem e desmantelamento os
equipamentos constituiriam residuos, que seriam alvo de processo de triagem e entrega a
empresas devidamente licenciadas para a sua gestdo, transporte, valorizacao e/ou destino

final.

Em termos de residuos seria assim expectavel a existéncia de sucata, refratarios, residuos
de demolicdo (betdo, telhas, etc.), desperdicios de cabos elétricos, do posto de
transformacdo (a ser alvo de remobilizacdo ou eventual venda), depdsito com gasdleo a
gerir por empresa devidamente licenciada, quadros elétricos (empresa licenciada para a

valorizacdo dos materiais metalicos e dos elétricos e eletrdnicos e adequado destino dos
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eventualmente perigosos), lampadas fluorescentes, etc.

Neste contexto, e desde que a legislacdao em vigor nas diversas fileiras seja cumprida na
sua integra, ndo se afigura que a fase de desativagcdo da unidade industrial possa ter

efeitos significativos sobre o ambiente considerado como um todo.
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