ALTERAGAO DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL DA
ZINCRAL - REVESTIMENTOS, LDA

L]
QJ catl m PROJECTO DE EXECUGAO - ANEXOS

Anexo A Planta de implantagao e layout
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LINHA 1
1 Carga/Descarga
3 Estufa Quente
4 Selante
5 Ultra sons
6 Lavagem estdtica
7 lavagem Subida
8  Lavagem
9  LIVRE
10 LIVRE (lav)
11 LIVRE (lav)
12 LIVRE
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Passivador Amarelo
16 Lavagem
17 Passivador Azul
18 Ativacdo Zinco
19 Deseng. Quimico
20 Deseng. Quimico
21 lavagem
=227 c|lavagem
23 Decapante
24 Decapante
25 Lavagem
26 Lavagem
27 DéEletrolitico
28 lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
31 Lavagem
32 Recuperagdo Zinco
33 Zinco Alcalino
34 Zinco Alcalino
35  Recuperagdo Zinco
36 Zinco Alcalino
37 Zinco Alcalino
38 Zinco Alcalino
39 Zinco Alcalino
40 LIVRE (Dissolucdo Zini)
41 Dissolucdo Zinco
LINHA3
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador X
6  Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Transparente
9 Desengorduramento Quimico
10 Desengorduramento Quimico
11 Lavagem
12 Lavagem
13 Activacdo
14 Decapagem Ferro
15 Decapagem Ferro
16 Lavagem
17 lavagem
18 Des. Electrolitico
19 Lavagem
20 Lavagem
21 Lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Niquel
24 Zinco Niguel
25 Zinco Niquel
26 Zinco Niguel
27 Zinco Niquel
28 Zinco Niguel
29 Tina Dissolucdo Zinco Niquel

LINHA 2

O~ O Ul bW — O

—_ A
w R - O

14 Llavagem esttica
15 Desengorduramento Quimico
16 Desengorduramento Quimico
17 Lavagem
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Decapante
21 Decapante
22 Decapante
23 lavagem
24 lavagem
25 Lavagem
26 DeEletrolitico
27 lavagem
28 Lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
21 Neutralizagdo
32 Zinco - Niquel
33 Zinco - Niquel
34 Zinco - Niquel
35 Zinco - Niquel
36 Zinco-Niquel
37 Zinco - Niquel
38 Dissolugdo Zini
39 Descarga cestos zinco
LINHA 4
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador Azul
6 Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Amarelo
9 Ativagdo Zinco
10 Desengorduramento Quimico
11 Desengorduramento Quimico
12 Desengorduramento Eletrolitico
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Activacdo Zamack
16 Decapagem Ferro
17 Decapagem Ferro
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Lavagem
21 lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Alcalino
24 Zinco Alcalino
25 Zinco Alcalino
26 Zinco Alcalino
21 Zinco Alcalino
28 Zinco Alcalino
29 Tina Dissolugdo Zinco

Carga/Descarga
Estufa Quente
Estufa Quente
Selante

LIVRE (lav)

LIVRE (lav)
Lavagem estatica
Lavagem
Lavagem
Passivador Transparente
Lavagem
Lavagem
Passivador Preto
Lavagem estatica

FF - Fonte fixa
FR - Fonte de Ruido

20.

20.

20.

20.

20.
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Planta Rés do chao

LEGENDA

1. Hall entrada

2. Laboratorio

3. Refeitdrio

4. Vestiario Senhoras

5. Sanitarios Senhoras

6. Vestidrio Homens

7. Sanitario Homens

8. Area Producio

9. Linha 1 - Produggo pegas zinco em suspensao

10. Linha 2 - Produgdo pegas zinco-niquel em suspensdo
11. Linha 3 - Produgdo pegas zinco-niquel em tambor

12. Linha 4 - Produgdo pegas zinco em tambor

13. Armazenamento de suspensdes

14, Balanca

15. Area de escolha de pecas / embalamento

16. Area de pegas ndo conformes

17. Area de pecas processadas a saida das linhas 1,2, 3 e 4
18. Area de pecas para producdo do dia para as linhas 1,2, 3 e 4
19. Area de material para processamento

20. Area de armazenamento de embalagens

21. Area de descarga de protutos quimicos

22. Area de armazenamento de produtos quimicos solidos
23. Area de armazenamento de pegas processadas

24, Area de cargas e descargas

25. Estacionamento para cargas e descargas

26. Parque de residuos ferrosos e nao ferrosos

27. Parque de residuos contaminados para envio gestor certificado
28. Area de armazenamento de produtos quimicos liquidos
29. ETAR

30. Compressor de ar

31. Chiller

32. Aspiragdo

33, Hall piso 1

34, Sanitarios Senhoras

35, Sanitarios Homens

36. Escritdrio e rea técnica IT

37. Sala de reunides

38. Escritorio

39. PT - Posto de transformagdo

40. Depositos ETAR

Margo de 2026
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Anexo B Informacao referente as Linhas de Tratamento de Superficie



CARACTERIZAGCAO DAS LINHAS DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE — PRE AMPLIAGAO

Linha N detinas Descrigdo Volume  Volume total
L1 2 Zinco (tambor) 23 4.6
2 passivador 0.67 1.34
2 desengordurante 0.67 1.34
2 decapante 0.67 1.34
8.62 m3
L2 2 Ziniquel (tambor) 0.67 1.34
1 passivador 0.67 0.67
1 desengordurante 0.67 0.67
1 decapante 0.67 0.67
3.35 m3
L3 3 Ziniguel (suspenséo) 0.84 2.52
1 neutralizagéo 0.84 0.84
2 decapante 0.84 1.68
1 desengordurante 0.84 0.84
5.88 m3
L4 6 Zinco (suspensao) 0.64 5.04
2 passivadores 0.84 1.68
1 decapante 0.84 0.84
1 desengordurante 0.84 0.84
8.4 m3

TOTAL: 26.25 m3



Processo - L1

Composigao do banho

Constituintes (n.° CAS; n.° CE)

Dimensodes (m)

Volume total
(m?)

Volume util
(m?)

Temperatura (°C)

Posic¢do na
linha

Poluentes

Disponivel
(Ultrasons)

A definir (semelhante a Deseng. Quimico Alcalino)

carbonato de sddio: 25 - < 50%
(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
hidréxido de soédio: 20 - < 25%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
metassilicato de dissodio: < 3%

(CAS n.° 10213-79-3; CE n.° 229-912-9)
oxirano, 2-metil-, polimero com oxirano, éter mono (2-
propilheptil): < 3%

(CAS n.° 166736-08-9; CE n.° 605-450-7)
isotridecano-1-ol: < 3%

(CAS n.° 27458-92-0; CE n.° 248-469-2)
2-butoxietanol: < 3%

(CAS n.° 111-76-2; CE n.° 203-905-0)
acidos sulfénicos, C14-C16-alcano hidroxi e C14-16-alceno, sais
de sodio: < 3%

(CAS n.° 68439-57-6; CE n.° 270-407-8)
(metil-2-metoxietoxi)propanol: < 3%

(CAS n.° 34590-94-8; CE n.° 252-104-2)
2-(2-butoxietoxi)etanol: < 3%

(CAS n.° 112-34-5; CE n.° 203-961-6)

2,5x0,88x1,45

3.19

25

45-65

1x/ano

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

Deseng. Quimico
Alcalino

Agua + Presol3475 ([45-75]g/L)

carbonato de sddio: 25 - < 50%
(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
hidréxido de soédio: 20 - < 25%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
metassilicato de dissodio: < 3%

(CAS n.° 10213-79-3; CE n.° 229-912-9)
oxirano, 2-metil-, polimero com oxirano, éter mono (2-
propilheptil): < 3%

(CAS n.° 166736-08-9; CE n.° 605-450-7)
isotridecano-1-ol: < 3%

(CAS n.° 27458-92-0; CE n.° 248-469-2)
2-butoxietanol: < 3%

(CAS n.° 111-76-2; CE n.° 203-905-0)
acidos sulfénicos, C14-C16-alcano hidroxi e C14-16-alceno, sais
de sodio: < 3%

(CAS n.° 68439-57-6; CE n.° 270-407-8)
(metil-2-metoxietoxi)propanol: < 3%

(CAS n.° 34590-94-8; CE n.° 252-104-2)
2-(2-butoxietoxi)etanol: < 3%

(CAS n.° 112-34-5; CE n.° 203-961-6)

2,5x1,4x1,45

5.08

4.7

45-65

1x/ano

FF1

19/20

cov

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

21

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

22

Decapante Acido

Agua + HCI (30-50%)

acido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/ano

FF1

HCI/CI-

Decapante Acido

Agua + HCI (30-50%)

&cido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/ano

FF1

23

HCI/CI-

Decapante Acido

Agua + HCI (30-50%)

acido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/ano

FF1

24

HCI/CI-

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

10

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

11

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

25




Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 26 -
A " Hidréxido de sédio: 25-<=50%
Agua + Prelik1700 (65-115 /) (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-155-5)
2,2',2"-nitrilotrietanol: 20-<=25%
. (CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
o Eletroi + PrefikADD1S (10-30 mif) bifluoreto de amonio: 10-<=20%
eser}ﬂ'ca“ﬁ;‘“ ico (CAS n.° 1341-49-7; CE n.° 215-676-4) 2,5x0,8x1,45 29 25 30-50 - 1x/ano FF1 27 -
poly (oxy-1, 2-ethanediol) - phenyl hydroxyphosphate: 5-<=10%
- (CAS n.° 39464-70-5; CE n.° 609-691-9)
+AB31 (0.5-1 mifl) Hidréxido de sodio: 0,3-<=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 28 -
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 29 -
Recuperagéo de Zinco Agua - 2,5%0,7x1,45 254 235 Ambiente Ar - - 32 -
Alcalino
i zinco: 100%
Agua +Zn [10-14]g/L (CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)
Hidroxido de sddio (NaOH): 25-100%
* NaOH [110-140]g/L (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
- poliquaternario - 2: 5 - < 10%
* Envirozin 240 Base (CAS n.° 68555-36-2: CE n.° 614-612-6)
- ) 1-benzyl-pyridinium-3-carboxylate: 3-<=5% Circulag&o
Zinco Alcalino + Envirozin 240 Brightner (CAS n.° 68133-60-8) 2,5x1,8x1,45 6.53 6.5 20-30 através de - FF1 33/34 Zn
hidréxido de sodio: <=10% bomba
- - (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
+ Envirozin Purifier 1 tioureia: <=5%
1 <=5%
(CAS n.° 62-56-6; CE n.° 200-543-5)
+ Envirozin Purifier 2 Sem informagéo (néo classificado como perigoso)
+ Restor 20 polymeric ammonium compound in water; 25-<=50%
Recuperagao de Zinco Agua - 2,5%0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar - - 35 .
Alcalino
i zinco: 100%
Agua +Zn [10-14]g/L (CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)
Hidroxido de sddio (NaOH): 25-100%
* NaOH [110-140]g/L (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
- poliquaternario - 2: 5 - < 10%
* Envirozin 240 Base (CAS n.° 68555-36-2: CE n.° 614-612-6)
- ) 1-benzyl-pyridinium-3-carboxylate: 3-<=5% Circulag&o
Zinco Alcalino + Envirozin 240 Brightner (CAS n.° 68133-60-8) 2,5x1,8x1,45 6.53 6 20-30 através de - FF1 36/37 Zn
hidréxido de sodio: <=10% bomba
- - (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
+ Envirozin Purifier 1 tioureia: <=5%
1 <=5%
(CAS n.° 62-56-6; CE n.° 200-543-5)
+ Envirozin Purifier 2 Sem informagéo (néo classificado como perigoso)
+ Restor 20 polymeric ammonium compound in water; 25-<=50%
< zinco: 100%
Agua +Zn [10-14]g/L (CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)
Hidroxido de sddio (NaOH): 25-100%
* NaOH [110-140]g/L (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
- poliquaternario - 2: 5 - < 10%
* Envirozin 240 Base (CAS n.° 68555-36-2: CE n.° 614-612-6)
- ) 1-benzyl-pyridinium-3-carboxylate: 3-<=5% Circulag&o
Zinco Alcalino + Envirozin 240 Brightner (CAS n.° 68133-60-8) 2,5x1,8x1,45 6.53 6 20-30 através de - FF1 38/39 Zn
hidroxido de sodio; <=10% bomba
- - (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
+ Envirozin Purifier 1 tioureia: <=5%
1 <=5%
(CAS n.° 62-56-6; CE n.° 200-543-5)
+ Envirozin Purifier 2 Sem informagéo (néo classificado como perigoso)
+ Restor 20 polymeric ammonium compound in water; 25-<=50%
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 31 -
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 30 -
4o nitrico: R o
Ativagao Nitrica Agua + Acido Nitrico [1-1,5]% acido nitrico: >56 - < 61 % 2,5%0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar - - 18 .

(CAS n.° 7697-37-2; CE n.° 231-714-2)




Passivador Azul Acido

Agua + Tripass LT XD 7202 [80-120]mL/L

nitrato de sddio: 10- <20%

(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
chromium chloride hydroxide: <=5%
(CAS n.° 51142-34-8; CE n.° 610-617-2)
dinitrato de cobalto: <=3%

(CAS n.° 10141-05-6; CE n.° 233-402-1)
acido fluoridrico: <1,6%

(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)
fluoreto de sédio: <=0,58%%
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)
acido oxalico: <=0,3%

(CAS n.° 144-62-7; CE n.° 205-634-3)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

Passivador amarelo
&cido

Agua + Lanthane TR 175 Parte A [80-160]mL/L

hidroxissulfato de cromio: <=10%
(CAS n.° 12336-95-7; CE n.° 235-595-8)
nitrato de sédio: <10%
(CAS n.° 7631-99-4, CE n.° 231-554-3)
4cido sulfurico: <3%
(CAS n.° 7664-93-9; CE n.° 231-639-5)
dinitrato de cobalto: <3%
(CAS n.° 10141-05-6, CE n.° 233-402-1)
4cido nitrico: <3%
(CAS n.° 7697-37-2; CE n.° 231-714-2)
oxissulfato de vanadio: <=1%

+ Lanthane TR 175 Parte B [60-120]mL/L

Sem informagéo (n&o classificado como perigoso)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

14

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

13

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

Disponivel (Passivador)

A definir (semelhante a Passivador Azul)

nitrato de sodio: 10- <20%

(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
chromium chloride hydroxide: <=5%
(CAS n.° 51142-34-8; CE n.° 610-617-2)
dinitrato de cobalto: <=3%

(CAS n.° 10141-05-6; CE n.° 233-402-1)
4cido fluoridrico: €1,6%

(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)
fluoreto de sddio: <=0,58%%
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)
acido oxalico: <=0,3%

(CAS n.° 144-62-7; CE n.° 205-634-3)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

FF1

Selante Alcalino

Agua + Finigard 401 [180-220]mL/L

Isotridecanol, ethoxylated: 1 <3%
(CAS n.° 9043-30-5; CE n.° 931-138-8)
1,2-benzisotiazol-3(2H)-ona: <0,1 %
(CAS n.° 2634-33-5; CE n.° 220-120-9)
2-metil-2H-isotiazole-3-ona: <0,1 %
(CAS n.° 2682-20-4)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Dissolugédo de zinco

N&o é banho

3,3x1,46x0,9

FF1

41

Zn

Disponivel (dissolugéo de
zinco)

Néo é banho

1,5x1,46x0,9

FF1

40




Processo - L2

Composicao

Dimensodes (m)

Volume total
(m?)

Volume util
(m?)

Temperatura (°C)

Posic¢do na
linha

Poluentes

Deseng. Quimico
Alcalino

Agua + Metex PE-304 [50-100]g/L

hidréxido de sodio: 250 - <75 %
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
carbonato de soédio: 210 - <25 %
(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
metassilicato de dissdédio: <10 %
(CAS n.° 6834-92-0; CE n.° 229-912-9)
fluoreto de soédio: <10 %
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)

+ Enprep Tenside [5-10]mL/L

Isotridecanol, ethoxylated: 210 - <25 %

(CAS n.° 69011-36-5; CE n.° 500-241-6)
Oxirane, 2-methyl-, polymer with oxirane, mono-C10-16-alky!
ethers, phosphates: 210 - <25 %

(CAS n.° 68649-29-6)
p-cumenossulfonato de sédio: 210 - €25 %

(CAS n.° 15763-76-5; CE n.° 239-854-6)
potassium 4-isopropylbenzenesulphonate: 210 - <25 %
(CAS n.° 164524-02-1; CE n.° 629-764-9)
laurylamine, ethoxylated (>2,5E0): <10 %

(CAS n.° 31017-83-1)

2,5x1,4x1,45

5.08

4.7

45-65

Ar

1x/ano

FF1

15/16

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

17

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

18

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

19

Decapante Acido

Agua + HCI [30-50]%

&cido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/ano

FF1

20

HCI/CI-

Decapante Acido

Agua + HCI [30-50]%

acido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/ano

FF1

21

HCI/CI-

Decapante Acido

Agua + HCI [30-50]%

&cido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [2-3]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/ano

FF1

22

HCI/CI-

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

23

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

24

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

25

Deseng. Eletrolitico
Alcalino

Agua + Metex PE-304 [75-125]g/L

hidréxido de sodio: 250 - <75 %
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
carbonato de soédio: 210 - <25 %
(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
metassilicato de dissdédio: <10 %
(CAS n.° 6834-92-0; CE n.° 229-912-9)
fluoreto de soédio: <10 %
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)

+ Enprep Tenside [0-1]mL/L

Isotridecanol, ethoxylated: 210 - <25 %

(CAS n.° 69011-36-5; CE n.° 500-241-6)
Oxirane, 2-methyl-, polymer with oxirane, mono-C10-16-alkyl
ethers, phosphates: 210 - <25 %

(CAS n.° 68649-29-6)
p-cumenossulfonato de sédio: 210 - €25 %

(CAS n.° 15763-76-5; CE n.° 239-854-6)
potassium 4-isopropylbenzenesulphonate: 210 - <25 %
(CAS n.° 164524-02-1; CE n.° 629-764-9)
laurylamine, ethoxylated (>2,5E0): <10 %

(CAS n.° 31017-83-1)

2,5x0,8x1,45

29

25

30-50

1x/ano

FF1

26

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

27




2,5x0,7x1,45

2.54 2.35

Ambiente

Ambiente

Ar

1x/més

28
31

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54 2.35

Recuperagéo de Zinco-
Niquel Alcalino

Agua

zinco: 100%

Agua + Zn [4,9-6,3]g/L

(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+KOH [110-150]g/L

hidréxido de potassio: 22-100%
(CAS n.° 1310-58-3; CE n.° 215-181-3)

+ Sprint Ni [0,7-1,9]

dicloreto de niquel: 210 - <=24 %
(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 210-
<=23%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol: <10 %
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
tetraethylene pentamine pentahydrochloride: <3 %
(CAS n.° 4961-41-5)
pentaethylene hexamine: <=0,44%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

Zinco-Niquel Alcalino

+ Nispeed HCD

Sem informagéo (n&o classificado como perigoso)

+ Sprint Carrier

aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 225-
<=50%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol:>=10-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
pentaethylene hexamine: <1%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Enviralloy NI 12-15 Part B

1,1',1",1"-Etileno dinitrilo tetrapropan-2-ol: >=25-<=50%
(CAS n.° 102-60-3; CE n.° 203-041-4)

+ Sprint Brightener

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint LCD

hidréxido de soédio: <=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de tetraetilenopentamina: <1%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
zinco: 100%

2,5x1,8x1,45

6.53 6.5

20-30

Circulagdo
através de
bomba

FF1

32/33

Zn, Ni

Zinco-Niquel Alcalino

Agua + Zn [4,9-6,3]g/L

(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+ KOH [110-150]g/L

hidroxido de potassio: 22-100%
(CAS n.° 1310-58-3; CE n.° 215-181-3)

+ Sprint Ni [0,7-1,9]

dicloreto de niquel: 210 - <=24 %
(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 210-
<=23%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2', 2"-nitrilotrietanol: <10 %
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
tetraethylene pentamine pentahydrochloride: <3 %
(CAS n.° 4961-41-5)
pentaethylene hexamine: <=0,44%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

2,5x1,8x1,45

+ Nispeed HCD

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint Carrier

aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 225-
<=50%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol:>=10-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
pentaethylene hexamine: <1%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

6.53

+ Enviralloy NI 12-15 Part B

1,1',1",1"-Etileno dinitrilo tetrapropan-2-ol: >=25-<=50%

(CAS n.° 102-60-3; CE n.° 203-041-4)

6.5

20-30

Circulagdo
através de
bomba

FF1

34/35

Zn, Ni




+ Sprint Brightener

Sem informagéo (n&o classificado como perigoso)

+ Sprint LCD

hidréxido de sodio: <=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: <1%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)

Zinco-Niquel Alcalino

Agua + Zn [4,9-6,3]g/L

zinco: 100%
(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+KOH [110-150]g/L

hidréxido de potassio: 22-100%
(CAS n.° 1310-58-3; CE n.° 215-181-3)

+ Sprint Ni [0,7-1,9]

dicloreto de niquel: 210 - <=24 %
(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 210-
<=23%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol: <10 %

(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
tetraethylene pentamine pentahydrochloride: <3 %
(CAS n.° 4961-41-5)
pentaethylene hexamine: <=0,44%

(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Nispeed HCD

Sem informagéo (n&o classificado como perigoso)

+ Sprint Carrier

aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 225-
<=50%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol:>=10-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
pentaethylene hexamine: <1%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragao de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Enviralloy NI 12-15 Part B

1,1',1",1"-Etileno dinitrilo tetrapropan-2-ol: >=25-<=50%
(CAS n.° 102-60-3; CE n.° 203-041-4)

+ Sprint Brightener

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint LCD

hidréxido de soédio: <=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de tetraetilenopentamina: <1%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)

2,5x1,8x1,45

6.53

6.5

20-30

Circulagéo
através de
bomba

FF1

36/37

Zn, Ni

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

30

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

29

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

14

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

1x/més

13

Passivador Preto Acido

Agua + Tripass 5101 [65-115]mL/L

Acido nitrico: <=6,7%

(CAS n.° 7697-37-2; CE n.° 231-714-2)
Tricloreto de crémio: <=6,5%
(CAS n.° 10025-73-7; CE n.° 233-038-3)
Nitrato de sodio: <=3%

(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
Acido fluoridrico: <=1,3%

(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)
Dinitrato de cobalto: <=3%

(CAS n.° 10141-05-6; CE n.° 233-402-1)
Dicloreto de niquel: <1%

(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
Acido cloridrico: <1%

(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Tripass 5102 [65-115]mL/L

Hidrogenodifluoreto de sédio: <1%
(CAS n.° 1333-83-1; CE n.° 215-608-3)

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

20-30

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

11

Lavagem

Agua

2,5x0,7x1,45

2.54

2.35

Ambiente

Ar

1x/més

10




Passivador Transparente

Nitrato de sédio: >=10- <=25%
(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
chromium chloride hydroxide: >=10-<=23%
(CAS n.° 51142-34-8; CE n.° 610-617-2)

Acido Agua + Tripass 3000G [70-130]mL/L Bifluoreto de amonio: <=3% 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 20-30 Ar - - 9 -

(CAS n.° 1341-49-7; CE n.° 215-676-4)

Cloreto de Zinco: <1%

(CAS n.° 7646-85-7; CE n.° 231-592-0)
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 8 -
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 7 -
Lavagem Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 4 -

Nitrato de sédio: >=10- <=25%
(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
chromium chloride hydroxide: >=10-<=23%
o _34-8* o - -
Disponivel (Passivador) | A definir (semelhante a Passivador transparente) (CAS n'. 51142-34-8; C,E.n' (310 617-2) 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar - - 6 -
Bifluoreto de aménio: <=3%
(CAS n.° 1341-49-7; CE n.° 215-676-4)
Cloreto de Zinco: <1%

(CAS n.° 7646-85-7; CE n.° 231-592-0)

Disponivel (Lavagem) Agua - 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 1x/més - 5 -
. < 1,2-benzisotiazol-3(2H)-ona: < 0,05% .
2919, - - -
Selante Alcalino Agua + Enseal 160 [18-22]% (CAS n.° 2634-33-5; CE n.° 220-120-9) 2,5x0,7x1,45 2.54 2.35 Ambiente Ar 3

Dissolugédo de zinco N&o é banho - 2,5x1,5x1,45 FF1 38 Zn




Processo - L3

Composicao

Dimensoes (m)

Volume total
(m?)

Volume util
(m?)

Temperatura (°C)

'ga

Posic¢do na
linha

Poluentes

Deseng. Quimico
Alcalino

Agua + Presol 3475 [35-65]g/L

carbonato de sddio: 25 - < 50%
(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
hidréxido de soédio: 20 - < 25%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
metassilicato de dissédio: < 3%

(CAS n.° 10213-79-3; CE n.° 229-912-9)
oxirano, 2-metil-, polimero com oxirano, éter mono (2-
propilheptil): < 3%

(CAS n.° 166736-08-9; CE n.° 605-450-7)
isotridecano-1-ol: < 3%

(CAS n.° 27458-92-0; CE n.° 248-469-2)
2-butoxietanol: < 3%

(CAS n.° 111-76-2; CE n.° 203-905-0)
acidos sulfénicos, C14-C16-alcano hidroxi e C14-16-alceno, sais
de sodio: < 3%

(CAS n.° 68439-57-6; CE n.° 270-407-8)
(metil-2-metoxietoxi)propanol: < 3%

(CAS n.° 34590-94-8; CE n.° 252-104-2)
2-(2-butoxietoxi)etanol: < 3%

(CAS n.° 112-34-5; CE n.° 203-961-6)

1,4x1,8x1,0

2.52

2.07

45-60

FF2

9/10

cov

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

11

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

12

Passivagéo Nitrica

Agua + HNO; [35-40]%

acido nitrico: >56 - < 61 %
(CAS n.° 7697-37-2; CE n.° 231-714-2)

1,4x0,9x1,0

1.26

1.07

Ambiente

FF2

13

Decapante Acido

Agua + HCI [25-45]%

acido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [0,5-1,5]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

1,4x1,8x1,0

2.52

2.14

Ambiente

FF2

14/15

HCI/CI-

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

16

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

17

Deseng. Eletrolitico
Alcalino

Agua + Prelik 1700 [75-125]g/L

Hidréxido de sédio: 25-<=50%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)

+ Prelik ADD 19 [10-30]mL/L

2,2',2"-nitrilotrietanol: 20-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)

bifluoreto de aménio: 10-<=20%
(CAS n.° 1341-49-7; CE n.° 215-676-4)

+AB 31[0,5-1,0]mL/L

poly (oxy-1, 2-ethanediol) - phenyl hydroxyphosphate: 5-<=10%
(CAS n.° 39464-70-5; CE n.° 609-691-9)
Hidroxido de sédio: 0,3-<=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)

1,4x1,0x1,0

1.19

45-60

FF2

Lavagem

Agua

1,4x0,9x1,0

1.26

0.86

Ambiente

4x/ano

19

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

20

Recuperagéo de Zinco-
Niquel Alcalino

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

22

Agua + Zn [5,5-6,5]g/L

zinco: 100%
(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+KOH [115-145]g/L

hidréxido de potassio: 22-100%
(CAS n.° 1310-58-3; CE n.° 215-181-3)

+ Sprint Ni [1,5-2,5]

dicloreto de niquel: 210 - <=24 %
(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 210-
<=23%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol: <10 %

(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
tetraethylene pentamine pentahydrochloride: <3 %
(CAS n.° 4961-41-5)
pentaethylene hexamine: <=0,44%

(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

Circulagdo




Zinco-Niquel Alcalino

+ Nispeed HCD

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint Carrier

aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 225-
<=50%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol:>=10-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
pentaethylene hexamine: <1%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragao de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Enviralloy NI 12-15 Part B

1,1',1",1"-Etileno dinitrilo tetrapropan-2-ol: >=25-<=50%
(CAS n.° 102-60-3; CE n.° 203-041-4)

+ Sprint Brightener

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint LCD

hidréxido de soédio: <=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de tetraetilenopentamina: <1%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)

1,4X3,2X1,U

2U-3V

atraves ae
bomba

23124125

4n, NI

Zinco-Niquel Alcalino

Agua + Zn [5,5-6,5]g/L

zinco: 100%
(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+KOH [115-145]g/L

hidréxido de potassio: 22-100%
(CAS n.° 1310-58-3; CE n.° 215-181-3)

+ Sprint Ni [1,5-2,5]

dicloreto de niquel: 210 - <=24 %
(CAS n.° 7718-54-9; CE n.° 231-743-0)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 210-
<=23%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol: <10 %

(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
tetraethylene pentamine pentahydrochloride: <3 %
(CAS n.° 4961-41-5)
pentaethylene hexamine: <=0,44%

(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragdo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Nispeed HCD

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint Carrier

aminas, polietilenopoli-, fragdo de tetraetilenopentamina: 225-
<=50%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)
2,2',2"-nitrilotrietanol:>=10-<=25%
(CAS n.° 102-71-6; CE n.° 203-049-8)
pentaethylene hexamine: <1%
(CAS n.° 4067-16-7; CE n.° 223-775-9)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de trietilenotetramina: <1%
(CAS n.° 90640-67-8; CE n.° 292-588-2)

+ Enviralloy NI 12-15 Part B

1,1',1",1"-Etileno dinitrilo tetrapropan-2-ol: >=25-<=50%
(CAS n.° 102-60-3; CE n.° 203-041-4)

+ Sprint Brightener

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

+ Sprint LCD

hidréxido de soédio: <=3%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
aminas, polietilenopoli-, fragéo de tetraetilenopentamina: <1%
(CAS n.° 90640-66-7; CE n.° 292-587-7)

1,4x3,2x1,0

4.48

4.03

20-30

Circulagdo
através de
bomba

FF2

26/27/28

Zn, Ni

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

21

Passivador Transparente
Acido

Agua + Finidip 128,6 [60-80]mL/L

nitrato de crémio (lIl): 5-<10%
(CAS n.° 13548-38-4; CE n.° 236-921-1)
nitrato de sédio: 5-<10%

(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
acido fluoridrico em solugdo: 3 - < 5%
(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)
acido borico: 0,3 < 1%

(CAS n.° 10043-35-3; CE n.° 233-139-2)

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

20-30

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.86

Ambiente

4x/ano




nitrato de crémio (ll1): 5-<10%
(CAS n.° 13548-38-4; CE n.° 236-921-1)
nitrato de sédio: 5-<10%
(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)

Dsiponivel (Passivador) | A definir (semelhante a Passivador transparente) o L = 1,4x0,72x1,0 1.01 0.86 Ambiente - - 5 -

acido fluoridrico em solugdo: 3 - < 5%

(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)

acido borico: 0,3 < 1%
(CAS n.° 10043-35-3; CE n.° 233-139-2)
Disponivel (Lavagem) Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.86 Ambiente 4x/ano - 4 -
Disponivel (Lavagem) Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.86 Ambiente 4x/ano - 3 -
. < - Silicic acid, potassium salt: 20 - < 25% .

Selante Alcalino Agua + Finigard 200A [80-120]mL/L (CAS n.° 1312-76-1; CE n.° 215-199-1) 1,4x0,72x1,0 1.01 0.86 Ambiente - - 2 -
Dissolugédo de zinco N&o é banho - 1,5x1,46x0,95 FF2 29 Zn




Processo - L4

Composicao

Dimensoes (m)

Volume total
(m?)

Volume util
(m?)

Temperatura (°C)

Posic¢do na
linha

Poluentes

Deseng. Quimico
Alcalino

Agua + Oliclean 500H [35-65]g/L

Metasilicato de sédio pentahidratado: 25-<50 %
(CAS n.° 10213-79-3; CE n.° 600-279-4)
Carbonato de sédio: 25-<50 %

(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
Pirofosfato de tetrassodio: -1<10 %

(CAS n.° 7722-88-5; CE n.° 231-767-1)
Benzenesulfonic acid, 4-C10-13-sec-alkyl derivs., compds. with
isopropanolamine: 1-<10%

(CAS n.° 1471311-60-0; CE n.° 939-479-4)
Gluconato de sédio: 1-<10%

(CAS n.° 527-07-01; CE n.° 208-407-7)
Etilenodiaminotetracetato de tetrassodio: 1-<10%
(CAS n.° 64-02-8; CE n.° 200-573-9)
Hidréxido de sédio: <1%

(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
Nitrilotriacetato de trissodio: <1%

(CAS n.° 5064-31-3; CE n.° 225-768-6)

1,4x1,8x1,0

2.52

2.07

45-60

1x/ano

FF2

10/11

Deseng. Eletrolitico
Alcalino

Agua + Oliclean 500H [35-65]g/L

Metasilicato de sédio pentahidratado: 25-<50 %
(CAS n.° 10213-79-3; CE n.° 600-279-4)
Carbonato de sédio: 25-<50 %

(CAS n.° 497-19-8; CE n.° 207-838-8)
Pirofosfato de tetrassodio: -1<10 %

(CAS n.° 7722-88-5; CE n.° 231-767-1)
Benzenesulfonic acid, 4-C10-13-sec-alkyl derivs., compds. with
isopropanolamine: 1-<10%

(CAS n.° 1471311-60-0; CE n.° 939-479-4)
Gluconato de sédio: 1-<10%

(CAS n.° 527-07-01; CE n.° 208-407-7)
Etilenodiaminotetracetato de tetrassédio: 1-<10%
(CAS n.° 64-02-8; CE n.° 200-573-9)
Hidréxido de sédio: <1%

(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
Nitrilotriacetato de trissodio: <1%

(CAS n.° 5064-31-3; CE n.° 225-768-6)

1,4x1,0x1,0

1.1

45-60

1x/ano

FF2

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.83

Ambiente

1x/més

13

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.83

Ambiente

1x/més

14

Ativagdo Zamac

Agua + Actane 345 [20-40]g/L

hidrogenossulfato de sédio: >=90%
(CAS n.° 7681-38-1; CE n.° 231-665-7)
fluoreto de sodio: <10%
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)

1,4x0,9x1,00

1.26

1.03

Ambiente

1x/ano

FF2

HF/F-

Decapante Acido

Agua + HCI [20-40]%

&cido cloridrico: > 30 - <= 35 %
(CAS n.° 7647-01-0; CE n.° 231-595-7)

+ Actane 4200 [0,25]%

metenamina: <=10%
(CAS n.° 100-97-0; CE n.° 202-905-8)
alcoois C9-11-isso-, ricos em C10, etoxilados
(CAS n.° 78330-20-8)

1,4x1,8x1,0

2.52

2.07

Ambiente

1x/ano

FF2

16/17

HCI/CI-

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.83

Ambiente

1x/més

18

Lavagem

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.83

Ambiente

1x/més

19

Recuperagéo de Zinco
Alcalino

Agua

1,4x0,72x1,0

1.01

0.83

Ambiente

22

Zinco Alcalino

Agua + Zinco [10-14]g/L

zinco: 100%
(CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)

+ Hidréxido de Sédio [110-140]g/L

Hidroxido de sodio (NaOH): 2 98 (p/p) %
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)

+ Envirozin 240 Base

poliquaternario - 2: 5 - < 10%
(CAS n.° 68555-36-2: CE n.° 614-612-6)

+ Envirozin 240 Brightner

1-benzyl-pyridinium-3-carboxylate: 3-<=5%
(CAS n.° 68133-60-8)

+ Envirozin Purifier 1

hidréxido de sodio: <=10%
(CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
tioureia: <=5%
(CAS n.° 62-56-6; CE n.° 200-543-5)

+ Envirozin Purifier 2

Sem informagéo (néo classificado como perigoso)

1,4x3,2x1,0

4.48

3.67

20-30

Circulagdo
através de
bomba

FF2

23/24/25

Zn




A ) zinco: 100%
Agua + Zinco [10-14]g/L (CAS n.° 7440-66-6; CE n.° 231-175-3)
L - g Hidroxido de sodio (NaOH): 2 98 (p/p) %
+ Hidroxido de Sodio [110-140]g/L (CAS n.® 1310-73-2; CE n.0 215-185-5)
- poliquaternario - 2: 5 - < 10%
+ Envirozin 240 Base (CAS n.° 68555-36-2: CE n. 614-612-6) Circulagao
Zinco Alcalino —— . 1-benzyl-pyridinium-3-carboxylate: 3-<=5% 1,4x3,2x1,0 4.48 3.67 20-30 através de - FF2 26/27/28 Zn
+ Envirozin 240 Brightner (CAS n.° 68133-60-8) bomba
hidroxido de sodio: <=10%
- - (CAS n.° 1310-73-2; CE n.° 215-185-5)
+ Envirozin Purifier 1 ) ko
tioureia: <=5%
(CAS n.° 62-56-6; CE n.° 200-543-5)
+ Envirozin Purifier 2 Sem informagéo (néo classificado como perigoso)
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 21 -
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 20 -
A A - N acido nitrico: >56 - < 61 % .
Ativagado Acida Agua + Acido Nitrico [0,2-0,6] (CAS .0 7697-37-2; CE n.° 231-714-2) 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - - FF2 9 -
Nitrato de cromio (lll): 3-<=5%
(CAS n.° 13548-38-4, CE n.° 236-921-1)
nitrato de sédio: 3-<=5%
(CAS n.° 7631-99-4, CE n.° 231-554-3)
cloreto de hidrogénio: 1-<=3%
. o | -0 o - -
Passivador Amarelo Agua + Lanthane 316 [170-230]mL/L (CAS n? 7647-01-0; CE n-* 231-595-7) 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 20-25 - - - 8 -
Acido oxalato de dissédio: 1-<=3%
(CAS n.° 62-76-0; CE n.° 200-550-3)
dinitrato de cobalto: 1-<=3%
(CAS n.° 10141-05-6, CE n.° 233-402-1)
bifluoreto de sédio: <=0,1%
(CAS n.° 1333-83-1; CE n.° 215-608-3)
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 7 -
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 6 -
nitrato de sodio: 10- <25%
(CAS n.° 7631-99-4; CE n.° 231-554-3)
chromium chloride hydroxide: <=5%
(CAS n.° 51142-34-8; CE n.° 610-617-2)
dinitrato de cobalto: <=3%
o -05-6" o - -
Passivador Azul Acido Agua + Tripass LT 7202 [85-115]mL/L (GAS n. ,1.0141 05, 6’. CI.E n.° 233-402-1) 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 20-25 - - - 5 -
4cido fluoridrico: €1,6%
(CAS n.° 7664-39-3; CE n.° 231-634-8)
fluoreto de sddio: <=0,58%
(CAS n.° 7681-49-4; CE n.° 231-667-8)
acido oxalico: <=0,3%
(CAS n.° 144-62-7; CE n.° 205-634-3)
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 4 -
Lavagem Agua - 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - 1x/més - 3 -
. < - Silicic acid, potassium salt: 20 - < 25% .
Selante Alcalino Agua + Finigard 200A [170-230]mL/L (CAS n.° 1312-76-1; CE n.° 215-199-1) 1,4x0,72x1,0 1.01 0.83 Ambiente - - - 2 -
Dissolugédo de zinco N&o é banho - 1,5x1,46x0,95 FF2 29 Zn

PCIP 2.6

136.73 m*
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Anexo C Autorizagao de utilizagao de recusos hidricos



agéncia portuguesa

Processo n.°: 450.10.02.02.001452.2022.RH4A
Utilizagdo n.°: A038577.2023.RH4A

Inicio: 2023/07/24

Autorizac&o de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - Captac&o de Agua Subterranea

Identificacdo

Cédigo APA
Pais*
Namero de Identificagdo Fiscal*

Nome/Denominacé&o Social*

APA00023882
Portugal
503132969

Zincral - Revestimentos, Lda

Idioma Portugués
Morada* Zona Industrial do Bunheiro, Apartado 28
Localidade* Bunheiro
Cédigo Postal 3871-909
Concelho* Murtosa
Telefones 0
Obrigacgéo de correccéo de Dados de Perfil I
Localizacéo

Designacéo da captacao Furo Zincral
Tipo de captagao Subterranea
Tipo de infraestrutura Furo vertical

Prédio/Parcela
Dominialidade

Nut Ill - Concelho - Freguesia
Longitude

Latitude

Regido Hidrogréfica

Bacia Hidrogréafica
Sub-Bacia Hidrogréfica

Tipo de massa de &4gua

Massa de agua

Pavilh&o Zincral

Dominio Hidrico Privado

Baixo Vouga / Murtosa / Bunheiro
-8.635653

40.763191

Vouga, Mondego e Lis

Vouga

PT04VOUO0514 :: Ria Aveiro-WB5
SUBTERRANEA

PTO1_C2 :: QUATERNARIO DE AVEIRO

Classificagao do estado/potencial ecolégico Mediocre
(superficial) ou estado (subterranea) da massa

de 4gua

Caracterizacdo

Uso Particular
Captacdo de agua ja existente [X]
Situagao da captacéo Principal
Perfuracéo:

Método Escavacgéo

@ REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE

APA/ARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,

3000-429 Coimbra

Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250
e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt
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A038577.2023.RH4A
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agéncia portuguesa
Profundidade (m) 9.0
Diametro méaximo (mm) 80.0

Revestimento:

Tipo PVC
Diametro maximo da coluna (mm) 60.0

Regime de exploracao:

Tipo de equipamento de extragao Bomba de superficie
Poténcia do sistema de extragédo (cv) 15

Caudal maximo instantaneo (l/s) 1.100

Volume méaximo anual (m3) 2200.0

Més de maior consumo novembro

Volume méaximo mensal - més de maior 200

consumo (m3)

N° horas/dia em extragao 12
N° dias/més em extragao 20
N° meses/ano em extracao 11
Finalidades

Atividade Industrial

Tipo de industria Tratamentos e revestimento de pegas metélicas

CAE Principal 25610 : Tratamento e revestimento de metais

Condicdes Gerais

12 O titular devera respeitar todas as leis e regulamentos aplicaveis e munir-se de quaisquer outras licengas exigiveis por outras
entidades.

22 O titular fica sujeito, de acordo com o Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redagéo atual, ao pagamento da Taxa de
Recursos Hidricos (TRH) calculada de acordo com a seguinte férmula: TRH = U, em que U — utilizagdo de aguas sujeitas a
planeamento e gestdo publicas.

32 A matéria tributavel da componente U é determinada com base no sistema de registo do volume de &gua captado definido no
Anexo — Termos da instalagéo de um sistema de registo do volume de agua captado.

42 Sem prejuizo das sangOes aplicaveis, sempre que o registo atualizado do volume de &gua captado, ndo seja entregue com a
periodicidade definida no anexo correspondente ou até ao dia 15 de janeiro ao do ano de liquidagdo da TRH, o valor da
componente U serd estimado tendo por base o volume méaximo mensal para 0 més de maior consumo estabelecido nesta
autorizacéao.

52 O pagamento da taxa de recursos hidricos devida é efetuado no ano seguinte aquele a que a taxa respeite até ao termo disposto
na Nota de Liquidagdo respetiva e pode ser efetuado empregando os meios definidos no n.° 4 do artigo 16.° do Decreto-Lei n.°
97/2008, de 11 de junho, na sua redagéao atual.

62 A falta de pagamento atempado fica sujeito a juros de mora a taxa legal em vigor, conforme dispée o n.° 5 do artigo 16.° do
Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redag&o atual.

72 O titular devera respeitar o regime de exploragdo acima descrito.
82 O titular é obrigado a implementar as medidas adequadas a prote¢do e manutencéo da captagéo.

92 O titular da autorizagéo fica obrigado a informar a entidade licenciadora, no prazo de 24 horas, de qualquer acidente grave que
afete o estado das aguas.

102 O titular obriga-se a cumprir o disposto na presente autoriza¢do, bem como todas as leis e regulamentos vigentes, na parte em que
for aplicavel, e os que venham a ser publicados, quer as suas disposi¢des se harmonizem ou ndo com os direitos e obrigacdes que
a presente autorizagdo sejam aplicaveis.

112 Para efeitos de fiscalizagdo ou inspegdo, o titular fica obrigado a facultar, as entidades competentes, este titulo, bem como o

- X APA/ARH Cent
@ gg%':ll‘glélg%SA Edfii'\u Féb;!argus Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, ”
3000-429 Coimbra N
‘ e — Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 AO38577.2023.RHAA

AMBIENTE e-mail: arhc.geral@apambiente. pt - hitp://www.apambiente.pt




agéncia portuguesa

acesso a captacdo e equipamentos a que respeitam esta autorizagdo.

122 As despesas com vistorias extraordinarias, inerentes a emissdo deste titulo, ou que resultarem de reclamagdes justificadas, serdo
suportadas pelo seu titular.

132 Em caso de incumprimento da presente autorizacéo, o seu titular fica sujeito as sang@es previstas no Decreto-Lei n.° 226-A/2007,
de 31 de maio, na sua redacéo atual.

142 Esta autorizacé@o sé pode ser transmitida nas condicdes previstas no artigo 26.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na
sua redacéo atual.

15?2 Esta autorizacdo caduca nas condigdes previstas no artigo 33.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na sua redacao
atual.

162 Esta autorizacé@o podera, a qualquer altura, ser revista ou revogada nos termos previstos nos artigos 28.° e 32.° do Decreto-Lei n.°
226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagao atual.

Outras Condicdes

12 A captacéo sera exclusivamente utilizada para as finalidades identificadas neste Titulo, no local supra indicado, fim que néo pode ser
alterado sem prévia autorizacéo da entidade licenciadora.

22 Num raio de 50 metros com centro na captacdo ndo devem existir fossas ou pogos absorventes, nitreiras, estabulos e depdésitos de
residuos de qualquer natureza.

32 O titular obriga-se a instalar um sistema de registo (contador) do volume de agua captado, devendo enviar a entidade licenciadora os
resultados através do mddulo de autocontrolo disponivel na plataforma Siliamb, com a periodicidade indicada no titulo.

42 Caso venha a surgir conflito no que respeita ao uso da agua com outros utilizadores do mesmo aquifero, cujas captacées ja existam,
localizadas a uma distancia inferior a 100 metros da titulada no presente documento, bem como eventual interferéncia com
captacGes de abastecimento publico, a utilizagdo desta captagdo sera condicionada aos resultados de um estudo hidrogeolégico,
com realizagdo de ensaio de caudal, cuja realizagdo ficara a cargo do utilizador, podendo este TURH ser revogado e ser imposta a
reposicao da situacao inicial do terreno, de acordo com as indica¢des da autoridade competente.

Autocontrolo

Volume maximo mensal do més de maior consumo
Volume 200 (m3)

Programa de autocontrolo a implementar

O titular obriga-se a instalar um aparelho de medida (contador), que permita conhecer com rigor o volume total de 4gua captado. As
leituras do contador terdo de ter periodicidade mensal e deveréo ser reportadas a entidade licenciadora com uma periodicidade trimestral.
Os dados deverdo ser reportados preferencialmente em formato digital, numa tabela que respeite as seguintes colunas: [N° de
Utilizacao], [N° de processo], [Més de medicao], [Volume méximo autorizado], [Leitura anterior do contador], [Leitura atual do contador],
[Volume extraido], [Observagoes].

Indique numa coluna de Observagdes o motivo pelo qual ultrapassou o volume autorizado.

Administrador Regional da ARH Centro
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Anexo D Planta da rede de aguas
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AUTORIZACAO

PARA REJEICAO DE AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS

Pela AJRA — Aguas da Regido de Aveiro, SA (adiante designada por AdRA), é concedida a “ZINCRAL
REVESTIMENTOS, LDA.” (adiante ZINCRAL, LDA.) autorizagao para rejeicdo das aguas residuais
industriais produzidas nas suas instalagoes sitas na morada Rua da Zona Industrial, n.° 39, freguesia do Bunheiro,
concelho da Murtosa, no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais, nos termos das seguintes
clausulas:

Clausula 12
OBJECTO

A presente autorizacao estabelece as condi¢oes em que a ZINCRAL, LDA. pode rejeitar as suas aguas residuais
industriais no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA, as disposi¢oes
especificas aplicaveis a medigao de volumes para suportar a correspondente faturagao pela AdRA a ZINCRAL,
LDA. os direitos e deveres especificos, o prazo de vigéncia e ainda o regime de san¢oes especifico aplicavel.

Clausula 2*
AMBITO DE APLICACAO

| — De acordo com o disposto no art.® 2° do Decreto-Lei n® 152/97 as aguas residuais industriais sao “as aguas
residuais provenientes de qualquer tipo de atividade que nao possam ser classificadas como daguas residuais
domésticas nem sejam aguas pluviais”.

2 — A autorizagao aplica-se apenas as aguas residuais industriais produzidas na ZINCRAL, LDA,, e como tal
identificadas e caracterizadas, qualitativa e quantitativamente, nos termos do requerimento e respetivas adendas,
entregue pela ZINCRAL, LDA. a AdRA, e que fazem parte integrante da presente autorizagao.

3 — A autorizagao aplica-se estritamente ao ponto de descarga identificado no anexo | a presente autorizagao e
que dela faz parte integrante.

4 — A presente autorizagao aplica-se apenas a rejeicio de aguas residuais industriais no sistema publico de
drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA e nao diminui as responsabilidades da ZINCRAL,
LDA. no que se refere ao cumprimento da legislagao e regulamentacao em vigor.

5 — A presente autorizagao faz parte integrante do contrato entre a AdRA e a ZINCRAL, LDA. de acordo com
as especificagoes da AdRA e suportado na legislagao e regulamentagao em vigor.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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Clausula 32
INTERDICOES DE REJEICAO

I — Nos termos do art.° | 17° do Decreto Regulamentar n°® 23/95 sao interditas as seguintes rejei¢oes, diretas
ou indiretas, no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais:

a) Matérias explosivas ou inflamaveis (tais como, gasolina, benzeno, nafta, gaséleo ou outros liquidos, solidos ou
gases inflamaveis ou explosivos, ou que possam dar origem a formagao de substancias com essas caracteristicas);

b) Matérias radioativas em concentragoes consideradas inaceitaveis pelas entidades competentes;

c) Efluentes de laboratorios ou de instalagoes hospitalares que, pela sua natureza quimica ou microbiologica,
constituam um elevado risco para a saude publica ou para a conservacgao das tubagens;

d) Entulhos, areias ou cinzas;
e) Efluentes a temperaturas superiores a 30°C (trinta graus celsius);

f) Lamas extraidas de fossas sépticas e gorduras ou 6leos de cimaras retentoras ou dispositivos similares, que
resultem das operagoes de manutengao;

g) Quaisquer outras substancias, nomeadamente sobejos de comida e outros residuos, triturados ou nao, que
possam obstruir ou danificar os coletores e os acessorios ou inviabilizar o processo de tratamento;

h) Efluentes de unidades industriais que contenham:
e Compostos ciclicos hidroxilados e seus derivados halogenados;

e Matérias sedimentaveis, precipitaveis e flutuantes que, por si ou apds mistura com outras substincias
existentes nos coletores, possam por em risco a salde dos trabalhadores ou as estruturas dos sistemas;

e Substancias que impliquem a destruicao dos processos de tratamento biolégico;

e Substincias que possam causar a destruicao dos ecossistemas aquaticos ou terrestres nos meios
recetores;

e Quaisquer substincias que estimulem o desenvolvimento de agentes patogénicos.

2 — Nos termos do Regulamento de exploragao do servigo publico de saneamento de aguas residuais do Sistema
Multimunicipal de Saneamento da Ria de Aveiro, sao ainda interditas as seguintes rejei¢oes, diretas ou indiretas,
no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais:

a) Aguas residuais previamente diluidas;

b) Aguas residuais contendo quaisquer liquidos, solidos ou gases venenosos, toxicos ou radioativos que, por si
sO ou por interagio com outras, sejam capazes de criar inconvenientes para o publico ou interferir com o
pessoal afeto a operagao e manutengao;

c) Lamas e residuos sélidos;

d) Efluentes resultantes da limpeza de Fossas Sépticas ou lamas de ETAR;

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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e) Aguas com propriedades corrosivas capazes de danificarem ou porem em perigo as estruturam e
equipamentos dos sistemas de drenagem, designadamente com pH inferiores a 5,5 (cinco virgula cinco) ou
superiores a 9,5 (nove virgula cinco);

f) Substancias solidas ou viscosas em quantidades ou de dimensoes tais que possam causar obstrugoes ou
quaisquer outras interferéncias com o funcionamento dos coletores, emissarios e interoceptores tais como,
entre outras, cinzas, fibras, escorias, areias, lamas, palha, pelos, metais, vidros, ceramicas, trapos, estopas, penas,
alcatrao, plasticos, madeira, lixo, sangue, estrume, cabelos, peles, visceras de animais e, ainda, pratos, copos e
embalagens de papel;

g) Aguas residuais que contenham substancias que, por si mesmo ou por interagao com outras, solidifiquem ou
se tornem apreciavelmente viscosas entre 0 °C (zero graus Celsius) e 65 °C (sessenta e cinco graus Celsius);

h) Aguas residuais que contenham 6leos e gorduras de origem vegetal ou animal cujos teores excedam 250
(duzentos e cinquenta) mg/l de matéria sollvel em éter;

i) Aguas residuais que contenham concentracées superiores a 1000 (mil) mg/l de sulfatos, em SO4.

3 — Em relagao a alguns parametros ou materiais especificos, como por exemplo temperatura ou lamas de fossas
sépticas, poderao admitir-se excegdes a analisar caso a caso pela AARA em fungao das informagoes prestadas
pela ZINCRAL, LDA..

Clausula 4*
CONDICIONAMENTOS GERAIS DE REjEIC[\O

| — Considerando, entre outros, os riscos para o ambiente, as aguas residuais industriais rejeitadas no sistema
publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AARA nao podem apresentar concentragoes
superiores aos Valores Limite de Emissao (VLE), para quaisquer das substancias, indicados no anexo Il a presente
autorizagao e que dela faz parte integrante.

2 — Considerando, entre outros, os riscos para a capacidade operacional das infraestruturas, a presente
autorizagao especifica, para as aguas residuais industriais rejeitadas no sistema publico de drenagem e tratamento
de aguas residuais gerido pela AdRA, os valores maximos que nao devem ser ultrapassados por exemplo se as
referidas aguas residuais industriais apresentarem concentragoes superiores aos VLE, para quaisquer das
substancias, indicados no anexo Il a presente autorizagao e que dela faz parte integrante.

3 — Em casos excecionais, a AdRA podera aceitar VLE diferentes dos indicados no anexo ll, desde que seja
evidente que essa excegao nao acarreta risco para o ambiente ou para a salde publica, que nao implica qualquer
incumprimento da legislagdo ou regulamentagao e que nao compromete a capacidade operacional do sistema
publico de drenagem e tratamento de aguas residuais.

4 — A AdRA poderi fixar VLE diferentes dos indicados no anexo lll, por exemplo em fungao das capacidades
disponiveis no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais.

5 — As especificagoes dos valores maximos que nao devem ser ultrapassados nos termos do n° 2, n° 3 e n° 4
estao indicadas no anexo IV a presente autorizagao e que dela faz parte integrante.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
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6 — As disposigoes da presente clausula nao prejudicam o direito da AARA em revogar ou rever unilateralmente
a presente autorizagao, por exemplo em resultado de decisGes das entidades competentes, bem como da
alteragao ou aplicagao da legislagao ou da regulamentagao.

Clausula 5%
QUALIDADE DAS AGUAS RESIDUAIS REJEITADAS

I — As aguas residuais rejeitadas pela ZINCRAL, LDA. no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas
residuais gerido pela AdRA terao de respeitar em permanéncia as disposigoes da clausula 3* e da clausula 4°.

2 — As aguas residuais rejeitadas pela ZINCRAL, LDA. no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas
residuais gerido pela AdRA deverao ainda respeitar em permanéncia as exigéncias adicionais especificadas no
ambito da presente autorizagao e seus anexos que dela fazem parte integrante.

3 — As exigéncias adicionais referidas no n° 2 serao especificadas no anexo IV a presente autorizagao, que dela
faz parte integrante, e poderio incluir o pré-tratamento que eventualmente sera necessario implementar pela
ZINCRAL, LDA..

4 — O pré-tratamento, se exigido pela AdRA nos termos do n° 3, serd instalado, operado e mantido sob exclusiva
responsabilidade da ZINCRAL, LDA..

5 — A presente autorizagao, nomeadamente em tudo o que respeita ao pré-tratamento, nao constitui aprovagao
implicita ou explicita de qualquer opgao tecnolégica ou de outra natureza tomada pela ZINCRAL, LDA..

6 — A ZINCRAL, LDA. é integral e exclusivamente responsavel pelo cumprimento das clausulas da presente
autorizacao.

7 — As disposigoes da presente clausula nao prejudicam o direito da AdARA em revogar ou rever unilateralmente
a presente autorizagao, por exemplo em resultado de decises das entidades competentes, bem como da
alteragao ou aplicagao da legislagao ou da regulamentagao.

Clausula 6*
MEDICAO DE VOLUMES REJEITADOS

| — Os volumes de 3aguas residuais industriais a considerar para efeitos da faturagiao poderao ser determinados
com base nos volumes de agua medidos num contador de agua instalado pela AdRA. Se for o caso, esse contador
sera identificado no anexo IV, que faz parte integrante desta autorizagao. Nesses casos, a faturagao da
componente variavel do servico de saneamento para utilizadores nao-domésticos é determinada pela aplicagao
de um coeficiente de custo, especifico da AdRA, a tarifa variavel tnica do servigo de abastecimento de agua.

2 — Em casos especiais e perante um pedido da ZINCRAL, LDA. devidamente fundamentado, AdRA pode aplicar
metodologia de medigao e/ou de célculo diferente da indicada no n° |. Se for o caso, essa metodologia sera
identificada no anexo IV, que faz parte integrante desta autorizagao.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
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3 — Em qualquer altura, e sem necessidade de qualquer justificagao, a AdRA pode exigir a instalagaio de um
medidor de caudal de aguas residuais industriais.

4 — Nos casos referidos no n°3, o medidor de caudal, bem como o respetivo local de instalagao, terdo de
respeitar as condigoes especificados pela AdRA nos termos do anexo IV, que faz parte integrante desta

autorizacao.

5 — Nos casos referidos no n° 3, o fornecimento e instalagio do medidor serao efetuadas a expensas da
ZINCRAL, LDA., podendo a AdRA autorizar que esta execute os trabalhos sob sua supervisao.

6 — A ZINCRAL, LDA. é responsavel pelos custos de fornecimento, instalagdo, conservagao e manutengao do
medidor de caudal, bem como pela adequagao do local onde o mesmo sera colocado, devendo alertar de
imediato a AdRA em caso de qualquer anomalia.

7 — O incumprimento do dever de zelo e de alerta imediato indicados no n° 6 constitui motivo para a AdRA
corrigir a faturagao entretanto emitida com base em estimativas, bem como para executar a caugiao que
eventualmente tenha sido constituida. Se se vier a revelar necessario, a AdRA reparara ou substituird o medidor
de caudal ou instalara um novo medidor de caudal, a expensas da ZINCRAL, LDA..

Clausula 7#
VOLUMES E CAUDAIS DE REjEICi\O

I — O volume total de aguas residuais industriais a rejeitar num periodo de 24 horas no sistema publico de
drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA nao podera ultrapassar o valor identificado no
anexo |V, que faz parte integrante desta autorizagao.

2 — O caudal de ponta para as aguas residuais industriais a rejeitar no sistema publico de drenagem e tratamento
de aguas residuais gerido pela AdRA, bem como o periodo de tempo em cada dia que aquele caudal de ponta
pode ocorrer, encontram-se especificados no anexo |V, que faz parte integrante desta autorizagao.

Clausula 82
CONTROLO DAS AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS REJEITADAS

I — A ZINCRAL, LDA. é responsavel por efetuar o programa de controlo das aguas residuais industriais
rejeitadas no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA nas condigoes
descritas no anexo |V, que faz parte integrante desta autorizagao.

2 — Os resultados do programa de controlo das aguas residuais industriais referido no n° |, que deverao
evidenciar o grau de cumprimento das exigéncias ou condigoes a que a ZINCRAL, LDA. se encontra obrigada,
terdo de ser remetidos a AdRA com a periodicidade indicada no anexo IV, que faz parte integrante desta
autorizacao.
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3 — A ZINCRAL, LDA. tera de efetuar comunicagao escrita imediata a AdRA sempre que se verifique algum
incumprimento ou risco de incumprimento das exigéncias ou condigdes, qualitativas ou quantitativas, constantes

da presente autorizagao.

4 — As disposi¢oes da presente clausula nao prejudicam o direito da AdRA em revogar ou rever unilateralmente
a presente autorizagao, por exemplo em resultado de decisGes das entidades competentes, bem como da

alteragao ou aplicagao da legislagao ou da regulamentagao.

Clausula 9*

ALTERACOES QUALITATIVAS OU QUANTITATIVAS DAS AGUAS RESIDUAIS
INDUSTRIAIS REJEITADAS

| — Considerando o disposto na clausula 2% a ZINCRAL, LDA. é responsavel por comunicar em tempo oportuno
qualquer alteragao com impacto na qualidade e/ou na quantidade das aguas residuais rejeitadas no sistema publico

de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA.

2 — A comunicagao de alteracao referida no n°l devera ser devidamente documentada e dara origem a uma
nova autorizagao para a rejeicao de aguas residuais industriais no sistema publico de drenagem e tratamento de

aguas residuais gerido pela AdRA.

Clausula 10?
INTERRUPCOES DO SERVICO

| — Sem prejuizo da possibilidade de interrupgoes de servigo nas situagoes previstas no art.® 60° do Decreto-
Lei n° 194/2009 ou de outra legislagao ou regulamentagao aplicavel, em circunstancias excecionais a presente
autorizagao pode ser suspensa ou alterada temporariamente, através de mera comunicagao escrita.

2 — As circunstancias excecionais referidas no n° | poderao ser, a mero titulo de exemplo, avaria, necessidade
de execucio de obras, afluéncia excessiva de aguas pluviais, diretivas de autoridades competentes ou problemas

relacionados com os meios recetores das descargas.

Clausula 112
CAUCAO

| — A presente autorizagao pode implicar a prestagao de caugao a favor da AdRA, para garantir o cumprimento
das exigéncias, condi¢coes e obrigagcoes constantes do contrato celebrado entre a ZINCRAL, LDA. e a AdRA

bem como da presente autorizagao que daquele contrato faz parte integrante.

2 — O valor maximo da caugao sera equivalente a 25% da faturagao anual, calculada com base em dados histéricos

ou com base em previsoes da AdRA.

3 — O valor inicial da caugido podera ser nulo.
AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
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4 — A AdRA pode exigir em qualquer momento a constituigao de caugao, bem como a corregao, a reposigao ou
o agravamento do respetivo valor, mediante prévia comunicagao a ZINCRAL, LDA..

5 — Para os efeitos indicados no n° 4, a AdRA incluira nas suas faturas um valor adicional. A caucio deve ficar
constituida ou o seu valor deve ser corrigido, reposto ou agravado no prazo maximo de |2 meses.

6 — Caso se verifiquem aumentos dos caudais de aguas residuais industriais rejeitados face ao anteriormente
considerado, o valor da caucao podera ser corrigido.

7 — O incumprimento de qualquer clausula da presente autorizacdo ou de qualquer disposicao contratual por
parte da ZINCRAL, LDA. confere direito a AdRA para executar total ou parcialmente a caugiao. Nessas
circunstancias, o valor da caugio tera de ser reposto.

8 — A AdRA reserva-se o direito de agravar o valor da caugao.

9 — AZINCRAL, LDA. concorda que a caugao seja indissociavel do servigo prestado pela AdRA nao se aplicando,
portanto, as respetivas faturas com o valor adicional relativo a caugao o direito de quitagao parcial.

10 — A mora de pagamento de qualquer fatura, incluindo as que contenham o valor adicional relativo a caugao,
constitui motivo para a interrupgao do servigo por parte da AdRA.

I'l — A caugao sera extinta e o respetivo valor sera restituido por solicitagao da ZINCRAL, LDA., na sequéncia
de dendncia do contrato a seu pedido e apés pagamento integral dos valores em divida. Excetuam-se os casos
em que a denuncia seja efetuada pela AdRA, devidamente justificada por incumprimentos das clausulas da
presente autoriza¢io, do contrato ou da legislagio ou regulamentagcao em vigor por parte da ZINCRAL, LDA,
situagao na qual a caugao pode reverter para a AdRA.

12 — A execugao total ou parcial da caugao nao prejudica o direito da AdRA exigir a ZINCRAL, LDA. pelas vias
que considere adequadas, compensagoes por perdas, danos ou prejuizos, nem diminui qualquer responsabilidade
da ZINCRAL, LDA. perante a lei.

Clausula 12°
INSPECAO

I — A AdRA tem o direito de inspecionar a ZINCRAL, LDA. em tudo quanto respeitar as redes prediais de
aguas e de aguas residuais domésticas e industriais, incluindo as respetivas interligagoes por exemplo com a rede
de aguas pluviais ou com origens de agua particulares.

2 — A AdRA tem o direito de inspecionar o sistema de pré-tratamento, caso exista.

3 — O direito de inspegao referido no n° | e no n° 2 podem ser exercidos a qualquer momento e sem necessidade
de aviso prévio. A ZINCRAL, LDA. tem o dever de facultar a AdRA o acesso as suas instalagoes e a fornecer
prontamente todas as informagoes relevantes.

4 — Caso se verifique existirem situagoes de nio conformidade com as exigéncias e condi¢cbes da presente
autorizagao, bem como caso se detetem anomalias ou irregularidades, sera entregue a ZINCRAL, LDA. uma
descricao dessas situagoes e sera estabelecido um prazo para a correspondente regularizagao.
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5 — Nos casos referidos no n° 4, o servigo de inspegao sera faturado pela AdRA a ZINCRAL, LDA. cujos valores
esta Ultima desde ja se compromete a pagar nos prazos fixados.

6 — Sem prejuizo das sangoes aplicaveis ou do direito da AdRA em exigir a ZINCRAL, LDA. pelas vias que
considere adequadas, compensagao por perdas, danos ou prejuizos, nos casos referidos no n° 4 a AdRA pode
revogar a presente autorizagao.

7 — Ainda nos casos referidos no n° 4, se se verificar que no termo do prazo conferido as determinagoes da
AdRA comunicadas a empresa nos termos do ja referido n° 4 se mantém por cumprir, a presente autorizagao
pode ser revogada.

8 — O disposto no n° 6 e no n° 7 nao prejudica o direito de a AARA executar a caugao que eventualmente tenha
sido constituida.

9 — As disposigoes da presente clausula nao prejudicam qualquer disposi¢ao do Decreto-Lei n® 194/2009 ou de
outra legislagao ou regulamentacao aplicavel.

Clausula 132
RESPONSABILIDADE

| — Sem prejuizo das sangoes aplicaveis ou do direito da AdRA em exigir a ZINCRAL, LDA,, pelas vias que
considere adequadas, compensagao por perdas, danos ou prejuizos, as responsabilidades legais, ambientais ou
de qualquer outra natureza decorrentes do incumprimento das clausulas da presente autorizagao recaem sobre
a ZINCRAL, LDA..

2 — AZINCRAL, LDA. deve efetuar e guardar os registos do cumprimento das clausulas da presente autorizagao,
bem como de condigbes adicionais que venham a ser definidas por autoridades competentes, de modo que
sejam auditaveis e representativos da sua atividade.

3 — A revogagio ou revisao da presente autorizagdo nao diminuem qualquer responsabilidade da ZINCRAL,
LDA..

Clausula 14*
CONTRATO

| — A presente autorizagao faz parte integrante do contrato de que é titular a ZINCRAL, LDA.. celebrado de
acordo com as especificagdes da AdRA e suportado na legislagao e regulamentagao em vigor.

2 — Em tudo quanto nao estiver expressamente indicado na presente autorizagao aplicam-se as especificagoes
da AdRA, bem como o regime decorrente da legislacao e regulamentagao em vigor.

3 — Sem prejuizo de outras disposigoes aplicaveis, a presente autorizagao fica automaticamente revogada em
caso de denuncia do contrato.
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Clausula 152
REVOGACAO E REVISAO

I — Sem prejuizo de outras disposi¢oes aplicaveis, a presente autorizagio podera ser revogada pela AARA em
caso de incumprimento grave por parte da ZINCRAL, LDA. das clausulas da presente autorizagao. Constituem
exemplos de incumprimento grave a fraude, as declaragoes falsas, a execucao de ligagdes nao autorizadas, o uso
indevido de infraestruturas do sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais gerido pela AARA
ou a realizacao de descargas que coloquem em risco as pessoas, os bens a saide publica ou o meio ambiente.

2 — Sem prejuizo de outras disposi¢coes aplicaveis, o contrato referido na clausula 14* fica automaticamente
denunciado em caso de revogagao da presente autorizagao.

3 — A AdRA podera rever unilateralmente as exigéncias ou condi¢cbes da presente autorizagio, entre outras
razdes em consequéncia da alteragao ou aplicagao da legislagao ou regulamentagao, as quais a empresa tera de
aceitar.

4 — A revogacao ou revisao da presente autorizagio podem ainda ser determinadas pelas autoridades
competentes por exemplo em consequéncia do disposto no art.® 54° do Decreto-Lei n° 226A/2007.

Clausula 16*
PRAZO DE VIGENCIA

| — Sem prejuizo do disposto nas clausulas anteriores, o prazo de vigéncia da presente autorizagao é de 12
meses contados da data do envio para a ZINCRAL, LDA.

2 — O prazo referido no n° | considera-se automaticamente renovado por periodos iguais e sucessivos, exceto
se a AdRA informar a ZINCRAL, LDA. em sentido contrario, através de comunicagao escrita que tera de ser
remetida com mais de 30 dias de calendario de antecedéncia relativamente ao termo do mencionado prazo.

Clausula 172
SANCOES

| — O incumprimento de qualquer das clausulas da presente autorizagiao sera objeto das sangoes previstas nos
termos da legislagao ou da regulamentagao em vigor.

2 — Sem prejuizo das sangbes aplicaveis nos termos da legislagio ou da regulamentagio em vigor, o
incumprimento referido no n° | tera como consequéncia a execugao da caugao que eventualmente tenha sido
constituida.

3 — A execucgao da caugao nao diminui qualquer responsabilidade decorrente para a ZINCRAL, LDA..
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Clausula 18*
CONTACTO
| — Para tudo quanto respeitar a gestao da presente autorizagao o contacto da AdRA ¢é 808 200 217.

2 — Para os efeitos referidos no n° | o contacto ZINCRAL, LDA. é Sara Costa — tim.: 962744116 e

saracosta@zincral.pt.

3 — A alteragao do contacto por uma das partes tem de ser prontamente comunicada a outra parte.

Aveiro, 10 de maio de 2024

P ’la “Aguas da Regido de Aveiro, S.A.” O Representante legal da
“ZINCRAL, LDA.”

A diretora de clientes,

Raquel Martins
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SUBSTANCIAS PERIGOSAS EM RAZAO DA SUA TOXICIDADE, PERSISTENCIA E
BIOACUMULACAO

NOS ORGANISMOS VIVOS E SEDIMENTOS

Nao podem afluir ao sistema publico de aguas residuais gerido pela AdRA aguas residuais industriais contendo quaisquer das

substdncias — liquidos, sélidos ou gases venenosos, toxicos ou radioativos — indicados na tabela seguinte, em quantidade que,

por si s6 ou por interagao com outras substancias, sejam capazes de criar inconvenientes para o publico, interferir com a satde

dos trabalhadores afetos a operagio e manutengao dos sistemas de drenagem e intercetores, interferir com qualquer processo

de tratamento ou por em perigo a ecologia dos meios recetores daquelas aguas residuais industriais tratadas.

Tabela | — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

pg/L do total de aldrina, dialdrina e endrina (e,

Producio de aldrina e, ou dialdrina ainda, se existir, isodrina) nas aguas residuais 2(5) (12) —
U descarregadas
I | Aldrina [309-00-2] . e, Iou-en:j:lrma, mctI)ulrIdo.a
ormufacao essaslsu Istanmas no gf/ton do local de aldrina, dialdrina e endrina (e,
mesmo focal ainda, se existir, isodrina) de capacidade de — 3
produgio total
2 |2-amino-4-clorofenol [95-85-2] mg/L 1,5 —
3 |Antraceno* [120-12-7] mg/L 1,5 —
Arsénio e seus
4 . . [7440-38-2] mg/L 1,0 (5) —
compostos minerais
5 |Azinfos-etilo [2642-71-9] mg/L 0,05 —
6 |Azinfos-metilo [86-50-0] mg/L 0,05 —
7 |Benzeno* [71-43-2] mg/L 1,5 —
8 |Benzidina [92-87-5] mg/L 0,05 —
9 Cloreto de benzilo (a- [100-44.7] mglL 15 o
clorotolueno)
Cloreto de benzilid
10 ore ro e benzilideno [98-87-3] mglL 8 .
(a,a-diclorotolueno)
11 |Bifenilo [92-52-4] mg/L 1,5 —
Extragio do zinco, refinagio do
chumbo e do zinco, indistria de
L 2 —
metais nio ferrosas e do cadmio mg/ 026
Cadmio e compostos <
12 '440-43-9 metélico
de cadmio* (6) [7440-43-9]
mg/L 0,2 (5) —
Fabrico de compostos de cadmio
g/kg de cadmio tratado —_ 0,5 (5)
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

mg/L 0,2 (5) —
Fabrico de pigmentos
g/kg de cadmio tratado — 0,3 (5)
mg/L 0,2 (5) —
Fabrico de estabilizantes
g/kg de cadmio tratado — 0,5 (5)
12 |Cédmio e compostos de cadmio(6)* [7440-43-9]
Fabrico de baterias primarias e mg/L 0.2(3) -
secundirias glkg de cidmio tratado — 0.5 (5)
mg/L 0.2 (5) —
Electrodeposigio
g/kg de cadmio tratado — 0,3 (5)
Produgio de CCH4 por mg/L 15 6) () —
percloracdo, processo com g/ton de capacidade de produgio 40 (5) (7
lavagem total de CCl4 de percloroetileno QAU
Produgio de CCl4 por mg/l 15(3) ) -
13 |Tetracloreto de carbono [56-23-5] perclora;?o, processo sem g/ton de capacidade de produgio . 25 (5) ()
avagem total de CCl4 de percloroetileno ’
Produgio de clorometanos por mg/L 1,5 (5) (7) —
cloragdo do metano (incluindo a
clordlise a alta pressio) e a partir | g/ton de capacidade de produgio _ 10 (5) (7)
do metanol total de clorometanos
14 Hidrato de cloral(13) [302-17-0] — —
15 Clorodano [57-74-9] mg/L 8 —
16 Acido cloroacético [79-11-8] mg/L 1,5 —
17 o-cloroanilina [95-51-2] mg/L 1,5 —
18 m-cloroanilina [108-42-9] mg/L 1,5 —
19 p-cloroanilina [106-47-8] mg/L — —
20 Clorobenzeno(13) [108-90-7] mg/L 0,05 —
21 I-cloro-2,4-dinitrobenzeno [97-00-7] mg/L 8 —
22 2-cloroetanol [107-07-3] mg/L —
Produgido de clorometanos a mg/L 1(5) (7) —
partir do metanol ou a partir da
combinagio de metanol com | g/ton de capacidade de produgio _ 10 (5) (7)
metano total de clorometanos
23 Cloroférmio* [67-66-3]
mg/L 1 (5) (7) —
Produgio de clorometanos por
cloracio do metano gl/ton de capacidade de produgio o 756) ()
total de clorometanos ’
24 4-cloro-m-cresol [59-50-7] mg/L 8 —
25 I-cloronaftaleno [90-13-1] mg/L 1,5 —
26 Cloronaftalenos (mistura técnica) mg/L 1,5 —
27 4-cloro-2-nitrolanilina [89-63-4] mg/L 8 —
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

N\ AGUAS o REGIAO

28 |-cloro-2-nitrobenzeno [88-73-3] mg/L 8 —
29 I-cloro-3-nitrobenzeno [121-73-3] mg/L 8 —
30 |-cloro-4-nitrobenzeno [100-00-5] mg/L 8 —
31 4-cloro-2-nitrotolueno [89-59-8] mg/L — —
) CIoronitrotoI\'Jenos (exceto 4-cloro-2- . mg/L 8 o

nitrotolueno)
33 o-clorofenol [95-57-8] mg/L 1,5 —
34 m-clorofenol [108-43-0] mg/L 1,5 —
35 p-clorofenol [106-48-9] mg/L 1,5 —
36 |Cloropropeno (2-cloro-I,3-butadieno) [ [126-99-8] mg/L 8 —
37 3-cloropropeno (cloreto de alilo) [107-05-1] mg/L 8 —
38 o-clorotolueno [95-49-8] mg/L 1,5 —
39 m-clorotolueno [108-41-8] mg/L 8 —
40 p-clorotolueno [106-43-4] mg/L 1,5 —
41 2-cloro-p-toluidina [615-65-6] mg/L 8 —
0 CIorotoIU|d|-r1a‘s (exceto 2-cloro-p- o mg/L 8 o

toluidina cumafos)

43 Cumafos [56-72-4] mg/L 1,5 —
44 Cloreto de cianuri!o '(2.4.6-tricloro- [108-77-0] mglL 8 o

1,3,5-triazina)
45 2,4-D (compre’endendo os sais e os [94-75.7] mg/L 15 o

ésteres)
- - mg/L 0.2 (5) (7) —
46 DDT [50-29-3] Produgio de DDT. Formulagiao
do DDT no mesmo local gl/ton de substincias utilizadas — 4(5) @)
Demetio (compreendendo demetio-
47 o, demetio-s, demetio-s-metil e [8065-48-3] mg/L 0,05 —
demetio-s-metilsulfona)
48 1,2-dibromoetano [106-93-4] mg/L 8 —
49 Dicloreto de dibutilestanho [683-18-1] mg/L 0,05 —
50 Oxido de dibutilestanho [818-08-6] mg/L 1,5 —
Sais de dibutilestanho (exceto

51 [dicloreto de dibutilestanho e 6xido de — mg/L 1,5 —

dibutilestanho)

[95-76-1]
52 Dicloroanilinas mg/L 1,5 —
[95-82-9]

53 |o-diclorobenzeno [95-50-1] mg/L 8 —
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

54 [m-diclorobenzeno [541-73-1] mg/L 8 —
55 [p-diclorobenzeno [106-46-7] mg/L 1,5 —
56 [Diclorobenzidinas [91-94-1] mg/L 0,05 —
57 |Oxido de diclorodiisopropilo [108-60-1] mg/L 8 —
58 |l,l-dicloroetano(I3) [75-34-3] mg/L — —
Produgio apenas de DCE mg/L 1,25 (5) (7) -
(sem transformacio ou utilizagido
no mesmo local) gl/ton de capacidade de produgio — 2,5(5) (7)
mg/L 2,5(5) (7 —
Producio de DCE e g A
transformacio ou utilizagdo no
mesmo local, exceto na produco| o\ de capacidade de producio — 5(5) (7)
de permutadores de ides
59 |l,2-dicloroetano (DCE)* [107-06-2]
Transformagao de DCE noutras mg/L MO -
substincias que ndo sejam giton de capacidade de
cloreto de vinilo - — 2,5(5) (7)
transformagio
Utilizagdo de DCE para o
desengorduramento de metais
fora de uma instalacdo industrial
de produgio de DCE e mg/L 013 (@) -
transformacio ou utilizagdo no
mesmo local
60 [I,1-dicloroetileno(l3) [75-35-4] mg/L — —
61 |1,2-dicloroetileno(13) [540-59-0] mg/L — —
62 [Diclorometano(l3)* [75-09-2] mg/L — —
63 |Dicloronitrobenzenos — mg/L 1,5 —
64 |2,4-diclorofenol [120-83-2] mg/L 1,5 —
65 |1,2-dicloropropano(13) [78-87-5] mg/L — —
66 |I1,3-dicloro-2-propanol [96-23-1] mg/L 8 —
67 |1,3-dicloropropeno [542-75-6] mg/L 1,5 —
68 [2,3-dicloropropeno [78-88-6] mg/L — —
69 |Diclorprope [120-36-5] mg/L 8 —
70 |Diclorvos [62-73-7] mg/L 0,05 —
pg/L do total de aldrina, dialdrina
e. endrlna (e, a,lnda, se e.X|st!r, 265 (12) .
Produgio de aldrina e, ou isodrina) nas aguas residuais
i P descarregadas
71 |Dialdrina [60-57-1] dialdrina e, ou endrina, incluindo
a formulagdo dessas substincias [g/ton do local de aldrina, dialdrina
no mesmo local e endrina (e, ainda, se existir, o 3
isodrina) de capacidade de
produgio total

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.

Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt



IMP.AdRA.209.05

R\ 4

'- oe AVEIRO

&7

Tabela | (cont.) — Valores limite de emissio (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas
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72 |Dietilamina [109-89-7] mg/L 8 —
73 |Dimeotato [60-51-5] mg/L 1,5 —
74 |Dimetilamina [124-40-3] mg/L — —
75 |Dissulfotio [298-04-4] mg/L 1,5 —
76 [Endossulfio* [115-29-7] mg/L 0,05 —
ug/L do total de aldrina, dialdrina e
.endrl.na (e, alr)da, se e)FIStIr.‘, 265) (12) .
Producio de aldrina e, ou isodrina) nas dguas residuais
. ; descarregadas
77 |Endrina [72-20-8] | Idfa':”"af & °“Ie"_d”;‘a’
incluindo a formulacao dessas glton do local de aldrina, dialdrina e
substancias no mesmo local . ) -
endrina (e, ainda, se existir, 3
isodrina) de capacidade de
produgio total
78 |Epicloridina [106-89-8] mg/L 8 —
79 |Etilbenzeno [100-41-4] mg/L 8 —
80 |Fenitrotido [122-14-5] mg/L 0,05 —
8l [Fentido [55-38-9] mg/L 1,5 —
& Heptacloro (c’or.npreendendo [76-44-8] mg/L 0,05 o
heptacloroepoxido)
mg/L 1(5)(7) —
Produgio e transformagio de
HCB g/ton de capacidade de produgio de o
Hee 10(5) ()
83 [Hexaclorobenzeno* [118-74-1]
Produgio de percloroetileno mg/L 156) () B
(PER) e de tetracloreto~de gl/ton de capacidade de produgio 15(5) (7
carbono por percloragio total de PER e de CCl4 - 5 (3) (1)
Produgio de percloroetileno mg/L 1,5 (5) (7) -
84 |Hexaclorobutadieno (HCBD)* [87-68-3) | (PER) e de tetracloreto de fton de capacidade de broducio
carbono (CCl4) por 8 P produg — 1,5(5) (7)
total de PER e CCI4
percloragao
Estabelecimentos de fabrico de mg/L 26) () _
HCH glton de HCH produzido — 2(5) (7)
. [608-73-1] Estabelecimentos de mg/L 26) () _
85 |Hexaclorociclohexano (HCH) * (9) extragio de lindano (10) (11)
[58-89-9] g/ton de HCH tratado — 4(5) (7)
Estabelecimentos de fabrico de mg/L 25 (7) —
HCH e de extragio delindano
(10) (1) g/ton de HCH produzido —_ 50) @)
86 |Hexacloroetano (HCE)* [67-72-1] mg/L — —
87 |Isopropilbenzeno [98-82-8] mg/L 8 —
88 |Linurio [330-55-2] mg/L 8 —
89 |Malatido [121-75-5] mg/L 0,05 —
90 (MCPA [94-74-6] mg/L 8 —
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissio (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

91 |Mecoprope [93-65-2] mg/L 8 —
Industria quimica que utiliza mg/L 0,05 () (7) -
catalisa_dores de mercﬁri? r?a g/ton de capacidade de produgio
produgio do cloreto de vinilo de cloreto de vinilo — 0,1 (5) (7)
Industria quimica que utiliza mg/L 0,05 (5) (7) —
catalisadores de merclrio em
outras produg’c'we.s da indUstria g/kg de Hg tratado o 5(5) (7)
quimica
Fabricacdo de catalisadores de mg/L 0,05 (5) (7) —
mercUrio utilizados na produgao
do cloreto de vinilo glkg de Hg tratado - 0,7.(5) (7)
Outros processos para a mg/L 0,05 (5) (7) —
fabricagdo de compostos
organicos e niolo-rginicos de glkg de Hg tratado _ 0,05 (5) (7)
mercurio
pg/L nas aguas residuais da
salmoura reciclada e da salmoura 50 (5) (6) —
Merciri d - . L
9 (4;3;cur|o e compostos de mercirio [7439-97-6] perdida que contenham mercirio
g/ton de capacidade de produgio
de cloro instalada, nas aguas o 05 (5) (6)
Electrolise dos cloretos alcalinos | residuais da Instalagio de cloro ’
(salmoura reciclada)
g/ton de capacidade de produgio
de cloro instalada, nas dguas
_ 1,
residuais que contenham 063) @
mercurio (salmoura reciclada)
Fabrico de baterias primarias mg/L 0,05 (5) (7) B
contendo mercirio g/kg de mercirio tratado — 0,03 (5) (7)
Estabelecimentos de recuperagio
de mercirio na industria dos
metais ndo ferrosos. Extragio e
refinagdo de metais nao ferrosos. mg/L 0,05 (5) (7) —_
Estabelecimentos de tratamento
de residuos toxicos contendo
merclrio
93 |Metamidofos [10265-92-6] mg/L 8 —
94 |Mevinfos [7786-34-7] mg/L 0,05 —
95 |Monolinurao [1746-81-2] mg/L 1,5 —
96 |Naftaleno* [91-20-3] mg/L 1,5 —
97 |Ometoato [1113-02-6] mg/L 1,5 —
98 |Oxidemetio-metil [301-12-2] mg/L 1,5 —
PAH (nomeadamente 3,4-benzopireno
99 — /L 0,05 —
e 3,4-benzofluoranteno)* mg
ia ido- 56-38-2
100 Para.tlao (compreendendo paratido [ ] mglL 005 .
metilo) [298-00-0]
101 |PCB (compreendendo PCT) —_ mg/L 0,05 —_
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

Produgao de pentaclorofenol mg/L LG @ B
i sédico por hidrélise do glton de capacidade de 256 )
102 [Pentaclorofenol [87-86-5] hexaclorobenzeno produgiol/capacidade de utilizacio
mg/L 1 (5) (7)
103 [Foxime [14816-18-3] mg/L 0,05 —
104 [Propanil [709-98-8] mg/L 8 —
105 [Pirazdo [1698-60-8] mg/L 8 —
106  |Simazina* [122-34-9] mg/L 1,5 —
107 ?.4.5-T (compreendendo os sais e os [93-76-5] mglL 15 o
ésteres)
108 |Tetrabutilestanho [1461-25-2] mg/L 1,5 —
109 1,2,4,5-tetraclorobenzeno [95-94-3] mg/L 1,5 —
110 |1,1,2,2-tetracloroetano [79-34-5] mg/L 8 —
Produgio de tricloroetileno mg/L 05(3) () -
(TRI) e de percloroetileno gl/ton de capacidade de produgio
(PER) (processos TRI-PER) — 2505) ()
global
. Produgio de tetracloreto de mg/L 1,25 (3) (7) -
Il [Tetracloroetileno [127-18-4] | .rbono e de percloroetileno . -
(processos TETRA+PER) gl/ton de capacidade de produgio o 255) (7)
global ’
Utilizagao de PER para o
/L 0,1 (5) (7 —
desengorduramento de metais me DAY
112 [Tolueno [108-88-3] mg/L 8 —
113 |Triazofos [24017-47-8] mg/L 0,05 —
114 [Fosfato de tributilo [126-73-8] mg/L 1,5 —
115 |Oxido de tributilestanho [56-35-9] mg/L 0,05 —
116 |Triclorfao [52-68-6] mg/L 1.5 —
Produgio de TCB por mg/L 1 (5) (7) —
desidrocloragao de
[87-61-6] hexaclorocicIoE\exano e, ou glton de capacidade d~e produgdo _ 10 (5) (7)
transformagio de TCB total/transformagao total
117 |Triclorobenzeno (TCB)* [120-82-1]
[180-70-3] | Produgao e, ou transformagio mg/L 0,05 (5) (7) -
de clorobenzenos por cloragio glton de capacidade de produgio
do benzeno - 0.5 (5) (7)
total
118 |1,2,4-triclorobenzeno* [120-82-1] mg/L — —
119 [1,1,1-tricloroetano(13) [71-55-6] mg/L — —_
120 [I,1,2-tricloroetano [79-00-5] mg/L 8 —
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissao (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

Produgio de TRl e de mg/L 05 (5) (7) -
percloroetileno ) ~
121 |Tricloroetileno (TRI) [79-01-6] gl/ton de capacidade de produgio — 2,5 (5) (7)
Utilizagdo de TRI para
desengorduramento de metais mg/L 013 -
122 |Triclorofendis {Z::Zz:} mg/L 1,5 —
123 |I1,1,2-triclorotrifluoroetano [76-13-1] mg/L 8 —
124 [Trifluralina* [1582-09-8] mg/L 0,05 —
125 Ace‘tato de trifenilestanho (acetato de [900-95-8] mg/L 0,05 o
fentina)
126 Clo‘reto de trifenilestanho (cloreto de [639-58-7] mg/L 0,05 o
fentina)
127 H|drox‘|do de trifenilestanho (hidréxido [76-87-9] mg/L 0,05 o
de fentina)
128 |Cloreto de vinilo (cloroetileno) [75-01-4] mg/L 8 —
129 [Xilenos (mistura técnica de isémeros) [1330-20-7] mg/L 8 —
ug/L do total de aldrina, dialdrina
e? endl"lna (e a’lnda, se eTX|st!r, 265) (12) o
Producio de aldrina e, ou isodrina) nas dguas residuais
N A descarregadas
130 lisodrina [465-73-6] dlz;IdrlnaI e,~oudendr|na, |;nclum.do
a formulagao dessas substancias g/ton do local de aldrina, dialdrina
no mesmo local . . L
e endrina (e, ainda, se existir, 3
isodrina) de capacidade de
produgio total
131 |Atrazina* [1912-24-9] mg/L — —
132 |Bentazona [25057-89-0] mg/L — —
133 |Alacloro* [15972-60-8] mg/L — —
134 |Eteres difenilicos bromados* — mg/L — —
135 |Cio-13-cloroalcanos* [85535-84-8] mg/L — —
136 |Clorfenvinfos* [470-90-6] mg/L — —
137 |Clorpirifos* [2921-88-2] mg/L — —
138 |Di(2-etilhexil)ftalato (DEPH)* [117-81-7] mg/L — —
139 |Diurdo* [330-54-1] mg/L — —
140 |Fluoranteno* [206-44-0] mg/L — —
141 |lsoproturdao® [34123-59-6] mg/L —_ —_
142 |Chumbo Total * [7439-92-1] mg/L 1,0 (5) —
143 |Niquel [7440-02-0] mg/L 2,0 (5) —
Nonilfendis* [25154-52-3] mg/L — —
144
(4-para)-nonilfenol) [104-40-5] mg/L — —
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

Octilfendis* [1806-26-4] mg/L — —
145
(para-tert-octilfenol) [140-66-9] mg/L — —
146 |Pentaclorobenzeno* [608-93-5] mg/L — —
Hidrocarbonetos Poliaromaticos* — mg/L — —
(Benzo(g,h,i)perileno) [191-24-2] mg/L — —
147
(Benzo(k)fluoranteno) [207-08-9] mg/L — —
(Indeno(1,2,3-cd)pireno) [193-39-5] mg/L — —
Compostos de tributilestanho [688-73-3] mg/L — —
148
(catido-tributil estanho) [36643-28-4] mg/L — —
Notas:

VLE Valor Limite de Emissao;

* Lista de Substancias Prioritérias (Anexo X do Decreto-Lei n.° 77/2006, de 30 de margo).

() Numero de ordem;
(2) Codigo numérico segundo o Chemical Abstract Service;
3) O VMA referente a concentragao nunca podera conduzir a uma descarga da substincia em questdo (mercurio, cadmio, HCH, etc.) superior

a correspondente ao VMA em peso. Em tais circunstancias prevalece o VMA em peso;
(4) Mercurio no estado elementar ou num dos seus compostos;
(5) Valor referente a média mensal;
(6) O VMA da média didria é o quadruplo do VMA da média mensal;
7) O VMA da média didria é o dobro do VMA da média mensal;
(8) Cadmio no estado elementar ou num dos seus compostos;
9) Os isomeros do 1,2,3,4,5,6-hexaclorociclohexano;
(10) Lindano, produto que contem, no minimo, 99% do isémetro do 1,2,3,4,5,6-hexaclorociclohexano;
(1)) Extracio do lindano, isto é, a sua separagio a partir de uma mistura dos isémeros do HCH;

(12) Fixado por decisao da Concessiondria do Sistema Multimunicipal.
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Anexo Il

VALORES LIMITE DE EMISSAO DE PARAMETROS EM AGUAS RESIDUAIS
INDUSTRIAIS

Com excegdo dos casos especificados na clausula 4* da presente autorizagao as aguas residuais industriais descarregadas
no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA, nao podem conter quaisquer das
substdncias indicadas nas tabelas seguintes, em concentragSes superiores, para cada substancia, ao Valor Limite de Emissdo
(VLE) indicados.

Tabela | — Valores limite de emissao (VLE)

pH Escala Sorensen 5,5-9,5
Temperatura °C 30
CBO:s (20°C) mg O/l 500
CQo mg O/l 1000
Solidos suspensos totais (SST) mg SST/I 1000
Azoto amoniacal mg N/I 60
Azoto total mg N/I 90
Cloretos mg /| 1000
Coliformes fecais NMP /100 ml 108
Condutividade uS/ecm 3000
Fosforo total mg P/| 20
Oleos e gorduras mg /| 100
Sulfatos mg /| 1000

) 21
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Tabela 2 - Valores limite de emissao (VLE)

Aldeidos mg/l 1,0

Aluminio Total mg/l Al 10 10,0
Boro mg/l B 1,0

Cianetos Totais mg/l CN 0,5 0,5

_IC_LC:J) Residual Disponivel mg/l CI2 1.0

Cobre Total mg/l Cu 1,0 1,0
Croémio Hexavalente mg/l Cr (VI) 1,0 0,1

Cromio Total mg/l Cr 2,0 2,0
Cromio Trivalente mg/I Cr (Ill) 2,0

Detergentes (lauril-sulfatos) mg/l 50 2,0
Estanho Total mg/l Sn 2,0

Fenois mg/l C6H50H I 0,5
Ferro Total mg/l Fe 2,5 2,0
Hidrocarbonetos Totais mg/I 15

Manganés Total mg/l Mn 2,0

Nitratos mg/l NO3 50 50,0
Nitritos mg/l NO2 10

Pesticidas pg/l 3,0

Prata Total mg/l Ag 1,5

Selénio Total mg/l Se 0,1

Sulfuretos mg/l S 2,0 1,0
Vanadio Total mg/l Va 10

Zinco Total mg/l Zn 5,0
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Anexo IV

Sem prejuizo de outras disposi¢oes desta autorizacao aplicaveis a matéria em apreco, sintetizam-se condi¢oes

a respeitar, bem como os valores limite decorrentes da aplicagao do n° 4 e do n° 5 da Clausula 4°.
Estabelecem-se ainda os termos a respeitar no autocontrolo:

PARAMETROS Expressdo dos VLE Periodicidade Medigio
resultados

CBO: gl Oy 500

CQo mgl Oy 1000

pH Escala Sarensen 5595

Mitritos gl MOZ 4]

ST mgfl 55T 1000

Hidracarbonetos totais mgil 15

Oleos e Gorduras mgi] 100

Fluoretos mgl F 15

Zinco Total mgl Zn 5.0 Trimestr
Ferra Total gl Fe 15

Crdmio Total mgfl Cr 20

Crdmio Trivalents mgfl Cr (Il 20

Estanho g/l &n 20

Detergentes mg| 50

Fosfatos mg'l P 10

Miguel Total mgl Mi 20

a) O autocontrolo deverd realizar-se em laboratério acreditadeo;
b) Amostras compostas e representativas de um dia de laboragio;
¢) Os boletins analiticos devem ser enviados de acerde com a tabela;

d) O local de colheita da amostra deve ser no ponto de descarga na rede.

Caudais:
Regime de Rejeicdo Caudal de Rejeicdo Modo de
Determinacéo
- - do Caudal de Observacoes
Tino Medio Medio De Rejeicdo
(f) h/dia i d/més : més/ano : diario anual ponta @
(m¥d) i (m%ano) @ (L/s)
D 10 22 12 11,36 3000 0,8 MC Contador turbina mono-jacto

(1) C: continua; D: descontinua; E: esporadica (indique periodicidade na coluna Observagdes, p.e. 1 hora, 2 vezes por
semana); P: potencial (indique a causa na coluna Observacdes, p.e. derrames acidentais, esvaziamento de reservatérios,
etc.).

(2) MC: Medidor de caudal (saida); ES: Estimativa (indique periodicidade na coluna Observacdes, p.e. % de consumo, tempo
de funcionamento de captacdes, etc.)
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Origem do Abastecimento Agua: Origem das Aguas Residuais:
- Rede Publica - Processo de Producao
- Captagao - Aguas de lavagem/limpeza das instalagdes

Faturacao da Rejeicao:
- com base no contador de agua (Bruno Janz n° 8431917/2021 — DN 40), associado ao cliente n® 18021107.
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ALTERAGAO DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL DA
ZINCRAL - REVESTIMENTOS, LDA

L]
(*J catl m PROJECTO DE EXECUGAO - ANEXOS

Anexo F Planta das redes de aguas residuais e pluviais
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LINHA 1
1 Carga/Descarga
3 Estufa Quente
4 Selante
5 Ultra sons
6 Lavagem estdtica
7 lavagem Subida
8  Lavagem
9  LIVRE
10 LIVRE (lav)
11 LIVRE (lav)
12 LIVRE
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Passivador Amarelo
16 Lavagem
17 Passivador Azul
18 Ativacdo Zinco
19 Deseng. Quimico
20 Deseng. Quimico
21 lavagem
=227 c|lavagem
23 Decapante
24 Decapante
25 Lavagem
26 Lavagem
27 DéEletrolitico
28 lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
31 Lavagem
32 Recuperagdo Zinco
33 Zinco Alcalino
34 Zinco Alcalino
35  Recuperagdo Zinco
36 Zinco Alcalino
37 Zinco Alcalino
38 Zinco Alcalino
39 Zinco Alcalino
40 LIVRE (Dissolucdo Zini)
41 Dissolucdo Zinco
LINHA3
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador X
6  Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Transparente
9 Desengorduramento Quimico
10 Desengorduramento Quimico
11 Lavagem
12 Lavagem
13 Activacdo
14 Decapagem Ferro
15 Decapagem Ferro
16 Lavagem
17 lavagem
18 Des. Electrolitico
19 Lavagem
20 Lavagem
21 Lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Niquel
24 Zinco Niguel
25 Zinco Niquel
26 Zinco Niguel
27 Zinco Niquel
28 Zinco Niguel
29 Tina Dissolucdo Zinco Niquel

LINHA 2
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14 Llavagem esttica
15 Desengorduramento Quimico
16 Desengorduramento Quimico
17 Lavagem
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Decapante
21 Decapante
22 Decapante
23 lavagem
24 lavagem
25 Lavagem
26 DeEletrolitico
27 lavagem
28 Lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
21 Neutralizagdo
32 Zinco - Niquel
33 Zinco - Niquel
34 Zinco - Niquel
35 Zinco - Niquel
36 Zinco-Niquel
37 Zinco - Niquel
38 Dissolugdo Zini
39 Descarga cestos zinco
LINHA 4
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador Azul
6 Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Amarelo
9 Ativagdo Zinco
10 Desengorduramento Quimico
11 Desengorduramento Quimico
12 Desengorduramento Eletrolitico
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Activacdo Zamack
16 Decapagem Ferro
17 Decapagem Ferro
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Lavagem
21 lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Alcalino
24 Zinco Alcalino
25 Zinco Alcalino
26 Zinco Alcalino
21 Zinco Alcalino
28 Zinco Alcalino
29 Tina Dissolugdo Zinco

Carga/Descarga
Estufa Quente
Estufa Quente
Selante

LIVRE (lav)

LIVRE (lav)
Lavagem estatica
Lavagem
Lavagem
Passivador Transparente
Lavagem
Lavagem
Passivador Preto
Lavagem estatica

FF - Fonte fixa
FR - Fonte de Ruido

20.

20.

20.

20.

20.

agb ASTERISCO

estudos e projectos de arquitectura
Rua Dr. Aberto Vidal, n." 178, 3860-368, Estarrejo

234844465-964009809 geral@asteriscoarquitectos.com
www.asteriscoarquitectos.com

Rua da Zona Industrial, Bunheiro, Murtosa
Layout

Planta Rés do chao

LEGENDA

1. Hall entrada

2. Laboratorio

3. Refeitdrio

4. Vestiario Senhoras

5. Sanitarios Senhoras

6. Vestidrio Homens

7. Sanitario Homens

8. Area Producio

9. Linha 1 - Produggo pegas zinco em suspensao

10. Linha 2 - Produgdo pegas zinco-niquel em suspensdo
11. Linha 3 - Produgdo pegas zinco-niquel em tambor

12. Linha 4 - Produgdo pegas zinco em tambor

13. Armazenamento de suspensdes

14, Balanca

15. Area de escolha de pecas / embalamento

16. Area de pegas ndo conformes

17. Area de pecas processadas a saida das linhas 1,2, 3 e 4
18. Area de pecas para producdo do dia para as linhas 1,2, 3 e 4
19. Area de material para processamento

20. Area de armazenamento de embalagens

21. Area de descarga de protutos quimicos

22. Area de armazenamento de produtos quimicos solidos
23. Area de armazenamento de pegas processadas

24, Area de cargas e descargas

25. Estacionamento para cargas e descargas

26. Parque de residuos ferrosos e nao ferrosos

27. Parque de residuos contaminados para envio gestor certificado
28. Area de armazenamento de produtos quimicos liquidos
29. ETAR

30. Compressor de ar

31. Chiller

32. Aspiragdo

33, Hall piso 1

34, Sanitarios Senhoras

35, Sanitarios Homens

36. Escritdrio e rea técnica IT

37. Sala de reunides

38. Escritorio

39. PT - Posto de transformagdo

40. Depositos ETAR
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Anexo H Planta de localizagao das fonte de emissao de ruido
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LINHA 1
1 Carga/Descarga
3 Estufa Quente
4 Selante
5 Ultra sons
6 Lavagem estdtica
7 lavagem Subida
8  Lavagem
9  LIVRE
10 LIVRE (lav)
11 LIVRE (lav)
12 LIVRE
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Passivador Amarelo
16 Lavagem
17 Passivador Azul
18 Ativacdo Zinco
19 Deseng. Quimico
20 Deseng. Quimico
21 lavagem
=227 c|lavagem
23 Decapante
24 Decapante
25 Lavagem
26 Lavagem
27 DéEletrolitico
28 lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
31 Lavagem
32 Recuperagdo Zinco
33 Zinco Alcalino
34 Zinco Alcalino
35  Recuperagdo Zinco
36 Zinco Alcalino
37 Zinco Alcalino
38 Zinco Alcalino
39 Zinco Alcalino
40 LIVRE (Dissolucdo Zini)
41 Dissolucdo Zinco
LINHA3
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador X
6  Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Transparente
9 Desengorduramento Quimico
10 Desengorduramento Quimico
11 Lavagem
12 Lavagem
13 Activacdo
14 Decapagem Ferro
15 Decapagem Ferro
16 Lavagem
17 lavagem
18 Des. Electrolitico
19 Lavagem
20 Lavagem
21 Lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Niquel
24 Zinco Niguel
25 Zinco Niquel
26 Zinco Niguel
27 Zinco Niquel
28 Zinco Niguel
29 Tina Dissolucdo Zinco Niquel
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14 Llavagem esttica
15 Desengorduramento Quimico
16 Desengorduramento Quimico
17 Lavagem
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Decapante
21 Decapante
22 Decapante
23 lavagem
24 lavagem
25 Lavagem
26 DeEletrolitico
27 lavagem
28 Lavagem
29 Lavagem
30 Lavagem
21 Neutralizagdo
32 Zinco - Niquel
33 Zinco - Niquel
34 Zinco - Niquel
35 Zinco - Niquel
36 Zinco-Niquel
37 Zinco - Niquel
38 Dissolugdo Zini
39 Descarga cestos zinco
LINHA 4
1 Carga/ Descarga
2 selante
3 Lavagem
4 lavagem
5 Passivador Azul
6 Lavagem
7 Lavagem
8  Passivador Amarelo
9 Ativagdo Zinco
10 Desengorduramento Quimico
11 Desengorduramento Quimico
12 Desengorduramento Eletrolitico
13 Lavagem
14 Lavagem
15 Activacdo Zamack
16 Decapagem Ferro
17 Decapagem Ferro
18 Lavagem
19 Lavagem
20 Lavagem
21 lavagem
22 Recuperagdo
23 Zinco Alcalino
24 Zinco Alcalino
25 Zinco Alcalino
26 Zinco Alcalino
21 Zinco Alcalino
28 Zinco Alcalino
29 Tina Dissolugdo Zinco

Carga/Descarga
Estufa Quente
Estufa Quente
Selante

LIVRE (lav)

LIVRE (lav)
Lavagem estatica
Lavagem
Lavagem
Passivador Transparente
Lavagem
Lavagem
Passivador Preto
Lavagem estatica

FF - Fonte fixa
FR - Fonte de Ruido

20.

20.

20.

20.

20.
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1. Hall entrada

2. Laboratorio

3. Refeitdrio

4. Vestiario Senhoras

5. Sanitarios Senhoras

6. Vestidrio Homens

7. Sanitario Homens

8. Area Producio

9. Linha 1 - Produggo pegas zinco em suspensao

10. Linha 2 - Produgdo pegas zinco-niquel em suspensdo
11. Linha 3 - Produgdo pegas zinco-niquel em tambor

12. Linha 4 - Produgdo pegas zinco em tambor

13. Armazenamento de suspensdes

14, Balanca

15. Area de escolha de pecas / embalamento

16. Area de pegas ndo conformes

17. Area de pecas processadas a saida das linhas 1,2, 3 e 4
18. Area de pecas para producdo do dia para as linhas 1,2, 3 e 4
19. Area de material para processamento

20. Area de armazenamento de embalagens

21. Area de descarga de protutos quimicos

22. Area de armazenamento de produtos quimicos solidos
23. Area de armazenamento de pegas processadas

24, Area de cargas e descargas

25. Estacionamento para cargas e descargas

26. Parque de residuos ferrosos e nao ferrosos

27. Parque de residuos contaminados para envio gestor certificado
28. Area de armazenamento de produtos quimicos liquidos
29. ETAR

30. Compressor de ar

31. Chiller

32. Aspiragdo

33, Hall piso 1

34, Sanitarios Senhoras

35, Sanitarios Homens

36. Escritdrio e rea técnica IT

37. Sala de reunides

38. Escritorio

39. PT - Posto de transformagdo

40. Depositos ETAR
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Avaliacao Acustica
Medicao de niveis de pressao sonora. Determinagao do nivel sonoro médio de longa
duragdo. Critério de incomodidade.

Requerente: CATIM / Zincral - Revestimentos, Lda.

Referéncia do Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4

Zincral — Revestimentos
Atividade: R. da Zona Industrial n2 39, 3870-909 Bunheiro
[Coordenadas: M: -42436 P: 121653 |

Local dos Ensaio: Envolvente do Centro de Producdao de Mangualde — Mangualde

Processo: Monitoriza¢do de ruido

20 e 21-04-2022 SONOMETRIA
02 e 03-05-2022 MEDICOES DE SOM, PROJECTOS ACUSTICOS,

Data dos Ensaios: CONSULTORIA, HIGIENE E SEGURANCA, LDA

Data do Relatério: 16-11-2022 RUA DA MINA 21 LOJA, BARRUNCHAL
Total de Paginas: 5, 2710-157 SINTRA

(anexos)
NC 504 704 745

t 214 264 806 | Comercial@sonometria.pt
www.sonometria.pt

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autoriza¢io expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
Pagina 1 de 24
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1. CARACTERIZAGAO DO ENSAIO

1.1. Descrigao e Objetivo

O presente relatério foi realizado no ambito do Estudo de Impacte Ambiental da unidade industrial
Zincral - Revestimentos, sita na R. da Zona Industrial n? 39, em Bunheiro, concelho da Murtosa.

O objetivo da presente Avaliacdo Acustica consiste na quantificacdo do ruido junto dos recetores
sensiveis e pretende avaliar o cumprimento dos Valores Limite de Exposi¢do, conforme estabelecido no
artigo 11.2 do RGR — Regulamento Geral do Ruido (Decreto-Lei 9/2007), e o cumprimento dos limites do
Critério de Incomodidade, conforme estabelecido no artigo 13.2 do RGR.

Para tal foram realizadas medigdes durante o normal funcionamento da atividade em avaliagao.

Na realizacdo das medigdes dos niveis sonoros foi seguido o descrito nas Normas NP I1SO 1996, Partes 1
e 2 (2019), e no Guia de Medi¢bes de Ruido Ambiente, da Agéncia Portuguesa do Ambiente (2020),
sendo os resultados interpretados de acordo com os limites estabelecidos no Regulamento Geral do
Ruido, aprovado pelo Decreto-Lei n.29/2007, de 17 de janeiro, retificado pela Declaracdo de Retificacdo
n.2 18/2007, de 16 de marco, e com as alteragdes introduzidas pelo Decreto-Lei n.2 278/2007, de 1 de
agosto.

1.2. Dados Identificadores dos Ensaios

Requerente CATIM / Zincral - Revestimentos, Lda.

Atividade avaliada Zincral — Revestimentos

Zincral — Revestimentos
Localizagdo da atividade R. da Zona Industrial n2 39, 3870-909 Bunheiro
[Coordenadas: M: -42436 P: 121653 ]
e Ponto 1: Edificios com 1 piso na periferia de Arribagado, a
Local da medig&o exterior aproximadamente 180 m a sul da Zincral.
(Coordenadas ETRS89) Coordenadas ETRS89: M: -42445 P: 121415

Trafego pouco audivel; Atividades na Zona Industrial percetivel; natureza
(fonagao animal e aerodinamica vegetal em arvores de grande porte) pouco
audivel

Identificagdo/Caracterizagio
das Fontes de Ruido

Horario de funcionamento da

atividade 08h00 as 20h00

1.3. Definig¢oes

= Designagbes do som introduzidas pelas Normas ISO 1996 (2019) - No ambito do
Decreto-Lei n? 9/2007 “ruido ambiente” equivale a “som total”; “ruido particular” equivale a “som
especifico” e “ruido residual” equivale a “som residual”.

= Som total - Som global existente numa dada situa¢dao e num dado instante, usualmente composto
pelo som resultante de varias fontes, préximas e distantes.

= Som especifico - Componente do som total que pode ser especificamente identificada e que esta
associada a uma determinada fonte.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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=  Somresidual - Som remanescente numa dada posi¢cdo e numa dada situacdo quando é suprimido(s)
o(s) son(s) especifico(s) em consideracdo.
Designagdes do som total, especifico e residual

b) Dois sons especificos em consideragdo (2 e 3), o som residual (5) e o som total (1)

1 - som total; 2 — som especifico A; 3 —som especifico B; 4 — som especifico C; 5 — som residual.
Notas : O nivel sonoro residual mais baixo é obtido quando todos os sons especificos sdo suprimidos.
Em a) a area sombreada indica o som residual quando os sons especificos A, B e C sdo suprimidos.
Em b) o som residual inclui o som especifico C dado que este ndo se encontra em considerag3o.

= Somiinicial - Som total existente numa situagao inicial antes da ocorréncia de qualquer modificagao.

= Som flutuante - Som continuo cujo nivel de pressdao sonora, durante o periodo de observagao, varia
significativamente, mas que ndo pode ser considerado um som impulsivo.

= Som intermitente - Sons observaveis apenas durante certos periodos de tempo, em intervalos
regulares ou irregulares, em que a duragdo de cada uma das ocorréncias é superiora 5 s.

Exemplo: Ruido de veiculos motorizados em condi¢Ges de baixo volume de trafego, ruido de comboios,
ruido de aeronaves, e ruido de compressores de ar.

= Som impulsivo - Som caracterizado por curtos impulsos de pressdo sonora. A duracdo de um
impulso de pressdo sonora é, normalmente, inferiora 1s.

. Som tonal - Som caracterizado por uma Unica componente de frequéncia ou por componentes de
banda estreita que emergem de modo audivel do som total.
= Periodos de Referéncia — “o intervalo de tempo a que se refere um indicador de ruido, de modo a
abranger as atividades humanas tipicas delimitado nos seguintes termos”:

- Diurno (07h00min. as 20h00min.)

- Entardecer (20h00min. as 23h00min.)

- Noturno (23h00min. as 07h00min.).
. Ruido Ambiente — “o ruido global observado numa dada circunstancia num determinado instante,
devido ao conjunto das fontes sonoras que fazem parte da vizinhanga préxima ou longinqua do local
considerado”.

= Ruido Particular — “componente do ruido ambiente que pode ser especificamente identificada por
meios acusticos e atribuida a uma determinada fonte sonora”.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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. Ruido Residual — “o ruido ambiente a que se suprimem um ou mais ruidos particulares, para uma
situacdo determinada;

. Nivel Sonoro Continuo Equivalente, Ponderado A, Laeq, de um ruido num intervalo de tempo - nivel
sonoro, em dB(A), de um ruido uniforme que contém a mesma energia acustica que o ruido referido

naquele intervalo de tempo.
LA(t)

L, =10l 1Mo © o7 |dB(A
=10log,,| - [, (A)

Aeq
sendo:

La(t) o valorinstantaneo do nivel sonoro em dB(A);

T o periodo de referéncia em que ocorre o ruido particular

= Indicador de Ruido Diurno (Lg) ou (Lgay)- “0 nivel sonoro médio de longa duragdo, conforme
definido na norma NP 1730-1:1996, ou na versao atualizada correspondente, determinado durante uma
série de periodos diurnos representativos de um ano”, expresso em dB(A);

= Indicador de Ruido do Entardecer (L) ou (Levening)- “0 nivel sonoro médio de longa duragdo,
conforme definido na norma NP 1730-1:1996, ou na versdo atualizada correspondente, determinado
durante uma série de periodos do entardecer representativos de um ano”, expresso em dB(A);

= Indicador de Ruido Noturno (L) ou (Lnignt)- “0 nivel sonoro médio de longa duragdo, conforme
definido na norma NP 1730-1:1996, ou na versdo atualizada correspondente, determinado durante uma
série de periodos noturnos representativos de um ano”, expresso em dB(A);

= Indicador de Ruido Diurno-Entardecer-Noturno (Lsen)- “0 indicador de ruido, expresso em dB(A),

associado ao incémodo global, dado pela expressao:
La L.+5 La+10

Ld_r(,.,z=10><a:;.gzi4 13%10104+3%10 10 +8x10 10

= Zonas Sensiveis - “a area definida em plano municipal de ordenamento do territério como
vocacionada para uso habitacional, ou para escolas, hospitais ou similares, ou espacos de lazer,
existentes ou previstos podendo conter pequenas unidades de comércio e de servigos destinadas a
servir a populacdo local, tais como café se outros estabelecimentos de restauracdo, papelarias e outros
estabelecimentos de comércio tradicional, sem funcionamento no periodo noturno;

= Zonas Mistas - “a area definida em plano municipal de ordenamento do territério, cuja ocupacdo
seja afeta a outros usos, existentes ou previstos, para além dos referidos na definicdo de zona sensivel”;

= Zona Urbana Consolidada - “a zona sensivel ou mista com ocupagdo estdvel em termos de
edificagdo”.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
Pagina 5 de 24



IKacC ;
SO. VOMETRIA

—— acreditacdo
——

1
| —
)

L0535
Ensaios

2. CONTEXTO LEGISLATIVO E PROCEDIMENTOS DE MEDIDA E DE CALCULO

2.1. Metodologia

N2 Ensaio Método de Ensaio
Medicao de niveis de pressdo sonora. NP ISO 1996-1:2019
7 | Determinagdao do nivel sonoro médio de | NP ISO 1996-2:2019
longa duragdo SPT_08_RAMB_Lden_08
NP ISO 1996-1:2019
g Medig¢do dos niveis de pressdo sonora. NP ISO 1996-2:2019
Critério de incomodidade Anexo | do Decreto-Lei n2? 9/2007
SPT_07_INCO_07

Os ensaios acusticos e os calculos apresentados no presente relatdrio foram realizados de acordo com
a normalizacdo aplicavel, nomeadamente nas Normas NP ISO 1996, Partes 1 e 2 (2019) e no Guia de
Medi¢Oes de Ruido Ambiente, da Agéncia Portuguesa do Ambiente (2020). A analise dos resultados é
realizada de acordo com o Regulamento Geral do Ruido — Decreto-Lei n2 9/2007, de 17 de janeiro.

Na avaliacdo da incomodidade sonora sdao seguidos os critérios estabelecidos no artigo 132, com base
nas diferengas de Laeq do ruido ambiente e residual, consideradas as corregdes indicadas no anexo |.

Na avaliacdo dos valores limite é verificado o disposto no Capitulo Il — Artigo 112 - Valores limite de
exposi¢cdo, nomeadamente:

Numero 1 — Em fun¢do da classificagdo de uma zona como mista ou sensivel, devem ser respeitados os
seguintes valores limite de exposicao:
- As zonas mistas ndo devem ficar expostas a ruido ambiente exterior superior a 65 dB(A), expresso
pelo indicador Lgen, € superior a 55 dB(A), expresso pelo indicador Ly;
- As zonas sensiveis ndo devem ficar expostas a ruido ambiente exterior superior a 55 dB(A),
expresso pelo indicador Lgen, € superior a 45 dB(A), expresso pelo indicador Ly;
Numero 3 - Até a classificacdo das zonas sensiveis e mistas a que se referem os n2s 2 e 3 do artigo 62,
para efeitos de verificacdo do valor limite de exposicdo, aplicam-se aos recetores sensiveis os valores
limites de Lgen igual ou inferior a 63 dB(A) e L, igual ou inferior a 53 dB(A).

Capitulo Il — Artigo 132 - Atividades ruidosas permanentes
Ponto 1 — “A instalacdo e o exercicio de atividades ruidosas permanentes em zonas mistas, nas
envolventes das zonas sensiveis ou mistas ou na proximidade dos recetores sensiveis isolados estdo
sujeitos”:
a) “Ao cumprimento dos valores limite fixados no artigo 119”; e
b) “Ao cumprimento do critério de incomodidade, considerado como a diferenca entre o valor do
indicador Laeq do ruido ambiente determinado durante a ocorréncia do ruido particular da atividade
ou atividades em avaliagdo e o valor do indicador Laeq do ruido residual, diferenga que ndo pode
exceder 5 dB(A) no periodo diurno, 4 dB(A) no periodo do entardecer e 3 dB(A) no periodo noturno”,
consideradas as correg¢des indicadas no anexo | da Legisla¢do.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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De acordo com o ponto 1 deste anexo, o valor de Laeq do ruido ambiente determinado durante a
ocorréncia do ruido particular é corrigido de acordo com as caracteristicas tonais ou impulsivas do ruido,
passando a designar-se por Nivel de Avaliacdo - LAr, de acordo com a seguinte expressao:

Ly =L, + K +K,
onde K; é a correcdo tonal e K, é a correcao impulsiva.

Aeq

O método para detetar as caracteristicas tonais do ruido dentro do intervalo do tempo de avaliacdo
consiste em verificar, no espectro de um terco de oitava, considerando as bandas centradas nas
frequéncias centrais entre 50 e 10000 Hz, se o nivel de uma banda excede o das adjacentes em 5 dB(A)
ou mais, caso em que o ruido deve ser considerado tonal.

Para detetar as caracteristicas impulsivas do ruido dentro do intervalo de tempo de avaliacdo determina-
se a diferenga entre o nivel sonoro continuo equivalente, Laeq, T, medido em simultdneo com a
caracteristica impulsiva e fast. Se esta diferenga for superior a 6 dB, o ruido devera ser considerado
impulsivo.

Caso se detetem componentes tonais, K; é igual a 3 dB(A). O mesmo acontece, quando se verificam
componentes impulsivas, em que K, é igual a 3 dB(A), ou K1=0 dB(A) e K2=0 dB(A) se estas componentes
nao forem identificadas. Caso se verifiqguem as duas caracteristicas em simultaneo, ao valor de Laeq €
adicionado 6 dB(A).

De acordo com o ponto 2 do mesmo anexo, aos valores limite da diferenca entre o Laeq do ruido
ambiente que inclui o ruido particular corrigido (Lar) € 0 Laeq do ruido residual estabelecidos na alinea
b) do n21 do artigo 132, é adicionado o valor D, em fung¢do da relagdao percentual entre a duragao
acumulada de ocorréncia do ruido particular e a duragao total do periodo de referéncia.

Valor Limite [dB(A)]
Valor da relagdo percentual (q) entre a duragao ) )
acumulada de ocorréncia do ruido particular e Pe_"°d° Periodo Periodo Noturno
a duragdo total do periodo de referéncia Diurno Entardecer

q<12,5% 9 8 5 2) 6"
12,5% < q < 25% 8 7 5 2) 52

25% < q < 50% 7 6 5 5

50% < q < 75% 6 5 4 4

q>75% 5 4 3 3

a) Valores aplicdveis a atividades com horario de funcionamento que ultrapasse as 24 h.
b) Valores aplicaveis a atividades com horario de funcionamento até as 24 h

O disposto no ponto 1 alinea b), ndo se aplica em qualquer dos periodos de referéncia, para um valor
do indicador Laeq do ruido ambiente no exterior igual ou inferior a 45 dB(A) ou para um valor do
indicador Laeq do ruido ambiente no interior dos locais de rececdo igual ou inferior a 27 dB(A),
considerando o estabelecido nos n2s 1 e 4 do anexo | do Decreto-Lei n.2 9/2007.

Incertezas:

De acordo com o “Guia pratico para medi¢des de ruido ambiente - no contexto do Regulamento Geral
do Ruido tendo em conta a NP ISO 1996 - Julho 2020” da Agéncia Portuguesa do Ambiente (cap. 2.3.4),
os resultados finais das medicdes/calculos, a constarem do relatério do ensaio acustico, serdo
arredondados ao numero inteiro e sem apresenta¢do nem contabilizacdo de incertezas, a fim de serem
comparados com os valores-limite estabelecidos no RGR.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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O valor-limite de exposicdo e o critério de incomodidade (art.2 13.2 alineas a) e b) do Regulamento Geral
de Ruido — Decreto-Lei 9/2007) constituem as regras de decisdo seguidas, para declarar a conformidade
com os requisitos legais.

2.2. Instrumentacao e Medig¢oes

As medicdes foram efetuadas com recurso a equipamento de medicdo e ensaio adequado,
nomeadamente:
= Sondédmetro Analisador, de classe de precisdo 1, Marca Solo 01 dB, Modelo Solo Premium,
n2 de Série 61277 e respetivo calibrador acustico Rion NC-74 n2 de Série 34683823:
Data da Ultima Verificagdo Periédica: outubro de 2021;
Certificado de Calibragdo nimero CACV1061/20 e de Verificagdo nimero VACV517/21
= Termo-anemometro Marca Kestrel, Modelo 5500, SN 2154674, certificados de Calibragao
CL-6494TP-20, CL-7322TH-20 de 2020-03-03 e LAC.2020.0056 de 2020-03-05 (termometro e
anemodmetro, respetivamente).

Previamente ao inicio das medi¢Ges, foi verificado o bom funcionamento do sonémetro, bem como os
respetivos parametros de configuracdo. No inicio e no final de cada série de medicGes procedeu-se a
calibracdo do sonémetro. O valor obtido no final do conjunto de medi¢Ges nao diferiu do inicial mais do
que 0,5 dB(A). Quando este desvio é excedido o conjunto de medicGes ndo é considerado valido e é
repetido com outro equipamento conforme ou depois de identificado e devidamente corrigida a causa
do desvio, de acordo com os procedimentos definidos no Manual da Qualidade do Laboratério.

No ponto exterior as medicdes de longa duracdo foram realizadas com o microfone do sondmetro a
altura compreendida entre 1,2 m e 1,5 m acima do solo, face a altura dos recetores sensiveis avaliados
(1 piso).

As consideragOes expressas neste estudo seguem o estipulado no Regulamento Geral do Ruido, Decreto-
Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro, pelo que o principal parametro a considerar é o Laeq (nivel sonoro
continuo equivalente).

No caso de se recorrer a técnica de amostragem é fundamental o conhecimento prévio do regime de
funcionamento da fonte no periodo de referéncia em analise e no intervalo de tempo de longa duracdo
em questdo, para a escolha dos intervalos de tempo de medicdo (momento de recolha das medicgdes,
numero de medic¢des e respetiva duracgdo).

Para fontes que ndo apresentem marcadas flutuagdes do nivel sonoro ao longo do intervalo de tempo
de referéncia nem marcados regimes de sazonalidade, deverao ser caracterizados pelo menos dois dias,
cada um com pelo menos uma amostra, em cada um dos periodos de referéncia que estejam em causa.
Por amostra entende-se um intervalo de tempo de observagao que pode conter uma ou mais medigdes.
A média logaritmica de varias medicdes é calculada com a equacgao a seguir apresentada:

n
1
Lyeqr = 10 X Ig ;Z 10(Laeq )i/ 10
i=1
Onde:
- n é o niumero de medicoes,
- (Laeq,t)i € o valor do nivel sonoro correspondente a medigdo i.

Para fontes que apresentem marcadas flutua¢des do nivel sonoro ao longo do intervalo de tempo de
referéncia que se apresentem associadas a ciclos distintos de funcionamento da fonte, devem ser
efetuadas pelo menos duas amostras por ciclo. Para obter o valor do indicador de longa duracao,
mantém-se a necessidade de efetuar recolhas em pelo menos dois dias.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatdrio.
Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.
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Quando é possivel identificar a ocorréncia de ciclos no ruido que se pretende caracterizar, deve ser
aplicada a seguinte equacao:

Lpegr = 10 X lg[ Z t; X 10Laeqr)i/10

Onde:

-n é o numero de medicdes,

- t; é aduragdao docicloi,

- (Laeq,t)i € o valor do nivel sonoro correspondente a medi¢do i.

- T =) t; corresponde a duragdo total de ocorréncia do ruido a caracterizar, no periodo de
referéncia em anlise.

A duragdo de cada medicdo é determinada fundamentalmente pela estabilizacdo do sinal sonoro em
termos de Laeqt, @ avaliar pelo operador do sondmetro. Regra geral, para ensaios no interior, a duragao
minima de cada medicdo deve ser de 10 minutos; para ensaios no exterior, a duracdao minima deve ser
de 15 minutos devido, normalmente, a multiplicidade de fontes e a variabilidade das condi¢des de

propagacao que influenciam o registo de medicao.

Sempre que a fonte sonora for caracterizada por acontecimentos acusticos discretos, o valor do
indicador de longa duragdo Ly, Le, Ln 0U Laeq,r (Mmensal), pode ser calculado a partir dos valores médios de
niveis de exposicdo sonora Lae associados a cada tipo de acontecimentos, ponderados em funcdo das
suas ocorréncias relativas no intervalo de tempo de longa duracdo em causa.

Para cada tipo de acontecimento acustico discreto tem-se
S T
LAeq,T = LAE + 10 X lg n-— 10 X lg(t_)
0

Onde:

- Ly é o nivel de exposi¢do sonora média de n acontecimentos acusticos do mesmo tipo, no
intervalo de tempo T (em segundos),

- tp=1 segundo.

No presente caso as amostragens foram efetuadas em conformidade com o Procedimento do
Laboratério, 3 amostragens de 15 minutos cada num dia, e mais 3 amostragens de 15 minutos noutro
dia. Realizacdo de uma amostragem acrescida quando ocorrem diferenciais superiores a 5 dB entre
amostras, tal como se descreve no Anexo B — Plano de Amostragens.

2.3. Condicdes meteoroldgicas

As condi¢Ges meteoroldgicas verificadas em cada medicdo sdo apresentadas nos quadros do capitulo
seguinte.

De forma a efetuar uma extrapolacdo de medi¢des a longa duragdo, para cada ponto de medicdo ou
recetor avaliado sdo efetuadas as correcdes Cmet a0 ruido ambiente (incluindo ruido particular avaliado
em condig¢des de propagacdo favoraveis a propagacdo sonora da fonte em avaliagdo):

Ld de Longa Duragdo = Ld - Cnet diurno
Le de Longa Duragdo = Le - Cret entardecer
Ln de Longa Duragdo = Ln - Ciet NOtUrno

Nota :

Cmet = 0 se dp < 10(hs+hr) = (hs+hr)/dp > 0.1

e

Cmet = CO [1-10(hs+hr)/dp] se dp > 10(hs+hr) = (hs+hr)/dp < 0.1
Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério s6 pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizac3o expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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Onde:

hs — Altura relativa da(s) fonte(s) em metros.

hr — Altura relativa do microfone em metros.

dp — Distancia linear entre a(s) fonte(s) e o microfone (ou entre a fonte e o recetor) em metros.
CO — Facto que epende das estatisticas mete reoldgicas locais, da velocidade e direcao do vento e
dos gradientes de temperatura, em dB(A); para o territdrio nacional considera-se CO diurno = 1,47
dB(A), CO do Entardecer = 0,7 dB(A) e CO noturno = 0 dB(A). No caso de medi¢Ges desfavoraveis, o
valor de CO, para converter em condi¢Ges favoraveis é CO = -10dB.

As corregdes Cnet deverdo ser efetuadas sobre o ruido ambiente (que inclui ruido particular de
determinada atividade avaliada), sempre que o ponto recetor esteja sujeito a influéncia significativa
dessa determinada fonte sonora.

Sempre que se concluir que o ponto recetor esta sujeito a influéncia das condi¢des meteoroldgicas (isto
é, quando ndo se verificar aférmula (11) da NP ISO 1996-2(*), aplicavel a solo poroso), os procedimentos
de medicdo por técnica de amostragem devem ser efetuados preferencialmente sob condi¢bes
favoraveis ou muito favoraveis a propagacdo sonora (sec¢do 8.2 da NP ISO 1996-2).

Neste caso, de acordo com a NP ISO 1996-2:2019 as medicOes de curta duracdo (uma amostra, ou
poucas) devem ser realizadas durante condig¢des favoraveis ou muito favoraveis de propagac¢do sonora,
correspondentes as janelas meteorolégicas M3 e M4, respetivamente, conforme definido no quadro 2.
Estas janelas meteoroldgicas correspondem as situacdes em que o valor tipico da componente vetorial
da velocidade do vento a 10 m de altura se situa entre os 3 m/s e os 6 m/s, janela meteoroldgica M3 ou
favordvel, e as situacdes em que o valor tipico da componente vetorial da velocidade do vento a 10 m
de altura é superior a 6 m/s, durante o dia, ou superior ou igual a — 1 m/s, durante a noite, janela
meteoroldgica M4 ou muito favoravel.

As janelas meteoroldgicas encontram-se definidas no quadro 4 da norma NP ISO 1996-2, que se
transcreve no quadro seguinte.

Janelals . Alcance Valor representativo el ETE
meteoroldgicas D/Rcur D/Rcur
M1a) <-0,04 - 0,08 Desfavoravel
M2b) -0,04 ..0,04 0,00 Neutro ou homogéneo
M3c) 0,04 ...0,12 0,08 Favoravel
M4d) >0,12 0,16 Muito favoravel

a) Valor tipico da componente vetorial da velocidade do vento a 10 m: < 1 m/s e < - 1 m/s, respetivamente
para o dia e para a noite.

b) Valor tipico da componente vetorial da velocidade do vento a 10 m: 1 m/s a 3 m/s.

c) Valor tipico da componente vetorial da velocidade do vento a 10 m: 3 m/s a 6 m/s.

d) Valor tipico da componente vetorial da velocidade do vento a 10 m:> 6 m/s e > - 1 m/s, respetivamente
para o dia e para a noite.

No caso em apreco as medicOes efetuadas pretenderam caraterizar o ambiente sonoro global existente,
decorrente da conjugacdo de todas as fontes de ruido envolventes, sendo as principais fontes sonoras
com relevancia nos resultados o ruido do trafego rodoviario e da natureza.

Relativamente ao trafego rodoviario, julga-se adequado considerar que hs = 0.5 m (altura média do
trafego rodoviario), hr = 1,5 m, de onde resulta:

Dp > 10(0.5+4) >20 m
Todas as medig¢es efetuadas cumprem as condi¢Ges anteriormente apresentadas, considera-se que os
resultados obtidos sdo independentes das condigdes atmosféricas.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagio expressa da Sonometria. Relatorio: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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3. RESULTADOS OBTIDOS E CONCLUSOES
3.1. Dados Obtidos

Os resultados (médios) das medices de ruido ambiente, realizadas para os periodos considerados sao
apresentados nos quadros seguintes.

Os resultados apresentados referem-se exclusivamente aos itens ensaiados e sdo validos nas condi¢Oes
do ruido verificadas nos momentos em que decorreram as medigoes.

Durante as medicOes de ruido ambiente a Zincral esteve a laborar normalmente (movimentagao de
empilhadores; 2 extratores — coletes ; 2 extratores - extracao de ar).

Dado que a atividade ndo funciona nos periodos de entardecer e noturno, apresenta-se neste caso
apenas os resultados do Ruido Residual.

Ponto 1 - Periodo Diurno (07h-20h) - MedicGes de Ruido Ambiente

ID Data Intervrfllcide Lreg fast Laeq imp. Compc.mentes Observagdes
medicdo  [dB(A)] [dB(A)] Penalizantes
Das Tonais:
Med.1 16:27 N&o Tréfego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 20/04/2022 N 46,4 49,8 | Isias: audivel.
em. as mpulshas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Dire¢. Vento N; HR 68%
#638 16:42 N&o
Das Tonais:
Med.2 16:42 N&o Trafego pouco audivel; Industrias percetivel, Natureza pouco
M 20/04/2022 R 44,3 49,9 | Isivas: audivel.
em. as mpulShas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 68%
#639 16:57 Nao
Das Tonais:
Med.3 16:57 N&o Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 20/04/2022 N 45,2 50,6 | lsivas: audivel.
em. as MpUISivas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 68%
#640 17:12 N&o
Das Tonais:
Med.4 10:18 N&oO Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
02/05/2022 N 43,9 48,4 Isivas: audivel.
Mem. as Impulshas: Temp. 16°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 59%
#824 10:33 Nao
Das Tonais:
Med.5 10:33 N&o Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 02/05/2022 R 44,8 49,3 | lsias: audivel.
em. as mpulsivas: Temp. 16°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 59%
#3825 10:48 N&o
Das Tonais:
Med.6 10:48 N&oO Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 02/05/2022 N 44,9 48,2 | ishas: audivel.
em. as MpuiSivas: Temp. 17°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Dire¢. Vento N; HR 56%
#826 11:03 Nao
Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagio expressa da Sonometria. Relatorio: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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Ponto 1 - Periodo do Entardecer (20h-23h) - Medic6es de Ruido Residual

ID Data Intervglcide Lacg fast Laeg mp. COMpONentes Observagdes
medicéo [dB(A)] [dB(A)] Penalizantes
Med.1 22258 Tcl’\IZIJS: Trafego pouco audivel; Natureza pouco audivel
Mem. 2010472022 as 42,3 47.9 Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 77%
#641 21:03 N&o
Med.2 2??)83 T?\T;I)S: Tréfego pouco audivel; Natureza pouco audivel
Mem. 20/04/2022 as 419 415 Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 77%
#642 21:18 Nao
Med.3 2E1)a158 T?\:];S: Tréfego pouco audivel; Natureza pouco audivel
: u udivel; urez u udivel.
Mem. 20/04/2022 as 43,7 41,0 Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 77%
#643 21:33 N&o
Das Tonais: .
Med.4 21:49 Nio Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 02/05/2022 N 44,9 48,3 | Isivas: audivel.
em. as mpulshas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Dire¢. Vento N; HR 74%
#827 22:04 N&o
Das Tonais: | . . ;
Med.5 22:04 NP Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
M 02/05/2022 N 42,8 46,1 | Isivas: audivel.
em. as mpulshas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 74%
#3828 22:19 N&o
Das Tonais: | ) . .
Med.6 22:19 NP Trafego pouco audivel; Industrias percetivel;, Natureza pouco
M 02/05/2022 N 43,4 48,8 | Isivas: audivel.
em. as mpulsivas: Temp. 14°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 74%
#829 22:34 Nao

Ponto 1 - Periodo Noturno (23h-07h) - Medi¢cdes de Ruido Residual

D Data Intervglo~ de Lpeq fast Laeq imp. Compgnentes Observagdes
medicdo  [dB(A)] [dB(A)] Penalizantes
Das Tonais:
Med 1 23:21 Na f divel divel
: 40 Tréfego pouco audivel; Natureza pouco audivel.
Mem. 20/04/2022 as 40.1 435 Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 77%
#644 23:36 N&o
Das Tonais:
Med.2 23:36 N 5 i i
: a0 ; .
20/04/2022 416 44,9 . Trafggf) pouco audivel; Natgre.za pouco auqlvel .
Mem. as Impulsivas: Temp. 11°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Dire¢. Vento N; HR 79%
#645 23:51 Nao
Das Tonais:
Med.3 23:51 N& Traf divel; N divel
: 80 rafego pouco audivel; Natureza pouco audivel.
Mem. 20/04/2022 as 43.2 48,6 Impulsivas: Temp. 11°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 79%
#646 0:06 N&o
Das Tonais:
Med.4 0:18 Nio Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
03/05/2022 : 40,9 44,3 o audivel.
Mem. as Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 83%
#830 0:33 N&o
Das Tonais:
Med.5 0:33 Nio Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
03/05/2022 41,8 47,4 o audivel.
Mem. as Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Dire¢. Vento N; HR 83%
#831 0:48 N&o
Das Tonais:
Med.6 0:48 Nzo Trafego pouco audivel; Industrias percetivel; Natureza pouco
03/05/2022 . 42,6 45,9 o audivel.
Mem. as Impulsivas: Temp. 12°C; Vel. Vento 0-2 m/s; Direg. Vento N; HR 83%
#832 1:03 N&o

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatdrio.
Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.

Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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3.2. Avaliagao do grau de incomodidade
(verificagdo do artigo 132, Ponto 1, alinea b), do Regulamento Geral do Ruido)

Apds os procedimentos anteriormente descritos, o impacte sonoro do ruido em estudo é avaliado pela
diferenca entre o nivel de avaliagdo Lar € 0 Laeq do ruido residual, nos periodos de referéncia
considerados.

Assim, perante os resultados obtidos, para cada periodo considerado o Nivel de Avaliacdo (La:) é
Lar = Lpeg + Ky + Ky» onde Laeq € 0 Nivel Sonoro Continuo Equivalente medido, K; é a corregao tonal

e K, é a correcdo impulsiva.

O disposto no ponto 1 alinea b) do artigo 132 do RGR ndo se aplica em qualquer dos periodos de
referéncia, para um valor do indicador Laeq do ruido ambiente no exterior igual ou inferior a 45 dB(A) ou
para um valor do indicador Laeq do ruido ambiente no interior dos locais de rececao igual ou inferior a
27 dB(A), considerando o estabelecido nos n%s 1 e 4 do anexo | do Decreto-Lei n.2 9/2007.

Nos quadros seguintes sdo apresentados os valores de Laq medido e o Nivel de Avaliagdo (Lar)
determinado, sendo discutidos os resultados para cada periodo considerado:

Ponto 1 - Periodo Diurno (07h-20h)

S
acreditacdo ONOMETR

LAeq fast LAeq imp. LAeq fast LAeq imp. e L . . -
ID Data Parcial  Parcial | Medio | Medio |Componentes Penalizantes | - Fg;i'i:f Q‘éﬂ?ﬁao) Lar (N'V?l_ de Avaliacao)
[dB(A)]  [dB(A)] | [dB(A)] | [dB(A)] ’ Médio [dB(A)]
Ruido Ambiente
Med.1 20/04/2022 46,4 49,8 NZo — K1=0 Ndo — K2=0 46,4 + 0 + 0 = 46,4
Med.2 20/04/2022 44,3 49,9 Ndo — K1=0 Nao — K2=0 44,3+ 0+ 0=44,3
Med.3 20/04/2022 45,2 50,6 Nao — K1=0 N3o — K2=0 452+ 0+ 0= 45,2
450 494 = - 45,0
Med.4 02/05/2022 43,9 48,4 NZo — K1=0 Ndo — K2=0 43,9+ 0+ 0 = 43,9
Med.5 02/05/2022 44,8 49,3 Ndo — K1=0 Nao —» K2=0 44,8+ 0+ 0=44,8
Med.6 02/05/2022 44,9 48,2 Nao — K1=0 N3o — K2=0 44,9+ 0+ 0= 44,9

No Periodo Diurno, no local analisado (Ponto 1), o nivel ruido ambiente é igual a 45 dB(A), pelo que os
limites do Critério de Incomodidade nao sao aplicaveis, conforme estabelecido no nimero 5 do
artigo 13.2 do RGR.

Nos Periodos do Entardecer e Noturno a atividade em analise nao labora (auséncia de emissio de ruido
particular) pelo que nestes periodos ndo é aplicavel o critério de incomodidade (alinea b), nimero 1,
artigo 132 do Regulamento Geral do Ruido).

3.3. Avaliacao dos Valores Limite de Exposi¢cao

(verificagdo do artigo 112, do Regulamento Geral do Ruido)

* A atividade e o ponto de medigdo avaliado localizam-se no concelho da Murtosa. De acordo com a
informacgdo disponibilizada pelo respetivo Municipio e pela Dire¢dao-Geral do Territério, o concelho
possui Classificagdo Acustica do seu territério, no ambito do respetivo Plano Diretor Municipal em vigor.
De acordo com a respetiva Planta de Zonamento aos recetores sensiveis avaliados é aplicavel o
estabelecido no numero 2, artigo 652 do Regulamente do Plano Diretor Municipal em vigor (Aviso
7246/2015, na redagdo atual), ou seja, os recetores sensiveis existentes, “sdo equiparados a classificagio
de zona mista, para efeito da aplicagdo do regime juridico relativo ao ruido.”

Neste contexto os limites de exposi¢ao a verificar (aliena a), nimero 1 do artigo 112, do RGR) sdo:
Lden < 65 dB(A) e Ln £ 55 dB(A).

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatdrio.
Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.
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O resultado das medicdes efetuadas é apresentado na forma de média logaritmica, considerando a
ponderagdo do tempo de ocorréncia do Ruido Ambiente, donde resultam os seguintes indicadores que
se apresentam em seguida.

Valores medidos e respectiva associacio temporal para cada Periodo de referéncia Indicadores Calculados

Laeq - [dB(A)] Tempo do patamar considerado - [horas] [dB(A)]

Pontos
Laeq | TEMPO | Lpeq | TEMPO| Laeq | TEMPO| Laeq | TEMPO| Laeq | TEMPO | Laeq | TEMpO

Amb. | Amb. | Res. | Res. | Amb. | Amb. | Res. | Res. | aAmb. | Amb. | Res. | Res. Ly Le L Lgen
Diurno | Diurno | piurno | Diurno | Entard. | Entard. | Entard. | Entard. | Noctur. | Noctur. | Noctur. | Noctur.

Ponto1 | 450 | 12,0 | 450 | 1,0 | 433 | 30 | 00 | 00 {418 | 80 | 0,0 | 0,0 | 450 | 43,3 | 41,8 | 48,8

Assim, os indicadores de longa duragao Lgen € L, obtidos (tendo em conta as regras de arredondamento
aplicaveis) sdo:
e Ponto1: Lsen =49dB (A) e L, =42 dB(A);

De acordo com os resultados apresentados anteriormente, considerados respetivos da média anual,
os indicadores de longa duragdo Lgen € L, no Ponto 1 cumprem os valores limite de exposi¢ao
aplicaveis para “zona mista” [alinea a), nimero 1, artigo 112 do RGR — Lgen < 65 dB(A) e L, < 55 dB(A)].

3.4. Interpretacdo dos Resultados e Conclusoes

Perante os resultados obtidos, conclui-se que relativamente ao funcionamento da unidade industrial
Zincral — Revestimentos, localizada na Rua da Zona Industrial n2 39, em Bunheiro, concelho da Murtosa,
no periodo diurno em que ocorre a atividade, no Ponto 1 cumpriu o limite legal aplicavel no que
respeita ao Critério de Incomodidade, conforme estabelecido no nimero 5, artigo 132 do RGR.

Nos periodos do entardecer e noturno a atividade ndo labora pelo que ndo sdo aplicaveis os limites do
Critério de Incomodidade.

No local analisado e nas condigdes verificadas durante os ensaios, 0s niveis sonoros de longa duragao
obtidos, cumprem os Valores Limite de Exposicdo no exterior, para zonas mistas, conforme
estabelecido na alinea a), nimero 1 do artigo 112 do Regulamento Geral do Ruido, aprovado pelo
Decreto-Lei n2 9/2007, de 17 de janeiro.

Assim, o Zincral — Revestimentos, enquanto a atividade ruidosa permanente esta a cumprir os limites
acusticos legais aplicaveis, conforme disposto no artigo 112 e no artigo 132 do RGR — Regulamento

Geral do Ruido, aprovado pelo Decreto-Lei 9/2007, de 17 de janeiro.

Os pareceres e as opinides assinalados com (*) ndo estdo incluidos no ambito da acreditacdo.

16-11-2022
Elaborado: Verificado e Aprovado por:
/ /Ay T op (als SAdC/s [o0A
RUI LEONARDO VITOR ROSAO
Rui Leonardo Vitor Rosdo
( Técnico de Laboratoério ) ( Diretor Técnico de Laboratério )
| Eng. do Ambiente | | Eng. Fisico, Doutorado em Acustica |
Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagio expressa da Sonometria. Relatorio: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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ANEXOS

A | LOCALIZACAO E FOTOGRAFIAS
B | PLANO DE AMOSTRAGENS
C| CERTIFICADO DE ACREDITACAO (L0535)

D | CERTIFICADO DE CALIBRAGAO E DE VERIFICACAO DO SONOMETRO

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagio expressa da Sonometria. Relatorio: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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A | LOCALIZACAO
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Figura 1 — Localizagcdo da atividade e dos pontos de medicdo
Fonte: GeoEye / Bing

= <

Figura 2 — Apontamento fotografico do ponto de medi¢do Ponto 1

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatdrio. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagio expressa da Sonometria. Relatorio: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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B | PLANO DE AMOSTRAGENS

Este anexo tem como objetivo apresentar a andlise efetuada em termos de representatividade do Plano
de amostragens selecionado.

1- Qual o Plano de Amostragens usado no presente Estudo?

Plano Geral; [ Outro Plano.

2- Descricdo geral do tipo(s) de fonte(s) de ruido em andlise:

Trafego rodoviario; [1 Trafego ferroviario; [1 Trafego aéreo; [X] Industria; [X] Outra (aerodindmica
vegetal)

Especificidade da fonte com influéncia na representatividade: Nada a assinalar

3- Descricdo e justificacdo da adequabilidade do Plano de Amostragens Geral para o presente Estudo:

Descricio _do Plano de Amostragens Geral: 1 amostra [3 medi¢des de 10/15 minutos
(interior/exterior)] em 1 dia e 1 amostra [3 medi¢des de 10/15 minutos (interior/exterior)] em outro
dia. Se a diferenca entre amostragens for superior a 5 dB realizar nova amostragem.

Justificacdo do Plano de Amostragens Geral: A informagado administrativa obtida e o observado in situ

ndo evidenciam qualquer carateristica especial das fontes de ruido em avaliagdao que permita concluir,
a partida, pela inadequabilidade do Plano de Amostragens geral para o presente Estudo.

4- Descricdo e justificacdo da adequabilidade do Outro Plano de Amostragens para o presente Estudo:

Descricdo do Outro Plano de Amostragens: Nao aplicavel.

Justificacdo do Outro Plano de Amostragens: Nao aplicavel.

5- Comentario:

Nada a assinalar.

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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C | CERTIFICADO DE ACREDITAGAO (L0535)

",
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INSTITUTD PORTUGUES DE ACREDITAGAD I mc

nrrrdir:ﬁiu
PORTUGUESE ACCREDITATION BETITUTE
Fusn Aestsries Giilies, 24 THI9-513 CAPSRICA Portugal
Tl 351 T13 546 AN Fan +351 217 56 20
acreditadpac pl e s mt

Anexo Técnico de Acreditacao L0O535-1

Accreditation Technical Annex

4 entidade a seguir indicada esta acreditada como Laboratorio de
Ensaios, segunde a nerma WP EN ISO/IEC 17025:2018

The body indfomted below is occredited
as a Testing Laboratory according ro
ISOMTEC 17025

Senometria, Medigcdes de Som, Projectos Acustices, Consultoria, Higiene e Seguranca,

Lda.
Laboratéria
Enderece  Rua da Mina 21 - Loja

Addres
Barrunchal

2710-157 Sintra
Contacts  Jodo Pedro Silva

Contact

Telefone 214264804

Fax R

E-mail joan. pedro, silvad sonometna.pt

Internet  hittp: [ Dasse sonometria. pt

Resumeo do Ambito Acreditado

Acustica & Vibracdes

Acereditation Scope Summary

Acourstics and Vibrations

Hota: ver nafs) paginais) seguinte{s) a descricho completa do ambite de acreditagio.

Ext= dnewa Tecnico & valido desds 2001-06-24 = substitul ofsh anteriormentes snitidais |
com o mesma codigo,

Este anema Técnioo pode ser sujeito a modificacbes, suspershes temporirias & eventusl
arulacaa, pelo gue a sua atualiracio e validade devern ser confirmadss mo Diretorio de

Eritidades Acreditades do AL, disporivel em voonipac.pt ou clicands na ligagho abalxo:

hittpe f fvvrvr.ipac. pt f docsig 081 -0 1 D=0 14- 4020

O ensasos podem ser realizados segundo as seguintes categorias:
0 Ersabos realizados nas instalactes permanentes do laboratdrio

1 Ersaics reslizados fora das instalacoes do laboratorio ou em |aboratorios moveis
1 Ersaics realizados nas instalacies permanentes do laboratoro e fora destas

0 IPAC & signatario dos Acordes de Reconhecimento Mituo da E& e do ILAC

Mote: s in the next paowels) the
denmied description of the aocredited
SEOPEME.

This Technical Annex fs volid from the
date on the left and replaces those
Dreviously Bsued with the same oods,
Its vadidity can be checked in the
wetaite e link on thee fefT.

Testing may be performed according to

the following categories:

@ Tearing performed af pevamnen
lohoratory premises

1 Testing performed outside the
permanent laboratony premises or of o
mobile [ohorotory

2 Tearing performed at the permanent
loboratory premises and ourside

MPAC b o algratony o the EA MLA and ILAC MR

Edicho n.® 11 « Pagina 1.de

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19

Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.
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Anexo Técnico de Acreditacdao L0535-1
Accreditation Technical Annex

u

Sonometria, Medicdes de Som, Projectos Acusticos, Consultoria, Higiene e Seguranca,

Lda.
Laboratério

N®  Produto
Nr Product

Ensaio
Test

Método de Ensaio
Test Method

ONOMETRIA—

Categoria

Category

ACUSTICA E VIBRAGCOES
ACOUSTICS AND VIBRATIONS

1 Actitica de edificios

Medicho do 1solamento sonoro a sons aéreos de
fachadas e elementos de fachada ¢ determinagio

do indice de isolamento sonoro, excetuando o
Isolamento sonoro padronizado de batxa frequéncia em
compartimentos de volume inferior a 25m3

Método global com ruido de trafego rodoviario,

NP EN IS0 16283-3:2017
NP ENISO 717-1:2013

2 Acustica de edificios

Medico do isolamento sonoro a sons aéreos de
fachadas e elementos de fachada e determinagio

do indice de isolamento sonoro, excetuando o
solamento sonoro padronizado de batxa frequéncia em
compartimentos de volume inferior a 25m3.

Método global com altifalante

NP EN ISO 16283-3:2017
NP ENISO 717-1:2013

3 Acirtica de edificios

Medicho do isclamento sonoro a sons aéreos entre
compartimentos e determinagio do indice de
isolamento sonoro, excetuandd o isolamento onoro
padronizado de batxa frequéncia em compartimentos

de volume inferior a 25m3

NP EN I1SO 16283-1:2014
NP EN ISO 16283-
1:2014/Amd 1: 2017
NP ENISO 717-1:2013

K} Actstica de edificios

Medicao do isolamento sonoro a sons de percussio de
pavimentos e determinacdo do indice de isolamento
sonoro, excetuando o isolamento sonoro padronizado
de baixa frequéncia em compartimentos de volume
inferior a 25m3

NP EN1SO 16283-2:2018
NP ENISO 717-2:2013

5 Actitica de edificios

Medicho do tempo de reverberagho.

Método da resposta impulsiva integrada (método de
engenharia)

NP ENISO 3382-2:2015

1

6 Acustica de edificios

Medicao dos nivets de pressio sonora de equipamentos
de edificios. Determinacdo do nivel sonoro do ruido

particular

NP EN ISO 16032:2009
Nota 4 do Documento

1

LNEC 10 de julho 2015

7 Ruido Ambiente

Medicio de nivels de pressdo sonora.
Determinacdo do nivel sonoro médio de longa duragio

NP 150 1996-1:2019
NP I1SO 1996-2:2019

SPT_08 RAMB_Lden 08

8 Ruido Ambiente

Medicho dos nivels de pressio sonora,
Critério de incomodidade

NP IS0 1996-1:2019
NP 150 1996-2:2019
Anexo | do Decreto-Led
n® 9/2007
SPT_07_INCO_07

1

9 Ruido Ambiente

Medigho dos nivets de prewsio sonora, Determinagio do
nivel sonoro continuo equivalente

NP IS0 1996-1:2019
NP IS0 1996-2:2019
SPT_09 RAMB Leq 04

Fim
END

Notas:
Notes:

= “SPT-*" indica Procedimento Interno do Laboratéro,

Edchon® 10« Pigima 200 3

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério.

Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.

Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
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Anexo Técnico de Acreditacao L0535-1
Accreditation Technical Annex

w? ONOMETRIA—

Sonometria, Medicdes de Som, Projectos Acusticos, Consultoria, Higiene e Seguranca,

Lda.

Laboratorio

H*  Produto Ensaio Método de Ensaio
Nr Product Test Test Method

Categoria
Category

- A acreditagho para uma dada norma intermacional abrange a acredtacho para s cormespondentes normas regionats adotadas cu
racionai homologadas (ie., “150 abe™ equivale a "EM 150 abe™ @ "NP EN 150 abe™ ou UNE EN B0 abc, WF EM 150 abe, ¢#1€.).

[him v o wesniaci
et g s

]
War Frrklrste

Esichs n® W) = Pigia ) de §

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério.
Este relatdrio sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.
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E
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1SO/IEC 17025 ’14//—,-\\\‘\\‘
Ensaks KOAME

Digitally signed by
LABMETRQ Online
Date: 2022.02.10

23:01:44 UTC Laboratério de Ensaios Fisicos

CERTIFICADO DE
VERIFICACAO

NUMERO VACV80/22

Despacno | P.Q. 2688/2020

PAGINA 1 de 2

ENTIDADE:
NOME SONOMETRIA - Medicoes de som, projeclos acuslicos, consulloria, higiene e seguranga, Lda.
ENDERECO Rua das Azenhas, 22 - Loja B - Barcarena - 2730-270 Barcarena

INSTRUMENTO DE MEDIGAO:

8
2
&
E-1
=
o
<
3
2
a
v
fi
5
s
g
<
&
&
£
=

DOGUMENTO DE REFEENCIA

DESIGNACAO: Sondémelro Integrador ;2
CONSTITUIQAO: SONOMETRO MICROFONE PRE AMPLIFICADCR CALIBRADOR ;
MARCA 01dB 01dB 01 dB Rion i
MODELO Solo Premium MCE 212 PRE 21 S NC-74
N? DE SERIE 61277 93925 14450 34683823 n?,
APROVAGAQ DE MODELO 24570.04.356 de 27/12/2004 2
c
CARACTERISTICAS METROLOGICAS: g E
CLASSE DE EXATIDAO 1 %f
INTERVALO DE INDICAGAQ 20 dB a 137 dB ‘5:
£3
OPERAGAO EFECTUADA: u %
TIPO Verificagdo Peri6dica 5;
DATA 10/02/2022 i
METODO Proc. Interno PO.M-DM/ACUS 02 Rev. 01 g%

RASTREABILIDADE METROLOGICA

RESULTADO

|EC 61672-3: 2006-10

Portaria 977/09 de 1 de Setembro de 2009

Tens&o continua e alternada - Lab. Metrol. Eléct. ISQ (Portugal)
Frequéncia - UTC (GPS)

Nivel de pressao sonora - Danak (Dinamarca)

Aprovado, em conformidade com o regulamento em vigor.

Eliguelan®.  2022-001-118843-3

Nota: A operacao associada a este Certificado de Verificac@o & valida até 31 de dezembro de 2023, de acordo com artigo 4% do Decreto-

Lei n* 291/90 de 20 de setembro.

Qeiras, 10/02/2022

O presente Certificado de Verificagdo s pode ser reproduzido no seu todo e apenas se refere ao(s) item(s) ensaiado(s).

Elaborado por

/21

A
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N
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Responsavel pela validacdo

e b

Anténio Lopes

Ana Colaco
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Lste cocumento sé pode ser regroduzide na integra, exceto qLando autorizagao per escrito

labmetro®isq.pt http://metrologia.isq.pt
Av. Prof, Cavaco Silva, 33 « Taguspark + 2740-120 Qeiras » Fortugal » Tel.: +351 214 228 100

Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério.
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria.
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T

CERTIFICADO DE o Q )
VERIFICAGAO = COI"It. NUMERO VACV80/22 Despaste 1P Q. 3689/2020

PAGINA 2 de 2

Caracteristicas Acusticas

*ten approval of the issuing asoratary.

Calibrador acustico CONFORME
Condigdes de referéncia CONFORME >
Ponderagao em frequéncia CONFORME 4
Ruido inerente CONFORME

Caracteristicas Eléctricas

ard a ILAC MRA for testing, ce braticn and irspection

£¥
o
g
£
£9
2E
=2
£5
g
R
T
£

Ponderagdo em frequéncia CONFORME Z :
Ponderagao no tempo CONFORME 2:d
Linearidade escala de referéncia/escalas CONFORME Ete
Resposta a sinais de curta duragdo CONFORME gst
N . 2 RN ! 2 PEE
Indicacédo de sinais de pico em ponderagao C CONFORME s &’g
Indicagéo de sobrecarga CONFORME Exg
3
SES
iEs
Obu
353
g8
3%
5E%
(-2 é:
M
g
£
2e
ot
Elaborado por Responsavel pela validacao g
e
:; J’ P i
(/1. Aopeh QQM
3 /
Antonio Lopes Ana Colaco
labmetro®isq.pt http:/metrologia.isq.pt
Av. Prof. Cavaco Silva, 33 + Taguspark + 2740-120 Ceiras » Portugal » Tel.: +351 214 226 100
Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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o
MOD59 - ]
s iz % ISONEC 17025 %, %\\3
Calibracio SRR

Laboratério de Calibragéo em
Metrologia Electro-Fisica

Certificado de calibracao

Instalactes de

Oeiras
electronicamente
Data de Emisséo 2020-10-26 Servicon®. CACV1060/20 Pagina 1 de 2
Equipamento SONOMETRO IEC 61672-3:2006-10 Classe: 1 g
Marca: 01dB Ne série: 61277 g
Modelo: Solo Premium N° ident: — §::;
MICROFONE 5e
Marca: 01dB N° série: 93925 £g
Modelo: MCE 212 41
Sz2
£53
PRE-AMPLIFICADOR 558
Marca: 01dB N° série: 14450 220
Modelo: PRE21S Sik
Cliente SONOMETRIA - Medicoes de som, projectos acusticos, consultoria, higiene e seguranca, Lda. §g~g
Rua das Azenhas, 22 - Loja B £t
Barcarena ggg
2730-270 Barcarena g;é g
Data de 2020-10-23 T
Calibragéo r cF
4§'Eﬂ
Condigdes Temperatura: 23.2°C Humidad rel.: 54,1 % Pressao Atmostf.: 100,5 kPa % §
Ambientais r;gé
Procedimento PO.M-DM/ACUS 01 (Ed. D - Rev. 02). :%
Rastreabilidade Nivel de pressédo sonora, Briel & Kjeer, Naerum - Denmark § § g
Tens&o alternada, Fluke 5790A, Fluke A40 / A40A, rastreado a Fluke, Kassel - Deutschland 5%@
<5&
Estado do Nao foram identificados aspectos relevantes que afectassem os resultados. ég
Equipamento 2%
EZ
gg
Resultados Encontram-se apresentados na(s) folha(s) em anexo. §g
A incerteza expandida apresentada, esta expressa pela incerteza-padrao multiplicada pelo ;E
factor de expanséo k=2, o qual para uma distribuigdo normal corresponde a uma probabilidade §§
de, aproximadamente, 95%. A incerteza foi calculada de acordo com o documento EA-4/02. §§8
Nota: O sonémetro cumpre com os requisitos da sua classe segundo a norma ‘éé
IEC 61672-3: 2006-10. §-§
Para a confirmagéo da classe foi verificado que a soma dos médulos do erro com £2
incerteza € menor ou igual que os requisitos da sua classe. o §
Calibrado por Responsavel pela Validagao i
~
o
s - A
g
2 Anténio Lopes Ana Colago (Responsével Técnico)
labmetro@isq.pt http://metrologia.isq.pt
Lisboa: Av. Prof. Cavaca Siva, 33 « Taguspark « 2740-120 Oeiras » Portugal Porto: Rua do Mirante, 258 » 4415491 Grijé * Portugal
Tel: +351 214 228 034,/228 186 Tel: +351 227 471 958
Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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Dianalg signed by | /— acreditagio M
LABMETRO Online MOOSI| T
Date: 2022.02.10 ) ' ) . 1SO/EC 17025 | 7, /7NN
23:02:56 UTC Laboratério de Calibragdo em Metrologia Electro-Fisica Calibrago KRR
Instalactes — . —~
45 Oslras Certificado de calibracao
Data de Emissdo 2022/02/10 Servicone. CACV200/22 Pagina 1 de 2
Equipamento Calibrador Acustico
Marca: Rion N?ident.: == .
Modelo: NC-74 N2 série: 34683823 %
Indicagdo:  -- Classe: 1 g
Cliente SONOMETRIA - Medicdes de som, projectos acusticos, consultoria, higiene e seguranca, Lda. % <
Rua das Azenhas, 22 - Loja B s8¢
Barcarena 2:8
2730-270 Barcarena £ %
Data de 2022/02/10 228
Calibragao BEe
Condigoes Temperatura: 21,4 °C Humidade relativa: 56,1 % Pressdo atmosférica: 100,8 kPa E i3
Ambientais g %
Ecs
Procedimento PO.M-DM/ACUS 03 (Ed. D - Rev. 03). 2ed
=l
Rastreabilidade Tempo e Frequéncia, Hewlett Packard 58503A, rastreado ao Tempo Universal Coordenado (UTC) B fE'
pelo sinal difundido pelo Global Positioning System (GPS). % §
Nivel de presséo sonora, Briel & Kjeer, Neerum - Denmark. £ %
Tensdo alternada, Fluke 5790A rastreado a 1A CAL, Kassel - (Alemanha , Dakks) |
Estado do Nao foram identificados aspectos relevantes que afectassem os resultados.

Equipamento

Resultados Encontram-se apresentados na(s) folha(s) em anexo.
A incerteza expandida apresentada, esta expressa pela incerteza-padrdao multiplicada pelo
factor de expanséo k=2, o qual para uma distribuigdo normal corresponde a uma probabilidade
de, aproximadamente, 95%. A incerteza foi calculada de acordo com o documento EA-4/02.

apenas aos

i

NOTA: O equipamento cumpre com as tolerancias definidas pela norma IEC 60942: 2003-01
contemplando a incerteza e para os pontos 5.2.2 , 5.3.2 e 5.5.

Osr

0 IPAC é signatdrio do Acordo de Reconhecimento Mituo da EA e do ILAC para ensaios, calibrag
Este documento sé pode ser reproduzido na integra, exceto quando autorizacdo por escrito do ISQ. This document may not be reproduced other than in full, except with the prior written approval of the issuing laboratory.

Elaborado por Responsavel pela validagédo

3

b3 :

S W

Antoénio Lopes Ana Colaco
1 pt http ia.isq.pt
Av. Prof. Cavaco Siva, 33 » Taguspark * 2740-120 Oeiras * Portugal » Tel: +351 214 228 100

Os resultados do ensaio referem-se exclusivamente aos valores medidos no local identificado no presente relatério. Modelo: Mod_ERE_02_INCORAMB_19
Este relatério sé pode ser produzido na integra, exceto quando haja autorizagdo expressa da Sonometria. Relatério: 21.1094.RAIE.SCHIU.Rt1.Vrs4
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Emissdes resultantes do armazenamento (EFS) | Data de adog¢do: 07/2006 | Versdo: 06.10.2017

Nota: A andlise deste documento néo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de L ) _ B _ . s . L Data de
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YlOI.IVO da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condigges Proposta de valor a atingir dentro =0 /Calend
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA
Conclusées MTD (més/ano)
5.1. ARMAZENAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS
5.1.1. Reservatorios
5.1.1.1. Principios gerais para prevenir e reduzir emissdes
Design dos Reservatérios
51.1.1A. No designdos reservatérios tomar em consideragao, pelo menos:
A.i) as propriedades fisico-quimicas da substancia a armazenar; Sim Reservatorios possuem caracteristicas adaptadas ao contetdo. mar/26
A.ii) de que forma a armazenagem é realizada, o nivel de instrumentagao necessaria, quantos operadores sao necessarios e a respetiva carga de trabalho; Sim Os reservatorios s@o alimentados automaticamente através de bombas e mar/26
A. iii) a forma como os operadores s&o informados sobre desvios as condigdes normais de processo (alarmes); Sim Os reservatorios s&o alimentados automaticamente através de bombas e Possuem mar/26
. a forma como o armazenamento é protegido de desvios as condigoes normais de processo (instrugdes de seguranca, sistemas de interligagao, dispositivos de descompressao, detegéo e " " =
A.iv) contengao de fugas, etc.); Sim Bacias de retengdo mar/26
A.v) o tipo de equipamento a ser instalado, tendo em particular consideragao o histérico do produto (materiais de construgao, i de valvulas, etc.); Sim Todos os materiais usados foram selecionados em fungdo das necessidades especificas mar/26
A. vi) o plano de manutengéo e inspegao a ser implementado e de que forma pode ser facilitado o trabalho de manutengéo e inspegéo (acesso, layout, etc.); Sim Foi definido no layout os ios para permitir mar/26
- a forma de lidar com situacdes de emergéncia (distancias a outros tanques, instalacdes e zonas limite, protegéo contra incéndios, acesso a servigos de emergéncia (eg. bombeiros), . " . " -
A. vii) etc) ! tuag géncia (di ! . ques. 1 < “ imite, protec: ! ! vio géncia (eg. iros) Sim Foi definido no layout os para permitir mar/26
Inspecéo e Manutencdo
51118, Implementar uma metodologia para definir planos de manutengéo preventiva e para planos de i a na ibili de risco, como por exemplo a si PI d tencao d ” instrucies do fabricant 126
A abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade. im 'ano de manutengao de acordo com instrugoes do fabricante marl
Localizacdo e Layout
Instalar a superficie os reservatérios que operam aproxil ou a pressdo ica.
5.1.1.1C. No entanto, para o ar de liquidos i aveis numa i o com restrigdo de espago, os tanques subterraneos também podem ser considerados. No caso de Sim Todos os reservatérios estéo instalados a superficie. Nao ha liquidos inflamaveis nem gases liquefeitos. mar/26
gases liquefeitos, pode ser considerada, eg. a armazenagem subterranea, "mounded storage" ou esferas, dependendo do volume de armazenamento.
Cor do reservatério
51.11D Aplicar ao reservatério uma cor com uma ivi a iagdo térmica ou i de pelo menos 70 %, ou uma protegao solar em reservatérios superfici ) . _ . diacio termi Jumi 26
.1.1.1D. contenham substancias volateis. Sim Os reservatérios ndo estao expostos a radiagéo térmica ou luminosa. mar.
Principio da minimizacéo de emissdes no ar em reservatérios
51.1.1E. as emissd N 2 ativi de ar em reservatérios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negati ignificativo no Sim Os reser\iatérios estdo inseridos em baciaf dg reteqcég A transferéncia de liquidos ¢ feita por tubagens fixas para a mar/26
ETAR. Nao ha na de liquidos ar
Moni céo de COV
Emii 6es onde sejam o de COV proceder, de forma regular, ao célculo das emissdes de COV. . - - L L . .
5.1.1.1F. 0 modelo de calculo poderé carecer de validagdo por aplicagio de mé de medica Nao aplicavel Nao sao expectaveis emissdes de COV dadas as caracteristicas dos produtos armazenados em reservatérios
Sistemas dedicados
5.1.1.1G. Utilizar sistemas dedicados. Sim Os equipamentos s&o dedicados para cada tipo de produto armazenado mar/26
5.1.1.2. Consideragdes especificas dos reservatorios
Reservatérios abertos
5.1.1.2A. Se ocorrerem emissdes para o ar, cobrir o reservatério com: Néo aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
A.i) cobertura flutuante; Néo aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatério
A.ii) cobertura flexivel ou de tenda; Néo aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatério
A. iii) cobertura rigida Nzo aplicavel A Zincral nao possui este tipo de reservatorio
5.1.1.2 B. Para prevenir a acumulagdo de depésito que possa vir a exigir um passo de limpeza adici proceder a agitagao da ancia ar (eg. lamas). Néo aplicavel A Zincral n&o possui este tipo de reservatorio
Reservatérios de teto exterior
5.1.1.2C. Aplicar tetos flutuantes de contacto direto (dupla cobertura), embora também possam ser usados si: i de tetos sem Nao aplicavel A Zincral nao possui este tipo de reservatério
5.1.1.2D. Aplicar medidas adicionais para reduzir as emissdes de acordo com o descrito no BREF. Néo aplicavel A Zincral n&o possui este tipo de reservatorio
5.1.1.2E. Aplicar uma cobertura nas situagdes de condigdes climatéricas adversas (eg. ventos fortes, chuva ou queda de neve). Nao aplicavel A Zincral nao possui este tipo de reservatério
51.1.2F No caso de armazenamento de liquidos contendo elevadas quantidades de particulas, p a agitacao da ancia ar de forma a prevenir a criagédo de um N Jicavel AZi | néi i este tio d tori
e deposito que possa vir a exigir um passo de limpeza adicional. ‘4o aplicavel incral nao possui este tipo de reservatorio
Reservatérios de teto fixo
5112G Para o armazenamento de substancas volateis toxicas (T), muito téxicas (T+) ou carci i i e toxicas a rep cdo (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios N3 licavel AZi | na " bstanci tori
.1.1.. . de teto ﬁXO, aplicar um sistema de tratamento de vapores. iao aplicavel Incral nao armazena estas substancias em reservatorios
5.1.1.2 H. Para outras ancias, aplicar si: de de vapores ou instalar tetos flutuantes internos. Usar tetos flutuantes de contacto direto e sem contacto. Néo aplicavel Nao aolicavel i as
5.1.1.21 Para reservatérios < 50 m®, aplicar um sistema de valvulas de alivio de pressao definido para o valor mais elevado possivel consistente com os critérios de design do tanque. Nao aplicavel Nao aolicavel i as a
5.1.1.2). Para armazenagem de liquidos com niveis elevados de particulas (p.ex. crude) pi a mistura da ancia para prevenir a deposigao, ver secgao 4.1.5.1. Néo aplicavel A Zincral ndo armazena estas substancias em reservatorios

Reservatérios éricos horizontais
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511.2K Para o armazenamento de substancas volateis toxicas (T), muito téxicas (T+) ou carci & é e toxicas a rep! gao (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios N licavel AZi I né i este tipo d t6ri
e atmosféricos horizontais, aplicar um sistema de tratamento de vapores. © aplicavel incral nao possui este tipo de reservatorio
5.1.1.2L. Para outras substancias, aplicar todas ou uma do das i técnicas, das ancias ar Néo aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
L.i) aplicar valvulas de alivio de pressdo em vacuo Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
L. ii) aumentar a taxa de pressdo para 56 mbar Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
L. iii) aplicar um equilibrio de vapor Né&o aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
L. iv) aplicar um tanque de conteng&o de vapor Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
L.v) aplicar um sistema de tratamento de vapor Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
Reservatérios pressurizados
O sistema de drenagem é dependente do tipo de reservatério utilizado podendo, no entanto, ser instalado um sistema de drenagem fechado ligado a um sistema de tratamento ) . N N N
5.1.1.2M. de vapores Né&o aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
Tanques de teto elevatério
51.1.2M. Para emissdes para o ar, proceder a: N&o aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatério
M. i) aplicagdo de um tanque de diafragma flexivel equipado com valvulas de alivio de press&o/vacuo; ou Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
N. ii) aplicagdo de um tanque elevatério equipado com valvulas de alivio de pressao/vacuo e ligado a um sistema de tratamento de vapores. Nao aplicavel A Zincral néo possui este tipo de reservatorio
Tanques subterral e tanks"
51120 Para o armazenamento de substancias volateis toxicas (T), muito téxicas (T+) ou carcinogénicas, mutagénicas e toxicas a reprodugao (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios N licavel AZi I né i este tipo d t6ri
B N subterraneos ou "mounded tanks", aplicar um sistema de tratamento de vapores. © aplicavel incral nao possui este tipo de reservatorio
5.1.1.2P. Para outras substancias, aplicar todas ou uma do das i técnicas , das ancias ar Nao aplicavel A Zincral n&o possui este tipo de reservatorio
P.i) aplicar valvulas de alivio de pressdo em vacuo Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
P.ii) aplicar um equilibrio de vapor Né&o aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
P. iii) aplicar um tanque de contengao de vapor Né&o aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
P.iv) aplicar um sistema de tratamento de vapor Nao aplicavel A Zincral ndo possui este tipo de reservatorio
5.1.1.3. Prevengdo de incidentes e acidentes (graves)
Gestdo da seguranca e do risco
A Zincral nao é abrangida pela Diretiva Seveso. A empresa elaborou o Relatério de Base e possui instrugoes para o
5.1.1.3A. Para prevenir incidentes e acidentes, aplicar um sistema de gestdo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Sim de i i Existem bacias de retengéo nas zonas de armazenamento de substancias jun/26
perigosas.
e formacéo
e seguir as i de a e garantir a formagao e instrugao de i ios para a realizagao das des na il 4o de forma segura e ) _ . N
5.1.1.3B. responsavel Sim de manual e para da ETAR. jun/26
Fugas devidas a corroséo e/ou eroséo
5.1.13C. Evitar a corroséo através de: Sim Todos os reservatorios séo fabricados em material ndo corrosivo. mar/26
C.1i) selecdo de material de construgéo resistente ao produto armazenado; Sim Todos os reservatorios séo fabricados em material ndo corrosivo. abr/26
C.ii) aplicagdo de métodos de construgéo adequados Sim Todos os reservatorios séo fabricados em material ndo corrosivo. mai/26
C. iii) prevencdo da entrada da &gua das chuvas ou dguas subterraneas no reservatorio e, se necessario, remogéo da agua que ficou acumulada; Sim Todos os reservatérios sdo fabricados em material nao corrosivo. jun/26
C.iv) encaminhamento das aguas pluviais para um coletor de drenagem Sim Todos os reservatorios séo fabricados em material ndo corrosivo. jul/i26
C.v) realizagdo de manuteng&o preventiva; Sim Todos os reservatorios séo fabricados em material n&o corrosivo. ago/26
C. vi) Onde aplicavel, adigéo de inibidores de corrosédo ou aplicagdo de protegdo catédica no interior do tanque Sim Todos os reservatérios sdo fabricados em material ndo corrosivo. set/26
C. vii) Para tanques subterraneos, aplicar no exterior do tanque: Nao aplicavel A Zincral nao possui tanques
C. vii) a. revestimento resistente a corrosdo Nao aplicavel A Zincral nao possui tanques
C. vii) b. galvanizagéo, e ou Néo aplicavel A Zincral ndo possui tanques
C. vii) c. um sistema de protegéo catodica Nao aplicavel A Zincral nao possui tanques
C. viii) Prevenir fissuras por tenséo a corroséo (SCC) através de: Nao aplicavel Todos os reservatorios sao fabricados em material nao corrosivo.
C. viii) a. alivio de tensGes por tratamento térmico apos soldagem Nao aplicavel Todos os reservatérios sao fabricados em material ndo corrosivo.
C. viii) b. realizagéo de inspegdes baseadas no risco. Né&o aplicavel Todos os reservatérios séo fabricados em material néo corrosivo.
F i ionais e instr do para prevenir
5.1.1.3D. e manter p i ionais, eg. por meio de um sistema de gestdo, de forma a garantir:
D.i) a implementagdo de sistemas de alarme e/ou de valvulas de fecho automatico em instrumentagéo para controlo de nivel ou de pressdo Sim Os reservatoérios s&o alimentados automaticamente através de bombas e Possuem mar/26
D. ii) procedimentos operacionais adequados para prevenir o sobreenchimento durante as operagdes de enchimento de reservatérios Sim Depositos dimensionados por forma a garantir que ndo ha sobreechimento. Formagéo mar/26
D. iii) a existéncia de escoamento adequado para o lote de enchimento a receber Sim Depositos dimensionados por forma a garantir que néo ha sobreechimento mar/26
Instr doe do para detecdo de fugas
5113E Instalar um sistema de detegao de fugas em reservatérios que contenham liquidos que rep ial fonte de ao do solo. A aplicabili das si | isual . 126
e técnicas depende do tipo de reservatério im nspeggo visual semanal. mar
Anélise de risco para emissdes para o solo (na base dos reservatérios
5.1.1.3F. ‘ Alcangar um "nivel de risco negligenciavel" da contaminagao do solo a partir das tubagens de fundo ou das paredes inferiores dos reservatérios de armazenagem superficiais. Sim Fundo das bacias de retengao preparado para receber bomba de transfega. mar/26
Protecdo do solo na dos reservatérios a
Para reservatérios superficiais que contenham liquidos inflamaveis ou liquidos que api risco de a do solo ou de a
5.1.1.3G. das linhas de agua adjacentes, implementar um sistema de contencgao secundaria (eg. bacias de retengdo em reservatérios de parede simples "cup-tanks™", reservatérios de Sim Bacia de retencdo com revestimento impermeabilizante. mar/26
parede dupla com controlo da descarga de fundo)
51.13H Para novos tanques de parede simples que liquidos com ial risco de a do solo ou de contaminagao significativa das linhas de agua si Bacia de retencd i toi bilizant 126
e adjacentes, implementar uma parede de contengao total e impermeavel im acia de retengao com revestimento impermeabilizante. marl
51131 Para tanques existentes com sistema de contencao, realizar uma analise de risco considerando o grau de risco de derrame para o solo de forma a determinar a necessidade ou si Bacia de ret " toi bilizant 126
.1.1.31. o tipo de parede de contengo a Implementar. im acia de retengdo com revestimento impermeabilizante. mar/
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51.13) Para de hidr (CHC) ar em reservatdrios de parede simples, aplicar laminados a base de resinas fendlicas e de furano nas paredes de N Jicavel N t Iventes de hidh bonetos clorados (CHC:
.1.1.3J. betéo (e sistemas de contengio). 4o aplicavel 40 temos solventes de hidrocarbonetos clorados (CHC).
5.1.1.3K. No caso de reservatérios subterraneos e " tanks™ p com ial risco de do do solo proceder a: Néo aplicavel A Zincral néo possui tanques subterraneos
K.a) aplicagdo de parede dupla com sistema de detegéo de fugas, ou; Néo aplicavel A Zincral ndo possui tanques subterraneos
K. b) aplicagao de parede simples com sistemas de contengdo secundaria e de detegdo de fugas. Néo aplicavel A Zincral ndo possui tanques subterraneos
Areas i aveis e fontes de ignicso
5.1.13L. Ver Directiva 1999/92 / CE da ATEX. Néo aplicavel A Zincral ndo possui reservatérios de produtos inflamaveis
Protecdo contra incéndios
5.1.1.3 M. Avaliar, caso a caso, a i dei i de protegéo contra incéndios que considerem: Né&o aplicavel A Zincral ndo possui reservatorios de produtos inflamaveis
M. i) Coberturas ou revestimentos resistentes ao fogo Néo aplicavel A Zincral ndo possui reservatorios de produtos inflamaveis
M. ii) paredes corta-fogo (apenas para tanques menores) e/ou Né&o aplicavel A Zincral ndo possui reservatorios de produtos inflamaveis
M. iii) sistemas de arrefecimento de agua. Nao aplicavel A Zincral ndo possui reservatorios de produtos inflamaveis
de aincé
51.13N A i dei o i de a incéndios e a decisao sobre qual i deve ser aplicado devem ser i caso a caso, em articulagao N Jicavel AZi | né N térios de produtos inflamave
.1.1.3N. com o0s bombeiros locais. 40 aplicavel incral ndo possui reservatérios de produtos inflamaveis
[of do de agentes extintores
5.1.1.30. No caso das ancias téxicas, carci éni ou outras ancias perigosas, aplicar um sistema de contengéo total. Nao aplicavel A Zincral ndo armazena estas substancias em reservatorios
5.1.2. Ar de substancias perigosas embalad:
Gestdo da seguranca e do risco
A Zincral ndo é abrangida pela Diretiva Seveso. A empresa elaborou o Relatério de Base e possui instrugdes para o
5.1.2A. Implementar um sistema de gestao de seguranca de acordo com o descrito no BREF. Sim armazenamento de substancias perigosas. Existem bacias de retengéo nas zonas de armazenamento de substancias abr/23
perigosas.
A Zincral ndo é abrangida pela Diretiva Seveso. A empresa elaborou o Relatério de Base e possui instrugdes para o
5.1.2B. Avaliar os riscos de aci: e inci no local de ar de acordo com os passos descritos no BREF. Sim armazenamento de substancias perigosas. Existem bacias de reteng&o nas zonas de armazenamento de substancias abr/23
perigosas.
Formacéo e responsabilidade
5.1.2C. ificar a(s) r a is) pelas operagdes de armazenagem. Sim Responsavel do setor. jun/18
Ministrar formagéo e treino ifico em pr i de géncia a(s) r & is) pelas operagdes de ar e informar os E.xistem ._ 5 no o Se dos produtos quimic9s. Formagéo aos (_:(.)Iabora-dores. A
5.1.2D. trabalhadores sobre os riscos de armazenagem de substancias perigosas e p ] arias para o ar em seguranga de substéancias de perigosidades Sim Zincral n&o é abrangida p?Ia.Dlretlvva eveso. A empresla elaborou of{elatérlo de Base e possui instrugbes par{o . abr/23
distintas. armazenamento de substancias perigosas. Existem bacias de retengéo nas zonas de armazenamento de substancias
perigosas.
Area de armazenagem
5.1.2E. Utilizar armazéns interiores/exteriores cobertos. sim As zonas de de perigosas s80 cobertas e possuem bacias de retengao para os jun/18
varios tipos de produtos
5.1.2F. Para quantidades de armazenagem inferiores a 2500 | ou kg de substancias perigosas, i células de ar sim As zonas de de perigosas séo cobertas e possuem bacias de retengao para os jun/18
varios tipos de produtos
Separacéo e segregacéo
51.2.G Isolar a area ou o edificio de ar de ancias perigosas de outras areas de armazenamento, de fontes de ignigdo e de outros edificios, dentro ou fora si As zonas de de ancias perigosas s8o cobertas e possuem bacias de retengdo para os iun/18
e da instalagao, assegurando uma distanci ici se ario com i 40 de paredes corta-fogo. im varios tipos de produtos. S&o zonas icas para e sdo as ias i i jun
5.1.2 H. Separar elou segreg 5 Sim As zonas de ~de perigosas s@o oribenas e possuem bacias ge (eten(;ao para os jun/18
varios tipos de produtos. Sdo zonas para e sdo as
C: do de derrames e de agentes
5.1.21. Instalar um bacia estanque que garanta a contengao da totalidade ou parte dos liquidos perigosos nela armazenados. Sim As _Z°"a_5 de _de Perlgosas sao m_benas € possuem bacias _de r_etengao par_a os jun/18
varios tipos de produtos. Sdo zonas para e sdo as
As zonas de de a perigosas s&o cobertas e possuem bacias de retengao para os
5.1.2). Instalar um sistema de o de agentes extil nos edificios e areas de ar de acordo com o previsto no BREF. Nao vérios tipos de produtos. S&o zonas icas para e sdo as ias i i
Séo areas pequenas gue nao justificam um sistema estanque de contencéo.
de aincé
5.1.2K. Aplicar um nivel de protegao das medidas de prevengio e de aincéndios de acordo com o previsto no BREF. Sim A Zinoral tem implementadas medidas de auto contra Possui meios ao combate de jun/18
incéndios, nomeadamente extintores e carretéis.
Prevencéo da ignicéo
A Zincral tem implementadas medidas de do contra il ios. Possui meios ao combate de
5.1.2L Prevenir a ignigéo na fonte de acordo com o previsto no BREF Sim incéndi i e carretéis. Possui instrugdes para o armazenamento. E proibido fumar dentro jun/18
das instalagdes.
5.1.3. Bacias e lagoas
5.1.3A. Nas si des normais de Ses em que as emissdes para o ar sejam significantes, cobrir as bacias e lagoas usando uma das seguintes opgdes: Né&o aplicavel A Zincral ndo possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
A. i) cobertura de plastico Nao aplicavel A Zincral nao possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
A.ii) cobertura flutuante, ou Nao aplicavel A Zincral ndo possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
A. i) cobertura rigida, apenas para pequenas bacias. Nao aplicavel A Zincral nao possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.3B. De modo a evitar o transbordo por agéo das chuvas em situagdes em que a bacia ou a lagoa néo se encontra coberta, garantir um bordo livre suficiente Néo aplicavel A Zincral n&o possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.3C. Nas si des de ar de ancias em bacias ou lagoas onde exista risco de contaminagéo do solo, aplicar uma barreira impermeavel. Nao aplicavel A Zincral ndo possui bacias ou lagoas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos

5.1.4 Cavernas atmosféricas

Ses paraoarr do i normal
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5.1.4A. No caso de cavernas com um leito de 4gua fixo para o armazenamento de hidrocarbonetos liquidos, aplicar equilibio de vapores. Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
des de inci e aci (graves)
5.1.4B. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso de cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.14C. Aplicar um sistema de gestédo de para pi cdo de aci ei Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.4D. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagao que inclua, pelo menos, o seguinte: Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
. monitorizagéo do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medicdes de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de presséo, medigéo da altura de agua de " " . . N . " "
D.i) infiltragao 5 P P < 9 P p 9 9 Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
D. ii) avaliagao da estabilidade da caverna por monitorizagao sismica; Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
D. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da agua por amostragem e andlise regulares Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
D.iv) monitorizagao de corrosdo, incluindo avaliagéo periddica do revestimento. Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
514E Para evitar a fuga do produto ar da caverna, a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a presséo hidrostatica das aguas subterraneas N& licavel AZi | n N g to de liquid liquefeit
.1.4E. que rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado. 0 aplicavel incral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.4F. Para evitar a entrada de aguas de infiltragao na caverna, para além de um design aplicar injegao de cimento Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.4G. Se a agua de infiltragdo que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o tr de aguas residuais previ a descarga Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.4H. Aplicar protegao automatica contra o transbordo Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5. Cavernas pressurizadas
des de inci e aci (graves)
5.1.5A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5B. Aplicar um sistema de gestao de para pi 4o de aci ei Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
R monitorizagéo do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medicdes de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de presséo, medigéo da altura de agua de " " . . N . " "
C.i) infiltragao 5 P P < 9 P p 9 9 Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
C.ii) avaliagao da estabilidade da caverna por monitorizagao sismica; Nao aplicavel A Zincral nao possui de amento de liquidos e gases li
C.iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da agua por amostragem e andlise regulares Nao aplicavel A Zincral nao possui de amento de liquidos e gases li
C.iv) monitorizagdo de corrosao, incluindo avaliagao periédica do revestimento. Nao aplicavel A Zincral ndo possui de iamento de liquidos e gases li
515D Para evitar a fuga do produto ar da caverna, a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a pressao hidrostatica das aguas subterraneas Na licavel AzZi I né N d to de liquid liquefeit
.1.5D. que rodeiam a caverna seja sempre superior 4 do produto armazenado. 0 aplicavel incral nao possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5E. Para evitar a entrada de aguas de infiltragéo na caverna, para além de um design aplicar injegdo de cimento Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5F. Se a agua de infiltragao que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o tr de aguas resi is previ; a descarga Nao aplicavel A Zincral nao possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5G. Aplicar protegdo automatica contra o transbordo Néo aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.5H. Aplicar valvulas de seguranga para situagdes de emergéncia a superficie Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.6. Cavernas escavadas por dissolu¢do de macigos salinos
es de inci e aci (graves)
5.1.6 A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.6B. Aplicar um sistema de gestao de para pi 4o de aci ei Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.6C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: Nao aplicavel A Zincral ndo possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
C.i) avaliagao da estabilidade da caverna por monitorizagao sismica; Nao aplicavel A Zincral nao possui de amento de liquidos e gases li
C.ii) monitorizagao da corrosao, incluindo avaliagéo periddica do revestimento Nao aplicavel A Zincral nao possui de amento de liquidos e gases li
C.iii) realizagao de avaliagdes regulares de sonar para monitorizar eventuais variagées de forma, e em particular se for utilizada salmoura néo saturada. Nao aplicavel A Zincral nao possui de amento de liquidos e gases li
516D Pequenos vestigios de hidrocarbonetos podem estar presentes na interface salmoura/hidrocarboneto devido ao enchimento e vazamento das cavernas. Nestas situagdes, Na licavel AZi | na N d to de liquid liquefeit
e separar os hidrocarbonetos na unidade de tratamento de salmoura, proceder a sua recolha e eliminagao com seguranca. a0 aplicavel incral nao possui cavernas de armazenamento de liquidos e gases liquefeitos
5.1.7. Armazenamento flutuante
5.1.7 A. 0O armazenamento flutuante ndo é MTD Néo aplicavel A Zincral ndo possui armazenamento flutuante
5.2. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS
5.2.1. Principios gerais para prevencdo e redugdo de emissdes
Inspecéo e manutencéo
52.1A Implementar uma ferramenta para definir planos de 4o pl i e planos de i a na de risco, como por exemplo a Sim Verificagdo periddica do estado das bilhas e sacos dos produtos no armazém dos produtos quimicos. Existéncia de Anterior a 2015
e abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade bacias de reteng&o. Verificagao periodica de reservatérios, tubagens e bombas.
Programas de detecéo e do de fugas
5218 ‘ Para grandes unidades de armazenamento, e em fung&o dos p! ar i um plano de de detegéo e reparagéo de fugas com especial foco Néo aplicavel Verificagéo periddica do estado das bilhas e sacos dos produtos no armazém dos produtos quimicos. Existéncia de

nas mais iveis de causar

bacias de retengao. Verificagao periddica de reservatorios, tubagens e bombas.

Principio da minimizacéo de emissées no ar em reservatérios
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5.2.1C. as emisso i a ativi de ar em reservatorios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negati ignificativo no Sim Piso de betdo impermeavel e bacias de retengdo abr/23
Gestdo da seguranca e do risco
A Zincral ndo é abrangida pela Diretiva Seveso. A empresa elaborou o Relatério de Base e possui instrugdes para o
5.2.1D. Implementar um sistema de gestao de seguranca de acordo com o descrito no BREF. Sim armazenamento de substancias perigosas. Existem bacias de retengéo nas zonas de armazenamento de substancias abr/23
perigosas.
e formacéo
e seguir as i de izaga e garantir a formacao e instrugao de ionarios para a realizagao das des na i 4o de forma segura e . . . ~ . o N
5.2.1E. responsavel Sim Existem instrugées no manuseamento dos produtos quimicos. Formag&o aos colaboradores. jun/18
5.2.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia e manuseamento
5.2.2.1. Tubagem
5221A Para novas sil oes, aplicar acima do solo. Para subterraneas exi: aplicar uma abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade si Na Zi 1 tod 1ub " ima d | iuni8
.2.2.1A. de acordo com o previsto no BREF. im la Zincral todas as tubagens se encontram acima do solo. juny
52218, Minimizar o nimero de flanges, recorrendo a conexdes soldadas e tendo em consideragao as limitagdes dos requisitos operacionais para manutengao dos equipamentos ou si Tub f Alvul timizad et Jsti J inoxidavel 18
.2.2.1B. flexibilidade do sistema de transferéncia. im ubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jul
5.2.2.1C. Para des de flanges
C.i) encaixar flanges cegas em conexdes pouco usadas para evitar a abertura acidental Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
C.ii) usar tampas ou tampdes nas extremidades de condutas abertas em vez de valvulas Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
C.iii) garantir que as juntas selecionadas sa@o adequadas ao processo em causa Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
C.iv) garantir que a junta esta instalada corretamente; Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
C.v) garantir que a junta de flange seja montada e carregada corretamente; Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
C. vi) no caso de transferéncias de substancias toxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas, implementar juntas de alta integridade. Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
5.2.2.1D. A corrosao interna pode ser causada pela natureza corrosiva do produto a ser transferido. Para prevenir a corrosao:
D. i) selecionar materiais de construgdo resistentes ao produto; Sim Tubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
D. ii) aplicar métodos de construgédo adequados; Sim Tubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
D. iii) aplicar manutengéo preventiva, e; Sim Tubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. Manutengao jun/18
D.iv) onde aplicavel, aplicar um revestimento interno ou adicionar inibidores de corros&o. Sim Tubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. Manutengao jun/18
5221 Para evitar a corrosao externa da tubagem, aplicar um sistema de revestimento de uma, duas ou trés das o do local (eg. perto do N& licavel Tub f aival timizad - st J inoxidavel
.2.2.1E. mar). 0 " ndo é nor H a de pléstico ou de ago inoxidével. 10 aplicavel ubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel.
5.2.2.2. Tratamento de vapores
5222A Aplicar o tratamento ou equilibio de vapores nas emissdes significativas da carga e descarga de substancias volateis para (ou de) camides, barcos e navios. A relevancia das Na licavel AzZi I né d bstanci e
.2.2.2A. icsses d de da ancia e do volume emitido e deve ser avaliada caso a caso. 0 aplicavel incral nao carrega nem descarrega substancias volateis.
5.2.2.3. Valvulas
5.2.23A. Para as valvulas considerar:
A.i) a selegao correta do material de embalagem e construgao para aplicagao no processo em causa Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxida jun/18
A.ii) identificagdo das valvulas de maior risco, através de monitorizagéo Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago i A jun/18
A. i) aplicagéo de valvulas de controlo rotativas ou bombas de velocidade variavel Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxida jun/18
A.iv) utilizagao de valvulas de diafragma, fole ou de parede dupla nas situagoes em que estdo envolvidas de substancias toxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas Sim Tubagens, flanges e valvulas otimizadas em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
A.v) direcionar as valvulas de escape para o sistema de transferéncia ou armazenamento ou para um sistema de tratamento de vapores Sim Tubagens, flanges e valvulas otimi; em projeto, em plastico e/ou ago inoxidavel. jun/18
5.2.2.4. Bombas e Compressores
doe do de bombas e
52.24A O projeto, instalagao e operagao de bombas ou do p! S i i i o ial de vida e a fiabili do sistema vedante, devendo ser N& licavel Ndo & aplicavel na Zi " 50 de bomb:
.2.2.4A. conslderados os seguintes fatores: 0 aplicavel 4o ¢ aplicavel na Zincral a le bombas e pressores.
A.i) fixagéo adequada da bomba ou unidade de compresséo a sua placa de base ou estrutura; Nao aplicavel Nao é aplicavel na Zincral a &o de bombas e pi
Alii) aplicagao de tensdes de ligagao entre tubagens de acordo com as especificagdes dos produtores; Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a &0 de bombas e p!
A i) design adequado das tubagens de sucga@o para minimizar variagoes hidraulicas; Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a 40 de bombas e p!
A.iv) alinhamento do eixo e da capsula de acordo com as recomendagdes dos produtores Nao aplicavel Nao é aplicavel na Zincral a &o de bombas e pi
A.v) aquando da montagem, proceder ao alinhamento e acoplamento da bomba/compressor de acordo com as recomendagdes dos produtores Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a 40 de bombas e p!
AL vi) nivelar corretamente as pegas rotativas; Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a 40 de bombas e p!
A. vii) acionar corretament as bombas e compressores antes do seu funcionamento Nao aplicavel Nao é aplicavel na Zincral a &o de bombas e pi
A viii) operar a bomba e compressor dentro do nivel de desempenho recomendado pelos produtores Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a 40 de bombas e p!
A ix) o valor do NPSH (net positive suction head ) disponivel deve sempre exceder o valor requerido pelo fabricante da bomba ou compressor; Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a &0 de bombas e p!
A.x) aplicar controlo e manuteng&o regulares de equipamentos rotativos e sistemas de vedagao, combinados com um programa de reparagao ou substituigéo. Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a 40 de bombas e p!
Sistema de vedacéo em bombas
5.2.2.4B. Selecionar corretamente os tipos de bomba e selagem aplicaveis ao processo, e prefer i bombas i i para serem estanques (vide BREF). Nao aplicavel Nao é aplicavel na Zincral a utilizagdo de bombas.
Sistemas de vedacdo em
5.2.2.4C. Para compressores que transferem gases nao téxicos, aplicar vedantes mecanicos lubrificados a gas Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a utilizagdo de compressores
Para compressores que transferem gases toxicos, aplicar vedantes duplos com barreira de liquido ou gas e purgar o lado do processo do vedante de contengdo com um gas . - . - . L
5.2.2.4D. t P Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a utilizagdo de compressores
lampéo inerte.
5.2.2.4E. Para servigos de alta pressao, aplicar um sistema vedante triplo em série. Néo aplicavel Nao ¢ aplicavel na Zincral a utilizagdo de compressores
5.2.2.5 Conexdes para amostragem
Para pontos de amostragem de produtos volateis, aplicar uma valvula de amostragem de aperto ou valvula de agulha e valvula de bloqueio. Quando as linhas de amostragem . - . - . I - o
5.2.2.5A. Nao aplicavel Nao ¢é aplicavel na Zincral a utilizagdo de compressores. Nao usamos produtos volateis.

exigirem purga, aplicar linhas de amostragem em circuito fechado.

5.3. ARMAZENAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
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5.3.1. Armazenamento aberto
Aplicar ar fechado utili i imarias (eg. silos, bunkers, funis di hi it tentores) para eliminar, tant ants sivel, a influéncia do " . . - . N .
5.3.1A. piearanm ) reenaco | primérias (eg. silos, bunkers, funis de enchimento e contentores) para eliminar, tanto quanto possivel, a influén Nzo aplicavel Os produtos slidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
vento e evitar a formagéo de poeiras.
No caso de armazenamento aberto, proceder a inspegdes visuais de forma regular ou continua para avaliar a ocorréncia de emissdes de poeiras e verificar se as medidas .
53.1B. . P N peg 9 P P Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
preventivas se encontram em bom funcionamento
5.3.1C. No caso de armazenamento aberto a longo prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma a das Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
C.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras de aglutinagao de poeiras Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
C. ii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados); Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
C. iii) solidificagéo da superficie; Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
C.iv) aplicagao de relva sobre a superficie. Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
5.3.1.D Para armazenamento aberto a curto prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma a das Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
D.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras aglutinantes de poeiras Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
D. ii) humedecer a superficie com agua; Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
D. iii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados). Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
53.1.E Medidas adicionais para reduzir as emissées de poeira do ar aberto, de longo e curto prazo, incluem: Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
E.i) colocar o eixo longitudinal da pilha de material sélido paralelo ao vento predominante; Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
E. ii) aplicar plantacdes de protegdo, cercas corta-vento ou posicionar a pilha/monte contra o vento para reduzir a velocidade do vento; Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
E. iii) na medida do possivel, aplicar apenas uma pilha de material sélido em vez de varias Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
. proceder ao armazenamento com muros de contencdo de forma a reduzir a superficie livre e minimizar as emissdes difusas de poeiras. Esta reducdo € maximizada se o muro for " . . - . .
E.iv) colocado a montante da pilha de material sdlido Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
E.v) instalar as paredes de contengéo proximas entre si Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
5.3.2. Armazenamento Fechado
Apli to fechad do, eg. silos, bunkers, funis di i e . Nas si 6es em que o ar em silos nao é apropriado, o recurso a " . . - ) N .
5.3.2A. plicar armazenamento fechado usanco, eg. stios, bunfers, funis de . - aue N fao @ aprop s Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
um armazém/barracdo pode ser uma alternativa. Este sera o caso em que eg. para além do préprio ar haja de p a mistura do material sélido
5.3.2B. No caso dos silos, adotar um design para garantir ili e evitar o seu desmoronamento Néo aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
5.3.2C. No caso de ar & racdes, aplicar a de filtragem e manter as portas fechadas. Nao aplicavel Os produtos sélidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
Aplicar sistemas de redugéo de poeiras e garantir niveis de emissao previstos no BREF, dependendo da natureza/tipo de substancia armazenada. O tipo de técnica de redugdo . - . .
5.3.2D. P . < p g P P P P < Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
deve ser determinado com base numa analise caso a caso.
No caso d il olid anicos, devem ser resi; a doe i com uma valvula de fecho réapido para evitar que a entrada de . - . N .
5.3.2E. o:i;:énioo nzs:i::s aue solidos org os pide P a Nao aplicavel Os produtos solidos utilizados na zincral vém do fornecedor em sacos de 25 kg devidamente fechados.
5.3.3. Armazenamento de sélidos perigosos embalados
5.3.3A. Detalhes de MTD relativas ao armazenamento de sélidos perigosos embalados na Secgéo 5.1.2. do BREF Sim Ver secgdo 5.1.2. jun/18
5.3.4.Pr ¢do de incid e acid, (graves)
Gestao da seguranca e do risco
A Zincral ndo é abrangida pela Diretiva Seveso. A empresa elaborou o Relatério de Base e possui instrugdes para o
5.3.4A. Para prevenir incidentes e acidentes, aplicar um sistema de gestao de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Sim armazenamento de substéncias perigosas. Existem bacias de reteng&o nas zonas de armazenamento de substancias abr/23
perigosas.
5.4. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
5.4.1. Abordagens genéricas para minimizagdo de poeiras com origem nos processos de transferéncia e manuseamento
Evitar a dispers&o di iras devido a ativi de carga ao ar livre, a éncia, tanto quanto possivel, para periodos em que a velocidade do vento " . . " L .
5.4.1A. é‘;ai)r(a fspersao de poeiras devido ©caroae g2 a0 ariivre a P para e 4 Nao aplicavel Os sdlidos que sao jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.1B. Garantir distancias de transporte o mais curtas possivel e recorrer, sempre que possivel, a medidas de transporte em continuo. Nao aplicavel Os sdlidos que sdo i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.1C. Ao utilizar uma pa mecanica, reduzir a altura de queda e selecionar a melhor posigao durante a descarga para um camiao Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.1D. Ajustar a velocidade dos veiculos que circulam na instalagdo pde forma a evitar ou minimizar a formagao de poeiras Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
No caso de vias utilizada: t amid arros, impls ta ficies duras nas estradas, eg. betdo ou asfalto, de forma a que possam ser facilmente limpas e . . . " L .
5.4.1E. © caso £e vias ullizacas somente por camioes @ carros, implementar superticies quras nas e g auep P Nzo aplicavel Os solidos que sao jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
evitar a formagao de poeiras pelos veiculos.
5.4.1F. Proceder a limpeza das estradas dotadas de superficies duras. Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.1G. Manter limpos os pneus dos veiculos. A frequéncia de limpeza e tipo de unidade de limpeza a adotar deve ser decidida caso a caso. Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.1H. Para car gas mais iveis ao vento, e no caso de produtos molhaveis, humedecer o produto. Nao aplicavel Os s¢lidos que s@o idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
Para ativi di rg , minimi; a i de descida e a altura de queda livre do produto. A redugao da velocidade de descida pode ser conseguida através . - . . . . .
54.11. i N Jeca i 7 ¢ descidae ur a P < P . Néo aplicavel Os sélidos que s&o jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
das seguintes técnicas:
I.i) instalar defletores dentro dos tubos de enchimento Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
1. i) aplicar uma cabega de carga na extremidade da tubagem ou tubo para regular a velocidade de saida Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
1. i) aplicar uma cascata (por exemplo, tubo em cascata ou funil de carga/descarga) Nao aplicavel Os sélidos que sdo idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
1. iv) aplicar um angulo de inclinagdo minimo através de eg. calhas Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
Para minimizar a altura de queda livre do produto, a saida do sistema de descarga deve ser orientado para o fundo do espacgo de carga ou para o topo do material ja empilhado. . - . N .
5.4.1). P d . . P 9 P pac 9 P P ) P Nao aplicavel Os sdlidos que sdo jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
Técnicas de carga para o efeito incluem:
Joi) tubagens de enchimento de altura ajustavel Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
J. i) tubos de enchimento de altura ajustavel, e Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
J.iii) tubos em cascata de altura ajustavel. Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
5.4.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia
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Garra mecanica

Para aplicar uma garra mecanica, deve ser seguido o diagrama de decisdo previsto no BREF e manter a garra sobre o funil durante um periodo de tempo suficiente apés a

5.4.2A. descarga do material. Nao aplicavel Os sdlidos que sao jase em sacos de 25Kg devidamente selados.

5.4.2B. No caso de garras ani novas, i i com as i propriedades: Néo aplicavel Os sdlidos que sdo i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
B.i) forma geométrica e capacidade de carga 6tima; Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
B.ii) o volume da garra deve ser sempre maior do que o volume que é dado pela curvatura da garra Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
B. iii) a superficie deve ser lisa para evitar a aderéncia do material, e Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
B.iv) a garra deve ter boa capacidade de contengéo durante toda a operagéo Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.

Transportadores e calhas de é
5.4.2C. Para todos os tipos de substancias, projetar o transportador para as calhas de transferéncia de forma a que o derrame seja reduzido ao minimo (vide mais detalhes no BREF). Néo aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
542D Para os produtos ndo ou ligeiramente sensiveis a deriva (S5) e moder iveis a deriva e aveis (S4), aplicar uma correia transportadora aberta e adicionalmente,
e dependendo das circunstancias locais, aplicar uma das seguintes técnicas ou uma inaga das

D.i) protegao lateral contra o vento; Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
D. ii) pulverizagao de agua e pulverizagéo a jato nos pontos de transferéncia e/ou; Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
D. iii) limpeza da correia/tapete. Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.

5.4.2 E. Para produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e $2) e moderadamente sensiveis a deriva, nao aveis (S3), i para si 6es novas: Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i) Aplicagéo de transportadores fechados, ou sistemas onde a propria correia ou uma segunda correia blogueia o material, tais como: Nao aplicavel Os sélidos que sdo idos j& se em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)a) Transportadores pneumaticos; Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)b) Transportadores de corrente; Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)c) Transportadores de parafuso Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)d) Transportador de correia de tubo; Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)e) Transportador de correia de laco; Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.i)f) Transportador de dupla correia. Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E. ii) Ou aplicar correias transportadoras fechadas, sem polias de suporte, tais como: Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.ii)a) Transportador aerobelt Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.ii)b) Transportador de baixa friccdo Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
E.ii)c) Transportador com diabolos Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.

5.4.2F. O tipo de transportador depende da substancia a ser transportada e do local, deve ser decidido com base numa anélise caso a caso. Nao aplicavel Os sdlidos que sdo i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.

Para os transportadores convencionais existentes, o transporte de produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e produtos moderadamente sensiveis a deriva, nao . - L . . . .

54.2G molhaveis (S3), aplicar um sistema de encapsulamento. Nao aplicavel Os sdlidos que sao jase em sacos de 25Kg devidamente selados.

5.4.2 H. Ao aplicar um sistema de extragao, filtrar o fluxo de ar de saida Néo aplicavel Os sdlidos que sdo i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.

5.4.21. Para reduzir o consumo de energia para correias transportadoras, aplicar: Nao aplicavel Os sdlidos que sao idos ja se em sacos de 25Kg devidamente selados.
I.i) uma boa concegao do transportador, incluindo folgas e espago entre folgas; Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
1. i) uma tolerancia de instalagéo precisa; e Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
1. iii) uma correia com baixa resisténcia ao rolamento. Nao aplicavel Os sélidos que s&o i jase em sacos de 25Kg devidamente selados.
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4.2 MTD PARA INSTALAGOES
4.2.1. Gestdo da eficiéncia energética
1 Implementar e aderir a um sistema de gestao da eficiéncia energética que incorpore, conforme apropriado as circunstancias locais, todas as seguintes especificidades (ver
- secgdo 2.1)
A empresa ndo tem intencdo de. a curto/médio prazo, implementar um slstema de gestéo de eficiéncia energética. No
entanto, a empresa tem ia para a ética e tem para a
eﬂcnéncna energética. A Zincral possun as segumtes medid mom(onza(;éo e registo dos consumos energéticos;
g0 de sistema ., ., com térmico e caixilharias de vidro duplo,
1.a) Compromisso da gestao de topo (o compromisso da gestéo é considerado uma condigao prévia para a aplicagdo bem sucedida da gestéo da eficiéncia energética); A avaliar retlﬁcadores de umma gera(;ao transigdo para viaturas elétricas; escolha de equipamentos energeticamente mais 2027
dos para o uso eficiente dos recursos energetlcos aﬂnagao de processos
produtivos; benchmarklng com empresas do mesmo setor; planos de por da
area, controlo de cOes de trabalho e verificagéo do correto
funcionamento de etapas que utilizam energia; onmlza;ao de banhos entre outros descritos nas varias secgdes deste
documento.
1. b) Definigéo, pela gestdo de topo, de uma politica de eficiéncia energética para a instalagao; Aavaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.¢) Planeamento e estabelecimento de objectivos e metas (ver MTD 2, 3 e 8); A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.d) Implementagéo e realizagéo de procedimentos, com especial atengao para: A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.d)i. Estrutura e responsabilidade A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. d)ii. Formagéo, sensibilizagdo e competéncia (ver MTD 13) A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. d) iii. Comunicagédo A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.d)iv. Envolvimento dos trabalhadores; A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.d)v. Documentagéo A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. d) vi. Controlo eficaz dos processos (ver MTD 14) A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. d) viii. Preparagao e resposta a emergéncias A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.d)ix. Salvaguarda do cumprimento da legislagéo e dos acordos relativos a eficiéncia energética (quando existirem). A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1 : doe liagao de indicadores de eficiéncia energética ao longo do tempo (ver MTD 8) e comparagoes sistematicas e regulares com benchmarks setoriais, A i Ve to 1 2027
-e) nacionais ou reg\ona\s para eficiéncia energética, quando disponham de dados verificados (ver segoes 2.1 e), 2.16 e MTD 9) avaliar er ponto 1. a)
1.f) Verificagdo do desempenho e adogao de medidas corretivas, prestando especial atengdo a: A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.)i. Controlo e monitorizagéo (ver MTD 16) A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. f)ii. Agdes preventivas e corretivas A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1. ) iii. Manutengao de registos A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
1.9 Auditorias internas independentes (se tal for exequivel) a fim de determinar se o sistema de gestéo de eficiéncia energética se encontra, ou ndo, em conformidade com as disposicdes A Ji Ve to 1 2027
Aiv. planeadas e se o mesmo tem sido adequadamente implementado e mantido (ver MTD 4 e 5) avaliar er ponto 1. a)
1.g) Revisao, pela gestao de topo, do sistema de gestéo de eficiéncia energética e garantia da sua continua adequabilidade e eficacia. A avaliar Ver ponto 1. a) 2027
4.2.2. Pl e beleci de objetivos e metas
4.2.2.1. Melhoria continua do ambiente
2 Minimizar de forma continua o impacte i de umaii 40 através do de agbes e de il i de forma i e a curto, médio e longo prazo, Sim Ja ol 50 de paineis i ilumil LED, itérios com i térmico e caixilharias de Entre 2019 e 2023
N em i do os it e os efeitos cruzados. vidro duplo, retificadores de ultima geragéo, transigéo para viaturas elétricas,entre outros.
4.2.2.2. Identificagdo dos aspetos r i com a eficiénci ética de uma i 40 e oportuni de de energia
3 Realizar auditorias para identificar os aspetos que influenciam a eficiéncia energética da instalagao. E importante que essa auditoria seja coerente com as abordagens de A Ji O consumo de energia neste momento nao justifica este tipo de auditorias. No entanto, estes aspetos serao 2027
B sistema. avatiar identificados no caso de realizagéo de auditorias.
4. Aq do dar de auditorias, que sejam i ifi os
4.3) tipo e utilizagdes de energia na instalagéo, respetivos sistemas e processos; Sim Ver Ponto 3. 2027
4. b) Equipamentos consumidores de energia, tipo e quantidade de energia consumida na instalagéo; Sim Ver Ponto 3. 2027
4.c) Possibilidades de redugéo do consumo de energia, como por exemplo: Sim Ver Ponto 3. 2027
4.¢)i. Controlo/redugéo dos tempos de operagao, eg. desligando os sistemas quando nao estiverem a ser utilizados; Sim Ver Ponto 3. 2027
4. ¢)ii. otimizagéo do isolamento; Sim Ver Ponto 3. 2027
4, ¢) iii. Otimizagao das redes de utilidades, sistemas, processos e equipamentos que Ihes estejam associados. Sim Ver Ponto 3. 2027
4.d) :i(;fesr\':)\ahsdades de utilizagéo de fontes alternativas de energia ou de utilizagao de energia mais eficiente aproveitando, em particular, a energia excedente de outros processos e ou Sim Ver Ponto 3. 2027
4.¢e) possibilidades de aplicar a energia excedente noutros processos e ou sistemas Sim Ver Ponto 3. 2027
4. f) possibilidades de melhoria do nivel de calor (temperatura) Sim Ver Ponto 3. 2027
5. Utilizar ferramentas e metodologias apropriadas para apoiar na iagdo e ificagdo da otimizaga gética, como por
5.a) Modelos, bases de dados e balangos energéticos; Sim Folha excell com registos de consumos 2020
5.b) Técnicas como a metodologia pinch , a anélise da exergia ou da entalpia ou a termoeconomia; Nao O consumo de energia ndo justifica o recurso a estas técnicas
5.¢c) Estimativas e célculos. Sim Em fung&o do histdrico existente e dos registos mensais em folha excell 2020
6. de otimizagdo da recuperagio gética na i 50, entre si da prépria i & ou com outras instalagdes A avaliar Néol(emos If nen que i essa g0, mas no futuro, havendo novos equipamentos sera 2027
avaliada essa possibilidade.
4.2.2.3. Abordagem de sistemas para a gestdo energética
7 Otimizar a eficiéncia energética adotando uma abordagem de sistemas para a gestdo energética na i d0. Os si a i paraa no seu todo s&o, por
N exemplo:
7.a) Unidades de processo (vide BREFs setoriais) Sim Ja estéo a ser analisados todos os BREF dos sectores aplicaveis 2023
7.b) Sistemas de aquecimento, como por exemplo: vapor; dgua quente; Sim i de i i 2018
7.¢c) Arrefecimento e vacuo (vide BREF ICS) Sim Inspegdo anual do Chiller para verificagéo de fugas e possiveis anomalias 2019
7.d) Sistemas a motor, como por exemplo: ar comprimido e bombagem; Sim Manuteng&o periddica e detegao de fugas de ar comprimido 2022
7.e) lluminagao; Sim Manuteng&o periddica 2023
7.1) Secagem, separacao e concentragao. Nao aplicavel Na&o existe este processo na instalagdo
4.2.2.4. e revisdo dos objetit e indi es de eficié energética
8. de eficiéncia energética através da aplicagado das
Identificagao de indicad de eficiénci; éti d d instalagéo e, d individ , Sist / dades, tificagao d: . N A " = = P "
8.a) evenyr\‘J;éc:f;Iosglg ﬁeﬁi oiea:fé?::pizzg?gz ?n:(;li;:s%sefﬁr;:ng: Z:;:(;?c:uan © ECESSAN0, para processos Individuals, sisiemas efou unidades, e quantiiicacao da sua Sim Indicador de eficiéncia - consumo energético em fungao da faturagéo, monitorizagéo continua. 2018
8.b) Identificagdo e registo dos limites adequados associados aos indicadores; Sim Estao estabelecidos limites em fungéo da faturagao 2018
8.¢) Identificagdo e registo de fatores que possam causar variagdes na eficiéncia energética dos processos, sistemas e ou unidades relevantes Sim Identificagéo de fatores: limpeza de contactos, condigées dos banhos 2018
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4.2.2.5. Benchmarking
9. der a - 1 N e reg com setoriais, Jonais ou jonais, sempre que existam dados validados. Sim Sempre que pos's!vel. éfeitaa compar::térz zzvv;::gpre;as do mesmo sector, sendo que, nos equipamentos de maior 2018
|
4.2.3. Integragdo da eficiéncia energética na fase de projeto (Energy efficient design)
10. Otimizar a eficiéncia energética em sede de de uma nova i 40, unidade ou sistema ou de uma alteragao significativa dos em si J4 feit \ to da instalac tual ia " \ab 5 2017
. consideragio todos os seguintes aspetos: im feito no planeamento da instalagéo actual que ja se encontra em laboragéo
Integrag@o da eficiéncia energética na fase de projeto (EED) deve ser iniciada logo nas primeiras etapas da fase de projeto conceptual/projeto de base, mesmo que os investimentos " y . . :
10.a) planeados possam ndo estar ainda bem definidos, e devera ser tomada em consideragao nos concursos realizados; Sim Jafeito no planeamento da instalagéo actual que ja se encontra em laboragao 2017
10. b) Desenvolvimento e/ou escolha de tecnologias energeticamente eficientes Sim Ja feito no planeamento da instalagéo actual que ja se encontra em laboragao 2017
Podera ser necessério recolher dados adicionais, quer em sede de design do projeto, quer de forma independente de modo a complementar os dados existentes ou a preencher lacunas . " : = .
10. ¢) 1o conhecimento: ! eronars. qu & prol au ndep i . e . Sim Ja feito no planeamento da instalagao actual que ja se encontra em laboragao 2017
10.d) O trabalho EED devera ser efetuado por um perito em questoes energéticas; Sim Ja feito no planeamento da instalagéo actual que ja se encontra em laboragao 2017
10 O projeto inicial do consumo de energia devera também verificar todas as areas na organizagao do projeto que possam influenciar o futuro consumo de energia e otimizar a EED da si 14 feit \ to da instalaca tual ” " lab ~ 2017
-e) futura instalacdo neste contexto. E o caso, por exemplo, do pessoal da instalacéo (existente) que possa ser responsavel pela especificacdo dos parametros de projeto. im a feito no planeamento da instalagao actual que ja se encontra em [aboragao
4.2.4. Aumento da integragdo do processo
11. Otimizar a utilizago de energia entre os diversos processos ou sistemas, na prépria instalagédo ou com outras instalagoes A avaliar Néo.(emos i nentos que i essa 80, mas no futuro, havendo novos equipamentos serd 2027
avaliada essa possibilidade.
4.2.5. Manter a dindmica das iniciativas no domini energética
12. Manter a dinamica do prog de eficiénci: gética através de di técnicas, como por exemplo:
12.a) Aplicacdo de um sistema especifico de gestao da energia; Nao aplicavel Baixo consumo da empresa nZo justifica a implementag&o destes programas
12.b) Contabilizagado do consumo de energia com base em valores reais (medidos), transferindo as obrigacdes e os beneficios da eficiéncia energética para o utilizador/pagador; Né&o aplicavel Baixo consumo da empresa n&o justifica a implementagao destes programas
12.¢) Criagao de centros de lucro financeiro para a eficiéncia energética; Nao aplicavel Baixo consumo da empresa nZo justifica a implementag&o destes programas
12.d) Benchmarking; Nao aplicavel Baixo consumo da empresa n&o justifica a implementag&o destes programas
12.e) Renovar os sistemas de gestéo existentes, através do recurso a exceléncia operacional; Nao aplicavel Baixo consumo da empresa nZo justifica a implementag&o destes programas
12.f) Utilizagao de técnicas de gestdo da mudanca (também caracteristica da exceléncia operacional). Nao aplicavel Baixo consumo da empresa nZo justifica a implementag&o destes programas
4.2.6. Preservacdo das competéncias
13. Preservar as éncias em eficiénci gética e em de energia através de técnicas como:
Recrutamento de pessoal especializado e/ou formagao do pessoal. A formagao podera ser prestada por pessoal interno ou por especialistas externos, através de cursos formais ou de . -
13.2) auto-formagao/desenvolvimento pessoal; Sim Sempre que aplicavel 2023
13.b) Retirada periédica de pessoal da linha de producdo, de forma a proceder a investigagdes especificas/por tempo determinado (na instalagao de origem ou noutras instalagoes); Sim Sempre que aplicavel 2023
13.¢) Partilha dos recursos internos da instalagéo entre as varias unidades; Sim Sempre que aplicavel 2023
13.d) Recurso a consultores qualificados para investigagées por tempo determinado Sim Sempre que aplicavel 2023
13.e) Contratag&o externa de sistemas e/ou fungdes especializados. Sim Sempre que aplicavel 2023
4.2.7. Controlo eficaz dos processos
14. Garantir um controlo efetivo dos processos através da aplicagao de técnicas como:
de planos de 40 e gamas de dos If Tanto para interna como
14. a) A implementag&o de sistemas que assegurem que os procedimentos sejam conhecidos, entendidos e cumpridos. Sim externa. Esses planos estéo disponiveis junto dos i eos tem 40 regular sobre os 2018
mesmos.
de planos de 40 e gamas de dos If Tanto para interna como
14.b) Assegurar que os principais parametros de desempenho dos processos sejam i i em termos de eficiéncia energética e monitorizados Sim externa. Esses planos estéo disponiveis junto dos i eos tem 40 regular sobre os 2018
mesmos.
i de planos de 40 e gamas de des dos i Tanto para 40 interna como
14.¢c) A documentac@o ou o registo esses parametros. Sim externa. Esses planos estéo disponiveis junto dos i eos tem &0 regular sobre os 2018
mesmos.
4.2.8. Manutengdo
15. Proceder a manutengao das instalagées de modo a otimizar a sua eficiéncia energética, através de:
15.a) &@o clara das respor ili para o e execugdo da manutencdo Sim Planos de Ges de equi de p! ei i elétrica 2018
15. b Estabelecimento de um programa estruturado de manutengéo, com base na descrigao técnica dos equipamentos, normas, etc., bem como nas eventuais falhas dos equipamentos e Si Pl d Ses d d ~ Soi elétri 2018
-b) respetivas consequéncias. Algumas atividades de manutengao poderao ser calendarizadas para os periodos de paragem da instalagao; im anos de © e € eletrica
15.¢) Suporte do programa de manutencgéo através de sistemas de manutencao de registos e de testes de diagnéstico adequados; Sim Planos de Oes de If de pi ei i elétrica 2018
N - - . . . P . R . I
15.d) Identificagdo, nas opgragoes de manutengao de rotina, de avarias e/ou anomalias de funcionamento, de eventuais perdas de eficiéncia energética ou de situagées em que a mesma Sim Planos de Ses de de foe Hoi elétrica 2018
possa ser melhorada;
15.e) Detegao de fugas, equipamentos avariados, rolamentos gastos, etc., que possam afetar ou controlar o consumo de energia e retificagéo tao rapida quanto possivel dessas situagoes. Sim Planos de des de If de doei Zoi elétrica 2018
4.2.9. Controlo e monitorizagdo
16 e manter pl i para controlo e monitorizagado regulares dos principais pontos caracteristicos das operagdes e atividades que possam ter si lendarizad N t 2018
N impacto significativo na eficiéncia energética. im calendarizaca, por externas.
4.3. MTD PARA GARANTIR A EFICIENCIA ENERGETICA EM SISTEMAS, PROCESSO, ATIVIDADES OU EQUIPAMENTOS CONSUMIDORES DE ENERGIA
4.3.1. Combustio
17. 4o da eficiénci gética da 4o através das seguintes técnicas:
17.a) Cogerag&o; Né&o aplicavel Na&o existem sistemas de combustéo
17.b) Redugéo do caudal de gases de exaustéo através da redugao do excesso de ar; Nao aplicavel Na&o existem sistemas de combustao
17.¢) Redugéo de temperatura dos gases de exaustéo através de: Nao aplicavel N&o existem sistemas de combustéo
17.¢)i. Dimensionamento para um maximo desempenho, tomando em ainda em consideragdo um fator de seguranca calculado para sobrecargas; Né&o aplicavel Nao existem sistemas de combustao
17. ¢) ii. Aumento da transferéncia de calor para o processo através do aumento da taxa de transferéncia ou através de um aumento ou melhoria das superficies de transferéncia; Né&o aplicavel Né&o existem sistemas de combustdo
17. ) iii. 5:::1;;:@50 de calor através da combinagdo de um processo adicional (eg. , geragao de vapor pelo uso de economizadores) para recuperar o calor residual dos gases de Néo aplicavel N3o existem sistemas de combustdo
17.¢)iv. Instalagdo de pré-aquecimento do ar ou 4gua ou pré-aqueceimento do combustivel através da transferéncia de calor com os gases de exaustéo; Nao aplicavel Nao existem sistemas de combustao
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Conclusées MTD (més/ano)
17 Limpeza das superficies de transferéncia de calor que ficam progressivamente cobertas por cinzas de forma a manter uma elevada eficiéncia de transferéncia de calor (operagéo N3 licavel Na it st d busta
FCAZ geralmente realizada durante periodos de paragem para inspegao ou manutengao); a0 aplicave a0 existem sistemas de combustao
Pré-aqueci do gasoso por transferéncia de calor com os gases de exaustdo. Pode ainda ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagées em que o processo " . = . . "
17.d) requer temperaturas de chama elevadas. Nao aplicavel Nao existem sistemas de combustao
. . . ’ o, . . . -
17.¢) Pré-aquecimento do ar por transferéncia de calor com os gases de exaustao. Pode ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagées em que o processo requer temperaturas de Nao aplicavel N&o existem sistemas de combustdo
chama elevadas.
17.1) Optar pela utilizagdo de combustiveis que otimizem a eficiéncia energética (eg. combustiveis nao fésseis). Nao aplicavel Nao existem sistemas de combustao
4.3.2. Sistemas de Vapor
18. Otimizar a eficiéncia energética de sistemas de vapor através de utilizagao de técnicas como:
18.a) Técnicas especificas para o setor de atividade de acordo com o previsto nos BREF verticais. Né&o aplicavel Né&o existem sistemas a vapor
18. b) Técnicas previstas na Tabela 4.2. do BREF. Nao aplicavel Na&o existem sistemas a vapor
4.3.3. Recuperagdo de Calor
19. Manter a eficiéncia dos permutadores de calor através de:
19.a) Monitorizagao periédica da sua eficiéncia, e; Néo aplicavel I’\fso existem de calor Os es exi sdo para visados no BREF
19. b) Prevenc&o e remocédo de incrustagdes No aplicavel I’::é; existem de calor Os i sao para visados no BREF
4.3.4. Cogeragao
20. Avaliar possivei oes de ao, dentro e ou fora da instalagdo (com outras instalagdes). Nao aplicavel Nao aplicavel.
4.3.5. Fornecimento de energia elétrica
2 Aumentar a poténcia elétrica em conformidade com os requisitos do distribuidor local de energia elétrica utili: por as técnicas em fungao da sua
- aplicabilidade:
21.a) Instalar condensadores em circuitos AC para diminuir a magnitude do poder reativo; Nao Energia reativa & itori valores regi sao nulos, néo justifica a instalagao de
condensadores.
21.b) Minimizar as operacdes com motores ao ralenti ou em regime de baixa carga; Sim Controlados por automatos e com variadores de velocidades 2021
21.¢) Evitar a utilizagdo de equipamento acima de sua poténcia nominal; Sim Controlados por automatos e com variadores de velocidades 2018
21.d) Aquando da substituigdo de motores, recorrer a motores energeticamente eficientes Sim Pratica corrente 2018
22, Verificar o fornecimento de energia elétrica para procurar is harmoéni ese io aplicar filtros. Sim Jafol vlerificado, e dado os valores signi i baixos dos de corrente e de tenséo, ndo ha 2021
necessidade de filtragem.
23. Otimizar a eficiéncia do fornecimento de energia elétrica por lo, as técnicas em fungao da respetiva aplicabilidade:
23.a) Assegurar que os cabos elétricos tém as dimensdes corretas para a exigéncia energética; Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagdo 2017
23.b) Manter os transformadores a operar com a carga de 40-50% acima da poténcia nominal; Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagdo 2017
23.¢) Utilizar transformadores de elevada eficiéncia/perdas reduzidas; Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagdo 2017
23.d) Localizar os equipamentos com elevadas exigéncias energéticas tao perto quanto possivel da fonte de alimentagao. Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagdo 2017
4.3.6. Subsistemas que utilizam motores elétricos
24. Otimizar os motores elétricos pela seguinte ordem:
24. ) Otimizar todo o sistema no qual o(s) motor(es) esta(ao) integrado(s) (eg. sistema de arrefecimento); Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagdo 2017
Otimizar o(s) motor(es) do sistema de acordo com os requisitos de carga definidos, aplicando uma ou mais das técnicas a seguir descritas e segundo os critérios previstos na Tabela 4.5 . " : .
24.b) dolBII?EF' () (es) ! auist 9 " o Y umal ! cul ! cu tenos prev Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da instalagao 2017
40 ou o do sistema
Uso de motores energeticamente eficientes (EEM). Sim Ja instalados. 2018
Dimensionamento adequado dos motores Sim Ja foram dimensionados a quando do fabrico dos onde foram 2018
Instalagao de sistemas de variagéo de velocidade (VSD) Sim Ja instalados. 2018
Instalaga@o de transmissores/redutores de alta eficiéncia. Sim Ja instalados. 2018
Uso de:
Ligagao direta, quando possivell; Sim Efetuado aquando do projeto elétrico da i 4 2017
Correias sincronizadoras ou cintos em V dentados em vez de cintos em V: Nao Séo. utilizados cintos em Y, caso contrario, havendo algum impedimento de funcionamento, iria provocar a quebra do
equipamento (pas da aspiracéo)
Engrenagens helicoidais em vez de engrenagens de parafusos sem fim. Néo O Unico que utiliza de parafuso sem fim trabalha menos de 5 horas anuais, pelo que ndo se
justifica o up-grade.
R ao de motores i 1t (EEMR) ou substituigdo por um EEM. Sim P i quando ari ituica 2018
Evitar a rebobinagem e substituir por um EEM, ou utilizar uma rebobinagem contratada certificada. Sim Ja abandonamos essa pratica ha mais de 10 anos 2010
Controlo de qualidade da energia Sim Verificada anualmente por entidade externa 2017
Operacdo e Manutencao
24.v) ix Aplicar lubrificagao, ajustes e afinagéo. Sim calendarizada. 2018
24 Apos otimizagao dos sistemas consumidores de energia, otimizar os restantes motores (ainda nao otimizados) de acordo com o previsto na Tabela 4.5 e com os critérios Si Ja 2018
-9) definidos no BREF como, por exemplo: m usamos.
24.¢)i. Substituiggo prioritaria por EEM dos restantes motores que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano; Sim Fazer a transigao a medida que forem avariando os motores atuais 2018
24.0)ii Relativamente aos motores elétricos com carga variavel que funcionem menos de 50 % da capacidade durante mais de 20 % do seu tempo de funcionamento e que estejam Si o " elou h d . 4 utili . d 2018
- )il em funcionamento mais de 2 000 horas por ano, ponderagéo da possibilidade de se utilizarem variadores de velocidade. im 'S motores com essa carga e/ou horas de Ja utilizam e
4.3.7. Sistemas de ar comprimido
25. Otimizar os sistemas de ar comprimido utili: por lo, as é
Design, i doer do _de
25. a) Design global do sistema, incluindo os sistemas de pressao miltipla Sim Foi feito um upgrade em 2021, pelo que apenas a médio prazo se voltara a este assunto 2021
25.b) Upgrade dos compressores Sim Foi feito um upgrade em 2021, pelo que apenas a médio prazo se voltara a este assunto 2021
25.¢) Melhoria do sistema de arrefecimento, secagem e filtracdo Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
25.d) Redugao e perdas de pressao por friccdo Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
25.e) Melhoria dos motores (incluido os motores de alta eficiéncia) Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
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25.f) Melhoria dos sistemas de controlo de velocidade Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
25.8) Utilizag&o de sistemas de controlo sofisticados Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
25.h) Recuperagao do calor residual para utilizagdo noutras fungdes Nao Dada a dimens&o do sistema, nao se justifica
25.1) Utilizag&o do ar frio exterior para admissao no sistema Sim Compressor localizado em zona ventilada 2022
25.j) Armazenar o ar comprimido perto de sistemas de altamente flutuantes Nazo Dada a dimenséo do sistema, nao se justifica
Operacédo e manutencdo de sistemas
25. k) Otimizar determinados dispositivos de utilizagao final. Sim Abertura de estufas e 2022
25.1) Reduzir as fugas de ar Sim Verificagéo de fugas de ar 2022
25.m) Aumentar a frequéncia de substituigao dos filtros Sim Manuteng&o de acordo com as instrugdes do fornecedor e sempre que necessario 2022
25.n) Otimizar a press&o de trabalho. Sim Regulado em fung&o da press&o necessaria 2022
4.3.8. Sistemas de bombagem
26. Otimizar os si de as técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.7 do BREF):
Projeto
26.a) Evitar o sobredimensionamento na selecdo das bombas e substituir as bombas sobredimensionadas Sim Existe para os If i e serdo i na isi de novos 2018
26.b) Selegédo adequada da bomba de acordo com o motor utilizado e a respetiva aplicagdo. Sim Existe para os If i e serdo i na isit de novos 2018
26.¢) Selecédo adequada do sistema de tubagem (de acordo com a distribuigao prevista) Sim Existe para os If i e serdo i na isi de novos 2018
Controlo e Manutencdo
26.d) Sistema de controlo e regulagao Sim Existe um plano de controlo e 2018
26.e) Desligar as bombas nao utilizadas Sim Definidos horarios de funcionamento dos equipamentos 2018
26.f) Utilizagéo de transmissdes de velocidade variavel (VSD) Sim Ja instalados. 2018
26.8) Utilizagdo de bombas muiltiplas (de fase cortada) Sim Sempre que aplicavel 2018
26.h) Manutengao regular Sim Existe um plano de controlo e 2018
Sistema de distribuicdo
26. 1) Minimizar o nimero de valvulas e desvios de modo a facilitar a sua operagdo e manutengao Sim Sempre que possivel 2018
26. j) Evitar a utilizag@o de desvios em excesso, especialmente curvas apertadas. Sim Sempre que possivel 2018
26. k) Garantir que o didmetro da tubagem néo é demasiado pequeno. Sim Dimensionado em conformidade na fase de projeto 2018
4.3.9. Si AVAC (; i ilagdo e ar dici io)
27. Otimizar os si AVAC utili por lo, as
27.a) para ventilagao, aquecimento e arrefecimento, vide Tabela 4.8. do BREF; Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.b) para aquecimento, vide BREF, Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.¢) para bombagem, vide BREF; Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.d) para arrefecimento, refrigeracéo e permutadores de calor, vide BREF ICS Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
Projeto e controlo
27.¢e) Projeto global do sistema AVAC, identificando e equipando separadamente as seguintes areas: ventilacédo geral, ventilagao especifica e ventilagdo do processo. Né&o aplicavel Nao ha sistemas AVAC na empresa.
27.1) Otimizar o numero, forma e tamanho das entradas no sistema Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.8) Utilizar ventiladores de alta eficiéncia, projetados para operarem a uma taxa otimizada Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.h) Gestéo dos fluxos de ar, considerando a ventilagao de fluxo duplo. Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.1) Design do sistema de ar, assegurando: que as condutas tém tamanho suficiente; utilizagdo de condutas circulares, evitar os caminhos longos e obstaculos (ligagdes e secgoes estreitas) Nao aplicavel Nao ha sistemas AVAC na empresa.
27.j) Otimizacdo dos motores elétricos, i ail de VSD (transmissdes de i variavel) Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.k) Utilizag&o de sistemas de controlo ati eil no sistema de gestao técnica Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.1) Integrac@o de filtros dentro do sistema de condutas e recuperacéo do calor do ar de exaustdo (permutadores de calor) Nao aplicavel Nao ha sistemas AVAC na empresa.
27.m) Redugao das de aqu i Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.n) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de aquecimento Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.0) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de arrefecimento Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
Manutencéo
27.p) Parar ou reduzir a ventilagdo, sempre que possivel Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.q) Assegurar que o sistema ndo tem perdas de ar, e verificar as juntas. Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.1) Verificar o equilibrio do sistema Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.s) Gerir e otimizar o fluxo de ar Nao aplicavel Néo ha sistemas AVAC na empresa.
27.1) Otimizar a filtragdo de ar através de reciclagem eficiente, evitar as perdas de pressao, limpeza e substituicio regular dos filtros, limpeza regular do sistema. Né&o aplicavel Nao ha sistemas AVAC na empresa.
4.3.10. lluminagdo
28. Otimizar a i i ao artificial utili; por lo, as i técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.9):
Andlise e projeto das de iluminaca
28.a) Identificacéo das necessidades de iluminagao. Sim Feito em 2017 e ja implementado 2017
28.b) Planeamento do espago e das atividades de modo a otimizar a utilizagéo de luz natural. Sim Feito em 2017 e ja implementado 2017
28.¢) Selegdo das lampadas e luminarias de acordo com os requisitos da sua aplicagao. Sim Feito em 2017 e ja implementado 2017
[o] do, controlo e a
28.d) | Utilizagdo de um sistema de controlo da iluminag&o, incluindo os sensores de presenca e temporizadores. Sim |Apenas em algumas areas do pavilhdo. 2018
28.¢e) | Formagao dos trabalhadores de forma a utilizarem a iluminag&o da forma mais eficiente. Sim |Com alguma freq ia tenta-se ibilizar os ‘es para o uso eficiente de todos os recursos 2018
4.3.11. Processos de secagem, concentragao e separa¢do
29 Otimizagao os processos de doe Ga ili por as técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.10) e procurar N3 licavel Na . d de solid
. P de utilizagao de separaga P . com processos térmicos: 40 aplicavel 50 existem processos de secagem de solidos na empresa

Design
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29.a) Selegéo de tecnologia de separagao mais apropriada ou utilizagdo de uma combinag&o de técnicas (abaixo) que vao ao encontro dos equipamentos especificos de processo Nao aplicavel Nao existem processos de secagem de sélidos na empresa
Operacdo
29. b) Utilizag&o do excesso de calor proveniente de outros processos. Né&o aplicavel Né&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.¢) Utilizagdo de uma combinac&o de técnicas. Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.d) Utilizag&o de processos mecanicos, por exemplo filtragao, filtracdo de membrana. Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.e) Utilizagdo de processos térmicos, por exempo secadores de aquecimento direto, indireto ou de efeito muitiplo Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.f) Secagem direta Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.8) Utilizag&o de vapor sobreaquecido Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29. h) Recuperagéo de calor (incluindo MVR e bombas de calor) Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.1) Otimizagéo do isolamento do sistema de secagem Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
29.j) Utilizagéo de processos por radiagao, por exemplo infravermelhos, alta-frequéncia ou microondas Nao aplicavel Nao existem processos de secagem de solidos na empresa
Controlo
29. k) | Automatizagao dos processos térmicos de secagem Nao aplicavel Na&o existem processos de secagem de sélidos na empresa
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4.2 MTD PARA SISTEMAS DE ARREFCIMENTO
4.2.1 Gestdo integrada do calor
4.2.1.1 arrefecimento industrial = Gestéo do calor
1 Para todas as instalagdes é MTD adotar uma abordagem integrada de modo a reduzir o impacte i dos si de ar i industrial o equilibrio entre . Na instalagao apenas existe um sistema de arrefecimento: Chiller com circulagao de 4gua em circuito fechado para arrefecimento dos 2021
g os impactes diretos e indiretos. Sim banhos de zinco e zinco-niquel, sendo que a temperatura méxima ronda os 34 graus.
4.2.1.2 Redugdo do nivel de libertagdo de calor através da otimizacdo da reutilizagdo interna/externa de calor
Numa situagéo de g i a iagao da i de calor aria s6 pode ser MTD se for o do uso maximo das opgdes internas e externas
isponiveis e apli is para de excesso de calor. X - i .
Numa it a i otimizar a ilizagdo interna e externa e reduzir a quantidade e o nivel de calor a serem descarregados também deve preceder qualquer alteragdo O calor produzido nos banhos néo é suficiente para ser reaproveitado noutro processo. O chiller apenas ¢ usado em alguns banhos, para
2. na i ial do sistema de ar i i A a eficiéncia de um sistema de arrefecimento existente pela melhoria de operagao dos sistemas, tem Sim impedir que a sua temperatura suba muito. o § . 2021
N . . N . - . N A eficiéncia do sistema é por d periédica e por aplicagéo de maior nimero de placas
de ser avaliado em relagao ao da por meio através de uma ou de Em geral, e para os grandes sistemas de de amefecimento.
arrefecimento existentes, a melhoria da operagao dos sistemas é considerada mais rentavel do que a do de ia nova ou e, portanto, pode ser
considerada como MTD.
4213 dear i er isitos de p
Selegdo de uma configuragao de arrefecimento que se deve basear numa comparagao entre as diferentes alternativas viaveis dentro de todos os requisitos do processo. Os
3 requisitos de processo sao, por exemplo, controle de reagdes quimi iabili do do processo e ao dos niveis de seguranca exigidos. Uma si Sistema de arrefecimento adequado para os banhos e reagdes quimicas em questo. O arrefecimento é programado, para nao deixar as 2021
N na ia de ar il para reduzir o impacte ambiental sé pode ser i MTD se a eficiéncia do ar i for mantida no mesmo nivel ou, im dos banhos um valor i
melhor ainda, num nivel aumentado.
4.2.14 de arrefeci e requisitos do local
Os limites impostos pelo local aplicam-se particularmente as novas instalagdes, onde um sistema de arrefecimento ainda deve ser il Sea il de g ) . . . o
a. de calor aria for : podera i iar a selegéo de um local apropri . Para p iveis a &MTD o local com a ™ N30 aplicavel O sistema dearrefeclmenl_o |nstalad_o usa égfjae!n circuito fechado. Tem momlmllw evnlarque_os banhos ultrapassem temperaturas na
: . X P ordem dos 28 a 30°, ou seja, num dia de verdo nao chega sequer a ser superior a temperatura ambiente
ia de 4gua de ar
Para p cao dos a , deve ser aplicado um sistema de arrefecimento que siga os principios de 4o da utilizagao de aguas pl i de . . . . . o N
5. 5 A o " - - p Sim O sistema de arrefecimento instalado funciona em circuito fechado, no ha consumo de agua. 2021
captagdes subterraneas, principalmente em locais onde sdo se encontra reg a dos aq| .
4.2.2 MTD aplicaveis a si! de arrefeci industrial
6 Para instalagdes novas, é MTD comegar por identificar medidas de redugéo na fase de projeto, apli i de baixo gético e os Sim Os chillers instalados foram projetados tendo em consideragao os processos onde iam ser utilizados e usando os equipamentos e materiais 2021
N equipamentos com os materiais corretos que estejam em com as ancias do pi e adaguade ar i mais adequados.
7. Para il o i as podem ser MTD em certas circunstancias (consultar BREF). N&o aplicavel Trata-se de uma instalagdo nova.
4.3 REDUCAO DO CONSUMO DE ENERGIA
4.3.1 Consideragdes gerais
8. Para sistemas de arrefecimento na fase de projeto, itui MTD a do de um j de fatores: Sim Na fase de projeto foram ponderados todos estes fatores 2021
8.a) Redugéo da resisténcia ao fluxo de ar e 4gua Sim Na fase de projeto foram ponderados todos estes fatores 2021
8.b) Aplicacdo de equipamentos de elevada eficiéncia / baixo consumo energético Sim Na fase de projeto foram ponderados todos estes fatores 2021
8.¢) Redugéo da quantidade de equipamento com elevado consumo energético Sim Na fase de projeto foram ponderados todos estes fatores 2021
Optimizar o tratamento da agua utilizada, em sistemas de passagem Unica e torre arrefecimento por via humida, promovendo limpeza das superficies de circulagao dos fluidos a par da ~ o y o
8.d) prevengao da formagéo de incrustagdes e afins. Néo aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
4.3.2 Técnicas de redugdo i ifi dentro da abordagem MTD
9 Em termos de eficiéncia energética global de uma instalagao, a utilizagao de um sistema de passagem (nica é MTD, em particular para processos que exigem grandes
N capacidades de arrefecimento. Em casos de rios e estuarios é aceitavel se o sistema garantir:
9.a) Extensao da pluma de calor na superficie da agua deixando a passagem para migragao de peixes; N3do aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
9.b) Conceber a entrada de agua de arrefecimento de modo a reduzir o arrastamento de peixe; N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
9.¢) A carga de calor ndo interfere com outros usuarios de agua de superficie de recepgao. N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
Para si: com grande i de arr (> 10 MWth)
9.d) Selecionar um local adequado & aplicagéo de sistemas de passagem unica. N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, baixa capacidade de arrefecimento
Para todos os sistemas:
9 Aplicar a opgéo de funcionamento / operag&o variavel, isto é, quando o processo a refrigerar exige um funcionamento variavel, a modulagédo bem-sucedida dos fluxos de ar e de 4gua - licavel Siste Jroulto fechado, ndo
-e) pode ser relevante para a eficiéncia energética global do processo. Néo aplicavel istema em cirouito fechado, nao consome agua
9.f) Modulagao do fluxo de ar / 4gua N&o aplicavel Fluxo de 4gua continuo, desta forma ha um melhor controlo do arrefecimento.
Para todos os sistemas humidos:
9.g8) Aplicar tratamentos de agua otimizados e tratamentos para manutencéo das superficies das tubagens dos sistemas N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, néo necessita tratamento
Para sistemas Unicos:
9. h) Evitar a recirculagao de pluma de dgua quente nos rios e minimiza-lo em estuarios e em sitios marinhos. N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
Para torres de arrefecimento:
9.1) Aplicar bombas e ventiladores de baixo consumo energético N&o aplicavel Sistema em circuito fechado, ndo consome agua
4.4 REDUCAO DOS REQUISITOS DE AGUA
4.4.1 Consideragdes gerais
10. Para novos podem ser i os i pontos:
10. a) A luz do equilibrio energético geral, o arrefecimento com agua é mais eficiente; Sim Sistema com agua em circuito fechado 2021
10. b) Para novas instalagoes, deve ser selecionado um local para a disponibilidade de quantidades suficientes de agua (de superficie) no caso de grande procura de agua de arrefecimento; N&o aplicavel Sistema com agua em circuito fechado
10.¢) A necessidade de arrefecimento ser reduzida através otimizagao da reutilizagao do calor; N3do aplicavel O calor dos banhos ¢ insuficiente para reaproveitamento. Sistema com 4gua em circuito fechado
i 0 I | r i ibili a lar I I a
10.d) Para ngvas |n§la\agoes um local deve ser seleccionada para a disponibilidade de um receptor de 4gua adequada, particularmente no caso de grandes descargas de 4gua de Nio aplicavel Sistema com dgua em circuito fechado
arrefecimento;
- . - limi - ifer - , . ; N N
10.¢) Onde q d\spombmdadfe _de 4gua é limitada, deve ser escolhida uma tecnologia que permita diferentes modos de operagéo que requiram menos &gua para atingir a capacidade de N3o aplicavel Adi - de dgua nio & limitada, No entanto, & usado um sistema com dgua em Giruito fechado
arrefecimento necessaria; =
refec . P - X - librio cui P - . -
10.9) E(n_godgs 0s casos, a arref ecimento por reci culagdo € uma opgdo, mas € necessario um equilibrio cuidadoso com outros fatores, como o condicionamento de agua necessério e uma Sim Sistema com dgua em circuito feshado, suficiente para as necessidades. 2021
eficiéncia energética global mais baixa.
1 Para sistemas existentes e no caso de rios com disponibilidade limitada de agua superficial, pode ser equacionada a alteragao de um sistema de passagem Unica para um
y sistema de arrefecimento com recirculagao.
4.4.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
12. | Sao técnicas MTD para a redugao das necessidades de agua:

Para sistemas himidos:
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12.a) Otimizag&o da reutilizagao de calor N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
12.b) A utilizagdo de aguas subterraneas néo é considerada MTD N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
12.¢) Aplicacéo de sistemas de recirculagao N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
12.d) Aplicagao de sistemas de arrefecimento hibridos N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
12.e) Aplicagao de arrefecimento a seco N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para si de arr il de i gdo humida e
12.1) Otimizag&o de ciclos de concentragdo N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

4.5 REDUCAO DO ARRASTAMENTO DE ORGANISMOS

4.5.1 Consideragdes gerais

Consultar BREF.

N&o aplicavel

Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

4.5.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD

13. Sao técnicas MTD para a redugao de arrastamento: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para todos os si: unicos ou si de ar i com de aguas de superficie: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

13.a) Andlise do biétopo na fonte de agua de superficie N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
13.b) Otimizagao das velocidades da dgua nos canais de admissao para limitar a sedimentagdo; Observacéo da ocorréncia sazonal de macro incrustragdes. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

4.6 REDUCAO DAS EMISSOES PARA A AGUA

4.6.1 Abordagem geral sobre as MTD para a redugdo das emissdes de calor

Consultar BREF.

N&o aplicavel

Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

4.6.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes quimicas para a dgua

Referindo que a afirmagéo de que 80% do impacte ambiental é decidido na altura da fase de concegéo do projeto, devem ser tomadas outras medidas para a fase de concegao

1a. do sistema de arrefecimento himido com a seguinte ordem de abordagem: N&o aplicavel Chiller funciona com agua em circuito fechado.
14. a) Identificar as condigdes do processo (presséo, T, corrosividade da substancia) N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14. b) Identificar caracteristicas quimicas da fonte de 4gua de arrefecimento N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14.¢c) Selecionar materiais apropriados para os permutadores, considerando as caracteristicas do processo e as propriedades da agua N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14. d) Selecionar materiais apropriados para os restantes elementos do circuito. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14.e) Identificar os requerimentos operacionais do sistema de arrefecimento. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14.1) :renlgiceliltw:::or:"p‘exos orga:i:sg;:ci?n:me bmdegradrgj:ise;propnado usando produtos quimicos menos perigosos ou produtos quimicos com menor potencial de impacte no meio Nio aplicavel Chiller funciona com égua em circuito fechado,
14.g) Aplicar o esquema de selegéo para biocidas (capitulo 3, figura 3.2) N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
14. h) Otimizar o doseamento por monitorizagéo da agua. N&o aplicavel Chiller funciona com 4gua em circuito fechado.

4.6.3 Abordagem sobre as técnicas MTD para reducio das emissdes para a agua

4.6.3.1 Prevencao pelo projeto de equipamentos e manutengdo do sistema

15. Sao técnicas MTD para a redugao de emissoes para a agua através de técnicas de desenho e manutengao: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para sistemas himidos: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.a) Andlise da corrosividade da substancia do processo, bem como da agua de arrefecimento para selecionar o material certo N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.b) Projegéo do sistema de arrefecimento evitando zonas de estancamento para reduzir a corrosao e contaminagdes. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para permutadores do tipo Shell&tube : N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.¢) Concegéo que permita facilitar a limpeza através da circulagéo do caudal de agua arrefecida no tubo e as paredes dos tubos de material resistente as incrustrages. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Condensadores de instalagoes de produgao de eletricidade: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.d) Aplicagéo de Ti em condensadores com agua do mar ou agua salobra N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.e) Aplicagéo de ligas de baixa corros&o (ago inoxidavel com elevado indice de corrosao ou de cobre niquel) N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.1f) Utilizagao de sistemas de limpeza automatizados com as esferas de espuma ou escovas N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para condensadores e permutadores de calor:
15. g) De modo a reduzir a deposigéo (incrustagdo) em condensadores a velocidade da agua deve ser > 1,8 m / s para equipamentos novos e 1,5 m / s no caso de montagem de feixe de tubos N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15. h) De modo a reduzir a deposigao (incrustagao) nos permutadores de calor recomentda-se uma velocidade da agua > 0,8 m / s N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.1i) De modo a evitar o entupimento utilizar filtros de detritos para proteger os permutadores de calor, onde a obstrugdo € um risco N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para si ar i de Unica, de modo a reduzir a sensi ade a corrosao:
15. j) Aplicar ago-carbono em sistemas de agua de arrefecimento, se a tolerancia a corrosao puder ser atendida N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15. k) Aplicar plasticos reforgados com fibra de vidro, revestido de betao reforgado ou ago-carbono revestido em caso de condutas subterraneas N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.1) Aplicar tubos de titanio para permutadores do tipo Shell&tube em ambientes altamente corrosivos ou ago inoxidavel de elevada qualidade com desempenho semelhante. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para torres de arrefecimento himidas abertas:
15.m) Para reduzir a incrustagdo em condigdes de agua salgada aplicar enchimento de baixa incrustagéo e com capacidade a altas cargas N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
15.n) Evitar substancias perigosas devido ao tratamento anti-incrustantes (como CCA e TBTO) nos tratamentos anticontaminagao. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
15.0) Para reduzir o tratamento de anti-incrustagéo aplicar eenchimento tendo em consideragao a qualidade local da agua (por exemplo, alto teor de solidos, escala) N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
4.6.3.2 Controlo da otimizacdo do de dgua dearr
16. Sao técnicas MTD para a redugao de emissoes para a agua por meio da ao do de agua de ar
Para todos os sistemas himidos:
16.a) Monitorizagéo e controlo da composicdo quimica da 4gua de arrefecimento para reduzir a quantidade de aditivos. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Reduzir a utilizagéo de quimicos perigosos, nao se devendo utilizar o seguinte: compostos de crémio, compostos de mercurio, compostos organometa mer i e ~ o
- . . A i A i i ircuit hado.
16.b) substancias biocidas para tratamento de choque diferentes do cloro, bromo, ozono e peréxido de hidrogénio. Néo aplicavel Chiller funciona com agua em circuito fechado.
Para sistema de arrefecimento de passagem unica e torres de ar i abertas e
16.¢) Monitorizar a existéncia de macro incrustragoes para otimizar a dosagem de biocidas N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para sistemas de arrefecimento tnicos:
16.d) De modo a limitar ao utilizagéo de biocidas utilizar temperatura da agua do mar abaixo de 10-12°C N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
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16.e) De modo a reduzir a emissao de FO variar os tempos de residéncia e as velocidades da 4gua com um nivel FO ou FRO associado de 0,1 mg /| na saida N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
16.f) De modo a reduzir as emissdes de oxidante (residual) livre alcancar valores de FO ou FOR < 0,2 mg / | na saida para a cloragéo continua de agua do mar N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
16.8) De modo a reduzir as emissdes de oxidante (residual) livre alcancar valores de FO ou FRO < 0,5 mg / | na saida para a cloragéo intermitente e choque de dgua do mar N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
16. h) Reduzir a quantidade de compostos formadores de 6xidos em agua fresca sem cloragéo continua em agua doce pois n&o é considerada MTD N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para torres de arrefecimento himidas abertas:
16. i) De modo a reduzir a quantidade de hipoclorito manter m pH de 7 < pH <9 Nio aplicavel Chiller funciona com agua em circuito fechado.
16. j) De modo a reduzir a quantidade de biocida e a purga aplicar biofiltragao N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
16. k) Fechar temporariamente as purgas depois do doseamento de aditivos para reduzir a emisso de biocidas hidrolisantes. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
16.1) No caso de aplicar ozono, manter a concentragao inferior a 0,1 mg/I. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
4.7 REDUCAO DAS EMISSOES PARA O AR
4.7.1 Abordagem geral
Consultar BREF. Nao aplicavel Néo hé torres de arrefecimento
4.7.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes para o ar
17. Sao técnicas MTD para a redugao de emissdes para o ar:
Para as torres de arrefecimento himidas:
17.a) Para evitar a chegada da pluma ao nivel do solo a emissdo da pluma devera ter uma altura suficiente e uma velocidade minima de ar de descarga na saida da torre N3o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
17.b) Para evitar a formagéo de pluma aplicar uma técnica hibrida ou outras técnicas de supressdo de plumas, como o aquecimento de ar N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
17.¢) Evitar a aplicagéo de amiantos, CCA e TBTO para reduzir a utilizagéo de substancias perigosas. N&o aplicavel Néo ha torres de arrefecimento
17.d) Projetar e definir a localizagéo das torres de modo a que a sua saida possa ser captada por sistemas de ar condicionado, para evitar afetar a qualidade do ar no centro de trabalho. N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
17.e) Reduzir as perdas por arrasto através da aplicagao de captadores. N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
4.8 REDUGAO DAS EMISSOES DE RUIDO
4.8.1 Abordagem geral
Consultar BREF. Sim 0 equipamento ndo produz ruido significativo. 2021
4.8.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes de ruido
18. Séao técnicas MTD para a redugao de emissdes de ruido:
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
18.a) Para reducéo de ruido da 4gua em cascata a entrada do tubo de ar estéo disponiveis varias técnicas (ver BREF) N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
18. b) Reduzir a emisséo de ruido ao redor da base da torre, por exemplo, recorrendo a uma barreira de terra ou uma parede anti-ruido N&o aplicavel N&o ha torres de arrefecimento
Para torres de arrefecimento mecanicas:
18.¢) Redugao do ruido do ventilador aplicando ventiladores de baixo ruido por exemplo: N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
18.¢)i. Utilizando ventiladores de grande diametro com velocidades circunferenciais N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
18. ¢) ii. Utilizando velocidadses reduzidas (< 40 m/s) N&o aplicavel N&o ha torres de arrefecimento
18.d) Na fase de projegao aplicar uma altura suficiente ao difusor otimizado ou instalar atenuadores de som N&o aplicavel Nao ha torres de arrefecimento
18.€) De modo a reduzir o ruido aplicar medidas de atenuagéo (silenciadores) a entrada e saida do ar N&o aplicavel Néo ha torres de arrefecimento
4.9 REDUCAO DO RISCO DE FUGAS
4.9.1 Abordagem geral
19 Sao medidas gerais para reduzir a ocorréncia de fugas:
N (ndo aplicavel a condensadores)
19.a) Selecionar material para equipamentos de sistemas de arrefecimento por via himida de acordo com a qualidade da agua aplicada Sim Considerado em fase de projeto 2021
19.b) Operar o sistema de acordo com a sua concegao Sim Séo respeitadas as instrugdes técnicas dos equipamentos 2021
19.¢) Se necessario um de agua de ar selecionar um programa correto de tratamento de agua de arrefecimento N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19.d) Monitorizar as possiveis fugas na descarga da agua de arrefecimento na recirculagao de sistemas de arrefecimento himido, analisando a purga. Sim Feito anualmente 2021
Para permutadores de calor:
19.e) De modo a evitar pequenas fissuras o AT do permutador devera ser < 50 °C Sim O delta T é sempre inferior a 20 °C 2021
Para permutadores do tipo shell&tube:
19. 1) Monitorizar a operagédo do processo para que a operagao ocorra dentro dos limites de projeto avel Nao ha deste tipo
19.9) Aplicar tecnologia de soldagem de modo a fortalecer a construgéo do tubo/placa de tubo avel Nao ha deste tipo
Para o equipamento:
19. h) De modo a reduzir a corrosao, a temperatura do metal no lado de passagem da agua de arrefecimento devera ser < 60 °C Sim Nunca ultrapassa os 38 °C 2021
Para si: de arr il de Unica
19.1) Para alcangar um VCl entre 5 - 8 operar o sistema direto com Pjgya arefecimento > Pprocesso € €fetuar monitorizar N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19.j) Para alcangar um VCl entre 5 - 8 operar o sistema direto com Pjgua aroecimento = Pprocesso € fetuar monitorizagéo analitica automatica N3o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. k) Para alcangar um VCI 2 9 operar o sistema direto P,gya arefecimento > Pprocesso © €fetuar monitorizagéo analitica automatica N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19.1) Para alcangar um VCI > 9 operar o sistema com permutador de calor de material altamente anti-corrosivo/monitorizagao analitica automatica N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. m) Para alcangar um VCI 2 9 alterar a tecnologia: N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. m)i. arrefecimento indireta N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. m) ii. arrefecimento recirculante N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. m) iii. arrefecimento a ar N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19. n) No arrefecimento de substancias perigosas, efetuar sempre a monitorizagdo da agua de arrefecimento. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
19.0) Aplicagdo de manuteng@o preventiva, através da realizagdo de inspegao por meio de corrente de Foucault. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

Para sistemas de arrefecimento com recirculagao




@ Tua

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Sistemas de arrefecimento industrial (ICS) | Data de adogdo: 12/2001 | Versdo: 06.10.2017

Nota: A andlise deste documento néo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de L ) _ B _ . s . L Data de
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou Motjvo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condigges Proposta de valor a atingir dentro =0 /Calend

ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA

Conclusées MTD (més/ano)

19. p) Monitorizagdo constante da purga no arrefecimento de substancias perigosas Sim visual didria e insp | 2021
4.10 REDUCAO DE RISCO BIOLOGICO
4.10.1 Abordagem geral
Consultar BREF. N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.

4.10.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir o risco de emissdes bioldgicas

20. Sao consideradas como MTD na prevencao e redugao do risco microbiolégico:
Para todos os si de ar ami
20. a) Com vista a redugao da formagao de algas deve-se proteger a agua de arrefecimento da agao da energia luminosa N&o aplicavel Chiller funciona com agua em circuito fechado.
Com vista a redugéo do crescimento de mi lismos d evitar zonas estagnadas (a nivel do seu design), de forma a manter a velocidade na passagem de agua e proceder & x .
20.b) mve Fao co cresein mierorg 9 ( an), passag guaep N3o aplicével Chille funciona com égua em circuito fechado.
aplicagdo de tratamentos quimicos otimizados.
20.¢) Nas limpezas apos um surto deve-se efetuar uma combinagao de limpeza mecanica e limpeza quimica N&o aplicavel Chiller funciona com agua em circuito fechado.
20.d) Efetuar uma monitorizagdo periédica dos organismos patogénicos potenci nas torres de arr N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
Para torres de arrefecimento himidas abertas:
20.e) Para reduzir o risco de infecao os operadores devem utilizar protecdo de olhos e boca (méascara P3) quando entram num sistema de arrefecimento humido N&o aplicavel Chiller funciona com &gua em circuito fechado.
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5.1. MTD GERAIS
5.1.1. Técnicas de Gestdo
5.1.1.1. Ferr de Gestédo
1. E MTD Aplicar e cumprir um Sistema de Gestao Ambiental (SGA) que inclua, conforme aplicavel as circunsténcias de cada caso, as seguintes caracteristicas:
Definigdo de uma politica ambiental para a instalagdo pela gestdo de topo (o empenho da gestdo de topo é visto como uma condigdo prévia para a aplicagdo bem-sucedida de outros elementos . - . . . . - N
1.a) dos SGA); A implementar A politica ambiental vai ser incorporada na existente politica da qualidade. 31/12/2026
1.b) Planeamento e defini¢do dos procedimentos necessarios; A implementar Vao ser elaboradores procedimentos visando as boas praticas ambientais 31/12/2026
1.¢) Implementagdo dos procedimentos, prestando particular atengdo a:
1.0)i. Estrutura e responsabilidade; A implementar A estrutura e responsabilidade vao ser revistos 31/12/2026
1.0)ii. Formacio, sensibilizago e competéncia; sim Jaé rea_llzada formag&o com boas praticas ambientais (Mod.005 - Plano de Anterior a 2015
Formacéo
Existem placares de comunicagao. Mas a comunicagao é realizada por
1. ¢) iii. Comunicagdo; Sim diferentes formas (intrugdes de trabalho; comunicagdes internas; via email; via Anterior a 2015
telefonica...).
1.¢)iv. Envolvimento dos colaboradores; Sim E mostrado a importancia a todos os colaboradores para as boas praticas Anterior a 2015
ambientais.
1o Documentacio; Aimplementar Vai _ser elaborados procedimentos e instrugoes de forma a melhorar as boas 31/12/2026
praticas.
. . Vai ser introduzido na revisdo do sistema da qualidade o controlo eficiente do
. . Controlo efi te d ; 8 8 " ) 8
Lo Ontrolo ericiente do processo Alimplementar sistema ambiental. Mod.024/04 - Relatério da revisdo do sistema de gestéo. 311212026
Vai ser acrescentado ao plano de manutengao (Mod.059 - plano de
1. ¢) vii. Programa de manutengdo; A implementar Manuteng&o) ja existentes algumas agoes referentes ao sistema de gestao 31/12/2026
ambiental.
1. ¢) viii. Preparacdo e resposta as situagdes de emergéncias; A implementar E:s:ggﬁi;de um quadro informativo de como se deve proceder em caso de 31/12/2026
1.¢)ix. Salvaguardar o cumprimento da legislagdo ambiental. Aimplementar Admlonar no plano _de atividades a reviséo do sistema ambiental que vai ser 31/12/2026
implementado na Zincral.
1.d) Verificar o desempenho e implementar agdes correctivas, prestando particular atengdo a:
Ja sao monitorizados e medidos alguns paramétros como a energia, mas no
1.d)i. Monitorizagdo e medicdo; Sim préximo ano vao ser acrescentados mais no nosso plano de indicadores Anterior a 2015
(Mod.022 - Plano Medigédo Monitorizagéo).
1.d)ii. Agdes corretivas e preventivas; Sim Ja ?XIS!S um _procedlmenu_) PG21.02 - Coqirolo do Produto Nao Conforme_ Anterior a 2015
Agbes Corretivas, Preventivas e de Melhoria
1. d)iii. Manter registos; Sim No nosso sistema os registos sao mantidos durante 3 anos. Anterior a 2015
E efetuada anulamente uma auditoria externa relativamente ao sistema de
gestéo da qualidade para a ISO9001 e IATF16949 em que engloba alguns
1d)i A fim de determinar se o SGA estd em conformidade deve ser realizada uma auditoria interna independente (quando exequivel) com as disposi¢cSes planeadas para a gestdo ambiental e avaliar si parametros ambientais. Também é feito regularmente inquéritos ambientais a Anteri 2015
d)iv.
se foram adequadamente implementadas e mantidas. m pedido dos clientes. nterior a
Anualmente internamente o sistema de gestao da qualidade e futuramente do
ambiente é revisto.
E efetuada anulamente uma auditoria interna por um auditor externo.
1l.e) Revisdo pela gestdo de topo. Sim Anualmente internamente o sistema de gestéo da qualidade e futuramente do Anterior a 2015
ambiente é revisto.
5 Trés outros el que podem as fases acima descritas, sdo consideradas medidas de apoio (facultativas). Contudo, a sua ndo é com as
. MTD. Estes trés passos adicionais sdo:
E efetuada anulamente uma auditoria externa relativamente ao sistema de
gestdo da qualidade para a ISO9001 e IATF16949 em que engloba alguns
2.a) Analise e validagdo do sistema de gestdo e do processo de auditoria por um organismo de certificagdo acreditado ou um verificador externo ao SGA; Sim g:;éig)e;?:;ir::::tms. Também 6 feilo regularments inquéritos ambientais a Anterior a 2015
Anualmente internamente o sistema de gestao da qualidade e futuramente do
i & revisto.
Preparacdo e publicagdo regular (e possivelmente validagdo externa) de uma declaragdo ambiental que descreva todos os aspectos ambientais significativos da instalagdo, permitindo a ) Vai ser introd.uzid(.) na re_v.isé(.) do sis@ma da qualidade a descrigao qe todos 08
2.b) - o . N . Aimplementar aspetos ambientais significativos da instalgdo. Mod.024/04 - Relatério da revisdo 31/12/2026
comparagdo anual face aos objectivos e metas ambientais, bem como com valores de referéncias do sector, conforme apropriado; !
do sistema de gestéo.
Ades&o e implementagéo de um sistema voluntdrio internacional como o EMAS e EN ISO 14001: 2004. Este passo voluntdrio pode dar maior credibilidade ao SGA. Em particular, o EMAS, que A Zincral nestes préximos anos vai consolidar os conhecimentos da
2.¢) incorpora todos os elementos acima mencionados, da maior credibilidade. Contudo, sistemas ndo normalizados podem, em principio, ser igualmente eficazes desde que sejam apropriadamente A avaliar i Fo da legislaca i e depois a Gest&o de topo pode analisar 31/12/2027
planeados e implementados. a possibilidade de implementag&o de um sistema voluntario internacional.
3. Especificamente para este setor industrial, é também importante considerar os seguintes elementos potenciais dos SGA:
3.a) 0 impacto ambiental na fase de planeamento de uma nova fabrica; Nao aplicavel Nao existe nenhum plano futuro de uma nova fabrica.
Foram instalados paineis solares que permite reduzir a produgao de energia
elétrica apartir de recursos mais poluentes.
3.b) Desenvolvimento e utilizagdo de tecnologias mais limpas; Sim Instalagao de valvulas de agua automaticas que visam a racionar o consumo de 2018
agua exi nos p industriais. E continuamos atentos a novas
tecnologias
Aplicagdo regular de benchmarking sectorial, quando exequivel, incluindo eficiéncia energética e conservacdo de energia, escolha de materiais para o processo, emissdes atmosféricas, descargas . . . .
3.¢) . . - . Sim Benchmarking realizado com clientes e fonecedores frequentemente. 2018
para dgua, consumo de dgua e geragdo de residuos.
5.1.1.2. Limpeza e Manutengdo
4. E MTD a elaboragéo de um programa de limpeza e de manutengéo, que inclua formag&o e acgdes preventivas dos colak para minimizar riscos Sim :j/eai’;:;3fer::gz;‘;:d;(irnst:i:t:g?z?:s;:?::ssg?emzn;ete;:ggé':;t&ﬁa].plano 31/12/2026
5.1.1.3. Minimizagdo do efeito de reprocesso
E MTD minimizar i i i dos pelo repr de material, através de sistemas de gestdo que req umar liagdo regular das des do processo e do . Séo minimizados os reprocessamento de pegas. E do interesse ambiental e .
5. . . N Sim . : " Anterior a 2015
controlo da em com o e o cliente. econdmico que s&o realizadas agdes nesse sentido.
Isso pode ser feito por:
5.a) Garantir que as especificagdes sdo:
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n.2 atribuido de Data de
d BREF — . N Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo - Proposta de valor a atingir dentro da N _—
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Conclusdes MTD (més/ano)
A Zincral possui gamas de operagdo com as especificages do cliente (Mod.028 -
5.a)i Correctas e actualizadas; Sim Gamas de ope_ra(;éo) Que Sé.o definidos apa d_e |_'|ormas definidas nos Anterior a 2015
desenhos técnicos. Sao realizadas amostras iniciais em que é acordado com o
cliente os testes elaborados pela Zincral e as especificagdes das pegas.
S.a)ii Compativéis com a legislagdo; Sim Sao I a normas aplicaveis. Anterior a 2015
5. a) il Aplicaveis sim As_eﬁpemflca(;ées sao analisadas e é verificado a viabilidade do processo Anterior a 2015
soliciidado.
5.a) v Atingiveis sim As leﬁpeclflcagoes sdo analisadas e é verificado a viabilidade do processo Anterior a 2015
soliciidado.
5.a)v. Apropriadamente mensuraveis para alcangar os requisitos dos clientes Sim s&o i testes de forma a garantir as especificagoes. Anterior a 2015
5.b) Dialogos entre o operador e o cliente de modo a que sejam propostas alteragdes nos processos e sistemas antes da implementagdo; Sim /S\;iecﬁz:gglcacées 88 analisadas e é verificado a viabilidade do processo Anterior a 2015
5.¢) Formagdo de operadores para utilizagdo do sistema; Sim Sempre que existe um p novo é i doa \amento. Anterior a 2015
5.d) Garantir que os clientes estedo conscientes das limitagdes do processo e dos atributos do tratamento de superficie alcangado. Sim E sempre acordado com o cliente o que & possivel fazer. Anterior a 2015
5.1.1.4. Benchmarking da instalagdo
6. E MTD estabelecer valores de referéncia que permitam monitorizar o desempenho de forma continua e também contra benchmarks externos. As éreas essenciais para o benchmarking séo:
6.a) Uso de energia sim Semlpre. que possivel é realizado Benchmarcking com clientes e fornecedores. E Anterior a 2015
monitorizado mensalmente o desempenho da energia.
6.b) Uso de 4gua sim Sem_pre_ que possivel é realizado Benchmarcking com clientes e fornecedores. E Anterior a 2015
monitorizado ite o do de agua.
6.¢) Uso de matéria-prima. Sim Sem_pre_ que po_sswel & realizado Benchmarcking com clientes e fornecedores. E Anterior a 2015
monitorizado Trimestralmente o desempenho do consumo de agua.
E MTD registar e monitorizar o uso de todas as entradas por tipo: eletricidade, gas, GLP e outros iveis e agua, i da fonte e custo por unidade. O detalhe e o periodo de . o . i .
7. . - - . B R P R . Sim E monitorizado a eletricidade e o combustivel. Anterior a 2015
registo, quer horaria, por turno, por semana, por metro quadrado de produgéo ou outra medida, etc. serd de acordo com o tamanho do processo e a importancia relativa da medida.
8. Continuamente otimizar o uso de entradas (matérias-primas e utilitarios) em relagdo a benchmarks. Um sistema de gestdo de dados devera incluir: Sim Sem.prel que po§s|vel ¢é realizado Benchmarcking com cllentesle lfornecedore& E Anterior a 2015
monitorizado Trimestralmente o desempenho dos produtos quimicos.
8.a) Identificagdo da pessoa ou pessoas responsaveis pela avaliagdo e tomada de medidas sobre os dados; Sim As pessoas responsaveis estdo identificadas. Anterior a 2015
8.b) Tomar medidas para informar os responsaveis pelo desempenho da instalagdo, incluindo alertar os operadores, de forma rapida e eficaz, sobre as variagdes do desempenho normal; Sim E realizado. Anterior a 2015
8.¢c) Outras investigagdes para verificar porque razdo o desempenho tem variado ou estd fora de linha com Benchmarks externos Sim E realizado. Anterior a 2015
5.1.1.5. Otimizagdo e controlo das linhas de processo
5 Otimizagdo de atividad is e das linhas de producéo calculando teoricamente os inputs e outputs para eventuais op¢des de melhoria e comparar estes valores com os que a instalagdo si E i a dos reais com os teéricos da ficha técnica Anteri 2015
. N m nterior a
alcanga sem essas medidas. ! do processo. !
Informagdes de benchmarking, dados da industria, conselhos neste documento e outras fontes podem ser usados. Os célculos podem ser realizados manualmente, embora isso seja mais facil . . . N . .
10. Sim Sempre que possivel ¢ realizado Benchmarcking com clientes e fornecedores. Anterior a 2015
com o software.
A Zincral possui um programa de controlo das temperaturas, tempo e corrente
11. No caso das il Ses com linhas a de produgo, o controlo e optimizagdo do processo deve ser efectuado em tempo real por meio de sistemas de controlo digital Sim dos processos em tempo real. Essa informagao fica no historico e pode ser Anterior a 2015
sempre consultada.
5.1.2. Layout, construgdo e operagdo da instalagdo
12. E MTD projetar, construir e operar uma instalagéo no sentido de prevenir a poluigdo através da identificagdo dos iais riscos e impl, um plano de agdo de trés passos.
12.P1. Passo 1
12.P1.a) Projetar instalagGes industriais com dimensGes adequadas. Sim A empresa ja se encontra em funcionamento, mas foi projetada com dimenses jun/18
adequadas.
12.P1.b) Identificar as areas de risco de derrame de produtos quimicos e criar barreiras utilizando materiais adequados para conter eventuais derrames. Sim Piso |mpermeé_vel © grelhas nas linhas. Barreiras adicionais para controlo de jan/26
derrames nas linhas
12.Pl.¢c) Assegurar a estabilidade dos componentes e das linhas do processo produtivo, incluindo os equipamentos raramente ou esporadicamente utilizados. Sim Os equlpamento_s w,stalados encontram-se fodos em uso. Regras de operagao e jun/18
manutengao periddica.
12.P2. Passo 2
12.92.2) Assegurar que as tinas ou tanques de armazenamento de substancias perigosas sdo protegidas usando técnicas de constru¢do como tanques de parede dupla ou situando-os em zonas si As tinas foram fabricadas com materiais resistentes aos produtos nela contidas. uni18
rea abrangidas por tanques de retengdo. m Piso impermeabilizado. Jun
12.P2.b) Assegurar que as tinas das linhas de produgdo se encontram envolvidas por zonas de retengdo. Sim Piso |mpermeé_vel © grelhas nas linhas. Barreiras adicionais para controlo de jan/26
derrames nas linhas
12.P2.¢c) Quando os banhos sdo bombeados de umas tinas para as outras, assegurar que a tina de recepgdo tem dimensdes adequadas para receber o banho transferido. Sim E considerado quando ¢é realizada a limpeza das tinas. Anterior a 2015
Assegurar que os sistemas de escoamento e as bacias de retengdo estdo devidamente identificados e que sdo periodicamente inspeccionados como partes integrantes de um plano de . N N . .
12.P2.d) manutencio A implementar Introduzir no plano de manutengéo ja existente. Mod.059 - plano de manutengéo jun/26
12.P3. Passo 3
12.P3.a) Proceder a inspecgGes e programas de testes regulares. A implementar Introduzir no plano de manutengéo ja existente. Mod.059 - plano de manutengéo jun/26
12.P3.b) Ter planos de emergéncia para o caso de ocorréncia de incidentes, os quais devem conter:
12.P3.b)i. Planta das zonas de maior incidéncia; Ail Atuali; de prc em caso de derrame. mar/26
12. P3. b)ii. Procedimentos de emergéncia para os casos de derrames de produtos quimicos e dleos; Ail Atuali; de prc em caso de derrame. mar/26
12. P3. b) i Inspecgdes aos dispositivos de retengdo; A implementar Introduzir no plano de manutengéo ja existente. Mod.059 - plano de manutengéo mar/26
12.P3.b)iv. estabelecer linhas mestras para a gestdo de residuos, nomeadamente para o controlo de residuos provenientes de derrames; A implementar Atualizag&o de procedimento em caso de derrame. mar/26
12.P3.b)v. identificagdo de equipamento apropriado e assegurar que o mesmo se encontra disponivel e em boas condigdes de funcionamento; Sim Bombas de transfega. Ha sempre uma bomba disponivel para esse efeito. mar/26
12. P3. b) vi. assegurar que os colaboradores estdo alerta para este tipo de problemas e treinados para lidar com potenciais situagdes de derrames e acidentes; Sim N e nop em caso .de derrame. Realizagéo de mar/26
simulacros no caso de derrames de produtos quimicos.
12. P3. b) vii. identificar as regras e responsabilidades das pessoas envolvidas. Sim Atualizagéo de procedimento em caso de derrame. Plano de manuteng&o. jun/26
5.1.2.1. Armazenamento de quimicos e substratos
13. Para além das questdes gerais do documento de referéncia sobre ar foram i das MTD ifi para este sector, as seguintes questdes:
13.a) evitar a formagao de gés cianeto livre armazenando os acidos e cianetos separadamente; Nao aplicavel Nao s&o usados cianetos na Zincral.
13.b) armazenar separadamente acidos e bases; Sim Os produtos encontram-se separados nas bacias de retengéo. 2022
13.¢) reduzir o risco de incéndios armazenando separadamente produtos quimicos e agentes oxidantes inflamaveis; Nao aplicavel A Zincral ndo tem agentes oxidantes inflamaveis.
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n.2 atribuido de Data de
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Conclusdes MTD (més/ano)
reduzir o risco de incéndio armazenando separadamente quaisquer produtos quimicos que sejam espontaneamente combustiveis quando himidos, em condigdes secas e separadas de agentes
13.d) . . o duatd B .p q. d ,J i - q ¢ P & Nao aplicavel A Zincral ndo tem produtos Spor ite cc
oxidantes. Marcar a drea de armazenamento desses produtos quimicos para evitar o uso de dgua de combate a incéndios;
13.e) evitar a contaminag&o de solos e da dgua devido a derrames e descargas de produtos quimicos; Sim Todos os produtos tém bacias de retengéo. 2022
13.1) evitar, ou prevenir, a corrosdo dos recipientes de armazenagem, tubagens, sistemas de distribuicdo e sistemas de controlo, por produtos quimicos corrosivos e vapores provenientes do seu Na licavel Os recipientes sao de plastico vindos do fornecedor de produtos quimicos. As
. manuseamento. 20 aplicave tubagens e outros sistemas sdo fabricados em materiais resistentes a corroséo.
14. Para minimizar o pr di I, prevenir a de pegas de metal/ ar por uma, ou por combinagdo de:
14.a) redugdo do tempo de armazenamento Sim As pegas sdo processadas de acordo com o planeamento/ pedidos dos clientes. Anterior a 2015
14.b) Controlar a corrosividade da atmosfera de armazenamento, controlando a humidade, a temperatura e a composicdo. Sim O armazém de pegas p t dop produtivo. jun/18
14.¢) utilizar um revestimento ou embalagem anti-corrosdo. Nao aplicavel O armazém de pegas processadas encontra-se separado do processo produtivo.
5.1.3. Agita¢do de banhos
15. Agitar solugdes de processo para garantir um movimento de solugdo fresca sobre as faces de trabalho. Isto pode ser conseguido por uma ou por combinagdo de:
15.2) turbuléncia hidréulica; Nio Nas linhas de suspensao a agitagéo é realizada por_um insuflador de ar. Nas
linhas de tambor, a rotagéo do tambor provoca a agitagéo da solugéo nas pegas.
15.b) agitagdo mecanica das pecas; sim Nas linhas a tambor. A rotagdo mécanica do tambor provoca a agitagéo do Anterior a 2015
banho nas pecas.
15.¢) sistemas de agitagdo de ar de baixa pressdo em:
15.¢)i. recuperagdo de materiais; Sim 2‘[5 recuperagéo que é igual ao processamento das pegas ¢ utilizado agitagao a Anterior a 2015
15. ¢) ii. anodizagao; Nao A Zincral ndo possui este processo.
15. ¢ iii. outros processos que requerem alta turbuléncia para alcangar alta qualidade; Sim Todos os banhos de preparagao e de fil da cor tém agitagéo a ar. Anterior a 2015
15.¢)v. solugdes que exigem a oxidagdo de aditivos; Nao Nao existe a i de oxid de aditivos.
15.¢)v onde é necessario remover gases reactivos (tais como hidrogénio). Sim Nas linhas de suspensao a agitagao é realizada por.umjnsuflador d_e ar. Nas Anterior a 2015
linhas de tambor, a rotagao do tambor provoca a agitagéo da solugéo nas pegas.
5.1.4. Utilidade de entradas - energia e dgua
5.1.4.1. Eletricidade - alta tensdo e grandes exigéncias de corrente
16. Reduzir o consumo de eletricidade:
16 minimizar as perdas de energia reativa para todos os suprimentos trifasicos, testando em intervalos anuais, para garantir que cos ¢ entre a tensdo e os picos de corrente esteja si A empresa nao tem alta tensdo ou grandes exigéncias de corrente. No entanto, a Anterior a 2015
-2) permanentemente acima de 0,95; im ir elétrica é para 0s consumos na empresa. !
Reduzir a queda de tensdo entre os condutores e os conectores, minimizando a distancia entre os retificadores e os anodos (e rolos condutores no revestimento da bobina). A instalagdo dos X .
. . 5 5 ‘s = o - . . A empresa ndo tem alta tensao ou grandes exigéncias de corrente. Os .
16.b) retificadores préximos dos dnodos nem sempre é realizével ou pode submeter os retificadores a corrosdo severa e/ou manuteng¢do. Em alternativa, podem ser usadas, barras de barramento Sim . . f Anterior a 2015
o _ retificadores encontram-se préximos das posigoes.
com maior drea de secao transversal.
16.¢) manter os barramentos curtos, com drea de secdo transversal suficiente, e manter a refrigeragdo, usando arrefecimento de agua onde o arrefecimento do ar é insuficiente; Sim Aempr.esa néo tem alta Fe"Séo ou .gr.andes exigéncias de corrente. O Anterior a 2015
do ar ¢é suficiente. Os itos ndo
16.d) utilizar alimentag@o individual de anodo por barramento com controlos para otimizar a configuragdo atual; Sim Agmpresﬁ na’q te,m, alta tenséo ou grandes exigéncias de corrente. A Anterior a 2015
alimentacéo ¢ individual.
16.e) manter regularmente retificadores e contatos (barramento) no sistema elétrico; Sim Sistema elétrico por linha de tratamento. Anterior a 2015
16.f) instalar retificadores modernos controlados eletronicamente com um melhor fator de conversdo do que os antigos; Sim A empresa nao te.m alta Eensao o'ulgrandes exigéncias de corrente. Todos os Anterior a 2015
retificadores da Zincral s&o eletrénicos.
16.8) aumentar da condutividade de solugGes de processo através de aditivos e manutengdo de soluges; Sim Paramétros definidos no Mod.091 - controlo analitico dos banhos Anterior a 2015
16. h) usar formas de onda modificadas (por exemplo, pulso, reverso) para melhorar depésitos de metal, onde a tecnologia existe. Nao aplicavel Néo aplicavel para o processo existente.
5.1.4.2. Aquecimento de solugdes
I Ao usar aquecedores elétricos de imersdo ou aquecimento direto aplicado a um tanque, para evitar incéndios por i o tanque ou para garantir que ndo si Na Zincral existem controladores de niveis fazendo com que as resisténcias wuni18
. seca. m desliguem quando falta nivel. Jun
5.1.4.3. Redugdo de perdas de calor
18. Reduzir as perdas de aquecimento:
18.a) procurar oportunidades de recuperagdo de calor; Nao aplicavel Os au S com aqu nao ap
calorifica para alimentar outros.
18.b) reduzir a quantidade de ar extraido através das soluges aquecidas; Sim Aexlra(géo de _gases esta ofimizada para permitir a remogéo de poluentes do ar jun/18
sem retirar muito calor dos banhos.
18.¢) otimizar a composi¢do da solugdo de processo e do intervalo de temperatura de trabalho. Monitorizar a temperatura dos processos e do controle dentro destas faixas de processo otimizadas: Sim O sistema de N y 6 coqirolado a Quando atinge a Anterior a 2015
mperatura as resisténcias
18.d) isolar tanques de solugdo aquecidos, com uma ou mais das seguintes técnicas:
18.d)i. utilizagdo de tanques de dupla parede; Nao O isolamento é obtido por parede com maior de material (PP)
18.d)ii. utilizagdo de reservatérios pré-isolados; Nao O isolamento & obtido por parede com maior espessura de material (PP)
18. d) iii. aplicagdo de isolamento. Nao O isolamento é obtido por parede com maior de material (PP)
18.¢e) isolar a superficie de tanques aquecidos usando seg¢des de isolamento flutuante, tais como esferas ou hexagonais. Excegdes sdo onde:
18.e)i as pegas em racks sdo pequenas, leves e podem ser deslocadas pelo isolamento; Nao aplicavel Exce.gao. pois as esferas ou hexagonais podem agarrar as pegas e interferir na
qualidade final do produto.
18. e) ii. as pegas de trabalho sdo suficientemente grandes para prender as secgdes de isolamento (tais como carrogarias de veiculos); Nao aplicavel Excegdo, p9|s as pegas produzidas na Zincral sgo praticamente todas de
pequenas dimensdes
18. e) iii. as secgdes de isolamento podem mascarar ou interferir com o tratamento no tanque. Nao aplicavel Excegéo, pois as esferas ou hexagonais podem reagir com os produtos.
5.1.4.4. Refrigeragdo
19. EMTD:
19 evitar o sobre-arrefecimento através da optimizagdo da composi¢do da solugdo do processo e da temperatura de trabalho. Monitorizar a temperatura dos processos e com controlo dentro si A Zincral possui um sistema com sensores wuni18
-a) destas gamas de processos otimizadas; m periodicamente que controlam a temperatura dos banhos. Jun
19.b) utilizar um sistema de arrefecimento fechado, para sistemas de arrefecimento novos ou de substituigao; Sim Chiller. Sistema de arrefecimento fechado. jun/18
19.¢) remover o excesso de energia das solugdes de processo por evaporagdo onde:
19.¢)i. existe a necessidade de reduzir o volume da solugdo para os produtos quimicos de make-up; Nao apli | Nao existe esta Nao ¢ feita evaporagao de banhos.
19. ¢) ii. a evaporagdo pode ser combinada com cascata e/ou sistemas de secagem reduzidos para minimizar as descargas de dgua e materiais do processo. Néo apli | Néo existe esta Néo é feita evaporagéo de banhos.
instalar um sistema de evaporagdo, de preferéncia a um sistema de arrefecimento onde o célculo do balango energético mostre uma menor necessidade de energia por evaporagdo forgada do . o N . N o N
19.d) Nao aplicavel Nao existe esta Nao é feita P de banhos.

que para arrefecimento adicional e a quimica da solugdo é estavel.
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n.2 atribuido de

Data de
— . . Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo T Proposta de valor a atingir dentro da N _—
m"’: com o BREF Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD MTD implementada? escrig ceimplementac o VEA/VCA Condigdes P B Implementag&o/Calendarizagio
EINE BT aplicabilidade ou Descri¢do da técnica alternativa implementada gama de VEA/VCA N
Conclusges MTD (més/ano)
20. E MTD projetar, localizar e manter sistemas abertos de refrigeragdo para prevenir a formagéo e transmissio de legionella Sim O sistema nao produz aerossois, nao tendo risco de transmissao de Legionella. jun/18
5.1.5. Redugdo de desperdicio de dgua e materiais
5.1.5.1. Redugdo do consumo de dgua no processo
21. E MTD minimizar o uso de 4gua através de:
monitorizar todos os pontos de uso de dgua e materiais numa instalagdo, registrar as informag&es numa base dados, de acordo com o uso e as informagdes de controlo necessarias. As . . .
21.a) . N . . . o N Sim Os consumos de agua sao registados mensalmente. mai/18
informagGes sdo usadas para benchmarking e pelo sistema de gestdo ambiental;
21b) recuperagdo de agua de solugdes de lavagem e reutilizagdo num processo adequado a qualidade da agua recuperada; Sim S;::;]f:rgzgessano é utilizada a 4gua da recuperagao para fazer solugao jun/18
21¢) evitar a necessidade de enxaguar entre atividades usando substancias quimicas compativeis em atividades sequenciais. Sim Na'lir_|ha 4de 'amtp.r & possivel e & i entre o jun/18
quimico e o eletrolitico.
5.1.5.2. e 5.1.5.3 - Redugdo de arrastes
E MTD para novas linhas ou atualizagdes reduzir o arraste de dgua excedente da lavagem anterior usando um tanque de eco-lavagem (ou pré-mergulho). A acumulaggo de particulas pode ser . )
22. . N N N Sim Tanques de recuperagéo jun/18
controlada para o nivel de qualidade requerido por filtragem.
23. Eco-enxaguamento (pré-imersao) ndo pode ser usado:
23.a) onde os problemas sdo causados com os processos subsequentes (como o pré-revestimento quimico parcial) Sim Nao pode ser usado. Anterior a 2015
23.b) em carrossel, bobina de revestimento ou carretel de bobina linhas Sim N&o pode ser usado. Anterior a 2015
23.¢) com decapagem ou desengorduramento Sim Nao pode ser usado. Anterior a 2015
23.d) em linhas de niquel devido a problemas de qualidade Sim Nao pode ser usado. Anterior a 2015
23.¢e) em anodizagdo, a medida que o material é removido do substrato (ndo adicionado). Sim Nao pode ser usado. Anterior a 2015
24. Aplicar uma, ou mais, técnicas descritas nesta secdo para minimizar o arrasto de materiais de uma solugdo de processo.
As excegoes sdo:
Estao idos tempos de para limitar o arraste de agua para os
24.a) quando tal ndo seja necessario devido a aplicagdo de MTD alternativas; Sim banhos seguintes. Nas linhas de tambor, os tambores sdo rodados para eliminar jun/18
a agua existente no interior das pegas.
24.a)i. onde os sistemas quimicos sequenciais sdo compativeis Sim Quando aplicavel. jun/18
24. a)ii. ap6s um eco-enxaguamento Sim Quando aplicavel. jun/18
24.b) onde a reacgdo na superficie requer uma paragem por diluigdo rapida durante
24.b)i. passivacdo de crémio hexavalente Nao aplicavel Nao ¢ utilizado crémio hexavalente na Zincral
24.b) ii. decapagem, brilho e selagem de aluminio, magnésio e suas ligas Nao aplicavel
24.b) iii imersdo em zinco Nao aplicavel
24.b) iv. Decapagem sim A Zincral aplica tempos de escorrimento em cima das tinas para minimizar os jun/18
arrastes.
24.b)v. Pré-imersdo ao activar plastico Nao aplicavel
24.b) vi. activagdo antes da cromagem Nao aplicavel
24. b) vii iluminag@o de cor apds zinco alcalino Nao aplicavel
24.¢) para o tempo de drenagem, em que um atraso provoca a desativagdo ou o dano da superficie entre os tratamentos, como entre o niquelamento seguido de cromagem. Nao aplicavel
5.1.5.3.1 - Redugdo de Viscosidade
25 E MTD reduzir a vi através da dos banho utilizados no processo
25.a) Reduzir a concentragdo de quimicos ou utilizar solugdo com baixas concentragdes Sim Os usados estao pelo fornecedor para o processo Anterior a 2015
25.a) Adicionar agentes molhantes Sim Os produtos usados estao otimizados pelo fornecedor para o processo Anterior a 2015
25.a) Garantir que os quimicos utilizados no processo ndo excedem os valores recomendados Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos Anterior a 2015
25.a) Garantir que a temperatura esta otimizada de acordo com o processo e a condutividade necessaria Sim Controlo automatico dos set points definidos Anterior a 2015
5.1.5.4 - Banhos de lavagens
26. Reduzir o consumo de dgua utilizando lavagem muiltipla. Sim A Zincral possui lavagens duplas em cascata. Anterior a 2015
27. O Eco-rinse pode ser combinado com outros estagios de enxaguamento para aumentar a eficacia do sistema de lavagem muiltipla. Sim A Zincral posssui banhos de recuperag&o. Anterior a 2015
0 valor de referéncia para a agua descarregada na linha de pri ili uma de MTD para minimizar o de agua, é de 3 - 20 litros/m2/fase de enxaguamento.
28. 0 valor pode ser calculado para se relacionar com outros factores de produgéo (tais como o peso do metal di do, o peso do rendi do etc.) em instalages individuais. Os Sim A Zincral encontra-se dentro do valor de referéncia (cerca de 5I/m2) jun/18
valores para a extr inferior da gama podem ser por plantas novas e
29. As técnicas de pulverizagdo sdo técnicas importantes para atingir a extremidade inferior deste intervalo. Nao aplicavel aop::z::z processo é imersdo, para lavagens eficientes este sistema ndo &
As instalagdes de PCB estdo geralmente acima deste intervalo e podem ser da ordem de 20 - 25 | / m2 / fase de enxaguamento ou superior. Contudo, as redugdes de volume podem ser limitadas . . . N
30. L . Nao aplicavel A Zincral encontra-se dentro do valor de referéncia e néo fabrica PCB.
por requisitos de elevada qualidade.
31. Conservar materiais de processo adgua de do primeiro para a solugdo de processo Sim 5‘?’“"_"3 que aplicavel e desde que a con'amirla(;éo seja baixa, é usada agua da jun/18
primeira lavagem para encher o tanque anterior.
32. As redugdes na descarga de 4gua para as extremidades inferiores destes intervalos podem ser li das por razdes is locais por des de:
" Os valores da Zincral j& se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre
32.2) Boro Nao aplicavel com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
. < . Os valores da Zincral ja se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre
. Fl . .
32.b) Hor Néo aplicavel com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
" Os valores da Zincral ja se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre
f:
32.9 sulfato Nao aplicavel com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
< . Os valores da Zincral ja se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre
. Cloreto. . .
32.d) orete Néo aplicavel com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
33. 0Os efeitos cruzados do aumento de energia e produtos quimicos usados para tratar essas substanci; os beneficios de diminuir a d de dgua para a parte inferior da faixa. Nao aplicavel co:r;’ﬂ:r::réd;zir:gejédzzgzznézmigzz :;r;:ze:[i)rngiores ©a empresa cumpre
As excegdes a esta MTD para reduzir o consumo de dgua sdo:
33.a) Onde a reagdo na superficie requer uma paragem por diluigdo rapida:
33.a)i. Passivagdo de crémio hexavalente Nao aplicavel O processo nao existe na empresa
33.a)ii. Decapagem, brilho e selagem de aluminio, magnésio e suas ligas Nao aplicavel O processo nao existe na empresa
33. a) iii. Imersdo em zinco Nao aplicavel O processo nao existe na empresa
33.3)iv. Decapagem Néo aplicavel Os valores da Zincral ja se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre

com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
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n.2 atribuido de

Data de
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Conclusges MTD (més/ano)
33.a)v. Pré-imerséo ao activar plastico Nao aplicavel O processo nao existe na empresa
33.a)vi. Activagdo antes da cromagem Nao aplicavel O processo nao existe na empresa
33. a) vii. Banhos de iluminacio a cores apds zinco alcalino Nao aplicavel Os valores Eia Zincral ja se encontram.nos limites inferiores e a empresa cumpre
com os parametros de descarga definidos pela ADRA.
. . . . Os valores da Zincral ja se encontram nos limites inferiores e a empresa cumpre
. Onde h dad lidad d t .
33.b) nde ha uma perda de qualidade causada por enxaguamento excessivo. Nao aplicavel com os pardmetros de descarga definidos pela ADRA.
5.1.6 - Reutilizagdo de materiais e gestdo de residuos
34. EMTD:
34.a) Prevenir; Sim Apenas sao 0s materiais Anterior a 2015
Utilizagao de cinta em vez da pelicula de plastico, quanto possivel.
34.b) Reduzir; Sim Diminuigdo do numero de folhas das guias de remessa. Aumento de n° etiquetas jun/18
numa folha A4, entre outras
Reutilizagéo do cartdo no cobrimento de pegas em vez do papel pardo.
34.¢) Reutilizar, Reciclar e Valorizar. Sim Reutilizagéo de plastico usado para enchimento de caixas. jun/18
Reciclagem de materiais que ja ndo podem ser reutilizados nas instalagdes.
Destas, a prevengdo e reducdo de todas as perdas materiais é a prioridade. A perda de metais e de ndo alicos em pode ser evitada ou reduzida de forma significativa . B . . )
35. . P ~ Sim Temos poucas perdas de metais e ndo metais nos nossos processos produtivos. jun/18
através da utilizagdo de MTD nos processos de produgdo.
5.1.6.1 - Prevencdo e Redugdo
E MTD prevenir a perda de metais e outras matérias primas, enquanto os metais e ndo-metais sio retidos. Isto & al avel reduzindo e do o arraste de acordo com as secgdes 4.6 e 5.1.5.3 e
36. aumentado a recuperagdo no arraste descrito nas secgdes 4.7, 4.7.11 e referido na secgdo 4.10, incluindo troca de ides, membranas, evaporagdo e outras técnicas para concentrar e reutilizar o arraste e Sim Ver secgdes mencionadas jun/18
reutilizar dguas de lavagens.
37. E MTD prevenir a perda de materias por dosagem excessiva através de:
37.a) Monitorizagdo da concentragdo dos quimicos; Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos jun/18
37.b) Gravacédo e benchmarking da utilizagdo do produtos; Sim Contatos com outros parceiros e fornecedores. jun/18
37.¢) Reporte de desvios ao benchmarking ao responsavel e efetuar os ajustes necessarios para amnter a solugdo nos limites 6timos Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos jun/18
5.1.6.2 - Reutiilizacdo
E MTD recuperar o metal como material de anodo usando técnicas da secgdo 4.12 e combinagd com recuperagdo no arraste (secgdo 4.7 e secgbes 5.1.6.4 e 5.1.6.3). Isto pode ajudar na redugéo do uso A quantidade de ferro dissolvi.das. ¢ mui_to pequena. O método de extragéo e
38. . ~ . N Nao processamento do ferro é mais dispensioso do que o que vamos ganhar em
de dgua e recuperagdo de @ guas em etapas de lavegem posteriores. metal
5.1.6.3 - Recuperagdo de Metais e Fecho do Circuito
39.[E MTD conservar os materiais do processo retornando a 4gua da 12 lavagem ao banho do processo (ver seccdes 4.7, 4.7.8, 4.7.10, 4.7.11 e 4.7.12). Sim Banhos de recuperagao. jun/18
40.|E MTD fechar o circuito dos materias para:
40.| Crémio Hexavelente duro; Nao aplicavel Nao usamos crémio hexavalente no nosso processo.
40.| Cadmio Nao aplicavel N&o usamos cadmio no nosso processo.
0 fecho do circuito de quimicos do pi pode ser al di licando uma k de tecnicas tais como: lavagens em cascata, troca de ides, técnicas de membranas, evaporagdo (sec¢do . N
41. Sim Lavagens em cascata Anterior a 2015
4.7.11).
5.1.6.4 - Reciclagem e recuperagdo.
42.|Depois de aplicar técnicas de prevengdo e redugéo de perdas (secgdo 4.1.7.3) ¢ MTD:
42.| Identificar e segregar residuos e aguas residuais quer em etapas do processo quer durante o tratamento de aguas residuais para facilitar recuperagdo ou reutilizagdo Sim Todos os residuos sao identificados. fev/23
42.| Recuperar e/ou reutilizar metais de dguas residuais tal como descrito nas secgdes 4.12 € 5.2.5.7; Nao za;:i:s caracteristicas do nossos banhos ndo é viavel o aproveitamento de
Reutilizar materiais externamente, quando a qualidade e quantidade o permitir, por exemplo, usando suspensdo de Hidroxido de Aluminio dos tratamento de superficie para precipitar o fosfato do . .
42, N - . . Nao aplicavel Nao aplicavel ao processo.
efeluente final em ETAR municipais de tratamento de aguas residuais;
42.| Recuperar materiais externamente, tais como acidos fosforicos e crémicos, gastos em banhos de decapagem Nao aplicavel Nao usamos estes produtos
22.| Recuperar metais externamente No aplicavel zzt::isas caracteristicas do nossos banhos n&o é viavel o aproveitamento de
5.1.6.5 - Outras técnicas para otimizar a utilizagdo de matérias-primas
43.| Na Galvanoplastia, onde a eficiéncia do anddo é superior a do citodo e a concentragdo de metal vai aumentando, é MTD controlar a concentra¢do de metal de acordo com a eletroquimica através de:
43.| Dissolugdo externa do metal, comgalvanoplastia com anddos inertes.Atualmente, a principal aplicagdo é em galvanizacdo alcalina de zinco sem cianetos Sim A di: 40 do Zinco é i numa tina Anterior a 2015
43.| Substituir alguns dos anédos soluveis por anédos de mebranas com corrente de circuito separada extra. Pode ndo ser possivel em galvanizagdo sub-contratada. Porque as membranas poder-se-do partir Nao Utilizagao de tina de dissolugéo a parte das tinas de processo.
43.| Utilizagdo de anddos insoluveis onde a técnica estd provada. Sim Usamos bolas de zinco que apenas se dissolvem em contato com o ferro. Anterior a 2015
5.1.7 - Controlo e Manutengdo de banhos
4 E MTD aumentar a vida Gtil do banho de processo, bem como para manter a de saida, parti quando os si: is estdo proximos ou fechados pelo circuito de
. materiais por:
44.a) Por determinacdo de pardmetros criticos de controle Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos Anterior a 2015
44.b) De maneira a manté-los dentro de limites aceitdveis estabelecidos pela remogdo de contaminantes. Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos Anterior a 2015
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Conclusdes MTD (més/ano)
5.1.8. - Emissdes agua residuais
Minimizar todo o uso de dgua em todos os processos, no entanto, existem situagdes locais onde a redugdo do uso da dgua pode ser limitada pelo aumento da concentragdo de anides que sdo . " . . . . .
45. e Sim Utilizamos eletrovalvulas com controlo automatico do tempo de adigao de agua jun/18
dificeis de tratar.
46. Eliminar ou minimizar a utilizagdo e a perda de materiais, em especial prioritarias, e/ou controlo de determinadas substéncias perigosas. Sim Mod.091 - Controlo analitico dos banhos Anterior a 2015
E MTD, quando se modificam tipos ou fontes de solugd e antes da sua utili na produgdo, testar o seu impacto nos si de tr de aguas is (internos) . N . L .
47. N - N Sim ETAR - Estagdo de tratamentos de aguas residuais na Zincral mar/26
existentes. Se o teste indicar um problema potencial:
47.a) Rejeitar a solugdo, ou Sim Certos sdo i aop autorizado mar/26
47.b) Mudar o sistema de tratamento de dguas residuais para lidar com o problema. Sim Para as. I.avagen.s correntes ha tratamento quimico na ETAR por forma a cumprir mar/26
os requisitos legias
48. Identificar, separar e tratar fluxos que sdo hecidos como pr aticos quando com outros fluxos, tais como: Nao aplicavel Néo ha fluxos problematicos
48.a) Oleos e gorduras Nao aplicavel Nao ha fluxos pr
48.b) Cianeto Nao aplicavel Na&o ha fluxos problematicos
48. c) Nitrito Néo aplicavel Nao ha fluxos p {
48.d) Cromatos (CrVI) Nao aplicavel Na&o ha fluxos problematicos
48. e) Agentes complexantes Nao aplicavel Nao ha fluxos p {
48.1) Cadmio (E MTD oprar processos com Cadmio em circuito fechado, sem descarga para a agua). Nao aplicavel Na&o ha fluxos problematicos
VEA (os nao aplicaveis ndo Valor a atingir (os néo aplicaveis ndo
existem no processo): existem no processo):
0,1-0,5 mg Ag /I - na; 0,5 mg Ag /l -na;
0,1-0,2mg Cd /I; 0,2mg Cd /I;
0,01-0,2 mg CN /I - na; 0,2mg CN /I - na;
‘ PR £ P . E realizada monitorizago das aguas residuais trimestralmente de acordo com a |0,1-0,2 mg Cr(VI) /I - na; 0,2 mg Cr(VI) /I - na;
EMTD
49. monitorizar e descarregar as dguas residuais Sim autorizagao da ADRA. 0.1-2,0 mg Cr /i 2.0 mg C rll; fev/i23
0,2-2,0 mg Cu /I; 2,0mg Cu /I;
0,2-2,0 mg Ni /I; 2,0 mg Ni /I;
0,05-0,5 mg Pb /I; 0,5mgPb /I;
0,2-2,0 mg Sn /I; 2,0mg Sn/l;
0,2-2,0mg Zn /I. 2,0mg Zn /.
5.1.9 Residuos
50. As MTD para minimizagdo de residuos sdo apresentadas na Secgdo 5.1.5 e para a recuperagdo de materiais e a gestdo de residuos na Secgdo 5.1.6 Sim Ver secgbes mencionadas jun/18
5.1.10 Emissdes atmosféricas
2 A - alor a atingir indicativo (os néo aplicaveis
Gamas g st ndeatios Vaor tng natio 01 v
no procespso)' nao existem no processo):
<5-500 mg NOx(NO2) /Nm3 :gorg "‘gFN/g:"g';oz) /Nm3
<0,1-2mg HF /Nm3 <30 g HEINm3
) — . <0,3-30 mg HCI /Nm3 9
O fornecedor do sistema de 1 0s S e ! <10 mg SOx(S02) /Nm3
de modo a se obter uma exaustéo uniforme e otimizada para a instalagéo. O <1,0-10 mg SOx(SO2) /Nm3 <10 mg NH3 /Nm3
51. Quando a extragdo de gases é efetuada, € MTD o uso das técnicas descritas na Se¢do 4.1.8.3 para reduzir a quantidade de emissdes libertadas. Sim N . . P N Gao. <0,1-10 mg NH3 /Nm3 9 2021
dimensionamento das capotas de exaustédo considerou as dimensdes dos <0.1-3.0 mg HCN /Nm3 <3,0 mg HCN /Nm3
tanques e propriedades fisicas e quimicas dos produtos quimicos usados. <0’01 0 5 ng1 Zn /Nm3 <0,5 mg Zn /Nm3
,01-0,5 mg <0,02 mg Cu /Nm3
<0,01-0,02 mg Cu/Nm3
<0,2 mg Cr(VI) /Nm3
<0,01-0,2 mg Cr(VI) /Nm3
<0,2 mg Cr/Nm3
<0,1-0,2 mg Cr /Nm3 "
" <0,1 mg Ni /Nm3
<0,01-0,1 mg Ni /Nm3 <30 mg PTS /Nm3
<5.30 mg PTS /Nm3 9
5.1.11 - Ruido
52. £ MTD identificar fontes de ruido significativas e alvos jais na N local. sim Efetuada_ n_\edig:écf dg ruido a_mbier_\tal em abril/maio de 2022. A Zincr?I cumpre 2022
com os limites legais ap do geral do ruido (RGR).
53. E MTD reduzir o ruido onde os impactos seréo significativos usando medidas de controle apropriadas, tais como:
53.a) Operagdo efetiva da planta, por exemplo:
53.a)i. encerramento das portas Sim Fecho das portas 2021
53.a)ii. minimizar as entregas e ajustar os prazos de entrega. Sim ini transpor Jof 2021
53.b) Controles de engenharia como instalagdo de silenciadores em ventiladores grandes, uso de gabinetes acusticos onde for praticavel para equipamentos com alto nivel de ruido tonal, etc. Sim Silenciadores e redugéo de velocidades de funcionamento durante a noite. 2021
5.1.12 - Protecdo de lengdis fredticos e desativagdo da instalagdo
54. Proteger as dguas subterraneas e auxiliar o desmantelamento do local:.
54. a) considerar o eventual desmantelamento durante a concepgdo ou atualizagdo da instalagao Sim Relatdrio de Base e licenciamento 2023
54.b) localizagdo dos materiais no local dentro de areas confinadas, utilizando a operagéo de projeto e as técnicas de prevengdo e manuseamento de acidentes Sim Relatdrio de Base e licenciamento 2023
54.¢) registar o histérico de produtos quimicos prioritarios e perigosos na instalagdo e onde foram usados e armazenados Sim Relatério de Base e licenciamento ambiental 2023
54.d) atualizar esta informagdo anualmente, de acordo com o SEM Sim Relatoério de Base e licenciamento 2023
54.¢e) utilizar as informagGes adquiridas para auxiliar na desativagdo da instalagdo, remogdo de equipamentos, prédios e residuos dos locais Sim Relatério de Base e licenciamento 2023
54.f) tomar medidas corretivas para a contaminagdo potencial das aguas subterraneas ou do solo Sim Relatoério de Base e licenciamento 2023
5.2 MTD ESPECIFICAS
5.2.1 - Linhas manuais
55. Nas linhas jig (bastidores), € MTD organizar o processo do jigging para minimizar a perda de pecas de trabalho e maximizar a eficiéncia de transporte atual. Sim OFim.iza(;éo do espago nas fer de e - Cc anterior a 2015
otimizada dos ganchos para prender as pegas.
5.2.2 - Reducéo de arraste em bastidores
56. Evitar o arraste de solugdes de processo em linhas de processamento do jig por uma binagdo das
56.a) arranjar as pegas de trabalho para evitar a retengdo de liquidos de processo por meio de jigging em dngulo e colocando os componentes em forma de taga de cabega para baixo Sim Antes da iniciagao de uma pega nova, ¢ realizado o estudo da posigéo e do Antes de 2015

gancho da pega mais adequado de forma a evitar retengéo de liquidos.
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Conclusdes MTD (més/ano)
56.b) maximizar o tempo de drenagem ao retirar os jigs. Os valores de referéncia indicativos para os dispositivos de drenagem sdo apresentados na Tabela 4.2. Este serd limitado por: Sim Esta dellﬂmdo um tempo de escorrimento q“a,”‘?" ° barr‘am.ento com as jun/18
suspensdes levanta de forma a escorrer o maximo de liquido possivel.
56.b)i o tipo de solugdo de processo Sim Esta definido um tempo de escorrimento quanqo o barr’arr!emo com as juni18
suspensoes levanta de forma a escorrer o maximo de liquido possivel.
56. b) ii. a qualidade exigida sim Esta deﬂ"nldo um tempo de escorrimento qua'an o barr‘am.ento com as jun/1s
suspensdes levanta de forma a escorrer o maximo de liquido possivel.
56. b) iii o tempo de servigo do transportador disponivel para as instalagdes automaticas Sim Esta definido um tempo de escorrimento quanqo ° barr’arr!emo cor_n as jun/18
suspensoes levanta de forma a escorrer o maximo de liquido possivel.
56. c) inspecionar e manter regularmente os jigs para que ndo haja fissuras ou rachas para reter a solu¢do do processo e que os revestimentos do jigs mantenham as suas propriedades hidrofébicas Sim S:::dieggisgg‘(i’sg:ano de manutengio a verificagio das suspenstes incluindo o jun/18
56.d) organizar com os clientes a fabricagdo de componentes com espagos minimos para capturar a solugdo do processo ou para fornecer orificios de drenagem Sim 9u§ndo po;slvell é falado com o cliente de forma a fazer furos para no reter jun/18
liquidos no interior das pecas.
Existe um local especifico para o escorrimento, para as drenagens cairem nas
56.e) encaixe saliéncias de drenagem entre os tanques inclinados de volta para o tanque de processo. Sim tinas. Esta definido um tempo de escorrimento quando o barramento com as jul/18
suspensdes levanta de forma a escorrer o maximo de liquido possivel.
56. f) enxague de spray, névoa ou spray de excesso de ar de solugdo de processo de volta para o tanque de processo. Isso pode ser limitado por:
56. 1) i. o tipo de solugdo de processo Nao aplicavel Processo por imersao
56. f) ii. a qualidade exigida Nao aplicavel Processo por imersao
5.2.3 - Redugdo de arrastamentos em tambores
57. Evitar o arrastar de solugdes de processo em linhas de processamento de tambor por uma 3o das é
57.a) construgdo dos barris de um plastico hidréfobo liso e inspegdo regular de areas desgastadas, danos, recessos ou protuberancias que podem reter solugdo de processo Sim gaslvanica sdo °S em emp! tambores para jun/18
57.b) assegurar que os furos dos furos nos corpos do tambor tenham drea de se¢do transversal suficiente em relagdo a espessura requerida dos painéis para minimizar os efeitos capilares Sim ((;)aslvanica sao em emp tambores para jun/18
57.¢) assegurar que a proporgdo de furos nos corpos do barril é tdo alta quanto possivel para a drenagem, mantendo a resisténcia mecanica Sim gaslvanica sdo S em emp! tambores para jun/18
57.d) substituicdo de furos por tampdes de malha (embora isso ndo seja possivel com pegas pesadas). Nao Nao é possivel para o nosso tipo de pegas.
58. Ao retirar o barril, evitar arraste de solugdes de processo em linhas de processamento barril: Sim ° |ampor apresenta um sistema d? rq|a(;éo em cima da !.ina de processo onde jun/18
permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
58.a) retirar lentamente para maximizar o arrastar-para fora, veja a Tabela 4.3 Sim ° |ampor apresenta um sistema d? rq|a(;éo em cima da !.ina de processo onde jun/18
permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
58.b) girar intermitentemente sim o lam_bor apresenta um sistema d_e ro_iaqéo em cima da !_ina de processo onde jun/18
permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
58.¢) pulverizacio (enxagie usando um tubo dentro do barril) Nio o tambor apresenta um sistema de rotagdo em cima da tina de processo onde
) permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
58.d) encaixe das saliéncias de drenagem entre os tanques inclinados para tras para o tanque de processo Sim ° (ambor apresenta um sistema d? rq(a(;éo em cima da ‘.Ina de processo onde jun/18
permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
58.¢) inclinar o cano de uma extremidade sempre que possivel Néo o tambor apresenta um sistema de rotagdo em cima da tina de processo onde
. permite recuperar os arrastes de liquido para dentro da tina.
5.2.4 - Linhas manuais
59. E MTD operar em linhas manuais para: Nao aplicavel Na Zincral as linhas s&o todas em automatico.
59. a) aplicar as técnicas de jigging nas se¢bes 4.3.3 quando o processamento do gabarito Nao aplicavel Na Zincral as linhas s&o todas em automatico.
59.b) aumentar a taxa de recuperagdo de arrasto utilizando as técnicas descritas nas Secgdes 5.1.5, 5.1.6, bem como as técnicas das Secgdes 5.2.2 e 5.2.3 Néo aplicavel Na Zincral as linhas s&o todas em automatico.
suportar o jig ou barril em pendurais acima de cada atividade para garantir o tempo de drenagem correto e aumentar a eficiéncia do enxaguamento por pulverizagdo, consulte as Segdes 4.7.6 e . o . . N L
59.¢) 5154 Nao aplicavel Na Zincral as linhas s&o todas em automatico.
5.2.5 - Substituicdo e/ou controlo de substancias nocivas
B Doseadores automaticos e analises periédicas dos banhos permitem minimizar o
60. E uma MTD geral usar substancias menos perigosas Sim consumo destas substancias. Sempre que possivel e disponiveis, serdo usadas jun/18
substancias menos poluentes.
5.2.5.1-EDTA
61. E MTD evitar o uso de EDTA e outros agentes quelantes fortes através do: Nao aplicavel Né&o usamos EDTA na produgéo
61.a) Uso de substitutos biodegradéveis como o acido glucénico (secgdo 4.9.1) Nao aplicavel Nao usamos EDTA na produgdo
61.b) Uso de métodos alternativos tais como galvanizagdo direta na manufactira em PCB (secgdo 4.15). Nao aplicavel Nao usamos EDTA na produgdo
62. Onde EDTA ¢ utilizado é MTD: Nao aplicavel Nao usamos EDTA na produgdo
62.a) Minimizar a sua libertagdo usando técnicas de poupanga de materiais e agua (secgdo 5.1.5 e 5.1.6). Nao aplicavel Nao usamos EDTA na produgdo
62.b) Assegurar que a EDTA ¢ libertada para a dgua residuais utilizando as técnicas de tratamento descritas na sec¢do 4.1.6.8 Nao aplicavel Nao usamos EDTA na produgdo
5.2.5.2 - PFOS (Sulfonato de perfluorooctano)
63. Onde PFOS é utilizado é MTD minimizar o seu uso através: Nao aplicavel Né&o usamos PFOS na produgéo
63.a) Monitorizar e controlar a adi¢do de materiais com PFOS medindo a tensdo superficial (secgdo 4.9.2) Nao aplicavel Nao usamos PFOS na produgéo
63.b) Minimizar as emisses atmosféricas usando secgdes com isolamento flutuante (secges 4.4.3) Nao aplicavel Nao usamos PFOS na produgéo
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acordo com o BREF Descricdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD MTD implementada? . Des'c'rigio e modo'df_ imple’me.ntacio ou I\'Ilot.ivo BGED VEA/VCA Condicdes O acdsiau e iCentiols Implementa?;:;:;endarizagéo
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63.¢) Controlar as emissdes atmosfericas de gases perigosos como descrito na sec¢do 4.1.8 Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgao
64. Onde PFOS é utilizado é MTD minimizar a sua emissdo para o ambiente atarvés de tecnicas de conservagdo de materiais, tais como, circuitos fechados de materiais (secgdo 5.1.6.3) Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgéo
65. Emi des de iadg¢do é MTD usar sur sem PFOS (sec¢do 4.9.2). Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgao
66. Noutros processos, € MTD fasear gradualmente a nao utilizagdo de PFOS. Pode haver limitagdes ver secgdes (4.2.3,4.9.4.2,4.9.6 e 4.18.2) Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgéo
66.a) Usar processo sem PFOS (secgbes 4.9.4.2 € 4.9.6) Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgao
66.b) Fechando o processo ou o tanque relevante em linhas automaticas (sec¢des 4.2.3 e 4.18.2) Nao aplicavel N&o usamos PFOS na produgéo
5.2.5.3 - Cianetos
67. N3o é possivel substituir os cianetos em todos as aplicagdes. Onde solugdoes com cianets tém que ser utilizadas é MTD usar tecnologias em circuito fechado em processos com cianeto Néo aplicavel Né&o usamos Cianetos na produgéo
5.2.5.4 - Cianeto de Zinco
68. E MTD substituir Cianeto de Zinco por sulogdes usando: Nao aplicavel Né&o usamos Cianetos na produgéo
68.a) Zinco acido para eficiéncia de energia 6tima, emissdes ambientais reduzidas e para acabamentos em decoragdes brilhantes Nao aplicavel N&o usamos Cianetos na produgéo
68. b) Zinco alcalino sem cianeto onde a distribuigdo de metal é importante (se¢do 4.9.4.2 embora podendo conter PFOS, ver sec¢do 5.2.5.2) Nao aplicavel Nao usamos Cianetos na produgao
5.2.5.5 - Cianeto de Cobre
69. E MTD substituir o Cianeto de Cobre por acido ou Pirofosfato de cobre (secgdo 4.9.5), exceto: Nao aplicavel Né&o usamos Cianetos na produgéo
69. a) Chapeamento em ago, moldes em zinco fundido, aluminios ou ligas de aluminio Nao aplicavel N&o usamos Cianetos na produgéo
69. b) Onde chapeamento em ago ou outras superficies iria ser seguido de galvanizagdo com cobre Nao aplicavel Né&o usamos Cianetos na produgao
5.2.5.6 - Cadmio
70. E MTD galvanizar cadio em circuito fechado (seccdo 5.1.6.3) Nao aplicavel N&o usamos Cadmio na produgéo
71. E MTD galvanizar cddmio em areas separadas com monitorizagdo separada da emiss3o para a dgua Nao aplicavel Nao usamos Cadmio na produgao
5.2.5.7 - Crémio hexavalente
5.2.5.7.1 - Galvanizagdo decorativa com crémio
72. E MTD substituir Crémio Hexavalente por:
72.a) Crémio Trivalente (secgbes 4.9.8.3 e 4.9.8.4), ou Sim Na Zincral utilizamos passivadores com cromio trivalente Anterior a 2015
72.b) Técnica sem crémio, tal como, liga de estanho-cobalto (secgdo 4.9.9) Nao aplicavel Usada técnica anterior
73. Quando utilizando Crémio Trivalente é MTD, verificar se a existéncia de agentes complexantes interfere com o tratamento das dguas residuais (sec¢do 5.1.8.2) Sim A ETARI foi projetada considerando este poluente. jan/26
5.25.7.2- izagdo com Crémio
74. E MTD reduzir as emissdes para o ar com uma ou com a combinagdo de varias das seguintes técnicas (seccdo 4.18) Nao aplicavel N&o usamos Crémio hexavalente na produgao
74.a) Cobrir o0 banho de tratamento, mecanicamente ou manualmente, especialmente quando os tempos de operagdo sdo longos ou em periodos ndo operacionais. Nao aplicavel N&o usamos Cromio hexavalente na produgéo
74.b) Usar extragdo de ar com condensagdo dos vapores no evaporador no sistema de recuperagdo de materiais nos processos em circuito fechado (secgdo 4.7.11.6). Nao aplicavel N&o usamos Cromio hexavalente na produgéo
74.¢) Para linhas novas ou quando se remodela uma linha e onde as pecas a tratar tém tamanho relativamente uniforme, fechar a linha ou o tanque de galvanizagéo. (secgdo 4.2) Néo aplicavel N&o usamos Cromio hexavalente na produgéo
75. Operar banhos com Crémio Hexavlente em circuitos fechados (sec¢do 4.7.11.6 e 5.1.6.3). Isto retém PFOS e Crémio hexavalente nos banhos do processo. Nao aplicavel N&o usamos Cromio hexavalente na produgéo
5.2.5.7.4 - Acabamentos Fosfo-cromato
7. EMTD ituir Cromio por si sem Crémio (seccio0 4.9.12) No aplicavel zl;rﬁiizctﬁ\llarig‘:? fazem acabamentos fosfo-cromato. Nos passivadores usa-se
5.2.6 - Substitui¢do para polimento
7. Use cal_:re écid'a para substituir polimento mecanico. No entanto, isso nem sempre é i possivel. 0 do custo pode ser compensado pela necessidade de técnicas de redugdo Nao aplicavel Nao fazemos polimento
de poeira e ruido
5.2.7 - icdoe ivas para
78. Os operadores de tratamento de superficies, em especial os | de venda por la ou dos, nem sempre estdo bem informados pelos seus clientes sobre o tipo de

6leo ou graxa existentes na superficie das pegas ou substratos. E a MDT a ligagdo com o cliente ou operador do processo anterior para:
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Conclusdes MTD (més/ano)
78.a) minimizar a quantidade de 6leo ou graxa e/ou; Sim E sempre pedido ao cliente menos dleo nas pegas sempre que possivel. Anterior a 2015
As { dos produtos que formam os desengorduramentos sdo
78.b) selecionar 6leos, graxas ou sistemas que permitam a utilizagdo sistemas de desengorduramento mais ecoldgicos. Sim em i o que ndo é i perigo para a saude ou Anterior a 2015
para o ambiente.
E MTD onde hé dleo excessivo, usar métodos fisicos para remover o dleo, tal como o centrifugagdo ou air knife . Alternativamente, para pegas grandes, de qualidade critica e/ou de alto valor, . .
79. - Nao aplicavel Nao temos 6leo excessivo.
pode ser utilizado o raspador manual.
5.2.7.1 - Desengorduramento com Cianetos
80. E MTD substituir por outras técnicas (secdes 5.2.5.3 e 4.9.5) Sim Nao s&o usados cianetos no desengorduramento. jun/18
5.2.7.2 - D amento com Sol
A quantidade de solventes existente nos banhos de desengorduramento é muito
baixa, ndo sendo considerado perigoso para a saude ou para o ambiente.
Desengorduramento quimico Linha 1 Presol 3475
D com pode ser por outras técnicas (secgdes 4.9.14 e especificamente 4.9.14.2) em todos os casos neste sector uma vez que os tratamento subsequentes sdo a . Polmero baseado em 2-propilheptanol [1-3]% )
8L base de dgua e nao existem incompatibilidades. Sim Isotridecano — 1 - ol [1-3[% Jun/18
8 P . 2- (2 - butoxietoxi)etanol [1-3]%
Desengorduramento Quimico e Eletrolitico Linha 4 Oliclean 500H
Alcool graxo etoxilado C10 EO [1-5]%
5.2.7.3 - Desengorduramento aquoso
82. E MTD é reduzir o uso de quimicos e energia usando sistemas de longa vida com regeneragéo de banhos e/ou manutengéo continua, off-line ou on-line (secgdes 4.9.14.4, 4.9.14.5 e 4.11.13) Nao Os desengot sao até o maximo de tempo.
5.2.7.4 - Desengorduramento de alta performance
83. E MTD usar uma combinag&o de técnicas (secgdo 4.9.14.9) ou técnicas especializadas com gelo seco ou limpeza ultrasonica (secgdes 4.9.14.6 e 4.9.14.7) Sim Numa das linhas utilizamos a limpeza com ultrasons para aumentar o tempo de jun/18
vida dos desengorduramentos.
5.2.8 - Manutencdo e prolongamento da vida de banhos desengordurantes
Para reduzir o uso de materiais eo consumo de energia, € MTD usar uma ou uma combinagdo das técnicas para manutencao e prolongar a vida util das solugdes de desengorduramento (ver . - N
84. P ~ Sim L o D to El em todos os p Anterior a 2015
técnicas adequadas na Se¢do 4.11.13).
5.2.9 - Prolongamento do tempo de vida dos banhos
Quando o consumo de acido para é alto, é MTD pi gar a vida do acido usando uma das técnicas da Se¢do 4.11.14, ou estender a vida de acidos decapantes eletroliticos usando N .
85. . N N - ~ Nao O consumo de decapante nao é alto.
eletrélise para remover metais e oxidar alguns compostos organicos (ver Sec¢do 4.11.8).
86. 0 decapante, e outros acidos fortes, também podem ser r our ver Sec¢do 4.17.3 e 5.1.6.4, mas pode ndo ser MTD em todos os casos. Nao O consumo de decapante nao ¢ alto.
5.2.10 - Recuperacdo de solugdo de cromagem hexavalente
crémio h em soll concentradas e caras, tais como Ges de preta prata. Técnicas adequadas tais como técnicas de permuta idnica ou
87. eletrélise de membrana usadas na escala normal para o setor sdo referenciadas nas SegGes 4.10, 4.11.10 e 4.11.11. Para outras sol os custos de make-up dos novos prod imicos sdo Nao aplicavel N&o usamos crémio hexavalente
de apenas 3 a 4 €/litro.
5.2.11 - Anodizagdo
Para além das MTD genéricas, todas as MTD ificas r para p e produtos (descritos acima) aplit a dizagdo. Além disso, as MTD se aplicam . . R
88. . N R Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
especificamente a anodizagdo:
88.a) recuperagao de calor: € MTD recuperar o calor de banhos de selagem anodizagdo usando uma das técnicas descritas na Se¢do 4.4.3. Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
88.b) recuperagdo da corrosdo caustica: é MTD recuperar a corrosdo caustica (ver Segdo 4.11.5) se: Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
88.b)i existe um elevado consumo de solugdo caustica Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
88. b)ii. ndo hd utilizagdo de qualquer aditivo para inibir a precipitacdo da alumina Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
88. b) iii. a superficie gravada atingiu as especificagdes. Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
Enxaguamento em circuito fechado: Ndo é BAT para anodizagdo usar um ciclo fechado de dgua enxaguada com troca idnica, uma vez que os produtos quimicos removidos sdo de impacto e " - . ~ N
88.c) . . - . L - Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
quantidade ambiental similares aos produtos quimicos necessarios para a regeneragdo
88.d) utilizar surfactantes isentos de PFOS. Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
5.2.12 - Bobine continta - bobine de aco de grande escala
Além das MTD genéricas descritas na Secdo 5.1, todas as MTD relevantes para processos e produtos quimicos aplicam-se ao revestimento em bobine de ago em grande escala. As seguintes MTD " - . ~ N
89. . . N Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
pl ao pr da bobine:
89.a) usar controlo de processo em tempo real para assegurar a otimizagdo constante do processo (ver Segdo 4.1.5) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.b) utilizar motores de elevada eficiéncia energética na substituicdo de motores ou em equipamentos, linhas ou instalagdes (ver Secgdo 4.4.1.3) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.¢c) Utilizar rolos compressores para evitar o arrastar das solugdes de processo ou evitar a diluicdo das solu¢des de processo por arrastamento da dgua de lavagem (ver Sec¢do 4.6 e 4.14.5) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.d) comutar a polaridade dos eléctrodos em processos de desengorduramento electrolitico e decapagem electrolitica a intervalos regulares (ver Secgdo 4.8.3) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.e) minimizar o uso de 6leo usando um lubrificador eletrostatico coberto (ver Segdo 4.14.16) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.f) optimizar a folga dnodo-catodo para processos electroliticos (ver Secgdo 4.14.12) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.8) optimizar o desempenho do rolo de condutores através do polimento (ver Secgdo 4.14.13) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.h) use polidores de borda para remover a acumulagdo de metal formada na borda da tira. (Ver Secgédo 4.14.14) Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
89.1) use mascaras de borda para evitar derrubada quando aplique somente um lado (ver Segdo 4.14.15). Nao aplicavel A Zincral ndo possui este processo.
5.2.13 - Placas de circuito impressas
Além das MTD gerais descritas na Secdo 5.1, qualquer MTD relevante para processos e produtos quimicos se aplicam a produgéo de placas de circuito impresso (PCB). As seguintes MTD aplicam- . . o
90. o N Nao aplicavel A Zincral nao produz placas de circuito impresso (PCB)
se especificamente ao fabrico de PCB:
90.a) enxaguamento: quando enxaguar entre degraus, usar rolos compressores para reduzir drag-out, sprays e varias técnicas de enxague descrito para outros processos Nao aplicavel A Zincral nao produz placas de circuito impresso (PCB)
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Nota: A analise deste documento n3o dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusdes MTD

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD

MTD implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo
aplicabilidade ou Descri¢do da técnica alternativa implementada

VEA/VCA

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro da
gama de VEA/VCA

Data de
Implementagdo/Calendarizagdo
(més/ano)

fabricagdo das camadas internas: Esta drea estd a mudar rapidamente, com avangos tecnolégicos dirigindo especificagdes do cliente. Use técnicas com baixo impacto ambiental, como técnicas

90.b s s . Nao aplicavel A Zincral ndo prod lacas de circuito impresso (PCB;
) alternativas a ligagdo de oxidos plicavs ! produz p redito imp: ( )
90. c) resisténcias secas: Quando se desenvolve resisténcia seca: Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90.¢)i reduzir o arrasto por lavagem com solugéo de revelador fresco Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. c) ii. otimizar a pulverizagdo do desenvolvedor Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. c) iii controlar as concentragdes da solugdo reveladora Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. c) iv. separar a resina desenvolvida do efluente, tal como por ultrafiltragdo Nao aplicavel A Zincral n&o produz placas de circuito impresso (PCB)
90. d) decapagem, em geral: Utilize as técnicas de arrastar e lavagens multiplas descritas nas SecgGes 4.6 e 4.7.10. Alimentar a primeira dgua de enxaguamento na solugdo de decapagem. Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. e) corrosdo acida: Monitorizar a concentragéo de cido e peroxido de hidrogénio regularmente e manter uma concentragdo dptima Nao aplicavel A Zincral néo produz placas de circuito impresso (PCB)
corrosdo alcalina: Monitorizar o nivel de etanol e cobre regularmente e mantenher uma concentragdo ideal. Para a corrosdo de amoniaco, regenerar a solugdo de gravacdo e recuperar o cobre . . o
90.f) . Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
conforme descrito
90.g) resistir a separagdo: Separar a resina do efluente por filtragdo, centrifugacdo ou ultrafiltracdo de acordo com o tamanho do fluxo Néo aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. h) remogdo do residuo de etch (estanho): coletar as dguas de lavagem e concentrar separadamente. Precipitar o lodo rico em estanho e enviar para recuperagdo externa Néo aplicavel A Zincral n&o produz placas de circuito impresso (PCB)
90. 1) eliminagdo de solugdes gastas: muitas solugdes contém agentes complexantes, tais como os utilizados para: Nao aplicavel A Zincral n&o produz placas de circuito impresso (PCB)
90. 1) i. imersdo ou revestimento directo Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. i) ii. processo de 6xido preto ou marrom para camadas internas Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
E MTD avaliar e dispor deles de acordo com a Segdo 4.15.10 Nao aplicavel A Zincral ndo produz placas de circuito impresso (PCB)
90. j) para reduzir as emissdes atmosféricas da aplicagdo da mascara de solda: use resinas de alto teor de sélidos e baixo teor de COV. Nao aplicavel A Zincral n&o produz placas de circuito impresso (PCB)
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