TEsco Resposta ao PEA

Apresenta-se seguidamente a resposta aos pontos solicitados no Pedido de Elementos Adicionais, no ambito
do processo de licenciamento ambiental n.° PL20251222012899.
Os anexos a este documento encontram-se em documento separado (RespostaPEA_Anexos).

Relativamente ao Mddulo Il — Memdria Descritiva:

1. Acrescentar no Quadro Q07A todos os produtos produzidos na instalagao.

Foi acrescentado ao Quadro QO7A o produto P1 — componentes/pecas de aluminio injetado destinados a
indUstria automovel.

O produto é obtido por fundicdo injetada de aluminio e pode ser posteriormente sujeito a operacdes de
rebarbagem, granalhagem, lixagem, escareamento, tratamento térmico, maquinagem, lavagem, ensaios de
estanquidade, controlo de qualidade, embalagem e expedicao.

A produgao anual é de aproximadamente 4 000 t de produto acabado.
2. Acrescentar no Quadro QO07A todos os combustiveis utilizados produzidos na instalagao.
A instalagdo utiliza gas natural e gas propano, incluidos no referido quadro.

3. Completar o preenchimento do Quadro Q07A através do: i. preenchimento da coluna organico/inorganico e ii.
na coluna observagdes indicar a etapa do processo produtivo e equipamento onde é utilizada ou indicagado de
outras areas da instalagao.

O preenchimento do Quadro QO7A foi completado, com a informacdo relativa a ser organico/inorganico e o
preenchimento do campo observag¢des foi também realizado.

4. Reformular a meméria descritiva considerando o seguinte:
a. Apresentar o fluxograma incluido na pagina 6 com maior detalhe:

i Discriminacdo de todas as etapas do processo e desagregacdo de todos os diferentes
equipamentos (incluindo indicacdo do numero de equipamentos existentes caso sejam
agrupados numa caixa, pex. fornos de fusdo / maquinas de injecdo/ granalhagem). Incluir de
forma separada fornos de manutengao e outros equipamentos que ndo sendo auténomos no
seu funcionamento, fisicamente se constituem como um Unico equipamento.

ii. Identificar as entradas por cada equipamento/etapa. Quando utilizados produtos quimicos
identifica-los com o cédigo/nome do Quadro Q07A do Formulério de Licenciamento.

iii. Identificar os outputs com detalhe, e sempre que possivel com utilizagdo dos cddigos do
Formuldrio de Licenciamento.

A Memodria Descritiva e o fluxograma do processo produtivo foram reformulados, passando a identificar
individualmente todas as etapas, entradas, equipamentos, produtos quimicos, fontes de emissdo, efluentes,
residuos e restantes saidas relevantes.

As entradas de produtos quimicos sdo identificadas através da designagdo e do cddigo constantes do Quadro
QO7A. As saidas sdo relacionadas, sempre que aplicavel, com os cédigos das fontes fixas e difusas, pontos de
descarga e tipologias de residuos constantes do Formulario de Licenciamento.

Foi também atualizada a lista de matérias-primas e produtos subsidiarios, assegurando-se a coeréncia com o
QO07A, designadamente quanto ao desmoldante CHEM-TREND® SL-61014.

A caracterizagdo das emissGes atmosféricas passou a incluir igualmente os fornos de manutencgao, os fornos de
tratamento térmico, as operacbes de rebarbagem, escareamento, granalhagem, lixagem, maquinagem e
compactagao de aparas e limalhas.

b. Descrever o processo produtivo com mais detalhe, com referéncia a todos os equipamentos existentes
(p.ex. quantificar os fornos de fusdo existentes e suas caracteristicas em termos de capacidade de fusdo
de cada um deles, quais e quantos os equipamentos onde se realiza a rebarbagem/lixagem, granalhagem,
escareamento e tratamento térmico, etc).
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Foi incluida na memoria descritiva a descrigdo do processo produtivo com referéncia a todos os equipamentos
existentes, que tinham sido omitidos da mesma por ja existirem no processo anterior e ndo haver alteragdo dos

mesmaos.

Recegdo e armazenagem

Fusdo/manutengdo do metal

Compactacio de aparas/limalhas

Fusdo de briquetes

Fundigdo injetada

Acabamentos

Tratamento térmico

Maquinagem

Lavagem/estanquidade/controlo

Embalagem e expedi¢do

Lingotes/ligas de aluminio
e produtos auxiliares

Aluminio, gas natural e
eletricidade

Aparas e limalhas internas
impregnadas com dleo

Briquetes internos

Aluminio liquido,
desmoldante e utilidades

Pegas brutas, ar
comprimido, energia,
granalha quando aplicavel

Pegas e eletricidade

Pecgas, energia, fluidos de
corte/refrigeragdo

Agua/produtos de limpeza
conforme operagdo

Pecas acabadas e materiais
de embalagem

Armazenagem de matérias-
primas e produtos quimicos

10 maquinas de injecdo com
forno dedicado; 3 maquinas
alimentadas por um forno
central; 3 fornos elétricos de
manutengdo 5a, 6a e 12a, 18
kW cada; 1 forno de fusdo de
680 kW; demais fornos
associados as fontes FF1 e FF3,
conforme inventario

Maquina compactadora

Forno elétrico de indugdo
dedicado, capacidade instalada
de 4,8 t/d

13 maquinas de fundigdo
injetada; moldes metalicos
permanentes

4 maquinas de granalhagem; 3
maquinas de lixagem; 5
mdquinas de escareamento; 13
postos de rebarbagem
integrados na fundicdo e 2
postos dedicados

2 fornos elétricos T5, cerca de
250 °C

Cerca de 115 centros CNC;
aproximadamente 90%
equipados com Mist Collectors

Equipamentos de lavagem,
teste de estanquidade e
controlo de qualidade

Area de embalagem/expedicdo

Materiais  para  producgdo;
embalagens/residuos de
embalagem

Aluminio liquido; calor;
emissbes canalizadas FF1/FF3
quando aplicavel;
escorias/escumas

Briquetes; recuperacao

aproximada de 98% do Odleo
impregnado; bleo/residuo
liquido a encaminhar

N&o existem saidas
operacionais atualmente, por o
forno ndo se encontrar em
funcionamento; arranque nao
previsto até ao final de 2027

Pecas brutas; canais/rebarbas;
emissdes difusas ED1, tratadas
por sistemas eletrostéticos
KMA Ultravent e devolvidas ao
interior

Pegas acabadas;
particulas/aparas; residuos de
granalhagem; emissdes difusas
controladas quando aplicavel

Pecas tratadas; calor; sem
combustdo

Pegas maquinadas;
aparas/limalhas; emulsdes
usadas; névoas de dleo
associadas a ED3 e controladas

por enclausuramento/Mist
Collectors

Produto conforme/ndo
conforme; efluentes

encaminhados de acordo com a
rede industrial

Produto final; residuos de
embalagem
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c. Atualizar a lista das matérias-primas de forma haver coeréncia entre o quadro Q07A do Formulario de
Licenciamento e a memdria descritiva, referindo-se que a tabela da pagina 8 ndo inclui, pelo menos, a
substancia Chem-Trend® SL-61014.

Foi reformulado o quadro Q07A e a memdria descritiva na informacao referente a lista de matérias-primas.

d. Sobre as emissdes de efluentes gasosos incluir referéncia a outros equipamentos do processo produtivo
gue se encontram omissos, tais como: fornos destinados exclusivamente a manutencdo do metal
quente/liquido, fornos de tratamento térmico, rebarbagem, entre outros.

A informacdo relativa a emissoes difusas foi incluida na memaria descritiva

5. Indicar qual(ais) a(s) substancia(s) utilizada(s) na moldagdo permanente e indicar a respetiva sua composicao,
com referéncia a % de solventes organicos volateis.

Na fundicdo em moldes metalicos permanentes é utilizado o produto CHEM-TREND® SL-61014, aplicado como
agente desmoldante para facilitar a extra¢do da peca e contribuir para o controlo térmico superficial do molde.

O produto é utilizado sob a forma de solugdo aquosa, preparada por sistema de dosagem e aplicada
automaticamente através de bicos de pulverizacdo. De acordo com a respetiva FDS, o produto ndo contém
solventes organicos volateis, correspondendo o teor de COV a 0%.

A respetiva FDS é apresentada no Anexo [FDS CHEM-TREND® SL-61014].

N3o sdo utilizados moldes de areia nem sdo preparados machos na instalacdo. Os moldes sdo metalicos,
permanentes e adquiridos como ferramentas prontas a utilizar.

6. Esclarecer se sdo utilizados no processo produtivo quimicos que contenham substancias a base de alcool ou
solventes aromadticos, identificando cada uma delas perante estas caracteristicas, a respetiva
etapa/equipamento onde s3o utilizados e respetiva fonte fixa/ difusa associada.

Da analise das FDS dos produtos atualmente utilizados foram identificados produtos que contém alcoois, glicdis,
éteres de glicol, alcanolaminas ou solventes aromaticos. Foram igualmente identificadas determinadas misturas de
hidrocarbonetos predominantemente alifaticos cujo teor residual de constituintes aromaticos é indicado na FDS
como inferior a 2%.

A tabela seguinte distingue estas caracteristicas, indicando a respetiva etapa ou area de utilizacdo e a eventual
fonte atmosférica associada. Apenas foram incluidos produtos cuja utilizagcdo atual se encontra confirmada e que
constam do Quadro QO7A e da lista de matérias-primas da Memdria Descritiva.

Alcool totalmente Limpeza de quadros brancos Alcool: etanol/alcool etilico e Uso geral pontual; sem fonte
desnaturado alcool isopropilico fixa/difusa individual
codificada nos elementos.

TECNOCLEAN Limpeza industrial do chdo da fabrica 2-(2-butoxietdxi)etanol/éter Uso difuso pontual em
monobutilico de dietilenoglicol limpeza; sem fonte fixa

individual.
MISTOLIN Limpeza industrial de maquinas 2-butoxietanol; 2-(2- Uso difuso pontual;
butoxietdxi)etanol equipamento exato a

confirmar.
ANVOL WG 46 Fundicdo Etilenoglicol; 2,2’-oxidietanol; Associado a area de
2-dimetilaminoetanol fundi¢do; equipamento e
eventual associagdo a ED1 a

confirmar.
BLASOCUT BC 35 SW Maquinagem/manutengdo Fenoxipropanol ED3 - maquinagem/CNC;

enclausuramento/Mist
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Collector conforme
maquina.

3M Industrial Cleaner Montagem de componentes Eter de glicol Uso pontual/localizado; sem
fonte individual codificada.

Desoxidante dielétrico Manutengdo Hidrocarbonetos C13-C18 com Uso pontual/aerossol; sem
<2 % de aromaticos fonte fixa individual.

ROST OFF Manutengdo Hidrocarbonetos C€9-C10 com Uso pontual/aerossol; sem
<2 % de aromaticos fonte fixa individual.

SPRAY VELVET / Manutengdo 2-propanol Uso pontual/aerossol; sem

SOLNET fonte fixa individual.

Spray esmalte acrilico Manutengdo 2-butoxietanol/butilglicol; Uso pontual/aerossol;

multiusos xileno emissdo difusa localizada,

sem fonte fixa individual.

Os produtos utilizados em circuitos hidraulicos, de lubrificagdo ou tratamento de dgua encontram-se
normalmente contidos em circuitos fechados, ndo tendo sido identificada uma emissdo atmosférica individual
associada a sua utilizagao normal.

Os produtos aplicados na maquinagem estdo associados a fonte ED3, sendo as maquinas enclausuradas e
estando aproximadamente 90% dos centros CNC equipados com Mist Collectors.

Os produtos utilizados na fundicdo injetada estdo associados a fonte ED1, cujas emissOes sdo captadas e
tratadas através dos sistemas KMA Ultravent.

7. Esclarecer se sdo utilizadas substancias que contenham na sua composicdo fenol, furano, formaldeido ou
uretano, identificando a etapa, respetivos equipamentos e fonte fixa/ difusa associada.
A andlise das FDS dos produtos atualmente utilizados permitiu identificar determinados derivados fendlicos. Nao
foram identificados furano, formaldeido, uretanos, poliuretanos, isocianatos ou diisocianatos na composicdo
declarada dos produtos incluidos na andlise.

Loctite 648 Manutengéo Dimetacrilato de etoxilato deDerivado fendlico; uso pontual, sem fonte
bisfenol A fixa individual.
Cola 3M EC 847 Manutengéo Resina fendlica Resina fendlica; uso pontual, sem fonte fixa
individual.
EQ BDP 495 Torre de refrigeragdo/tratamento de aguas  Fenol etoxilado Derivado fenolico; sem fonte atmosférica

individual identificada.
Os produtos identificados sdo utilizados em operagdes pontuais de manutencdo, lubrificacdo ou tratamento de
aguas. Nao sdo utilizados na preparagao de moldes ou machos, nem como sistemas de ligantes de moldagao.
A TESCO ndo utiliza moldes ou machos de areia e ndo dispde de operagdes de preparagdo, cura ou regeneracdo de
areia. Consequentemente, as disposi¢cGes do BREF SF especificamente associadas a utilizagdo de ligantes fendlicos
ou furanicos na preparagao de moldes e machos ndo sdo aplicaveis a instalagao.

8. Esclarecer em que consiste a operagdo de acabamento “escareamento” e apresentar proposta de
correspondéncia com os termos presentes no BREF SF devidamente fundamentada: “chanfragem, corte
abrasivo, burilagem, agulhagem, rebarbagem, retificacdo de laminas, granalhagem e soldadura”; bem como
ainda outros termos que surgem nos pontos 2.2.7.1, 2.2.7.2, 2.2.7.3 e na tabela 3.44 do BREF SF.

O escareamento é realizado apds a furagdo e consiste na passagem de uma ferramenta de corte de geometria
cdnica na entrada do furo, com o objetivo de remover pequenas aparas, irregularidades ou arestas resultantes
da operacao anterior.
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A operacdo é realizada a seco, a temperatura ambiente, sem utilizacdo de produtos quimicos, combustdo ou
aquecimento. Existem cinco maquinas de escareamento, com uma utilizacdo média de aproximadamente
guatro horas por dia.

Embora o BREF SF ndo apresente uma designacdao exatamente coincidente, a correspondéncia técnica mais
préxima é a de chanfragem/rebarbagem localizada, uma vez que pode ocorrer a remogdo de uma pequena
quantidade de material na entrada do furo. Ndo corresponde, contudo, a corte abrasivo, agulhagem,
granalhagem, soldadura ou retificagdo intensiva.

Para efeitos conservativos, a operacgdo foi incluida no conjunto das operacGes de acabamento e identificada
no Quadro Q31A. As aparas permanecem junto do equipamento e sdo recolhidas como material sélido, ndo
tendo sido identificado um caudal gasoso continuo ou tecnicamente mensuravel que justifique, nas condigdes
atuais, a instalacao de uma extracao dedicada.

O enquadramento é desenvolvido no parecer técnico apresentado no Anexo

9. Identificar as maquinas da etapa de acabamentos onde sdo realizadas a rebarbagem.

A rebarbagem é realizada em 13 postos integrados nas células de fundicao injetada e em dois postos dedicados.
Sdo utilizadas ferramentas pneumaticas rotativas e limas manuais para remover pequenas rebarbas localizadas
das pecas.

A operagdo enquadra-se no conceito de acabamento mecanico previsto no BREF SF. Contudo, distingue-se das
operacgles de rebarbagem pesada ou retificagdo mecanizada, atendendo a reduzida quantidade de material
removido e ao seu carater manual e localizado.

Os equipamentos foram identificados no Quadro Q31A e na planta de localizacdo das fontes difusas. A avalia¢do
técnica ndo identificou atualmente um fluxo gasoso continuo suscetivel de ser canalizado, sendo as particulas e
aparas recolhidas junto dos postos.

10. Confirmar que na Tesco nao sao utilizados machos para criar os vazios das pegas, e caso sejam informar acerca
do seu material, desgaste, substituicdo, entre outra informacdo de detalhe do modo de operag¢do da moldagao.

A TESCO confirma que ndo utiliza machos para criar vazios nas pecas fundidas.

Afundicdo é realizada exclusivamente em moldes metalicos permanentes, adquiridos como ferramentas prontas
a utilizar. Ndo sdo preparadas, utilizadas ou regeneradas areias e ndo sdo fabricados moldes ou machos com
resinas, ligantes organicos, ligantes inorganicos ou outros materiais na instalagdo.

Relativamente ao Mddulo IV — RH:

11. Da analise dos RAA verifica-se que, apesar da instalagao dispor de uma captagao para utilizagao de agua no
processo, encontra-se a utilizar no processo produtivo agua proveniente da rede publica, ndo sendo dada
utilizagdo a captagdo, pelo que se solicita indicagdo dos motivos para tal, devidamente justificados.

A instalacdo dispGe da captacdo subterranea titulada pela Autorizacdo de Utilizacdo dos Recursos Hidricos n.2
A010305.2014.RH2. A captagdo encontra-se disponivel, mas ndo é atualmente utilizada.

A opgao pela dgua da rede publica decorre da necessidade de garantir uma qualidade fisico-quimica estavel e
controlada para as utilizagdes industriais, evitando varia¢des suscetiveis de afetar os circuitos, equipamentos,
produtos utilizados e condigdes operacionais do processo. Esta opgdo operacional tem sido reportada nos
Relatorios Ambientais Anuais.

As necessidades domésticas, industriais e da rede de incéndio sdo, assim, asseguradas pela rede publica.
Complementarmente, a instalacdo utiliza dguas pluviais armazenadas num depdsito subterrdneo de 300 m?3
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nas descargas dos sanitarios e reutiliza parcialmente a agua tratada no sistema VACUDEST na lavagem do
pavimento fabril.

O consumo de agua proveniente da captacdo subterrdnea é atualmente nulo.

12. Avaliar se existem outros pontos de descarga ndo identificados no Quadro Q21 do Formuldrio de
Licenciamento, incluindo descargas de aguas pluviais, e caso necessario acrescentar, de forma a que este
formulario tenha indicacdo de todos os locais de descarga de aguas existentes na instalacdo, sejam aguas
residuais ou pluviais.

Foi efetuada a verificacdo das redes de drenagem e dos pontos de descarga existentes na instalagdo. Foram
identificados os seguintes pontos de descarga para o exterior:

ED1 — descarga conjunta, no coletor do SIDVA, das aguas residuais industriais tratadas no sistema VACUDEST e
das aguas residuais domésticas;

EH1 — descarga do excedente de dguas pluviais, através de rede separativa, numa linha de dgua de carater
sazonal afluente ao rio Ave.

Ndo foram identificados outros pontos auténomos de descarga de aguas residuais ou pluviais. As purgas dos
circuitos de arrefecimento, os efluentes de limpeza dos moldes e dos sistemas KMA e as emulsdes encaminhadas
para tratamento ndo constituem pontos de descarga auténomos, dado que sdo encaminhados para o VACUDEST
e posteriormente para ED1.

O Quadro Q21 e as plantas das redes de drenagem estdo atualizados em conformidade.

13. Identificar todos os sistemas de arrefecimento existentes no processo produtivo, indicando a respetiva
substancia utilizada como meio de arrefecimento, e apresentar descricdo detalhada do modo de
funcionamento do(s) sistema(s) de arrefecimento de dguas do processo produtivo com informacgdo sobre a
existéncia de contacto direto ou indireto com os produtos/materiais (incluindo o circuito fechado para
arrefecimento de moldes), a circulagdo das aguas e encaminhamentos de purgas, ou outras descargas
(incluindo de manutencdo e limpeza dos circuitos), e com identificacdo de todos os tanques, 6rgdos e
equipamentos existentes. Incluir informagdo sobre os mecanismos existentes que permitam evitar o sobre
enchimento aquando da reposicdo de agua, ou outras circunstancias (pluviosidade elevada caso haja
equipamentos que possam ser afetados). Acompanhar do respetivo diagrama.

O meio de arrefecimento utilizado nos circuitos do processo é agua. Os sistemas funcionam em circuito fechado
e o contacto da dgua com os moldes, equipamentos, fornos, metal liquido ou produto é indireto.

O sistema integra duas torres de refrigeracdo. A cada torre estdo associados dois tanques enterrados de 15 m?
— um tanque de dgua quente e um tanque de dgua fria — perfazendo quatro tanques com uma capacidade total
de 60 m3.

A 3agua que sai das maquinas de injegao e dos circuitos dos moldes é encaminhada por bombagem para o
respetivo tanque de agua quente e, posteriormente, para a torre de refrigeracdo. Apds o arrefecimento, a dgua
é encaminhada para o tanque de agua fria e recirculada para as maquinas e moldes. O mesmo principio é
aplicado aos circuitos de arrefecimento associados aos fornos.

As perdas de agua resultam essencialmente da evaporag¢do nas torres e das purgas automaticas necessarias ao
controlo da qualidade da dgua. As purgas sdao encaminhadas para o sistema VACUDEST. As dguas resultantes das
operagOes de manutencdo e limpeza dos circuitos sdo igualmente recolhidas e encaminhadas para tratamento,
nao existindo descarga direta para a rede pluvial.

Os tanques e circuitos dispdem de controlo de nivel e de mecanismos de alerta e prevencdo de sobre-
enchimento. Os equipamentos encontram-se no interior ou em zonas ndo expostas diretamente a precipitagao.

O funcionamento dos circuitos, os tanques, as torres, os sentidos de circulagao, os pontos de reposi¢ao, as purgas
e o respetivo encaminhamento sdo representados no diagrama abaixo.
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BONTADORES
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Relativamente ao Médulo V — Emissoes:

14. Com vista a atualizagdo da condigdo T000071 do TUA, sobre os fornos de manutengdo 5a, 6a e 12a (ED4 a ED6)
demonstrar que os mesmos ndo se enquadram na tipologia de fornos de abdbada radiante considerada no
BREF SF, através do envio de fichas técnicas, manuais ou informacdo do fornecedor. Na eventualidade da
documentagdo concluir que estes fornos tém como principio de funcionamento abdboda radiante, apresentar
os elementos definidos na mencionada condigao.

Os equipamentos 5a, 6a e 12a sao fornos elétricos fechados, com poténcia de 18 kW cada, destinados
exclusivamente a manutencdo da temperatura e a dosagem de aluminio liquido nas respetivas maquinas de
fundicdo injetada.

Os equipamentos ndo possuem queimadores, ndo utilizam combustivel e ndo originam gases de combustdo. A
transferéncia de calor é efetuada através de elementos elétricos integrados na estrutura do forno. A documentacao
técnica e a configuragdo dos equipamentos ndo evidenciam o principio construtivo e operacional caracteristico de
um forno de abdbada radiante, no qual o calor é transmitido ao banho através de uma cobertura radiante situada
sobre a superficie livre do metal.

De acordo com a classificagdo apresentada no BREF SF, os equipamentos enquadram-se como other holding
furnace, e ndo como radiant roof furnace.

A fundamentagdo técnica, as fotografias, chapas de caracteristicas, esquemas e informagado do fornecedor sao
apresentados em Anexo.

Consequentemente, considera-se que a condicdo especifica relativa aos fornos de abébada radiante ndo é aplicavel
a0s equipamentos 5a, 6a e 12a.

15. Preencher o Quadro Q31A do Formulario de Licenciamento com todas as fontes de emissdes difusas existentes
na instalagdo e para as quais ndo sejam apresentadas solu¢des a implementar para adequar a instalagdo ao
BREF SF (as quais devem ser identificadas e caracterizadas nos Quadros das fontes fixas, a reformular).

O Quadro Q31A foi revisto.

Foram identificadas as seguintes fontes difusas:

Fontelequipamento ICaracterizacao e controlo

ED1 Fundicdo injetada — 13 maquinas Emissdes captadas/tratadas por sistemas eletrostaticos
Inclui 3 fornos elétricos de manutengao 5a, 6aKMA Ultravent, com recirculagéo do ar tratado para o

e 12a, 18 kW interior. NUmero/modelo de sistemas a confirmar.
Sem combust&o; holding furnace (other)
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ED2

ED3

ED4

ED5

ED6

ED7

4 maquinas de granalhagem e 3 maquinas deCaptacéo e tratamento por filtros de mangas; o ar

lixagem

Maquinagem

5 maquinas de escareamento

tratado é devolvido ao interior. Ndo existe atualmente
descarga por chaminé.

Equipamentos enclausurados; aproximadamente 90%
dispéem de Mist Collectors para
separagdo/recuperagéo de névoa de dleo.

Operacdo seca e localizada; parecer técnico nao
identifica caudal gasoso a captar. Aparas recolhidas
junto do equipamento.

13 postos de rebarbagem integrados + 2Operagdo manual/localizada, com ferramentas

dedicados

2 fornos elétricos T5, cerca de 250 °C

pneumaticas e limas; baixo potencial de emissdo e sem
canalizacao identificada.

Sem combustdo; parecer técnico ndo considera
tecnicamente relevante a emissdo de particulas nas
condi¢des descritas.

Compactacao de aparas/limalhas e remogéo de Nao foi identificada emissao relevante de particulas nos

emulsédo

elementos.

16. Com base nas solugdes necessdrias implementar para adequar a instalagdo ao BREF SF, reformular os quadros

do formulario de licenciamento ambiental com a identificagao e caracterizagao das novas fontes fixas.

A TESCO procedeu a identificagdo preliminar dos equipamentos para os quais serdo estudadas ou
implementadas solugdes de confinamento, captagao, tratamento e descarga monitorizavel.

Para a compactadora, sera estudada uma solugdo, atendendo a proximidade entre os equipamentos e a sua
localizagdo junto da parede de separagao dos pavilhdes. A recolha de propostas sera concluida até 30 de
novembro de 2026, a proposta serd apresentada a Dire¢do até 15 de dezembro de 2026 e a decisdo serd tomada
até 31 de janeiro de 2027. A implementac¢ao da solugdo serd concluida até 31 de dezembro de 2027.

Nas operagdes de acabamento, as granalhadoras n.os 1 e 4 constituirdo a primeira fase, com recolha de
propostas até 30 de novembro de 2026, decisdo até 31 de janeiro de 2027 e implementac¢do até 31 de dezembro
de 2027.

A segunda fase abrangera as granalhadoras n.os 2 e 3 e as trés mdquinas de lixagem. A definicdo e
implementagdo das solugbes serd concluida, o mais tardar, até 6 de dezembro de 2028.

Na maquinagem sera realizada uma caracterizagao representativa na linha Motor Housing, composta por oito
maquinas. A medi¢do serd efetuada no Mist Collector até 31 de dezembro de 2026 e os resultados serdo
comunicados a APA até 31 de janeiro de 2027. Os resultados serdo utilizados para avaliar a necessidade e as
caracteristicas de eventuais solugdes adicionais nos restantes centros CNC.

Nas maquinas de fundicao injetada, as emissdes sdo ja captadas e tratadas pelos sistemas KMA Ultravent. O
encaminhamento do ar tratado para uma chaminé apresenta limita¢des técnicas e operacionais significativas. A
reduzida distancia entre os sistemas e a cobertura da nave limita a instalacdo das condutas necessarias. Acresce
que, acima das maquinas e dos sistemas de tratamento, circulam pontes rolantes, cuja drea de movimentagao
ndo pode ser condicionada por novas tubagens. A abertura periddica das maquinas para substituicdo de moldes
e ferramentas também exige a manutencgao de espacos livres e acessiveis, sendo incompativel com a instalagao
de condutas fixas sobre ou junto dos equipamentos. Por estes motivos, considera-se tecnicamente inviavel, nas
condi¢Bes atuais, a canalizacdo das descargas dos sistemas KMA.
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14 h

As futuras fontes fixas encontram-se preliminarmente identificadas nos Quadros Q26 a Q31. Os elementos que
dependem do projeto — caudal, didametro, altura, velocidade de saida, temperatura e caracteristicas definitivas
dos sistemas de tratamento — serdo completados apds a conclusdo dos respetivos projetos construtivos e antes
da entrada em funcionamento.

Para as restantes fontes difusas ndo é proposta, nesta fase, a instalacdo de sistemas adicionais de confinamento
e encaminhamento para chaminé, atendendo as caracteristicas das operagdes, as medidas de controlo ja
existentes e a auséncia de evidéncias de emissGes atmosféricas relevantes que justifiguem novas solugées de
captagao.

Para os equipamentos nao abrangidos pelas avaliagbes e intervengdes programadas, a TESCO propde a
manutenc¢do das medidas atualmente existentes e a ndo implementacdo de confinamento adicional, ficando
esta opgao sujeita a apreciacao da APA. Caso a Autoridade Competente conclua pela necessidade de medidas
complementares, serdo desenvolvidos os correspondentes projetos, caracterizadas as novas fontes fixas e
reformulados os quadros aplicdveis do formulario de licenciamento.

17. Atualizar o Formulario de Licenciamento incluindo nos respetivos Quadros todos os seguintes equipamentos:
fornos de manutengao, rebarbagem, granalhagem, tratamento térmico, maquinas CNC; entre outras.

Os quadros serdo atualizados aquando da efetiva instalacdo, se necessdrio, das novas fontes fixas, dado que ndo
existem dados de projeto, a data, que permitam o preenchimento de todos os quadros.

18. Incluir no Quadro Q30 todos os STEG indicados como existentes na instalagao no ficheiro de sistematizagao
MTD do BREF SF, devidamente identificados.

Ndo existem STEG associados as atuais fontes fixas FF1 e FF3. Existem, contudo, sistemas de captagdo e
tratamento associados a equipamentos cujas emissGes tratadas sdo recirculadas para o interior, nomeadamente
sistemas KMA Ultravent, filtros de mangas e Mist Collectors:

e Sistemas eletrostaticos KMA Ultravent nas maquinas/células de fundi¢do injetada, com tratamento e
recirculagdo do ar para o interior. Estes sistemas ndo devem ser descritos como depurac¢do por via seca, ciclone
ou filtro de mangas.

¢ Filtros de mangas associados as maquinas de granalhagem e lixagem, com recircula¢do do ar tratado para o
interior.

¢ Mist Collectors associados aos centros CNC, presentes em aproximadamente 90% dos cerca de 115 centros,
para separacdo de névoas de dleo e recuperagdo/retorno do dleo.

N3o existe lavador humido na instalagao.

19. Esclarecer a existéncia de fornos de indu¢do sendo mencionado na sistematizacdo MTD do BREF SF, p.ex. na
MTD 14. H.

Existe um forno elétrico de indu¢do ST@TEK ALUSMELTER K300, destinado a fusdo dos briquetes produzidos a
partir de aparas e limalhas internas, com capacidade instalada de 4,8 t/d.
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A chapa do equipamento indica uma alimentacdo elétrica de 3 x 400 V, 50 Hz e poténcia de 50 kW. O
equipamento encontra-se instalado, mas ndo esta operacional, e o seu arranque nao esta previsto pelo menos
até ao final de 2027.

A sistematizacdo da MTD 14 h) foi corrigida, passando a distinguir a existéncia fisica do forno da sua situagao
operacional. Atendendo a que ndo esta em funcionamento e ndo corresponde a um forno de indugdo de média
frequéncia de aproximadamente 250 Hz, a técnica ndo é considerada implementada.

Antes de uma eventual entrada em funcionamento, sera reavaliado o enquadramento nas MTD aplicdveis e
implementadas as condi¢Ges de captacdo, tratamento, descarga e monitorizacdo necessarias.

Relativamente ao Mddulo VIII — Ruido:

20. No que se refere a Avaliagao de Ruido incluida nos elementos instrutérios datada de 16.07.2021 (Relatério de
Ensaio n.2 20.1662.20223.1604.479_1), identifica-se que, no ambito das medig¢des realizadas, foi selecionado
um local em um dos vértices da instala¢do (P1).

Como existem recetores sensiveis nas imediagOes da instalagdo (norte; sudeste; nordeste), podendo ou ndo
ser afetados pelo seu funcionamento em matéria de ruido, releva realizar as medi¢des de ruido junto do ou
nos recetores sensiveis.

Por este motivo, solicita-se:

a. indicagdo de data prevista para a realiza¢do de nova avaliacdo sugerindo-se que a sua calendarizacao
considere de forma justificada e razoavel eventuais alteracGes a realizar para implementagado das
MTD,

b. identificagdo dos recetores sensiveis onde se propdem a realizar as medigdes, tomando em
consideragdo que a avaliagdo deve ser realizada junto do ou nos recetores sensiveis.

A realizacdo de monitorizacdo de ruido, em 2021 e 2024, pressupunham a condi¢do de que, se a medicdo é
efetuada mais préximo da instalagao, e muito mais préoximo que os pontos sensiveis, este seria conclusivo quanto
a afericdo de ruido nos critérios avaliados. Assim sera repetida a medicdo do ruido até 12/2026.

O ponto sensivel em que se propde medi¢do é o ponto mais préoximo da instalagao, com habitagdes, a cerca de
320m da instalagdo.

Aguarda-se informacdo se o entendimento for diferente.

Relativamente ao Mdédulo Xl — Licenciamento Ambiental:

21. No que se refere ao preenchimento dado a folha do BREF SF do ficheiro da sistematizagdao das MTD, solicita-se
o seguinte: !

' Para melhor apoio inclui-se em anexo o ficheiro da sistematizacdo com os campos a reformular
sombreados a laranja.
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a. Reformulagdo do preenchimento dado a coluna “Data de Implementagéo/Calendarizacéo (més/ano)”
para todas as técnicas (exceto as que sejam ndo aplicavel ou ndo implementada).

A coluna «Data de implementacdo/calendarizacdo» foi revista e preenchida para todas as técnicas consideradas
implementadas ou em fase de implementacao.

Nas técnicas implementadas foi indicada a data de implementagdo ou, quando se trate de uma pratica historica
sem data individualizada, a data mais antiga suportada pelos registos disponiveis. Nas técnicas em
desenvolvimento foi indicada a data prevista de conclusdo, ndo posterior a 6 de dezembro de 2028.

b. MTD 1: sobre os elementos xxi a xxix. a incorporar no SGA (seja o inventario, os planos ou os sistemas
de gestdo), chama-se a V melhor aten¢do que cada um este documento, a remeter como parte
integrante do ficheiro da sistematizacdo MTD, devem agregar todos os requisitos enumerados na
respetiva MTD: MTD 2, MTD 3, MTD 4a., MTD 5., MTD 7 a., MTD 35 a., MTD 8, MTD 10 e MTD 32.

Solicita-se assim, o envio destes documentos complementares ou indicacdo de data para a sua
elaboragao e envio a APA. Perante a segunda situagdo, preencher no ficheiro a calendarizagao para o
envio a APA, a qual devera ser realizada no maximo até 06.12.2028.

Os elementos previstos nos pontos xxi a xxix da MTD 1 foram revistos. A informagdo encontra-se atualmente
integrada em diferentes documentos e registos do Sistema de Gestdo Ambiental, designadamente:

e inventdrio de entradas e saidas;

e gestdo e avaliacdo de produtos quimicos;

e procedimentos de resposta a derrames e emergéncias;
e avaliagdo de riscos e aspetos ambientais;

e manutengdo preventiva;

e plano e auditoria de eficiéncia energética;

e plano de gestdo da agua;

e plano de gestdao de materiais residuais;

e procedimentos de monitorizacao;

e avaliacdo e gestdo de odores.

Estes elementos serdo consolidados em documentos controlados do SGA, assegurando que cada documento
contém a totalidade dos requisitos das MTD 2, 3,4 a), 5, 7 a), 8, 10, 32 e 35 a).

A consolidagdo, aprovagao e integragdao no SGA serd concluida até 6 de dezembro de 2028, sem prejuizo da
manutengdo das praticas e registos ja existentes.

c. MTD 4: esta MTD encontra-se implementada apenas se forem adotadas todas as técnicas indicadas
nas varias alineas, pelo que se solicitam os seguintes esclarecimentos:

Sobre a técnica c.: esclarecer se todas as zonas de processo e/ ou e/ou as zonas onde os
produtos quimicos de processo, os materiais residuais ou os residuos sdo armazenados ou
manuseados se encontram protegidas contra aguas de escoamento superficial, i.e. em local
coberto e que ndo seja afetado pela pluviosidade em nenhuma circunstancia (direcdo do
vento, da chuva, intensidade, etc). Caso haja alguma zona que possa ser de alguma forma
afetada pela pluviosidade apresentar solucdo adequada a implementar até 06.12.2028.

i Sobre a técnica d.: é indicado a seguinte situagdo “No entanto, na eventialidade de existéncia,
as dguas de escoamento superficial de zonas potencialmente contaminadas serdo recolhidas
separadamente em IBAC's e serdio encaminhados para operador de residuos.”, a qual carece
de esclarecimento, como por exemplo, em que circunstancias e em que locais é realizada esta
pratica, a sua frequéncia, qual o cddigo LER, como é realizada a recolha para IBAC’s, descrever
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0s IBACs, se os locais se encontram dotados de rede de drenagem de aguas pluviais, entre
outra informacao relevante.

ii. Todas as aguas pluviais que entrem em contacto com estas zonas mencionadas na técnica c.
sdo consideradas como daguas residuais no ambito do BREF SF pelo que deverd ser
representado em planta os locais (devidamente identificados e legendados), indicado o
escoamento dessas aguas e qual o ponto de entrada na drenagem de aguas pluviais, e
indicacdo do ponto de descarga onde sdo libertadas essas dguas. Incluir no Quadro do
Formulario de Licenciamento, se necessario. Considerar nas MTD de monitorizagdo e de VEA-
MTD a aplicar as aguas residuais.

Todas as zonas de processo, armazenamento e manuseamento de matérias-primas, produtos quimicos,
materiais residuais e residuos se encontram no interior dos edificios ou em areas cobertas,
impermeabilizadas e dotadas de sistemas de drenagem adequados.

Em condigdes normais, estas dreas ndao entram em contacto com daguas pluviais. A rede pluvial é
separativa, sendo as coberturas dotadas de caleiras e existindo valas de drenagem periféricas.

Foi retirada a referéncia a recolha de dguas contaminadas em IBC como pratica instalada. Em caso de
derrame sdo aplicados os procedimentos de emergéncia, recorrendo a materiais absorventes e meios de
contengdo adequados. Os materiais, absorventes ou aguas contaminadas sdo caracterizados e
encaminhados de acordo com a respetiva natureza.

A planta anexa identifica as dreas cobertas, impermeabilizadas, redes de drenagem e pontos de descarga.

d. MTD 6: incluir informagdo sobre o tipo de monitorizagdo realizada para cada descritor indicado na
MTD (medigdo direta, ou outra indicando-a e descrevendo-a).

Relativamente ao consumo de 3agua, energia e materiais utilizados, incluindo produtos quimicos de
processo, expresso em média anual, A Tesco controla mensalmente/anualmente e traduz em media anual
o consumo de 4gua, energia e materiais utilizados, incluindo os produtos quimicos utilizados no processo;
Relativamente a quantidade de aguas residuais produzida, expressa em média anual - A Tesco controla
mensalmente/anualmente e traduz em media anual a quantidade de aguas residuais produzidas;
Relativamente a quantidade de cada tipo de materiais valorizados, reciclados e/ou reutilizados, expressa
em média anual, a Tesco controla mensalmente/anualmente e traduz em media anual a quantidade de
cada tipo de materiais valorizados, reciclados e/ou reutilizados; Relativamente a quantidade de cada tipo
de material residual produzido e de cada tipo de residuo encaminhado para eliminagdo, expressa em
média anual, a Tesco controla mensalmente/anualmente e traduz em media anual a quantidade de cada
tipo de material residual produzido e de cada tipo de residuo encaminhado para eliminagao.

e. MTD7:

Esclarecer se o plano de eficiéncia energética implementado no ambito de legislacdo especifica
permite, ou se carece de adaptac¢do, ou elaboragdo de um plano especifico, ou adenda, para a
realizacdo da monitorizagdo do consumo de energia especifico da atividade/ dos processos (por
exemplo, kWh/t de metal liquido), conforme definido no capitulo das considera¢des gerais das
conclusdées MTD, nomeadamente:

taxa de consumo de energia
taxa de atividade

consumo de energia especifico =

E que os termos usados nesta equagdo salvaguardam as respetivas defini¢des:
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taxa de consumo de energia: quantidade total de calor (gerado a partir de fontes
de energia primaria) e eletricidade consumida
pelo(s) processo(s) em causa (fusdo e manutencio,
pré-aquecimento do cadinho) nas fundigdes, ex-
pressa em kWh/ano; e

taxa de atrvidade: quantidade total da producio de metal liquido,
expressa em t/ano.

A taxa de consumo de energia corresponde a quantidade total de calor (gerado a
partir de fontes de energia primana) e eletricidade consumida por todos os fornos
no(s) processols) em causa: fusio e manutengdo, pré-aquecimento do cadinho.

Demonstrar o registo do balanco energético que discrimine o consumo e a producdo de energia
(incluindo a exportagdo de energia), por tipo de fonte de energia (ver alinea b. desta MTD) e que
abranja detalhe sobre todos os aspetos identificados na mencionada alinea, devidamente explicitado,
detalhado, fundamentado e com indicacdo da origem dos dados, demonstrando a obtenc¢do dos
valores indicados na MTD 14 para o ano de 2024 (1113 KWh/t de metal liquido).

Confirmar que a quantidade total da produgdo de metal liquido considerada corresponde a
quantidade total de metal liquido a saida dos fornos de fusdo, ou corrigir.

A auditoria energética realizada em 2 de julho de 2025 abrange as fontes de energia utilizadas na
instalacdo e os principais processos consumidores. O plano foi complementado com o calculo do consumo
especifico de energia da atividade PCIP.

O consumo especifico é calculado dividindo o consumo anual de energia associado a fundigdo pela
guantidade total anual de metal liquido a saida dos fornos de fusao.

Para 2024 foi determinado um consumo especifico de 1 113 kWh/t de metal liquido, valor situado dentro
da gama de desempenho ambiental associada as MTD para fusdo e manutengao de aluminio, de 600 a 2
000 kWh/t.

O calculo serd atualizado anualmente e integrado no balancgo e plano de eficiéncia energética.

f. MTD 9, alinea d: Esclarecer em que consistem os “sistemas de encapsulamento no setor da
Maquinagem (operagdes ruidosas) , designado por Mist Colector” e incluir mais informagdo sobre o
modo de funcionamento ou outra que seja relevante para a aplica¢gdo das conclusées MTD do BREF
SF.

Os Mist Collectors ndo constituem sistemas de encapsulamento acustico. Sdo sistemas de aspiracdo e separacgado
de névoas de dleo instalados nos centros CNC.

A reduc¢do do ruido resulta principalmente do enclausuramento construtivo das préprias maquinas CNC, que
permanecem fechadas durante a operacdo, e da sua localizacdo em drea fabril dedicada. Os Mist Collectors
contribuem apenas indiretamente, por permitirem manter a maquina fechada durante a utilizagao dos fluidos
de corte.

O preenchimento da MTD foi revisto para distinguir claramente estas duas fungoes.

g. MTD 9, alinea e: Esclarecer se foi implementada a necessidade avaliada, e quais os obstaculos
colocados e em que locais.

Na fase de construgdo da instalagdao, em 2008, foi avaliada a necessidade de reduzir a propagag¢ado do ruido
através das aberturas exteriores. Foram instalados portdes de enrolar em aco lacado, com isolamento interior
em espuma de poliuretano, que se mantém fechados durante o funcionamento normal.

Os resultados das avaliagdes de ruido disponiveis ndo evidenciaram incomodidade que justificasse a instalagao
de obstaculos adicionais. A necessidade de medidas complementares sera reavaliada apds a campanha prevista
para dezembro de 2026.

h. MTD13:
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i Rever o preenchimento atendendo ao seguinte:

— anota (3) apenas pressupde a reducdo da frequéncia de minima de monitorizagao,
nao isentando a sua monitorizagdo, motivo pelo qual ndo poderd ser considerado
“Nao aplicavel”;

— anota (2) pressupde a demonstracdo que a substancia / pardmetro ndo se encontra
presente nas aguas com base no inventdrio realizado na MTD 2, de forma
estruturada, robusta e densificada, o qual ndo foi apresentado, ndo havendo assim
demonstracdo que esta ndo possa ser passivel de estar presente, ainda que em
quantidades reduzidas; e quando existente, os fundamentos deverao ser vertidos na
justificacdo para a ndo monitorizacdo do parametro.

iii. Esclarecer se existem na instalagao STEG do tipo depuragdo por via humida, e se necessario
rever a monitorizagdo de AOX. Caso existam, o formuldrio de licenciamento devera ser
atualizado nos quadros aplicaveis e deverd ser atualizado também os pontos aplicaveis da
sistematizagdao MTD do BREF SF.

iiii. Indicar o(s) codigo(s) do(s) ponto(s) de descarga onde se propdem a realizar a monitorizagao.

iv. Para cada ponto de descarga, confirmar que a descarga é descontinua (Q21) e esclarecer se
foi realizada a recolha de amostra nos termos das conclusées MTD: “amostras compostas
proporcionais ao caudal”.

V. Se disponiveis, enviar os boletins analiticos da amostragem realizada em janeiro de 2026.

Vi. Esclarecer se existem resultados disponiveis de monitorizacdo nos pontos de descarga de
aguas pluviais (EH1 e outros que possam existir) de forma a permitir o seu potencial nivel de
contaminagdo, para os parametros listados nesta MTD e com utilizagdo das normas
mencionadas. Remeter os boletins disponiveis com a identificagao dos pontos de descarga.

A instalagdo nao dispde de sistemas de depuragdo por via humida de efluentes gasosos. Consequentemente, o
AOX ndo estd associado a um efluente proveniente de lavagem himida de gases; contudo, o parametro é
monitorizado em ED1 como medida de controlo.

A monitorizagdo das dguas residuais é realizada no ponto ED1, correspondente a descarga indireta para o coletor
do SIDVA. O Q21 identifica a descarga como descontinua.

O ficheiro foi revisto para distinguir:
e parametros efetivamente monitorizados;
e parametros cuja monitorizac¢do é exigida pela licenca de descarga;
e parametros cuja relevancia depende do inventdrio de entradas e saidas previsto na MTD 2.

Os boletins analiticos disponiveis, incluindo os referentes a janeiro de 2026, sdo apresentados no Anexo.
i. MTD15:

A descricdo do modo de implementacdo da técnica c., que refere a “reutilizacéo dos biddes de dleos
usados para deposicéo de sucata e de pd de granalha nos locais onde séGo produzidos” parece ndo se
constituir como uma boa pratica na medida em que, pelo menos nas reutilizagGes iniciais ira ocorrer
contaminacgao de 6leos nos residuos produzidos e quando o biddo de dleo for encaminhamento como
residuo de embalagem, podera ele também ir contaminado com os residuos do processo, pelo que se
solicita a sua reavaliagdo. Mais se solicita complemento da descri¢cdo da técnica dado que a mesma se
refere aos produtos quimicos utilizados no processo, existindo outros para os quais deve ser
implementada esta técnica (p.ex. desmoldante, e outros).

Na Tesco, antes da reutilizagdo dos biddes de oleos, os mesmos sdo limpos com recurso dos absorventes
disponiveis para o efeito, sendo depois utilizados para deposicdo de sucata e po6 de granalha nos locais onde sdo
produzidos. Anexamos a FDS do Oleo utilizado para comprovacdo da ndo perigosidade do uso dos mesmos para
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este fim (FDS Moeve Hydrostar HLP46). Sempre que possivel os produtos quimicos de processo sdo adquiridos
e sdo armazenados em grandes recipientes. A reutilizacdo de biddes ou outras embalagens apenas ocorre
qguando exista compatibilidade com o produto/residuo, integridade do recipiente, identificacdo e condicbes de
seguranca adequadas; as embalagens contaminadas que ndo cumpram estes requisitos sdo encaminhadas para
operador autorizado.

i. MTD16:

Demonstrar a eficiéncia operacional dos materiais, registada, pelo menos, nos ultimos 3 anos,
devidamente explicitada, detalhada, fundamentada e com indicagdo da origem dos dados,
demonstrando a obtengdo dos valores indicados na MTD 16 com indicagdo do ano a que reporta esse
valor (93%).

Esta demonstragcao devera considerar a equagao definido no capitulo das consideragdes gerais das
conclusdes MTD, nomeadamente:

taxa de fundigdo eficaz

— * 100
taxa de atividade

eficiéncia operacional dos materiais (EOM) =

E que os termos usados nesta equagdo salvaguardam as respetivas definigdes:

taxa de fundicio eficaz: quantidade total de pecas vazadas finais produzidas na
mstalagdo sem defeitos, expressa em t/ano; e

taxa de atividade: quantidade total da produgio de metal liquido, ex-
pressa em t/ano

Confirmar que a quantidade total da producdo de metal liquido considerada corresponde a
quantidade total de metal liquido a saida dos fornos de fusao, ou corrigir.

A evidencia, encontra-se em anexo com os registos dos anos 2023, 2024 e 2025.

A eficiéncia operacional dos materiais foi calculada para os anos de 2023, 2024 e 2025, aplicando a equagao
constante das consideragGes gerais das conclusées MTD.

A quantidade de metal liquido considerada no denominador corresponde a quantidade total de metal liquido a
saida dos fornos de fusdo. As quantidades de produto conforme e de materiais metdlicos reintegrados no
processo foram obtidas a partir dos registos de producdo e do sistema informatico da instalagdo.

Para o ano de referéncia foi determinada uma eficiéncia operacional dos materiais de 93%.
k. MTD17.b:

i Esclarecer se o “fator de diluicGo aconselhado pelo fabricante e adaptado a realidade da
Tesco” corresponde ao fator de diluigdo otimizado, em que a agao de pulverizagdo apresenta
um balango desejado entre o revestimento e o arrefecimento do molde.

ii.. Esclarecer se é realizada a medi¢ao do consumo de agentes de desmoldagem na medida que
para aplicar o fator de diluicdo presume-se que seja necessario quantificar o seu consumo, ou
melhor explicitar como é garantido o fator de diluicao optimizado se ndo houver medi¢do do
consumo destes agentes.

iii. Esclarecer se o arrefecimento é realizado na matriz, e justificacdo para ndo ter sido
considerada como implementada esta medida.

O desmoldante é aplicado através de sistema automatico de pulverizagdo. O produto é misturado com agua
através de bomba doseadora, sendo posteriormente encaminhado para os bicos de pulverizagdo das maquinas
de fundicdo injetada.
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O fator de diluicdo é definido com base nas recomendacdes do fornecedor e ajustado as condi¢cGes do processo,
procurando assegurar o equilibrio entre a formagdo de uma pelicula desmoldante adequada e o arrefecimento
superficial do molde, sem consumo excessivo de produto ou agua.

O consumo de desmoldante é quantificado através de registos de saida de armazém sendo acompanhado
relativamente a producdo.

Os moldes dispdem de arrefecimento interno através de circuitos fechados de agua associados as torres de
refrigeragdo, correspondendo a aplica¢do de arrefecimento na matriz.

A técnica da pulverizacdo separada de agua e desmoldante ndo estd implementada, uma vez que o processo
utiliza uma solugdo aquosa preparada previamente. Encontram-se, contudo, implementadas as restantes
medidas da alinea b).

.  MTD 20:

i A MTD aplica-se a outros residuos que ndo areias, nomeadamente: escéria, revestimentos
refractarios e particulas dos filtros recolhidas, pelo que deverd ser reformulado o
preenchimento da MTD e do Quadro 1.6, com informagdo sobre proposta de VDAA-MTD e
calendarizagdao com proposta de prazo de implementagao.

ii. Demonstracdo dos cdlculos realizados para obtencdo dos valores efetivos da quantidade
especifica de residuos encaminhados para eliminagdo relativamente a escéria, revestimentos
refratdrios e particulas dos filtros recolhidas, obtida através da seguinte expressao: [taxa de
eliminacdo de residuos : taxa de atividade], referentes ao ano de 2025 ou 2024 (e
preferencialmente considerando outros anos para uma melhor avaliagdo dos resultados).

Demonstrar ainda os dados de base, com descri¢do sobre a forma de obten¢do dos mesmos,
no que se refere a:

— A taxa de eliminagdo de residuos corresponde a quantidade total de cada tipologia
de residuo acima identificada encaminhado para eliminagdo, expressos em kg/ano.

— A taxa de atividade corresponde a quantidade total da produc¢do de metal liquido,
expressa em t/ano.

O preenchimento foi revisto para incluir as escoérias, os revestimentos refratdrios usados e as particulas
recolhidas nos sistemas de filtragdo.

Para as escoérias foi calculada a quantidade especifica encaminhada para eliminagao, que é zero. As quantidades
foram obtidas a partir do MIRR, e-GAR, registos de pesagem e comprovativos dos operadores de gestdo de
residuos. Nos casos em que a totalidade do residuo é valorizada como é o caso da escéria, o valor especifico de
eliminagdo é apresentado como zero.

m. MTD 24:

i Sobre a condigao T000108, verifica-se que a avaliagdo da aplicagao das conclusées MTD do
BREF SF as etapas de tratamento térmico se encontra desenvolvida no ficheiro das MTD, sem
que tenha sido apresentada proposta de adaptagdao necessdria para a instalagdo proceder a
verificacdo do cumprimento com os VEA-MTD aplicaveis.

Da avaliagdo realizada, é indicado que, por ndo se identificarem fontes de emissao canalizadas
associadas a estas etapas, nao se aplicam os VEA-MTD.

Chama-se a V melhor atengdo que:
— ainexisténcia de fonte fixa ndo é motivo para a nao aplicabilidade dos VEA-MTD.

— cabe ao operador dotar a instalagdo das condi¢gdes necessdrias para a realizagao das
medi¢Ges que permitam verificar o cumprimento com os VEA-MTD, decorrendo do
art.2 7 do REI que o operador deve assegurar que as instalagdes cumprem os VLE
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aplicaveis e as condi¢cdes de monitorizacdo associadas, e simultaneamente a APA,
enquanto autoridade competente para aplicagdo do regime PCIP, tem, nos termos
do art.2 30 do REI, de definir na LA: os requisitos de monitorizacdo com base nas
conclusdes sobre a monitorizagdo descritas nas conclusées MTD (MTD 12 das
conclusdes MTD do BREF SF); os VLE definidos na LA tém por base as MTD; e estes
nao podem exceder os respetivos VEA.

Face ao exposto, solicita-se:

l. apresentacdo de proposta para a construcdo de chaminé para verificar a
conformidade com os VEA-MTD.

Il. Reformulagdo dos Quadros Q26, Q27, Q28, Q29, Q30 e Q31 de forma a identificar as
novas fontes. Incluir nas observagdes do Quadro Q26 data prevista de entrada em
funcionamento.

Il Corregao do ficheiro da sistematizagao MTD de forma a incluir propostas de VLE com
base nos VEA-MTD para as fontes associadas aos fornos de tratamento térmico,
podendo se necessario haver um periodo de adaptagdo aos novos valores (indicando
os valores a cumprir para cada: até a data a definir, que ndo poderd ser posterior a
06.12.2028, e apds essa data).

V. Incluir na calendarizagdo proposta a data de construgao de chaminé, a qual nao
podera ser posterior a 06.12.2028.

V. correcao do preenchimento da sistematizagdao MTD.

A instalacdo dispde de dois fornos elétricos de tratamento térmico T5, fechados, com temperatura de
funcionamento de aproximadamente 250 °C. Ndo existe combustdo, témpera, solubilizacdo ou adicdo de
produtos quimicos no interior dos fornos.

A TESCO desenvolvera até 30 de junho de 2027 uma caracterizacdo técnica e um projeto que permita confirmar
arelevancia das emissdes e, caso necessario, efetuar a sua captagdo e monitorizagao. A solugao aplicavel entrara
em funcionamento, o mais tardar, até 6 de dezembro de 2028.

Para particulas propde-se, caso a respetiva presenca seja considerada relevante, um VLE de 5 mg/Nm?3. Os VEA-
MTD de NOx e o valor indicativo de CO nao sdo considerados aplicaveis a estes equipamentos por utilizarem
exclusivamente energia elétrica e ndo originarem gases de combustdo, sem prejuizo da confirmacdo através do
inventario de entradas e saidas.

n. MTD 29:

Tal como indicado para a MTD24, a instalagao devera ser adaptada de forma a permitir a defini¢ao das
condi¢des necessdrias na Licenga Ambiental com vista a realizagdo das medi¢des para verificar o
cumprimento com os VEA-MTD do Quadro 1.11.

Deste modo, solicita-se:

l. apresentacdo de projeto construtivo das alteragdes propostas, devidamente
detalhado e calendarizado, a iniciar o seu funcionamento no maximo a 06.12.2028,
com a ressalva de que até ser realizada a monitorizagdo nas chaminés serao
mantidas as condi¢cdes do TUA para a monitorizacdo das emissGes difusas o mais
proximo possivel das maquinas de injegado.

Il. Avaliar a consideracdo no projeto construtivo de colocacdo de sistemas de
confinamento ou campanulas, tdo préximo tanto quanto possivel das fontes de
emissdo (locais das maquinas de injecdo onde sdo libertadas as emissGes da
moldacdo), e na sua auséncia fundamentar demonstrando que os extratores KMA
tém a capacidade de recolher as emissdes geradas em todas as maquinas de injegao,
0 mais proximo possivel da fonte de emissao.
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Il. Reformulagdo dos Quadros Q26, Q27, Q28, Q29, Q30 e Q31 de forma a identificar as
novas fontes. Incluir nas observa¢des do Quadro Q26 data prevista de entrada em
funcionamento.

V. Corregao do ficheiro da sistematizagdo MTD de forma a incluir propostas de VLE com
base nos VEA-MTD para as fontes associadas as maquinas de inje¢do, podendo se
necessario haver um periodo de adaptacédo aos novos valores (indicando os valores
a cumprir para cada: até a data a definir, que ndo podera ser posterior a 06.12.2028,
e apos essa data).

V. Incluir na calendarizagdo proposta a data de constru¢do de chaminé, a qual ndo
podera ser posterior a 06.12.2028.

As 13 maquinas de fundicao injetada estdao equipadas com sistemas KMA Ultravent, que captam as emissoes
junto das maquinas e promovem a separagao eletrostatica das névoas e aerossdis. O ar tratado é atualmente
recirculado para o interior.

A técnica f), de extracdo das emissOes tdo préximo quanto possivel da fonte, e a técnica i), precipitador
eletrostatico, encontram-se implementadas.

E tecnicamente impossivel encontrar solugdo monitorizavel, considerando as limitagdes fisicas e operacionais
associadas a cobertura, as pontes rolantes e a abertura das maquinas para substituicdo dos moldes.

Para particulas propde-se um VLE de 5 mg/Nm3.

o. MTD 30:

i A condigdao T000107 decorre da atual MTD 9 do BREF SF, devendo ser realizada verificagao de
cumprimento com os atuais VEA-MTD (Particulas, < 20 mg/Nm3) para as etapas de
acabamentos correspondentes a granalhagem e a rebarbagem/lixagem:

De forma a dar cumprimento ao estabelecido na MTD 9
do BREF SF - seccao 5.1, todos os equipamentos dos
pracessos de Granalhagem e de Lixagem das pecas
injetadas (etapa de acabamento - atual fonte difusa
ED2), dotados de sistema de recolha (e tratamento) dos
gases emitidos, deverao encaminhar as emissées para a
atmosfera através de uma, ou mais (se necessario e

Tooo107 desde que ndo promova a diluicao do efluente), chaminé [1] Até 30.06.2026; [2] Até alteracao do TUA
(s) de altura(s) adequada(s). Adicionalmente, devera
ainda ser assegurada a conformidade com o VEA de
particulas aplicavel as etapas de acabamento (MTD 8)
Devera ser apresentado o projeto construtivo das
alteragdes propostas, devidamente detalhado e
calendarizado. [1] Incluir ponto de situacéo deste
assunto em sede de RAA. [2]

[1] Pedido de alteracao do TUA através das plataformas
disponiveis para o efeito [2] RAA (ponto de situagao)

Ainda assim, foi concedido um prazo razoavel para a instalacdo de chaminés nestes
equipamentos de forma a permitir a realizagdao do autocontrolo das emissGes para o ar e a
consequente verificagdo de cumprimento com os VEA-MTD (até 30.06.2026).

Chama-se a Vossa atenc¢do que, com a publicagdo das conclusdes MTD do BREF SF, é alargado
o conceito de acabamentos passando a englobar mais operagdes para as quais sera necessario
proceder a recolha das emissdes, seu tratamento, aplicacdo de VEA-MTD e por conseguinte a
verificagdo de cumprimento com os mesmos, sendo definida uma frequéncia minima de
monitorizagdo na MTD 12. Mantendo-se a necessidade de verificagdo de cumprimento, pelo
menos apds 06.12.2028, do novo VEA-MTD (1-5 mg/Nm?3) para a granalhagem e para a
rebarbagem.

No atual processo é apresentada Declaracdo de Inviabilidade de Implementacdo de Medida
Técnica, que alega inviabilidade técnica e econdmica para a instalagdao de chaminés nas etapas
indicadas na condigdao T0O00107; e é ainda apresentado um orgamento para a construgdo das
chaminés.

Em complemento, consideram que: ocorre ja o tratamento das emissdes em filtro de mangas;
os resultados das avaliagdes a agentes quimicos revelam cumprimento com essa legislacdo e
que as emissdes ndo justificam a construgdo de chaminés e verificagdo de cumprimento com
o VEA-MTD.
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Consideram ainda que, por ndo se existirem fontes de emissdo canalizadas associadas a estas
etapas, os VEA referidos nao se aplicam.

Sobre estes entendimentos, reitera-se que a APA, enquanto autoridade competente para
aplicagdo do regime PCIP, tem, nos termos do art.2 30 do REl, de definir na LA os requisitos
de monitorizacdo com base nas conclusdes sobre a monitorizacao descritas nas conclusdes
MTD (MTD 12 das conclusées MTD do BREF SF), os VLE definidos na LA tém por base as MTD,
e estes ndo podem exceder os respetivos VEA; devendo, por outro lado, o operador assegurar,
nos termos do art.2 7 do REI, que as instalagdes cumprem os VLE aplicaveis e as condi¢des de
monitorizacdo associadas, sendo assim necessario dotar as instalagbes das condi¢des
necessarias para tal.

Ora, entende-se o seguinte:

— Nao se encontra devidamente justificado e fundamentada a inviabilidade técnica, na
medida em que é apresentado um orgamento para a construcdo das chaminés
necessarias, sendo assim, portanto possivel a sua construgao;

— O orcamento apresentado no valor de 26190€ é substancialmente inferior ao
montante alegado para a inviabilidade econdmica (200000€), sendo que o regime
PCIP apenas considera a ndo implementacdo de MTD perante uma andlise custo-
beneficio realizada nos termos do REF ECM (Economics and Cross-media Effects), ndo
sendo esta analise direcionada para a instalagdo de chaminés, mas sim para a
implementacdo de MTD, quando se se conclua que o beneficio ambiental alcangado
com a instalagao de determinadas tecnologias nao justifiquem o seu custo;

— A definicdo de VEA-MTD nos Documentos de Referéncia tem implicita a necessidade
de definicdo de VLE na licenga ambiental (art.2 30 do REIl), sendo apenas possivel
realizar a monitorizacdo na presenca de uma chaminé, ou em conduta de dimensdes
adequadas; competindo assim ao operador dotar a sua instalagdo de condigdes
necessarias para o efeito.

Face ao exposto, mantém-se a necessidade de construgdo de chaminé, ou de qualquer outra
solugdo equivalente a apresentar desde que mesma permita a monitorizagdo em local
adequado e com o cumprimento com as normas aplicaveis.

Assim, solicita-se:

l. Apresentacdo de proposta para a construcdo de chaminé para verificar a
conformidade com o VEA aplicavel a etapa de acabamentos segundo a atual MTD 9.

I. Reformulagao dos Quadros Q26, Q27, Q28, Q29, Q30 e Q31 de forma a identificar as
novas fontes. Incluir nas observa¢des do Quadro Q26 data prevista de entrada em
funcionamento.

Il Correcao do ficheiro da sistematizacdo MTD de forma a incluir propostas de VLE com
base nos VEA-MTD para as fontes associadas a granalhagem e a rebarbagem,
podendo se necessario haver um periodo de adaptacdo aos novos valores (indicando
os valores a cumprir para cada até a data a definir, que ndo podera ser posterior a
06.12.2028, e apods essa data).

V. Incluir na calendarizagdo proposta a data de construcdo de chaminés para as etapas
de granalhagem e de rebarbagem no mais curto espago de tempo e para as demais
etapas de acabamento que venham, nos termos da MTD 30 (ver pontos seguintes),
a carecer de confinamento (ver alineas seguintes). A data proposta de construgado
ndo podera ser posterior a 06.12.2028.

ii. Reformular o preenchimento desta MTD considerando também as madquinas de
escareamento existentes na instalagao, justificando o seu enquadramento.
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Caso este acabamento (ver ponto 8 acima) careca de confinamento nos termos do BREF SF,
incluir:

l. proposta de construcdo de chaminég, e
Il. propostas de valores a cumprir dentro da gama de VEA-MTD.

Il. Reformular os Quadros Q26, Q27, Q28, Q29, Q30 e Q31 de forma a identificar as
novas fontes. Incluir nas observagdes do Quadro Q26 data prevista de entrada em
funcionamento.

Se ndo forem preenchidos os Quadros do Formulario de Licenciamento referidos no anterior
ponto lll, identificar todos estes equipamentos no Quadro Q31A.

iii. Segundo o ponto 2.2.7 do BREF SF, o acabamento das pecas fundidas engloba todos os
tratamentos necessarios para se obter um produto final, podendo ser realizados varios passos
e, segundo a definicdo o “acabamento” consiste numa série de opera¢des mecanicas apds o
processo de fundigdo.

Por este motivo, as maquinas de CNC, embora surjam na memoria descritiva como uma fase
subsequente ao acabamento, as mesmas por realizarem operagdes mecanicas com vista a
finalizacdo do produto final enquadram-se na etapa de acabamento.

Indicar as operagdes de acabamento realizadas nas maquinas CNC, e apresentar proposta de
correspondéncia com os termos presentes no BREF SF devidamente fundamentada:
“chanfragem, corte abrasivo, burilagem, agulhagem, rebarbagem, retificacdo de laminas,
granalhagem e soldadura”; bem como ainda outros termos que surgem nos pontos 2.2.7.1,
2.2.7.2,2.2.7.3 e na tabela 3.44 do BREF SF.

Reformular o preenchimento desta MTD considerando as mdquinas CNC existentes na
instalagao.

Se necessario incluir proposta de construcdo de chaminé, e propostas de valores a cumprir
dentro da gama de VEA-MTD. Reformular os Quadros Q26, Q27, Q28, Q29, Q30 e Q31 de
forma a identificar as novas fontes. Incluir nas observa¢des do Quadro Q26 data prevista de
entrada em funcionamento.

Se ndo forem preenchidos os mencionados Quadros do Formuldrio de Licenciamento,
identificar todos estes equipamentos no Quadro Q31A.

A MTD 30 foi revista para abranger todas as operagdes mecanicas de acabamento existentes, incluindo
granalhagem, lixagem, escareamento, rebarbagem e operagdes realizadas nos centros CNC.

As quatro granalhadoras e as trés lixadoras dispdem de captagao e tratamento por filtros de mangas. O ar tratado
é atualmente devolvido ao interior, sendo prevista a sua canalizagao faseada para fontes monitorizaveis.

As granalhadoras n.os 1 e 4 serdo abrangidas pela primeira fase, a concluir até 31 de dezembro de 2027. As
granalhadoras n.os 2 e 3 e as trés lixadoras serdo abrangidas pela segunda fase, a concluir até 6 de dezembro de
2028. Para as futuras fontes propde-se um VLE de particulas de 5 mg/Nm3.

O escareamento foi enquadrado, de forma conservativa, como chanfragem/rebarbagem localizada. A operagio
é seca e gera predominantemente aparas de maior dimensao, ndo tendo sido identificado um fluxo gasoso
continuo. Os equipamentos foram incluidos no Q31A.

A rebarbagem manual e localizada foi igualmente incluida no Q31A, sendo a necessidade de captagao adicional
reavaliada no estudo técnico de adaptacdo.

Os centros CNC realizam operagdes de fresagem, furagao, roscagem e, em alguns casos, chanfragem ou remogao
localizada de material. Encontram-se enclausurados e aproximadamente 90% dispdem de Mist Collectors para
separacdo das névoas de dleo.
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Sera realizada uma medigdo representativa na linha Motor Housing até 31 de dezembro de 2026. Os resultados
serdo utilizados para decidir sobre a necessidade e caracteristicas de eventuais medidas adicionais nos restantes
centros CNC.

p. MTD 32:

. ~

i. Rever o estado de implementa¢do da MTD indicado como “N&o”, dado que esta MTD (e a
MTD 33) é aplicavel aos casos em que seja previsivel e/ou tenha sido comprovada a ocorréncia
de odores incémodos para recetores sensiveis. Mantemos a avalia¢do inicial ndo existindo
odores emitidos, nem de matérias-primas usadas, nem de produtos fabricados. Nao existe
qualquer reclamagao relacionada com este tema.

ii. incluir na fundamentacdo informacdo sobre a utilizacgdo no processo produtivo de
substancias: i. que contenham na sua composi¢do solventes organicos volateis (indicagdo da
%), ii. a base de alcool ou iii. que contenham solventes aromadticos; identificando-as e
quantificando os consumos anuais médios e maximos registados.

Caso sejam utilizadas substancias com as caracteristicas acima listadas, mais se solicita:

iii. Esclarecer acerca da existéncia de odores ainda que se encontrem restritas ao interior da nave
industrial ou no interior do perimetro da instalacdo (indicando-o0), em particular, na etapa de
moldag¢do permanente, no tratamento dos efluentes liquidos, ou outras zonas; e inclusdo de
informacgdes na fundamentagao.

iv. Apresentar, e incluir na fundamentacgao, informacgao sobre eventuais medidas existentes para
garantir que os odores ndo incomodem os recetores sensiveis (listando-as).

V. Rever o preenchimento “Ndo”/ “Néo aplicdvel” da MTD 32 (e subsequentes) na medida em
que estas MTD se aplicam no caso de ser previsivel a ocorréncia de odores incémodos para
recetores sensiveis.

Vi. Incluir eventual proposta de prazo de implementacdo da MTD.
vii. Rever MTD subsequentes sobre odores, em fungdo da informagao adicional apresentada.

Foi efetuada uma avaliagdo preliminar das substancias e operacdes com potencial para gerar odores, incluindo
os produtos que contém alcoois, solventes aromaticos, glicdis ou COV.

Ndo existem reclamagdes de odores registadas e nao foram identificadas situa¢des de incomodo odorifero junto
de recetores sensiveis. As utiliza¢gdes potencialmente relevantes ocorrem no interior das naves e sdo controladas
através do enclausuramento dos equipamentos, sistemas KMA, Mist Collectors, ventilagdo geral e
armazenamento dos produtos em recipientes fechados.

Com base na informagdo disponivel, ndo é previsivel a ocorréncia de odores incdmodos junto de recetores
sensiveis, pelo que as MTD 32 e 33 sdo consideradas ndo aplicaveis nas condig¢des atuais.

A avaliagdo serd revista anualmente no ambito do SGA e sempre que exista alteracdo de produtos, processo ou
reclamacgdo. Caso seja identificada uma situagdo de incomodo, serd elaborado e implementado um plano de
gestdao de odores.

q. MTD 35:

Demonstrar o consumo de dgua especifico, registado, pelo menos, nos ultimos 3 anos, devidamente
explicitado, detalhado, fundamentado e com indicacdo da origem dos dados, demonstrando a
obtencdo do valor indicado na MTD 35 para o ano de 2024 (0,82 m3/t de metal liquido).

Esta demonstracdo devera considerar a equacdo definido no capitulo das consideragdes gerais das
conclusdées MTD, nomeadamente:

taxa de consumo de agua

consumo dedgua especifico = —
taxa de atividade
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E que os termos usados nesta equagdo salvaguardam as respetivas defini¢des, explicitando a
proveniéncia da dgua considerada nos consumos e a sua forma de monitorizagdo, bem como se existe
na instalagcdo os consumos abaixo elencados como excluidos, identificando-os e com indicagdo de
como sao determinados esses valores, preferencialmente acompanhado dos fluxogramas e balangos
de massa hidricos da instalacdo (que integram o Plano de Gest3o da Agua):

taxa de consumo de agua: quantidade total de agua consumida pela instalacéo,

taxa de atnidade:

com exce¢do de:
— agua reciclada e reutilizada,

— agua de arrefecimento utilizada em sistemas de
arrefecimento de circuito aberto e

— agua para utilizac3o domeéstica,
expressa em m/ano; e,

quantidade total da producdo de metal liquido, ex-
pressa em t/ano.

Confirmar que a quantidade total da produgdo de metal liquido considerada corresponde a
quantidade total de metal liquido a saida dos fornos de fusdo, ou corrigir.

jan/23 | fevi23 || mar23 | abr23 | maii23 | juni23 | juli23 || ago/23 || setr23 | outi23 | novi23 || dezi23 Z‘?szAL
Agua rede 4.51 7 42 281 | 744.47 7 78.34 4 77574 | 74 4 7 7549.21
publica (m®) 604.5 507.6 842.8 552.8 ¥ 678.68 678.3 386.43 58 8.83 654.00 375.00 549.
Agua  Furolf g 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
(m*)
Aguas 1| gg 87 152 103 139 112 269 47 74 75 79 52 1285
pluviais (m>)
Qllrl:(r;:(;r;?ton) 306.691 294.918 416.816 374.424 435.626 379.463 411.561 142.329 487.090 455.061 439465 271549 4414.993
?:f,f;t:)d" 2262 | 2016 | 2387 1752 | 2028 | 2084 | 2303 | 3045 | 1745 | 1810 1668 1572 2058
jant24 fewi24 marf24 abrl24 mailz4 junt2a juliza agoiz4 se24 outiz4 nowi2a deziza | TOTAL 2024
FErmei 647 631 683 676 546 546 677 363 525 &t 638 564 7607
piiblica (m’)
figuaFura () 0.00 000 000 000 0,00 0,00 0.0 0.0 000 000 000 0,00 ]
Feumi ol 4,00 4,00 3,00 5,00 5,00 4,00 4,00 2,00 5,00 4,00 4,00 3.00 47,00
reutiizada
g“a[sm "3']”"'5‘3 27,00 82,00 4,00 23,00 78,00 72,00 53,00 55,00 86,00 0z.00 100 78,00 1007
; Aluminic 450 452 505 373 437 364 7 223 440 531 470 332 49538
undido [tan]
Resuliado 164 183 153 z04 144 17 21 13 208 173 156 134 178
[m*hon]
jan/25 fevi25 mar/25 abr/25 mai/25 junf25 juli2s agol25 set/25 out/25 novi25 dezf25 TOTAL 2025
Agua rede
iblica m“) 647 631 683 676 546 546 677 363 825 811 638 564 7607
Agua Furo (ma) 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0
Ag“asns;‘ws 87.00 82,00 84,00 93,00 79.00 72,00 39,00 56,00 86.00 102,00 31,00 76,00 1007
Aluminio fundido
= 150 452 505 379 437 364 369 223 413 531 470 132 49541
Resultado
maflon) 1.63 1,58 1.52 2,03 1.43 1,70 2,10 1,88 2,06 1,72 1,55 1,93 1,74

O consumo especifico de dgua foi calculado para os anos de 2023, 2024 e 2025, dividindo o consumo total anual

de agua utilizado na atividade pela quantidade total anual de metal liquido a saida dos fornos de fusao.
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Foram consideradas as diferentes proveniéncias (rede publica, dguas pluviais reutilizadas, captacéo subterranea
e dgua residual tratada reutilizada) com base em contadores, registos internos e estimativas devidamente
fundamentadas.

Em 2024 foi obtido um consumo especifico de 0,82 m3/t de metal liquido, valor situado na gama de desempenho
ambiental associada as MTD para fundicdes HPDC de metais n3o ferrosos, de 0,5 a 7 m3/t.

A memoria de célculo e os valores dos trés anos sdo apresentados em Anexo.

r. MTD 36, Quadro 1.17: indicar a proposta um valor dentro da gama de VEA-MTD a cumprir e qual a
data a que se propdem a cumprir com o respetivo valor.

O Quadro 1.17 foi preenchido com os seguintes valores de referéncia propostos:

AOX: 1 mg/L;

e indice de hidrocarbonetos: 5 mg/L;
e cobre: 0,4 mg/L;

e crémio: 0,2 mg/L;

e chumbo: 0,3 mg/L;

e niquel: 0,5 mg/L;

e zinco: 2 mg/L.

Estes valores sdo adotados como referéncias internas de controlo desde janeiro de 2026. Atendendo a que ED1
constitui uma descarga indireta para o coletor do SIDVA, os valores ndao substituem as condi¢des e valores
estabelecidos no titulo de descarga aplicavel.

O AOX é monitorizado como medida de controlo, embora a instalacdo ndo disponha de depuragdo humida de
gases. O indice de fendis é considerado ndo aplicavel as operagdes de moldag¢do, uma vez que ndo sao utilizados
sistemas de ligantes fendlicos em moldes ou machos.

s. MTD43:

i Informa-se que, de acordo com a definigdo do BREF SF, os fornos de manutengao enquadram-
se na fusdo de metais, pelo que se encontram sujeitos a aplicacdo desta MTD e do respetivo
Quadro 1.22.

Assim, solicita-se identificacdo de todos os fornos de manutencdo existentes na instalagao e
indicagdo se existe recolha das emissdes e para que fonte, ou apresentagao de proposta para
recolha das emissoes (técnica a), com a indicagdo da respetiva fonte (existente ou nova).

ii. Parece que o modo de funcionamento de um filtro eletrostatico ndo se enquadra na técnica
indicada como implementada seguindo a descri¢do no ponto 1.4.3 “depuragao por via seca”
(neste equipamento é adicionado um pd ou uma suspensdo que reage com as substancias
gasosas), podendo eventualmente um filtro eletrostatico ser equivalente a um ciclone p.ex.,
pelo que se solicita revisdo da equivaléncia com as técnicas b. a e. considerando as respetivas
descri¢des no ponto 1.4.3.

iii. De forma a suportar a revisdao, solicita-se descricdo detalhada sobre o modo de
funcionamento da técnica indicada “Filtros eletrostaticos KMA”.

iv. Por outro lado, n3o se identifica no formulario de licenciamento ambiental (ver Quadros Q26
e Q30) associada a FF1 ou a FF3 a existéncia de STEG aspeto a esclarecer ou a suprir.
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V. Quadro 1.21: indicar, para cada uma das fontes fixas, existente e eventualmente a instalar,
dos fornos de fusdao e de manutencgdo (incluindo vazamento), a proposta um valor dentro da
gama de VEA-MTD a cumprir e qual a data a que se propdem a cumprir com o respetivo valor.

A fonte FF1 recebe os gases dos fornos de cuban.os 1, 2, 3, 4, 7 e 8, alimentados a gas natural, sendo a descarga
efetuada através de uma chaminé com 17,5 m.

A fonte FF3 recebe os gases dos fornos de cuba n.os 9, 10, 11 e 13 e do forno fusor de 680 kW, alimentados a
gas natural, sendo a descarga efetuada através de uma chaminé com 18 m. O forno elétrico de briquetes
encontra-se atualmente nao operacional.

Os fornos elétricos 5a, 6a e 12a, de 18 kW cada, destinam-se a manutencdo e dosagem do metal liquido, ndo
possuem combustdo e ndo se encontram associados a FF1 ou FF3. A eventual necessidade de captacdo sera
reavaliada no ambito da adaptacao as conclusdes MTD.

Os sistemas KMA Ultravent estdo associados as maquinas de fundi¢do injetada e ndo tratam os gases dos fornos
ligados a FF1 ou FF3. Nao correspondem a ciclones, depuragao por via seca ou filtros de mangas.

Ndo existem atualmente ciclones, sor¢do seca, filtros de mangas ou depurag¢do por via himida associados a FF1
ou FF3.

A referéncia correta é o Quadro 1.22. Foram propostos os seguintes valores:
e particulas: 5 mg/Nm3;
e HCl: 3 mg/Nm?3;
e HF: <1 mg/Nm3;
e NOx: 50 mg/Nm3, sem prejuizo das condi¢Bes especificas aplicaveis aos fornos de cuba;
e PCDD/F: 0,08 ng I-TEQ/Nm3;
e CO:valor indicativo de 30 mg/Nm3, podendo aplicar-se a derrogacdo prevista para fornos de cuba;
e SO3: ndo aplicadvel quando é utilizado exclusivamente gas natural;

e Pb: ndo aplicavel, uma vez que nao se trata de fundicao de chumbo nem é utilizado chumbo como
elemento de liga.

A data proposta para cumprimento corresponde a janeiro de 2026 para as fontes existentes e a data de entrada
em funcionamento para as futuras fontes que venham a ser criadas.

Relativamente ao Mdédulo IX — Pecas Desenhadas:

22. Apresentar as pecas desenhadas enumeradas de 2 a 10 da Portaria n.2 399/2015, de 5 de novembro, quando
aplicavel, com todo o detalhe enumerado em cada um dos pontos e respetiva legenda.

Na planta indicada no ponto 7, deverdo ser representados e legendados todos os equipamentos produtivos
(p.ex. todas as granalhadoras identificando cada uma delas, e 0 mesmo para rebarbagem, tratamento térmico,
fornos de fusdo, fornos de manutengdo, maquinas de injecdo, etc), bem como as areas de armazenamento de
parques de sucata, sem prejuizo de outra informacgdo elencada no ponto 7.

Foram apresentadas as pecas desenhadas aplicaveis previstas nos pontos 2 a 10 da Portaria n.2 399/2015, de 5
de novembro, devidamente legendadas (v2).

A planta do processo produtivo identifica individualmente os principais equipamentos, designadamente fornos
de fusdo, fornos de manuteng¢dao, maquinas de fundicdo injetada, granalhadoras, lixadoras, maquinas de
escareamento, postos de rebarbagem, fornos de tratamento térmico, centros CNC, compactadora e forno de
briquetes.
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Foram ainda identificadas as areas de armazenamento de matérias-primas, produtos quimicos, combustiveis,
produto acabado, aparas, escdrias e residuos, bem como as fontes fixas, fontes difusas e sistemas de captagao
e tratamento associados.

23. Na planta referente as redes de drenagem de aguas, deverao ser representadas todas as redes existentes na
instalacdo (pluviais, domésticas, industriais, de circuitos de refrigeracdo do processo produtivo) e identificados
os respetivos pontos de descargas com os cddigos dos Quadros do Formulario de Licenciamento.

A planta das redes de drenagem foram atualizadas (v2).

24. Apresentar planta da totalidade da instalagdo, com a representacgdo dos seus limites e das areas cobertas, das
areas ndo cobertas impermeabilizadas e das dreas ndo cobertas e ndo impermeabilizadas.
Foi apresentada uma planta da totalidade da instalacao, com representacao dos limites do estabelecimento e
distingao entre:
e dreas cobertas;
e 3dreas ndo cobertas impermeabilizadas;
e areas nao cobertas e ndo impermeabilizadas.
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