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CORTE LONGITUDINAL

ZONA ENCONTRO E1
Esc. 1:25

CORTE LONGITUDINAL
ZONA PILARES P1 e P2

Esc. 1:25
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Unido Europeia

CORTE LONGITUDINAL
ZONA ENCONTRO E2

Esc. 1:100
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ESPECIFICACAO DOS MATERIAIS

NP EN 1990:2009/A1:2019 - Vida Util da estrutura: 50 anos
NP EN 13670:2011 - Classe de Execugéo 2

BETOES

NP EN 1992-1-1:2010/AC:2012/A1:2019 - Classe Estrutural S4
NP EN 206:2013+A1:2017
LNEC 464:2007 - Metodologia prescritiva para uma vida 0til de 100 anos face as a¢des ambientais
LNEC 461:2007 - Medidas para evitar a ocorréncia de reagdes alcalis-silica: Nivel de Prevengdo Normal (P2)

Classe de Classe de Minimo Maxima Minima Maximo Maxima Classe de

Resisténcia a Exposicéo Recobrimento Razéo Dosagem de Teor de Dimenséo do Consisténcia

Compressao Ambiental Nominal (mm) AC Cimento (kg/m°) Cloretos Agregado (Abaixamento)
Regularizagdo / Enchimento C16/20 X0 - - - - — _
Fundagbes C30/37 | XC2 50 0,60 280 Cl040 |Dmax25| S3
Rampas e pilares C30/37 XC4 50 0,60 280 Cl 0,40 | Dmax 25 S3

ACOS EM ESTRUTURAS DE BETAO ARMADO

Armaduras passivas

| Ago em Vardo: AS00NR SD / LNEC E460:2017

ACOS EM ESTRUTURAS METALICAS

Tubos e perfis

[ 5355 J2H 1 S35 J2 (EN10027-1)

ACOS EM EQUIPAMENTOS (GUARDA-CORPOS)

Tubos, perfis e chapas

5235 JR (EN10027-1)

Chumbadouros e parafusos

Classe 8.8

Protegéo anti-corrosiva

De acordo com o especificado na NP EN 1SO 12944,

NOTAS - ESTRUTURAS METALICAS

¢ As cotas s@o indicadas em mm.

o Todas as dimensdes deveréo ser confirmadas no ato da preparagdo da estrutura metélica em obra.

o Salvo onde indicado em contrario, todas as ligagbes serdo soldadas.

o As soldaduras deverdo ser executadas de acordo com a norma NP EN 1090-2:2008.

o O material de adigdo nas soldaduras devera possuir valores de tens&o de cedéncia, tensdo de rotura a
teraccdo e extensdo na rotura superiores aos correspondentes valores especificados para o tipo de ago a ser
soldado.

o As ligacdes soldadas sao efectuadas ao longo de todo o perimetro do elemento a soldar.

o A espessura do corddo de soldadura ndo devera ser inferior a 3mm e 0 seu comprimento néo devera ser
inferior a 40mm nem 6 vezes a sua espessura.

o Soldaduras com a=0.7 da menor espessura a ligar, excepto onde indicado em contrario.

e Soldaduras de penetragéo total em espessura superior a 6mm, excepto onde indicado em contrario.

PROTEGAO DAS ESTRUTURAS METALICAS,
INCLUINDO PRUMOS DAS GUARDAS:

o Em zonas de retoque ou de soldaduras, devera ser usado o seguinte esquema de pintura:
- Escovagem mecanica ou manual das zonas alvo ao grau ST3;

- Limpeza e desengorduramento da superficie;

- Aplicagdo de uma demao de primario anticorrosivo epoxidico tolerante com uma espessura de 80 mm;
- O restante esquema de protegéo anticorrosivo € 0 mesmo das outras areas.

o As superficies metalicas expostas serdo protegidas contra a corrosao de acordo com a seguinte sequéncia
de operagoes:
- Decapagem mecanica por jato abrasivo ao Grau SA 23 (EN I1SO 8501-1:2007);
- Aplicagdo de uma demao de primario anticorrosivo epoxidico rico em pé de zinco (Zn>90%) com uma
espessura de 75 mm;
- Aplicagdo de uma demao de tinta intermédia epoxidica de alta espessura com particulas de ferro micaceas
com uma espessura de 130 mm;
- Aplicag&o de duas demaos de tinta de esmalte de acabamento a base poliuretanos alifaticos acrilicos com
uma espessura total 2x60 mm. Cor a definir pelo cliente.

SOLDADURAS

METODO E SIMBOLO
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VERIFICAGAO DAS SOLDADURAS

SOLDADURA EM GERAL

RX PORRAIO"X"

us POR ULTRA-SONS

=

Preparacéo e execucéo das soldaduras segundo o regulamento de estruturas de ago para
edificios, artigos 26 a 37;60;65;NP 1515, e cumprimento das recomendagdes do Eurocodigo 3
sobre execucao e controlo de qualidade

Observacao:

Soldadura de angulo em geral: a=0.7 x menor das esp. a ligar

Logotipos e informagéo complementar
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O Gestor de Projeto
Elisabete Pino

Projeto
PF0223 - Quadruplicagdo do Trogo entre Castanheira do Ribatejo e Azambuja

Cadigo Desenho

PF0223.PE.02.01.07.00.003.01

O Responsavel Unidade

EA-EE- Jodo Guerra

Linha
Linha do Norte - PK 34+100 a PK 47+000

N.° Registo SAP

Data

Descrigéo

Desenhou
Carlos Pereira

Projetou Validou

Responsavel Nuno Dias

Jorge Latas

Fase

Projeto de Execugéao
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= /= I Infraestruturas | eacc. Tiago Rodrigues Castanheira do Ribatejo / Azambuja 19-12-2024
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