Descricao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das actividades a desenvolver
no estabelecimento, com indica¢io dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissées,

e das operagoes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel

Esta segunda alteracdo, deve-se essencialmente a implementacao de uma 22 linha de fabrico,

gue assim ird duplicar a capacidade produtiva da fabrica, ficando com uma capacidade total para
480 ton./dia. Sera ainda implementada uma nova caldeira de geracdo de vapor a Gas Natural,
passando a caldeira a pellets a reserva. Consequentemente serd implantado também um
depdsito para Gas Natural. Neste documento serda descrito mais ao pormenor todas as

alteracdes verificadas.

Mais especificamente, o presente pedido de alteragdo prende-se:

O presente pedido de alteracdo, prende-se exclusivamente com a alteragao a efetuar no edificio

fabril, nomeadamente:

- Ampliacdo da capacidade de fabrico com a inclusdo de uma 22 linha, que assim a petMaxi S.A.
ficard com uma capacidade total de 480 ton./dia. Assim os consumos de matéria-prima mantém
a sua propor¢do, nomeadamente 30% de produtos de origem animal dos quais 5% sdao ovo

liquido;

- Implanta¢do de Unidade de Armazenamento de G&s (UAG) com capacidade para 60m3 e

respetiva rede de distribuigcdo, que assim ird abastecer a caldeira nova da petMaxi;

- Colocagdo de uma caldeira a Gas Natural, passando esta a principal, logo a caldeira em
funcionamento atualmente (caldeira a pellets), passara a reserva. Assim, a capacidade termina

nominal, passard dos 2.56 MW para os 6.08 MW;

- Colocagao de um novo compressor, contemplando assim um total de 2;

- Recentemente adquirido um terreno contiguo a petMaxi S.A.. Com isto a area total sera de

61680 m?, dos quais 11600 m? de drea coberta;
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- O Cais de carga também serd ampliando, passando a contar com um total de 3;

- Colocagdo de 2 silos para matéria-prima a granel, nomeadamente cereais, com capacidade

unitdria para 90 ton.;

- Colocacdao de mais 3 depdsitos de aproximadamente 30000 litros, para matérias-primas

liquidas, perfazendo um total de 6 depdsitos.

- Colocacgdo de mais 16 silos para matérias-primas com capacidades entre as 20 e 25 toneladas,

perfazendo assim um total de 32.

- Criacdo de uma mineracao de painéis fotovoltaicos.

- Colocacdo de uma balanga no exterior e cobertura associada da unidade para pesagem das

entradas de matérias primas, subsidiarias e Produto acabado.

Esclarece-se ainda, que no decorrer de 2019 foi concluido o processo cadastral da petMaxi S.A.,
com unificacdo de 3 terrenos propriedade da mesma. Foi ainda efetuada uma escritura para
acerto de extremas com a empresa Ra¢oes Zézere S.A. Assim a area total no fim do ano de 2019
era de 47600 m?. Com a compra do terreno contiguo a instalac3o, a drea total atual da instalacdo

é de 61680 m>.

Ainda referir que a empresa alterou a sua denominacao juridica, visto que anteriormente era
designada por Maxipet Lda, passando, desde o fim do ano de 2018 a constar como petMaxi S.A.
Para o efeito, anexa-se o comunicado 4 Agéncia Portuguesa do Ambiente com a respetiva

alteracdo.

Atualmente a empresa conta com um efetivo de 49 colaboradores
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Breve descricao sumaria do processo fabril

Fluxogramas do Processo de Fabrico

O processo de fabrico encontra-se esquematizado no anexo referente ao processo fabril sob
nome Fluxograma de Fabrico. Neste documento, encontram-se identificadas as etapas
relevantes do processo de producdo, que correspondem a operagdes de acondicionamento,
transformagdo e doseamento as quais passamos a descrever sumariamente e a tentar
enquadrar de modo directo e perceptivel. Iremos também tentar fazer uma correlagdo de

localizagdo/quantidades de armazenamento/producdo. Vide em anexo as alteracoes efetuadas.

Descricao de etapas produtivas

Recepcdo de Matérias-Primas (entrada frontal/Principal da unidade):

Esta etapa consiste em verificar e analisar as matérias-primas e a documentacdo que
acompanham as cargas que chegam as instala¢des. Sao conferidas as quantidades dos produtos
que ddo entrada na unidade de producao, pela pesagem na bascula.

Para as matérias-primas definidas, é feita andlise laboratorial para assegurar as caracteristicas
analisadas, sendo autorizada a descarga quando o produto cumpra os requisitos.

Dentro da etapa de rececdo de Matérias-Primas, também consta a rece¢do de produtos
derivados de origem animal. A semelhanca da recepc¢do de todas as outras matérias-primas,
este procedimento inicia-se na bascula, onde as quantidades sdo conferidas, assim como toda a
documentacdo anexa. Os produtos derivados de origem animal, podem ser rececionados em
big-bag, ou a granel, desde que transportadas em cumprimento total com as regras de higiene

para evitar contaminagdes cruzadas entre matérias-primas.
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Descarga e armazenamento (entrada frontal/Principal da unidade):

A descarga e armazenamento sdo efectuados consoante o tipo de matéria-prima, conforme os
locais identificados na planta de instalagGes, e de acordo com o fluxograma de fabrico e demais
plantas genéricas deste pedido de altera¢do de licenciamento.

Nos locais de armazenamento distinguem-se 4 tipos:

- Matérias-primas em silo (existéncia de 16 silos internos, situados na torre de producao
afectos fabrico com capacidades de 20 ton. (8silos) e 25 ton. (8 silos), dependendo da densidade
do produto). Colocagdo de mais dois silos de armazenamento de matéria-prima (cereais), junto
ao tegdo de descarga com capacidade unitdria para 90 toneladas. Serao ainda colocados mais
16 silos com as mesmas capacidades 20 ton. (8silos) e 25 ton. (8 silos), perfazendo um total de

32.

- Matérias-primas liquidas (armazenadas em 6 silos (depdsitos cilindricos de inox) sendo, 3
destinados ao “Digest/Palatibilizante” com capacidade aproximada para 30 000 litros, os outros
3 sdo destinados a Gordura de Aves e com capacidade para entre os 30000 e 40000 litros, todos
situados no exterior da instalacdo (entenda-se exterior como paredes confinantes com a
instalacdo) conforme plantas implantagdo do presente formulario. As capacidades dependem

diretamente da densidade do produto, podendo esta variar.

- Matérias-primas em Big-Bag ou saco (armazenadas nas zonas destinadas para tal, sendo
que as farinhas de carne estdo isoladas em armazém contiguo a instalagdo de modo a criar

barreira separativa e fitossanidade necessaria).

- Matérias-primas refrigeradas (situadas em arca de refrigeracdo dimensionada para a
capacidade produtiva do presente formulario, sendo esta estanque composta pro uma
tremonha e bomba para encaminhamento das matérias frescas necessarias para a actividade,
ver memoria descritiva deste processo em separador especifico, situa-se entre hall de entrada

do escritério e sala de comando, ver plantas localiza¢do).

O principal local de descarga consiste num tegdo de matérias-primas a granel, o qual se encontra

totalmente fechado, evitando a contaminagdo dos produtos durante o processo de descarga. Os
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produtos sdao encaminhados do tegdo para os silos definidos, por processo controlado

informaticamente.

Para as matérias-primas rececionadas em saco, Big-Bag’s e IBC, conforme a sua especificagao,
sdo descarregadas e armazenadas nos locais préprios definidos e identificados nos respectivos
armazéns.

As matérias-primas recepcionadas em cisterna, como o caso da gordura de aves, é armazenada
em silos préprios para evitar qualquer tipo de contaminacdo cruzada, conforme ja mencionado.
Como referido anteriormente, todos os produtos derivados de origem animal sdo descarregados
e armazenados para que as matérias-primas recebidas mantenham as suas condicdes e que
evitem a introducdo de riscos para a salde publica ou animal. Existe um local préprio de
armazenamento para cada tipo de PAT, como por exemplo, silos em inox diferenciados, para as

gorduras de origem animal.

A descarga de produtos frescos, pelas suas particularidades, em especial a necessidade de
estabilidade da temperatura de conservagao, pelo elevado risco de deteriora¢do dos produtos,
é efectuada directamente para a cdmara de refrigeracdo, no menor espaco de tempo possivel.

O local de armazenamento (Camara de refrigeracdo) é alvo de uma monitoriza¢do cuidadosa e
rigorosa, de forma a garantir as condicdes de armazenamento definidas. Adequando
perfeitamente as diferentes condi¢des de armazenamento, as caracteristicas de cada matéria-
prima, é garantida a sua conservacdo em perfeitas condigdes.

Ressalva-se que as capacidades da arca de frio interno sao:

e Dimensdes:8800(C)*5000(L)*3300(H) mm,;

e CAP Armazenamento — 160 m3;

e Variacdo térmica admissivel — 0-52C;

e Cap. Frio 11.65Kw;

e Quadro de registo térmico;

e Porta deslizante estanque.

e Sistema e Frio hermético — Gas 4042 — Vistoria Anual por técnico Inscrito no
CENTREM.
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Doseamento:

Consiste na pesagem de cada uma das porg¢des das diferentes matérias-primas, conforme a
féormula do produto. A pesagem é efectuada em balangas, que possuem graus de precisdo
adaptados as quantidades pesadas.

A matérias-primas liquidas e produtos frescos sdo doseados mediante contadores adaptados as
caracteristicas de cada produto.

Todo o doseamento é controlado autonomamente pelo programa de producgdo, possuindo o
sistema alarmes de seguranca que garantem a monitorizacdo das falhas do processo,

registando-se na ficha de fabrico os alarmes ocorridos.

Pré-Mistura:
Como forma de melhorar a eficiéncia do processo de moenda, as matérias-primas sofrem uma
pré-homogeneizacdo. Esta etapa é assegurada por duas misturadoras verticais em

funcionamento paralelo, garantindo maior rapidez do processo.

Moenda (Linhas 1 e 2):

A moagem é um dos processos centrais da producdo de Pet-Food, na petMaxi S.A. esta etapa é
assegurada por um moinho de martelos horizontal. A etapa consiste na reducdo do tamanho
das particulas da matéria-prima, o que resulta num aumento da digestibilidade, aceitagao,
melhoria das propriedades de mistura, e melhoria da capacidade de processamento das
matérias-primas, permitindo neste caso um processo de extrusdo uniforme. (zona devidamente

encapsulada). Com a implementagdo da 22 linha de fabrico, serd acrescentado mais um moinho.

Mistura (Linhas 1 e 2):

O objetivo desta etapa é associar as diferentes matérias-primas, formando um produto
homogéneo. E realizado por uma Misturadora de pds horizontal e é também nesta etapa que os
aditivos sdo adicionados as ainda matérias-primas.

A etapa reveste-se de especial importancia no processo, dado a homogeneizacdo ser crucial para
a qualidade e caracteristicas do produto final. Com a implementacgdo da 22 linha de fabrico, sera

acrescentado mais uma misturadora.
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Pré-condicionamento (Linhas 1 e 2);

Esta fase que ocorre no condicionador é responsdvel pelo aquecimento, humidificacdo e adicao
de algumas matérias-primas na mistura do produto, com este objetivo sdo adicionados agua e
vapor.

O aumento de humidade e temperatura, de forma uniforme, aumentam a estabilidade do
processo de extrusdao com consequente aumento de qualidade do produto final. Este processo
confere igualmente uma textura plastica a mistura, auxiliando no cozimento do produto e
reduzindo drasticamente o desgaste das pecas da extrusora por abrasao.

Como referido, ocorre também nesta fase do processo a adicdo matérias-primas utilizadas em
fresco, como carne e peixe. A correta dosagem de dgua e matérias-frescas é assegurada pela
alimentacdo do condicionador e consequentemente da extrusora, por de um depdsito doseador
continuo, que permite controlar o caudal de alimentag¢do do processo com elevada precisdo.

Com a implementacdo da 22 linha de fabrico, serd acrescentado mais um condicionador.

Extrusao (Linhas 1 e 2):

Este é o processo central da produgdo, pode ser descrito como um processo em que misturas
himidas de matérias-primas amilaceas e proteicas sdo cozidas e transformadas numa pasta
viscosa e pldstica. Este processo combina a o aquecimento do produto com o ato de extrusdo
que pode ser definido simplesmente como a moldagem de um material, forcando-o a passar por

uma abertura especifica.
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petMaxi

A extrusdo de alimentos além de consistir num método que permite obter formas e texturas
diferentes agrega outros importantes beneficios. A extrusdo ao submeter o alimento a altas
temperaturas, pressdo e humidade promove o aumento da digestibilidade, reducdo de fatores
anti nutricionais e higienizacdo do produto, com eliminagdo de microrganismos patogénicos,

bactérias e fungos. Com a implementacdo da 22 linha de fabrico, serd acrescentada mais uma

extrusora.

Secagem (Linhas 1 e 2):

A secagem do alimento para animais de companhia é
necessaria para reduzir a elevada humidade do produto,
caracteristica dos produtos extrudidos, e atingir uma
actividade de agua baixa, essencial na conservacdo e
estabilidade dos produtos.

A secagem é uma etapa critica no processamento do
produto final, j4 que apresenta custo expressivo na
producdo, além de interferir na qualidade final do

mesmo.

Na petMaxi, o processo ocorre num secador de tapetes
horizontal, com corrente de ar quente, o alimento é transportado para secador por alimentador
pneumatico, o que favorece a qualidade e higiene do produto. Com a implementac¢do da 22 linha

de fabrico, sera acrescentado mais um secador.
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Injeccdo de liquidos a vacuo (Coating) (Linhas 1 e 2):

Esta etapa consiste na adicdo de matérias-primas liquidas no produto, como gorduras, num
sistema de vacuo, sendo processado num equipamento especifico “Vacuum Coater”. Este
processo permite uma absor¢do e distribuicdo uniforme dos liquidos no interior poroso do
produto, obtendo-se produtos mais homogéneo, mais palataveis, e com melhor qualidade
nutricional. Com a implementacdo da 22 linha de fabrico, sera acrescentado mais um vaccum

coater.

Arrefecimento (Linhas 1 e 2):

A adicdo de gorduras, no sistema de vacuo, é processada a uma temperatura que facilite o
processo, sendo necessdrio um posterior arrefecimento. E assegurado neste passo por um
arrefecedor vertical, com fluxo de ar ambiente.

O alimento arrefece naturalmente dentro da embalagem, ird ocorrer a condensacdo da
humidade residual do produto, esta humidade permanecerd na embalagem e podera ocorrer
crescimento microbiano e desenvolvimento fungico natural. Com a implementacdo da 22 linha

de fabrico, sera acrescentado mais um arrefecedor.

Ensaque (Linhas 1 e2):

No final do processo de produgdo, o produto é colocado em silo, sendo posteriormente
ensacado a partir deste armazenamento intermédio, conforme as necessidades de
comercializagdo.

Salienta-se a existéncia de 16 silos com cubicagem de 30 m? cada, sendo e dado a densidade do
produto final generalizada uma capacidade de 15 ton. cada.

O ensaque é realizado por meio de equipamento moderno e de ultima geragdo nesta linha de
produgdo a nivel mundial sendo equipamento capaz de embalar desde saquetas de +- 1 kg a 40
kgs, em modo solo ou em multipack dependendo da especificacdo do produto e necessidade da
cadeia e/cliente em causa. Portanto o ensaque é feito em embalagens com as caracteristicas
necessarias a conservacao e proteccdo do produto, esta etapa é realizada de forma totalmente
automatizada, desde o enchimento até ao armazenamento da palete. A pesagem das
embalagens comerciais é feita em balancas com gama de pesos apropriada e legalmente

aferidas.
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Um detetor de metais e corpos estranhos incluido no sistema de ensaque, oferece uma garantia
adicional importante, ao reduzir a probabilidade de incidentes com introducdo de materiais
estranho na embalagem. Com a implementacdo da 22 linha de fabrico, sera acrescentada mais

uma linha de ensaque.

Armazenamento e Expedicdo:

O armazenamento do produto final a expedir, é feito em estantes metdlica, com alimentacdo na
retaguarda, num sistema que garante o cumprimento integral do FIFO na expedicao.
Os procedimentos de expedi¢ao implicam, um rigoroso controlo de piking informatico, e gestao

global de stocks e expedicdes, garantido a rastreabilidade total de todo o produto expedido.

Salienta-se a existéncia de 16 silos com cubicagem de 30 m? cada, sendo e dado a densidade do
produto final generalizada uma capacidade de armazenamento de 15 ton. por unidade.

No total sdo 16 silos com capacidade total de armazenamento de produto acabado, na ordem
das 240 toneladas.

O ensaque é realizado por meio de equipamento moderno e de ultima geragdo nesta linha de
producdo a nivel mundial sendo equipamento capaz de embalar desde saquetas de +- 1 kg a 40
kg’s, em modo solo ou em multipack dependendo da especificacdo do produto e necessidade
da cadeia e/cliente em causa. Portanto o ensaque é feito em embalagens com as caracteristicas
necessarias a conservacgao e proteccdo do produto, esta etapa é realizada de forma totalmente
automatizada, desde o enchimento até ao armazenamento da palete. A pesagem das
embalagens comerciais é feita em balangas com gama de pesos apropriada e legalmente
aferidas.

Um detector de metais e corpos estranhos incluido no sistema de ensaque, oferece uma
garantia adicional importante, ao reduzir a probabilidade de incidentes com introdu¢do de

materiais estranho na embalagem.

Armazenamento e Expedicdo (zona de armazenamento em solo, nhovo armazém ou

estanteria automatica)

O armazenamento do produto final a expedir, é feito em estantes metdlica, com alimentacdo na
retaguarda, num sistema que garante o cumprimento integral do FIFO na expedicao.
Os procedimentos de expedicdo implicam, um rigoroso controlo de piking informatico, e gestao

global de stocks e expedicdes, garantido a rastreabilidade total de todo o produto expedido.
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Mais se informa, que o armazenamento automadtico ird ser aumentado, de forma a

precaver aumentos de producdo, resultantes da 22 linha de ensaque.

Descricoes gerais da instalacao

Implantacao
As instalacOes sdo as adequadas para a laboracdo. Existindo uma pandplia de plantas das
instalagGes com a respectiva identificacdo e localizacdo de areas de Laboracdao, Armazenamento,

Equipamentos e demais.

Areas edificadas TUA:

Area impermeabilizada ndo coberta — 6450 m?
Area impermeabilizada coberta — 10250 m?
Area total — 39225 m?

Areas apés ampliacdo aproximadas:

Area impermeabilizada ndo coberta — 8350 m?
Area impermeabilizada coberta — 11600 m?

Area total — 61680 m?

Construgao e Layout

Infra-estruturas

As Paredes nos locais onde se processam as operacbes de transformacdo sdo totalmente
realizadas em painel metdlico do tipo sandwich, com acabamento termo lacado
branco/cinzento. Também existem algumas paredes pintadas a tinta propria e adequada para
este fim.

Os pavimentos sdo executados com um rodapé de proteccdo feito em betdo. Nos pavimentos
sdo utilizados materiais de revestimento de betdo de cor cinzenta escura com endurecedor,
impermedveis, resistentes as agressdes mecanicas e quimicas, antiderrapante e de facil limpeza

e desinfec¢do. Executado um conjunto de planos de vertente de elevado pendente que, assim,
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assegura um escoamento franco das dguas residuais das operagGes de limpeza para um
sumidouro e grelha de recolha.
Os tectos sdo revestidos a painel termo lacado sandwich branco/cinzento, de forma a ndo

acumular poeiras.

Esgotos e Aguas Residuais

Os ralos de esgoto para a eliminacao de aguas residuais e pluviais sdo adequados para essa
funcdo, sendo compostos por tubagem sifonada e provida de ralos de pavimento ou caixas, que
impedem a migra¢do de predadores e roedores pelo sistema de esgotos, evitando ainda a

propagacado de odores nefastos a atividade industrial.

Controlo de Poeiras

Nos locais de Recepcdo de Matérias-Primas, nomeadamente no tegdo de descarga de produtos
a granel, existe um sistema de aspiragdo de poeiras, com limpeza das mangas automatica por
impulsos de ar comprimido.

Nas adi¢des manuais de aditivos existem também sistemas de aspiragdo de poeiras.

Durantes as etapas de processo existem mais sistemas de extragdo/arrefecimento de sistemas
por meio de ventiladores, ciclones electroestaticos verticais e filtros de mangas, para tal vide
anexo correspondente a este ponto onde se descrimina as Fontes fixas e as caracteristicas quer

construtivas quer processuais bem como sua localiza¢do/implantagao.

Assim enumeramos as 7 Fontes Fixas, mais 4 apds a ampliagdo, perfazendo um total de 11
Fontes Fixas de emissdo:

e FF1 - Caldeira A Pellets;

Fonte fixa destinada a Caldeira para gera¢do de vapor, implementada conforme desenhos
técnicos e composta por Caldeira, economizador, depdsito condensados e multiciclone.

Este ultimo faz a grande separagdo das particulas tornando assim a nivel ambiental os VLE
dentro do estipulado antes de expelidos pela chaminé para o exterior.

e FF2 — Aspiracdo Filtro Do Tegdo;

Composto por filtro de mangas, com manutencgdo e verificacdo periddica das mangas,

optimizando assim a extracgao de particulas provenientes da descarga dos cereais a granel.
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e FF3 — Exaustdo Do Moinho;

Composto por filtro de mangas, com manutencdo e verificacdo periddica das mangas,
optimizando assim a extraccao de particulas provenientes moenda dos cereais a cada balancete
de producdo.

e FF4 — Exaustdo Do Pré Cleaner;

Composto por ciclone que por depressao crioscdpica faz uma aspiracdo das particulas de menor
dimensdo associadas ao processo inicial de mistura dos cereais.

e FF5— Ventilador Do Secador;

Composto por ciclone que por depressao crioscépica e um ventilador retira as particulas em
excesso do produto ja extrudido para secagem mais eficiente.

e FF6 —Transporte Pneumatico;

Composto por ciclone que por depressao crioscépica retira as particulas excedentes do processo
de movimenta¢do do produto acabado a ser encaminhado para os silos de PA para
embalamento.

e FF7 — Arrefecedor;

Composto por ventilador que retira no processo de arrefecimento ainda algumas particulas que
existam antes de enviadas para silos de PA e posterior embalamento.

e FF8 — Caldeira A Gas Natural;

Fonte fixa destinada a Caldeira para geracdo de vapor, implementada conforme desenhos
técnicos e composta por Caldeira, economizador, depdsito condensados e multiciclone.

Este ultimo faz a grande separac¢do das particulas tornando assim a nivel ambiental os VLE
dentro do estipulado antes de expelidos pela chaminé para o exterior.

e FF9 — Exaustdo Do Moinho associado a linha de fabrico 2;

Composto por filtro de mangas, com manutencdo e verificacdo periédica das mangas,
optimizando assim a extracgdo de particulas provenientes moenda dos cereais a cada balancete
de producao.

e FF10 - Ventilador Do Secador associado a linha de fabrico 2;

Composto por ciclone que por depressao crioscdpica e um ventilador retira as particulas em
excesso do produto ja extrudido para secagem mais eficiente.

e FF11 - Arrefecedor associado a linha de fabrico 2;

Composto por ventilador que retira no processo de arrefecimento ainda algumas particulas que

existam antes de enviadas para silos de PA e posterior embalamento.
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Controlo de Pragas

Roedores - Para evitar a presenca de roedores existe um contrato com uma empresa externa
especializada em controlo de pragas.

Encontram-se, colocadas estrategicamente estacGes de isco nas zonas exteriores e interiores da
unidade, devidamente numeradas e identificadas. Os registos de controlo e verificacdo serdo
feitos periodicamente, ficando posteriormente arquivados. As estacées contém no seu interior
um isco rodenticida que podera ser em pastilha, bloco ou em gel, sendo utilizados também em
pontos-chave iscos liquidos. A periodicidade da verificagdo é no minimo mensal, ou sempre que
necessario. Podem ser utilizados outros métodos considerados necessarios e eficazes, conforme
a interpretacdo das actividades monotorizacdo e de acordo as indicacdo da empresa
especializada.

Infestagdes - Podem ser considerados todos os meios de luta desde que respeitando a sua
aplicabilidade em meios de producdo alimentar.

O programa de combate a infestacGes de insectos voadores é efectuado internamente. Por meio

de sistemas de ultima geracao.

lluminacdo

As instalagdes onde se realiza o fabrico e movimentacdo dos produtos sdo dotados de
iluminacgdo natural e artificial a qual possui armaduras estanques, cumprindo as normas exigidas
por lei.

Existe também um circuito de iluminagdo de emergéncia em todas as areas das instalagdes,
conforme projecto eléctrico.

Existéncia também na cobertura de painéis termolaminados translicidos de modo a criar maior
clareza e menos propensdo ao desgaste ocular provocado por recintos opacos somente com

luminosidade artificial.

Ventilacdo
A ventilagdo existente é natural em toda a unidade fabril, existindo janelas laterais e cumeeiras
ventiladas em toda a unidade fabril favorecendo assim recirculacdo de ar natural constante

(Sendo também uma mais valia a nivel de abafamento e renovacdo de ar no caso de incéndio).
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Sanitdrios / Vestidrios

As instalagGes sanitdrias e vestiarios foram concebidos segundo todas as exigéncias Higino-
sanitarias.

Os sanitdrios sdo equipados por cacifos, lavatorios e duches dispondo de 4gua fria e quente,
sendo em numero suficiente relativamente ao nimero de colaboradores. A drea encontra-se
ventilada por exaustores de extracgdo de cheiros.

Os equipamentos inerentes aos sanitarios tém um sistema de monitorizacao permanente, sendo
reparados sempre que necessario.

Os lavatérios estdo equipados com sistema de abertura de dgua manual e dispositivo

dispensador de produto de limpeza de maos.

Requisitos do Equipamento de Limpeza e Desinfeccao

Os materiais de limpeza usados habitualmente estdo de acordo com as normas sanitdrias, sendo
assim adequados para a finalidade proposta. Existe também um local para o seu devido
armazenamento, perfeitamente definido e ventilado. No que se refere ao acondicionamento
dos produtos téxicos usados nas operacdes de limpeza do material e das instalacOes, estes
encontram-se, devidamente arrumados e catalogados.

Os produtos quimicos de fumigacdo e desinfectantes estdo rotulados em portugués, de acordo
com a legislacdo e armazenados em local sectorizado, de modo a prevenir a contaminac¢do do

produto acabado e materiais de embalagem que contactem diretamente com eles.

Requisitos relativos a Agua

A agua usada na unidade fabril, nas areas sanitarias é proveniente da rede publica, fornecida
pelo sistema de abastecimento da Camara Municipal de Ferreira do Zézere.

Para a area de produgao, a dgua é proveniente de furo préprio, ver TURH, destina-se a produc¢do
de vapor e a injeccdo na linha de producdo e algumas lavagens de etapas fabris ja descritas, esta
agua tem dois processos de tratamento, sendo que um é somente para regular a componente
guimica da agua, dureza e salinidade, dgua esta somente para a gera¢do de vapor na casa da
Caldeira, o outro tratamento é UV e é para a 4gua usada no processo fabril propriamente dito,
extrusao e limpeza das zonas destinadas a lavagens.

A qualidade da 4gua publica é monitorizada através dos resultados periddicos das analises
efectuadas pelos Servicos Municipalizados, e realizados ensaios internos conforme o plano de

monitoriza¢do da 4dgua, de forma a despistar qualquer problema que surja no ramal de ligagao.
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A 3dgua utilizada no processo de producdo é monitorizada conforme o plano de monitoriza¢do
de 4gua, bem como o controlo da eficdcia do tratamento efectuado com recurso a utilizacdo de

luzes ultravioletas, facto ja mencionado.

Em relagcdo ao armazenamento da dgua proveniente da captacdo esta é remetida para um
depdsito principal de 640m3 de capacidade que serve de armazenamento tanto para processo
como para em caso de incéndio para combate a incéndio interno de acordo com projecto e
aprovacdo ANPC. Existe ainda um outro depdsito de cerca 100 a 150 m3 que estd como reserva

em caso de necessidade. Ver plantas implantacdo e demais formularios.

Requisitos relativos a Energia Eléctrica, Energia Calorifica (pellets)

Neste ponto a instalacdo é abastecida por um PT préprio de 1600 Kva, ndo existindo GGE (Grupo
Gerador de emergéncia) para assegurar as falhas da rede publica de abastecimento, contudo
caso se venha a proporcionar necessario ser equacionada a sua aquisicdo, processo de

Licenciamento e comunicacdo a entidade coordenadora.

Salienta-se a existéncia de um Grupo Gerador de AR comprimido, devidamente licenciado para

o efeito.

Requisitos internos de controlo analitico e seriacdo

Requisitos relativos a Compras/Recepcdo/Armazenagem

Todos os fornecedores de matérias-primas, subsididrias e consumiveis em geral sdo qualificados,
seleccionados e classificados, conforme varidveis atribuidas pela Equipa de Seguranca
Alimentar.

Sempre que sdo recepcionadas matérias-primas ou embalagens, verifica-se se a entrega
corresponde aos pardmetros da encomenda e se tudo estd em conformidade com as
especificagdes técnicas.

Tanto as matérias-primas, como consumiveis de embalagem, sdo manipulados de forma a
prevenir danos e contaminagdes dos mesmos produtos.

Locais de armazenagem de maior sensibilidade como a camara de refrigeracdo serdo

monitorizadas de forma mais rigorosa.
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Toda a armazenagem respeita a metodologia FIFO (Primeiro a entrar, primeiro a sair), o controlo

assegurado pelo sistema informatico de producao.

Requisitos do Controlo de Qualidade

A base de Controlo de Qualidade da matéria-prima e produto acabado assenta em rigorosos
planos analiticos. Os referidos planos sdo efectuados com o apoio dos laboratdrios da empresa
Racdes Zézere, SA, ou outros quando necessario.

Os planos prevéem um controlo quimico e microbiolégico das matérias-primas e produto

acabado, bem como uma avaliacdo rigorosa das caracteristicas fisicas do produto acabado.

Requisitos relativos aos meios de transporte

A petMaxi S.A. ndo possui frota prépria pelo que toda a expedicao é feita por frota externa quer
dos proprios clientes, quer subcontratada.

Todas as cargas sdo acompanhadas pelos documentos legalmente exigidos como a Guia de
Remessa, qual contém informagdo da referéncia do produto, origem, destino final da

mercadoria, bem como a identificagcdo do veiculo transportador.

Requisitos relativos aos residuos

Os residuos sdo separados em categorias, por cédigos L.E.R., colocados em contentores de
pladstico com tampa devidamente identificados, armazenados em local préprio. Ver anexo
proprio no presente formulario.

Os contentores de desperdicios sdo herméticos e estdo devidamente identificados.
Todos os parques de residuos permanecem inalterados, uma vez que ndao ha novos residuos
associados. De salientar ainda, que nas torres de produgao existem baldes para recolha

seletiva de residuos.

Requisitos relativos aos equipamentos

Os equipamentos e utensilios foram concebidos de forma a facilitarem a limpeza, desinfecgao,
manutencao e inspec¢cao adequadas, de modo a evitar as contaminagdes cruzadas.

Todas as balancas, equipamentos de medi¢do e misturadoras sdo adequadas a gama de pesos e
volumes a medir / misturar. Os equipamentos sdo testados regularmente segundo o plano

definido.
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Todos os quimicos e lubrificantes usados nos equipamentos e que estdo em contacto directo

com os produtos sdao adequados a industria alimentar, conforme especifica¢gdes técnicas.

Requisitos relativos a Calibracdo dos Equipamentos (EMM'’s)

Os equipamentos de medicdo e monitorizagdo utilizados no fabrico sdo verificados
periodicamente, cujo certificado de verificagdo é da responsabilidade dos servicos metrolégicos

competentes ou empresa contratada pela nossa Empresa.

Requisitos relativos a Formacdo/Competéncias do Pessoal

E elaborado anualmente um plano de formacdo conforme os requisitos legais aplicaveis. O
programa adequa-se as necessidades dos colaboradores para garantir um desempenho mais
eficiente das suas funcgdes.

Sempre que se contrata um novo colaborador é dado ao mesmo um manual de Boas praticas

tanto HCCP com HSST, bem como breve formacgao interna.

Requisitos relativos a Higiene e Seguranca no trabalho

De acordo com a legislacdo vigente, no que refere as condi¢des de salde, a empresa possui um
contrato com empresa externa especializada, que realiza um controlo com periodicidade
trimestral.

Existéncia de fardamento prdprio interno e sinalizado bem como o uso de EPI’s.

Requisitos relativos a limpeza e desinfeccdo do estabelecimento

A limpeza e desinfecgdo sdo planificadas de acordo com as necessidades especificas de cada
local e equipamento. E planificado a frequéncia, métodos, produtos utilizados e

responsabilidades.

Seguidamente descrevemos uma muito breve associacdo das linhas de abastecimento de
entrada e saida de MP e PA de modo a melhor percepgdo das plantas remetidas neste presente
formulario, bem como associacdo das etapas enunciadas na planta com descricdo acima

descrita.

Assim quanto a planta implantagdo com circuitos de entrada e saida temos:
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Os carros de matrias Primas e Subsididrias sdo pesados, apés verificagio é dada ordem e
descarga. No caso das farinhas de carne é remetido para o armazém prdéprio destinado para o
efeito. Nas matérias-primas embaladas estas também sdo acondicionadas num pavilhdo
proprio. Relativamente ds matérias-primas a granel, sdo sempre descarregadas no tegdo e
reencaminhadas para os silos préprios. No caso das matérias-primas liquidas é encaminhado
para o local assim destinado, nomeadamente para os silos de Inox.

Apds descarga, todos os veiculos sdo novamente pesados, para assim conferir pesos de
matérias-primas.

As cargas de produto final embalado o tém o mesmo procedimento de pesagem, apds esta sao
reencaminhados para cais de expedicdo ou zona de expedicdo onde sdo carregados, novamente

pesados e saida das instalacdes para clientes.

Relativamente a Planta Espaco Produtivo Genérico fazemos breve relacdo entre as etapas e o

chamado processo produtivo.

Etapa 1 — Recepg¢do de Matérias-primas Embaladas, a Granel e Subsidiarias;

Etapa2 — Torre de Produgdo cota 0.0 a cota 35.00

Etapa 3 — Extrusdo cota 0.0

Etapa 4 — Secagem produto cota 0.0

Etapa 5 — Zona Acabamento cota 0.0 a 13.0

Etapa 6 —Zona embalamento e paletiza¢do cota 0.0

Etapa 7 — Zona de produto acabado embalado A cota 0.0 e em estanteria automatica

Etapa 8 — Zona de expedi¢do por cais de carga e expedi¢do interna a cota 0.0
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Memoria descritiva e justificativa da recepcao/aplicacdo Ovo liquido e

Carne fresca. - Sem alteracao

Ovo Fresco

Recepcao do Ovo

O ovo fresco é recepcionado nas nossas instalacdes na camara de refrigeracdo em IBC (depdsito
de 1000 litros) e ai é armazenado a uma temperatura de <4°C. Ovo esse serd proveniente de
instalacbes do Grupo, nomeadamente Zézerovo, S.A. e Uniovo, S.A.. A sua recepgao serd
acompanhado da respetiva Guia de Acompanhamento de Subproduto (modelo DGAV), ou Guia
de Remessa. Nao existe armazenamento uma vez que dada a proximidade este é recepcionado

e consumido de acordo com as necessidades de producdo.

A higienizacdo do local e circuitos cumpre na integra o estipulado e de acordo com o
conhecimento adquirido por simbiose com empresas similares do ramo alimentar. Quanto a
lavagens dos meios de recepcdo, sao efectuadas nas empresas em questdo ndo existindo
lavagens na empresa petMaxi S.A., apenas existird limpeza da arca de desinfecgao e circuitos,
sedo as aguas resultantes encaminhadas para recipiente préprio que posteriormente sera
encaminhado para local correcto nomeadamente ETAR. (ndo existe ainda sistema de

armazenamento certo, dai ser armazenado em IBC’s até maior conhecimento do processo)

Incorporacao do ovo (C)

Ainda na camara de frio estd instalado um sistema, por meio de “bombeamento” (bomba tipica
para este tipo de processo e produto com caracteristicas similares) diretamente do IBC para o
condicionador apds entrada no condicionador é remetido para a extrusora e dai segue o mesmo
procedimento de qualquer tipo de formulagdo alimento composto seco para animais de

companhia. Toda a tubagem de injecgao do ovo liquido é auténoma.
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Clarifica-se que este processo segue o convencionado pelo regulamento europeu 142/2011 de
25 de fevereiro, conforme extrato de email rececionado pela DGAV da Delegacdo de Tomar dos
servicos da Comissdo Europeia.

“A Comissdo Europeia é da opiniGo que o processamento de ovos numa linha de producéo de
petfoods, mediante a introdug¢éo de ovo liquido na cdmara de pré extrusdo onde o mesmo é
submetido a uma temperatura de 95 ° C durante 2,5 minutos, sequida da introdugdo do ovo
semiliquido na extrusora, onde (em conjunto com os outros macro e micro ingredientes que
entram na composicdo do petfood), é sujeito a uma temperatura de 120-1302C, e uma press@o

de 3,3 a 3, 6 bar, durante 30 sequndos, pode ser autorizado pela autoridade competente como

0 método de processamento 7, previsto no ponto G, do Capitulo Ill, do Anexo IV, do Regulamento

(EU) n.2 142/2011, de 25 de fevereiro (que se anexa), devendo o mesmo ser validado pelo

operador mediante a realizacdo de andlises ao produto final (petfood), diariamente durante um

periodo de 30 dias de producdo, para verificacdo do respeito pelas normas microbioldgicas

previstas na alinea c) do referido ponto.”

Carne Fresca

Recepcdo da Carne Fresca

A carne fresca é recepcionada nas nossas instalagdes em caixas herméticas e ou em palotes
plasticas, oriundas de empresas certificadas e credenciadas para tal e chegam as instalagdes em
camides frigorificos, onde apds recepcdo/validacdo sdo remetidos para a cdmara de refrigeragdo
mediante necessidade de formulagdo (ndo existindo guarda ou armazenamento temporario) e
ai é assegurado a sua guarda a uma temperatura <4°C durante seu tempo de uso/aplicacdo.

Pressupostos de limpeza e higienizagdo seguem os mesmos do processo do ovo liquido (com
excepcgdo de virem de empresas do grupo mas sim de empresas aptas para consumo humano,
lavagem e desinfeccdo das caixas de transporte é efectuado por essas mesmas entidades de

fornecimento).

Quantidade ainda em adequacdo e optimizac¢do pelo que ja se encontra abrangido pelo pedido

de alteragdo do presente licenciamento. (480 ton./dia)
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petMaxi

Incorporacao da Carne fresca (Condicionador)

Ainda na camara de frio, encontra-se uma tremonha de adicdo de carne em inox, com grelha
inox para adicdo cuidada e metddica de modo a ndo “empapar” o sem-fim que encaminhard a
carne fresca por meio de um sistema também este de bombagem e por tubagem prépria e
auténoma para condicionador que posteriormente remete para a extrusora e seguidamente

para restante processo de fabrico normal.

Imagens da Cadmara de Frio Interior e Exterior.

Salienta-se uma vez mais, que todos os processos acima descritos se mantém-se inalterado,
sendo que as Unicas alteragdes se verificam ao nivel do aumento da edificagdo, bem como

capacidade de armazenamento de matéria-prima e produto acabado.
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