Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais, (ETAR) -Antecedentes

Porque havia a consciéncia dos proprietarios, relativamente a perigosidade
para 0 ambiente e actividades na vizinhanca das descargas dos efluentes
industriais para o0 meio ambiente, foi em 11 de Janeiro de 1993 apresentado
projecto para execucdo de uma ETAR, a Direccdo Geral da Qualidade do
Ambiente (DGQA),do qual nunca se obteve qualquer resposta.

No entanto foi executado o projecto proposto. Tendo funcionado cerca de 5
anos com resultados aceitaveis, “cumprindo a legislagcao”,

No final de 1997 devido ao aumento de capacidade produtiva, a ETAR foi
considerada insuficiente. Apds consulta foi encomendado a uma empresa
Espanhola, a “IPREA” de Barcelona, que executou o projecto chave na mao,
para as novas condi¢des de producao.

A obra foi executada, com excelentes resultados, no entanto a “IPREA” nunca
nos facultou memodrias descritivas e o projecto para legalizacdo das novas
condi¢cbes da ETAR.

Em 2001 efectuamos diversos contactos com a empresa “IPREIA” mas nio se
mostraram disponiveis. Em Janeiro de 2002 a PRAMBIENTE — Técnicas de
Proteccdo do Ambiente, L.da, efectuou um levantamento dos 0rgaos
existentes, acompanhado de uma pequena memoria descritiva, 0 respectivo
fluxograma do processo e foram entregues os elementos na Direccdo Regional
do Ambiente e Ordenamento do Territorio LVT (DRAOT-LVT). O projecto foi
aprovado e foi emitida a primeira Licenca de Descarga de Aguas Residuais

para a linha de agua.

Funcionamento da ETAR

O processo consiste em submeter o efluente a um tratamento fisico-quimico.
Realiza-se inicialmente a reducéo do cromio hexavalente (Cr ) a trivalente (Cr
) € posteriormente sdo removidos 0s metais (por precipitacdo quimica sob a

forma de hidréxidos), finalmente o pH é corrigido.

O processo de tratamento engloba as seguintes fases:



1. Recepcdo e Armazenamento de Banhos Concentrados e Aguas de
Lavagem.

As aguas residuais provenientes de todas as é&reas sdo recolhidas em 4
tanques de

recepcao:

a) O tanque da recepcao para as aguas de lavagem que se segue ao banho de
cromatacao (acido cromico), com capacidade para 22 m3;

b) O tanque onde séo descarregados os banhos da decapagem e acetinagem
(soda céaustica), com capacidade para 22 m3;

c) O tanque que recebe o banho da anodizacdo (4cido sulftrico), com
capacidade

para 6 m3;

d) O tanque que recebe os efluentes acidos, com capacidade para 15 m3.

A existéncia destes quatro tanques permite realizar um doseamento inicial
entre os varios tipos de fluentes permitindo deste modo atingir um pH préximo

do desejado para a reducéo do (Cr y).

A estacédo de tratamento de efluentes funciona por arranque manual e depois
de forma continua e automética, mediante dispositivos de controlo dos

diversos reagentes necessarios para o tratamento.

2. Reducéo do Crémio Hexavalente a Trivalente

A eliminacdo do crémio presente nos efluentes ocorre por precipitacdo quimica,
com a prévia reducdo do cromio hexavalente a crémio trivalente. O processo
realiza-se mediante a adicdo automatica de bissulfito de sodio (redutor) e acido
sulfdrico. O reactor deve encontrar-se a um pH inferior a 2,5 (o valor 6ptimo
encontra-se entre 2 e 2,5), uma vez que, para estas condicbes de pH, a

reaccdo de oxidacdo-reducédo é praticamente instantanea.

3. Homogeneizag¢édo, Neutralizagdo e Precipitacdo Quimica
De seguida, procede-se a homogeneizacao dos diferentes efluentes e ao ajuste
do pH, de modo a criar as condi¢cdes propicias a formacédo de hidroxidos

metalicos (insoluveis).
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A operacao realiza-se no tanque de neutralizacdo, ajustando o pH a um valor
que garanta a insolubilidade dos metais. O ajuste do pH é conseguido
mediante a adicdo de &cido cloridrico, conforme a indicacdo do eléctrodo do
pH. Através de um aparelho de medida que informa o automato, procede-se a

adicao dos reagentes por meio de bombas doseadoras.

A

Figura 1 — Tanques do Tratamento de Efluentes

4 - Floculagéo

O efluente homogeneizado € conduzido para uma camara de floculagdo na
qual se promove o0 aumento da dimensdo dos ndcleos de
coagulacao/precipitagdo quimica presentes na agua residual ou induzidos
quimicamente, sendo necessaria a adicdo de um floculante (solugdo de
polielectrélito). Ao provocar a aglutinacdo dos flocos mais pequenos, estes
ficam mais volumosos, aumentando a velocidade de sedimentacdo. A

guantidade de polielectrélito adicionado é proporcional ao caudal tratado.

5. Decantacao



No decantador lamelar efectua-se uma separacédo gravitica dos sélidos da fase
liquida.

As lamas retidas no fundo do decantador sdo removidas por meio de uma
bomba para o espessador de lamas, ao passo que o efluente liquido tratado &

descarregado para a linha de agua.

6. Desidratacdo Mecanica

A Ultima fase de tratamento engloba o espessamento de lamas, a secagem,
embalagem e armazenamento das mesmas.

As lamas decantadas sdo conduzidas a um espessador gravitico de lamas,
onde estas sdo concentradas antes da sua secagem até valores de 6% de
matéria solida. No filtro- prensa a humidade é reduzida até valores da ordem
dos 602 65%. O efluente liquido das escorréncias do espessador de lamas e do

filtro-prensa, dado que arrasta matérias em suspensdo, € reciclado para a

camara de floculagao.
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Figura 2 — Prensa de Desidratacdo de Lamas





