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Portugal
ENQUADRAMENTO ..cc.vvernrrresmenressnnnnes 1
A. PREVENGCAO E CONTROLO INTEGRADOS DA POLUICAO (PCIP) 2
MODULO [l = MEMORIA DESCRITIVA:....ourrrseumssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssans 2

1) De acordo com a documentagdio submetida, e considerando que a capacidade instalada
do sistema de digestéio anaerdbia foi calculada com base num tempo de retengdo hidrdaulico
(TRH) global de 50 dias, solicita-se a explicitagdio dos pressupostos técnicos subjacentes a
determinacdo deste valor, devendo o operador demonstrar que o TRH adotado corresponde
ao tempo minimo necessdrio para assegurar a estabilidade do processo de degradacdo
anaerdbia e ndo apenas a previsdo das quantidades de residuos a rececionar. .........ceceeeeeee. 2

2) A instalagdo tem enquadramento no setor 6.5, nos termos da Nota Interpretativa n.°
1/2021 - Instalagdes de eliminagdo ou valorizagdo de carcacas e residuos de animais -
redagcdo da alinea 6.5) estabelece que “todas as atividades em que ocorra tratamento,
transformagéio, processamento e/ou eliminagdo de subprodutos animais ou produtos
derivados com uma capacidade superior a 10 t/dia estdo sujeitas ao regime PCIP.”. Verifica-
se ainda que o processo de higienizagdo previsto poderd tratar até 170 m3/dia de
subprodutos animais (SPA), o que, em fungGo da densidade considerada, poderd
corresponder a cerca de 136 t/dia. Neste contexto: 5

3) Solicita-se a apresentagdo de diagrama descritivo/fluxograma das atividades
desenvolvidas, com identificagéio explicita das entradas/consumos e das saidas/emissdes
associadas a cada etapa do processo. Verifica-se que foram apresentados diagramas de
processo; contudo, os mesmos ndo identificam as emissdes geradas (atmosféricas, liquidas,
residuos e outras relevantes). Assim, deverd ser apresentado fluxograma atualizado e
devidamente complementado, no qual sejam identificadas todas as emissées associadas ds

diferentes fases do processo. 19
MODULO Il = ENERGIAt.cccoverreeessessssesesssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssnesssssssssssssssssssssessens 19
4) Envio das licengas necessdrias para a instalagdo do depésito de gasédleo.....wnnnnn. 19

5) Identificagdo das medidas de racionalizagdio implementadas relativamente a este
descritor. uinicesnsncneas 20

IMODULO 1V = RH: weeeeeeeeeeeeeeeeseesesssssessssssessssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssassssssassses 20

6) O operador refere que os efluentes gerados nos processos de limpeza, os lixiviados e
as eventuais dguas pluviais provenientes das zonas de processo serdo recolhidas e
encaminhadas para o tanque de armazenamento de liquidos (T-101) sendo posteriormente
incorporados e utilizados no processo de Digestdo Anaerdbia. Neste contexto, solicita-se
esclarecimento quanto aos seguintes aspetos: 20

7) Clarificagéio quanto & existéncia de medidores de caudal associados & dgua
reintroduzida, de modo a se poder aferir o valor exato da dgua recirculada no processo de
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digest&io anaerdbia, uma vez que a documentacdo ndo faz referéncia & forma como a
quantidade de dgua reintroduzida é quantificada; 21

8) Relativamente & planta “Hidrdulica Abrigada Drenagem de Aguas Pluviais” importa
esclarecer:...nnccennncnns 22

9) Na sequéncia do tratamento de dguas através do separador de hidrocarbonetos e da
fossa séptica, é gerado um residuo, respetivamente lamas do separador e lamas da fossa
séptica. Deste modo, o Q24 — Identificacdo de residuos gerados nas etapas de tratamento
de dguas residuais deverd ser devidamente preenchido, contemplando ambos os residuos,
em conformidade com o sistema de tratamento implementado. 23

10) Solicita-se a apresentagdo de planta atualizada com a identificagdo dos trajetos de
recirculacdo dos digeridos liquidos, bem como das dguas de processo reintroduzidas no
PrOCESSO.ucenrrrecenerrseensnssecnses 24

11) Proceder & identificagdio e caracterizagdo de todas as fontes pontuais previstas no
estabelecimento, devendo esta informag¢do estar caraterizada no Quadro Q27A do
Formuldrio de Licenciamento. Deverd ser dada especial atengdo & altura da fonte pontual e
o respetivo didmetro interno. Apesar de determinadas fontes pontuais puderam estar fora
do ambito de aplicagdio do Decreto-Lei n.° 39/2018, de 11 de junho, na sua redagdio atual,
ndo desobriga a que as mesmas sejam devidamente identificadas e caracterizadas.......... 25

12) Proceder ao completo preenchimento do Quadro Q27B do Formuldrio de
Licenciamento. 27

13) Apresentar as caracteristicas técnicas da instalagéio de combustdo prevista instalar
denominada por caldeira (fonte pontual FF1), designadamente a sua poténcia térmica
nominal expressa MWt e o combustivel associado. 27

14) Apresentar as caracteristicas técnicas do equipamento “Flare” (fonte pontual FF2)
previsto instalar. Deverd ainda ser apresentada qual a altura desta fonte pontual e o
respetivo didmetro interno. 27

15) Relativamente ao sistema de biofiltro previsto a instalar, deverd ser esclarecido se as
unidades contribuintes (inputs) serdo o ar recolhido do edificio de processo, incluindo as dreas
de armazenamento de matérias-primas, de digerido sélido e dreas de pré-tratamento, assim
como as dreas de higienizagdo. Para além destas dreas, deverd ser esclarecido se estd
prevista a contribuigéio de outras dreas/zonas ndo referidas. 29

16) E referido na pagina 46 do ponto 4.3.7 — Sistema de Tratamento de Ar da Meméria
Descritiva dos regimes PCIP e OGR, que o ar recolhido é previamente filtrado através de um
sistema de remogdo de poeiras e encaminhado para um scrubber — purificados em
contracorrente onde o ar é pulverizado com dcido sulfirico e dgua, originando um
precipitado de sulfato de aménio. Relativamente a este equipamento (scrubber) deveréo ser
apresentadas as caracteristicas técnicas e desenhos técnicos, devendo ainda ser esclarecido
se este equipamento prevé algum tipo de libertacdo de efluente gasoso para a atmosfera.
Caso se verifique deverdo ser caracterizados os poluentes passiveis de serem emitidos, e o
estudo de dimensionamento da respetiva fonte pontual deverd ser elaborado na forma de
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cdleulo justificativo, de acordo com as disposigdes legais do Decreto-Lei n.° 39/2018, de 11
de junho, na atual redacdo e da Portaria n.° 190-A/2018, de 2 de julho.....ccecuecureuvcrncucnnee 29

17) Relativamente ao sistema de biofiltro previsto, deverdo ser apresentados os aspetos
construtivos desta infraestrutura, o meio filtrante previsto utilizar e respetivas caracteristicas
TECNICAS. cucrenrciserciensressnnans 30

18) O Quadro 31A relativo as emissdes difusas do Formuldrio de Licenciamento deverd
ser devidamente preenchido, devendo ainda serem apresentadas quais as medidas de
minimiza¢do a implementar para os locais onde sejam identificadas as emissdes difusas... 33

19) Preenchimento integral do Quadro Q31B — Identificagdo das origens dos odores —
assegurando a coeréncia com a caracteriza¢do apresentada e com os restantes documentos
O Processo. .cunereeessseseseeseseens 35

20) Apresentagcdio da seguinte informagdo técnica complementar, devidamente
fundamentada: 36

Considerando a natureza dos residuos a valorizar, prevé-se a ocorréncia de emissées difusas
e a produgio de odores, designadamente nas zonas de carga/descarga e de
armazenamento tempordrio, pelo que o operador deverd demonstrar, de forma clara e
fundamentada, a conformidade da instalagdo com as BATC relevantes. 36

21) Solicita-se esclarecimento do destino a dar ao residuo produzido da sequéncia do
tratamento de dguas, do separador de hidrocarbonetos, uma vez que ndo se encontra
contemplado nos documentos anexados, nem no formuldrio, pelo que se solicita a sua
clarificagdo e correcdo; 37

22) Caso o operador disponha de Fim de Estatuto de Residuo (FER) aprovado para as
fragdes liquida e sélida do digerido, deverd ser explicitado de que forma é garantido, de
modo continuo, o cumprimento dos requisitos de qualidade do produto, de forma a assegurar
a manutengdo do estatuto, nomeadamente através de procedimentos de controlo operacional
e agdes corretivas em caso de ndo conformidade; 37

23) No caso de alguma das fragdes do digerido (liquida e/ou sélida) ndo ser passivel de
valorizagdo, designadamente por ndo cumprir os critérios estabelecidos pela autoridade
competente em matéria de fertilizantes, deverd ser apresentada no projeto uma alternativa
ao destino a dar a esses residuos, indicando as operac¢des de gestdo previstas; .....eeueneee. 38

24) Solicita-se esclarecimento quanto & ndo consideragdo das lagoas de armazenamento
de digerido liquido e da drea de armazenamento de digerido sélido como parque de
residuos no formuldrio submetido, atendendo a que, na auséncia de FER, ambas as fracdes
mantém o estatuto de residuo, devendo o respetivo armazenamento ser enquadrado nos
termos aplicdveis & gestdo de residuos; 39

25) Solicita-se ao operador que esclareca as condi¢cdes associadas & drea destinada ao
armazenamento tempordrio de residuos (PA1), designadamente no que respeita as
caracteristicas do local de armazenamento tempordrio e &s condi¢des de acondicionamento,
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incluindo informagéio sobre a sua localizagéio, impermeabilizacdo do solo, capacidade de
armazenamento e existéncia de sistemas de retengdo, quando aplicavel. 40

26) Solicita-se a corregdo do Q36 do formuldrio relativo &s fontes de Ruido em
concorddncia com o apresentado na meméria descritiva Relatério Sintese do EIA (Volume 4 -
Anexo 8), onde indicam as principais fontes de ruido previstas para a UAB. .........eeuenene 43

27) Solicita-se a apresentagdo de planta, & escala adequada, identificando os trajetos e
locais de carga/descarga dos residuos no estabelecimento. 46

28) Apresentagdio de pegas desenhadas da drea afeta & instalagdio/estabelecimento,
indicando a localiza¢do das dreas de produgdo, armazéns, oficinas, depésitos, circuitos
exteriores, armazenagem ou tratamento de residuos e respetivos equipamentos e linhas de
tratamento. ...cccereenenienenenines 46

29) Apresentagdo de pegas desenhadas da localizagdo e identificagdo de todas as fontes
pontuais e difusas; 46

30) Apresentagéo de pecas desenhadas da localizagdo reservatério de combustiveis e de
produtos intermédios e/ou acabados e de residuos produzidos na instalagdio; instalagdes de
queima, producdo de vapor, de recipientes e gases sob pressdo e instalacdes de producdo
de frio.crnerecnreereennae 46

31) Nao obstante a pega desenhada PT_ABR_PO1 e a Lista de Equipamentos (Anexo
A4.1) identificarem as dreas e equipamentos, solicita-se a apresentacdo de planta revista
que permita a identificagdo clara das fontes de ruido, com a respetiva designagéo, e ndo
apenas por codificacdo, ou, em alternativa, a inclusdo de legenda inequivoca que assegure
a sua correta correspondéncia. 46

32) Apresentagdo de pegas desenhadas da localizagéio dos parques/zonas de
armazenamento de residuos, nomeadamente o parque PAT. 47

IMODULO PCIP: ceoeeeeeeeeeeeeseesssessesessesssssssssssssssssssssssssssssssssasessssssssssasssssssssssssssnsssssssssssessssssssssssssessesssssssssens 47

33) Relativamente & atividade de eliminagéio ou valorizagdo de carcagas e residuos de
animais indicada na questéo 2 deste Pedido de Elementos, devem preencher corretamente o
ficheiro “SistematizagoMTDs.xIsx” com a descricdo do modo de implementagdo das medidas
aplicaveis e/ou a justificagdo da néo aplicabilidade da medida, referentes & Decisdo de
Execugdo (UE) 2023 /2749 da Comissdo de 11 de dezembro de 2023, que estabelece as
conclusdes relativas as melhores técnicas disponiveis (MTD) para os matadouros e as induUstrias
de subprodutos animais e/ou de coprodutos de género alimenticio 47

34) Esclarece-se que a adogdo do BREF WT (Best Available Techniques (BAT) Reference
Document for Waste Treatment) com Decisdo de Execu¢do (UE) 2018/1147 da Comissdo de
10 de agosto de 2018 é de implementagdo obrigatéria. Para a avaliagdo da instalagdo
face ao cumprimento das Melhores Técnicas Disponiveis, deverd ser utilizado o documento
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original Excel disponibilizado pela APA. Assim a andlise realizada ao documento de
sistematizacdo das MTD apresentado, resultou nas seguintes conclusdes: 48

B. TRATAMENTO DE RESIDUOS (OTR) 62

ANEXOS

35) Apresentagdio do registo prévio emitido pela Diregdo-Geral de Energia e Geologia
(DGEG), enquanto entidade coordenadora do licenciamento, para a produgdo de gases de
origem renovavel, incluindo o biometano, conforme estabelecido pelo Despacho Conjunto n.°
1/2026 (APA e DGEG) de 09 de janeiro de 2026. 62

36) Apresentagdo dos anexos designados por “A2_Descricdo Geral do Projeto” e
“A3_Processo Industrial_CONFIDENCIAL” conforme referido na pdgina 15 da Meméria
Descritiva dos regimes PCIP e OGR, uma vez que os mesmos ndo constam nos documentos
apresentados no processo PL20260114000356. 62

37) De acordo com a informagdio constante a Meméria Descritiva dos Regimes PCIP e
OGR, o estabelecimento ird rececionar e proceder ao tratamento de residuos orgdnicos e
subprodutos provenientes de exploragées agricolas e agroindustriais, identificados no
Quadro 4.12 do capitulo 4.4 (pdaginas 47 e 48) e também no Quadro 6.1 do capitulo 6
(pdgina 66), sendo ainda apresentadas as capacidades didrias (230,3 t/dia) e anuais (84
064 t/ano) para cada LER. Neste sentido, e no que se refere & capacidade de armazenagem
instant@nea dos residuos sujeitos a tratamento (quantidade mdxima de residuos, em
toneladas, que podem ser armazenados em condigdes ambientalmente adequadas num
determinado momento), apesar de ser apresentada a capacidade de armazenamento (em
m3) deverdo ser apresentados os respetivos pressupostos, cdlculos e valores (em t), os quais
deverdo ter em conta a contentorizagdo e a respetiva massa especifica, de modo a justificar
devidamente a quantidade processada. 62

38) De acordo com o quadro legal em vigor, o digerido (fragdo liquida e fragdo sélida)
produzido com Efluentes Pecudrios, outros SPA/PD e outros residuos, resultante do processo
de digestdo anaerdbia sé deixa de ser considerado residuo caso lhe seja aplicado Fim de
Estatuto de Residuos (FER) previsto no diploma das Matérias Fertilizantes ou na Portaria GEP.
Neste sentido, considerando as quantidades de digerido produzido, e caso o mesmo ndo
obtenha a respetiva desclassificagdo, deverd ser esclarecido qual o destino dado ao mesmo
e se o estabelecimento possui capacidade de armazenamento. 62

39) Esclarecimento do valor “0 t” relativo & capacidade de armazenagem instanténea no
Quadro Q40 do Formulério de Licenciamento, devendo a capacidade de armazenagem dos
residuos a rececionar /tratar refletir a totalidade dos residuos a rececionar. ......ceceececuecnnee 64

40) Identificar e indicar as habilitagdes profissionais do(s) responsdvel(eis) técnico(s) pela
gestdo dos residuos. 64

............................ 65
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ENQUADRAMENTO

A Matos, Fonseca & Associados, Estudos e Projetos Lda., consultora responsével pela elaboragdo do
Licenciamento Ambiental dos regimes Prevencdo e Controlo Integrados de Poluicdo (PCIP) e Operagdo
de Tratamento de Residuos (OTR) da Unidade de Produgcdo de Biometano de Origem Renovavel de
Abrigada, vem com este documento responder ao pedido de elementos adicionais formulado pela
Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA), no &mbito do processo de Licenciamento Unico Ambiental (LUA)
AIA n.° APA13331843 (PL20260114000356), ao abrigo do Decreto-Lei n.° 75/2015, de 11 de maio
(retificado pela Retificagdo n.° 30/2015, de 18 de junho, alterado pelo Decreto-Lei n.° 39/2018, de 11
de junho e pelo Decreto-Lei n.° 119/2019, de 21 de agosto).

Os elementos adicionais apresentados tém como obijetivo responder ao Pedido de Elementos Adicionais
referentes ao processo PL20260114000356. No Anexo A apresenta-se o oficio referido, onde constam

os elementos solicitados pela Agéncia Portuguesa do Ambiente.

1
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A. PREVENCAO E CONTROLO INTEGRADOS DA POLUICAO (PCIP)

MODULO Il - MEMORIA DESCRITIVA:

1) DEACORDO COM A DOCUMENTACAO SUBMETIDA, E CONSIDERANDO QUE A CAPACIDADE INSTALADA DO
SISTEMA DE DIGESTAO ANAEROBIA FOI CALCULADA COM BASE NUM TEMPO DE RETENCAO HIDRAULICO
(TRH) GLOBAL DE 50 DIAS, SOLICITA-SE A EXPLICITACAO DOS PRESSUPOSTOS TECNICOS SUBJACENTES
A DETERMINACAO DESTE VALOR, DEVENDO O OPERADOR DEMONSTRAR QUE O TRH ADOTADO
CORRESPONDE AO TEMPO MINIMO NECESSARIO PARA ASSEGURAR A ESTABILIDADE DO PROCESSO DE
DEGRADACAO ANAEROBIA E NAO APENAS A PREVISAO DAS QUANTIDADES DE RESIDUOS A RECECIONAR.

A digestdo anaerdbia é o processo bioquimico que ocorre no interior dos digestores primdrios e

secunddrios, caracterizado pela decomposicéo da matéria orgdnica na auséncia de oxigénio. A matéria-

prima é alimentada aos digestores através de um sistema de bombagem ligado entre os tanques de
rececdo de matéria-prima e os digestores primdrio. Nestes digestores inicia-se o processo de fermentagdo
da matéria orgdnica, aquecendo e agitando os residuos orgdnicos. Os digestores sdo completamente
estanques sendo que o biogds é recuperado na parte superior dos mesmos para ser valorizado em

biometano.

A Unidade de Producdo de Biometano estd projetada com dois digestores primdrios [DIG-101 e DIG-
102] e dois digestores secunddrios [DIG-103 e DIG-104], dimensionados para uma carga orgdnica didria

e tempo de retengdo ideal.

Foi submetido juntamente com a resposta ao pedido de elementos adicionais, um ficheiro excel designado
por PT_ABR_Mastersheet_v42026, onde é possivel consultar as férmulas que estiveram na base do
dimensionamento. Nesse ficheiro estd justificado os pressupostos utilizados para o cdlculo do tempo de

retengdo hidrdulico.

No quadro seguinte indica-se a capacidade instalada da UB Abrigada resultado do balango detalhado

apresentado no ficheiro PT_ABR_Mastersheet_v42026.

Quadro 1 — Digestdo anaerdbia

, Capacidade instalada da UAB
Volume Total Util de
Tempo de Retencdio (previsto) Abrigada

Digestdo

(ton/ano)

19 310 m3 50 dias 84 064

O tempo de retengdo hidrdulico (TRH) de 50 dias adotado para a UAB Abrigada resulta de critérios de
estabilidade biolégica do processo de digestdo anaerébia e ndo de uma relagdo volumétrica derivada

das quantidades de residuos a rececionar.
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A massa volUmica da mistura das matérias-primas, incluindo a sua dilvicdo com dgua de processo (18
250 t/ano) e com a recirculagdio do digerido liquido (52 925 t/ano, TS = 5,5%), & entrada nos digestores
é de 1 000 kg/m3. Este valor é consistente com a prdtica corrente em sistemas CSTR mesofilicos com teor

em matéria seca & entrada entre 10-20%.

A degradacdo dos substratos em digest@o anaerdbia varia significativamente em fungdo das suas
caracteristicas fisicas e bioquimicas. Os substratos de degradacdo rdpida contém compostos orgdnicos
simples e de fécil acesso, ao passo que outros se degradam mais lentamente devido & sua complexidade

estrutural ou & limitada biodisponibilidade dos seus componentes.

O principal fator que condiciona a cinética de degradagdo é a composicdo bioquimica da matéria
orgdnica. Compostos simples, como agicares, amidos e determinados lipidos, sdo facilmente
metabolizados pelos microrganismos e convertidos em biogds de forma expedita. Em contrapartida,
estruturas orgdnicas complexas, como a celulose e a hemicelulose, requerem hidrélise prévia, o que
retarda o processo global de conversdo. Os materiais com elevado teor em lenhina séo particularmente
resistentes a degradacdo anaerdbia, dado que a lenhina é praticamente ndo biodegraddvel em

condi¢Ses anaerdbias.

Um segundo fator determinante é a acessibilidade da matéria orgdnica aos microrganismos. Os substratos
com elevado teor de humidade degradam-se mais rapidamente, uma vez que a presenca de dgua
favorece a mobilidade microbiana, a transferéncia de massa e a disponibilidade de compostos orgdnicos
soluveis. Em contrapartida, os substratos secos ou fibrosos tendem a apresentar taxas de degradagdo
mais lentas, pois os componentes biodegraddveis encontram-se fisicamente protegidos em estruturas
compactas ou lignoceluldsicas, necessitando de hidrélise prévia. Como a hidrdlise constitui a etapa
limitante da digestdo anaerdbia, os substratos com baixo teor de humidade ou de elevada complexidade
estrutural requerem tempos de decomposi¢cdo mais prolongados. Por este motivo, o digestor é operado
com um teor de matéria seca controlado, mantido abaixo de um limite definido (tipicamente cerca de

12% MS), de forma a assegurar condicdes de humidade adequadas ao processo.

CINETICA DE DEGRADACAO

A cinética de degradagdo descreve a velocidade a que a matéria orgdnica é convertida em biogds,

sendo fortemente influenciada pelas caracteristicas dos substratos:

Os substratos facilmente biodegraddveis (agicares, gorduras, residuos alimentares) apresentam cinéticas
de degradagdo rdpidas, com produgdo intensa de biogds nas fases iniciais da digestdo. A maior parte
do potencial metanogénico é atingida nos primeiros 10 dias, sendo compativel com tempos de retengéio

hidrdulicos curtos (10 a 20 dias).
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Em contrapartida, os substratos lentamente biodegraddveis (residuos agricolas, chorumes, materiais
lignocelulésicos) exibem cinéticas lentas, dominadas pela hidrélise, com tempos de retengdo de 40 a 60

dias.

A existéncia de um péds-digestor favorece a cinética global de degradac¢do ao permitir a continuagéo
das reagdes biolégicas em condigdes estdveis. Enquanto o digestor principal assegura a degradagdo
expedita das fra¢des facilmente biodegraddveis, o pds-digestor promove a decomposi¢do adicional da
matéria orgdnica lentamente degraddvel e dos intermedidrios residuais. Esta fase complementar de
digestdo melhora a converséo global dos substratos, refor¢ca a estabilidade do processo e contribui para
uma degradagdo mais completa da matéria orgdnica, sem impor condicionalismos & cinética no digestor

principal.

O projeto de Abrigada assenta numa mistura de substratos composta maioritariamente por materiais de
origem animal (86%), incluindo 40,7% de chorume de suino, complementada por residuos agricolas e
agroindustriais. Este tipo de mistura caracteriza-se por uma estabilizagdo do processo tendencialmente
alcangcada para tempos de retengéo hidrdulicos da ordem dos 50 dias, o que é consistente com uma

operagdo de digestdo anaerdbia estdvel e eficiente.

O teor de matéria seca nos digestores primdrios é estimado em aproximadamente 11,6%,
correspondendo a um meio relativamente himido, favordavel & eficiéncia da transferéncia de massa e &
qualidade das condicdes de mistura. Este valor suporta uma homogeneizacdo eficaz dos substratos,
minimiza constrangimentos associados & viscosidade e promove uma atividade microbiana estdvel,

contribuindo para a fiabilidade operacional e para uma produgéo de biogds consistente.

Nestas condi¢des, um TRH de 50 dias assegura uma estabilizagdo biolégica satisfatéria da matéria
orgdnica, mantendo um equilibrio adequado entre a taxa de carga orgénica (TCO-OLR) aplicada, o
desempenho de producdo de biogds e as condicionantes operacionais, sendo o volume total Util de

digestdo de 19 310 m3 a consequéncia deste requisito biolégico.

O subcapitulo 4.1.2 da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental e a Meméria Descritiva do Projeto

foram revistos, tendo sido incluida informagdo complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado.
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2) A INSTALAGAO TEM ENQUADRAMENTO NO SETOR 6.5, NOS TERMOS DA NOTA INTERPRETATIVA N.°
1/2021 - INSTALAGOES DE ELIMINAGAO OU VALORIZAGAO DE CARCAGAS E RESIDUOS DE ANIMAIS -
REDAGAO DA ALINEA 6.5) ESTABELECE QUE “TODAS AS ATIVIDADES EM QUE OCORRA TRATAMENTO,
TRANSFORMAGAO, PROCESSAMENTO E/OU ELIMINAGAO DE SUBPRODUTOS ANIMAIS OU PRODUTOS
DERIVADOS COM UMA CAPACIDADE SUPERIOR A 10 T/DIA ESTAO SUJEITAS AO REGIME PCIP.”.
VERIFICA-SE AINDA QUE O PROCESSO DE HIGIENIZAGAO PREVISTO PODERA TRATAR ATE 170 m3/DIA
DE SUBPRODUTOS ANIMAIS (SPA), O QUE, EM FUNCAO DA DENSIDADE CONSIDERADA, PODERA
CORRESPONDER A CERCA DE 136 T/DIA. NESTE CONTEXTO:

A) SOLICITA-SE A DESCRICAO DETALHADA DO PROCESSO DE RECECAO E TRATAMENTO DE HIGIENIZACAO DOS
SUBPRODUTOS ANIMAIS RECECIONADOS NA INSTALACAO, COM INDICACAO DE TODOS OS
EQUIPAMENTOS ENVOLVIDOS, BEM COMO AS SUAS CAPACIDADES NOMINAIS (CASO SEJAM UTILIZADOS
EQUIPAMENTOS EM “BATCH” DEVEM REFERIR A DURAGCAO DOS CICLOS EM HORAS), SUPORTADO POR
FICHAS TECNICAS.

A UB Abrigada é uma instalagdo auténoma de produgdo de biometano por digestdo anaerébia (DA),

cuja atividade principal consiste na valorizag@o energética de substratos orgdnicos de origem mista, com

posterior injecdo de biometano na rede nacional de gds natural. Os subprodutos animais de origem de

matadouro (~10 t/dia) constituem um substrato de codigestéo, e ndo a atividade primdria da instalagéo.
LINHA 2 — BIORESIDUOS A HIGIENIZAR

Os residuos provenientes de matadouro sdo subprodutos animais (SPA) e Produtos Derivados (PD) que

requerem um pré-tratamento denominado higienizagdo.

A Llinha 2 ir& processar até 10 ton/dia de Subprodutos Animais (SPA) e Produtos Derivados (PD) da

Categoria lll, com o cédigo LER 02 02 02. Serdo recebidos e tratados residuos de matadouro, incluindo:
€ Restos e Gorduras de Matadouro (3037 ton/ano ou 8,32 ton/dia);

€ Visceras e Sangue (635 ton/ano ou 1,74 ton/dia).

Este processo tem como obijetivo eliminar ou reduzir significativamente a presenca de microrganismos
patogénicos, garantindo que o material esteja em conformidade com as normas sanitdrias e seguro para
processamento posterior. Para tal, todos os inputs que requeiram higienizacdo serdo, inicialmente,
recebidos na drea 1.6 e rececionados no tanque T-103, um tanque estanque com uma capacidade de
150 m3 e dotado de agitador submersivel, de forma a manter uma mistura estével e homogénea até ao
envio para o processo de higieniza¢do. De referir que este tanque estanque tem capacidade de manter
em condi¢des adequadas produtos que sejam rececionados e ndo processados diade forma imediata.
Todas as dreas do edificio de processo, incluindo esta drea especifica de rece¢do (drea 1.6) e
higienizagdo (drea 1.7), estdo abrangidas pelo sistema de recolha e tratamento de ar, para remogdo de

odores.
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Os SPA em estado sdélido (e.g., subprodutos de matadouro de baixa fluidez) séo igualmente
descarregados no T-103, onde sdo diluidos com digerido liquido de recirculagdo ou com dgua, de modo
a assegurar um teor mdximo de matéria seca de 15%, condigdo necessdria para garantir a
homogeneiza¢do e a bombagem eficaz nas etapas subsequentes. O tanque estd equipado com uma
bomba com sistema de corte por faca rotativa que executa um pré-tratamento primdrio do material.
Apds o tanque T-103, as matérias-primas passardo pelo triturador rotativo Rotacut (RC-101), onde seréo
trituradas de forma a obter uma granulometria uniforme, com granulometria inferior a 12 mm de
diémetro, facilitando a transferéncia de calor e melhorando a eficiéncia do processo de higienizagéo
subsequente. Esta etapa assegura a homogeneidade térmica do material durante a higienizagdo,

melhorando a eficiéncia de transferéncia de calor.

O material proveniente do T-103 é transferido para os tanques de higieniza¢do através do conjunto

triturador-bomba R-101/P-101, composto por:

© R-101 — Triturador de matérias-primas: com uma capacidade de nominal de 30 m3 /h, efetua
o corte secunddrio do material; inverte periodicamente o sentido de corte para prolongar a

vida ¢til das facas;

© P-101 — Bomba de alimentag&o: opera num nico sentido fixo; débito nominal de 30 m3/h

(mdaximo 35 m3/h) durante a fase de enchimento.

A higienizag¢do é realizada através de um tratamento térmico nos tanques estanques T-105, T-106 e T-
107, concebidos especificamente para esta finalidade, utilizando biogds ou uma bomba de calor (HE-
101) como fonte de energia. As matérias-primas previamente processadas serdo aquecidas, misturadas

e isoladas, mantendo uma temperatura minima de 70° C durante 1 h.

Os trés tanques operam em ciclos desfasados e continuos, de forma a assegurar um fluxo ininterrupto de
material higienizado para os digestores. Com este escalonamento, a cada aproximadamente 2 horas fica
disponivel um novo lote tratado. O sistema de controlo regista e arquiva continuamente os valores de
temperatura das trés sondas de cada tanque e o estado do temporizador de higienizagdo,

proporcionando o registo de evidéncias.

A otimizag¢do do consumo de energia através do sistema de recuperagdo de calor é realizada através

da sincronizagdo do estdgio de pré-aquecimento de um tanque com o estdgio de arrefecimento de outro.

O processo de higieniza¢do tem uma duracdo de seis (6) horas, sendo programado para funcionar em

continuo entre as 8:00h de 2° feira e as 20:00h de 6° feira, equivalente a 4,5 dias por semana (108
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horas). Como resultado desta programacdo, estdo previstos 51 ciclos por semana de higienizagdo. O

volume mdximo didrio que poderd ser tratado é de até 170 m3/d e de até 39 780 m3/ano.

A rececdo de residuos provenientes de matadouro estd limitada ao seguinte hordrio: segunda-feira a

quinta-feira entre as 8:00h e as 16:00h e sexta-feira entre as 8:00h e as 12:00h. Deste modo é garantida

a higienizag¢do do Ultimo lote recebido nessa semana.

O ciclo de cada tanque tem uma duragdo padrdo de 6h com os seguintes patamares:

o

A I R TR R

tempo de enchimento: 30 minutos;

tempo de pré-aquecimento e arrefecimento: 1 hora (em simulténeo para 2 tanques);

tempo de aquecimento: 2 horas;

tempo de retengdo a 70 °C: 1 hora;

tempo de arrefecimento: 1 h;

tempo de esvaziamento: 30 minutos.

O Quadro 2 apresenta o exemplo do encadeamento das agdes de higienizagdo entre os 3 tanques.

Quadro 2 — Exemplo de programagéio de ciclos de higienizagdo

Hora de inicio | Tanque 1 ‘ Tanque 2
TO
TO+ 0,5h Enchimento
TO+ 1,0h Pré-aquecimento
TO+ 1,5h Pré-aquecimento
TO+ 2,0h Aquecimento
TO+ 2,5h Aquecimento
TO+ 3,0h Aquecimento
TO+ 3,5h Aquecimento
TO+ 4,0h
TO+ 4,5h Enchimento
TO+ 5,0h Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 5,5h Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 6,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 6,5h Enchimento Aquecimento

7
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Hora de inicio Tanque 1 Tanque 2 Tanque 3
TO+ 7,0h Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 7,5h Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 8,0h Aquecimento
TO+ 8,5h Aquecimento Enchimento
TO+ 9,0h Aquecimento Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 9,5h Aquecimento Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 10,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 10,5h Enchimento Aquecimento
TO+ 11,0h Arrefecimento Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 11,5h Arrefecimento Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 12,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 12,5h Enchimento Aquecimento
TO+ 13,0h Pré-aquecimento Aquecimento Arrefecimento
TO+ 13,5h Pré-aquecimento Aquecimento Arrefecimento
TO+ 14,0h Aquecimento Esvaziamento

Apds conclusdo do ciclo de higienizagdo e confirmagdo do nivel de esvaziamento pela célula de carga,
o material tratado é transferido para os digestores primdrios (DIG-101 e DIG-102) através da bomba
excéntrica de parafuso P-104 com o débito nominal de 30 m3/h (mdximo 35 m3/h), equipada com
medidor de caudal para controlo volumétrico. A abertura/fecho das valvulas pneumdéticas é gerida

avtomaticamente pelo sistema de controlo em fungdo dos niveis nos digestores.

O ar interior do edificio de higieniza¢do é captado em depressdo e tratado no sistema de purificagdo

de ar, garantindo a desodorizag¢do antes da descarga para a atmosfera.

Foi ainda incluido no A4_Elementos Complementares_ CONFIDENCIAL 01, do Projeto um documento que
corresponde & especificaglio  técnica do  equipamento de  higienizagdo  designado  por

Landia_BioChop_Hyg2-1.

Quanto & aplicabilidade da Decisdo de Execugdo (UE) 2023/2749, o Promotor entende que esta néo é

aplicadvel a UB Abrigada, pelos seguintes fundamentos:

O é&mbito do BREF SA estabelece de forma expressa que apenas sdo abrangidas as operagdes de
compostagem e digestdo anaerdbia diretamente associadas d&s atividades de matadouro ou de
transformagdo de subprodutos animais cobertas pelas conclusdes MTD. A UB Abrigada ndo preenche esta
condi¢cdo: (i) a DA ndo é uma atividade acesséria de uma instalagdo SA — é a atividade principal e
auténoma da instalagdo; (ii) a instalagdo ndo estd co-localizada nem operacionalmente integrada com

8
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qualquer matadouro ou unidade de transformacdo de SPA, recebendo os subprodutos por via de
transporte externo no quadro de contratos de fornecimento de substrato; (iii) o préprio BREF SA, na secgdo
2.1.2, remete expressamente para o BREF WT (Waste Treatment) como documento de referéncia

aplicdvel a DA auténoma de residuos orgdnicos.

B) DEVEM ESCLARECER QUAL O TIPO DE “MISTURAS DE SPA” QUE SERAO CONSIDERADOS PARA A LINHA 4,
CONFORME INDICADO NO QUADRO 4.1 DA MEMORIA DESCRITIVA, E POR QUE MOTIVO NAO SERAO
SUJEITOS AO TRATAMENTO DE HIGIENIZAGCAO.

A LINHA 4 — MATERIA-PRIMA LIQUIDA SEM HIGIENIZACAQ iré rececionar e tratar liquidos néo sujeitos
a higieniza¢do, nomeadamente o Bagago de Azeitona (2° extrac¢do) e o Bagaco de Uva, e ndo misturas

de SPA como apresentado.

Adicionalmente, importa esclarecer que a LINHA 3 - MATERIA-PRIMA LIQUIDA SEM HIGIENIZACAO
apenas recebe chorume, néio havendo misturas de outros SPA. Tendo em consideragdo a sazonalidade
dos bagagos (uva e azeitona) estd prevista uma interligacdo entre os Tanques T-101 e T-102 para
momentos onde ndo seja expectdvel a rece¢do de bagacos, utilizando assim a capacidade de

armazenamento instalada.

Além disso, os estrumes e chorumes, subprodutos animais de categoria Il, ndo serdo sujeitos a higienizagéo
prévia de forma a preservar os microrganismos essenciais & digestdo anaerébia, que sdo responsdveis
pela decomposicdo da matéria orgdnica e pela produ¢do de biogds. Neste caso, e recorrendo a locais
de recegdo e circuitos dedicados, serdo submetidos a higienizagdo exclusivamente as matérias-primas da
Linha 2 (Restos e Gorduras de Matadouro e Visceras e Sangue) evitando processos que poderiam
comprometer a eficiéncia da biodigestdo, como tratamentos térmicos ou quimicos que eliminariam a flora

microbiana necessdria.

Assim, foi efetuada na Meméria Descritiva do Processo de Licenciamento Ambiental a reviséo do Quadro
4.1, por forma a dar resposta ao solicitado. Foi também revista a Meméria Descritiva do Projeto em

fun¢do desta alteracdo.

Apresenta-se no quadro seguinte o Quadro 4.1 atualizado, com as cinco linhas de entrada, recegdo e
tratamento, de forma a permitir o processamento das matérias-primas de acordo com as suas

caracteristicas e origens.

Quadro 3 — Linhas de Processo: recegéio e alimentagdo

Diagrama Capacidade | Capacidade

de Dominio Matérias-primas Cédigo LER nominal nominal
Processo t/ano t/dia
Linha 1 Estrume de Perd 02 01 06 16 058 44
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Diagrama Capacidade | Capacidade
de Dominio Matérias-primas Cédigo LER nominal nominal
Processo
Estrume de Galinha 02 01 06 828 2
Estrume de Bovino 02 01 06 17 744 49
A-101 -
A-102 Repiso de tomate /
A-103 Restos de Vegetais 02 03 04 4 300 12
Matérias- Residuos de tecidos 02 01 03
I. 1l08 primas sélidas vegetais
1100 sem Retrago de tomate /
| higienizagdo Restos de Vegetais 02 03 04 470 1
Residuos de tecidos 02 01 03
BA-101 .
BA-102 vegetais
Lamas de processamento 02 03 01 4800 13
de tomate
T-103 Restos e gorduras de 02 02 02 3037 8
! Bio residuos a matadouro
Linha 2 T-105 higienizar
T-106 Visceras e sangue 02 02 02 635 2
T-107
7-101 e T- Matéria-prima
Linha 3 102 liquida sem Chorume de Suino 02 01 06 34212 94
higienizacdo
Matéria-prima Bagago de Azeitona
Linha 4 T-102 liquida sem (2° extragdo) 0203 04 1250 3
higienizacdo Bagaco de Uva 02 07 04 730 2
Glicerinas, 6leos usados
e gorduras
Matéria-prima (processamento
Linha 5 T-104 liquida sem oportunistico e ndo 02 03 04 - -
higienizagdo considerado como
matéria-prima neste
momento)
SUB-TOTAL MATERIAS-PRIMAS 84 064 230

C) SOLICITA-SE O ENVIO DA DECLARAGCAO DA ENTIDADE COMPETENTE INDICANDO QUE O CHORUME DE
SUINO UTILIZADO ESTA EM CONFORMIDADE COM O ARTIGO 13.°, ALINEA E), SUBALINEA Il), DO
REGULAMENTO (CE) N.° 1069/2009 DO PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO DE 21 DE OUTUBRO

DE 20089.

Em fevereiro de 2026 foi solicitado & Dire¢cdo-Geral de Agricultura e Desenvolvimento Rural (DGADR) o

esclarecimento acerca da referida declarag¢do, estando o Promotor a aguardar resposta por parte

daquela Entidade.

Assim, caso aplicdvel, o Promotor compromete-se a obter o referido documento antes do inicio da

operagdo da UB Abrigada.
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D) NOS DOCUMENTOS DISPONIBILIZADOS, RESUMO NAO TECNICO E MEMORIA DESCRITIVA, EINDICADO QUE
O HORARIO DE FUNCIONAMENTO E DE SEGUNDA-FEIRA A SABADO, DAS 8H AS 17H, E QUE “O PROCESSO DE
HIGIENIZAGAO EPROGRAMADO PARA FUNCIONAR EM CONTINUO ENTRE AS 8:00H DE 2° FEIRA EAS 20:00H
DE 6° FEIRA”. DEVEM APRESENTAR AS MEDIDAS ADOTADAS PARA PRESERVAR OS SUBPRODUTOS E
EVITAR A EMISSAO DE ODORES, DOS SPA QUE NAO SERAO PROCESSADOS NO PROPRIO DIA.

No processo de produgéio de biometano da UB Abrigada estd previsto a instalagéio de cinco linhas de
entrada, rececdo e tratamento, de forma a permitir o processamento das matérias-primas de acordo com

as suas caracteristicas e origens, a saber:

€ Linha 1 - Matérias-primas sélidas sem higienizacéo
Linha 2 - Bio residuos a higienizar
Linha 3 - Matéria-prima liquida sem higienizagdo

Linha 4 - Matéria-prima liquida sem higienizacgdo

SO 0O O

Linha 5 - Matéria-prima liquida sem higienizacdo

Como tal, apenas na Linha 2 os residuos provenientes de matadouro requerem um pré-tratamento
denominado higienizag¢do. Ainda assim, atendendo a que a solicitagdo se refere em geral aos subprodutos
animais (SPA), estes estdo presentes como matéria-prima também na Linha 1 (estrume de bovinos e
estrume de peru) e na Linha 3 (chorume de suino), apresentando-se de seguida as medidas apresentadas

para a sua preservagdo e eliminagdo de odores.
LINHA 1 — MATERIAS-PRIMAS SOLIDAS SEM HIGIENIZACAO

A principal matéria-prima serd o estrume de bovinos e o estrume de peru, que podem ser materiais
compactos e fibrosos. Estes estrumes sdo armazenados dentro do edificio de exploragdo, em plataformas

(silos) dedicadas.

©  Os estrumes de aves s&o armazenados no interior do edificio, numa drea (silo), com dimensdes

de 15 x 15 m?, até uma altura de aproximadamente 3,0 m;

© Os estrumes de bovino séo armazenados no interior do edificio, numa &rea (silo), com

dimensdes de 15 x 11 m2, até uma altura de aproximadamente 3,0 m.

11
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Fotografia 1 — Exemplo de plataforma tipo silo, para armazenamento de estrumes

O edificio de exploragéio terd dimensdes aproximadas de 50 metros de comprimento, 25 metros de
largura e cerca de 14 metros de altura, permitindo a bdscula completa dos camides dentro da drea de
rececdo. Este espaco serd utilizado para a descarga, armazenamento e processamento de residuos
agricolas e pecudrios com potencial para gerar odores, sendo garantido que o ar interior seja

devidamente tratado e filtrado para minimizar o impacte ambiental.
LINHA 3 & LINHA 4 - MATERIAS-PRIMAS LIQUIDAS SEM HIGIENIZAGAO

O armazenamento dos liquidos ndo sujeitos a higienizacdo serd efetuado em dois tanques de recegéio
em betdo [T-101 e T-102], fechados, com um volume de 210 m3 cada (7 x é6 x 5), equipados com
misturadores submersiveis. Estes liquidos, polpas e pastas, consistem essencialmente de chorumes —
efluentes pecudrios (SPA) e residuos agroindustriais (bagagos) que sdo recebidos e enviados diretamente

para os digestores através do sistema de bombagem da instalagdo.

Os liquidos sdo descarregados por camido, diretamente ou usando uma bomba excéntrica do tipo
parafuso. Esta bomba excéntrica também poderd ser usada para introduzir os liquidos armazenados no

processo de digestdo.

Para além destas matérias-primas, as dguas provenientes das lavagens das dreas de processo, que
incluem residuos de efluentes pecudrios, serdo recolhidas e encaminhadas para os tanques T-101 e T-102

para posterior incorporagdo no processo, através do sistema de bombagem integrado na instalagéo.
LINHA 2 — BIORESIDUOS A HIGIENIZAR

Conforme apresentado no presente documento, no ponto 2. A), foi efetuada na Meméria Descritiva do

Licenciamento Ambiental a reviséo da LINHA 2 — BIORESIDUOS A HIGIENIZAR, tendo sido incluida
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informagdo complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado. Foi também revisto o Resumo Néo

Técnico em conformidade.
Apresenta-se em seguida a informacédo solicitada:

A Llinha 2 ir& processar até 10 ton/dia de Subprodutos Animais (SPA) e Produtos Derivados (PD) da

Categoria lll, com o cédigo LER 02 02 02. Serdo recebidos e tratados residuos de matadouro, incluindo:
€ Restos e Gorduras de Matadouro (3037 ton/ano ou 8,32 ton/dia);
€ Visceras e Sangue (635 ton/ano ou 1,74 ton/dia).

Este processo tem como obijetivo eliminar ou reduzir significativamente a presenca de microrganismos
patogénicos, garantindo que o material esteja em conformidade com as normas sanitdrias e seguro para
processamento posterior. Para tal, todos os inputs que requeiram higieniza¢do serdo, inicialmente,
recebidos na drea 1.6 e rececionados no tanque T-103, um tanque estanque com uma capacidade de
150 m3 e dotado de agitador submersivel, de forma a manter uma mistura estdvel e homogénea até ao
envio para o processo de higieniza¢do. De referir que este tanque estanque tem capacidade de manter
em condi¢des adequadas produtos que sejam rececionados e ndo processados diade forma imediata.
Todas as dreas do edificio de processo, incluindo esta drea especifica de rece¢do (drea 1.6) e
higienizagdo (drea 1.7), estdo abrangidas pelo sistema de recolha e tratamento de ar, para remogdo de

odores.

Os SPA em estado sélido (e.g., subprodutos de matadouro de baixa fluidez) sdo igualmente
descarregados no T-103, onde sdo diluidos com digerido liquido de recirculagdo ou com dgua, de modo
a assegurar um teor mdximo de matéria seca de 15%, condicdo necessdria para garantir a
homogeneiza¢do e a bombagem eficaz nas etapas subsequentes. O tanque estd equipado com uma
bomba com sistema de corte por faca rotativa que executa um pré-tratamento primdrio do material.
Apés o tanque T-103, as matérias-primas passardo pelo triturador rotativo Rotacut (RC-101), onde serdo
trituradas de forma a obter uma granulometria uniforme, com granulometria inferior a 12 mm de
diémetro, facilitando a transferéncia de calor e melhorando a eficiéncia do processo de higienizagdo
subsequente. Esta etapa assegura a homogeneidade térmica do material durante a higienizagéo,

melhorando a eficiéncia de transferéncia de calor.

O material proveniente do T-103 é transferido para os tanques de higieniza¢do através do conjunto

triturador-bomba R-101/P-101, composto por:
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© R-101 — Triturador de matérias-primas: com uma capacidade de nominal de 30 m3/h, efetua
o corte secunddrio do material; inverte periodicamente o sentido de corte para prolongar a

vida 0til das facas;

€ P-101 — Bomba de alimentagéio: opera num Unico sentido fixo; débito nominal de 30 m3/h

(méximo 35 m3/h) durante a fase de enchimento.

A higienizac¢do é realizada através de um tratamento térmico nos tanques estanques T-105, T-106 e T-
107, concebidos especificamente para esta finalidade, utilizando biogds ou uma bomba de calor (HE-
101) como fonte de energia. As matérias-primas previamente processadas serdo aquecidas, misturadas

e isoladas, mantendo uma temperatura minima de 70° C durante 1 h.

Os trés tanques operam em ciclos desfasados e continuos, de forma a assegurar um fluxo ininterrupto de
material higienizado para os digestores. Com este escalonamento, a cada aproximadamente 2 horas fica
disponivel um novo lote tratado. O sistema de controlo regista e arquiva continuamente os valores de
temperatura das trés sondas de cada tanque e o estado do temporizador de higienizagdo,

proporcionando o registo de evidéncias.

A otimiza¢do do consumo de energia através do sistema de recuperagdo de calor é realizada através

da sincronizag¢do do estdgio de pré-aquecimento de um tanque com o estdgio de arrefecimento de outro.

O processo de higienizagdo é programado para funcionar em continuo entre as 8:00h de 2° feira e as
20:00h de 6° feira, equivalente a 4,5 dias por semana (108 horas). Como resultado desta programacdo,

estdio previstos 51 ciclos por semana de higieniza¢do. O volume mdximo didrio que poderd ser tratado

é de até 170 m3/d e de até 39 780 m3/ano
O ciclo de cada tanque tem uma durag¢do padrdo de 6h com os seguintes patamares:
€ tempo de enchimento: 30 minutos;
tempo de pré-aquecimento e arrefecimento: 1 hora (em simultéineo para 2 tanques);
tempo de aquecimento: 2 horas;
tempo de retengdo a 70 °C: 1 horg;

tempo de arrefecimento: 1 h;

L I S R B v

tempo de esvaziamento: 30 minutos.
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Quadro 4 — Exemplo de programagdo de ciclos de higienizagdo

Hora de inicio | Tanque 1 ‘ Tanque 2 ‘ Tanque 3
TO

TO+ 0,5h Enchimento
TO+ 1,0h Pré-aquecimento
TO+ 1,5h Pré-aquecimento
TO+ 2,0h Aquecimento
TO+ 2,5h Aquecimento
TO+ 3,0h Aquecimento
TO+ 3,5h Aquecimento
TO+ 4,0h
TO+ 4,5h Enchimento
TO+ 5,0h Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 5,5h Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 6,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 6,5h Enchimento Aquecimento
TO+ 7,0h Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 7,5h Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 8,0h Aquecimento
TO+ 8,5h Aquecimento Enchimento
TO+ 9,0h Aquecimento Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 9,5h Aquecimento Arrefecimento Pré-aquecimento
TO+ 10,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 10,5h Enchimento Aquecimento
TO+ 11,0h Arrefecimento Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 11,5h Arrefecimento Pré-aquecimento Aquecimento
TO+ 12,0h Esvaziamento Aquecimento
TO+ 12,5h Enchimento Aquecimento
TO+ 13,0h Pré-aquecimento Aquecimento Arrefecimento
TO+ 13,5h Pré-aquecimento Aquecimento Arrefecimento
TO+ 14,0h Aquecimento Esvaziamento

O Quadro 2 apresenta o exemplo do encadeamento das agdes de higienizagdo entre os 3 tanques.

Apds concluséio do ciclo de higienizagéio e confirmagéo do nivel de esvaziamento pela célula de carga,
o material tratado é transferido para os digestores primdrios (DIG-101 e DIG-102) através da bomba

excéntrica de parafuso P-104 com o débito nominal de 30 m3/h (maximo 35 m3/h), equipada com
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medidor de caudal para controlo volumétrico. A abertura/fecho das vdlvulas pneuméticas é gerida

automaticamente pelo sistema de controlo em fungéo dos niveis nos digestores.

O ar interior do edificio de higienizagéio é captado em depressdo e tratado no sistema de purificagdo

de ar, garantindo a desodoriza¢do antes da descarga para a atmosfera.

Foi ainda incluido no A4_Elementos Complementares_ CONFIDENCIAL 01, do Projeto um documento que
corresponde & especificaglio  técnica do  equipamento de higienizagdo  designado  por

Landia_BioChop_Hyg2-1.

Mais acresce, que a UB Abrigada dispde de um sistema de tratamento de ar da UB Abrigada (elemento
referenciado no Desenho PT_ABR_P03.1_v42026_PFD designado por F-101, apresentado no Anexo
A3_Processo Industrial_O1, do Projeto), que tem como fun¢do garantir que o ar recolhido das dreas
interiores com potencial de emisséo odorante seja tratado antes da sua libertagdo para a atmosfera. As
dreas abrangidas sdo: o edificio de recegbio e exploragdo de sélidos (hall de entrada e drea de
processamento), a drea de armazenamento de digerido sélido e a sala de higienizagdo (incluindo tanques
de pasteurizagdo e fossas de chorumes). O edificio opera em pressdo negativa, garantindo que nenhum

ar ndo tratado escape para o exterior.

O sistema foi dimensionado por empresa especializada, para um caudal total de 81.284 m3/h, e é

composto por trés estdgios sequenciais de tratamento.
ASPETOS CONSTRUTIVOS

Os elementos construtivos do sistema de purificagdo do ar sdo apresentados no anexo A4.5 no desenho
ABRIGADA_25124-EXE-X-DR-C-100_P02, que indica a disposi¢éio da tubagem de recolha que abrange
todas as dreas do edificio de processo. Na figura seguinte mostra-se o esquema do sistema de tratamento

do ar.
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LOUVRES TYP. OF 8

SOLD DIGESTATE STORAGE
RRALON 27563 mone
INTAKE HALL & PROCESSING AREA

ARFLOW - 45,738 mihe 2]

PASTEURISATION TANKS TYP. OF 3
ARFLOW : 60 mihe EACH

PASTEURISATION ol
ARFLOW 1623 mone

S8 DUCTWORK

ACTIVATED CARBON UNITS

PG DUCTWORK \
/ T
SLURRY PITS TYP. OF 3 1422 men®

AIRFLOW : 60 mite EACH

NM, SCRUBBERS
DF2-WX40-HG40(2x1)
TOTAL AIR FLOW : 81,283 m*/hr

SCALE 1200

DUST FILTER

Figura 1— Sistema de Tratamento do Ar (fonte: Exeon)

RECOLHA E TRANSPORTE DO AR

O ar contaminado é captado dos edificios através de 8 grelhas de entrada, sendo conduzido por uma

rede de condutas até & central de tratamento. A rede de condutas divide-se em dois tipos:

© Extracdo de fundo: condutas em ago inoxidavel 304 (AISI 304), em espiral, adequadas para
os ambientes corrosivos do edificio de exploragdo, drea de processamento e armazenamento
de digerido sélido. O caudal é de 80.924 m3/h, com uma taxa de renovagéio de 3 trocas de

ar por hora, garantindo um varrimento completo dos edificios sem zonas mortas.

© Extracdo de processo: condutas em PVC, dimensionadas para as ligagdes diretas aos 3
tanques de higienizagdio/pasteurizagéio e das fossas de chorumes. Utilizam ligagdes tipo
Ventex, que injetam 2 partes de ar fresco por cada parte de ar contaminado extraido,
reduzindo a temperatura e a humidade relativa e evitando o estabelecimento de pressdo
negativa nos tanques, independentemente da taxa de enchimento. O caudal de processo é

de 360 m3/h (60 m3/h por tanque /fossa).

Os dois caudais convergem numa entrada de 1422 mm de didmetro para alimentagdo comum dos trés

estdgios de tratamento que se descrevem em seguida.
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EsTAGIO 1 — PRE-FILTRO DE POEIRAS

Antes de qualquer tratamento quimico ou de adsor¢do, o ar passa por um banco de pré-filtros de poeiras,
integrado na unidade de scrubber, com o objetivo de proteger os estdgios seguintes de colmatagéo por

particulas sélidas (poeiras provenientes da trituragéio e manuseamento de matérias-primas sélidas).
€ Estagio 2 — Scrubber écido de aménia

O scrubber opera em contracorrente, pulverizando dcido sulfurico (H,SO4) em solugdo sobre os anéis Pall,
onde ocorre a reagdo quimica com a aménia (NH3) do ar, precipitando sulfato de aménia ((NH4),SO4)
em solu¢do, que é recolhido no sumidouro do equipamento. O sistema inclui: controlador de nivel do
sumidouro (controlo automdtico de purga), sistema de bomba de irrigagdo para recirculagdo étima do
licor e tempo de contacto, variador de velocidade, sistema de alarme (nivel de quimico, etc.), controlador
de doseamento, bombas doseadoras, sensores de nivel, vdlvulas motorizadas, bomba de recirculagéo,

medidor de caudal, sonda de condutividade, sensor de pressdo, desnebulizador e bicos de pulverizagdo.

Eficiéncia declarada: remogéio de NH3 superior a 96%.

Quadro 5 — Caracteristicas do Scrubber

Par&metro ’ Valor
Modelo WX40(2x1)
Dimensdes 2.900 mm (A) X 5.000 mm (L) X 12.200 mm (C)
Caudal de servico 81.284 m3/h
Me(?nfh?nf:::g;:m Pall Rings de 25 mm
Construgdo exterior Acgo contentorizado, base revestida internamente em GRP até 200 mm
Médulo interior Polipropileno soldado, conforme BS EN 12573:2000, com pontos de inspe¢do

EsTAGIO 3 — UNIDADE DE CARVAO ATIVADO

O meio filtrante é constituido por pellets de carvéo ativado de grau elevado (60 CTC, 4 mm), alojados
em leito horizontal, o que permite a estratificagéio do carvdo para otimiza¢do da vida 0til do meio. O
carvdo é reposto através de escotilhas laterais de acesso. Esta tecnologia atua por adsorg¢do fisica,
retendo a aménia residual ndo removida pelo scrubber, o sulfureto de hidrogénio (H,S) e os compostos

orgdnicos voldateis (COV).

Quadro 6 — Caracteristicas da unidade de carvéo ativado

Par&metro | Valor |
Modelo HG40(2x1)
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Par&imetro | Valor |
Dimensdes 2.900 mm (A) X 5.000 mm (L) X 12.200 mm (C)
Caudal méaximo
3

total 81.284 m3/h

Tempo de 1,5 segundos
contacto
Meio filtrante Pellets de carv@o ativado de alta qualidade, 60 CTC, 4 mm de didmetro
Construcéo Aco contentorizado, pavimento com tratamento anti humidade, leito e subestrutura em
s polipropileno reciclado com chapa perfurada de PP de 3,0 mm

VENTILADORES DE EXTRAGCAO

O sistema incorpora 2 ventiladores centrifugos (externos), cada um com um caudal de 40.642 m3/h e

poténcia estimada de 35 kW, totalizando a capacidade de 81.284 m3/h.

O sistema foi dimensionado para garantir uma concentragdo mdxima de descarga na exaustdo de 1.000
OUE/m3, conforme os objetivos de desempenho ambiental definidos para instalagdes de digestéo

anaerdbia.

3) SOLICITA-SE A APRESENTAGAO DE DIAGRAMA DESCRITIVO/FLUXOGRAMA DAS ATIVIDADES
DESENVOLVIDAS, COM IDENTIFICAGAO EXPLICITA DAS ENTRADAS /CONSUMOS E DAS SAIDAS /EMISSOES
ASSOCIADAS A CADA ETAPA DO PROCESSO. VERIFICA-SE QUE FORAM APRESENTADOS DIAGRAMAS DE
PROCESSO; CONTUDO, OS MESMOS NAO IDENTIFICAM AS EMISSOES GERADAS (ATMOSFERICAS,
LI'QUIDAS, RESIDUOS E OUTRAS RELEVANTES). ASSIM, DEVERA SER APRESENTADO FLUXOGRAMA
ATUALIZADO E DEVIDAMENTE COMPLEMENTADO, NO QUAL SEJAM IDENTIFICADAS TODAS AS EMISSOES
ASSOCIADAS AS DIFERENTES FASES DO PROCESSO.

Foi efetuada a revisdo da documentag¢do apresentada no Anexo A3_Processo Industrial_O1, do Projeto,

tendo sido incluida informag¢do complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado. O respetivo

Anexo revisto, @ semelhanca do anterior, é composto por um desenho onde se apresentam os

equipamentos e respetivas linhas de processo, assim como os seguintes Diagramas de Fluxos de Blocos do

processo produtivo:
€ Fluxo de Processo (PFD - 3.1) - Matérias-Primas e Digestdo Anaerdbia,
% Fluxo de Processo (PFD - 3.2) - Gestdo do Biogds e Biometano,
€ Fluxo de Processo (PFD - 3.3) - Gesté&o do Digerido.

MODULO Il - ENERGIA:

4) ENVIO DAS LICENGCAS NECESSARIAS PARA A INSTALACAO DO DEPOSITO DE GASOLEO.

O gasdleo necessdrio ao funcionamento da instalagéio serd armazenado, por um lado, em recipientes

méveis do tipo IBC, com capacidade unitdria de 1 m3, destinados exclusivamente ao abastecimento dos
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equipamentos, e, por outro, no interior dos préprios equipamentos, designadamente no depésito
integrado do gerador de emergéncia, com capacidade de 325 litros, destinado apenas ao seu

funcionamento auténomo em situagdes de contingéncia.

Assim, ndo estd prevista a instalacdo de qualquer reservatério fixo e auténomo de armazenamento de
gaséleo, sendo o armazenamento existente de natureza acesséria e funcionalmente integrado nos
equipamentos. Nessa medida, a instalagdo ndo se enquadra no Gmbito de aplicagdo do Decreto-Lei n.°
267/2022, de 26 de novembro, na sua atual redagdo, ndo sendo exigivel licenciamento especifico ao

abrigo daqueles diplomas.

5) IDENTIFICACAO DAS MEDIDAS DE RACIONALIZAGCAO IMPLEMENTADAS RELATIVAMENTE A ESTE DESCRITOR.

Por forma a dar resposta ao presente pedido, informa-se que o Projeto integra medidas de
racionalizagdo energética a implementar na fase de exploragdo, tais como a utilizagdo de iluminagdo
eficiente (LED) e a sele¢do de equipamentos com elevada eficiéncia energética. Destaca-se também o
aproveitamento energético do biogds produzido, nomeadamente para autoconsumo na caldeira da
instalagdo, contribuindo para a redugdo do consumo de energia externa. Encontra-se ainda prevista a
monitorizagdo dos consumos, a manutencdo adequada dos equipamentos e a aplicagdo de isolamento

térmico, visando a otimiza¢do do desempenho energético global da UB Abrigada.

MODULO IV - RH:

6) O OPERADOR REFERE QUE OS EFLUENTES GERADOS NOS PROCESSOS DE LIMPEZA, OS LIXIVIADOS E AS
EVENTUAIS AGUAS PLUVIAIS PROVENIENTES DAS ZONAS DE PROCESSO SERAO RECOLHIDAS E
ENCAMINHADAS PARA O TANQUE DE ARMAZENAMENTO DE LIQUIDOS (T-101) SENDO POSTERIORMENTE
INCORPORADOS E UTILIZADOS NO PROCESSO DE DIGESTAO ANAEROBIA. NESTE CONTEXTO, SOLICITA-
SE ESCLARECIMENTO QUANTO AOS SEGUINTES ASPETOS:

A) DE ACORDO COM O ANEXO A7.1 — DRENAGENS PLUVIAIS E AGUAS RESIDUAIS DO PROCESSO, O
EFLUENTE DE PRODUGAO TEM ORIGEM NO INTERIOR DA UP, APOS AS LAVAGENS DO ALIMENTADOR E DOS
EDIFICIOS DE ARMAZENAMENTO. IMPORTA ESCLARECER SE ESTAS LAVAGENS SAO EFETUADAS COM
RECURSO A PRODUTOS QUIMICOS E, EM CASO AFIRMATIVO, AVALIAR O POTENCIAL IMPACTO NA
EFICIENCIA DO PROCESSO ANAEROBIO E NA QUALIDADE DO DIGERIDO FINAL, NOMEADAMENTE QUANTO
A SUA APTIDAO PARA VALORIZAGCAO AGRICOLA. ASSIM, SOLICITA-SE AINDA INDICACAO SOBRE A
EXISTENCIA DE AUTORIZAGAO DA AUTORIDADE COMPETENTE PARA A REUTILIZAGAO DESTAS AGUAS NO
PROCESSO.

As lavagens realizadas no interior do edificio de processo incluem a limpeza das zonas de descarga de

matéria-prima (incluindo a lavagem dos rodados) e de circulagdo para alimentagdo do processo (sempre

dentro do edificio); ndo estd prevista a utilizacdo de produtos quimicos nefastos ao processo de Digestdo

Anaerébia, sendo a incorporagdo destas dguas uma prdatica normal em outros paises europeus. Ndo se

trata de dgua reutilizada, mas apenas incorporada diretamente.
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A rede de drenagem e recolha de dguas de processo é definida no Anexo A7.1 — Projeto de Aguas

Pluviais e Residuais de Processo, do Projeto.

B) ESCLARECER SE OS EFLUENTES MENCIONADOS INCLUEM AS AGUAS PROVENIENTES DA LAVAGEM DE
RODADOS E/OU CAMIOES. NA PLANTA APRESENTADA (HIDRAULICA ABRIGADA — DRENAGEM DE AGuUAs
PLUVIAIS) NAO SE ENCONTRA IDENTIFICADO O LOCAL ONDE ESTA ATIVIDADE OCORRE, NEM A RESPETIVA
REDE DE DRENAGEM. NESTES TERMOS, SOLICITA-SE A APRESENTACAO DE PLANTA ATUALIZADA E
DEVIDAMENTE LEGENDADA, NA QUAL SEJAM IDENTIFICADOS O LOCAL DE LAVAGEM, A REDE DE DRENAGEM
CORRESPONDENTE, O  EVENTUAL SISTEMA DE PRE-  TRATAMENTO EXISTENTE E O
ENCAMINHAMENTO /DESTINO FINAL DAS AGUAS RESULTANTES DESTA OPERACAO.

A lavagem de rodados é sempre efetuada nas zonas de processo e locais de descarga de matérias-
primas, devidamente assinaladas na planta PT-ABR-PO1-27_TRAJETOS, no Anexo 1 do Volume 4. As
dguas dai decorrentes serdo incorporadas no processo com recurso ao Tanque T-101 através da rede

de drenagem de dgua de lavagem (rede a verde).

C) ESCLARECER A RAZAO DAS AGUAS PLUVIAIS PROVENIENTES DAS COBERTURAS NAO SEREM
REINTRODUZIDAS NO PROCESSO OU APROVEITADAS PARA OUTRAS UTILIZACOES, DESIGNADAMENTE
LAVAGENS.

Os volumes de dgua provenientes da rede de drenagem das coberturas, representado em cor rosa no
desenho EP-PLU-00-101, sdo em reduzida quantidade, sendo durante grande parte do ano (maio-
setembro) praticamente nulos. Estas dguas pluviais serdo encaminhadas diretamente para a bacia de

retengdo de pluviais.

Adicionalmente a bacia de retencdo de pluviais ird receber as dguas provenientes da rede de drenagem
dos pavimentos, representada em azul-escuro no desenho EP-PLU-00-101. As dguas da rede de

drenagem dos pavimentos sdo sujeitas a passagem no separador de hidrocarbonetos.

Para eventual aproveitamento prevé-se a utilizacdo de uma bomba flutuante e uma conduta elevatéria

que transportard a dgua para aproveitamento no processo.

7) CLARIFICACAO QUANTO A EXISTENCIA DE MEDIDORES DE CAUDAL ASSOCIADOS A AGUA
REINTRODUZIDA, DE MODO A SE PODER AFERIR O VALOR EXATO DA AGUA RECIRCULADA NO PROCESSO
DE DIGESTAO ANAEROBIA, UMA VEZ QUE A DOCUMENTAGAO NAO FAZ REFERENCIA A FORMA COMO A
QUANTIDADE DE AGUA REINTRODUZIDA E QUANTIFICADA;

A rede de drenagem de dguas de lavagem, representada em verde, serd recolhida e direcionada para

os digestores através dos tanques T-101 e T-102 estéio no desenho EP-PLU-00-101.

O caudal destas dguas serd apenas medido a montante, no ramal utilizado para os procedimentos de

lavagem. Este medidor permite quantificar a dgua utilizada nas lavagens.
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Nd&o estd prevista a instalacdo de medidores de caudal nas redes de drenagem das coberturas e de

drenagem dos pavimentos.
Desta forma é apenas possivel aferir o volume de dgua utilizado nas lavagens.

8) RELATIVAMENTE A PLANTA “HIDRAULICA ABRIGADA DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS” IMPORTA
ESCLARECER:

A) A TIPOLOGIA DOS EFLUENTES QUE PERCORREM O TRACADO IDENTIFICADO COMO “DRENAGEM
SUBTERRANEA”, DADO QUE TAL NAO SE ENCONTRA CLARAMENTE DISCRIMINADO NA DOCUMENTAGCAO
SUBMETIDA.

Os efluentes que percorrem o tracado identificado como “drenagem subterrénea” correspondem apenas
a dgua fredtica, que podem existir eventualmente em situacdes excecionais quando o nivel fredtico atinja
a cota dos drenos. Durante o Estudo Geoldgico-Geotécnico ndo foi detetado nivel fredtico em nenhum

dos pogos realizados.

A rede de drenagem e recolha de dguas de processo foi revista e encontra-se definida no Anexo A7.1

— Projeto de Aguas Pluviais e Residuais de Processo, do Projeto.

B) CONSIDERANDO QUE A LAGOA DE GESTAO DE AGUAS PLUVIAIS RECEBE CONTRIBUTOS DAS DRENAGENS
DE PAVIMENTOS, COBERTURAS E DRENAGEM SUBTERRANEA, DESTA FORMA QUESTIONA-SE SE O UNICO
DESTINO DESTAS AGUAS SERA A DESCARGA EM LINHA DE AGUA.

Foi considerado o reaproveitamento dessas dguas para incorporacgdo no Processo, através de bomba

flutuante, sendo apenas descarregados na linha de dgua os caudais excedentes.

C) ATENDENDO A QUE SE ENCONTRA PREVISTA UMA DESCARGA EM LINHA DE AGUA A OESTE DA UNIDADE,
ATUALMENTE EM PROCESSO DE LICENCIAMENTO, SOLICITA-SE A IDENTIFICACAO DO LOCAL DO PONTO DE
DESCARGA.

O local do ponto de descarga é nas coordenadas: M: -74288.2; P: -58551.5.

Para maior facilidade de verificacdo do ponto de descarga, foi submetido juntamente com este volume

de resposta ao pedido de elementos, a informagdo solicitada em formato shapefile.

D) ESCLARECER SE O TERRENO ADJACENTE A VALA DE TRIANGULAR, NA ZONA MAIS AFASTADA DOS
DIGESTORES, SE ENCONTRA IMPERMEABILIZADA.

A vala triangular mencionada na questdo estava incorretamente apresentada e desnecessdria ao sistema
de drenagem definido. Os elementos do anexo A7.1 Drenagens Pluviais e Aguas Residuais de Processo

foram atualizados em consondncia.
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E) SOLICITA-SE JUSTIFICAGAO TECNICA PARA O FACTO DE A VALA TRIANGULAR SE INICIAR NA PROXIMIDADE
IMEDIATA DA LAGOA DE ARMAZENAMENTO N.° 1.

A vala triangular mencionada na questdo estava incorretamente apresentada e desnecessdria ao sistema
de drenagem definido. Os elementos do anexo A7.1 Drenagens Pluviais e Aguas Residuais de Processo

foram atualizados em consondncia.

9) NA SEQUENCIA DO TRATAMENTO DE AGUAS ATRAVES DO SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS E DA
FOSSA SEPTICA, E GERADO UM RESiDUO, RESPETIVAMENTE LAMAS DO SEPARADOR E LAMAS DA FOSSA
SEPTICA. DESTE MODO, O Q24 — IDENTIFICACAO DE RESIDUOS GERADOS NAS ETAPAS DE TRATAMENTO
DE AGUAS RESIDUAIS DEVERA SER DEVIDAMENTE PREENCHIDO, CONTEMPLANDO AMBOS OS RESiDUOS,
EM CONFORMIDADE COM O SISTEMA DE TRATAMENTO IMPLEMENTADO.

Salienta-se a existéncia dos seguintes residuos na UB Abrigada, mas que ndo fazem parte do processo

em si: lamas do separador de hidrocarbonetos e lamas da fossa séptica, os quais sdo armazenadas no

préprio equipamento, e sdo recolhidas, sempre que necessdrio, por operador de residuos devidamente
licenciado para a operagdo em causa. No entanto, para efeitos de licenciamento do regime PCIP estes

residuos foram considerados, e como tal foram incluidos no Quadro Q24 — IDENTIFICACAO DE RESIDUOS

do formuldrio de licenciamento, referenciados como:
%< 13 05 02*% — Lamas provenientes de separadores éleo/dgua;
%< 20 03 04 — Lamas de fossas séticas.

A quantidade gerada destas lamas é dependente de iniUmeros fatores. No caso das lamas do separador
de hidrocarbonetos a quantidade estd muito dependente das condi¢des climatéricas. No caso das lamas
da fossa sética estd muito dependente da frequéncia de utilizagdo das instalagdes sanitdrias e da
quantidade de dgua utilizada. De qualquer forma foram assumidos valores de referéncia para o
dimensionamento destes érgéos, conforme indicado em seguida. N&o sendo passivel de quantificagdo
rigorosa a quantidade de lamas geradas, para ultrapassar esta limitagdo, prevé-se a instalagdo de
sensor de nivel no separador de hidrocarbonetos que indica com a devida antecedéncia quando este
equipamento deve ser esvaziado, e no caso da fossa sética deverd ser prevista a remogdo das lamas,
através de camido limpa-fossas, com uma periodicidade mensal. Nestas operac¢des de limpeza, cerca de
10% do volume da fossa deverd ser mantida ocupado por lamas, de modo que se mantenham niveis

microbiolégicos que garantam o arranque dos processos de digestdo anaerdbia.

Dimensionamento do separador de hidrocarbonetos:
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Este equipamento é do tipo pré-fabricado, e a sua dimensdo (L = 3,444 m; B = 2,19 m; altura mdxima
de lamas = 0,30 m) permite reter o caudal resultante dos primeiros 10 mm de precipita¢do na totalidade

da drea da UB Abrigada.

Considerando que o equipamento atinge a sua capacidade durante 47 dias por ano, estima-se uma

produgdo anual maxima de aproximadamente 89 toneladas de lamas.
Dimensionamento da fossa sética:

A fossa séptica deverd garantir um tempo de permanéncia minima de dois dias, podendo, no entanto, o
tempo ser superior. O dimensionamento da fossa séptica foi revisto e terd 20 m3 o que permite uma
recolha mensal, mas serd ainda um detalhe a definir com a entidade responsdavel pela recolha e recegdo

das Aguas Residuais Domésticas (ARD).

A pormenorizagdo da fossa séptica é apresentada no desenho EP-ARD-00-102_01 constante no Anexo

A7.2_Drenagens Residuais Domésticas 01, da Peca Projeto.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo

complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado.

10) SOLICITA-SE A APRESENTACAO DE PLANTA ATUALIZADA COM A IDENTIFICACAO DOS TRAJETOS DE
RECIRCULAC,&O DOS DIGERIDOS LI'QUIDOS, BEM COMO DAS AGUAS DE PROCESSO REINTRODUZIDAS NO
PROCESSO.

O Desenho Linhas de Processo PT-ABR-02 (Anexo A3_Processo Industrial O1, do Projeto), apresenta a

informagdo sobre a rede de digeridos liquidos, que foi isolada e representada a vermelho conforme

legenda da planta PT-ABR-02. O Digerido Liquido é recirculado apés a separagdo de fases até a

estag@io de bombagem que depois faz a gestdo das necessidades de cada elemento, Alimentador,

Digestor/Pés digestor.

A peca desenhada EP-PLU-00-101_03, constante no Anexo A7.1_Projeto de Aguas Pluviais e Residuais

de Processo, do Projeto, na cor verde, apresenta a rede em planta das dguas reintroduzidas no processo.

24

T09124_04_v0



MODULO V - EMISSOES PARA O AR (REAR):

11) PROCEDER A IDENTIFICACAO E CARACTERIZACAO DE TODAS AS FONTES PONTUAIS PREVISTAS NO
ESTABELECIMENTO, DEVENDO ESTA INFORMAGAO ESTAR CARATERIZADA NO QUADRO Q27A DO
FORMULARIO DE LICENCIAMENTO. DEVERA SER DADA ESPECIAL ATENGAO A ALTURA DA FONTE PONTUAL
E O RESPETIVO DIAMETRO INTERNO. APESAR DE DETERMINADAS FONTES PONTUAIS PUDERAM ESTAR FORA
DO AMBITO DE APLICAGAO DO DECRETO-LEI N.° 39/2018, DE 11 DE JUNHO, NA SUA REDAGAO
ATUAL, NAO DESOBRIGA A QUE AS MESMAS SEJAM DEVIDAMENTE IDENTIFICADAS E CARACTERIZADAS.

Em relacdo as emissdes, tem-se que durante o funcionamento da UB Abrigada, vérias atividades

contribuem para a emiss@o de gases e poluentes, destacando-se as enquadradas nos processos seguintes

e que se descrevem em seguida:

€ Sistema de producéo e gest&o de calor — Caldeira: encontra-se fora do Regime da Prevencéo
e Controlo das Emissdes de poluentes para o ar, Decreto-Lei n.° 39/2018 de 11 de junho,
uma vez que tem uma poténcia térmica 800 kWt (inferior a 1T MW). Como tal, ndo tem de

cumprir nenhuma exigéncia em termos de monitorizagdo ou altura da chaminé;

%2 Queimador de seguranca — Tocha (Flare) — utilizada apenas em situagdes esporédicas de
emergéncia (em caso de indisponibilidade do sistema de purificagdo, ou se existir um excesso
de biogds), prevendo-se um caudal anual bastante reduzido para que estas emissdes sejam
consideradas uma fonte significativa de poluicdo do ar. Este equipamento encontra-se,

igualmente, fora do @mbito do Decreto-Lei n.° 39/2018 de 11 de junho;

€ Sistema de purificacéo do biogds (upgrading) - do processo de upgrading (depois de sujeito
ao pré-tratamento), resulta o biometano purificado e a libertagdo de gases residuais (na sua
maioria diéxido de carbono) para a atmosfera. Este processo é considerado uma fonte de
emiss@o de CO2 pouco significativa para a qualidade do ar, visto que, a emissdo deste gds
é classificada como neutro em carbono, pois foi previamente absorvido da atmosfera pela
matéria orgdnica que serve de base para a digestéio anaerdbia. Esse mecanismo faz parte
do ciclo natural do carbono, no qual o CO, é continuamente reciclado. Neste processo de
upgrading, o gds é seco, remove-se-lhe restos de H2S com carvdo ativado, comprime-se e
filtra-se. O gds, filtrado em biometano, é seco, analisado e injetado na rede de gds, ndo

havendo emissdo destes poluentes para a atmosfera;

€ Sistema de purificacdo de ar que foi dimensionado para garantir o cumprimento do valor
maximo de emisséo de 1,000 OUE/m3 e concentragdo inferior a 0,2 mg/m3 de NH3, H2S e

VOCGs.
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No Quadro 7 apresenta-se a localizagdo, a composicdo e o caudal das emissdes para o ar das fontes
pontuais identificadas e no Quadro 8 s@o apresentados os poluentes integrados nessas emissdes. No
Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos foi incluido o Desenho PT_ABR_P02_29 EMISSOES. Nesse

desenho estdo identificadas todas as fontes de emissdes pontuais e difusas previstas.

Quadro 7 — Caracteristicas das Emissées

Local Emissdes

Fonte de Emissdo Diagrama de (Ol (Nm3/h em Tempoerq'rurc
(horas/ano) - (°C)
Processo Operagdo)
FF1 Caldeira BOIL-201 4026 977 180
FF2 Tocha - Flare FL-101 208 10 841 900
FF3 Upgrading - offgas MM-201 8 500 581 35
FF4 Sistema de purificagdo do ar F-101 8760 81 284 20

Quadro 8 — Composigcéio das emissdes para o ar

FF1 Caldeira 1186 262 3%

FF2 Tocha - Flare 0 0 272 611714 5% 0

FF3 Upgrading - offgas 4,3 21,4 1,964 9 695028 0 0
Sistema de purificagdo do ar

-——--—-

Caldeira <100 0 191,9
FF2 Tocha - Flare 197,3 4441 0 <100 0 0 173,0
FF3 Upgrading - offgas 0 0 0 0 0 0
FF4 Sistema de purificagéo do ar 0 0 0,2 0 0 0,2

Poderdo ainda ocorrer emissdes esporddicas, muito localizadas, resultantes do alivio de vdlvulas de
segurangca. No documento A4.2_PT_ABR_VAV_LIST_v42026 constante no Anexo A4_Elementos
Complementares_ CONFIDENCIAL O1 apresenta-se uma listagem com todas as vdlvulas previstas instalar,
indicando-se o fluxo que controlam e as referéncias que permitem perceber a sua localizagdo na UB

Abrigada.

Hé& ainda a considerar eventuais emissées resultantes do funcionamento do gerador de emergéncia (FF5),

mas que apenas funciona excecionalmente em caso de problemas de abastecimento de energia.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido substituida a
informagdio tendo em vista dar resposta ao solicitado. O Quadro Q27A foi igualmente revisto em

conformidade.
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Foi também verificada a altura teérica das chaminés e feita a comparagdo com o previsto no Projeto,

conforme se apresenta no Quadro 9.

Verifica-se que as chaminés previstas no Projeto, e que estdo associadas aos respetivos equipamentos,
néo foram dimensionadas de acordo com a altura teérica exigida na portaria. Contudo, face aos baixos
valores de emissdo estimados, em conjugac¢do com a localizagéo do Projeto (distéincia aos recetores

sensiveis) considera-se que esta situagdo ndo tem significado.

Quadro 9 - Estimativa da altura das chaminés para as fontes emissoras da UB Abrigada e altura prevista no Projeto

Cdlculo da altura da chaminé

Etapa Etapa

1 5 Altura Final | Altura projeto

Avaliagdo

m m
Hp (m) | Hp (m) (m) ()
FE1 6,0 11,9 18,1 18,1 6,0 A chamln.e ndo foi dimensionada de acordo com
a portaria
FF2 115 11,9 18,1 18,1 9,0 A chqmln.e ndo foi dimensionada de acordo com
a portaria
FF3 10,0 i i 10,0 6,0 A chqmln.e ndo foi dimensionada de acordo com
a portaria
FF4 10,0 i i 10,0 3,0 A chqmln‘e ndo foi dimensionada de acordo com
a portaria

12) PROCEDER AO COMPLETO PREENCHIMENTO DO QUADRO Q27B DO FORMULARIO DE LICENCIAMENTO.

O Quadro Q27B foi revisto em conformidade com o solicitado no pedido anterior.

13) APRESENTAR AS CARACTERISTICAS TECNICAS DA INSTALACAO DE COMBUSTAO PREVISTA INSTALAR
DENOMINADA POR CALDEIRA (FONTE PONTUAL FF1), DESIGNADAMENTE A SUA POTENCIA TERMICA
NOMINAL EXPRESSA MWT E O COMBUSTIVEL ASSOCIADO.

A instalagdo de combustdo denominada por caldeira tem uma poténcia térmica nominal de 800 kW1, o

que é equivalente a 0,8 MW1. A caldeira funciona a biogds produzido na instalagdo.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo

complementar para dar resposta ao solicitado.

14) APRESENTAR AS CARACTERISTICAS TECNICAS DO EQUIPAMENTO “FLARE” (FONTE PONTUAL FF2)
PREVISTO INSTALAR. DEVERA AINDA SER APRESENTADA QUAL A ALTURA DESTA FONTE PONTUAL E O
RESPETIVO DIAMETRO INTERNO.

A tocha tem as seguintes caracteristicas:
€ Temperatura > 800°C;

4> Com soprador ou ventilador de canal lateral;
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Unidade de Producdio de Biometano de Origem Renovdvel de Abrigada

Licenciamento Ambiental: Prevengdo e Controlo Integrados de Polui¢éo (PCIP) e NF&A
Operagdo de Tratamento de Residuos (OTR)
S Davtiraal
Elementos Adicionais AR

SGDT 1001, Unipessoal Lda.

© Caudal de biogds: 1500 m3/h;
< Altura: 9000 mm;

€ Diametro interno: 1910 mm.

Figura 2 — Flare

Este queimador opera tanto no modo manual como automdtico, com base no ponto de regulagdo de
volume total de biogds presente nos digestores (definicéio feita com base no volume médio dos 4

gasémetros).

A combustdo de biogds é eventual e é expectdvel que a tocha seja utilizada apenas até 208 horas por

ano.

As caracteristicas técnicas do equipamento proposto estdo identificadas na ficha técnica
ennox_biogas_technology_automatic_gas_flare_ NOXmatic, apresentada no Anexo A4_Elementos

Complementares_ CONFIDENCIAL 01, do Projeto, Subanexo A4.5_Datasheet.
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Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo

complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado.

15) RELATIVAMENTE AO SISTEMA DE BIOFILTRO PREVISTO A INSTALAR, DEVERA SER ESCLARECIDO SE AS
UNIDADES CONTRIBUINTES (INPUTS) SERAO O AR RECOLHIDO DO EDIFICIO DE PROCESSO, INCLUINDO AS
AREAS DE ARMAZENAMENTO DE MATERIAS-PRIMAS, DE DIGERIDO SOLIDO E AREAS DE PRE-TRATAMENTO,
ASSIM COMO AS AREAS DE HIGIENIZACAO. PARA ALEM DESTAS AREAS, DEVERA SER ESCLARECIDO SE
ESTA PREVISTA A CONTRIBUIGAO DE OUTRAS AREAS /ZONAS NAO REFERIDAS.

O sistema de fratamento de ar da UB Abrigada (elemento referenciado no Desenho

PT_ABR_P03.1_v42026_PFD por F-101, apresentado no Anexo A3_Processo Industrial_O1, do Projeto)

tem como fung¢do garantir que o ar recolhido das dreas interiores com potencial de emisséo odorante seja

tratado antes da sua libertagéio para a atmosfera. As dreas abrangidas sdo: o edificio de rececdo e

exploragdo (hall de entrada e drea de processamento), a drea de armazenamento de digerido sélido e

a sala de higienizagdo (incluindo tanques de pasteurizacdo e fossas de chorumes). O edificio opera em

pressdo negativa, garantindo que nenhum ar ndo tratado escape para o exterior.
Para além destas dreas, ndo estd previsto a contribuicdo de outras dreas/zonas que ndo as referidas.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo

complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado.

16) E REFERIDO NA PAGINA 46 DO PONTO 4.3.7 — SISTEMA DE TRATAMENTO DE AR DA MEMORIA
DESCRITIVA DOS REGIMES PCIP E OGR, QUE O AR RECOLHIDO E PREVIAMENTE FILTRADO ATRAVES DE
UM SISTEMA DE REMOGAO DE POEIRAS E ENCAMINHADO PARA UM SCRUBBER — PURIFICADOS EM
CONTRACORRENTE ONDE O AR E PULVERIZADO COM ACIDO SULFURICO E AGUA, ORIGINANDO UM
PRECIPITADO DE SULFATO DE AMONIO. RELATIVAMENTE A ESTE EQUIPAMENTO (SCRUBBER) DEVERAO SER
APRESENTADAS AS CARACTERISTICAS TECNICAS E DESENHOS TECNICOS, DEVENDO AINDA SER
ESCLARECIDO SE ESTE EQUIPAMENTO PREVE ALGUM TIPO DE LIBERTAGCAO DE EFLUENTE GASOSO PARA A
ATMOSFERA. CASO SE VERIFIQUE DEVERAO SER CARACTERIZADOS OS POLUENTES PASSIVEIS DE SEREM
EMITIDOS, E O ESTUDO DE DIMENSIONAMENTO DA RESPETIVA FONTE PONTUAL DEVERA SER ELABORADO
NA FORMA DE CALCULO JUSTIFICATIVO, DE ACORDO COM AS DISPOSICOES LEGAIS DO DECRETO-LEI N.°
39/2018, DE 11 DE JUNHO, NA ATUAL REDAGCAO E DA PORTARIA N.° 190-A /2018, DE 2 DE JULHO.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo
complementar para dar resposta ao solicitado, a qual se transcreve e apresenta em seguida:

ESTAGIO 2 — SCRUBBER ACIDO DE AMONIA

O scrubber opera em contracorrente, pulverizando dcido sulfurico (H,SO,4) em solugdo sobre os anéis Pall,
onde ocorre a reagdo quimica com a amdnia (NH3) do ar, precipitando sulfato de aménia (NH4),SO4,)

em solu¢do, que é recolhido no sumidouro do equipamento. O sistema inclui: controlador de nivel do
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sumidouro (controlo automdtico de purga), sistema de bomba de irrigacdo para recirculagdo étima do
licor e tempo de contacto, variador de velocidade, sistema de alarme (nivel de quimico, etc.), controlador
de doseamento, bombas doseadoras, sensores de nivel, vdlvulas motorizadas, bomba de recirculagéo,

medidor de caudal, sonda de condutividade, sensor de pressdo, desnebulizador e bicos de pulverizagdo.

Eficiéncia declarada: remogéio de NH3 superior a 96%.

Quadro 10 — Caracteristicas do Scrubber

Parametro | Valor
Modelo WX40(2x1)
Dimensdes 2 900 mm (A) X 5 000 mm (L) X 12 200 mm (C)
Caudal de servigo 81 284 m3/h
Meio de, contacto Pall Rings de 25 mm
(enchimento)
Construgdio exterior Ago contentorizado, base revestida internamente em GRP até 200 mm
Médulo interior Polipropileno soldado, conforme BS EN 12573:2000, com pontos de inspeg¢do

Neste processo ndo hd emissdes gasosas para o exterior.

No Anexo A4_Elementos Complementares_ CONFIDENCIAL O1, do Projeto, Subanexo A4.5_Datasheet

consta a ficha técnica do equipamento Scrubber_Exeon.

17) RELATIVAMENTE AO SISTEMA DE BIOFILTRO PREVISTO, DEVERAO SER APRESENTADOS OS ASPETOS
CONSTRUTIVOS DESTA INFRAESTRUTURA, O MEIO FILTRANTE PREVISTO UTILIZAR E RESPETIVAS
CARACTERISTICAS TECNICAS.

Foi efetuada a revisdo da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, tendo sido incluida informagdo

complementar tendo em vista dar resposta ao solicitado, a qual se transcreve e apresenta em seguida:

O sistema de ftrataomento de ar da UB Abrigada (elemento referenciado no Desenho
PT_ABR_P03.1_v42026_PFD designado por F-101, apresentado no Anexo A3_Processo Industrial_01,
do Projeto) tem como fun¢do garantir que o ar recolhido das dreas interiores com potencial de emissdo
odorante seja tratado antes da sua libertacdo para a atmosfera. As dreas abrangidas sdo: o edificio de
rececdo e exploragdo de sélidos (hall de entrada e drea de processamento), a drea de armazenamento
de digerido sélido e a sala de higienizacdo (incluindo tanques de pasteurizagdo e fossas de chorumes).

O edificio opera em pressdo negativa, garantindo que nenhum ar ndo tratado escape para o exterior.

O sistema foi dimensionado por empresa especializada, para um caudal total de 81.284 m3/h, e é

composto por trés estdgios sequenciais de tratamento.
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AsPETOS CONSTRUTIVOS

Os elementos construtivos do sistema de purificagdo do ar sdo apresentados no anexo A4.5, do Projeto
no desenho ABRIGADA_25124-EXE-X-DR-C-100_P02, que indica a disposi¢céio da tubagem de recolha

que abrange todas as dreas do edificio de processo. Na figura seguinte, mostra-se o esquema do sistema

LOURES TvP. OF 8
= SOUD DIGESTATE STORAGE
KRALON 2756 mone
INTAKE HALL & PROCESSING AREA
h 2]

ARFLOW : 45,738

de tratamento do ar.

PASTEURISATION TANKS TYP. OF 3
ARFLOW : 60 m¥hr EACH

PASTEURISATION
W 7,623 mihe

ARFL

ACTIVATED CARBON UNITS

PVC DUCTWORK \
/ INET
SLURRY PITS TYP. OF 3 1422 mm0

ARFLOW : 60 m¥e EACH

NH, SCRUBBERS.
DF2-WX40-HG40(2x1)
TOTAL AIR FLOW : 81,283 m*hr
SCALE 1200

DUST FILTER

Figura 3 - Sistema de Tratamento do Ar (fonte: Exeon)

RECOLHA E TRANSPORTE DO AR

O ar contaminado é captado dos edificios através de 8 grelhas de entrada, sendo conduzido por uma

rede de condutas até a central de tratamento. A rede de condutas divide-se em dois tipos:

© Extracdo de fundo: condutas em aco inoxidavel 304 (AISI 304), em espiral, adequadas para
os ambientes corrosivos do edificio de exploragdo, drea de processamento e armazenamento
de digerido sélido. O caudal é de 80.924 m3/h, com uma taxa de renovagéio de 3 trocas de

ar por hora, garantindo um varrimento completo dos edificios sem zonas mortas;

© Extracdio de processo: condutas em PVC, dimensionadas para as ligacdes diretas aos 3
tanques de higienizacdo/pasteurizacéio e as fossas de chorumes. Utilizam ligagdes tipo
Ventex, que injetam 2 partes de ar fresco por cada parte de ar contaminado extraido,
reduzindo a temperatura e a humidade relativa e evitando o estabelecimento de pressdo
negativa nos tanques, independentemente da taxa de enchimento. O caudal de processo é

de 360 m3/h (60 m3/h por tanque /fossa).
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Os dois caudais convergem numa entrada de 1422 mm de diGmetro para alimentagdo comum dos trés

estdgios de tratamento que se descrevem em seguida.

ESTAGIO 1 — PRE-FILTRO DE POEIRAS

Antes de qualquer tratamento quimico ou de adsorgéio, o ar passa por um banco de pré-filtros de poeiras,
integrado na unidade de scrubber, com o objetivo de proteger os estdgios seguintes de colmatagdo por

particulas sélidas (poeiras provenientes da trituragéio e manuseamento de matérias-primas sélidas).

ESTAGIO 2 — SCRUBBER ACIDO DE AMONIA

O scrubber opera em contracorrente, pulverizando dacido sulfurico (H,SO4) em solugdo sobre os anéis Pall,
onde ocorre a reagdo quimica com a aménia (NH3) do ar, precipitando sulfato de aménia ((NH4),SO4)
em solucdo, que é recolhido no sumidouro do equipamento. O sistema inclui: controlador de nivel do
sumidouro (controlo automdtico de purga), sistema de bomba de irrigacdo para recirculagdo 6tima do
licor e tempo de contacto, variador de velocidade, sistema de alarme (nivel de quimico, etc.), controlador
de doseamento, bombas doseadoras, sensores de nivel, valvulas motorizadas, bomba de recirculacdo,

medidor de caudal, sonda de condutividade, sensor de pressdo, desnebulizador e bicos de pulverizacdo.

Eficiéncia declarada: remog¢do de NH3 superior a 96%.

Quadro 11 — Caracteristicas do Scrubber

Parametro | Valor
Modelo WX40(2x1)
Dimensdes 2 900 mm (A) X 5 000 mm (L) X 12 200 mm (C)
Caudal de servigo 81 284 m3/h
Meio de, contacto Pall Rings de 25 mm
(enchimento)
Construgdo exterior Aco contentorizado, base revestida internamente em GRP até 200 mm
Médulo interior Polipropileno soldado, conforme BS EN 12573:2000, com pontos de inspecdo

ESTAGIO 3 — UNIDADE DE CARVAO ATIVADO

O meio filtrante é constituido por pellets de carvéo ativado de grau elevado (60 CTC, 4 mm), alojados
em leito horizontal, o que permite a estratificag@io do carvdo para otimizagdo da vida 0til do meio. O
carvdo é reposto através de escotilhas laterais de acesso. Esta tecnologia atua por adsorg¢do fisica,
retendo a aménia residual ndo removida pelo scrubber, o sulfureto de hidrogénio (H,S) e os compostos

orgdnicos volateis (COV).
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Quadro 12 — Caracteristicas da unidade de carvdo ativado
Par&metro | Valor |
Modelo HG40(2x1)
Dimensdes 2 900 mm (A) X 5 000 mm (L) X 12 200 mm (C)
Caudal méaximo 81 284 m3/h
total
Tempo de 1,5 segundos
contacto
Meio filtrante Pellets de carvdo ativado de alta qualidade, 60 CTC, 4 mm de diéimetro
Construcéo Aco contentorizado, pavimento com tratamento anti humidade, leito e subestrutura em
s polipropileno reciclado com chapa perfurada de PP de 3,0 mm

VENTILADORES DE EXTRAGCAO

O sistema incorpora 2 ventiladores centrifugos (externos), cada um com um caudal de 40 642 m3/h e

poténcia estimada de 35 kW, totalizando a capacidade de 81 284 m3/h.

O sistema foi dimensionado para garantir uma concentragdo mdxima de descarga na exaustdo de 1 000
OUE/m3, conforme os objetivos de desempenho ambiental definidos para instalagdes de digestdo

anaerdbia.

No Anexo A4_Elementos Complementares_ CONFIDENCIAL 01, do Projeto, consta o documento
A4.1_PT_ABR_EQP_LIST_V42026 que apresenta a listagem dos equipamentos da UB Abrigada, a
indicagdo da sua localizagéio, diferenciado se estdo colocados no interior ou no exterior, e os respetivos

consumos elétricos e ruido, assim como o desenho ABRIGADA_25124-EXE-X-DR-C-100_PO02.

18) O QUADRO 31A RELATIVO AS EMISSOES DIFUSAS DO FORMULARIO DE LICENCIAMENTO DEVERA SER
DEVIDAMENTE PREENCHIDO, DEVENDO AINDA SEREM APRESENTADAS QUAIS AS MEDIDAS DE
MINIMIZACAO A IMPLEMENTAR PARA OS LOCAIS ONDE SEJAM IDENTIFICADAS AS EMISSOES DIFUSAS.

No Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos foi incluido o Desenho PT_ABR_P02_29_ EMISSOES. Nesse

desenho estdo identificadas todas as fontes de emissdes pontuais e difusas previstas.

Né&o diretamente associadas aos processos da UB Abrigada hd a assinalar as emissées de fontes difusas
resultantes da circulagdo dos veiculos. Neste dmbito estdo abrangidas emissdes dos poluentes diéxido de
carbono (CO2), material particulado (PM), 6xidos de azotos (NOx) e compostos orgéinicos volateis (COVs)
(APA, 2021). Sdo estimadas a entrada e saida de, aproximadamente, no pior cendrio (em que os camides
de transporte de matéria-prima ndo sdo os que transportam os produtos) 8000 camides num ano (4000
camides — transportam os residuos e efluentes pecudrios e 4000 — transportam o digerido sélido e
digerido liquido, valor conservador adotado na avaliagéio de impactes no émbito do fator Alteragdes
Climaticas, assumindo que por vezes os camides poderdo ndo estar carregados a plena carga; no cdlculo

das emissdes modeladas o trdfego adotado foi 3756 camides — transportam os residuos e efluentes
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pecudrios e 3369 — transportam o digerido sélido e digerido liquido conforme indicacdo constante no
Anexo 13 do Volume 4 - Anexos Técnicos. Considera-se este impacte de magnitude moderada, mas
devido & proximidade & estrada nacional (N1/1C2), que atualmente possui um elevado volume de

trafego, este impacte revela-se pouco significativo, regional, reversivel, imediato, direto e minimizavel.

Relativamente as emissdes difusas associadas aos processos da UB Abrigada identificadas, as mesmas

correspondem a situagSes de ocorréncia excecional, ou onde os odores séo de fraca intensidade.
Indicam-se em seguida para cada uma delas os aspetos mais relevantes e as medidas previstas:

© ED1 - Armazenamento Exterior Residuos Vegetais: os odores emitidos séo de fraca
intensidade. Ainda assim, a localizagdo do silo onde se prevé o seu armazenamento foi
escolhida de modo a ficar o mais afastado possivel dos recetores sensiveis existentes na
envolvente da UB Abrigada, e de modo a ficar encoberta pelo edificio principal e pelos

digestores, que funcionardo como barreirag;

€ ED2 - Circulagdo Interna Mdaquinas e Pas Carregadoras: prevé-se serem dadas instrucdes aos
trabalhadores e a todos os individuos envolvidos no transporte das matérias-primas ou do
digerido para assumirem um comportamento adequado, tendo em vista a minimizagdo dos
impactes em geral, e especificamente no que diz respeito & emiss@o de odores. A descarga
das matérias passiveis de gerar maus odores de maior intensidade sé se deverd processar
dentro do edificio de exploragdo, onde o ar serd sujeito a tratamento antes de ser libertado

para a atmosfera;

€< ED3-Zonade Carga de Digerido Liquido: esta atividade é efetuada por meio de mangueiras
existentes na estacdo de recolha de digerido liquido, que séo ligadas a cisterna de transporte.
O processo de recolha é efetuado hermeticamente. S6 em situagdes excecionais haverd
derrames, e nesses casos o pavimento/drea impermeabilizada serd imediatamente limpa, e

as dguas contaminadas encaminhadas para o processo;

€ ED4 - Zona de Descarga de Chorume e Polpas: esta atividade é efetuada numa zona
especifica, sujeita a controlo. A descarga destas matérias é efetuada por meio de mangueiras,
que sdo ligadas aos tanques de recec¢do, que estdo hermeticamente fechados. Sé em situacgdes
excecionais haverd derrames, e nesses casos o pavimento serd imediatamente limpo, e as

dguas contaminadas encaminhadas para o processo;
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© ED5 - Lagoas de Armazenamento do Digerido Liquido: ainda que seja expetdvel que os
odores do digerido liquido sejam de fraca intensidade, prevé-se a impermeabiliza¢do das

lagoas onde este serd armazenado, e a sua cobertura com membrana dupla.
Referem-se ainda as seguintes medidas gerais tendo em vista a minimizagéio das emissdes difusas:
v as vias de circulagdo serdo pavimentadas com limitagdo de velocidade de circulagéio;

v prevé-se a limpeza de rodados, manutengdo adequada de méquinas e equipamentos e plano de

limpeza de todos os espagos que compdem a unidade;

v nos circuitos de biogds e biometano, as ligacdes flangeadas serdo apenas as essenciais,

privilegiando-se liga¢des soldadas;

v’ Serdio realizadas inspe¢des periédicas as vedagdes, estruturas de confinamento, condutas e
equipamentos suscetiveis de fugas, com ag¢des corretivas imediatas quando identificadas

anomalias;

v' A instalagdo adotard procedimentos operacionais que minimizem tempos de exposicéo dos

materiais ao ar livre durante operagdes de recegdo e transferéncia;

A manutengdo preventiva dos sistemas de ventilagcdo e tratamento serd executada de acordo com plano

especifico, reduzindo o risco de emissées ndo controlada.
O Quadro 31A foi atualizado em conformidade.

19) PREENCHIMENTO INTEGRAL DO QUADRO Q31B — IDENTIFICAGAO DAS ORIGENS DOS ODORES —
ASSEGURANDO A COERENCIA COM A CARACTERIZACAO APRESENTADA E COM OS RESTANTES
DOCUMENTOS DO PROCESSO.

As emissdes difusas que estéio associadas & presenca de odores, ocorrem essencialmente nas zonas do

armazenamento de matérias-primas e do digerido. Este impacte dependerd das condicdes de

funcionamento do sistema de purificagdo do ar (medida contemplada no Projeto para minimizar as
emissdes de odores). Em caso de mau funcionamento, e em determinadas condi¢ées atmosféricas, poderdo
ocorrer maus odores, percetiveis na vizinhanga do Projeto, sendo que se originar queixas o promotor terd

de proceder as diligéncias necessdrias para corrigir a situagdo.

Os odores estardo essencialmente afetos ds zonas de armazenamento e processamento de matérias-
primas e & zona onde ocorre o processo de higieniza¢cdo de algumas dessas matérias-primas. Para
minimizar /anular o impacte destes odores, conforme descrito no Subcapitulo 4.1.1 - Recegdo e
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Armazenamento de Matérias-Primas da Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental, o ar do interior
do edificio de exploracdo e do edificio onde ocorre o processo de higienizacdo, serd tratado por um
sistema de purificacdo do ar, que previne a emissdo de odores. Durante este processo, o ar é filtrado
através de meios especificos, sendo desodorizado antes de ser libertado para a atmosfera. Serdo ainda
implementadas medidas para minimizagdo dos odores, apresentadas no capitulo 10 do EIA,

relativamente aos transportes de matérias-primas.

20) APRESENTACAO DA SEGUINTE INFORMACAO TECNICA COMPLEMENTAR, DEVIDAMENTE FUNDAMENTADA:

A) JUSTIFICACAO DA NAO IMPLEMENTACAO DE MEDIDAS DE REDUCAO /TRATAMENTO DAS EMISSOES PARA A
ATMOSFERA A PARTIR DE FONTES DIFUSAS, SE APLICAVEL;

Este aspeto néo é aplicavel uma vez que estéo previstas vérias medidas para redugdo/tratamento das
emissdes para a atmosfera a partir de fontes difusas conforme descrito na resposta ao pedido de

esclarecimentos 18).

B) IDENTIFICACAO DAS ORIGENS, MEDIDAS DE TRATAMENTO E CONTROLO DE ODORES NOCIVOS OU
INCOMODOS GERADOS, SE APLICAVEL.

Os maus odores significativos estdo associados as matérias-primas que sdo manuseadas dentro do edificio
da exploragdo. As dreas abrangidas sdo: o edificio de rece¢do e exploragdo de sélidos (hall de entrada
e drea de processamento), a drea de armazenamento de digerido sélido e a sala de higienizacdo
(incluindo tanques de pasteurizagdo e fossas de chorumes). A medida adotada para o seu controlo foi
assegurar que o edificio opera em press@o negativa, garantindo que nenhum ar ndo tratado escape

para o exterior.

CONSIDERANDO A NATUREZA DOS RESIDUOS A VALORIZAR, PREVE-SE A OCORRENCIA DE EMISSOES DIFUSAS
E A PRODUCAO DE ODORES, DESIGNADAMENTE NAS ZONAS DE CARGA/DESCARGA E DE ARMAZENAMENTO
TEMPORARIO, PELO QUE O OPERADOR DEVERA DEMONSTRAR, DE FORMA CLARA E FUNDAMENTADA, A
CONFORMIDADE DA INSTALAGAO COM AS BATC RELEVANTES.

As fontes de emissdo de maus odores foram j& acima identificadas e foram apresentadas as medidas

consideradas adequadas para a minimizagdo destas emissdes, sendo as mais relevantes o tratamento do

ar do edificio de exploracdio e a cobertura das lagoas de armazenamento do digerido liquido.
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MODULO VI - RESIDUOS PRODUZIDOS:

21) SOLICITA-SE ESCLARECIMENTO DO DESTINO A DAR AO RESIDUO PRODUZIDO DA SEQUENCIA DO
TRATAMENTO DE AGUAS, DO SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS, UMA VEZ QUE NAO SE ENCONTRA
CONTEMPLADO NOS DOCUMENTOS ANEXADOS, NEM NO FORMULARIO, PELO QUE SE SOLICITA A SUA
CLARIFICACAO E CORRECAO;

As lamas do separador de hidrocarbonetos sdo armazenadas no préprio equipamento, e sdo recolhidas,

sempre que necessdrio, por operador de residuos devidamente licenciado para a operagdo em causa.

No entanto, para efeitos de licenciamento do regime PCIP estes residuos foram considerados, e como tal

foram incluidos no Quadro Q24 — IDENTIFICACAO DE RESIDUOS do formuldrio de licenciamento.

22) CASO O OPERADOR DISPONHA DE FIM DE ESTATUTO DE RESIDUO (FER) APROVADO PARA AS FRACOES
LIQUIDA E SOLIDA DO DIGERIDO, DEVERA SER EXPLICITADO DE QUE FORMA E GARANTIDO, DE MODO
CONTiNUO, O CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE QUALIDADE DO PRODUTO, DE FORMA A ASSEGURAR
A MANUTENCAO DO ESTATUTO, NOMEADAMENTE ATRAVES DE PROCEDIMENTOS DE CONTROLO
OPERACIONAL E ACOES CORRETIVAS EM CASO DE NAO CONFORMIDADE;

Esclarece-se que, relativamente ao cumprimento dos requisitos associados ao Fim de Estatuto de Residuo

(FER) para as fragdes liquida e sélida do digerido, ndo se encontra definido um enquadramento legal

claro e objetivo aplicavel ao digerido proveniente da UAB Abrigada, resultante da digestdo de efluentes

pecudrios e bagago de azeitona.

Considerando a evolu¢do expectdvel do enquadramento regulamentar, foi definida uma abordagem
faseada que visa assegurar, de forma continua, a conformidade legal e, sempre que aplicavel, o
cumprimento dos requisitos associados ao Fim de Estatuto de Residuo (FER). Neste contexto, prevé-se,
numa fase futura, a adocdo de uma lista de residuos “base”, alinhada com o enquadramento

regulamentar esperado, na qual o bagaco de azeitona venha a ser reconhecido como biomassa vegetal.

Até a eventual concretiza¢do desse enquadramento, a unidade poderd operar com uma lista de residuos
em formato reduzido, excluindo os cédigos LER que inviabilizem o cumprimento dos critérios associados
ao FER, assegurando simultaneamente a manutencdo das quantidades anuais totais de processamento
previstas para a instalacdo. Esta abordagem permite ajustar a tipologia de matérias-primas a incorporar,
garantindo a viabilidade operacional da unidade e criando as condi¢des necessdrias ao cumprimento

dos requisitos aplicaveis.

A mesma légica serd aplicada & eventual incorporacdo de subprodutos de origem animal (SPA), produtos
derivados (PD) ou outros residuos agroindustriais, cuja admissdo ficard sempre condicionada & ndo

afetacdo dos pressupostos associados ao cumprimento do FER.
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Sem prejuizo do referido, e caso ndo se encontrem reunidas as condigdes para aplicacdo do regime de
FER, as fragdes liquida e sélida do digerido serdo encaminhadas para operador de tratamento de
residuos devidamente licenciado, assegurando o cumprimento integral do regime geral de gestéo de

residuos (RGGR).

Caso venha a ser aplicavel o FER, serd assegurada a implementacdo de procedimentos de controlo
operacional e de qualidade que garantam, de forma continua, o cumprimento dos requisitos legais
aplicdveis, incluindo a monitorizagéo da qualidade do digerido, o controlo das matérias-primas e das
condi¢bes de processo, a rastreabilidade dos materiais e a ado¢do de medidas corretivas em situagdes

de ndo conformidade.

23) NO CASO DE ALGUMA DAS FRAGOES DO DIGERIDO (LIQUIDA E/OU SOLIDA) NAO SER PASSIVEL DE
VALORIZAQ,&O, DESIGNADAMENTE POR NAO CUMPRIR OS CRITERIOS ESTABELECIDOS PELA AUTORIDADE
COMPETENTE EM MATERIA DE FERTILIZANTES, DEVERA SER APRESENTADA NO PROJETO UMA ALTERNATIVA
AO DESTINO A DAR A ESSES RESIDUOS, INDICANDO AS OPERACOES DE GESTAO PREVISTAS;

No dmbito das orientagdes estratégicas nacionais para a produgdo e o consumo de gases renovdveis, o

Plano de Ag¢dio para o Biometano (PAB) reconhece o digerido como um coproduto da digestdo anaerdbia,

suscetivel de utilizagdo direta na valorizagcdo agricola enquanto fertilizante ou corretivo orgénico,

podendo ainda assumir valor comercial como biofertilizante apés os tratamentos adequados. Contudo, a

sua valorizagdo como matéria fertilizante encontra-se dependente da clarificagdo do respetivo

enquadramento legal, designadamente no que se refere das regras de higieniza¢do aplicdveis e aos

eventuais processos de tratamento complementar.

No que respeita ao enquadramento do digerido, esclarece-se que, a luz da legislagdo atualmente em
vigor, considera-se que ao presente projeto ndo é, para jd, aplicdvel o regime de fim do estatuto de
residuo (FER), nos termos do Despacho n.° 5993 /2025. Néo obstante, é expectavel que, a curto ou médio
prazo, venha a ser clarificado o enquadramento juridico aplicdvel ao digerido no contexto das unidades

de produgdo de biometano.

Neste contexto, o material digerido resultante do processo serd gerido em conformidade com o
enquadramento legal aplicdvel, sendo a sua eventual valoriza¢do condicionada ao cumprimento dos
requisitos legais em vigor & data, designadamente no que respeita & sua classificagdo, utilizagdo e

controlo da qualidade.

Assim, numa fase transitéria e de adaptacdo, equacionam-se as seguintes op¢des com vista a assegurar

uma gestdo ambientalmente adequada do digerido e a conformidade legal do projeto:

38

T09124_04_v0



© Adocéo tempordria de um modelo operacional baseado exclusivamente na rececdo e
tratamento de efluentes pecudrios, suspendendo a incorporagcéo de outros substratos,
designadamente o bagaco de azeitona, até que sejom emitidos esclarecimentos formais

quanto & eventual desclassificagéio do digerido como residuo;
€ Envio do digerido para operador de tratamento de residuos (OTR) devidamente licenciado.

No dmbito da primeira opg¢do, a Unidade de Produgdio de Biometano serd licenciada para a capacidade
instalada correspondente ao projeto e ds matérias-primas originalmente previstas. No entanto, até que
exista clarificagdo legal quanto das condicdes de utilizagdo do digerido no solo e & sua eventual
desclassificagdo como residuo, a instalagdo receberd exclusivamente efluentes pecudrios, ndo sendo
considerada a incorporagdo de outros substratos. Esta opg¢do cria as condigdes necessdrias ao

cumprimento dos requisitos aplicdveis ao Fim de Estatuto de Residuo (FER).
O enquadramento acima exposto foi integrado na Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental.

24) SOLICITA-SE ESCLARECIMENTO QUANTO A NAO CONSIDERAGAO DAS LAGOAS DE ARMAZENAMENTO DE
DIGERIDO LIQUIDO E DA AREA DE ARMAZENAMENTO DE DIGERIDO SOLIDO COMO PARQUE DE RESIDUOS
NO FORMULARIO SUBMETIDO, ATENDENDO A QUE, NA AUSENCIA DE FER, AMBAS AS FRACOES MANTEM
O ESTATUTO DE RESiDUO, DEVENDO O RESPETIVO ARMAZENAMENTO SER ENQUADRADO NOS TERMOS
APLICAVEIS A GESTAO DE RESIDUOS;

Em resultado do processo de digestdo anaerdbia sdo gerados residuos (digerido sélido e digerido

liquido), mas que se assumem que ndo constituem residuos dado que se prevé que serdo encaminhados

para valorizagdo agricola. Ainda assim, foi considerado em termos de indicagdo do seu local de

armazenamento (PA2 — Digerido Liquido, PA3 — Digerido Sélido)

Apresenta-se nos quadros seguintes as caracteristicas dos parques de armazenamento/reservatérios dos

residuos produzidos na UB Abrigada.

Quadro 13 — Armazenamento tempordrio dos residuos produzidos na instalagdo — Parques de residuos

A 2
Area (m?2) ‘ Vedado Sistema de Bacia de

(Sim/Néio) drenagem Retengdo

Cédigo do Parque
de Residuos

Total ‘ Coberta | Impermeabilizada

PA2 4050 | 4050 4050 Sim Néo Ndo

PA3 300 300 300 Sim Néo Ndo

39

T09124_04_v0



Quadro 14 — Armazenamento tempordrio dos residuos a produzir na instalacdo — Residuos armazenados

Cédigo Acondicionamento
do 2R , . o
Parque Gl Resndt{os Tipo de S NIEE Capacidade Unidade Observagdes
LER produzidos L do de . . ar
de recipiente .. .. Recipientes  Recipientes
. recipiente recipientes
Residuos
Sulfato de Aménia
precipitado no
Sulfato de processo de lavagem
Aménia do H2S com dcido
(Residuos sulfirico serd
liquidos encaminhado para as
16 10 02 aquosos lagoas de
ndo armazenamento de
abrangidos digerido liquido. A
em 16 10 capacidade total
01) refere-se as trés
Lagoas de | d
Armazenamento Membrana agoas de
PA2 S Dupla de 3 30 000 m3 darmazenamento.
do Digerido -
S PVC O digerido liquido
Liquido A
serd armazenado em
Digerido trés lagoas cobertas
Liquido com 90 x 45 m2 e até
(Licores do 3 m de profundidade,
tratamento que ird corresponder
1906 05 anaerdbio a cerca de 10 000 m3
de residuos de volume em cada
animais e uma das lagoas. Estas
vegetais) lagoas serdo cobertas
por uma cobertura
flutuante.
Digerido
Sélido O digerido sélido
(Lamas e ;
lodos de serd armazenado
digestores dentro de uma drea
PA3 19 06 06 de PIc‘JT'qformc’J em Betdo 1 1800 m3 dedicada no edificio
edificio préprio de processo, numa
tratamento
L. plataforma de 300
anaerdbio .
, m2 de érea (20 x 15,
de residuos .
L até 6 m de altura).
animais e
vegetais)

25) SOLICITA-SE AO OPERADOR QUE ESCLARECA AS CONDICOES ASSOCIADAS A AREA DESTINADA AO

ARMAZENAMENTO TEMPORARIO DE RESIDUOS (PA1), DESIGNADAMENTE NO QUE RESPEITA AS
CARACTERISTICAS DO LOCAL DE ARMAZENAMENTO TEMPORARIO E AS CONDICOES DE
ACONDICIONAMENTO, INCLUINDO INFORMACAO SOBRE A SUA LOCALIZACAO, IMPERMEABILIZACAO DO
SOLO, CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO E EXISTENCIA DE SISTEMAS DE RETENCAO, QUANDO
APLICAVEL.

No quadro seguinte estdo listados os residuos que se prevé serem gerados na fase de exploragdo

resultantes das agdes de manutengdo e reparagdo.

Quadro 15 — Lista de residuos produzidos em resultado de agées de manutengdo e reparagdo

Quantidade gerada

Cédigo LER i e

Descrigdo do Residuo

Carvdo ativado (em depésito Purificagdo do biogds e
* ~1-2
061302 fechado)** Sistema de Purificagéo de ar !
13 02 05%* Oleo usado de motores Manutengéo de motores 1,5
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Quantidade gerada

Cédigo LER Descrigdo do Residuo e
1501 10* Embalagens 1000L contaminadas Depdsito de combustivel 0,5
1501 10* Embalagens de pldstico e/ou Embalagens de fornecimentos 1
metal contaminadas de consumiveis ao processo
15 02 02* Absorventes: panos de limpeza
contaminados Manutengéio e limpeza 0,7
15 02 02* Absorventes: papel contaminado
16 01 07* Filtros de éleo Manutengdo 0,2
16 05 04* Aerossdis Manutengéio e conservagdo 0,08
16 06 01* Baterias Manutengéo de maquinas 0,1
2001 01 Cartéo limpo Residuos de embalagens 4
2001 21* Lampadas Manutengéio e conservagdo 0,05
20 01 35%* Sucata eletrénica Substituicéo de equipamentos 0,1
2001 38 Madeira ndo contaminada Paletes 2
2001 39 Embalagens de pldéstico Embalagens de pldstico 3
2001 40 Metais Embalagens e manutengdo 4
2003 01 MISTU.FG de residuos municipais Residuos comuns,~escr|tor|o e 8
(multiprodutos) operagdo

Legenda: * Residuo perigoso; ** No processo de purificagéio do Biogds prevé-se que seja gerado Sulfureto de hidrogénio (H,S) e Compostos orgdnicos
voléteis (COV) adsorvidos no Carvéo ativado. Este residuo é armazenado no préprio equipamento (Filtros de Carv@o em depdsitos herméticos) tendo-
se referenciado por Parque de Armazenamento 12 e 13, sendo substituidos diretamente pelo fornecedor.

Todos os residuos mencionados no quadro anterior serdo temporariamente armazenados no Parque de
Residuos (PAT) localizado dentro do edificio da exploragdo. Para estes residuos existirdo contentores
para deposicdo seletiva, os quais serdo devidamente encaminhados a destino final, sempre que
necessdrio, por operador de gestdo de residuos licenciado. Entre estes, os residuos perigosos embalados
(p-.e. carvdo ativado, éleo usado de motores, embalagens 1000L contaminadas, embalagens de pldstico
e/ou metal contaminadas, absorventes: panos de limpeza contaminados) seréo devidamente

acondicionados de acordo com as suas caracteristicas.

Apresenta-se nos quadros seguintes as caracteristicas dos parques de armazenamento/reservatérios dos

residuos produzidos na UB Abrigada.

Quadro 16 — Armazenamento tempordrio dos residuos produzidos na instalagdo — Parques de residuos

Area (m?) ‘ Vedado

(Sim/Né&o)

Sistema de Bacia de
drenagem Retengdo

Cédigo do Parque
de Residuos

Total ‘ Coberta | Impermeabilizada

PA1 2650 2650 2650 Sim Néo Ndo
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Quadro 17 — Armazenamento tempordrio dos residuos a produzir na instalacdo — Residuos armazenados
Cédigo
do

Parque
de

Acondicionamento

Material Nomero
do de
recipiente | recipientes

Cédigo Residuos

LER produzidos Unidade

Recipientes

Tipo de
recipiente

Capacidade
Recipientes

Observagdes

Residuos

PA1

13 02 05*

Oleo usado de
motores

Tambor

Matéria
Pldstica

1 300

O armazenamento estd
previsto num contentor
de PEAD de 300 L,
sendo que o tipo final
de acondicionamento
serd confirmado na
fase de exploragdo.

1501 10*

Embalagens
1000L
contaminadas

Contentor

Matéria
Plastica

1 1000

Armazenamento de
embalagens de pldstico
e /ou metal
contaminadas. O
armazenamento estd
previsto num IBC de
pldstico, sendo que o
tipo final de
acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragdo.

1501 10*

Embalagens

de pléstico

e/ou metal
contaminadas

Contentor

Matéria
Pldstica

1 1000

Armazenamento de
embalagens de 1000L
contaminadas. O
armazenamento estd
previsto num IBC de
pldstico, sendo que o
tipo final de
acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragéo.

1502 02*

Absorventes:
panos de
limpeza
contaminados

Tambor

Matéria
Pldstica

1 200

Tipo de
acondicionamento serd
confirmado em fase de
exploragéo.

1502 02*

Absorventes:

papel
contaminado

Tambor

Matéria
Plastica

1 200

Tipo de
acondicionamento serd
confirmado em fase de
exploragéo.

16 01 07*

Filtros de éleo

Tambor

Matéria
Pldstica

1 200

Tipo de
acondicionamento serd
confirmado em fase de
exploragéo.

16 05 04*

Aerossbis

Tambor

Matéria
Plastica

1 200

Tipo de
acondicionamento serd
confirmado em fase de
exploragéo.

1606 01*

Baterias

Caixa

Matéria
Pldstica

1 1000

O armazenamento estd
previsto num IBC de
100 L, sendo que o tipo
final de
acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragéo.

20 01 01

Cartéo limpo

Contentor

Matéria
Pldstica

O armazenamento estd
previsto num contentor
de pléstico, sendo que
o tipo final de
acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragéo.
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Acondicionamento

Residuos . Material Numero
. Tipo de
produzidos o do de
recipiente . .
recipiente  recipientes

Capacidade Unidade Observagdes
Recipientes | Recipientes

Residuos B
O armazenamento estd
previsto num contentor

. Matéria de‘plés.ﬁco, sendo que

2001 21* Lampadas Contentor Plastica 1 60 L <) tlpo‘fl‘nql de ]

acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragéo.

2001 35% | qocte Eletrdo | Aluminio 1 750 L Eletréio

O armazenamento
previsto a granel,
Madeira né&o sendo que o tipo final
2001 38 contaminada n/a n/a n/a n/a n/a de conjicionqﬁento
serd confirmado na
fase de exploragdo.

O armazenamento estd
previsto num contentor

L. de pléstico, sendo que
Embalagens Contentor Matéria 1 60 L o tipo final de

2001 39 de pléstico Pléastica - .
acondicionamento serd

confirmado na fase de

exploragéo.

O armazenamento esté

previsto num contentor
de metal, sendo que o

. Contentor L. R X

20 01 40 Metais de Metal Aluminio 1 750 L tipo flr.u?l de ]

acondicionamento serd

confirmado na fase de

exploragéo.

O armazenamento estd

previsto num contentor

Mistura de
. de metal, sendo que o
residuos Contentor Aluminio 1 750 L tipo final de
200301 municipais de Metal P

acondicionamento serd
confirmado na fase de
exploragéo.

(multiprodutos)

MODULO VIII - RUIDO:

26) SOLICITA-SE A CORRECAO DO Q36 DO FORMULARIO RELATIVO AS FONTES DE RUIDO EM
CONCORDANCIA COM O APRESENTADO NA MEMORIA DESCRITIVA RELATORIO SINTESE DO EIA (VOLUME
4 - ANEXO 8), ONDE INDICAM AS PRINCIPAIS FONTES DE RUIDO PREVISTAS PARA A UAB.

As caracteristicas das fontes de ruido consideradas no modelo séo apresentadas no quadro seguinte e a

sua localizagdo é apresentada no Anexo 8 do Volume 4 do EIA (Fontes de Ruido do Projeto).

Quadro 18 — Fontes sonoras consideradas no modelo

Nivel de
pressdo sonora
a2m
dB(A)

n° de Tipo de

Equipamento o
auip equipamentos fonte

Localizagdo

Linha 1 - Alimentagéo de Sélidos

FR1 Trituradora (mével) 1 Area Interior 95

FR2 Alimentador 1 Transportador tapete 1 Linha Interior 55
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Nivel de
. n° de N pressdo sonora
Equipamento . Localizagdo
equipamentos a2m
dB(A)
Parafuso desfibrador 1 Pontual Interior
Transportador Helicoidal 1 Pontual Interior
Bomba excéntrica 1 Pontual Interior
FR3 Biomix / Premix 55
Triturador 1 Pontual Interior
Transportador tapete 1 Linha Interior
FR4 Alimentador 2 Parafuso desfibrador 5 Pontual Interior 55
Transportador Helicoidal 1 Pontual Interior
Bomba excéntrica 1 Pontual Interior
FR5 Biomix / Premix 55
Triturador 1 Pontual Interior

Linha 2 - Higienizagéo

FR6 Bomba de Corte 1 Pontual Interior 50
FR7 Agitador Submersivel 1 Pontual Interior 50
FR8 Rotacut 1 Pontual Interior 65
FR9 Tanque de Higienizagdo 1 - Agitador Vertical 1 Pontual Interior 55
FR10 Tanque de Higienizagdo 2 - Agitador Vertical 1 Pontual Interior 55
FR11 Tanque de Higienizag¢do 3 - Agitador Vertical 1 Pontual Interior 55
FR12 Bomba Excéntrica tipo parafuso 2 Pontual Interior 50
FR13 Bomba de Calor 1 Pontual Interior 35
FR16 Bomba Excéntrica tipo parafuso 1 Pontual Exterior 50

Linhas 3 & 4 - Recegdo e Alimentagdo de Liquidos sem higienizagdao

FR14 Tanque em betdo 1 - Agitador submersivel 1 Pontual Interior 50
FR15 Tanque em betdo 2 - Agitador submersivel 2 Pontual Interior 50
FR42 Bomba de Corte 1 Pontual Interior 50
FR43 Bomba de Corte 1 Pontual Interior 50

Linha 5 - Recegéio e Alimentagdo de Glicerina e Gordura sem higienizagéio

FR17 Agitador pendular 1 Pontual Interior 50

FR18 Bomba Excéntrica tipo parafuso 1 Pontual Interior 50

Digestor Primario

Interior

FR19 Agitadores laterais 2 Pontual . 50
digestores

FR20 Soprador 3 Pontual Exterior 50

FR21 Agitadores de pds 2 Pontual .Inferlor 55
digestores

Digestor Primario

Interior

FR22 Agitadores laterais 2 Pontual . 50
digestores

FR23 Agitadores de pas 2 Pontual Interior 50
digestores

FR24 Soprador 3 Pontual .|nfer|or 55
digestores

Digestor Secundario

Interior

FR25 Agitadores laterais 2 Pontual . 50
digestores

FR26 Soprador 3 Pontual Exterior 55

FR27 Agitadores de pds 2 Pontual .Inferlor 50
digestores
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Nivel de
Equinamento n° de Localizacdio pressdo sonora
quipame equipamentos ¢ s a2m
dB(A)
Digestor Secunddrio
FR28 Agitadores laterais 2 Pontual dilgtees::rres 50
FR29 Soprador 3 Pontual Exterior 55
FR30 Agitadores de pés 2 Pontual dilgtees::rres 50
Estagéio de Bombagem
FR31 Bombas excéntricas 4 Pontual Interior 50
FR46 Ventiladores com termostato 2 Pontual Interior 50
Sistema de Ar Comprimido (PSA)
FR32 ‘ Compressor de Ar ‘ 1 ‘ Pontual ‘ Interior ‘ 90
Dessulfurizagdo Biolégica
FR33 ‘ Concentradores de O2 ‘ 1 ‘ Pontual ‘ Interior ‘ 65
Sistema de Produgdo e Gestdo de Calor
FR34 Caldeira a biogds 1 Pontual Interior 87
FR47 Bomba de Calor (Alternativa) 1 Pontual Interior 65
FR48 Circuito - Boiler 1 Pontual Interior 80
FR49 Circuito - Compressor (upgrading) 1 Pontual Interior 35
FR50 Circuito Bomba de Calor (opgéio) 2 Pontual Interior 35
FR51 Circuito in-out Digestor 1 2 Pontual Interior 35
FR52 Circuito in-out Digestor 2 1 Pontual Interior 35
FR53 Circuito in-out Pés-Digestor 1 1 Pontual Interior 35
FR54 Circuito in-out Pés-Digestor 2 1 Pontual Interior 35
FR55 Ventiladores com termoestato 1 Pontual Interior 30
FR56 Ventiladores com termoestato 1 Pontual Interior 30
Separagéo de Fases
FR35 Separador de parafuso 1 Pontual Interior 60
FR36 Bomba excéntrica 1 Pontual Interior 50
Purificagdo (upgrading)
FR37 Sistema de Purificagdo 1 Pontual Interior 65
FR38 Compressor 1 Pontual Exterior 65
FR44 Chiller 1 Pontual Exterior 65
FR45 Compressor (84 bar) 1 Pontual Exterior 65
Tocha (Flare)
FR39 ‘ Soprador / Ventilador ‘ 1 ‘ Pontual ‘ Exterior ‘ 90
Estagdo de Recolha de Digerido
FR40 ‘ Bomba centrifuga ‘ 1 ‘ Pontual ‘ Exterior ‘ 55
Sistema de purificagdo do ar
FR41 ‘ Ventilador de ar ‘ 1 ‘ Pontual ‘ Exterior ‘ 75

A Fonte FR57 (Gerador) néo foi considerada no modelo por ter funcionamento espordadico.

O Quadro Q36 do Formuldrio de Licenciamento foi revisto por forma a dar resposta ao solicitado.
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MODULO IX — PECAS DESENHADAS:

27) SOLICITA-SE A APRESENTACAO DE PLANTA, A ESCALA ADEQUADA, IDENTIFICANDO OS TRAJETOS E
LOCAIS DE CARGA/DESCARGA DOS RESIDUOS NO ESTABELECIMENTO.
Foi incluido um desenho onde estdo definidos os trajetos e os locais de carga e descarga

(PT_ABR_PO1_27_TRAJETOS), no Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos.

28) APRESENTAGAO DE PEGAS DESENHADAS DA AREA AFETA A INSTALAGAO /ESTABELECIMENTO, INDICANDO
A LOCALIZACAO DAS AREAS DE PRODUGCAO, ARMAZENS, OFICINAS, DEPOSITOS, CIRCUITOS EXTERIORES,
ARMAZENAGEM OU TRATAMENTO DE RESIDUOS E RESPETIVOS EQUIPAMENTOS E LINHAS DE TRATAMENTO.

Foi incliido um desenho onde estdo indicadas as vdrias dreas  operacionais

(PT_ABR_PO1_28_AREAS_OPERACIONAIS), no Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos.

29) APRESENTACAO DE PECAS DESENHADAS DA LOCALIZAGAO E IDENTIFICACAO DE TODAS AS FONTES
PONTUAIS E DIFUSAS;
No Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos foi incluido o Desenho PT_ABR_P02 29 EMISSOES. Nesse

desenho estdo identificadas todas as fontes de emissdes pontuais e difusas previstas.

30) APRESENTACAO DE PECAS DESENHADAS DA LOCALIZACAO RESERVATORIO DE COMBUSTIVEIS E DE
PRODUTOS INTERMEDIOS E/OU ACABADOS E DE RESIDUOS PRODUZIDOS NA INSTALAGAO; INSTALAGOES
DE QUEIMA, PRODUCAO DE VAPOR, DE RECIPIENTES E GASES SOB PRESSAO E INSTALACOES DE
PRODUGCAO DE FRIO.

No Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos foi incluido o Desenho PT_ABR_P02_30_RESERVATORIOS.

Nesse desenho estdo identificados todas os elementos solicitados.

31) NAO OBSTANTE A PECA DESENHADA PT_ABR_PO1 E A LISTA DE EQUIPAMENTOS (ANEXO A4.1)
IDENTIFICAREM AS AREAS E EQUIPAMENTOS, SOLICITA-SE A APRESENTACAO DE PLANTA REVISTA QUE
PERMITA A IDENTIFICACAO CLARA DAS FONTES DE RUIDO, COM A RESPETIVA DESIGNACAO, E NAO
APENAS POR CODIFICACAO, OU, EM ALTERNATIVA, A INCLUSAO DE LEGENDA INEQUIVOCA QUE
ASSEGURE A SUA CORRETA CORRESPONDENCIA.

O ficheiro pdf designado por A4.1_PT_ABR_EQP_LIST incluido no Anexo A4_Elementos

Complementares_CONFIDENCIAL 01, do Projeto, foi atualizado para a sua versdo

A4.1_PT_ABR_EQP_LIST_v42026, tendo sido incluida uma coluna com indicacdo se a fonte de ruido é

interior ou exterior.

Em complemento foi elaborado o Desenho PT_ABR_P02_31_RUIDO, incluido no Anexo 1 do Volume 4 -
Anexos Técnicos, onde se indicam sobre o layout do Projeto a localizagdo de todas as fontes emissoras

de ruido, referenciando na legenda se s&o interiores ou exteriores.
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32) APRESENTAGAO DE PEGCAS DESENHADAS DA LOCALIZAGAO DOS PARQUES /ZONAS DE ARMAZENAMENTO
DE RESIDUOS, NOMEADAMENTE O PARQUE PAT.

No Anexo 1 do Volume 4 — Anexos Técnicos foi incluido o Desenho PT_ABR_P02_32 PARQUES. Nesse

desenho estdo identificadas todas os Parques de Armazenamento de Residuos.

MODULO PCIP:

33) RELATIVAMENTE A ATIVIDADE DE ELIMINAGAO OU VALORIZAGAO DE CARCAGAS E RESIDUOS DE ANIMAIS
INDICADA NA QUESTAO 2 DESTE PEDIDO DE ELEMENTOS, DEVEM PREENCHER CORRETAMENTE O FICHEIRO
“SISTEMATIZACAOMTDS.XLSX” COM A DESCRICAO DO MODO DE IMPLEMENTACAO DAS MEDIDAS
APLICAVEIS E/OU A JUSTIFICAGAO DA NAO APLICABILIDADE DA MEDIDA, REFERENTES A DECISAO DE
EXecugAo (UE) 2023/2749 DA COMISSAO DE 11 DE DEZEMBRO DE 2023, QUE ESTABELECE AS
CONCLUSOES RELATIVAS AS MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS (MTD) PARA OS MATADOUROS E AS
INDUSTRIAS DE SUBPRODUTOS ANIMAIS E/OU DE COPRODUTOS DE GENERO ALIMENTICIO.

A UB Abrigada é uma instalagdo auténoma de producdo de biometano por digestdo anaerdbia (DA),

cuja atividade principal consiste na valorizacdo energética de substratos orgdnicos de origem mista, com

posterior injecdo de biometano na rede nacional de gés natural. Os subprodutos animais de origem de

matadouro (~10 t/dia) constituem um substrato de codigestéo, e néo a atividade primdria da instalagéo.

Os residuos provenientes de matadouro sdo subprodutos animais (SPA) e Produtos Derivados (PD) que

requerem um pré-tratamento denominado higienizagdo.

A Linha 2 ir& processar até 10 ton/dia de Subprodutos Animais (SPA) e Produtos Derivados (PD) da

Categoria lll, com o cédigo LER 02 02 02. Serdo recebidos e tratados residuos de matadouro, incluindo:
€ Restos e Gorduras de Matadouro (3037 ton/ano ou 8,32 ton/dia);
€ Visceras e Sangue (635 ton/ano ou 1,74 ton/dia).

Este processo tem como obijetivo eliminar ou reduzir significativamente a presenca de microrganismos
patogénicos, garantindo que o material esteja em conformidade com as normas sanitdrias e seguro para

processamento posterior.

Quanto d aplicabilidade da Deciséo de Execugdo (UE) 2023/2749, o Promotor entende que esta néo é

aplicavel & UB Abrigada, pelos seguintes fundamentos:

O &mbito do BREF SA estabelece de forma expressa que apenas sdo abrangidas as operagdes de
compostagem e digestdo anaerdbia direfamente associadas &s atividades de matadouro ou de
transformagdo de subprodutos animais cobertas pelas conclusdes MTD. A UB Abrigada ndo preenche esta
condigdo: (i) a DA ndo é uma atividade acesséria de uma instalagdo SA — é a atividade principal e
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auténoma da instalagdo; (ii) a instalagdo ndo estd co-localizada nem operacionalmente integrada com
qualquer matadouro ou unidade de transformagdo de SPA, recebendo os subprodutos por via de
transporte externo no quadro de contratos de fornecimento de substrato; (iii) o préprio BREF SA, na seccdo
2.1.2, remete expressamente para o BREF WT (Waste Treatment) como documento de referéncia

aplicadvel a DA auténoma de residuos orgénicos.

34) ESCLARECE-SE QUE A ADOCAO DO BREF WT (BEST AVAILABLE TECHNIQUES (BAT) REFERENCE
DOCUMENT FOR WASTE TREATMENT) COM DECISAO DE EXECUGAO (UE) 2018/1147 DA COMISSAO
DE 10 DE AGOSTO DE 201 8 E DE IMPLEMENTAGCAO OBRIGATORIA. PARA A AVALIACAO DA INSTALAGAO
FACE AO CUMPRIMENTO DAS MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS, DEVERA SER UTILIZADO O DOCUMENTO
ORIGINAL EXCEL DISPONIBILIZADO PELA APA. ASSIM A ANALISE REALIZADA AO DOCUMENTO DE
SISTEMATIZAGCAO DAS MTD APRESENTADO, RESULTOU NAS SEGUINTES CONCLUSOES:

A) MTD 4 A), B) E C) — REVISAO DA INFORMAGCAO CONSTANTE NO MODO DE IMPLEMENTAGCAO PARA CADA
UMA DAS TECNICAS DESCRITAS POIS NAO SAO ESCLARECEDORAS. [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS
CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA DECISAO DE EXECUGAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO DE
10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 4 foi revista conforme o seguinte:

A) A instalagdo foi concebida com locais de armazenamento seletivos, ajustados a tipologia e quantidades
de residuos a encaminhar para os digestores, garantindo eficiéncia operacional e minimiza¢do de riscos

ambientais. O sistema integra monitorizagdo por SCADA.

B) A capacidade de armazenamento foi dimensionada de acordo com as quantidades previsiveis de
residuos e necessidades de retencdo, assegurando margem operacional adequada. O sistema integra

monitorizagdo por SCADA.

C) As operagdes seguem procedimentos definidos, com infraestruturas preparadas para prevenir

derrames e contaminagdes. O sistema integra monitorizagéio por SCADA.

B) MTD 6 — REVER A INFORMACAO APRESENTADA NESTA MTD. APESAR DO OPERADOR REFERIR QUE NAO
EXISTE PRODUGAO DE AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS A DESCARREGAR NO MEIO, SUBSISTEM DUVIDAS
QUANTO A NATUREZA E ENQUADRAMENTO DOS EFLUENTES PROVENIENTES DA DRENAGEM SUBTERRANEA
LOCALIZADA NA ZONA DOS DIGESTORES, OS QUAIS SAO ENCAMINHADOS PARA A LAGOA DE GESTAO DE
AGUAS PLUVIAIS E QUE SE PREVE VENHAM A SER DESCARREGADOS NO MEIO HIDRICO.

A MTD 6 foi revista conforme o seguinte:

As dguas originadas na drenagem subterrdnea sdo decorrentes da eventual presenca de nivel fredtico,

ndo sendo consideradas contaminadas.
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A monitorizag¢do das dguas pluviais ndo contaminadas e das dguas pluviais potencialmente contaminadas,
apds tratamento no separador de hidrocarbonetos, serd realizada a jusante da bacia de retengdo e
previamente & descarga na linha de dgua. As andlises serdo efetuadas por laboratério externo

acreditado.

C) MTD 7 — REVISAO DESTA MTD, VISTO QUE ESTA SE REFERE A FREQUENCIA DE MONITORIZAGAO DAS
EMISSOES PARA O MEIO AQUATICO, DE ACORDO COM AS NORMAS EN, OU NA FALTA DESTAS, NORMAS
ISO [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA DECISAO DE
EXECUGCAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 7 foi revista conforme o seguinte:
O projeto dard cumprimento aos VEA aplicdveis, tais como:
v Carbono orgénico total - 60 mg/L;
v’ Sélidos Suspensos Totais (SST): 60 mg/L;
v’ Azoto Total: 25 mg/L;
v’ Fésforo total: 3 mg/L;
A frequéncia de monitorizagdo serd mensal.

D) MTD 8 — REVISAO DESTA MTD, VISTO QUE ESTA SE REFERE A FREQUENCIA DE MONITORIZACAO DAS
EMISSOES CANALISADAS PARA A ATMOSFERA, DE ACORDO COM AS NORMAS EN, OU NA FALTA DESTAS,
NORMAS |SO ESCLARECE-SE AINDA QUE A MONITORIZAGAO PREVISTA ABRANGE UM CONJUNTO MAIS
ALARGADO DE PARAMETROS, PARA ALEM DOS INDICADOS, OS QUAIS SAO DEFINIDOS EM FUNGCAO DO
TIPO DE TRATAMENTO DE RESIDUOS A APLICAR NA INSTALAGCAO [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS
CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA DECISAO DE EXECUCAO (UE) 2018/1147 DA COMISSAO DE
10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 8 foi revista conforme o seguinte:

O ar do edificio de rece¢éio e armazenamento de residuos é tratado por sistema de tratamento de ar,

estando as emissdes sujeitas a monitorizagdo com a frequéncia minima prevista nas conclusdes MTD.

No émbito da digestdo anaerdbia, serd efetuada monitorizacdo semestral de NH3 e compostos
odoriferos (MTD 34), de acordo com normas EN aplicdveis ou, na sua auséncia, normas ISO ou

equivalentes.

A caldeira a biogds possui poténcia inferior a 1 MW, ndo estando sujeita a monitorizagéo especifica de

emissdes atmosféricas.
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E) MTD 10E 12 — ESTAS MTDS SAO APLICAVEIS A INSTALACAO, RECORDA-SE QUE A TECNICA E APLICAVEL
AOS CASOS EM QUE SEJA PREVISIVEL E/OU TENHA SIDO COMPROVADA A OCORRENCIA DE ODORES
INCOMODOS PARA RECETORES SENSIVEIS. [VIDE DESCRICAO DA APLICABILIDADE PRESENTE NAS
CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA DECISAO DE EXECUGAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO DE
10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 10 e a MTD 12 foram revistas conforme o seguinte:
MTD 10:

O Projeto foi desenhado de acordo com as melhores praticas internacionais, tendo sido definidas solu¢des
que desde logo mitigam a possibilidade de emissdo de odores: processos de descarga e manuseamento
de residuos em ambiente fechado, sistemas de recolha e purificacdo de ar e lagoas cobertas. Ainda
assim, e caso se venha a comprovar a existéncia de incbmodo causado por odores em recetores sensiveis,

serd implementado um plano de gestdo de odores de acordo com o estabelecido na MTD 12.

MTD 12:

O Projeto foi desenhado de acordo com as melhores praticas internacionais, tendo sido definidas solu¢des
que desde logo mitigam a possibilidade de emissdo de odores: processos de descarga e manuseamento
de residuos em ambiente fechado, sistemas de recolha e purificagdo de ar com biofiliro e lagoas cobertas.
Ainda assim, e caso se venha a comprovar a existéncia de incomodo causado por odores em recetores

sensiveis, serd implementado um plano de gestdo de odores de acordo com o estabelecido na MTD 12.

F) MTD 14 A) B) D) — DEVERA SER ASSINALADA, NA COLUNA RESPETIVA, A INFORMACAO PARA CADA UMA
DAS TECNICAS INTEGRANTES DESTA MTD, E DESCRITOS PARA CADA UMA DESTAS TECNICAS,
INDIVIDUALMENTE A SUA APLICABILIDADE E NAO UMA DESCRICAO GERAL PARA AS ALINEAS DESCRITAS
COMO FOI APRESENTADO. [VIDE DESCRICAO DA APLICABILIDADE PRESENTE NAS CONCLUSOES MTD,
ESTABELECIDA PELA DECISAO DE EXECUCAO (UE) 2018/1147 DA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE
2018].

A MTD 14 foi revista conforme o seguinte:

A) A maior potencial fonte de emissdes difusas seria o armazenamento de SPA sélido, no entanto, esse
armazenamento ocorre em edificio fechado e o ar do mesmo serd encaminhado para um sistema de
tratamento de ar. As matérias-primas liquidas, assim como do digerido liquido, serdo armazenadas em
equipamentos estanques de forma a conter as emissdes difusas. Além disso, as lagoas de armazenamento
de digerido liquido (com reduzido potencial de emissées difusas) sGo impermeabilizadas e cobertas com
membrana dupla. Para minimizar as emissdes difusas de biogds e biometano, as liga¢des flangeadas
serdo apenas das essenciais, privilegiando-se ligacdes soldadas. ExistirGo diversas medidas adicionais

para controlo das emissdes difusas, como por exemplo, a utilizagdo de vias pavimentadas com limitagdo
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de velocidade de circulagdo, limpeza de rodados, manutengdo adequada de mdaquinas e equipamentos

e plano de limpeza de todos os espacos que compdem a unidade.

B) Este critério serd considerado na seleg¢éio dos equipamentos.

D) Para prevenir, reduzir as emissdes difusas para a atmosfera associadas ao manuseamento e
armazenamento de efluentes pecudrios sélidos nomeadamente no Edificio de Receglio dos Sélidos,
correspondente ao local identificado onde se observa a ocorréncia de emissdes difusas, a instalagdo
implementard um sistema integrado de confinamento, recolha e tratamento do ar contaminado, conforme
descrito seguidamente. Importa previamente referir que, o armazenamento e tratamento dos mesmos é
realizado no interior de edificios cobertos e tanques fechados. A sua gestdo serd o mais eficiente possivel
e ndo estdo previstos tempos de armazenamento prolongados que resultem em processos de

decomposicdo da matéria orgdnica que resultem em particulas, compostos orgénicos ou odores.

Minimizacdo de Emissdes Difusas:

v Serdo realizadas inspegdes periddicas as vedagdes, estruturas de confinamento, condutas e
equipamentos suscetiveis de fugas, com ag¢des corretivas imediatas quando identificadas

anomalias;

v' A instalagdo adotard procedimentos operacionais que minimizem tempos de exposicéo dos

materiais ao ar livre durante operagdes de recegdo e transferéncia;

v" A manutengdio preventiva dos sistemas de ventilagdio e tratamento serd executada de acordo com

plano especifico, reduzindo o risco de emissées ndo controlada.

Boas Préticas de Operacdo e Limpeza:

v' Serdo adotados procedimentos que minimizam os tempos associados ds operagdes de recegéio e

transferéncia de efluentes ao ar durante operagdes de recegdo e transferéncia.

G) MTD 14 G) — REVER A DESCRICAO DA TECNICA APRESENTADA, ASSEGURANDO A INCLUSAO EXPLICITA
DE PRATICAS COMO A LIMPEZA REGULAR E SISTEMATICA DA TOTALIDADE DA ZONA DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS. [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA DECISAO DE
EXECUGCAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 14 foi revista conforme o seguinte:

G) Todos os residuos utilizados como matéria-prima serdo armazenados em zonas pavimentadas,

impermeabilizadas e com sistema de recolha de lixiviados, facilitando as operag¢des de limpeza e
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lavagem didrias. Serd adotado um plano de verificagdo e higienizacdo da unidade, assegurando a
limpeza peridédica dos equipamentos e das instalagdes, com o respetivo registo das intervengdes

realizadas.

H) MTD 15 B) — REVER A DESCRIGAO DA TECNICA APRESENTADA. ESTA MTD ESTABELECE QUE A QUEIMA EM
TOCHA DEVE SER UTILIZADA APENAS POR MOTIVOS DE SEGURANGCA OU EM CONDICOES OPERACIONAIS
NAO ROTINEIRAS (POR EXEMPLO, ARRANQUES E PARAGENS), PREVENDO, PARA O EFEITO, A MANUTENGCAO
DO EQUILIBRIO DO SISTEMA DE GASES E O RECURSO A MEIOS AVANGCADOS DE CONTROLO DO PROCESSO.
A MONITORIZAGCAO E REGISTO DO FUNCIONAMENTO DA FLARE NO SISTEMA SCADA NAO CONSTITUI,
POR SI SO, UMA MEDIDA DE GESTAO ATIVA DO SISTEMA DE GASES.

A MTD 15 foi revista conforme o seguinte:

B) O projeto prevé a manutengdo do equilibrio do sistema de gases através de um conjunto de medidas
de gestdo ativa. A capacidade de tamponamento do sistema é assegurada pela membrana de cobertura
flexivel dos digestores, que absorve as varia¢des de pressdo e caudal decorrentes da produgdo biolégica
de biogds, funcionando como elemento de regulacdo de volume sem necessidade de um gasémetro
independente. A gestdo ativa do equilibrio do sistema é garantida através de controlos automdticos
integrados no sistema SCADA, nomeadamente: (i) regulagcdo automdtica da press@o no interior dos
digestores, com atuag¢do sobre vdlvulas de controlo de caudal para a unidade de upgrading; (ii)
sequéncias automatizadas de arranque e paragem da unidade de upgrading, com encaminhamento do
biogds para a flare apenas quando os pardmetros de qualidade ou operacionais ndo satisfazem os
requisitos de inje¢cdo na rede; e (iii) ativacdo automdtica da flare em condi¢des de sobrepressdo, falha
do upgrading ou paragem ndo programada, com registo dos eventos e respetivas causas. A flare estd

dimensionada para acomodar os caudais mdximos de biogds em condi¢des de arranque, paragem e

o

falha do sistema de upgrading. Em condi¢cdes normais de operagdo, a totalidade do biogds produzido
processada na unidade de upgrading e injetada na rede, ndo ocorrendo queima em tocha de forma

rotineira.

) MTD 16 A) — REFORMULAR A DESCRICAO DA TECNICA. A DESCRICAO DEVERA EXPLICITAR OS ASPETOS
TECNICOS DE CONCECAO DO QUEIMADOR EM TOCHA QUE ASSEGURAM UM FUNCIONAMENTO FIAVEL,
SEM FORMAGCAO DE FUMOS E COM ELEVADA EFICIENCIA DE COMBUSTAO, CONFORME PREVISTO NESTA
MTD. A REFERENCIA AO FUNCIONAMENTO MANUAL OU AUTOMATICO DA FLARE, BEM COMO AO
CONTROLO BASEADO NO VOLUME DE BIOGAS ACUMULADO NOS DIGESTORES, E INSUFICIENTE PARA
DEMONSTRAR O CUMPRIMENTO DESTA MTD. TAIS ELEMENTOS DIZEM RESPEITO AO MODO DE OPERACAO
DO SISTEMA, MAS NAO EVIDENCIAM QUE O EQUIPAMENTO FOI DIMENSIONADO E CONCEBIDO SEGUNDO
CRITERIOS TECNICOS QUE GARANTAM A MINIMIZAGAO DAS EMISSOES ATMOSFERICAS DURANTE A SUA
UTILIZAGCAO.

A MTD 16 foi revista conforme o seguinte:
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A) A tocha prevista para o projeto é do tipo fechada (enclosed ground flare), concegéo que, por si s6,
assegura condicdes de combustdo controladas e independentes das condigdes atmosféricas, eliminando o
risco de formagdo de fumos por ac¢do do vento e garantindo uma eficiéncia de destruicdo térmica superior
a 99,5%. Os principais critérios técnicos de conce¢do que asseguram o cumprimento desta MTD sdo os
seguintes: (i) cdmara de combustéo fechada e isolada termicamente, garantindo a manutengéo da
temperatura de combustdo acima de 850 °C com um tempo de residéncia minimo de 0,3 segundos,
condi¢des suficientes para a destruicdo completa do metano e prevengéio da formagéio de compostos de
combustdo incompleta; (ii) sistema de ignicdo automdtica com piloto permanente e dete¢do de chama,
assegurando o arranque imediato e fidvel em qualquer condigéo operacional, sem necessidade de
intervencdo manual; (iii) fornecimento de ar primdrio e secunddrio controlado, dimensionado para
garantir excesso de ar adequado em toda a gama de caudais operacionais, prevenindo a combustdo
incompleta e a formagdo de fumos; (iv) gama de modulagdo (turndown ratio) compativel com os caudais
minimos e mdximos de biogds expectdveis nas condicdes de operagdo ndo rotineiras previstas (arranque,
paragem e indisponibilidade do upgrading); e (v) material refratdrio interior que assegura a estabilidade
estrutural e o desempenho térmico nas condi¢des de operagdo mais exigentes. O equipamento serd
selecionado e instalado em conformidade com as normas aplicdveis e as especificagdes do fabricante, e

o seu dimensionamento serd verificado face aos caudais mdximos de biogds do projeto.

J) MTD 17 - COMPLEMENTAR A INFORMAGCAO APRESENTADA COM A IDENTIFICAGAO E CARACTERIZAGAO
DOS RECETORES SENSIVEIS EXISTENTES, INCLUINDO A INDICACAO DAS RESPETIVAS DISTANCIAS A
INSTALACAO.

A MTD 17 foi revista conforme o seguinte:

Apesar de ndo ser expetdvel a existéncia de situagdes que justifiquem a implementacdo de um programa
sistemdtico de monitoriza¢gdo do ambiente sonoro — atendendo & distéincia dos recetores sensiveis
relativamente ao Projeto, as poténcias sonoras das fontes emissoras de ruido, & sua localizagéo e as
condi¢des do ambiente sonoro local — foi definido um Plano de Monitoriza¢do para o fator Ambiente

Sonoro, a acionar caso venha a existir alguma reclamagéo.

Os recetores sensiveis identificados correspondem a habitagdes dispersas e a uma habitagdo unifamiliar

isolada, localizadas sempre a mais de 200 m da drea do Projeto.

Face a natureza do Projeto, ndo s@o expetdveis vibragdes relevantes, pelo que ndo se prevé a instalagdo

de sensores de ruido ou vibragdes.

53

T09124_04_v0



K) MTD 19 F) G) — CLARIFICACAO QUANTO A DESCRICAO DESTAS MTD ATENDENDO AOS CRITERIOS DE
APLICABILIDADE DEFINIDOS. [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA
PELA DECISAO DE EXECUGCAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 19 foi revista conforme o seguinte:

F) O projeto de drenagens previu a existéncia de redes separativas garantindo a separagdo dos fluxos

de dgua.

G) As dguas pluviais provenientes de coberturas, pavimentos, plataforma dos digestores e drenos
subterrdneos séo drenadas graviticamente para uma bacia de amortecimento localizada na zona a norte
da unidade industrial, passando as dguas provenientes de pavimentos previamente por um separador de

hidrocarbonetos.

As dguas de lavagem sdo encaminhadas para o sistema de recolha e armazenamento de efluentes
liquidos. Em situagbes de precipitagdo intensa, poderd ser aumentado o consumo de dgua no processo,

de forma a evitar a ultrapassagem da capacidade de armazenamento.

A montante da bacia de amortecimento serd instalada uma vdlvula de comporta que permitird reter o
escoamento em caso de contaminag¢do. As dguas pluviais provenientes do exterior da instalagdo sdo

encaminhadas diretamente para a linha de dgua.

L) MTD 20 — REVER A DESCRICAO DA TECNICA A IMPLEMENTAR, NAO OBSTANTE NAO SE ENCONTRAR
DEVIDAMENTE ESCLARECIDA A NATUREZA E CARACTERIZACAO DO EFLUENTE PROVENIENTE DA DRENAGEM
SUBTERRANEA, DEVEM SER INDICADAS AS CONDICOES DE MONITORIZAGCAO APLICAVEIS, BEM COMO OS
VALORES DE EMISSAO ASSOCIADOS (VEA) PROPOSTOS, DEVIDAMENTE FUNDAMENTADOS. ESSA
FUNDAMENTACAO DEVERA SER APRESENTADA COM BASE EM CALCULOS E DADOS DE PROIJETO,
EXPLICITANDO OS PRESSUPOSTOS CONSIDERADOS, DESIGNADAMENTE CONCENTRACOES EXPECTAVEIS,
CAUDAIS PREVISTOS E CARGAS POLUENTES ASSOCIADAS A CADA PARAMETRO RELEVANTE. COMPETE AO
OPERADOR APRESENTAR PROPOSTA FUNDAMENTADA DE PARAMETROS A MONITORIZAR E RESPETIVAS
FREQUENCIAS DE MONITORIZACAO, EM CONFORMIDADE COM O QUADRO 6.1 DAS CONCLUSOES MTD
ESTABELECIDAS PELA DECISAO DE EXECUCAO (UE) 2018/1147 pA COMISSAO, DE 10 DE AGOSTO DE
2018.

A MTD 20 foi revista conforme o seguinte:

A drenagem subterrénea existente na zona dos digestores destina-se exclusivamente ao alivio das
pressdes hidrostdticas sob as fundagdes, sendo constituida por dgua fredtica sem contacto com residuos

ou materiais de processo. N&o se considera necessdria a sua monitorizagéio enquanto efluente industrial.

A UB Abrigada prevé uma Unica descarga no meio hidrico superficial, correspondente as dguas pluviais
potencialmente contaminadas provenientes das vias de circulagdo de veiculos, apés tratamento por
separador de hidrocarbonetos. As dguas de processo, lixiviados e dguas de lavagem sdo integralmente
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reintegradas no processo de digestdo anaerdbia através do tanque T-101, ndo sendo descarregadas no

meio hidrico.

Os pardmetros propostos para monitorizagéio desta descarga, em conformidade com o Quadro 6.1 das
Conclusdes MTD (Deciséo de Execugdio (UE) 2018/1147), séo os seguintes: pH e sélidos suspensos totais
(SST), com frequéncia mensal; CQO e hidrocarbonetos totais, com frequéncia mensal; CBOs e azoto
amoniacal, com frequéncia trimestral. Os VEA propostos tém por referéncia os VLE do Decreto-Lei n.°
236/98, Anexo XVIII, designadamente SST < 60 mg/L, CQO < 150 mg O, /L, CBOs < 40 mg O,/L,

hidrocarbonetos totais < 5 mg/L e pH entre 6,0 e 9,0.

M) MTD 24 - CLARIFICAGAO QUANTO A APLICACAO DESTAS MTD ATENDENDO AOS CRITERIOS DE
APLICABILIDADE DEFINIDOS. [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA
PELA DECISAO DE EXECUGCAO (UE) 2018/1147 DA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 24 foi revista conforme o seguinte:

Ndo estd prevista a utilizagdo de produtos embalados como fontes de matéria-prima, recorrendo-se
apenas a produtos embalados no émbito de agdes de manutengdo e reparagdo. Para estes, existirdo
contentores destinados & deposicdo seletiva no edificio de exploracdo, sendo posteriormente
encaminhados a destino final, sempre que necessdrio, por operador de gestdo de residuos devidamente

licenciado.

Entre estes incluem-se residuos perigosos embalados (p. ex., carvdo ativado, éleo usado de motores,
embalagens de 1000 L contaminadas, embalagens de pléstico e/ou metal contaminadas e absorventes,
como panos de limpeza contaminados), os quais serdo devidamente acondicionados e armazenados de

acordo com as suas caracteristicas e requisitos legais aplicaveis.

Sempre que tecnicamente vidvel, serd promovida a reutilizagdo das embalagens na prépria unidade,

contribuindo para a valorizagdo de recursos e para a redugéio da produgdo de residuos.

N) MTD 34 C) D) - COMPLEMENTO DA INFORMACAO RELATIVA AO MOTIVO DA NAO IMPLEMENTACAO DAS
ALINEAS DESTA MTD.

A MTD 34 foi revista em todas as alineas conforme o seguinte:
A) A instalagdo incorpora um sistema de adsor¢do em carvdo ativado, posicionado a jusante do sistema
de depuragdo humida, na cadeia de tratamento de ar das emissdes canalizadas. O leito adsorvente é

constituido por peletes de carvdo ativado de alta qualidade (grau 60 CTC, 4 mm de didmetro), com um

tempo de contacto de 1,5 segundos, dimensionado para o caudal total do sistema.
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A adsor¢do em carvdo ativado assegura a remogdo dos compostos residuais que ndo foram totalmente
abatidos na fase de depura¢do himida precedente, contribuindo para a reducdo das emissdes

canalizadas dos seguintes grupos de poluentes:

€ Compostos orgénicos volateis (COV): os compostos orgénicos residuais presentes na corrente
gasosa tratada s@o adsorvidos pela superficie do carvéo ativado, permitindo a redugéo

significativa da sua concentragéio na emissdo canalizada para a atmosfera;

2 H,S: o sulfureto de hidrogénio remanescente, apés passagem pelo scrubber acido a montante,
é eficazmente retido pelo leito de carvéo ativado, assegurando a redugéio da concentragdo

deste composto odorifero na emissdo final;

€ NHj3: o amoniaco residual, néo absorvido na fase de lavagem dcida, é igualmente adsorvido
pelo carvdo ativado, assegurando concentragdes na descarga em linha com os objetivos de

desempenho do sistema.

Os objetivos de desempenho do sistema global, conforme especificagdo técnica de projeto, estabelecem
concentragdes de NH3, H,S e outros COV na descarga inferiores a 0,2 mg/m3, bem como uma
concentrag@io méxima de descarga de 1.000 OUE/m3, sendo a adsorgdio em carvéo ativado elemento

critico para o cumprimento destes valores.

B) Técnica ndo aplicada enquanto componente auténomo — desempenho equivalente assegurado pela

combinag¢do de técnicas implementadas.

A ndo implementacdo de biofiltragdo enquanto técnica auténoma ndo compromete o cumprimento dos
objetivos desta MTD, uma vez que as técnicas alternativas em operagdo asseguram um nivel de
abatimento das emissdes canalizadas compativel com as melhores técnicas disponiveis e com os valores

de descarga definidos na documentagéio técnica de projeto.

C) Técnica ndo aplicada enquanto sistema auténomo — remogdo de particulas assegurada por pré-

filtragem integrada no sistema de tratamento.

Os filtros de mangas constituem uma técnica convencional de separagdo de particulas em emissées
canalizadas de processos industriais com elevada carga particulada, tais como operagdes de moagem,

peneiragdo ou manuseamento de materiais pulverulentos em seco.

Na UB Abrigada, as correntes gasosas sujeitas a tratamento canalizado resultam da extragdo de ar das

dreas cobertas de rece¢cdo, armazenamento e processo, cujas emissdes de particulas sdo
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comparativamente reduzidas face a processos industriais de natureza diferente. A instalagdo ndo inclui
operagdes que gerem emissdes de particulas em concentragdes ou volumes que justifiquem a aplicagdo

de filtros de mangas como sistema auténomo de controlo de emissdes canalizadas de particulas.

O controlo da fragéo particulada nas correntes de ar tratadas é assegurado pelo banco de pré-filtros
de particulas integrado no sistema (modelo DF2, configuragdo 2x1), posicionado na entrada do sistema
de abatimento, a montante do scrubber e das unidades de carvdo ativado. Esta etapa de pré-filtragem
cumpre a fungdo de remocdo das particulas presentes na corrente de ar extraida, protegendo
simultaneamente os equipamentos de tratamento a jusante de fenémenos de colmatag¢do e degradagdo

de desempenho.

Nd&o se prevé, portanto, a instalacdo de filtros de mangas como equipamento auténomo de abatimento
de emissées canalizadas de particulas, dado que a pré-filtragem integrada no sistema de tratamento de
ar da instalagdo assegura o controlo adequado da fragdo particulada, de forma proporcional & natureza

e magnitude das emissdes geradas pelo processo.

D) Técnica ndo aplicdvel a instalagdo.

A oxidacdo térmica é uma técnica de destruigdio de compostos orgdnicos e odoriferos por combustdo a
temperatura elevada, cujo campo de aplicagdo preferencial abrange correntes gasosas com
concentracdes significativas de COV ou caudais com conteddo energético suficiente para sustentar o

processo de forma auténoma ou com consumo energético proporcionado.

Na UB Abrigada, as correntes gasosas tratadas sdo compostas por ar de fundo extraido das dreas
cobertas de processo, com concentra¢des de compostos orgdnicos e odoriferos de baixa ordem de
grandeza, conforme refletido nos dados de conce¢éo do sistema de tratamento de ar. Nestas condiges,

a aplicagdo de oxidagdo térmica ndo é tecnicamente adequada, pelas seguintes razdes:

As concentragdes de COV na entrada do sistema de tratamento séo insuficientes para sustentar a
combustdo sem aporte significativo de combustivel auxiliar, tornando a técnica desproporcionada face &

carga poluente em presenga;

A presenca de compostos inorgdnicos como o NH3 e o H,S na corrente gasosa obrigaria a um pré-
tratamento especifico antes da oxidac¢do térmica, de modo a evitar a formag¢do de subprodutos
indesejdveis (como NOx e SO;), aumentando a complexidade do sistema e os consumos energéticos

associados, sem ganho ambiental adicional proporcional;
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A combinagdo de depuragdo himida dcida e adsor¢do em carvdo ativado, implementada na instalagdo,
constitui a melhor técnica disponivel para as caracteristicas especificas das correntes gasosas em presenga,
assegurando o abatimento eficaz dos poluentes alvo com consumo de recursos ajustado & escala e

natureza do processo.

A oxidagdo térmica ndo é, assim, aplicdvel a instalacdo a titulo desta MTD, sendo o seu desempenho de

abatimento superado pelas técnicas implementadas para as condi¢ées de operagdo da UB Abrigada.
E) Técnica aplicada na instalacdo.

A instala¢do incorpora um sistema de depuracdo himida dcida (scrubber), operando em regime de
contracorrente com meio de enchimento estruturado em anéis Pall de 25 mm, dimensionado para um
caudal total de tratamento de 81.284 m3/h. O sistema é equipado com pré-filiro de particulas integrado
(modelo DF2), sistema de recirculagdo de licor com controlo automatizado de pH e condutividade, sistema

de doseamento de dcido sulfurico, sensores de nivel, desembacador e sistema de alarme.

O reagente de lavagem utilizado é o dcido sulfirico, em dosagem controlada, que reage com o amoniaco
presente na corrente gasosa, originando sulfato de aménio como subproduto da depuragdo. A depuragdo

humida dcida permite a redugdo significativa das emissdes canalizadas dos seguintes poluentes:

¥ NH3: 0 amoniaco é capturado por reagéio quimica com o dcido de lavagem em contracorrente,
assegurando elevada eficiéncia de remog¢do deste composto odorifero na emissdo

canalizada;

€ H,S: o sulfureto de hidrogénio presente na corrente gasosa é parcialmente absorvido na fase
de depuragdo humida, sendo a remogdo complementar assegurada pela fase de adsorgéo

em carvdo ativado a jusante do sistema;

€ Particulas e aerosséis: o scrubber contribui para a retencéo de particulas finas e aerossdis

presentes na corrente de ar tratada, em complemento & pré-filtragem a montante;

€ COV hidrossoliveis: os compostos orgénicos volateis com afinidade para a fase aquosa s&o
parcialmente absorvidos no licor de lavagem, reduzindo a carga orgdnica a tratar na fase

de adsorg¢dio subsequente.

O sistema de depuragdo himida, em combinagéo com a adsor¢do em carvdo ativado a jusante, constitui

a cadeia integrada de tratamento das emissées canalizadas da UB Abrigada, assegurando o
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cumprimento dos objetivos de abatimento definidos para a presente MTD e compativeis com os valores

de descarga especificados na documentagédo técnica de projeto.

O) MTD 35 A), B) E C) — DEVERA SER ASSINALADA, NA COLUNA RESPETIVA, A INFORMAGCAO PARA CADA
UMA DAS TECNICAS INTEGRANTES DESTA MTD, E DESCRITOS PARA CADA UMA DESTAS TECNICAS,
INDIVIDUALMENTE A SUA APLICABILIDADE E NAO UMA DESCRICGAO GERAL PARA AS ALINEAS DESCRITAS
COMO FOI APRESENTADO. [VIDE DESCRICAO DAS TECNICAS NAS CONCLUSOES MTD, ESTABELECIDA PELA
DECISAO DE EXECUGCAO (UE) 2018 /1147 DA COMISSAO DE 10 DE AGOSTO DE 2018].

A MTD 35 foi revista conforme o seguinte:
A) Técnica aplicada na instalagdo.

A UB Abrigada é dotada de redes de drenagem diferenciadas, concebidas para a segregagéo dos
distintos fluxos de dgua gerados na instalagdo, em fungdo da sua natureza e potencial de contaminagdo.
Esta separagéio constitui a base de gestdo hidrica da instalagdo, permitindo que cada tipo de efluente
seja encaminhado para o sistema de recolha, armazenamento ou tratamento tecnicamente adequado,
evitando a mistura de fluxos com caracteristicas distintas e, consequentemente, o aumento desnecessdrio

do volume a tratar.
Os fluxos de dgua presentes na instalagdo sdo separados nas seguintes categorias:

i. Aguas de processo e dguas potencialmente contaminadas — incluindo as dguas de lavagem das dreas
de rececdo e do alimentador, os lixiviados provenientes das dreas de armazenamento de matérias-
primas e de digerido. Estas correntes sdo recolhidas por rede de drenagem interior dedicada e
encaminhadas para o tanque de armazenamento de liquidos de processo (T-101), sendo posteriormente

reintroduzidas no processo de digestdo anaerdbia, conforme descrito na alinea b).

ii. Aguas pluviais potencialmente contaminadas — provenientes dos pavimentos das zonas de processo,
vias de circulagdo de veiculos e outras superficies exteriores passiveis de contaminagdo por matérias-
primas, digerido ou outros materiais de processo. Estas dguas sdo recolhidas por rede de drenagem
exterior separada, encaminhadas para a bacia de retengéio/gestdo de dguas pluviais, onde séo sujeitas

a avaliagdo e, quando aplicdvel, a tratamento adequado antes de qualquer destino final.

iii. Aguas pluviais néio contaminadas — provenientes de coberturas e superficies sem contacto com residuos
ou materiais de processo. Estas correntes sdo geridas em circuito separado, minimizando o volume de

dgua sujeito a tratamento.

iv. Aguas residuais domésticas — provenientes das instalages sanitdrias e balnedrios, encaminhadas

para fossa séptica com funcionamento auténomo.
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A separacdo fisica destes fluxos assegura que apenas as correntes com real potencial de contaminagéo
sdo sujeitas a gestdo diferenciada, reduzindo o volume total de efluentes a tratar e evitando a

contaminacgdo cruzada entre fluxos de natureza distinta.
B) Técnica aplicada na instalagdo.

A UB Abrigada implementa um sistema de recirculagdo das dguas de processo, pelo qual as correntes
aquosas geradas internamente sdo reintroduzidas no processo de digestdo anaerdbia, em substituigdo
de dgua, minimizando simultaneamente o consumo de recursos hidricos externos e a geragdo de efluentes

industriais a descarregar no meio.
As correntes aquosdas sujeitas a recirculagdo interna incluem:

v' As dguas de lavagem resultantes da limpeza das dreas de recegdo, do alimentador e dos
edificios de armazenamento, recolhidas pela rede de drenagem interior e encaminhadas para

o tanque de armazenamento de liquidos de processo (T-101);

v" Os lixiviados provenientes das zonas de armazenamento de matérias-primas e de digerido,
recolhidos pela rede de drenagem dedicada e incorporados no mesmo tanque de

armazenamento;

v' As dguas pluviais que, apds retencdo na bacia de gestdo, poderdo ser recirculadas para o

processo de digestdo anaerdbia, em fungcdo das necessidades de balango hidrico do digestor.

A recirculagdo destas dguas contribui para o equilibrio hidrico dos digestores, podendo substituir parte
das necessidades de dgua de processo, e elimina a necessidade de tratamento e descarga no meio

hidrico das correntes de processo assim geridas.

A instalagdo ndo gera dguas residuais industriais com destino de descarga no meio hidrico provenientes
das operagdes de processo, dado que a totalidade das correntes aquosas geradas internamente é

reincorporada no processo de digestdo anaerdbia através do circuito de recirculagéo descrito.
C) Técnica aplicada na instalagdo.

A minimizagcdo da produgdo de lixiviados é assegurada na UB Abrigada através de um conjunto de
medidas de concegdio e disposicdio construtiva, orientadas para a prevengdo do contacto entre
precipitacdo atmosférica e materiais de processo, e para o confinamento e recolha controlada das

correntes aquosas eventualmente geradas.
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As medidas implementadas para a minimizagdo da produgdo de lixiviados sdo as seguintes:

i. Cobertura das dreas de receg¢fio, armazenamento e processo — as zonas de rece¢do de matérias-
primas, armazenamento de efluentes pecudrios, armazenamento de digerido sélido e dreas de pré-
tratamento estéo localizadas em edificios fechados ou estruturas cobertas, impedindo a exposicéo direta
& precipitacdo e, consequentemente, a gerac¢do de lixiviados por infiltracdo ou contacto com a dgua da

chuva. Esta medida é o principal mecanismo de preveng¢do da produgdo de lixiviados na instalagdo.

ii. Impermeabilizagdo dos pavimentos das dreas de processo — os pavimentos das dreas de
armazenamento e manuseamento de residuos sdo impermeabilizados, prevenindo a infiliragéio de
lixiviados no solo e assegurando a recolha e encaminhamento controlado de qualquer efluente liquido

gerado para a rede de drenagem dedicada.

iii. Redes de drenagem interior dedicadas — conforme descrito na alinea a), a instalagdo dispde de
redes de drenagem interior que recolhem os lixiviados gerados nas dreas cobertas de processo,
encaminhando-os para o tanque T-101 para posterior reintegracdo no processo de digestdo anaerdbia.
Esta medida assegura que os lixiviados eventualmente gerados sdo confinados, recolhidos e valorizados

internamente, sem descarga no meio.

iv. Separacdo das dguas pluviais ndo contaminadas — a gestdo separada das dguas pluviais
provenientes de coberturas e superficies néo contaminadas reduz o volume total de dgua pluvial que
entra em contacto com zonas de processo, limitando o potencial de gerag¢do de lixiviados nas dreas

exteriores da instalagdo.

O conjunto destas medidas assegura que a producdo de lixiviados na UB Abrigada é minimizada na
origem, sendo os lixiviados eventualmente gerados recolhidos de forma controlada e reintegrados no

processo, em conformidade com os objetivos desta MTD.
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B. TRATAMENTO DE RESIDUOS (OTR)

35) APRESENTACAO DO REGISTO PREVIO EMITIDO PELA DIRECAO-GERAL DE ENERGIA E GEOLOGIA
(DGEG), ENQUANTO ENTIDADE COORDENADORA DO LICENCIAMENTO, PARA A PRODUGCAO DE GASES
DE ORIGEM RENOVAVEL, INCLUINDO O BIOMETANO, CONFORME ESTABELECIDO PELO DESPACHO
CONJUNTO N.° 1/2026 (APA E DGEG) DE 09 DE JANEIRO DE 2026.

No Anexo 12 do Volume 4 — Anexos Técnicos apresenta-se o Registo Prévio na DGEG referenciado como

Registo Prévio PROD. RP 122/2026.

36) APRESENTACAO DOS ANEXOS DESIGNADOS POR “A2_DESCRICAO GERAL DO PROJETO” E
“A3_PROCESSO INDUSTRIAL_CONFIDENCIAL” CONFORME REFERIDO NA PAGINA 15 DA MEMORIA
DESCRITIVA DOS REGIMES PCIP E OGR, UMA VEZ QUE OS MESMOS NAO CONSTAM NOS DOCUMENTOS
APRESENTADOS NO PROCESSO PL20260114000356.

Presume-se que por lapso tenham referido os anexos designados por “A2” e “A3”, mas que pretendiam

os anexos “A3"” e “A4". Face a esta situagdo sdo apresentado os anexos A2, A3 e A4 no Projeto.

37) DE ACORDO COM A INFORMAGAO CONSTANTE A MEMORIA DESCRITIVA DOS REGIMES PCIP E OGR,
O ESTABELECIMENTO IRA RECECIONAR E PROCEDER AO TRATAMENTO DE RESIDUOS ORGANICOS E
SUBPRODUTOS PROVENIENTES DE EXPLORAGOES AGRICOLAS E AGROINDUSTRIAIS, IDENTIFICADOS NO
QUADRO 4.12 DO CAPITULO 4.4 (PAGINAS 47 E 48) E TAMBEM NO QUADRO 6.1 DO CAPITULO 6
(PAGINA 66), SENDO AINDA APRESENTADAS AS CAPACIDADES DIARIAS (230,3 T/DIA) E ANUAIS (84
064 T/ANO) PARA CADA LER. NESTE SENTIDO, E NO QUE SE REFERE A CAPACIDADE DE ARMAZENAGEM
INSTANTANEA DOS RESIDUOS SUJEITOS A TRATAMENTO (QUANTIDADE MAXIMA DE RESIDUOS, EM
TONELADAS, QUE PODEM SER ARMAZENADOS EM CONDICOES AMBIENTALMENTE ADEQUADAS NUM
DETERMINADO MOMENTO), APESAR DE SER APRESENTADA A CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO (EM M3)
DEVERAO SER APRESENTADOS OS RESPETIVOS PRESSUPOSTOS, CALCULOS E VALORES (EM T), OS QUAIS
DEVERAO TER EM CONTA A CONTENTORIZACAO E A RESPETIVA MASSA ESPECIFICA, DE MODO A
JUSTIFICAR DEVIDAMENTE A QUANTIDADE PROCESSADA.

Foi submetido juntamente com a resposta ao pedido de elementos adicionais, um ficheiro excel designado
por PT_ABR_Mastersheet_v42026, onde é possivel consultar as férmulas que estiveram na base do

dimensionamento. Nesse ficheiro é possivel ver os pressupostos que tiveram na base do dimensionamento

da UB Abrigada.

38) DE ACORDO COM O QUADRO LEGAL EM VIGOR, O DIGERIDO (FRAGAO LIQUIDA E FRACAO SOLIDA)
PRODUZIDO COM EFLUENTES PECUARIOS, OUTROS SPA/PD E OUTROS RESIDUOS, RESULTANTE DO
PROCESSO DE DIGESTAO ANAEROBIA SO DEIXA DE SER CONSIDERADO RESIDUO CASO LHE SEJA
APLICADO FIM DE ESTATUTO DE RESIDUOS (FER) PREVISTO NO DIPLOMA DAS MATERIAS FERTILIZANTES
OU NA PORTARIA GEP. NESTE SENTIDO, CONSIDERANDO AS QUANTIDADES DE DIGERIDO PRODUZIDO,
E CASO O MESMO NAO OBTENHA A RESPETIVA DESCLASSIFICACAO, DEVERA SER ESCLARECIDO QUAL O
DESTINO DADO AO MESMO E SE O ESTABELECIMENTO POSSUI CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO.

No &mbito das orientacdes estratégicas nacionais para a producdo e o consumo de gases renovdveis, o

Plano de Ag¢éio para o Biometano (PAB) reconhece o digerido como um coproduto da digestdo anaerdbia,

62

T09124_04_v0



suscetivel de utilizagdo direta na valorizagdo agricola enquanto fertilizante ou corretivo orgénico,
podendo ainda assumir valor comercial como biofertilizante apéds os tratamentos adequados. Contudo, a
sua valorizagdo como matéria fertilizante encontra-se dependente da clarificagdo do respetivo
enquadramento legal, designadamente no que se refere as regras de higieniza¢do aplicdveis e aos

eventuais processos de tratamento complementar.

No que respeita ao enquadramento do digerido, esclarece-se que, a luz da legislagdo atualmente em
vigor, considera-se que ao presente projeto ndo &, para |4, aplicdvel o regime de fim do estatuto de
residuo (FER), nos termos do Despacho n.° 5993/2025. Néo obstante, é expectdvel que, a curto ou médio
prazo, venha a ser clarificado o enquadramento juridico aplicdvel ao digerido no contexto das unidades

de produgdo de biometano.

Neste contexto, o material digerido resultante do processo serd gerido em conformidade com o
enquadramento legal aplicdvel, sendo a sua eventual valorizagdo condicionada ao cumprimento dos
requisitos legais em vigor & data, designadamente no que respeita a sua classificagdo, utilizagdo e

controlo da qualidade.

Assim, numa fase transitéria e de adaptagdo, equacionam-se as seguintes opgdes com vista a assegurar

uma gestdo ambientalmente adequada do digerido e a conformidade legal do projeto:

€ Adogdio temporéria de um modelo operacional baseado exclusivamente na rececéio e
tratamento de efluentes pecudrios, suspendendo a incorporagdo de outros substratos,
designadamente o bagago de azeitona, até que sejam emitidos esclarecimentos formais

quanto & eventual desclassificagdo do digerido como residuo;
¥ Envio do digerido para operador de tratamento de residuos (OTR) devidamente licenciado.

No édmbito da primeira opgdo, a Unidade de Produgdo de Biometano serd licenciada para a capacidade
instalada correspondente ao projeto e ds matérias-primas originalmente previstas. No entanto, até que
exista clarificacdo legal quanto &s condicdes de utilizagdo do digerido no solo e & sua eventual
desclassificagdo como residuo, a instalagdo receberd exclusivamente efluentes pecudrios, ndo sendo
considerada a incorporagdo de outros substratos. Esta opglio cria as condigdes necessdrias ao

cumprimento dos requisitos aplicdveis ao Fim de Estatuto de Residuo (FER).

O enquadramento acima exposto foi integrado na Meméria Descritiva do Licenciamento Ambiental.
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39) ESCLARECIMENTO DO VALOR “O T” RELATIVO A CAPACIDADE DE ARMAZENAGEM INSTANTANEA NO
QUADRO Q40 DO FORMULARIO DE LICENCIAMENTO, DEVENDO A CAPACIDADE DE ARMAZENAGEM DOS
RESIDUOS A RECECIONAR/TRATAR REFLETIR A TOTALIDADE DOS RESIDUOS A RECECIONAR.

Apresenta-se em anexo, um ficheiro excel designado por PT_ABR_Mastersheet_v42026, onde é possivel

consultar as féormulas que estiveram na base do dimensionamento. Neste ficheiro, como solicitado, é

apresentado a capacidade de armazenamento dos residuos a rececionar/tratar, totalizando 4 905

toneladas.
O Quadro Q40 do Formuldrio de Licenciamento foi revisto por forma a dar resposta ao solicitado.

40) IDENTIFICAR E INDICAR AS HABILITACOES PROFISSIONAIS DO(S) RESPONSAVEL(EIS) TECNICO(S) PELA
GESTAO DOS RESIDUOS.

O Promotor compromete-se a entregar antes do inicio da operagdéo da UB Abrigada a informagdo

solicitada do responsdvel técnico pela gestdo dos residuos, assumindo-se provisoriamente como

responsével o Engenheiro Civil Jodo Carlos Rebelo Moreira, com MBA (Nova SBE/Catdlica), responsdavel

de desenvolvimento da Gds da Terra, com 20 anos de experiéncia na drea de energias renovdveis

(hidraulica, solar, edlica).
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Assunto: Processo de Licenciamento Unico Ambiental PL20260114000356

GASDATERRA - Sociedade de Reconversao de Residuos Agricolas
em Energia, Lda (516801139)

UAB Abrigada (APA13331843)
Decreto-Lei n.° 75/2015, de 11 de maio
Pedido de Elementos Adicionais

No &mbito do processo de Licenciamento Unico Ambiental (LUA) do estabelecimento
acima referido, submetido no modulo LUA em SILiAmb, solicitam-se os elementos
adicionais identificados pela(s) entidade(s) licenciadora(s) no dominio de ambiente.

Os elementos adicionais abaixo enumerados tém a finalidade de esclarecer e
complementar a informagdo ja apresentada no processo LUA. Como tal, devem
efetuar o carregamento dos mesmos diretamente na area “Licenciamento Unico >
Processos > PL20260114000356 da plataforma SILiAmb. O formulario foi
devolvido para responderem diretamente no mesmo.

Para o efeito disp6em de um prazo de 60 dias uteis apos notificagdo da plataforma.

Alerta-se que, todos os elementos constantes do pedido de licenciamento sdo
entregues através do préprio processo e ndo podem ser aceites por outra via, como
por exemplo através de correio postal ou eletronico dirigido a APA ou através de links
externos ao processo em assunto (e.g. links para plataformas de armazenamento
como WeTransfer). Apenas serdo aceites documentos nos formatos permitidos
atualmente em SILIAmb que obedecem as normas do Regulamento Nacional de
Interoperabilidade Digital (RCM n.° 2/2018, de 5 de janeiro). Pode consultar mais
informacao aqui.

No caso de algum dos pontos do presente pedido de elementos ndo seja respondido,
deve ser apresentada a respetiva justificagdo.

A entrega dos elementos tem de ser acompanhada de um documento em formato
PDF com as respostas aos pontos solicitados e indicacao do(s) respetivo(s) anexo(s),
nos pontos onde existam. O(s) anexo(s) devem ser separados do ficheiro de resposta.

O ficheiro de resposta deve ser anexado ao formulario utilizando uma ou mais
finalidades de anexo existentes.

Mais se informa que ndo deverdo proceder a eliminagdao de qualquer documentacgéo
previamente submetida. Novos documentos submetidos na fase de pedido de
elementos deverdo ser assinalados como “2° versdo” sempre que necessario.

Alerta-se que, o carregamento dos elementos adicionais na plataforma SILIAmb é
fundamental, de forma a garantir a disponibilizacdo da documentagdo necessaria ao
portal Participa.pt, dado que o presente processo envolve a realizagdo de Consulta
Publica, onde todos os elementos constantes do pedido de licenciamento sdo alvo de
consulta publica, com a excegdo dos documentos objeto de segredo comercial ou
industrial, que sdo tratados de acordo com legislagdo aplicavel.

No caso de considerar os elementos a apresentar (ou ja apresentados) como
confidenciais devera ser apresentada justificacdo fundamentada e serem
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devidamente identificados como tal, apresentando ainda uma versao desses
documentos expurgada da informacao confidencial.

Assim, em conformidade com o exposto, sao solicitados os elementos que se seguem,
identificados por regime.

A.

Prevencao e Controlo Integrados da Poluicdao (PCIP)

Relativamente ao Médulo IT — Memoria Descritiva:

1)

2)

De acordo com a documentagao submetida, e considerando que a capacidade
instalada do sistema de digestdo anaerdbia foi calculada com base num tempo
de retencao hidraulico (TRH) global de 50 dias, solicita-se a explicitagao dos
pressupostos técnicos subjacentes a determinagdo deste valor, devendo o
operador demonstrar que o TRH adotado corresponde ao tempo minimo
necessario para assegurar a estabilidade do processo de degradacgdo
anaerdbia e ndo apenas a previsdo das quantidades de residuos a rececionar.

A instalacdo tem enquadramento no setor 6.5, nos termos da Nota
Interpretativa n.0 1/2021 - Instalacdes de eliminagdo ou valorizagdao de
carcacas e residuos de animais - redacdo da alinea 6.5) estabelece que “todas
as atividades em que ocorra tratamento, transformacgao, processamento e/ou
eliminagdo de subprodutos animais ou produtos derivados com uma
capacidade superior a 10 t/dia estdo sujeitas ao regime PCIP.”. Verifica-se
ainda que o processo de higienizacdo previsto podera tratar até 170 m3/dia
de subprodutos animais (SPA), o que, em funcdo da densidade considerada,
podera corresponder a cerca de 136 t/dia. Neste contexto:

a) Solicita-se a descricdao detalhada do processo de rececao e tratamento de
higienizagdo dos subprodutos animais rececionados na instalagdo, com
indicacdo de todos os equipamentos envolvidos, bem como as suas
capacidades nominais (caso sejam utilizados equipamentos em “batch”
devem referir a duragao dos ciclos em horas), suportado por fichas
técnicas.

b) Devem esclarecer qual o tipo de “misturas de SPA” que serdo
considerados para a linha 4, conforme indicado no quadro 4.1 da Memaria
Descritiva, e por que motivo nao serdao sujeitos ao tratamento de
higienizagao.

c) Solicita-se o envio da declaracao da Entidade Competente indicando que
o chorume de suino utilizado estd em conformidade com o artigo 13.9,
alinea e), subalinea ii), do Regulamento (CE) n.°© 1069/2009 do
Parlamento Europeu e do Conselho de 21 de outubro de 2009.

d) Nos documentos disponibilizados, Resumo N3o Técnico e Memoria
Descritiva, € indicado que o horario de funcionamento é de segunda-feira
a sabado, das 8h as 17h, e que “O processo de higienizagdo é programado
para funcionar em continuo entre as 8:00h de 22 feira e as 20:00h de 62
feira”. Devem apresentar as medidas adotadas para preservar os
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subprodutos e evitar a emissdo de odores, dos SPA que ndo serdo
processados no proprio dia.

3) Solicita-se a apresentacdo de diagrama descritivo/fluxograma das atividades
desenvolvidas, com identificacdo explicita das entradas/consumos e das
saidas/emisses associadas a cada etapa do processo. Verifica-se que foram
apresentados diagramas de processo; contudo, os mesmos nao identificam as
emissGes geradas (atmosféricas, liquidas, residuos e outras relevantes).
Assim, devera ser apresentado fluxograma atualizado e devidamente
complementado, no qual sejam identificadas todas as emissdes associadas as
diferentes fases do processo.

Relativamente ao Médulo III — Energia:
4) Envio das licencas necessarias para a instalacdo do depdsito de gasoleo.

5) Identificacdo das medidas de racionalizacdo implementadas relativamente a
este descritor.

Relativamente ao Médulo IV - RH:

6) O operador refere que os efluentes gerados nos processos de limpeza, os
lixiviados e as eventuais aguas pluviais provenientes das zonas de processo
serao recolhidas e encaminhadas para o tanque de armazenamento de
liguidos (T-101) sendo posteriormente incorporados e utilizados no processo
de Digestdo Anaerobia. Neste contexto, solicita-se esclarecimento quanto aos
seguintes aspetos:

a) De acordo com o Anexo A7.1 - Drenagens Pluviais e Aguas Residuais do
Processo, o efluente de producdo tem origem no interior da UP, apds as
lavagens do alimentador e dos edificios de armazenamento. Importa
esclarecer se estas lavagens sdo efetuadas com recurso a produtos
guimicos e, em caso afirmativo, avaliar o potencial impacto na eficiéncia
do processo anaerodbio e na qualidade do digerido final, nomeadamente
guanto a sua aptiddao para valorizagdo agricola. Assim, solicita-se ainda
indicacdo sobre a existéncia de autorizacdo da autoridade competente
para a reutilizagdo destas dguas no processo.

b) Esclarecer se os efluentes mencionados incluem as aguas provenientes
da lavagem de rodados e/ou camiGes. Na planta apresentada (Hidraulica
Abrigada - Drenagem de Aguas Pluviais) ndo se encontra identificado o
local onde esta atividade ocorre, nem a respetiva rede de drenagem.
Nestes termos, solicita-se a apresentacdo de planta atualizada e
devidamente legendada, na qual sejam identificados o local de lavagem,
a rede de drenagem correspondente, o eventual sistema de pré-
tratamento existente e o encaminhamento/destino final das aguas
resultantes desta operagao.

c) Esclarecer a razdo das aguas pluviais provenientes das coberturas ndo
serem reintroduzidas no processo ou aproveitadas para outras utilizacoes,
designadamente lavagens.
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7) Clarificacdo quanto a existéncia de medidores de caudal associados a agua
reintroduzida, de modo a se poder aferir o valor exato da dgua recirculada no
processo de digestdo anaerdbia, uma vez que a documentagdo ndo faz
referéncia a forma como a quantidade de agua reintroduzida é quantificada;

"

8) Relativamente & planta “Hidrdulica Abrigada Drenagem de Aguas Pluviais
importa esclarecer:

a) A tipologia dos efluentes que percorrem o tragado identificado como
“DRENAGEM SUBTERRANEA”, dado que tal ndo se encontra claramente
discriminado na documentagao submetida.

b) Considerando que a Lagoa de Gestdo de Aguas Pluviais recebe contributos
das drenagens de pavimentos, coberturas e drenagem subterranea, desta
forma questiona-se se o Unico destino destas aguas sera a descarga em
linha de agua.

c) Atendendo a que se encontra prevista uma descarga em linha de agua a
oeste da unidade, atualmente em processo de licenciamento, solicita-se
a identificagdo do local do ponto de descarga.

d) Esclarecer se o terreno adjacente a vala de triangular, na zona mais
afastada dos digestores, se encontra impermeabilizada.

e) Solicita-se justificacdo técnica para o facto de a vala triangular se iniciar
na proximidade imediata da Lagoa de Armazenamento n.° 1.

9) Na sequéncia do tratamento de &guas através do separador de
hidrocarbonetos e da fossa séptica, é gerado um residuo, respetivamente
lamas do separador e lamas da fossa séptica. Deste modo, o Q24 -
Identificagdo de residuos gerados nas etapas de tratamento de &guas
residuais devera ser devidamente preenchido, contemplando ambos os
residuos, em conformidade com o sistema de tratamento implementado.

10) Solicita-se a apresentacdo de planta atualizada com a identificacdao dos
trajetos de recirculacdo dos digeridos liquidos, bem como das aguas de
processo reintroduzidas no processo.

Relativamente ao Médulo V - Emissdes para o ar (REAR):

11) Proceder a identificacdo e caracterizagao de todas as fontes pontuais previstas
no estabelecimento, devendo esta informagdo estar caraterizada no Quadro
Q27A do Formulario de Licenciamento. Devera ser dada especial atencdo a
altura da fonte pontual e o respetivo diametro interno. Apesar de
determinadas fontes pontuais puderam estar fora do dambito de aplicagdo do
Decreto-Lei n.© 39/2018, de 11 de junho, na sua redacao atual, ndo desobriga
a que as mesmas sejam devidamente identificadas e caracterizadas.

12) Proceder ao completo preenchimento do Quadro Q27B do Formulario de
Licenciamento.

13) Apresentar as caracteristicas técnicas da instalagdo de combustdo prevista

instalar denominada por caldeira (fonte pontual FF1), designadamente a sua
poténcia térmica nominal expressa MWt e o combustivel associado.
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17)

18)

19)

20)
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Apresentar as caracteristicas técnicas do equipamento “Flare” (fonte pontual
FF2) previsto instalar. Devera ainda ser apresentada qual a altura desta fonte
pontual e o respetivo diametro interno.

Relativamente ao sistema de biofiltro previsto a instalar, devera ser
esclarecido se as unidades contribuintes (inputs) serdao o ar recolhido do
edificio de processo, incluindo as areas de armazenamento de matérias-
primas, de digerido sdlido e areas de pré-tratamento, assim como as areas de
higienizagdo. Para além destas areas, devera ser esclarecido se estd prevista
a contribuicdo de outras areas/zonas nao referidas.

E referido na pagina 46 do ponto 4.3.7 - Sistema de Tratamento de Ar da
Memoria Descritiva dos regimes PCIP e OGR, que o ar recolhido é previamente
filtrado através de um sistema de remogdo de poeiras e encaminhado para
um scrubber - purificados em contracorrente onde o ar € pulverizado com
acido sulfdrico e agua, originando um precipitado de sulfato de amédnio.
Relativamente a este equipamento (scrubber) deverdao ser apresentadas as
caracteristicas técnicas e desenhos técnicos, devendo ainda ser esclarecido se
este equipamento prevé algum tipo de libertacdo de efluente gasoso para a
atmosfera. Caso se verifique deverdao ser caracterizados os poluentes
passiveis de serem emitidos, e o estudo de dimensionamento da respetiva
fonte pontual devera ser elaborado na forma de calculo justificativo, de acordo
com as disposicoes legais do Decreto-Lei n.© 39/2018, de 11 de junho, na
atual redacao e da Portaria n.° 190-A/2018, de 2 de julho.

Relativamente ao sistema de biofiltro previsto, deverao ser apresentados os
aspetos construtivos desta infraestrutura, o meio filtrante previsto utilizar e
respetivas caracteristicas técnicas.

O Quadro 31A relativo as emissdes difusas do Formulario de Licenciamento
devera ser devidamente preenchido, devendo ainda serem apresentadas
quais as medidas de minimizacdo a implementar para os locais onde sejam
identificadas as emissoes difusas.

Preenchimento integral do Quadro Q31B — Identificacdao das origens dos
odores — assegurando a coeréncia com a caracterizagdo apresentada e com
os restantes documentos do processo.

Apresentacdo da seguinte informagdo técnica complementar, devidamente
fundamentada:
a) Justificacdo da ndo implementacao de medidas de reducdo/tratamento
das emissdes para a atmosfera a partir de fontes difusas, se aplicavel;
b) Identificacdo das origens, medidas de tratamento e controlo de odores
nocivos ou incomodos gerados, se aplicavel.

Considerando a natureza dos residuos a valorizar, prevé-se a ocorréncia de
emissdes difusas e a producdo de odores, designadamente nas zonas de
carga/descarga e de armazenamento temporario, pelo que o operador devera
demonstrar, de forma clara e fundamentada, a conformidade da instalacdao com
as BATC relevantes.
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Relativamente ao Mdédulo VI - Residuos Produzidos:

21) Solicita-se esclarecimento do destino a dar ao residuo produzido da sequéncia
do tratamento de aguas, do separador de hidrocarbonetos, uma vez que nao
se encontra contemplado nos documentos anexados, nem no formulario, pelo
gue se solicita a sua clarificacdao e correcao;

22) Caso o operador disponha de Fim de Estatuto de Residuo (FER) aprovado para
as fragOes liquida e sdlida do digerido, devera ser explicitado de que forma é
garantido, de modo continuo, o cumprimento dos requisitos de qualidade do
produto, de forma a assegurar a manutencdo do estatuto, nomeadamente
através de procedimentos de controlo operacional e agdes corretivas em caso
de ndo conformidade;

23) No caso de alguma das fracGes do digerido (liquida e/ou sodlida) ndo ser
passivel de valorizacdo, designadamente por ndo cumprir os critérios
estabelecidos pela autoridade competente em matéria de fertilizantes, devera
ser apresentada no projeto uma alternativa ao destino a dar a esses residuos,
indicando as operagdes de gestdo previstas;

24) Solicita-se esclarecimento quanto a ndo consideracdo das lagoas de
armazenamento de digerido liquido e da drea de armazenamento de digerido
solido como parque de residuos no formulario submetido, atendendo a que,
na auséncia de FER, ambas as fragdes mantém o estatuto de residuo, devendo
0 respetivo armazenamento ser enquadrado nos termos aplicaveis a gestao
de residuos;

25) Solicita-se ao operador que esclareca as condicOes associadas a area
destinada ao armazenamento temporario de residuos (PA1), designadamente
no que respeita as caracteristicas do local de armazenamento temporario e as
condigdes de acondicionamento, incluindo informagdo sobre a sua localizagao,
impermeabilizacdo do solo, capacidade de armazenamento e existéncia de
sistemas de retencdo, quando aplicavel.

Relativamente ao Médulo VIII - Ruido:

26) Solicita-se a corregdo do Q36 do formulario relativo as fontes de Ruido em
concordancia com o apresentado na memoria descritiva Relatorio Sintese do
EIA (Volume 4 - Anexo 8), onde indicam as principais fontes de ruido previstas
para a UAB.

Relativamente ao Mdédulo IX — Pecas Desenhadas:
27) Solicita-se a apresentagdo de planta, a escala adequada, identificando os
trajetos e locais de carga/descarga dos residuos no estabelecimento.

28) Apresentagao de pegas desenhadas da area afeta a
instalacdo/estabelecimento, indicando a localizacdo das areas de producao,
armazéns, oficinas, depdsitos, circuitos exteriores, armazenagem ou
tratamento de residuos e respetivos equipamentos e linhas de tratamento.

29) Apresentacdo de pecas desenhadas da localizacdo e identificacdo de todas as
fontes pontuais e difusas;



o -
agéncia portuguesa
do

D

30) Apresentagdo de pecas desenhadas da localizacdo reservatdrio de
combustiveis e de produtos intermédios e/ou acabados e de residuos
produzidos na instalacdo; instalacdbes de queima, produgdo de vapor, de
recipientes e gases sob pressao e instalacdes de producao de frio.

31) Nao obstante a peca desenhada PT_ABR_PO1 e a Lista de Equipamentos
(Anexo A4.1) identificarem as areas e equipamentos, solicita-se a
apresentacao de planta revista que permita a identificacao clara das fontes de
ruido, com a respetiva designacdo, e nao apenas por codificacdo, ou, em
alternativa, a inclusdo de legenda inequivoca que assegure a sua correta
correspondéncia.

32) Apresentacdo de pecas desenhadas da localizagdo dos parques/zonas de
armazenamento de residuos, nomeadamente o parque PAL.

Relativamente ao Médulo PCIP:

33) Relativamente a atividade de eliminacdo ou valorizacdo de carcagas e residuos
de animais indicada na questdao 2 deste Pedido de Elementos, devem
preencher corretamente o ficheiro “SistematizacdoMTDs.xIsx” com a descricao
do modo de implementacdo das medidas aplicaveis e/ou a justificacdo da nado
aplicabilidade da medida, referentes a Decisdao de Execugdo (UE) 2023/2749
da Comissao de 11 de dezembro de 2023, que estabelece as conclusdes
relativas as melhores técnicas disponiveis (MTD) para os matadouros e as
industrias de subprodutos animais e/ou de coprodutos de género alimenticio.

34) Esclarece-se que a adocao do BREF WT (Best Available Techniques (BAT)
Reference Document for Waste Treatment) com Decisdo de Execugao (UE)
2018/1147 da Comissdo de 10 de agosto de 2018 é de implementagdo
obrigatodria. Para a avaliacdo da instalagdo face ao cumprimento das Melhores
Técnicas Disponiveis, devera ser utilizado o documento original Excel
disponibilizado pela APA. Assim a analise realizada ao documento de
sistematizacao das MTD apresentado, resultou nas seguintes conclusoes:

a) MTD 4 a), b) e c¢) - Revisao da informagdao constante no modo de
implementacdo para cada uma das técnicas descritas pois ndo sdao
esclarecedoras. [vide descricdo das técnicas nas Conclusées MTD,
estabelecida pela Decisdao de Execucao (UE) 2018/1147 da Comissao de 10
de agosto de 2018].

b) MTD 6 - Rever a informagdo apresentada nesta MTD. Apesar do operador
referir que ndo existe produgdo de aguas residuais industriais a descarregar
no meio, subsistem duvidas quanto a natureza e enquadramento dos
efluentes provenientes da drenagem subterrédnea localizada na zona dos
digestores, os quais sdo encaminhados para a lagoa de gestdao de aguas
pluviais e que se prevé venham a ser descarregados no meio hidrico.

c) MTD 7 - Revisdo desta MTD, visto que esta se refere a frequéncia de
monitorizagdo das emissGes para o meio aquatico, de acordo com as
normas EN, ou na falta destas, normas ISO [vide descrigdo das técnicas
nas Conclusdbes MTD, estabelecida pela Decisdao de Execucao (UE)
2018/1147 da Comissao de 10 de agosto de 2018].
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MTD 8 - Revisdao desta MTD, visto que esta se refere a frequéncia de
monitorizacao das emissdes canalisadas para a atmosfera, de acordo com
as normas EN, ou na falta destas, normas ISO Esclarece-se ainda que a
monitorizagdo prevista abrange um conjunto mais alargado de parametros,
para além dos indicados, os quais sdo definidos em funcdo do tipo de
tratamento de residuos a aplicar na instalagdo [vide descricdo das técnicas
nas Conclusbes MTD, estabelecida pela Decisao de Execugao (UE)
2018/1147 da Comissdo de 10 de agosto de 2018].

MTD 10 e 12 - Estas MTDs sdo aplicaveis a instalacdo, recorda-se que a
técnica é aplicavel aos casos em que seja previsivel e/ou tenha sido
comprovada a ocorréncia de odores incomodos para recetores sensiveis.
[vide descricdo da aplicabilidade presente nas Conclusdes MTD,
estabelecida pela Decisao de Execugdao (UE) 2018/1147 da Comissao de 10
de agosto de 2018].

MTD 14 a) b) d) — Devera ser assinalada, na coluna respetiva, a informacdo
para cada uma das técnicas integrantes desta MTD, e descritos para cada
uma destas técnicas, individualmente a sua aplicabilidade e nao uma
descricdo geral para as alineas descritas como foi apresentado. [vide
descricdo da aplicabilidade presente nas Conclusdes MTD, estabelecida pela
Decisao de Execucdo (UE) 2018/1147 da Comissdao de 10 de agosto de
2018].

MTD 14 g) - Rever a descricdao da técnica apresentada, assegurando a
inclusdo explicita de praticas como a limpeza regular e sistematica da
totalidade da zona de tratamento de residuos. [vide descrigdo das técnicas
nas Conclusbes MTD, estabelecida pela Decisao de Execugao (UE)
2018/1147 da Comissao de 10 de agosto de 2018].

MTD 15 b) - Rever a descricdo da técnica apresentada. Esta MTD
estabelece que a queima em tocha deve ser utilizada apenas por motivos
de seguranca ou em condicOes operacionais nao rotineiras (por exemplo,
arranques e paragens), prevendo, para o efeito, a manutencgdo do equilibrio
do sistema de gases e 0 recurso a meios avangados de controlo do
processo. A monitorizacdo e registo do funcionamento da flare no sistema
SCADA ndo constitui, por si s6, uma medida de gestdo ativa do sistema de
gases.

MTD 16 a) - Reformular a descricdo da técnica. A descricdo devera
explicitar os aspetos técnicos de concegdo do queimador em tocha que
asseguram um funcionamento fidvel, sem formacdo de fumos e com
elevada eficiéncia de combustdo, conforme previsto nesta MTD. A
referéncia ao funcionamento manual ou automatico da flare, bem como ao
controlo baseado no volume de biogas acumulado nos digestores, é
insuficiente para demonstrar o cumprimento desta MTD. Tais elementos
dizem respeito ao modo de operagao do sistema, mas ndo evidenciam que
o equipamento foi dimensionado e concebido segundo critérios técnicos que
garantam a minimizagdo das emissGes atmosféricas durante a sua
utilizacao.
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MTD 17 - Complementar a informagao apresentada com a identificacdo e
caracterizagdo dos recetores sensiveis existentes, incluindo a indicagdo das
respetivas distancias a instalacgdo.

MTD 19 f) g) - Clarificagdo quanto a descricdo destas MTD atendendo aos
critérios de aplicabilidade definidos. [vide descricdo das técnicas nas
Conclusdes MTD, estabelecida pela Decisao de Execucdo (UE) 2018/1147
da Comissao de 10 de agosto de 2018].

MTD 20 - Rever a descricdo da técnica a implementar, ndo obstante ndo
se encontrar devidamente esclarecida a natureza e caracterizagdao do
efluente proveniente da drenagem subterrédnea, devem ser indicadas as
condi¢cGes de monitorizacdo aplicaveis, bem como os valores de emissao
associados (VEA) propostos, devidamente fundamentados. Essa
fundamentacdo devera ser apresentada com base em calculos e dados de
projeto, explicitando os pressupostos considerados, designadamente
concentracGes expectaveis, caudais previstos e cargas poluentes
associadas a cada parametro relevante. Compete ao operador apresentar
proposta fundamentada de parametros a monitorizar e respetivas
frequéncias de monitorizagdo, em conformidade com o Quadro 6.1 das
Conclusdes MTD estabelecidas pela Decisao de Execucdo (UE) 2018/1147
da Comissao, de 10 de agosto de 2018.

MTD 24 - Clarificacdo quanto a aplicagdo destas MTD atendendo aos
critérios de aplicabilidade definidos. [vide descricdo das técnicas nas
Conclusdes MTD, estabelecida pela Decisao de Execucdo (UE) 2018/1147
da Comissao de 10 de agosto de 2018].

n) MTD 34 c) d) - Complemento da informacao relativa ao motivo da nao

0)

implementacao das alineas desta MTD.

MTD 35 a), b) e c¢) - Devera ser assinalada, na coluna respetiva, a
informagdo para cada uma das técnicas integrantes desta MTD, e descritos
para cada uma destas técnicas, individualmente a sua aplicabilidade e ndo
uma descricdo geral para as alineas descritas como foi apresentado. [vide
descricdao das técnicas nas ConclusGes MTD, estabelecida pela Decisao de
Execucao (UE) 2018/1147 da Comissao de 10 de agosto de 2018].

Tratamento de residuos (OTR)

1. Apresentacdo do registo prévio emitido pela Direcdo-Geral de Energia e

Geologia (DGEG), enquanto entidade coordenadora do licenciamento, para a
producdo de gases de origem renovavel, incluindo o biometano, conforme
estabelecido pelo Despacho Conjunto n.° 1/2026 (APA e DGEG) de 09 de
janeiro de 2026.

Apresentacao dos anexos designados por “A2_Descricdo Geral do Projeto” e
“A3_Processo Industrial_CONFIDENCIAL"” conforme referido na pagina 15 da
Memoria Descritiva dos regimes PCIP e OGR, uma vez que 0S mesmos ndo
constam nos documentos apresentados no processo PL20260114000356.
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3. Deacordo com a informagdo constante a Memdria Descritiva dos Regimes PCIP
e OGR, o estabelecimento ira rececionar e proceder ao tratamento de residuos
organicos e subprodutos provenientes de exploracbes agricolas e
agroindustriais, identificados no Quadro 4.12 do capitulo 4.4 (paginas 47 e 48)
e também no Quadro 6.1 do capitulo 6 (pagina 66), sendo ainda apresentadas
as capacidades diarias (230,3 t/dia) e anuais (84 064 t/ano) para cada LER.
Neste sentido, e no que se refere a capacidade de armazenagem instantanea
dos residuos sujeitos a tratamento (quantidade maxima de residuos, em
toneladas, que podem ser armazenados em condicdes ambientalmente
adequadas num determinado momento), apesar de ser apresentada a
capacidade de armazenamento (em m3) deverdao ser apresentados os
respetivos pressupostos, calculos e valores (em t), os quais deverdo ter em
conta a contentorizacdo e a respetiva massa especifica, de modo a justificar
devidamente a quantidade processada.

4. De acordo com o quadro legal em vigor, o digerido (fracdo liquida e fragao
solida) produzido com Efluentes Pecuarios, outros SPA/PD e outros residuos,
resultante do processo de digestdo anaerdbia sé deixa de ser considerado
residuo caso lhe seja aplicado Fim de Estatuto de Residuos (FER) previsto no
diploma das Matérias Fertilizantes ou na Portaria GEP. Neste sentido,
considerando as quantidades de digerido produzido, e caso o mesmo nao
obtenha a respetiva desclassificacdo, devera ser esclarecido qual o destino
dado ao mesmo e se o estabelecimento possui capacidade de armazenamento.

5. Esclarecimento do valor “0 t” relativo a capacidade de armazenagem
instantdnea no Quadro Q40 do Formulario de Licenciamento, devendo a
capacidade de armazenagem dos residuos a rececionar/tratar refletir a
totalidade dos residuos a rececionar.

6. Identificar e indicar as habilitagdes profissionais do(s) responsavel(eis)
técnico(s) pela gestdo dos residuos.

Alerta-se ainda que, os esclarecimentos e as correcdes supramencionadas deverao
ser vertidos nas diferentes pecgas instrutorias com informagdo coerente e em
conformidade com os esclarecimentos prestados e correcdes introduzidas face ao
presente pedido de aperfeicoamento.
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