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Comereio e nddstrio, 5.4 Explicitacdo do cdlculo da capacidade instalada

1. Introducdo

No presente documento, apresenta-se a explicita¢do do cdlculo da capacidade instalada de consumo de solventes
orgdnicos, do estabelecimento da Alsécus — Comércio e Indistria S.A., bem como a explicitagdo do calculo da sua

capacidade instalada de produgdo.

A capacidade instalada de consumo de solventes orgdnicos da instalagdo, apresentada neste documento, resulta da
atualizagdo da capacidade anteriormente apresentada, uma vez que houve substituicdo de uma das maquinas de
impressdo instaladas. O presente estudo tem em conta também as condicionantes e os estrangulamentos existentes no

processo produtivo da impressdo por flexografia.

Este procedimento ndo significa alteracdo do posicionamento da Alsécus S.A. quanto ao regime legal a que sempre se
encontrou sujeita, representando apenas a consideracdo de elementos relevantes que ndo havia tomado anteriormente

em linha de conta por os haver considerado desnecessarios para o deferimento do procedimento.

Refere-se ainda que apesar de se pretender que uma das maquinas de impressdo funcione com utilizacdo de tintas de
base aquosa, o calculo da capacidade instalada de consumo de solventes serd calculado considerando a pior situagéo,

ou seja, as trés impressoras a utilizarem tintas de base solvente.

2. Capacidade instalada de consumo de solventes

A Alsécus, S.A., utiliza solventes organicos no processo produtivo de impressdo e nas operagoes de limpeza
associadas. NGo apresenta outros processos na sua atividade onde ocorra Tratamento de Superficie de

Matérias, Objetos ou Produtos que utilizam Solventes Orgdnicos.

2.1 Determinacdo da capacidade instalada de consumo de solventes, no processo de

impressdo por Flexografia

Conforme descrito na Nota Interpretativa da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA) n.° 2/2005 de 6/09/2016, relativa ao
tratamento de superficies de matérias, objetos ou produtos que utilizam solventes orgdnicos, correspondente a categoria
6.7 da aplicagdo do Capitulo Il do Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de Agosto, para a determina¢do da capacidade instalada
de consumo de solventes orgdnicos serd necessdrio considerar a laboragdo dos processos de tratamento de superficies d

sua capacidade e/ou eficiéncias maximas.

Tendo em consideracdo o disposto na Nota Interpretativa acima referida, a determinagdo da capacidade instalada de

consumo de solventes orgdnicos da instala¢do foi efetuada com base nos seguintes pressupostos:

e Para a determinagdo do consumo méximo de solventes foi considerada a largura maxima de impressdo de cada
equipamento, assim como o tipo de tecnologia de impressdo dos mesmos (tecnologia de impressdo com
matérias-primas de base solvente e matérias-primas de base aquosa). Refere-se, no entanto, que, apesar de uma

das maquinas de impressdo (Comexi FW) se destinar ao funcionamento com utilizagdo de tintas de base aquosa,
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para o cdlculo a que se refere este ponto, foi considerado o pior cendrio. Ou seja, todas as impressoras a utilizarem

tintas de base solvente;

e Também foi considerado a utilizagdo de preparagdes com o teor de solventes orgdnicos referido nas Fichas de

Dados de Segurancga, cedidas pelos fornecedores;

e Conforme descrito na 3.9 alinea do ponto 3 da Nota Interpretativa acima mencionada, o cdlculo das capacidades
produtivas instaladas ndo pode ser feito tendo exclusivamente em conta as capacidades méximas dos
equipamentos, i@ que na linha de producdo os equipamentos/ processos unit@rios se revelam como
condicionantes da producdo.

No processo de impressdo por flexografia, na Alsécus, S.A., ocorre uma situagdo que condiciona a produgdo
continua dos equipamentos e que se prende com o facto de se ter de mudar as bobines impressas e, por imprimir,
durante o processo de impressdo.

Imprimindo & velocidade exequivel de cada equipamento, em média, a impressdo das bobines e mudanca das
mesmas, tem uma duragdo de 24 a 38 minutos. Por sua vez, a opera¢do de mudanca de bobines, onde ocorre a
sua remocdo da maquina, verificagdo em termos de pardmetros de qualidade e embalamento das bobines
impressas, coloca¢do de nova bobine para imprimir e afinagcdo da impressdo da mesma, corresponde em média
a 12 minutos de paragem do equipamento. Dos dados acima mencionados, significa que das 24 horas por dia
gue os equipamentos estdo efetivamente a produzir, cerca de 24%, 27% e 34% (conforme velocidade exequivel)
do tempo, estes param para se efetuar a troca de bobines, correspondendo assim a 5,76 horas, 6,60 horas e 8,06
horas de paragem por dia.

Com base no exposto, tendo em consideracdo as condicionantes da producdo inerentes @s linhas de producdo
de impressdo por flexografia, a laboragdo do processo produtivo de impressdo foi determinada, considerando
um regime de 24 horas/dia, que se traduzem em 15,94 horas/dia, 17,4 horas/dia e 18,24 horas/dia (conforme

velocidade exequivel) de impressdo efetiva, 365 dias/ano;

Com base nestes pressupostos, apresenta-se na tabela seguinte a capacidade instalada de consumo de solventes

orgdnicos do processo de impressdo por flexografia.

Tabela 1 - Determinag¢do da capacidade instalada de consumo de solventes orgdnicos no processo de impressdo por flexografia

Largura Tecnoloaia Velocidade Consumo de Horas Consumo | Consumo | Consumo
. Max. 9 maxima . maximo | maximo maximo
Equipamento I - de - Solvente funcionamento
mpressdo | | pressdo exequivel (o/m?) diario solvente | solvente | solvente
(mm) (m/min) (kg/h) (kg/dia) (kg/ano)
W&H Miraflex | 1290 Base 400 0,83 15,94 25,58 407,8 | 148860
Solvente
Comexi FW 1290 A Base | 300 0,83 17,40 19,27 | 462,48 | 122433
quosa
W&H Base
Primaflex 1290 Solvente 250 0,83 18,24 15,99 291,6 106 435

Capacidade instalada de consumo de solventes organicos (kg/ano) 377 727

(*) — ., Ps . . . . . 1 - .
)= parq efeitos de calculo de capacidade instalada de consumo de solventes, considerou-se o pior caso, ou sejq, a utilizagGo de tintas de base solvente.
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2.2Determinacdo da quantidade de solventes consumidos em processos auxiliares

Os processos auxiliares associados a producdo, onde sdo utilizadas substdncias contendo solventes organicos
sdo os seguintes:

e Lavagem de clichés;

e Lavagem de cilindros;

e Lavagem de tinteiros

Trata-se de processos de limpeza que t&m como finalidade a lavagem de obijetos utilizados nas maquinas de
impressdo por flexografia.

O consumo total de solventes nestes processos de lavagem, assim como o periodo de laboragdo destes
equipamentos enconfram-se descritos na tabela seguinte.

O periodo de laboragdo abaixo descrito € uma estimativa do tempo de funcionamento destes equipamentos,
pois os mesmos sdo utilizados apenas quando necessario.

A determinacdo da quantidade de solventes organicos contidos nos produtos foi efetuada através da consulta
da sua composicdo nas fichas de dados de seguranca facultadas pelos fornecedores, sendo utilizada como
percentagem de solventes orgdnicos o valor médio dos valores minimos e maximos apresentados na sua
composicdo.

Tabela 2 - Periodo de laboragdo e quantidade de solventes consumidos em processos auxiliares

Quantidade
de Solvente
Consumido

(ka)

Periodo
laboracao
anual
(dias)

% Massica Quantidade de
de Solventes preparacdo
na Mistura consumida (kg)

Periodo
laboracao
diario (h)

Designacao da mistura

Equipamento contendo solvente

Lavagem Clichés | Diluente Retardador 100 250 250 ~5 ~252

ULTRA CLEAN - Faren Industrie

Lavagem cilindros Chimiche Spa

10 104 10,4 ~2 ~252

Lavagem Tinteiros | Diluente Recuperado 100 120 000 120 000 ~4 ~252
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2.3Resumo com listagem de equipamentos/processos onde sao utilizadas substdancias

contendo solventes organicos

Tabela 3 - Quadro resumo de equipamentos onde sdo utilizadas substancias contendo solventes orgdnicos.

Equipamento Idenﬁﬁcaggz :;:sg processo Con:::}: ::' :g:\;e(r':; por
Impressora Wind Moller & Holsher MiraFlex Impressdo
Impressora Comexi FW Impressao 377727
Impressora Wind Moller & Holsher Primaflex Impressdo
Lavagem de clichés Impressdo (processo auxiliar) 250
Lavagem de cilindros Impressdo (processo auxiliar) 10,4
Lavagem de tinteiros Impressdo (processo auxiliar) 120 000
Capacidade instalada de consumo de solventes orgdnicos (kg/ano) 497 987

Conforme a tabela acima apresentada, a Alsécus, S.A. apresenta atualmente uma capacidade instalada de
consumo de solventes orgdnicos de 497,987 toneladas, sendo este valor superior & capacidade de consumo
de solventes orgdnicos de 200 toneladas por ano conforme o disposto no Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de
Agosto, encontrando-se a instalagdo abrangida pelo capitulo Il do referido diploma (PCIP).

No que se refere ao Decreto-Lei n.° 152-B/2017, de 11 de dezembro, na sua atual redagdo, enquadra-se na
alinea h) Instalagdes para o tratamento de superficie de substancias, objetos ou produtos, com solventes
orgdnicos do ponto 11 do Anexo Il, uma vez que a capacidade de consumo de solventes orgdnicos é superior
ao limiar estabelecido de 400 toneladas por ano.

3. Calculo da Capacidade de producdo instalada - Processo de impressao por flexografia

A semelhanca do que foi descrito no ponto 2. e, & luz da Nota Interpretativa da Agéncia Portuguesa do Ambiente
(APA) n.° 2/2005 de 6/09/2016, para o cdlculo da capacidade de producdo instalada, partiu-se do mesmo
entendimento considerado para o cdlculo da capacidade instalada de consumo de solventes, ou seja, dos
seguintes pressupostos:

e Para a determinagdo da capacidade de producdo foi considerada a largura maxima de impressdo de

cada equipamento;

e Conforme descrito na 3.% alinea do ponto 3 da Nota Interpretativa acima mencionada, o cdlculo das
capacidades produtivas instaladas ndo pode ser feito tendo exclusivamente em conta as capacidades
maximas dos equipamentos, j@ que na linha de producdo os equipamentos/ processos unitdrios se

revelam como condicionantes da producao.
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No processo de impressdo por flexografia, na Alsécus, S.A., ocorre uma situagdo que condiciona a
producdo continua dos equipamentos e que se prende com o facto de se ter de mudar as bobines
impressas, e por imprimir, durante o processo de impressdo.

Imprimindo @ velocidade exequivel de cada equipamento, em média a impressdo das bobines e
mudanca das mesmas, tem uma duragdo de 24 a 38 minutos. Por sua vez, a operacdo de mudanca
de bobines, onde ocorre a sua remo¢do da maquina, verificagdo em termos de pardmetros de
qualidade e embalamento das bobines impressas, colocagdo de nova bobine para imprimir e afinagdo
da impressdo da mesma, corresponde em média a 12 minutos de paragem do equipamento. Dos
dados acima mencionados, significa que das 24 horas por dia que os equipamentos estdo efetivamente
a produzir, cerca de 24%, 27% e 34% (conforme velocidade exequivel) do tempo, estes param para se
efetuar a troca de bobines, correspondendo assim a 5,76 horas, 6,60 horas e 8,06 horas de paragem
por dia.

Com base no exposto, tendo em consideragdo as condicionantes da produgdo inerentes ds linhas de
producdo de impressdo por flexografia, a laboracdo do processo produtivo de impressdo foi
determinada, considerando um regime de 24 horas/dia, que se traduzem em 15,94 horas/diq,

17,4 horas/dia e 18,24 horas/dia (conforme velocidade exequivel) de impressdo efetiva, 365 dias/ano;

Com base nestes pressupostos, apresenta-se na tabela seguinte a capacidade instalada de consumo de

solventes orgdnicos do processo de impressdo por flexografia.

Tabela 4 - Determinagdo da capacidade instalada de produgdo

Laraura Méx Tecnologia de Velocidade Horas Capacidade
Equipamento gura . gia maxima exequivel | funcionamento | producdo anual
Impressao (mm) Impressao 5 naq
(m/min) diario (m/ano)
W&H Miraflex 1290 Base Solvente 400 15,94 139 669 930
Comexi FW 1290 Base Aquosa 300 17,40 114 348 092
W&H Primaflex 1290 Base Solvente 250 18,24 99 864 000

Capacidade de producdo instalada (m/ano) 353 882 022

(*) — ., P . . . . . 1 - .
1~ parq efeitos de cdlculo de capacidade instalada de consumo de solventes, considerou-se o pior caso, ou seja, a utilizagdo de tintas de base solvente.

Conforme justificado na descri¢do e tabela apresentadas, a Alsécus S.A., tem atualmente uma capacidade de

producdo instalada de 353 882 022 m de filme impresso por ano.
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