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2 OBJETIVO E AMBITO

No presente documento apresenta-se a caracterizacao geral do estabelecimento industrial no ambito dos
estabelecido DL n° 73/2015 de 11 de maio de 2015 e no artigo 7° da Portaria n.° 279/2015, 14 de

setembro, que define os elementos introdutorios.

Neste documento procede-se complementarmente ao:

1. Enguadramento do estabelecimento relativos a aplicacao de diversos regimes juridicos ambientais,
nomeadamente os abrangidos pelo regime do licenciamento Gnico de ambiente;

2. Enquadramento do estabelecimento na tipologia do estabelecimento industrial no ambito do artigo
11° [Tipologias dos estabelecimentos industriais] do SIR;
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3 ENQUADRAMENTO DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL NO AMBITO DE
DIVERSOS REGIMES JURIDICOS AMBIENTAIS

Na tabela seguinte apresenta-se o enquadramento do estabelecimento industrial no ambito de diversos

regimes juridicos ambientais.

Tabela 1 - Identificagao dos regimes juridicos aplicaveis de acordo com o Anexo | da Portaria n.° 399/2015, de 5 de
novembro de 2015

’ Aplicabilidade N
Listagem dos Regimes Juridicos Observagoes

Regime de Emissoes Industriais [REI]

» Regime juridico da prevencgao e controlo Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:
integrados da poluigéo [LA - PCIP] lZI I:l ListaAvaliacaoConformidadePCIP
» Atividades que usam solventes organicos [COV - Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:
Compostos Orgénicos Voléteis] D IZ' ListaAvaliacaoConformidadeCOV
« Atividades de incineracdo de residuos [INC] ] X
« Atividades de coincineracao de residuos [INC] O D
Regime Juridico da Prevencao de Acidentes Graves Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:
[RJPAG] D IZ' ListaAvaliacaoConformidadePAG
Regime Juridico de Avaliacado de Impacte Ambiental Ver Lista de Avaliacdo em pdf denominada:
[RJAIA] I:l IZ' ListaAvaliacaoConformidadeAlA

Regime Juridico de Utilizacao de Recursos Hidricos
[RJURH]

» Captacdo de agua X ]
O ponto EH1 afeto ao separador de

. Rejeigéo de éguas residuais D & hidrgcarbonet(?s foi desa’tivado. A dgua
pluvial contaminada esta a ser drenada
para a EPTARI

Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:

Comeércio Europeu de Licengas de Emissao [CELE] ] X ListaAvaliacaoConformidadeCELE
Regime Geral de Gestao de Residuos [RGGR] Z:;Tiiz:uzzo existem operagoes de
* Residuos Perigosos ] D
 Residuos Nao Perigosos ] X
Regime juridico de deposicao de residuos em aterro ] X
Regime juridico de gestao de residuos das exploracoes
de depositos minerais e de massas minerais U b
Regime da prevencao e controlo das emissoes de Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:
poluentes para a atmosfera [PRTR] IZ' |:| ListaAvaliacaoConformidadePRTR
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Regulamento Geral do Ruido [RGR] ] X

4 ENQUADRAMENTO DA TIPOLOGIA DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL NO
AMBITO DO SIR

4.1 INTRODUGAO

Neste capitulo pretende-se enquadrar o estabelecimento na tipologia de estabelecimento industrial conforme

descrito no artigo 11° do diploma do SIR.

4.2 EXPLORACAO DE UMA DAS ATIVIDADES DESCRITAS NA ALINEA E) DO PONTO 2 DO ARTIGO
11°p0o SIR

Na tabela seguinte procede-se a avaliacao de enquadramento do estabelecimento nas atividades descritas

na alinea e) do ponto 2 do artigo 11° do diploma do SIR, nos termos da legislagao aplicavel.

Tabela 2 - Enquadramento do estabelecimento nas atividades descritas na alinea e) do ponto 2 do artigo 11° do SIR

ENQUADRAMENTO? ~
ATIVIDADE = OBSERVAGOES
SIm NAO

Agroalimentar que utilize matéria-prima n X
de origem animal nao transformada.

Enquadramento da(s) atividades no regulamento CE

Atividade que envolva a manipulacdo X O n.® 1069/2009.
de subprodutos de origem animal. Ver Lista de Avaliagdo em pdf denominada:
ListaAvaliacaoConformidadeSPOA

[J - Inddstria de alimentos compostos.

Atividade de fabrico de alimentos para [J - Distribuidor de alimentos para animais.
animais que careca de atribuicao de < 0 [J - Operador-recetor UE de alimentos para
ndmero de controlo veterinario ou de animais.

ndmero de identificacao individual. X - Industrial de alimentos compostos com

subprodutos animais e produtos derivados.

4.3 PROJETO ABRANGIDO POR REGIME JURIDICO OU CIRCUNSTANCIA DESCRITOS NO PONTO
2DOARTIGO11°DOSIR-TiPO 1

Na tabela seguinte procede-se a avaliagao do projeto num dos regimes juridicos ou circunstancia descritos

no ponto 2 do artigo 11° do diploma do SIR, nos termos da legislagao aplicavel.
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Tabela 3 - Avaliagao do projeto num dos regimes juridicos ou circunstancia descritos no ponto 2 do artigo 11° do SIR

ENQUADRAMENTO?

ATIVIDADE OBSERVAGOES

Ver enquadramento no capitulo
Regime juridico de avaliacao de impacte ambiental n ¢ anterior denominado “Enquadramento
(RJAIA) do estabelecimento industrial no &mbito de
diversos regimes juridicos ambientais”

Ver enquadramento no capitulo
Regime.jujldico da prevencao e controlo in‘Eegrado anterior denominado “Enquadramento
de poluigao (RJPCIP), a que se refere o capitulo Il do X O
Regime das Emissdes Industriais (REI)

do estabelecimento industrial no @mbito de

diversos regimes juridicos ambientais”

Ver enquadramento no capitulo

Regime juridico de prevencao de acidentes graves O X anterior denominado “Enquadramento
qgue envolvam substancias perigosas (RPAG); do estabelecimento industrial no 4mbito de

diversos regimes juridicos ambientais”

. ~ - - . Ver enquadramento no capitulo
Realizagao de operacao de gestao de residuos que

careca de vistoria prévia ao inicio da exploracdo, a O X anterior denominado “nquadramento
luz do regime de prevenc¢ao, produgao e gestao de do estabelecimento industrial no dmbito de
residuos; diversos regimes juridicos ambientais”
Atividade de fabrico de alimentos para animais que Ver enquadramento no capitulo
careca de atribuicao de ndmero de controlo X n anterior denominado “Enquadramento
veterinario ou de nimero de identificacao do estabelecimento industrial no &mbito de

individual. diversos regimes juridicos ambientais”

4.4 PROJETO ABRANGIDO POR REGIME JURIDICO OU CIRCUNSTANCIA DESCRITOS NO PONTO

3 DO ARTIGO 11°DOSIR - TiPO 2

Na tabela seguinte procede-se a avaliacao do projeto num dos regimes juridicos ou circunstancia descritos

no ponto 3 do artigo 11° do diploma do SIR, nos termos da legislagao aplicavel.

Tabela 4 - Avaliagao do projeto num dos regimes juridicos ou circunstancia descritos no ponto 3 do artigo 11° do SIR

ENQUADRAMENTO?

ATIVIDADE - OBSERVAGOES

Ver enquadramento no
capitulo anterior
Regime do comércio europeu de licencas de emissao de 0 < denominado “Enquadramento

gases com efeitos de estufa (CELE) do estabelecimento industrial no
ambito de diversos regimes

juridicos ambientais”

Necessidade de obtencao de alvara para realizagao de Ver enquadramento no
operacao de gestao de residuos que dispense vistoria prévia, | X
nos termos do regime geral de gestao de residuos, com

capitulo anterior
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excecao dos estabelecimentos identificados pela parte 2-A do
anexo | ao SIR, ainda que localizados em edificio cujo alvara
admita comércio ou servigos, na condigao de realizarem
operacgodes de valorizacao de residuos nao perigosos

denominado “Enquadramento

do estabelecimento industrial no

ambito de diversos regimes juridicos

ambientais”

4.5 CLASSIFICAGAO DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL

Nos pontos anteriores, verifica-se o enquadramento do estabelecimento na tipologia:
X - Tipo 1 [J-Tipo 2 [J-Tipo 3

Nota: Sao incluidos no tipo 3 os estabelecimentos industriais nao abrangidos pelos tipos 1 e 2.
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5 CARACTERIZAGAO GERAL DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL

5.1 CARACTERIZAGAO GERAL DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL

5.1.1 Copicos CAE DA(S) ATIVIDADE(S) EXERCIDAS NO ESTABELECIMENTO

De acordo com a classificacao Portuguesa das Atividades Econdémicas (CAE - rev.3), o estabelecimento
industrial terd como atividades as definidas no Quadro do Formuléario LUA com referéncia “Quadro Q1 -

Meméria descritiva - Cédigos CAE das atividades exercidas” que se encontra em anexo.

5.1.2 INFORMAGAO RELEVANTE PARA A CARACTERIZACAO DA ATIVIDADE DESENVOLVIDA

5.1.2.1 IDENTIFICACAO E CARACTERIZACAO DO(S) PRODUTO(S) A FABRICAR

A identificacado e a caracterizacao do(s) produto(s) a fabricar (intermédios e finais) e respetiva quantidade

encontram-se identificados no(s) Quadro do Formulario LUA com referéncia, que se encontra em anexo:

[ - “Quadro Q4 - Meméria descritiva - Instalacées de Pecuaria Intensiva: Produtos ou Gamas de
Produtos Finais”;

[ - “Quadro Q5 - Meméria descritiva - Instalacdes de Abate/Matadouros”;

Xl - “Quadro Q6 - Memdria descritiva - Atividades de eliminacdo ou valorizacdo de carcacas ou
residuos de animais”;

X - “Quadro Q7A - Memdria descritiva - Matérias-primas ou subsidiarias, produtos intermédios ou

finais produzidos, combustiveis ou tipos de energia utilizados”.

Em complemento a informacao apresentada nos quadros anteriores, na tabela seguinte apresenta-se a
capacidade de armazenagem, tipo de acondicionamento, a producao anual e outra informacao considerada

relevante.

Tabela 5 - Identificacao do tipo, capacidade armazenagem e producao de produto acabado.

Capacidade Tipo Producéao

- Densidade Observacoes
Armazenagem Acondicionamento anual ¢

Cédigo Designagao

. . Valor médio dos anos de
Farinha Big bags de 1000 2015 a 2018

BP? kg 3 Densidade apresentada na
MP1 produzida 700t Depésito metalico 19814t 750 kg/ m ficha técnica do produto
(linha 1) Tolvas metalicas “PROTEINA ANIMAL

TRANSFORMADA 50 - Edi¢do 3"

1 BP - Baixa Proteina
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Capacidade Tipo Producao
Armazenagem Acondicionamento anual

Cédigo Designacédo

Densidade Observagdes

Densidade apresentada na
ficha técnica do produto
“GORDURA ANIMAL 3-5 - Edigcao

Gordura 3
MP2 produzida 6 680 m3 Depositos Inox 12156t 900 kg/ m3 Existem 39 depositos de
(linha 1) armazenamento de diversas

capacidades: 1 de 30 m3, 9
de 50 m3, 2 de 100 m3, 24 de
200 m3, 3 de 400 m3

SPOA’s da Tenibox em Volume dos tecnibox 600 L
MP3 categoria 3 70t téria plasti 4900t 400 kg/m3  Unidade de armazenagem de
embalados materia plastica SPOA’s da categoria 3

Nota: As densidadades identificadas foram estimadas.

Destino dos produtos acabados é o seguinte:
e Farinha - mercado de pet food;
e Gordura animal - mercado de pet food e para producao de biodiesel;
* SPOA’s da categoria 3 (Carne triada e desembalada) - Linha 1 do estabelecimento;
e SPOA’s da categoria 3 (Peixe, Lacticinios, Secos e vegetais embalados) - Estabelecimentos de

processamento de SPOA’s ou unidade de armazenagem e triagem (ABAPOR, S.A.);

5.1.2.2 INDICACAO DA CAPACIDADE NOMINAL DA INSTALACAO

5.1.2.2.1 Capacidade Instalada diaria
No Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q1 - Meméria descritiva - Cédigos CAE das atividades

exercidas” € apresentada, por tipo de atividade desenvolvida, a capacidade instalada diaria de produgao de

produto acabado associada ao estabelecimento.

5.1.2.2.2 Capacidade de producao da atividade desenvolvida

A capacidade anual de producao da atividade desenvolvida, de processamento de SPOA’s da cat. 3 numa

linha - Linha 1, utilizando o método 4 do regulamento de 146 000 000 kg/ano, teve em consideracao a

capacidade de producdo? para um periodo de laboracao de 24 horas, 365 dias por ano, independentemente

do seu regime, turnos, horario de laboracao ou valor da producao efetiva para resposta a procura do mercado.

A capacidade anual de produgado da atividade desenvolvida, de Unidade de triagem e manuseamento de

SPOA “s da cat. 3 de 18 980 000 kg/ano, teve em consideracao a capacidade de producao para um periodo
de laboracao de 24 horas, 365 dias por ano, independentemente do seu regime, turnos, horario de laboracao

ou valor da producao efetiva para resposta a procura do mercado.

2 Capacidade de processamento dos 2 digestores: Digestor 1 - 270 ton/dia + Digestor 2 - 130 ton/dia somando um total de 400 ton
produto acabado/dia
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5.1.2.2.3 Calculo da capacidade instalada da atividade Processamento de SPOA’s da categoria 3 a linha 1

O calculo da capacidade instalada de produto acabado teve por base os equipamentos considerados
limitantes na linha de producao.
Deste modo a determinacao da capacidade instalada na unidade de processamento de matéria-prima teve

em consideracao:

Equipamentos limitantes do processo - 2 Digestores que funcionam em paralelo
Tipo de funcionamento em Continuo;

Capacidade de processamento do Digestor 1 - 270 ton/dia;

P bR

Capacidade de processamento do Digestor 2 - 130 ton/dia;

Assim teremos uma capacidade instalada total de 400 ton/dia.

O calculo da capacidade instalada de apenas de gordura animal (produto acabado) teve por base a

capacidade instalada dos equipamentos definidos atras:

1. Capacidade de processamento do Digestor 1 e do Digestor 2 - 400 ton/dia;
2. Teor médio de gordura produzida (anos 2015 a 2018) - 19.3 %;

Assim teremos uma capacidade instalada total de produgédo de gordura animal de, 400 x 19.3% = 77.2
ton/dia.

5.1.2.2.4 Calculo da capacidade instalada da atividade - Unidade de armazenagem de SPOA’s da cat. 3

A capacidade instalada desta atividade é definida pela area de armazenagem (que define o nimero maximo
de tecnibox possiveis armazenar no pavimento da camara frigorifica), nimero de tecnibox empilhaveis e a
densidade dos SPOA’s.

Assim teremos:

. ndmero de tecnibox empilhaveis -290;
. Volume (til de cada tecnibox - 600 L;
. Densidade dos SPOA’s - 400 Kg/m3;

Teremos uma capacidade instalada maxima de armazenagem de 70 ton.

5.1.2.2.5 Calculo da capacidade instalada da atividade - Unidade de triagem e manuseamento de SPOA s

dacat. 3
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A capacidade instalada desta atividade é definida pelo nimero de operadores afetos a triagem, o nlmero

médio de tecnibox triados por operador e o peso médio de cada tecnibox (densidade dos SPOA’s).
Assim teremos:
J ndmero de operadores afetos a triagem - 6 operadores/turno
U 0 nimero médio de tecnibox triados por operador - 12 tecnibox por cada 8 horas de trabalho e
por operador
. Peso médio de cada tecnibox - 0.240 ton
. NUmero maximo de turnos diarios - 3

Teremos uma capacidade instalada maxima de triagem e manuseamento de 52 ton/dia.

5.1.2.2.6 Calculo da capacidade instalada da atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de

farinha animal da cat. 3

A capacidade instalada desta atividade é definida pela capacidade maxima de armazenagem existente no
estabelecimento, que neste caso a 700 ton, que corresponde a armazenagem em big-bag’s e em 3 tolvas e

um silo.

5.1.2.2.7 Calculo da capacidade instalada da atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de
gordura animal da cat. 3

A capacidade instalada desta atividade é definida pela capacidade maxima de armazenagem existente no

estabelecimento, que neste caso a 6 680 m3, que corresponde a armazenagem em 39 depésitos.

5.1.2.3 SUBPRODUTOS GERADOS

A identificacdo dos subprodutos e respetiva quantidade produzida encontra-se identificado no Quadro do

Formulario LUA com referéncia “Quadro Q34 - Efluentes pecuarios (EP) e subprodutos de origem animal

(SPA) produzidos na Instalacdo”, que se encontra em anexo.

A identificacao e caracterizacao dos parques de armazenagem de subprodutos encontra-se identificado no
Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q35 - Efluentes Pecuarios - Armazenamento temporario
dos EP e SPA produzidos - Parques de armazenamento” e “Quadro Q35A - Efluentes Pecuarios -

Armazenamento temporario dos EP e SPA produzidos - Residuos armazenados”, que se encontram em anexo.

5.1.2.4 DESCRICAO DAS MATERIAS-PRIMAS E DAS MATERIAS SUBSIDIARIAS
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A identificacao e a caracterizacdo da(s) matéria(s)-prima(s) e respetivo consumo encontram-se identificados

no(s) Quadro do Formulario LUA com referéncia, que se encontra em anexo:

[ - “Quadro Q3 - Memdria descritiva - Instalagbes de Pecuaria Intensiva: Principais Produtos
Consumidos”;

[ - “Quadro Q5 - Memoria descritiva - Instalacées de Abate/Matadouros”;

Xl - “Quadro Q6 - Memodria descritiva - Atividades de eliminacao ou valorizacdo de carcacas ou
residuos de animais”;

X - “Quadro Q7A - Memodria descritiva - Matérias-primas ou subsidiarias, produtos intermédios ou

finais produzidos, combustiveis ou tipos de energia utilizados”.

Em complemento a informacao apresentada nos quadros anteriores, na tabela seguinte apresenta-se a
capacidade de armazenagem, tipo de acondicionamento, o consumo anual e outra informac¢ao considerada

relevante.

Tabela 6 - Identificacédo do tipo, capacidade armazenagem e consumo de matéria-prima.

Designacao Capacidade . T_|po Consumo Densidade Observagdes
Armazenagem Acondicionamento anual
SPOA -
MNL  Categoria 3 80 m3 Agranel 63056t 400 Kg/m3 Mediadosanos de2015a
) (tolvas em inox) 2018
(Linha 1)
SPOA Tenibox em Volume dos tecnibox 600 L
MN2 Categoria 3 70t téria plasti 10000t 400 Kg/m3 Unidade de armazenagem de
embalados materia plastica SPOA’s da categoria 3
Produto Unidade de armazenagem de
Derivado produto derivado
MN3 Gordura 6 680 m3 Depositos em Inox 100t 900 Kg/m3  Densidade da Gordura (De
Animal da acordo com a Ficha Técnica
Categoria 3 “Gordura Animal 3-5”)
Produto
Derivado Unidade de armazenagem de
. : 3
MN4 Ai?r:]lgrga 700t Big bags 100t 750 Kg/m produto derivado
Categoria 3

Nota: As densidadade identificadas foram estimadas.

5.1.2.5 INDICAGAO DAS OPERACOES DE TRATAMENTO DE RESIDUOS E RESPETIVOS CODIGOS LER

Nao aplicavel.

5.1.2.6 DESCRICAO DOS PROCESS0S

5.1.2.6.1 Introducéo

Nos pontos seguintes proceder-se-a a descricao do processo fabril associado a cada linha de fabrico e

atividade desenvolvida no estabelecimento, que se traduzem por:
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. Processamento de SPOA’s da cat. 3 numa linha - Linha 1, utilizando o método 4 do regulamento;
. Unidade de armazenagem de SPOA s da cat. 3;

. Unidade de triagem e manuseamento de SPOA s da cat. 3;

U Unidade de armazenagem de produto derivado de farinha animal da cat. 3;

. Unidade de armazenagem de produto derivado de gordura animal da cat. 3;

5.1.2.6.2 Atividade - Processamento de SPOA’s da cat. 3 - Método 4

Para a produgao dos produtos finais (farinha e gordura animal), a matéria-prima passa por varias operagoes.
A descricao do processo de transformacao de subprodutos da linha 1 é a seguinte:

a) Os subprodutos de origem animal recolhidos em matadouros, salas de desmancha, talhos ou outros
locais sao transportados em viaturas devidamente acondicionadas e estanques para o
estabelecimento;

b) Ao entrarem no estabelecimento, as viaturas sao inspecionadas e tareadas na bascula. Apds a
pesagem, a matéria-prima & encaminhada para o Pavilhdao de Descarga de matéria-prima,
basculhando-se a mesma para as tolvas de rece¢ao com capacidade Gtil de 80 m3 cada;

¢) No Pavilhao de Fabrico inicia-se o processo de laboracao a partir das tolvas de rececao;

d) A matéria-prima é transportada para a parte central das tolvas através de sem-fins;

e) A matéria-prima é transportada para o Triturador através de sem-fim, sendo a matéria-prima triturada
armazenada numa tolva pulmao com capacidade de 10 m3. Antes da alimentacao do triturador
existe um eletroiman para a remocgao de eventuais pedacos de metal;

f) Da tolva pulmao a matéria-prima passa para o digestor através de sem-fins em regime continuo,
onde é submetida ao processo de fritura descrito no regulamento CE 1774/2002 (método 4);

g) O material digerido (gordura e rojao) é removido por sem-fins. Um dos sem-fim é do tipo percolador,
no qual se processa uma separacao da parte liquida (gordura) da parte sélida (rojao);

h) A parte liquida (gordura), apés passagem pelo tambor rotativo € encaminhada para o depésito de
gordura através de bomba e os finos ainda presentes para os sem-fins;

i) Do depésito, a gordura € bombeada para os Decanters, que pelo processo de centrifuga garantem
um indice de impurezas inferior a 0.15%. Se necessario retorna ao digestor;

j)  As gorduras provenientes dos Decanters sdo encaminhadas para dep6sito de armazenagem sendo
posteriormente bombeadas para outros Decanters;

k) As gorduras provenientes, dos depésitos de controlo de qualidade e pesagem, sdo bombeadas para
os depoésitos de armazenagem. Posteriormente a expedicao € feita através de veiculos cisternas;

I) A parte sélida (rojao) é encaminhada pelos sem-fins para a tolva de alimentacao as prensas;

m) As prensas sao alimentadas pelos sem-fins e efetua-se o processo de farinagao por prensagem, e
enviada novamente pelos sem-fins para arrefecimento;

n) Apds arrefecida, a farinha é enviada por sem-fim para a Moagem;

o) Afarinha moida é enviada por sem-fim para a calibracado da farinha;
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p) A farinha obtida é encaminhada através de sem-fins para embalamento em Big-Bag ou a granel,
armazenamento e posterior expedicao;

q) As gorduras extraidas pelos processos de prensagem sao bombeadas para depésito de gordura;

r) Todo o processo fabril & controlado por computador (PLC). Sao também efetuados todos os registos

de controlo desde a entrada da matéria-prima a transformacao e respetiva expedicao.

5.1.2.6.3 Atividade - Unidade de armazenagem de SPOA s da cat. 3

A descricao do processo da Unidade de Armazenagem de SPOA’s da cat. 3 € a seguinte:

a) Recegado dos Subprodutos - os subprodutos de origem animal de categoria 3 sao descarregados
debaixo do telheiro de rececao, onde se procede ao controlo higio-sanitario e documental e eventual
pesagem. Apds as operacoes de controlo, seguem para a camara de refrigerados. A armazenagem
e o transporte efetuam-se em tecnibox;

b) Armazenagem - os subprodutos sao refrigerados e armazenados na camara de refrigerados até
serem reexpedidos para uma unidade da categoria 3;

c) Expedigdo - A expedigao é feita pelo mesmo cais da rececao;

d) Lavagem de instalagées e equipamentos - as instalagées e os equipamentos fixos sao lavados
periodicamente, por meio de um sistema de projecao de espumas detergentes e de desinfetantes;

e) Lavagem e desinfe¢do das tecnibox - a lavagem € feita através de um sistema automatico.

5.1.2.6.4 Atividade - Unidade de triagem e manuseamento de SPOA s da cat. 3

A descricao do processo da Unidade de desembalagem e triagem de SPOA’s da cat. 3 é a seguinte:

a) Recegdo dos Subprodutos - os subprodutos de origem animal de categoria 3 sao descarregados
debaixo do telheiro de rececao, onde se procede ao controlo higio-sanitario e documental e eventual
pesagem. Apds as operacoes de controlo, seguem para a camara de refrigerados. A armazenagem
e o transporte efetuam-se em tecnibox;

b) Armazenagem - os subprodutos sao refrigerados e armazenados na camara de refrigerados até
serem reexpedidos para uma unidade da categoria 3;

c) Desembalagem e Triagem - Periodicamente, o operador vai a camara de refrigerados buscar
tecnibox de subprodutos para a area de triagem. Nesta area os operadores procedem a
separacao/triagem da carne das restantes categorias (peixe, lacticinios, secos e vegetais
embalados);

d) Transporte da carne - A carne desembalada e triada segue para a tolva de rececao da matéria-prima
da linha 1;

e) Armazenagem outras tipologias - As restantes categorias (peixe, lacticinios, secos e vegetais
embalados) de SPOA’s da categoria 3 voltam a ser armazenadas na camara frigorificas em tecnibox;

f) Expedigdo - A expedicao destes tecnibox é feita pelo mesmo cais da recegao;
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5.1.2.6.5 Atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de farinha animal da cat. 3

A descricao do processo da Unidade de armazenagem de produto derivado de farinha animal da cat. 3 é a

seguinte:

a) Rececgdo do produto derivado - o subproduto derivado de categoria 3 é descarregado, apds
pesagem, junto do armazém de farinhas, onde se procede ao controlo higio-sanitario e documental.
Apbs as operacoes de controlo, seguem para armazenagem no pavilhdo em big-bag ou em tolvas
(granel);

b) Armazenagem - o subproduto derivado de categoria 3 sao armazenados em big-bag ou em tolvas a
granel;

c) Expedicdo - A expedicao e pesagem é feita a medida das necessidades dos clientes;

5.1.2.6.6 Atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de gordura animal da cat. 3

A descricao do processo da Unidade de armazenagem de produto derivado de gordura animal da cat. 3 é a

seguinte:

a) Rececdo do produto derivado - o subproduto derivado de categoria 3 € descarregado, apds
pesagem, junto das zonas de descarga/carga dos depdsitos de armazenagem, onde se procede ao
controlo higio-sanitario e documental. Apés as operacoes de controlo, o subproduto derivado de
categoria 3 é transferido para os depésitos com auxilio de bombagem;

b) Armazenagem - o subproduto derivado de categoria 3 sdo armazenados em depdésitos em inox;

¢) Expedicdo - A expedicao e pesagem é€ feita a medida das necessidades dos clientes;

6.1.5. FLUXOS DE MATERIAIS/MATERIAS E PESSOAS

P Veiculos: Entrada de matérias primas (subprodutos de origem animal).

Figura 1 - Circuito da descarga de SPOA’s da categoria 2 (Linha 1)

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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5.1.2.7 DIAGRAMAS DE FABRICO

Junta-se em anexo a presente meméria descritiva o diagrama de fluxo, que inclui, por atividade desenvolvida
no estabelecimento, as entradas (Matérias-primas, matérias subsidiarias, agua, combustiveis), as saidas
(produto intermédios, subprodutos, produtos) e as respetivas emissoes (efluentes gasosos, residuos e aguas

residuais).

5.1.2.8 LISTAGEM DAS MAQUINAS E EQUIPAMENTOS A INSTALAR

Junta-se abaixo a presente meméria descritiva a listagem das maquinas e equipamentos, que contem no

minimo, a guantidade e a designacao.

Tabela 7 - Listagem dos Equipamentos

egenda De ao
Linha de transformacgéo de subprodutos da categoria 3 - Linha 1
AO1A Tolva de recepgao em inox de 80 m3
AO1B Tolva de recepcao em inox de 80 m3
A02 Sem-fim em inox de didmetro 500 mm, comprimento 15 m, poténcia eléctrica 15 kw
AO3 Electroiman
AO4 Triturador modelo TRC-732 de poténcia eléctrica 110 kw
AO5 Tolva pulméao em inox de armazenagem de matéria-prima triturada (volume 10 m3)
AO6 Sem-fim em inox de didmetro 300 mm, comprimento 4 m, poténcia eléctrica 4 kw
AQ7 Sem-fim em inox de didametro 300 mm, comprimento 3 m, poténcia eléctrica 4 kw
BO1 Digestor continuo Termesa, modelo 1800 US, de capacidade de evaporagao de 7000 Kg/h, modelo CC-1800-

US DIN 75 KW

B0O2 Sem-fim em inox de didmetro 300 mm, comprimento 4 m, poténcia eléctrica 4 kw
BO3 Sem-fim em inox de didmetro 400 mm, comprimento 6 m, poténcia eléctrica 4 kw
BO4 Bomba recolha de gordura animal
B0O5 Tambor rotativo de limpeza de gordura de poténcia eléctrica de 0.37 kw
B0O6 Bomba saida do tambor de poténcia eléctrica de 5.5 kw
BO7 Sem-fim em inox de didmetro 200 mm, comprimento 1 m, poténcia eléctrica 1.5 kw
B0O8 Sem-fim em inox de didmetro 200 mm, comprimento 6 m, poténcia eléctrica 4 kw
B0O9 Sem-fim de didmetro 300 mm, comprimento 4 m, poténcia eléctrica 4 kw
B10 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 10 m, poténcia eléctrica 5.5 kw
B14 Digestor continuo Termesa, modelo 1200 US de capacidade de evaporacao de 4000 Kg/h
B15 Sem fim de diametro 300 mm, comprimento 4000 mm, poténcia eléctrica 7.5 KW e 30 rpm
B16 Decantador separador de gordura
BOM4 Bomba para alimentagao de combustivel (depésitos de nafta)
BOMS5S Bomba para alimentagao de combustivel (depésitos de nafta)
BOM6 Bomba para alimentagao de combustivel (depésitos de nafta)
BOM7 Bomba
BOMS8 Bomba
BOM9 Bomba
C0o1 Ciclone do digestor
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Cc02 Ciclone do digestor

DO1 Tolva de armazenagem de material esterilizado (volume Gtil 120 m3)

D02 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 10 m, poténcia eléctrica 5.5 kw
D03 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 10 m, poténcia eléctrica 5.5 kw
D04 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 3 m, poténcia eléctrica 4 kw
D05 Tolva de alimentagao das prensas (volume Gtil 6.8 m3)

D06.A Sem-fim de didmetro 200 mm, comprimento 2 m, poténcia eléctrica 1.5 kw
D06.B Sem-fim de didmetro 200 mm, comprimento 2 m, poténcia eléctrica 1.5 kw
D06.C Sem-fim de didmetro 200 mm, comprimento 2 m, poténcia eléctrica 1.5 kw
DO7.A Rampa inox com iman permanente

DO7.B Rampa inox com iman permanente

DO7.C Rampa inox com iman permanente

DO8A Prensa continua, modelo ST-4500 de poténcia eléctrica 165 kw

DO8B Prensa continua, modelo ST-4500 de poténcia eléctrica 165 kw

D0O8C Prensa continua, modelo ST-4500 de poténcia eléctrica 165 kw

D09 Sem-fim de didmetro 300 mm, comprimento 10 m, poténcia eléctrica 5.5 kw
D10 Sem-fim de didmetro 300 mm, comprimento 4 m, poténcia eléctrica 4 kw
DG1 Depésito de gordura (volume 400 m3)

DG2 Depésito de gordura (volume 200 m3)

DG3 Depésito de gordura (volume 400 m3)

DG4 Depésito de gordura (volume 400 m3)

DG5 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG6 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG7 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG8 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG9 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG10 Depésito de gordura (volume 50 m3)

DG11 Depésito de gordura (volume 50 m3)

EO1A Quadro eléctrico

EO1B Quadro eléctrico

EO1C Quadro eléctrico

FO1 Tambor rotativo de gordura, poténcia eléctrica 0.37 kw

FO2 Bomba gordura

FO3 Sem-fim de didmetro 200 mm, comprimento 1.5 m, poténcia eléctrica 1.5 kw
FO4.A Decanter de limpeza da gordura

FO4.B Decanter de limpeza da gordura

FO5.A Bomba de gordura

FO5.B Bomba de gordura

FO6 Sem-fim de didmetro 250 mm, comprimento 7.5 m, poténcia eléctrica 4 kw
FO7 Sem-fim de didmetro 250 mm, comprimento 5 m, poténcia eléctrica 4 kw
FO8 Sem-fim de didmetro 250 mm, comprimento 9 m, poténcia eléctrica 5.5 kw
FO9.A Depésito de gordura em inox de capacidade 12 m3

F09.B Depésito de gordura em inox de capacidade 12 m3

F11.A Depésito de gordura em inox de capacidade 50 m3
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F11.B Depésito de gordura em inox de capacidade 50 m3

HO1 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 11 m, poténcia eléctrica 5.5 kw

HO2 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 7 m, poténcia eléctrica 5.5 kw

HO3 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 5 m, poténcia eléctrica 4 kw

HO4 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 20 m, poténcia eléctrica 5.5 kw

HO5 Sem-fim de diametro 300 mm, comprimento 3 m, poténcia eléctrica 4 kw

HO7 Tela transportadora

HO8 Tela transportadora

Jo3 Sem-fim de didmetro 400 mm, comprimento 5 m, poténcia eléctrica 4 kw

J11 Sem-fim de didmetro 300 mm, comprimento 5 m, poténcia eléctrica 4 kw

WO1A Sistema de recuperacao de condensados (SARC)

WO01iB Sistema de recuperacao de condensados (SARC)

S1aS6 Sem-fim matéria-prima (tolva de recepcao matéria prima) de didmetro 300 mm, comprimento 7 m e poténcia
eléctrica 4 KW

TAF1 Tolva de armazenagem de farinha esterilizada (volume 60 m3)

TAF2 Tolva de armazenagem de farinha esterilizada (volume 60 m3)

TAF3 Tolva de armazenagem de farinha esterilizada (volume 60 m3)

Unidade Armazengem da Categoria 3

CRO1 Camara refrigerada pré-fabricada

Produgéo de Vapor

GV2 Gerador de Vapor - Morisa 250m?3 (Manuel Sousa Morais)
GV3 Gerador de Vapor - Morisa 300 m3 - Biomassa

Gv4 Gerador de Vapor - Termetal

DCO1 Depésito de condensados (volume 10 m3)

SDESO1 Sistema duplex de descalcificacao

SADO1 Sistema de acondicionamento de dgua descalcificada
DCBO1 Depésito de combustivel diario (500 Litros)

BMO1 Silo para Biomassa

BMO02 Tulha de carga

BMO3 Fornalha

BMO04 Ciclones separacéao particulas

BMO5 Econimizador gases/agua

BMO6 Filtro de Mangas

BMO7 Ventilador de extrac¢cao

BMO8 Ciclone

BMO9 Queimador duplo

Sistema de Tratamento de Odores e Gases

Equipamento afecto ao Sistema Lavagem de Gases

LAV Sistema de lavagem quimica de gases

CO2A Aerocondensador Tremesa (Modelo AC-72GB)-4x11 kw
CO02B Aerocondensador Tremesa (Modelo AC-72GB)-4x11 kw
CO3A Aerocondensador Tremesa (Modelo AC-42GB)-3x5.5 kw
CO3B Aerocondensador Tremesa (Modelo AC-42GB)-3x5.5 kw
CO4A Bac de condensados

C04B Bac de condensados
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CO5A Ventilador de incondensaveis

CO5B Ventilador de incondensaveis

Equipamento afecto ao OXIDOR

Cco3 Ciclone

VENO1 Ventilador

Ccco1 Cémara de Combustao

Gv1i Gerador de vapor (Oxidor)

PC Permutador de calor

VENO2 Ventilador

CPU CPU de controlo do equipamento

CVP Colector/repartidor de vapor de agua

DCO02 Depésito de condensados (volume 10 m3)
DAF Depésito de agua fria

SADO2 Sistema de acondicionamento de dgua descalcificada
SP Sistema de pressurizacdo de agua fria
SDES02 Sistema de descalcificacao

FAO1 Filtro de areia

DCB02 Depésito de combustivel diario (1000 Litros)

Equipamentos Gerais

BA1 Bascula de capacidade maxima de 60 toneladas
BA2 Bascula de capacidade maxima de 40 toneladas
BA3 Béascula de capacidade maxima de 60 toneladas
RAC1 Reservatérios de Ar comprimido (N.° Registo 33834/L)
RAC2 Reservatérios de Ar comprimido (N.° Registo 33833/L)

— Maquina lavar camioes

— Maquina de lavar e aspirar para lavagem dos pisos dos pavilhoes fabris

— Empilhadores

EPTARI

BOM1 Bomba submersivel de dguas residuais (tanque de homogeneizagao)
BOM2 Bomba submersivel de dguas residuais (tanque de homogeneizagao)
BOM3 Bomba submersivel de aguas residuais (pogo de bombagem)

BOM4 Bomba submersivel de aguas residuais (pogo de bombagem)
SMEGA Sistema mecanico de extraccao de gorduras e areias

AGO1 Agitador

RGLO1 Raspador de gorduras/lamas

ARO1 Arejador superficial

ARO2 Arejador superficial

CPO1 Compressor

CP02 Compressor

Estagdo Tratamento de Aguas Subterrdneas

SOl Sistema de Osmose Inversa
SDESO03 Sistema de descalcificacao
FAQ2 Filtro de areia

DCO1 Depésitos agua tratada
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D1 Depésito de dgua (desinfecgao)

D2 Depésito armazenagem de agua tratada (desinfecgé@o + osmose)
D3 Deposito armazenagem de agua tratada (desinfecgé@o + osmose)
D4 Depésito armazenagem de agua tratada (desinfec¢é@o + osmose)

5.1.2.9 BALANCO DE MASSAS

Nas figuras seguintes encontram-se descriminados os fluxos de massas simplificados da instalacao, para
cada atividade desenvolvida no estabelecimento.

Os balancos de massas foram realizados tendo em contas as quantidades médias anuais, entre 0o ano de

2015 e 2018, que entraram e que foram produzidas.

5.1.2.9.1 Atividade - Processamento de SPOA’s da cat. 3 - Método 4

Input Atividade Output
SPOA’s \ Método 4 Aoua
categoria 3 » (método - 08g6U/
63 056 t/ano / processamento) fano

Farinha Animal
19 814 t/ano

Gordura Animal
12 156 t/ano

Legenda:
—— Entradas

Saidas

Figura 2 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Processamento de SPOA’s da cat. 3 - Método 4

5.1.2.9.2 Atividade - Unidade de armazenagem de SPOA s da cat. 3

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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Input Atividade Output

caf: OoArliz 3 \ .| Armazenagemem iPOAI'S ;

10 oogo t/ano / camara frigorffica categoria

10 000 t/ano

—— Entradas

Figura 3 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Unidade de armazenagem de SPOA’s da cat. 3

Nota: Balanca de massas realizado considerando que ndo existe desenbalagem e triagem

Pedido de Alteracao do SIR e Renovacgao da Licenca Ambiental n.° 410/1.1/2013

20.SEB.L.LIC.SIR.01

no
estabelecimento.
5.1.2.9.3 Atividade - Unidade de triagem e manuseamento de SPOA’s da cat. 3

Input Atividade Output

SPOA’s \ Residuos

. | Armazenagemem
categoria 3 N frinorfica (embalagem)
10 000 t/ano / camaratrig 200 t/ano
. Carne triada
Triagem
4900 t/ano *
SPOA’s
Armazenagem em .
A o categoria3
camara frigorifica
4900 t/ano **
Legenda:
—— Entradas
Para processamento naLinha 1
*x Peixe, laticinios, secos, vegetais embalados
Figura 4 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Unidade de triagem e manuseamento de SPOA’s da cat. 3
Nota: Balanga de massas realizado considerando que existe desenbalagem e triagem no estabelecimento.
5.1.2.9.4 Atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de farinha animal da cat. 3
SEBOL, S.A.
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Input Atividade Output
Farinha animal Farinha animal
categoria 3 Armazenagem categoria 3
300 t/ano 300 t/ano

Legenda:
Entradas

Saidas

Figura 5 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de farinha animal
dacat. 3

5.1.2.9.5 Atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de gordura animal da cat. 3

Input Atividade Output
Gordura animal \ Gorduraanimal
categoria 3 » Armaze nagem categoria 3
500 t/ano / 500 t/ano

Legenda:
— Entradas
Saidas

Figura 6 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Unidade de armazenagem de produto derivado de gordura animal
dacat. 3

5.1.2.10 INDICACAO DO NUMERO DE TRABALHADORES, POR GENERO E POR ATIVIDADE

A distribuicao dos trabalhadores € apresentada na tabela seguinte.

Tabela 8 - Distribuicao de tarefas por trabalhadores3.

Atividade Homens Mulheres Total
Fabril 32 3 35
Administrativos —
Comercial —
Motoristas* 0 0

5.1.2.11 NUMERO DE TURNOS DIARIOS EM REGIME DE FUNCIONAMENTO NORMAL

[]1turno [] 2 turnos X 3 turnos

3 Referente ao ano de 2018
4 Motoristas afetos a empresa do grupo ETSA, a ETSA LOG, S.A.

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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5.1.2.12 NUMERO DE DIAS DE LABORAGAO POR SEMANA E POR ANO

* B dias de laboragao por semana:
X - Segunda [X] - Ter¢a [X] - Quarta [X] - Quinta [X] - Sexta [X] - Sdbado ] - Domingo

e 6 dias por semana x 52 semanas/ano = 312 dias de laboracao por ano

5.1.2.13 IDENTIFICACAO DE PERIODOS DE PARAGEM ANUAL PREESTABELECIDOS

No estabelecimento nao foram identificados periodos de paragem anuais pré-estabelecidos.

5.1.2.14 DESCRICAO DAS _ VARIACOES A0  REGIME _ DE _ FUNCIONAMENTO, NO CASO DE
INSTALACOES/ESTABELECIMENTOS COM FUNCIONAMENTO SAZONAL

Nao existe funcionamento sazonal no estabelecimento.

5.1.2.15 QUANTIFICACAO DOS EQUIPAMENTOS SOCIAIS DISPONIVEIS

Em planta apresentada em anexo sdo identificados todos os Equipamentos sociais disponiveis no

estabelecimento.

5.1.2.16 MODALIDADE DE ORGANIZACAO DOS SERVICOS DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

De acordo com o artigo 73° da Lei n° 3/2014 de 28 de janeiro que procede a segunda alteracao da Lei n.°
102/2009 de 10 de novembro que aprova o regime juridico da promog¢ao da seguranca e salde no trabalho,
a entidade empregadora deve organizar o servico de seguranca e salde no trabalho de acordo com as
modalidades previstas no artigo 74° da referida Lei.

O estabelecimento adotou a modalidade de organizacao de Servigos: [X] Externos [] Internos [] Comum

5.1.2.17 APRESENTACAO DAS MEDIDAS PREVENTIVAS PARA MITIGAGAO DA CONTAMINACAO DE SOLOS E AGUAS

Em termos de medidas preventivas para mitigacdo da contaminacao de solos e aguas temos a realcar:

1. Todos os produtos quimicos serdo armazenados em area coberta, impermeabilizada e em bacia de
retencao. A excecao serao 2 IBC (depoésitos de 1000 litros) afetos ao lavador quimico de gases que
estdo em area impermeabilizada com drenagem para a ETARI e sob bacia de retengao;

2. Todos os 6leos minerais e lubrificantes serdo armazenados em area coberta, impermeabilizada e
em bacia de retengéo.

O depésito de gasobleo é de dupla parede e equipado com detetor de fuga;
Os depdsitos de armazenagem de fuel 6leo encontram-se em bacia de retencao;

Os depésitos de armazenagem de gordura encontram-se em bacia de retencao.

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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5.1.2.18 APRESENTACAO DAS MEDIDAS A ADOTAR AQUANDO DA CESSACAO DA ATIVIDADE, DE MODO A EVITAR A
EXISTENCIA DE PASSIVO AMBIENTAL

Tendo em conta que nao é expectavel a cessacao da atividade nos anos seguintes a entrada em atividade,
aquando da intencao de cessacao sera realizado um programa com identificacdo das medidas necessarias

para prevenir a contaminacao do local.

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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6 CARACTERIZAGAO DE ATIVIDADES AUXILIARES

6.1 PRODUGAO DE VAPOR

6.1.1 ORIGEM

A producao de energia térmica (vapor de agua) sera realizada pela utilizagao de 3 geradores de vapor.

6.1.2 UTiLIzAGAO

A energia térmica (vapor de agua) sera utilizada em diversos equipamentos fabris, sendo o maior consumo

utilizados nos Digestores.

6.1.3 CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO

As caracteristicas técnicas do equipamento utilizado na geragao de vapor estao descritas na:

* [ Lista de Verificagdo denominada de “Avaliacdo da Abrangéncia de ESP” apresentada em anexo;

* X Autorizagdes de funcionamento de ESP apresentadas em anexo.

6.2 PRODUGAO DE AR COMPRIMIDO

6.2.1 ORrIGEM

0 ar comprimido € produzido através de compressor e distribuido através de rede especifica.

6.2.2 UTILIZAGAO

0 ar comprimido tem como principal fungao o controlo de valvulas, a limpeza pressurizada e desobstrucao

de equipamentos.

6.2.3 CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO

As caracteristicas técnicas do equipamento utilizado na geragdo de ar comprimido estdo descritas na Lista

de Verificagdo denominada de “Avaliagao da Abrangéncia de ESP” apresentada em anexo.

CLIENTE PROJETO REFERENCIA MES/ANO PAG _ TOTAL
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6.3 PRODUGCAO DE AGUAS QUENTES SANITARIAS

6.3.1 OrIGEM

A producao de aguas quente sanitarias é assegurada por termoacumulador e por painéis solares.

6.3.2 UTiLizacio

A producao de aguas quente sanitarias tem como utilizacao:

[X] Balnearios;

X Sala de refeicoes;

[] Refeitério;

X Instalagdes sanitarias;

X Laboratério.

6.3.3 CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO

A tabela seguinte mostra as caracteristicas do equipamento de producdo de aguas quentes sanitarias -

termoacumulador.

Tabela 9 - Caracteristicas do equipamento de producao de dguas quentes sanitarias

Fabricante Modelo N.° de série Ano de fabrico Volume (L) P max. (bar) T max. (°C)
7200/2
RIELLO 23462118330 2012 875 7 80
1000 PLUS
Il
Figura 7 - Termoacumulador
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6.4 PRODUGAO DE FRIO

6.4.1 OrIGEM

A producao de frio esta a cargo de equipamentos de ar condicionado para acondicionamento do ar ambiente.

6.4.2 UtiLizacio

0 ar frio é utilizado em diversas salas do estabelecimento e nas salas administrativas.

6.4.3 CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO

As caracteristicas técnicas dos equipamentos utilizados na produgao de frio estdao descritas:

* [ Na Lista de Equipamento apresentada em anexo;

* [X] No Quadro apresentado a seguir.

Marca Modelo N° Série Ano Fabrico  Tipo GFEE  Quantidade GFEE

BITZER GF.50.2Y 1670300632 2005 R449A 90.00 Kg

6.5 AQUECIMENTO

6.5.1 OrIGEM

Nao aplicavel.

6.5.2 UrtiLizacio

Nao aplicavel.

6.5.3 CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO

Nao aplicavel.
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7 ENERGIA/COMBUSTIVEIS UTILIZADOS,/PRODUZIDOS

7.1 CoMBUSTIVEIS UTILIZADOS

7.1.1 IDENTIFICACAO

No estabelecimento sao utilizados o(s) seguintes combustiveis:

- Biomassa

- Butano

- Fuel 6leo

- GPL - Gas Propano Liquido
- Gasoleo

- Gas Natural

O0XNKXKIOKX

- Gas Natural Liquido

7.1.2 DESCRIGAO E CAPACIDADE DE ARMAZENAGEM

Na tabela seguinte apresenta a descricao e capacidade de armazenagem por tipo de combustivel utilizados

no estabelecimento.

Tabela 10 - Identificacdo do tipo, capacidade de armazenagem por tipo de combustivel.

Tipo de Capacidade

Combustivel

Armazenagem Densidade Tipo de Armazenagem Observagoes
(m3et)

Gasoleo 24 m3 840 kg/m3 Depésito subterraneo

Bomba de abastecimento de

gasoleo rodoviario

Dois depositos superficiais de 30

m3e um de 50 m3

3 locais de armazenagem

Propano 0.27t 493 kg/m?®  Garrafas de 45 Kg  (Refeitorio, Chama piloto Oxidor
e Chama piloto Caldeiras) com 2
garrafas cada

200t Silo Metalico Densidade dos pellets de

Silo em betao madeira = 620 kg/m3

Fuel éleo 110 m3 896 kg/m3 Depositos superficiais

Biomassa

7.2 INDICACAO DOS TiPOS DE ENERGIA UTILIZADA

Aidentificagcao dos tipos de energia utilizada e respetivo consumo anual encontram-se identificado no Quadro

do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q7A - Meméoria descritiva - Matérias-primas ou subsidiarias,
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produtos intermédios ou finais produzidos, combustiveis ou tipos de energia utilizados”, que se encontra em

anexo.

7.3 INDICACAO DOS TiPOS DE ENERGIA PRODUZIDA NO ESTABELECIMENTO

A identificacao dos tipos de energia ou produtos energéticos gerados, respetiva producéao anual e o respetivo
destino/utilizacdo encontram-se identificado no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q14 -

Energia - Tipos de Energia ou Produtos Energéticos Gerados”, que se encontra em anexo.

7.4 IDENTIFICACAO DAS MEDIDAS DE RACIONALIZACAO IMPLEMENTADAS® OU JUSTIFICAGAO
FUNDAMENTADA DA SUA NAO IMPLEMENTAGAO

Em termos de medidas de racionalizacao de energia implementadas deve ser observado o Plano de

racionalizacdo Energético apresentado em anexo.

5 Em caso de impossibilidade técnica de cumprimento desta condicao, devera ser apresentada justificacao
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8 RECURSOS HIDRICOS

8.1 AGUA DE ABASTECIMENTO

8.1.1 ORIGEM DA AGuA

As origens da agua utilizada no estabelecimento sao:

X - Rede Plblica de Abastecimento: Consumo médio anual de d4gua 2 604 m3/ano

[] - Rede de Terceiros: Consumo médio anual de agua XX m3/ano;

[J - Captacao Superficial: Consumo médio anual de agua XX m3/ano;

X - Captacao Subterranea: Consumo médio anual de dgua 5 178 m3/ano

[J - Outra Origem: Qual? - XX: Consumo médio anual de dgua XX m3/ano;

8.1.2 INDICACAO DA ORIGEM DA AGUA UTILIZADA/CONSUMIDA

A indicacao do cédigo da captacado, origem da agua utilizada e consumida encontram-se identificado no
Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q15 - Recursos hidricos - Agua utilizada/consumida:

Origens e Consumos”, que se encontra em anexo.

8.1.3 PLANTA DE LOCALIZAGAO

Em anexo apresenta-se planta sintese com a localizacdo das origens da agua de abastecimento com os

respetivos codigos da captacao.

8.1.4 Usos bAAGUA

Os usos da agua no estabelecimento sao:

- PI: Processo Industrial

- DM: Domeéstica (instalacoes sanitarias, balnearios, refeitério/cantina)
- AA: Abeberamento Animal

- LV: Lavagens;

- RG: Rega;

- AR: Arrefecimento;

MXKXXORXKKX

- DS: Desinfecao (veiculos, instalacoes);
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X - SCIE - Segurancga Contra Incéndios em Edificios;

[X - OT: Outros - Qual: Alimentacgédo das caldeiras

Em complemento apresenta-se a informacao apresentada anteriormente, na tabela sdo apresentados os

consumos anuais distribuido pelos usos da agua.

Tabela 11 - Identificagdo dos consumos anuais de agua de abastecimento pelos usos.

USOS DA AGUA CONSUMO ANUAL OBSERVAGOES
Uso Doméstico 2 604 m3/ano Valor médio dos anos de 2015 a 2018
Uso Rega -m3/ano Nao disponivel
Uso SCIE -m3/ano Nao disponivel
Uso Industrial 5178 m3/ano Valor médio dos anos de 2015 a 2018
Total 7 782 m3/ano

8.1.5 SISTEMAS DE TRATAMENTO

8.1.5.1 IDENTIFICACAQ

A seguir sdo identificados os sistemas de tratamento de agua:

1. Descalcificacdo e acondicionamento de dgua para alimentacao as caldeiras - a qualidade da agua

de alimentacdo ao gerador de vapor € um fator fundamental para o bom funcionamento do sistema,
como tal a agua de alimentacao é submetida a um tratamento composto por descalcificacdo

[permuta idénica para remocdo do calcio e magnésio] e adicdo de produtos quimicos para

acondicionamento da dgua de forma a evitar a corrosao e formacao de depdsitos de calcario;

2. ETA (Estacdo de Tratamento de Agua) composto por desinfecdo, descalcificacio, filtracdo e Osmose

Inversa.

8.1.5.2 SISTEMA DE DESCALCIFICACAQ

Para tratamento da dureza da agua, existe no estabelecimento um sistema de descalcificagdo volumétrico
cujo processo consiste na reducao da dureza da agua utilizando uma da resina de permuta idnica, onde se
removem os catioes de calcio e magnésio, responsaveis pela dureza conferida a agua.

Quando a resina atinge a saturacao tem de ser regenerada com uma solucao saturada de cloreto de sédio,
onde se processa novamente a troca idnica, ficando os ides de sodio retidos na resina, libertando o calcio e
0 magnésio na forma de cloretos.

Deste modo o tratamento de agua de caldeiras realizado previne as seguintes anomalias:

a) Corrosao provocada pelo vapor e agua do gerador;
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b) Formacao de incrustacdes e depositos nas paredes dos tubos e tubulagoes; e
c) Arrastamento de materiais contaminantes da agua da caldeira para as demais partes do sistema de

vapor, como redes, valvulas e turbinas.

As caracteristicas dos equipamentos de tratamento de dgua séo apresentadas na listagem de equipamento

que se encontra em anexo.

8.1.5.3 SISTEMA DE TRATAMENTO DA ETA

A descricao de funcionamento do sistema de tratamento da ETA é a seguinte:

a) Desinfegao hipoclorito - o sistema é composto por um dep6ésito de 200 L (solugdo ComplexClor de
5%) e bomba doseadora de 5 L/h. Esta solucao tem por objetivo a desinfecao da agua;

b) Sistema Hidropressor - sistema equipado com duas bombas grundfoss e um balao de pressurizacao
de 20 litros. Este equipamento tem por funcao a bombagem de agua de armazenagem para o
circuito;

¢) Descalcificagdo - sistema composto por um descalcificador equipado com valvula gel volumétrica
de capacidade de 150 litros de resinas. Este equipamento tem por finalidade de remogao de calcio
e magnésio presente na agua;

d) Filtragdo - um filtro de areia da marca WATERCO (SDM 1200) com uma area de filtragem de 1,13
m2 e capacidade de 510 L/min e volume de cerca de 700 litros. Este equipamento tem por finalidade
a remocao de particulas suspensas na agua;

e) Misturadora - sistema composto por tubagens em 5 para mistura com a agua da solucao
metabisulfito;

Dosagem de metabisulfito - sistema composto por depésito de 100 L (solucdo metabisulfito de

1%) e bomba doseadora de 5 L/h. Esta solucao tem por objetivo a desinfe¢ao da agua antes da osmose.

Dosagem de fosfato - sistema composto por um depésito de 100 L (solucao de ferrofos 8441

de 2%) e bombagem doseadora de 5L/h. Esta solugao tem por objetivo evitar a coagulacao das particulas
e a formacao de incrustacoes.

f) Osmose inversa - sistema de osmose inversa composto por bombagem hidroprensa, membranas,

quadro de comando, valvulas e controlador/medidor de condutividade elétrica. Com a osmose

inversa pretende-se obter uma agua desmineralizada para usos nobres, tal como nas caldeiras.

8.1.5.4 FLUXOGRAMA

Na fluxograma seguinte encontra-se descriminadas as etapas associadas aos sistemas de tratamento de

agua.
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Sal
Armazenagem da
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Agua para a
Produto caldeira
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Agua
Figura 8 - Fluxograma do processo de descalcificagao das aguas de alimentacao a caldeira.
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Figura 9 - Fluxograma do processo de tratamento das aguas de consumo realizado na ETA.

8.1.6 REUTILIZAGAO 0U RECIRCULAGAO DE AGUAS DO PROCESSO

Nao aplicavel.

8.2 AGUAS RESIDUAIS

8.2.1 ORIGEM DAS AGUAS RESIDUAIS

As origens das aguas residuais geradas no estabelecimento sao:

- DM: Doméstico;

- PLC: Pluvial Contaminado;

- IN: Industrial,

- EP: Efluente Pecuério/Aguas de lavagem;
- OT: Outro. Qual?

O0XKKX

8.2.2 DESTINO DA DESCARGA DA AGUA RESIDUAL

Os destinos das aguas residuais geradas no estabelecimento sao:

X - Rede Publica de Drenagem
[J - Rede de Terceiros
[ - Rejeicao em Linha de agua

[ - Rejeicao em Solos

8.2.3 REJEICAO DA AGUA RESIDUAL

A indicacao do cédigo do ponto de rejeicao nos recursos hidricos e nimero de processo encontram-se
identificado no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q19 - Recursos hidricos -Aguas residuais:

Rejeicdo”, que se encontra em anexo.

8.2.4 DESCARGA PARA SISTEMAS PUBLICOS
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A indicacao do cédigo do ponto de rejeicao, o regime de descarga e o caudal de descarga de aguas residuais
para sistemas pUblicos encontram-se identificado no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q21

- Recursos hidricos - Aguas residuais: Descarga para sistemas plblicos”, que se encontra em anexo.

8.2.5 PLANTA DE LOCALIZAGAO

Em anexo apresenta-se planta sintese com a localizagao do ponto de rejeicdo com os respetivos codigos da

rejeicao.

8.2.6 CARACTERIZACAO DAS AGUAS RESIDUAIS

A caracterizagdo das aguas residuais antes e apés tratamento por ponto de descarga encontram-se
identificado no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q22 - Recursos hidricos - Caracterizagao

das aguas residuais por ponto de descarga”, que se encontra em anexo.

8.2.7 CALCULO DA POPULAGAO SERVIDA

Para o calculo da populagao servida pelo sistema de tratamento de aguas residuais, foi utilizado:

e Caudal diario (ver o Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q21 - Recursos hidricos -
Aguas residuais: Descarga para sistemas publicos”);

* A concentracdo de CBOs antes de tratamento (ver o Quadro do Formulario LUA com referéncia

“Quadro Q22 - Recursos hidricos - Caracterizagao das aguas residuais por ponto de descarga”);

e 1 hab.eq. representa 60 g CBOs/dia.

Populagéo servida (e.p) 7 900 hab. eq.

Célculo:

3
16562 x 2 875-L
d m3

= 7900 hab.eq.

g
60d

8.2.8 LINHAS DE TRATAMENTO DE AGUAS RESIDUAIS

6 Valor de projeto
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8.2.8.1 ETAPAS DE TRATAMENTO

As etapas de tratamento por ponto de descarga encontram-se identificado no Quadro do Formulario LUA com
referéncia “Quadro Q23 - Recursos hidricos - Aguas Residuais: Linhas de tratamento”, que se encontra em

anexo.

8.2.8.2 CARACTERIZACAO DAS LINHAS DE TRATAMENTO

8.2.8.2.1 LT1 - Linha de Tratamento n.° 1

[1] As aguas residuais do tipo industrial e doméstico sofrem um processo de gradagem grosseira, sendo
encaminhadas para o sistema desarenacao e flota¢do (DF) seguido de tamisagem;

[2] A agua residual tamisada € entdo encaminhada para o tanque de homogeneizacao;

[3] Do tanque de homogeneizacao, a agua residual é bombeada para o processo de
coagulacao/floculacao antes de ser descarregada nos tanques de arejamento pelo sistema de lamas
ativadas;

[4] Destes tanques, as lamas seguem para o decantador secundario onde se processa a separacao
lamas ativadas da agua tratada. As lamas sao recirculadas através de poco de bombagem ou
removidas para o espessador (ESP), enquanto que a agua residual tratada segue para o canal de
descarga, seguindo posteriormente para o coletor municipal, apés passagem pelo medidor de
caudal;

[5] As lamas espessadas, gradados e lamas provenientes da flotacdo sao armazenadas para

encaminhamento adequado.
8.2.8.3 DIMENSIONAMENTO DOS ORGAOS

Nao dispomos do dimensionamento dos 6rgaos de tratamento das linhas de tratamento.

8.2.9 IDENTIFICAGAO DOS RESIDUOS GERADOS NAS ETAPAS DE TRATAMENTO

A Identificagao dos residuos gerados nas etapas de tratamento de aguas residuais encontra-se no Quadro
do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q24 - Recursos hidricos - Identificacao dos residuos gerados nas

etapas de tratamento de aguas residuais”, que se encontra em anexo.

8.2.10 MoNITORIZAGAO

A frequéncia e o tipo de pardmetros associado & monitorizacdo de cada ponto de descarga encontram-se

descriminadas nas respetivas licencas.
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8.2.11 REUTILIZACAO OU RECIRCULAGAO DE AGUAS RESIDUAIS

A identificagao de reutilizagao ou recirculagao de aguas residuais encontra-se no Quadro do Formulario LUA
com referéncia “Quadro Q25 - Recursos hidricos - Aguas residuais: Reutilizacdo ou recirculacdo”, que se

encontra em anexo.
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9 EMISSOES PARA O AR

9.1 IDENTIFICAGAO DOS PONTOS DE EMISSAO PONTUAIS

A identificagao dos pontos de emissao pontuais encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia
“Quadro Q26 - Emissées para o Ar - Identificacdo dos pontos de emissao pontuais”, que se encontra em

anexo.

9.2 CARACTERIZACAO DAS FONTES PONTUAIS

A caracterizacao das fontes pontuais encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q27A

- Emissoes para o Ar - Caracterizacdo das fontes pontuais” e “Quadro Q27B - Emissbes para o Ar -

Caracterizacao das fontes pontuais”, que se encontram em anexo.

9.2.1 CARACTERISTICAS DAS EMISSOES POR PONTO DE EMISSAO

As caracteristicas das emissoes por ponto de emissdao encontram-se no Quadro do Formulario LUA com

referéncia “Quadro Q28A - Emissées para o Ar - Caracteristicas das Emissbes por ponto de emissao” e
“Quadro Q28B - Emissées para o Ar - Caracteristicas das Emissoes por ponto de emissdo”, que se encontram

€m anexo.

9.2.2 MONITORIZACAO

As caracteristicas das monitorizacdes encontram-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro

Q29 - Emissées para o Ar - Caracteristicas das monitorizagcdes”, que se encontra em anexo.

9.2.3 ToMAS DE AMOSTRAGEM

[] - Nao aplicavel uma vez que nao se encontram abrangidas pelo Decreto-Lei n° 39/2018 de 11 de
junho.
X - Aplicavel. Em anexo apresenta-se o relatério técnico da avaliagdo de conformidade das tomas de

amostragem

9.2.4 ALTURA DAS CHAMINES

Em anexo apresenta-se o relatério técnico da avaliacao de conformidade da altura das chaminés.
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9.2.5 SISTEMAS DE TRATAMENTO DAS EMISSOES PARA A ATMOSFERA

Os métodos de tratamento e respetiva eficiéncia das emissdes para a atmosfera por fontes pontuais
encontram-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q30 - Emissées para o Ar -

Tratamento/reducdo das emissdes para a atmosfera por fontes pontuais”, que se encontra em anexo.

O.2.6 IDENTIFICAGAO DOS RESIDUOS GERADOS NAS ETAPAS DE TRATAMENTO

A ldentificacao dos residuos gerados nas etapas de tratamento de emissoes para a atmosfera por fontes
pontuais encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q31 - Emissées para o Ar -
Identificacdo dos residuos gerados/Tratamento de reducao de emissées para a atmosfera por fontes

pontuais”, que se encontra em anexo.

9.3 IDENTIFICAGAO DOS PONTOS DE EMISSAO DIFUSAS

A identificagao dos pontos de emissdes difusas encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia

“Quadro Q31A - Identificacao dos pontos de emissoes difusas”, que se encontra em anexo.

9.4 IDENTIFICAGAO DAS ORIGENS DOS ODORES/ETAPA DE PROCESSO/EQUIPAMENTO

ASSOCIADO/UNIDADES CONTRIBUINTES

A Identificacdo das origens dos odores, das etapas de processo, dos equipamento associado e unidades
contribuintes encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia “Quadro Q31B - Identificagdo das
origens dos odores/Etapa de processo/Equipamento associado/unidades contribuintes”, que se encontra

€m anexo.

9.5 VERIFICACAO DE ABRANGENCIA NO REGIME DA PREVENGAO E CONTROLO DAS EMISSOES

DE POLUENTES PARA O AR

De acordo com o estabelecido no artigo 2°, do Decreto-Lei n° 39/2018 de 11 de junho todo os geradores de
vapor identificados no capitulo “PRODUCAO DE VAPOR”, encontram-se atualmente abrangidos pelo referido
diploma legal uma vez que apresentam uma poténcia térmica nominal igual ou superior a 1 MW e inferior a

50 MW, sendo designados por “médias instalacoes de combustao” (MIC).
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LICENCIAMENTO INDUSTRIAL é

10 RESiDUOS”

10.1 RESIDUOS PRODUZIDOS NA INSTALAGAO

A identificacao dos residuos produzidos na instalacdao encontra-se no Quadro do Formulario LUA com

referéncia “Quadro Q32 - Residuos - Residuos produzidos na Instalacdo”, que se encontra em anexo.

10.2 IDENTIFICACAO DOS LOCAIS DE ARMAZENAGEM DOS RESIDUOS PRODUZIDOS

A identificagao dos parques de armazenamento dos residuos produzidos na instalagdo, encontram-se em

anexo no Quadro do Formulario LUA com referéncia:

X - “Quadro Q33 - Residuos - Armazenamento temporario dos residuos produzidos - Parques de
residuos”

X - “Quadro Q33A - Residuos - Armazenamento temporario dos residuos produzidos - Parques de
residuos”

[ - “Quadro Q34 - Efluentes pecuarios (EP) e subprodutos de origem animal (SPA) produzidos na
Instalaggo”

[ - “Quadro Q35 - Efluentes Pecuarios - Armazenamento temporario dos EP e SPA produzidos -
Parques de armazenamento”

[ - “Quadro Q35A - Efluentes Pecuarios - Armazenamento temporario dos EP e SPA produzidos -

Residuos armazenados”

10.2.1 DESCRIGAO DAS MEDIDAS INTERNAS DESTINADAS A SUA REDUGAO, VALORIZAGAO E ELIMINAGAO

0 estabelecimento pretende proceder a devida separacao dos residuos produzidos, bem como ao envio de

parte das embalagens para reutilizagcao sempre que as suas condicdes de salubridade assim o permitam.

10.2.2 MEDIDAS DE REUTILIZAGAO E VALORIZAGAO

Conforme descrito no ponto anterior.

7 Neste capitulo apenas sao apresentados os residuos gerados no estabelecimento, a excegao dos gerados no processo fabril, sendo os
mesmos identificados e descritos no capitulo afeto a descricdo do processo fabril
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LICENCIAMENTO INDUSTRIAL é

11 Ruibo

11.1 ENQUADRAMENTO DO ESTABELECIMENTO NA ENVOLVENTE

A seguir é apresentada a indicacao das distancias do limite do estabelecimento aos estabelecimentos mais

préoximos:
X - Edificios de habitagao - distancia de 350 m;

[X - Hospitais - distancia superior a 2000 m;
[X - Escolas - distancia de 1800 m;

11.2 IDENTIFICAGAO E CARACTERIZAGAO DAS PRINCIPAIS FONTES DE EMISSAO DE RUIDO

A identificacao das fontes de ruido existentes na instalagao encontra-se no Quadro do Formulario LUA com

referéncia “Quadro Q36 - Ruido - Fontes de Ruido”, que se encontra em anexo.

11.3 AVALIAGAO DA INCOMODIDADE DO RUIDO PARA O EXTERIOR

A avaliagao da_incomodidade para o exterior encontra-se no Quadro do Formulario LUA com referéncia

“Quadro Q37 - Ruido - Incomodidade para o Exterior”, que se encontra em anexo.

11.4 MEDIDAS DE PREVENGAO E CONTROLO

Nada para assinalar.
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12 LAYOUT DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL

Em anexo apresentam-se plantas com o Layout do estabelecimento com a localizacao dos seguintes
elementos:
e Maquinas e equipamento produtivo;
e« Armazenagem de matérias-primas, de combustiveis liquidos, sélidos ou gasosos e de produtos
acabado;
e Instalacbes de queima, de forca motriz ou de producao de vapor, de equipamentos sob pressao e
instalacbes de producao de frio;
* InstalagOes sanitarias, de carater social e escritérios;
« Armazenagem de residuos ou, quando aplicavel, dos sistemas de tratamento de residuos;
e Origens de agua proprias, locais de descarga de aguas residuais e respetivos sistemas de

tratamento, quando aplicavel.
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