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n. atribuido (pode MTD
a 9 e Descrigdo do modo de implementacao ou Motivo da néo aplicabilidade ou Descrigéo da técnica
LR TLD Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD implementada & p o o o 5
com o documento alternativa implementada
BREF) ?
5.1 MTDS GERAIS APLICAVEIS A TODO O SETOR
Garantir, através de agdes de formacéo, que os funcionarios tém consciéncia e conhecimento dos aspetos ambientais da unidade industrial e das suas responsabilidades|Sim Fc internas e s@o ao longo do ano.
51() pessoais;
Selecdo de equipamentos que permitam a otimizagdo dos consumos, a minimizagdo das emissdes, a facilidade de operacdo e manutengdo e a minimizagao de perdas; Sim Todos os equipamentos s&o alvos de manutengdes periddicas, cumprindo com todos os requisos obrigatérios.
51(2)
Controlo das emissdes de ruido na fonte, através do desenho, sele¢do, operacdo e manutengéo do equipamento, incluindo veiculos, de forma a evitar ou a reduzir a exposigao |Sim Controlo dos niveis de ruido, efetuado sempre que existam alteragdes substancias de maquinas e equipamentos.
5.1(3) sonora e, se ainda necessario adicionalmente, recorrer ao encapsulamento de equipamentos ruidosos;
5.1 (4) Execucdo de planos de manutencéo preventiva, com regularidade; Sim Exiténcia de planos manutengéo preventiva.
Implementar e manter uma metodologia de prevencédo e minimizagdo dos consumos de agua, energia e a producdo de residuos, através de: Sim Todos os consumos sdo monitorizados mensalmente, através de registo proprio. Estdo também instaladas torneiras de
baixo consumo, i 1tos er i ici e além disso sempre que possivel os contratos de fornecimento de
5.1(5) energia s&o otimizados. De referir que todos os residuos produzidos s&o reencaminhados para operadores autorizados.
5.1.(5.1) Obtenc&o de compromissos de gestdo, organizagao e planeamento; Sim Reunides trimestrais, bem como breefing’s regulares.
Andlise dos processos de producéo, nomeadamente das etapas individuais de forma a identificar as areas que apresentem consumos elevados de energia e agua e elevadas emissoes de|Sim Né&o é possivel efectuar balangos de massa com fiabilidade & instalagéo por falta de dados. Tem-se procurado identificar|
residuos, para identificar oportunidades de as minimizar, tendo em conta os requisitos de qualidade da agua, higiene e seguranca alimentar para cada aplicacéo; oportunidades de melhoria de forma a evitar ou reduzir perdas no processo de matérias-primas, produtos acabados, agua,
5.1.(52) energia, etc. Nomeadamente vistorias periddicas e manutengdes aos sistemas bem como acompanhamento e registos de
consumos.
5.1.(5.3) Avaliagéo e definicéo de objetivos, metas e limites; Sim Objectivos em todos os setores e controlo dos mesmos.
5.1. (5.4) Identificacéo de opgdes que minimizem o consumo de &gua e energia e a produgéo de residuos, usando uma abordagem sistematica/tecnologia pinch (momento critico); Sim Implementadas medidas de racionalizagéo de consumos bem como sensibilizagéo interna.
5.1. (5.5) Realizacao de uma avaliagéo e estudo faseado de viabilidade; Sim Medidas e processos criados.
51.(5.6) Implementacéo de um programa para minimizar o consumo de agua, energia e producao de residuos; Sim Controlo e medidas de redugéo de residuos. Melhoria continua nos processos de registo e de monitorizagéo.
Monitorizag&o continua dos consumos de &gua, energia, produgéo de residuos e eficacia das medidas de controlo. Isto pode envolver avaliacéo e inspecéo visual. Sim Registo mensal de todos os consumos inerentes ao Processo (energia, agua e horas de funcionamento). A inspec&o visual
5.1.(5.7) &é efetuada semanalmente pelos operadores.
Implementacdo de um sistema de monitorizac&o e revisdo dos consumos e niveis de emiss&o paratodos os processos de produgao, incluindo os seguintes parametros Sim Tal como referido, todos os consumos sédo nc ite consumos de &gua de todo o processo
« Consumo de energia e agua; de fabrico, inclusive registo de consumo de &gua nas instalagGes sociais, bem como registo de consumos afetos A rega. A
* Volume de efluentes; nivel de horas, s&o retidas de todos os equipamentos, bem como consumos energéticos (kwh) dos mesmos. Para além
« Emissées para ar e agua; disso, s&o efetuadas MonitorizagGes s Fontes Fixas de acordo com a periodicidade solicitada pela CCDR-LVT. Todos os
« Produgo de residuos; controlos metereolégicos sdo efetuados atempadamente, bem como as amostragens necessarias. Além destes
516) + Entradas e saidas do processo produtivo; procedimentos s&o efetuadas inspecdes visuais regulares.
* Consumo de substancias nocivas;
« Frequéncia e gravidade de fugas nao programadas e derrames;
* Condigoes de operacgao;
* Métodos de amostragem, analise e garantia de calibragao do equipamento;
* Rendimento do processo.
Manter um inventério atualizado das entradas e saidas em todas as fases do processo, desde a recegdo de matérias-primas até a expedicdo do produto final, incluindo|Sim MTD aplicavel e parcialmente implementada. Existe uma serie de registo automaticos aquando do fabrico da racéo, mas
51(7) tratamentos de fim de linha; estes ndo nos permitem fazer um inventdrio de todas as entradas e saidas. Tal operacéo exigiria a instalagéo de
. equipamentos de medi¢ao, o que ndo se justifica dado o tipo de processo, e até porque seria muito oneroso.
510) Utilizar o planeamento da produgdo para minimizar a producdo de residuos associados e a frequéncia das limpezas; Sim A limpeza é coordenada com as ordens de produgéo .
Transportar as matérias primas, produtos, subprodutos e residuos no estado sélido, evitando o transporte com agua exceto quando este transporte envolve a reutilizagéo de|N&o aplicavel Todas as matérias primas nédo carecem de transporte com agua, ou agua reutilizada. Sempre que ha expedicéo, estes|
5.1(9) agua bem como quando o transporte com agua € necessario para evitar danos no material a ser transportado; encontram-se em estado sdlido.
51 (10 Minimizag&o do tempo de armazenagem de materiais pereciveis; Sim Todo o material € armazenado em curtos espagos de tempo, tanto matérias primas, produto acabado ou até mesmo
-1 (10) residuos. Sempre que se consigam as quantidades minimas estes s&o reencaminhados para OGR's.
Separacéo de outputs para otimizar o uso, reutilizag&o, valorizacao, reciclagem e destino final (e minimizar a contaminag&o de aguas residuais); Sim Otimizag&o de recursos. Todos 0s residuos prc ites da s&o inhados para OGR e na sua maioria para
5.1(11) valorizag&o.
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5.1.3 (1)

5.1(12) Prevenir a queda de materiais no chéo, através da colocagéo de sistemas de retencéo; Sim MTD aplicavel e implementada. Zonas com coberturas e utili jas de e calhas.
5.1(13) Otimizar a separacao dos fluxos de dgua para melhorar a reutilizagéo e tratamento; Sim Fluxos e circuitos de 4gua totalmente auténomos e com contador instalado por finalidade.
5.1 (14) Recolha de fluxos de dgua como condensados e dguas de arrefecimento de forma a otimizar a sua reutilizacéo; Sim
5.1 (15) Evitar usar mais energia que aquela que é necessaria, nos processos de aquecimento e arrefecimento, sem prejudicar o produto; Sim Uso eficiente de energia, indispensavel ao processo.
Implementacdo de um bom programa de higienizacao; Sim Programa implementado.
5.1 (16)
Minimizag&o do ruido proveniente dos veiculos; Sim MTD aplicavel e implementada. Sempre que os veiculos estdo aguardar, ou a descarregar/carregar permanecem
5.1(17) desligados. No cais de expedic&o e zona de tegdo, encontram-se insonorizados através de portéo e painél sandwich.
Aplicar métodos de armazenamento e manuseamento referifos no BREF EFS (Documento de Referéncia sobre as MTD no que respeita as emissdes provenientes do|Sim MTD parcialmente implementada uma vez que é um processo recente e carece de melhoria continua.
5.1(18) armazenamento, de Outubro de 2006). Alguns controlos adicionais podem ser requeridos para prevenir e manter os requisitos de higiene e seguranca alimentar exigidos;
Otimizar a aplicag&o e utilizacdo de controlos do processo, para por exemplo, prevenir e minimizar o consumo de agua e energia, e minimizar a producgéo de residuose em|Sim Tal como referido anteriormente, consumos itori: s, inspegoes reg . Consumos i ao p .
5.1(19) particular: minimizando desperdicios em todas as areas.
Onde estdo aplicados processos térmicos e/ou onde os materiais sdo armazenados ou transferidos a temperaturas elevadas, controlar a temperatura atraves de medicoes dedicadas e|Sim
5.1(19.1) correcdes;
Onde os materiais s&o bombeados ou drenados, controlos os fluxos e/ou niveis, através de medi¢&o dedicada da presséo e/ou medi¢éo dedicada do fluxo e/ou medicéo dedicada do nivel,|Sim
5.1(19.2) utilizando dispositivos de controlo, tais como valvulas;
Nos tanques/depdsitos onde os liquidos sdo armazeados ou onde reagem, durante o processo de fabrico ou de limpeza, utilizar sendores detetores de nivel e sensores de medicdo do|Sim
5.1(19.3) nivel;
5.1(19.4) Usar técnicas analiticos de medic&o e controlo para reduzir o desperdicio de materiais e &gua e diminuir o consumo de agua gerado no processo e na limpeza, e em particular Sim
51(19.4.1) Medir o pH para controlar as adicdes de &cidos ou bases e monitorizar o fluxo de dguas residuais para controlar a mistura e neutralizacéo antes do tratamento e descarga Nao aplicavel
5.1(19.4.2) Medir a condutividade para monitorizar o nivel de sais dissolvidos antes da reutilizagédo da agua e detetar o nivel de detergentes antes da sua reutilizagao Nao aplicavel
Onde os fluxos podem estar bacos ou opacos devido & presenca de matérias suspensas, medir a turgidez para monitorizar a qualidade da dgua no processo e para otimizar a recuperagéo|N&o aplicavel
5.1(19.4.3) |de material/produto na agua e para a reutilizagao da agua limpa;
Utilizac&o de mecanismos de controlo automatico de fornecimento de agua de processo, para que o abastecimento seja feito apenas quando necessario; Sim Apenas s&o acionadas celulas quando existe a real de 4gua. Nas ir sociais, estéo instaladas torneiras
5.1(20) de baixo consumo.
Selecionar matérias-primas e materiais auxiliares que minimizem a produg&o de residuos sélidos e as emissdes nocivas para o ar e agua; Sim Sempre que possivel todas as matérias primas vém a granel em camido proprio minimizando assim residuos de
5.1(21) embalagens
O espalhamento no solo é uma opcédo de destino para os matérias provenientes do setor alimentar, sujeito a legislagdo nacional. Nao aplicavel
5.1(22)
15.1.1 Gestao Ambiental
Implementago de um Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) que incorpore: Nao MTD aplicavel. N&o implementada como um SGA nomeadamente um Sistema de Gestdo Ambiental, Norma ISO
14001:2004, contudo esta implementada a IFFS aplicavel ao sector sendo esta uma _MTD bem mais rigida e aplicavel ao
tipo de produg&o quer pela sua necessidade comercial como de bem estar animal, dai ser uma MTD Aplicavel .
Compromisso da gesté&o, incluindo a gestéo de topo; Nao
Defini¢do pela dire¢do da instalacéo, de uma politica ambiental; Nao
Planeamento e estabelecimento dos procedimentos necessarios; Nao
Implementagéo dos procedimentos, com particular atengéo a: estrutura e responsabilidade; formagéo, sensibilizagdo e competéncias; comunicacéo; envolvimento dos trabalhadores;|N&o
documentagéo; controlo eficiente do processo; programas de manutencgao; preparacéo e resposta a emergéncias; salvaguardar o cumprimento da legislacdo ambiental;
5.1.1(1)
Verificar o desempenho e aplicar medidas corretivas, tendo particular atengao: Nao
- Monitorizagao e medigao (Documento de Referéncia sobre as MTD sobre "Os Principios Gerais de Monitorizagao" — BREF MON);
- Acbes preventivas e corretivas;
- Manuteng&o dos registos;
- Auditorias internas independentes, para determinar se o sistema de gestdo ambiental esta ou ndo de acordo com o planeado e se esta a ser corretamente implementado e mantido.
Revisdo periodica pela gestdo de topo. Nao
5.1.2 Colaboragdo com as atividades a montante e jusante
Procurar a colaboragdo dos parceiros a jusante e montante, para criar uma cadeia de responsabilidade ambiental, reduzir a poluigéo e proteger o meio ambiente como um|Sim Serdo implementadas ainda mais medidas indrias, r acoes de a servicos externos que
51.2(1) todo. colaborem direta ou indiretamente com a Maxipet Lda.
5.1.3 Limpeza de equipamentos e da instalagdo
Remocéo dos residuos das matérias-primas depois do processamento, o mais rapido possivel, e limpeza frequente das areas de armazenamento dos materiais; Sim Aplicavel e implementada. Em todos os postos de trabalho, existem contentores préprios para a separagéo de residuos, ja

com o objetivo de limpeza permanente e assim evitar acumulag&o dos mesmos.
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Utilizag&o de grelhas/caixas de rece¢éo na rede de esgotos do chéo e garantir a sua inspecéo e limpeza frequente, com vista a prevenir a entrada de materiais para as aguas|Sim plicavel e i itada. periédica de todas as caixas de rececéo de aguas residuais, bem como toda rede de
5.1.3(2) residuais: aguas residuais.
Otimizag&o do uso de limpeza a seco (incluindo sistemas de vacuo) de equipamentos e instalagdes, incluindo a sua utilizagdo apds situacdes de derrame, antes da limpeza|Sim Sempre que possivel sdo efetuadas limpezas a seco, uma vez que o processo produtivo € muito susceptivel a poeiras, ndo
513() com agua, quando esta for necessaria para atingir os niveis de higiene requeridos; se justificando sempre a utilizagéo de agua.
@ Pré-humedecer os pavimentos e equipamentos abertos, com o objetivo de desincrustar a sujidade, antes da limpeza com agua; Né&o aplicavel
5.1.3 (4]
Gerir e minimizar o uso da agua, energia e detergentes; Sim Aplicavel e implementada. Todos os recursos utilizados sdo monitorizados com o objetivo de redugéo e controlo de
513(5 consumos. Somente s&o efetuadas lavagens na zona da extrusora e sala dos liquidos, onde estdo instalados contadores
13(5) parciais.
Equipar as mangueiras, usadas na limpeza manual, de dispositivos manuais de controlo de fluxo; Sim Implementado em todas as mangueiras em utilizagao.
5.1.3 (6)
Utilizar sistemas de regulacédo da presséo da agua, nomeadamente através de bicos; Sim Implementado em todas as mangueiras em utilizagao.
5.1.3(7)
Otimizar a reutilizacdo da agua de arrefecimento em circuitos abertos, por exemplo, para limpeza; Nao aplicavel
5.1.3(8)
Selecdo e utilizagdo de agentes de limpeza e desinfecdo que causem menos danos ao ambiental, mas com uma acéao efetiva de limpeza; Sim Ja foi referido anteriormente que grande parte das limpezas séo efetuadas a seco minimizando assim o consumo de agua,
bem como a producéo de residuos. Outras medidas estdo em avaliagdo, como por exemplo a aquisicdo de um carro
5.13(9) automatico de limpeza para pavimentos
Operar um sistema de limpeza “cleaning-in-place” (CIP) para equipamentos fechados, assegurando que o uso do mesmo é otimizado através de monitorizacao dos|N&o aplicavel
5.13(10) parametros de funcionamento e do ajuste automatico do doseamento dos agentes quimicos necessarios;
Usar sistemas de utilizag&o Unica para instalagdes pequenas (ou raramente utilizadas) ou onde a solucao de limpeza se torne altamente poluente, como as unidades UHT ou|Né&o aplicavel
5.1.3(11) unidades de separac&o por membrana, e também na limpeza preliminar de evaporadores e secadores de pulverizacéo;
Onde existirem variagdes adequadas entre o pH dos efluentes dos sistemas CIP e o pH de efluentes de outras origens, promover a autoneutralizagéo dos varios efluentes,|N&o aplicavel
5.13(12) através da sua mistura num tanque de homogeneizacéao;
Minimizar o uso de EDTA, utilizando-o apenas quando for necessario, com a frequéncia necesséaria e minimizando a quantidade utilizada, por exemplo, através da reciclagem|N&o aplicavel
5.13(13) das solucdes de limpeza;
(Na escolha de quimicos para desinfegdo e esterilizagdo de equipamentos e instalacdes ) Evitar a utilizagdo de biocidas oxidantes halogenados, exceto nos casos em que as|Sim Aquando a aquisi¢ao de produtos quimicos, a Maxipet evita a utilizagao de biocidas por exemplo, recorrendo a este tipo de
5.1.3 (14) alternativas néo séo eficazes. produtos quando as alternativas n&o sao eficazes para o pretendido. De referir que na instalagdo séo praticamente nulos os
o produtos quimicos, apenas utilizados para desinfec&o e manutengo.
5.1.4 MTD adicionais, para alguns processos e operagdes unitarias, aplicadas num grande niimero de instalagées FDM
5.1.4.1 Recegdo de materiais-primas/despacho de cargas
Quando os veiculos estdo estacionados durante operacdes de carga e descarga, desligar o motor e a unidade de refrigeragdo (caso exista), e fornecer uma fonte de energia|Sim Enquanto os veiculos estdo a carregar ou descarregar permanecem sempre desligados, salvo raras excepgdes quando a
5141 (1 alternativa; descarga obriga o veiculo a um funcionamento continuo, como por exemplo matéria prima liquida, sendo esta bombeada
.1.4.1 (1) para um silo apropriado para o produto.
5.1.4.2 Centrifugacdo/separagdo
W Em todas as instalacdes FDM onde se realize a operacdo de centrifugacéo, é MTD operar as centrifugas de forma a minimizar a descarga de produto no fluxo de residuos. Nao aplicavel
5.1.4.2 (1
5.1.4.3 Combustéo
Em todas as instalagdes FDM onde exista combuistdo, € MTD atingir um nivel de emissdo de COT <50 mg/m3. Sim Monitorizacdes atmosféricas de acordo com o estipulado pela CCDR
5.1.4.3 (1)
5.1.4.4 Fritura
5.1.4.4 (1) Em todas as instalacdes FDM opnde ocorram frituras, € MTD recircular e queimar os gases de exaust&o. Nao aplicavel
5.1.4.5 Conservagdo em latas, garrafas, frascos e jarros
Em todas as instalagdes FDC onde se proceda a conservagdo em latas, garrafas, frascos e jarros, é MTD:
5.1.45(1) |Uli|izar sistemas de enchimento automatico das latas, garrafas, frascos e jarros que incorporem um circuito fechado de recuperacéo dos liquidos derramados; Nao aplicavel
5.1.4.5(2) |Nas industrias do dleo, dos alimentos conservados com éleo vegetal ou dos alimentos oleosos, utilizar tanques com dispositivos de recuperacad de dleo. Nao aplicavel
5.1.4.6 Evaporagdo
Em todas a instalagbes FDM onde ocorra evaporacdo, é MTD recorrer a evaporadores de multi-efeito de forma a otimizar a recompressdo do vapor, em fungdo da|N&o aplicavel
5.1.4.6 (1). disponibilidade de calor e vapor nainstalagéo, para concentrar liquidos.
5.1.4.7 Congelagdo e refrigeragdo
Prevenir a emiss&o de substancias que provocam a deplegdo da camada de ozono, néo utilizando substancias halogenadas como fluidos de refrigeragao. Sim Aplicavel e implementada através da criag&o de registos, verificagéo periddica e preenchimento da lista de Gases Fuorados!
5.1.4.7 (1) anual sempre que aplicavel.
Evitar a manutencgéo de areas com ar condicionado ou refrigeradas com temperaturas inferiores as necessarias; Sim dos op! e ores, bem como verificagdes regulares
5.1.4.7 (2)
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® Otimizar a presséo de condensagéo dos sistema de frio; Sim Sempre que se verifique necessario para o correto funcionamento dos equipamentos.
5.1.4.7 (3
@ Descongelar periodicamente os sistemas de frio; Sim Sempre que se verifique necessario para o correto funcionamento dos equipamentos.
5.1.4.7 (4
) Efetuar periodicamente operacdes de limpeza dos condensadores dos sistemas de frio; Sim Sempre que se verifique necessario para o correto funcionamento dos equipamentos.
5.1.4.7 (5,
® Garantir que o ar de admissé&o aos condensadores se encontra o mais frio possivel; Sim Verificag6es regulares aos equipamentos.
5.1.4.7 (6
@ Otimizar a temperatura dos condensados; Sim Sempre que se verifique necessario para o correto funcionamento dos equipamentos.
5.1.4.7 (7
Utilizar sistemas automaticos de descongelamento; Sim Sempre que possivel e necessario.
5.1.4.7 (8)
© Operar sem sistemas automaticos de descongelamento durante paragens curtas de produgao; Sim
5.1.4.7 (9
Minimizar as perdas de ventilagcédo de espacos e armazéns refrigerados. Sim
5.1.4.7 (10)
J5.1.4.8 Arrefecimento
Otimizar a operacdo dos sistemas de arrefecimento de agua de forma a evitar purgas excessivas natorre de arrefecimento; Nao aplicavel
5.1.4.8 (1)
Instalar placas permutadoras de calor para pré-arrefecimento da agua gelada com amaénia, antes do arrefecimento final num tanque de acumulacéo de dgua gelada com um|N&o aplicavel
5.14.8(2) evaporador de serpentina;
Recuperar o calor do equipamento de arrefecimento. Nao aplicavel
5.1.4.8(3)

5.1.4.9 Embalagem

5.1.4.12 (1)

Otimizar o design da embalagem, incluindo o peso e volume do material e a incorporacdo de materiais reciclados, com o objetivo de reduzir o consumo de material de|Sim Todas as embalagens séo adquiridas de forma a serem o mais resistentes possivel, de modo a garantir a qualidade do!
5149(1)  |embalamento e a produgéo de residuos; produto, bem como a minimizagéo de residuos.
@ Adquirir matérias a granel; Sim Grande parte das matérias primas s@o agranel, 1do a p de residuos.
5.1.4.9 (2
Recolher os materiais de embalagem separadamente; Sim Triagem efetuada sempre no fim da descarga de produtos. Tal como referido anteriormente, grande parte das matérias;
51.4.9 (3) primas, séo adquiridas a granel, salvo raras excepgdes que poderéo vir em big bag’s.
Minimizar derrames nas operacdes de enchimento. Sim Todos os silos que possuem matéria prima liquida estdo sob bacia de retencdo dimensionada para o efeito. Todo o
processo de produgéo, bem como embalamento é efetuado sem derrames ou perdas de produto. Essa situagéo sé se
5.1.4.9 (4) verificara caso existam ruturas nas tubagens.
5.1.4.10 Utilizagdo e produgdo de energia
Em instalacbes onde existe um uso para o calor e energia produzida (e.g. refinagdo de actcar, produgdo de leite em po e café instantaneo, secagem de soro de leite,|N&o aplicavel
5.1.4.10 (1) destilag&o e producédo de cerveja), usar cogeracao de calor e energia;
Usar bombas de calor para recuperagdo de calor; Nao aplicavel
5.1.4.10 (2)
Desligar os equipamentos quando néo s&o necessarios; Sim Sensibilzag&o dos colaboradores e verificagdes constantes dos mesmos a equipamentos.
5.1.4.10 (3)
Minimizar a carga nos motores; Sim Os motores funcionam apenas quando necessario, evitando assim consumos desnecessarios de energia.
5.1.4.10 (4)
Minimizar as perdas nos motores; Sim Verificagdo constantes de todos os equipamentos.
5.1.4.10 (5)
Utilizar motores com velocidade ajustavel, para redugdo da carga em ventoinhas e bombas; Sim Motores equipados com variadores de velocidade, ajustando assim a carga destes.
5.1.4.10 (6)
Aplicar isolamento térmico em equipamentos usados para conduzir, armazenar ou tratar substancias acima ou abaixo da temperatura ambiente, e em equipamentos usados|Sim Equipamentos com isolamentos térmicos aplicados.
5.14.10(7)  |em processos que envolvam aquecimento ou arrefecimento;
( Aplicar controladores de frequéncia a motores; Sim Motores equipados com variadores de velocidade, ajustando assim a carga destes.
5.1.4.10 (8)
5.1.4.11 Utilizagdo de dgua
Captar unicamente a quantidade de agua necessaria Sim Apenas é captada a agua extritamente necesséria ao processo. Sempre que sdo efetuadas pequenas higienizagoes, as|
5.1.4.11(1) mangueiras estdo equipadas com redutores de caudais.
5.1.4.12 Sistemas de ar comprimido
Verificar o nivel de presséo e, se possivel, reduzi-lo; Sim ) de sdo retirados leituras de consumos.
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Otimizar a temperatura de entrada do ar; Sim
5.1.4.12(2)
Para reduzir o nivel de ruido, utilizar silenciadores na entrada e saida de ar. N&o Os compi néo res. Estes estéo instalados em salas proprias insonorizadas com painel
51412 (3) de modo a absorver o ruido e sinoblocos para as vibragdes, de forma a reduzir o ruido para o exterior.
5.1.4.13 Sistemas de vapor
Maximizar o retorno dos condensadores; Sim
5.1.4.13 (1)
Evitar perdas de vapor de expanséo a partir da recuperagéo dos condensados; Sim
5.1.4.13 (2)
Isolar tubagens néo utilizadas; Sim Caso existam tubagens fora de uso, estes seréo de imediato isoladas.
5.1.4.13 (3)
Melhorar o funcionamento dos purgadores de vapor; Sim Melhoria continua.
5.1.4.13 (4)
Reparar as perdas/fugas de vapor; Sim Verificagdo periddica de equipamentos. Sempre que se verifique qualquer tipo de danos nos equipamentos, estes s&o|
5.1.4.13(5) reparados no imediato.
Minimizar as purgas das caldeiras Sim Minimizac&o sempre que possivel.
5.1.4.13 (6)
5.1.5 Minimizar as emissGes para o ar
Aplicar e manter uma estratégia de controlo de emissdes para o ar, incorporando, se necessario: Sim Controlo através da monitorizagéo das Fontes Fixas por laboratério acreditado para o efeito. Todas as tomas de
5.15.(1) prem com os requisitos legais obrigatori
5.1.5(1.1) Defini¢&o do problema; Sim
5.1.5(1.2) Inventario das emissées no local, incluindo operacdes anormais; Sim
5.1.5(1.3) Medicéo das principais emissoes; Sim
5.1.5 (1.4) Avaliagéo e selecao de técnicas para controlar as emissdes atmosféricas; Sim
@ Recolher emissdes gasosas, odores e poeiras na fonte e conduzi-los a tratamento ou equipamento de reducéo; Sim Estéo instalados ventiladores e filtros de modo a minimizar as emissdes de particulas.
5.1.5. (2
Otimizar os procedimentos de arranque e encerramento do equipamento de reducéo de emissdes de modo a assegurar que a sua operagdo seja permanentemente eficiente,|Sim Os sitemas redutores apenas funcionam aquando necessario, ou seja, apenas quando os equipamentos processuais estao
5.1.5. (3) quando necessaria; em funcionamento.
Dever-se-ao aplicar técnicas de reducao das emissdes gasosas, nas situacdes em que se ultrapassem: Nao aplicavel
* 5-20 mg/Nm3 para particulas secas,
* 35-60 mg/Nm3 para particulas himidas e/ou colantes,
5154 1. <50 mg/INm3 de COT
Estes valores ndo s&o aplicaveis as instalagdes de combustéo.
Caso as MTD integradas no processo néo eliminem odores desagradaveis deve ser realizado tratamento. Nao aplicavel
5.1.5. (5)
15.1.6 Tratamento de dguas residuais
E MTD efetuar o tratamento de &guas residuais, utilizando uma combinacéo adequada dos seguintes processos:
516 (1) Remogao inicial de sdlidos; Néo Todas as MTD's para de &guas resid ndo séo apli is em totalidade mas algumas podem ser
- adonptadas. assim salienta-se aue as etabas de ili ). ). Cri edi sdo em parte
516 (2) Remocao de gorduras, usando equipamento de recolha de gorduras, se as aguas residuais contiverem gordura animal ou vegetal;
5.1.6 (3) Aplicar equalizagdo de carga e caudal;
5.1.6 (4) Aplicar neutralizagdo as aguas residuais fortemente acidas ou alcalinas;
5.1.6 (5) Aplicar sedimentag&o as aguas residuais que contém sélidos suspensos;
5.1.6 (6) Aplicar flotagcdo com ar dissolvido;
5.1.6(7) Aplicar tratamento biolégico
5.1.6 (8) Utilizar o metano (CH4) produzido durante o tratamento anaerébio para produgéo de calor e/ou energia.
Quando é necessario tratamento adicional para atingir os niveis de emissdo dentro da gama de VEA do BREF ou, para atingir determinados limites de descarga, as seguintes técnicas estdo
disponiveis:
5.1.6 (9) Remog&o do azoto por via biol6gica;
5.1.6 (10) Aplicar precipitag&o para remog&o do fésforo, simultaneamente com o tratamento por lamas ativadas (quando aplicavel);
5.1.6 (11) Utilizar filtrag&@o no tratamento de aguas residuais;
5.1.6 (12) Remover prioritariamente as substancias perigosas e de alto risco;
5.1.6 (13) Aplicacéo de filtracdo por membranas.

Quando a qualidade da agua residual seja apropriada para a reutilizagad nos processos, € MTD:

5.1.6 (14)

Reutilizar a &gua depois de ter sido esterilizada e desinfetada, evitando o uso de cloro ativo.
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E MTD efetuar o tratamento das lamas utilizando uma combinag&o adequada das seguintes técnicas:

5.1.6 (15) Estabilizago;

5.1.6 (16) Espessamento;

5.1.6 (17) Desidratagéo;

5.1.6 (18) Secagem, caso possa ser utilizado calor natural ou calor recuperado a partir dos processos da instalagao.

5.1.7 Derrames

acidentais

Em geral, para prevenir acidentes e minimizar os seus danos no ambiente, é MTD:

Identificagd@o de potenciais fontes de descargas incidentes/acidentais que possam causar dano no ambiente; Sim Todos os produtos suscetiveis de causar danos ao Ambiente, encotram-se sob bacias de retencdo devidamente

5.1.7 (1) dimensionadas. Também é sempre utilizado absorvente sempre que se verifiquem pequenos derrames. Todas as situacdes|
de emeraéncia. nomeadamente acidentes ou incidentes de ordem ambiental s&o reaistados e monitorizados. De referir aue

5.1.7(2) Avaliagao da probabilidade das potenciais descargas incidentes/acidentais ocorrerem e respetiva severidade, por exemplo, através de um estudo de risco; Sim
517 (3) Identificar potenciais descargas incidentes/acidentais para as quais sdo necessarias medidas de controlo adicionais para evitar a sua ocorréncia; Sim
5.1.7 (4) Identificacéo e implementagéo de medidas de controlo necessarias para prevenir acidentes e minimizar os seus danos no ambiente; Sim
517 (5) Desenvolver, implementar e testar, com regularidade, um plano de emergéncia; Sim
5.1.7 (6) Investigar todos os acidentes e “quase acidentes” ocorridos e manter todos os registos. Sim
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS
BREF - Eficiéncia energética (ENE) | Data de adog&o: 02/2009
n.2 atribuido (pode d do d | d ! dad d
- MTD Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica
L XL LCITL D Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD . < P < o P g
EED d“")"‘e"‘" implementada? alternativa implementada
BREF)
4.2 MTD PARA INSTALAGOES
4.2.1. Gestdo da eficiéncia energética
Implementar e aderir a um sistema de gestéo da eficiéncia energética que incorpore, conforme apropriado as circunstancias locais, todas as seguintes especificidades (ver Néo Embora um Sistema de Gestao de energia seja possivel, contudo a sua i 40 ndo esta i umaj
1 seccdo 2.1) vez que € necessario acompanhamento para a sua implementacdo e manutengéo. Embora n&o seja i
- — — — — — — — um Sistema de Gestdo Energética, séo elaborados registos mensais para assim auferir consumos por equipamento.
1.a) Compromisso da gestéo de topo (o compromisso da gestéo é considerado uma condicéo prévia para a aplicagdo bem sucedida da gestao da eficiéncia energética); S#o feitas inspegoes visuais regulares a todos os i Estes i apenas i o
1.b) Definicéo, pela gestéao de topo, de uma politica de eficiéncia energética para a instalagao; i T ario para o correto p do produto.
1.¢) Planeamento e estabelecimento de objectivos e metas (ver MTD 2, 3 e 8);
1.d) Implementac&o e realizacéo de procedimentos, com especial aten¢do para:
1.d)i. Estrutura e responsabilidade
1.d)ii. Formacao, sensibilizagdo e competéncia (ver MTD 13)
1. d) iii. Comunicagdo
1.d)iv. Envolvimento dos trabalhadores;
1.d)v. Documentagao
1.d) vi. Controlo eficaz dos processos (ver MTD 14)
1. d) viii. Preparagao e resposta a emergéncias
1.d)ix. Salvaguarda do cumprimento da legislacao e dos acordos relativos a eficiéncia energética (quando existirem).
1 Benchmarking : Identificacéo e avaliagé@o de indicadores de eficiéncia energética ao longo do tempo (ver MTD 8) e comparagdes sistematicas e regulares com benchmarks setoriais,
-€) nacionais ou regionais para eficiéncia energética, quando disponham de dados verificados (ver segoes 2.1 €), 2.16 e MTD 9)
1.f) Verificacdo do desempenho e adogao de medidas corretivas, prestando especial atencao a:
1.9)i. Controlo e monitorizagao (ver MTD 16)
1. f) ii. Acdes preventivas e corretivas
1. f) iii. Manutencao de registos
16 Auditorias internas independentes (se tal for exequivel) a fim de determinar se o sistema de gestao de eficiéncia energética se encontra, ou ndo, em conformidade com as disposi¢des
f)iv. planeadas e se 0 mesmo tem sido adequadamente implementado e mantido (ver MTD 4 e 5)
1.8) Reviséo, pela gestéo de topo, do sistema de gest&o de eficiéncia energética e garantia da sua continua adequabilidade e eficacia.
4.2.2. Pl; e beleci de objetivos e metas
4.2.2.1. Melhoria continua do ambiente
PR B . . . . B - . . . i Sim A curto médio prazo esta equacionado a instalagdo de uma mini ETAR para tratamento de 4guas. E objectivo da
Minimizar de forma continua o impacte ambiental de uma instalacao através do planeamento de acdes e de investimentos de forma integrada e a curto, médio e longo prazo, - . " . P - )
2. - - . organizac&o obter uma melhoria continua do p também na gestao
tomando em consideragdo os custos-beneficios e os efeitos cruzados.
4.2.2.2. ificagdo dos aspetos relaci com a eficiénci ética de umai 30 e oportunit de de energia
3 Realizar auditorias para identificar os aspetos que influenciam a eficiéncia energética da instalag&o. E importante que essa auditoria seja coerente com as abordagens de Sim Verificago atodos os equi tos da fabrica.
. sistema.
. - . A avaliar Em equagdo a izacdo de itori éti internas. Contudo séo efetuadas verificacdes periddicas aos
4, Aquando da realizacao de auditorias, assegurar que sejam identificados os seguintes aspetos equipamentos. E também como referido, mensalmente séo retirados de energia e de horas de
- - - todos os equipamentos fabris.
4.3a) tipo e utilizagdes de energia na instalag&o, respetivos sistemas e processos;
4.b) Equipamentos consumidores de energia, tipo e quantidade de energia consumida na instalag&o;
4.¢) Possibilidades de reducao do consumo de energia, como por exemplo:
4.¢)i. Controlo/reducéao dos tempos de operagéo, eg. desligando os sistemas quando ndo estiverem a ser utilizados;
4.¢)ii. otimizagéao do isolamento;
4. c)iii. Otimizagao das redes de utilidades, sistemas, processos e 1tos que |hes estejam associados.
4.d) Possibilidades de utilizagé@o de fontes alternativas de energia ou de utilizag&o de energia mais eficiente aproveitando, em particular, a energia excedente de outros processos e ou
. sistemas.
4.¢e) possibilidades de aplicar a energia excedente noutros processos e ou sistemas
4.f) possibilidades de melhoria do nivel de calor (temperatura)
N N N ) Néo aplicavel
5. Utilizar ferramentas e metodologias apropriadas para apoiar na avaliagéo e quantificagdo da otimizagéo energética, como por exemplo:
5.a) Modelos, bases de dados e balangos energéticos;
5.b) Técnicas como a metodologia pinch, a anlise da exergia ou da entalpia ou a termoeconomia;

7de19



ANEXO | - MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS (MTD)

BREF ENE (Eficiéncia Energ

a)

5.¢) Estimativas e célculos.
N N ) . N Sim Sempre que possivel existe a otimi: de uma vez que existem mais valias visto que se|
6. Identificar possibilidades de otimizag&o da recuperagdo energética nair entre sist daprépria e ou com outras instalagdes insere num Grupo de empresas onde algumas areas s&o negociadas para o coletivo.
4.2.2.3. Abordagem de sistemas para a gestdo energética
7 Otimizar a eficiéncia energética adotando uma abordagem de sistemas para a gestéo energética na instalacao. Os sistemas a considerar para a otimizacao no seu todo s&o, por Néo aplicavel
° exemplo:
7.a) Unidades de processo (vide BREFs setoriais)
7.b) Sistemas de aquecimento, como por exemplo: vapor; agua quente;
7.¢) Arrefecimento e vacuo (vide BREF ICS)
7.d) Sistemas a motor, como por exemplo: ar comprimido e bombagem;
7.e) lluminacao;
7.f) Secagem, separagéo e concentragao.
4.2.24. e revisdo dos objetivos e i es de é
~ B B N A avaliar Uma vez que todo o processo é recente, este carece de melhoria continua através de afinagdes e medi¢des para um
8. Estabelecer indicadores adequados de eficiéncia energética através da aplicagéo das seguintes medidas: produto final de acordo com as exigéncias de clientes. Também o factor de eficiéncia energética assenta numa base|
de melhoria continua, e i formas de os minimizar. Em termos de
8.2) Identificagdo de indicadores de eficiéncia energética s para a e, quando r para processos individuais, sistemas e/ou unidades, e quantificagdo da sua objectivos especificos, € uma situag&o a avaliar mas com intencéo de implementacao.
N evolugéo ao longo do tempo ou ap6s a aplicacéo de medidas de eficiéncia energética;
8.b) Identificag&o e registo dos limites adequados associados aos indicadores;
8.¢) Identificag&o e registo de fatores que possam causar variagdes na eficiéncia energética dos processos, sistemas e ou unidades relevantes
4.2.2.5. Benchmarking
o - . Néo aplicavel
9. Proceder a comparagdes sistematicas e regulares com benchmarks setoriais, nacionais ou regionais, sempre que existam dados validados.
4.2.3. Integragdo da eficiéncia energética na fase de projeto (Energy efficient design )
10 Otimizar a eficiéncia energética em sede de pl, 1to de uma nova instalacdo, unidade ou sistema ou de uma alterag&o significativa dos mesmos, tomando em Néo aplicavel
: consideracéo todos o0s seguintes aspetos
10.) Integrag@o da eficiéncia energética na fase de projeto (EED) deve ser iniciada logo nas primeiras etapas da fase de projeto conceptual/projeto de base, mesmo que os investimentos
@ planeados possam néo estar ainda bem definidos, e devera ser tomada em consideragéo nos concursos realizados;
10. b) Desenvolvimento e/ou escolha de er te
Podera ser necessario recolher dados adicionais, quer em sede de design do projeto, quer de forma independente de modo a complementar os dados existentes ou a preencher lacunas
10.¢) i .
no conhecimento;
10. d) O trabalho EED devera ser efetuado por um perito em questdes energéticas;
10 O projeto inicial do consumo de energia devera também verificar todas as areas na organizacéo do projeto que possam influenciar o futuro consumo de energia e otimizar a EED da
-e) futura instalacéo neste contexto. E o caso, por exemplo, do pessoal da instalacéo (existente) que possa ser responsavel pela especificagéo dos parametros de projeto.
4.2.4. Aumento da integragdo do processo
. N . . . R N ) N Nao aplicavel
11. Otimizar a uuhzacao de energia entre os diversos processos ou sistemas, na propria |nsta\agao ou com outras |nsla|a(;oes
4.2.5. Manter a dindmica das iniciativas no dominio da eficiéncia energética
N o -, R B Sim Tal como referido todos os e horas de i s&@o I e
12. Manter a dinamica do programa de eficiéncia energética através de diversas técnicas, como por exemplo: monitorizados para avaliagdo interna e tomadas de decis&o a nivel eficiéncia energética e reducéo de consumos. Mas
—— - - — - como dito anteriormente, atualmente servem para andlises internas, ndo se prevendo a curto prazo a implementacao
12.a) Aplicacéo de um sistema especifico de gestdo da energia; de um Sistema de Gestéo de Energética.
12.b) Contabilizag&o do consumo de energia com base em valores reais (medidos), transferindo as obrigacdes e os beneficios da eficiéncia energética para o utilizador/pagador;
12.¢) Criacéo de centros de lucro financeiro para a eficiéncia energética;
12.d) Benchmarking;
12.e) Renovar os sistemas de gest&o existentes, através do recurso a exceléncia operacional;
12.1) Utilizac&o de técnicas de gestdo da mudanca (também caracteristica da exceléncia operacional).
4.2.6. Preservagdo das competéncias
N ~ N . . . N R Néo Sendo a fabrica bastante recente, 2015, todo o processo carece de melhoria continua e otimizagéo de processos a
13. Preservar as competéncias em eficiéncia energética e em sistemas consumidores de energia através de técnicas como: todos os niveis. De momento o quadm do pessoal nao permite dispcnihilizar pessoas afetas a esta érea, uma vez que
este é reduzido e como de certo p &0 as areas de pi a0 (pt céo do produto, recegéo de matérias-
13.2) Recr de pessoal e/ou formagao do pessoal. A formag&o poderéa ser prestada por pessoal interno ou por especialistas externos, através de cursos formais ou de primas, i ), neste de modo a implementar a marca e bom nome num
. auto-formagé&o/desenvolvimento pessoal; mercado tao exigente como este.
13.b) Retirada periodica de pessoal da linha de producao, de forma a proceder a investigagdes especificas/por tempo determinado (na instalagéo de origem ou noutras instalagdes);
13.¢) Partilha dos recursos internos da instalagéo entre as varias unidades;
13.d) Recurso a consultores qualificados para investigagdes por tempo determinado
13.e) Contratagéo externa de sistemas e/ou funcdes especializados.
4.2.7. Controlo eficaz dos processos
. . L o Néo aplicavel
14. Garantir um controlo efetivo dos processos através da aplicacao de técnicas como:
14. a) Aimplementacéo de sistemas que assegurem que os procedimentos sejam conhecidos, entendidos e cumpridos.
14. b) Assegurar que os principais parametros de 10 dos processos sejam i otimizados em termos de eficiéncia energética e monitorizados
14.¢) A documentac&o ou o registo esses parametros.
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4.2.8. Manutengdo
) o . Sim Todos os as Normas ias de A equipa de 6 cumpre|
15. Proceder a manutencéo das instalacdes de modo a otimizar a sua eficiéncia energética, através de: com todos os requisitos destas normas p a todos os equipamentos. Além deste
- procedimento s&o efetuadas regularmente i visuais a i e i
15.a) Atribuicao clara das responsabilidades para o planeamento e execugdo da manutencao
15.b Estabelecimento de um programa estruturado de manuteng&o, com base na descricéo técnica dos equipamentos, normas, etc., bem como nas eventuais falhas dos equipamentos e
-b) respetivas consequéncias. Algumas atividades de manutengao poder&o ser calendarizadas para os periodos de paragem da instalagéo;
15. ¢) Suporte do programa de manutencao através de sistemas de manutencéo de registos e de testes de diagndstico adequados;
15.d Identificag&o, nas operagdes de manutencéao de rotina, de avarias e/ou anomalias de funcic 1to, de perdas de energética ou de situagdes em que a mesma
-d) possa ser melhorada;
15.e) Detegdo de fugas, equipamentos avariados, rolamentos gastos, etc., que possam afetar ou controlar o consumo de energia e retificagao tao rapida quanto possivel dessas situagdes.
4.2.9. Controlo e monitorizacdo
16. Estabelecer e manter procedimentos documentados para controlo e monitorizag&o regulares dos principais pontos caracteristicos das operagdes e atividades que possam ter | Sim Controlo e monitorizagao de processos.
N impacto significativo na eficiéncia energética.
4.3. MTD PARA GARANTIR A EFICIENCIA ENERGETICA EM SISTEMAS, PROCESSO, ATIVIDADES OU EQUIPAMENTOS CONSUMIDORES DE ENERGIA
4.3.1. Combustio
17. Otimizag&o da eficiéncia energética da combust&o através das seguintes técnicas:
17.a) Cogeragao; Nao aplicavel
17.b) Reduc&o do caudal de gases de exaust&o através da redugao do excesso de ar; Sim Controlo de entradas de ar.
17.¢) Reducéo de temperatura dos gases de exaustdo através de:
17.¢)i. Dimensionamento para um maximo desempenho, tomando em ainda em considerac&o um fator de seguranca calculado para sobrecargas; Néo aplicavel
17.¢)ii. Aumento da transferéncia de calor para o processo através do aumento da taxa de transferéncia ou através de um aumento ou melhoria das superficies de transferéncia; Nao aplicavel
17. 0) i Recuperacéo de calor através da combinacéo de um processo adicional (eg. , geracao de vapor pelo uso de economizadores) para recuperar o calor residual dos gases de Nao aplicavel
- )i exaustdo;
17.¢)iv. Instalag&o de pré-aguecimento do ar ou 4gua ou pré-aqueceimento do combustivel através da transferéncia de calor com os gases de exaustao; Nao aplicavel
17 Limpeza das superficies de transferéncia de calor que ficam progressivamente cobertas por cinzas de forma a manter uma elevada eficiéncia de transferéncia de calor (operagao Nao aplicavel
Qv geralmente realizada durante periodos de paragem para inspe¢éo ou manutencao);
17.d Pré-aquecimento do combustivel gasoso por transferéncia de calor com os gases de exaustdo. Pode ainda ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagdes em que 0 processo Néo aplicavel
-d) requer temperaturas de chama elevadas.
17 Pré-aquecimento do ar por transferéncia de calor com os gases de exaustao. Pode ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situacdes em que 0 processo requer temperaturas de Nao aplicavel
-e) chama elevadas.
17.1) Optar pela utilizagdo de combustiveis que otimizem a eficiéncia energética (eg. combustiveis néo fésseis). Sim Na caldeira de producéo de vapor, séo utilizados pellets de madeira.
4.3.2. Sistemas de Vapor
18. Otimizar a eficiéncia energética de sistemas de vapor através de utilizagao de técnicas como:
18.a) Técnicas especificas para o setor de atividade de acordo com o previsto nos BREF verticais. Néo aplicavel
18. b) Técnicas previstas na Tabela 4.2. do BREF.
4.3.3. Recuperagdo de Calor
o Nao aplicavel
19. Manter a eficiéncia dos permutadores de calor através de:
19.a) Monitorizag&o periddica da sua eficiéncia, e;
19. b) Prevencéo e remogdo de incrustacdes
4.3.4. Cogeragdo
. P ~ . . - - Néo aplicavel
20. Avaliar possiveis solucdes de cogeracao, dentro e ou fora da instalagdo (com outras instalagdes).
4.3.5. Fornecimento de energia elétrica
Aumentar a poténcia elétrica em conformidade com os requisitos do distribuidor local de energia elétrica utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em fungéo da sua Sim Sempre que possivel todos os contratos de fornecimento de energia s3o revistos, uma vez que a Maxipet esta inserida
21 aplicabilidade: num Grupo forte de tendo este uma negocial forte. Sempre que haja a necessidade de troca ou
— — - aquisicdo de motores novos, séo i os mais efici caso sejam e i para o
21.a) Instalar condensadores em circuitos AC para diminuir a magnitude do poder reativo; processo em causa.
21.b) Minimizar as operacdes com motores ao ralenti ou em regime de baixa carga;
21.¢c) Evitar a utilizacdo de equipamento acima de sua poténcia nominal;
21.d) Aquando da substituicéo de motores, recorrer a motores energeticamente eficientes
o . . . Nao aplicavel
22. Verificar o fornecimento de energia elétrica para procurar eventuais harménicas e se necessario aplicar filtros.
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. B B . Sim Toda a Rede Elétrica foi efetuada cumprindo com as Normas vigentes.
23. Otimizar a eficiéncia do fornecimento de energia elétrica aplicando, por exemplo, as técnicas seguintes em fungao da respetiva aplicabilidade:
23.a) Assegurar que os cabos elétricos tém as dimensdes corretas para a exigéncia energética;
23.b) Manter os transformadores a operar com a carga de 40-50% acima da poténcia nominal;
23.¢) Utilizar transformadores de elevada eficiéncia/perdas reduzidas;
23.d) Localizar os equipamentos com elevadas exigéncias energéticas tao perto quanto possivel da fonte de alimentag&o.
4.3.6. Subsistemas que utilizam motores elétricos
- o . Sim OtimizacGes sempre que possivel ndo colocando em causa o processo de fabrico.
24. Otimizar os motores elétricos pela seguinte ordem:
24.a) Otimizar todo o sistema no qual o(s) motor(es) esta(&o) integrado(s) (eg. sistema de arrefecimento);
2. b Otimizar o(s) motor(es) do sistema de acordo com os requisitos de carga definidos, aplicando uma ou mais das técnicas a seguir descritas e segundo os critérios previstos na Tabela 4.5
-b) do BREF:
&0 ou do do sistema
24.b)i. Uso de motores energeticamente eficientes (EEM). Sim Sempre que posslvel néo colocando em causa a eficiéncia do processo. De referir que alguns motores possuem
24. b)ii Dimensionamento adequado dos motores de asslm o Sempre que seja posslvel em caso de dano ou aquisi¢do de
—— — - novos i estes sdo i por mais ndo em causa todo o
24. b) iii. Instalagéo de sistemas de variagéo de velocidade (VSD) processo. Para uma maior durabilidade dos mesmos, sdo des p sempre que se
24.b) iv. Instalagéo de transmissores/redutores de alta eficiéncia. justifiquem.
24.b) v. Uso de:
24.b) Ligacéo direta, quando possivell;
24.b)v. 2. Correias sincronizadoras ou cintos em V dentados em vez de cintos em V;
24.b)v. 3. Engrenagens helicoidais em vez de engrenagens de parafusos sem fim.
24. b) vi. R &0 de motores ener eficientes (EEMR) ou substituicdo por um EEM.
24. b) vii. Evitar a rebobinagem e substituir por um EEM, ou utilizar uma rebobinagem contratada certificada.
24. b) viii. Controlo de qualidade da energia
Operacéo e Manutencéo
24.v) ix Aplicar lubrificacéo, ajustes e afinacéo. Sim o] a todos os equij
24 Apbs otimizagao dos sistemas consumidores de energia, otimizar os restantes motores (ainda néo otimizados) de acordo com o previsto na Tabela 4.5 e com os critérios Néo aplicavel
-0 definidos no BREF como, por exemplo:
24.¢)i. Substituicao prioritaria por EEM dos restantes motores que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano; Nao Os motores quando necessarios, por avaria serdo substituidos ndo sendo possivel substituilos a cada 2000 horas.
2. i Relativamente aos motores elétricos com carga variavel que funcionem menos de 50 % da capacidade durante mais de 20 % do seu tempo de funcionamento e que estejam | SIM Estaoi de i nos motores.
- Q)i em funcionamento mais de 2 000 horas por ano, pc 40 da ibili de se util ariadores de
4.3.7. Sistemas de ar comprimido
25. Otimizar os sistemas de ar comprimido utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas:
Design, instalacéo e r delacdo de sistemas
25.a) Design global do sistema, incluindo os sistemas de pressao midiltipla Nao aplicavel
25. b) Upgrade dos compressores Nao aplicavel
25.¢) Melhoria do sistema de arrefecimento, secagem e filtragao Sim Melhoria de eficiéncia sempre que possivel.
25.d) Redugéo e perdas de press&o por friccdo Nao aplicavel
25.e) Melhoria dos motores (incluido os motores de alta eficiéncia) Sim Melhoria de eficiéncia sempre que possivel.
25.f) Melhoria dos sistemas de controlo de velocidade Sim
Sim Também no sistema de ar imido sdo itori: (horas de i para iagéo e
25.g) Utilizag&o de sistemas de controlo sofisticados tomadas de decisdes internas.
25. h) Recuperacéo do calor residual para utilizagéo noutras fungdes Néo aplicavel
25.1) Utilizag&o do ar frio exterior para admisséo no sistema Néo aplicavel
25.j) Armazenar o ar comprimido perto de sistemas de altamente flutuantes Néo aplicavel
Operacdo e manutencé@o de
. . . L Sim Sempre que possivel os sistemas que usam ar comprimidos s&o otimizados ajustando o caudal e pressao necessaria.
25.k) Otimizar determinados dispositivos de utilizago final.
25.1) Reduzir as fugas de ar Sim Sempre que se detetam fugas, estas séo eliminadas.
25.m) Aumentar a frequéncia de substituic&o dos filtros Sim Sempre que haja necessidade.
25.n) Otimizar a press&o de trabalho. Sim Utilizado apenas quando necessario.
4.3.8. Sistemas de bombagem
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Néo aplicavel
26. Otimizar os sistemas de bombagem recorrendo as seguintes técnicas em funcao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.7 do BREF): s
Projeto
26.a) Evitar o sobredimensionamento na sele¢@o das bombas e substituir as bombas sobredimensionadas Sim Apenas ¢ utilizada bombagem na captacéo subterranea, estando esta em conformidade n&o havendo sobrecargas
26. b) Sele¢ao adequada da bomba de acordo com o motor utilizado e a respetiva aplicag&o.
26.¢c) Selegao adequada do sistema de tubagem (de acordo com a distribuic&o prevista)
Controlo e Manutencdo
26.d) Sistema de controlo e regulagéo Sim Esta é apenas utilizada quando necessario para extragdo de agua. Sempre que os niveis estejam abaixo dos|
26.e) Desligar as bombas ndo utilizadas parametrizados séo emitidos alarmes.
26.f) Utilizagao de transmissdes de velocidade variavel (VSD)
26.8) Utilizagdo de bombas muiltiplas (de fase cortada)
26. h) Manutengao regular
Sistema de distribuicdo
26. 1) Minimizar o nimero de véalvulas e desvios de modo a facilitar a sua operacéo e manutencéo Sim
26.j) Evitar a utilizag@o de desvios em excesso, especialmente curvas apertadas.
26. k) Garantir que o diametro da tubagem néo é demasiado pequeno.
4.3.9 AVAC ( i ilagdo e ar dici do)
) Néo aplicavel
27. Otimizar os sistemas AVAC utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas:
27.a) para ventilacdo, aguecimento e arrefecimento, vide Tabela 4.8. do BREF;
27.b) para aquecimento, vide BREF,
27.¢c) para bombagem, vide BREF;
27.d) para arrefecimento, refrigeracéo e permutadores de calor, vide BREF ICS
Projeto e controlo
27.¢€) Projeto global do sistema AVAC, identificando e equi ep. as areas: ventilagéo geral, ventilagdo especifica e ventilagdo do processo. Néo aplicavel
27.1) Otimizar o nimero, forma e tamanho das entradas no sistema
27.8) Utilizar ventiladores de alta eficiéncia, projetados para operarem a uma taxa otimizada
27.h) Gestéo dos fluxos de ar, considerando a ventilagao de fluxo duplo.
27.10) Design do sistema de ar, assegurando: que as condutas tém tamanho suficiente; utilizagao de condutas circulares, evitar os caminhos longos e obstaculos (ligacées e secgdes estreitas)
27.j) Otimizag&o dos motores elétricos, considerando a if &o de VSD i de v variavel)
27.k) Utilizagdo de sistemas de controlo automaticos e integrados no sistema centralizado de gestdo técnica
27.1) Integragéo de filtros dentro do sistema de condutas e recuperagéo do calor do ar de exaustdo (permutadores de calor)
27.m) Reducéo das r i de aquecimento/arrefecimento
27.n) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de aquecimento
27.0) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de arrefecimento
Manutencéo
27.p) Parar ou reduzir a ventilag@o, sempre que possivel Nao aplicavel
27.q) Assegurar que o sistema nédo tem perdas de ar, e verificar as juntas.
27.1) Verificar o equilibrio do sistema
27.s) Gerir e otimizar o fluxo de ar
27.t) Otimizar a filtrag&o de ar através de reciclagem eficiente, evitar as perdas de pressao, limpeza e substituicao regular dos filtros, limpeza regular do sistema.
4.3.10. lluminagdo
- - P . - . - . Sim
28. Otimizar ailuminacé&o artificial utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em funcéo da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.9):
Andlise e projeto das necessidades de iluminacdo
28.a) Identificagdo das necessidades de iluminagao. Sim O sistema de il de fabrica é por baixo Também estdo instaladas chapas
28.b) Planeamento do espaco e das atividades de modo a otimizar a utilizagao de luz natural. nos tapos dos de forma a aluz natural.
28.¢c) Seleg&o das lampadas e luminarias de acordo com os requisitos da sua aplicag&o.
Operacéo, controlo e manutencéo
Sim Nas i sociais i casas de banho) estéo il i iais de
28.d) Utilizagao de um sistema de controlo da iluminagéo, incluindo os sensores de presenca e temporizadores. iluminag&o. Apenas nas zonas de trabalho permanente € que existe iluminago direta por meio de interruptor.
28.e) Formagéo dos trabalhadores de forma a utilizarem a iluminagéo da forma mais eficiente. Sim Séo efetuadas sensibilizacdes internas em matérias de eficiéncia energética.

4.3.11. Processos de secagem, concentragdo e separagdo
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29 Otimizag&o os processos de secagem, separagdo e concentracao utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em fungéo da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.10) e procurar Néo aplicavel
N possibilidades de utilizagdo de separacdo mecanica conjuntamente com processos térmicos:
Design
Nao aplicavel
29.a) Selec&o de tecnologia de separacéo mais apropriada ou utilizagédo de uma combinagéo de técnicas (abaixo) que vao ao encontro dos equipamentos especificos de processo
Operacéo
29. b) Utilizagao do excesso de calor proveniente de outros processos. Nao aplicavel
29.¢) Utilizagdo de uma combinacao de técnicas.
29.d) Utilizagao de processos mecanicos, por exemplo filtracéo, filtracdo de membrana.
29.e) Utilizagao de processos térmicos, por exempo secadores de aquecimento direto, indireto ou de efeito mltiplo
29.f) Secagem direta
29.g) Utilizagao de vapor sobreaquecido
29. h) Recuperacao de calor (incluindo MVR e bombas de calor)
29.1) Otimizacao do isolamento do sistema de secagem
29.j) Utilizagao de processos por radiacéo, por exemplo infravermelhos, alta-frequéncia ou microondas
Controlo
29. k) Automatizagdo dos processos térmicos de secagem Néo aplicavel
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Emissdes resultantes do armazenamento (EFS) | Data de adog&o: 07/2006

n.2atribuido (pode

néo estar de acordo

com o documento
BREF)

Descri¢do de acordo com o BREF ou ConclusGes MTD

MTD implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica
alternativa implementada

5.1. ARMAZENAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS

com os bombeiros locais.

5.1.1. Reservatérios Na&o aplcavel
5.1.1.1. Principios gerais para prevenir e reduzir emissdes Nao aplcavel
Design dos Reservatérios
5.1.1.1A. No design dos reservatérios tomar em consideragao, pelo menos: Nao aplicavel
A.i) as propriedades fisico-quimicas da substancia a armazenar; Nao aplicavel
A. i) de que forma a armazenagem ¢ realizada, o nivel de instrumentag&o necessaria, quantos operadores sdo necessarios e a respetiva carga de trabalho; Nao aplicavel
A. iii) a forma como os operadores sao informados sobre desvios as condi¢des normais de processo (alarmes); Nao aplicavel
. aforma como o armazenamento é protegido de desvios as condi¢des normais de processo (instru¢des de seguranca, sistemas de ir & de 40, detecéo e s
A.iv) ~ . Nao aplicavel
contencéo de fugas, etc.);
A.v) o tipo de equipamento a ser instalado, tendo em particular consideracéo o histérico do produto (materiais de construcéo, qualidade de valvulas, etc.); Na&o aplicavel
A. vi) o plano de manutencé&o e inspecéo a ser implementado e de que forma pode ser facilitado o trabalho de manutencé&o e inspecéo (acesso, layout, etc.); Na&o aplicavel
A.vii) aforma de lidar com situages de emergéncia (distancias a outros tanques, instalagdes e zonas limite, protecéo contra incéndios, acesso a servicos de emergéncia (eg. bombeiros), Nao aplicavel
. etc.).
51.13E Instalar um sistema de detecdo de fugas em reservatérios que contenham liquidos que representem potencial fonte de contaminagéo do solo. A aplicabilidade das diferentes N licavel
e técnicas depende do tipo de reservatério © aplicavel
Anaélise de risco para emissdes para o solo (na base dos reservatorios
5.1.1.3F. Alcangar um "nivel de risco negligenciavel” da contaminagao do solo a partir das tubagens de fundo ou das paredes inferiores dos reservatérios de armazenagem superficiais. Nao aplicavel
Protecéo do solo na envolvente dos reservatérios (contencéo)
Para reservatdrios superficiais que contenham liquidos inflamaveis ou liquidos que apresentem risco de contaminacao significativa do solo ou de contaminagao significativa
5.1.1.3G. das linhas de agua adjacentes, implementar um sistema de contenc&o secundéria (eg. bacias de retencao em reservatérios de parede simples "cup-tanks ", reservatérios de
parede dupla com controlo da descarga de fundo)
51.13H Para novos tanques de parede simples que contenham liquidos com potencial risco de contaminagé&o significativa do solo ou de cor i ao significativa das linhas de dgua
e adjacentes, implementar uma parede de contencéo total e impermeéavel
51131 Para tanques existentes com sistema de contencéo, realizar uma anélise de risco considerando o grau de risco de derrame para o solo de forma a determinar a necessidade ou
e o tipo de parede de conteng&o a implementar. Na&o aplicavel
51139 Para solventes de hidrocabonetos clorados (CHC) armazenados em reservatérios de parede simples, aplicar laminados & base de resinas fendlicas e de furano nas paredes de
e betéo (e sistemas de contencao).
5.1.1.3 K. No caso de reservatérios subterraneos e "mounded tanks " contendo produtos com potencial risco de contaminagéo do solo proceder a:
K. a) aplicagao de parede dupla com sistema de detec&o de fugas, ou;
K. b) aplicagéo de parede simples com sistemas de contencéo secundéria e de deteg&o de fugas.
Areas inflamaveis e fontes de ignicéo
5.1.13L. Ver Directiva 1999/92 / CE da ATEX. Néo aplicavel
Protecdo contra incéndios
5113 M. Avaliar, caso a caso, a necessidade de implementar medidas de proteg&o contra incéndios que considerem
M. i) Coberturas ou revestimentos resistentes ao fogo Nao aplicavel
M. ii) paredes corta-fogo (apenas para tanques menores) e/ou
M. iii) sistemas de arrefecimento de agua.
Equipamento de combate a incéndios
A necessidade de implementar o equipamento de combate a incéndios e a deciséo sobre qual equipamento deve ser aplicado devem ser avaliadas caso a caso, em articulagéo -
5.113N. " e duateautp " N Néo aplicavel
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Contencdo de agentes extintores cor )]

5.1.1.3 0. No caso das substancias téxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas, aplicar um sistema de contencao total Né&o aplicavel
5.1.2. Ar de substancias perigosas embalad:
Gestéo da seguranca e do risco
5.1.2A. Implementar um sistema de gestéo de seguranca de acordo com o descrito no BREF. Néo aplicavel
5.1.2B. Avaliar os riscos de acidentes e incidentes no local de armazenamento de acordo com os passos descritos no BREF. Nao aplicavel
Formacéao e responsabilidade
5.1.2C. Identificar a(s) pessoa(s) responsavel(eis) pelas operacdes de armazenagem. Nao aplicavel
5.1.2D. Ministrar formagéao e treino especifico em ;{rocedimeljlos de emergéncja a(s) DESS'O.E\(S) responsavel(eis) pelas operagdes de ari agen e informar os restantes trabalhadores Néo aplicavel
sobre os riscos de armazenagem de substancias perigosas e precaugdes necessarias para o armazenamento em seguranga de substancias de perigosidades distintas.
Area de armazenagem
5.1.2 E. Utilizar armazéns interiores/exteriores cobertos. Nao aplicavel
5.1.2F. Para quantidades de armazenagem inferiores a 2500 | ou kg de substéancias perigosas, implementar células de armazenamento Nao aplicavel
Separacdo e segregacdo
51.2.G Isolar a éref\ ou o edificio de armaz}en}amemo de substancias per!gosas embaladas de ?u(ras areas de armazenamento, de fontes de ignic&o e de outros edificios, dentro ou fora Néo aplicavel
dainstalagédo, assegurando uma distancia suficiente, se necessario com implementacéao de paredes corta-fogo.
5.1.2 H. Separar e/ou segregar substancias incompativeis. Na&o aplicavel
Contencéo de derrames e de agentes extintores contaminados
5.1.21. Instalar um bacia estanque que garanta a contencgao da totalidade ou parte dos liquidos perigosos nela armazenados Nao aplicavel
5.1.2). Instalar um sistema estanque de contengao de agentes extintores nos edificios e areas de armazenagem de acordo com o previsto no BREF. Nao aplicavel
Equipamentos de combate a incéndios
5.1.2K. I Aplicar um nivel de protecéo adequado das medidas de prevencéo e de combate a incéndios de acordo com o previsto no BREF. Na&o aplicavel
Prevencéo daignicdo
5.1.2L. | Prevenir aignigdo na fonte de acordo com o previsto no BREF Nao aplicavel
5.1.3. Bacias e lagoas
5.1.3A. Nas situages normais de operagdes em que as emissdes para o ar sejam 1tes, cobrir as bacias e lagoas usando uma das seguintes opgdes: Nao aplicavel
A.Q) cobertura de pléstico
A.ii) cobertura flutuante, ou
A. i) cobertura rigida, apenas para pequenas bacias.
Nao aplicavel
5.1.3B. De modo a evitar o transhordo por ag&o das chuvas em situagdes em que a bacia ou a lagoa néo se encontra coberta, garantir um bordo livre suficiente
5.1.3C. Nas situagdes de armazenamento de substancias em bacias ou lagoas onde exista risco de contaminacéo do solo, aplicar uma barreiraimpermeéavel.
5.1.4 Cavernas atmosféricas
Emissdes para o ar resultantes do funcionamento normal
5.1.4A. No caso de cavernas com um leito de 4gua fixo para o armazenamento de hidrocarbonetos liquidos, aplicar equilibio de vapores Né&o aplicavel
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.4B. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso de cavernas sempre que a geologia do local seja adequada.
5.14¢C. Aplicar um sistema de gesté@o de seguranca para prevencéo de acidentes e incidentes,
5.1.4D. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizacéo que inclua, pelo menos, o seguinte:
D.i) mon\lDUZaqéo do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medices de aguas subterraneas, piezémetros efou células de pressdo, medicdo da altura de agua de
infiltragdo
D. ii) avaliag@o da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica;
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D. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da &gua por amostragem e andlise regulares Nao aplicavel
D. iv) monitorizac&o de corrosao, incluindo avaliagdo periédica do revestimento.
514E Para evitar a fuga do produto armazenado da caverna, conceber a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a presséo hidrostatica das aguas subterraneas
B que rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado
5.14F. Para evitar a entrada de aguas de infiltragdo na caverna, para além de um design adequado, aplicar adicionalmente injecao de cimento
5.14G. Se a agua de infiltracdo que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o tratamento de aguas residuais previamente a descarga
5.1.4H. Aplicar protecdo automatica contra o transhordo
5.1.5. Cavernas pressurizadas
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.5A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada.
5.1.5B. Aplicar um sistema de gestao de seguranga para prevengao de acidentes e incidentes.
5.1.5C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagao que inclua, pelo menos, o seguinte:
i) monitorizagdo do padrao de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de des de aguas subterraneas, 6 elou células de pressao, medicdo da altura de agua de
- infittrag@o
C.ii) avaliagdo da estabilidade da caverna por monitorizag&o sismica;
C. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da dgua por amostragem e andlise regulares
C.iv) monitorizag&o de corrosao, incluindo avaliagéo periédica do revestimento. Nao aplicavel
515D Para evitar a fuga do produto armazenado da caverna, conceber a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a pressao hidrostatica das aguas subterraneas
e que rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado
5.1.5E. Para evitar a entrada de aguas de infiltrag&o na caverna, para além de um design adequado, aplicar adicionalmente injecao de cimento
5.1.5F. Se a agua de infiltrag&o que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o tratamento de &guas residuais previamente a descarga
5.1.5G. Aplicar protegao automatica contra o transbordo
5.1.5H. Aplicar valvulas de seguranca para situagdes de emergéncia a superficie
5.1.6. Cavernas escavadas por dissolugdo de macigos salinos
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.6 A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada.
5.1.6B. Aplicar um sistema de gestéo de seguranca para prevencéo de acidentes e incidentes
5.1.6C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: 3
Nao aplicavel
C.1i) avaliagéo da estabilidade da caverna por monitorizag&o sismica;
C.ii) monitorizagdo da corros&o, incluindo avaliagéo periddica do revestimento;
C. iii) realizac&o de avaliagdes regulares de sonar para monitorizar eventuais variagdes de forma, e em particular se for utilizada salmoura néo saturada.
5.1.6D Pequenos vestigios de hidrocarbonetos podem estar presentes na interface salmoura/hidrocarboneto devido ao enchimento e vazamento das cavernas. Nestas situagdes,
e separar os hidrocarbonetos na unidade de tratamento de salmoura, proceder a sua recolha e eliminagdo com seguranca.
5.1.7. Armazenamento flutuante
5.1.7A. I O armazenamento flutuante néo € MTD Nao aplicavel
5.2. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS
5.2.1. Principios gerais para prevengao e redugdo de emissdes
Inspecdo e manutencéo
Implementar uma ferramenta para definir planos de manutencé&o proativos e lanos de i a na i de risco, como por exemplo a -
5.2.1A. " mar pranos 00 o " P P Néo aplicavel
abordagem de manuteng&o baseada no risco e fiabilidade
Programas de detecéo e reparacéo de fugas
5218 Para grandes unidades de armazenamento, e em fungéo dos produtos armazenados, implementar um plano de reparacéo de detecéo e reparacdo de fugas com especial foco Néo aplicével
e nas situages mais suscetiveis de causar emissoes P
Principio da minimizac&o de des no armazenamento em reservatérios
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5.2.1C. ‘ Minimizar as emissdes associadas a atividades de armazenamento em reservatdrios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negativo significativo no ambiente. Nao aplicavel
Gestdo da seguranca e do risco
5.2.1D. ‘ Implementar um sistema de gestdo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Nao aplicavel
Procedimentos operacionais e formacé&o
521E Implementar e seguir as medidas de organizacdo adequadas e garantir a formacao e instruc&o de funcionarios para a realizacdo das operacdes na instalacao de forma segura e N licavel
e responsavel © aplicavel
5.2.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia e manuseamento
5.2.2.1. Tubagem
5221A Para novas situacdes, aplicar tubagens fechadas acima do solo. Para tubagens subterraneas existentes, aplicar uma abordagem de manutengéo baseada no risco e fiabilidade
e de acordo com o previsto no BREF.
5.2.2.18. Minimizar o nimero de flanges, recorrendo a conexdes soldadas e tendo em consideracéo as limitacdes dos requisitos operacionais para manutencéo dos equipamentos ou
e flexibilidade do sistema de transferéncia.
5.2.2.1C. Para conexdes de flanges aparafusadas, considerar:
C.1i) encaixar flanges cegas em conexdes pouco usadas para evitar a abertura acidental
C.ii) usar tampas ou tampdes nas extremidades de condutas abertas em vez de vélvulas
C. iii) garantir que as juntas selecionadas séo adequadas ao processo em causa
C.iv) garantir que a junta esta instalada corretamente;
C.v) garantir que a junta de flange seja montada e carregada corretamente;
C. vi) no caso de transferéncias de substancias toxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas, implementar juntas de alta integridade.
5.2.2.1D. A corroséo interna pode ser causada pela natureza corrosiva do produto a ser transferido. Para prevenir a corroséo:
D.i) selecionar materiais de construc&o resistentes ao produto;
D. ii) aplicar métodos de construgdo adequados; Néo aplicavel
D. iii) aplicar manutenc&o preventiva, e;
D. iv) onde aplicavel, aplicar um revestimento interno ou adicionar inibidores de corrosao.
52.21E Para evitar a corroséo externa da tubagem, aplicar um sistema de revestimento de uma, duas ou trés camadas dependendo das condicdes especificas do local (eg. perto do
e mar). O revestimento ndo é normalmente aplicado a tubagens de plastico ou de ago inoxidavel.
5.2.2.2. Tratamento de vapores
5222A Aplicar o tratamento ou equilibio de vapores nas emissdes significativas da carga e descarga de substancias volateis para (ou de) camides, barcos e navios. A relevancia das
e emissdes depende da substancia e do volume emitido e deve ser avaliada caso a caso
.3. Vélvulas
5.2.23A. Para as valvulas considerar:
A. i) a selecdo correta do material de embalagem e construgéo para aplicagéo no processo em causa
identificacdo das valvulas de maior risco, através de monitorizagéo
aplicacdo de valvulas de controlo rotativas ou bombas de velocidade variavel
utilizag&o de valvulas de diafragma, fole ou de parede dupla nas situagdes em que estéo envolvidas de substancias téxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas
direcionar as valvulas de escape para o sistema de transferéncia ou armazenamento ou para um sistema de tratamento de vapores
5.2.2.4. Bombas e Compressores
e manutencdo de bombas e compressores
5224A O projeto, instalacdo e operacdo de bombas ou do compressores influenciam consider | o ial devidaea do sistema vedante, devendo ser
e considerados os seguintes fatores:
Al fixacdo adequada da bomba ou unidade de compresséo a sua placa de base ou estrutura;
A. i) aplicacdo de tensdes de ligacdo entre tubagens de acordo com as especificagdes dos produtores;
A. i) design adequado das tubagens de succéo para minimizar variagdes hidraulicas;
A. V) alinhamento do eixo e da capsula de acordo com as recomendacdes dos produtores Ndo aplicavel
aplicavel
A v) aquando da montagem, proceder ao alinhamento e acoplamento da bomba/compressor de acordo com as recomendagdes dos produtores
A. Vi) nivelar corretamente as pegas rotativas;
A. vii) acionar corretament as bombas e compi antes do seu fu
A. viii) operar a bomba e compressor dentro do nivel de 10 1 pelos
A iX) o valor do NPSH (net positive suction head ) disponivel deve sempre exceder o valor requerido pelo fabricante da bomba ou compressor;
A.x) aplicar controlo e manuteng&o regulares de equipamentos rotativos e sistemas de vedagdo, combinados com um programa de reparagéo ou substituicdo
Sistema de vedacdo em bombas
5.2.2.4B. Selecionar corretamente os tipos de bomba e selagem aplicaveis ao processo, e preferencialmente bombas tecnologicamente concebidas para serem estanques (vide BREF). Nao aplicavel
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de vedacdo em compressores
5.2.24C. Para compressores que transferem gases néo téxicos, aplicar vedantes mecanicos lubrificados a gas
52.2.4D. Para compressores que transferem gases toxicos, aplicar vedantes duplos com barreira de liquido ou gés e purgar o lado do processo do vedante de conteng@o com um gas Nao aplicavel
tampéo inerte
5.2.2.4E. Para servigos de alta pressao, aplicar um sistema vedante triplo em série.
5.2.2.5 Conexdes para amostragem
5.2.2.5A Para pontos de amostragem de produtos volateis, aplicar uma valvula de amostragem de aperto ou valvula de agulha e valvula de blogueio. Quando as linhas de amostragem Néo aplicavel
e exigirem purga, aplicar linhas de amostragem em circuito fechado. P!
5.3. ARMAZENAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
5.3.1. Armazenamento aberto
531A Aplicar armazenamento fechado utilizando medidas primarias (eg. silos, bunkers, funis de enchimento e contentores) para eliminar, tanto quanto possivel, a influéncia do vento sim Armazenamento tanto de matéria prima como de produto acabado em silos fechados, evitando assim a acumulagao dej
I e evitar a formagéao de poeiras. poeiras.
53.18B No caso de armazenamento aberto, proceder a inspegées visuais de forma regular ou continua para avaliar a ocorréncia de emissées de poeiras e verificar se as medidas Nio Todas as matérias primas, bem como produto acabado no se encontram em recipientes abertos. Tal como dito|
e preventivas se encontram em bom funcionamento anteriormente, s&o armazenadas em silos proprios.
5.3.1C. No caso de armazenamento aberto a longo prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma combinacéo adequada das mesmas
C.i) humedecer a superficie utilizando substéancias com propriedades duradouras de aglutinacéo de poeiras _ -
— Nao aplicavel
C. i) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados);
C. i) solidificacéo da superficie;
C.iv) aplicacdo de relva sobre a superficie.
53.1.D Para armazenamento aberto a curto prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma combinacéo adequada das mesmas
D.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras aglutinantes de poeiras Nao aplicavel
D.ii) humedecer a superficie com agua;
D. i) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados).
5.3.1.E Medidas adicionais para reduzir as emissdes de poeira do armazenamento aberto, de longo e curto prazo, incluem:
E.i) colocar o eixo longitudinal da pilha de material sélido paralelo ao vento predominante;
E. ii) aplicar plantacdes de protecéo, cercas corta-vento ou posicionar a pilha/monte contra o vento para reduzir a velocidade do vento;
E. iii) na medida do possivel, aplicar apenas uma pilha de material sélido em vez de varias L
Néo aplicavel
E ) proceder ao armazenamento com muros de contencao de forma a reduzir a superficie livre e minimizar as emissoes difusas de poeiras. Esta redug&o é maximizada se o muro for colocado a
: montante da pilha de material sélido
E.v) instalar as paredes de contencéo proximas entre si
5.3.2. Armazenamento Fechado
Tal como dito anteriormente tanto a matéira prima como o produto acabado sdo armazenados em silos fechado préprios|
53.2A Aplicar armazenamento fechado usando, eg. silos, bunkers, funis de enchimento e contentores. Nas situagdes em que o armazenamento em silos néo é apropriado, o recurso a si para o efeito.
e um armazém/barracdo pode ser uma alternativa. Este sera o caso em que eg. para além do préprio armazenamento haja necessidade de proceder a mistura do material sélido im
Silos proprios para este tipo de industria
5.3.2B. No caso dos silos, adotar um design adequado para garantir estabilidade e evitar o seu desmoronamento Sim
N . _ Todos os armazéns sdo totalmente fechado para o exterior, apenas com saida via portdo elétrico. Também, em todos|
5.3.2C. No caso de armazéns/barracdes, aplicar ventilagdo adequada, sistemas de filtragem e manter as portas fechadas. Sim eles foram colocadas grelhas de ventilagio de modo a existir circulag&o de ar.
532D Aplicar sistemas de redugo de poeiras e garantir niveis de emiss&o previstos no BREF, dependendo da naturezaltipo de substancia armazenada. O tipo de técnica de reducéo sim Apenas estdo implementadas medidas de redugao de poeiras nas Fontes Fixas de emiss&o.
e deve ser determinado com base numa andlise caso a caso.
53.2F No caso dos silos que contenham sélidos organicos, os mesmos devem ser resistentes a explosdo e equipados com uma valvula de fecho rapido para evitar que a entrada de sim Silos préprios para este tipo de inddstria.
e oxigénio no silo
5.3.3. Armazenamento de sélidos perigosos embalados
5.3.3A. I Detalhes de MTD relativas ao armazenamento de sélidos perigosos embalados na Secgé&o 5.1.2. do BREF Nao aplicavel
5.3.4. Prevencgdo de incidentes e acidentes (graves)
Gestdo da seguranca e do risco
5.3.4A. ‘ Para prevenir incidentes e acidentes, aplicar um sistema de gestéo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Sim Medidas de el

5.4. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS

5.4.1. Abordagens genéricas para minimizagdo de poeiras com origem nos processos de transferéncia e manuseamento

5.4.1A.

Evitar a disperséo de poeiras devido a atividades de carga e descarga ao ar livre, agendando a transferéncia, tanto quanto possivel, para periodos em que a velocidade do vento
é baixa.

5.4.1B.

Garantir distancias de transporte o mais curtas possivel e recorrer, sempre que possivel, a medidas de transporte em continuo
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5.4.1¢C. Ao utilizar uma pa mecanica, reduzir a altura de queda e selecionar a melhor posicao durante a descarga para um camiao
5.4.1D. Ajustar a velocidade dos veiculos que circulam na instalacéo pde forma a evitar ou minimizar a formagéo de poeiras
541E No caso de vias utilizadas somente por camides e carros, implementar superficies duras nas estradas, eg. betdo ou asfalto, de forma a que possam ser facilmente limpas e
B evitar a formacéo de poeiras pelos veiculos.
5.4.1F. Proceder a limpeza das estradas dotadas de superficies duras.
5.4.1G. Manter limpos os pneus dos veiculos. A frequéncia de limpeza e tipo de unidade de limpeza a adotar deve ser decidida caso a caso
Nao aplicavel
5.4.1H. Para cargas/descargas mais suscetiveis ao vento, e no caso de produtos molhaveis, humedecer o produto.
5.4.11 Para atividades de carga/descarga, minimizar a velocidade de descida e a altura de queda livre do produto. A reducéo da velocidade de descida pode ser conseguida através
e das seguintes técnicas:
1. i) instalar defletores dentro dos tubos de enchimento
1. ii) aplicar uma cabeca de carga na extremidade da tubagem ou tubo para regular a velocidade de saida
() aplicar uma cascata (por exemplo, tubo em cascata ou funil de carga/descarga)
I iv) aplicar um angulo de inclinacdo minimo através de eg. calhas
5411 Para minimizar a altura de queda livre do produto, a saida do sistema de descarga deve ser orientado para o fundo do espaco de carga ou para o topo do material ja empilhado.
e Técnicas de carga para o efeito incluem:
J.) tubagens de enchimento de altura ajustavel
J. i) tubos de enchimento de altura ajustavel, e
J.iii) tubos em cascata de altura ajustavel.
5.4.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia
Garra mecanica
Para aplicar uma garra mecanica, deve ser seguido o diagrama de decisao previsto no BREF e manter a garra sobre o funil durante um periodo de tempo suficiente apés a .
5.4.2A. Nao aplicavel
descarga do material
5.4.2B. No caso de garras mecanicas novas, selecionar equipamentos com as seguintes propriedades: Nao aplicavel
B.i) forma geométrica e capacidade de carga 6tima;
B. ii) o volume da garra deve ser sempre maior do que o volume que é dado pela curvatura da garra o
" — - - Néo aplicavel
B. i) a superficie deve ser lisa para evitar a aderéncia do material, e
B.iv) agarra deve ter boa capacidade de conteng&o durante toda a operagéo
Transportadores e calhas de transferéncia
5.4.2C. Para todos os tipos de substancias, projetar o transportador para as calhas de transferéncia de forma a que o derrame seja reduzido ao minimo (vide mais detalhes no BREF). Nao aplicavel
5.4.2D. Para os produtos ndo ou ligeiramente sensiveis a deriva (S5) e moderadamente sensiveis a deriva e molhaveis (S4), aplicar uma correia transportadora aberta e adicionalmente, Ndo aplicavel
e dependendo das circunstancias locais, aplicar uma das seguintes técnicas ou uma combinacéo adequada das mesmas: aplicavel
D.i) protecéo lateral contra o vento;
D. ii) pulverizacdo de agua e pulverizagéo a jato nos pontos de transferéncia e/ou; Na&o aplicavel
D. i) limpeza da correia/tapete.
5.4.2E. Para produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e moderadamente sensiveis a deriva, ndo molhaveis (S3), considerar para situagdes novas: Nao aplicavel
E.i) Aplicacéo de transportadores fechados, ou sistemas onde a prépria correia ou uma segunda correia bloqueia o material, tais como:
E.i)a) Transportadores pneumaticos;
E.i)b) Transportadores de corrente;
E.i)c) Transportadores de parafuso
E.i)d) Transportador de correia de tubo;
E.i)e) Transportador de correia de lago; Na&o aplicavel
E.i)f) Transportador de dupla correia.
E. ii) Ou aplicar correias transportadoras fechadas, sem polias de suporte, tais como:
E. i) a) Transportador aerobelt
E. ii) b) Transportador de baixa fricg@o
E. ii) c) Transportador com diabolos.
5.4.2F. Otipo de transportador depende da substancia a ser transportada e do local, deve ser decidido com base numa anélise caso a caso Néo aplicavel
Para os transportadores convencionais existentes, o transporte de produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e produtos moderadamente sensiveis a deriva, néo -
5.4.2G. . Né&o aplicavel
molhaveis (S3), aplicar um sistema de encapsulamento.
5.4.2 H. Ao aplicar um sistema de extrag&o, filtrar o fluxo de ar de saida Néo aplicavel
5.4.21. Para reduzir o consumo de energia para correias transportadoras, aplicar: Néo aplicavel
1) uma boa concegéo do transportador, incluindo folgas e espago entre folgas;
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I 1. i) ‘ uma tolerancia de instalagéo precisa; e ‘ Nao aplicavel ‘ I

[ i | uma correia com baixa resisténcia ao rolamento.
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