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I - MEMORIA DESCRITIVA

A presente memdria descritiva diz respeito ao pedido de licenciamento para a realizagdo de OperagGes de Tratamento
de Residuos, nomeadamente de Recolha, Transporte, Armazenagem, Triagem, Tratamento e Valorizacdo de Residuos,
e éinstruido de acordo com o previsto nos seguintes documentos: Decisdo 2014/955/EU, de 18 de dezembro, Portaria
n.2 399/2015, de 5 de novembro, Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10
de dezembro e Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, nas suas atuais redag&es.

O presente pedido destina-se ao licenciamento da atividade da instalacdo de tratamento de residuos do
estabelecimento A da empresa Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A., designada por “Ecomais A”. Este
pedido surge da deliberacdo na conferéncia deciséria no ambito do titulo legitimo provisério para o exercicio de
atividade, emitido ao abrigo do Decreto-Lei n.2 165/2014, de 5 de novembro, que deveriam ser apresentados pedidos
de licenciamento independentes, para cada um dos estabelecimentos A, B e C, contemplando a ampliacdao das areas
edificadas/impermeabilizadas do estabelecimento A para as operag¢Bes outrora aprovadas, assim como a atualizagdo
da capacidade produtiva.

1- Localizagdo da instalagdo onde se inserem as operag¢des de gestdo de residuos

Empresa

APA

Endereco Sede
Endereco Instalagoes
Freguesia

Concelho

Telefone

Telemovel

Correio eletrénico
CAE (Rev. 4)

Certiddo permanente em anexo

Coordenadas geograficas

ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A. (UNIDADE A)
APA00043500

Estrada IC2, n.2 77, Santo Antdo, 2440-053, Batalha, Leiria

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106, 2410-186 Batalha, Leiria
Batalha

Batalha

244822836

911916579

ecomais@ecomais.pt

38112 — Recolha de outros residuos ndo perigosos

35123 — Producéo de eletricidade de origem solar

38230 — Outras operacgdes de valorizacdes de residuos

38211 — Desmantelamento de veiculos automadveis, em fim de vida

38213 — Desmantelamento de outros equipamentos e bens, em fim de vida
38214 — Valorizagdo de residuos metalicos

38215 — Valorizagdo de residuos ndo metalicos

Longitude: -8.5018

Latitude: 39.4035
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ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( [ ] NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

& o = e e " .‘ ‘ =
Figura 1 - Localizagdo da “Ecomais A” na Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106, 2410-186, freguesia da
Batalha, concelho da Batalha, distrito de Leiria (Fonte: Google Earth. Imagem de satélite, capturada a 08/05/2024.

Acedido a: 02/10/2025)

e

AL

As instalagdes da “Ecomais A” encontram-se licenciadas pela Comunicag¢do de Utilizagdo Apds Operagao Urbanistica
Sujeita a Controlo Prévio N.2 60/2025 (Processo n.2 01/2024/70), apresentada em anexo, para a utilizagdo “Operagdo
de Gestdo de Residuos”.

A tipologia da area de localizagdo do estabelecimento, quanto ao uso previsto no Plano Diretor Municipal da Batalha,
é de “Espacos de Atividades Econdmicas”, conforme Plantas de Ordenamento e Condicionantes em anexo.

As confrontagdes da instalagdo sdo as seguintes:

e Norte: Joaquim da Silva;
e  Sul: Luis Pina Rino;

e  Este: Ribeira da Vérzea;
e Qeste: Beco do Brejo.

Esta instalac3o é constituida pelo Artigo Matricial 9866, com uma &rea total de 6667,50 m?, dos quais 5911,00 m?
correspondem a drea coberta, 696,00 m? a drea descoberta impermeabilizada e 60,50 m? a drea descoberta permedvel
(Tabela 1). Salienta-se que toda a area total afeta a Operagdes de Tratamento de Residuos se encontra devidamente
vedada.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Tabela 1 - Areas do projeto
Areas do estabelecimento (m?)

Area total afeta a OGR 6667,50
Area coberta 5911,00
Area descoberta impermeabilizada 696,00
Area descoberta permeabilizada 60,50

As distancias do estabelecimento, em linha reta, relativamente a areas residenciais, escolas, hospitais e cursos de agua
sdo apresentadas na Figura 2.

Legenda:

v ',1 g
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Ecomais - Recolha E
Ll ", Valorizagdo De Residuos, S.A.
EBOLARIA S
| A e 9 Residéncias (0,120 km)
0
Centro de Saude da Batalha
(2,25 km)
Agrupamento de Escolas da
Batalha (2,36 km)

B o W Q Ribeira da Varzea (0,05 km)

.
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Figura 2 - Proximidade da instalagdo a pontos de interesse

2 - ldentificagdo completa e habilitagbes profissionais do responsdvel técnico pelas operagdes

O responsavel técnico pelas operac¢des de tratamento de residuos é o Presidente do Conselho de Administracdo da
empresa, Nuno Miguel Pereira da Silva Jord3do. O responsavel técnico conta com mais de 20 anos de experiéncia na
atividade de gestdo de residuos adquiridos através do exercicio da atividade desde 1998.

3 - ldentificagdo do n.2 de trabalhadores, por sexo, e por regime de laboragdo

O regime de laboracdo e turnos do estabelecimento serda apresentado na Tabela 2. A empresa conta com 11
trabalhadores do género masculino e 8 do género feminino, maiores de 18 anos.

Tabela 2 - Regime de dias de laboragdo e n.2 de turnos diarios

N.2 de turnos diarios 1

N.2 de horas de laboragdo / semana 40

N.2 dias de laboragdo / semana 5

N.2 de dias de laboragdo / ano 250

Periodos de paragem anual Sabados, Domingos e Feriados

4 - Descricdo das operagdes a licenciar e respetivo(s) cddigo(s) D ou R, nos termos do disposto nos
Anexos | e Il Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua atual redagdo, incluindo as
normas técnicas aplicaveis e os métodos de tratamento a utilizar

e Operacoes de Tratamento de Residuos efetuada

As operacOes que se pretendem licenciar sdo as seguintes:
e R12-Troca de residuos com vista a submeté-los a uma das operagdes enumeradas de R1 a R11:
o R12 A -Tratamentos mecanicos;

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
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A Processo de Licenciamento:
’, ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
@

NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
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R12 B — Triagem;
R12 E — Producdo de combustivel derivado de residuos;
R12 J — Compactagdo, com alteragdo de LER;

O O O O

R12 Q — Outras operagdes R 12 ndo especificadas.

R13 - Armazenamento de residuos destinados a uma das operagdes enumeradas de R1 a R12 (com exclusdo
do armazenamento temporario, antes da recolha, no local onde os residuos foram produzidos):
o R13 B - Armazenagem de residuos no ambito do tratamento;
o R13 D — Reembalamento de residuos, com vista a agrupar os residuos em recipientes adequados
para preparar residuos para tratamentos posterior e mais distante, sem altera¢do de LER

D15 - Armazenagem antes de uma das operagdes enumeradas de D1 a D14 (com exclusdo da armazenagem
preliminar).

Identificacdo dos residuos objeto das operacdes de gestdo, sua classificacdo de acordo com o
estipulado na Decisdo 2014/955/UE, de 18 de dezembro de 2014 (cddigos LER), cédigos de operagdo
a que ficam sujeitos, sua origem previsivel e quantidade a licenciar, capacidade instalada e
capacidade instantdnea a manusear/residuo.

A Tabela 3 apresenta os codigos LER dos residuos a licenciar e a sua origem.

Tabela 3 — Origem e cddigos LER dos residuos a licenciar

Cddigo LER Designacao Origem

020104 Residuos de plésticos (excluindo embalagens)

Residuos da agricultura, horticultura,
aquacultura, silvicultura, caga e pesca
Residuos da preparagdo e
processamento de frutos, produtos
horticolas, cereais, 6leos alimentares,
cacau, café, cha e tabaco; residuos da

020304 Matérias improprias para consumo ou processamento produgdo de conservas; residuos da

020601 Matérias improprias para consumo ou processamento

produgdo de leveduras e

extratos de leveduras e da
preparacgdo e fermentagdo de
melagos

Residuos da industria de panificagdo,
pastelaria e confeitaria

Residuos do processamento de
Serradura, aparas, fitas de aplainamento, madeira, aglomerados e folheados, ' madeira e do fabrico de painéis,

030105 R ] .

ndo abrangidos em 03 01 04 mobilidrio, pasta para papel, papel e

cartao

Rejeitados separados mecanicamente, do fabrico de pasta a partir de papel e
030307 cartdo usados Resid]:.los da Pr(;dugéo eda |
030308 Residuos da triagem de papel e cartdo destinado a reciclagem ;r:::l ngitc;g € pasta para papel,
030399 Residuos sem outras especificagcdes
04 01 09 Residuos da confegdo e dos acabamentos Residuos da industria do couro e

produtos de couro

040209 Residuos de materiais compdsitos (téxteis impregnados, elastomeros,

plastémeros) Residuos da indUstria téxtil
0402 22 Residuos de fibras téxteis processadas
070213 Residuos de plasticos . o
0702 17 Residuos contendo silicones, ndo abrangidos em 07 02 16 Residuos dO_FFDU ,de ’pl.astlcos,

- — borracha e fibras sintéticas

07 02 99 Residuos sem outras especificagdes

Residuos de tintas e vernizes, contendo solventes orgdnicos ou outras
080111* o .

substancias perigosas
080112 Residuos de tintas e vernizes ndo abrangidos em 08 01 11 Residuos do FFDU e da remog3o de
0801 13* Lamas de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras tintas e vernizes

substancias perigosas
080114 Lamas de tintas e vernizes, ndo abrangidas em 08 01 13
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Residuos da remogao de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou

08 0117* . )
outras substancias perigosas
08 01 19* Suspensdes aquosas contendo tintas ou vernizes, contendo solventes
organicos ou outras substancias perigosas
08 04.09* Residuos de colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras Residuos do FFDU de colas e
substancias perigosas vedantes (incluindo produtos
0804 10 Residuos de colas e vedantes, ndo abrangidos em 08 04 09 impermeabilizantes)
101103 Residuos de materiais fibrosos a base de vidro ] )
101112 Residuos de vidro ndo abrangidos em 10 11 11 Residuos do fé'\bI’ICO de vidro e de
- produtos de vidro
101199 Residuos sem outras especificagdes
1012 06 Moldes fora de uso
Residuos do fabrico de pegas ceramicas, tijolos, ladrilhos, telhas e produtos ResAldu.os do.fabrlco de. pecas
101208 . , o ceramicas, tijolos, ladrilhos, telhas e
de construgdo (apds o processo térmico) =
produtos de construgdo
101299 Residuos sem outras especificagdes
101314 Residuos de betdo e de lamas de betdo Residuos do fabrico de cimento, cal e
esso e de artigos e produtos
101399 Residuos sem outras especificagdes & . & ) P
fabricados a partir deles
12 01 05 Aparas de matérias plasticas
12 01 09* Emulsdes e solugdes de maquinagem, sem halogéneos
120113 Residuos de soldadura Residuos da moldagem e do
12 01 14* Lamas de maquinagem, contendo substancias perigosas tratamento fisico e mecanico de
120117 Residuos de materiais de granalhagem, nio abrangidos em 12 01 16 superficie de metais e plasticos
120121 Ms e materiais de retificacdo usados, ndo abrangidos em 12 01 20
120199 Residuos sem outras especificagdes
1305 02* Lamas provenientes dos separadores 6leo/agua i i i
. ; . ; ; Conteudo de separadores 6leo/4gua
1305 07* Agua com 6leo proveniente dos separadores 6leo/agua
13 07 03* Outros combustiveis (incluindo misturas) Residuos de combustiveis liquidos
150101 Embalagens de papel e cartdo
150102 Embalagens de plastico
150103 Embalagens de madeira
1501 04 Embalagens de metal
150105 Embalagens compésita Embalagens (|r.1clumdo residuos
150106 Misturas de embalagens urbanos e equaraf:los de
- embalagens, recolhidos
150107 Embalagens de vidro separadamente)
1501 10* Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias
perigosas
1501 11* Embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressdo, contendo
uma matriz porosa sélida perigosa (por exemplo, amianto)
Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem outras
1502 02* especifica¢Bes), panos de limpeza e vestudrio de prote¢do, contaminados por | Absorventes, materiais filtrantes,
substancias perigosas panos de limpeza e vestudrio de
150203 Absorventes, materiais filtrantes, panos de limpeza e vestuario de protegdo protecdo
ndo abrangidos em 15 02 02
16 01 07* Filtros de dleo Veiculos em fim de vida de diferentes
160117 Metais ferrosos meios de transporte (incluindo
160118 Metais ndo ferrosos ma%U|naztogo-o—terr(Tno) e d
t t
160119 Pléstico res’l uos do Iesman .e amento de
. veiculos em fim de vida e da
160120 Vidro manutenc3o de veiculos (exceto 13,
16 01 22 Componentes sem outras especificagdes 14,16 06 e 16 08)
16 02 11* Equipamento fora de uso contendo clorofluorcarbonetos, HCFC, HFC
16 02 13* Equipamento fora de uso, contendo componentes perigosos i ) -
1602 14 Equipamento fora de uso ndo abrangido em 16 02 09 a 16 02 13 :ﬁ:tl:jéun?z:e equipamento elétrico e
1602 16 Componentes retirados de equipamento fora de uso ndo abrangidos em 16
02 15
16 03 03* Residuos inorganicos contendo substancias perigosas L
16 03 04 Residuos inorganicos ndo abrangidos em 16 03 03 Lotes fora dNas es'y;.)emflcagoes €
. = - - produtos ndo utilizados
16 03 06 Residuos organicos ndo abrangidos em 16 03 05
16 06 01* Acumuladores de chumbo
16 06 04 Pilhas alcalinas (exceto 16 06 03) Pilhas e acumuladores
16 06 05 Outras pilhas e acumuladores
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Misturas de betdo, tijolos, ladrilhos, telhas e materiais ceramicos, ndo

Betdo, tijolos, ladrilhos, telhas e

170107 . - AL
abrangidas em 17 01 06 materiais ceramicos
170201 Madeira
17 02 02 Vidro Madeira, vidro e plastico
17 02 03 Plastico
1703 01* Misturas betuminosas contendo alcatrdo Misturas betuminosas, alcatrio e
17 0302 Misturas betuminosas ndo abrangidas em 17 03 01 produtos de alcatrdo
170401 Cobre, bronze e latdo
17 04 02 Aluminio
17 04 03 Chumbo
17 04 04 Zinco Metais (incluindo ligas metalicas)
17 04 05 Ferro e aco
17 04 06 Estanho
17 04 07 Mistura de metais
17 05 03* Solos e rochas, contendo substancias perigosas Solos (incluindo solos escavados de
170504 Solos e rochas ndo abrangidos em 17 05 03 :;):ersacgc;r;tea:lnados), rochas e lamas
17 06 04 Materiais de isolamento ndo abrangidos em 17 06 01 e 17 06 03 Materiais de; isolamento e m'ateriais
de construgdo contendo amianto
17 08 02 Materiais de construgdo a base de gesso ndo abrangidos em 17 08 01 Zeztsiriais de construcgo a base de
170904 Misturas de residuos de construgdo e demoli¢do ndo abrangidos em 17 09 Outros residuos de construgdo e
01,17 0902 e 17 09 03 demoli¢do
Residuos de estagdes de tratamento
190801 Gradados de aguas residuais, sem outras
especificagdes
19 09 04 Carvdo ativado usado Residuos da preparagdo de dgua para
19 09 05 Resinas de permuta idnica, saturadas ou usadas Eg::ﬁzz rnL:er:tr:ic;F de dgua para
191201 Papel e cartdao
191202 Metais ferrosos
191203 Metais ndo ferrosos
191204 Plastico e borracha Residuos do tratamento mecénico de
191205 Vidro residuos, provenientes de OTR
191207 Madeira ndo abrangida em 19 12 06
191212 Outros residuos (incluindo misturas de materiais) do tratamento mecanico
de residuos, ndo abrangidos em 19 12 11
200101 Papel e cartdao
200102 Vidro
2001 21* Lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio
200138 Madeira ndo abrangida em 20 01 37 Residuos urbanos e equiparados,
200139 Plasticos provenientef de.g’r'an.des produtore.s,
com produgdo diaria igual ou superior
200140 Metais a1100L
2002 02 Terras e pedras
200301 Misturas de residuos urbanos equiparados
2003 07 Monstros

Na Tabela 4 sdo apresentados os residuos a gerir, respetivos Parques de Armazenamento (PA) e Capacidades
Instaladas (Cl), Quantidades a Licenciar (QL) e Capacidades Instantaneas de Armazenamento (CIA), por instalagdo de
tratamento.

Tabela 4 - Quantidades anuais a gerir, capacidades instantaneas, parques, cddigos LER e instalagdes de tratamento

Cddigo do
Instalagdo de Caodigo 5|e Parque de Codigo LER Cl QL CIA
Tratamento Operagdo Armazena- (t/ano) (t/ano) (t)
mento
Compactacgdo de 15 01 02 — Embalagens de pldstico
Residuos de R12) PA1-1 19 12 04 - Plastico e borracha 175,2 40,0 0,39
Plastico EPS 20 01 39 - Plasticos
. 02 01 04 — Residuos de plasticos
Triagem, .
. . (excluindo embalagens)
Trituragdo e R12Q PA1-2 17520,0 4000,0 4,50

07 02 13 — Residuos de plasticos
12 01 05 — Aparas e matérias pldsticas

Enfardamento de

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt
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A Processo de Licenciamento:
’, ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
» NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Cddigo do
Instalagdo de Cédigo de Parque de - Cl aL CIA
Tratarﬁento Opefagio Armqazena- EccinolleR (t/ano) (t/ano) (t)
mento
Residuos de 15 01 02 — Embalagens de plastico
Plastico 17 02 03 — Plastico
19 12 04 — Plastico e borracha
20 01 39 — Plasticos
03 03 08 - Residuos da triagem de papel
Triagem e e cartdo destinado a reciclagem
Enf’ardamento de R12Q PA2 15 0~1 01 - Embalagens de papel e de 17520,0 4000,0 3,02
Residuos de Papel cartdo
e Cartdo 19 12 01 — Papel e Cartdo
20 01 01 - Papel e Cartdo
12 01 13 — Residuos de soldadura
12 01 17 — Residuos de materiais de
granalhagem, ndo abrangidos em 12 01
16
. 16 01 18 — Metais ndo ferrosos
Enf;—rgzgr:gteo de 17 04 01 — Cobre, bronze e latdo
Residuos de R12Q PA4-1 17 04 02 — Aluminio 13140,0 3000,0 8,99
Metais N3o 17 04 O3—C.humbo
Ferrosos 17 04 04 — Zinco
17 04 06 — Estanho
17 04 07 — Mistura de metais
19 12 03 — Metais ndo ferrosos
20 01 40 — Metais
PA4-2 15 01 04 — Embalagens de metal 24,28
12 01 13 — Residuos de soldadura
12 01 17 — Residuos de materiais de
. granalhagem, ndo abrangidos em 12 01
Triagem e 16
Trituragao de R12Q PA3 16 01 17 — Metais ferrosos 70080,0 160000 36,41
Residuos de

17 04 05 — Ferro e ago

17 04 07 — Mistura de metais
19 12 02 — Metais ferrosos
20 01 40 — Metais

Metais Ferrosos

Triagem de
Residuos de R12B PAS 15 01 06 — Misturas de embalagens 8760,0 2000,0 34,48
Misturas de
Embalagens
03 01 05 — Serradura, aparas, fitas de
aplainamento, madeira, aglomerados e
. folheados, ndo abrangidos em 03 01 04
Triagem de

A 15 01 03 — Embalagens de madeira
Residuos de R12 B PA6 . 35040,0 8000,0 7,76
Madeira 17 02 01 — Madeira
19 12 07 — Madeira
20 01 38 — Madeira ndo abrangida em
200137
10 11 12 — Residuos de vidro ndo
abrangidos em 10 11 11
10 11 03 — Residuos de materiais
fibrosos a base de vidro
R12B PA7 15 01 07 — Embalagens de vidro 4380,0 1000,0 1,57
16 01 20 — Vidro
17 02 02 - Vidro
19 12 05 - Vidro
2001 02 - Vidro
03 03 99 — Residuos sem outras
especificagbes
04 02 09 — Residuos de materiais
compdsitos (téxteis impregnados,

Triagem de
Residuos de Vidro

Triagem de elastémeros, plastomeros)
Residuos PA8 07 02 17 — Residuos contendo silicones,
Industriais Banais R128B ndo abrangidos em 07 02 16 87600,0 20000,0 26,42
(RIB) 07 02 99 — Residuos sem outras

especificagbes

10 11 99 — Residuos sem outras
especificagbes

10 12 06 — Moldes fora de uso

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt
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Cddigo do
Instalagdo de Codigo de Parque de
Tratamento Operagdo Armazena-
mento
Produgdo de
Combustivel
Derivado de R12 E PA9
Residuos (CDR) —
Linha Principal
Produgdo de
Combustivel
Derivado de R12 E PA10

Residuos (CDR) —
Linha Secundaria

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt

Processo de Licenciamento:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Cl QL

Cddigo LER (t/ano) (t/ano)
10 12 99 — Residuos sem outras
especificagbes
10 13 99 — Residuos sem outras
especificagbes
12 01 99 — Residuos sem outras
especificagdes
15 02 03 — Absorventes, materiais
filtrantes, panos de limpeza e vestuario
de protegdo ndo abrangidos em 15 02
02
16 01 22 — Componentes sem outras
especificagbes
19 12 12 — Outros residuos (incluindo
misturas de materiais) do tratamento
mecanico de residuos, ndo abrangidos
em 191211
20 03 01 — Misturas de residuos
urbanos equiparados
20 03 07 - Monstros
02 03 04 — Matérias imprdprias para
€oNsSUMOo ou processamento
02 06 01 — Matérias imprdprias para
conNsumMo ou processamento
03 03 07 — Rejeitados separados
mecanicamente, do fabrico de pasta a
partir de papel e cartdo usados
04 01 09 — Residuos da confegdo e dos
acabamentos
04 02 22 — Residuos de fibras téxteis
processadas
07 02 13 — Residuos de plasticos
12 01 21 — Mds e materiais de
retificacdo usados, ndo abrangidos em 52560,0 12000,0
120120
15 01 05 — Embalagens compoésitas
16 01 19 — Plastico
17 06 04 — Materiais de isolamento ndo
abrangidos em 17 06 01 e 17 06 03
19 08 01 — Gradados
19 09 04 — Carvdo ativado usado
19 09 05 — Resinas de permuta idnica,
saturadas ou usadas
19 12 01 — Papel e cartdo
19 12 04 — Plastico e borracha
20 01 01 — Papel e cartdo
20 01 39 — Plasticos
02 03 04 — Matérias imprdprias para
€oNsSUMo ou processamento
02 06 01 — Matérias imprdprias para
consumo ou processamento
03 03 07 — Rejeitados separados
mecanicamente, do fabrico de pasta a
partir de papel e cartdo usados
04 01 09 — Residuos da confegdo e dos
acabamentos
04 02 22 — Residuos de fibras téxteis
processadas 100000,0 22831,1

07 02 13 — Residuos de plasticos

12 01 21 — Més e materiais de
retificacdo usados, ndo abrangidos em
120120

15 01 05 — Embalagens compoésitas

16 01 19 — Plastico

17 06 04 — Materiais de isolamento ndo
abrangidos em 17 06 01 e 17 06 03

19 08 01 — Gradados

mariana.t.sa@hcconsultores.pt
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Cddigo do
Instalagdo de Codigo de Parque de
Tratamento Operagdo Armazena-
mento
Reembalamento
PA11
de Residuos de
Equipamentos
Elétricos e R13D PA12
Eletrénicos (REEE)
Perigosos PA13
Reembalamento
de Residuos de PA14
Equipamentos
Elétricos e
Eletrénicos (REEE) R13D
PA15
e Componentes
de REEE Nao
Perigosos
PA16
PA17
PA18
PA19
PA20
PA21
Armazenamento PA22
de Residuos Ndo
Perlg{)sos\com R13 B PA23
Vista a
Valorizagdo
PA24
PA25
PA26
PA27
PA28
PA55
PA56
PA29
PA30
PA32
Armazenamento R13B
de Residuos PA34
Perigosos com
Vista a PA3S8
Valorizagdo

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt

Processo de Licenciamento:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

- Cl QL CIA
EccinolleR (t/ano) (t/ano) (t)
19 09 04 — Carvdo ativado usado
19 09 05 — Resinas de permuta idnica,
saturadas ou usadas
19 12 01 — Papel e cartdo
19 12 04 - Plastico e borracha
20 01 01 - Papel e cartdo
20 01 39 — Plasticos
16 02 11* — Equipamento fora de uso
contendo clorofluorcarbonetos, HCFC,
HFC
16 02 13* — Equipamento fora de uso, 27,5 27,5 3,67
contendo componentes perigosos
2001 21* — Lampadas fluorescentes e
outros residuos contendo mercurio
16 02 14 — Equipamento fora de uso
ndo abrangido em 16 02 09 a 16 02 13
16 02 16 — Componentes retirados de 104,3 104,3 1,12
equipamento fora de uso nao
abrangidos em 16 02 15
08 01 12 — Residuos de tintas e vernizes
ndo abrangidos em 08 01 11
08 01 14 — Lamas de tintas e vernizes,
ndo abrangidas em 08 01 13
10 12 08 — Residuos do fabrico de pegas
ceramicas, tijolos, ladrilhos, telhas e
produtos de construgdo (apds o
processo térmico)
10 13 14 — Residuos de betdo e de
lamas de betdo
16 03 04 — Residuos inorganicos ndo
abrangidos em 16 03 03
16 06 04 — Pilhas alcalinas (exceto
160603)
16 06 05 — Outras pilhas e
acumuladores
17 q1 07 — Misturas de b'eFao, tlAJolf)s, 5266,5 5266,5 2510
ladrilhos, telhas e materiais ceramicos,
ndo abrangidas em 17 01 06
17 03 02 — Misturas betuminosas ndo
abrangidas em 17 03 01
17 05 04 — Solos e rochas ndo
abrangidos em 17 05 03
17 08 02 — Materiais de construgdo a
base de gesso ndo abrangidos em 17 08
01
17 09 04 — Misturas de residuos de
construgdo e demoli¢do ndo abrangidos
em 170901, 17 09 02 e 17 09 03
20 02 02 —Terras e pedras
08 04 10 — Residuos de colas e
vedantes, ndo abrangidos em 08 04 09
16 03 06 — Residuos organicos ndo
abrangidos em 16 03 05
16 01 07* — Filtros de dleo
16 06 01* — Acumuladores de chumbo
08 01 13* — Lamas de tintas e vernizes,
contendo solventes organicos ou outras
substancias perigosas 237.4 237.4 5,67

12 01 09* — Emulsdes e solugdes de
maquinagem, sem halogéneos

15 01 10* — Embalagens contendo ou
contaminadas por residuos de
substancias perigosas

mariana.t.sa@hcconsultores.pt
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Cddigo do

Instalagdo de Codigo de Parque de

Tratamento Operagdo Armazena-
mento

PA39

PA59

PA31
PA32

PA33

PA34
PA35
PA36
PA37

PA38

Armazenamento
de Residuos com D15
Vista a Eliminagdo
PA39

PA57

PA58

PA60
PA61
PA62

PAG3

Processo de Licenciamento:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Cl QL CIA
EccinolleR (t/ano) (t/ano) (t)
15 02 02* — Absorventes, materiais
filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem
outras especificagdes), panos de
limpeza e vestudrio de protegao,
contaminados por substancias
perigosas

08 01 19* — Suspensdes aquosas
contendo tintas ou vernizes, contendo
solventes organicos ou outras
substancias perigosas

08 01 11* — Residuos de tintas e
vernizes, contendo solventes organicos
ou outras substancias perigosas

08 01 13* — Lamas de tintas e vernizes,
contendo solventes organicos ou outras
substancias perigosas

08 04 09* — Residuos de colas e
vedantes, contendo solventes organicos
ou outras substancias perigosas

12 01 09* — Emulsdes e solugdes de
maquinagem, sem halogéneos

12 01 14* — Lamas de maquinagem,
contendo substancias perigosas

13 05 02* — Lamas provenientes dos
separadores dleo/agua

13 05 07* — Agua com 6leo proveniente
dos separadores 6leo/agua

15 01 10* — Embalagens contendo ou
contaminadas por residuos de
substancias perigosas

15 02 02* — Absorventes, materiais
filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem
outras especificagdes), panos de
limpeza e vestudrio de protegao,
contaminados por substancias
perigosas

1501 11* — Embalagens de metal,
incluindo recipientes vazios sob
pressdo, contendo uma matriz porosa
sélida perigosa (por exemplo, amianto)
08 01 17* — Residuos da remogdo de
tintas e vernizes, contendo solventes
organicos ou outras substancias
perigosas

13 07 03* — Outros combustiveis
(incluindo misturas)

16 03 03* — Residuos inorganicos
contendo substancias perigosas

17 05 03* — Solos e rochas, contendo
substancias perigosas

17 03 01* — Misturas betuminosas
contendo alcatrdo

318,2 318,2 14,84

A empresa pretende gerir 98825,0 toneladas de residuos por ano, das quais:

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt

31000,0 toneladas de residuos classificados com o cddigo de operagdo R12 B;

34831,1 toneladas de residuos classificados com o cédigo de operagdo R12 E;

40,0 toneladas de residuos classificados com o cddigo de operagdo R12 J;

27000,0 toneladas de residuos classificados com o cddigo de operacdo R12 Q;
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

e 5503,9 toneladas de residuos classificados com o codigo de operagdo R13 B;
e 131,8 toneladas de residuos classificados com o cddigo de operacdao R13 D;
e 318,2 toneladas de residuos classificados com o cddigo de operagdo D15.

Relativamente a capacidade instantanea, a empresa tem capacidade para armazenar 320,50 toneladas de residuos,
24,18 toneladas referentes a residuos perigosos e 296,32 toneladas referentes a residuos ndo perigosos.

As capacidades instaladas, por tipo de tratamento foram determinadas segundo as defini¢des:

“Capacidade instalada (t/ano) — € a capacidade definida nos termos da alinea g) do artigo 3¢ do Decreto-Lein® 127/2013,
de 30/8 (REI), nomeadamente, g) «Capacidade nominal da instalagéo»: i) A capacidade produtiva de uma instalagéo para
um periodo de laboragdo de 24 horas, 365 dias por ano, independentemente do seu regime, turnos, hordrio de laboragdo
ou valor da produgdo efetiva para resposta a procura do mercado,”

Quantidade a licenciar (t/ano) — é a quantidade mdxima de residuos a processar nas condi¢bes efetivas de
funcionamento.”

COMPACTACAO DE RESIDUOS DE PLASTICO EPS

Os residuos de plastico EPS, vulgarmente conhecidos como esferovite, sdo submetidos a operagdo de compactagao,
classificada com o cddigo R12 J — Compactacdo, com alteracdo de LER. Apds rece¢do e confirmacdo dos dados da e-

GAR, os residuos sdo encaminhados para o compactador EPS. Os residuos resultantes sdo posteriormente
armazenados em area com piso impermeabilizado, até a sua expedicdo para operador licenciado.

Na Figura 3 é apresentado o fluxograma referente ao processo de tratamento efetuado aos residuos de plastico EPS,
correspondente a operacdo R 12 J.

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt

13
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de
Entradas
Plastico EPS D
. Operagoes
CODIGOS LER

1501 02 || saidas
191204
2001 39 I:] Consumos

INPUT: 40,0 t/ano

R12J

Pesagem

Empilhador <):\ Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar
compactacao: PA1-1

Compactagao Compactador <} Energia

elétrica
Empilhador
Gasobleo

Encaminhamento para
zona a aguardar
expedicdo: PA42

Expedicao para
operador
licenciado

CODIGO LER
191204

OUTPUT: 40,0 t/ano

Figura 3 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de compactagdo de residuos de plasticos EPS, operacgdo
R12)

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 5.

Tabela 5 - Pressupostos utilizados para a operagao de compactagao de residuos de plastico EPS

Pressuposto Quantidades Unidades
Carga (c) 0,02 t
Tempo (t) 1 hora

O rendimento hordrio para a compactagdo de uma carga de residuos de plastico EPS é de 0,02 toneladas, conforme
ficha técnica do equipamento HEGER TIGER 200 B (E8), no anexo “Ficha técnica e declaragdo de conformidade CE do
compactador EPS (E8)”, pagina 107.

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt
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A Processo de Licenciamento:
’, ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
» NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Rendimento de compactagdo de residuos de plastico EPS [N compactagio]l = % = 0,02 % (1)

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de plastico EPS é traduzida pela equagdo (2):

dias

Capacidade instalada de residuos de plastico EPS [CI] = N compactacao [ﬂ X 24 [ﬁ] X365[—] =
1752 —  (2)
ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacao (3):

Quantidade a licenciar de residuos de plastico EPS [QL] = N compactacio [%] X 8 [ﬁ] X 5 Le‘:l%]
50 (] = 40,0 —  (3)
ano ano

O armazenamento dos residuos de plastico EPS, no PA1-1, é realizado em big-bags (empilhados 2 a 2), pelo que para
o calculo do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, consideram-se os pressupostos identificados

na Tabela 6.
Tabela 6 - Resumo da capacidade de armazenamento do PA1-1
Parque de N.2 big-bags .
h et Area (m?) Altura (m) Volume de armazenamento (m3)
armazenamento
PA1-1 24 0,81 1,00 19,44

Sendo que o volume disponivel foi determinado através da equagao (4).
V [m3] = h[m] x A[m?] x N.2 big — bags (4)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) de EPS pode ser calculada através da equacdo (5), considerando o
volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos residuos de EPS.

CIA[] =p L5 XV [m’]  (5)
Em que p = 0,02 t/m3

Assim, pelas equagdes (2), (3) e (5), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 7, relativos aos residuos de
pldstico EPS, sujeitos a operagao R12 J.

Tabela 7 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 J

Parque de Codizo LER Designagao Codigo de Cl QL CIA
armazenamento . do residuo operagdo (t/ano) (t/ano) (t)
Embalagens
150102 o
de plastico
PA1-1 Plastico e R12J 175,2 40,0 0,39
191204
borracha

2001 39 Plasticos

TRIAGEM, TRITURACAO E COMPACTACAO/ENFARDAMENTO DE RESIDUOS DE PLASTICO

A empresa pretende proceder a triagem, trituracdo e compactacdo de residuos de plastico, operac¢des classificadas
com o cédigo R12 Q - Outras operacdes R12 ndo especificadas, consistindo num conjunto de operagdes sequenciais,

englobando os cédigos de operacdo R12 B — Triagem, R12 A — Tratamentos mecanicos e R12 J — Compactacdo, com
alteracdo de LER.

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Aquando da sua rececdo, a carga é verificada e procede-se a sua pesagem, para valida¢do da informagdo presente na
e-GAR. Em seguida, a carga seguira para a zona de triagem, onde serd efetuada uma pré triagem, de acordo com as
suas caracteristicas. Dependendo da rigidez do plastico, os residuos podem seguir dois processos distintos:

1. Os plasticos flexiveis, apds a triagem, sdo encaminhados para a zona onde esta localizada a prensa
compactadora com tapete de alimentagdo, onde serdo submetidos ao processo de
compactacdo/enfardamento. Posteriormente, os fardos serdo armazenados em local préprio, localizados de
acordo com a planta de layout em anexo, até perfazer quantidade necessaria para o seu envio para outro
operador licenciado, para valorizagado;

2. Os plasticos mais rigidos, constituidos essencialmente por residuos de polietileno ou polipropileno, apds a
triagem, poderd ser encaminhado para compactagdo/enfardamento ou para trituragdo. No caso de serem
encaminhados para a prensa compactadora, os fardos serdo armazenados em local préprio, localizados de
acordo com a planta de layout em anexo, até perfazer quantidade necessaria para o seu envio para outro
operador licenciado, para valorizagdo. Caso sejam submetidos ao processo de trituracdo, apds triagem, o
plastico triturado é armazenado em big-bags para posterior encaminhamento para valorizagdo para outro
operador licenciado.

Na Figura 4 é apresentado o fluxograma referente ao processo de tratamento de triagem, trituragdo e
compactacdo/enfardamento de residuos de plastico, correspondente a operacdo R12 Q.
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A Processo de Licenciamento:
’,ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
u NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de
s Entradas
Plastico I:,
. Operagdes
CODIGOS LER
020104 [ ] saidas
07 02 13
120105 l:‘ Consumos
:? g; g:zi Fontes de Emisséo
191204 Pontual
200139

INPUT: 4000 t/ano

R12Q

Pesagem

Empilhador <::1 Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar
triagem: PA1-2

Linha de triagem <:: Energia
elétrica

Outros residuos do
Rejeitados 10% tratamento mecanico de Encaminhamento para
residuos, nao abrangidos instalagao de tratamento de

em 19 12 11 produgéo de CDR - linha
LER 19 12 12 principal ou secundaria
OUTPUT: 400,0 t/ano

Plasticos rigidos Plasticos flexiveis

Energia

Moinho de plasticos elétrica

FF1

Prensa
Compactagéo/ Enfardadora Energia
Enfardamento elétrica

Emp"had°'<): Gasbleo

Encaminhamento para
zona a aguardar
expedicao: PA40-1 e

MQ: Gastleo

Encaminhamento para

zona a aguardar
expedicdo: PA41

PA40-2

90%
y

Expedicao para

operador
licenciado

CODIGO LER
191204

OUTPUT: 3600 t/ano

Figura 4 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem, trituracdo e compacta¢do/enfardamento de
residuos de plastico, operagao R12 Q
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

No seguimento do fluxograma apresentado, importa referir que os residuos produzidos nesta instalagdo, com o cédigo
LER 19 12 12, sdo referentes a desperdicios e/ou rejeitados da triagem de residuos de plastico que irdo ser
encaminhados para a instalagdo de tratamento de produgdo de CDR.

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 8.

Tabela 8 — Pressupostos utilizados para as operagdes de triagem, trituragdo e compactagdo/enfardamento de
residuos de plastico

Operagdo/Equipamento Rendimento [t/hora] Observagées
Triagem 2 Valor atribuido em fungdo da experiéncia de trabalho.
O equipamento ndo tem manual onde seja possivel verificar a capacidade
Trituragdo 2,5 de produgdo, pelo que o valor atribuido é em fungdo da experiéncia de
trabalho.

Valor cumulativo dos rendimentos das duas prensas enfardadoras, uma
vez que podem funcionar em simultaneo.

Ficha técnica do equipamento E10 (JOVISA JS-2000VL/150), no anexo
“Fichas técnicas e declaragdes de conformidade CE das prensas

Compactagdo/enfardamento 31
P céo/ enfardadora de plastico e papel/cartdo (E10)”, pagina 276.

O equipamento JOVISA JS-950VL/45 ndo tem manual onde seja possivel
verificar a capacidade de producgdo, pelo que o valor atribuido é em
fungdo da experiéncia de trabalho (5 t/h).

Tendo em conta as diversas operagdes de tratamento a que os estes residuos sujeitos, a capacidade instalada e a
quantidade a licenciar foram determinadas tendo em consideracdo o “passo limitante” do processo de tratamento,
isto é, a operagdo que apresenta um rendimento inferior. Neste caso, a operagdo que apresenta um rendimento
menor é a operacdo de triagem, pelo que se considerou o valor de 2 t/h.

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de plastico é traduzida pela equagdo (6):

dias

ol =

Capacidade instalada de residuos de plastico [CI] = N triqgem manuat [%] X 24 [ﬁ] X 365 [
t

17520,0 —— ()
ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacao (7):

Quantidade a licenciar de residuos de plastico [QL] = N triqgem manual [ﬂ X 8 [ﬁ X 5 Le‘:l%] X
50 [Z24%%) = 4000,0 —  (7)
ano ano

O armazenamento dos residuos de pldstico é realizado a granel, no parque PA1-2.

No caso do armazenamento a granel, para o cdlculo do volume disponivel para o armazenamento destes residuos,
considera-se o volume de uma piramide, tendo por base os valores apresentados da Tabela 9. O volume disponivel
para o armazenamento é dado pela equacéo (8).

|4 piramide [m3] = §X h [m] X A [mZ] (8)

Tabela 9 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA1-2

Volume de armazenamento
(m?)

PA1-2 68,93 3 68,93

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
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/ ﬁ \ CONSULTORES

Processo de Licenciamento:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total de residuos de plastico pode ser calculada através da
equacdo (9), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos residuos

de plastico.

Em que p =0, 0653 t/m3

CIA[t] = p [z xV [m°]  (9)

Assim, pelas equacgdes (6), (7) e (9), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 10, relativos aos residuos de
pldstico, armazenados a granel, sujeitos a operacdo R12 Q.

Tabela 10 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 Q, para os residuos de plastico

Parque de L
Cddigo LER
armazenamento

020104

070213
12 01 05
150102
1702 03
191204
200139

PA1-2

. = . Cédigo de
Designagao do residuo N
operagao
Residuos de plasticos (excluindo
embalagens)
Residuos de plasticos
Aparas de matérias plasticas
R12Q

Embalagens de plastico
Plastico

Plastico e borracha
Plasticos

Cl QL CIA
(t/ano) (t/ano) ()
17520,0 4000,0 4,50

TRIAGEM E COMPACTACAO/ENFARDAMENTO DE RESIDUOS DE PAPEL E CARTAO

Os residuos de papel e cartdo sdo sujeitos a triagem e compactacdo/enfardamento, operag&es classificadas com o
cédigo R12 Q - Outras operacdes R12 ndo especificadas, consistindo num conjunto de operag¢des sequenciais,

englobando os cédigos de operagdo R12 B — Triagem e R12 J — Compactacdo, com alteracdo de LER.

Apds a sua recegdo, a carga sera encaminhada para a zona de triagem, que sera feita de acordo com as caracteristicas
e dimensdes dos residuos recebidos. Posteriormente, os residuos sdao encaminhados para a enfardadeira com tapete
de alimentacdo, de forma a dar inicio ao processo de enfardamento. Terminado todo o processo, os fardos sdo
encaminhados para o respetivo parque de armazenamento, com piso impermeabilizado, até expedicdo para operador

adequado e devidamente licenciado.

Na Figura 5 ¢é apresentado o fluxograma referente ao processo de tratamento de triagem e
compactacdo/enfardamento de residuos de papel/cartdo, correspondente a operacdo R12 Q.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

”U NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de
Entradas
Papel/cartao D
. Operagdes
CODIGOS LER

030308 D Saidas
1501 01
191201 D Consumos
200101

INPUT: 4000 t/ano

R12Q

Pesagem

Empilhador <: Gasoéleo

Encaminhamento para
zona a aguardar
triagem: PA2

Triagem Linha de triagem <‘,:| Energia
elétrica

Rejeitados
10%

Outros residuos do
tratamento mecanico de

residuos, ndo abrangidos gzgs;:,t:gﬁg Plenss siifardadora Eg?c':
em 1912 11
LER 19 12 12
OUTPUT: 400,0 t/ano

Empihader <: Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar

Encaminhamento para
instalagdo de tratamento de

producéo de CDR - linha

principal ou secundaria e feticac EAT

Expedigao para operador
licenciado

CODIGO LER
191201

OUTPUT: 3600 t/ano

Figura 5 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem e compactagdo/enfardamento de residuos
de papel/cartdo, operagdo R12 Q

No seguimento do fluxograma apresentado, importa referir que os residuos produzidos nesta instalagdo, com o cédigo
LER 19 12 12, sdo referentes a desperdicios e/ou rejeitados da triagem de residuos de papel e cartdo que irdo ser
encaminhados para a instalagdo de tratamento de produgao de CDR.
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 11.

Tabela 11 — Pressupostos utilizados para as operagdes de triagem e compactagdo de residuos de papel e cartdo
Operagio/Equipamento Rendimento [t/hora] Observacées
Triagem 2 Valor atribuido em fungdo da experiéncia de trabalho.

Valor cumulativo dos rendimentos das duas prensas enfardadoras, uma

vez que podem funcionar em simultaneo.

Documento com rendimento do equipamento JOVISA JS-2000VL/150

N (E10), no anexo “Fichas técnicas e declaragdes de conformidade CE das

Compactagdo/enfardamento 31 L N L.
prensas enfardadora de plastico e papel/cartdo (E10)”, pagina 276.
0 equipamento JOVISA JS-950VL/45 ndo tem manual onde seja possivel
verificar a capacidade de produgdo, pelo que o valor atribuido é em
fungao da experiéncia de trabalho (5 t/h).

Tendo em conta as operagdes de tratamento a que estes residuos estdo sujeitos, a capacidade instalada e a
quantidade a licenciar foram determinadas tendo em consideracdo o “passo limitante” do processo de tratamento,
isto é, a operagdo que apresenta um rendimento inferior. Neste caso, a operagdo que apresenta um rendimento
menor é a operacdo de triagem, pelo que se considerou o valor de 2 t/h.

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de papel/cartdo é traduzida pela equagdo (10):

diasy

Capacidade instalada de residuos de papel/cartao [CI] = N ryiqgem [%] X 24 [ﬁ] X 365 [
17520,0 ——  (10)
ano

ano)

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacgao (11):

Quantidade a licenciar de residuos de residuos de papel/cartao [QL] = N rriqgem [ﬂ X 8 [% X

[ dias
semana

] % 50 [Z229) = 40000 ——  (11)
ano ano

O armazenamento dos residuos de papel e cartdo é realizado a granel, no parque PA2. Neste sentido, para o cdlculo
do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide, tendo por
base os valores apresentados da Tabela 11. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela equagao (12).

V piramiae [M*] = =X h[m] x A[m?]  (12)

Tabela 11 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA2

Volume de armazenamento
(m?)

PA2 43,31 3 43,31

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

A capacidade instantdnea de armazenamento (CIA) de residuos de papel e cartdo pode ser calculada através da
equacdo (13), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) de papel/cartao.

CIA[t] = p [5] xV [m®] (13)
Em que p =0, 0697 t/m3

Assim, pelas equacgdes (10), (11) e (13), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 12, relativos aos residuos de
papel e cartdo, sujeitos a operagdo R12 Q.
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Tabela 12 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 Q, para os residuos de papel e cartdo
Parque de Cédigo de Cl L CIA
h Cddigo LER Designagao do residuo & . 9
armazenamento operagdo (t/ano) (t/ano) (t)
Residuos da triagem de papel e
030308 . ) & . pap
cartdo destinado a reciclagem
PA2 150101 Embalagens de papel e de cartdo R12Q 17520,0 4000,0 3,02
191201 Papel e cartdo

200101 Papel e cartdo

TRIAGEM E COMPACTACAO/ENFARDAMENTO DE RESIDUOS DE METAIS NAO FERROSOS

Os residuos de metais n3o ferrosos sdo submetidos a triagem e compactacdo/enfardamento, operacgdes classificadas
com o cédigo R12 Q - Outras operacdes R12 ndo especificadas, consistindo num conjunto de operagdes sequenciais,
englobando os cédigos de operacdao R12 B — Triagem e R12 J — Compactacdo, com alteracdo de LER.

ApOs recegdo, os residuos sdo triados, em fungdo das suas caracteristicas e dimensdes (por exemplo, se é chumbo,
aluminio, zinco, cobre, entre outros). Posteriormente, os residuos metdlicos sdo submetidos a
compactagdo/enfardamento. Apds o tratamento, os residuos sdo armazenados nos respetivos parques de
armazenamento em piso impermeabilizado, até expedicdo para operador adequado e devidamente licenciado.

Na Figura 6 ¢é apresentado o fluxograma referente ao processo de tratamento de triagem e
compactacdo/enfardamento de residuos de metais ndo ferrosos, correspondente a operacdo R12 Q.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

”u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de
Metais Nao D Entradas

Ferrosos . Operagdes

CODIGOS LER
120113 || saidas

:gg: ;Z D Consumos
160118
17 04 01
17 04 02
17 04 03
17 04 04
17 04 06
17 04 07
191203
200140

R12Q

INPUT: 13140,0 t/ano

Pesagem

Empilhador <:I Gaséleo

Encaminhamento
para zona a aguardar
triagem: PA4-1 ou
PA4-2

Triagem

Nao

Prensa enfardadora Energia

Compactagao/ elétrica

Enfardamento

Empiliador <: Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar expedi¢ao: 33

PA46-1 ou PA46-2

Expedicao para operador
licenciado

CODIGO LER
191203

OUTPUT: 13140,0 t/ano

Figura 6 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem e compacta¢do/enfardamento de residuos
de metais ndo ferrosos, operagdo R12 Q
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 13.

Tabela 13 — Pressupostos utilizados para as operagdes de triagem e compactacdo/enfardamento de residuos de
metais ndo ferrosos

. ) Rendimento .
Operagdo/Equipamento Observagées
[t/hora]
Triagem 2 Valor atribuido em fungdo da experiéncia de trabalho.
Documento com rendimento do equipamento IDROMEC PN1800 (E12), no
Compactagdo/enfardamento 1,5 anexo “Ficha técnica e declaragdo de conformidade CE da enfardadeira de

metais (E12)”, pagina 280.

O rendimento hordrio para a operacdo de triagem de residuos de metais nado ferrosos é expresso através da equacao
(14):

c© _

Rendimento do enfardamento de residuos de metais ndo ferrosos [0 gnraraamento] = T

t
1,5 - (14)
A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de metais ndo ferrosos é traduzida pela equacéo (15):

Capacidade instalada de residuos de metais ndo ferrosos [CI] = N gnrardamento [ﬂ X 24 [%] X

dias

— _t
365 [==] =13140,0 —  (15)

ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equagao (16):

. . . , I ¢ h
Quantidade a licenciar de residuos de metais nao ferrosos [QL] = N gnrardamento [E] X 8 [a_' X
a
semana

[ dias
semana

] x50 ] =3000,0 — (16)

ano

0 armazenamento dos residuos de metais ndo ferrosos pode ser realizado de duas formas distintas: em IBC, no parque
PA4-1, ou a granel, no parque PA4-2 (apenas as embalagens de metal).

No armazenamento em IBC, para o cdlculo do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, consideram-
se os pressupostos identificados na Tabela 14.

Tabela 14 - Pressupostos utilizados para determinar o volume de armazenamento de residuos

o Volume de
Parque de armazenamento N.2 IBC Area (m?) Altura (m)
armazenamento (m3)
PA4-1 10 1,00 1,00 10,00

Sendo que o volume disponivel foi determinado através da equacgdo (17).
V[m3] = h[m] x A[m?] x N.¢IBC (17)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) de metais nao ferrosos, relativa ao PA4-1, pode ser calculada
através da equacédo (18), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos
residuos de metais ndo ferrosos.

t

CIA[t] =p [5]1xV [m®]  (18)

3
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Para o calculo do volume disponivel para o armazenamento a granel (PA4-2), considera-se o volume de uma piramide,
tendo por base os valores apresentados da Tabela 16. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela
equacdo (19).

|4 piramide [mg] = %X h [m] X A [mZ] (19)

Tabela 15 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA4-2

Volume de armazenamento
(m?)

PA4-2 27,00 3 27,00

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

Assim, pelas equagdes (15), (16) e (18), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 16, relativos aos residuos de
metais ndo ferrosos, armazenados a granel, sujeitos a operagao R12 Q.

Tabela 16 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantdnea de armazenamento

(CIA) associadas a instalagdo R12 Q, para os residuos de metais ndo ferrosos armazenados em IBC
Parque de L . . ; Cadigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designagao do residuo .
armazenamento operagao (t/ano) (t/ano) (t)
120113 Residuos de soldadura

Residuos de materiais de

120117 granalhagem, ndo abrangidos em
120116
1601 18 Metais ndo ferrosos
1704 01 Cobre, bronze e latdo
PA4-1 17 04 02 Aluminio
R12Q 13140,0 3000,0 8,99
17 04 03 Chumbo
17 04 04 Zinco
17 04 06 Estanho
17 04 07 Mistura de metais
191203 Metais ndo ferrosos
200140 Metais
PA4-2 150104 Embalagens de metal 24,28

TRIAGEM E TRITURACAO DE RESIDUOS DE METAIS FERROSOS

Os residuos de metais ferrosos sdo submetidos a triagem e trituragdo, operacgGes classificadas com o cédigo R12 Q -
Outras operacdes R12 ndo especificadas, consistindo num conjunto de operac¢des sequenciais, englobando os codigos

de operagdo R12 B —Triagem e R12 A — Tratamentos mecanicos.

Apds rececdo, os residuos sdo triados, em funcdo das suas caracteristicas e dimensdes, tendo em consideracdo o
estado de oxidagdo do metal, se se encontra muito ou pouco oxidado, pintado ou ndo, entre outros. Posteriormente,
os residuos metalicos sdo submetidos a trituragdo. Apds o tratamento, os residuos sdo armazenados nos respetivos
parques de armazenamento em piso impermeabilizado, até expedi¢cdo para operador adequado e devidamente
licenciado.

Na Figura 7 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem e trituragdo de residuos de metais ferrosos,
correspondente a operacdo R12 Q.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( [ ] NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Resfduos de || Entradas
Metais Ferrosos . Gneraches
CODIGOS LER [ ] saidas
120113
120117 Consumos
16 01 17 l:l
17 04 05
17 04 07
1912 02
20 0140

INPUT: 16000,0

R12Q

Pesagem

Etplbador <): Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar triagem:
PA3

Empilhador
— <: Gasoleo

Trituragao Triturador Energia

elétrica
Encaminhamento para Encaminhamento para
zona a aguardar expedicao: |l zona a aguardar expedigao:
PA45 PA54
Expedicado para operador Expedi¢do para operador
licenciado licenciado
CODIGOS LER CODIGOS LER
191202 191210

OUTPUT: 12800,0 OUTPUT: 3200,0

Figura 7 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem e trituragcdo de residuos metais ferrosos,
operagdao R12 Q

Para a determinacdo da capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) da operacgdo de valorizagdo R12 Q,
considerou-se apenas a trituragdo, uma vez que o principal objetivo da instalagdo é triturar e, por consequéncia, sera
essa operagao que ira caracterizar o processo de tratamento, pelo que a triagem ndo constitui assim um possivel
“passo limitante” do processo (Tabela 17).
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Tabela 17 — Pressupostos utilizados para a operagdo de trituragdo de residuos de metais ferrosos
" ) Rendimento .
Operag¢do/Equipamento Observacées
[t/hora]
Documento com rendimento do equipamento ITR HMM 100 (E11), no anexo
Trituragao 8 “Ficha técnica e declaragdo de conformidade CE do triturador de metais

(E11)”, pagina 278.

O rendimento horario para a operacgdo de trituracao de residuos de metais ferrosos é expresso através da equacao
(20):

c(t) _
t(h)

Rendimento da trituragdo de residuos de metais ferrosos [N trituracaol = 8,0 (20)

t
h

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de metais ferrosos é traduzida pela equacgédo (21):

dias

Capacidade instalada de residuos de metais ferrosos [CI] = N yrituracao [ﬂ X 24 [%] X 365 [ano] =
70080,0 —  (21)
ano
A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equagao (22):
Quantidade a licenciar de residuos de metais ferrosos [QL] = 1 ¢rituracio [ﬂ X 8 [ﬁ] X5 L;:l%] X

semana

t
50 (5 = 160000 —  (22)

0 armazenamento dos residuos de metais ferrosos é realizado a granel, no parque PA3. Neste sentido, para o cdlculo
do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide, tendo por
base os valores apresentados da Tabela 18. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela equacéo (23).

|4 piramide [mg] = %X h [m] X A [mZ] (23)

Tabela 18 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA3

Volume de armazenamento
(m?)

PA3 40,5 3 40,50

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

Neste sentido, a capacidade instantdnea de armazenamento (CIA) total de metais ferrosos pode ser calculada
através da equacdo (24), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p)
dos residuos de metais ferrosos.

CIA[t] = p [5] x V [m*]  (24)
Em que p =0, 899 t/m3

Assim, pelas equagdes (21), (22) e (24), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 19, relativos aos residuos
de metais ferrosos, sujeitos a operagao R12 Q.
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Processo de Licenciamento:
Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Tabela 19 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantdnea de armazenamento

(CIA) associadas a instalagdo R12 Q, para os residuos de metais ferrosos

Parque de
armazenamento

Cddigo LER

120113

120117

PA3 160117
17 04 05
17 04 07
191202
200140

. . ; Cddigo de Cl QL
Designagao do residuo N
operagio (t/ano) (t/ano)
Residuos de soldadura
Residuos de materiais de
granalhagem, ndo abrangidos em
120116
Metais ferrosos R12 Q 70080,0 16000,0
Ferro e ago
Mistura de metais
Metais ferrosos
Metais

TRIAGEM DE RESIDUOS DE MISTURAS DE EMBALAGENS

CIA

36,41

Os residuos de misturas de embalagens sdo submetidos a um processo de triagem, classificado com o cédigo de

operacdo R12 B - Triagem. Apds a sua rececdo, os residuos sdo triados manualmente e/ou com recurso a meios

mecanicos (giratdria), em fung¢do das suas caracteristicas e dimensdes. Estes residuos sdo posteriormente

armazenados em piso impermeabilizado, até a sua expedi¢do para operador adequado e devidamente licenciado.

Na Figura 8 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem de mistura de embalagens, correspondente

a operacdo R12 B.
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Residuos de
Misturas de ]:‘ Entradas

Embalagens [ operagses

I:‘ Saidas
D Consumos

CODIGO LER
150106

INPUT: 2000 t/ano

Pesagem

Empihador <):I Gasoleo

Encaminhamento para
zona a aguardar triagem:
PAS

Empilhador
e <):) Gasodleo

40% 30% 30%
v A4 4
Papel/cartdo Plastico Madeira
LER 19 12 01 LER 19 12 04 LER 19 12 07
OUTPUT: 800 t/ano OUTPUT: 600 t/ano OUTPUT: 600 t/ano

Encaminhamento para Encaminhamento para
instalagdo de tratamento de
triagem, trituragao e
enfardamento de residuos de
plastico

Encaminhamento para
instalagdo de tratamento de
triagem de residuos de
madeira

instalagado de tratamento de
triagem, enfardamento
de residuos de papel e
cartao

Figura 8 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem de residuos de misturas de embalagens,
operagdo R12 B

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 20.

Tabela 20 — Pressupostos utilizados para a operagao de triagem de residuos de misturas de embalagens

Pressuposto Triagem Unidades Observacées
Carga (c) 1 t Valores atribuidos em fungdo da
Tempo (t) 1 hora experiéncia de trabalho.

O rendimento horario para a operagao de triagem de residuos de misturas de embalagens é expresso através da
equacdo (25):

c(t) _

t(h)_l

Rendimento da triagem de residuos de misturas de embalagens [N ryiqgem] =

t
- (25)

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de misturas de embalagens é traduzida pela equagdo
(26):
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Capacidade instalada de residuos de misturas de embalagens [CI] = N rriggem [ﬂ X 24 [% X

dias

365 [ =8760,0 —  (26)

ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacgao (27):

Quantidade a licenciar de residuos de misturas de embalagens [QL] = N rriggem [ﬂ X 8 [L X

dia
] x 50 [229M = 2000,0 -—  (27)
ano ano

[ dias
semana

O armazenamento de residuos de mistura de embalagens é realizado em caixa metalico (PA5), com um volume de 90

m?3.

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total dos residuos de misturas de embalagens pode ser calculada
através da equacédo (28), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos
residuos de misturas de embalagens.

CIA[t] = p [5] x V [m®]  (28)
Em que p = 0,383 t/m?

Assim, pelas equacgdes (26), (27) e (28), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 21, relativos aos residuos de
misturas de embalagens, sujeitos a operagdao R12 B.

Tabela 21 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantdnea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 B, para os residuos de misturas de embalagens

Parque de L . . ; Cddigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designagao do residuo .
armazenamento operacdo (t/ano) (t/ano) (t)
PAS 1501 06 Misturas de embalagens R12B 8760,0 2000,0 34,48

TRIAGEM DE RESIDUOS DE MADEIRA

Os residuos de madeira sdo submetidos a um processo de triagem, classificado com o cédigo de operacdo R12 B -
Triagem. Apds a sua recegdo, os residuos sao triados, em fungdo das suas caracteristicas e dimensdes, com base no
estado de conservagdo e no tipo de material (por exemplo, paletes, MDF, etc.). Como estes residuos tém um
aproveitamento comercial para a empresa, estes sdo sujeitos a uma triagem, pois sé desta forma se torna possivel
garantir o seu aproveitamento comercial e, por consequéncia, melhorar o potencial econdmico da empresa. Estes
residuos sdo posteriormente armazenados em piso impermeabilizado, até a sua expedi¢do para operador adequado
e devidamente licenciado.

Na Figura 9 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem de residuos de madeira, correspondente a
operagdo R12 B.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( [ ] NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de D Entradas
Madeira . Operagdes
CODIGOS LER .

030105 || saidas
150103
17 02 01 D Consumos
191207
20 01 38

INPUT: 8000 t/ano

R12B

Pesagem

Emplinador <: Gasoleo

Encaminhamento para zona
a aguardar triagem: PA6

Triagem

< elétrica

Expedig¢ao para operador
licenciado
CODIGO LER CODIGO LER
1501 03 1912 07
OUTPUT: 800 t/ano OUTPUT: 7200 t/ano

Figura 9 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem de residuos de madeira, operagdo R12 B

No seguimento do fluxograma apresentado, importa referir que nas saidas foi considerado o LER 15 01 03, para além
de 19 12 07, no caso de expedi¢Ges de embalagens de madeira. Conforme esclarecimento obtido por parte da Agéncia
Portuguesa do Ambiente (em anexo), quando as embalagens sdo submetidas a operagGes de tratamento que ndo
alterem as suas propriedades fisicas e quimicas essenciais dos residuos, os mesmos poderdo sair com o mesmo codigo
LER de entrada, que é o que acontece no presente caso das embalagens de madeira.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 22.

Tabela 22 — Pressupostos utilizados para a operagdo de triagem de residuos de madeira

Pressuposto Triagem Unidades Observacées
Carga (c) 4 t Valores atribuidos em fungdo da
Tempo (t) 1 hora experiéncia de trabalho.

O rendimento horério para a operacdo de triagem de residuos de madeira é expresso através da equacgao (29):

c®_,

Rendimento da triagem de residuos de madeira [N rriggem] = ke

t
- (29)

A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de madeira é traduzida pela equagdo (30):

Capacidade instalada de residuos de madeira [CI] = N rriggem [%] X 24 [ﬁ X 365 [dius] =

ano

35040,0 —  (31)
ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacao (32):

Quantidade a licenciar de residuos de madeira [QL] = N rriggem [ﬂ x 11 [% X 6 [s;;%] X

semana t
50 ——] =8000,0 — (32)
ano ano
O armazenamento dos residuos de madeira é realizado a granel, no parque PA6. Neste sentido, para o calculo do
volume disponivel para o armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide, tendo por base

os valores apresentados da Tabela 23. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela equagdo (33).
1
|4 piramide [mg] = 3 X h [m] x A [mZ] (33)

Tabela 23 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA6

Volume de armazenamento
(m?)

PAG6 15,56 3 15,56

Parque de Armazenamento Area (m?) Altura (m)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total de residuos de madeira pode ser calculada através da
equacdo (34), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) da madeira.

CIA[]) =p 5] xV [m*]  (34)
Em que p = 0,498 t/m?3

Assim, pelas equacgdes (31), (32) e (34), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 24, relativos aos residuos de
madeira, sujeitos a operagdo R12 B.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Tabela 24 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12B
Parque de Cddigo LER Designacdo do residuo Codigo f‘e a at CIA
armazenamento operagao (t/ano) (t/ano) (t)
Serradura, aparas, fitas de aplainamento,
030105 madeira, aglomerados e folheados, ndo
abrangidos em 03 01 04
PA6 150103 Embalagens de madeira R12B 35040,0 8000,0 7,76
17 02 01 Madeira
191207 Madeira

200138 Madeira ndo abrangida em 20 01 37

TRIAGEM DE RESIDUOS DE VIDRO

Os residuos de vidro sdo submetidos a um processo de triagem, classificado com o cédigo de operagdo R12 B - Triagem.
Apds a sua rececdo, os residuos sdo triados, em fungdo das suas caracteristicas e dimensdes, designadamente por cor
e tipo de vidro (por exemplo, vidro plano, vidro para-brisas, garrafas, etc.). Estes residuos sdo posteriormente
armazenados em piso impermeabilizado, até a sua expedicdo para operador adequado e devidamente licenciado.

Na Figura 10 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem de residuos de vidro, correspondente a
operagdao R12 B.
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A Processo de Licenciamento:
’,ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
U NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Residuos de Vidro D Entradas
. Operagdes
CODIGOS LER

101112 l:I Saidas

101103

oo |:| Consumos

160120

170202

191205

200102

INPUT: 1000 t/ano R12B

Pesagem

Empilhador
P <::| Gasbleo

Encaminhamento para zona a
aguardar triagem: PA7

Empilhador Energia
elétrica

aguardar

Expedicéo para operador
licenciado
CODIGO LER CODIGO LER
150107 191205
OUTPUT: 100 t/ano OUTPUT: 900 t/ano

Figura 10 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem de residuos de vidro, operagdo R12 B

No seguimento do fluxograma apresentado, importa referir que nas saidas foi considerado o LER 15 01 07, para além
de 19 12 05, no caso de expedi¢Oes de embalagens de vidro. Conforme esclarecimento obtido por parte da Agéncia
Portuguesa do Ambiente, quando as embalagens sdao submetidas a operagdes de tratamento que nao alterem as suas
propriedades fisicas e quimicas essenciais dos residuos, os mesmos poderao sair com o mesmo cddigo LER de entrada,
que é o que acontece no presente caso das embalagens de vidro.
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( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
[

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 25.

Tabela 25 — Pressupostos utilizados para a operagao de triagem de residuos de vidro

Pressuposto Triagem Unidades Observacées
Carga (c) 0,5 t Valores atribuidos em fungdo da
Tempo (t) 1 hora experiéncia de trabalho.

O rendimento horério para a operacdo de triagem de residuos de vidro é expresso através da equacgdo (35):

c® _

th) 0,5

Rendimento da triagem de residuos de vidro [0, rriggem] = (35)

t
h
A capacidade instalada (Cl) para o processamento de residuos de vidro é traduzida pela equagdo (36):

dias

Capacidade instalada de residuos de vidro [CI] = N rriggem [%] X 24 [ﬁ] X 365 [% =
4380,0 ——  (36)
ano

A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacgao (37):

Quantidade a licenciar de residuos de vidro [QL] = N rriggem [%] X 8 [%] X 5 Le‘:l%] X 50 [%] =

1000,0 —  (37)
ano

O armazenamento dos residuos de vidro é realizado em IBC (em dois niveis, sendo que existem 4 por cada nivel), no
PA7, pelo que o volume disponivel é calculado tendo em considera¢do o nimero e o volume dos mesmos (1,00 m3),
sendo apresentado na Tabela 26.

Tabela 26 — Resumo da capacidade de armazenamento do PA4
Volume de armazenamento
(m?)

PA7 8 8,0

Parque de armazenamento N.2 IBC

A capacidade instantdanea de armazenamento (CIA) total de residuos de vidro pode ser calculada através da equagdo
(38), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) do vidro.

CIA[) =p 5] xV [m®]  (38)
Em que p =0,1958 t/m3

Assim, pelas equacgdes (36), (37) e (38), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 27, relativos aos residuos de
vidro, sujeitos a operacdo R12 B.

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt

35




Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

( NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Tabela 27 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 B

Parque de L . . ; Cédigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designagao do residuo .
armazenamento operagdo (t/ano) (t/ano) (t)
101112 Residuos de vidro ndo abrangidos
em 101111
101103 Residuos de materiais fibrosos a

base de vidro
PA7 150107 Embalagens de vidro R12B 4380,0 1000,0 1,57
16 01 20 Vidro
170202 Vidro
1912 05 Vidro
200102 Vidro

TRIAGEM DE RESIDUOS INDUSTRIAIS BANAIS (RIB)

Os residuos industriais banais (RIB) sdo submetidos a um processo de triagem, classificado com o cédigo de operagao
R12 B - Triagem. Apds a sua rececdo, os residuos sdo triados manualmente e/ou com recurso a meios mecéanicos
(giratoria), em funcdo das suas caracteristicas e dimensdes, nhomeadamente residuos de papel/cartdo, metais
(ferrosos e ndo ferrosos), plastico (EPS, PET, PEBD, PP, PE, etc.), vidro, madeira, etc.. Estes residuos sdo posteriormente
armazenados em piso impermeabilizado, até a sua expedicdo para operador adequado e devidamente licenciado.

Na Figura 11 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem de RIB, correspondente a operacdo R12
B.
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

f" NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬂ CONSULTORES

Residuos

Industriais Banais
(RIB) [ ] entradas

CODIGO LER [ operacoes
0303 99
040209 Saidas
070217 O
070299
101199 I consumos
101206
101299
101399
120199
150203
160122
191212
200301
200307

INPUT: 20000 tano R12B

Pesagem

||__Empilhador <‘i| Gasoleo

Encaminhamento para|
zona a aguardar triagem:

Triagem

Empilhador
I <}:J Gasoleo
S%l 5% l 10% 2% l 10%1 3% l so%l

Outros resfduos do tratamento

f;ﬁllgc?g%‘: Metais Ferrosos Metais N&o Ferrosos Plastico Vidro Madeira S:::‘::n;is:{r:gemis;gr mecanico de residuos, nao
OUTPUT: 3000 /ano LER 19 1202 LER 19 1203 LER 191204 LER 19 1205 LER 19 1207 L%R' 19 12‘ 09 abrangidos em 19 12 11
i OUTPUT: 1000 t/ano OUTPUT: 1000 t/ano OUTPUT: 2000 t/ano OUTPUT: 400 t/ano OUTPUT: 2000 t/ano LER 19 1212
OUTPUT: 600 t/ano
OUTPUT: 10000 t/ano J

90%

Encaminhamento para Encaminhamento para

Eficaminhiamento patd Encaminnameto/paiia instalag3o de tratamento de [l instalagao de tratamento de Encaminhamento para

Encaminhamento para zona a instalagao de tratamento de instalag#@o de tratamento de
aguardar expedicao: PA44 triagem e enfardamento de triagem e trituragao de residuos|
residuos de papel e cartdo de metais ferrosos

Encaminhamento para
instalag#o de tratamento de
triagem de residuos de
madeira

Encaminhamento para Encaminhamento para

instalagao de tratamento de
produgao de CDR - linha
principal ou secundaria

instalag#o de tratamento de
produgao de CDR - linha
principal ou secundaria

triagem e enfardamento de triagem, trituragéo e instalagao de tratamento de
residuos de metais nao enfardamento de residuos de triagem de residuos de vidro
ferrosos i

Expedigéo para operador
licenciado

CODIGO LER
191201

OUTPUT: 300 t/ano

Figura 11 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de triagem de RIB, opera¢cdo R12 B
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 28.

Tabela 28 — Pressupostos utilizados para a operagao de triagem de RIB

Pressuposto Triagem Unidades Observacées
Carga (c) 10 t Valores atribuidos em fungdo da
Tempo (t) 1 hora experiéncia de trabalho.

O rendimento horério para a operacdo de triagem de RIB é expresso através da equacgdo (39):

Rendimento da triagem de RIB [N rriggem] = £O_q9

Ol (39)

t
h
A capacidade instalada (Cl) para o processamento de RIB é traduzida pela equacéo (40):

Capacidade instalada de RIB [CI] = N rriggem [ﬂ X 24 [%] X 365 [dms] = 87600,0 # (40)

ano
A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equagao (41):

semana

Quantidade a licenciar de RIB [QL] = N rriggem [ﬂ X 8 [L x5 ] =

[ dias
dia

—]xso[

semana ano

20000,0 —  (41)
ano

O armazenamento dos RIB é realizado a granel (PA8). Neste sentido, para o cédlculo do volume disponivel para o
armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide, tendo por base os valores apresentados da
Tabela 29. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela equacdo (42).

|4 piramide [m3] = %X h [m] X A [mZ] (42)

Tabela 29 — Resumo da capacidade instantanea de armazenamento do PA8

Volume de armazenamento
(m?)

PAS 155,78 3 155,78

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total de RIB pode ser calculada através da equagdo (43),
considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos RIB.

CIA[) =p 5] xV [m®]  (43)
Em que p = 0,362 t/m?

Assim, pelas equacgdes (40), (41) e (43), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 30, relativos aos RIB, sujeitos
a operacdo R12 B.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

Tabela 30 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantanea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 B, para os RIB

Parque de L ) " . Codigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designacdo do residuo .
armazenamento operagio (t/ano) (t/ano) ()
Residuos sem outras
030399 L
especificagdes
Residuos de materiais
compdsitos (téxteis
040209 . i
impregnados, elastémeros,
plastémeros)
Residuos contendo silicones, ndo
070217 )
abrangidos em 07 02 16
Residuos sem outras
070299 L
especificagdes
Residuos sem outras
101199

especificagbes
101206 Moldes fora de uso
Residuos sem outras
101299 L
especificagdes
Residuos sem outras
101399 L
PA8 especificagbes R12 B 87600,0 20000,0 56,42
Residuos sem outras
120199 L
especificagdes
Absorventes, materiais filtrantes,
panos de limpeza e vestudrio de
1502 03 .. )
protegdo ndo abrangidos em 15
0202
Componentes sem outras
16 01 22 L
especificagdes
Outros residuos (incluindo
misturas de materiais) do
191212 tratamento mecanico de
residuos, ndo abrangidos em 19
1211
Misturas de residuos urbanos
200301 .
equiparados

2003 07 Monstros

PRODUCAO DE COMBUSTIVEL DERIVADO DE RESIDUOS (CDR) — LINHA PRINCIPAL

Os residuos classificados com os cddigos LER 02 03 04, 02 06 01, 03 03 07, 04 01 09, 04 02 22,07 02 13, 12 01 21, 15
0105,160119,170604,1908 01,1912 01,1912 04,2001 01 e 20 01 39 sdo submetidos ao processo de producgdo
de combustivel derivado de residuos (CDR), classificado com o cédigo de operacdo R12 E - Producdo de combustivel

derivado de residuos. Estes residuos sao sujeitos a varios processos mecanicos em cadeia, designadamente:

1. Pré-trituragdo grosseira: redugdo da compactagdo, com recurso a “esfarrapadores”;

2. Pré-trituragdao em fases sucessivas: reducdo progressiva da granulometria dos materiais;

3. Separa¢ao magnética: remogdo dos metais ferrosos;

4. Crivagem: separacgao das fragdes por tamanho de particula;

5. Separagdo por corrente induzida (corrente de Foucault): separagdo dos metais ndo ferrosos;

6. Separagdo pneumadtica: separagao por densidade (2D e 3D);
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

[ . NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

7. Trituragdo final de refinagdo: obtencdo de combustivel na forma de flocos com a dimensdo e restantes
parametros de qualidade de acordo com as especificagcdes do destino final (cimenteira).

Na Figura 12 é apresentado o fluxograma referente ao processo de producdo de CDR (linha principal), correspondente
a operacdo R12 E.
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/ \ CONSULTORES

Encaminhamento para
instalagdo de tratamento de

residuos de triagem e trituragao|
de metais ferrosos

Encaminhamento para

instalagao de tratamento de
triagem e trituragéo de residuos
de metais ferrosos

Encaminhamento para
instalagdo de tratamento de
produgao de CDR - linha principal
ou secundaria

Encaminhamento para
instalagao de tratamento de
triagem e trituragdo de residuos
de metais ferrosos

Encaminhamento para
instalagao de tratamento de
triagem e enfardamento resfduos
de metais nao ferrosos

Encaminhamento para
instalagao de tratamento de
produgao de CDR - linha principal
ou secundaria

Processo de Licenciamento:
Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Residuos para

Produgao de CDR
(Linha Principal)
CODIGO LER
0206 01
030307
040109
040222 [] entradas
070213
120121 [ operagees
150105
160119 |:| Saldas
1706 04
1908 01 D Consumos
1909 04
1909 05 Fontes de Emisséo
191201 Pontual
191204
200101
200139
INPUT: 12000 t/ano R12E
Pesagem
Empilhador <‘:' Gaséleo
Encaminhamento para zona
a aguardar tratamento: PA9
Energia
§ elétrica ou
‘Pré-tnlurador gasdleo
Pré-trituragdo grosseira esfarrapador”
FF2
Separador
Metais Ferrosos 5% : )
LER 19 12 02 Separagao magnética magnético <::| Energia
OUTPUT: 600 t/ano Slatrica
i <:: Energia
Pré-trituragso Pré-triturador elétrica
FF2
Nao
Metais Ferrosos 5% Separador ‘
LER 191202 Separagdo magnética | magnético Energia
OUTPUT: 600 t/ano elétrica
Outros resfduos do tratamento Crivo E i
mecanico de residuos, ndo rolative nergia
i i elétrica
abrangidos em 19 12 11 Crivagem rotativa —
LER 191212 FF2
OUTPUT: 1800 t/ano
Metais Ferrosos
LER 19 1202 Separador
OUTPUT: 360 t/ano Separagao magnética por magnético (corrente )
5 . de Foucault) Energia
Metais Nzo Ferrosos comrete induzida lética
LER 191203 2
OUTPUT: 240 t/ano *
Outros residuos do tratamento Separador —
mecénico de residuos, ndo | 10% pneumatico ;
abrangidos em 19 12 11 Separag#o por densidade elétrica
LER 19 12 12 FF2
OUTPUT: 1200 t/ano
fFragao
\Triturador refinador Energia
secundario étri
Triturago final de refinacao  Eu————— cietrica
FF2

Empihador <:l Gasoleo

Encaminhamento para zona a
aguardar expedigao: PA49

l 60%

Expedigao para operador ’

licenciado

CODIGO LER
191210

OUTPUT: 7200 t/ano

Figura 12 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de produgao de CDR (linha principal), operagdo R12 E
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 31.

Tabela 31 — Pressupostos utilizados para a operagdo de produgdo de CDR — linha principal

. ) Rendimento .
Operagdo/Equipamento Observacgées

[t/hora]

Valor cumulativo dos rendimentos dos trés pré-trituradores (ARJES IMPAKTOR 250
— 373, ARJES IMPAKTOR 250 — 398 e ARJES IMPAKTOR 250 - 588), uma vez que
podem funcionar em simultaneo.
Documentos com rendimento dos equipamentos ARJES IMPAKTOR 250 - 588 (E14),
ARJES IMPAKTOR 250 - 373 (E24) e ARJES IMPAKTOR 250 - 398 (E25) nos anexos
“Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declaragdo de conformidade CE
do pré-triturador “esfarrapador”/esmagador ARJES IMPAKTOR 250 — 588 (E14)”,
pagina 286; “Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declaragdo de
conformidade CE do pré-triturador “esfarrapador”/esmagador ARJES IMPAKTOR
250 — 373 (E24), pagina 290; “Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e

Pré-trituradores “esfarrapador” 45

declaragdo de conformidade CE do pré-triturador “esfarrapador”/esmagador ARJES
IMPAKTOR 250 — 398 (E25)”, pagina 294.
Ficha técnica do equipamento PLASMAQ MRD 85-100 (E15), no anexo “Ficha
Pré-triturador 10 técnica e declaragdo de conformidade CE do pré-triturador CDR PLASMAQ MRD 85-
100 (E15)”, pagina 311.
O equipamento PLASMAQ CR 20.80 (E19) ndo tem manual onde seja possivel
Crivo rotativo 10 verificar a capacidade de produgdo, pelo que o valor atribuido é em fungdo da
experiéncia de trabalho.
O equipamento GAUSS MAGNETI ECS (E20) ndo tem manual onde seja possivel

Separador magnético por corrente
P & P 8 verificar a capacidade de produgdo, pelo que o valor atribuido é em fungdo da

induzida
experiéncia de trabalho.
L. Ficha técnica do equipamento WESTERIA WS2 1600 (E21), no anexo “Ficha técnica
Separador pneumdtico 25 N i L L.
e declaragdo de conformidade CE do separador pneumatico (E21)”, pagina 346.
Ficha técnica do equipamento LINDNER KOMET 1800 (E22), no anexo “Ficha técnica
Triturador secundario refinador 6 e declaragdo de conformidade CE do triturador secundario refinador de CDR (E22)”,

pagina 349.

Tendo em conta as diversas operac¢des de tratamento a que os residuos estdo sujeitos, a capacidade instalada e a
quantidade a licenciar foram determinadas tendo em consideragdo o “passo limitante” do processo de tratamento,
i.e., a operacdo que apresenta um rendimento inferior, neste caso, a trituracdo através do triturador secundario
refinador.

Torna-se importante referir que os separadores magnéticos se encontram acoplados aos tapetes de triagem, pelo que
ndo “limitam” o funcionamento da linha de tratamento.

O rendimento horario para a operacdo de trituragdo é expresso através da equacdo (44):

c®_ g

Rendimento da produgédo de CDR [N rrituraciol = ke

= (a4)

A capacidade instalada (Cl) para a producgdo de CDR (linha principal) é traduzida pela equacgao (45):

Capacidade instalada de residuos producao de CDR [CI] = N rrituracao [ﬂ X 24 [ﬁ] X 365 [dias

‘anol
52560,0 —  (45)
ano
A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacao (46):
Quantidade a licenciar residuos produgio de CDR [QL] = N rrituracio [%] X 8 [ﬁ] X5 [ dias ] X

semana
semana

t
50 [F5 = 120000 —  (46)
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

O armazenamento dos residuos para produgdo de CDR, da linha principal, é realizado a granel (PA9). Neste sentido,
para o calculo do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide,
tendo por base os valores apresentados da Tabela 32. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela
equacgdo (47).

|4 piramide [m3] = %X h [m] X A [mZ] (47)

Tabela 32 — Resumo da capacidade instantanea de armazenamento do PA9

Volume de armazenamento
(m?)

PA9 103,35 3 103,35

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total de residuos para producdo de CDR pode ser calculada através
da equacdo (48), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos residuos
para produgdo de CDR.

CIA[t] = p [5] x V [m®]  (48)
Em que p = 0,380 t/m?3

Assim, pelas equacgdes (45), (46) e (48), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 33, relativos aos residuos para
producgdo de CDR, da linha principal, sujeitos a operagdo R12 E.

Tabela 33 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantdnea de armazenamento

(CIA) associadas a instalagdo R12 E, para os residuos para produgdo de CDR da linha principal
Parque de L ) " . Cadigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designagao do residuo .
armazenamento operagao (t/ano) (t/ano) (t)

Matérias improprias para

02 03 04
€onsumo ou processamento
Matérias i -
020601 atérias improprias para
€ONSUMO ou processamento
Rejeitados separados
mecanicamente, do fabrico de
03 03 07 ] .
pasta a partir de papel e cartdo
usados
Residuos da confegdo e dos
040109
acabamentos
Residuos de fibras téxteis
0402 22

processadas
070213 Residuos de plasticos
Mds e materiais de retificagdo

PA9 120121 usados, ndo abrangidos em 12 01 R12 E 52560,0 12000,0 38,83

20

150105 Embalagens compédsitas

16 0119 Plastico
Materiais de isolamento ndo

17 06 04 abrangidos em 17 06 01 e 17 06
03

19 08 01 Gradados

19 09 04 Carvdo ativado usado

1506 05 Resinas de permuta iénica,
saturadas ou usadas

191201 Papel e cartao

191204 Plastico e borracha

200101 Papel e cartdo

200139 Plasticos
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

PRODUCAO DE COMBUSTIVEL DERIVADO DE RESIDUOS (CDR) — LINHA SECUNDARIA

Os residuos classificados com os cddigos LER 02 03 04, 02 06 01, 03 03 07, 04 01 09, 04 02 22,07 02 13, 12 01 21, 15
0105,160119,170604,190801,191201,19 1204, 20 01 01 e 20 01 39 sdo submetidos ao processo de produgao
de combustivel derivado de residuos (CDR), classificado com o cédigo de operagdo R12 E - Producdo de combustivel
derivado de residuos. Estes residuos sdo sujeitos a varios processos mecanicos em cadeia, designadamente:

1. Pré-trituragdo grosseira: reducdo da compactacdo, com recurso a “esfarrapadores”;

2. Pré-trituragdo em fases sucessivas: redugdo progressiva da granulometria dos materiais;
3. Separag¢do magnética: remocdo dos metais ferrosos;

4. Crivagem: separacgao das fragdes por tamanho de particula;

5. Trituragdo final de refinagdo: obtencdo de combustivel na forma de flocos com a dimensdo e restantes
parametros de qualidade de acordo com as especificagcdes do destino final (cimenteira).

Na Figura 13 é apresentado o fluxograma referente ao processo de produgdo de CDR (linha secundaria),
correspondente a operacdo R12 E.
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/f ﬂ \ CONSULTORES
«*

Encaminhamento para instalagao|
de tratamento de triagem e

trituragdo de residuos de metais
ferrosos

Expedigao para operador
licenciado

CODIGO LER
191209

OUTPUT: 3424,7 t/ano

Processo de Licenciamento:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

Residuos para

Secundaria)

CODIGO LER
0203 04
0206 01
030307
040109
04 02 22
070213
120121
150105
160119
17 06 04
1908 01
19 09 04
19 09 05
191201
191204
200101
200139 R12E

INPUT: 22831,1 t/ano

v

Pesagem

A

Encaminhamento para zona
a aguardar tratamento: PA10

Pré-trituragao grosseira

Metais Ferrosos
LER 1912 02
OUTPUT: 684,9 t/ano

3%

Metais Nao Ferrosos
LER 191203
OUTPUT: 456,6 t/ano

2%

Encaminhamento para
zona a aguardar
expedigao: PA51

2410-186 Batalha, Leiria

\:I Entradas

. Operagdes
D Saidas
\:\ Consumos

Fontes de Emisséo
—— Pontual

|L__Empihador <:I Gasoleo

Energia

Pré-triturador <:| e'eﬁfegu
"esfarrapador” g

FF2
Separador
magnético Energia
elétrica
Crivo de Energia
tambor elétrica
FF2

Energia
20 Pre-triturador <l‘: elétrica

FF2
lecessari Nao
separagao
agnéti
Metais Ferrosos 3% Sim
LER 19 12 02 Separador
OUTPUT: 684,9 t/ano magnético Energia
pa a0 g a T Py
Metais Nao Ferrosos eletrica
LER 191203 %,
OUTPUT: 456,6 t/ano Empilhador ] Sasbies
A4
Encaminhamento para zona a
aguardar expedigao: PAS0
175%
Expedigao para operador
licenciado
CODIGO LER
191210
OUTPUT:
17123,3 t/ano

Figura 13 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de produgao de CDR (linha secundaria), operagdo R12 E
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

A capacidade instalada (Cl) e a quantidade a licenciar (QL) foram determinadas tendo em consideragdo os dados
presentes na Tabela 34.

Tabela 34 — Pressupostos utilizados para a operagdo de produgdo de CDR —linha secunddria
. ) Rendimento N
Operagdo/Equipamento Observagées
[t/hora]
Documento com rendimento do equipamento ARJES COMPAKTOR 300 E PU (E13), no anexo
15 “Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declaragdo de conformidade CE do pré-
triturador “esfarrapador”/esmagador ARJES COMPAKTOR 300 E PU (E13)”, pagina 283
Valor cumulativo dos rendimentos dos dois pré-trituradores (LINDNER POLARIS 2200, LINDNER
MICROMAT 2000, LINDNER POLARIS 2800 e LINDNER MERAK 2800-2), uma vez que podem
funcionar em simultaneo.
Ficha técnica do equipamento LINDNER MICROMAT 2000 (E27), no anexo “Ficha técnica e
declaragdo de conformidade CE do pré-triturador CDR LINDNER MICROMAT 2000 (E27)”, pagina
307.

Pré-trituradores 21,25 Documentos com rendimentos dos equipamentos LINDNER POLARIS 2200 (E28), LINDNER
POLARIS 2800 (E29) e LINDNER MERAK 2800-2 (E26) nos anexos “Ficha técnica, declaragdo
capacidade produgdo e declaragdo de conformidade CE do pré-triturador CDR LINDNER POLARIS
2200 (E28)”, pagina 313; “Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declaragdo de
conformidade CE do pré-triturador CDR LINDNER POLARIS 2800 (E29), pagina 298; “Ficha técnica,
declaragdo capacidade produgdo e declaragdo de conformidade CE do pré-triturador CDR
LINDNER MERAK 2800-2 (E26), pagina 312.

Documento com rendimento do equipamento DOPPSTADT SM501 (E23), no anexo Ficha técnica
e declaragdo de conformidade CE do crivo de tambor (E23), pagina 355.

Pré-triturador
“esfarrapador”

Crivo de tambor 11,42

Tendo em conta as diversas operac¢des de tratamento a que os residuos estdo sujeitos, a capacidade instalada e a
quantidade a licenciar foram determinadas tendo em consideragdo o “passo limitante” do processo de tratamento,
i.e., a operagdo que apresenta um rendimento inferior, neste caso, a crivagem através do crivo.

Torna-se importante referir que os separadores magnéticos se encontram acoplados aos tapetes de triagem, pelo que
nao “limitam” o funcionamento da linha de tratamento.

O rendimento horario para a operagdo de trituragdo é expresso através da equacgdo (49):

Rendimento da produgdo de CDR [N rrituracaol = % =11,42 % (49)

A capacidade instalada (Cl) para a produgdo de CDR (linha secundaria) é traduzida pela equacgao (50):

Capacidade instalada de residuos producao de CDR [CI] = N rrituracao [ﬂ X 24 [ﬁ] X 365 [dias =

ano

100000,0 —  (50)
ano
A quantidade a licenciar (QL) a gerir esta expressa na equacgao (51):

Quantidade a licenciar residuos produgio de CDR [QL] = N rrituracio [%] X 8 [ﬁ X5 Le‘:l%] X
semana

50 £ — 22831,1—  (51)
ano ano

O armazenamento dos residuos para producdo de CDR, da linha secundaria, é realizado a granel (PA10). Neste sentido,

para o calculo do volume disponivel para o armazenamento destes residuos, considera-se o volume de uma piramide,

tendo por base os valores apresentados da Tabela 35. O volume disponivel para o armazenamento é dado pela

equacgdo (52).
|4 piramide [mg] = %X h [m] X A [mZ] (52)
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Tabela 35 — Resumo da capacidade instantanea de armazenamento do PA10
Volume de armazenamento
(m?)
PA10 142,26 3 142,26

Parque de armazenamento Area (m?) Altura (m)

A capacidade instantanea de armazenamento (CIA) total de residuos para produgao de CDR pode ser calculada através
da equacdo (53), considerando o volume (V) disponivel para o armazenamento e a massa especifica (p) dos residuos
para produgdo de CDR.

t

CIA[t] =p [5]1 XV [m®]  (53)

3
Em que p = 0,380 t/m?3

Assim, pelas equagdes (50), (51) e (53), obtém-se os resultados apresentados na Tabela 36, relativos aos residuos para
producdo de CDR, da linha secundaria, sujeitos a operagdo R12 E.

Tabela 36 — Capacidade instalada (Cl), quantidade a licenciar (QL) e capacidade instantdnea de armazenamento
(CIA) associadas a instalagdo R12 E, para os residuos para produgdo de CDR da linha secundaria

Parque de L ) " . Cadigo de Cl QL CIA
Cddigo LER Designacgao do residuo .
armazenamento operagao (t/ano) (t/ano) (t)
0203 04 Matérias improprias para
€ONSUMO ou processamento
02 0601 Matérias improprias para
€ONSUMOo ou processamento
Rejeitados separados
mecanicamente, do fabrico de
03 03 07 ] .
pasta a partir de papel e cartdo
usados
Residuos da confegdo e dos
040109
acabamentos
Residuos de fibras téxteis
0402 22

processadas
070213 Residuos de plasticos
M0s e materiais de retificacdo

PA10 120121 usados, ndo abrangidos em 12 01 R12 E 100000,0 22831,1 53,45

20

1501 05 Embalagens compdsitas

160119 Plastico
Materiais de isolamento ndo

17 06 04 abrangidos em 17 06 01 e 17 06
03

19 08 01 Gradados

19 09 04 Carvdo ativado usado

1506 05 Resinas de permuta iénica,
saturadas ou usadas

191201 Papel e cartdo

1912 04 Plastico e borracha

200101 Papel e cartdo

200139 Plasticos

REEMBALAMENTO DE RESIDUOS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS E ELETRONICOS (REEE) PERIGOSOS

A empresa pretende proceder ao reembalamento dos REEE perigosos, operagdo classificada com o cédigo R13 D -
Reembalamento de residuos, com vista a agrupar os residuos em recipientes adequados para preparar residuos para

tratamentos posterior e mais distante, sem alteracdo de LER.

HUMBERTO CORREIA - CONSULTORES, UNIPESSOAL LDA.
Site: www.hcconsultores.pt mariana.t.sa@hcconsultores.pt

47




A Processo de Licenciamento:
’,ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

U NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

ApOs rececdo, estes residuos sdo reembalados e armazenados em local coberto, com piso impermeabilizado, dotado
de bacia de retengdo, sob a forma de murete com altura de 20 cm, até a sua expedi¢do para operador licenciado.

Na Figura 14 é apresentado o fluxograma referente ao processo de reembalamento de REEE perigosos,
correspondente a operagdo R13 D.

Residuos de

Equipamentos D Entradas
Elétricos e o 5
peragoes
Eletrénicos .
(REEE) Perigosos |:| Saidas
CODIGOS LER D Constimes
1602 11*
16 02 13
200121~

INPUT: 1000 t/ano

R13D

Pesagem

Empilhador <}:l Gasoleo

Encaminhamento para zona
a aguardar reembalamento:
PA11, PA12 e PA13

Reembalamento

Encaminhamento para zona
a aguardar expedicao: PA11,
PA12 e PA13

Expedigao para operador
licenciado

CODIGO LER
16 02 11*
16 02 13*
2001 21*

OUTPUT: 1000 t/ano

Figura 14 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de reembalamento de REEE perigosos, operagdo R13 D

Para a determinacdo da capacidade instalada e a quantidade a licenciar da operagdo R13 D, considerou-se a
capacidade instantdnea de armazenamento, atendendo ao volume de armazenamento destinado a cada um dos
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codigos LER, a massa especifica de cada residuo e o nimero maximo de expedi¢des anuais vidveis para cada um dos
residuos.

Uma vez que o numero de expedi¢Ges é independente do regime de laboragdo e a capacidade instantanea de
armazenamento é fixa para a instalacdo, a capacidade instalada e quantidade a licenciar foram consideradas iguais
para a operagao R13 D.

A capacidade instalada e a quantidade a licenciar, determinadas na Tabela 37, foram obtidas pela seguinte equacdo
(54):

expedicdes

CIQL = CIA [t] X n[ ] (54)

ano

Os pressupostos utilizados para cada cédigo LER perigoso a receber com o cédigo de operagdo R13 D encontram-se
na Tabela 37.

Tabela 37 - Pressupostos utilizados na determinagao da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade
instantanea de armazenamento dos residuos perigosos destinados a opera¢do R13 D

Volume de Tipo Massa aL
Parque de Codigo LER  Designagio armazenamento acondicio- especifica CIA (t) N2 expedi¢des (t/ano)
armazenamento (m?) namento (t/m3) [31=[1]x[2] [4]
i) ) [S1=[31x14]
Equipamen
to fora de
uso
PA11 1602 11* contendo 4,8 Paletes 0,191 0,92 5 4,6
clorofluorc
arbonetos,
HCFC, HFC
Equipamen
to fora de
uso,
PA12 16 02 13* contendo 4,8 Paletes 0,191 0,92 5 4,6
component
es
perigosos
Lampadas
fluorescent
PA13 200121+ | &580UlOs 9,6 Paletes 0,191 1,83 10 18,3
residuos
contendo
mercurio

REEMABALAMENTO DE RESiDUOS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS E ELETRONICOS (REEE) E COMPONENTES DE REEE
NAO PERIGOSOS

A empresa pretende proceder ao reembalamento dos REEE e componentes de REEE ndo perigosos, operagao
classificada com o cédigo R13 D - Reembalamento de residuos, com vista a agrupar os residuos em recipientes

adequados para preparar residuos para tratamentos posterior e mais distante, sem alteracdo de LER.

Apds rececdo, estes residuos sdo reembalados e armazenados em local coberto, com piso impermeabilizado, até a
sua expedicdo para operador licenciado.

Na Figura 15 é apresentado o fluxograma referente ao processo de triagem e reembalamento de REEE e componentes
de REEE nao perigosos, correspondente a operagdo R12 Q.
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Residuos de
Equipamentos D Entradas
Elétricos e . Operacdes
Eletrénicos (REEE)
e Componentes de D Saidas
REEE Nao
Perigosos D Consumos
CODIGOS LER
1602 14
16 02 16

INPUT: 1000 t/ano

R13D

Pesagem

Emgiltador <}:| Gaséleo

Encaminhamento para zona
a aguardar reembalamento:
PA14 e PA15

Reembalamento

Encaminhamento para zona
a aguardar expedicao: PA14 e
PA15

Expedigao para operador
licenciado

CODIGOS LER
16 02 14
16 02 16

OUTPUT: 1000 t/ano

Figura 15 - Fluxograma de tratamento associado ao processo de reembalamento de REEE e componentes de REEE
nao perigosos, operagao R13 D

Para a determinagdo da capacidade instalada e a quantidade a licenciar da operagdao R13 D, considerou-se a
capacidade instantanea de armazenamento, atendendo ao volume de armazenamento destinado a cada um dos
codigos LER, a massa especifica de cada residuo e o niumero maximo de expedi¢des anuais vidveis para cada um dos
residuos.

,

Uma vez que o nuimero de expedi¢des é independente do regime de laboragdo e a capacidade instantanea de
armazenamento é fixa para a instalagdo, a capacidade instalada e quantidade a licenciar foram consideradas iguais
para a operagdo R13 D.
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A capacidade instalada e a quantidade a licenciar, determinadas na Tabela 38, foram obtidas pela seguinte equagdo
(55):

expedicdes

CIQL = CIA [t] x n[ ] (55)

ano

Os pressupostos utilizados para cada cddigo LER ndo perigoso a receber com o cédigo de operagao R13 D encontram-
se na Tabela 38.

Tabela 38 - Pressupostos utilizados na determinagdo da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade

instantanea de armazenamento dos residuos ndo perigosos destinados a opera¢cdo R13 D
Volume de Tipo Massa
Parque de - . . armazenamento acondicio- especifica CIA (t) N2 expedigdes
armazenamento Sodiecite Ry D=Slepacse (m3) namento (t/m3) [31=[1]x[2] [4]

[1] [2]

QL
(t/ano)
[51=[3]x[4]

Equipamen
to fora de
uso ndo
PA14 1602 14 abrangido 5,04 Palotes 0,191 0,96 100 96,3
em 16 02
09a1602
13
Component
es retirados
de
equipamen
PA15 1602 16 to fora de 0,84 Palotes 0,191 0,16 50 8,0
uso ndo
abrangidos
em 16 02
15

ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS NAO PERIGOSOS COM VISTA A VALORIZACAO

Os residuos rececionados nas instalagdes sujeitos exclusivamente a armazenamento, e que se destinam a valorizagao,
sdo recebidos com o cédigo de operacdo R13 B, e sdo armazenados em area impermeabilizada. Todas as dreas de
armazenamento sdo identificadas com os respetivos cédigos LER dos residuos a serem armazenados. Posteriormente,
os residuos sdao encaminhados para um destinatario adequado e licenciado para valorizacdo. Na Figura 16 apresenta-
se o fluxograma relativo a instalagdo de armazenamento de residuos nao perigosos com vista a valorizagao.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Residuos nao

erigosos
ek I:I Entradas

CODIGOS LER B operagses
080112

08 01 14 Saidas
08 04 10 D

13 1?& (1)2 D Consumos
16 03 04
16 03 06
16 06 04
16 06 05
17 01 07
17 03 02
17 05 04
17 08 02
17 09 04 R13B
20 02 02

INPUT: 5266,5 t/ano

Pesagem

Empilhador <}:I Gasoleo

Encaminhamento para
parques de armazenamento a
aguardar expedicao

Expedigcao para operador
licenciado

CODIGO LER
080112

na N4 a4
Vo vl 14

08 04 10
101208
1013 14
16 03 04
16 03 06
16 06 04
16 06 05
17 0107
17 03 02
17 05 04
17 08 02
17 09 04
20 02 02

OUTPUT: 5266,5 t/ano

Figura 16 - Fluxograma de armazenamento de residuos ndo perigosos com vista a valorizagdo, operagdo R13 B

Para a determinagdo da capacidade instalada e a quantidade a licenciar da operagdo R13 B, com o tratamento
armazenamento, considerou-se a capacidade instantdanea de armazenamento, atendendo ao volume de
armazenamento destinado a cada um dos cédigos LER, a massa especifica de cada residuo e o nUmero maximo de
expedi¢des anuais vidveis para cada um dos residuos.
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Uma vez que o numero de expedi¢Ges é independente do regime de laboragdo e a capacidade instantanea de
armazenamento é fixa para a instalacdo, a capacidade instalada e quantidade a licenciar foram consideradas iguais
para a opera¢ao R13 B.

A capacidade instalada e a quantidade a licenciar, determinadas na Tabela 39, foram obtidas pela seguinte equacao
(56):

expedicdes

CIQL = CIA [t] n[ ] (56)

ano

Os pressupostos utilizados para cada codigo LER ndo perigoso a receber com o cédigo de operagdo R13 B encontram-
se na Tabela 39.

Tabela 39 - Pressupostos utilizados na determinagdo da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade
instantanea de armazenamento dos residuos ndo perigosos destinados a operacdo R13 B

Parque de arn\::zI:nmaen:jeento aCOTI:Z?CiO eslr:csl’sf?ca e Ne aL
Cédigo LER Designag3 ) 3]=[1]x[2 dicd t
armazenamento odigo eslgnagao (m3) namento (t/m3) [31=[11x2] expecigoes i)

[4

—_—

[51=[31x[4]

[1] [2]
Residuos de tintas e vernizes
PA16 080112 ndo abrangidos em 08 01 11 2,00 IBC 0,57 1,13 15 17,0

Lamas de tintas e vernizes, ndo

PA17 080114 abrangidas em 08 01 13 2,00 IBC 0,89 1,78 15 26,7
Residuos do fabrico de pecgas
ceramicas, tijolos, ladrilhos,

PA18 101208 telhas e produtos de 2,19 A granel 0,56 1,23 250 306,3
construgdo (apds o processo
térmico)

PA19 101314  Residuosdebetdo e delamas 2,19 Agranel 0,9 1,97 45 88,6
de betdo
Residuos inorganicos ndo

PA20 16 03 04 abrangidos em 16 03 03 2,00 IBC 0,90 1,80 20 36,0
Pilhas alcalinas (excepto

PA21 16 06 04 160603) 1,00 IBC 2,03 2,03 1 2,0

PA22 16 06 05 Outras pilhas e acumuladores 1,00 IBC 2,03 2,03 1 2,0
Misturas de betdo, tijolos,

PA23 170107  'adrihos, telhas e materiais 2,19 Agranel 0,66 1,44 1500 2165,6
ceramicos, ndo abrangidas em
17 01 06
Misturas betuminosas ndo

PA24 170302 abrangidas em 17 03 2,19 A granel 0,9 1,97 300 590,6

01

PA2S 170504  0los €rochas ndo abrangidos 2,19 Agranel 1,06 2,32 50 115,9
em 17 05 03 ' g ' ' '
Materiais de construgdo a base

PA26 17 08 02 de gesso ndo abrangidos em 17 2,19 A granel 0,61 1,33 100 133,3
0801
Misturas de residuos de
construgdo e demoli¢do ndo

PA27 17 09 04 abrangidos em 17 09 01, 17 09 2,19 A granel 0,32 0,70 2500 1750,0
02 e 1709 03

PA28 200202 Terras e pedras 2,19 A granel 0,86 1,88 10 18,8
Residuos de colas e vedantes,

PA55 08 04 10 ndo abrangidos em 08 04 09 2,00 IBC 0,93 1,87 3 5,6

PAS6 160306  Residuos organicos ndo 2,00 IBC 0,81 1,62 5 8,1

abrangidos em 16 03 05

ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS PERIGOSOS COM VISTA A VALORIZAGCAO

Os residuos rececionados nas instalagdes classificados com o cédigo LER 08 01 19*, 16 01 07* e 16 06 01%*, sujeitos
exclusivamente a armazenamento, e que se destinam a valorizacdo, sdo recebidos com o cddigo de operagdo R13 B,
e sdo armazenados em area impermeabilizada, dotada de bacia de retengdo, sob a forma de murete com altura de 35
cm. Todas as areas de armazenamento sdo identificadas com os respetivos cédigos LER dos residuos a serem
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armazenados. Posteriormente, os residuos sdo encaminhados para um destinatario adequado e licenciado para

valorizagdo.

Na Figura 17 apresenta-se o fluxograma relativo a instalagdo de armazenamento de residuos perigosos com vista a
valorizagdo.

Residuos || Entradas
perigosos
. Operagoes
Saidas
CODIGOS LER |:|
08 01 13*
12 01 09* I:] Consumos
1501 10*
15 02 02*
16 01 07*
16 06 01*

INPUT: 237,4 t/ano

R13 B

Pesagem

Sl L <):I Gasoleo

Encaminhamento para
parques de armazenamento a
aguardar expedi¢cao

Expedicao para operador
licenciado

CODIGO LER
080113
12 01 09*
1501 10*
15 02 02*
16 01 07~
16 06 01*

OUTPUT: 237,4 t/ano

Figura 17 - Fluxograma de armazenamento de residuos ndo perigosos com vista a valorizagdo, operagdo R13 B

Para a determinagdo da capacidade instalada e a quantidade a licenciar da operagdo R13 B, com o tratamento
armazenamento, considerou-se a capacidade instantanea de armazenamento, atendendo ao volume de
armazenamento destinado a cada um dos cédigos LER, a massa especifica de cada residuo e o nUmero maximo de
expedigdes anuais viaveis para cada um dos residuos. No caso particular dos acumuladores de chumbo, LER 16 06 01%,

tendo em conta a experiéncia da empresa, considerou-se o peso habitual do contentor cheio, de 1 tonelada, existindo
1 contentor idéntico para este residuo.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Os dados referentes aos residuos perigosos destinados a operagdo R13 B encontram-se na Tabela 40.

Tabela 40 - Pressupostos utilizados na determinagdo da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade

instantanea de armazenamento dos residuos perigosos destinados a operagdo R13 B
Volume de Tipo Massa

q .
Arnf:zr:::n(::nto Cddigo LER Designacdo armazenamento acondicio- especifica ((::)Q ex eI:Ii Ses Iichl;E::Ii‘:rd(:;‘aenZ)
(m3) namento (t/m3) pecie
PA29 16 01 07* Filtros de dleo 1,00 IBC 0,90 0,90 10 9,0
PA30 160601  Acumuladoresde 1,00 IBC 1 1,00 65 65,0
chumbo
Suspensdes aquosas
contendo tintas ou
« )
PAS9 08 0119 vernizes, contendo 1,00 IBC 0,90 0,90 2 18

solventes organicos ou
outras substancias
perigosas

ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS PERIGOSOS COM VISTA A ELIMINACAO

Os residuos rececionados nas instalagdes sujeitos exclusivamente a armazenamento, e que ndo sdo passiveis de
valorizagdo (LER 08 01 11*, 08 01 17%*, 08 04 09*, 12 01 14%*, 13 05 02*, 13 05 07%*, 13 07 03*, 15 01 11*, 16 03 03*,
17 03 01* e 17 05 03*), destinam-se a uma operacdo de eliminagdo, sendo recebidos com o cddigo de operagao D15
- Armazenagem antes de uma das operacdes enumeradas de D 1 a D 14 (com exclusdo da armazenagem preliminar).

S3do armazenados em area impermeabilizada, dotada de bacia de retengao, sob a forma de murete com altura de 35
cm. Todas as areas de armazenamento sdo identificadas com os respetivos cédigos LER dos residuos a serem
armazenados. Posteriormente, os residuos sdo encaminhados para um destinatario adequado e licenciado para
eliminagdo. Na Figura 18 apresenta-se o fluxograma o fluxograma relativo a instalagcdo de armazenamento de residuos
perigosos com vista a eliminagdo.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valoriza¢do de Residuos, S.A. (Unidade A)

Residuos

perigosos nao
valorizaveis

CODIGOS LER
08 01 11*
08 01 13*
0801 17* D Entradas

08 04 09 i
12 01 09* B operacoes

12 01 14~

1305 02 || saicas
13 05 07*
13 07 03* D Consumos
1501 10"
1502 02
1501 11*
16 03 03~
1703 01*
17 05 03*

INPUT: 318,2 t/ano

D15

Pesagem

Empilhador <:; Gasoleo

Encaminhamento para
parques de armazenamento a
aguardar expedicao

Expedigao para operador
licenciado

CODIGO LER
0801 11*
08 01 13
080117
08 04 09"
1201 09"
1201 14~
13 05 02
130507
13 07 03"
1501 10"
1502 02"
1501 11~
16 03 03~
17 03 01"
17 05 03*

OUTPUT: 318,2 t/ano

Figura 18 - Fluxograma de armazenamento de residuos perigosos com vista a eliminagdo, operagdo D15

Para a determinacgdo da capacidade instalada e a quantidade a licenciar da operagdo D15, considerou-se a capacidade
instantanea de armazenamento, atendendo ao volume de armazenamento destinado a cada um dos cddigos LER, a
massa especifica de cada residuo e o nimero maximo de expedi¢des anuais vidveis para cada um dos residuos. Uma
vez que o numero de expedigdes é independente do regime de laboragdo e a capacidade instantdnea de
armazenamento é fixa para a instalagdo, a capacidade instalada e quantidade a licenciar foram consideradas iguais
para a operagdo D15. Os pressupostos utilizados para cada cddigo LER a receber com o cédigo de operagdo D15
encontram-se na Tabela 47.
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Parque de
armazenamento

PA31

PA33

PA35

PA36

PA37

PA57

PA58

PA60

PA61

PA62

PAG3

A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
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Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A capacidade instalada e a quantidade a licenciar, determinadas na Tabela 41, foram obtidas pela seguinte equagdo
(57):

expedicdes

CIQL = CIA [t] X n[ ] (57)

ano

Tabela 41 - Pressupostos utilizados na determinagdo da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade
instantanea de armazenamento dos residuos destinados a operagdo D15

Volume de Tipo Massa Quantidade a
-~ . = . P CIA - . .
Cddigo LER Designagao armazenamento acondicio- especifica ) N2 expedigdes licenciar
(m3) namento (t/m3) (t/ano)
Residuos de tintas e
vernizes, contendo
0801 11* solventes organicos ou 3 IBC 0,567 1,70 20 34,0
outras substancias
perigosas
Residuos de colas e
vedantes, contendo
08 04 09* solventes orgénicos ou 1 IBC 0,935 0,93 2 1,9
outras substancias
perigosas
Lamas de maquinagem,
12 01 14* contendo substancias 3 IBC 0,89 2,67 10 26,7
perigosas
130502+  -amasprovenientes dos 2 IBC 0,89 1,78 6 10,7

separadores 6leo/agua
Agua com dleo
1305 07* proveniente dos 1 IBC 0,89 0,89 70 62,3
separadores dleo/agua
Embalagens de metal,
incluindo recipientes
vazios sob pressao,
contendo uma matriz
porosa sélida perigosa
(por exemplo, amianto)
Residuos da remogdo de
tintas e vernizes,
0801 17* contendo solventes 1 IBC 0,57 0,57 3 1,70
organicos ou outras
substancias perigosas
130703+ | Qutros combustiveis 0,2 Tambor 0,72 0,14 2 03
(incluindo misturas)
Residuos inorganicos
16 03 03* contendo substancias 1 IBC 0,9 0,90 5 4,5
perigosas
Solos e rochas, contendo
substancias perigosas
Misturas betuminosas

17 03 01* . 1 IBC 0,9 0,9 1 0,9
contendo alcatrdo

1501 11* 1 IBC 0,17 0,17 3 0,51

1705 03* 1 IBC 1,3 1,3 10 13,1

CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO DOS RESIDUOS DESTINADOS AS OPERAGCOES R13/D15

A empresa pretende licenciar dois cddigos de operagdo, R13 B e D15, para os cddigos LER 08 01 13*, 12 01 09%*, 15 01
10* e 15 02 02*, uma vez que o destino destes residuos depende do potencial de valorizagdo dos mesmos. Aquando
da recolha, a empresa ird analisar/inspecionar a carga no local e, dependendo do seu potencial de valorizagdo, a
empresa encaminhara para valorizacdo ou eliminagdo, sendo por este motivo pretendido o licenciamento dos dois
codigos de operagdo. Importa ainda referir, que cada um destes codigos LER terdo o seu préprio parque de
armazenamento e que, s6 existira a rececdao de uma nova carga de determinado residuo assim que a anterior tenha
sido expedida para operador licenciado. Ou seja, nunca existira acumula¢do de carga nas instalagdes com codigos de
operacgdo distintos.
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

[ . NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

A capacidade instalada e a quantidade a licenciar, determinadas na Tabela 42, foram obtidas pela seguinte equacgdo
(58):
expedicdes

CIQL = CIA [t] X n[ ] (58)

ano

Tabela 42 - Pressupostos utilizados na determinagdo da capacidade instalada, quantidade a licenciar e capacidade
instantdnea de armazenamento dos residuos destinados as operagdes R13/D15

Volume de Tipo Massa Quantidade a
A . . . P CIA - . .
Cddigo LER Designagao armazenamento acondicio- especifica ) N2 expedigdes licenciar
(m3) namento (t/m3) (t/ano)

Lamas de tintas e

vernizes, contendo
0801 13* solventes organicos ou 1 IBC 0,89 0,89 30 26,7

outras substancias

perigosas

Emulsdes e solugdes de
12 01 09* maquinagem, sem 1 IBC 0,89 0,89 10 8,9
halogéneos
Embalagens contendo ou
contaminadas por
residuos de substancias
perigosas
Absorventes, materiais
filtrantes (incluindo
filtros de 6leo sem
outras especificagdes),
panos de limpeza e
vestuario de protecao,
contaminados por
substancias perigosas

1501 10* 4 IBC 0,84 3,36 25 84,0

1502 02* 3 IBC 0,20 0,60 70 42,0

6 - Identificacdo e quantificacdo de outras substancias a utilizar nas operacgGes de gestdo de residuos,
se aplicavel.

Ndo existem outras substancias utilizadas no processo.

7 - Indicagcdo das quantidades e caracteristicas dos produtos acabados e/ou produzidos, se aplicavel

CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO DOS RESIDUOS PRODUZIDOS

A capacidade de armazenamento dos residuos produzidos foi determinada em func¢do da volumetria disponivel e a
massa especifica dos residuos, conforme os pressupostos apresentados na Tabela 43 e através da equacgdo (59).

t
CIA(t) =p [ﬁ] x V [m3] X N@recipientes (59)

Tabela 43 - Pressupostos para determinagdo da capacidade instantanea de armazenamento dos residuos produzidos

Massa
Volume . N2 especifica CIA
arr::zr:::n?:nto il e LR [m’] acond-li-lc’i):nc;;ento TS (p) [t
(1) (2) [t/m?] (4)=(2)x(2)x(3)
(3)
PA40-1 191204 Plastico e 1,49 Fardos 75 0,741 52,50
borracha
PA40-2 191204 Plastico e 1,49 Fardos 9 0,741 9,90
borracha
PA4L 191204 Plastico e 0,81 Big-bag 12 0,2 1,94
borracha
PA&2 191204 Plastico e 1,8 Paletes (blocos EPS) 40 0,0653 4,701
borracha
PA43 191201 Papel e cartdo 1,49 Fardos 168 0,471 117,60
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’, ﬁ CONSULTORES Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Parque de
armazenamento

PAA44

PA45

PA46-1

PA46-2

PA47

PA48

PA49

PA50

PA51

PA52

PA53

PA54

NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

Massa
Volume Tipo de N2 especifica CIA
Cadigo LER Designagdo [m3] acondicionamento recipientes (p) [t]
(1) (2) [t/m?] (4)=(2)x(2)x(3)
(3)
191201 Papel e cartdo 0,81 Big-bag 26 0,0697 1,47
191202 Metais ferrosos 34,78 A granel - 0,899 31,27
191203 Metais ndo 0,84 Caixa 9 0,899 6,80
ferrosos
191203 Metais ndo 0,60 Paletes 18 0,899 9,71
ferrosos
Madeira ndo
191207 abrangida em 6,93 A granel - 0,498 3,45
19 12 06
150103  Embalagensde 3,60 A granel - 0,498 1,79
madeira
19 12 05 Vidro 1,00 IBC 2 0,196 0,39
150107  cmbalagensde 1,00 IBC 2 0,196 0,39
vidro
Residuos
combustiveis
191210 (combustiveis 140,03 A granel - 0,270 37,81
derivados de
residuos)
Residuos
combustiveis
191210 (combustiveis 178,85 A granel - 0,270 48,29
derivados de
residuos)
Substancias
191209 Minerais (por 3,41 Agranel - 1,000 3,41
exemplo, areia,
rochas)
Residuos
combustiveis
191210 (combustiveis 20,00 Contentor 1 0,270 5,40
derivados de
residuos)

8 - ldentificacdo e descricdo das instalacdes onde serdo efetuadas as operac¢Ges de gestdo de residuos,
incluindo as de caracter social, de medicina no trabalho, de sanitarios/vestiarios/balneérios, de carga
e descarga e outras

O espaco destinado as operagdes de tratamento de residuos, encontra-se, na sua totalidade, em drea coberta e

devidamente impermeabilizado. O espago esta assim organizado nas seguintes areas de armazenamento e tratamento

de residuos e areas de apoio, conforme planta de layout em anexo:

Tabela 44 - Identificacdo dos parques de armazenamento de residuos e areas de apoio

Zonas de armazenamento de residuos recebidos

PAl-1

PA1-2

PA2

PA3

PA4-1

PA4-2

Plastico EPS, em big-bags

(Cédigos LER: 1501 02, 19 12 04, 20 01 39)

Plastico, a granel

(Codigos LER: 02 01 04, 07 02 13, 12 01 05, 1501 02, 17 02 03, 19 12 04, 20 01 39)
Papel/cartdo

(Cédigos LER: 03 03 08, 1501 01, 1912 01, 2001 01)

Metais ferrosos

(Cédigos LER: 1201 13,12 0117,16 01 17,17 04 05, 17 04 07, 19 12 02, 20 01 40)
Metais ndo ferrosos

(Cédigos LER: 12 01 13,12 01 17, 16 01 18, 17 04 01, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 04, 17 04 06, 17 04 07, 19 12 03, 20
01 40)

Metais ndo ferrosos

(Codigo LER: 15 01 04)
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Misturas de embalagens

PA5 ;
(Codigo LER: 15 01 06)
PAG Madeira
(Cédigos LER: 03 01 05,1501 03,17 02 01, 19 12 07, 20 01 38)
AT Vidro
(Cédigos LER: 10 11 12,1011 03, 1501 07, 16 01 20, 17 02 02, 19 12 05, 20 01 02)
RIB
PA8 (Cddigos LER: 03 03 99, 04 02 09, 07 02 17,07 02 99, 10 1199, 10 12 06, 10 12 99, 10 13 99, 12 01 99, 1502 03, 16

0122,1912 12,2003 01, 20 03 07)
Residuos para produgdo de CDR — linha principal

PA9 (Cddigos LER: 02 03 04, 02 06 01, 03 03 07, 04 01 09, 04 02 22,07 02 13, 12 01 21, 1501 05, 16 01 19, 17 06 04, 19
08 01,1909 04, 19 09 05, 19 12 01, 19 12 04, 20 01 01, 20 01 39)
Residuos para produgdo de CDR — linha secunddria

PA10 (Cddigos LER: 02 03 04, 02 06 01, 03 03 07, 04 01 09, 04 02 22, 07 02 13, 12 01 21, 1501 05, 16 01 19, 17 06 04, 19
08 01,1909 04, 19 09 05, 19 12 01, 19 12 04, 20 01 01, 20 01 39)
Equipamento fora de uso contendo clorofluorcarbonetos, HCFC, HFC

PAll
(Cédigo LER: 16 02 11*)

PAL2 Equipamento fora de uso, contendo componentes perigosos
(Cddigo LER: 16 02 13*)

PAL3 Lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio
(Cédigo LER: 20 01 21%)

AL Equipamento fora de uso ndo abrangido em 16 02 09 a 16 02 13
(Cédigo LER: 16 02 14)

PALS Componentes retirados de equipamento fora de uso ndo abrangidos em 16 02 15
(Cddigo LER: 16 02 16)

PALG Residuos de tintas e vernizes ndo abrangidos em 08 01 11
(Cédigo LER: 08 01 12)

PALT Lamas de tintas e vernizes, ndo abrangidas em 08 01 13

(Cédigo LER: 08 01 14)

Residuos do fabrico de pegas cerdmicas, tijolos, ladrilhos, telhas e produtos de construgdo (apds o processo
PA18 térmico)

(Cédigo LER: 10 12 08)

Residuos de betdo e de lamas de betdo

PA19 -
(Codigo LER: 10 13 14)
PA20 Residuos inorganicos ndo abrangidos em 16 03 03
(Cddigo LER: 16 03 04)
Pilhas alcalinas
PA21 o
(Cddigo LER: 16 06 04)
A2 Outras pilhas e acumuladores
(Cédigo LER: 16 06 05)
PA23 Misturas de betdo, tijolos, ladrilhos, telhas e materiais ceramicos
(Cddigo LER: 17 01 07)
PA24 Misturas betuminosas ndo abrangidas em 17 03 01
(Cddigo LER: 17 03 02)
PA2S Solos e rochas ndo abrangidos em 17 05 03
(Cédigo LER: 17 05 04)
PA26 Materiais de construgdo a base de gesso ndo abrangidos em 17 08 01
(Cédigo LER: 17 08 02)
PA27 Misturas de residuos de construgdo e demoli¢do ndo abrangidos em 17 09 01, 17 09 02 e 17 09 03
(Cddigo LER: 17 09 04)
PA2S TelrraTs e pedras
(Codigo LER: 20 02 02)
PA29 Fil'frc?s de dleo
(Codigo LER: 16 01 07%*)
PA30 AcEm.quadores de chumbo
(Codigo LER: 16 06 01*)
PA31 Residuos de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas
(Codigo LER: 08 01 11*)
PA32 Lamas de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas
(Cddigo LER: 08 01 13*)
PA33 Residuos de colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas
(Cddigo LER: 08 04 09*)
PA34 EmulsGes e solugdes de maquinagem, sem halogéneos

(Cédigo LER: 12 01 09*)
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PA3S (Codigo LER: 12 01 14*)
PA36 Lamas provenientes dos separadores 6leo/agua
(Cédigo LER: 13 05 02*)
PA37 Agua com 6leo proveniente dos separadores 6leo/agua
(Cddigo LER: 13 05 07*)
PA3S Embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas
(Cédigo LER: 15 01 10%)
Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de 6leo sem outras especificagdes), panos de limpeza e vestuario
PA39 de protegdo, contaminados por substancias perigosas
(Cddigo LER: 15 02 02*)
PAS55 Residuos de colas e vedantes, ndo abrangidos em 08 04 09 (Cédigo LER: 08 04 10)
PA56 Residuos orgdnicos ndo abrangidos em 16 03 05 (Codigo LER: 16 03 06)
PAS7 Embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressdo, contendo uma matriz porosa sélida
perigosa (por exemplo, amianto) (Codigo LER: 15 01 11%)
PA5S Residuos da remogdo de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas (Codigo
LER 08 01 17*)
PA59 Suspensdes aquosas contendo tintas ou vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias perigosas
(Cddigo LER 08 01 19%)
PA60 Outros combustiveis (incluindo misturas) (Cédigo LER 13 07 03*)
PA61 Residuos inorganicos contendo substancias perigosas (Codigo LER 16 03 03*)
PA62 Solos e rochas, contendo substancias perigosas (Cédigo LER 17 05 03*)
PA63 Misturas betuminosas contendo alcatrdo (Cddigo LER 17 03 01%)

Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem, tritura¢do e enfardamento de residuos de plastico

Plastico e borracha
(Codigo LER: 19 12 04)
Plastico e borracha
(Cédigo LER: 19 12 04)
Plastico e borracha
(Codigo LER: 19 12 04)

Zonas de armazenamento de residuos resultantes da compactagdo de residuos de plastico EPS

Plastico e borracha
(Cédigo LER: 19 12 04)

Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem e enfardamento de residuos de papel e cartdao

Papel e cartdo
(Cédigo LER: 19 12 01)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem de RIB
Papel e cartdo
(Cddigo LER: 19 12 01)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem e trituragdo de residuos de metais ferrosos
Metais ferrosos
(Cddigo LER: 19 12 02)
Residuos combustiveis (combustiveis derivados de residuos)
(Cédigo LER: 19 12 10)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem e enfardamento de residuos de metais ndo ferrosos
Metais ndo ferrosos
(Cédigo LER: 19 12 03)
Metais ndo ferrosos
(Cddigo LER: 19 12 03)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem de madeira
Madeira ndo abrangida em 19 12 06
(Cddigo LER: 19 12 07)
Embalagens de madeira
(Cédigo LER: 19 12 07)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da triagem de vidro
Vidro
(Cédigo LER: 19 12 05)
Embalagens de vidro
(Cddigo LER: 15 01 07)
Zonas de armazenamento de residuos resultantes da produgdo de CDR - linha principal
Residuos combustiveis (combustiveis derivados de residuos)
(Cddigo LER: 19 12 10)

Zonas de armazenamento de residuos resultantes da produgdo de CDR - linha secundaria
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Residuos combustiveis (combustiveis derivados de residuos)
(Cédigo LER: 19 12 10)
Substancias minerais (por exemplo, areia, rochas)
(Cédigo LER: 19 12 09)
Outras zonas:

Zonas de pesagem de residuos

Zonas de triagem

Zona de armazenamento de contentores vazios e ferramentas de apoio a atividade
Zona de armazenamento de produtos de apoio a manutengdo
Zona de armazenamento de material para uso proéprio

Zona de armazenamento de big-bags vazios

Zonas administrativas

Zona de armazenamento de residuos intermédia

InstalagGes sanitdrias e balnearios

Refeitério

Ferramentaria e quadros elétricos

Parque de maquinas e viaturas

Posto de transformagdo

Bomba de agua

Adblue

Depdsito de gasdleo

Zona de lavagem

As areas afetas aos diversos equipamentos encontram-se identificadas e as zonas de armazenagem de residuos estdo
convenientemente identificadas com os cédigos LER e designacdo dos residuos que lhe estdo destinados.

9 - Identificacdo do(s) equipamento(s) e maquina(s) a utilizar na(s) operagdo(Ges) de gestdo de
residuos, com indicacdo das principais fontes de emissdo de ruido, vibracdo e sistemas de seguranca,
incluindo os seus requisitos técnicos relevantes

Os equipamentos utilizados nas operagdes de tratamento de residuos sdo os seguintes:

e (1) Bascula (E1);
(1) Balanga (E2);
(1) Empilhador (E6);
e (1) P4 carregadora (E31);
e (1) Moinho de plasticos (E9);
e (1) Compactador EPS (ES8);
e (2) Prensa enfardadora de plastico e papel/cartdo, com tapete de alimentagdo (E10);
e (1) Triturador de metais (E11);
1) Enfardadeira de metais (E12);
)
)
)
)
)
)
)
)

P

1) Pré-triturador “esfarrapador”/esmagador ARJES COMPAKTOR 300 E PU (E13);
e (1) Pré-triturador “esfarrapador”/esmagador IMPAKTOR 250 — 588 (E14);
e (1) Pré-triturador “esfarrapador”/esmagador IMPAKTOR 250 — 373 (E24);
(1) Pré-triturador “esfarrapador”/esmagador IMPAKTOR 250 — 398 (E25);
e (1) Pré-triturador CDR PLASMAQ MRD 85-100 (E15);
e (1) Pré-triturador CDR LINDNER MERAK 2800-2 (E26);
(1) Pré-triturador CDR LINDNER MICROMAT 2000 (E27);
(1) Pré-triturador CDR LINDNER POLARIS 2200 (E28);
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e (1) Pré-triturador CDR LINDNER POLARIS 2800 (E29);
(1) Separador magnético PMEQS (E16);
e (6) Separador magnético SM-NSEQO (E17);
1) Separador magnético OVID1200 (E18);
1) Crivo rotativo (E19);
1) Separador magnético de corrente induzida (E20);
1) Separador pneumatico (E21);
1) Triturador secundario refinador de CDR (E22);
1) Crivo de tambor (E23);
)
)

e (3) Gruas giratdrias (E5);

e (1) Equipamento Sob Pressdo (E4);
e (1) Ventilador Sistema de Tratamento de Efluentes Gasosos (STEG) (E30);
e Demais ferramentas manuais afetas a atividade, incluindo (2) porta paletes.

10 - Caracterizagdo quantitativa e qualitativa dos efluentes liquidos e gasosos, bem como dos residuos
resultantes das operacdes de gestdo de residuos a licenciar, incluindo descricdo das respetivas
medidas ambientais a implementar para prevengdo, minimizagdo e controlo.

Das operagdes de tratamento de residuos resultam diretamente efluentes liquidos, apesar de as instalagdes estarem
preparadas para possiveis derrames, com piso impermeabilizado.

Os residuos resultantes das operagdes de tratamento de residuos a licenciar sdo encaminhados para operadores
licenciados para o efeito. Os residuos equiparados a urbanos, provenientes das instalagdes sanitarias/balnearios, zona
administrativa e zona de refei¢Ges sdo acondicionados e posteriormente recolhidos pelos servicos municipalizados da
Batalha.

E ainda realizado um controlo aos sistemas de escoamento de aguas pluviais ndo contaminadas, bem como pluviais
contaminadas, promovendo a limpeza dos sistemas de drenagem a fim de evitar obstrugdes, garantindo o correto
escoamento das aguas pluviais.

Periodicamente é feita uma vistoria a instalacdo, para analise do estado da mesma, a fim de verificar possiveis fugas
de abastecimento de agua, bem como das condig¢des de salubridade da instalagao.

As aguas residuais domésticas, provenientes das instalagdes sanitarias, sdo encaminhadas para a rede publica de
saneamento.

As aguas residuais industriais (lavagens e pulverizacdo de residuos) e pluviais potencialmente contaminadas sdo
encaminhadas para tratamento em separador de hidrocarbonetos que existe na instalagdo, conforme planta em
anexo. Paralelamente, nas zonas de armazenamento dotadas de muretes de retengao, identificados na planta de
layout em anexo, em caso de derrame, os efluentes liquidos serdo recolhidos e tratados por operadores devidamente
licenciados para o efeito.

Do processo produtivo é esperado a existéncia de emissdes atmosféricas, nomeadamente no triturador de plastico,
passadeiras de transporte, pré trituradores e crivos. Nesse sentido, a empresa estd neste momento a avaliar a melhor
oferta existente no mercado, por forma a adjudicar servigos para proceder a captacdo das mesmas para um sistema
de tratamento de efluente gasosos (STEG) e emissdo para fontes pontuais. A empresa ird ter 2 fontes pontuais, uma
associada ao triturador de plastico, e outra fonte associado a linha primaria e secundaria de produgdo de CDR (pré-
trituradores, crivos, passadeiras de transporte).

No decorrer das atividades levadas a cabo pela empresa, poderdo identificar-se equipamentos/ maquinas geradoras
de ruido e vibragdo. Assim, em anexo é remetido o relatério de avaliagdo do ruido ambiental.
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11 -Condig¢des a que ficam submetidas as operacbes de gestdo de residuos, incluindo as medidas a
implementar em matéria de higiene, seguranca e saude publica

A empresa cumpre toda a legislacdo e regulamentacado aplicdvel, nomeadamente no que concerne a:

e  Preenchimento anual dos mapas integrados de registos de residuos, nos termos do estabelecido no n.2 1
dos artigos 982 e 992 do Anexo | do Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro (Regime Geral de
Gestdo de Residuos);

e Aarmazenamento de residuos na empresa, até a sua recolha e expedi¢do para destinos finais, sera efetuada
de acordo com a sua tipologia e caracteristicas de forma a prevenir, minimizar e controlar a contaminac¢ao
dos solos, aguas subterraneas ou superficiais;

e Realizacdo da operacdo de tratamento de residuos sem p6ér em perigo a saude humana e o ambiente, e
respeitando os principios estabelecidos no Capitulo Il do Titulo | do Anexo | do Decreto-Lei n.2 102-D/202,
de 10 de dezembro (Regime Geral de Gestdo de Residuos);

e Implementagdo das normas técnicas aplicaveis a gestdo dos residuos objeto deste projeto;

e O transporte de residuos sera acompanhado de guia de acompanhamento eletrdnica de residuos (e-GAR),
regulada pela Portaria n.2 145/2017, de 26 de abril, alterada pela Portaria n.2 28/2019, de 18 de janeiro. De
acordo com o n.2 1 do artigo 132 da referida Portaria, os exemplares das guias de acompanhamento de
residuos serdo mantidos em arquivo por um periodo de cinco anos;

e No caso de se verificaram exportagdes de residuos, sera dado cumprimento integral do estabelecido no
Regulamente (CEE) n.2 1013/2006, do Conselho, de 14 de junho, relativo a fiscalizagdo e ao controlo das
transferéncias de residuos no interior, a entrada e a saida da Comunidade;

e Aempresa procedera ao registo de rece¢cdo de metais ndo preciosos, conforme o descrito no n.2 1 do artigo
32 da Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro, conforme informacdo na Tabela 45;

Tabela 45 - Requisitos impostos pela Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro

) Nao Nao .
Sistema de Seguranca Cumpre L, Observagées
cumpre | aplicavel
Obrigatoriedade s6 tera aplicabilidade apds
Sistema de videovigilancia X respetiva regulamentagdo publicada em
portaria.
Conformidade com os principios gerais do tratamento X
de dados pessoais
. . . Obrigatoriedade s6 tera aplicabilidade apds
Preservagdo das imagens do sistema de i N .
. o . X respetiva regulamentagdo publicada em
videovigilancia durante 90 dias .
portaria.
. Nao N3o .
Registo e consulta Cumpre L, Observagées
cumpre | aplicavel
Registo didrio, em suporte digital/papel, da
proveniéncia, descrigdo do material, destino dos . .
, R L i X Modelo de registo digital em anexo.
residuos e identificagdo do transportador, meios de
pagamento
Suporte de papel em livro préprio X
E autorizada a consulta do registo pelas forgas e
servigos de seguranca, pela ASAE e pelo Ministério X
Publico
Nao Ndo .
Pagamento Cumpre L, Observacées
cumpre | aplicavel
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Pagamentos superiores a 50 €, transferéncia
bancaria/cheque

X Evidenciado nos registos.

. Nao Nao .
Transformagdo Cumpre L, Observagées
cumpre | aplicavel

Transformagdo do material 3 dias Uteis apds rece¢do X

Comunicagdo prévia, a entidade licenciadora, em caso
de antecipagdo do prazo

Quando aplicavel, enviar comunicagdo para o
X seguinte endereco eletrénico
lei54metais@msi.mai.gov.pt

.. . Nao Ndo .
Acesso a instalagdo Cumpre o, Observagdes
cumpre | aplicavel

Acesso as forgas e os servigos de segurangas
competentes, bem como ASAE

L. Nao Nao .
Regulariza¢ao Cumpre . Observagées
cumpre | aplicavel

Licenciamento para a realizagdo de operagdes de
tratamento de residuos

X Em implementagdo

Aquando da rececdo de uma carga de metais, é efetuado o registo relativamente a carga, de acordo com o
definido no n.2 1 do artigo 32 da Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro. A instalagdo estd organizada em zonas
distintas para armazenamento de metais: os residuos metalicos, ferrosos e nao ferrosos, sdo descarregados
nos respetivos parques de armazenamento e ai permanecem 3 dias Uteis até poderem ser transformados,
de forma a dar cumprimento ao artigo 52 da referida Lei. Caso o operador necessite de escoar o material
antes de decorridos os 3 dias Uteis em que o deve ficar em quarentena, a empresa efetuara uma
comunicagdo prévia através do enderego eletrénico lei54metais@msi.mai.gov.pt, juntamente com os
dados a que se refere o n.2 1 do artigo 32 e uma fotografia dos residuos em causa. Apds esse periodo, o
material sera triado e tratado como o referido anteriormente, até expedi¢do para um operador licenciado.
O operador da cumprimento integral aos requisitos constantes na Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro. Torna-
se importante ainda realgar que todas as cargas de metais sdo realizadas por marcagdo prévia obrigatoria,
pelo que a empresa nunca corre o risco de o parque de armazenamento dos metais rececionados estar
totalmente cheio;

A empresa tem estabelecido um contrato, que se apresenta em anexo, com uma empresa de prestacdo de
servicos nas areas de Saude e Seguranca no Trabalho, visando a promogdo das condi¢des de higiene e
segurancga no trabalho, a minimiza¢do dos perigos para a saude dos colaboradores e a vigilancia do estado
de saude dos mesmos;

Sdo fornecidos aos colocadores todos Equipamentos de Protec¢do Individual (EPI) necessaérios a realizacdo das
suas tarefas, visando salvaguardar a sua seguranca;

A empresa tem como prioridade assegurar boas condi¢Ges de trabalho aos seus colaboradores,
salvaguardando a sua saude. As operac¢Ges de tratamento de residuos sdo realizadas exclusivamente no
interior do edificio. Apenas as cargas e descargas sdo realizadas em area exterior (nos cais de carga e
descarga), onde a empresa providenciou coberturas apropriadas para a realizagcdo dessas tarefas, de forma
que os colaboradores possam, em todo o momento, estar protegidos das condigGes atmosféricas adversas
(chuva, vento, frio, radia¢do solar intensa);

O aquecimento de aguas sanitarias é efetuado com recurso a um cilindro elétrico;

As Medidas de Autoprotecdo da instalacdo serdo revistas apds aprovacdo do presente pedido de
licenciamento;

Por forma a dar cumprimento ao disposto no Decreto-Lei n.2 147/2008, de 29 de julho, na sua atual redagéo,
no que respeita a cobertura de riscos ambientais, a empresa esta neste momento a avaliar a melhor oferta
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existente no mercado. Neste sentido, a empresa compromete-se a enviar esta informagdo assim que for
estabelecido o seguro de responsabilidade ambiental;

A empresa estabelecerd um procedimento de admissdo dos residuos classificados com os codigos LER dos
capitulos 15 01 e 20, de forma a garantir que os produtores tém uma producdo didria superior a 1100 L de
residuos, conforme documento em anexo;

A empresa tem adjudicado a prestacdo do servico de controlo de pragas na instalacdo (certificados de
servigos e respetivos recibos de pagamento em anexo).

Nos quadros da empresa existem colaboradores com formag¢do de manobrador de empilhador e de
maquina giratéria, conforme certificados em anexo;

A empresa dispoe de um depdsito de combustivel (gaséleo) com capacidade de 10 000 L (Licenga de
Exploracdo N.2 2/2009 emitida pela Camara Municipal da Batalha, em anexo), para abastecimento dos
veiculos de transporte rodovidrio, empilhador, giratdrias e pré-trituradores “esfarrapadores” que se encontra
armazenado sob bacia de retencao;

Nos termos do artigo 67.2 e n.2 1 do artigo 62.2 do Regime Geral de Gestdo de Residuos envia-se em anexo a
seguinte documentacdo:

o Declaragdo da situagao contributiva da empresa, emitida pela seguranga social;

o Declaragdo da situagao fiscal da empresa;

o Registos criminais da empresa, gerente e sdcios;

o Declaragdo em como a empresa nao se encontra em nenhuma situagao de insolvéncia, faléncia, se
se encontra em fase de liquidac¢do, dissolucdo ou cessacdo de atividade sujeita a qualquer meio
preventivo de liquidagdo de patrimdnios, ou qualquer situagdo analoga;

o No que concerne ao Seguro de Responsabilidade Civil, a empresa tem estabelecido um Seguro de
Responsabilidade Civil, conforme documento em anexo.

A documentacdo e respetivo cumprimento por parte da empresa relativamente aos requisitos minimos de qualidade

a cumprir pelos operadores de tratamento de residuos no contexto dos fluxos especificos dos REEE e residuos de

pilhas e acumuladores encontram-se na Tabela 46. Em anexo a presente memodria, junta-se o dossier de apoio a gestdo

dos fluxos especificos de residuos.

Tabela 46 - Requisitos documentais para dar cumprimento aos requisitos minimos de qualidade a cumprir no

contexto dos fluxos especificos

Documento Cumpre Nao cumpre Em implementagao Nao aplicavel

Politica de Ambiente, Saude e Seguranca X
Procedimentos Requisitos legais X
Registo dos Requisitos aplicaveis X
Procedimento de formacgdo X
Registos de formagdes X
Registo de sumario e assiduidade dos formandos X
Registos de informagdo sobre Alvaras de clientes X
Registos de limpeza e descontaminagdo de contentores X
Registo de controlo de preenchimento de registos X
Fluxograma armazenamento de residuos de Pilhas e X
Acumuladores

Plano de formacdo de residuos de Pilhas e Acumuladores X
Registo de monitorizagdo de residuos de Pilhas e X
Acumuladores

Fluxograma operagdo de reembalamento de REEE X
Plano de formagdo REEE X
Registo de monitorizagdo da cadeia de processamento de REEE X
Instrugdo de trabalho: transporte, carga e descarga X
Anexo | X
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As condigGes estruturais a cumprir pela empresa, previstas nos requisitos minimos de qualidade pelos operadores de
tratamento de residuos no contexto do fluxo especifico dos Pilhas e Acumuladores encontram-se na Tabela 47.

Tabela 47 — CondigGes estruturais para dar cumprimento aos requisitos minimos de qualidade a cumprir no contexto
do fluxo especifico de pilhas e acumuladores

- ) Nao Em Ndo Observagées
Condigoes estruturais Cumpre ) . L,
cumpre | implementagdo | aplicavel
Pilhas e Acumuladores
1. Local de armazenamento arejado, Os residuos de pilhas e acumuladores sdo
assegurando a circulagdo e X armazenados em drea coberta, permitindo o
manutengdo da qualidade de ar arejamento e circulagdo do ar no interior do
interior armazém, conforme Planta de Layout.
2. As instalagdes de tratamento, Os residuos de pilhas e acumuladores sdo
incluindo areas de armazenagem armazenados em darea coberta, de acesso
com condigBes de seguranca de X exclusivo a colaboradores da empresa, conforme
modo a impedir o acesso de pessoal quadros Q33 e Q41 do formuldrio LUA.
ndo autorizado
3. Tetos e paredes construidos em X
materiais resistentes ao fogo
4. Zonas separadas e identificadas Os parques PA21 e PA22, encontram-se
considerando os sistemas quimicos X devidamente identificados e separados conforme
(ex: litio / chumbo-acido) Planta de Layout.
5. Locais de armazenagem com:
Toda a area afeta a operagdo de gestdo de
- Superficie impermedvel X residuos é impermeabilizada, conforme Planta de
Layout.
Os residuos de pilhas e acumuladores
. . L. encontram-se armazenados em area coberta e a
- Cobertura a prova de intempéries X . L.
prova de intempéries, conforme Planta de Layout
e quadro Q41 do formuldrio LUA.
Toda a area onde se desenvolvem as operagdes
- Vedacgdo que impega o livre acesso X de tratamento de residuos encontra-se vedada,
do exterior impedindo o acesso ndo autorizado ao interior da
mesma.
- Sistema de recolha de A drea afeta a operagdo de tratamento de
derramamentos e, quando residuos é abrangida por rede de drenagem,
apropriado, dotados de X conforme Planta de Redes de Drenagem de
decantadores e separadores de 6leos Aguas Pluviais Potencialmente Contaminadas.
e gorduras
Conforme Listagem de mdquinas e equipamentos
- Balanca X a instalar no Formulario LUA e Planta de Layout
Interno. Certificados de Verificagdo em anexo.
. As Medidas de Autoprotec¢do da instalagdo serdo
- Equipamento de combate a X | N .
incéndios X r.eV|st.'.as apds aprovagdo do presente pedido de
licenciamento.
- Recipientes para armazenamento Os residuos de pilhas alcalinas (PA21) e outras
estanques com composigdo que ndo X pilhas e acumuladores (PA22), sdo armazenados
reaja com os componentes dos em recipientes de matéria plastica, conforme
residuos quadro Q33 e Q41 do formulario LUA.

As condig¢des estruturais a cumprir pela empresa, estabelecidas nos requisitos minimos de qualidade pelos operadores
de tratamento de residuos no contexto do fluxo especifico dos residuos de equipamentos elétricos e eletrdnicos
encontram-se na Tabela 48.
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Tabela 48 - Condig¢0es estruturais para dar cumprimento aos requisitos minimos de qualidade a cumprir no contexto

do fluxo especifico dos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos

Condigoes estruturais

Cumpre

Nao
cumpre

Em
implementagao

Nao
aplicavel

Observagées

Residuos de equipamentos elétricos e eletronicos

1. Infraestruturas adequadas (em
termos de dimensdes, tecnologias

Trata-se de uma instalagdo equipada com
tecnologias adequadas, e espaco suficiente para

em local préprio e devidamente
identificado

X
instaladas e caracteristicas das o desenvolvimento da atividade de operagdo de
operagdes) tratamento de residuos.
O armazenamento de REEE é realizado no
2. Acessos e saidas seguros (com interior de armazém e, portanto, em zona
indicagdes de acessos interditos a X coberta e vedada, interdita a pessoal ndo
pessoal ndo autorizados) autorizado, conforme a Planta de Layout e
quadro Q41 do formuldrio LUA.
3. Areas de Toda a area afeta a operagdo de tratamento de
armazenamento/tratamento possuem X residuos é impermeabilizada, conforme Planta
superficies impermeaveis de Layout.
As dreas de armazenamento/tratamento de
4. Areas de REEE encontram-se no interior de armazém, e
armazenamento/tratamento possuem X portanto, em zona coberta e protegida de
coberturas a prova de intempéries intempéries, conforme Planta de Layout e
quadro Q41 do formulério LUA.
5. Areas de
armazenamento/tratamento possuem )
X Os REEE encontram-se armazenados sobre bacia
sistemas de recolha de X N
de retengdo, conforme Planta de Layout.
derramamentos (rede de drenagem ou
bacia de retengdo)
6. Sistemas de recolha de 3 .
L Em caso de derrame, sera recolhido por
derramamentos tém ligagdo a R X .
N X operadores devidamente licenciados para o
decantadores/purificadores- .
efeito.
desengordurantes
Conforme Listagem de mdquinas e
equipamentos a instalar no Formulario LUA e
7. Balanga X . L
Planta de Layout. Certificados de Verificagdo em
anexo.
Os REEE e componentes encontram-se
8. REEE e componentes armazenados
armazenados em contentores adequados,
em contentores adequados, que X
. . conforme Planta de Layout e quadro Q41 do
permitam a estabilidade dos mesmos .
formulario LUA.
9. Substancias, misturas e
componentes removidos armazenados
X Conforme Planta de Layout.

Em anexo a presente memodria, é enviado o dossier de apoio a gestdo dos fluxos especificos de residuos dos REEE e

Pilhas e Acumuladores.

12 - Referéncia a origem de dgua de abastecimento, e rejeicdo de efluentes e respetivos comprovativos

de licenciamento

A instalacdo é servida pela rede publica de abastecimento de agua, conforme fatura em anexo. As aguas residuais

domésticas s3o encaminhadas para a rede publica de saneamento, servico prestado pela Aguas da Batalha E.M., S.A..

As aguas residuais industriais provenientes das lavagens e as aguas pluviais potencialmente contaminadas sdo

encaminhadas para tratamento no separador de hidrocarbonetos existente na instalacdo. Os efluentes que sdo

encaminhados para o separador de hidrocarbonetos (SH) sdo posteriormente descarregados em linha de agua. De

seguida, é apresentado o cdlculo justificativo da capacidade do separador de hidrocarbonetos.
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A empresa compromete-se a dar cumprimento ao estipulado na legislacdo em vigor e na respetiva Licenca de
Utilizacdo dos Recursos Hidricos — Descarga de Aguas Residuais a ser emitida pela entidade licenciadora.

Verificagdo e dimensionamento dos 6rgaos de tratamento das dguas residuais:

O separador de hidrocarbonetos TUBOFURO, modelo NATUR-OIL, tem capacidade de tratamento de 15 L/s foi
dimensionado tendo em consideragao as aguas pluviais potencialmente contaminadas e as dguas residuais resultantes
da lavagem das instalacdes e da pulverizacdo dos residuos, de dreas num total de 696,00 m2.

Para efeito de dimensionamento, foi adotado o método racional, de acordo com o Decreto Regulamentar n.2 23/95,
de 23 de agosto. Este método pode ser traduzido matematicamente pela seguinte expressao:

Q,=C.1.A (60),
Em que:

Qp — Caudal de ponta E],

C — Coeficiente do método racional;

| — Intensidade de precipitacdao [(s I;la)];

A —Area drenada [ha].
Coeficiente de escoamento da Férmula Racional:

Para este cdlculo, foi assumido C = 1, assumindo assim que o piso estd completamente impermeabilizado, ndo
permitindo infiltragOes, respeitando também o principio da prote¢do da saude humana e do ambiente.

Intensidade de precipitacdo:
[=a.th (61),
Em que:

a, b — constantes que dependem do periodo de retorno;
t — duracdo da precipitagao [min].

As constantes a e b sdo definidas com base nas curvas IDF nos termos do Anexo IX Regulamentar n2. 23/95, de 23 de
agosto e nas regides pluviométricas. A Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A., localizando-se no municipio
da Batalha, insere-se na regido pluviométrica A.

Assim, considerando um periodo de retorno de 5 anos segundo o n2 2 do artigo 1282 do Decreto Regulamentar n2
23/1995, de 23 de agosto e para uma duragdo de precipitagdo de 30 minutos, conforme estipulado no artigo 1302 do
Decreto Regulamentar n? 23/1995, de 23 de agosto, calcula-se a intensidade de precipitacdo: I = a.t?

I = 259,26 x 3070562
I = 38,33 mm/h
Caudal do projeto:

Como referido anteriormente, o caudal do projeto pode ser obtido através da equagdo (60). No entanto, considerando
a Intensidade (1) em [mm/h], pode-se reescrever a formula do Método Racional como:

Qp = (C.1.A)/360 (62),
Em que:
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Qp - caudal de ponta [m3/s];

C — Coeficiente do método racional;

| — Intensidade de precipitagdo [mm/h];
A —Area drenada [ha].

Assim, substituindo os valores obtidos para C, | e A na equagéo (60), tem-se:

0, = (1 x 38,33 x 0,0696 /360
Qp, = 0,00741 m?/s
Q, = 7,41 L/s

Areas cobertas

Para efeitos de dimensionamento foi ainda considerada a dgua de lavagem das instalacGes e da pulverizagdo dos
residuos, expresso pelo caudal debitado pelas torneiras da instalagdo que consiste em 2 L/s.

Assim sendo, o caudal de afluéncia necessdrio para suprimir as necessidades da instalagao é traduzido pela seguinte
equagao:
Qa = Qp +Q (63),
Em que:
Q. = Caudal de afluéncia ao separador de hidrocarbonetos
Qp = Caudal de ponta
Q, = Caudal de lavagem e pulverizagio de residuos

Q, =741+ 2=941L/s

O separador de hidrocarbonetos que abrange esta area tem a capacidade de tratamento de 15 L/s, conforme ficha
técnica em anexo, pelo que é seguro afirmar que este 6rgdo de descarga apresenta capacidade suficiente para as
necessidades da instalacdo e da area drenada.
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2410-186 Batalha, Leiria

Il - Anexos

e Certiddo permanente da empresa;

e Caderneta predial urbana;

e Certiddo permanente do registo predial;

e Procuragdo para instrugdo do processo;

e Comprovativo de submissdo do pedido do Alvara de Autorizagdo de Utilizagdo na Camara Municipal da Batalha -
enviado no formulario LUA;

e Plantas do PDM da Batalha - enviado no formulario LUA;

e Declaragdo de situagdo contributiva da empresa regularizada - enviado no formuldrio LUA;

e Declaragdo de situagdo fiscal da empresa regularizada - enviado no formulario LUA;

e  Registos criminais da empresa, gerente e sécios - enviado no formuldrio LUA;

e Declaragdo de ndo insolvéncia, faléncia, liquidacdo, dissolugdo ou cessacdo de atividade - enviado no formulario
LUA;

e Planta de implantacdo - enviado no formuldrio LUA;

e Planta de layout (rés-do-chdo) - enviado no formuldrio LUA;

e Planta do 12 andar - enviado no formulario LUA;

e Plantas de redes de drenagem - enviado no formulario LUA;

e Certificado de verificagcdo da bascula (E2);

e Certificado de verificacdo da balanca (E1);

e Declaragdo de conformidade CE do empilhador (E6);

e Declaragdes de conformidade CE das gruas giratorias (E5);

e Declaragdo de conformidade CE da pa carregadora (E31);

e Ficha técnica e declaragao de conformidade CE do moinho de plasticos (E9);

e  Ficha técnica e declaragado de conformidade CE do compactador EPS (E8);

e Fichas técnicas e declaragbes de conformidade CE das prensas enfardadora de plastico e papel/cartdo (E10);

e Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE do triturador de metais (E11);

e  Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE da enfardadeira de metais (E12);

e Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declara¢do de conformidade CE do pré-triturador
“esfarrapador”/esmagador ARJES COMPAKTOR 300 E PU (E13);

e Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declara¢do de conformidade CE do pré-triturador
“esfarrapador”/esmagador ARJES IMPAKTOR 250 — 588 (E14);

e Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declara¢do de conformidade CE do pré-triturador
“esfarrapador”/esmagador ARJES IMPAKTOR 250 — 373 (E24);

e Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declara¢do de conformidade CE do pré-triturador
“esfarrapador”/esmagador ARJES IMPAKTOR 250 — 398 (E25);

e Ficha técnica e declaragdo de conformidade CE do pré-triturador CDR PLASMAQ MRD 85-100 (E15);

e  Ficha técnica, declara¢do capacidade producdo e declaracdo de conformidade CE do pré-triturador CDR
LINDNER MERAK 2800-2 (E26);

e  Ficha técnica e declaragao de conformidade CE do pré-triturador CDR LINDNER MICROMAT 2000;

e Ficha técnica, declara¢do capacidade producdo e declaracdo de conformidade CE do pré-triturador CDR
LINDNER POLARIS 2200 (E28);

e Ficha técnica, declaragdo capacidade produgdo e declaragao de conformidade CE do pré-triturador CDR
LINDNER POLARIS 2800 (E29);

e Ficha técnica e declaragao de conformidade CE do crivo rotativo (E19);

e Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE do separador magnético de corrente induzida (E20);

e Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE do separador pneumatico (E21);

e Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE do triturador secundario refinador de CDR (E22);

e  Ficha técnica e declaracdo de conformidade CE do crivo de tambor (E23);

e Certificados de formagao de manobrador de maquinas;

e Modelo de registo Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro;

e Fatura de eletricidade;

e  Ficha técnica e declaragao de conformidade CE do Separador de Hidrocarbonetos;
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A Processo de Licenciamento:
ﬁ CONSULTORES

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

u NIPC: 504 901 419
Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106

2410-186 Batalha, Leiria

e Dossier de apoio a gestdo de fluxos especificos no ambito dos requisitos minimos de qualidade a cumprir pelos
operadores de tratamento;

e Contrato de prestagdo de servicos na area de Seguranga no Trabalho + Fatura/Recibo;

e Relatdrio da Avaliagdo de Riscos Profissionais;

e  Copia do Anexo D do Relatdrio Unico do Servico de Seguranga, Higiene e Satde no Trabalho;

e Licenca de Exploragdo N.2 2/2009 (Depdsito Gasdleo), emitida pela Camara Municipal da Batalha;

e Seguro de responsabilidade civil + Fatura Recibo;

e Procedimento de admissdo de residuos equiparados a urbanos classificados com os cddigos LER dos capitulos 15
01 e 20 da Lista Europeia de Residuos

e Contratos entidades gestoras - enviado no formulario LUA;

e Planta de implantacdo - enviado no formuldrio LUA;

e Declaragdo de conformidade CE do Equipamento Sob Pressao e declaracdo de valida¢do de funcionamento N.2
021343/2024

e Esclarecimento obtido por parte da APA;

e Plano de monitorizacdo do separador de hidrocarbonetos;

e Relatdrio de avaliacdo do ruido ambiental - enviado no formulario LUA;

e Comprovativo da existéncia de sistema de controlo de pragas.

e Fatura dadgua.
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Certidao de Registo

Cédigo de acesso: 6072-1862-5707 Valida até: 05/02/2026

REPUBLICA
PORTUGUESA

JUSTICA

o A entrega deste codigo a qualquer entidade publica ou privada dispensa a apresentacado de

uma certiddo em papel.(art® 75° n°5 do Cddigo do Registo Comercial)

Matricula

NIF/NIPC:

Firma:

Natureza Juridica:

Sede:

Objecto:

Capital:

CAE Principal:

CAE Secundario (1):

CAE Secundario (2):

CAE Secundario (3):

CAE Secundario (4):

CAE Secundario (5):

CAE Secundario (6):

Data do Encerramento

do Exercicio:

Forma de Obrigar:

Prazo de duracao

dos(s) Mandato(s):

504901419
ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
SOCIEDADE ANONIMA

ESTRADA IC2, N° 77, SANTO ANTAO
Distrito: Leiria — Concelho: Batalha — Freguesia: Batalha

2440 053 Batalha

Transporte rodoviario de mercadorias, local ou a longa disténcia, com caracteristicas de servico regular ou
ocasional, por meio de camides ou veiculos similares, recolha e transporte de residuos, incluindo os
perigosos, triagem e reacondicionamento e valorizacao de residuos por métodos de tratamento térmico
sem recuperacdo de energia fisica, recolha, transporte, tratamento e valorizacdo de residuos, e

manutencdo de sistemas de esgotos. Producdo de eletricidade de origem solar.
700.000,00 Euros

38112-R4 - Recolha de outros residuos nao perigosos

38211-R4 - Desmantelamento de veiculos automaéveis, em fim de vida
38213-R4 - Desmantelamento de outros equipamentos e bens, em fim de vida
38214-R4 - Valorizagao de residuos metalicos

38215-R4 - Valorizagao de residuos ndo metalicos

35123-R4 - Producdo de eletricidade de origem solar

38230-R4 - Outras operagdes de valorizacdes de residuos

31 Dezembro

Com a assinatura de dois administradores.

Quadriénio 2022-2025

a



Orgaos CONSELHO DE ADMINISTRACAO:
Sociais/Liquidatario/A Nome: NUNO MIGUEL PEREIRA DA SILVAJORDAO
dministrador ou NIF/NIPC: 181406993
Gestor Judicial: Cargo: Presidente
Nome: ANTONIO AUGUSTO SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 121819361
Cargo: Vogais
Nome: CESAR AUGUSTO PEREIRA DA SILVAJORDAO
NIF/NIPC: 181406985
Cargo: Vogais
FISCAL UNICO:
Nome: ROSA CARVALHO & ASSOCIADOQS, SROC, LDA
NIF/NIPC: 508358825
Cargo: Fiscal Unico
SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:
Nome: NUNO HENRIQUE ROSA CARVALHO
NIF/NIPC: 207415579

Cargo: Suplente do Fiscal Unico

Conservatoéria onde se encontram depositados os documentos: Conservatdria do Registo
Civil/Predial/Comercial de Batalha

0 Corresponde a anterior matricula n°® 6953/20000512 na Conservatoéria do Registo Comercial de Leiria
Os elementos constantes da matricula ndo dispensam a consulta das inscri¢des e respectivos

averbamentos e anotac¢es porquanto sdo estes que definem a situagao juridica da entidade.

Inscri¢des - Averbamentos - Anotacdes

Insc.1 Ap.4/20000512 - CONSTITUICAO DE SOCIEDADE E DESIGNAGCAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS)

FIRMA: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS LDA

NIPC: 504901419

NATUREZA JURIDICA: SOCIEDADE POR QUOTAS

SEDE: R DE TOMAR, N° 67 - 1°

Distrito: Leiria Concelho: Leiria

OBJECTO: Transporte rodoviario de mercadorias, local ou a longa disténcia, com caracterisiticas de servico regular ou
ocasional, por meio de camides ou veiculos similares, recolha e transporte de residuos, incluindo os perigosos, triagem e
reacondicionamento e elimina¢do de residuos por métodos de tratamento térmico sem recuperacao de energia fisica,
recolha, transporte, tratamento e eliminagao de residuos, e manutencao de sistemas de esgotos.

CAPITAL : 50.000,00 Euros

SOCIOS E QUOTAS:

QUOTA : 25.000,00 Euros

TITULAR: Nuno Miguel Pereira da Silva Jordao
Estado civil : Casado(a)

Nome do cbénjuge: Susana Paula Ferreira Guerra Jorddo
Regime de bens : Comunhao de adquiridos



QUOTA : 25.000,00 Euros

TITULAR: César Augusto Pereira da Silva Jordao
Estado civil : Solteiro(a) maior

FORMA DE OBRIGAR/ORGAOS SOCIAIS:

Forma de obrigar: Pelas assinaturas de dois gerentes, sendo sempre obrigatéria a assinatura do gerente Nuno Miguel
Pereira da Silva Jorddo, com capacidade profissional.

CONSERVATORIA DA SEDE:
Distrito: Leiria

Concelho: Leiria
Conservatoria: CRC de Leiria
ORGAO(S) DESIGNADO(S):
GERENCIA:

Nuno Miguel Pereira da Silva Jorddo
Cargo: gerente

César Augusto Pereira da Silva Jordao
Cargo: gerente

Transcricdo da ficha da insc. n° 1 (publicada no DR em 2000-08-18).

Conservatéria do Registo Comercial de Leiria
O(A) Adjunto(a) do Conservador, Maria Jodo de Oliveira Serrdo Mosca



Insc.2

Insc.3

AP. 14/20081209 16:28:23 UTC - AUMENTO DO CAPITAL E ALTERAGCOES AO CONTRATO DE SOCIEDADE

Montante do aumento : 200000.00 Euros

Modalidade e forma de subscricdo: em numerario, pelos sécios na proporc¢do das respectivas participacdes sociais.
Capital apés o aumento : 250000.00 Euros

Artigo(s) alterado(s): 4°.

Data de Encerramento do Exercicio : 31 Dezembro
SOCIOS E QUOTAS:
QUOTA : 125.000,00 Euros

TITULAR: Nuno Miguel Pereira da Silva Jordao

NIF: 181406993

Estado civil : Casado(a)

Nome do cénjuge: Susana Paula Ferreira Guerra Jorddo
Regime de bens : Comunhao de adquiridos

Residéncia: Rotunda dos Filarménicos, Lote 2, Casal dos Matos
2410 - 417 Pousos - Leiria

QUOTA : 125.000,00 Euros

TITULAR: César Augusto Pereira da Silva Jordao

NIF: 181406985

Estado civil : Solteiro(a) maior

Residéncia: Rua Quinta de Sdo Romao, Lote 26, 4° Dt°, S40 Romao
2410 - 458 Leiria

CONSERVATORIA DA SEDE:

Distrito: Leiria
Concelho: Leiria
Conservatoria: CRC de Leiria

Conservatéria do Registo Comercial de Leiria
O(A) Ajudante por delegagao, Graca Maria Cardoso Carreira

An. 1-20081211 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatéria do Registo Comercial de Leiria
O(A) Ajudante por delegag¢ao, Graca Maria Cardoso Carreira

AP. 5/20100828 12:29:09 UTC - AUMENTO DO CAPITAL(ONLINE), MUDANGA DA SEDE, TRANSFORMAGAO EM SOCIEDADE
ANONIMA(ONLINE) E DESIGNAGAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS) (ONLINE)

Montante do aumento : 450.000,00 Euros

Modalidade e forma de subscricdo: Realizado por incorporacao de resultados transitados e reservas no montante de
434.800,00 euros pelos actuais socios e com 15.200,00 euros em numerario pelos novos socios admitidos.

Capital apos o aumento : 700.000,00 Euros

SEDE: ESTRADA IC2, N° 17, SANTO ANTAO
Distrito: Leiria Concelho: Batalha Freguesia: Batalha
2440 - 053 Batalha

CONSERVATORIA DA SEDE:

Distrito: Leiria
Concelho: Batalha
Conservatoria: CRCPC Batalha

FIRMA: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZAGAO DE RESIDUOS, S.A.

NATUREZA JURIDICA: SOCIEDADE ANSNIMA

OBJECTO: Transporte rodoviadrio de mercadorias, local ou a longa distancia, com caracterisiticas de servico regular ou
ocasional, por meio de camides ou veiculos similares, recolha e transporte de residuos, incluindo os perigosos, triagem e
reacondicionamento e eliminacdo de residuos por métodos de tratamento térmico sem recuperacao de energia fisica,
recolha, transporte, tratamento e eliminacdo de residuos, e manutencdo de sistemas de esgotos.

CAPITAL : 700.000,00 Euros

Data de Encerramento do Exercicio : 31 Dezembro

ACCOES:



Numero de acgdes: 700000
Valor nominal : 1.00 Euros
Natureza: Ao portador.

FORMA DE OBRIGAR/ORGAOS SOCIAIS:

Forma de obrigar: Com a assinatura de dois administradores.

Estrutura da administra¢do: Exercida por um conselho de administragdo composto por trés ou cinco membros.
Estrutura da fiscalizacdo: Exercida por um fiscal Unico e um suplente.

Duragao dos mandatos: Quatro anos, reelegiveis no conselho de administracao.

Data da deliberacao: 2010-08-23
Artigo(s) alterado(s): 2° e 4°.
CONSERVATORIA DA SEDE:

Distrito: Leiria
Concelho: Batalha
Conservatoria: CRCPC Batalha

ORGAO(S) DESIGNADO(S):
CONSELHO DE ADMINISTRACAO:

Nome/Firma: NUNO MIGUEL PEREIRA DA SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 181406993

Cargo: Presidente

Residéncia/Sede: Rotunda dos Filarménicos, Lote 2, Casal dos Matos, Pousos
2410 - 417 Leiria

Nome/Firma: ANTONIO AUGUSTO SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 121819361

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua Imaculada Conceicao, N° 17, Telheiro, Leiria
2410 - 338 Leiria

Nome/Firma: CESAR AUGUSTO PEREIRA DA SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 181406985

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua Quinta de Sdo Romao, Lote 26, 4° D, Pousos, Leiria
2410 - 458 Leiria

FISCAL UNICO:

Nome/Firma: RAQUEL E NUNO CARVALHO, SROC, LDA

NIF/NIPC: 508358825

Cargo: Efectivo representada por Nuno Henrique Rosa Carvalho
Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, N° 22, Alqueiddo da Serra, Porto de Més
2480 - 013 Alqueidao da Serra

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:

Nome/Firma: ANTONIO PEREIRA CARVALHO

NIF/NIPC: 121846725

Residéncia/Sede: Rua dos Vales, Alqueiddo da Serra, Porto de Més
2480 - 013 Alqueiddo da Serra

Prazo de duragdo do(s) mandato(s): Quadriénio 2010/2013
Data da deliberagdo: 2010-08-23

Conservatéria do Registo Comercial de Cascais
O(A) Conservador(a) Auxiliar, Maria Luisa Nunes de Sousa

An. 1-20100910 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.

Conservatdria do Registo Comercial de Cascais
O(A) Conservador(a) Auxiliar, Maria Luisa Nunes de Sousa

Av.1 OF. AP. 5/20100828 - RECTIFICADO



SEDE: ESTRADA IC2, N° 77, SANTO ANTAO

CONSERVATORIA DA SEDE:

Distrito: Leiria
Concelho: Batalha

Conservatoria: CRCPC Batalha

Conservatéria do Registo Comercial de Cascais

O(A) Conservador(a) Auxiliar, Maria Luisa Nunes de Sousa

An. 1-20100922 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatéria do Registo Comercial de Cascais

O(A) Conservador(a) Auxiliar, Maria Luisa Nunes de Sousa

Insc.4 AP. 131/20150116 14:41:29 UTC - DESIGNAGCAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS) E SECRETARIO (ONLINE)
ORGAOQ(S) DESIGNADO(S):
CONSELHO DE ADMINISTRAGAO:

Nome/Firma: NUNO MIGUEL PEREIRA DA SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 181406993

Cargo: Presidente

Residéncia/Sede: Rotunda dos Filarmonicos, Lote 2 - Casal dos Matos
2410 - 417 Leiria

Nome/Firma: ANTONIO AUGUSTO SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 121819361

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua Imaculada Conceicéo, n° 17, Telheiro
2410 - 338 Leiria

Nome/Firma: CESAR AUGUSTO PEREIRA DA SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 181406985

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua da Bela Vista, Lote 72, S30 Romao
2410 - 260 Leiria

FISCAL UNICO:

Nome/Firma: RAQUEL E NUNO CARVALHO, SROC, LDA
NIF/NIPC: 508358825

Cargo: Fiscal Unico

Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, n° 22

2480 - 013 Alqueiddo da Serra

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:

Nome/Firma: ANTONIO PEREIRA CARVALHO
NIF/NIPC: 121846725

Cargo: Suplente do Fiscal Unico
Residéncia/Sede: Rua dos Vales, n° 5

2480 - 013 Alqueiddo da Serra

Prazo de duragao do(s) mandato(s): quadriénio 2014/2017.
Data da deliberagdo: 2014-12-02.

Conservatéria do Registo Comercial de Lisboa
O(A) Adjunto(a) do Conservador, Ana Isabel Rodrigues Cintrao Cruz



Insc.5

Insc.6

An. 1-20150123 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatéria do Registo Comercial de Lisboa
O(A) Adjunto(a) do Conservador, Ana Isabel Rodrigues Cintrao Cruz

AP. 5/20171030 17:31:36 UTC - ALTERAGOES AO CONTRATO DE SOCIEDADE
Artigo(s) alterado(s): 4° n° 1

ACCOES:

Natureza: nominativas

O processo de conversdo das agdes em nominativas encontra-se pendente.

Conservatéria do Registo Civil/Predial/Comercial Batalha
O(A) Notario(a) afecto(a), Natdlia Dias Lopes

An. 1-20171108 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatdria do Registo Civil/Predial/Comercial Batalha

O(A) Notario(a) afecto(a), Natdlia Dias Lopes

Av.1 AP. 2/20171124 14:26:09 UTC - ACTUALIZADO

Concluido o processo de conversado das agdes em nominativas

Conservatéria do Registo Civil/Predial/Comercial Batalha

O(A) Notario(a) afecto(a), Natdlia Dias Lopes

An. 1-20171128 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.

Conservatéria do Registo Civil/Predial/Comercial Batalha

O(A) Notario(a) afecto(a), Natdlia Dias Lopes

AP. 250/20190212 19:03:52 UTC - DESIGNAGCAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS) (ONLINE)

ORGAOQ(S) DESIGNADO(S):
CONSELHO DE ADMINISTRAGAO:

Nome/Firma: NUNO MIGUEL PEREIRA DA SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 181406993

Cargo: Presidente

Residéncia/Sede: Rotunda dos Filarmonicos, Lote 2 - Casal dos Matos, Pousos
2410 - 417 Leiria

Nome/Firma: ANTONIO AUGUSTO SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 121819361

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua da Barreta, n.° 4, Casal dos Matos
2410 - 447 Leiria

Nome/Firma: CESAR AUGUSTO PEREIRA DA SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 181406985

Cargo: Vogal

Residéncia/Sede: Rua da Bela Vista, lote 72, SGo0 Romao
2410 - 260 Leiria

FISCAL UNICO:

Nome/Firma: ROSA CARVALHO & ASSOCIADOQOS, SROC, LDA
NIF/NIPC: 508358825

Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, n.° 22

2480 - 013 Alqueiddo da Serra

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:



Nome/Firma: NUNO HENRIQUE ROSA CARVALHO
NIF/NIPC: 207415579

Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, n.° 100

2480 - 013 Alqueidao da Serra

Prazo de duragdo do(s) mandato(s): quadriénio 2018/2021
Data da deliberacdo: 2018-12-14

Conservatéria do Registo Comercial Lisboa
O(A) Conservador(a), Dario Filipe D Ferreira

An. 1-20190218 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatéria do Registo Comercial Lisboa
O(A) Conservador(a), Dario Filipe D Ferreira

Insc.7 AP. 19/20230217 11:02:05 UTC - DESIGNAGAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS) (ONLINE)
ORGAOQ(S) DESIGNADO(S):
CONSELHO DE ADMINISTRAGAO:

Nome/Firma: NUNO MIGUEL PEREIRA DA SILVA JORDAO

NIF/NIPC: 181406993

Cargo: Presidente

Residéncia/Sede: Rotunda dos Filarmdnicos, lote 2, Casal dos Matos, Pousos
2410 - 417 Leiria

Nome/Firma: ANTONIO AUGUSTO SILVA JORDAO
NIF/NIPC: 121819361

Cargo: Vogais

Residéncia/Sede: Rua da Barreta, n° 4, Casal dos Matos
2410 - 447 Leiria

Nome/Firma: CESAR AUGUSTO PEREIRA DA SILVAJORDAO
NIF/NIPC: 181406985

Cargo: Vogais

Residéncia/Sede: Rua da Bela Vista, lote 72, Sdo Romao
2410 - 260 Leiria

FISCAL UNICO:

Nome/Firma: ROSA CARVALHO & ASSOCIADQS, SROC, LDA

NIF/NIPC: 508358825

Cargo: Fiscal Unico

Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, n° 22, Alqueiddo da Serra, Porto de Mos
2480 - 013 Alqueiddo da Serra

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:

Nome/Firma: NUNO HENRIQUE ROSA CARVALHO

NIF/NIPC: 207415579

Cargo: Suplente do Fiscal Unico

Residéncia/Sede: Rua A-do-Ferreiro, n°® 100, Alqueiddo da Serra, Porto de Mds
2480 - 013 Alqueiddo da Serra

Prazo de duragdo do(s) mandato(s): Quadriénio 2022-2025
Data da deliberacdo: 2022-12-16

Conservatéria do Registo Comercial Coimbra
O(A) Oficial de Registos, Dina Manuela Nunes Seixas

An. 1-20230629 - Publicado em http://publicacoes.mj.pt.
Conservatéria do Registo Comercial Coimbra
O(A) Oficial de Registos, Dina Manuela Nunes Seixas

Insc.8 AP. 29/20230714 12:02:26 UTC - Recusado - ALTERACOES AO CONTRATO DE SOCIEDADE(ONLINE)

Conservatdria do Registo Comercial Porto
O(A) Conservador(a), Claudia Maria Ganito Barroso



Insc.9

Insc.10

An.2 20231215 - Anotacao da notificacdo

Notificado o despacho de qualificacdo em 2023-12-04

Conservatéria do Registo Comercial Porto
O(A) Conservador(a), Cladudia Maria Ganito Barroso
AP. 30/20240417 15:35:46 UTC - Recusado - ALTERACOES AO CONTRATO DE SOCIEDADE (ONLINE)

Conservatéria do Registo Comercial Vila Nova de Gaia
O(A) Conservador(a), em substituicdo, Paula Cristina M Seabra

An.2 20240708 - Anotacao da notificacao

Notificado o despacho de qualificagao em 2024-07-11

Conservatéria do Registo Comercial Vila Nova de Gaia

O(A) Conservador(a), em substituicdo, Paula Cristina M Seabra

AP. 54/20251015 19:03:32 UTC - ALTERA(;GES AO CONTRATO DE SOCIEDADE(ONLINE)
Artigo(s) alterado(s): 3°

OBJECTO: Transporte rodoviario de mercadorias, local ou a longa distancia, com caracteristicas de servi¢o regular ou
ocasional, por meio de camides ou veiculos similares, recolha e transporte de residuos, incluindo os perigosos, triagem e
reacondicionamento e valorizacdo de residuos por métodos de tratamento térmico sem recuperagao de energia fisica,

recolha, transporte, tratamento e valoriza¢do de residuos, e manutencdo de sistemas de esgotos. Producdo de eletricidade
de origem solar.

Conservatdria do Registo Comercial Coimbra
O(A) Conservador(a), Maria Nazaré Correia Batista

An. 1-20251105 - Publicado em http://publicacoes.mj.pt.
Conservatéria do Registo Comercial Coimbra
O(A) Conservador(a), Maria Nazaré Correia Batista

Mencdes de Depésito - Anotacdes

Mencao

Mencao

DEP 2898/2007-07-19 14:03:16 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL

Ano da Prestagdo de Contas: 2006

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS LDA
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20070719 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 3591/2008-07-01 20:16:26 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL

Ano da Prestagdo de Contas: 2007

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS LDA
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20080701 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes



Mencao

Mencao

Mencao

Mencao

Mencdo

Mencdo

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 3925/2009-07-27 18:19:41 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2008

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS LDA
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20090727 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 1950/2010-07-05 18:25:56 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacao de Contas: 2009

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS LDA
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20100705 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 602/2011-09-29 02:15:40 UTC - PRESTAGCAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestagdo de Contas: 2010 (2010-01-01 A 2010-12-31)
Emitida Certificagdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUQS, S.A.
Mencgdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20110929 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 760/2012-08-03 20:15:52 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2011 (2011-01-01 a 2011-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20120803 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 379/2013-07-12 19:05:36 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2012 (2012-01-01 a 2012-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20130712 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 250/2014-07-07 22:45:18 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2013 (2013-01-01 a 2013-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro



Mencao

Mencao

Mencdo

Mencdo

Mencao

Mencao

An. 1-20140707 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 149/2015-06-30 21:45:53 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2014 (2014-01-01 a 2014-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20150630 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 210/2016-07-13 22:50:26 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2015 (2015-01-01 a 2015-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20160713 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 128/2017-07-06 20:54:04 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2016 (2016-01-01 a 2016-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20170706 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 413/2018-07-18 02:02:36 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2017 (2017-01-01 a 2017-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20180718 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencado realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 170/2019-07-04 21:32:53 UTC - PRESTA(;Z\O DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2018 (2018-01-01 a 2018-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20190704 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 155/2020-07-31 20:36:05 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL

Ano da Prestacdo de Contas: 2019 (2019-01-01 a 2019-12-31)



Mencdo

Mencdo

Mencao

Mencao

Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20200731 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 304/2021-07-21 21:22:54 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Presta¢do de Contas: 2020 (2020-01-01 a 2020-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20210721 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mengcado realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 493/2022-07-23 21:32:14 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2021 (2021-01-01 a 2021-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencao realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1 -20220723 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 307/2023-07-13 04:32:16 UTC - PRESTA(;Z\O DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2022 (2022-01-01 a 2022-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencado realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1-20230713 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

DEP 498/2024-08-05 18:26:51 UTC - PRESTACAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2023 (2023-01-01 a 2023-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1 - 20240805 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro



Menc¢do  DEP 309/2025-07-17 17:09:11 UTC - PRESTAGAO DE CONTAS INDIVIDUAL
Ano da Prestacdo de Contas: 2024 (2024-01-01 a 2024-12-31)
Emitida Certificacdo Legal de Contas, sendo o parecer de Revisdo: Sem Reservas e Sem Enfases

Requerente e Responsavel pelo Registo: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

An. 1- 20250717 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes

Mencdo realizada nos termos do Decreto-Lei n°. 8/2007 de 17 Janeiro

Certidao permanente subscrita em 05/11/2025 e valida até 05/02/2026

Nota Importante:

o Nao necessita de imprimir este documento. Pode dar o c6digo de acesso a qualquer entidade

publica ou privada, sempre que precise de apresentar uma certidao de registo comercial.



> AT
autoridade _ CADERNETA PREDIAL URBANA
tributaria e aduaneira

SERVICO DE FINANGAS: 1333 - BATALHA

IDENTIFICACAO DO PREDIO

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA
ARTIGO MATRICIAL: 9866 NIP:

TEVE ORIGEM NOS ARTIGOS

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA Tipo: URBANO
Artigo: 8424

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA Tipo: URBANO
Artigo: 8986

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA Tipo: RUSTICO
Artigo: 113

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA Tipo: RUSTICO
Artigo: 115

DISTRITO: 10 - LEIRIA CONCELHO: 04 - BATALHA FREGUESIA: 01 - BATALHA Tipo: RUSTICO
Artigo: 112

LOCALIZACAO DO PREDIO

Av./Rua/Pracga: Rua do Brejo N°: 10 Lugar: Santo Antdo CAodigo Postal: 2440-053 BATALHA

DESCRICAO DO PREDIO

Tipo de Prédio: Prédio em Prop. Total sem Andares nem Div. Susc. de Utiliz. Independente

Afectacdo: Armazeéns e actividade industrial N° de pisos: 2 Tipologia/Divisdes: 2

AREAS (em m?)

Areatotal do terreno: 6.667,5000 m2 Area de implantac&o do edificio: 5.911,0000 m2 Area bruta de
construcdo: 6.046,3000 m2 Area bruta dependente: 1.040,5700 m? Area bruta privativa: 5.005,7300 m?2

DADOS DE AVALIACAO

Ano de inscrigdo na matriz: 2023 Valor patrimonial actual (CIMI): €854.690,00 Determinado no ano: 2025
Tipo de coeficiente de localizacdo: Industria Coordenada X: 139.490,00 Coordenada Y: 301.189,00

100401 - BATALHA - U - 9866

Pagina 1 de 3



AT
autoridade

tributaria e

) CADERNETA PREDIAL URBANA
aduaneira

SERVICO DE FINANGAS: 1333 - BATALHA

Justificativo:

Demonstragéo do
Célculo:

Valor Patrimonial

Tributario:

Edificio destinado a atividade industrial inscrito na matriz em 2014, tendo o terreno a Area de
6.67,50m2, Area de Implantacdo 2.291.09m2, Area Bruta Privativa 1.250,20m2 e Area Bruta
Dependente 1.040,57m2. O prédio foi ampliado passando o terreno a ter Area de 6. 67,50m2, Area de
Implantacdo 5.911,00m2, Area Bruta Privativa 5.005,73m2 e Area Bruta Dependente 1.040,57m2.

FORMULA : V3

Vt = Vc x[( Aa + Ab x 0,3)xCaj + Ac x 0,025 + Ad x 0,005 ] x Ca x Cl x Cq x Cv

1. Calculo do Vt consid. as areas ant. a ampliagéo e a idade da ampliagdo
Vtl = 665x(1418,0154+4376,41x0,025+0x0,005)x0,6x0,5x1x1
Vtl = € 304721,42

2. Calculo do Vt consid. a area com a ampliacao e a idade da ampliacéo
Vt2 = 665x(4494,3208+756,5x0,025+0x0,005)x0,6x0,5x1x1
Vt2 = € 900390,04

3. Célculo do Vt sem ampliacédo e com a idade anterior a ampliagédo
Vi3 = 665x(1418,0154+4376,41x0,025+0x0,005)x0,6x0,5x1x0,85
Vi3 = € 259013,20

4. Célculo do Vt da ampliagdo
Vt4 = vi2-vtl
Vt4 = € 595668,63

5. Valor Patrimonial Tributario
Vt = vt3+vt4
Vt = € 854681,83

€ 854.690,00

Mod 1 do IMI n°: 8108102 Entregue em : 2025/05/06 Ficha de avaliagcdo n°: 12064672 Avaliada em :

2025/05/29

TITULARES

Identificag&o fiscal: 504901419 Nome: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.
Morada: ESTRADA IC2, N° 77, SANTO ANTAO, BATALHA, 2440-053 BATALHA

Tipo de titular: Propriedade plena Parte: 1/1 Documento: MODELO 1 DO IMI Entidade: MODELO 1 DO IMI

N° 7877394

Emitido via internet em 2025-08-20

O Chefe de Finangas

e subslifuigdes i

(Helena Maria Matias Calado Monteiro

Baptista)

100401 - BATALHA - U - 9866
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AT
 autoridade

tributaria e aduaneira

CADERNETA PREDIAL URBANA

SERVICO DE FINANGAS: 1333 - BATALHA

ELEMENTOS PARA A VALIDAGAO DO DOCUMENTO

NIF EMISSOR: 504901419
CODIGO DE VALIDACAO:
MIRTBSHDDCJR

Para validar este comprovativo aceda ao site em
www.portaldasfinancas.gov.pt, op¢ao Servicos>Outros
Servigos>Validacdo de Documento e introduza o n° de
contribuinte e cédigo de validagéo indicados ou faca a
leitura do cédigo QR fornecido. Verifique que o documento
obtido corresponde a este comprovativo.

100401 - BATALHA - U - 9866

Pagina 3 de 3



Conservat 6ria do Registo Predial de Freguesi a Bat al ha
Bat al ha

10361/ 20241009

N\

registo predial

Certi dao Pernanente

Codi go de acesso: GP-3266-06653-100401- 010361

DESCRI GOES - AVERBAMENTCS - ANOTAGOES

URBANO
SI TUADO EM Sant o Ant do
Rua do Brejo, n°10

AREA TOTAL: 6667,5 M
AREA COBERTA: 5911 M2
AREA DESCOBERTA: 756,5 M2

Usada a facul dade de fixacdo de area prevista no n.° 2, do artigo 28.°-B, do Cddigo do Registo
Predi al

MATRI Z n°: 9866 NATUREZA: Urbana
COVPCOSI CAO E CONFRONTAGCES:
Doi s pavil hdes de rés-do-chao e | ogradouro.

RESULTA DA ANEXAQAO DOS PREDIOS N°S 7104, 4274, 6747, 3680 e 10360, todos da freguesia da
Bat al ha.

O(A) Conservador(a) de Registos
Silvia Ferreira Rosa

I NSCRI GOES - AVERBAMENTOS - ANOTAGCOES

AP. 4 de 2007/01/11 - Aqui sic¢éo
ABRANGE 2 PREDI S

CAUSA : Conpra
SUJEI TQ(S) ATIVA(S):
** ECOVAIS - RECOLHA E VALORI ZAGAO DE RESI DUCS, LDA

Morada: Rua de Tomar, n® 77, 1° andar J
Local i dade: Leiria

SUJEI TQ(S) PASSI VQO(S):
**  ANTONI O AUGUSTO SI LVA JORDAO
Casado/a com MARI A | SABEL VI CENTE CASEI RO JORDAO no regi ne de Separacdo de bens

Morada: Rua da I macul ada Concei ¢cdo, n° 17, Telheiro, Barreira
Local i dade: Leiria

** TRANSCRI TA DOS PREDI OS N°s 4274 e 6747/ BATALHA

C.R P. Batal ha I nf ormagcdo em Vi gor Pagina - 1 -
www. predi al onli ne. nj . pt 2025/ 10/ 02 16: 34:58 UTC wWww. casapronta. nj . pt



Conservat 6ria do Registo Predial de Freguesi a Bat al ha
Bat al ha

10361/ 20241009

I NSCRI COES - AVERBAMENTOS - ANOTAGCOES

Q(A) Conservador(a) de Registos
Nélia Carla Henriques Ferreira

AP. 5 de 2007/01/11 - Aquisic¢éo
CAUSA . Conpra
SUWEITQ(S) ATIVQ(S):

** ECOMAIS - RECOLHA E VALORI ZAGAO DE RESI DUCS, LDA
Morada: Rua de Tomar, n° 77, 1° andar J
Local i dade: Leiria

SUJEI TQ(S) PASSI VQ(S):
**  ANTONI O AUGUSTO SI LVA JORDAO
Casado/ a com MARI A | SABEL VI CENTE CASEI RO JORDAO no regi me de Separacdo de bens

** TRANSCRI TA DO PREDI O N° 7104/ BATALHA

Q(A) Conservador (a) de Regi stos
Nélia Carla Henriques Ferreira

Conservat 6ria do Registo Predial de Porto de Ms
AP. 1390 de 2011/08/01 11:55:33 UTC - Aqui si cao
Regi stado no Sistema em 2024/11/13 11:55:33 UTC

CAUSA : Conpra

SUJEI TQ(S) ATIVQ(S):

**  ECOMAI S- RECOLHA E VALORI ZAGAO DE RESI DUCS, SA
Nl PC 504901419

Sede: Estrada | C2, n° 77, Santo Ant do, Batal ha
SUWIEI TQ(S) PASSI VQ(S):

**  ANTONI O AUGUSTO SI LVA JORDAO
NI F 121819361

** TRANSCRI TA DO PREDI O N° 10360/ BATALHA, QUE POR SUA VEZ REPRODUZ A | NSCRI CAO DO PREDI O N°
5524/ BATALHA

Q A) Conservador(a) de Regi stos
Nélia Carla Henriques Ferreira
Conservatéria do Registo Predial de Porto de Ms
AP. 286 de 2012/05/25 11:55:58 UTC - Aqui si ¢céo
Regi stado no Sistema em 2024/11/13 11:55:58 UTC
PROVI SORI O POR NATUREZA - Artigo 92°, n°2, al b)

CAUSA : Conpra
SUJEI TQ(S) ATIVA(S):

**  ECOMAIS - RECOLHA E VALORI ZACAO DE RESI DUCS, S. A
NI PC 504901419

C.R P. Batal ha I nf ormagcdo em Vi gor Pagina - 2 -
www. predi al onli ne. nj . pt 2025/ 10/ 02 16: 34:58 UTC wWww. casapronta. nj . pt



Conservat 6ria do Registo Predial de Freguesi a Bat al ha
Bat al ha

10361/ 20241009

I NSCRI COES - AVERBAMENTOS - ANOTAGCOES

Sede: estrada I C2, n® 77, Santo Antao
Local i dade: Batal ha

SUJEI TO(S) PASSI VQ(S):

**  JOAQUI M DA SILVA

NI F 121034518

**  JOAQU M MANUEL CARVALHO DA SI LVA
NI F 184125448

OGs sujeitos passivos intervém na qualidade de Unicos herdeiros de Maria de Sousa Cuerra
Car val ho.

** TRANSCRI TA DO PREDI O N° 10360/ BATALHA ( QUE POR SUA VEZ REPRODUZ A | NSCRI CAO DO PREDI O
NP 8582/ BATALHA)

Q(A) Conservador(a) de Registos

Nélia Carla Henriques Ferreira
Conservat6ria do Registo Predial de Porto de Mss
AP. 1197 de 2013/01/14 11:55:08 UTC - Aqui si ¢cao
Regi stado no Sistema em 2024/11/13 11:55:08 UTC

CAUSA : Conpra

SUJEI TQ(S) ATIVQ(S)

**  ECOMAI S - RECOLHA E VALORI ZACAO DE RESI DUCS, S. A
NI PC 504901419

Sede: estrada I C2, n® 77, Santo Antéao

Local i dade: Batal ha

SUJEI TQ(S) PASSI VQ(S)

**  ANTONI O PI NHEI RO Rl NO

Nl F 160192250

**  MARIA EM LI A GUERRA RODRI GUES PI NHEI RO
NI F 109394119

** TRANSCRI TA DO PREDI O N° 3680/ BATALHA

Q A) Conservador (a) de Registos
Nélia Carla Henriques Ferreira

Conservat6ria do Registo Predial de Porto de Ms

OFl G CsO

AVERB. - AP. 5360 de 2015/05/21 11:56:34 UTC - Conversdo em Definitiva
Regi stado no Sistema em 2024/11/13 11:56:34 UTC

DA APRESENT. 286 de 2012/05/25 - Aqui sicao

** TRANSCRI TA DO PREDI O N° 10360/ BATALHA ( QUE POR SUA VEZ REPRODUZ AVERB. A | NSCRI CAO
AQUI SI GAO DO PREDI O N° 8582/ BATALHA)

Q(A) Conservador(a) de Registos
Nélia Carla Henriques Ferreira

C.R P. Batal ha I nf ormagcdo em Vi gor Pagina - 3 -
www. predi al onli ne. nj . pt 2025/ 10/ 02 16: 34:58 UTC wWww. casapronta. nj . pt



Conservat 6ria do Registo Predial de Freguesi a Bat al ha
Bat al ha
10361/ 20241009

REGQ STOS PENDENTES
Ndo exi stem regi stos pendentes.

Certi ddo permanente di sponi bilizada em 02-10-2025 e valida até 02-01-2026

C.R P. Batal ha I nf ormagcdo em Vi gor Pagina - 4 -
www. predi al onli ne. nj . pt 2025/ 10/ 02 16: 34:58 UTC wWww. casapronta. nj . pt



Procuracao

Eu, Nuno Miguel Pereira da Silva Jorddo, portador do Cartio de Cidad&o n.2 10283711,
Numero de Identificacdo Fiscal 181406993, residente na Rotunda dos Filarmonicos, lote
2, Casal dos Matos, Pousos, 2410-417 Leiria, e eu, Antdnio Augusto Silva Jordao,
portador do Cartdo de Cidaddo n.2 02416343, Nimero de Identificacdo Fiscal
121819361, residente na Rua da Barreta, n? 4, Casal dos Matos, Pousos, 2410-447 Leiria,
na qualidade de administradores da empresa ECOMAIS —~ RECOLHA E VALORIZACAO DE
RESIDUOS, S.A., Ndmero de Identificagdo de Pessoa Coletiva 504901419, constituimos
bastante procurador Humberto Carlos Dias Correia, portador do Cart3o de Cidad3o n.2
08601504 4 ZX8, valido até 13/06/2029, com Numero de Identificacdo Fiscal 190979038,
e domicilio profissional em Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Medo, concelho de
Santa Maria da Feira, distrito de Aveiro, na qualidade de gerente da empresa
HUMBERTO CORREIA — Consultores, Unipessoal Lda., com o Nimero de ldentificacdo de
Pessoa Colectiva 510482104, com sede na Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Meado,
concelho de Santa Maria da Feira, distrito de Aveiro, e concedemos-lhe plenos poderes
de representacdo na instrucdo de Processos de Licenciamento para a Realizacdo de
Opera¢Bes de Tratamento de Residuos e de comunicagdo, nesse ambito, por meio de
correio eletrdnico, postal, telefone e presencial com a Comissio de Coordenacdo e

Desenvolvimento Regional do Centro.

Leiria, 14 de janeiro de 2025

A/{% //{{/éw% {/G*;-» Ci x?iig / S
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ADRIANO MANUEL
SOLICITADOR(A)
Telefone: 244765758 * Email: 3922@solicitador.net

=TERMO DE AUTENTICAGAO=

(Artigo 38.° do Decreto-Lei 76-A/2006, de 29-03 e Portaria 657-B/2006, de 29-06)

ADRIANO MANUEL, Solicitador(a), inscrito(a) na Ordem dos Solicitadores e dos Agentes de Execugdo e
portador(a) da cédula profissional com o nimero 3922, com escritorio na Edificio Jordao, 1° andar Sala 2,
2440-110 BATALHA, Portugal.

No dia quinze de janeiro de dois mil e vinte e cinco, perante mim ADRIANO MANUEL DE JESUS MOTA
PEDROSA, solicitador com a Cédula Profissional n® 3922, no meu escritério do Edificio Jordao, ° n° 2, na
vila da Batalha, compareceram:

Nuno Miguel Pereira Silva Jordao, casado, natural da freguesia e concelho da Batalha, residente na
Rotunda dos Filarmonicos, lote dois, Casal dos Matos, Leiria, cuja identificagdo verifiquei pela exibigdo do
seu cartao de cidadado n® 10283711 emitido pela RP valido até 02.10.2029, e Antonio Augusto da Silva,
casado, natural da freguesia e concelho da Batalha, residente na Rua Imaculada Conceicdo n® 17, lugar de
Telheiro, freguesia da Barreira, concelho de Leiria, cuja identificagéo verifiquei pela exibicdo do seu cartdo
de cidad&o n® 2416343 0ZY8 emitido pela RP valido até 14.05.2029, o primeiro presidente, o segundo na
qualidade de vogal, do conselho de administragdo da sociedade ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO
DE RESIDUOS, S.A.., pessoa colectiva e numero Unico de matricula 504901419, com sede em Santo
Antéo, Batalha, com poderes para o acto o que verifiquei por certiddo permanente com codigo de acesso
n°® 0087-1730-42868, valida até 03-11-2025. consultada nesta data.

E que, para autenticagdo, me apresentaram o documento anexo, relativo a uma Procuracao, que disseram
haver lido e que o mesmo exprime a vontade da sociedade que representam.

Verifiquei o cumprimento das obrigagbes declarativas para efeitos do Registo Central do Beneficiario
Efetivo, através da consulta online em rcbe.justica.gov.pt, com o cédigo de acesso facultado pelo
interessado.

Este termo foi lido aos outorgantes, e explicado o seu conteudo.

\.
N,
N,

Batalha, 15 e\jaseiro de 202é

O(s) 'lnitffry*e?%f}nte(s), N f,f

Executado a: 2025-01-15 10:37 O presente registo pode ser verificado no sitio de internet
Registado a: 2025-01-1510:39  https://www.sisaae.osae.pt/roas2/consulta-documentos.jsp, indicando o
N.° de registo: A/3969500 n.° de registo A/3969500 e a cédula 3922. Caso seja detetada alguma
Selo de autenticagdo: 7723781  desconformidade ndo deixe de informar a OSAE para geral@osae.pt.

5

OORES

£ ENTES
DE EXECUGAO

Pagina | de 2




ADRIANO MANUEL
SOLICITADOR(A)
Telefone: 244765758 * Email: 3922@solicitador.net

O(A) SOLICITADOR(A),

Executado a: 2025-01-15 10:37 O presente registo pode ser verificado no sitio de internet
Registado a: 2025-01-15 10:39  https://www sisaae.osae.pt/roas2/consulta-documentos.jsp, indicando o
N.° de registo: A/3969500 n.° de registo A/3969500 e a cédula 3922. Caso seja detetada alguma
Selo de autenticagdo: 7723781  desconformidade ndo deixe de informar a OSAE para geral@osae.pt.
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I Fac o oy, Metroqualibeiras, Lda.

acreditacdo ::_;a"to %
(s g Za Rua Vale Paraiso 7 e 8,
tsanec 17625 o D 8 3020-501 Coimbra
METROQUALIBEIRAS ’ tel: +351 239 713 145
e-mail: metrologia@metroqualibeiras.com
CERTIFICADO N°: 201.24 / 2024-001-226495-9
~ Despacho n.° 14768/2022
DE VERIFICACAO
Entidade
Nome: Ecomais-Recolha e Valorizacédo de Residuos, Lda.
Morada:

Rua do Brejo, n° 10 - Santo Antéo
2440-901, Batalha -

Instrumento de medicao

Designagao: Bascula Digital (IPFnA) N° Série: 114736
Marca: Cachapuz Aprovacao de Modelo:
Modelo: D 800 Ref. Interna:

Caracteristicas Metroldgicas

Classe de Exatidao: 1 Intervalo de Indicagéo: 400 a 60000 kg

Operacgéo Efetuada

Tipo: Verificagdo Periédica

Data: 2024-11-29

Método PT 01 Edigao 05

Documento de Referéncia: OIML R76-1:2006, OIML R76-2:2007 EN 45501: 2015

Este certificado garante a rastreabilidade das medicdes aos laboratérios nacionais ou internacionais e as

Rastreabilidade Metroldgica: .
unidades do SI.

Resultado

APROVADO, em conformidade com o regulamento em vigor.
Etiqueta n.° 2024-001-226495-9.

Resultado:

Nota: Ao abrigo da Portaria n°. 320/2019 de 19 de Setembro, que aprova o Regulamento do Controlo Metrolégico Legal dos IPFnA,a operacao associada a
este Certificado de Verificagdo, no caso de aprovacéo, € valida por um ano apdés a data da sua realizagédo.

ﬁwﬂ b ik
Técnico: Diretor Técnico:
Carlos Silva Samuel Gaspar

O presente Certificado de Verificagdo sé pode ser reproduzido no seu todo e apenas se refere ao(s) item(s) ensaiado(s).
SMT.002.02
N° 66781/2024

Pag. 1/1
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I Fac o oy, Metroqualibeiras, Lda.

acreditacdo ::_;a"to %
(s g Za Rua Vale Paraiso 7 e 8,
tsanec 17625 o D 8 3020-501 Coimbra
METROQUALIBEIRAS ’ tel: +351 239 713 145
e-mail: metrologia@metroqualibeiras.com
CERTIFICADO N°: 201.24 / 2024-001-226494-2
~ Despacho n.° 14768/2022
DE VERIFICACAO
Entidade
Nome: Ecomais-Recolha e Valorizacédo de Residuos, Lda.
Morada:

Rua do Brejo, n° 10 - Santo Antéo
2440-901, Batalha -

Instrumento de medicao

Designacao: Balanca Digital (IPFnA) N° Série: T102500132
Marca: Cachapuz Aprovacao de Modelo:
Modelo: EV 22 Ref. Interna:

Caracteristicas Metroldgicas

Classe de Exatidao: 1 Intervalo de Indicagéo: 10 a 1500 kg

Operacgéo Efetuada

Tipo: Verificagdo Periédica

Data: 2024-11-29

Método PT 01 Edigao 05

Documento de Referéncia: OIML R76-1:2006, OIML R76-2:2007 EN 45501: 2015

Este certificado garante a rastreabilidade das medicdes aos laboratérios nacionais ou internacionais e as

Rastreabilidade Metroldgica: .
unidades do SI.

Resultado

APROVADO, em conformidade com o regulamento em vigor.
Etiqueta n.° 2024-001-226494-2.

Resultado:

Nota: Ao abrigo da Portaria n°. 320/2019 de 19 de Setembro, que aprova o Regulamento do Controlo Metrolégico Legal dos IPFnA,a operacao associada a
este Certificado de Verificagdo, no caso de aprovacéo, € valida por um ano apdés a data da sua realizagédo.

ﬁwﬂ b ik
Técnico: Diretor Técnico:
Carlos Silva Samuel Gaspar

O presente Certificado de Verificagdo sé pode ser reproduzido no seu todo e apenas se refere ao(s) item(s) ensaiado(s).
SMT.002.02
N° 66782/2024

Pag. 1/1
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Y GRUPO SALVADOR CAETANO

SEMPRE CONSIGT

Toyota Caetano Portugal, S.A.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

TOYOTA CAETANO PORTUGAL, S.A., com o NIPC PT500239037, com sede na Avenida Vasco
da Gama, 1410, em Vila Nova de Gaia, declara que o empilhador abaixo referenciado foi produzido e
i:nspecionado na fabrica Toyota Industrial Equipment, SA, situado em ZAC de I’Aeropole BP77 441
52 Ancenis Codex, France, estando a mdquina e a grade de prote¢fo do condutor em conformidade
com a Diretiva de Maquinas 2006/42/EC e a Diretiva EMC 2004/108/EC.

Também declaramos que o equipamento se encontra em conformidade com a Diretiva do Ruido

2000/14/EC, tendo sido medido de acordo com o método de avaliagdio exposto no Anexo V.

Identificacio do Empilhador

Marca: TOYOTA
Modelo: 028FDF30
Chassis: 64281

Ano de Fabrico: 2017
Data Entrega: 2017-12-14

Anexos:

Declaraqﬁo de conformidade enviada pela TOYODA INDUSTRIES CORPORATION, N° 8FDF30-
CE004a, de 22 de outubro de 2012,

DEIS 002

Sociedadé.Abeda - N.LP.C. PT 500 239 037

Conservaloria Registo Comercial de V.N. Gaia n.° 500 238 037
Capitat Social: 35.000.000 euras

www.empilhadores.loyola.pt

MATERIAL HANDLING



TOYOTA INDUSTRIES CORPORATION

TOYOTA TOYOTA MATERIAL HANDLING COMPANY

TAKAHAMA PLANT HEAD OFFICE

9-1~1, TOYODA=CHO, TAKAHAMA-SHI 2-1, TOYODA-CHO, KARLYA-SHI,
AICHI-KEN, JAPAN AICHI-KEN, JAPAN

TEL: (81)-5866-53-7075 TEL:  (B1)-586-22-2511

FAX: (81)-566-53~7267 FAX: (B1)-566-27-5850

No.: 8FDF30:CE004a DATE : 22t October 2012

We, as to development, design and evaluation,

Tovota Industries Corporation

9-1, Tovoda-cho, Kariva-shi, Aichi-ken, Japan

and, as to production and inspection,

Toyota  Industrial FEquipment S.A.

ZAC de lAerople BP77 44150 Ancenis Codex, France

declarve under our sole responaibility that machines

Make TOYOTA FORKLIFT TRUCK (1. C. engine type counterbalanced truck)
Type 02-8FGQF15,18,20.96 30 02-8FDF15.18.20.25.30 02-8FGKI20

02-8FDKF20  52-8FDF20.25.30 02-8FGJE35 52-8FDJF35 02-8FDJF36
Year/Menth of constr. __From July 2007

as described in the attached documentation is in conformity with the following directive:

Machinery Directive 2006/42/EC and EMC Directive 2004/108/EC.

We also declare that they meet the specification of Noise Directive 2000/14/EC
as measured by the Conformity BEvaluation Method set out in Annex V.

Sound power levels are listed as attached.

TOYOTA INDUSTRIES CORPORATION.
TOYOTA MATERIAL HANDLING COMPANY

Tbd

TOSHIHIDE ITOH
GENERAL MANAGER
ENGINEERING DEPT.




HITACHI

CE Declaracdo de conformidade para as maguinas

Hitachi Construction Machinery (Europe) N.V.
Sicilieweg 5, 1045 AT, Amsterdam, The Netherlands

Posigcao e endereco da pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

Posicdo: Director geral de Engenharia
Endereco: Hitachi Construction Machinery (Europe) N.V.: Qosterhout Factory

Herewith we declare that:

Categoria: | Escavadeira Hidraulica

Modelo/Tipo: Hitachi | ZX38U-5A |

Série: ] *HCMADC50 A00052239 * |

Poténcia do motor
Modo de consumo: 21.2kW at 2400min-1
Modo de alta poténcia: n.a.

Nivel de poténcia sonora medido: 93.4 dB(A) meédia

Nivel de poténcia sonora garantido: 95 dB(A) LWA:Ld

estd em conformidade com as disposigdes pertinentes da directiva "Maquinas (2006/42/EC)
esta em conformidade com as disposicées pertinentes da directiva EMC (2014/30/EU)

esta em conformidade com as disposicdes relevantes da directiva as emissdes de ruido exterior
(2000/14/EC)

Esta maquina ndo esta concebida para ser utilizada em aplicagbes de manuseamento de cargas.

Organismo notificado para 2000/14/EC:
Aboma bv
Maxwellstraat 49A, P.O. Box 141,
NL-6710 BC Ede

Procedimento de avaliacéo da conformidade seguido: Annex VI

Local: Souvereinstraat 16, 4903 RH, Qosterhout, The Netherlands
Posicao: General Manager Quality Assurance

Nome: Katsuhiro Kanauchi

Data: Assinatura: /

8-May-2017

Este documento é uma declaracéo original.

Esta declaragéo perdera a validade apos qualquer alteragdo sem a nossa aprovagéo.

Hitachi Construction Machinery (Europe) NV PT
Souvereinstraat 16, 4903 RH Oosterhout

PO Box 404, 4900 AK Qosterhout, The Netherlands

T: +31 (0)162 484 400, F: +31 (0)162 457 453

www.hcme.com



Declaracdo de conformidade CE (traducéo)

(Directiva Maquinas 2006/42/CE)

Fabricante: Terex® Deutschland GmbH
Industriestraite 3, 76669 Bad Schonborn, Deutschland (Alemanha)

A Terex®Deutschland GmbH declara pela presente que a maquina a seguir designada

Designag8o geral: Escavadora (assoc:ada a escavadora hidraulica)
Modelo / Tipo: MHL320D
Numero de série: 320110/1576 -

esta em conformidade com as disposigéés aplicéveis da Directiva Maquinas 2008/42/CE

Responsavel pela documentagéo
Nome: Christian Engelhardt
Endereco: Industriestrale 3, 76669 Bad Schénborn, Deutschland (Alemanha)

E adicionalmente decfarada a conformidade com as seguintes Directivas CE:

¢ Directiva 2004/108/CE - Compatibilidade electromagnética

e Directiva 97/68/CE, alterada pela horma 2010/26/CE - Medidas contra a emiss&o de
poluentes gasosos e de particulas pelos motores de combustio interna a instalar em
mdgquinas movels ndo rodoviarias

» Directiva 2000/14/CE - Emissdes sonoras poluentes para o ambiente de
equipamentos para utilizacéo no exterior

Nivel de poténcia sonora medido em maquinas modelo: 99,2 dB(A)
Nivel de poténcia sonora garantido: 100 dB(A)

Procedimento de avaliag&o da conformidade aplicado: Anexo Vili

Organismo notificado envolvido: N.¢ de Ident. 0515
DGUV Test, Pruf- und Zertifizierungsstelle
Fachbereich Bauwesen
Landsberger Strafle 309, 80687 Mlnchen, Deutschland

Foram aplicadas as seguintes normas técnicas:

« EN 474-1:2006+A1:2009 - Escavadoras — Seguranga -
Parte 1: Requisitos gerais

e EN 474-5:2006+A2:2012 — Escavadoras Seguranga —
Parte 5: Requisitos da escavadora hndrauhca

e EN 13309:2010 — Maquinas de construgéo Civil - Compatibilidade electromagnética
das maquinas com alimentag&o de energia eléctrica interna

Local: Bad Schdnborn Assinatura: k‘
Data: 06.12.2013 Nome: p.p. Klaus Bartsch

Cargo: Inside Sales Manager

Kon{omildtserkdarungen-Version04052012-



S5E

G-Konformitédtserkiarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 A

Hiermit erkiart die Sennebogen Maschinenfabrik GmbH B A
Hebbelstr. 30 ;
94315 Straubing

zertifizied nach: 1SO 8001:2015, Zertifikat-Registrier-Nr. 41210823/3 e
fiir das Werk Straubing und
1SO 9001:2015, Zerifikat-Registrier-Nr. 379717 QM18
fir das Werk Wackersdorf,

dass die

Hydraulikbagger fiir Materialumschlag

TYP {Model) : 817
Maschinen-Nr. : 817.0.1121
Baujahr : 10/2020

Art d. Unterwagens auf Radern (M}
Motortyp ] Dieselmotor
Motorleistung : 92 kW

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung folgenden einschidgigen
Bestimmungen entspricht:

=BG~ Maschinenrichtiinie 2006/42/EG
(ABL L 157, 8.6.2006)

- EMV-Richtiinie 2014/30/EU vom 26.02.2014 .
(ABL L 96, 20.3.2014)

»  QOutdoorrichtlinie 2000/14/EG
(ABL L 162, 3.7.2000)

Konformitatshewertungsverfahren: interne Fertigungskontrolie mit Begutachtung
der technischen Unterlagen und regelméaRiger
Prifung gema3 Anhang Vi

Benannte Stelle: 0044 ~ TOV NORD CERT GmbH
Langemarckstralle 20, 45141 Essen

Mittlerer gem. Schalllgistungspegel: 98 dB

Garantierter Schatleistungspegel: 100 dB

Maschinentyp gemaf Arl. 12, Anhang I Nr. 20, Hydraulik und Seilbagger

«  Abgasemissionen nach 97/68/EU und 2012/46/EU
»  In Verkehr Bringung nach 2016/1628 Artike! 58

Beriicksichtigte harmonisierte Normen:
«  EN 474-1:2006+A4:2013 (Erdbaumaschinen Sicherheit - ai%gememe Anforderungen)
» BN 474-5:2008+A3:2013 {Anforderungen fur Hydraulikbagger)

Anzubauende Arbeitswerkzeuge sind nicht Bestandteil des Hydraulikbaggers. Sie sind
,auswechselbare Einrichtungen® und unterliegen einem eigenem CE-Bewertungsverfatven
nach Richtlinie 2006/42/EG, Artikel 2, Punkt {b).

Die Sennebogen Maschinenfabrik GmbH verpflichtet sich, den Marktuberwachungsbehdrden
auf begrindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Frist die technischen Unterlagen
zusammenzustellen und in elektronischer Form zu (bermitteln.

Bei einer nicht mit unserem Unternehmen abgestimmten Anderung der Maschine vertiert
diese Erkidrung itire Gilltigkeit.

Straubing, 14.10.2020

SENNEBOGEN Maschinenfabrik GmbH
Herr Alexander Scherer
Werksloiter




Fabricante: Plasmaq — Maquinas e Equipamentos para a 'ndustria de Plasticos, Lda.
Direcdo: Zona Industrial da Barosa, Lote-8, Carreira de Ag&a,
2400-016 Leiria, Portugal
Telefone: (351) 244 801 548
Fax: (351) 244 802 595
E-mail: info@plasmagq.pt
Documento: Manual de instrucdes para instalacdc, uso e manutencdo de rotina
Modelo: Moinho Recuperador Universal, insonorizado ¢/ ventilador
Tipo: MRU 45-85 IV
Série N.2: 437
N. 2 de fabrico: 01/14
Ano Construgdo: 2014
Uso Previsto: Triturar material plastico definido pelo c;!iente
Cliente: Ecomais

Conformidade: Marca CE

Ficha Técnica

ROTOT tvvteesveeeeeeeeesieeeeesieeresseinrasaasereesssssenseesaseeses @450x850 [mm]

MOTOTr dO MOINNO.cco it 55 KW, 1500 RPM, B3

N.2 de COITRIAS. ctvrrerrrerieeerrieriiirice e iiinirre e e s 4, tipo SPC 3150

Polia dO MOLOT.ccviieieereirie s SPC @250x4

POlia dO FOLOT . viuiiiere e SPC @530x4

Chumaceiras do rotor ..o, SN524 — Rolamento 232245K
Velocidade de rotacdo do rotor....ieiieniceen, 690 Rpm

N.2 de lAmMinas fiXas....cccovverrerimeernniriire e 4 (ref. 0989)

N.2 de [AmMInas MOVEIS..ccccvveceeie e 6 (ref. 2146-A)

GIEINA ittt e @10mm escareados (ref. 0987)
Ventilador .. 4KW — 3000 rpm, turbina &450mm



PLASMAQG

Eqguipamentos para Reciclagem e Recuperacéo

Declaracdo de conformidade CE (MAQUINAS)

PLASMAQ -~ Maéquinas e Equipamentos para a Industria de Plasticos, Lda; Zona

Industrial Barosa, Lote 8, Carreira de Agua, 2400-016 Leiria - Portugal,

Plasmaq declara que o Moinho Recuperador modelo MRU 45-85 IV, n2 de

série 437 — ano 2014 esta conforme o estipulado na DIRECTIVA MAQUINAS de
2006/42/CE

Leiria, 15 de Janeiro de 2014

FLASMAQ.~ Maguinas e Equipamentos p/ Industria de Plasticos, Lda. | Telef. (351) 244 801 548

Zona Industrial da Barosa, Lt. 8 - Carreira d’Agua » 2400-016 Leiria - Portugal -1 Eax' <.,3541)f Qg4|802 595t
-mali: Info asmag.

NIF / CIF / VAT PT 502 850 825 - SOCIEDADE POR QUOTAS - CAPITAI SOCIAI AR AAA Eiimme o~ Lothall P g.p
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(03) Ficha de dados técnicos

TIGER 200 B

‘__ 700 /1000 /1200 4‘

o
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i
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— X n’/—;:ﬁ\\
g 4 N \
8 .l )
- B ™~ _+ - i !
| d Y/ e
ke, 766 ﬂ L 1400 N
1433 | 3530

Dados técnicos TIGER 200 B700 TIGER 200 B1000 TIGER 200 B1200

Caudal Y (kg/h) 40 - 60 40 - 60 40 - 60

Material adequado EPS EPS EPS

Quantidades diarias (kg/dia) 100 - 400 100 - 400 100 - 400

Densidades dos materiais (kg/m3) 10 - 30 10 - 30 10 - 30

processados

Automat. regulacdo de presséo Sim Sim Sim

da prensa

Compactagédo v (kg/m3) 200 - 350 200 - 350 200 - 350

Dimens6es de bloco (mm) 210 x 210 210 x 210 210 x 210

Abertura de ventilagdo CxL (mm) 700 x 600 1000 x 600 1200 x 600

Altura de enchimento (mm) 1800 1800 1800

Peso (kg) 1000 1100 1200

Dimensdes de instalagdo CxLxA  (mm) 3530 x 1433 x 2300 3530 x 1433 x 2300 3530 x 1433 x 2300

Poténcia do motor instalado (kw) 8,8 11,8 11,8

Conexao elétrica 3 x 400V 50Hz 3 x 400V 50Hz 3 x 400V 50Hz
3 x 480V 60Hz 3 x 480V 60Hz 3 x 480V 60Hz

1 dependendo do tipo EPS e densidade do material

Opcdes

vvvyyvyy

Reservadas as modificagdes técnicas / Todas as informacdes sem garantia

Canal de estabilizagao para o processamento de caixas de peixe EPS humidas
Canal de prensa arrefecido a 4gua para tempos de servico mais longos
Pré-rompedor reforcado para o processamento de EPS com densidades até 80 g/l

Correia de alimentacéo para o enchimento mais efetivo do sistema

Regulagdo de velocidade de rotagdo variavel e limitacao de sobrecarga para o accionamento da prensa

G) (03) TIGER 200 B (PT) V100 - Ficha de dados técnicos OK

© de HEGER GmbH & Co KG

www.heger-recycling.de



Declaragdo de conformidade

Declaracao de conformidade da CE

Na acepcao da Directiva sobre Maquinas 2006/42/CE da CE

A maquina Compactor

Designacéo de tipo TIGER 200 T

NuUmero do contrato / Nimero de série 2015-25853

foi desenvolvida, construida e fabricada de

acordo com a Directiva 2006/42/CE da CE em HEGER GmbH & Co KG

responsabilidade individual da empresa: ZaberstralRe 26
71083 Herrenberg
Alemanha

Existe uma documentacéo técnica completa. O manual de operag8es pertencente a maqguina existe no idioma
alemao, inglés e francés.

No caso de uma alteracdo ndo acordada connosco do produto acima descrito, essa declaracdo perde a sua

validade.

Herrenberg 08.12.2015 /A

Data Jirgen Heger
Managing Director

(12) 2006-42-CE (PT) V200 - Declaragéo de conformidade © de HEGER GmbH & Co KG



MAQUINARIA E HIDRAULICA

JOVISA S.L.

Pt T : E-. _
%‘ =) \ E‘
1 o Sttt HEEE
o Y [
iy T
CLIENTE

'MAQUINA MODELO

NUMERO DE SERIE
TENSION TRABAJO

TENSION MANIOBRA
FECHA DE SALIDA

OBSERVACIONES

pivm
11}

ECOMPIS - FCECOLHAR E VALORIGAD , KES | -

FRENSH /5~ I50 V/45 LAT

450318

380V

220 V (Electros a 24V)

. F. oe




2. CARACTERISTICAS: DESCRIPCION DE LA PRENSA CONTINUA Y SU FUNCIONAMIENTO

2. CARACTERISTICAS

21 DESCRIPCION DE LA PRENSA CONTINUA Y SU
FUNCIONAMIENTO

A) DESCRIPCION
Las prensas continuas JOVISA estan compuestas por los siguientes elementos:
e Chasis: formado por una estructura metalica electrosoldada.

o Plato prensador: es el encargado de comprimir el material que entra por la
tolva contra las paredes del tinel y de la bala en formacion.

s Carro de agujas: es el mecanismo encargado de pasar los alambres
alrededor de la bala, que posteriormente seran atados por el atador. Esto
hace posible que las balas mantengan su compactacion una vez han salido
por la boca de la prensa.

e Atado o atador: es el mecanismo encargado de anudar los lazos formados
por el carro de agujas.

s Central hidraulica: es el conjunto de bombas, valvulas, electro-valvulas, etc.
... encargadas de proporcionar los accionamientos necesarios a la prensa.

o Tolva: permite la conexion entre la cinta de alimentacién (en caso de existir) y
ila maquina.

e Armario eléctrico: en el se encuentran alojados todos los 6rganos eléctricos
de proteccion y maniobra de la maquina.

B) FUNCIONAMIENTO

Las prensas continuas se encuentran preparadas para trabajar tanto en modo manual,
como en automatico.

A continuacion se describe el funcionamiento para cada modo de trabajo:

s Modo manual

En caso de que la alimentacion se a automatica, para iniciar el ciclo de trabajo el
operario acciona el pulsador de marcha de las cintas, iniciandose la alimentacion. Sila
alimentacion es manual, un operario se encargara de introducir el material dentro de ia

folva.

Maquinaria e Hidraulica JOVISA S.L. Manual de funcionamiento Pagina 2/6



2. CARACTERISTICAS: DESCRIPCION DE LA PRENSA CONTINUA Y SU FUNCIONAMIENTO

Cuando el material ha alcanzado una altura suficiente dentro de Ia magquina, el operario
acciona el pulsador de avance del piston, comprimiendo el material contra las paredes
del tunel y contra el material existente.

Una vez el piston alcanza su maxima carrera, el plato se detiene. En este momento el
operario acciona el pulsador de avance del carro de agujas, encargado de pasar los
alambres Cuando las aguas han cogido los alambres, el operario pulsara pulsador
retroceso carro agujas.

La siguiente operacion varia segun se disponga o no de atador automatico:

- Con atador automatico: el operario acciona el pulsador de marcha del atado,
realizandose el atado de los hilos que previamente han sido pasados por el carro de
agujas.

- Sin atador automatico: el operario debe realizar el atado de los alambres
manualmente.

Cuando se ha completado la operacion de atado de los alambres, el operario debe
pulsar el boton de retroceso del piston. Cuando el piston alcance la posicion inicial,
habra finalizado el ciclo de trabajo.

o Modo automatico

Cuando los ultrasonidos detectan que el material ha alcanzado una altura suficiente
dentro de la maquina, el automata se encarga de hacer accionar las bombas y hacer
avanzar el plato prensador, comprimiendo el material contra las paredes del tdnel y
contra el material existente.

Una vez el piston alcanza su maxima carrera, el plato se detiene y entra en
funcionamiento el carro de agujas, encargado de pasar los alambres.

Cuando el carro de agujas de ha retirado, entra en funcionamiento el atador.

En el momento que termine el atador el piston inicia su retroceso, volviendo a su
posicion principal y quedando terminado el ciclo.

Magquinaria e Hidraulica JOVISA S.L. Manual de funcionamiento Pagina 3/6



2. CARACTERISTICAS: DESCRIPCION DE LA CINTA Y SU FUNCIONAMIEN

iTC

2.2 DESCRIPCION DE LA CINTA Y SU FUNCIONAMIENTO
A) DESCRIPCION

B) FUNCIONAMIENTO

El' movimiento de avance de la Cinta transportadora se consigue debido al giro g
transmite al eje superior, el cual al girar hace que todo el conjunto se desplace en se
lineal, actuando el eje inferior como eje loco y para tensar el conjunto.

2.3 DATOS TECNICOS DE LA CINTA TRANSPORTADORA

* Elchasis es un entramado de vigueta forma "U" con vigas en la banda de rod.
con tirantes interiores para la absorcion de deformaciones.

* Los rodamientos son Soportes oscilantes, montados sobre chapa de acerg.

* Las coronas de arrastre son de acero rectificadas con chaveteros pasantes
tornillos de seguridad.

* Las guias recambiables son de acero, cogidas con tornillos de facil acceso
recambio con una dureza de 400 Brinell.

* La cadena tiene una carga de rotura de 12 Ton. para el paso de 125 y de 18 T
para el paso de 200, por cada cadena.

* Los rodillos son con pestafia tipo rueda de tren, tratadas térmicamente.

* labanda transportadora ests formada por tejas dobladas con plegadora, |
rigidez a toda prueba y al mismo tiempo se ha estudiado el que no se enganche a
papel, por pequefio que sea.

* Entre el lateral de Ig Cinta y las mismas tejas, lleva un sistema para que no
caiga nada por los laterales, mediante aletas.
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2..CARACTERISTICAS: DIMENSIONES

El motor va flotante con reduccién en la entrada del reductor.
e Laterales en la subida de 1000 mm.

e En la transmisién siempre hay un elemento elastico para que absorba las carga:s
las arrancadas.

o Velocidad de avance de 13 m/min. estandar y otras velocidades segun instalacio

* En Cintas a partir de 25 m. o reforzadas, Ia transmision de arrastre es doble.

Patines de carga incorporados, para evitar deformaciones.

2.4 DIMENSIONES

Las dimensiones de la maquina y la cinta transportadora aparecen reflejadas er
plano de la instalacion y en la oferta de Ia maquina suministrada al cliente.
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MAQUINARIA E HIDRAULICA

Camino Quebranta, s/n. 2.1, 3 rue Ampére Travessera, s/n.
Tel. y Fax (34) 96 651 62 04 14120 MONDEVILLE (France) Camino Quebranta
03830 MURO DEL ALCOY Tél: 33 {0)2 31 84 16 17 Tel. y Fax (34) 96 651 62 04
(Alicante) Fax:33(0)23184 1626 03830 MURO DEL ALCOY (Alicante)

\da. Fco. Vitoria Laporta, s/n. ¢ APDO. 92 ¢ 03830 MURO DEL ALCOY (Alicante) Espafia » Tel.: 96 553 04 17* o Telefax: 96 553 04 19 o e-mail; jovisa@jovisa.es
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ECOMAIS - RECOLHA E VALORICAQ R LDA
Rua de Tomar, 77 - 1°J

2410-186 LEIRIA

PORTUGAL

DECLARACAQO CE DE CONFORMIDADE

Nés,
MAQUINARIA E HIDRAULICA JOVISA, S.L.
Avda. Fco. Vitoria l.aporta, s/n
03830 MURQO DEL ALCOY
(Alicante) ESPANA
N.ILF.= ES B-03144979

declaramos por baixo nossa unica e exclusiva responsabilidade que a maquina

Tipo : PRENSA EMBALADORA CONTINUA
Marca - JOVISA

Modelo 0 JS-950V/45 LAT

N° Serie : 050318

Ano Construcao : 2006

Que descrevimos na documentagac junta, é conforme com as exigencias esenciais da
Directiva Europea de Maquinas 893/392/CEE, modificada pelas Directivas 91/368/CEE,
93/44/CEE, 93/68/CEE e 98/37/CE e de acordo com as normas da O.1.T.

Apelido : ANDREU MARTINEZ
Nome : JOSE VICENTE
Cargo - INGENIERO TECNICO

@@&@

2 / i Loporta, s/n.
Md‘ae Forreos 92 - Tel. 5530417
meho MURC DEL ALCOY
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A Inicio Produtos Centros de Triagem Maquinas Usadas A Nossa Empresa
Contato 'o
JS-2000
Produtos > Papel e cartdo > Prensas Horizontais > Prensas Padrdo
DESCRIGAO UNIDADES JS-2000VL/125  JS-2000VL/150  JS-2000VL/200  JS-2000VL/250
Forca de Compactacao Tn 125 150 200 250
Motor principal CV/Kw 2x(60/44.1) 2X(75/55.2) 4x(50/36.8) 4x(75/55.2)
N° Bomba hidraulica / Tipo = @ ————- 2/Caudal 2/Caudal 4/Caudal 4/Caudal
variavel variavel variavel variavel
Dimensdes dos fardos mm 1100x1100 1100x1100 1100x1100 1100x1100
Dimensdes da tremonha mm 2000x1100 2000x1100 2000x1100 2000x1100
Volume tedrico dos fardos m3/h 405 537 665 750
Producgdo teorica de acordo com a Tn/h 20 26 33 37
densidade 50 Kg/m3
Posicdo doatado = ————- Lateral / Lateral / Lateral / Vertical
Vertical Vertical Vertical
4 (4

Uso de cookies

Este sitio web utiliza cookies para que usted tenga la mejor experiencia de usuario. Si continlia navegando esta dando su consentimiento para la aceptacion d
las mencionadas cookies y la aceptacion de nuestra politica de cookies, pinche el enlace para mayor informacion. i .
plugin cooki

ACEPTAR
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http://jovisa.eu/?page_id=897
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MAQUINARIA E HIDRAULICA

MANUAL DE PRENSA CONTINUA SECGAO 1: INTRODUGAOQ
MODELO: JS-1800V/90LATP

1.3 MODELO DE DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

MAQUINARIA E HIDRAULICA

Avda. Fro, Vit {,r(mm; s/« APOO. 52 » 03830 MURQ DEL ALCOY (Aicante) Espana + Tel.: 86 553 04 17° © Tolofax: 5 553 04 19+ s-mail: jovisa@jovisa.ox

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotios,

MAGUINARIA E HIDRAULICA JOVISA S.L.
Avda, Foo Vitoria Laporta sin

13830 MURO DE ALCOY

{&iicante} ESPANA

MAF=ESB-3144979

Declaramos bajo nuestra Gnica y exciasiva responsabifidad que el conjunio de maguinas:

TiEQ : PRENSA FMBALADORA CONTINUA
WMARDA : JOVISA

MODELG CL :

2 SERE JS-2000V/150 LATP

ANO CONSTRUCGION:

Falio 188, Hats N 44,887 igerdbcidn £° - CLE 2031444570

Dasorito en ia tabla anterdor, es @aa& rme con los requisitos esenciales de la Directive Fuopea de Maguinas

88/392/CEE, modificada por las Directivas 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE y 98/37/CE y de acuerdo con
las normas de la Q.U T,

e E

Flagists Mercarad de Aticanli, Tome 1.288 Gerer

Hpelidos  ANOREU MARTINEZ
Womibre » JOSE VICENTE
Cargo © INGENIERO TECNICO

Dago en Mura de Alcoy (Alicants) a.

Merwun cwikla ST s
JOVHIBE, Sl
Soecda, to. Vitodia

o, 14,
sustado d8 Corvens 92 - TnE 35304 1
Q38RO MR DEL AICOY
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4 REQUEST A CONSULTATION

Mobile Hammer Mill | ITR HMM

The hammer mills of the ITR HMM series represent the ideal mobile solution for shredding medium and large-sized metal waste.
Mounted on platforms that can be lifted via hydraulic pistons, these compact yet high-performance plants are designed to be
easily moved and integrated even into more complex processing lines.

Each model is equipped with a complete grinding system, including a soundproof cabin, a conveyor belt for material extraction,
and a drum magnetic separator (featuring a support and anchoring structure in the HMM 130 model) for an initial ferrous
separation.

¢ ITR HMM 100 is the most versatile model in the mobile range, ideal for rough shredding operations and for preparing material
for further refining and sorting stages. The grinding chamber, combined with an electric motor from 250 to 315 kW, ensures
excellent performance even in limited spaces, offering operational flexibility and easy integration.

¢ ITR HMM 130 is the perfect solution for higher production requirements. The larger grinding chamber and electric motor
ranging from 315 to 355 kW provide higher processing capacity while maintaining excellent output quality. Especially suitable
for treating non-ferrous metals and municipal solid waste (MSW) tinplate, it stands out for its top-level productivity.

The entire HMM series retains the distinctive features of the fixed hammer mills: hydraulic movement of main components, rotor
lifting with top cover, and quick grid replacement. These design solutions minimize downtime, optimize productivity, and simplify
maintenance.

Thanks to advanced control technology and wide configuration possibilities, the ITR HMM mobile hammer mills stand at the top
of the sector for versatility, compactness, and operational reliability.

Technical data

MOBILE HAMMER MILLS HMM No. of hammers Chamber mm Power KW Hourly production Ton/h
HMM 100 24 1000 250 - 315 8
HMM 130 32 1300 315-355 10
Video
A CONTACTS

TR sz
TR sz



https://www.itrimpianti.com/en/contacts/
https://www.itrimpianti.com/en/

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

(Anexo I1A Dir. 2006/42/CE)

O FABRICANTE

O.M.AR. S.r.l.

o fri:ipresa

Via Marmolada, 2 - Z.I. 31027 TV
':‘r?‘;ierepo cp " Provincia
Spresiano ltalia
C;’(‘?bde ' Estado

S. DECLARA QUE

MOINHO DE MARTELO HMM 100
D‘é's.cr/gﬁo B Modelo
M23316 2023 16/10/2023
Sé'r‘_ie/NLimero de Série Ano de construgéo Revisdo

ESTA EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS

‘Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho sobre méquinas e alteragdo da Diretiva 95/16/CE1’
maggio 2006.

,'Diretiva 2014/30/UE do Parlamento Europeu e do Conselho sobre a aproximaco das legislagGes dos Estados-
Membros relativas a compatibilidade eletromagnétical5 dicembre 2004.

Diretiva 2014/35/UE do Parlamento Europeu e do Conselho sobre a aproximacdo das leis dos Estados-Membros
relativas a equipamentos elétricos destinados a serem utilizados dentro de determinados limites de tensio12
dicembre 2006.

Normas harmonizadas de referéncia:

EN 12100:2010; EN 60204-1:2016

,_ E AUTORIZA
MICHELE BISCARO
Nome
Via Roma, 221 31030 v
Endereco cP Provincia
Aj’cade Italia

‘ Cid':ade : Estado
PARA CONSTITUIR O FICHEIRO TECNICO EM SEU NOME
,"Local e data do documento O Fabricante

Spresiano: 16/10/2023




HOMEPAGE (HTTPS://CAMOTER.COM/EN/) / PARTNERS (HTTPS://CAMOTER.COM/EN/PARTNERS-TRADEMARKS/)

/ IDROMEC (HTTPS://CAMOTER.COM/EN/PARTNERS-TRADEMARKS/IDROMEC-2/) / Balers

IDROMEC - BALERS

Idromec designs and build balers for ferrous scrap processing.

The reliability of the machines has led to the expansion of the models, where skills and
needs have always been managed and strengthened: models with “splitting” shears, with
a side thrust box, fitted on a trailer, dual compression balers, balers for solid urban
waste, machines with special outfits.

Over the years, Idromec has tried to get the best in performance, service and spare
parts. The increased production efficiency and the recognized quality achieved have
allowed to expand the market for machines, that for over 30 years have been exported
over the world.

MULTI-MATERIAL BALERS

PR 27

Production (average): CARTON 4.5-6 t/h up to 430 Kg/bale, SOLID
WASTE 10-12.5 t/h up to 500 kg/bale, PLASTIC 2-4 t/h up to 300
kg/bale. Baling force: 180 tonnes - Engine power: 4-cylinders 155 HP -
Electric motor power: 55 Kw / 75 HP - Weight: about 20 tonnes

BALERS

PN 1800

Bales production 0,5-1,5 t/h - Baling force 100 tonnes - Engine power
60 kW / 80 CV - Electric motor power 1x22 kW / 1x30 CV - Weight
from 9 to 10,5 tonnes


https://camoter.com/en/
https://camoter.com/en/
https://camoter.com/en/partners-trademarks/
https://camoter.com/en/partners-trademarks/
https://camoter.com/en/partners-trademarks/idromec-2/
https://camoter.com/en/partners-trademarks/idromec-2/

PN 2700

Bales production 3-6 t/h — Baling force 105 tonnes - Engine power 60
kW / 80 HP - Electric motor power 1x35 kW / 1x50 HP - Weight from
14 to 17 tonnes

PN 4200 - 5000 - 6000

Bales production 8-10 t/h - Baling force 150 tonnes — Engine power
115 kW / 155 HP - Electric motor power 1x55 kW / 1x75 HP - Weight
from 24,5 to 28,5 tonnes

SHEAR BALERS

T505 SLK

Sheared material production 8-10 t/h - Bales production 7-11 t/h -
Shearing force 500 ton - Motor power 145 kW / 195 HP - Electric
motor power 1x90 kW / 1x125 HP - Weight 40 ton
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08/08/25, 17:31 RE: Pedido de declaragio - Mariana Teixeira Sa - Outlook

[5 Outlook

RE: Pedido de declaracao

De André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Data sex, 08/08/2025 15:58

Para apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Cc Mariana Teixeira S& <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Exmos srs.

O equipamento Arjes Compaktor 300 E PU tem como producdes de referéncia indicadas
pelo fabricantes as constantes na seguinte tabela:

CAPACIDADES DE PRODUCAO
Residuos industriais @ 7 — 15 t/h
Pneus @ 6 - 12 t/h

Biomassa @7 — 15 t/h

Residuos compostagem @ 12 — 25 t/h
Papel e cartdo @ 5 - 10 t/h

Residuos de construgdo @ 80 — 100 t/h

Cumprimentos

MYCSA

PORTUGAL

André Melo - DIRETOR / DIRECTOR

+351 914071 678 / +34 681 220 099 - +34 916 600 460
amelo@mycsamulder.pt

mycsamulder.pt

INFORMACION BASICA SOBRE PROTECCION DE DATOS

RESPONSABLE: MYCSA MULDER Y CO. IMPORTACIONES-EXPORTACIONES S.L. |FINALIDAD PRINCIPAL: Gestionar la relacion comercial/profesional | LEGITIMACION:
consentimiento del inferesado/Ejecucion de un contrato/Interés legitimo | DESTINATARIOS: no se cederdn datos a terceros, salvo autorizacién expresa u obligacion
legal. | DERECHOS: acceder, rectificar y suprimir los datos, porfabilidad de los datos, limitacidon u oposicion a su tratamiento, transparencio y derecho a no ser
objeto de decisiones automatizadas. Puede ejercer sus derechos en: mycsa@mycsamulder.es |INFORMACION ADICIONAL: puede consultar la informacion
adicional y detallada sobre nuestra politica de privacidad https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/ | DATA PROTECTION OFFICER (DPO): GRUPO
ADAPTALIA LEGAL - FORMATIVO, S.L., TIf. +34 91 553 34 08, mail: legal@grupoadaptalia.es | CONFIDENCIALIDAD: si Ud. no es el destinatario y recibe este mail por
error, rogamos se ponga en confacto con nosotros y destruya de inmediato el mail por error recibido con todos sus documentos adjuntos sin leerlos ni hacer

ningun uso de los datos que en ellos figuren, ateniéndose a las consecuencias que de un uso indebido de dichos datos puedan derivarse.

De: apoiotecnhico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Enviada: 5 de agosto de 2025 11:46

Para: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Cc: 'Mariana Teixeira Sa' <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>
Assunto: Pedido de declaragao

about:blank?windowld=SecondaryReadingPane7 112



08/08/25, 17:31 RE: Pedido de declaragio - Mariana Teixeira Sa - Outlook

Exmos. Senhores,

Venho por este meio solicitar, com a maior brevidade possivel, uma declaragdo onde conste o
rendimento do equipamento - Arjes compaktor 300 E PU, para efeitos de um processo de
licenciamento atualmente em curso.

Agradeco desde ja toda a vossa colaboragao e fico ao dispor para qualquer esclarecimento
adicional que seja necessario.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BIZARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede movel nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotechico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"
/\":I:.\ f_—_r_p_\-\.\\_.\]
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Sello, firma

Die Bauart der beweglichen Maschine
Fabrikat, Typ, Handelsbezeichnung

ARJES Vorzerkleinerer COMPAKTOR 300 E PU

Recyeling Innovation

El tipo constructivo de la maquina movil
Producto, tipo, denominacién comercial

Pretrituradora ARJES COMPAKTOR 300 E PU

Seriennummer / Ndmero de serie: 300 - 59

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in
Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien 2006/42/EG,
2014/30/EU und 2000/14/EG, geandert durch
2005/88/EG in alleiniger Verantwortung von ARJES
GmbH, BorntalstraRe 9, D-36460 Krayenberggemeinde
OT Merkers.

Der ARJES Vorzerkleinerer wurde ausschlieBlich
konzipiert, um Altholz, Biomasse, Haus- und
Gewerbeschrott, Bau ~ und Abbruchabfille in wieder
verwertbare, EndkorngroBen zu zerkleinern.

Folgende angewandten harmonisierten Normen
befinden sich auf der Riickseite.

ha sido desarrollada, disefiada y fabricada de
conformidad con las Directivas CE 2006/42/CE,
2014/30/UE y 2000/14/CE, modificada mediante
2005/88/CE, bajo la responsabilidad exclusiva de ARJES
GmbH, BorntalstraBe 9, D-36460 Krayenberggemeinde
OT Merkers, Alemania.

La pretrituradora ARJES ha sido concebida
exclusivamente para triturar madera de desecho,
biomasa, desechos domésticos e industriales y residuos
de construccion y demolicién en materiales con
tamanos de grano final aptos para utilizarse de nuevo.
Las siguientes normas armonizadas aplicadas se
encuentran al dorso.

Firma / Empresa:
ARJES GmbH
BorntalstraBRe 9
D-36460 Krayenberggemeinde OT Merkers, Alemania

Hiermit erklaren wir, dass die bezeichnete Maschine in
ihrer Konzeption und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausflihrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG -
Richtlinie 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns
nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert
diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Konformitatsbewertungsverfahren nach RL
2000/14/EG:
Interne Fertigungskontrolle

Gemessener Schalleistungspegel: 90 dB(A)
Garantierter Schalleistungspegel: 96 dB(A)
Installierte Nutzleistung: 1x 160 kW

Por la presente declaramos que la maquina designada
cumple en su concepcion v tipo constructivo, asi como
en la ejecucion comercializada por nosotros, los
requisitos fundamentales de salud y seguridad de la
Directiva CE 2006/42/CE. En el caso de una
modificacion de la maquina que no haya sido
consensuada con nosotros, esta declaracion perdera su
validez.

Procedimiento de evaluacién de fa conformidad segiin la
Dir. 2000/14/CE:

Control de produccién interno

Nivel de potencia acGstica medido: 90 dB(A)
Nivel de potencia aclistica garantizado: 96 dB(A)
Potencia efectiva instalada: 1x 160 kW
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FW: Pedido de declaracao

De apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Data qua, 01/10/2025 14:24
Para Mariana Teixeira S& <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Boa tarde Mariana,

Junto envio a declaragao de rendimento do arjes 250 — 588 enviada pelo fornecedor.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BizARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede mével nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"
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De: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>
Enviada: 1 de outubro de 2025 14:03

Para: apoiotecnhico@ecomais.pt

Assunto: RE: Pedido de declaracao

Exmos srs.

O equipamento Arjes Impaktor 250 — 588 tem como produgdes de referéncia indicadas pelo fabricantes as
constantes na seguinte tabela:

CAPACIDADES DE PRODUCAO
Residuos industriais @ 7 — 15 t/h
Pneus @ 6 —12 t/h

Biomassa @ 7 — 15 t/h

Residuos compostagem @ 12 — 25 t/h
Papel e cartdo @ 5-10t/h

Residuos de construcdo @ 60 — 80 t/h

Cumprimentos


http://www.ecomais.pt/
mailto:suzete.carrasqueira@ecomais.pt

MYCSA

PORTUGAL

André Melo - DIRETOR / DIRECTOR

+351 914071 678 / +34 681 220 099 - +34 916 600 460
amelo@mycsamulder.pt

mycsamulder.pt

INFORMACION BASICA SOBRE PROTECCION DE DATOS

RESPONSABLE: MYCSA MULDER Y CO. IMPORTACIONES-EXPORTACIONES S.L. | FINALIDAD PRINCIPAL: Gestionar la relacién comercial/profesional | LEGITIMACION:
consentimiento del interesado/Ejecuciéon de un contrato/Interés legitimo | DESTINATARIOS: no se cederdn datos a terceros, salvo autorizacién expresa u obligacion
legal. | DERECHOS: acceder, rectificar y suprimir los datos, portabilidad de los datos, limitacién u oposicién a su tratamiento, transparencia y derecho a no ser
objeto de decisiones automatizadas. Puede ejercer sus derechos en: mycsa@mycsamulder.es |INFORMACION ADICIONAL: puede consultar la informacién

adicional y detallada sobre nuestra politica de privacidad https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/ | DATA PROTECTION OFFICER (DPO): GRUPO

ADAPTALIA LEGAL - FORMATIVO, S.L., TIf. +34 91 553 34 08, mail: legal@grupoadaptalia.es | CONFIDENCIALIDAD: si Ud. no es el destinatario y recibe este mail por

error, rogamos se ponga en confacto con nosotros y destruya de inmediato el mail por error recibido con todos sus documentos adjuntos sin leerlos ni hacer

ningun uso de los datos que en ellos figuren, ateniéndose a las consecuencias que de un uso indebido de dichos datos puedan derivarse.

De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Enviada: 1 de outubro de 2025 12:53

Para: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Assunto: Pedido de declaragdo

Exmos. Senhores,

Venho por este meio solicitar, com a maior brevidade possivel, uma declaragdo onde conste o
rendimento do equipamento - Arjes 250 -588 , para efeitos de um processo de licenciamento
atualmente em curso.

Agradeco desde ja toda a vossa colaboragéo e fico ao dispor para qualquer esclarecimento
adicional que seja necessario.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BIZARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede mével nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"
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tel:+351%20914%20071%20678%20/%20+34%20681%20220%20099
tel:+34%20916%20600%20460
mailto:amelo@mycsamulder.pt
https://eu.content.exclaimer.net/?url=https%3A%2F%2Fwww.mycsamulder.pt%2F&tenantid=W6CHf_8IEeqW9SgYeGGm7w&templateid=e30e1af89ea8ef1188cf00224881a28d&excomponentid=vQBopd7i7OPM4HH2-LiWjo5i0qNOY2ncEMUMNR0Hce4&excomponenttype=Link&signature=4c3INgTdYO8I_vdkofW6m84rC4U-fu9VUeQyAyn06gXWdmYC2ygoNdIGghh1ze3Xg6Hr_laFNjRBifjXbxE5viGSj07f7ImIYk6b-ZHpynZHmTKvofWOd7TrEmbf32aexRHr7V16OL14m_ASiYqZGjmwQlvYsQsmSA8RVPefXCuoRweWFR7ybIs8IctPFFNFPuA3uxG9UPWhUGrzQKv4mnv2EHG_4KJZEoMlg_XlSzm7BvF16VbGkh8WZA74TyyAcWWgQV-xKn01lwAkFQLHvAT5ea7zXRLnivwYV64nAdkpK0PeW9g4nMXRD2VvEGYwhCjnsW-1PD_MjOXRoYuVUw&v=1&imprintMessageId=0cb0de78-1711-4f89-bf6c-74b1f6b91a29
mailto:mycsa@mycsamulder.es
https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/
mailto:legal@grupoadaptalia.es
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:amelo@mycsamulder.pt
http://www.ecomais.pt/
mailto:suzete.carrasqueira@ecomais.pt

ARJES

Werksplatz 1 3643

Carimbo, assinatura Versao 2021.02.02

EU - Konformitétserklédrung

Declaragdo de conformidade UE

Die Bauart der beweglichen Maschine

Fabrikat, Typ, Handelsbezeichnung
ARJES Vorzerkleinerer IMPAKTOR 250

Seriennummer / serial number :

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit
den EG-Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU und 2000/14/EG,
gedndert durch 2005/88/EG in alleiniger Verantwortung von
ARJES GmbH, Werksplatz 1, D-36433 Leimbach.

Der ARJES Vorzerkleinerer wurde ausschlief3lich konzi-
piert, um Bauschutt, Beton, Asphalt und Natursteine etc.
in wieder verwertbare, EndkorngréRen zu zerkleinern.

Folgende angewandten harmonisierten Normen befin-
den sich auf der Riickseite.

Empresa / Company:

O tipo de construgdo da maquina mével
Marca, modelo, designagao comercial

Pré-triturador IMPAKTOR 250 da ARJES

588

foi desenvolvido, construido e produzido em conformidade com as
diretivas CE 2006/42/CE, 2014/30/UE e 2000/14/CE, modificadas
pela diretiva 2005/88/CE sob a exclusiva responsabilidade da
ARJES GmbH, Werksplatz 1, D-36433 Leimbach.

O pré-triturador ARJES foi concebido exclusivamente para
a trituracdo de entulho de obra, betdo, asfalto e pedras
naturais com granulometria final reutilizavel.

As seguintes normas harmonizadas aplicadas podem ser
consultadas no verso.

ARJES GmbH

Werksplatz 1
D - 36433 Leimbach

Hiermit erklaren wir, dass die bezeichnete Maschine in
ihrer Konzeption und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG -
Richtlinie 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns nicht
abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese
Erklarung ihre Giltigkeit.

Konformitatsbewertungsverfahren nach RL 2000/14/EG:

Interne Fertigungskontrolle

Gemessener Schalleistungspegel: 90 dB(A)
Garantierter Schalleistungspegel: 96 dB(A)
Installierte Nutzleistung: 129 kW

Bevolimé&chtigter fiir die technische Dokumentation:
Name, Abteilung Dokumentation / Konstruktion, Anschrift

ARJES GmbH
Werksplatz 1
D — 36433 Leimbach
Angaben des Unterzeichners (Name, Position)
Tetyana Hamm
Gerente / Ma

Contacto

Tel +49(0)3695/85855-0
Fax +49 (0)3695/ 85855 - 14
info@arjes.de
www.arjes.de

Enderego

ARJES GmbH
Werksplatz 1
D-36433 Leimbach
Alemanha

Geréncia

Tetyana Hammel, Thomas Hayn

AG Jena - Registo Comercial
501675

N.° fiscal 157/105/07543

N.° de IVA DE254925445

Declaramos pelo presente documento que a maquina
designada corresponde, na sua concegao e tipo de
construgédo, assim como na versao por ndés comercializada,
aos requisitos de seguranca e saude da diretiva CE
2006/42/CE. Em caso de realizagao de alteragbes na
maquina sem o nosso consentimento, esta declaragéo
perde a sua validade.

Processo de avaliagdo da conformidade conforme a
diretiva 2000/14/CE:

Controlo interno de fabrico

Nivel de poténcia acustica medido: 90 dB(A)
Nivel de poténcia acustica garantido: 96 dB(A)
Poténcia util instalada: 129 kW

Representante autorizado da documentagao técnica: Nome
Departamento de Documentagao/Construgdo, Enderego

Daniela Ullrich

Dados do signatario (nome, cargo)
el, Thomas Hayn

naging Director

Dados bancarios

MERKUR BANK KGaA | BIC GENO-
DEF1MO06

IBAN DE13 7013 0800 0002 1087 12
VR-Bank | BIC GENODEF1SAL
IBAN DEG62 8409 4754 0003 7955 19



ARJES

Recycling Innovation

\'@"3

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:
DIN EN I1SO 12100 : 2011
Sicherheit von Maschinen Seguranga de maquinas
Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Principios gerais Seguranga de maquinas
Risikobeurteilung und Risikominderung Principios gerais de concecao - Avaliagéo e redugio dos
riscos
DIN EN I1SO 13857 : 2020
Sicherheit von Maschinen Seguranga de maquinas
Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von Gefahrstel- Distancias de seguranca para impedir que os membros
len mit den oberen GliedmaRen superiores alcancem zonas perigosas
DIN EN ISO 13850 : 2016
Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
NOT — Halt — Gestaltungsleitsatze Paragem de emergéncia - Principios de concegéo

DIN EN 60204-1 : 2019

Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas

Elektrische Ausriistung von Maschinen Equipamentos elétricos de maquinas

Teil 1: Allgemeine Anforderungen Parte 1: Regras gerais
Enderego Contacto Geréncia Dados bancarios
ARJES GmbH Tel +49(0)3695/85855-0 Tetyana Hammel, Thomas Hayn MERKUR BANK KGaA | BIC GENO-
Werksplatz 1 Fax +49 (0)3695 / 85 855 - 14 AG Jena - Registo Comercial DEF1M06
D-36433 Leimbach info@arjes.de 501675 IBAN DE13 7013 0800 0002 1087 12
Alemanha www.arjes.de N.® fiscal 157/105/07543 VR-Bank | BIC GENODEF1SAL

N.° de IVA DE254925445 IBAN DE62 8409 4754 0003 7955 19
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RE: Pedido de declaracao

De André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Data sex, 08/08/2025 15:59

Para apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Cc Mariana Teixeira S& <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Exmos srs.

O equipamento Arjes Impaktor 250 — 373 tem como produc¢des de referéncia indicadas pelo
fabricantes as constantes na seguinte tabela:

CAPACIDADES DE PRODUCAO
Residuos industriais @ 7 — 15 t/h
Pneus @6 —-12t/h

Biomassa @7 — 15 t/h

Residuos compostagem @ 12 — 25 t/h
Papel e cartdo @ 5 - 10 t/h

Residuos de construgéo & 60 — 80 t/h

Cumprimentos

MYCSA

PORTUGAL

André Melo - DIRETOR / DIRECTOR

+351 914071 678 / +34 681 220 099 - +34 916 600 460
amelo@mycsamulder.pt

mycsamulder.pt

INFORMACION BASICA SOBRE PROTECCION DE DATOS

RESPONSABLE: MYCSA MULDER Y CO. IMPORTACIONES-EXPORTACIONES S.L. |FINALIDAD PRINCIPAL: Gestionar la relacién comercial/profesional | LEGITIMACION:
consentimiento del interesado/Ejecucién de un contfrato/Interés legitimo | DESTINATARIOS: no se cederdn datos a terceros, salvo autorizacion expresa u obligacion
legal. | DERECHOS: acceder, rectificar y suprimir los datos, portabilidad de los datos, limitacidon u oposicion a su tratamiento, transparencia y derecho a no ser
objeto de decisiones automatizadas. Puede ejercer sus derechos en: mycsa@mycsamulder.es | INFORMACION ADICIONAL: puede consultar la informacion
adicional y detallada sobre nuestra politica de privacidad https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/ | DATA PROTECTION OFFICER (DPO): GRUPO
ADAPTALIA LEGAL - FORMATIVO, S.L., TIf. 434 91 553 34 08, mail: legal@grupoadaptalia.es | CONFIDENCIALIDAD: si Ud. no es el destinatario y recibe este mail por
error, rogamos se ponga en contacto con nosofros y destruya de inmediato el mail por error recibido con todos sus documentos adjuntos sin leerlos ni hacer

ningun uso de los datos que en ellos figuren, ateniéndose a las consecuencias que de un uso indebido de dichos datos puedan derivarse.

De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Enviada: 5 de agosto de 2025 11:48

Para: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Cc: 'Mariana Teixeira S&' <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>
Assunto: Pedido de declaragdo


tel:+351%20914%20071%20678%20/%20+34%20681%20220%20099
tel:+34%20916%20600%20460
mailto:amelo@mycsamulder.pt
https://eu.content.exclaimer.net/?url=https%3A%2F%2Fwww.mycsamulder.pt%2F&tenantid=W6CHf_8IEeqW9SgYeGGm7w&templateid=e30e1af89ea8ef1188cf00224881a28d&excomponentid=vQBopd7i7OPM4HH2-LiWjo5i0qNOY2ncEMUMNR0Hce4&excomponenttype=Link&signature=4c3INgTdYO8I_vdkofW6m84rC4U-fu9VUeQyAyn06gXWdmYC2ygoNdIGghh1ze3Xg6Hr_laFNjRBifjXbxE5viGSj07f7ImIYk6b-ZHpynZHmTKvofWOd7TrEmbf32aexRHr7V16OL14m_ASiYqZGjmwQlvYsQsmSA8RVPefXCuoRweWFR7ybIs8IctPFFNFPuA3uxG9UPWhUGrzQKv4mnv2EHG_4KJZEoMlg_XlSzm7BvF16VbGkh8WZA74TyyAcWWgQV-xKn01lwAkFQLHvAT5ea7zXRLnivwYV64nAdkpK0PeW9g4nMXRD2VvEGYwhCjnsW-1PD_MjOXRoYuVUw&v=1&imprintMessageId=acc16cd3-ca62-4d34-a0fc-8a8acf955fb4

Exmos. Senhores,

Venho por este meio solicitar, com a maior brevidade possivel, uma declaragdo onde conste o
rendimento do equipamento -Arjes Impaktor 250 - 373, para efeitos de um processo de licenciamento
atualmente em curso.

Agradeco desde ja toda a vossa colaboragéo e fico ao dispor para qualquer esclarecimento
adicional que seja necessario.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BizARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede mével nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"
f."—""rhﬁ ‘//,a_-'—_rr%]
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http://www.ecomais.pt/
mailto:suzete.carrasqueira@ecomais.pt

ARJES GmbH

Werksplatz 1 - -3 63L imbach

Eax*‘ 9.(0) 36 5/85855 19
www atjes.de

Recycling Innovation

Carimbo, assinaturd

Dle Bauart der beweglichen Maschine

Fabrlkat Typ, Handelsbezeichnung
ARJES Vorzerkleinerer IMPAKTOR 250

Seriennummer / Nimero de série

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in
Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG und 2000/14/EG in alleiniger Verantwor-
tung

Der ARJES Vorzerkleinerer wurde ausschiieRlich
konzipiert, um Bauschutt, Beton, Asphalt und Naturstei-
ne etc. in wieder verwertbare, Endkorngréfien zu zer-
kleinern.

Folgende angewandten harmonisierten Normen befin-
den sich auf der Riickseite.

Empresa/Company:

Versdo 2020.01.20

O tipo de construcdo da maquina movel
Marca, modelo, designacéo comercial
Pré-triturador IMPAKTOR 250 da ARJES

373

foi desenvolvido, construido e produzido em conformidade
com as diretivas CE 2006/42/CE, 2004/108/CE e
2000/14/CE sob a exclusiva responsabilidade da

O pré-triturador ARJES foi concebido exclusivamente para
a trituracao de entulho de obra, betdo, asfalto e pedras
naturais com granulometria final reutilizavel.

As seguintes normas harmonizadas aplicadas podem ser
consultadas no verso.

ARJES GmbH

Werksplatz 1
D - 36433 Leimbach

Hiermit erkldren wir, dass die bezeichnete Maschine in
ihrer Konzeption und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfuhrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG —
Richtlinien 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns
nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert
diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Konformitatsbewertungsverfahren nach RL 2000/14/EG:

Interne Fertigungskontrolie

Gemessener Schalleistungspegel: 90 dB(A)
Garantierter Schalleistungspegel: 96 dB(A)
Installierte Nutzleistung: 129 kw

Bevollméchtigter fir die technische Dokumentation:
Name, Abteilung Dokumentation / Konstruktion,
Anschrift

ARJES GmbH
Posto triturador 1
D — 36433 Leimbach

Angaben des Unterzeichners (Name, Position)

Declaramos pelo presente documento que a maquina
designada corresponde, na sua concegéo e tipo de
construcdo, assim como na versdo por ndés comercializada
aos requisitos de seguranga e sadde das diretivas CE
2006/42/CE. Em caso de realizagéo de alteracBes na
maquina sem o nosso consentimento, esta declaracio
perde a sua validade.

i

Processo de avaliagdo da conformidade conforme a RL
2000/14/CE:

Controlo interno do fabrico

Nivel de poténcia acustica medido: 90 dB(A)
Nivel de poténcia acustica garantido: 96 dB(A)
Poténcia efetiva instalada: 129 kW

Representante autorizado da documentacao técnica:
Nome, Departamento de Documentag&o/Construcéo,
Endereco

Daniela Ullrich

Dados do signatéario (nome, cargo)

Tetyana Hammel, Thomas Hayn

Geschaftsfihrer /Gerente

. Enderego
ARJES GmbH
Werksplatz 1

- D-36433 Leimbach
Alemanha

. Contacto

Tel. +49(0}3695/ 85 855 - 0
Fax +49 (0)3695/ 85 855 - 14
info@arjes.de
www.arjes.de

| Geréncia

Tetyana Hammel, Thomas Hayn
AG Jena - Registo Comercial
1675

N.°fiscal 157/105/07543

. N.°de IVA DE254925445

. Dados bancarios

. Bank Schilling Hammelburg

~ Conta bancéria 1580 1004 - CIB 790
32038

IBAN DE49790320380015801004

| BIC BSHADEYT




Recycling Innovation

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:
DIN EN ISO 12100 : 2011
Sicherheit von Maschinen Seguranga de maquinas
Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Principios gerais Seguranca de maquinas
Risikobeurteilung und Risikominderung Principios gerais de concegéo - Avaliagdo e reducéo dos
riscos
DIN EN ISO 13857 : 2008
Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahrstel- Distancias de seguranca para impedir que 0s membros
len mit den oberen GliedmaRen superiores alcancem zonas perigosas
DIN EN ISO 13850 : 2016
Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
NOT — Halt — Gestaltungsleitsatze Paragem de emergéncia - Principios de concecéo

EN 60204 — 1 : 2006 / AC : 2014

Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
Elektrische Ausrtistung von Maschinen Equipamentos elétricos de maquinas
Teil 1: Allgemeine Anforderungen Parte 1: Regras gerais

' Dados bancérios
Bank Schilling Hammelburg

| Contacto

. Tel. +48 (03695 / 85 855 - 0
Fax +49 {0)3695/ 85 855 - 14
info@arjes.de
www.arjes.de

Enderego
ARJES GmbH

. Werksplatz 1
D-36433 Leimbach
Alemanha

. Geréncia

. Tetyana Hammel, Thomas Hayn
AG Jena - Registo Comercial Conta bancéria 1580 1004 - CIB 790
01675 32038

N.% fiscal 157/105/07543 IBAN DE49790320380015801004

. N.°de IVA DE254925445 BIC BSHADEN
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FW: Pedido de declaracdo de rendimento

De apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Data sex, 19/09/2025 16:12
Para Mariana Teixeira S& <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Boa tarde,
Aqui esta a resposta do fornecedor.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BIZARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede médvel nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"

&5 Antes de imprimir este e-mail pense bem se é necessario fazé-lo

De: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>
Enviada: 19 de setembro de 2025 15:56

Para: apoiotechico@ecomais.pt

Assunto: Re: Pedido de declaracdo de rendimento

Exmos srs.

O equipamento Arjes Impaktor 250 — 398 tem como produc¢des de referéncia indicadas pelo
fabricantes as constantes na seguinte tabela:

CAPACIDADES DE PRODUCAO
Residuos industriais @ 7 — 15 t/h
Pneus @ 6 — 12 t/h

Biomassa @ 7 — 15 t/h

Residuos compostagem @ 12 — 25 t/h
Papel e cartao @ 5 - 10 t/h

Residuos de construgcao @ 60 — 80 t/h

Cumprimentos


http://www.ecomais.pt/
mailto:suzete.carrasqueira@ecomais.pt

MYCSA

PORTUGAL

André Melo - DIRETOR / DIRECTOR

+351 914071 678 / +34 681 220 099 - +34 916 600 460
amelo@mycsamulder.pt

mycsamulder.pt

INFORMACION BASICA SOBRE PROTECCION DE DATOS

RESPONSABLE: MYCSA MULDER Y CO. IMPORTACIONES-EXPORTACIONES S.L. | FINALIDAD PRINCIPAL: Gestionar la relacién comercial/profesional | LEGITIMACION:
consentimiento del interesado/Ejecuciéon de un contrato/Interés legitimo | DESTINATARIOS: no se cederdn datos a terceros, salvo autorizacién expresa u obligacion
legal. | DERECHOS: acceder, rectificar y suprimir los datos, portabilidad de los datos, limitacién u oposicién a su tratamiento, transparencia y derecho a no ser

objeto de decisiones automatizadas. Puede ejercer sus derechos en: mycsa@mycsamulder.es | INFORMACION ADICIONAL: puede consultar la informacién

adicional y detallada sobre nuestra politica de privacidad https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/ | DATA PROTECTION OFFICER (DPO): GRUPO

ADAPTALIA LEGAL - FORMATIVO, S.L., TIf. +34 91 553 34 08, mail: legal@grupoadaptalia.es | CONFIDENCIALIDAD: si Ud. no es el destinatario y recibe este mail por

error, rogamos se ponga en confacto con nosotros y destruya de inmediato el mail por error recibido con todos sus documentos adjuntos sin leerlos ni hacer

ningun uso de los datos que en ellos figuren, ateniéndose a las consecuencias que de un uso indebido de dichos datos puedan derivarse.

De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Enviado: sexta-feira, setembro 19, 2025 3:42:19 da tarde
Para: André Melo <amelo@mycsamulder.pt>

Assunto: FW: Pedido de declaracédo de rendimento

De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>
Enviada: 5 de agosto de 2025 11:51

Para: 'amelo@mycsamulder.es' <amelo@mycsamulder.es>
Cc: 'Mariana Teixeira Sa' <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Assunto: Pedido de declara¢do de rendimento

Exmos. Senhores,

Venho por este meio solicitar, com a maior brevidade possivel, uma declara¢do onde conste o
rendimento do equipamento -Arjes Impaktor 250 - 398, para efeitos de um processo de
licenciamento atualmente em curso.

Agradeco desde ja toda a vossa colaboragao e fico ao dispor para qualquer esclarecimento
adicional que seja necessario.

Com os melhores cumprimentos,

Alexandra Bizarro

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede movel nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt



tel:+351%20914%20071%20678%20/%20+34%20681%20220%20099
tel:+34%20916%20600%20460
mailto:amelo@mycsamulder.pt
https://eu.content.exclaimer.net/?url=https%3A%2F%2Fwww.mycsamulder.pt%2F&tenantid=W6CHf_8IEeqW9SgYeGGm7w&templateid=e30e1af89ea8ef1188cf00224881a28d&excomponentid=vQBopd7i7OPM4HH2-LiWjo5i0qNOY2ncEMUMNR0Hce4&excomponenttype=Link&signature=4c3INgTdYO8I_vdkofW6m84rC4U-fu9VUeQyAyn06gXWdmYC2ygoNdIGghh1ze3Xg6Hr_laFNjRBifjXbxE5viGSj07f7ImIYk6b-ZHpynZHmTKvofWOd7TrEmbf32aexRHr7V16OL14m_ASiYqZGjmwQlvYsQsmSA8RVPefXCuoRweWFR7ybIs8IctPFFNFPuA3uxG9UPWhUGrzQKv4mnv2EHG_4KJZEoMlg_XlSzm7BvF16VbGkh8WZA74TyyAcWWgQV-xKn01lwAkFQLHvAT5ea7zXRLnivwYV64nAdkpK0PeW9g4nMXRD2VvEGYwhCjnsW-1PD_MjOXRoYuVUw&v=1&imprintMessageId=3589ca0c-4a3e-4c22-8a07-8f1636ebbb1e
mailto:mycsa@mycsamulder.es
https://www.mycsamulder.es/politica-de-privacidad/
mailto:legal@grupoadaptalia.es
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:amelo@mycsamulder.pt
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:apoiotecnico@ecomais.pt
mailto:amelo@mycsamulder.es
mailto:mariana.t.sa@hcconsultores.pt
http://www.ecomais.pt/
mailto:suzete.carrasqueira@ecomais.pt

Recycling Innovation

Carimbo, assinatura /

Veersdo 2020.09.08

Die Bauart der beweglichen Maschine

Fabrikat, Typ, Handelsbezeichnung

ARJES Vorzerkleinerer IMPAKTOR 250

Seriennummer / Ndmero de série

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in

Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG und 2000/14/EG in alleiniger Verantwor-

tung

Der ARJES Vorzerkleinerer wurde ausschlieBlich
konzipiert, um Bauschutt, Beton, Asphalt und Naturstei-
ne etc. in wieder verwertbare, EndkorngréRen zu zer-

kleinern.

Folgende angewandten harmonisierten Normen befin-

den sich auf der Riickseite.

Empresa/Company:

Hiermit erkl&ren wir, dass die bezeichnete Maschine in
ihrer Konzeption und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfithrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG ~
Richtlinien 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns
nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert

O tipo de construgdo da maquina moével

Marca, modelo, designacéo comercial

Pre-triturador IMPAKTOR 250 da ARJES

398

foi desenvolvido, construido e produzido em conformidade
com as diretivas CE 2006/42/CE, 2004/108/CE e
2000/14/CE sob a exclusiva responsabilidade da

O pré-triturador ARJES foi concebido exclusivamente para
a trituragéo de entulho de obra, betéo, asfalto e pedras
naturais com granulometria final reutilizavel.

As seguintes normas harmonizadas aplicadas podem ser
consultadas no verso.

ARJES GmbH
Werksplatz 1

D - 36433 Leimbach

diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Konformitatsbewertungsverfahren nach RL 2000/14/EG:

interne Fertigungskontrolle

Gemessener Schalleistungspegel: 90

Garantierter Schalleistungspegel:

Instaliierte Nutzleistung:

Bevollmachtigter fur die technische Dokumentation:

Name, Abteilung Dokumentation / Konstruktion,

Anschrift

ARJES GmbH
Posto triturador 1
D — 36433 Leimbach

Angaben des Unterzeichners (Name, Position)
Tetyana Hammel, Thomas Hayn

. Enderego

ARJES GmbH
Werksplatz 1
D-36433 Leimbach
Alemanha

96  dB(A)
129 kW

Declaramos pelo presente documento que a maquina
designada corresponde, na sua concecao e tipo de
construcéo, assim como na versdo por nds comercializada,
aos requisitos de segurancga e salde das diretivas CE
2006/42/CE. Em caso de realizacio de alteracdes na
maquina sem o nosso consentimento, esta declaracéo
perde a sua validade.

Processo de avaliagdo da conformidade conforme a RL
2000/14/CE:

Controlo interno do fabrico

Nivel de poténcia acustica medido: 90 dB(A)
Nivel de poténcia acustica garantido: 96 dB(A)
Poténcia efetiva instalada: 129 kW

Representante autorizado da documentagéo técnica:
Nome, Departamento de Documentag&o/Construcio,
Endereco

Daniela Ulirich

Dados do signatario (nome, cargo)

Geschéaftsfiihrer /Gerente

| Contacto

Tel. +49(0)3695 / 85 855 - 0
Fax +49 (0)3695 / 85 855 - 14
nfo@arjes.de

www.arjes.de

| Geréncia

01675

| Dados bancarios

. Bank Schilling Hammelburg

- Conta bancéria 1580 1004 - CIB 790
32038

IBAN DE49790320380015801004

Tetyana Hammel, Thomas Hayn
AG Jena - Registo Comercial

N.* fiscal 157/105/07543

N.® de [VA DE254925445 BIC BSHADET



Recycling Innovation

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:
DIN EN [SO 12100 : 2011
Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
Aligemeine Gestaltungsleitsatze - Principios gerais Seguranga de maquinas
Risikobeurteilung und Risikominderung Principios gerais de concecéo - Avaliagéo e reducéo dos
riscos
DIN EN ISO 13857 : 2008
Sicherheit von Maschinen Seguranga de maquinas
Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von Gefahrstel- Distancias de seguranca para impedir que os membros
len mit den oberen GliedmaRen superiores alcancem zonas perigosas
DIN EN ISO 13850 : 2016
Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
NOT - Halt - Gestaltungsleitsatze Paragem de emergéncia - Principios de concecéo

EN 60204 —- 1 : 2006 / AC : 2014

Sicherheit von Maschinen Seguranca de maquinas
Elektrische Ausrlistung von Maschinen Equipamentos elétricos de maquinas
Teil 1: Allgemeine Anforderungen Parte 1: Regras gerais

| Dados bancarios

Bank Schilling Hammelburg

Conta bancaria 1580 1004 - CIB 790
20 38

IBAN DE49790320380015801004

. BIC BSHADET

| Geréncia

Tetyana Hammel, Thomas Hayn
AG Jena - Registo Comercial
01675

N.° fiscal 157/105/07543

| N de VA DE254925445

| Enderego

ARJES GmbH
Werksplatz 1
D-36433 Leimbach
Alemanha

| Contacto

Tel. +49 {0)3695 / 85 855 - 0
Fax +49 (0)3695/ 85 855 - 14
info@arjes.de
www.arjes.de




POLARIS 2800-1 #8428

Whom it may concern

LINDNER

Spittal/Drau, 27.08.2025

Contact: C. Moreira +43 676 840 733 206
christian.moreira@lindner.com

T. Torker +43 4762 2742 737
Tanja.TORKER@lindner.com

Customer No.: 200208
Description: POLARIS 2800-1 #8428

Declaration of shredder POLARIS 2800-1 #8428

Dear Sirs,

herewith we, LINDNER-Recyclingtech GmbH, confirm that the machine no.

#8428 — LINDNER single shaft shredder type POLARIS 2800-1

which is operated by the Portuguese company

Ecomais-Recolha e Valorizacao de Residuos, S.A.

Estrada IC2, No 77
2440-053 BATALHA
PORTUGAL

is producing a throughput of 4 tons/hour equipped with hexagonal 40mm screens.

Kind regards,

/

Christian Moreigd/Sales Manager
Lindner-Recyclingtech GmbH

Lindner-Recyclingtech GmbH t. +43 4762 27 420

Manuel-Lindner-Strafle 1 f. +43 4762 27 42 9032
9800 Spittal/Drau office@lindner.com
Austria www.lindner.com

Bank: Karntner Sparkasse AG
IBAN: AT772070604400035889
BIC: KSPKAT2K

VAT. reg. no.: ATU26390401

Company reg. no: FN94163a 1/1
Company reg. court: LG Klagenfurt
CEO: DI Manuel Lindner



LINDNER

DECLARAGCAO UE DE CONFORMIDADE

conforme a Diretiva de Maquinas da CE 2006/42/CE

O fabricante declara pelo presente,

Lindner-Recyclingtech GmbH
Manuel-Lindner-Strale 1
A-9800 Spittal/Drau

que a maquina abaixo indicada:

Nome do produto: Triturador monoeixo
Marca, modelo: POLARIS 2800

Numero de série: 8428

Ano de fabrico: 2024

esta em conformidade com as disposi¢oes das seguintes diretivas da CE:

Diretiva de Maquinas 2006/42/EG
Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU

Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguranga de maquinas - Principios gerais de concegao —
Apreciagao do risco e redugao do risco

EN 60 204-1:2018 Seguranga de maquinas — Equipamentos elétricos —
Parte 1: Exigéncias gerais

Os documentos técnicos especiais pertencentes a maquina de acordo com o Anexo VIl Parte A foram
elaborados. Esta declaragdo de conformidade da UE perde a sua validade se a maquina for convertida ou
modificada sem o nosso consentimento.

Nome e endereco da pessoa encarregada da elaboragéo da documentagao técnica:
LINDNER Recyclingtech GmbH, Manuel-Lindner-Strale 1, A-9800 Spittal/Drau, 0043/4762/2742-0

Spittal/Drau, 10.10.2024 DIl Manuel Lindner, CEO

(Local e data da instalagao) (Nome e funcgado da pessoa autorizada)

(Assinatura)

11a_CE_M8428 pt.doc



MICROMAT

Single Shaft Universal Shredder

The individual machine
for individual challenges.

@lNDNﬁ“ﬁ

Recyclingtech




MICROMAT single Shaft Universal Shredder

Every challenge
s different.
Every MICROMAIT too.

The MICROMAI is the answer to various different requirements. The compact class machine
opens a wide spectrum of freely configurable drive versions, cufting systems and screen sizes.
120 different designs are possible with the Lindner modular system. This way, adaptation to
almost any input material will be successful. Proven components, perfectly combined for
deployment in volume reduction or for processing of different types of waste for thermal or
resource recycling.

B Low energy consumption at high productivity
B Robust and non-sensitive to foreign parts for high operational safety
B Many different cutting- and screen-systems for defined output sizes

B Simple handling and maintenance

Your head start with Lindner:
High quality shredding - low production cost per ton.

The machine technology:

The rofors:
~ [he material decides. Power as required.

B Pointed knife rotor. Precise cut, high B Gearbox drive suitable for most standard
throughput applications

B Step knife rotor: Energy saving at B Or powerful belt drive for high throughput
conftrolled feeder performance and small grain sizes

B Both types available with many different B Safety clutch as standard
knife-sizes and -shapes B Maintenance-friendly with worldwide

B Continuously adjustable cutting gap for available standard components

optimal output quality




Handling & Maintenance:
Consequently simple.

Many opftions:
Prepared for everything.

Intelligent control for optimal handling B Rotor cooling for heat-sensitive materials
comfort B Rotor wear protection for contaminated or
Patented hydraulic swivel mounted screen abrasive materials

system B Special screens fo minimize fines and
Patented hydraulic maintenance flap for streaking, also for optimal preparation for
comfortable access to the rotor subsequent processes

Maintenance free hydraulic pusher system

www.|-rt.com

The ART of imovabive SHRETDING




Single Shaft Universal Shredder

MICROMAT 2000 2500

Slow-running shredder for efficient shredding of
domestic and bulk waste, commercial and
industrial waste, mixed construction site waste,
wood and straw, plastics of all kind, foils, paper,
rubber, textiles, electronic scrap, cables etc.

e ] Caa

Throughput capacity up to 12 t/h.
Screens for output sizes of approx. 15 to 100 mm.

Technical Data

Dimensions and weight

Intake opening

Cutting chamber volume
Total weight

Cutting unit

Rotor length

Rotor knives

Drive system

Drive power

Rotor speed

MICROMAT 2000
Gearbox Drive

2790 x 2405 mm
4,5 md
13,51

2025 mm
104 pcs

1x 110 kW
79 rom

MICROMAT 2000
Belt Drive

2790 x 2405 mm
4,5m?
14t

2025 mm
104 pcs

1x 132 kW
265 rom

MICROMAT 2500
Gearbox Drive

3290 x 2405 mm
5,6 m®
15,51

2525 mm
128 pcs

1x 132 kW
79 rom

MICROMAT 2500
Belt Drive

3290 x 2405 mm
5,6 md
16t

2525 mm
128 pcs

1 x 160 kW
265 rom

Data refer to standard version, possible deviations due to variations.

DI

Update: April 2014. Technical changes, misprints and errors reserved.
Allimages are sample pictures. All specifications are approximate

I

>

Hydraulic maintenance
and foreign parts flap

1 Operating position

2 Position for removal of
foreign parts

3 Maintenance position

I
I
I
[
=
I
[

A B
Dimensions
inmm A B C D E F G H
MICROMAT 2000 GB 4217 2478 3380 2790 2025 2405 2664 680
MICROMAT 2000 BD 5019 2633 3380 2790 2025 2405 2664 680
MICROMAT 2500 GB 4717 2478 3380 3290 2525 2405 2664 680
MICROMAT 2500 BD 5519 2633 3380 3290 2525 2405 2664 680

GB = Gearbox drive, BD = Belt drive

we reduce if.

/'LINDNER

Lindner-Recyclingtech GmbH . Vilacher StraBe 48 - 9800 Spittal/Drau -
Phone: +43 4762 2742-0 - Fax: +43 4762 2742-9032 . E-Mail; office@I-rt.com - www.l-rf.com

Austria

Recyclingtech




we reduce 1.

(LINDNER

Recyclingtech

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

de acordo com as directivas da CE 89/392/CEE e 89/336/CEE

Nos

Lindner-Recyclingtech GmbH
VillacherstraBe 48

A-9800 Spittal/Drau

declaramos com toda a responsabilidade que o produto

MICROMAT2000 | 1486
(Fabrico, tipo) (N.2da
maquina:)

estd em conformidade com as seguintes directivas:

Maquinas 98/37/CEE e respectivas alteragdes 98/37/CEE (outrora 89/392/CEE e respectivas
alteragdes), Compatibilidade electromagnética 89/336/CEE e respectivas alteracdes 91/263/EWG,
92/31/EWG, 93/68/EWG,

regulamento para equipamento de baixa tenséo 73/23/CEE e respectivas aiteracdes 93/68/CEE.

Para uma conversdo adequada das disposicdes de salde e seguranca indicadas nas directivas da
CE recorreu-se as seguintes normas e/ou especificacdes técnicas:

ENISO Seguranca de mdquinas, aparethagens, principios de organizagdo gerais
12100-1 Terminologia bdsica, metodologia

ENISO Seguran¢a de mdqguinas, aparelhagens, principios de organizagdo gerais
12100-2 Principios e especifica¢des técnicos

EN 294 Dist&ncias de seguran¢a contra o alcance de ponfos de perigo com 0s membros
superiores
EN 349 Seguranca de maquinas, disténcias minimas para evitar o esmagamento de

partes do corpo

EN 418 Seguranca de mdaaguinas, dispositivo de paragem de emergéncia, aspectos funcionais,
principios de organizag¢&o

EN 563 Seguranca de mdaquinas, femperaturas das superficies sujeitas a manuseamento

EN 60204 Parte 1..Equipamento eléctrico de méaquinas industriais

Spittal/Drau, 10.08.2009 . Dl Lindner, Director

(Local e data da instalagdo) {Nome e fun¢do da pessoa autorizada)

(Assino%@
Declaracdo de conformidade de maguinss de




MANUAL DE INSTRUCOES

oinho Recuperador Destrocador

MRD 85-100

- ECOMAIS
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PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacdn

Declaracéo de conformidade CE (MAQUINAS)

PLASMAQ —Maquinas e Equipamentos para a Industria de Plasticos, Lda.,
situada na Zona Industrial da Barosa, Lote 8, Carreira d’ Agua, 2400-016, Leiria,

Portugal,

Plasmaq declara que o Moinho Recuperador Destrocador, modelo MRD
85-100, n2 de série 469 — ano 2016 esta conforme o estipulado na DIRECTIVA
MAQUINAS de 2006/42/CE

Leiria, 13 de Julho de 2016

A Geréncia:

PLABMAQ - Maguinas e Eguipamentos p/ Indistria de Plasticos, Lda. Telef. (351) 244 801 548
Zona Industrial da Barosa, Lt. 8 - Carreira d’Agua » 2400-016 Leiria - Portugal . Fax. (351) 244 802 595

! E-mail: info@plasmagq.pt
NIF / CIF / VAT PT 602 850 825 - SOCIEDADE POR QUOTAS - CAPITAL SOCIAL 50 000 EUROS - C. R, C. LEIRIA http://www.plasmag.pt




PLASMAD
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Fabricante: Plasmag — Maquinas e Equipamentos para a Industria de
Plasticos, Lda.
Morada: Zona Ind. Da Barosa, Lt8 — 2400-016 Leiria - Portugal
Telefone: (351) 244 801 548
Fax: (351) 244 802 595
Documento: Manual de instrug¢des para utilizacdo, instalagdo e manutenc¢ao
Modelo: MRD 85-100
Série: 469
Obra: 15/16
Ano Construcao: 2016
Uso Previsto: Triturar materiais varios
Cliente: ECOMAIS

Conformidade: Marca CE

Caracteristicas Técnicas

Poténcia do moinho.........ccccooceeecnnn. 60Kw

Largura utilde corte...........cccoeienne, 850mm

Comprimento Util de corte...................... 1000mm

Velocidade dos rotores..........c.cccrvrnnnnnne 9 RPM e 7 RPM
Motoredutor (X2)........cccooveerrecrnenerrerenns PG 3503 F200i162,4 B5

PG 3503 F200i195,75 BS

MRD 85-100 - ECOMAIS



LINDNER

MERAK 2800-2

Whom it may concern

Spittal/Drau, 22.09.2025

Contact: C. Moreira +43 676 840 733 206
christian.moreira@lindner.com

T. Torker +43 4762 2742 737
Tanja.TORKER@lindner.com

Customer No.: 200208
Description: MERAK 2800-2

Declaration of shredder MERAK 2800-2

Dear Sirs,

herewith we, LINDNER-Recyclingtech GmbH, confirm that the machine
LINDNER semi-mobile single shaft shredder type MERAK 2800-2
which is operated by the Portuguese company

Ecomais-Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.

Estrada IC2, No 77

2440-053 BATALHA

PORTUGAL

is producing a throughput of 6 tons/hour equipped with hexagonal 40mm screens.

Kind regards,

Christian Moreira, Sales Manager
Lindner-Recyclingtech GmbH

Lindner-Recyclingtech GmbH t. +43 476227 420 Bank: Kérntner Sparkasse AG Company reg. no: FN94163a 1/1
Manuel-Lindner-Strafe 1 f. +43 4762 27 42 9032 IBAN: AT772070604400035889 Company reg. court: LG Klagenfurt
9800 Spittal/Drau office@lindner.com BIC: KSPKAT2K CEO: DI Manuel Lindner

Austria www.lindner.com VAT. reg. no.: ATU26390401



POLARIS 2200-1 #7584

Whom it may concern

LINDNER

Spittal/Drau, 27.08.2025

Contact: C. Moreira +43 676 840 733 206
christian.moreira@lindner.com

T. Torker +43 4762 2742 737
Tanja.TORKER@Ilindner.com

Customer No.: 200208
Description: POLARIS 2200-1 #7584

Declaration of shredder POLARIS 2200-1 #7584

Dear Sirs,

herewith we, LINDNER-Recyclingtech GmbH, confirm that the machine no.

#7584 — LINDNER single shaft shredder type POLARIS 2200-1

which is operated by the Portuguese company

Ecomais-Recolha e Valorizacao de Residuos, S.A.

Estrada IC2, No 77
2440-053 BATALHA
PORTUGAL

is producing a throughput of 3 tons/hour equipped with hexagonal 40mm screens.

Kind regards,

Christian Moreira, Sales Manager
Lindner-Recyclingtech GmbH

Lindner-Recyclingtech GmbH t. +43 4762 27 420

Manuel-Lindner-Strafe 1 f. +43 4762 27 42 9032
9800 Spittal/Drau office@lindner.com
Austria www.lindner.com

Bank: Kérntner Sparkasse AG Company reg. no: FN94163a 1/1
IBAN: AT772070604400035889 Company reg. court: LG Klagenfurt
BIC: KSPKAT2K CEO: DI Manuel Lindner

VAT. reg. no.: ATU26390401



EU Declaration of conformity
corresponding to the EC-guideline 2006/42/EC

The manufacturer

Lindner-Recyclingtech GmbH
Villacherstralle 48
A-9800 Spittal/Drau

hereby declares that the machine hereinafter referred to as:

Product name: Single shaft shredder
Make, type: POLARIS 2200

Serial number: 7584

Build year: 2021

is in conformity with the regulations of the following EC-guidelines:

Directive on machinery 2006/42/EC
Electromagnetic compatibility 2014/30/EU

The following harmonized standards were applied:

EN (S0 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design ~

Risk assessment and risk reduction

EN 80 204-1:2018

Safety of machinery - Electrical equipment of machines —
Part 1: General requirements

Machine related special technical documents according to annex VI, part A were compiled. This declaration of
EC-conformity will lose validity in case the machine is reconstructed or redesigned without our consent.

Name and address of the authorized representative to compile the technical file:
LINDNER Reocyclingtech GmbH, Villacherstrale 48, A-9800 Spittal/Drau, 0043/4762/2742-0

Spittal/Drau, 20.10.2021

DI Manuel Lindner, CEOQ

(Place and date of issue)

02_CE_M7584_en.doc

(Name and position of the authorized person)

pa————— «:;flSignaiuré)




Instruction Factory
Instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita
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Instruction Factory
Instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)

Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita

CLARATION

MACHINE IDENTIFICATION DATA

Permanent magnetic pulley: PM

Type: 22.130/ND Serial No. 26728 Manufacturing year: 2013
Handbook code: PMEO5
Manufacturer: GAUSS MAGNETI S.r.l.. Via Scaroni 27

25131 Fornaci-Brescia
Tel. + 39 30 2680641 - Fax. + 39 30 3580517

EC Mark: to be found on the machine frame

CUSTOMER’ S IDENTIFICATION DATA / INSTALLATION SITE

Purchaser’ s legal name and Installation site: Machine installed by::
address
ECOMAIS ECOMAIS
RUA DE TOMAR 77 1 ANDAR J. RUA DE TOMAR 77 1 ANDAR J.
2410186 LEIRA PORTOGALLO 2410186 LEIRA PORTOGALLO

Remark: The manufacturer must be immediately informed of eventual installation site changes and
I or sale or leasing to third of the permanent magnetic pulley.

MANUFACTURER STATEMENT

According to the 2006/42/EC Machinery Directive and following amendments - Annex Il A
THE ABOVE MENTIONED MANUFACTURER DECLARES UNDER HIS OWN RESPONSIBILITY THAT THE
NEW ABOVE MENTIONED EQUIPMENT COMPLIES WITH THE FOLLOWING INDICATIONS:

e 2006/42/EC Machinery Directive, as amended

Applied Harmonised Standards Applied Technical Standards Other Standards
e UNIEN ISO 12100 part 1 and 2 (Safety of e EN 60529 (IP Protection)
Machinery)

e EN60529/A1 (IP Protection)

ATTENTION:

IT IS FORBIDDEN TO SET THE EQUIPMENT AT WORK BEFORE THE PLANT IT IS INCORPORATED IN
HAS BEEN DECLARED COMPLYING WITH THE 2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE

PERSON APPOINTED TO PREPARE THE RELEVANT DOCUMENTS:
Mr. GIUSEPPE VEZZOLI
Via S. Scaroni, 27 25131 BRESCIA

Brescia, 04/02/13 THE LEGAL REPRESENTATIVE

(M@; /i \{im .
/-

CGiuserpe NVezaoli
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: Instruction Factory
i duss . Instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
imagneti Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita

ATTREZZATURE MSGNETICHE

2.  PRELIMINARY INFORMATION

This handbook includes the installation, use and maintenance instructions of the permanent magnets separation
pulleys and is addressed to the work responsible, to the operators and to the personnel in charge for instailation
and maintenance.

The permanent magnets pulley are manufactured according to the indication 2006 / 42 / EC .

The documentation is issued taking into consideration unified standards UNI EN ISO 12100 part 1 and 2.

The permanent magnets pulley is supplied in order to be incorporated and to operate in a complete plant.
Therefore, even if it accomplishes a specific function, it is a component. It is provided with the manufacturer's
functional and performance statement and is marked EC.

3. AGREED USE

The magnetic pulley is used to extract ferromagnetic intrusions from processed materials transported by
conveyors.

The intrusions are hold on 180° of the pulley cylindrical surface and are then released when the conveyors goes
far from its surface.

4. MAGNETIC PLATE STRUCTURE

The permanent magnets pulley are mainly constituted by:

1) Ashaftin steel AISI 304 or in iron, depending on the internal magnetic structure

2) A magnetic core along the whole cylindrical surface

3) An external housing in steef AIS| 304

4) Inside the core, permanent magnets in Strontium ferrite or in Neodymium alloy are placed, with very high
residual induction and coercive force. Such magnets are arranged in different ways, in order to achieve radial
or longitudinal polarities. At the shaft end, a key hole can be provided, to couple the motoreducer or a pulley,
depending on the user’ s need.

5. PACKING, TRANSPORT, UNLOADING AND PACKING REMOVAL

Standard packing is a wooden pallet the equipment is put on and covered by polyethylene sheets.

e Check in the packing list or in the delivery note the list of the enclosed documentation, including instruction
handbook for use and maintenance and the manufacturer’ s statement

¢ Eventual waterproof packing can be provided on request (in this case, special wrecking instructions will be
given)

+ The equipment, if correctly hold, can be stored for 2 years in covered environments with temperature
between - 10 °C and + 40 °C and moisture till 80 %. For heavier environment conditions, a suitable packing
must be provided.

e Foreseen eventual packing wrecking according to regional laws and depending on packing material, by

P Peyat

YT 23
previous seeclion.
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Instruction Factory
instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita

The transport must be carried out by trained carriers, granting correct material handling. The manufacturer
does not accept any responsibility in case transport is carried out by the customer or by an agent nominated by
the customer.

Avoid laying on the equipment other materials which could damage the equipment itself.

Check documentation in packing list or delivery note verifying

e weight

» dimensions

s holding points (s. fig. 1)

Arrange suitable unloading device keeping into account the parameters of fig. 1 or, in case of pulley with
diameter larger than 500 mm, of their specific instructions. It is advised the use of bands.

6. INSTALLATION

The magnetic pulley PM must be installed in horizontal position and must be fixed on a suitable structure, by
means of two supports, leaving the shaft free to rotate.

It can also be mounted on conveyors replacing the conveyor rotating drum.

The user is obliged to check directly or by means of specialised personnel the fixing structure suitability.

7. CHOICE CRITERIA

The equipment data are reported in table fig. 1, or, for pulley larger than 500 mm, in their specific drawing.

A necessary and essential condition to achieve a fully functional permanent magnets separator operation as well
as a long and free-of-trouble operation consists in a correct model choice. This choice must be carried out taking
into account both real operation conditions and environmental conditions. The parameters which are to be
considered by separator choice are:

material flow on the conveyor

material thickness

material and intrusions size

material humidity

REMARK: a correct parameter evaluation can require the need to use a separator with higher performance
ratings, if the equipment is used near to its use upper ratings

8. ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (2004/108/ EC)

The permanent magnetic pulley is not driven by external electric circuits and therefore is not subjected to the
requirements of the a.m. Directive.

The magnetic fields generated by the equipment are stationary, i.e. not variable in time, but depending on the
distance. Generating a magnetic field is the scope of this machine therefore, in order to avoid any harmful
consequence it is necessary:

= pot o approach th
sgueezing.

» not to approach electric and measuring devices, which could be unsettled.

e keep at safety distance (at least 2 meters) computers, monitors, credit cards, records, audio and videos,
magnetic cards, efc.

The personnel in charge must inform anyone about the danger which could result from careless approaching the

equipment.

5 A im eede oo 4 [ Yhper b e il
€ eqguigment wilth 18l i Nancs, as ey Can og awracied anc induce

£
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Instruction Factory
instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)

Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita

ATTENTION:
The permanent magnets pulley is always magnetised and therefore these recommendations must always be
respected, during transport, packing removal and eguipment installation

N.B. AT A CORRECT DISTANCE SUITABLE WARNING SIGNS ARE TO BE INSTALLED, TO INFORM
BOTH CHARGED PERSONNEL AS WELL AS NOT CHARGED PERSONNEL ABOUT DANGER
REPRESENTED BY THE MAGNETIC FIELD.

IT IS STRICTLY FORBIDDEN THAT PACE-MAKER OR METALLIC PROSTHESIS CARRIERS APPROACH
THE PERMANENT MAGNETS SEPARATOR AT DISTANCE LESS THAN 2 METERS

9. ASSEMBLING, USE AND MAINTENANCE

The equipment is supplied fully assembled, ready to be installed.

ATTENTION; __The permanent magnets pulley is always magnetised

The magnetic pulley must be fixed onto a suitable frame by means of its specific supports.

The movement given by the motoreducer (which can be provided by us) must have power and rotation ratio to
grant a rotation speed not higher than indicated in fig. 1 (for pulleys with diameter larger than 500m, s. their
specific instructions)

The magnetic pulley can also be driven by the material conveyor itself,

The operation is simple: the pulleys attracts and hold the ferromagnetic pieces in the lower conveyor region.
Therefore it can coupled to an overband magnetic separator, mounted transversally to the material conveyor.

The operating environment must have following characteristics:

- Minimum temperature: -10 °C
- Maximum temperature: +40°C
- Maximum humidity: 80 %

- The site must be provided with fences and with warning signs (see Standards UNI EN ISO 13857 (2008) — UNI
EN 349 (2008), efc.)

Hamper approaching by persons carrying pace-makers, metallic prosthesis, etc. the dangerous area.
- The operator must be person of age, psychophysically suitable and trained.

As the pulley design is strong and the equipment is waterproof, the pulley is already protected against dust and
moisture.

No maintenance is necessary with exclusion of bearing lubrication.

The band centring must anyway be kept under control.  the slight curvature of the cylindrical surface grants a
good band positioning.

IMPORTANT REMARKS

In order to use correctly the magnetic pulley, the following indications must be fulfilled:

Always respect the instructions and warnings shown on the equipment. Warning plates on the separator and in
operating area have antiaccident purposes and must be perfectly readable.

Always check holding and hanging structures solidity

. £
Scheda N° Pﬁy,egr}f/’&?{ %Ergﬁzgffﬁa /ﬁ’cp{v da File Rev. Data Pag.
S 10727 /)%9’ Ut WQ PMEO6.doc 6 23/07/10 6/8




[ @

LA

7 Gauss..
imagneti

i ATTREZZATURE MAGNETICHE

instruction handbook for installation, use and maintenance
Permanent magnets puliey (PM))

Instruction

Factory
Fornaci (BS)

Settore Ass. Qualitd

NEVER approach the separator with iron parts in hands or on the body
NEVER allow the separator use or maintenance by not trained persons

NEVER use not suitable means during maintenance, or operate without personal protection means

10. WRECKING

If the separator is going to be wrecked, it is necessary to proceed by separating the different materials contained

in it, i.e. metals and permanent magnets, charging possibly specialised companies with relevant authorisation.

any case all laws regarding solid industrial waste disposal are to be followed.

The wrecking operators must be warned about the risk made up by permanent magnetism.

i
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Instruction Factory
p '.GQUSS . Instruction handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
{ '\. f}lagne’ﬂ Permanent magnets pulley (PM)) Settore Ass. Qualita

S

11. INSTRUCTIONS FOR THE CARRIER

e DO NOT LAY OTHER MATERIALS ON THE MACHINES OR ON
THE PACKING.

e PROTECT TIGHTLY THE GOODS FROM RAIN DURING
TRANSPORT.

» AVOID CAREFULLY TO STRESS THE MACHINE OR TWIST IT
DURING TRANSPORT,

e PAY ATTENTION DURING CLAMPING ON THE FORWARDING
MEANS THAT ROPES DO NOT CRUSH OR DEFORM THE
STRUCTURE EDGES OR BRING TO PAINTING SCRAPING.

e PAY ATTENTION DURING TRANSPORT TO PLANARITY,
ORIENTATION AND THE GIVEN FIXING POINTS

ATTENTION:

MACHINE WITH MAGNETIC PARTS
s DO NOT  APPROACH  THE EQUIPMENT  WITH
FERROMAGNETIC THINGS IN HANDS

* DO NOT APPROACH ELECTRIC AND MEASURING DEVICES,
WHICH COULD BE UNSETTLED.

» KEEP AT SAFETY DISTANCE (AT LEAST 2 METERS)
COMPUTERS, MONITORS, MAGNETIC CARDS

IT IS STRICTLY FORBIDDEN THAT PACE-MAKER OR
METALLIC PROSTHESIS CARRIERS APPROACH AT A
DISTANCE LESS THAN 2 METERS

il
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- Instruction: Factory:
gyl G&USS . Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

RTTREILATURG MAGRIYICHE

IT

1.  MACHINE IDENTIFICATION DATA

Permanent magnets overband separator: SM

Type: 120/60/NS Serial No. 20946 Manufacturing year: 2007
Handbook code: SM-NSEQ0
Manufacturer: GAUSS MAGNETI s.r.l. Via Scaroni 27

25131 Fornaci-Brescia
Tel. + 39 30 2680641 - Fax. + 39 30 3580517
CE Mark: to be found on the machine frame

2. CUSTOMER’ S IDENTIFICATION DATA / INSTALLATION SITE

Purchaser’ s legal name and Installation site: Machine installed by::
address
EQUIPANGUE LDA EQUIPANGUE LDA
RUA SAINT MAURDES FOSSES | RUA SAINT MAUR DES FOSSES
LOTE 7 R/C DRT® APARTADO LOTE 7 R/IC DRT® APARTADO
1066 | e 1066
2401-801 LEIRIA CODEX 2401-801 LEIRIA CODEX
PORTOGALLO PORTOGALLO

Remark: The manufacturer must be immediately informed of eventual installation site changes and
/ or sale or leasing to third

3. MANUFACTURER STATEMENT
According to the Machine Indication 98 / 37 EEC and following amendments - enclosed |1 B
THE ABOVE MENTIONED MANUFACTURER DECLARES UNDER HIS OWN RESPONSIBILITY THAT THE
NEW ABOVE MENTIONED EQUIPMENT COMPLIES WITH THE FOLLOWING INDICATIONS:
¢ MACHINE INDICATION 98 /37 EEC
o LOW VOLTAGE INDICATION 73/23/EEC

Applied Harmonised Standards Applied Technical Other Standards
Standards
¢ EN-292 Part1 e 2 (Machine safety) e EN 60529 (IP Protection)
e EN-60204-1 (Machinery safety) o ENB60529/A1 (IP

Protection)
s CNR-UNI10011/88

ATTENTION:
IT IS FORBIDDEN TO SET THE EQUIPMENT AT WORK BEFORE THE PLANT IT IS INCORPORATED IN
HAS BEEN DECLARED COMPLYING WITH THE MACHINE INDICATION 98 / 37

Brescia, 21/06/07

The Customer THE LEGAL BE;}?RESENTATIVE
Q@l@%ﬁﬁ Peazoli
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Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

4.PRELIMINARY INFORMATION

4.1 HANDBOOK CONTENTS

This handbook includes the description of the permanent magnets separator and refers to its “agreed use”.
Moreover it contains the equipment technical features, its performances and installation, use and maintenance
instructions.

The manufacturer’ s conformity statement is also hereby enclosed:

4.2 HANDBOOK ADDRESSES

This issue is addressed to:

e Plant, yard, work responsible

e Personnel devoted to equipment installation

e Operators

e Personnel in charge for maintenance

This handbook must be looked after by a person in charge, in a suitable site, and must be always available for
consuiltation in its best preservation condition.

In case of loss or deterioration, ask a copy of this documentation to:

GAUSS MAGNETI srl - Via S. Scaroni 27 - 25131 FORNACI - BRESCIA
Tel . +39 30 2680641 - Fax + 39 30 3580517

citing this handbook code.

BEFORE STARTING ANY ACTION, IT IS MANDATORY TO READ THIS INSTRUCTION HANDBOOK,
AS FAR AS IT REFERS TO THE CARRIED OUT ACTIVITY. CORRECT OPERATION WARRANTY
AND FULL PERFORMANCE OF FORESEEN OPERATIONS WITH THE PERMANENT MAGNETS
OVERBAND SEPARATOR ARE TIGHTLY DEPENDING ON CORRECT PURSUANCE OF ALL
INSTRUCTIONS INCLUDED IN THIS HANDBOOK.

4.3 HANDBOOK UPDATING

This handbook reflects the state of the art at the time of putting this equipment on the market, is integral part of
the same and satisfies all laws, indications and standards applicable at that time; it cannot be considered
unsuitable due to subsequent equipment modifications.

Eventual modifications, updating, etc.. introduced on equipments put later on the market do not compel the
manufacturer to modify the previously supplied equipment, or to consider the same and its handbook missing or
not sujtable. Eventual handbook integration the manufacturer will send the user are to be hold with the handbook
thereof they are integral part.

44 TEAM-WORK WITH USER

The manufacturer is available to his customers to supply any further information or to take improving proposals
into consideration with purpose to make this handbook more suitable.

In case the equipment to be sold, the former user must transmit the manufacturer the new user's name and
address, in order the latter to be reachable with new communications and / or necessary updating.
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Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

4.5 NORMS - STATEMENTS AND CERTIFICATIONS

This technical documentation “Instruction handbook for installation, use and maintenance” is identified by the
code SMEO5 and refers to the permanent magnets overband separator manufactured by GAUSS MAGNET! Sri
- Via Silvio Scaroni 27 - 25131 FORNACI - BRESCIA, ITALY. The documentation is issued taking into
consideration unified standards UNI - EN 292 - Section 1,§3.20 and Section 2, § 5.

4.6 RESPONSIBILITY

The_instructions reported in_this handbook do not replace but summarise all obligations referring to
current safety laws and indications.

With reference what reported in this handbook, the manufacturer declines any responsibility due to:

e use not complying safety national laws.

incorrect arrangement of yard and structure the separator must operate on.

missing or incorrect compliance to the instructions included in this handbook.

network voltage defects.

not-released equipment modifications.

use by not trained personnel.

use of not original spare parts

@ & o o e o

NOTE
Foreseen use and machine configuration are the only admitted by the manufacturer.

4.7 MANUFACTURER WARRANTY

The user, in order to be granted of the manufacturer's warranty, must comply tightly this handbook indications, in
particular:

» to operate within equipment use limits

» to perform a continuous and careful maintenance

¢ tolet the equipment be driven by able and suitably trained personnel.

5. PERMANENT MAGNETS OVERBAND SEPARATORS
5.1 AGREED USE

The permanent magnets overband separators, mounted crosswise or lengthwise on a overband, have the task to
attract and extract ferromagnetic intrusions from the processed material.

The equipment must be hung so that central magnet lays at a distance from the conveyor as shown in the table.
Hanging must be foreseen in such a way that both distance between magnet and overband and separator siope
can be adjusted.

During operation, the equipment must attract the beneath ferromagnetic intrusions and discharge them outside
the processed material, by means of the extracting overband rotating around the magnet.
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Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

5.2 INSTALLATION LIMITATIONS

The permanent magnets separators must be hung over the processed material conveyor.

Therefore, the user is compelled to verify directly or by means of specialised personnel, the separator hanging
structure suitability in working conditions.

The separator mass and its distribution are indicated on the plate, for the sake of a correct hanging system
choice.

The separator operating area must be surrounded and provided with warning signs, hampering that
inattentive or absent-minded persons can approach it, exposing themselves to two risks: mechanical
risk, due to the intrusions throwing outside the container, and magnetic risk, as specified in section
about magnetic compatibility (6.2.4)

Installation can follow on ground or above ground, In any case it has to be checked, after installation, that
minimum installation height respect the floor is not lower than 250 cm and not approachable. If height is below
250 cm, or installation is on floor, suitable surroundings are to be provided with safety gates to prevent that
personnel can approach the dangerous area. At this purpose, the electric control equipment can be provided
with emergency safety connections.

Fences, protections and safety devices have to be carried out according to Norms EN 294 - EN 349.

5.3 PERMANENT MAGNETS OVERBAND SEPARATOR STRUCTURE (Fig. 1)

The permanent magnets overband separator is constituted mainly by the herebelow parts:

* A frame of profiled plate.

» Two main end rollers (pos.7) one motorised and one driven.

e A closed loop extracting overband with crosswise stripes (Pos.8)

¢ A motoreducer for extracting overband control, with 3-phase asynchronous motor {(pos.2). (On request, the
equipment is manufactured to accept a hydraulic motor instead of the motoreducer).

A deep field permanent magnetic plate (pos.8) with high coercive force and large magnetic field depth.

No. 2 sliding supports (pos.5)

e No. 2 oval supports (pos.8)

5.4 TECHNICAL DATA - CHOICE CRITERIA (DRWG. VAR32)

A necessary and essential condition to achieve a fully functional permanent magnets separator operation as well
as a long and free-of-trouble operation consists in a correct model choice.

This choice must be carried out taking into account both real operation conditions and environmental conditions
the separator will operate in.

Parameters which are to be considered by separator choice are:

« Conveying overband capacity and speed

Material thickness on the conveyor

Material and intrusions size

Material humidity

Distance during operation

NOTE: a correct parameter evaluation can require the need o use a separator with higher performance
ratings.
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Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator {SM-NS) Quality Assurance Dept.

5.5 TECHNICAL INFORMATION

5.5.1 USE CONDITIONS

The permanent magnets separators are manufactured in order to operate in environmental conditions:

° oOperating temperature. min - 10 °C, max. + 40 °C

¢ humidity max. 80 %

¢ max. altitude 1000 m a.s

If the separator must operate in environmental conditions different from above, special versions can be supplied.

5.5.2 STANDARD PROTECTION AND INSULATION
Permanent magnets separators use is foreseen in environments protected from atmospheric agents. Normally
they are supplied with electric motors protection IP55 and insulation class F

5.5.3 NOISE
The pressure level emitted by the equipment in operation is below 85 dB (A), at height 1.6 m from floor and
distance 1 m from the separator.

IMPORTANT NOTICE

As the machine operates with materials producing themselves noise, the customer is obliged, after setting at
work, o carry out a noise measurement - at full charge - taking into account also the environment and the treated
material, in order to check that the noise level to be compatible with the applicable laws (EN202/2,§1.7.4).

5.5.4 ELECTRIC SUPPLY

The permanent magnets separators are normally provided of a triphase electric motor for band movement.
Feeding line dimensioning must be suitable to the power required by the motor foreseen in the machine.
Network voltages and frequency different from above can be achieved on request.

6. SECTION I° INSTALLATION INSTRUCTIONS

6.1 PREMISE

The magnetic separator model SM is supplied in order to be incorporated and to operate in a complete plant for
process material recovery and purification.

For this reason, even if it accomplishes a specific function (i.e. magnetic separation), our equipment can not be
considered complete, as missing the feeding system, the harvesting system and the control, which must be
located within the complete plant.

At this regards, according to § 4 of Section 2 of EEC Indication 98 / 37, the equipment is not complete; it is
provided by the manufacturer of a statement (enclosure |l to the a.m. Indication), it cannot be provided with a CE
mark and can not be used before having been completed in order to comply with all safety requirements.

This obligation has to be complied with by the company compieting the plant itself.
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The separator operating area has to be surrounded and provided with warning signs, hampering that
inattentive or absent-minded persons can approach it, exposing themselves to the magnetic risk, as
specified in section about magnetic compatibility (6.2.4)

If the separator is installed at a height larger than 2.5 m, the picking container must be so that no extracted
intrusion is thrown out itself, and the surrounded area must be accordingly wider.

Fences, protections and safety devices have to be carried out according to Norms UNI EN 294 - EN 346,

6.2 ACTIVITIES PREVIOUS THE INSTALLATION

6.2.1 YARD ARRANGEMENT (to be performed by the user)

In order to install the overband magnetic separator, the following operations must be preliminary carried out:

check the suitability and correct operation of electric system: feeding line, current sockets, electric board,

protection switches. The system must be able to cut short circuit current . Moreaver phase check, section and

capacity of connecting cable and earthing system are to be checked out, and CE| Standards EN 60204-1. The

line cable section depends on the maximum current absorbed by the separator motor (given on the motor piate)

e maximum voltage admitted for the electric line + / - 10 % (depending on the feeding line length, up to the
main switch, it is not part of the supply)

ATTENTION

BEFORE PROCEEDING WITH SEPARATOR INSTALLATION, CHECK THAT THE USED DOCUMENTATION
REFERS TQ THE MACHINE YOU ARE GOING TO OPERATE WiTH

6.2.2 PACKING

¢ Standard packing is a wooden pallet the equipment is put on and covered by polyethylene sheets (fig. 2)

e Check in the packing-list or in the delivery note the list of the enclosed documentation (it must include
installation, use and maintenance handbook and the conformity statement).

» Eventual water-proof packing can be supplied on request (on this case, special instruction for wrecking will be
given)

e The equipment, if correctly hold, can be stored for 2 years in covered environments with temperature
between - 20 °C and + 70 °C and moisture till 80 %. For heavier environment conditions, a suitable packing
has to be provided.

» Foreseen eventual packing wrecking according to regional laws and depending on packing material, by
previous selection.

6.2.3 TRANSPORT, UNLOADING AND PACKING REMOVAL (fig.3, fig.4)

e Transport must be carried out by trained carriers, granting correct material handling. The manufacturer does

not accept any responsibility in case transport is carried out by the customer or by an agent nominated by the

customer.

Avoid laying on the equipment other materials which could damage the equipment itself.

Arrange a flat and surrounded area to unload and assemble the equipment.

Open eventual packing from upside and remove the parts by fifting them upward.

Check parts conditions verifying that no accessory needed for installation is missing. Inform the manufacturer

in case of lack.

¢ Check documentation in packing list or delivery note verifying quantities and weight, dimensions and holding
points

® & o @
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e Arrange the unloading device paying attention to equipment weight, dimensions and holding points.
No special device is needed for separator lifting and handling.

¢ Lift vertically the equipment and move it in the unloading area paying attention not to cause oscillation during
movement.

6.2.4 ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (INDICATIONS 89/336/ EEC and 92/ 31 EEC)
The permanent magnets separator plate generates static fields, i.e. not depending on time, but depending only
on the distance from magnetic plate. The equipment is fed by no electric circuit, therefore it is not subjected to
the a. m. Indication.
The generation of the magnetic field is the purpose of the equipment. As this field has a certain strength, even if
it diminishes with the distance from the active surface, in order to avoid any harmful consequence it is necessary:
e not to approach the equipment with ferromagnetic things in hands, as they can be attracted and induce
squeezing.
not to approach electric and measuring devices, which could be unsettled.
keep at safety distance (at least 2 meters) computers, monitors, credit cards, records, audio and videotapes,
magnetic cards, etc.

The personnel in _charge must inform anyone about the danger which could result from careless
approaching the equipment.

N.B. AT A CORRECT DISTANCE SUITABLE WARNING SIGNS ARE TO BE INSTALLED, TO INFORM
BOTH CHARGED PERSONNEL AS WELL AS NOT CHARGED PERSONNEL ABOUT DANGER
REPRESENTED BY THE MAGNETIC FIELD.

ITIS STRICTLY FORBIDDEN THAT PACE-MAKER OR METALLIC PROSTHESIS CARRIERS APPROACH THE
PERMANENT MAGNETS SEPARATOR AT DISTANCE LESS THAN 2 METERS

6.3 PERMANENT MAGNETS SEPARATOR INSTALLATION

6.3.1 INSTALLATION

The equipment is supplied fully assembled, ready to be installed after electric connection of the motoreducer (or
connection of the hydraulic motor)

ATTENTION: The permanent magnets separator is always magnetised. To avoid accidents, never approach the
plate with ferrous material in hand.

The permanent magnets separator must be installed respecting all dimensions indicated in technical
specification (s. table) and paying particular attention to the distance between magnet active surface and
conveyor.

The separator magnetic plate is built 150 mm longer then material conveyor width.

The magnet must be installed so that the magnetic plate leans 150 mm from the material conveyor on the side
where ferrous intrusions must be discharged.

In case of nor correct installation, it can happen the extracted ferromagnetic intrusion to be released before
reaching the dividing tile.

Parallelism between conveyor and extracting overband, when it is installed length-wise, must be accurate.
Separator slope shall not produce problems during extracted material unloading. If some ferromagnetic intrusion
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would slide downstairs, the separator slope must be reduced till the problem disappears. This will bring of
course to a larger distance between magnet and conveyor, but the equipment magnetic power allows a good
setting range (2-3 cm).

Connecting cables must be protected in a metallic tube, with auxiliary devices cables separated from power ones.
Current density must be lower than 3 A / mm?

Around the permanent magnets separator, when excited, a magnetic field is generated, mainly directed
downwards.

In the magnet influence area it is necessary to eliminate, as far as possible, any ferromagnetic material.

Small induced fields can also arise on the separator, precisely between magnet, rollers and frame.

These induced fields do not constitute any danger; eventually, for the sake of functionality, it could be necessary
to shield the structure by means of some amagnetic material.

During operation, the personnel must be warned about presence of a strong magnetic field.

It is worthwhile to precise that the machine is protected against dust penetration. It is clear anyway that, because
of dust presence, if the machine is directly exposed to the external agents, arising of external incrustations can
occur, jeopardising the correct machine operation.

Machine lifting and setting can be performed by a 4-people team in 4 hours about, if following conditions are
respected.

A suitable lifting device must be available, able to hold the machine suspended in its installing position far the
a.m. time.

The lifting device capacity must be suitable to the magnetic separator weight.

The separator is provided with 4 lifting rings; itis mandatory to use these lifting points.

It is harmful for the equipment and dangerous for the operators to use other litting points.

Ta install the equipment, proceed as follows:

e lift and bring to correct height

* fix to ropes or hanging chains

e set correct working distance, as indicated in table

¢ connect to the network

6.3.2 CONNECTION TO THE NETWORK (to be performed by the user)

A general magnetothermal line switch must be provided (or protected by means of fuses). Its function must be
shown by a suitable plate. Install the main switch nearby the separator, which must connected (fig. 7) by a fix
electric plant certified according to law 46 / 90.. This connection must have the same protection grade given for
the motoreducer.

The separator motor electric connection is carried out on site.

For all electric connections:

¢ Use screw-nut connection for power wires.

Lock carefully the clamps, specially on the machine, as vibrations could bring to dangerous loosening.

Use correctly dimensioned and flame - free cables, according to electric power indicated on plate.

Make the cables pass through cables-holders in motor and lock nuts to make them tight.

SchedaN° | Prep/tig Apprgysia | Archiy/ g File Rev. Data Pag.

M P P SM-NSE00.DOC | oo | 211103 | 11 /22




Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator {SM-NS) Quality Assurance Dept

6.3.3 PLATE DATA SUMMARY (fig. 5)
List of plates

1. Manufacturer data plate

2. Direction plate

3. Motor plate

4. Earthing

5. Warning plate

Readability and preservation
Plates must be readable at any time. Therefore they must be periodically cleaned. In case the plate becomes

spoilt and is no more readable, the manufacturer can be applied to deliver a copy, giving indications contained in
this handbook or in the original plate.

ATTENTION:

Plates cannot be removed and it is absolutely forbidden to install other plates on the equipment without the
manufacturer's approval.

6.4 SETTING AT WORK

6.4.1 PRELIMINARY TESTS AND OPERATION

Before setting at works, following electric system checks are to be performed:

* Check that voltage at motor and electromagnet clampings is within + / - 10 % of its nominal value and that the
line voltage corresponds to the separator foreseen voltage.

o Check that electric connectors are long enough not be mechanically strained and to allow separator
adjustment for a correct ferrous pieces unloading.

» Check machine earthing

« Check correct extracting overband rotation direction. It is indicated by an arrow on the overband itself: it must
anyway be such that the overband moves, on the magnetic plate active surface, towards the motoreducer or

anyway the side where material is supposed to be ejected. [f not so, stop rotation and invert motor phases
connection.

These operations must be carried out by specialised and qualified personnel

6.4.2 FUNCTIONAL SEPARATOR TEST

The separator test is carried out with iron pieces of various dimensions put on the conveyor. Try several times in
different positions till extraction results to be sure at any time, checking that all iron parts, small and large, are
unloaded correctly behind the separating tile. Eventually, adjust the separator slope acting on tie-rods and / or
adjust the separating tile position.

NOTE: The equipment has been tested by the manufacturer.

As far as it refers to magnetic efficiency, a graph is enclosed, showing magnetic field versus distance
from permanent magnets plate.
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6.5 OTHERS

6.5.1 STORING

Before storing the equipment, protect and do not scratch the painted surfaces and the shafts.

The material can be stored up to two years long, in environments with following characteristics:

e environment shielded from external agents

e per cent humidity lower than 80 %

e min. temperature - 20 °C

¢ max. temperature + 70 °C

For storing longer than two vears, require the manufacturer with special storing procedures.

If environment characteristics change during storing, some preliminary checks are to be performed before
separator resetting at work (see “Resetting at work™)

If temperature goes outside indicated range and humidity exceeds 80 %, provide suitable protection by sacks
and hygroscopic salts.

For storing in open areas, provide:

* shoe from floor if the equipment is not provided with a pallet

e protect the equipment with sacks and hygroscopic salts

if the machine is foreseen to operate outdoors, the frame parts do not require special protections; on the contrary,
machined surfaces must be protected with anti-rust products and the electric components must be made
waterproofed

6.5.2 RESETTING AT WORK AFTER STORING

Before resetting at works after long time storing, following operations must be carried out:
Structure:

» eliminate lubricant residuals

s clean overband surface

e repair eventual damages

Mechanical parts:

e check lubricant leakage and replace eventual defective gaskets

 lubricate bearings and not-painted mechanical parts (shafts, couplings)

Electric parts:

» Eliminate eventual moisture in the motor and in the electromagnet box, by sucking or air-spraying
e Check electric components conditions, eventually drying electric contacts.

7. SECTION Il USE AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

7.1 AGREED USE

The permanent magnets overband separators, mounted crosswise or lengthwise on a overband, have the task to
attract and extract ferromagnetic intrusions from the processed material.

The equipment must be hung so that central magnet lays at a distance from the conveyor as shown in the table.

Hanging must be foreseen in such a way that both distance between magnet and overband and separator slope
can be adjusted.

Scheda N° Pjr\eg/d/ %?rg[)pa Argbi/\/ga’ File Rev. Data Pag.

S 10/83 /m /ﬁﬂ@{ SM-NSE00.DOC | g 21111/03 13 /22




Instruction: Factqry:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator {SM-NS) Quality Assurance Dept.

During operation, the equipment must attract the beneath ferromagnetic intrusions and discharge them outside
the processed material, by means of the extracting overband rotating around the magnet. ’

7.2 ENABLE

Before starting the permanent magnets separator, perform following operations:

s check visually the equipment conditions

switch motor and electromagnet feed line on

check functionality making the overband move

follow: preliminary checks, as in section “WHAT MUST ALWAYS BE DONE” (7.5)

® ® @

7.3 OPERATION

The operating environment must have following characteristics:

Minimum temperature: -8 °C
Maximum temperature: +40°C
Maximum humidity: 80 %

The equipment cannot be installed in a site where only antideflagrating components are foreseen.
The site must be provided with fences and with warning signs.

Hamper approaching by persons carrying pace-makers, metallic prosthesis, etc.

The operator must be person of age, psychophysically suitable and trained.

@ @& & & ¢ o o

7.4 SWITCHING OFF

Switching off is carried out by cutting the motoreducer supply. The magnetic field due to the permanent magnets
plate is always present.

Therefore, all the remarks about the magnetic compatibility are still valid.

7.5 WHAT MUST ALWAYS BE DONE

7.5.1 FORESEEN USE: CRITERIA AND CAUTIONS

The use of the overband magnetic separator allows full enjoyment of its performance in complete safety conditions.

These performance are granted only if following indications are carefully followed:

* ALWAYS follows indications and instructions contained in installation and use handbook, checking
components and parts integrity.

« ALWAYS respect instructions and warnings shown on the equipment. Warning plates on the separator and in
operating area have antiaccident purposes and must be perfectly readable.

* ALWAYS check the solidity of the antivibrating structure the separator is installed on.

e ALWAYS check conservation condition (i.e. cleanness, lubrication) of the separator and its main parts

¢ ALWAYS check electric circuits suitability and operation; in particular check that connection are correct and
not loosen or dangerous. Check correct motor operation.

e ALWAYS cut electric supply before inspections, repair works, normal maintenance, etc.

e ALWAYS wear suitable workdresses, according to working safety conditions

* ALWAYS make notice of wrong or incorrect equipment operation (suspect of breakage, incorrect movement,
strange noises, etc. ) to the plant responsible and in this case put the equipment out of service.
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» ALWAYS respect maintenance plan and record, by every inspection, eventual remarks
¢ ALWAYS |ubricate with grease, not with oil
e ALWAYS introduce grease very slowly, at constant pressure

7.6 WHAT MUST NEVER BE DONE

7.6.1 NOT-ALLOWED AND INCORRECT USE
The separator use for not-allowed materials, its incorrect use and lack of maintenance can bring to danger
situations and jeopardise equipment performance and its intrinsic safety. The hereunder described actions, which
do not however include all possibie dangerous situations, include the most frequent dangerous possibilities
and are therefore strictly forbidden:

NEVER allow the separator use by not trained persons or aged less than 16

NEVER use the separator if not psychophysically suitable

NEVER use the separator if not provided with suitable work dresses and personal protection
NEVER put hands on the overband, when it moves during adjustment and maintenance
NEVER approach the magnetic roller with iron parts

NEVER use the separator in not foreseen environment conditions (Minimum temperature: - 9 °C - Maximum
temperature: + 40 °C - Maximum humidity: 80 %).

e NEVER lubricate with oil, always with grease

¢ NEVER infroduce grease fast or at not continuous pressure

e NEVER modify functional features of the separator or its components

¢« NEVER modify or unsettle safety devices and / or introduce equipment tampering
* NEVER carry out provisional repair not according these instructions

e NEVER use not original spare parts or parts not advised by the manufacturer
NEVER charge not-trained personnel for maintenance and repair operations
®
L
@
]
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NEVER carry out maintenance operations without having carried out out-of-service procedure
NEVER during maintenance use unsuitable means or operate without personal protection means
NEVER use the separator if it is not perfectly satisfying all its operating functions

NEVER remove protection devices and shields

7.7 MAINTENANCE

The maintenance program includes standard interventions, as inspections, checks, tests, lubrication and
replacement carried out by the operator and / or by specialised personnel devoted to normal plant periodic
maintenance and specifically trained by the manufacturer with courses and literature.

7.7.1 ORDINARY MAINTENANCE

Daily intervention, by the operator:

e general visual check

e functional check

» check of chains and hanging hooks conditions

Weekly checks, by specialised personnel

e visual check of all mechanical parts; check of lubrication leakage
Monthly checks, by specialised personnel

» check of chains and hanging hooks conditions
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¢ check and cleaning of connector
e check of greasing
e check of electric feed line efficiency and integrity

7.7.2 EXTRACTING OVERBAND

The extracting overband must be pericdically checked in order to evaluate its wearing condition and carry out
right time repairs.

If a ferromagnetic piece slips between extracting overband and active electromagnet surface, the overband can
wear very quickly. Therefore, the active magnet surface must be periodically checked and cleaned, using only
not magnetic materials (wood, brass, copper, aluminium, stainless steel)

It is worthwhile to carry out this check every 350 working hours, but never more than every 30 calendar days.

7.7.3 MAGNETIC PLATE

It requires no maintenance, being built with permanent magnets (magnetisation warranty 20 years). Check
anyway hanging bolts conditions.

7.7.4 MOTOREDUCER
Check periodically reducer oil level and condition. It is anyway worthwhile to follow the indication given by the oil
manufacturer and included in its documentation. (For the self-lubricated reducer, no maintenance is required).

7.7.5 SUPPORTS AND BEARINGS
Check gasket conditions: if broken, cut,
entered and damaged the balls

or cracked, replace immediately whole support as dust could have

7.7.6 ROLLERS
Check rollers every 180 days. If shafts or surfaces are damaged, replace the rollers.

7.7.7 MOTOR ELECTRIC SUPPLY

Check periodically the cable conditions and their connections in connecting boxes
This check must be carried out every 6 months about.

IMPORTANT:

Before carrying out any maintenance operation, turn lockable main switch off, in order to disconnect the voltage
from outside

7.7.8 PERIODIC MAINTENANCE

During maintenance, both of mechanical and of electrical parts, the main switch must be disconnected. A sign
must be placed on the equipment indicating “machine under maintenance”.
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PERIODICAL MAINTENANCE INTERVENTIONS

weekly monthly every 6 months

Ejecting band check X

Supports and bearings check X

Ring check X
Motorised roiler check X

Free roller check X
Motoreducer check X

Lubrication check X

7.8 LUBRICATION

An accurate lubrication of the equipment and its mechanical parts is a necessary condition to grant the separator
efficiency and life.

Lubrication of every moving part is necessary to avoid direct contact between rotating bodies.

The best results are achieved using minimum lubricant amount and the most efficient lubrication.

Lubrication efficiency lowers with time due to stresses, therefore lubricants are to be periodically replaced.
Separator lubrication is very simple and can be performed also by not highly trained personnel, following these
indications and carrying out all necessary checks and filling, as thereunder indicated in § 7.8.1 and 7.8.2.

7.8.1 REDUCER

if, for any reason, the reducer has been disassembled, the greatest care must be taken during reassembling:
avoid any vibration, look for the best reducer alignment and for the correct oil tap position (oil level, escape and
drain).

Use by lubrication oil with viscosity 1SO VG 220 or 320, according to the instructions of the gear-box
manifacturer.

Minimum working temperature : - 10 °C.,

First oil change must be carried out after less than 500 working hours; afterwards, it will be necessary to change
it every 3000 hours or every 4 years, the first is attained.

It is advised to check often oil level by means of relevant sight-hole, as a correct lubrication brings to reducer
good efficiency and long duration,

Motoreducer up to class 85 do not require any fubrication.

7.8.2 SUPPORTS AND BEARINGS

The supports bearings are from manufacturing provided with the correct grease amount and are ready to be
used. IN normal working conditions their greasing is sufficient for a long time. Itis anyway possible to introduce
further grease by a lubrication holes. It must be used grease for turning bearing Lithium soap, according to class
2 of DIN Norm 51818. The grease must be introduced slowly. Never lubricate with oil.
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SOME _NORMS ABOUT LUBRICATION

e never grease by first installation

e introduce grease slowly, possibly during operation

s large greasing is harmful, it is better to grease often and in small amount

e never |ubricate with oil, only with grease

It is important, if a bearing has been disassembled, to reassemble it in its correct position, i.e. with the internal
ring elongated part leaning out from the greaser side.

Lubrication frequency depends on normal working conditions and on rounds number.

We give thereunder some examples of lubrication times:

rom it} temp. till support condition lubrication interval
500 50 °C dirty from 310 8 months
500 70 °C dirty from 2 to 4 months
500 100 °C dirty from 1 to 2 months

The supports are foreseen to work at temperature between -15C and +100C

7.9 SETTING

The separator must be settled at the distance from the conveyor as indicated in the technical specification
(VAR32)

Its extracting yield depends on this distance, as magnetic field variation depends on the distance from the
magnetic plate; therefore the latter must be as nearest as possible to the treated material.

This distance adjustment is carried out by means of the separator hanging tie-rods.

7.10 DEFECTS AND ACTIONS TO BE TAKEN

N.B. The actions described in this section imply that they are taken respecting safety norms and generally all
indications given in this handbook.

7.10.1 EJECTOR OVERBAND REPLACEMENT
Intervention procedure:

® Switch voltage off and proof that the machine cannot start accidentally

° Remove the housings from the machine if available . Cut the band and remove it
® Clean the machine inside from eventual foreign bodies (iron, plastic, glass, etc.)
@

Loosen the idle roller rods pushing the roller towards the magnetic plate in arder to enhance the next band
assembling operation.

® String the new band around the two rollers (at least two operators). The band must be open during this
operation. Then insert the pin in the band in order to close it and lock the pin with the special safety device.

® Stress the band acting on the idle roller rods, generating the same distance on both sides between the
support and a fixed point.

° Reassemble carefully the protection housings, if available

® Check, after having reconnected electrically the motor, that the band remains centred. If not, carry out

centring operation as described below. This setting is better to be done loosing the band
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7.10.2 ROLLERS REPLACEMENT
Intervention procedure;

e 9 o o ® @ o

® e o o

Remove the machine from the line

Do not approach the magnetic plate with ferromagnetic objects

Unstring the extracting band acting on sliding supports

Lay the separator on ground on two wood pieces, positioning them in the magnet centre so that they hold
the magnet and the two rollers. Aiso sidebars must be suspended..

Remove housings (if available)

Open ali supports, loosening the nuts, by means of suitable spanner

In order to replace even one roller, a sidebar must be removed (better the one opposite the motoreducer)
Once the supports have been opened, hold the sidebar lifted by means of a forklift tractor or of chains and
crane

Unscrew the electromagnet fixing screws, remove the sidebar and unstring the motorised roller
Unstring the rollers from the band

String the new rollers in the band, centring the supports in the still mounted sidebar

Remount the sidebar stringing the supports and screw the nuts fixing the sidebar on the magnet
Centre the rollers so that the distances roller-sidebar are the same

Lock the supports turning the nut with correct torque. . Reassemble the housings (if available)
Stress the band once hung up and check correct centring far some minutes after setting at work .

7.10.3 DEFECTS AND ACTIONS

7.10.3.1  The extracting overband rotates counterwise as indicated
Cause: incorrect connection of the 3 motor phases
Action: invert the cables on the motor connecting box

7.10.3.2  The overband is not sufficiently strained and slides on the rollers:
Cause: a) overband elongation due to excessive load or ageing

b) rollers loosening

Action: a) check general overband conditions, eventually replace it

b) act on roller tie-rods, till the problem disappears

7.10.3.3  The overband tends to move aside:
Cause: a) not-uniform overband elongation

b) main rollers disalignement

Action: a) act on tie-rods in order to reduce disalignement

b) check main rollers alignment

7.10.3.4  The overband is pierced or the stripes are broken
Cause: wear due to cutting or sharp pieces
Action: if possible, overband vulcanising, otherwise, overband replacement

7.10.3.5  The overband does not unload attracted pieces
Cause: a) overband loosening

b) overband overload (too large part)

Action: a) s. above point 4.10.2

b) If it is impossible to avoid that too large ferromagnetic parts goes under the
separator, it is necessary to make the magnetic force weaker by inserting a gap
between overband and magnet.
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Instruction: Factory:
Gaussﬁ Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
mpmagne Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

This gap can consist of a strong 12 % manganese steel (X120Mn12) or AISI 304 steel plate to be
fixed on the magnet active face.

7.10.3.6  The metallic intrusion is not attracted
Cause: a) too large distance between magnet and intrusion
b) not magnetic or slightly magnetic metallic intrusion
c) if weight ratio between not-magnetic and magnetic material exceeds 4 * 1
magnetic material cannot be extracted
Action: a) lower gradually the magnet till it can attract the intrusion
b) no action: the equipment can act only on ferromagnetic materials
¢) lower material layer thickness on the conveyor

7.10.3.7  The metallic intrusion is discharged before reaching dividing tile:
Cause: a) intrusion, during loading, is joined to a large inert material amount
b) distance between magnet and dividing tile is too high
¢) dividing tile is magnetic and intrusion sticks on it
Action: a) lower material layer thickness on the conveyor
b) adjust dividing tile by changing its slope vs. magnet
¢) manufacture dividing tile in not-magnetic material

7.10.3.8  The overband does not turn

Cause: failure in transmission or feeding system

Action: stop the conveyor and the overband, clean the overband from attracted intrusions,
check transmission, shafts and electric circuit.

7.10.3.9  Setting of the band centring:

e stress the band by means of the sliding support located on the side the band skews to, or, if the band is
already strained, loose the band on the other side by means of the opposite sliding supports.

e This setting must be carried out slowly and gradually.

7.11 WRECKING

If the separator is going to be wrecked, it is necessary to proceed by separating the different materials contained
in it, i.e. metal, oil and grease, plastic and rubber), charging possibly specialised companies with relevant
authorisation. In any case all laws regarding solid industrial waste disposal are to be followed.

The wrecking enterprise must be informed about the risks connected to permanent magnetism.

8. SPARE PARTS LIST

The permanent magnets separator is designed and manufactured in order to have long life if correctly used and
suitably maintained, as described in this handbook.
The band is a part of the machine subject to wearing and its life depends on the use.
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Instruction: Factory:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

If it is necessary to replace used or worn-out parts, it is mandatory to use only original spare parts, which can be
required to:
GAUSS MAGNETI srl - Via S. Scaroni 27 - 25131 FORNACI - BRESCIA
Tel. + 39 30 2680641 - Fax + 39 30 3580517
The use of not original spare parts, beside cancelling warranty validity , can jeopardise the separator operation.

SPARE PARTS LIST

 Nr. 1 overband

¢ Nr. 1 supports set

e Nr.1 motoreducer (on request)

9. MAINTENANCE REGISTER FAC-SIMILE

All maintenance operations with monthly and 6-month frequency indicated in table are to be recorded in this
register.

it must be care of the maintenance operator to arrange and fill this register with all data, results and eventual
remarks in relevant register parts.

Also the maintenance operator name and operation date must be clearly reported .

DO NOT EXHITATE to replace a part / component, if the latter does not assure sufficient safety and
functional reliability.

NOTE

Arrange a table as below for every thereunder listed component;
1) bolted joints

2) overband

3) rollers

4) reducer

5) motor

6) electric circuit

7) lubrication

MONTH / 3-MONTHS / 6-MONTHS MAINTENANCE

Component ...
date operation result signature remarks
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Instruction: Facz‘c_)ry:
Handbook for installation, use and maintenance Fornaci (BS)
Permanent magnets separator (SM-NS) Quality Assurance Dept.

10. INSTRUCTIONS FOR THE CARRIER

e DO NOT LAY OTHER MATERIALS ON THE MACHINES OR ON
THE PACKING.

e PROTECT TIGHTLY THE GOODS FROM RAIN DURING
TRANSPORT.,

* AVOID CAREFULLY TO STRESS THE MACHINE OR TWIST IT
DURING TRANSPORT.

* PAY ATTENTION DURING CLAMPING ON THE
FORWARDING MEANS THAT ROPES DO NOT CRUSH OR
DEFORM THE STRUCTURE EDGES OR BRING TO
PAINTING SCRAPING.

e PAY ATTENTION DURING TRANSPORT TO PLANARITY,
ORIENTATION AND THE GIVEN FIXING POINTS

ATTENTION:
MACHINE WITH MAGNETIC PARTS
DO NOT APPROACH THE EQUIPMENT  WITH
FERROMAGNETIC THINGS IN HANDS, AS THEY CAN .
e DO NOT APPROACH ELECTRIC AND MEASURING
DEVICES, WHICH COULD BE UNSETTLED.
- KEEP AT SAFETY DISTANCE (AT LEAST 2 METERS)
COMPUTERS, MONITORS, MAGNETIC CARDS

IT_1S_STRICTLY FORBIDDEN THAT PACE-MAKER OR
METALLIC PROSTHESIS CARRIERS APPROACH AT A
DISTANCE LESS THAN 2 METERS
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El presente manual tiene como objetivo proporcionar las instrucciones
necesarias para la correcta instalacién, uso y mantenimiento del Overband
Magnético fabricado por IDEMAG. Este equipo ha sido disefiado
especificamente para la separacion y extraccion de materiales ferrosos en
procesos industriales, optimizando la eficiencia operativa y garantizando la
seguridad en entornos de trabajo exigentes.

El Overband Magnético es una herramienta esencial en industrias como la
mineria, reciclaje, cemento, energia, y otras, donde la eliminacion de
contaminantes metalicos es critica para la proteccidon de equipos y la pureza
de los productos procesados. Su robustez, eficiencia y facil operacién lo
convierten en una solucidn confiable para el manejo de materiales.

Este manual esta estructurado para guiar al usuario desde el momento de la
recepcion del equipo, pasando por su instalacién y puesta en marcha, hasta el
mantenimiento periddico necesario para asegurar un rendimiento éptimo y
una larga vida util del sistema.

Se recomienda que este manual sea leido y comprendido en su totalidad
antes de operar el equipo. Su contenido incluye:

. Especificaciones técnicas

. Seguridad e instalacion

. Uso operativo

. Mantenimiento y solucion de problemas

=WN =

El cumplimiento de las directrices contenidas en este manual no solo
garantizara el rendimiento del Overband Magnético, sino que tambien
reducira riesgos asociados al mal uso del equipo.

IDEMAG agradece su confianza en nuestros productos y le asegura que
nuestro compromiso con la calidad y el servicio técnico estara siempre
disponible para respaldar sus necesidades.

Nota importante:

El uso indebido del Overband Magnético, asi como la omision de las
recomendaciones de este manual, puede derivar en fallos operativos, danos al
equipo o situaciones de riesgo. Por favor, asegurese de seguir todas las
instrucciones proporcionadas.
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2. Especificaciones técnicas

Un Overband magnético es un dispositivo utilizado para la separacion
automatica de materiales ferrosos en cintas transportadoras. Estos sistemas
son comunes en industrias como el reciclaje, mineria y tratamiento de
residuos. A continuacion, se proporciona una descripcidon general de las
especificaciones técnicas de un overband magnético con imanes de ferrita:

Tipo de Iman:
- Material del Iman: Ferrita de estroncio (ceramica).

- Campo Magnético: Los imanes de ferrita generan un campo magnético
fuerte, aunque generalmente menos potente que los imanes de neodimio.
Este campo suele ser suficiente para la mayoria de las aplicaciones
industriales estandar.

- Temperatura de Trabajo: Los imanes de ferrita tienen una excelente
resistencia a altas temperaturas, generalmente hasta 250°C.

Dimensiones y Diseiio:

- Longitud, Anchura y Altura: Dependen del modelo especifico, pero
generalmente, estos dispositivos se disefian para cubrir el ancho de la cinta
transportadora a la que se instalaran. Por ejemplo, una unidad estandar
podria tener dimensiones de 1000 mm de largo, 500 mm de ancho y 300 mm
de alto.

- Peso: El peso varia segun el tamano del Overband, pero pueden ser
unidades relativamente pesadas, a menudo superando los 900 kg para
equipos industriales de gran tamafo.

Capacidad de Separacion:

- Altura de Trabajo (Altura de la Cinta): Usualmente entre 200 y 350 mm,
dependiendo del modelo y la fuerza del iman.

- Velocidad de la Banda: Los Overbands de imanes de ferrita pueden
manejar velocidades de cinta transportadora de hasta 2 m/s o mas,
dependiendo del disefio especifico.

- Tamaio del Material Ferroso: Eficaz para la separacién de particulas
ferrosas de tamano mediano a grande (clavos, tornillos, piezas de maquinaria,
etc.).
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2. Especificaciones técnicas
Estructura:

- Material de la Carcasa: Normalmente construida en acero inoxidable o
acero al carbono, dependiendo del entorno de trabajo y los requisitos de
durabilidad.

- Sistema de Transmision: Motor eléctrico Modelo Type NCM REL 1/25 PAM
090 BO5 Motor ABB IE2 M2AA-90-LD4 1,5 KW 4p 230/400v 50Hz BO5
n/ref 2100368

- Banda transportadora: goma de caucho sin fin, de 700 mm de ancho. EP
400/3 3 + 1.5, cerrada, anti abrasién y anti grasa textil. Tacos para
evacuacion continua de 650x40 mm cada 500 mm a lo largo de la ancho de la
banda, para la extraccion del material.

Eficiencia:

- Campo Magnético Permanente: Debido al uso de ferrita, el campo
magnetico es constante y no requiere una fuente de alimentacion externa
para su generacion, lo que reduce costos operativos.

- Durabilidad: Los imanes de ferrita son muy duraderos y no se
desmagnetizan facilmente con el tiempo.

Instalacion y Mantenimiento:

- Facilidad de Instalaciéon: Generalmente se instalan sobre la cinta
transportadora, con ajustes sencillos para adaptarse a diferentes alturas de
trabajo.

- Requerimientos de Mantenimiento: Mantenimiento minimo,
principalmente limitado a la inspeccion periodica y limpieza del sistema.

Aplicaciones Tipicas

- Reciclaje de residuos solidos urbanos (RSU).
- Separacion de metales en la industria minera.
- Proteccion de equipos en plantas de procesamiento de agregados.

Estos son detalles generales y pueden variar segun las necesidades
especificas del proceso donde se instalara el Overband magnetico.
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3. Seguridad.

La seguridad en el uso de un overband magnético con imanes de ferrita es un
aspecto crucial, ya que estos dispositivos operan en entornos industriales
donde el manejo de materiales ferrosos y el uso de maquinaria pesada son
habituales. A continuacidn, se detallan los aspectos clave de seguridad
relacionados con el uso de un Overband magnético con imanes de ferrita:

1. Riesgos Asociados al Campo Magnético

- Interferencia Electromagnética: Aunque los imanes de ferrita generan
un campo magnético fuerte, este generalmente no interfiere con dispositivos
electrénicos como los marcapasos o teléfonos moéviles, pero se debe tener
precaucidon con equipos sensibles cercanos.

- Atraccion de Objetos Metalicos: El campo magnético puede atraer
objetos metalicos cercanos con fuerza considerable, lo que puede representar
un riesgo de lesion para los operadores si no se toman precauciones
adecuadas.

2. Instalacion Segura

- Correcta Ubicacion: El Overband debe instalarse a la altura adecuada
sobre la cinta transportadora y asegurarse firmemente para evitar
movimientos o caidas que podrian causar accidentes.

- Espacio Libre: Mantener un espacio libre suficiente alrededor del Overband
para evitar la interferencia con otras maquinarias o estructuras metalicas.

3. Operacion Segura

- Proteccion Fisica: Las partes méviles, como la banda transportadora,
deben estar cubiertas o protegidas para evitar el contacto accidental con los
operadores.

- Desactivacion en Casos de Emergencia: Deben existir botones de
parada de emergencia en lugares accesibles, permitiendo que los operadores
puedan detener la maquina rapidamente si surge una situacion de peligro.

- Sefalizacion Adecuada: Colocar sefiales de advertencia que indiquen la
presencia de un campo magnético fuerte y la operacion del equipo,
especialmente en areas donde el acceso es restringido.
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3. Seguridad.
4. Mantenimiento y Revision

-Revisiones Perioddicas: Realizar inspecciones regulares del equipo para
detectar posibles fallos mecanicos o desgaste que pueda comprometer la
seguridad. Esto incluye la verificacién de la integridad de la estructura, la
banda transportadora, y los imanes.

- Manejo de Materiales Ferrosos: Garantizar que los residuos ferrosos sean
retirados adecuadamente del drea de operacién del overband para evitar la
acumulacion excesiva que podria dafar la maquinaria o crear riesgos de
seguridad.

5. Capacitacion del Personal

- Formacion en Seguridad: Los operadores y personal de mantenimiento
deben recibir formacién adecuada sobre cémo operar y mantener el overband
magnético de manera segura, incluyendo el manejo seguro de objetos
metalicos cerca del campo magnético.

Uso de Equipos de Proteccion Personal (EPP): El personal debe usar EPP
adecuado, como guantes y gafas de seguridad, especialmente cuando esté
trabajando en la limpieza o mantenimiento del equipo.

6. Normativas y Cumplimiento

- Evaluacion de Riesgos: Realizar evaluaciones de riesgo regulares para
identificar y mitigar cualquier peligro potencial asociado con la operacion del
Overband magnetico.

7. Manejo de Emergencias

- Procedimientos de Emergencia: Tener planes de emergencia claros y
procedimientos para desactivar rapidamente el Overband en caso de un mal
funcionamiento o accidente.

La seguridad de un Overband magnético con imanes de ferrita depende de la
correcta instalacién, operacion, mantenimiento y formacidn del personal.
Siguiendo estos lineamientos, se pueden minimizar los riesgos asociados y
garantizar un entorno de trabajo seguro y eficiente.
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4. Instalacion.

La instalacién de un overband magnético con imanes de ferrita es un proceso
critico para asegurar su correcto funcionamiento y la seguridad en su
operacion. A continuacion, se describen los pasos generales para la
instalacién:

1. Preparacion Previa

- Revision del Espacio de Instalacion: Verifica las dimensiones de la cinta
transportadora donde se instalara el overband para asegurarte de que haya
suficiente espacio y altura libre para el dispositivo.

- Evaluacion Estructural: Aseglrate de que la estructura que soportara el
overband tenga la resistencia suficiente para soportar el peso del equipo, que
puede ser considerable.

- Revision de Normativas: Asegurate de que el lugar de instalacion cumpla
con las normativas de seguridad locales e internacionales aplicables.

2. Revision del Equipo

- Inspeccion del Overband: Antes de la instalacion, inspecciona el
Overband magnético para verificar que no haya dafios durante el transporte y
que todas las partes estén presentes y en buen estado.

- Verificacion del Campo Magnético: Confirma que el campo magnético de
los imanes de ferrita esté activo y sin dafios que puedan haber afectado su
capacidad de atraccion.

3. Instalacion del Soporte

- Instalacion del Bastidor: Monta el bastidor o estructura de soporte sobre
la cinta transportadora. Este bastidor debe estar alineado con la cinta para
garantizar que el overband esté centrado y correctamente posicionado.

- Ajuste de la Altura: Ajusta la altura del bastidor para que el Overband
esté a la distancia adecuada sobre la cinta, generalmente entre 200 y 350
mm, dependiendo de la aplicacién y el tamano del material a separar.
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4. Instalacion.
4. Montaje del Overband

- Colocacion sobre la Cinta Transportadora: Coloca el Overband
magnetico sobre la estructura de soporte, asegurandote de que este alineado
con la direccion del flujo de material en la cinta transportadora.

- Fijacion del Equipo: Asegurar el Overband magnético a la estructura de
soporte utilizando los pernos y sujetadores adecuados para evitar cualquier
movimiento o vibracion durante la operacion.

- Conexion del Sistema de Correas: Si el Overband tiene un sistema de
correas de extraccion, conéectalo y asegurate de que esté tenso y alineado
correctamente para evitar el deslizamiento.

5. Conexiones Eléctricas

- Instalacion del Motor: Si el Overband esta equipado con un motor
electrico para accionar la cinta transportadora de extraccion, realiza las
conexiones eléctricas segun las especificaciones del fabricante.

- Verificacion de Conexiones: Aseglrate de que todas las conexiones
electricas esten correctamente realizadas y que el motor tenga una fuente de
energia adecuada.

- Instalacion de Botones de Emergencia: Coloca botones de parada de
emergencia en lugares accesibles alrededor del equipo.

6. Alineacion y Pruebas

Alineacion Final: Aseglrate de que el Overband esté perfectamente alineado
sobre la cinta transportadora para optimizar la captura de materiales ferrosos.

- Prueba de Funcionamiento: Realiza pruebas iniciales con la cinta
transportadora en movimiento para verificar que el Overband esté
funcionando correctamente y que esté separando eficientemente los
materiales ferrosos.

- Ajustes Necesarios: Realiza ajustes en la altura, alineacién o velocidad de
la cinta segun sea necesario durante las pruebas.
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4. Instalacion.
7. Medidas de Seguridad

- Colocacion de Barreras de Proteccion: Si es necesario, instala barreras
fisicas para evitar el acceso no autorizado o accidental al area de operacion
del Overband.

- Sefnalizacion: Coloca sefalizaciéon adecuada que indigue la presencia de un
campo magnético y otros peligros asociados, como partes moviles.

- Capacitacion del Personal: Asegura que todo el personal que trabajara
cerca del overband esté capacitado en las medidas de seguridad y en el uso
adecuado del equipo.

8. Documentacion

- Registro de la Instalacion: Documenta el proceso de instalacion,
incluyendo cualquier ajuste o modificacion realizada. Esto es importante para
futuras referencias y mantenimiento.

- Entrega de Manuales: Proporciona al equipo operativo los manuales de
usuario y mantenimiento del Overband magnéetico.

La instalacién de un Overband magnético con imanes de ferrita debe
realizarse con atencion meticulosa a los detalles y siguiendo las
especificaciones del fabricante.

Una instalacidén correcta garantiza no solo la eficiencia del equipo, sino tam-
bien la seguridad del personal que trabaja en su entorno.

1l
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4. Instalacion.
- Direccion de giro

La parte inferior de la banda gira en direccion contraria a la posicién del
motor
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Elementos mecanicos y de transporte del Overband magnético.

Motor reductor

Type NCM REL 1/25 PAM 090 B05 Motor ABB IE2 M2AA-90-
LD4 1,5 KW 4p 230/400v 50Hz B0O5 n/ref 2100368

Banda
transportadora

Banda transportadora de goma de caucho sin fin, de 700 mm
de ancho. EP 400/3 3 + 1.5, cerrada, anti abrasién y anti grasa
textil. Tacos para la evacuacion continua de 650x40 mm cada
500 mm a lo largo de la ancho de la banda, para la extraccion
del material.

Rodamientos

Rodillo tracciéon marca NSK o equivalente UCFL-208

Rodamientos

Rodillo tensor NSK o equivalente UCT-208
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5. Uso operativo.

El uso operativo de un Overband magnético con imanes de ferrita implica
seguir procedimientos y practicas que aseguran su funcionamiento eficiente y
seguro. A continuacion, se describen los aspectos clave del uso operativo:

1. Puesta en Marcha

- Verificacion Previa: Antes de encender el equipo, realiza una inspeccién
visual rapida para asegurarte de que no haya objetos extranos cerca del
Overband ni en la cinta transportadora.

- Encendido del Sistema: Enciende el overband magnético y la cinta
transportadora siguiendo los procedimientos recomendados por el fabricante.
Asegurate de que ambos sistemas estén funcionando sin problemas antes de
comenzar a procesar material.

2. Operacion Continua

- Monitoreo Constante: Durante la operacién, supervisa continuamente el
funcionamiento del overband magnético. Esto incluye observar la alineacién
de la cinta transportadora, la correcta extraccién de materiales ferrosos y la
ausencia de ruidos o vibraciones inusuales.

- Ajustes de Altura y Velocidad: Ajusta la altura del Overband o la
velocidad de la cinta transportadora segln sea necesario para optimizar la
separacién de materiales. Esto puede ser necesario si cambian las
caracteristicas del material que se esta procesando.

- Extraccion de Material Ferroso: El Overband magnético separara los
materiales ferrosos del flujo principal y los trasladara a un area de recoleccién
mediante su cinta transportadora. Asegurate de que este proceso ocurra de
manera continua y sin interrupciones.

3. Mantenimiento durante la Operacion

- Limpieza Regular: Durante los intervalos de operacidn, limpia el Overband
para evitar la acumulacién de polvo o residuos que puedan afectar su
eficiencia. La acumulacion de material sobre la superficie del iman puede
reducir su efectividad.
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5. Uso operativo.

- Inspeccion de la banda transportadora: Verifica que la banda
transportadora esté tensa y libre de desgaste excesivo. Una correa danada
puede provocar fallos en la extraccién del material ferroso.

- Chequeo del Sistema Eléctrico: Aseglrate de que el motor y el sistema
eléctrico esten operando dentro de los parametros normales y que no haya
sobrecalentamiento u otros problemas eléctricos.

4. Seguridad Operativa

- Zonas de Seguridad: Mantén las dreas cercanas al overband libres de
objetos metalicos que puedan ser atraidos por el campo magnetico. Esto
incluye herramientas, teléfonos y cualquier otro objeto metalico no deseado.

- Uso de Equipos de Proteccion Personal (EPP): El personal debe usar
EPP adecuado, incluyendo guantes, gafas de seguridad, y ropa ajustada para
evitar atrapamientos.

- Procedimientos de Emergencia: Tener a la mano procedimientos claros
en caso de emergencias, como el uso de botones de parada de emergencia
para detener el sistema de inmediato si se detecta un problema.

5. Interrupcion de la Operacion

- Detencion del Sistema: Si es necesario detener el sistema, sigue los
procedimientos recomendados, comenzando por apagar la cinta
transportadora y luego el overband magnetico.

- Revision Posterior: Después de detener el sistema, realiza una inspeccién
para asegurarte de que no haya material ferroso restante sobre el Overband o
en la cinta. Limpia cualquier residuo que haya quedado.

- Procedimiento de Reinicio: Al reiniciar el sistema, sigue nuevamente los
pasos de puesta en marcha para asegurar que todo este en orden antes de
reanudar la operacion.
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5. Uso operativo.
6. Mantenimiento Preventivo

- Programacion de Mantenimiento: Realiza mantenimiento preventivo
regular segun las indicaciones del fabricante. Esto incluye revisar y ajustar la
tensiéon de la correa, inspeccionar el estado de los imanes y realizar pruebas
de rendimiento.

- Sustitucion de Componentes: Cambia cualquier componente que muestre
signos de desgaste o dafo, como rodillos, correas, o el motor. Mantener el
equipo en buenas condiciones prolonga su vida util y garantiza un
funcionamiento seguro.

7. Capacitacion del Personal

- Formacion Continua: Asegura que todo el personal esté adecuadamente
capacitado para operar el Overband magnético, comprendiendo tanto su
funcionamiento como los riesgos asociados.

- Actualizaciéon de Procedimientos: Revisa y actualiza regularmente los
procedimientos operativos para reflejar cualquier cambio en las condiciones
de trabajo o en las caracteristicas del material procesado.

El uso operativo de un Overband magnético con imanes de ferrita requiere
una combinacion de procedimientos adecuados, monitoreo constante, y
mantenimiento regular para asegurar su eficiencia y seguridad.

Al seguir estas practicas, se garantiza que el equipo funcione de manera
optima, minimizando riesgos y maximizando su efectividad en la separacion
de materiales ferrosos.
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6. Mantenimiento.

El mantenimiento de un overband magnético con imanes de ferrita es esencial
para garantizar su funcionamiento eficiente y prolongar su vida util. Se
detallan los aspectos clave del mantenimiento de este equipo:

1. Mantenimiento Preventivo Regular

- Frecuencia: El mantenimiento preventivo debe realizarse periédicamente,
segun las recomendaciones del fabricante y la intensidad de uso.
Generalmente, se recomienda realizar inspecciones mensuales y un
mantenimiento mas exhaustivo cada 6 a 12 meses.

- Inspeccion Visual:

- Revision de la banda transportadora: Verifique el estado de la banda
transportadora. Busque signos de desgaste, desalineacién, o dafos.
Reemplace la banda si esta desgastada o dahada.

- Estado del Iman: Inspeccione la placa magnética del Overband. Aunque
los imanes de ferrita son duraderos, pueden sufrir dafios fisicos si se exponen
a golpes severos.

- Integridad Estructural: Revisa la estructura de soporte y la carcasa del
Overband para detectar corrosion, grietas o cualquier otro dafo que pueda
comprometer la estabilidad del equipo.

- Limpieza:

- Superficies Magnéticas: Limpia regularmente la superficie magnética del
overband para eliminar acumulaciones de polvo, suciedad o pequefios
materiales ferrosos que puedan adherirse. Esto garantiza que el campo
magnético no se vea obstaculizado.

- Areas de Contacto: Aseglrate de que las areas de contacto, como la
banda transportadora, estéen libres de residuos que puedan interferir con el
funcionamiento del equipo.

Lubricacion:

- Rodillos y Puntos de Giro: Lubrica los rodillos, cojinetes y cualquier otro
punto de giro segun las recomendaciones del fabricante. La lubricacion
adecuada reduce el desgaste y evita el sobrecalentamiento de las partes
moviles.
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6. Mantenimiento.
2. Mantenimiento Correctivo
- Reemplazo de Componentes:

- Banda transportadora: Si la banda muestra signos de deslizamiento,
desalineacion o desgaste excesivo, deben ser reemplazadas de inmediato
para evitar dafios mayores o pérdida de eficiencia en la separaciéon de
materiales.

- Motores y Reductores: Si se detecta una falla en el motor o en los
reductores, estos deben ser revisados y reparados o reemplazados segun sea
necesario. Los motores con ruidos inusuales, sobrecalentamiento o
vibraciones deben ser atendidos de inmediato.

-Ajuste de Tension:

- Banda transportadora: Asegurate de que la banda transportadora esté
bien tensada y alineada. Una banda floja o desalineada puede reducir la
eficiencia del Overband y aumentar el desgaste de la banda.

3. Inspeccion de Seguridad

- Sefalizacion y Proteccion: Asegurarse de que las sefiales de advertencia
esten visibles y en buen estado. Verifica que las barreras de proteccion estén
intactas y correctamente instaladas para evitar accidentes.

4. Pruebas de Funcionamiento

- Verificacion del Campo Magnético: Realice pruebas periddicas para
asegurarte de que el campo magnético esta funcionando correctamente. Esto
puede incluir pruebas con materiales ferrosos controlados para verificar que el
overband esté capturando adecuadamente los materiales.

- Pruebas Operativas: Después de cualquier tarea de mantenimiento,
realice una prueba operativa completa para asegurar que el equipo funcione
correctamente antes de reanudar las operaciones normales
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6. Mantenimiento.
5. Documentacion y Registro

- Registro de Mantenimiento: Mantenga un registro detallado de todas las
actividades de mantenimiento realizadas, incluyendo la fecha, el tipo de
mantenimiento, las piezas reemplazadas, y cualquier observacién relevante.
Esto ayuda a identificar patrones de desgaste y a planificar futuros
mantenimientos.

- Actualizaciéon de Manuales: Aseglrate de que cualquier cambio o ajuste
en el equipo esté documentado en los manuales operativos y de
mantenimiento. Proporcione al personal operativo y de mantenimiento acceso
a estos documentos actualizados.

6. Capacitacion del Personal

Formacion en Mantenimiento: Asegurarse de que el personal encargado
del mantenimiento esté bien capacitado en los procedimientos especificos

para el overband magnético. Esto incluye conocer las caracteristicas de los
imanes de ferrita, los sistemas de transporte y los requisitos de seguridad.

7. Evaluacion de Desempeiio

- Revision de Eficiencia: Revisar regularmente la eficiencia del overband en
la separacidon de materiales ferrosos. Si se detecta una disminucién en el
rendimiento, podria ser necesario ajustar la altura, velocidad, o revisar la
intensidad del campo magnético.

- Retroalimentacion Operativa: Recoger comentarios del personal
operativo sobre el rendimiento del equipo. Problemas como la acumulacién de
material o dificultades en la extraccién pueden indicar la necesidad de ajustes
o mantenimiento adicional.

El mantenimiento de un Overband magnético con imanes de ferrita es
fundamental para asegurar su operacion continua y eficiente.

Un programa de mantenimiento bien estructurado, que incluya inspecciones
regulares, limpieza, lubricacién, y la capacitacion del personal, permitira
prolongar la vida util del equipo y reducir el riesgo de fallos inesperados,
garantizando asi un entorno de trabajo seguro y productivo.
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7. Solucion de problemas.
1. El Overband No Esta Capturando Material Ferroso
- Causa Posible:

- Altura Incorrecta: El overband puede estar colocado a una altura
incorrecta sobre la cinta transportadora, lo que reduce la efectividad del
campo magnetico.

- Material No Compatible: El material en la cinta podria no contener
suficiente contenido ferroso o puede ser un material ho magnetico.

- Campo Magnético Débil: La intensidad del campo magnético podria haber
disminuido debido a la desmagnetizacion parcial de los imanes de ferrita,
aunque esto es raro.

-Solucion:

- Ajuste de Altura: Verifica y ajusta la altura del overband para asegurarte
de que esta lo suficientemente cerca del material en la cinta transportadora,
sin interferir con su flujo.

- Verificacion del Material: Aseglrate de que el material en la cinta
contenga componentes ferrosos. Si no es asi, el overband no podra
capturarlos.

- Revision del Iman: Inspecciona los imanes de ferrita para asegurarte de
que no esten dafados o desmagnetizados. Aunque la desmagnetizacion es
poco comun en imanes de ferrita, puede ocurrir en condiciones extremas.

2. El Material Ferroso No Se Esta Desprendiendo Adecuadamente
- Causa Posible:

- Banda transportadora Defectuosa: Puede estar desalineada, floja, o
desgastada, lo que dificulta el desprendimiento del material ferroso.

- Velocidad de la banda Incorrecta: La velocidad de la banda de extraccion
podria no estar ajustada correctamente para el tipo de material procesado.

IDEMAG

Magnets and Magnetic Developr

¢/Bari nave 4 Pol. Ind. Del Llobregat 19
08755 Castellbisbal (Bcn) Spain
+34.93.3022750 idemag@idemag.com



IDEMAG [ =
gy | EUROPE

Magnets and Magnetic Developments * o X

7. Solucion de problemas.

- Obstruccion Fisica: Puede haber una obstruccion en la zona de descarga
que impide que el material ferroso se desprenda adecuadamente.

Solucion:

- Revision de la Correa: Inspeccione la correa de extraccion y ajusta su
tension o reemplazala si esta desgastada o danada.

- Ajuste de Velocidad: Verifique la velocidad de la cinta transportadora y
ajustala segun las especificaciones del fabricante o las caracteristicas del
material.

- Eliminar Obstrucciones: Inspeccione la zona de descarga y retira
cualquier obstruccion que pueda estar interfiriendo con la caida del material.

3. Ruidos Inusuales o Vibraciones
Causa Posible:

- Piezas Sueltas: Los componentes del overband, como pernos, rodillos o el
motor, pueden estar sueltos o mal instalados.

- Desgaste Mecanico: Los rodillos, cojinetes o la correa de extraccién
podrian estar desgastados.

- Desbalanceo en la banda: La banda transportadora pueden estar
desbalanceadas o mal alineadas.

- Solucion:

- Inspeccion de Componentes: Revise todos los componentes del
Overband para asegurarte de que estén bien sujetos y en su lugar. Aprieta
cualquier perno o pieza que esté floja.

- Reemplazo de Piezas: Cambie los rodillos, cojinetes u otros componentes
que muestren signos de desgaste.

- Reajuste de la banda: Asegurarse de que la correa esté alineada
correctamente y ajuste su tension si es necesario.
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7. Solucion de problemas.
4. Sobrecalentamiento del Motor
- Causa Posible:

- Sobrecarga del Motor: El motor podria estar sobrecargado, posiblemente
debido a una correa de extracciéon demasiado tensa o a un mal ajuste de la
velocidad de la cinta.

- Problemas Eléctricos: Podria haber un problema en el suministro
electrico, como un voltaje inadecuado o problemas en el cableado.

- Falta de Lubricacion: Los cojinetes o partes moviles del motor pueden
estar mal lubricados, lo que causa friccidn y sobrecalentamiento.

- Solucion:

- Ajuste de la Tension de la Correa: Verifica y ajusta la tensidon de la
correa para reducir la carga en el motor.

- Revision Eléctrica: Inspecciona las conexiones eléctricas y asegurate de
que el motor este recibiendo el voltaje adecuado. Repara cualquier problema
en el cableado.

- Lubricacion del Motor: Asegurarse de que todos los puntos de lubricacion
estén bien mantenidos. Aplique lubricante segun las recomendaciones del
fabricante.

5. La banda transportadora Se Desliza o Detiene
- Causa Posible:
- Tension Insuficiente: La banda podria estar floja, causando deslizamiento.

- Contaminacion en la banda transportadora: La banda puede estar sucia
o contaminada con aceite, grasa, o materiales que dificultan su traccion.

- Desgaste Excesivo: La banda puede estar demasiado desgastada para
funcionar correctamente.
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7. Solucion de problemas.
Solucion:

- Ajuste de Tensidn: Revisar la tensidon de la banda y ajusta segun sea
necesario para asegurar un funcionamiento suave.

- Limpieza de la banda: Limpiar la banda y las poleas para eliminar cual-
quier sustancia que pueda estar causando el deslizamiento.

- Reemplazo de la banda: Si la banda estd muy desgastada, reemplazala
con una nueva para restaurar la funcionalidad.

6. Fallo en la Separacion de Materiales
Causa Posible:

- Interferencia de Materiales No Magnéticos: Materiales no ferrosos o no
deseados pueden estar interfiriendo en la separacion de materiales ferrosos.

- Iman Desgastado o Dafado: Aunque es raro, los imanes de ferrita
pueden perder parte de su fuerza magneética debido a un dafio fisico o
exposicion a temperaturas extremas.

- Solucion:

- Clasificacion Previa del Material: Aseglrate de que el material que se
esta procesando este bien clasificado, eliminando previamente los materiales
no ferrosos que puedan interferir.

- Inspeccion y Reemplazo del Iman: Inspeccionar el iman para detectar
cualquier dano o desgaste. Si es necesario, considera la posibilidad de
reemplazar el iman.
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7. Solucion de problemas.
7. Problemas Eléctricos o de Control
Causa Posible:

- Fusibles o Interruptores Dafados: Los fusibles o interruptores en el
circuito de control podrian estar danados, causando interrupciones en la ope-
racion.

- Conexiones Eléctricas Flojas: Las conexiones eléctricas pueden estar
flojas o corroidas, lo que provoca una perdida intermitente de energia o fallos
en el control.

Solucion:

- Revision de Fusibles: Inspecciona y reemplaza cualquier fusible o
interruptor danado en el sistema eléctrico.

- Verificacion de Conexiones: Revisa todas las conexiones eléctricas para
asegurarte de que esten bien ajustadas y limpias. Repara o reemplaza
cualquier cable o conector que esté danado.

La solucion de problemas en un Overband magnético requiere una
combinacion de inspeccion visual, pruebas funcionales y ajuste de los
componentes.

Siguiendo un enfoque sistematico y prestando atencién a los detalles, la
mayoria de los problemas pueden ser resueltos rapidamente, asegurando asi
la continuidad del funcionamiento eficiente y seguro del equipo.
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8 Almacenamiento.

El almacenamiento adecuado de un overband magnético con imanes de ferrita
es crucial para preservar su integridad y asegurar su rendimiento a largo
plazo.

A continuacién, se detallan las mejores practicas para el almacenamiento de
este tipo de equipo:

1. Eleccion del Lugar de Almacenamiento

- Ambiente Seco y Limpio: Almacena el overband magnético en un lugar
seco Y limpio para evitar la corrosion y la acumulacion de polvo o suciedad en
las partes sensibles, especialmente en los imanes de ferrita.

- Proteccion contra la Humedad: Evita almacenar el Overband en areas
con alta humedad, ya que esto puede provocar la corrosidon de las partes
metalicas y afectar los componentes eléctricos. Considera el uso de
deshumidificadores o agentes desecantes en el area de almacenamiento.

2. Condiciones de Temperatura

- Temperatura Estable: Mantén el overband magnético en un ambiente con
una temperatura estable y moderada. Los cambios bruscos de temperatura
pueden afectar la estructura metadlica y la eficacia del campo magnético de los
imanes de ferrita.

Proteccion contra Calor Extremo: Evita la exposicion a fuentes de calor
extremo, ya que las altas temperaturas pueden danar los imanes de ferrita,
reduciendo su fuerza magnética y afectando su rendimiento futuro.

3. Posicionamiento Adecuado

- Colocacion en Superficie Plana: Coloque el Overband en una superficie
plana y estable para evitar deformaciones en su estructura. Asegurate de que
esteé bien apoyado para prevenir cualquier tension mecanica.

- Proteccion contra Vibraciones: Almacene el equipo en un lugar libre de
vibraciones o movimientos que puedan causar dahos a los componentes
internos o desajustes en la estructura.
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8 Almacenamiento.
4. Proteccion Fisica

- Cubierta de Proteccion: Cubra el overband con una lona o plastico
protector para evitar la acumulacion de polvo y protegerlo de posibles golpes
0 rayones.

- Aislamiento de Materiales Metalicos: Mantenga el Overband alejado de
objetos metalicos grandes que podrian ser atraidos por el campo magnético,
especialmente si el equipo no esta desmagnetizado.

5. Desconexion de Componentes Eléctricos

- Desconexion del Motor: Si el Overband incluye un motor eléctrico,
asegurate de desconectarlo completamente de la fuente de alimentacién
antes de almacenarlo. Esto previene cualquier dano accidental a los
componentes eléctricos.

- Proteccion de Cables y Conectores: Asegurate de que los cables y
conectores electricos esten protegidos contra dafios durante el
almacenamiento. Evita el contacto con materiales corrosivos o afilados.

6. Revision Periodica durante el Alimacenamiento

- Inspeccion Regular: Realiza inspecciones periddicas durante el periodo de
almacenamiento para asegurarte de que el equipo no esta sufriendo dafios
por corrosion, humedad, o deformaciones. Verifica que la cubierta protectora
esté intacta y que no haya acumulacién de polvo o residuos.

- Mantenimiento Preventivo: Si el equipo se almacena durante un periodo
prolongado, considera realizar tareas de mantenimiento preventivo antes de
volver a ponerlo en servicio. Esto puede incluir la lubricacion de componentes,
la revisién de correas, y la verificacidon de la integridad del campo magnético.

7. Reactivacion Después del Almacenamiento

- Inspeccion Previa a la Operacion: Antes de reactivar el Overband
magnético, realice una inspeccion completa para asegurarte de que todos los
componentes estan en buen estado y que no ha habido dafios durante el
almacenamiento.

- Prueba Operativa: Realice una prueba operativa para verificar que el
campo magneético, el motor, y los sistemas de transporte funcionen
correctamente antes de integrarlo nuevamente en el proceso productivo.
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9 Desmantelamiento y eliminacion.

El desmantelamiento y la eliminacidon de un overband magnético con imanes
de ferrita deben realizarse con cuidado y siguiendo las normativas
ambientales y de seguridad para minimizar riesgos y asegurar una correcta
gestidn de los residuos. Aqui se detallan los pasos recomendados para llevar
cabo este proceso:

1. Preparacion para el Desmantelamiento

- Desconexion del Suministro Eléctrico: Asegurarse de que el Overband
esté completamente desconectado de cualquier fuente de alimentacion
eléctrica para evitar accidentes durante el desmantelamiento.

- Revision de Manuales y Procedimientos: Consulte los manuales del

a

fabricante y las normativas locales para asegurarte de seguir los procedimien-

tos correctos y cumplir con las regulaciones de seguridad y
medioambientales.

- Equipo de Proteccion Personal (EPP): El personal que realice el
desmantelamiento debe utilizar el equipo de proteccion personal adecuado,
como guantes, gafas de seguridad, casco y ropa de trabajo resistente, para
protegerse de posibles riesgos mecanicos y eléctricos.

2. Desmantelamiento del Overband Magnético

- Desmontaje de Componentes Eléctricos: Comience por retirar los
componentes eléctricos, como motores, cables, sensores, y paneles de
control. Desconecta todos los circuitos de manera segura y almacena los
componentes eléctricos para su posterior reciclaje o disposicion.

- Retirada de la banda Transportadora: Retire la correa transportadora y
otros componentes moviles. Inspecciona la correa para determinar si puede
ser reutilizada o si debe ser desechada como residuo.

- Desmontaje de la Estructura: Desmonte la estructura metalica del
overband, comenzando por las partes mas grandes y moviéndote hacia las
mas pequefas. Separa los diferentes materiales (acero, aluminio, etc.) para
facilitar su reciclaje.

- Extraccion de los Imanes de Ferrita: Retire los imanes de ferrita con
cuidado, ya que estos pueden ser fragiles y quebrarse si no se manipulan
adecuadamente. Los imanes deben manejarse con precaucién para evitar
lesiones por atraccién accidental de objetos metalicos.
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9. Desmantelamiento y eliminacion.
3. Manejo de los Residuos

- Reciclaje de Materiales Metalicos: Los metales (como acero, aluminio, y
cobre) deben ser enviados a instalaciones de reciclaje donde puedan ser pro-
cesados y reutilizados. Asegurate de que las instalaciones de reciclaje cum-
plan con las normativas ambientales locales.

- Reciclaje de Componentes Eléctricos: Los componentes eléctricos y
electrénicos, como motores, cables y circuitos, deben ser gestionados como
residuos electronicos (e-waste) y reciclados en centros especializados.

- Gestion de los Imanes de Ferrita: Los imanes de ferrita pueden ser
reciclados o reutilizados. Si no pueden ser reutilizados, deben ser gestionados
como residuos especiales, dado que contienen materiales que pueden tener
un impacto ambiental si no se eliminan correctamente.

4. Eliminacion Final

- Disposicion de Residuos No Reciclables: Cualquier material que no
pueda ser reciclado o reutilizado debe ser dispuesto de acuerdo con las
regulaciones locales para residuos industriales. Esto puede incluir el envio a
un vertedero autorizado o a una planta de tratamiento de residuos.

- Documentacion: Mantén un registro detallado del desmantelamiento y la
eliminacion de cada componente del overband. Esto puede ser requerido por
las autoridades reguladoras y es util para demostrar que el proceso se ha
llevado a cabo de manera responsable.

5. Consideraciones Ambientales

- Cumplimiento de Normativas Ambientales: Aseglrate de que todo el
proceso de desmantelamiento y eliminacién cumpla con las normativas
ambientales locales e internacionales. Esto es crucial para evitar sanciones y
para minimizar el impacto ambiental.

Minimizacion de Residuos: Siempre que sea posible, busca formas de
reutilizar o reciclar componentes del Overband para minimizar la cantidad de
residuos que requieren eliminacion final.
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9. Desmantelamiento y eliminacion.
6. Seguridad Durante el Desmantelamiento

- Supervision del Proceso: El desmantelamiento debe ser supervisado por
personal capacitado para asegurar que se sigan todos los procedimientos de
seguridad.

- Evaluacion de Riesgos: Realiza una evaluacién de riesgos antes de
comenzar el desmantelamiento para identificar posibles peligros y planificar
como mitigarlos.

El desmantelamiento y la eliminacidn de un Overband magnético con imanes
de ferrita deben realizarse de manera meticulosa y segura, respetando las
regulaciones de seguridad y ambientales.

A través de un proceso cuidadoso y organizado, es posible minimizar el
impacto ambiental y garantizar que los materiales valiosos sean reciclados de
manera eficiente.
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10. Garantia

- Duracion: La garantia cubre 12 meses desde la fecha de compra.

- Alcance: La garantia cubre los defectos de fabricacién y materiales,
asegurando que la polea funcione correctamente bajo condiciones normales
de uso.

Inclusiones y Exclusiones

- Incluye:

- Reparacion o reemplazo de piezas defectuosas.

- Mano de obra necesaria para realizar reparaciones durante el periodo de
garantia.

- Servicio técnico en caso de fallos relacionados con defectos de fabricacion.
- Excluye:

- Dafios causados por uso indebido, negligencia, o modificaciones no
autorizadas.

- Desgaste normal de componentes.

- Dafios causados por accidentes o condiciones ambientales extremas.
Requisitos para la Garantia

- Registro de Producto

Algunas garantias requieren que el producto sea registrado en el sitio web del
fabricante o mediante una tarjeta de registro incluida con la polea.

- Mantenimiento Regular

Mantener registros de mantenimiento regular puede ser un requisito para
que la garantia sea valida.

- Uso Apropiado

El uso del producto debe estar de acuerdo con las especificaciones y
recomendaciones del fabricante
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10. Garantia
Proceso de Reclamo de Garantia:

- Contacto Inicial.

Para hacer un reclamo de garantia, debe contactarse con IDEMAG o el
distribuidor autorizado donde se adquirié la placa.

- Documentacion Requerida

Se requerira proporcionar prueba de la compra, descripcién detallada del
problema, y posiblemente fotos o videos que muestren el defecto o fallo.

-Evaluacion del Reclamo

IDEMAG evaluara el reclamo y determinara si el problema esta cubierto por
la garantia. En caso afirmativo, la empresa puede optar por reparar,
reemplazar la placa defectuosa o proporcionar un reembolso parcial o total.
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11. Soporte técnico
Canales de Soporte

- Teléfono: +34.933.022.750

- Correo Electronico: idemag@idemag.com
- Sitio Web: www.idemag.com

Servicios Ofrecidos

- Asistencia para Instalacion: Orientacion y soporte para la instalacion
inicial de la polea magnetica.

- Resolucion de Problemas: Ayuda para diagnosticar y solucionar
problemas técnicos.

- Mantenimiento Preventivo: Recomendaciones y guias para realizar el
mantenimiento preventivo adecuado.

- Capacitacion: Programas de capacitacién para el personal sobre el uso y
mantenimiento de la polea magnetica.

Proceso de Solicitud de Soporte
1- Identificacion del Problema:

- El cliente debe identificar y documentar el problema con la mayor cantidad
de detalles posible.

- Fotografias o videos pueden ser (tiles para ilustrar el problema.
2 -Contacto con el Soporte:

- El cliente se pone en contacto con el soporte técnico a través de uno de los
canales disponibles.

- Proveer detalles del producto, incluyendo nimero de serie, fecha de compra,
y una descripcion del problema.
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11. Soporte técnico
Mantenimiento y Reparacion:

- Programas de Mantenimiento: IDEMAG puede ofrecer programas de
mantenimiento preventivo para prolongar la vida util de la placa y prevenir
fallos inesperados.

- Repuestos y Reparaciones: En caso de que se necesiten repuestos o
reparaciones, el soporte técnico puede proporcionar o recomendar las pieza
S necesarias y guiar en su instalacién. IDEMAG también puede ofrecer
servicios de reparacion a través de sus técnicos especializados.

Actualizaciones y Mejoras:

- Innovaciones Tecnoldgicas: IDEMAG puede informar sobre
actualizaciones o mejoras disponibles para sus placas magnéticas, como la
implementacion de imanes de mayor potencia o la adaptacién a nuevas
normativas.

- Recomendaciones para Reemplazo: Si la placa magnética ha alcanzado
el final de su vida util o ya no cumple con los requisitos operativos, el soporte
técnico puede asesorar sobre las opciones de reemplazo o actualizacion
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Declaracion CE de Conformidad

1. Datos del Fabricante

Imanes y Desarrollos Magnéticos S.L.
¢/ Bari nave 4 Pol. Ind. Del Llobregat
08755 Castellbisbal

Barcelona

Telf. +34.933.022.750
idemag@idemag.com

NIF B.61.747.721

El producto suministrado esta construido para ser incorporado a una maquina para ser afadido a otras
maquinas o construir una maquina considerada de la Directiva 2006/42/CE, como modificada.

Segun la directiva 2006/42/CE, anexo ll, parte 1, seccion B, declaramos que no esta permitido poner en
marcha la maquina donde sera incorporada o de la que formara parte, este declarada en conformidad con
las Directivas arriba mencionadas, es decir hasta que la maquina aqui declarada no forme parte de un
cuerpo Unico con la maquina final.

2. Descripcion del Producto

Nombre del Producto: Overband Magnético con imanes de Ferrita.
Modelo/Tipo: OVID1200

Numero de Serie: 2500036

Afio de fabricacion: 2025

Descripcion : El Overband magnético esta diseiiado para la separacion automatica de materiales ferrosos en
sistemas de cintas transportadoras en procesos industriales.

3. Directivas.
Directivas Europeas Aplicadas:

® Directiva 2006/42/CE
® Directiva 2014/30/UE
® Directiva 2011/65/UE

Nosotros, Imanes y Desarrollos Magnéticos, con sede en ¢/ Bari nave P.I. del Llobregat 08755 Castellbisbal,
Barcelona, declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto descrito anteriormente
cumple con los requisitos esenciales de seguridad y salud establecidos en las directivas europeas
mencionadas.
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Fabricante: Plasmaq — Magquinas e Equipamentos para a Industria de Plasticos, Lda.
Morada: Zona Industrial da Barosa, Lote-8, Carreira d’Agua,

2400-016 Leiria, Portugal

Telefone: (351) 244 801 548

Fax: (351) 244 802 595

E-mail: info@plasmaqg.pt

Documento: Manual de instrucdes para utilizacdo e manutenc¢ao de rotina

Equipamento: Linha de Triagem

Maquinas constituintes:

* Tapete Alimentacdo 27°30’ TSN 12.70 B
¢ Crivo Rotativo CR 20.80

* Tapete Residuos TSN 855

* Tapete Triagem TSN/L 12.70 B

Ano de construcdo: 2009

Uso Previsto: Triagem de materiais diversos
Cliente: Ecomais

Conformidade: Marca CE

Linha Triagem ECOMAIS 3




Fichas Técnicas

Tapete Alimentacdo 27°30° TSN 12.70 B

Motoredutor
Motor: RMN 90L1 -4 B5 IP55 1.5KW 1400rpm
Redutor(es): CHM 110 B5 PAM100 i=50 (brago reaccdo CHT MV 110)
CHPC90U PAM9O0 i=2.42
Relacdo: i=2.42x50 = 121 (dupla reducio)
Tela
Tipo: “U” 3EP 125-N-3+2 Borrecha
Dimensdes: 1400x14820

Chumaceiras e Rolamentos

Rolos Principais: Chumaceira PCJ 50 (x4)
Rolos Apoio: Rolamento Rigido Esferas 6006.27 (x8)

Crivo Rotativo CR 20.80

Motoredutor(es): CHM110 20 P112 B14 5.5KW/4 - reduzido (x2) + Braco Reaccédo

Chumaceiras: PCJ 60 (x12)

Rolamentos: 6210.2RS (x2)

Linha Triagem ECOMAIS 4
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Tapete Transportador TSN 855

Motoredutor: CHB 06 U i=38 0.55KW 1400rpm
Tela
Tipo: “U” 3EP 125-N-3+2 Borracha
Dimensdes: 1400x14820

Chumaceiras e Rolamentos

Rolos Principais:  Chumaceira FLCTE 25 (x2) + Chumaceira PHUSE 25 (x2)
Rolos Apoio: Rolamento Rigido Esferas 6006.27 (x4)

Tapete Triagem TSN/L 12.70 B

Motoredutor
Motor: RMN 90L1 -4 B5 IP55 1.5KW 1400rpm
Redutor(es): CHM 110 B5 PAM100 i=50 (brago reaccdo CHT MV 110)
CHPCSOU PAM90 i=2.42
Relacdo: i=2.42x50 = 121 (dupla reducdo)
Tela
Tipo: “U” 3EP 125-N-3+2 Borracha
Dimensdes: 1400x14690

Chumaceiras e Rolamentos

Rolos Principais:  Chumaceira PCJ 50 {x4)
Rolos Apoio: Rolamento Rigido Esferas 6006.27 (x6)

Linha Triagem | ECOMAIS
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Equipamentos para Recdiclagen e Recuperacao

SOLUCOES QUE FUNCIONAM

Declaracdo de conformidade CE (MAQUINAS)

PLASMAQ — Maquinas e Equipamentos para a Industria de Plasticos, Lda, situada na Zona

ndustrial da Barosa, Lote 8, Carreira d’Agua, 2400-016, Leiria, Portugal,

Plasmaq declara que as maquinas descritas no quadro abaixo estdo conforme o estipulado

ia DIRECTIVA MAQUINAS de 98/37/CE

Designag¢do Modelo Série | N2 Fabrico | Poténcia | Ano Fabrico
Tapete Alimentacdo 27°30" | TSN 12.708B T418 51/09 1.5KW 2009
Crivo Rotativo CR 20.80 CRO5 49/09 11KW 2009
Tapete Residuos TSN 855 ‘”Secr;*(‘)’;m: 60/09 0.55KwW 2009
Tapete Triagem TSN/L 12.70 B T417 50/09 1.5KW 2009

Leiria, 16 de Outubro de 2009 A Geréncia:

( Fernando da Fonseca Lagoa )

MAQ ~ Maguinas e Equipamentos p/ inddstria de Plasticos, Lda.
Industrial da Barosa, Lt. 8 - Carreira d'Agua » 2400-016 Leiria - Portugal
IF / VAT PT 502 850 825 - SOCIEDADE POR QUOTAS - CAPITAL SOCIAL 50 000 EUROS - C.R.C. LEIRIA N° 4010

Telef. (351) 244 801 548
Fax. (351) 244 802 595
E-mail: info@plasmag.pt
http://iwww.plasmag.pt
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4 INFORMACOES PRELIMINARES

4.1 CONTEUDO DO MANUAL

Este manual contém a descricdo do separador magnético de corrente induzida, designado ECS e diz
respeito a utilizacdo a que o mesmo se destina bem como as caracteristicas técnicas, funcionais e de
desempenho e as instrucées de instalagao, utilizagdo e manutencao.

Juntamente, em anexo ao presente manual, sdo também fornecidos os seguintes documentos:

1. declaragdo de conformidade CE

2. diagramas eléctricos

4.2 OS DESTINATARIOS DO MANUAL

Esta publicagio destina-se:

1. ao responsavel do estabelecimento, da oficina, da obra

2. ao pessoal afecto as instalagdes

3. ao operador

4. ao pessoal responséavel pela manutencéo

O manual deve ser conservado pela pessoa responsavel para o efeito, em local apropriado, de modo a que o
mesmo esteja sempre disponivel para consulta no melhor estado de conservacao.

Em caso de perda ou deterioracéo, a documentacéo de substituicéo deve ser solicitada directamente a:

GAUSS MAGNET! S.r.l. via Scaroni 27,
25131 Fornaci-Brescia
Tel. 030/2680641 Fax. 030/3580517

indicando o cédigo do presente manual, ver «Dados de identificacdo da maquina».

ANTES DE INICIAR QUALQUER ACCAO OPERACIONAL E OBRIGATORIA A LEITURA DO PRESENTE
MANUAL DE INSTRUCOES, EM RELACAO AS ACTIVIDADES A REALIZAR CONFORME DESCRITAS NA
SECCAO COMPETENTE. A GARANTIA DE BOM FUNCIONAMENTO E DE TOTAL CONFORMIDADE EM
TERMOS DE DESEMPENHO DO SEPARADOR MAGNETICO ESC PARA O FIM PREVISTO ESTA
ESTREITAMENTE DEPENDENTE DA APLICACAO CORRECTA DE TODAS AS INSTRUCOES CONTIDAS
NESTE MANUAL.

4.3 ACTUALIZAGCAO DO MANUAL

O manual reflecte os ultimos progressos da técnica no momento da colocagdo no mercado da maquina, da
qual & parte integrante e estd em conformidade com todas as leis, regulamentos e normas em vigor nesse
momento; nao pode ser inadequado, apenas porque foi posteriormente actualizado de acordo com novas
experiéncias.

Eventuais modificacdes, adaptacdes, etc., introduzidas nas maquinas comercializadas posteriormente nio
obrigam o fabricante a intervir sobre o equipamento fornecido acima, nem a considerar a mesmo e o seu
manual deficientes e inadequados. Eventuais aditamentos ao manual que ¢ fabricante considere adequado
enviar aos utilizadores deverado ser conservados juntamente com o manual de instrugdes do qual fazem parte
integrante.

44 COLABORACAO COM O UTILIZADOR

O fabricante esta a disposicdo dos seus clientes para fornecer informagdes adicionais e considerar propostas
de melhoria, a fim de tornar este manual mais ajustado as necessidades para as quais foi elaborado. Em caso
de cessdo da maquina, o utilizador principal deve comunicar ao fabricante o endereco do novo utilizador para
que aquele possa enviar a este eventuais comunicagdes e ou actualizacbes consideradas indispensaveis.
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4.5 ADAPTAGCOES AS DIRECTIVAS - DECLARAGCOES

A presente documentacdo técnica, «Manual de instrugdes de instalag#o, utilizagio e manutencdo para o
separador magnético de metais e ligas nao-ferrosas é identificado com o codigo ECSI08 e refere-se aos
separadores ECS fabricados pela GAUSS MAGNETI s.rl. A documentacéo é compilada com base nas normas
harmonizadas UNI EN ISO 12100 parte 1 e 2.

Os separadores ECS s&o fabricados em conformidade com a Directiva Comunitaria 200642CE, designada por
Directiva Maquinas, com a Directiva 2004/108/CE designada por Directiva de Compatibilidade
Electromagnética e com a Directiva Baixa Tensao 2006/95/CE.

NOTA IMPORTANTE: SIGNIFICADO DA MARCACAO CE

Com a transposicdo para o ordenamento juridico italiano da Directiva Maquinas 2006/42/CE, estes
equipamentos de separacdo nfo precisam de ser acompanhados por relatérios de calculo ou de certificados de
conformidade, mas da Declaracido CE de conformidade. (anexo Il A da Directiva Maquinas para maquinas
completas) e devem ostentar de forma indelével a marcacéo CE.

4.6 RESPONSABILIDADE
As_instrucdes contidas neste manual ndo_substituem mas antes integram as obrigacdes de
conformidade com a leqgislacdo em vigor em matéria de seguranca e prevencao de acidentes.

No respeitante ac disposto no presente manual de instrugdes, o fabricante declina qualquer tipo de
responsabilidade nos seguintes casos:

uso contrario as leis nacionais em matéria de seguranca e prevencéo de acidentes

preparacéo incorrecta do estaleiro e das estruturas nas quais ira funcionar o divisor ECS

n&o observac&o ou observagio incorrecta das instrugdes fornecidas no manual

. defeitos de tensées de rede

alteragbes nédo autorizadas na maquina

utilizacdo por pessoal sem formacao

uso de pecas sobresselentes n&o originais

NOO A WN -

4.7 GARANTIA DO FABRICANTE

Para que o utilizador tenha direito a garantia fornecida pelo fabricante o mesmo devera escrupulosamente

observar os requisitos estabelecidos no manual e, em especial;

1. trabalhar sempre dentro dos limites de utilizacgo do equipamento

2. efectuar sempre uma manutencao constante e diligente

3. destinar & utilizacdo da méaquina pessoal com capacidades comprovadas e com formagdo adequada para o
fim a que se destina.
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5 SEPARADOR MAGNETICO DE CORRENTE INDUZIDA ECS

51 USO A QUE DESTINA

Os separadores ECS destinam-se a separar os metais e as ligas nao-ferrosas do material inerte ou entre
0s mesmos. Essa separagéo sera muito melhor quanto maior for a relacéo entre a condutividade eléctrica e o
peso especifico dos metais a separar (ver tabela 1.

O principio do funcionamento baseia-se na acgao das correntes de Foucault geradas no metal por um forte
campo magnético alternado de alta frequéncia. Essa acgdo traduz-se mecanicamente numa deslocagao,
incluindo de amplitude consideravel, da sua trajectéria de queda. Explorando as diferencas de trajectéria entre
0s metais e o inerte ou entre os metais entre si & possivel fazer a separacéo.

5.2 RESTRICOES DE INSTALACAO

O separador ECS deve ser instalado em linha com o percurso do material de processo, na posicédo horizontal.
A armacé@o deve ser fixada em estruturas planas sem vibragdes. O utilizador é obrigado a verificar,
diretamente ou através de pessoal especializado, competente na matéria, a idoneidade das superficies de
fixac&o que devem garantir a estabilidade e a seguranca da maquina em condicdes de funcionamento.

A instalacdo pode ser feita em altura ou no solo. Em qualquer caso é necessario verificar, quando instalada
em altura, que a altura minima de instalacdo em relacdo ao solo ndo seja inferior a 250 cm e nado seja
acessivel. Quando a altura for inferior a 250 cm, ou a instalag&o for no solo, sera necessario colocar vedacdes
apropriadas e ou proteccdes com portas de acesso com dispositivos de encravamento para impedir o acesso
do pessoal a areas expostas. Com vista a esse fim, o equipamento eléctrico de comando pode prever terminais
adequados para a ligacdo dos dispositivos de encravamento.

As vedacdes, as protecgdes e os dispositivos de encravamento devem ser realizados em conformidade com as
normas UNI EN ISO 13857 (2008) — UNI EN 349 (2008) — UNI EN 953 (2009).

5.3 A COMPOSICAO DO SEPARADOR ECS
O separador ECS ¢ composto principalmente pelos seguintes componentes, cuja localizagdo é indicada no
diagrama ECS 49.

21 ARMACAO EM PERFIS DE ACO

2.2 ROLO CONDUTOR DA CORREIA TRANSPORTADORA

2.3 SUPORTE DE TENSAO DO LADO DO MOTOR

2.4 SUPORTE DE TENSAO PARA REGULACAO DO MOVIMENTO DA CORREIA
2.5 MOTO-REDUTOR COMANDO CORREIA.

2.6 ROTOR MAGNETICO.

2.7 INVOLUCRO EM MATERIAL NAO CONDUTOR.

2.8 SUPORTES EXTERNOS EIXO.

2.9 ROLAMENTOS INTERNOS COM JUNTA DE VEDACAO.

2.10 VENTOINHAS DE ARREFECIMENTO.

2.11 MOTOR DE COMANDO ROTOR MAGNETICO.

2.12 ROLDANA SOBRE O MOTOR.

2.13 ROLDANA SOBRE O EIXO DO ROTOR MAGNETICO.

2.14 CORREIAS DE TRANSMISSAOQ.

2.15 CORREIA TRANSPORTADORA COM BORDOS LATERAIS.

2.16 ESCOVA ROTATIVA PARA LIMPEZA DA CORREIA.

2.17 SUPORTES COM ROLAMENTOS DE ESFERAS PARA ESCOVA ROTATIVA.
2.18 MICRO-INTERRUPTORES CONTROLO CENTRAGEM CORREIA.

2.19 CARRO PORTA MOTOR.

o quadro elécrico de comando AEX é mostrado na Figura 2.
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Na figura 1 encontra-se esquematizada a maguina nos seus componentes essenciais.

O rotor magnético & um rolo com imanes permanentes de neodimio, organizados com alternancia da
polaridade num tubo de ferro que funciona como suporte e fecho em baixo do campo magnético. Quando esse
é colocado em rotacdo, os imanes fornecem um campo magnético rotativo alternado.

O rolo condutor (2.2 dis. ECS49) coloca em movimento uma correia transportadora no invélucro em material
nao condutor (rolo livre). Dentro deste encontra-se o rotor magneético, accionado por um motor eléctrico
potente por ter um elevado numero de rotagdes e, portanto, uma elevada frequéncia do campo magnético
alternado.

Ambos os rolos - rotor magnético e rolo condutor - podem rodar independentemente em diferentes velocidades.
O plano vibratério serve para a alimentagéo do material de processo que deve ser constante e uniformemente
distribuida em toda a largura da correia transportadora. A espessura da camada deve ser tio pequena quanto
possivel ou pelo menos igual ao tamanho minimo gue se deseja separar.

Os deflectores de separagdo ou telhas divisorias em baixo do rotor magnético servem para separar os
diversos materiais dependendo da distancia. Esses devem ser de material n&o magnético.

A maquina constituida apenas por rolos, correia e motores, nao esta completa, ainda que esta seja a
parte essencial. Para que fique completa é necessario o alimentador e o receptaculo de recolha dos
materiais tratados, equipado com um ou mais deflectores: ambos podem ser fornecidos mediante a sua
respectiva solicitacio.

5.4 DADOS TECNICOS — CRITERIOS DE ESCOLHA

Os dados técnicos s&o apresentados na tabela dos desenhos ECS17-9 — ECS271-0.

Uma das condicdes necessarias e indispensdveis para se obter a plena conformidade funcional do separador

ECS com o fim a que se destina assim como o seu funcionamento optimo e duradouro consiste na escolha

correcta do modelo. Esta escolha deve ser feita de acordo com o desempenho efectivo das prestacées de

servico assim como das condicdes ambientais onde funcionara o separador.

Os parametros que devem ser considerados com atencéo na escolha do separador s3o os seguintes:

1. A capacidade: devera ser determinada pela quantidade que se pretende tratar num determinado periodo
de tempo.

2. A natureza da carga: o tamanho, espessura e humidade dos materiais a tratar determinam a escolha das
velocidades de rotacéo.

3. O ambiente de utilizacdo: os separadores foram concebidos para funcionarem num ambiente coberto e
abrigado das intempéries. Em caso de utilizagdo no exterior deverao tomar-se precaugdes adequadas em
relagéo ao tratamento da superficie das pegas mecanicas e a protecgio das pecas eléctricas.

5.5 INFORMACOES TECNICAS

5.5.1 CONDICOES DE UTILIZACAO

Os Separadores ECS s&o fabricados para funcionarem em condicdes ambientais caracterizadas por:

1. temperatura de funcionamento: min. -10°C max. +40°C (Produto 80°C)

2. humidade relativa max. 80%

3. altitude max. 1000 acima da linha do mar

Quando se pretende o funcionamento do Separador ECS em condigcSes ambientais diferentes das condi¢cbes
padréo, sdo fornecidas, mediante solicitaclo, execucbes especiais.

552 PROTECGAO E ISOLAMENTOS PADRAO
Os Separadores ECS foram concebidos para serem utilizados em ambientes protegidos dos agentes
atmosféricos. As pecas elétricas sao fornecidas com proteccdo mecanica IP54 e classe de isolamento F.

5.5.3 RUIDO
O nivel de press&o sonora emitido pelo funcionamento de todas as partes que compdem o Separador ECS
esta abaixo do valor de 85 dBA, medido & altura de 1,6 mt do solo e & distancia de 1 mt do separador.
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ADVERTENCIA IMPORTANTE

Uma vez que a maquina trata materiais, os quais eles proprios produzem ruidos, o cliente deve, apoés a
colocagédo em funcionamento, medir o ruido em carga maxima - tendo em conta as verificacdes correctas do
ambiente e do material tratado, para certificar-se que o nivel de ruido € compativel com as normas aplicaveis.

6 SECCAO 12 INSTRUGOES PARA A INSTALACAO

6.1 ACTIVIDADE PREVIA A INSTALACAO

6.1.1 VERIFICACOES PRELIMINARES
Para que a instalagdo do separador ECS seja permitida deverdo ser executadas previamente as seguintes
operacgdes:

1. verificaco da adequacdo da estrutura de apoio em relacéo as accdes e reaccbes relacionadas e as
vibragbes causadas por massas rotativas a alta velocidade.

2. verificaggdo da idoneidade e do funcionamento correcto da instalacao eléctrica: linha de alimentacao,
tomada de corrente, quadro de distribuicéo, interruptores de proteccdo, capazes de interromperem a
corrente de curto-circuito, controlo de fase, seccéo, poténcia, comprimento do cabo de linha e do sistema de
ligacéo a terra de acordo com a CEl EN 60204-1.

3. asecgao do cabo de linha é determinada com base nos seguintes parametros: corrente maxima absorvida
pelos motores (especificada no respectivo rétulo) e tensdo admissivel na linha eléctrica até +/- 10%
(depende do comprimento da linha de alimentacso até ao interruptor geral: tudo isso n&o é fornecido pelo
fabricante).

4. instalagéo de sinalizagdo adequada, em conformidade com as normas e em relac&o também com o campo
magnético sempre presente (consultar compatibilidade electromagnética) ( Decreto Legislativo n ° 81/2008)

6.1.2 EMBALAGEM

1. Verificar na lista de embalagem, ou eventualmente na nota de remessa a lista da documentagéao fornecida
(incluindo 0 manual de instrucdes para instalag&o, uso e manutenco e a declaracéo de conformidade).

2. A embalagem padrio consiste numa plataforma na qual ¢ fixada o separador ECS com a sua fonte de
alimentag&o e coberto com uma folha de polietileno.

3. O equipamento, devidamente conservado, pode ser armazenado por um periodo de aproximadamente dois
anos em ambientes cobertos com intervalos de temperatura entre os -20°C e os + 70°C e com humidade
relativa até 80%. Para condicGes ambientais diferentes é necessaria uma embalagem especifica.

4. Na fase de abertura da embalagem é necessario prestar especial atencdo para nao danificar com facas e
tesouras os cabos de alimentacdo dos motores e a correia transportadora.

5. Para a eliminacao das eventuais embalagens deve proceder-se de acordo com as leis regionais
aplicaveis em relagéo a natureza das mesmas, mediante seleccéo diferenciada prévia.

6. Se se pretender armazenar o material deverso ser observadas as instrucBes constantes no ponto 6.5.1 —
Armazenagem.

6.1.3 TRANSPORTE, DESCARGA e REMOCAO DA EMBALAGEM

1. O transporte deve ser efectuado por transportadoras qualificadas capazes de garantir a movimentacao
correcta do material transportado. O fabricante nao assume qualquer responsabilidade no caso do
transporte ser efectuado pelo cliente ou por transportadoras escolhidas pelo mesmo.

. Durante o transporte, evitar colocar sobre a embalagem pesos que possam causar danos.

. Verificar a integridade das diferentes partes do ECS e se nao faltam acessoérios essenciais para a

instalag&o. Comunicar ao fabricante eventuais faltas.

4. Verificar a documentacéo da lista de embalagens ou da nota de remessa que contém a descricéo e a
quantidade da carga e especifica o peso, as dimensées e os pontos de tiragem.

5. Para a descarga e movimentagdo do separador ECS e do equipamento eléctrico ndo sdo necessarias
ferramentas especiais: no entanto, é necessario suspender a carga nos 4 pontos de tiragem especificados,
levantando-a verticalmente, tendo o cuidado para néo provocar oscilagbes durante a deslocagéo e coloca-la
numa superficie plana.
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ATENCAO! O ROTOR MAGNETICO ESTA SEMPRE MAGNETIZADO: E NECESSARIO PORTANTO
SEGUIR AS DEVIDAS PRECAUCOES.

1. nao se aproximar com objectos ferromagnéticos nas maos, uma vez que podem ser atraidos e provocar
esmagamento;

2.n&o aproximar dispositivos electrénicos ou eléctricos responsaveis pela seguranga, instrumentos de medicdo e
relogios, pois podem sofrer interferéncias:

3.manter a distancia de seguranga (minimo 2 m) computadores, monitores, cartdes de crédito, discos, fitas de video e
audio, cartdes magneéticos, etc.

O pessoal afecto & maquina deve informar o pessoal n&o informado, que inadvertidamente se possa aproximar da mesma,

sobre o perigo que corre.

N.B.. A UMA DISTANCIA ADEQUADA DEVEM SER COLOCADAS PLACAS DE SINALIZACAQ DE PERIGO DE CAPMPO

MAGNETICO PARA INFORMACAO DAS PESSOAS AFECTAS OU NAO AO FUNCIONAMENTO DA MAQUINA.

E_ESTRITAMENTE PROIBIDO AOS PORTADORES DE PACE MAKER OU DE PROTESES METALICAS ESTAREM A

UMA DISTANCIA INFERIOR AQOS 2 M DO SEPARADOR MAGNETICO.

6.2 MONTAGEM DO SEPARADOR ECS

ANTES DE SE PROCEDER A MONTAGEM E A INSTALACAO DO SEPARADOR MUNIR-SE DA

DOCUMENTACAQ COM AS INSTRUCOES E VERIFICAR SE A MESMA CORRESPONDE AQ ACESSORIO

SOBRE O QUAL SE VAI ACTUAR,

O separador ECS é fornecido ja montado nas suas pecas constituintes e quando falte o alimentador ou o

receptaculo de recolha, estes podem ser fabricados e aplicados na maquina pelo utilizador, de acordo com as

suas necessidades e as sugestdes do nosso departamento técnico (ver desenho ECS 133.02). S6 é necesséria a

ligacdo a rede eléctrica para o funcionamento do equipamento de alimentacio.

ATENCAO: a ligagdo da maquina deve ser efectuada com um sistema eléctrica em conformidade com as normas técnicas

em vigor em matéria de instalactes eléctricas e respeitando as normas de seguranga relativas ao pais de instalacéo.

A maquina é fornecida normalmente com o seu quadro eléctrico AEX, ja definido com os sequintes

parametros:

e Velocidade max. rotor 2500 rpm, até ao comprimento de 1500 mm.; 2000 rpm para comprimentos
superiores do rotor.

¢ Rampa de aceleracao rotor (de 60 a 300 seg., em relacdo ao tipo).

* Sequéncia de «Arranque»: a correia arranca quando o rotor ultrapassa as 500 rpm.

¢ Sequéncia de «Paragem»: a correia s6 para quando o rotor baixa para valores inferiores as 500 rpm.

Quando a maquina ECS é fornecida sem o quadro eléctrico original Gauss Magneti, o fornecedor do

painel de controlo deve respeitar os parametros aqui em cima previstos. Além disso, a velocidade da

correia nao deve exceder as 2000 rpm, correspondente a cerca de 2,2 mseg. Se o painel de controlo nio

for fornecido pela Gauss Magneti, esta nio se responsabiliza por perdas e danos, directos ou

indirectos, decorrentes da nio conformidade de qualguer um dos parametros descritos supra. Em caso

de davida é conveniente consultar a Gauss Magneti.

6.2.1 LIGAGOES ELECTRICAS

O separador ECS ¢ fornecido com o sistema elétrico totalmente ligado na maquina e uma caixa de ligacées.
Mediante pedido, o sistema eléctrico pode derivar de trés conectores:

1. X$1: motor do rotor magnético

2. XS2: motor da correia transportadora

3. X83: interruptores anti-inclinagao

Em relagdo aos conectores XS1 — XS2 — XS3 e as interligacbes eléctricas do quadro AEX, com
eventuais controlo remoto e sinais de saida, remete-se para o diagrama eléctrico da maquina em
questéo, colocada no mesmo quadro.

ATENCAO: SE POR ERRO INVERTEREM-SE OS CONECTORES XS1 E XS2 A MAQUINA NAO FUNCIONA,
POR RAZOES DE SEGURANCA (AUTO-PROTECCAO).

Os condutores necessarios para as interligagoes de poténcia e auxiliares devem ser escolhidos de acordo com
as normas em vigor.
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6.2.2 COMANDOS NO PAINEL FRONTAL

Na parte da frente do quadro eléctrico existem duas séries de comandos, uma fechada & chave e outra livre.
A serie fechada & chave contém as regulacées e as sinalizagbes; a série livre contém os botes de arranque e
paragem da maquina (Fig. 2).

6.2.3 COMANDOS FECHADOS A CHAVE

1.TERMINALE INVERSOR com ecra para rotor magnético, indica a velocidade do rotor magnético

2. TERMINAL INVERSOR com ecré para correia, indica a velocidade da correia

3. VELOCIDADE ROTOR MAGNETICO: potenciémetro para regulagéo da velocidade do rotor magnético

4, VELOCIDADE CORREIA: potenciémetro para regulacdo da velocidade da correia

5. RESET INVERSOR: botdo luminoso que acende quando um dos dois inversores assinala uma avaria,
sobrecarga ou outro. Premindo o botdo A MAQUINA PARA os inversores reiniciam e a lampada apaga.
Quando arranca novamente, a lampada devera permanecer apagada; se voltar a acender, sera necessario
observar o ecré do inversor com a avaria e comunicar-nos imediatamente: qual o inversor em quest&o - o que
€ que aparece no ecra. Ou consultar o manual de instrucdes dos inversores.

6. LOCAL - REMOTO: selector para comandar a maquina a partir do quadro AEX (Local) ou do exterior
{(Remoto)

7. ROTOR MAGNETICO A FRENTE - ATRAS: selector para a escolha da rotacdo horaria - anti-horaria do
rotor magnético. O rotor magnético deve rodar para a frente (no mesmo sentido de rotacdo da correia) para
separar os metais com dimensdes superiores a 10 mm: deve rodar para trés (no sentido oposto ac da
rotacado da correia) para separagdo dos metais com dimensées inferiores a 10 mm.

8. ANTI-INCLINACAO EXCLUIDA, [&mpada intermitente: assinala que os dois fins de curso que controlam
ainclinagéo da correia, estéo temporariamente em derivacéo.

9. CENTRAGEM CORREIA - CICLO AUTOMATICO: selector que na posicdo Centragem Correia acciona
0 movimento apenas da correia excluindo a rotagéo do rotor magnético e a intervencéo dos dispositivos anti-
inclinag&o. Com o selector em Centragem Correia a lampada Anti-inclinagdo Excluida pisca.

6.24 COMANDOS LIVRES
1.QS: seccionador principal, com blogueio mecanico de portas: nao é possivel abrir as portas do quadro sem
se desligar o mesmo da energia.

2. ARRANQUE: botéo verde para colocar a maquina em funcionamento completa e a correia sozinha.
3. PARAGEM: botdo vermelho para parar a maquina.
4, EMERGENCIA: botdo cogumelo com retencdo mecanica para parar imediatamente a correia e desligar o

motor do rotor eléctrico.

6.2.5 LIGACAO A REDE (a cargo do utilizador)

1. Colocar um seccionador geral de linha de tipo magneto-térmico ou protegido com fusiveis e assinalar a
respectiva fun¢éo através de uma placa adequada.

2. Verificar a ligagao a terra do sistema eléctrico.

3.0 diagrama eléctrico € colocado dentro do armério do equipamento de alimentacéo.

6.26 RESUMO ROTULAGEM

Tipos de rétulos:

1. rétulo dados do fabricante e marcacéo CE
2. rétulo ligacéo a terra

3. rotulos motores

4. sinalética

Legibilidade e conservacao: os rétulos devem ser sempre conservados legiveis relativamente a todos os
dados contidos nos mesmos, providenciando periodicamente a sua limpeza.

Se um rétulo se deteriorar e/ou deixar de ser legivel, mesmo no caso de apenas um dos elementos de
informag&o contidos, recomenda-se a solicitacdo de um novo ao fabricante, fazendo referéncia aos dados
contidos neste manual ou no rétulo original e proceder a sua substituicdo.
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ATENCAO!
Os rétulos nao devem ser removidos e é estritamente proibido apor sobre a magquina outros rétulos sem a
autorizacéo prévia do fabricante.

6.3 COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA (Directiva EMC 2004/108/CE transposta para o D.Lgs.
194/2007).

Os campos magnéticos gerados pelo rotor magnético séo campos alternados estacionarios com intensidade
decrescente com a distancia da superficie cilindrica do rotor e reduzem-se para valores insignificantes de
aproximadamente 150 mm, estando assim em conformidade com as regulamentacSes em matéria de
emissdes. As emissOes efectivas encontradas sao devidas aos inversores de comando dos motores eléctricos,
dos quais: um coloca em rotagdo o rotor magnético e o outro a correia transportadora do material de processo.
As medicbes efectuadas em conformidade com a norma harmonizada EN 55011, no quadro eléctrico, deram
um resultado positivo, como certificado pelo Test Report EMC n.° 24229 na nossa posse.

6.4 COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

6.4.1 COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO: CONTROLOS PRELIMINARES

Antes da colocacdo em funcionamento efectuar os seguintes controlos no sistema eléctrico:

1. Verificar se o valor de tensdo nos terminais do equipamento eléctrico encontra-se dentro dos limites +10%
do valor nominal; controlar que a tensao de linha corresponda aquela prevista para o funcionamento do
separador.

2. Ligar os cabos de alimentaco e do dispositivo anti-inclinagé&o aos 3 terminais da caixa de derivacao.

3. Verificar a funcionalidade dos sistemas dos dispositivos de encravamento das eventuais vedacgdes.

Estas operagbes devem ser efectuadas por pessoal especializado e qualificado.

6.4.2 COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO: REGULACOES E ENSAIOS DE FUNCIONAMENTO

Proceder ao controlo efectuando estas verificagdes (ver Fig.2):

1.0 selector LOCAL - REMOTO esté na posicéo Local

2.0 selector ROTOR MAGNETICO A FRENTE - ATRAS esta na posicdo A frente (mesmo sentido de rotacdo
da correia)

3.0 selector CENTRAGEM DA CORREIA - CICLO AUTOMATICO esta na posicéo Ciclo Automatico

4.Dar tens&o ao quadro rodando o interruptor principal QS.

5. Premir o botdo ARRANQUE e controlar imediatamente que o motor (pos.2.11 dis. ECS49) do rotor
magnético roda no_sentido horéario observando a ventoinha de arrefecimento do motor.

6. Se tal acontecer: esta tudo correcto.

7. Se tal n&o acontecer: inverter 2 fases na placa de terminais do motor (pos.2.11 dis. ECS49) ou nos
terminais U-V-W dentro do quadro.

8. Deste modo a posigéo do selector ROTOR MAGNETICO A FRENTE - ATRAS coincide com a rotagao
real do motor (pos. 2.11 dis. ECS49).

9. Verificando que o rotor magnético roda no sentido correcto, premir o botdo ARRANQUE e a correia entra
em movimento. Verificar que a correia roda no sentido indicado pelas setas pintadas na armacéo e na propria
correia (na direcgéo do rotor magnético).

10.  Se tal ndo acontecer, premir o botdo de EMERGENCIA e a maquina para, inverter 2 fases na placa de
terminais do motor (pos.2.5 dis. ECS49) ou nos terminais U1-V1-W1 dentro do quadro.

6.4.2.1 Rofor magnético.
Liga-se o motor do rotor magnético cuja velocidade é regulavel com o potenciometro VELOCIDADE DO
ROTOR MAGNETICO. Essa velocidade é visualizada no ecr do rotor magnético. Os valores minimo e
maximo foram programados por nds, nas nossas oficinas: para altera-los € necessario reprogramar o
conversor. Esta operacéo estd proibida a qualquer pessoa diferente dos nossos técnicos e se for
realizada por alguém que néo pertenca a nossa equipa a maquina deixa automaticamente de estar
coberta pelas condigcbes de Garantia ndo nos podendo também ser imputada qualquer
responsabilidade directa e indirecta.
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Quando o rotor magnético atinge as 500 r.p.m., entra em funcionamento a correia transportadora com uma
rampa de aceleragdo; a velocidade & regulavel com o potenciometro VELOCIDADE DA CORREIA e ¢
visualizada no ecrd CORREIA (Fig.2). }

Se durante os ensaios de arranque faltar tensdo ao quadro AEX, abrir o seccionador geral QS. NAO VOLTAR A

COLOCAR O QUADRO SOB TENSAO ANTES DOS DOIS MOTORES DA MAQUINA ESTAREM COMPLETAMENTE
PARADOS.

6.4.2.2 Deflectores de separacéo

Os deflectores, em geral, sdo orientaveis para explorar ac maximo todas as variagbes possiveis que o
separador ECS permite.

O seu nimero e posicdo sdo uma consequéncia do objectivo da separacio através do ECS: se se quiser
separar metais n&o ferrosos de inertes, basta um deflector colocado tdo préximo quanto possivel do rolo
magnético de modo a permitir a queda do inerte, de acordo com a sua trajectéria. A posicdo e o angulo do
deflector dependem da trajectéria de queda do material inerte, portanto, da velocidade da correia
transportadora.

ATENCAO: verificar a posicéo do deflector, sempre que se altera a velocidade da correia.

6.4.2.3 Regulacgo da velocidade da correia fransportadora.

A velocidade da correia transportadora deve ser ajustada de acordo com a capacidade, o tamanho e a
alimentag&o ideal do material de processo.

Esta velocidade é regulavel com o potenciometro VELOCIDADE CORREIA de um minimo a um maximo.
Depois de encontrada a velocidade que satisfaz as trés opcdes acima mencionadas, verificar com algumas
pegas inertes (ndo metalicas) a curva balistica de queda e posicionar o deflector de separagédo em funcéao
desta.

Se o equipamento eléctrico nao tiver sido fornecido pela «Gauss Magneti sri», essa velocidade nao deve
exceder os 2,2 mseg. (ver a pagina 10, ponto 6.2).

6.4.2.4 Requlacdo da velocidade do rotor magnético

A velocidade do rotor magnético deve ser ajustada de acordo com a natureza do metal a ser separado, do seu
tamanho e da sua forma.

Procedimento: com o selector LOCAL - REMOTO em posicdo LOCAL dar tensdo e premir o botio
ARRANQUE. Accionar o potenciémetro VELOCIDADE DO ROTOR MAGNETICO muito gradualmente, até que
no ecré apareca 1500 rpm. Com a correia transportadora a funcionar, experimentar com algumas pegas tipicas
do metal a ser separado, que o langamento em queda ocorra para além do deflector de separacdo. Se tal ndo
acontecer aumentar o nimero de rotacdes de 100 em 100 até se alcangar um grau de separacdo suficiente.
Depois de encontrada esta velocidade bloqueia-se a deslocacéo do potenciometro VELOCIDADE DO ROTOR
MAGNETICO com a alavanca prépria.

Se se quiser considerar que: A VELOCIDADE DO ROTOR MAGNETICO DEVE SER A MIiNIMA
NECESSARIO PARA SE CONSEGUIR UMA SEPARACAO SATISFATORIA.

Por exemplo: é inutil e prejudicial exceder mais de 2500 rpm, para pecas de aluminio leve (anéis, rolhas, latas),
embora seja adequado para pequenas pecas de estanho, chumbo, latio.

Se o equipamento eléctrico n&o tiver sido fornecido pela «Gauss Magneti srl», essa velocidade ndo deve
exceder as 2500 r.p.m. para rotores até 1500 mm de comprimento; 2000 r.p.m. para rotores mais compridos
(Ver pagina 10. ponto 6.2).

6.5 OUTRAS OPERAGCOES

6.5.1 ARMAZENAMENTO
Antes de se proceder ao armazenamento proteger as superficies maquinadas.
Os materiais, destinados para instalacbes interiores ou exteriores. podem ser armazenados até um periodo
maximo de dois anos em ambientes com as seguintes caracteristicas:
1. protegidos dos agentes atmosféricos
2. humidade n&o superior a 80%
3. temperatura minima - 20°C
4. temperatura maxima +45°C
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Para periodos de armazenamento superiores a dois anos, solicitar procedimentos de conservacao ao
fabricante.

Se estes valores forem alterados durante o armazenamento sera necessario executar verificacdes
preliminares antes da colocagdo em funcionamento do separador (Ver ponto «Restauracdo apds
armazenamentoy).

Se a temperatura de armazenamento for superior ou inferior aos valores indicados e a humidade superior a
80% colocar protecgdes com sacos de barreira e sais higroscopicos.

Para armazenamentos no exterior prever:

1. plataformas acima do solo para as embalagens sem paletes

2.proteger com sacos de barreira e sais higroscépicos

3. no caso em que a maquina tenha sido fabricada para funcionar no exterior as pegas de carpintaria nao
exigem protecgéo especial; pelo contrario, as pecas maquinadas em maquinas-ferramenta (superficies
maquinadas, rodas, pivos, etc.) devem ser protegidas com produtos antioxidantes (vernizes
transparentes, graxa, etc.).

4. Delimitar as areas de armazenamento do material.

6.5.2 RESTAURAGCAO APOS ARMAZENAMENTO
Antes da colocagdo em funcionamento do separador que passou por um longo periodo de armazenamento no
estaleiro, & necessario proceder as seguintes operagdes:
para a estrutura
1. eliminar vestigios de lubrificante da estrutura e eventuais residuos de graxa
2. limpar todas as pecas
3. reparar eventuais danos na estrutura
para os mecanismos
controlar eventuais derrames de lubrificantes e proceder a substituicdo de juntas com defeito:
repor os niveis dos lubrificantes
verificar se 0s mecanismos estdo correctamente fixados na estrutura
. eliminar vestigios de ferrugem
lubrificar os rolamentos e os 6rgéos mecanicos sem pintura (eixos e suportes)
eliminar eventuais residuos de agua presente nas partes concavas da estrutura e dos mecanismos
10.controlar a integridade e a funcionalidade dos rolos.
para a parte eléctrica
11.eliminar eventuais condensactes dentro dos motores aspirando a partir dos terminais abertos; secar com
jactos de ar
12.lubrificar moderadamente os pinos
13. verificar a integridade das pecas e dos componentes eléctricos. Eliminar eventuais condensacgdes,
secar os contactos e tratar com spray para equipamentos eléctricos todos os componentes. Limpar
cuidadosamente e espalhar vaselina filante nas superficies de fecho e nas tampas roscadas de todos os
recipientes.
14. verificar cuidadosamente a funcionalidade dos comandos.

OO~

7 SECGAO 22 INSTRUCOES DE UTILIZACAO E MANUTENCAO

7.1 FUNGCOES DO SEPARADOR ECS

7.1.1  USO A QUE DESTINA

Os separadores ECS destinam-se a separar os metais e as ligas nao-ferrosas do material inerte ou entre
0s mesmos. Essa separacdo sera muito methor quanto maior for a relacéo entre a condutividade eléctrica e o
peso especifico nos metais a separar (ver tabela 1).
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O principio do funcionamento baseia-se na acgao das correntes de Foucault geradas no metal por um forte
campo magnético alternado de alta frequéncia. Essa accao traduz-se mecanicamente numa deslocacao,
incluindo de amplitude consideravel, da sua trajectoria de queda. Explorando as diferencas de trajectéria entre
os metais e 0 inerte ou entre os metais entre si & possivel fazer a separacao.

7.1.2 MATERIAIS PERMITIDOS

Os materiais devem ser de forma e tamanho adequados & separacdo (tamanho nao inferior a 5 mm de
diametro aproximadamente) e com um teor de humidade limitado.

Os materiais devem ser deslizantes e com baixa adesividade para permitir uma separacio facil.

Os materiais a serem separados ndo devem ser também fracamente magnéticos, mas devem ter uma boa
condutividade eléctrica.

7.1.3  MATERIAIS NAO PERMITIDOS

Os materiais a serem tratados no rotor magnético devem ser absolutamente n&o ferromagnéticos: sempre que
existam intrusbes magnéticas é necessario remové-las previamente com recurso a um equipamento de
separagao magnética (polia, tambor, etc.).

7.2 ACTIVACAO

Antes de se comegar a trabalhar com o separador ECS devem ser executadas as seguintes operacdes:
verificar visualmente o estado da maquina

activar a linha de alimentacao colocando o interruptor geral na posic&o «ON» ou «1»

verificar a funcionalidade do separador verificando os movimentos descritos no paragrafo 6.4.

executar os controlos preliminares, conforme descrito no capitulo «O QUE SE DEVE FAZER SEMPRE»

LN

7.3 OPERATIVIDADE

O ambiente operacional deve possuir as seguintes caracteristicas:

1. temperatura minima -10°C; temperatura maxima +40°C; humidade maxima 80%.

2. o separador ECS de série nao pode ser usado em ambientes com vapores, fumos ou poeiras abrasivas,
e/ou corrosivas, com risco de incéndio ou de explos&o e ndo pode ser usado num ambiente onde esteja
previsto o uso de componentes & prova de explosao.

3. a area de funcionamento deve ser vedada para evitar que pessoas distraidas ou inadvertidas se aproximem
e fiquem sujeitas a um duplo perigo: mecanico pela saturacdo ou lancamentos de metais separados, para
fora do recipiente, e magnético conforme especificado no capitulo sobre a compatibilidade
electromagnética.

O ambiente operacional deve também ser:

1. coberto: a maquina neste caso, nac estando exposta aos agentes atmosféricos, ndo exige nenhuma
precaucao especial,

2. no exterior: a maquina pode estar exposta aos agentes atmosféricos durante e apés a utilizacdo. Deverd
proteger-se, sempre que possivel, as suas pegas electricas e as suas engrenagens com telhados ou
abrigos e para evitar oxidag&o, proteger a estrutura com tratamentos adequados.

3. A instalagédo pode ser feita em altura ou no solo. Em qualquer caso é necessario verificar, quando
instalada em altura, que a altura minima de instalaco em relacéo ao solo ndo seja inferior a 250 cm e nao
seja acessivel. Quando a altura for inferior a 250 cm, ou a instalagéo for no solo, sera necessario colocar
vedacbes apropriadas e ou protecgdes com portas de acesso com dispositivos de encravamento para
impedir 0 acesso do pessoal a areas expostas. Com vista a esse fim, o equipamento eléctrico de comando
pode prever terminais adequados para a ligacgo dos dispositivos de encravamento.

4. As vedagdes, as proteccdes e os dispositivos de encravamento devem ser realizados em conformidade
com as normas UNI EN ISO 13857 (2008) — UNI EN 349 (2008) — UNI EN 953 (2009).

O operador deve ser uma pessoa idénea para o trabalho e com condicbes psiquicas e fisicas para responder

as exigéncias relacionadas com o funcionamento do separador para o seu uso pretendido. O operador néo

deve permitir que ninguém se aproxime durante a utilizac&o e impedir o uso a pessoal estranho (sobretudo a

menores de 16 anos). Deve seguir as indicagdes fornecidas para obter uma maior seguranga para si e para os

outros: em especial deve observar escrupulosamente as indicacdes contidas no presente manual.
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7.4 DESACTIVACAO

» Para desactivar o separador ECS no final do trabalho respeitar as seguintes disposicdes:

® parar todos os movimentos do separador premindo o botio PARAGEM.

s cortar a energia ao separador ECS colocando a alavanca do interruptor geral na posicéc «OFF» ou «0O»
(zero).

7.5 O QUE SE DEVE FAZER SEMPRE!

7.5.1 UTILIZACAO PREVISTA: CRITERIOS E PRECAUCOES

A utilizagdo correcta do separador ECS permite retirar o maior partido possivel dos desempenhos que a

maquina € capaz de fornecer em completa seguranca. Essas potencialidades s6 s&o garantidas atendo-se

escrupulosamente as indicagdes a seguir apresentadas e portanto:

1. SEMPRE seguir as indicacées e as instrucdes contidas nos manuais de instalacdo e de utilizac&o e verificar
a integridade dos componentes e das pecas do separadorSEMPRE respeitar as instrugbes e adverténcias
assinaladas na maquina; as placas de adverténcia expostas no separador e na zona de servico sao
sinalizac6es de prevencao de acidentes e devem estar sempre perfeitamente legiveis

3. SEMPRE certificar-se que o separador funciona num ambiente protegido dos agentes atmosféricos (chuva,
vento, neve, efc.).

4. SEMPRE controlar a solidez da estrutura de apoio anti-vibracSes

5. SEMPRE avaliar a adequacdo do estado de conservacdo (limpeza, lubrificantes) e de manutencdo do
separador e dos seus componentes principais

6. SEMPRE verificar a idoneidade e o funcionamento do sistema eléctrico; em particular, verificar se as

ligagbes estao correctas e se nao existe nenhuma ligacdo precaria e perigosa. Verificar o funcionamento

correcto dos motores.

SEMPRE testar a funcionalidade do bot&o de paragem/emergéncia

SEMPRE controlar a integridade e eficiéncia do painel de controlo

SEMPRE cortar a tensdo de alimentaco da maquina em caso de inspeccgdes, reparacdes, operagdes de

manutencéo ordinaria e usar lampadas portateis de iluminacéo, segundo as normas. SEMPRE, para todas

as operagOes, usar vestuario de trabalho adequado, em conformidade com as normas de seguranga do
ambiente de trabalho

11. SEMPRE comunicar eventuais anomalias no funcionamento (comportamento defeituoso, suspeita de
ruptura, movimentos incorrectos e ruidos fora do normal) ao responsavel do departamento e colocar a
magquina fora de servigo

12.SEMPRE respeitar o calendario das operacbes de manutencdo e registar, em cada controlo, as respectivas
observactes

13.SEMPRE lubrificar com graxa, ndo com éleo

14.SEMPRE colocar a graxa muito lentamente, com pressdo constante.

© o~

7.6 O QUE NUNCA SE DEVE FAZER!

7.6.1  USO NAO PERMITIDO OU IMPROPRIO

A utilizago do separador ECS para materiais ndo permitidos, o seu uso impréprio e a falta de manutencgao

pode resultar em situagbes de perigo, de danos e afectar a funcionalidade e a segurancga intrinsecas da

magquina. As acgbes a seguir descritas, que naturalmente ndo podem cobrir todo o espectro de potenciais

possibilidades de «utilizacdo indevida» do separador representando no entanto aquelas «razoavelmente»

mais previsiveis, sdo absolutamente proibidas e, portanto:

1. NUNCA permitir a utilizacdo do separador por pessoal nao qualificado ou com idade inferior a 16 anos

2. NUNCA usar o separador se n3o se estiver bem a nivel psiquico e fisico

3. NUNCA usar o separador se ndo se estiver equipado com o vestuario de trabalho adequado e com as
medidas de proteccdo pessoal

4. NUNCA colocar as maos na correia em movimento e nas ventoinhas, quando giram durante a fase de
afinacdo e manutencéo

5. NUNCA aproximar-se do rolo magnético com pecas de ferro

6. NUNCA utilizar o separador em condicbes ambientais n&o previstas ( -10°C; +40°C: 80%)
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7. NUNCA lubrificar com 6leo, mas apenas com graxa

8. NUNCA colocar a graxa com rapidez e com presséo descontinua

9. NUNCA arrancar com o rotor magnético na velocidade méaxima

10. NUNCA modificar as caracteristicas funcionais/de desempenho do separador efou dos seus
componentes

11. NUNCA modificar, extrair as regulagées dos dispositivos de seguranca efou adulterar o aparelho

12.  NUNCA executar reparacdes provisorias ou intervencées de restauro que n&o estejam em conformidade
com as instrucdes

13. NUNCA usar pecas sobresselentes n&o originais ou ndo recomendadas pelo fabricante

14.  NUNCA confiar as operacOes de manuten¢ao e reparacéo a pessoas niao instruidas pelo fabricante

15.  NUNCA abrir os carteres de proteccdo com a maquina em movimento: antes de mais, aguardar cerca
de cinco minutos, depois da correia parar, porque o rotor magnético gira ainda por inércia

16.  NUNCA fazer rodar manualmente o rotor magnético

17.NUNCA efectuar operacdes de manutencéo ordinaria, inspecgbes ou reparacées sem ter colocado o
separador fora de servico e ter activado o respectivo procedimento .

18.NUNCA durante as fases de manutencao usar meios nao idoneos ou trabalhar sem os meios de protec¢ao
pessoal

19.NUNCA tilizar o separador se nio estiver em perfeita conformidade em todas as suas funcdes
operacionais.

20.NUNCA soltar e muito menos retirar os parafusos que fixam os imanes permanentes na estrutura do rotor.

21. ATENCAO: E ESTRITAMENTE PROIBIDO DESMONTAR OU MODIFICAR OS iIMANES DO ROTOR
PARA EVITAR GRAVES RISCOS DE LESOES E PERDA DA GARANTIA.

7.7  MANUTENCAO

O programa de manutencao inclui intervengbes de tipo ordinario, que prevéem inspeccbes, controlos e
verificagdes realizadas directamente pelo operador e/ou por pessoal especializado responsavel pela
manutencdo normal da empresa e de tipo periddico que incluem as operagdes de substituicgo, ajustes,
lubrificagdo, realizadas por pessoal formado para o efeito pelo fabricante através de cursos de formacao
especificos ou publicaces.

7.7.1 MANUTENCAO ORDINARIA
Inclui as operagdes de manutengao que podem ser executadas diretamente pelo operador ou por pessoal

especializado, conforme exigido na presente documentagdo e que ndo requerem ferramentas e equipamentos
especiais. Essas operagdes dividem-se em:

7.7.1.1  Intervenc@es digrias, a cargo do operador;
1. verificagdes visuais gerais

2. verificar o estado da correia transportadora

3. verificar o estado da superficie exterior do rotor magnético (tubo ndo condutor)

4. efectuar uma limpeza geral da maquina

5. & essencial remover eventuais intrusées de material ferromagnético debaixo da correia transportadora

6. & necessario substituir a correia transportadora, sempre que se encontrem cortes, furos ou abrasées

7. remover da correia eventuais intrusées de material afiado (pregos, clipes de papel, etc.) que possa ficar
espetado

8. verificagbes funcionais (testar motores, testar botdes «arranque/paragem» e das outras fungdes da

botoneira)

7.7.1.2  Intervencbes semanais, a carqo de pessoal especializado

1. inspecgéo visual de cada mecanismo e de eventuais perdas de lubrificante

2. inspeccgdo funcional da maquina e se necessario, proceder a lubrificacdo dos mecanismos para assegurar o
bom funcionamento e reduzir o desgaste

3. verificar a funcionalidade e a integridade da botoneira e respectivos cabos

7.7.1.3  Intervengbes mensais, a carqo de pessoal especializado
1. verificar a eficiéncia da maquina

Ficha N° P(eﬁjpor !ﬁor Ficheiro Rev. Data Pag.
$10-79 | /RAQ ra ECSI8.D0C 08 | 220410 |174i33

v #




Instrucbes Estabelecimento
. USSt. Manual de instalacdo, de utilizacdo e manutencgéao Brescia
( Gfmagnet Separador Magnético de Corrente Induzida (ECS) Setor Ass. Qualidade

ATTREZZATURE NEGHETICHE

verificar e limpeza dos conectores tomadas/fichas

verificar a lubrificacio das pecas rotativas

verificar a eficiéncia e integridade da linha de alimentacdo e dos seus componentes
verificar a eficiéncia e o estado de conservacido da estrutura (pintura, oxidago, etc.)
verificar a eficiéncia dos dispositivos anti-inclinagéo e do botdo de emergéncia

Oar N

7.7.2 MANUTENGCAO PERIODICA

Inclui as operagbes de manutengdo, realizadas por pessoas com formacgdo para esse efeito, relativas a
substituicbes, ajustes e lubrificacées, como se indica na tabela.

Durante a manutencao, quer das pecas mecanicas quer das pecas eléctricas é necessario desligar o
seccionador geral e colocar um cartaz na maquina com a indicagio de «maquina em manutencaoy.

Para as pecas individuais da maquina observar as sequintes instrucoes:

Né&o abrir, por qualquer motivo, os carteres de proteccdo com a maquina em movimento!

Mesmo premindo o botdo de emergéncia o motor da correia para automaticamente mas o rotor magnético
continua a girar por inércia durante varios minutos. Antes de abrir os carteres aguardar no minimo 5 minutos
apds o stop. Atencdo as ventoinhas! N&o fazer rodar manualmente o rotor magneético porque o rotor interno
esta equilibrado dinamicamente e com um pequeno esforgo inicial ganha velocidade e arrasta as ventoinhas.

7.7.2.1  Quadro Eléctrico

Pelo menos uma vez um por ano limpar com ar comprimido seco o interior do quadro eléctrico verificando ao
mesmo tempo o estado dos fusiveis e das ligagées na placa de terminais que devem estar bem apertados.
Verificar a funcionalidade de todos os componentes eléctricos internos e as [Ampadas dentro do quadro.

7.7.2.2  Invblucro em material ndo condutor

Todos os dias, verificar o estado do rolo em material ndo condutor: Se no cilindro existirem sinais como
arranh8es profundos, buracos, crateras pequenas ou bolhas, escoriacbes, € conveniente substitui-lo
imediatamente. Se foi feito um uso normal da maquina e uma manutencao correcta pode-se prever este evento
a cada 6 meses ou 1000 horas de trabalho.

A operacéo de substituicdo do rolo em material ndo condutor é muito delicada e deve ser realizada numa
oficina totalmente equipada. A operacéo é efectuada por pessoal com formacédo, seguindo as instrucdes
especificas intituladas «SUBSTITUICAO DO INVOLUCRO EM MATERIAL NAO CONDUTOR (ponto 7.7.3.8)»

7.7.3 SUBSTITUICOES

7.7.3.1  Substituicde da correia transportadora

A correia transportadora deve ser substituida logo que surja o primeiro corte, furo, abrasdo ou intrusdo de
materiais afiados (pregos, clipes de pepel, etc.). Nada sélido e absolutamente nada de metalico deve entrar em
contacto com o rolo em material ndo condutor. Para a substituicdo pode-se proceder de dois modos consoante
0 equipamento de elevagao disponivel: empilhadora, grua ou talha e do acesso & maquina.

Esta disponivel a empilhadora:

desligar as trés fichas das trés tomadas

remover os carteres de contencdo e os lados

cortar a fita gasta e remové-ia

instalar a correia nova nos garfos da empilhadora

apoiar com as pontas dos garfos a armacéo da maquina

desmontar a correia furada, movendo a escova de limpeza da correia

deslocar para o interior os suportes deslizantes da correia (pos.2.3 e 2.4 dis. ECS49)

soltar as duas pernas de apoio da maquina sob a armagéo apoiada nos garfos

. retirar as duas pernas de apoio

10.instalar a nova correia
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11.fixar novamente as pernas de apoio
12.baixar os garfos da empilhadora e afasta-lo
13.voltar a montar os carteres e os lados

14. voltar a inserir as trés fichas-tomadas
15. esticar ligeiramente a correia primeiro com o apoio pos.2.3 e depois com 0 apoio pos.2.4 (dis.
ECS49)

16.proceder & centragem da correia de acordo com o descrito no ponto Defeitos e Medidas Correctivas.

Esta disponivel a_grua ou a talha ou o crick:

arranjar um tubo ®100 espessura mm 5 comprimento 3 - 4 m.

desligar as fichas-tomadas

retirar o carter e os lados

cortar a correia desgastada

instalar o tubo sob a maquina, fixando-o desde a parte do motor, ou por apoio ou por suspensao
colocar sobre a saliéncia do tubo, pelo outro lado, a correia nova

levantar esta extremidade do tubo de forma a criar um apoio a armacao da maquina
soltar e retirar as duas pernas do lado — mudar correia -

. instalar a nova correia

10.voltar a colocar as duas pernas

11.proceder de seguida como indicado supra

PN AN -

©w

7.7.3.2  Substituicdo dos rolamentos e respectivas quarnicées (dis. ECS24 o ECS29)
Cada 7000 horas de servico — ou todos os anos - convém proceder a substituicdo dos rolamentos e das
respectivas guarnigées do rotor magnético, mesmo que nio apresentem anomalias.

7.7.3.3 Substituicdo dos rolamentos externos (dis.ECS29 pos. 5)
(N.B. Usar rolamentos C3 com folga mecanica aumentada).
Para a extracgdo destes rolamentos, ndo & necessario retirar o rotor da maquina: convém no entanto actuar
primeiro sobre um e de sequida sobre o outro, de acordo com o seguinte procedimento:

1. desligar as trés fichas-tomadas no quadro eléctrico

2. desmontar o carter de protecgéo das correias trapezoidais

3. desmontar o carter do lado oposto

4. soltar as correias trapezoidais, agindo sobre o carro porta-motor principal (dis .de porta. ECS49 item
2.19)
retirar as correias
soltar os parafusos com cabeca oca sextavada do dispositivo de bloqueio da polia com duas ranhuras B
(dis.ECS29 pos.1) fixadas no eixo do rotor magnético de modo a poder retira-la

7. retirar a tampa do suporte triangular e abri-la

8. suspender delicadamente o rotor magnético envolvendo-o com 2 faixas, nas protecgbes das ventoinhas

(fig. A)

9. desaparafusar os trés parafusos que bloqueiam os suportes (dis.ECS29 pos.7)

10.soltar a cépsula da bussola cénica até libertar o rolamento do eixo

11.afastar ligeiramente o suporte da armagéo da maquina

12.extrair completamente o suporte do eixo e de seguida o rolamento gasto

13.voltar a montar o rolamento novo e as respectivas guarnigdes do vedante de dleo.
Para montar o rolamento, dis.ECS29 pos.5, com o rotor magnético suspenso, proceder do seguinte modo:

1. instalar no eixo o suporte com o rolamento novo

2. fixar o suporte com os trés parafusos na armacéo da estrutura

3. apertar a capsula da bussola cénica até um movimento axial do rolamento de cerca de 0,4 mm

o o

7.7.3.4  Regulacéo das folgas axiais e radiais dos rolamentos externos, dis ECS29 pos.5.

a) iniciar a regulacdo do rolamento do lado do motor

b) verificar se o rolamento esté no fim do curso na parte inferior do suporte; bater suavemente o anel superior
do rolamento com um cinzel; se o cinzel tender a saltar para tras, o rolamento n&o esté no fim do curso;

Ficha N°
S 10-79

@p&]o! or Ficheiro Rev. Data Pag.
% ECSI8.DOC 08 22/04/10 | 19di 33




Instrucbes Estabelecimento
Manual de instalacgéo, de utilizacio e manutengio Brescia

~F (Jauss, .
qfmagneti Separador Magnético de Corrente Induzida (ECS) Setor Ass. Qualidade

AXTREZZATURE MABNETICHE

neste caso soltar a capsula e bater-lhe levemente de forma a que todo o rolamento deslize para o interior
até ficar parado na parte inferior do suporte:

c) ajustar a folga radial apertando a capsula e girando o eixo, para que 0s corpos rotativos se desloquem
dentro do rolamento; para medir a folga do rolamento, é necessario um calibrador com l8minas de
0,03+0,05 mm, efectuando as medidas entre o anel externo e um rolo de descarga (ver fig. 3). Antes da
medi¢do, deve-se rodar o rotor magnético algumas voltas para se certificar que os rolos assumem uma
posi¢éo correcta.

d) Deve-se actuar sobre a capsula até obter-se uma folga entre o anel externo e os corpos rotativos de
0,04-0,05 mm

e) travar a cépsula, dobrando a lingueta da respectiva arruela

f) encher com lubrificante adequado (graxa SKF LGMT 2/1 ou equivalente)

g) montar o anel de paragem FRB, fechar o suporte:

h) efectuar a regulagéo do rolamento do lado oposto

i) verificar se o rolamento nao esta no fim do curso na parte inferior do suporte procedendo da forma supra
descrita; basta um espago de 3-4 décimos de milimetro entre o rolamento e o fundo do suporte e ao mesmo
tempo manter-se & frente espaco suficiente para encaixar a tampa. Regular a folga radial como descrito no
alinea c). E necessario verificar se no final da regulacio o rolamento manteve os 3-4 décimos de folga axial.

1) fechar o suporte.

7.7.3.5 Substituicdo dos rolamentos internos (disECS29 pos. 13 )

Para a execugdo desta operaco é necessario retirar todo o rolo da magquina.

Deve-se proceder do seguinte modo:

1. desligar das tomadas as trés fichas de ligagéo ao quadro eléctrico

2. desmontar a correia, naturaimente sem corta-la se nao estiver gasta, de acordo com o respectivo processo

3. soltar as correias trapezoidais, soltando os pernos colocados sob o motor principal e retira-los

4. soltar os parafusos com cabeca oca sextavada do dispositivo de bloqueio da polia com duas ranhuras B

(dis.ECS29 pos.1) fixadas no eixo do rotor magnético de modo a poder retira-la

desaparafusar os parafusos dos suportes, disECS29pos.7

retirar o rotor magnético da armacao fixando-o a um meio de elevacéo.

transportar o rotor para uma oficina equipada tendo o cuidado de ndo o aproximar de pecas

ferromagnéticas

8.  abrir os suportes, dis ECS29 pos.7

9. soltar a capsula

10. refirar os suportes completos do eixo

11. retirar os dois discos com vedacso de labirinto, dis.ECS29 pos. 8

12. retirar os anéis elasticos (seeger) das ventoinhas

13. retirar as ventoinhas do eixo

14. desaparafusar os 12 parafusos M8 Pos.A (ver dis. ECS 06) do encaixe porta-rolamento fixado na cabeca
do rotor magnético

15. retirar dois dos 6 parafusos M10 Pos. B (ver dis. ECS 06) do encaixe porta-rolamento

16. aparafusar nas sedes dos dois parafusos Pos. B, assim soltos, duas barras roscadas M10 cumprimento
mm 300 aproximadamente

17. ligar as mesmas com uma travessa (por exemplo, placa 40 x 20), com um furo roscado central e dois furos
com 11 mm de didmetro. laterais con distancia entre os eixos de 130 mm

18. bloquear as duas barras roscadas M10 através dos dois furos com 11 mm de didmetro com porcas

19. inserir um parafuso no orificio roscado central que fazendo de elemento central do eixo, inserindo uma
arruela com um didmetro de 60 mm, permitira a saida do alojamento do encaixe porta-rolamento.

20. uma vez desmontado o encaixe porta-rolamento do eixo, completar a desmontagem dos parafusos Pos. B

21. abrir o encaixe, extrair o rolamento (dis.ECS29 pos.13) e as respectivas guarni¢des (dis. ECS29 pos.1 1)

22. fechar o encaixe

23. aparafusar os 6 parafusos M10 Pos. B apertando-os muito bem

24. instalar o encaixe porta-rolamento no eixo reinserindo-o no seu alojamento na cabega do rotor magnético

25. aparafusar os 12 pernos M8 Pos. A na cabeca do rotor, apertando-os muito bem

No o
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26. voltar a montar o separador pos. 10

27. voltar a montar a ventoinha e bloquear a mesmo no eixo com o perno e o anel elastico (seeger)
28. encher o encaixe com graxa SKF LGMT 2/1 ou equivalente

29. voltar a montar o rotor na maquina

30. voltar a montar os suportes dis.ECS29 pos.7

31. seguir de seguida o procedimento respectivo indicado no paragrafo precedente.

7.7.3.6 Substituicdo suportes deslizantes (pos 2.3 e 2.4 dis. ECS49)

Todos os anos & conveniente substituir os suportes deslizantes, pos. 2.3 e 2.4 do rolo condutor da correia
transportadora. Esta operagéo ¢ facilmente executavel se feita aoc mesmo tempo em que se substitui a correia
e ndo requer nenhum tratamento especial, a excepcao da pratica comum em matéria de substituicdo de
rolamentos.

7.7.3.7 Substituicdo das correias de transmisséo

Todos os 30 dias verificar o estado das correias trapezoidais e substituir ao primeiro sinal de deterioracao, ou,
em qualquer dos casos, pelo menos uma vez por ano. Recomenda-se ter sempre disponivel no armazém
cintas sobresselentes.

7.7.3.8  Substituicdo do invélucro em material ndo condutor

7.7.3.8.1  Desenhos de referéncia
1. ECS 29 0u ECS24

2. VAR 74

3. ECS 49

7.7.3.8.2  Equipamento necessério

. Meio de elevagédo com capacidade minima de 1000 kg

. 2 faixas de elevagio em poliéster com 1500~ mm de comprimento e capacidade superior a 500 kg. cad.

2 vigas de madeira com 110x110x500 mm de comprimento

1 tubo em ago com diadmetro interno de 61 mm por eixo com diametro de 60 mm, 56 mm por eixo com
didmetro de 55 mm, Comprimento 1800~ mm

S. 2 parafusos de cabega cilindrica sextavada encaixado M8x80

N

7.7.3.8.3 Desmontagem do rotor magnético

Desligar as trés fichas de ligagao eléctrica da maquina no painel de controlo

Remover os carteres de proteccéo e os lados

Desmontar a correia transportadora, sem corta-la, se néo estiver gasta.

Seguir as instrugdes previstas no ponto 7.7.3.1

Soltar as cintas de transmiss&o, operacio que se executa actuando sobre os pernos do carro porta-motor
{dis. ECS49 - pos. 2.19)

. Desmontar as cintas da polia de transmiss&o do rotor magnético dis ECS49 - pos. 2.13)

Desaparafusar e retirar os parafusos que fixam o invélucro em material ndo condutor as flanges (dis. ECS29
- pos. 16)

AN -

~N O
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Fig. A - Desmontagem do rotor magnético

8. Suspender o rotor magnético com as faixas de elevagio como ilustrado na figura A

9. Desaparafusar os parafusos que fixam os suportes 2.8 (dis. ECS49) a armag&o da maquina

10.Transportar o rotor magnético, envolvido numa folha de polietileno, num local adequado, onde n3o se
encontre nenhum material ferroso.

ATENCAO: ’ )
NAO APROXIMAR DO ROTOR MAGNETICO FERRAMENTAS OU PECAS FERROSAS QUE SERAO

ATRAIDAS E PODERAO PROVOCAR DANOS A COISAS E A PESSOAS.

Ficha N° Pi*e/pfpor ! or Ficheiro Rev. Data Pag.
$10-79 | //RAQ o ECSI8.D0C 08 | 22/04/10 |[22di33




Instrucbes Estabelecimento
Manual de instalacao, de utilizagio e manutencao Brescia
Separador Magnético de Corrente Induzida ( ECS) Setor Ass. Qualidade

7.7.3.8.4 DESMONTAGEM DO TUBO NAO CONDUTOR

Fig. B - Desmontagem do tubo néo condutor

1. Colocar o rotor sobre dois toros de madeira (fig. B)

Soltar os parafusos de bloqueio do dispositivo de bloqueio da polia com duas ranhuras B (2-13,
dis.ECS49)

Desmontar a polia com duas ranhuras B do eixo dor rotor

As operacdes seguintes devem ser efectuadas apenas na flange do lado do motor

- Desaparafusar e retirar os 6 parafusos TC M8, (dis. VAR74 pos. B)

- Inserir os parafusos M8x80 nos furos roscados (dis. VAR74 - pos. D)

. Aparafusando em profundidade os dois parafusos M8x80 obter-se-a a extracgéo do anel de apoio (dis.
VAR74 pos.E)

Quando o anel de apoio estiver completamente extraido retirar do mesmo os 2 parafusos M8x80 ja nao

necessarios

9. Instalar na cabega do eixo o tubo em aco com 61 ou 56 de diametro inserindo-o a fundo até nio ser mais
possivel

10.Levantar o rotor magnético engatando a extremidade do tubo em aco

11.Retirar o anel de apoio e o invélucro em material ndo condutor aproximando-os da faixa de elevacao

12.Voltar a pousar o rotor magnético nos dois troncos de madeira

13.Desengatar a faixa de elevacéo

14.Retirar do tubo em aco o anel de apoio e o invélucro em material ndo condutor gasto.

NoOA® N

@

7.7.3.8.5  Montagem do novo invélucro em material néo condutor

1. Verificar o interior do rotor magnético e se se notar uma concentracdo especial de p6 de ferro acumulado
nos imanes permanentes é realizada uma cuidadosa limpeza do interior do rotor; se se deixar acumular
criam-se desequilibrios prejudiciais ao bom funcionamento

2. Instalar no tubo em aco o invélucro em material ndo condutor novo e de seguida o anel de apoio
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Fig. Montagem do novo invélucro em material ndo condutor.

. Levantar novamente o rotor magnético engatando a extremidade do tubo em aco (fig. C)

. Colocar o invélucro em material nao condutor no rotor magnético até chegar ao fim do curso da flange fixa
no lado oposto do rotor.

. Colocar o anel de apoio posicionando-o, além do fim do curso com a extremidade do invélucro em material

ndo condutor, por forma a colocar em correspondéncia os furos roscados (dis. VAR74 - pos. C) com os
furos do anel

. Apoiar o rotor magnético em dois troncos de madeira

- Voltar a colocar os 6 parafusos (dis. VAR 74 pos. B) nas respectivas sedes e aparafusa-los bem

. Fixar o involucro em material ndo condutor nas flanges fazendo trés furos: com 6,5 mm de diametro no
involucro, M6x20 de profundidade nos anéis de apoio (dis. VAR74 - pos. A), utilizar para a fixacdo dos
parafusos de cabega escareada plana.

7.7.3.8.6  Remontagem do rotor magnético reparado na maquina
Depois de retirar o tubo de aco da extremidade do eixo, amarrar o rotor magnetico como se mostra na figura A

¢
E

votar a coloca-lo na maquina B
INDISPENSAVEL QUE QUANDO SE UTILIZEM OS MEIOS DE TRANSPORTE OU OUTRO NAO

APROXIMAR CORPOS FERROSOS DO ROTOR MAGNETICO

1.

2.
3.

8.

9

Mantendo o rotor magnético em suspensdo no interior da maquina (ver fig. A) voltar a coloca-lo
aparafusando os parafusos dos suportes 2.8 (ver desenho ECS49).

Libertar o rotor das faixas de elevacao.

Soltar ligeiramente os parafusos de fixacdo dos suportes 2.8 permitindo ao rotor magnético colocar-se na
sua posi¢ao natural.

Voltar a aparafusar bem os parafusos de fixagéo dos suportes 2.8.

Voltar a montar a polia com duas ranhuras B no eixo do rotor magnético posicionando-a de modo que fique
perfeitamente alinhada com a polia com duas ranhuras B correspondente, fixada no eixo do motor.

. Bloquear a polia com duas ranhuras B no eixo do rotor magnético actuando sobre os parafusos do

dispositivo de bloqueic procedendo de modo cruzado.

Voltar a montar as correias trapezoidais e dar-lhes tensao agindo sobre o parafuso certo no carro porta-
motor.

Voltar a montar a correia transportadora executando sucessivamente as instrugbes descritas no ponto
7.7.3.1 do presente manual.

Voltar a ligar as tomadas de alimentagao respeitando a colocacgdo correcta.

10.Voltar a montar o carter de protecgéo e os lados.

11.Executar a operagéo de centragem da correia como descrito no ponto 7.10.1.
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7.7.3.8.7 Reinicio da méaquina ap6s as operagées de manutengdo que implicam substituigbes de pegas.
Selector (LOCAL - REMOTO) em posicdo LOCAL

Selector (CENTRAGEM DA CORREIA - CICLO AUTOMATICO) na posicao CICLO AUTOMATICO

Premir o botdo ARRANQUE

Accionando o potenciémetro (ROLO MAGNETICO) regular a velocidade a 1000 rpm:; essa velocidade é
visualizada no ecra denominado ROLO MAGNETICO

7.7.3.8.8 VERIFICAR:
a) a presenga de vibracdes anormais:
1. pequenas vibragbes na fase de aceleragéo sio consideradas normais
2. fortes vibragbes sdo consideradas anormais
b) ruido:
E possivel que se possa reconhecer ruidos anormais provenientes de dentro do rotor, podendo ser
causados por intrusdes ou limpeza inadequada
¢) o aquecimento dos suportes 2.8
E considerada anomalia uma temperatura superficial dos suportes superior a 90° C

7.7.3.8.9 Medidas correctivas:
a) Se se sentirem fortes vibracées o rotor magnético por algum motivo sofreu um desequilibrio; neste caso nio
é possivel fazer a reparagéo no local: desmontar o rotor da maquina e envia-lo para:
GAUSS MAGNETI S.r.l.
Via S. Scaroni, 27
25131 BRESCIA ITALIA
b) Se se sentem ruidos anormais provenientes do interior & necessario:
parar a maquina com o botdo PARAGEM
voltar a abrir o rotor magnético e voltar a realizar todas as operagdes descritas no ponto 7.7.3.8
verificar e voltar a limpar o interior do rotor magnético
¢) Se se detectar um aquecimento superficial excessivo dos suportes 2.8 é necessario:
abrir os mesmos e verificar a folga radial dos rolos dos rolamentos (ver ponto 7.7.3.4).

7.8 PERIODICIDADE E PRAZOS

A periodicidade das operacdes de manutencéo indicadas na tabela a seguir referem-se a uma maquina sujeita
a um funcionamento em condi¢ées normais; se as condicdes forem diferentes a frequéncia das operactes de
manutencao deve ser aumentada em relagfo a utilizago.

Tabela das intervengdes periddicas de manutengao

semanais | mensais anuais substituicao
verificacdo correia v
verificagdo rolamentos internos do rotor v 3500 horas
magnético
verificagao rolamentos externos do rotor v 7000 horas
magnético
verificag&o dos rolamentos lentos v 7000 horas
verificacdo das correias de transmisso v 3500 horas
verificagdo do rolo motor correia v
verificacdo do invélucro em material ndo v Em caso de
condutor ruptura
verificacdo do quadro eléctrico v
verificagdo dos motores eléctricos v
lubrificacdo v

NOTA: Estas operacées devem ser anotadas no respectivo registo
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7.9 LUBRIFICAGCAO (Ver Figuran. 4 — Pagina 34)

A gestéo cuidadosa das intervengdes de lubrificacdo da maquina e dos mecanismos é um pré-requisito para
assegurar a conformidade com o fim a que se destina o separador ESC, bem como a sua duracdo. A
lubrificac&o de partes méveis € necessaria para evitar o contacto directo entre os corpos rolantes. As condicbes
mais favoraveis s&o obtidas usando a menor quantidade de lubrificante para obter uma lubrificacdo eficaz.
Com o tempo o poder de lubrificacdo diminui como resultado das tensGes, pelo que se deve proceder a
restaurac&o ou renovagéo dos lubrificantes. A lubrificacdo do separador ECS é muito simples e pode ser
realizada por pessoal ndo grandemente especializado, devendo-se, no entanto, respeitar escrupulosamente as
instrugdes contidas neste manual e realizando as verificagbes e as reposicdes necesséarias, seguindo as
frequéncias indicadas a seguir.

De 7 em 7 dias lubrificar os rolamentos (pos. 5 e 13 dos desenhos ECS24 ou ECS29) com graxa SKF
LGMT 2 ou equivalente.

De 30 em 30 dias lubrificar os rolamentos e os respectivos suportes dis. ECS49 pos. 2.3 - 2.4 com graxa
para rolamentos cilindricos, com sabéo de litio, classe de consisténcia 2 (DIN 51818).

ATENGAO!!!

1. Lubrificar com a maquina parada e o quadro desligado

2. Nunca lubrificar com éleo

3. Colocar a graxa muito lentamente, com press&o constante (a quantidade néo deve ultrapassar os 3-4 cm3
por volta)

4. O redutor ¢ do tipo «lubrificado para toda a vida»: nao necessita de nenhuma lubrificacao.

N.B.:

Todos os suportes tém bem visiveis as valvulas de lubrificacéo

Os rolamentos internos (dis. ECS24 o ECS29 pos.13) tém as valvulas de lubrificagdo na cabeca do eixo do
rotor magnetico (dis. ECS24 ou ECS29 pos.19).

7.10 DEFEITOS E MEDIDAS CORRECTIVAS

O separador ECS ¢ entregue ja rodado e calibrado nas nossas oficinas. E possivel que durante o transporte, a
montagem, a utilizacao ou ap6s um periodo de inactividade a maquina precise de ser novamente reorganizada
nos pontos que aqui a seguir sdo indicados como defeitos.

7.10.1 A CORREIA INCLINA PARA A ESQUERDA (L) OU PARA A DIREITA (R).

Se depois do arranque, com o selector LOCAL - REMOTO na posicéo LOCAL se detectar uma deslocacdo da

correia para a esquerda (L) ou para a direita direito (R), proceder da seguinte forma:

1. parar a maquina premindo o botao de EMERGENCIA

2. rodar o selector CENTRAGEM CORREIA - CICLO AUTOMATICO na posicdo CENTRAGEM CORREIA, a
lampada Anti-inclinagdo Excluida acende-se para indicar que os dois fins de curso, direito e esquerdo,
est&o inactivos. Neste estado a maquina nao funciona:

3. premir o botdo ARRANQUE e s6 arrancara a correia; proceder de seguida a operacéo de centragem da
correia nos termos seguintes.

Se a correia for esticada correctamente, mas desviar-se no seu movimento, & necessaria intervir no suporte

deslizante 2.4 (ver desenho ECS49), desbloqueando a contraporca da haste roscada e deslocando o suporte;

para fazer isso é necessario dar meia volta no sentido horario ou anti-horario, segundo a necessidade de

deslocar para o interior ou para o exterior o suporte 2.4. Se a correia inclinar-se para a direita (R) deslocar o

suporte para o interior (I) com 1/2 volta. Se a correia inclinar-se para a esquerda (L) deslocar o suporte para a

frente (A) com 1/2 volta Quando a correia & mostrada na posicéo central, deslocar o suporte 2.4 de 1/4 de

rotac&o no sentido contrario ao movimento anterior. Repetir a operagéo com pequenas deslocacdes do suporte

2.4, até que a correia deixe de estar no centro dos rolos.

O suporte 2.3 deve ser movido somente para esticar suficientemente a correia no momento da sua substituicao

por outra correia nova,. NAQ ESTICAR EXCESSIVAMENTE A CORREIA, porque corre-se o risco de danificar

gravemente o cilindro em material ndo condutor e o rotor magnético. A correia deve ficar apenas apoiada nos

rolos, a tens&o deve ser a minima possivel, para que a mesma néo escorregue.
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Uma vez centrada a correia, coloca-se a maquina nas condicdes de funcionamento normal, da seguinte
maneira:

1.premir o botdo PARAGEM )

2.rodar o selector CENTRAGEM CORREIA - CICLO AUTOMATICO na posicéo Ciclo Automatico

3.premir o botdo ARRANQUE e a maquina arranca em Ciclo Automatico com as calibragens previamente
definidas.

7.10.2 A MAQUINA TORNA-SE RUIDOSA

Apo6s um longo periodo de inactividade é possivel que o arranque da maquina seja ruidoso. Neste caso
bloguear imediatamente e prosseguir com a lubrificag&o dos rolamentos. Prosseguir depois com rotacdes 1000
rpm durante 15', depois 2000 rpm durante outros 15, e depois com a velocidade definida.

N&o arrancar com o rotor magnético na velocidade maxima, nem atingi-la antes que os rolamentos e a graxa
estejam na temperatura. Qualquer ruido durante o funcionamento normal implica obrigatoriamente a
paragem imediata da maquina pelo operador.

Além dos rolamentos rapidos, outra causa para o aparecimento de ruido pode ser a tensdo excessiva da
correia. Neste caso basta uma pequena deslocacéo dos suportes 2.3 e 2.4 como descrito no ponto 7.10.1.

7.10.3 A CORREIA DESGASTA-SE FACILMENTE
Verificar que ndo hd nenhuma presenca de metais ferromagnéticos, os quais devem ser todos extraidos antes
de chegarem ao separador ECS.

7.11 DESTRUICAO E ELIMINACAO

Caso o separador ECS deva ser destruido devera proceder-se a eliminacdo das suas pecas separadamente,
tendo em conta a natureza diferente das mesmas (por exemplo, metais, imanes permanentes, graxas e
lubrificantes, plasticos e borracha, etc.), encarregando possivelmente empresas especializadas para esse
efeito e em qualquer caso, de acordo com o que esta previsto na legislacdo aplicavel em matéria de residuos
solidos industriais.

E necessario alertar que os imanes permanentes presentes estio sempre magnetizados.

8 LISTA PRECAS SOBRESSELENYES (DISTINTA A CARGO DO FABRICANTE)

Os separadores de ECS s&o concebidos e fabricados de tal maneira que exigem, se usados correctamente e a
seguir a uma manutengéo apropriada, conforme descrito neste manual, pecas sobresselentes normais devido
ao desgaste ou ruptura.

As pecas sujeitas a desgaste resultam do exposto neste manual e sdo principalmente:

1. correia transportadora

2. correias de transmissdo

3. escova rotativa

4. cinta para a escova rotativa

5. rolamentos externos

cilindro de material ndo condutor.

Sempre que seja necessario substituir pecas avariadas é obrigatério usar exclusivamente pecas
sobresselentes originais, solicitando-as diretamente a: GAUSS MAGNETI! S.r.l. via Scaroni 27 25131 Fornaci-
Brescia.

O uso de pegas nao originais, além de invalidar a garantia pode comprometer o bom funcionamento do
separador.

& ¢

8 FAC-SIMILE DO REGISTO DAS MANUTENCOES TRIMESTRAIS E ANUAIS,
VERIFICACOES, AFINACOES E SUBSTITUICOES

Neste registo devem ser anotadas todas as operagbes de manutengdo com periodicidade trimestral e anual

indicadas na tabela das intervencées de manutencéo periddica. Cabe ao responsavel pela manutencio o

preenchimento desse registo em todas as suas partes, anotando resultados e eventuais anotacdes nos

espacos proprios, Devera também estar claramente identificado o nome do responsavel pela manutencio bem

como a data da respectiva manutencao.

Ficha N° P;épgpor ¥ ffor Ficheiro Rev. Data Pag.
$10-79 | //RAQ LA ECSI8.DOC 08 | 22/04/10 |27di33

w




Instrugbes Estabelecimento
Manual de instalagao, de utilizagdo e manutencgéo Brescia
Separador Magnético de Corrente Induzida (ECS) Setor Ass. Qualidade

Gauss
magneti

ATYREZIATURE WAGHETICHE

DECLARAQAO CE DE CONFORMIDADE

1 DADOS DE IDENTIFICAGAO DA MAQUINA.

Separador magnético de corrente induzida: ECS

Tipo: 1500 L matricula N. 25709 Anoc de fabrico: 2012
Coédigo manual:  ECSI07.DOC
Fabricante: GAUSS MAGNETI! s.r.l. Via Scaroni 27

25131 Fornaci-Brescia
Tel. 030/2680641 Fax. 030/3580517
Marcacao CE; aposta na estrutura

2 DADOS DE IDENTIFICACAO CLIENTE/LOCAL DE INSTALAGAO

Designagdo comercial e enderego
do adquirente

Local de instalagdo Maéquina instalada por

ECOMAIS RECOLHA DE
RESIDUOS SA

RUA DE OTMAR 77 1°AND.AR J
2410-186 LEIRA PORTUGAL

ECOMAIS RECOLHA DE

RESIDUOS SA

RUA DE OTMAR 77 1°AND.AR J
2410-186 LEIRA PORTUGAL

Nota: eventuais alteracées do local de instalagcdo e/ou cessao a terceiros da propriedade ou da
localizagdo do separador magnético de corrente induzida ECS devem ser imediatamente
comunicadas ao fabricante

3 DECLARAGCAO DO FABRICANTE
Nos termos do anexo |l A da Directiva Maquinas 2006/42/CE
O FABRICANTE SUPRA IDENTIFICADO DECLARA SOB SUA PROPRIA RESPONSABILIDADE QUE A
MAQUINA NOVA SUPRA IDENTIFICADA ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DIRECTIVAS:
¢ DIRECTIVA 2004/108/CE (COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA)

: BEEEEHVZA\%E%E%%%%?E_E_EEEH ANAGUINAS)

Normas harmonizadas aplicadas Normas técnicas aplicadas Normas genéricas

aplicadas
e UNI-EN ISO 12100 parte 1 e 2 seguranca de|e CEI EN 60529 (protecgdes |« CE| EN-61000-6-4
maquinas) IP) (emissdes)
e CEI EN 60204-1 (seguranca de maguinas) . (CEItENﬁOEfg?/M CEl EN-61000-6-2
: . L protecgdes o N -6-
s CEI| EN-55011 (interferéncias radioeléctricas | J CNR - UNI 10011/88 (imunidade)

—aparelhos industriais)

ADVERTENCIA IMPORTANTE:

E PROIBIDO COLOCAR EM FUNCIONAMENTO A MAQUINA, OBJECTO DO PRESENTE MANUAL, ANTES
DO SISTEMA NO QUAL SERA INCORPORADA SER DECLARADO EM CONFORMIDADE COM O
DISPOSTO NA DIRECTIVA MAQUINAS 2006/42/CE.

PESSOA AUTORIZADA A COMPILAR O PROCESSO TECNICO:
GIUSEPPE VEZZOLI
Via Scaroni, 27 — 25131 BRESCIA

Brescia, 21/02/12 O REPRESENTANTE LEGAL

G

CGiuseppe Neazoli
Ficha N° Pr}elﬁ?/gor Am%#r Ficheiro Rev. Data Pag.
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EIESTERA

FORDERTECHNIK
Dados Técnicos
Cliente: Ecomais
Encomenda / Tipo: 315648 Pos. 20, Separador pneumatico WS
Forma de construcao/geometria
Tipo: WS2 1600
Carter longura total: 5230 mm
Carter largura: 2547 mm
Carter altura: 1512 mm
Portas: 2 x a direita e sinistra
Tambor de separacéo: @ 600 mm, motor a siniesta
Ventilator montado por cima de carter
Material/Poténcia
Material: Residuos industriales Material leve: Folha, plastico, etc.
Peso a granel: 0,3t/m? Material pesada: Vidro, pedras, metais, etc.
Granulacgo: 30-250 mm
Capacidade de transporte: 25 t/h / 84 m3h
Superficie
Pintura: C2-M nach DIN EN I1SO 12944-1-6
Superficie: limpo com jato de areia 2,5
RAL: 1013
Accionamento tambor de separacéo
Moto redutor de engrenagem conica KA47 DRE90OL4
Poténcia: 1,5 kW Numero de pélos: 4
Tenséo: 400V Frequéncia: 50
Classe de proteccéo: IP 54 1SO: F
Eixo de transmissao: HW 35 Oleo: CLP 220/1,051
Numero de rotac&oes: 40/min Pos. caixa de conexdo: 0°/ X
Forma construtiva: M1 45° a M2
Observacgao: Instruc&o de operagéo vide cap. 9

Acessorios adicionais, Observagdes vide capitulo 9

Interruptor de emergéncia

Comando, conversor de frequéncia (encomenda pos. 40)

Ciclon, Alimentador rotativo (encomenda pos. 30

Distribuidor vibratério (encomenda pos. 50)

Construcéo de ago (encomenda pos. 80) com andar, passarela a direita e siniestra

Westeria Fordertechnik GmbH, Raiffeisenstr. 2, D-48364 Ostbevern www.westeria.de pagina 12.1



Declaraciao de conformita
(no ambito da directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo I1 1 A)

Westeria Fordertechnik GmbH
Raiffeisenstr. 2, D-48346 Ostbevern
Tel. 02532 / 88-0 Fax 02532 /7770
verkauf@westeria.de www.westeria.de

Designacio de miquina

Tipo Encomenda
Instalacdo Separador pneumdatico WS2 1600 31548, pos. 10-80
Inclusive:

Transportador de alimentagdo GR, Transportadores de descarga BMF1
Comando, Construgdo de ago, Ciclon/Alimentador rotativo
Distribuidor vibratério

¢ La mdquina cumpre os requisitos fundamentais da directiva Maquinas 2006/42/EG.

e Normas harmonizadas utilizadas, particularmente:

EN 12100-1/12100-2
EN 349

EN ISO 13857

EN 619, EN 620

e Pessoa autorizada a compilar a documentagdo técnica relevante:
Dr. Gabriele Gerdemann, Adresse s. 0. Hersteller

Ostbevern, /
12.06.2012 Bemhard Westbrock, Geschiftsfiihrer /
Ort, Datum Name, Funktion Unterzeichner !/ [ 4 y Unterschrift
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we reduce

Instrucdes de funcionamento
KOMET/POWER KOMET 1800

Recycimgfec

1.1. Descricdo técnica

1.1.1. Fun¢&o

O material a friturar € transportado afravés de uma fremonha de entrada (1) de grandes dimensdes
com tampa de aspiracdo (opcional) até & drea de corte (2). Uma barra de deslocagdo (3)
hidréulica macica pressiona o material contra um rofor de fresa (4) que roda lentamente, O material
comprimido desta forma € corfado entre o I@mina fixa (5) e as I&minas de corte dispostas no rofor em
forma de espiral. Os materiais triturados s&o empurrados afravés do crivo (6), e caso necessario sdo
cortfados no raspador (7) superior e caiem para baixo na unidade de descarga (8). Depois de
chegar ao inferruptor final dianteiro, a barra de desiocamento (3) regressa para comprimir mais
material. O famanho do granulado (material triturado) pode variar, devido aos crivos (6) frocdveis
com vdrios famanhos de aberturas e as varias formas de 1&minas. A descarga do granulado pode ser
feita através de uma linha de transporte, correia fransporfadora ou pela fransportadora de correias
de tremonha (8) patenteada da Lindner.

Para trabalhos de limpeza e de manutencdo a fampa para material impréprio (9) (parte tfraseira da
carcaca) da maqguina pode ser girada hidraulicamente para dentro, de forma que se garante um
acesso sem problemas ao rotor e espaco do crivo. Ao abrir a porta de manutengdo (10) pode-se ter
acesso ao compartimento de crivos (11) com a caixa de crivagem (6), que pode ser girada para
baixo hidrdulicamente, se for necessdrio.

1.1.2. Apresentacdo esquemdatica

=
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Instrucdes de funcionamento
KOMET/POWER KOMET 1800

1.2. Utllizagcdo de acordo com as disposicdes

1.2.1.  Area de aplicacao

A mdaaguina KOMET/POWER KOMET 1800 destina-se exclusivamente a friturar os materiais previstos
no confrato. Qualguer oufra utilizacdo que ndo esta ndo & considerada de acordo com as

disposicoes.

Os seguinfes materiais sdo aceites no dmbito do contrato:

Reqguisitos KOMET 1800 (M1952)
Residuo Comercial e industrial - uma mistura de plastico, papel,
madeira, cartdo, téxteis, adequado para processamenio de CDR,
Material com separacdo de ferro, selecionados e separados por ar

CUIDADO - As caracterlsticas t&€cnicas referem-se exclusivamente cos materiais
acima indicados . impurezas poderdo provocar prejuizos severos na méaguina e
particularmente no sistema de corfe

Alimentacdo Material

por correia fransporfadora (Grea de aplicacdo do cliente)

Humidade

< 35%

Densidade de Alimentacdo

180 kg\m? (densidade média)

Tamanho material & enfrada

< 300 mm

Capacidade

61/h

Tamanho material & saida

95% < 30 mm, formacdo de material dobrado e multi camadas bem
como espumas estdo excluidos

Descarga material

por correia fransporfadora (BC1000)

Termos Producdo

1 turno/d,

Disponibilidade Técnica:

Atencdo: Os seguintes matericis ndo podem em caso algum ser processados na

incéndio

mdguina trituradora por moftivos de seguranca:
o Matericis com ponfo de inflamacdo baixo dos quais decorre um perigo de

(por exempilo, solventes e restos de pintura)

o Mctericis gue possam correr perigo de explosdo (gases, vapores, pos)
o Matericis gue emitam radiagcdo radioactiva

1.2.2. Garantia

operador!

=

O processamento de materiais ndo previstos no contfrato implica por
parfe do fabricante a renUncia & responsabilidade e garantia pela
seguranca e funcionamento da mdaqguina. O risco fica por conta do

=
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Instrucdes de funcionamento
KOMET/POWER KOMET 1800

ecyclingfech

1.3. Folha de medidas

ver pagina seguinte! (Variant A - gccionamento directo / Variant B - engrenagem intermedidria )

Especificacdes sujeitas a alteracdes sem aviso préviol

i0676_P104_1800_PR_SA10_V00_po_469927.doc Rev.: 00/ 24.04.2013 Pagina4de b
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insirucdes de funcionamento
KOMET/POWER KOMET 1800

Recyclingtech

1.4. Dados técnicos

ver pdging sequinte! 'jv
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1.4. Dados téchicos

et

Tipo de m&aguinas: KOMET 1800 Ma.N.% 1952
4.1. Dados gerais de maaguinas:
Ndmero de |[&minas 50 unidades Ano de consfrucdo 2013
Forma da 1édmina 172x57x28 Proteccdo EX nAo
Orificios da peneira @ 35 mm Nivel de ruido > 85 dB(A)
Descarga de material |BC1000 Pintura RAL 7001/RAL 5003
Peso da maguina 19 toneladas Velocidade do rotor | 50Hz: 355 r.p.m.
Condi¢cdes do 0-35°C/ Arrefecimento do NAo
ambiente 40-80%rel.F rotor

1.4.2. Mecanismo: Moftor trifdsico (1x)
Fabrico Schorch Forma de construcdo B3
Capacidade 200 kW (FC) Dimensdes de construcdo | 3151
Velocidade 1485 r.p.m. Tensdo / Frequéncia 3x400V / 50 Hz
Terminal de conexdo em cima Conversor de frequéncia | ABB ACS-800

1.4.3. Accionamento: Engranagem intermedidria (1x)

1

Transferéncia Motor / Rofor  |1= 14,17 Correias tfrapezoidais Motor /| 2x KB-4-SPC5000 -
Rotor 115219

Transferéncia engrenagem |l = 1:- Correias trapezoidais -

infermedidria / rotor Engrenagem infermed. / rotor

Fabrico - Tipo -

Oleo de engrenagens - Quoantidade de enchimento | - Liter

Acoplamento de seguranca | RS400.25A Regulacdo de fabrica 8.69 kNm
1.4.4. Agregado hidraulico:

Fabrico / tipo Bosch Rexroth — Heavy Duty 1

Capacidade 65 1/min

Depdsito do dleo 400 | Castrol Vario HDX VG46

Press@o de entrada 160 bar

Presséio de saida 80 bar

4.4.1. Mecanismo:

Capacidade 11T kW Tens&o / Frequéncia | 3x400/690V / 50 Hz

Velocidade 1450 r.o.m. Forma de consfrucéo | B3

el

4.5. Cilindro hidraulico

Empurrador / HNDE (2x) | Tampa para mat. imprdprio (2x) | Caixa de crivagem (2x)
Fabrico /tipo | Dorninger 105183/84 Dorninger 65937, Dorninger 65426,
63/36x605-16S 6A. 63/36x685 50/28x700
Didmetro do 63/36 mm 63/36 mm 50/28 mm
cilindro/barras
Curso 605 mm 685 mm 700 mm

i0676_P104_1800_PR_1952_Ecomai_470053.doc
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LINDNER

4 Recyclingtech

Declaration of EC conformity
corresponding to the EC-guideline 2006/42/EG

The manufacturer

Lindner-Recyclingtech GmbH
Villacherstrale 48
A-9800 Spittal/Drau

hereby declares that the machine hereinafter referred to as:

Product name: Single shaft shredder
Make, type: KOMET 1800

Serial number: 1952

Build year: 2013

is in conformity with the regulations of the following EC-guidelines:

Directive on machinery 2006/42/EG
Electrical equipment 2006/95/EG
Electromagnetic compatibility 2004/108/EG

The following harmonized standards were applied:
EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design —
Risk assessment and risk reduction
EN 60 204-1:2006 Safety of machinery - Electrical equipment of machines —
Part 1: General requirements
Machine related special technical documents according to annex VI, part A were compiled. This declaration of
EC-conformity will lose validity in case the machine is reconstructed or redesigned without our consent.

Name and address of the authorized representative to compile the technical file:
LINDNER Recyclingtech GmbH, Villacherstralle 48, A-9800 Spittal/Drau, 0043/4762/2742-0

Spittal/Drau, 04.04.2013 DI M. Lindner, CEO

(Place and date of issue) (Name and position of the authorized person)

{ gnature)\/

i0287_EG_Konformitatserklarung_461705.doc



11/09/25, 12:25 Correio — Mariana Teixeira Sa — Outlook

[5 Outlook

RE: Pedido de declaracao

De Rui Faustino <rui.faustino@movicortes.pt>
Data seg, 08/09/2025 12:07
Para apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>

Cc Mariana Teixeira S& <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>; Daniel Martins <daniel.martins@movicortes.pt>;
Ricardo Dias <ricardo.dias@movicortes.pt>; Rita Borga <rita.borga@movicortes.pt>

[ﬂJ 1 anexo (2 MB)
Doppstadt SM Line.pdf;

Alexandra Bizarro,
Bom dia.

N&o é habitual existirem declaragdes onde constem os rendimentos dos equipamentos.
A producgéo depende de inumeros fatores, materiais e humanos, e os fabricantes ndo tendo
qualquer interferéncia nesses fatores, preferem nao se comprometer.

Ainda assim, num dos catalogos da Doppstadt (anexo) podemos ler uma referéncia as
producdes expectaveis:

1. Smaller material streams up to 60,000 m. ton/yr

2. Average material streams up to 80,000 m. ton/yr

3. Large material streams up to 100,000 m. ton/yr

Orientation values for use in composting with 1-shift operation for 220 workdays using
20-mesh size screen.

Cumprimentos,

Rui Faustino

Administrador Executivo
COO - Chief Operations Officer
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11/09/25, 12:25 Correio — Mariana Teixeira Sa — Outlook

De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>

Enviada: 8 de setembro de 2025 11:46

Para: Rui Faustino <rui.faustino@movicortes.pt>; Daniel Martins <DANIEL.MARTINS@MOVICORTES.PT>
Cc: 'Mariana Teixeira S&' <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Assunto: Pedido de declaracao

Bom dia

Vimos por este meio solicitar mais uma vez solicitar a declaragdo onde conste o rendimento da maquina -
DOPPSTADT SM501 .

Temos alguma urgéncia no assunto, pois 0s nossos consultores necessitam dessa informacao.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BizARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede mével nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt

N +39° 40' 35.88" W -8° 50' 18.84"
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&5 Antes de imprimir este e-mail pense bem se é necessario fazé-lo
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De: apoiotecnico@ecomais.pt <apoiotecnico@ecomais.pt>

Enviada: 12 de agosto de 2025 15:59

Para: 'DANIEL.MARTINS@MOVICORTES.PT' <DANIEL.MARTINS@MOVICORTES.PT>;
'rui.faustino@movicortes.pt' <rui.faustino@movicortes.pt>

Cc: 'Mariana Teixeira S&' <mariana.t.sa@hcconsultores.pt>

Assunto: Pedido de declaragdo

Exmos. Senhores,

Venho por este meio solicitar, com a maior brevidade possivel, uma declaragdo onde conste o
rendimento da maquina - DOPPSTADT SM501 para efeitos de um processo de licenciamento
atualmente em curso.

Agradeco desde ja toda a vossa colaboracao e fico ao dispor para qualquer esclarecimento
adicional que seja necessario.

Com os melhores cumprimentos,

ALEXANDRA BiZARRO

Rua do Brejo, n°10, Apartado 106, 2440-901 Batalha

Telefone: (+351) 244 822 836 * Fax: (+351) 244 822 642 (Chamada para rede fixa nacional)
TIm: (+351) 911 915 727(Chamada para rede mével nacional)

www.ecomais.pt — e-mail: apoiotecnico@ecomais.pt
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Declaragdo de conformidade CE

Duplicado da declaracéo de conformidade original

O fabricante Doppstadt Calbe GmbH
Barbyer Chaussee 3
D-39240 Calbe (Saale)
Tel.: +49(0)39291 55-0

declara pelo presente instrumento que o seguinte produto:

Designacéao do produto: Crivo de tambor
Tipo: SM 501
Designacéo comercial: BASIC 518
Numero de fabricag&o: 018

Ano de fabricagéo: 2018

/ Dappstadd

cumpre todas as disposi¢des correspondentes da directiva de maquinas (2006/42/CE).

Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:

DIN EN 12100 Seguranga de méquinas ~ Principios gerais de concepgéo — Avaliacdo e
reducéo de riscos

DIN EN ISO 13857 Seguranca de maquinas — Distancias de seguranga para impedir que os
membros superiores e inferiores alcancem zonas perigosas

DIN EN ISO 13850 Seguranca de maquinas — Paragem de emergéncia, principios de
concepcao

DIN EN 349 Seguranga de maquinas — Distancias minimas para evitar o
esmagamento de partes do corpo humano

DINEN 618 Requisitos de seguranga e de CEM para os equipamentos de

movimentag&o mecénica de produtos a granel, com excepcéo dos
transportadores de correia fixos

DIN EN ISO 4413 Transmissdes hidraulicas ~ Regras gerais e requisitos de seguranc¢a para
0s sistemas e seus componentes

DIN EN ISO 14120 Seguranca de maquinas — Barreiras mecanicas — Requisitos gerais para a
concepegdo e construgéo de barreiras fixas e moveis

DIN EN ISO 14118 Seguranga de méquinas — Prevencg&o a um arranque inesperado

DIN EN 60204-1 Seguranca de maquinas — Equipamentos elétricos — Parte 1 Exigéncias
gerais

Plenipotenciério para a documentago: Doppstadt Calbe GmbH

Barbyer Chaussee 3

D-39240 Calbe (Saale)

Tel.: +49(0)39291 55-0
Calbe, 11.06.2018

Brar Friedrichsen, director

assinado Brar Friedrichsen

Signatério e fung&o do signatario

Thomas Barheine, director de desenvolvimento e de construgéo

Assinatura

assinado Thomas Barheine

Signatério e fungéo do signatario Assinatura
/

< =~

Brar Friedrichsen, director %%
ZCCOH I

. N .. B . 7 - f AT
Signatario e fungéo do signatario Assinatura
Thomas Barheine, director de desenvolvimento e de construcio ! ' o~

¢ /r //‘ (bw\

Signatario e fung&o do signatario Assinatura

Data de emisséc da duplicata 08.01.2020



GRUPD

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

contexto de trabalho, em 15/10/2025, com a duracdo de 32:00 horas.

Certifica-se que Paulo Sérgio Rodrigues Ferras natural de Penafiel nascido em 03/10/1985, com o N.° de
Identificacdo Civil (CC/BI) 12794721 vaélido até 07/01/2030, concluiu com aproveitamento o curso de
Formacao Profissional de Equipamentos de Movimentagdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2074/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

N.° de Cartéo de Cidadédo 12794721 3ZX4 - Paginalde 1



GRUPD

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

contexto de trabalho, em 15/10/2025, com a duracdo de 32:00 horas.

Certifica-se que Nuno Miguel Pereira da Silva Jorddo natural de Batalha nascido em 04/05/1973, com o N.°
de Identificacdo Civil (CC/BI) 10283711 valido até 02/10/2029, concluiu com aproveitamento o curso de
Formagao Profissional de Equipamentos de Movimentagdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2075/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

N.° de Cartéo de Cidaddo 10283711 2ZY2 - Paginalde 1



GRUPD

H 2 s T

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Vijay natural de India nascido em 08/07/1991, com o N.° de Passaporte T0818666 valido
até 02/06/2029, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de Equipamentos de
Movimentacdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em contexto de trabalho, em 15/10/2025, com

a duracgdo de 32:00 horas.
Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2076/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte T0818666 - Pagina 1 de 1



GRUPD
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Gogi Kaul natural de India nascido em 01/07/1985, com o N.° de Passaporte T5956788
valido até 01/07/2029, concluiu com aproveitamento o curso de Formagao Profissional de Equipamentos
de Movimentagdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em contexto de trabalho, em 15/10/2025,
com a duragdo de 32:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2077/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte T5956788 - Pagina 1 de 1



GRUPD

H 2 s T

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

15/10/2025, com a duracdo de 32:00 horas.

Certifica-se que Sanyam Nigah natural de india nascido em 10/09/2003, com o N.° de Passaporte
V7866811 valido até 28/03/2032, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de
Equipamentos de Movimentacdo de Cargas e Terras, , incluindo treino pratico em contexto de trabalho, em

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2078/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte V7866811 - Paginalde 1



GRUPD

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

de trabalho, em 15/10/2025, com a duragdo de 32:00 horas.

Certifica-se que Maria Gonsalves natural de Brasil nascida em 20/04/1964, com o N.° de Autorizacdo de
Residéncia 614L77P13 valido até 15/04/2026, concluiu com aproveitamento o curso de Formacgao
Profissional de Equipamentos de Movimentacdo de Cargas e Terras, , incluindo treino pratico em contexto

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2079/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

) Digita
tro nente
ssinatura eletronica substitui a assinatura autégrafa na UE

N.° de Autorizagéo de Residéncia 614L77P13 - P4ginalde 1



GRUPD

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

contexto de trabalho, em 15/10/2025, com a duracdo de 32:00 horas.

Certifica-se que Claudia Sofia dos Santos Frazdo Pedro natural de Leiria nascida em 01/08/1973, com o N.°
de ldentificacdo Civil (CC/BI) 10504240 valido até 07/07/2030, concluiu com aproveitamento o curso de
Formagao Profissional de Equipamentos de Movimentagdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2080/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

N.° de Cartédo de Cidaddo 10504240 4ZZ5 - Péaginaldel



GRUPD
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Tinku natural de India nascido em 17/10/1988, com o N.° de Passaporte U4729883 vélido
até 02/07/2030, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de Equipamentos de
Movimentacdo de Cargas e Terras, , incluindo treino préatico em contexto de trabalho, em 15/10/2025, com

a duracgdo de 32:00 horas.
Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranga na operagao de giratoria 16:00 -
Seguranca na operacdo de pé carregadora 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranca e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2081/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 14:59:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte U4729883 - Paginaldel



GRUPD
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Paulo Sérgio Rodrigues Ferras natural de Penafiel nascido em 03/10/1985, com o N.° de
Identificacdo Civil (CC/BI) 12794721 vaélido até 07/01/2030, concluiu com aproveitamento o curso de
Formacéo Profissional de Equipamentos de Elevacdo e Movimentagdo de Cargas, incluindo treino prético
em contexto de trabalho, em 22/09/2025, com a durac¢do de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2082/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

®
etronicamente
substitui a assinatura autoégrafa na UE

N.° de Cartéo de Cidadédo 12794721 3ZX4 - Paginalde 1



GRUPD
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Claudia Sofia dos Santos Frazdo Pedro natural de Leiria nascida em 01/08/1973, com o N.°
de Identificacéo Civil (CC/BI) 10504240 valido até 07/07/2030, concluiu com aproveitamento o curso de
Formacéo Profissional de Equipamentos de Elevacdo e Movimentagdo de Cargas, incluindo treino prético
em contexto de trabalho, em 22/09/2025, com a duracdo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 208372025 de acordo com 0 modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

®
etronicamente
substitui a assinatura autoégrafa na UE

N.° de Cartédo de Cidaddo 10504240 4ZZ5 - Péaginaldel
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Gogi Kaul natural de India nascido em 01/07/1985, com o N.° de Passaporte T5956788
valido até 01/07/2029, concluiu com aproveitamento o curso de Formagao Profissional de Equipamentos
de Elevacéo e Movimentagdo de Cargas, incluindo treino pratico em contexto de trabalho, em 22/09/2025,
com a duracdo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2084/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte T5956788 - Pagina 1 de 1



GRUPD
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Tinku natural de India nascido em 17/10/1988, com o N.° de Passaporte U4729883 valido
até 02/07/2030, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de Equipamentos de
Elevacdo e Movimentagéo de Cargas, incluindo treino pratico em contexto de trabalho, em 22/09/2025,
com a duracéo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2085/2025 de acordo com 0 modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte U4729883 - Paginaldel
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Sanyam Nigah natural de India nascido em 10/09/2003, com o N.° de Passaporte
V7866811 valido até 28/03/2032, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de
Equipamentos de Elevacdo e Movimentacdo de Cargas, incluindo treino pratico em contexto de trabalho,
em 22/09/2025, com a duragdo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2086/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

®
etronicamente
substitui a assinatura autoégrafa na UE

Passaporte V7866811 - Paginalde 1
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Vijay natural de India nascido em 08/07/1991, com o N.° de Passaporte T0818666 valido
até 02/06/2029, concluiu com aproveitamento o curso de Formagdo Profissional de Equipamentos de
Elevacdo e Movimentagéo de Cargas, incluindo treino pratico em contexto de trabalho, em 22/09/2025,
com a duracéo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2087/2025 de acordo com o modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

Passaporte T0818666 - Pagina 1 de 1



GRUPD

H 2 s T

SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Maria Gonsalves natural de Brasil nascida em 20/04/1964, com o N.° de Autorizacdo de
Residéncia 614L77P13 valido até 15/04/2026, concluiu com aproveitamento o curso de Formacgao
Profissional de Equipamentos de Elevagéo e Movimentacdo de Cargas, incluindo treino pratico em contexto
de trabalho, em 22/09/2025, com a duracio de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2088/2025 de acordo com 0 modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

stitui a assinatura autégrafa na UE

N.° de Autorizagéo de Residéncia 614L77P13 - P4ginalde 1
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SERVIGOS TECNICOS ESPECIALIZADOS

Certificado de Formacdo Profissional

Certifica-se que Nuno Miguel Pereira da Silva Jorddo natural de Batalha nascido em 04/05/1973, com o N.°
de Identificacdo Civil (CC/BI) 10283711 valido até 02/10/2029, concluiu com aproveitamento o curso de
Formacéo Profissional de Equipamentos de Elevacdo e Movimentagdo de Cargas, incluindo treino prético
em contexto de trabalho, em 22/09/2025, com a duracdo de 16:00 horas.

Unidades de Formagdo/Mdodulos/Outras DesignagGes Horas Classificagdo
(hh:mm)
Seguranca na conducgdo e movimentacdo de cargas com empilhadores 16:00 -

Torres Novas, 20 de outubro de 2025

O(A) Responsavel pelo(a) H2ST - Seguranga e Salde no Trabalho, Lda.

(Assinatura e selo branco ou carimbo)

Certificado n.° 2089/2025 de acordo com 0 modelo publicado na Portaria n.° 474/2010

Digitally Signed By: H2ST - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, LDA
Signing Time: 2025/10/20 15:02:26 WEST +0100

Organization Unit: Certificate Profile - Qualified Certificate -
Organization

®
etronicamente
substitui a assinatura autoégrafa na UE

N.° de Cartéo de Cidaddo 10283711 2ZY2 - Paginalde 1



Lei n.2 54/2012

Recegdo Dados referente aos residuos Dados referente ao produtor Dados referente ao transportador . .
(metais ndo preciosos)
N.2 de
§a Cédigo . | Quantidade , ’ - Meio de cheque/
D Hor r . Pai NIF/NIP Nom Id APA Pai NIF/NICP Nom Id APA | Descri Valor N
ata 03 | e.GAR LER Operacao recebida (t) ats WIS ome d als WL ome d escrigdo alo pagamento | transferéncia
bancdria

ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZAGAO DE RESIDUOS, S.A.




Numero Unico de registo na Conservatéria de Registo Comercial e de pessoa colectiva 503504564 CAPITAL SOCIAL: 64.500.005€

EDP Comercial — Comercializagdo de Energia, S.A. SEDE SOCIAL: Av.2 24 de Julho, n.2 12, 1249-300 Lisboa
Conserve este documento - valido como recibo ap6s boa cobranga

\' Contém Assinatura Digital '

Q\) ( >dp S701BB328918508363
- g e e el

Ecomais - Recolha E Valorizagao De
B Residuos, S.A.
DATA DE EMISSAO Estrada Ic2, N° 77, Santo Antao
05/09/2025 Batalha
CODIGO PONTO ENTREGA ELETRICIDADE PERIODO DE FATURAGAO 2440-053 Batalha
PT0002000114090229EC 02/08/2025 a 01/09/2025
CONTACTOS NUMERO DA FATURA DADOS DO CONTRATO
edp.pt/empresas FT 25BSML14/0000776046 Titular do Contrato: Ecomais - Recolha E Valorizagao De Residuos, S.A.
ATENDIMENTO COMERCIAL Total a pagar: .
Numero de Conta: 3289146098
217 505 350 (8h s 20h/dias Gteis {ELETRICIDADE)
|chamada para a rede fixa nacional) “ A .
empresas@edp.com 5.588,25 € Numero ID. Fiscal: 504901419
D SSMIEDERACAMENTO Contacto Telefdonico: 244.822.836

ASSISTENCIA TECNICA 10/10/2025

800 506 506 (24h por dia) Email: info@ecomais.pt

COBRANCA POR DEBITO DIRETO

BANCO Caixa Geral de Depésitos, SA
IBAN PT500035014400**0426330*1
MANDATO 11074660648503

IDENT. DO CREDOR (IC) PT34100781

RESUMO DE FATURAGAO

. e VALORIZAGAO  %IVA
Eletricidade (o) %iv)

Escolhemos liderar a transicdo energética.
Por isso, incorporamos nas nossas agdes

€na nossa nova imagem os pilares Energia Ativa 2.330,02€ 23%
de uma transi¢do justa e sustentdvel.

Redes 2.089,89 € 23%
Somos a mesma EDP, cada vez
mais virada para o futuro. Outros Itens Faturados 95,34€ 23%
» i Obrigagdes Tributarias (exceto IVA) 25,59 € 23%
Estamos a mudar, jd hoje,
o amanhd. Obrigagoes Tributarias (exceto IVA) 2,85€ 6%
Total a Pagar (antes de IVA) 2,85€ 6%
Total a Pagar (antes de IVA) 4.540,84 € 23%
RESUMO IVA
VALORIZAGAO VALORIZAGAO VALORIZAGAO
TAXA (s/ %IVA) (IvA) (c/ %IVA)
ed 1 IVA a 6% 2,85 € 0,17 € 3,02€
I : IVA a 23% 4.540,84 € 1.044,39 € 5.585,23 €
Total a Pagar 4.543,69 € 1.044,56 € 5.588,25 €
LRQA LRQA LRQA
CERTIFIED CERTIFIED CERTIFIED
1SO 9001 1SO 14001 1SO 45001
Pag 1/3

12092025



EDP Comercial — Comercializagdo de Energia, S.A. SEDE SOCIAL: Av.2 24 de Julho, n.2 12, 1249-300 Lisboa

Numero Unico de registo na Conservatéria de Registo Comercial e de pessoa colectiva 503504564 CAPITAL SOCIAL: 64.500.005€

Conserve este documento - valido como recibo apds boa cobranga

NIPC: 504901419 Morada Local Consumo: Rua De Tomar 77, 12 J, Batalha, 2440-053 Batalha

Nome do Cliente: Ecomais - Recolha E Valorizagao De Cédigo Ponto Entrega: PT0002000114090229EC
Residuos, S.A. Tarifa: Tetra Nivel Tensdo: MT Ciclo Horario: Ciclo Semanal com Feriados
Q .. Periodo a Faturar Quantidades Prego Unit. N2Dias % IVA Valorizagdo

./ Eletricidade Data inicio Datafim (kWh/kVArh/kW) (s/IVA)
Energia Ativa 2.330,02 €
Super Vazio (SV) 02/08/2025 01/09/2025 402,0600 0,0911100 € 23% 36,63 €
Vazio Normal (VN) 02/08/2025 01/09/2025 1.181,0500 0,0917400 € 23% 108,35 €
Ponta (P) 02/08/2025 01/09/2025 8.325,8500 0,0911200 € 23% 758,65 €
Cheia (C) 02/08/2025 01/09/2025 15.681,5200 0,0909600 € 23% 1.426,39 €
Redes 2.089,89 €
Redes Super Vazio (SV) 02/08/2025 01/09/2025 402,0600 0,0137000 € 23% 551€
Redes Vazio Normal (VN) 02/08/2025 01/09/2025 1.181,0500 0,0156000 € 23% 18,42 €
Redes Ponta (P) 02/08/2025 01/09/2025 8.325,8500 0,0213000 € 23% 177,34 €
Redes Cheia (C) 02/08/2025 01/09/2025 15.681,5200 0,0195000 € 23% 305,79 €
Poténcia Contratada 02/08/2025 01/09/2025 481,8800 0,0398000 € 31 23% 594,54 €
Poténcia Horas de Ponta 02/08/2025 01/09/2025 138,7642  0,2291000 € 31 23% 985,52 €
Escaldo 1 de En.React.cons.FV 02/08/2025 01/09/2025 5,0000 0,0083160 € 23% 0,04 €
Reativa Fornecida no vazio (Vz) 02/08/2025 01/09/2025 144,4000 0,0189000 € 23% 2,73 €
Outros Itens Faturados 95,34 €
Banda de Reserva de Restab. da freq. com ativagdo  01/07/2025 31/07/2025 31.470,0000 0,0016820 € 23% 52,93 €
manual
Financ.Tarifa Social (DL 104/2023) 02/08/2025 01/09/2025 25.590,4800 0,0016574 € 23% 42,41 €
Obrigacgdes Tributarias (exceto IVA) 28,44 €
Imposto sobre Cons. Eletricidade 02/08/2025 01/09/2025 25.590,4800 0,0010000 € 23% 25,59 €
Contribuigdo Audio-Visual 02/08/2025 01/09/2025 1,0000 2,8500000 € 6% 2,85 €
Total (antes de IVA a 6%) 6% 2,85 €
Total (antes de IVA a 23%) 23% 4.540,84 €
Total (antes de IVA) 4.543,69 €

As quantidades facturadas incluem perdas calculadas de acordo com o estabelecido no Regulamento das Relagdes Comerciais. Para o célculo das componentes das energias
reactivas, considera-se o ciclo semanal com feriados. As quantidades facturadas podem ser confirmadas no nosso sitio da Internet.

A partir de 01.01.2025, os pregos de eletricidade ja incluem as novas Tarifas de Acesso as Redes (TAR) aprovadas pela ERSE, a vigorar até 31.12.2025. Conforme informagdo
divulgada em https://www.erse.pt/media/xczdodas/tep-se-2025.pdf#page=28, a variagdo tarifaria das TAR entre 2025 e 2024 é de +11,8% para a BTN, +6,3% para a BTE, +5,4%
para a MT, +9,2% para a AT e +14,5% para a MAT.

Evite atrasos no pagamento das faturas. O ndo pagamento da fatura dentro do prazo estipulado pode dar lugar a cobranca de juros moratdrios, nos termos legais e contratuais,

termos regulamentarmente expressos. Para obter mais informages, consulte o seu Contrato de Energia.
Data fim do contrato e do periodo de fidelizagdo: 31-12-2033.

Podera apresentar reclamagdes por escrito, através do Livro de Reclamagdes em formato eletrénico, disponivel em edp.pt, do Livro de Reclamagdes em suporte de papel,
disponivel nas lojas EDP, ou através dos meios de atendimento disponibilizados pela EDP Comercial e identificados no seu Contrato de Energia.

Para obter informag&es sobre os meios e formas de resolugdo judicial e extrajudicial de conflitos, consulte as Condigdes Gerais do seu Contrato de Energia.

Sempre que a periodicidade da faturagdo acordada entre a EDP Comercial e o cliente ndo for observada, o pagamento do valor exigido poderd ser fracionado em prestagdes
mensais, a pedido do cliente. Se este incumprimento resultar de facto ndo imputavel ao cliente, ao valor das prestagdes mensais ndo podem acrescer quaisquer juros legais ou
convencionado.

Na sequéncia da publicagdo do DL 104/2023 e respetiva regulamentagdo, a sua fatura de eletricidade inclui uma linha respeitante ao "Financiamento da Tarifa Social", cujo
valor é calculado em fungdo do consumo da sua instalagdo e do preco unitdrio a cada momento em vigor.

i) O Total da factura inclui os encargos relativos ao Acesso as Redes no valor de € 2089.89, antes de IVA (valor independente do comercializador em mercado livre).

ii) Os custos de interesse econdmico geral (CIEG) incluidos no Acesso as Redes correspondem a € 961.35, antes de IVA. Este valor é calculado com base nos factores
estabelecidos pela ERSE e diferenciados por tipo de fornecimento MAT, AT, MT, BTE e BTN.

PERIODO ATIVO CONSUMO FATOR CONS. REGISTADO

N2 CONTADOR 63177290 (inicio) (Fim) e Sordas Toral MULTIP. (KWh/KVArh/kw)
Elementos Medidos
Energ. Ativa Super Vazio 02/08/2025 01/09/2025 222 180,055 402,055 1,00 402,06
Energ. Ativa Vazio Normal 02/08/2025 01/09/2025 825 356,046 1.181,046 1,00 1.181,05
Energ. Ativa Ponta 02/08/2025 01/09/2025 8.216 109,854 8.325,854 1,00 8.325,85
Energ. Ativa Cheia 02/08/2025 01/09/2025 15.193 488,522 15.681,522 1,00 15.681,52
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EDP Comercial — Comercializagdo de Energia, S.A. SEDE SOCIAL: Av.2 24 de Julho, n.2 12, 1249-300 Lisboa

Numero Unico de registo na Conservatéria de Registo Comercial e de pessoa colectiva 503504564 CAPITAL SOCIAL: 64.500.005€

Conserve este documento - valido como recibo apds boa cobranga

HISTORICO DE CONSUMOS

32.646

16.323

10 11 12 01 02 03 04 05 06 07 08 09

Consumo médio dos ultimos 12 meses: 926,74 kWh
Consumo total dos ultimos 12 meses: 311.386,00 kWh

Para mais informagdes sobre a distribuigdo do consumo médio de
energia pelos dias da semana e horas do dia, aceda a sua area
reservada de cliente EDP Online, em https://login.edp.pt/

Dados do periodo faturado

e Consumo médio didrio: 825,50 kWh

® Poténcia Tomada Vazio: 114,53

* Poténcia Tomada Fora do Vazio: 451,32
* Fator de Poténcia: 1,00

ATCUD:JJ3ZS9XN-0000776046

ATCUD:JJ3ZS9XN-0000776046

12092025

Emissdo de CO2 associada aos consumos
de energia desta Fatura: 3.263,30 Kg (CO2
ref Gltimo ano)
Hidrica 11,77% A informagdo apresentada corresponde ao
mix anual de fontes de energia do 3¢
ogeragio Renovével 171%  trimestre  de  2025. Saiba mais em
edp.pt/empresas/apoio-cliente/origem-en
Cogeracio Fossil 4,93% esld:g: iﬁfé'fsvivrifnﬁ'ﬁ,’;% ergia/ ou em www.erse.pt.

Nuclear 16,60%

Carvio 0,93%

Gas Natural 29,50%"

Pag3/3



ubofuro 43 FICHA TECNICA

e SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS

NATUR-OIL SH 15.0 I/s

Os separadores de Hidrocarbonetos Natur-Oil sdo equipamentos destinados a separagdo e a retenc¢do dos
6leos minerais presentes nas aguas residuais.

A Tubofuro propée uma gama completa de acordo com a norma EN 858 apresentando marcacado CE, de acordo
com a obrigatoriedade legal da entrada em vigor do Regulamento (EU) N.2 305/2011, do Parlamento Europeu,
para os Produtos de Construcao.

Os separadores de Hidrocarbonetos Natur-Oil permitem obter um efluente final com uma concentragdo de
hidrocarbonetos inferior a 5 mg/L, cumprindo deste modo a legislacdo em vigor.

Caracteristicas
* Elevada resisténcia mecanica
e Tampa de acesso de 700mm
e Estanquicidade
e Facilidade de instalagdao e manutencao

e Tampa Polietileno

Aplicacao
e Zonas de lavagem de veiculos
* Zonas de armazenamento de combustiveis
* Postos de combustivel
* Armazéns de sucata
* Oficinas
* Aeroportos

e Parques de estacionamento

Rev.2 26.07.2024 As dimensdes e imagens apresentadas poderdo ser alteradas sem aviso prévio

Tubofuro - Tubos em P.V.C., S.A.
EN 109 km160.3 2425-737 Ortigosa, Leiria

Tel: 244 616 073 Fax_: 244 616 074 E-mail: geo@tubofuro.pt www.tubofuro.pt —




ubofuro 43 FICHA TECNICA

EN 858 SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS

NATUR-OIL SH 15.0 /s

Caracteristicas
Marca TUBOFURO®
Modelo NATUR-OIL

Norma Classe 1 de acordo com a Norma EN858-1

Filtro Coalescente Lamelar e oleofilico

Classe de reacdo ao fogo

‘

Pré-Decantador Incorporado
Concentracado de hidrocarbonetos Inferior a 5 mg/L nas condicGes de teste da EN858-1
Tampa de acesso Polietileno (Opcional: FF classe B125 EN124)
Material Polietileno linear
Respiro Incluido

Dimensoes

@
z

T

TSVALVULA OBTURADORA

w FATRO
OLEOFLICO

Volume Vplume

s
Modelo (I's) Total Oleos

17}
Comp. Altur.
mm mm Tubagem

(L) (L) mm
SH 15.0 | 15.0 2.920 971 3.780 | 1.380 | 1.000 | 350 | 510 | 2x(700x700) 200

Nota: As dimensdes apresentadas sdo aproximadas.

Rev.2 26.07.2024 As dimensdes e imagens apresentadas poderdo ser alteradas sem aviso prévio

Tubofuro - Tubos em P.V.C,, S.A.
EN 109 km160.3 2425-737 Ortigosa, Leiria

Tel: 244 616 073 Fax_: 244 616 074 E-mail: geo@tubofuro.pt www.tubofuro.pt ~ EE_—




U bOf-U ro ce FICHA TECNICA

= *"**® SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS

NATUR-OIL SH 15.0 I/s

Instalacao

Os separadores de hidrocarbonetos Natur-Oil sdo equipamentos de instalacdo subterranea devendo a sua
instalacdo seguir as instrugdes de recomendagao do Manual de Instalagdo de equipamentos subterraneos.

Os separadores deverdo ser cheios com agua limpa e recomendamos a instalacdo de um decantador de sélidos
a montante de separador de modo a facilitar a manutenc¢do e o bom funcionamento do equipamento.

Para o separador ndo deverdo seguir aguas residuais domésticas. Se estas existirem deverdo seguir por
circuitos diferentes.

Quadro de Alarme (Opcional)

A ligacdo das sondas ao quadro elétrico, bem como a alimentagdo ao mesmo, devera ser efetuada por um
eletricista, de acordo com o esquema que acompanha o quadro.

O quadro elétrico devera ser fixo numa parede

protegida, o mais proximo possivel do separador
de hidrocarbonetos, de modo a que o cabo de
ligacdo as sondas ndo excede os 15 metros de
comprimento.

Ao enterrar-se o Separador de hidrocarbonetos
devera ter-se o cuidado de se deixar um tubo para

a passagem do cabo das sondas até ao quadro
elétrico.

Ainstalagdo das sondas no separador de hidrocarbonetos, executa-se conforme o esquema, de modo a que o
alarme seja acionado quando a camada de flotantes exceda os 200mm.

Durante a utilizacdo da sonda, sempre que haja um disparo de alarme por excesso de d6leos, dever-se-a limpar
o separador de hidrocarbonetos bem como a prdpria sonda.

Se ficarem residuos de 6leos nos elétrodos da sonda, poderdo ocasionar-se disparos de falsos alarmes nao
desejados.

Decantador de Soélidos (Opcional)

A montante do separador deve ser instalado um decantador de sdlidos, de forma a aumentar a capacidade de
armazenamento de sdlidos do sistema e evitar a colmatacdo dos filtros do separador de hidrocarbonetos.

O decantador permite a estabilizacdo do caudal a entrada do separador, evitando a sobrecarga do mesmo.

Rev.2 26.07.2024 As dimensdes e imagens apresentadas poderdo ser alteradas sem aviso prévio

Tubofuro - Tubos em P.V.C., S.A.
EN 109 km160.3 2425-737 Ortigosa, Leiria

Tel: 244 616 073 Fax_: 244 616 074 E-mail: geo@tubofuro.pt www.tubofuro.pt



ubofuro 43 FICHA TECNICA

e SEPARADOR DE HIDROCARBONETOS

NATUR-OIL SH 15.0 I/s

O decantador de sdlidos deve ser dimensionado de acordo com a norma EN 858-2.

Aplicagao Volume minimo do decantador L

e Postos de combustivel cobertos 100 x Ns °

e Estagoes de lavagem manual 200 x Ns P
e Parques de estacionamento

e EstacGes de lavagem automatica 300 x Ns_ ©
e Lavagem de veiculos agricolas, veiculos de obras.
2:nao aplicavel para separadores menores ou iguais a NS 10

b:Volume minimo de 600 litros

¢:Volume minimo de 5000 litros

Manutencao
O separador de hidrocarbonetos nao necessita de grandes cuidados. Deve verificar os seguintes parametros,
com uma frequéncia mensal:
e Camada de 6leos
Verificar a espessura da lamina de 6leos. Deve retirar os 6leos sempre que a sonda de alarme acione.
e Areias acumuladas no fundo
As lamas e areias devem ser retiradas sempre que atinjam uma altura de 20 a 30 cm.
e Filtro lamelar e oleofilico
Sempre que retirar os 6leos e lamas do separador deve limpar os filtros. Esta lavagem é executada com
uma mdaquina de pressao.
e Vdlvula obturadora
Verifique as condi¢6es de flutuabilidade da valvula.
e Quadro de alarme

Deve ser testado o funcionamento do quadro de alarme.

Garantia
Cinco anos de garantia, para eventuais defeitos de fabrico.

A TUBOFURO nao assume qualquer responsabilidade caso se verifiquem indicios de ma instalagdo ou
utilizagao, ou caso se verifiquem sobrecargas superiores as admitidas pelo equipamento.

Rev.2 26.07.2024 As dimensdes e imagens apresentadas poderdo ser alteradas sem aviso prévio

Tubofuro - Tubos em P.V.C., S.A.

EN 109 km160.3 2425-737 Ortigosa, Leiria

Tel: 244 616 073 Fax_: 244 616 074 E-mail: geo@tubofuro.pt www.tubofuro.pt —




ubofuro C€

p ———————— ]

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

No.858-1-Natur-0il-001-pt
De acordo com Regulamento (EU) N.° 305/2011

1. Cddigo de identificagdo tnico do produto-tipo:
Separador de Hidrocarbonetos NATUR-OIL

2. Numero de tipo, de lote ou de série, ou quaisquer outros elementos que permitam a
identificagédo do produto de construgdo, nos termos do n°4 do artigo 11 :
Natur-Oil NS1.5, Natur-Oil NS3.0, Natur-Oil NS6.0, Natur-Oil NS10.0, Natur-Oil
NS15.0, Natur-Oil NS35.0, Natur-Oil NS50.0, Natur-Oil NS75.0, Natur-Oil NS100.0,
Natur-Oil NS125.0, Natur-Oil NS150.0, Natur-Oil NS175.0, Natur-Oil NS200.0,
Natur-Oil NS250.0, Natur-Oil NS300.0, Natur-Oil NS350.0

3. Utilizag&o ou utilizagbes previstas do produto de construgédo, de acordo com a
especificagdo técnica harmonizada aplicavel, tal como previsto pelo fabricante:
Separar Hidrocarbonetos de aguas residuais para protegdo de sistemas de
drenagem e aguas superficiais

4. Nome, designagéo comercial ou marca comercial registada e enderego de
contacto do fabricante, nos termos do n° 5 do artigo 11:
TUBOFURO - TUBOS EM PVC, S.A.
Rua José Travassos,
Fragdao G n°13 3°DTO (A)
1600-410 Lisboa

5. Se aplicavel, nome e enderego de contacto do mandatario cujo mandato
abrange os atos especificados no n°2 do artigo 12;
Nao aplicavel

6. Sistema ou sistemas de avaliagdo e verificagdo da regularidade do
desempenho do produto de construgéo tal como previsto no anexo V:
Sistema 4

7. No caso de uma declaragdo de desempenho relativa a um produto de
construgdo abrangido por uma norma harmonizada:
Nao aplicavel

8. No caso de uma declaracdo de desempenho relativa a um produto de
construgéo para o qual tenha sido emitida uma avaliagdo técnica europeia:
Nao aplicavel

9. Desempenho declarado:

Caracteristica principal Desempenho Norma harmonizada
Estanquicidade Passa
Eficacia Passa EN 858-1:2002
Capacidade de suportar carga Passa
Durabilidade Passa




10. O desempenho do produto nos pontos 1 e 2 é conforme com o desempenho
declarado no ponto 9.

A presente declaragdo de desempenho é emitida sob a exclusiva responsabilidade do
fabricante identificado no ponto 4.

Leiria, 02 fevereiro de 2024

Responsavel pela emissao:(Liliana Marques, Resp. Qualidade)




ubofuro .
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TUBOS EM PVC, S A.
Sede:

Rua José Travassos, Fragao G n®13 3°DTO (A)
1600-410 Lisboa

Fabrica:
Estrada Nacional, 109 - Km 160.3
2425-737 Ortigosa, Leiria, Portugal

tIf. 244 €18 800 | fax. 244 616 074
e-mail: geo@tubofuropt

My, "RPeRTR! DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

NORMA EN 858-1:2002

Identificagdo do Fabricante:

TUBOFURO - TUBOS EM PVC, S.A. com sede em Rua José Travassos, Fragdo G N°13
3°DTO (A), 1600-410 Lisboa, com o nimero de contribuinte 504 086 685, matriculado na

Conservatodria do Registo Civil de Leiria, sob o n.° 5864.

Declara sobre sua responsabilidade que o produto
Separador de Hidrocarbonetos Natur-Oil
Cumpre os requisitos da Norma
EN 858-1:2002
Aplicagoes

Separagéo de hidrocarbonetos de aguas residuais

A presente declaragéo de conformidade de marcagdo CE realizada no ano 2011, tem por base
0s ensaios realizados internamente na Tubofuro — Tubos em PVC, S.A. de acordo com o anexo
ZA da norma EN 858-1.

Tabela de caracteristicas essenciais exigidas pela Norma EN 858:

Natur-oil Ensaio realizado por
Estanquicidade Passa
Eficacia Passa
Tubofuro
Capacidade de suportar carga Passa
Durabilidade Passa

Leiria, 14 agosto de 2024

Responsavel pela emissdo:(Liliana Marques, Resp. Qualidade)

Fabricante: Tubos para furos CEOROSCADO® & HIDROROSCADO® | Reservatarnos de A
FraciUtes de prate amblentall Fossas, Separadores Hidrocarbonelos o Carduras, ETAR's
TLbos poligtiighg | Produtas Geotérmia @ Agro-Industrial

Re\z[_:)resentante exclusivo de produtos: LIS O TEL o
, 4 o LISPE AL g%
X PRSI

=1l

desconto para clientes Tubofuro

N



REQUISITOS MINIMOS DE QUALIDADE E EFICIENCIA A
CONSULTORES CUMPRIR PELOS OPERADORES DE TRATAMENTO DE

RESIDUOS NO CONTEXTO DO FLUXO ESPECIFICO

Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)

NIPC: 504 901 419

Rua do Brejo, n.2 10, Santo Antdo, Apartado 106
2410-186 Batalha, Leiria

DOSSIER DE APOIO A GESTAO DE
FLUXOS ESPECIFICOS DE RESIDUOS:

v RESIDUOS DE PILHAS E ACUMULADORES
v RESIDUOS DE EQUIPAMENTO ELETRICO E
ELETRONICO

Novembro de 2025
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Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)

O objetivo da empresa Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A. é manter a conformidade com
os requisitos legais no que diz respeito a ambiente e salde e seguranga no trabalho fundamentado nos
principios de melhoria continua e satisfagao do cliente, do meio envolvente e de todos os colaboradores.

Neste contexto, em todos os produtos e servicos de Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A., a
organizacgdo esta claramente empenhada na procura de melhoria continua do seu desempenho, com uma
atitude pro-ativa, com base na preservacdo do Ambiente e Protegdo dos Trabalhadores.

Consciente das suas responsabilidades, em matéria de ambiente e salde e seguranga no trabalho, a
empresa Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. compromete-se a desenvolver os seus servigos
e produtos de acordo com o cumprimento dos seguintes principios:

e Cumprir os requisitos legais, regulamentag¢do nacional e comunitdria aplicavel e outros requisitos
que a empresa subscreva;

e Fortalecer a empresa como uma entidade de referéncia na area de gestdo de residuos,
promovendo a economia circular e uma abordagem por processos;

e Promover a melhoria continua do seu desempenho, identificando e avaliando os riscos
profissionais e os impactes ambientais associados as suas atividades de maneira a agir para a
prevencdo e redugdo desses mesmos riscos e impactes;

e Garantir a prevencdo da poluicdo, a qualidade dos servigos prestados e a preservacdo dos
recursos naturais, tendo em consideracdo a natureza, dimensdo e impactes ambientais
potenciais dos nossos servigos;

e Garantir a prevencdo de ocorréncia de lesdes e doengas profissionais, promovendo a salude e
seguranga, através de uma analise profunda das atividades e seus riscos;

e Minimizar os impactes ambientais decorrentes da sua atividade, promovendo a utilizacdo
racional de 4gua e de energia e a prevengao da poluicdo;

e Divulgar a toda a comunidade envolvente (colaboradores e clientes), a evolugdo dos impactes
ambientais e a melhoria das condi¢bes de trabalho;

e Melhorar o planeamento, coordenacgao, execugao e controlo dos processos de trabalho;

e Promover a comunica¢do, formacdo e o desenvolvimento profissional dos seus colaboradores,
garantindo a adequacdo das suas competéncias as funcbes que desempenham;

e Investir na divulgacdo da empresa, nomeadamente publicidade da empresa, de forma a angariar
mais clientes e fidelizar os ja existentes;

e Promover a interiorizagdo da cultura e valores da empresa Ecomais - Recolha e Valorizagado de
Residuos, S.A. assegurando a melhoria continua em todas as areas de atuacgdo.

De um modo geral, a empresa Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. estd totalmente
empenhada e comprometida com uma politica de fornecimento de servigos e produtos de Qualidade,
sempre numa perspetiva de respeito pelo Ambiente e Salde e Seguranca dos Trabalhadores. A empresa
Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A. pretende ir ao encontro das necessidades dos clientes,
incentivando permanentemente a melhoria continua, através da revisdo periédica do desempenho, tendo
em vista a definicdo de a¢Oes preventivas, corretivas e de melhoria continua.

Declaro que tomei conhecimento e concordo com o disposto na presente

Politica de Ambiente, Saude e Seguranca.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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[ Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A. &

(Unidade A)

1. Objetivo

O objetivo do presente procedimento é identificar os requisitos legais aplicaveis a empresa Ecomais -

Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A.
Ambito

Este procedimento aplica-se a toda a organizagdao no ambito dos requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de Residuos, no contexto dos fluxos especificos dos

Residuos de Pilhas e Acumuladores (RPA) e dos Residuos de Equipamento Elétrico e Eletrénico (REEE).

2. DefinigGes

Requisito legal — imposicdo pelo regulamento aplicavel ao qual deve ser dado cumprimento.
Residuos — quaisquer substancias ou objetos de que o detentor se desfaz ou tem a intengao ou a obrigagdo
de se desfazer.

Pilha ou acumulador — qualquer fonte de energia elétrica obtida por transformacdo direta de energia

quimica, constituida por uma ou mais células primarias ndo recarregdveis ou por um ou mais elementos
secunddrios recarregdveis.

Prevencdo — a adogdo de medidas antes de uma substancia, material ou produto assumir a natureza de
residuo, destinadas a reduzir a quantidade de residuos produzidos, impactes no ambiente e saude
humana e o teor de substancias nocivas presentes nos materiais e nos produtos.

Equipamentos Elétricos e Eletréonicos (EEE) — os equipamentos dependentes de corrente elétrica ou de

campos eletromagnéticos para funcionarem corretamente, bem como os equipamentos para geragdo,
transferéncia e medigdo dessas correntes e campos.

Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos (REEE) — quaisquer EEE que constituam residuos,

incluindo todos os componentes, subconjuntos e materiais consumiveis que fazem parte integrante do

produto no momento em que este é descartado.

3. Referéncias

e Diario da Republica

e Decreto-Lei n.2 152-D/2017 de 11 de dezembro, na sua atual redagdo — Regime Unificado dos
Fluxos Especificos de Residuos

e Requisitos minimos de qualidade e eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de
Residuos no contexto do fluxo especifico dos REEE, estabelecidos pela APA, I.P.

e Requisitos minimos de qualidade e eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de

Residuos no contexto do fluxo especifico das Pilhas e Acumuladores, estabelecidos pela APA, I.P.

4. Descrigao

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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(Unidade A)

A organizacdo deve estabelecer, implementar e manter procedimentos para:
a) identificar e ter acesso a requisitos legais aplicaveis;

b) determinar como esses requisitos se aplicam.
4.1 Identificagao de requisitos legais

A empresa Humberto Correia - Consultores, Unipessoal, Lda., como consultora na drea do ambiente é

responsavel pela constante atualizagdo dos requisitos legais.

Para a atualizagdo constante dos requisitos legais, a empresa encontra-se registada no site do Didrio da
Republica, recebendo diariamente os diplomas novos. Além deste site, uma vez por semana é consultado

o site da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA) para verificar novos esclarecimentos.

Uma vez em cada trés meses deve ser realizada uma pesquisa abrangente para verificagdo e levantamento

de requisitos legais aplicaveis a organizacdo. O levantamento deve abranger a legislagdo no ambito:

e Lei Constitucional

e Revisdo Constitucional

e Tratado internacional

e Leiordinaria

e Decreto-Lei

e Decreto regional

e Decreto regulamentar

e Decreto regulamentar regional
e Resolugdo do Conselho de Ministros
e Portaria

e Despacho

e  Postura.

4.2 Aspetos Ambientais

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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l Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)

Identificagao de
Requisitos Legais

Aplicavel?

Leitura integral do
documento

Implementagdo dos
requisitos

Monitorizagao da
implementacdo dos
requisitos

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meédo — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Pagina 1 de 10

Documento Enquadramento Legal Aplicavel I\.Ia'o Observagées
aplicavel
Alvara de Licenca para a Realizaco de Artigo 59.2 - Regime Geral da Gestdo de Residuos —
OGR (1) sap ¢ Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua X
atual redacdo
- ° - P PRI
Licenca de Utilizagdo/Licenca de Artlgo'4. N Artlg?'88. n Regime juridico da .
Construgio (1) urbanizagdo e edificagdo (RJUE) - Decreto-Lei n.2 X
¢ 555/99, de 16 de dezembro, na sua atual redacio
Artigo 94.2
Comprovativo de Registo no SIRER - Regime Geral da Gestao de residuos — Decreto-Lei n.2 X
102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua atual redagio
Combrovativo de Pagamento das Taxas Artigo 108.2 - Regime Geral da Gestdo de residuos —
P . . & Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua X
Gerais de Licenciamento (1) .
atual redacdo
Artigos 982 e 99.2 - Regime Geral da Gestdo de
Comprovativo de Submissdo do MIRR (2) residuos — Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de X
dezembro, na sua atual redagao
Artigo 38.2 - Regime Geral da Gestao de residuos -
Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua
atual redagao
Transporte rodoviario, ferroviario, fluvial, maritimo e
Transporte Nacional de Residuos (4) X

aéreo de residuos em territorio nacional e criagdo das
guias eletronicas de acompanhamento de residuos (e-
GAR), a emitir no Sistema Integrado de Registo
Eletrénico de Residuos (SIRER) - Portaria n.2 145/2017,
de 26 de abril, na sua atual redagao

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt
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Requisitos Aplicaveis

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Pagina 2 de 10

Documento

Enquadramento Legal

Aplicavel

Nao
aplicavel

Observagoes

Movimento Transfronteirico de Residuos
(4)

Seccao Il Capitulo IV - Regime Geral da Gestao de
residuos - Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de
dezembro, na sua atual redagdo

Regulamento (CE) n.2 1013/2006 do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 14 de junho

Documento de Verificagdo Anual da
Béascula/Balanga (2)

Artigos 1.2 e 4.2 - Regime de controlo metroldgico de
métodos e instrumentos de medigao - Decreto-Lei n.2
291/90, de 20 de setembro, na sua atual redagdo

Licenciamento dos Equipamentos Sob
Pressdo (1)

Artigos 1.2 e 2.2 - Regulamento de Instalagao e de
Funcionamento de Recipientes sob Pressdo Simples e
de Equipamentos sob Pressao - Decreto-Lei n.2
131/2019, de 30 de agosto, na sua atual redagéo

Contrato de Fornecimento de Agua e
Saneamento (1)

Artigo 4.2

- Regime Juridico dos Servicos Municipais de
Abastecimento Ptblico de Agua, de Saneamento de
Aguas Residuais Urbanas e de Gestdo de Residuos
Urbano — Decreto-Lei n.2 194/2009, na sua atual
redacdo

Licenga da ARH (Furo, Pogo, Fossa,
Separador de Hidrocarbonetos) (1)

Artigos 59.2 e 60.2, 61.2 e 62.2 - Lei da agua- Lei n.2
58/2005, 29 de dezembro, na sua atual redagdo

Artigo 1.2 - Regime da utilizacdo de recursos hidricos -
Decreto-Lei n.2 226-A/2007 de 31 de maio, na sua atual
redacao

Artigos 4.2 e 5.2 - Regime econdémico e financeiro dos
recursos hidricos - Decreto-Lei n.2 97/2008, de 11 de
junho, na sua atual redagao

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento

Enquadramento Legal

Aplicavel

Nao
aplicavel

Observagoes

Decreto-Lei n.2 306/2007, na sua atual redagdo

Garantia Financeira (1)

Artigo 22.2 - Regime juridico da responsabilidade por
danos ambientais - Decreto-Lei n.2 147/2008, na sua
atual redacdo

Seguro de responsabilidade Civil (1)

Artigo 67.2 - Regime Geral da Gestdo de Residuos —
Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua
atual redacdo

Privacidade e Prote¢do de Dados Pessoais

(4)

Regulamento Geral sobre a Protegdo de Dados —
Regulamento (UE) 2016/679

Protecao das pessoas singulares no que diz respeito ao
tratamento de dados pessoais e a livre circulagao
desses dados - Lei 58/2019, de 8 de agosto

Tratamento de dados pessoais para efeitos de
prevencao, detec¢ao, investigacdo ou repressao de
infragbes penais — Lei 59/2019, de 8 de agosto

Tratamento de dados pessoais e prote¢ao da
privacidade no sector das comunicagoes eletrénicas -
Lei n.2 41/2004, de 18 de agosto

Relatério de Ruido Ambiental (1) e (3)

Regulamento Geral Ruido - Decreto-Lei n.2 9/2007, de
17 de janeiro, na sua atual redagao

Politica de Ambiente, Saude e Seguranca
(2)e(3)

Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de
dezembro, na sua atual redagdo

Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sdo
estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
a critérios de qualidade técnica e
eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento

Enquadramento Legal

Aplicavel

Nao
aplicavel

Observagoes

Contrato de Seguranga no Trabalho (2)

Artigo 73.2 ao Artigo 110.2 - Regime Juridico da
Promogao da Seguranga e Satde no Trabalho - Lei n.2
102/2009, de 10 de setembro, na sua atual redagdo

Relatorio de Avaliagdo de Riscos (1)

Artigos 5.2 e 42.2 - Regime juridico da promogao da
seguranca e satide no trabalho - Lei n.2 102/2009, de
10 de setembro, na sua atual redagdo

Certificados de Conformidade
CE/Certificado de Verificacdo das
CondigGes de Segurancga de Equipamentos

(1)

Artigos 12 e 42 Requisitos minimos de seguranca e de
saude para a utilizagdo pelos trabalhadores de
equipamentos de trabalho - Decreto-Lei n.2 50/2005
de 25 fevereiro

Medidas de Autoprotegdo (1)

Artigos 21.2 e 22.2 - Regime juridico da seguranca
contra incéndio em edificios (SCIE) - Decreto-Lei n.2
220/2008, de 12 de novembro, na sua atual redacéo

Artigo 193.2 - Regulamento Técnico de Seguranca
contra Incéndio em Edificios (SCIE) -Portaria n.2
1532/2008 de 29 de dezembro, na sua atual redacdo

Procedimento de Formagao (2)

Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de
dezembro, na sua atual redagao

Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
a critérios de qualidade técnica e
eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas

Registo de Formagdes (2)

Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de
dezembro, na sua atual redagdo

Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
a critérios de qualidade técnica e
eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

.~ Nao "
Documento Enquadramento Legal Aplicavel . Observagoes
aplicavel
Internet, constando das respetivas
licengas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
. L. - Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Registo de Sumario e Assiduidade dos ) . N . L
g u ! aul Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
Formandos (2) . Ca . .
dezembro, na sua atual redacgdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Procedimento de Identificacio dos Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
L. . ¢ Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
Requisitos Legais (3) - e - o
dezembro, na sua atual redacgdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
. . , Artigo 4.2 - Regime Geral da Gestao de residuos -
Registo de Informagdes de Alvara de .
.g ¢ Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua X
Clientes (5) ~
atual redacao
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sdo
Registo de Limpeza e Descontaminacio de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
g P ¢ Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e

Contentores (4)

dezembro, na sua atual redagao

eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt



mailto:geral@hcconsultores.pt
http://www.hcconsultores.pt/

/ ﬁ \ CONSULTORES

Requisitos Aplicaveis

Pagina 6 de 10

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento Enquadramento Legal Aplicavel I\.la'o Observagoes
aplicavel
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Controlo do Preenchimento dos Registos Arti’go 8.2 - Regime Ur.lificado dos Fluxos Especificos de esta'bfal'ecidos pela' APA, I', P.,.atendendo
(5) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
dezembro, na sua atual redagdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Fluxograma do Processo — RPA (1) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
dezembro, na sua atual redagao eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Regléto diario d95 Residuos de Metais ndo Artigo 3.2 - Lei n.2 54/2012, de 6 de setembro X
preciosos recebidos (4)
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Plano de Formagdo - RPA (2) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
dezembro, na sua atual redagdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas
A - Unificado dos Fl £ " g Os requisitos minimos de qualidade e
. N . rtigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de ficidnci morir pel radores s3
Registo de monitorizacdo da cadeia de Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X eficiineia 2 cumprir pelos peradores s3o

processamento de RPA (4)

dezembro, na sua atual redagdo

estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
a critérios de qualidade técnica e
eficiéncia, a publicitar no seu sitio da

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento Enquadramento Legal Aplicavel I\.la'o Observagoes
aplicavel
Internet, constando das respetivas
licengas
Os requisitos minimos de qualidade e
A recegdo de RPA classificados como eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
perigosos por operadores de gestdo de Artigo 76.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
residuos ao abrigo de um contrato com os | de Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
respetivos sistemas individuais ou dezembro, na sua atual redacgdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
integrados de gestdo (3) Internet, constando das respetivas
licengas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
. o Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Certificados de Formagdo dos , . s . L
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
Trabalhadores (2) e (3) - A . .
dezembro, na sua atual redacgdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Regulamento das Unidades de Gestao de Residuos
Plano de Contingéncia (1) (3) Perigosos, ndo CIRVER, aprovado pela Agéncia X
Portuguesa do Ambiente (APA) em 10.12.2009
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sdo
Procedimento de Identificacio de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e

Substancias contidas em REEE (3)

dezembro, na sua atual redagao

eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento Enquadramento Legal Aplicavel I\.la'o Observagoes
aplicavel
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Fluxograma do processo — REEE (1) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
dezembro, na sua atual redagdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Plano de formagdo — REEE (2) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
dezembro, na sua atual redagao eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Registo de Monitorizagdo da Cadeia de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Processamento de REEE (REEE recebidos) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
(4) dezembro, na sua atual redagao eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sdo
Registo de Monitorizagdo da Cadeia de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Processamento de REEE (Fra¢cdes com fim | Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e

de estatuto de residuos) (4)

dezembro, na sua atual redagao

eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Documento Enquadramento Legal Aplicavel I\.la'o Observagoes
aplicavel
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Registo de Monitoriza¢do da Cadeia de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Processamento de REEE (Fragdes Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
Perigosas) (4) dezembro, na sua atual redagdo eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
Registo de Monitoriza¢do da Cadeia de Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Processamento de REEE (Outras Fragdes) Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
(4) dezembro, na sua atual redagao eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licencgas
Os requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores sao
. - Artigo 8.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos de estabelecidos pela APA, I. P., atendendo
Procedimento de destrui¢ao de dados ) . o . L
Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X a critérios de qualidade técnica e
armazenados em REEE (3) - A . .
dezembro, na sua atual redagao eficiéncia, a publicitar no seu sitio da
Internet, constando das respetivas
licengas
Artigo 62.2 - Regime Unificado dos Fluxos Especificos
Preparagdo para reutilizacdo de REEE (3) de Residuos - Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de X
dezembro, na sua atual redagao
Artigo 92.2 - Regime Geral da Gestao de residuos -
Fim do estatuto de residuo (1) Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua X

atual redagdo - Regulamento (UE) N2 1179/2012 de 10
de dezembro

Nota: Este registo deve ser alvo de revisdo de acordo com o Procedimento Requisitos Legais

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt

13


mailto:geral@hcconsultores.pt
http://www.hcconsultores.pt/

/ ﬁ \ CONSULTORES

(

Requisitos Aplicaveis

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Pagina 10 de 10

Forma de verificar:

(1) Alterar/controlar documentos no Arquivo em caso de alteragdo/renovagio

(2) Alterar/controlar documentos no Arquivo anualmente

(3) Alterar/controlar documentos no Arquivo por atualiza¢do legislativa

(4) Alterar/controlar documentos no Arquivo diariamente

(5) Alterar/controlar documentos no Arquivo mensalmente
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Formacao Pagina 1 de 2

Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)

1. Objetivo

O objetivo do presente procedimento é descrever o processo de acesso a formacdo especifica sobre

OperagGes de Gestdo de Residuos no que concerne aos Fluxos Especificos de Residuos.

2. Ambito

Este procedimento aplica-se a toda a organizagdao no ambito dos requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de Residuos, no contexto dos fluxos especificos dos

Residuos de Pilhas e Acumuladores (RPA) e Residuos de Equipamento Elétrico e Eletrénico (REEE).

3. Definigbes

Requisito legal — imposicdo pelo regulamento aplicavel ao qual deve ser dado cumprimento.

Formacdo — processo ou conjunto de procedimentos que permitem a aquisicdo de conhecimentos,
praticas e atitudes.

Residuos — quaisquer substancias ou objetos de que o detentor se desfaz ou tem a intengdo ou a obrigacdo
de se desfazer.

Equipamentos Elétricos e Eletrénicos (EEE) — os equipamentos dependentes de corrente elétrica ou de

campos eletromagnéticos para funcionarem corretamente, bem como os equipamentos para geragdo,
transferéncia e medicdo dessas correntes e campos.

Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos (REEE) — quaisquer EEE que constituam residuos,

incluindo todos os componentes, subconjuntos e materiais consumiveis que fazem parte integrante do
produto no momento em que este é descartado.

Pilha ou acumulador — qualquer fonte de energia elétrica obtida por transformagdo direta de energia

quimica, constituida por uma ou mais células primarias ndo recarregdveis ou por um ou mais elementos

secundarios recarregaveis.

4. Referéncias

e Diretiva n.2 2012/19/UE, de 4 de julho

e Regulamento de Execug¢do (UE) 2017/699

e Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, na sua atual redagdo — Regime Unificado dos
Fluxos Especificos de Residuos

e Requisitos minimos de qualidade e eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de
Residuos no contexto do fluxo especifico dos REEE, estabelecidos pela APA, I.P.

e Requisitos minimos de qualidade e eficiéncia a cumprir pelos Operadores de Tratamento de

Residuos no contexto do fluxo especifico das Pilhas e Acumuladores, estabelecidos pela APA, I.P.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira
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Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)

5. Descrigao

A organizagdo deve estabelecer, implementar e manter procedimentos para o registo de participagdo nas
acOes de formacgdo especificas sobre Operagdes de Tratamento de Residuos — REEE e RPA.

Apds a contratagdo de colaboradores novos ou colaboradores subcontratados, estes sdo alvo de uma agdo
de formagdo especifica sobre Operagdes de Tratamento de Residuos — REEE e RPA, no inicio do
desenvolvimento das suas fungdes na empresa. Apds a participagdo nesta agdo de formagdo é efetuado

o registo em documento proprio.

Colaborador da empresa Colaborador subcontratado

Inicio das funcGes na empresa

Formagao

Registo de participagdo na
formacgao

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
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Formacgoes

Paginaldel

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletréonicos (REEE)

Funcionario (s)

Requisitos minimos de qualidade e
eficiéncia a cumprir pelos operadores

Requisitos administrativos e organizacionais

Requisitos técnicos

Data da de tratamento de residuos no .
= o Ambiente .
formacgao contexto do fluxo especifico dos Atividade da empresa
Residuos de Equipamentos Elétricos .
e Eletrénicos Davidas
Residuos de Pilhas e Acumuladores (RPA)
Funcionario (s)
Requisitos administrativos e organizacionais
Requisitos minimos de qualidade e Requisitos técnicos
Data da eficiéncia a cumprir pelos operadores Requisitos de transporte
~ de tratamento de residuos no Ambiente Residuos de RPA admissiveis
formagdo e P
contexto do fluxo especifico dos Duvidas
Residuos de Pilhas e Acumuladores Requisitos técnicos
Duvidas
Outras Formagoes
Formagao:
Funcionario (s)
Data da ~
~ Observagoes
formagao

Humberto Correia - Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/Ovar/ Ponte de Lima/Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Medo — Santa Maria da Feira
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Av—

Sumario e Assiduidade dos Formandos Paginaldel
Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)
Agao de Formagao
Formador
Sumario
Data:_ / / Hordrio:_ : Duragdo:_ :
Assinatura

Formando
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Informagdo Sobre Alvara de Clientes

Paginaldel

Ecomais - Recolha e Valorizagdao de Residuos, S.A. (Unidade A)

Cliente

N¢2 de Alvara

Validade

Caddigos LER

Caddigos de Operagdo

IDSiliamb
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Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)
Ne Data Responsavel Observagoes
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Controlo de Preenchimento de Registos

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Paginaldel

Documento

Jan | Fev | Mar | Abr

Mai

Jun

Jul

Ago

Set

Out | Nov

Dez

Observagoes

Registo de Sumario e Assiduidade dos Formandos (1)

Registo de Formagdes (1)

Registo de Informagdes de Alvara de Clientes (2)

Registo de Limpeza e Descontaminagdo de Contentores (3)

Registo Diario dos Residuos de Metais Ndo Preciosos Recebidos (3)

Registo de Monitorizagdo da Cadeia de Processamento de REEE recebidos

(3)

Registo de Monitorizagdo da Cadeia de Processamento de Residuos de

Pilhas e Acumuladores recebidos (3)

(1) A preencher anualmente
(2) A preencher mensalmente

(3) A preencher diariamente
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Paginalde1l
’u Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A. &
(Unidade A)
|:| Entradas
. Operacdes
CODIGOS LER :
Saidas
16 06 04 |:|
L D Consumos
Pilhas e
Acumuladores

N&o Perigosos

R13 B

Pesagem

Empilhador i
Gasoleo

Encaminhamento para parques de

armazenamento a aguardar
expedicdao

Expedi¢éo para operador
licenciado

CODIGO LER
16 06 04
16 06 05

Figura 1 - Fluxograma associado a instalacdo R13 B para os residuos de pilhas e acumuladores ndo perigosos

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meédo — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122 Y); geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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ﬁ CONSULTORES _

(u Residuos de Pilhas e Acumuladores Pagina 1 de 1
Ecomais - Recolha e Valorizagao de Residuos, S.A.
(Unidade A)
Formacgio Tematica Conteudos Duragdo Destinatarios
e Requisitos Administrativos e

Organizacionais

o Principios de gestdo

o Requisitos  técnicos e de
infraestrutura 10 min

o Formagao

o Monitorizagdo da cadeia de
processamento de residuos

o Documentagao

Requisitos minimos de e Requisitos técnicos
qualidade e eficiéncia o Requisitos técnicos gerais
a cumprir pelos o Armazenamento de residuos de
operadores de Ambiente pilhas e acumuladores Todos os
tratamento de o Reciclagem de residuos de pilhas 10 min colaboradores
residuos no contexto e acumuladores
do fluxo especifico dos o Metas de reciclagem de residuos
RPA de pilhas e acumuladores

e Requisitos de transporte
o Transporte nacional

o Transporte em 10 min
contentores/caixas

o Transporte a granel

e Residuos de RPA admissiveis 5 min

e Duvidas 10 min

Declaro que tomei conhecimento do presente plano de formacao.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Medo — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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f

Registo de Monitorizacdo da Cadeia de Processamento das Pilhas/Acumuladores

Paginaldel

L

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Produt Tipologi ori Sistema
-~ rodutor ipologia rigem ..
Datade N.2e- Cddigo Codigo Quantidade Quimico
x de (ex.:
rece¢do  GAR LER " (ton) i .
Operagdo Designagdo | NIF/NIPC P A  PT IND AUT chumbo-
Pb; ...)

P — Pilha; A= Acumulador
PT — Portatil; IND — Industrial; AUT — Automoével

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt

Transportador Destinatario
. ~ . ~ Cddigo de
D NIF/NIP D NIF/NIP
esignacdo /NIPC esignacdo /NIPC Operagéio

N2 e-
GAR

Data de
Expedi¢ao
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/ ﬁ \ COMSULTORES

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

CO%I((B);D?#ER CODIGOS LER R
16 02 14 . Operacdes
16 02 13* 16 02 16
2001 21* i
Saidas
REEE e |:|

REEE Perigosos (EeleelIEnEEeE l:' Consumos

REEE Nao

Perigosos

R13D

Pesagem

Empilhador <::| Gassleo

Encaminhamento para
parques de armazenamento a
aguardar reembalamento

Reembalamento

Empilhador
<::I Gaséleo

Encaminhamento para
parques de armazenamento a

aguardar expedicdo

Expedigdo para operador
licenciado

CODIGO LER

PO CODIGO LER

1602 14
1602 13" 1602 16
200121

Figura 1 - Fluxograma associada a instalagdo R13 D para os residuos de REEE perigosos, REEE e componentes de
REEE ndo perigosos

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meédo — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrdnicos

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Paginaldel

Formagao Tematica Conteudos Duragdo | Destinatarios
e Requisitos administrativos e organizacionais
o Principios de gestao
o Requisitos técnicos e de infraestrutura
Requisitos minimos o Formagao 20 min
de qualidade e o Monitorizagdo da cadeia de processamento de
eficiéncia a cumprir residuos
pelos operadores Ambiente o Dc')c'umer)ta?ao Todos os
de tratamento de e Requisitos técnicos
; . ‘. . colaboradores
residuos no o Requisitos técnicos gerais 30 min
contexto do fluxo o Recec¢do de REEE nas instalagGes
especifico dos REEE o Manuseamento de REEE
e Atividade da empresa
o Residuos de REEE admisssiveis 10 min
o Fluxograma das operagbes de gestao de REEE

Declaro que tomei conhecimento do presente plano de formacgao.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/ Ovar/ Ponte de Lima/ Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira
Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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CONSULTORES

Registo de monitorizagdo da cadeia de processamento REEE

Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Pagina 1 de 2

Data

Peso total
da carga
(kg)

Ne de
e-GAR

Caracteristicas

(Produtor/Detentor)

. Origem
Caddigo
de Referéncia Numero de Tipo de
a Localizaca 6digo LER i
Operagdo ocalizagdo | dentificaciio | equipamento Cadigo Categoria

Peso (kg)

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Ovar/Santa Maria da Feira/Ponte de Lima
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira
Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt
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CONSULTORES

Registo de monitorizagdo da cadeia de processamento REEE

Pagina 2 de 2

Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A. (Unidade A)

Sujeito a desmantelamento Contém componentes perigosos?

Destinatario

Sim (preencher
fragOes
resultantes)

N3 h i h
ao(pregnc er Sm: (preer_ic er N3o Nome Morada
campo destinatario) | fragdes perigosas)

Tipo de
Operagao
(codigo de
operacao)

Nimero de
Alvara OGR

ID Siliamb

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Ovar/Santa Maria da Feira/Ponte de Lima
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meado — Santa Maria da Feira

Telef: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt




Transporte, Carga e Descarga

Ecomais - Recolha e Valorizacdo de Residuos, S.A.

Pagina 1 de 1

(Unidade A)

e @ Q0@

Procedimento

Transporte:

e Utilizar colete refletor (caso necessario);

e Verificar se o veiculo tem condigdes de seguranga para circular
(existéncia de inspecdes periddicas e manutengdes necessarias);

¢ Respeitar as normas rodoviarias;

¢ Acondicionar corretamente a carga de forma a que esta se mantenha
estavel durante o transporte e ndo ocorram danos e fugas de substancias
perigosas.

Carga e Descarga:

¢ Utilizar os EPIs: calgado de seguranga, luvas de protecdo e capacete;

e Proceder a correta movimentagdo manual de cargas como descrito no
Relatério de Avaliacao de Riscos;

e Inspecionar visualmente a carga. Se houver libertagdo de substancias
separar o REEE correspondente e coloca-lo em local apropriado
devidamente acondicionado e selado;

e Manusear as cargas com o devido cuidado de forma a evitar danos na
carga (REEE) e fugas que possam originar a libertagcdo de substancias
perigosas para o ar agua ou solo;

e Acondicionar os REEE em locar préprio e de forma que estes se
mantenham estaveis.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.: Ovar/Santa Maria da Feira/Ponte de Lima
Sede: Rua do Souto, n.° 1045, 4520-476 Rio Meao — Santa Maria da Feira
Telef: 256 798 122; Telem.: 917 977 939; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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ANEXO |
Lista de Categorias de Acordo com o Decreto-lei n2 152-D/2017 de 11 de dezembro, Anexo |

Categoria 1: Equipamentos de regulagao da temperatura:

a) Frigorificos;

b) Congeladores;

c) Equipamentos de distribuicdo automatica de produtos frios;

d) Equipamentos de ar condicionado;

e) Equipamentos desumidificadores;

f) Bombas de calor;

g) Radiadores a dleo;

h) Outros equipamentos de regulagdo da temperatura que utilizem para o efeito outros fluidos que ndo a
agua.

Categoria 2: Ecrds, monitores e equipamentos com ecrds de superficie superior a 100 cm2:
a) Ecras;

b) Aparelhos de televisao;

¢) Molduras fotogréficas;

d) LCD;

e) Monitores,

f) Computadores portateis «laptop»;

g) Computadores portateis «notebook».

Categoria 3: Lampadas:

a) Lampadas fluorescentes classicas;
b) Ldmpadas fluorescentes compactas;
¢) Lampadas fluorescentes;

d) Lampadas de descarga de alta intensidade, incluindo lampadas de sédio sob pressdo e Lampadas de
haletos metalicos;

e) Lampadas de sddio de baixa pressao;

f) LED.

Categoria 4: Equipamentos de grandes dimensdes:
a) Maquinas de lavar roupa;

b) Secadores de roupa;

¢) Maquinas de lavar loiga;

d) Fogdes;

e) Fornos elétricos;

f) Placas de fogdo elétricas;

g) Luminarias;

h) Equipamento para reproduzir sons ou imagens;
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i) Equipamento musical (excluindo tubos de 6rgdos instalados em igrejas);

j) Aparelhos utilizados no trico e tecelagem;

k) Macrocomputadores (mainframes);

[) Impressoras de grandes dimensdes;

m) Copiadoras de grandes dimensdes;

n) Caga -niqueis (slot machines) de grandes dimensdées;

o) Dispositivos médicos de grandes dimensées;

p) Instrumentos de monitorizagdo e controlo de grandes dimensdes;

q) Distribuidores automaticos de grandes dimens&es que fornecem produtos e dinheiro;

r) Painéis fotovoltaicos.

Categoria 5: Equipamentos de pequenas dimensdes:
a) Aspiradores;

b) Aparelhos de limpeza de alcatifas;

c) Aparelhos utilizados na costura;

d) Lumindrias;

e) Micro -ondas;

f) Equipamentos de ventilagdo;

g) Ferros de engomar;

h) Torradeiras;

i) Facas elétricas;

j) Cafeteiras elétricas;

k) Reldgios;

[) Maquinas de barbear elétricas;

m) Balangas;

n) Aparelhos para cortar o cabelo e outros aparelhos para o cuidado do corpo;
o) Calculadoras de bolso;

p) Aparelhos de radio;

g) Camaras de video;

r) Gravadores de video;

s) Equipamentos de alta -fidelidade;

t) Instrumentos musicais;

u) Equipamento para reproduzir sons ou imagens;

v) Brinquedos elétricos e eletrdnicos;

w) Equipamentos de desporto;

x) Computadores para ciclismo, mergulho, corrida, remo, e outros desportos;
y) Detetores de fumo;

z) Reguladores de aquecimento;

aa) Termostatos;
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bb) Ferramentas elétricas e eletrdnicas de pequenas dimensdes;

cc) Dispositivos médicos de pequenas dimensdes;

dd) Instrumentos de monitorizagdo e controlo de pequenas dimensdes;

ee) Distribuidores automaticos de pequenas dimensdes;

ff) Equipamentos de pequenas dimensdes com painéis fotovoltaicos integrados.
Categoria 6: Equipamentos informéticos e de telecomunicagdes de pequenas dimensdes (com nenhuma
dimensao externa superior a 50 cm):

a) Telemoveis;

b) GPS;

¢) Calculadoras de bolso;

d) Routers;

e) Computadores pessoais

f) Impressoras;

g) Telefones.
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DECDARACAO

Para os devidos efeitos vimos por este meio indicar gue a empresa Ecomais - Recolha e
Valorizagdo De Residuos, SA com o contribuinte n.2 504901419 tem com a Seepmed, Lda.
com o contribuinte n.2 515786390 um contrato de prestacdo de servicos externos de

seguranca do trabalho desde 29/07/2022 até 29/07/2026.

Sintra, 22 de agosto de 2024,
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m@d CONTRATO PRESTAGAO SERVICOS
Seguranca Medleing ne Trabalhs | Fermagis Brsfisional | Higiens Ssgtranca Alimsniar

Contrato n2 (preencher pefos servisas) Representante da Seepmed Data de Inicio do Contrato Vigéncia do Contrato

Filipa Tiago 29/07/2022 2 ANOS

Contrato - Condicdes Particulares

Entre a Seepmed, Lda (primeiro outorgante meinor identificado no rodape) € 0 Cliente {Segundo Outorgante), identificado abaixo,

Nome Comercial: Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos,Lda
Morada: Estrada IC2, n® 77, Santo Antdo

Cdd. Postal: 2440-053 Localidade: Batalha, Leiria

Tel.: 244822836 E-mail: info@ecomais.pt NIPC: 504901419
Setor de Atividade: Recolha de outros residuos ndo perigosos

Representado por: Nuno Jordao

Se celebra este contrato, que se vaj reger pelas cldusulas gerais seguintes (NO VERSO}:

De acorde com o artigo 152 da Lei 3/2014 de 28 de janeiro, art? 127, 130, 131 da Lei 7/2008, o segundo outorgante deve zelar, de forma continuada e permanente, pelo exercicio da
atividade em condicBes de seguranca e saude para o trabalhador. Neste sentido, e tendo em conta os principios de prevencio dos riscos profissionais e promogio da seguranga e saude dos
trabalhadores, o Cliente efetua a contrataciio dos servicos abaixo assinalados (de acordo com o artigo 73.2-B da Lei n.23/2014 de 28 de janeiro}):

Servigos N2 Trab. Valor Quantidades Ne Valor
contratados / Estab. Unitario Cursos / Auditorias Horas Liquido
Seguranca no trabalho (73, ei3/2019) 1 152,10 € - - . 152,10 €
Medicina do trabalho *sentoiva) , € - . , €
Formacdo Profissional «fisento iva) , € - . , €
Higiene e Seguranca Alimentar , € - . , €
, € - . , €
- ) Valor total s/IVA: . 152,10 €
O que acontece apds a assinatura do cantrato?
O Gestor de conta solicita a fatura para poder formalizar o pagamento. Com o pagamento o
contrato ficard ativo e serd contactado pelo departamento de ST para iniciar os trdmites IVA Tx normal *(isento IVA) . 3498 €
respetivos,
Contactos dteis | Consultas / Seguranca | Formacdo Profissional: VALOR TOTAL (AN UAL)I . 187,08 €
Tel: 214 016 841 | sst@seepmed.pt | formacao@see pmed.pt

Modalidade de Pagamento da 12 anuidade

Cheque [ ] ne: S/Banco Transferéncia Bancaria Débito direto [] Data de emiss3o: _ /_
O cliente fica desde ja notificado que, apos assinatura da autorizagio abaixo, passard a ter o valor das proximas anuidades cobrado através do sistera de Débitos Diretos {SDD). A
Seepmed, Lda informard antecipadamente o cliente, através de aviso de pagamento, sobre da data e quantia a cobrar, sendo que o Cliente deve aprovisionar a sua conta bancaria no
montante suficiente e na data devida, de forma a garantir a boa cobranca através do SDD.

Autorizagdo de Débito em Conta Bancaria

Cliente NIPC

Ao Banco Sucursal Localidade:

Ne Conta (IBAN)

LT T T T I T T T T T I I T T T T T T T]

Autorizo que, por débito na minha conta de depésito 3 ordem acima indicada e até ordem em contrério, seja efetuado o pagamento dos valores apresentados pela Seepmed, Lda. D

Autorizacdo
Declaramos que autorizamos a Seepmed, Lda a utilizar o nosso endereco e-mail acima indicado para envio de documentacdo relacionada com os servicos prestados a nossa empresa. D

Seepmed, Lda - Beloura Business Center, Rua dos Navegantes C r/c B - 2710 297 Sintra — NIPC: 515786390 — 214 016 841 - sst@seepmed.pt




- | med CONTRATO PRESTAGAO SERVICOS
SEgHFaea Medieina ng Habalhg | Fsrmagd Brsfissional | Higiene Seguransa Alimentar

CONDICBES GERAIS
12 No @mbito do presente contrato de prestacdo de servicos, o primeiro contraente, de acordo com O previsto no artigo 73.2-B da Lei n.23/2014 de 28 de
janeiro, obriga-se a prestar todas as atividades do referido artigo.

22 O primeiro contraente obriga-se a promover as seguintes atividades, no 4mbito do Decreto-Lei n.2113/2006 de 12 de junho {riscar o que nio for aplicavel
no dmbito do presente contrato de prestacdo de servicos) (i} Auditoria de diagnéstico; (if) Implementacio/Revisdo do sisterna HACCP (Cédigo de boas
praticas, Manual de pré-requisitos, Fichas de controlo, instrucdes de trabalho, Disticos e Fichas técnicas das matérias-primas); (iii) Atualizagdo do sistema
HACCP; (iv} Anélises microbioldgicas (superficies, manipuladores e/ou géneros alimenticios); (v) Acdo de sensibilizacdo; (vi) Auditorias de acompanhamento.
32 O primeiro contraente obriga-se ainda elaboragdo do relatério anyal (Anexo D} com as atividades desenvolvidas, a entregar ao arganismo do ministério
responsdvel pela area laboral campetente em matéria de seguranca e satde no trabalho, desde que sejam disponibilizados os acessos e as informacdes
necessarias pelo segundo contraente, em tempo ytil.

42 O primeiro contraente obriga-se a promover os exames de satde de admissdo, periddicos e ocasionais, relativamente aos trabalthadores do segundo
contraente, que serdo efetuados nas instalagdes do primeiro contraente de acordo com o critério médico aplicdvel, bem como as auditorias 3 empresa

tendo em conta o definido na clausula anterior (riscar o que n3o for aplicavel no ambito do presente contrato de prestacio de servicos).

7

52 O segundo contraente facultarg livre-transito, no(s) estabelecimento(s) a que se refere o presente contrato, aos representantes da primeira contraente,
quando devidamente identificados, O segundo contraente obriga-se a fornecer todas as informacdes relativas a baixas e acidentes de trabalho, logo apés
a sua ocorréncia, e a enviar a informagdo sobre a admiss3o de novos trabalhadores antes da sua entrada ao servigo, ou ndo sendo possivel, no préprio
dia da sua admisso, assim como a enviar a lista atualizada de funciondrios periodicamente.

62 A implementacio das medidas de Seguran¢a e Salde no Trabalho e Higiene e Seguran¢a Alimentar incluindo aquisicgo de equipamento, serd da
responsabilidade do segundo contraente {riscar o que n3o for aplicavel no dmbito do presente contrato de prestagdo de servicos)

2 Os exames complementares que o médico do trabalho determine €OMo necessdrios para completar a sua observacio n3o fazem parte do presente
contrato, exceto 0s mencionados na proposta (riscar caso ndo tenha sido adjudicado o servico de satde no trabalho}.

92 Caso o nimero de trabalhadores exceda o definido nas Condi¢des Particulares, proceder-se-3 a respetiva atualiza¢do, sendo prorrogado o presente
contrato a partir dessa data. Fica disponivel o servico de satde em ndmero equivalente ao ne de trabathadores inscritos no presente contrato. Saidas e
entradas deverdo ser contadas e comunicadas em adicional. O acerto, caso exista, de n2 de trabalhadores e suas consultas serd efetuado por anuidade, as
mesmas ndo sdo cumulativas. O presente contrato de servicos tem as suas condi¢Bes detalhadas nas condi¢Bes particulares previamente apresentadas
(Proposta) e aceites pelo 2¢ contratante, as quais fazem parte integrante do presente contrato.

102 A falta de comparéncia as consultas ou ac¢des de formagio previamente reservadas implica o pagamento integral da consuita ou agdo de formacio,
exceto se forem desmarcadas com um prazo de antecedéncia de 72 horas (riscar o que nio for aplicdvel no 4mbito do presente contrato de prestacio de
servicos). O segundo contraente facultara ao primeiro contraente, no proprio dia ou no dia util seguinte, notificacdes emitidas pelas entidades competentes
no dmbito das inspegdes realizadas. A sua ndo verificagdio implica a exclus3o de qualguer responsabilidade do primeiro contraente.

112 £ concedido ao primeiro contraente o direito de atualizagdo dos precos definidos nas Condi¢Bes Particulares, o qual poderd ser exercido a quaiquer
momento, sem prejuizo de uma comunicacio prévia e a respetiva aceitacdo por parte do segundo contraente.

132 Qualquer guestdo emergente do presente contrato serd o foro de Cascais como territdrio eleito em substituicdo de qualquer outro, dando desde j4, as
partes, o consentimento para a utitizagdo do email, acima identificado, para a correspondéncia contratual.

O cliente declara que adere aos servigos prestados pela Seepmed, Lda, em conformidade com as Condiges Particulares e as Condig¢Ses gerais referidas
No presente contrato, relativa aos servicos que aderiu, de que tomou conhecimento, compreendeu, sobre as quais foi esclarecido e aceita.

12 Qutorgante

(Seepmed)

Seepmed, Lda - Beloura Business Center, Rua dos Navegantes C r/c B - 2710 297 Sintra — NIPC: 515786390 ~ 214 016 841 — sst@seepmed.pt
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Seepmed Lda

Contribuinte N.2: 515786390

Rua dos Navegantes, Bloco 7 - R/C B

Beloura Business Center

2710-297 Sintra

Telef. 214016841 Fax. 214023434

Capital Social 100.000,00 EUR Exmo.(s) Sr.(s}
Cons. Reg. Com. Cascals
Matricula N.2 515786390

Ecomais - Recotha £ Valorizagdo De Residuos, S.A.

Estrada [c2, N2 77, Santo Antdo

Batatha

Original 2440-053 Batalha

Recibo RG RE.2025/1652

V/N.2 Contrib. Data Doc. Moeda Entidade
504901419 18/07/2025 EUR 114
Através do(s) seguinte(s) meio{s), no valor total de e - "

Movimento Namero Descri¢do Balcdo Valor

TRSF

Recebemos de V. Exas. para pagamento do(s) seguinte(s) documento(s):

Documento N.2 Doc. N.2pPrt, Valor Documento Valor Atribuido Valor Desconto Valor Pendente

FA 1.949/2025 1 ' 0,00 0,00
Total 0,00 0,00

ATCUD: JJR35JBM-1652

Total Recebido (EUR)

Respeitosos Cumprimentos,

Documenta Processado por Computadar / © PRIMAVERA BSS



Seepmed Lda

Rua dos Navegantes, Bloco 7 - R/C B
Beloura Business Center

2710-297 Sintra

Telef. 214016841 Fax. 214023434
Contribuinte N.2: 515786390
Capital Social 100 000,00 EUR
Cons. Reg. Com. Cascais

Matricula N.2 515786390

Original

Fatura FT FA.2025/1949

Exmo.{s} Sr.(s)

Ecomais - Recolha E Valorizacdo De Residuos, S.A.

Estrada lc2, N2 77, Santo Antdo
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@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

1. Introdugdo
O relatdrio que se apresenta reporta a avaliagdo das condigdes de seguranca e saude desta empresa, sendo descritos os
seguintes pontos:

- Caracterizagdo da empresa;

- Legislagdo/Norma de referéncia;

- Apreciagao dos requisitos aplicaveis;

- Medidas corretivas;

- Medidas preventivas;

- Documentagdo enviada;

- InformacGes gerais.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

2. Caracteriza¢do da empresa

Nome da Entidade: Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA

Endereco do estabelecimento: Estrada IC2, n2 77

Localidade: Batalha Cadigo Postal: 2440-053 Batalha

Telefone: 244 822 836 Fax: E-mail: info@ecomais.pt

Tipo de Atividade: Recolha de outros residuos ndo perigosos.

CAE: 38112
(N)

Nome do interlocutor:  Alexandra / Eng? Nuno Jord3o /Beatriz

A empresa Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, SA desenvolve atividades de Recolha de Outros Residuos ndo
Perigosos. A empresa localiza-se em edificio proprio, estando dividido por varios setores, tais como, o armazém, a oficina,

os escritdrios, as instalagGes sanitdrias, as comunicagdes verticais e horizontais.
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ERTIFICADA

RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO

@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

3. Referéncias

Dada a grande diversidade de referéncias neste dominio, apenas se salientam as seguintes:

Lei n.23/2014 de 28 de janeiro- Procede a segunda alteragdo a Lei n.2102/2009 de 10 de setembro, alterada pela
Lei n.242/2012 de 28 de agosto, que aprova o regime juridico da promogédo da seguranca e saude no trabalho;

Lei n.273/2017 de 16 de agosto- Reforca o quadro legislativo para a prevencio da pratica de assédio, procedendo
a décima segunda alteracdo ao Cdédigo do Trabalho, aprovado em anexo a Lei n.2 7/2009, de 12 de fevereiro, a
sexta alteracdo a Lei Geral do Trabalho em Fungdes Publicas, aprovada em anexo a Lei n.235/2014, de 20 de junho,
e a quinta alterag&o ao Cdédigo de Processo do Trabalho, aprovado pelo Decreto-Lei n.2 480/99, de 9 de novembro;
Decreto-Lei n.2243/86 de 20 de agosto- Aprova o regulamento geral de higiene e seguranga do trabalho nos
estabelecimentos comerciais, de escritério e servigos;

Decreto-Lei n.2347/93 de 1 de outubro- Transpde para a ordem juridica interna a Diretiva n.2 89/654/CEE, do
Conselho, de 30 de Novembro, relativa as prescrigdes minimas de seguranca e de saude nos locais de trabalho;

I1SO 45001- Sistemas de gestdo de seguranga e salude ocupacionais.
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ESTABELECIMENTO

RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Local: Leiria

4.

Avaliagao das condi¢Oes de seguranga e saude nos locais de trabalho

A avaliagdo das condigdes de seguranga e saude nos locais de trabalho implica a apreciagdo de diversos requisitos, os

quais se encontram subdivididos nos pontos abaixo indicados, tendo em consideragdo os diplomas legais e as normas

técnicas aplicaveis ao estabelecimento acima identificado, bem como as boas-praticas de seguranca e saude no trabalho.

4.1 Condigdes estruturais gerais

Conformidades Gerais:

+

+

+

+

Pé-direito regulamentar.

Rede interna de esgotos com ligagdo a rede publica.
Abastecimento de agua potdvel corrente.

Area util por trabalhador adequada.

Distancia adequada entre equipamentos.

Distancia social adequada entre trabalhadores.

N3o conformidades:

Pavimento com cavidades e saliéncias

4.2 Instalacgdo elétrica

Conformidades Gerais:

+

+

Inexisténcia de equipamentos elétricos em zonas himidas.

Condutores de energia elétrica, tomadas e interruptores em bom estado de conservagao.
Inexisténcia de condutores de energia elétrica/extensdes dispostos sobre as vias de circulagio.
Quadro elétrico desobstruido.

Corte geral de energia com acesso desobstruido.

Disjuntores dos quadros elétricos encontram-se identificados.

Inexisténcia de fichas multiplas.

4.3 Instalagdo de agua

Conformidades Gerais:

+

+

+

Corte de 4gua com acesso desobstruido.
Rede interna de esgotos com ligacdo a rede publica.

Abastecimento de dgua potavel corrente.

4.4 Instalagdo de gas

N3o foi verificado instalagdo de gas no estabelecimento.

4.5 Instalagao de ar comprimido

Conformidades Gerais:

+

Existéncia de inspegdo periddica (anual) ao compressor de ar comprimido.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Local: Leiria

ERTIFICADA

4.6 lluminagao

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de iluminagdo natural complementada com iluminagao artificial.
+ Bom estado de higienizagdo das lampadas e respetivas luminarias.

+ Existéncia de luminarias dotadas de grelha de protegao.

+ Inexisténcia de iluminacdo de emergéncia.

N3o Conformidades:

— Existéncia de luminarias sem grelha de protecao.

— Bloco autéonomo de iluminagao de emergéncia obstruido com autocolante.

4.7 Ventilagdao

Conformidades Gerais:

+ Estabelecimento provido de ventilagdo natural complementada por ventilagdo artificial.

N3o Conformidades:

— Inexisténcia de coletor de pé industrial.

4.8 Comunicagodes verticais

Conformidades Gerais:

+ Escadas fixas com corrimdo adequado.
+ Escada fixa de acesso ao escritério com degraus de dimensao e inclinagdao adequados.

+ Escada portatil em boas condigdes de utilizagdo.

N3o Conformidades:

- Degraus das escadas fixas sem superficie antiderrapante.

4.9 Prevencao e protec¢ao contra incéndio

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de extintores.

+ Extintores com acesso desobstruido.

+

Existéncia de sistema automatico de detegdo de incéndio (SADI).
+  Extintores com manutencdo periddica.

+ Existéncia de medidas de autoprotecao.

N3do Conformidades:

- Inexisténcia de manutencdo periddica a boca-de-incéndio armada (tipo carretel).

- Sistema automatico de detecdo de incéndios (SADI) incompleto.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ me ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

4.10 Sinalizagao de seguranga e vias de evacuagao

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de sinalizagdo identificativa de saida de emergéncia.

+ Existéncia de sinalizagdo identificativa de extintor e respetivo agente.

+ Existéncia de sinalizagdo indicativa de proibigdo de fumar/foguear junto ao depdsito de combustivel.
+ Existéncia de sinalizagdo identificativa de corte geral de energia.

+ Existéncia de sinalizagdo identificativa de via de evacuacao.

N3do Conformidades:

- Inexisténcia de sinalizagdo identificativa de botoneira de alarme.
- Inexisténcia de sinalizacdo identificativa de central de incéndio.
- Inexisténcia de sinalizacdo identificativa de agente extintor.

- Inexisténcia de sinalizagdo identificativa de circulagdo maquinas.

- Existéncia de vias de evacuacgdo obstruida (rececao)

4.11 Primeiros socorros

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de caixa de primeiros socorros.

N3o Conformidades:

— Inexisténcia de sinalizacdo identificativa de caixa de primeiros socorros inadequada.
— Inexisténcia de conteido minimo na caixa de primeiros socorros

— Existéncia de produtos fora do prazo de validade na caixa de primeiros socorros

4.12 Condigdes de seguranca e satde das instalagdes sociais/outros

Conformidades Gerais:

e + InstalagGes sociais dotadas de pavimento, teto e paredes em material liso, lavavel e imputrescivel.
CT + Existéncia de dispositivo (individual) para lavagem e secagem das maos nas instala¢des sanitarias.

+ Existéncia de dispositivo adequado para prote¢do do papel higiénico nas instalagdes sanitdrias.

N3do Conformidades:

Inexisténcia de recipiente adequado para a recolha de residuos nas instala¢des sanitarias.

Inexisténcia de dispositivo adequado para lavagem e secagem das maos nas instalacGes sanitdrias

Inexisténcia de dispositivo adequado para protecdo do papel higiénico nas instalagdes sanitarias.

Os vestiadrios ndo possuem termoacumulador para o banho dos trabalhadores.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

4.13 Seguranca de equipamentos de trabalho

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de maquinas com marcacgao CE.

+ Materiais adequadamente armazenados.

N3do Conformidades:

— Inexisténcia de um plano de manutencdo periddica para cada maquina.

4.14 Higiene das instalagOes e protecdo contra agentes perigosos

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de local adequado para o acondicionamento de produtos e utensilios de higiene e limpeza.

+ Existéncia de controlo periddico de vetores.

N3do Conformidades:

- Inexisténcia de plano de higienizagdo periddica do estabelecimento.

- Inexisténcia de bacia de retencdo para o acondicionamento de produtos quimicos.

4.15 Residuos

Requisitos Gerais:

+ Acondicionamento adequado dos residuos gerados pela atividade da empresa.

4.16 Ergonomia dos postos de trabalho/outros

Conformidades Gerais:

+ Superficies de trabalho adequadas aos trabalhadores.
+ Ecra de visualizagdo colocado de frente para o utilizador.
+ Cadeira de trabalho (sugerimos cadeiras mais confortaveis).

+ Existéncia de estores interiores regulaveis.

CT 4.17 Equipamento de protecio individual/coletiva

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de equipamento de protecdo individual adequado para as atividades a realizar (Botas, luvas, mascaras).

+ Utilizagdo de equipamento de protegao individual nas atividades desenvolvidas (Botas, luvas).

+ Existéncia de controlo da distribuicdo e da conservagdo dos equipamentos de protegdo individual atribuidos aos

. trabalhadores.
ERTIFICADA

Seepmed, Lda. — Rua dos Navegantes, BL7 — R-B, Beloura Business Center, 2710-297 Sintra |T 214 016 841 | sst@seepmed.pt | 515786390 | CS €100.000



ERTIFICADA

RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

4.18 Sensibilizagdo e formagdo em seguranga e saude no trabalho

Conformidades Gerais:

+ Existéncia de acdo de sensibilizagdo em seguranca e saude no trabalho em contexto laboral (ver anexo).

+ Existéncia de plano de formagdo em seguranga e saude no trabalho.

N3do Conformidades:

- Inexisténcia de formagdo em seguranca e saude no trabalho, primeiros socorros, combate a incéndios, ergonomia,
emergéncia, avaliacdo de riscos por atividade, instrucdes de seguranga no manuseamento de equipamentos de
trabalho, acondicionamento de cargas, conduc¢do de empilhador, gestdo do trabalho e riscos psicossociais.

- Interlocutor sem formagdo para representante do empregador em matéria de SST.

4.19 Consulta dos trabalhadores

N3do Conformidades:

- Inexisténcia de consulta dos trabalhadores em segurancga e saude no trabalho.

10
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

5. Medidas corretivas
As ndao conformidades detetadas representam aspetos negativos no ambito da seguranca e saude no trabalho,

acarretando diversos tipos de riscos, pelo que se recomenda a implementacgdo das respetivas medidas corretivas.

N&o Conformidade/ Medidas Corretivas P
Riscos Associados

4.1 Condigcdes estruturais gerais

Pavimento com cavidades e saliéncias. Recomenda-se que o pavimento seja objeto de
Pavimento irregular. inspecdo por entidade certificada.
Riscos:

- Risco de contacto com superficies cortantes e Risco

de queda ao mesmo nivel.

4.6 lluminagao

Existéncia de lumindrias sem grelha de protecao. Recomenda-se que as todas lumindrias possuam
Risco: grelha de protegao.
- Risco de queda de objetos. =

q j = <

Bloco auténomo de iluminacdo de emergéncia Recomenda-se a remocgdo da sinalizacdo autocolante

obstruido com sinaliza¢do autocolante. do bloco auténomo de iluminagdo de emergéncia

Risco:

- Risco de \visibilidade reduzida em caso de

emergéncia.

4.7 Ventilagao

W Inexisténcia de coletor de pé industrial Recomenda-se a colocagdo de coletor de pé industrial

Risco: nos armazéns.

- Risco de exposicdo inadequada a agentes quimicos.

R6Egy

‘ . 4.8 Comunicagoes verticais
ERTIFICADA

Degraus da escada fixa sem  superficie Recomenda-se que todos os degraus da escada fixa

antiderrapante. possuam superficie antiderrapante ou tira abrasiva.

Risco: ’4 rpj '
- Risco de queda a nivel diferenciado. : ‘,( :
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Local: Leiria

N3o Conformidade/
Riscos Associados

Medidas Corretivas

4.9 Prevengdo e protegdo contra incéndio (continuagao)

Sistema automatico de detecdo de incéndios (SADI)

incompleto.

Risco:

- Risco de propagacao de incéndio.

Recomenda-se a instalagdo de um sistema
automatico de detegdo de incéndios, de acordo com
a legislagdao aplicavel. O sistema deve proteger os
espacos do estabelecimento, permitindo o alarme
para os ocupantes e o alerta para os bombeiros. Este
tipo de sistema deve ser concebido de acordo com as

normas portuguesas em vigor.

Boca-de-incéndio armada (tipo carretel) sem
manutenc¢do periddica.
Risco:

- Risco de propagacéao de incéndio.

Recomenda-se que a boca-de-incéndio armada (tipo
carretel) seja objeto de manutengédo periddica (anual)

por entidade certificada

4.10 Sinalizagao de seguranga e vias de evacuagao

Inexisténcia de sinaliza¢do identificativa de botoneira

de alarme.
Risco:

- Risco de propagacdo de incéndio.

Recomenda-se a colocacdo de  sinalizacdo
identificativa de botoneira de alarme, em formato
fotoluminescente, por cima do equipamento, a uma

altura minima de 2,10m.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
ESTABELECIMENTO

med

o

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Local: Leiria

N3o Conformidade/
Riscos Associados

Medidas Corretivas P

4.10 Sinalizagdo de seguranga e vias de evacuagao

Existéncia de vias de evacuagdo obstruida (recegao) Recomenda-se a desobstrucdo permanentemente

Risco: das vias de evacuagdo.

- Risco de retenc¢do de pessoas no local, em caso de

evacuagao.

Inexisténcia de sinalizacdo indicativa de circulacio de | Recomenda-se que seja colocada sinalizagdo
L indicativa de circulagdo de maquinas, em formato
mdaquinas.

fotoluminescente, nas entradas do estabelecimento,
Risco: a uma altura minima de 2.10m, de modo a reduzir o

] L risco de ocorréncia de colisdes.
- Risco de colisdo.

voioh

Perigo
maquinas em
movimento

Inexisténcia de sinalizagdo identificativa de central de

incéndio.
Risco:

- Risco de propagacdo de incéndio.

Recomenda-se a colocagdo de sinalizacdo
identificativa de central de incéndio, em formato

fotoluminescente, ligeiramente acima da mesma.

Central de
incéndio

@ Simirs

Sinalizacdo identificativa de extintor sem respetivo
agente extintor
Risco:

- Risco de propagacao de incéndio.

Recomenda-se que seja colocada a sinalizagao

identificativa de agente extintor ligeiramente acima do

mesmo.

EXTINTOR DE CO:

Usar em:

Nao usar em:

&
&
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Local: Leiria

N3o Conformidade/
Riscos Associados

Medidas Corretivas

4.10 Sinalizagdo de seguranga e vias de evacuagao

Existéncia de sinalizagdo identificativa de via de

evacuacdo de forma inadequada.
Risco:

- Risco de retencdo de pessoas no local, em caso de

evacuagao.

Recomenda-se a colocagdo de  sinalizacdo
fotoluminescente, identificativa de via de evacuagao,
no interior de cada divisdo, nos locais em que existe
mudanca de direcdo (horizontal ou vertical) e nas
saidas do estabelecimento, a uma altura minima de
2,10m (4reas pequenas) ou a alturas superiores
(areas amplas), de forma a indicar um circuito de
evacuacgdo em situacdo de emergéncia.

Estes sinais nao devem ser colocados sobre os
blocos autonomos de iluminacdo de emergéncia

para nado prejudicarem a luminosidade emitida por

estes.

|
E2- WK

%-1
Ly

4.11 Primeiros socorros

Existéncia de sinaliza¢do identificativa de caixa de

primeiros socorros inadequada.
Risco:

- Risco de exposicdo inadequada a agentes

bioldgicos.

Recomenda-se que a caixa de primeiros socorros
esteja devidamente sinalizada, em formato rigido,
fotoluminescente, e que a sua localizacdo seja do

conhecimento de todos os funciondrios, pelo que a

mesma deve permanecer em local fixo e de facil

+ |

acesso.

PRIMEIROS
SOCORROS
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ me ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

N&o Conformidade/ Medidas Corretivas P
Riscos Associados

4.11 Primeiros socorros

Inexisténcia de conteldo minimo destinado a | Recomenda-se a aquisicio de conteldo minimo

Primeiros socorros. destinado a primeiros socorros, o qual deve ser
Risco: mantido em condigdes de assepsia,

- Risco de exposi¢do inadequada a agentes convenientemente  conservado, etiquetado e
bioldgicos.

imediatamente substituido apds a sua utilizagao
(NISSTO12- Conteudo da mala-caixa-armario de

primeiros socorros).

Existéncia de produtos fora do prazo de validade. Recomenda-se a substituicdo dos produtos que se

Risco: encontram fora do prazo de validade.

- Risco de exposicdo inadequada a agentes

bioldgicos.

4.12 Condig¢des de Seguranga e Saude das Instalagdes sociais/outras

Inexisténcia de recipiente adequado para a recolha | Recomenda-se a colocagdo de um recipiente,
de residuos nas instalagGes sanitarias. destinado a recolha de residuos, de material lavavel,
Risco: dotado de tampa acionada por pedal e com saco de
plastico de utilizagdo Unica nas instalagGes sanitarias,

- Risco de exposicdo inadequada a agentes
de modo a evitar contaminagdes microbioldgicas.

bioldgicos.
s Inexisténcia de dispositivo (individual) para lavagem e | Recomenda-se a colocagdo de dispositivo (individual)
5
§ ~ . " - . . ~
s ACT secagem das maos nas instalagbes sanitdrias. para lavagem e secagem das mdos na instalagdo
Risco: sanitdria, de modo a poder-se higienizar

adequadamente as mesmas sempre que necessario.

¢

- Risco de exposicio inadequada a agentes

bioldgicos.
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Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA”

Local: Leiria

N3o Conformidade/
Riscos Associados

Medidas Corretivas P

4.12 Condigdes de Seguranca e Saude das Instalagdes sociais/outras

Inexisténcia de dispositivo adequado para protegdo

do papel higiénico nas instalagdes sanitarias.
Risco:

- Risco de exposicdo inadequada a agentes

bioldgicos.

Recomenda-se a colocagdo de um dispositivo que
proteja o papel higiénico na totalidade nas
instalagdes  sanitdrias, de forma a evitar

contaminagGes microbioldgicas.

Inexisténcia de termoacumulador nos vestiarios para o

banho dos trabalhadores
Risco:

- Risco de exposicao inadequada a agentes

bioldgicos.

Recomenda-se a colocagdo de termoacumulador nos
vestidrios para os trabalhadores, de modo a poder-se

banhar adequadamente e sempre que necessario.

4.13 Seguranga de equipamentos de trabalho

Inexisténcia de um plano de manutengdo periddica
para cada maquina.
Riscos:

- Risco de contacto com objetos em movimento,
Risco de projegdo de materiais, Risco de

esmagamento, etc.

Recomenda-se a elaboragdio de um plano de
manutengdo periddica para cada maquina e o
cumprimento do mesmo, por pessoa competente, de
modo a garantir-se que cada maquina se encontra em
bom estado de funcionamento (ver NISSTO09 -
Requisitos para aquisicdo e utilizacdo de

equipamentos de trabalho).

4.14 Higiene das instalagGes e protegdo contra agentes perigosos

Inexisténcia de plano de higienizagdo periddica do

estabelecimento.
Risco:

- Risco de exposicdo inadequada a agentes

bioldgicos.

Recomenda-se que as instalagdes possuam um plano
de higienizagdo periddica, o qual deve ser

efetivamente cumprido.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

N&o Conformidade/ Medidas Corretivas P
Riscos Associados

4.14 Higiene das instalagGes e protegdo contra agentes perigosos

Inexisténcia de bacias de retengdo para o | Recomenda-se a colocagdo de bacias de retengdo no

acondicionamento de produtos quimicos. local onde estdo localizados os produtos quimicos,
Risco: nomeadamente, por baixo dos mesmos.

- Risco de exposicdo inadequada/contacto com i
agentes quimicos. m

4.18 Sensibilizagao e formagao em seguranga e satude no trabalho

Inexisténcia de formagdo em seguranca e saude no | Recomenda-se que todos os trabalhadores possuam
trabalho. formagdo em seguranca e saude no trabalho,
Risco: primeiros socorros, combate a incéndios, ergonomia,

- Risco de ocorréncia de acidentes de trabalho. emergéncia, “EENNIIlE riscos por atividade,
instrugbes de seguranga no manuseamento de
equipamentos de trabalho, acondicionamento de
cargas, condugdo de empilhador, gestdo do trabalho
€ riscos psicossociais, com o intuito de promover a

seguranca e saude no local de trabalho.

Interlocutor sem formagdo para representante do | Recomenda-se que o interlocutor da empresa possua

empregador/responsabilidade do trabalhador | formacdo para representante do
designado em matéria de SST. empregador/responsabilidade do trabalhador
Risco: designado em matéria de SST, com o intuito de
{ local de trabalho.
:ACT - Risco de ocorréncia de acidentes de trabalho. PROMBYERES MESMas Nofocat e trabatiio

LGy

< o
ERTIFICADA
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

N3o Conformidade/
Riscos Associados

Medidas Corretivas P

4.19 Consulta dos trabalhadores

Inexisténcia de consulta dos trabalhadores no ambito | Recomenda-se que os trabalhadores sejam
da atividade de segurancga e saude no trabalho. consultados, uma vez por ano, no ambito da
Riscos: atividade de seguranga e saude no trabalho, com o

intuito de aumentar a produtividade através da
- Risco de exposi¢cdo inadequada a agentes fisicos,
redu¢do do numero de acidentes de trabalho e da
bioldgicos, quimicos, adog¢do de posturas incorretas,
melhoria das condi¢Ges laborais (ver anexo da
psicossocial, etc.
NISSTO06 - Consulta dos trabalhadores).

Legenda:
(P- Prioridade)

. Imediata Curto prazo Médio prazo

As medidas corretivas enunciadas devem ser implementadas tendo em consideragdo a escala de prioridades acima

descrita, a qual estd diretamente relacionada com as consequéncias previsiveis resultantes da ocorréncia de situagGes

adversas.

ERTIFICADA
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@ RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO

me ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

6.

Medidas preventivas

A avaliagdo das condigBes de seguranga e saude nos locais de trabalho tem como objetivo a melhoria continua das mesmas,

de modo a preservar a integridade fisica dos trabalhadores e a proteger os bens patrimoniais da empresa. Deste modo, é

fundamental realgar algumas medidas preventivas importantes que visam o cumprimento de requisitos legais, bem como a

promocgao de boas-praticas no ambito da seguranca e saude no trabalho, nomeadamente:

v

<

Realizar a avaliagdo da iluminancia, ambiente térmico, ruido, contaminantes quimicos, vibra¢des e radiagées
ionizantes;
Realizar a avaliagdo de riscos psicossociais a todos os trabalhadores da empresa;
Garantir a realizacdo de uma inspecg3o periddica, através de entidade certificada, aos seguintes equipamentos/sistemas:
e quadro elétrico- periodicidade anual;
e instalacdo de gas- periodicidade bienal;
e sistema de ventilagdo artificial (ar condicionado)- periodicidade anual;
e compressor de ar comprimido- consultar o manual de instrugbes da mdquina, de modo a aferir-se a
periodicidade recomendada pelo fabricante;
® maquinas- consultar o manual de instrugoes de cada maquina, de modo a aferir-se a respetiva periodicidade
sugerida pelo fabricante;
Proceder a verificagcdo de rotina dos extintores trimestralmente (ver anexo da NISSTO07 - Manutencdo periddica de
extintores);
Proceder a atualizagdo da informacao referente ao servico de manutengdo prestado pelas empresas certificadas;
Garantir que os equipamentos a utilizar em caso de emergéncia estdao permanentemente desobstruidos;
Garantir que todas as maquinas possuem manual de instrucoes em Portugués, declaracao CE de Conformidade em
Portugués e/ou marca¢do CE, plano de manutencio periédica e relatério da ultima verificagdo (ver NISST009 -
Requisitos para aquisicdo e utilizagao de equipamentos de trabalho);
Garantir que todas as maquinas onde ocorram acontecimentos excecionais, nomeadamente, transformagoées,
acidentes, fendmenos naturais ou periodos prolongados de nao utilizacdo, sdo objeto de verificagao extraordinaria
por entidade certificada (ver NISST009 - Requisitos para aquisi¢cdo e utilizacdo de equipamentos de trabalho);
Respeitar sempre as seguintes regras bdsicas de seguranga:
e As estruturas (prateleiras) onde vao ser acondicionados os materiais, devem estar fixas a parede ou possuirem
ponto de ancoragem que garanta a estabilidade das mesmas;
e O peso do material ndo deve ser superior a resisténcia da estrutura onde este vai ser acondicionado;
e Os produtos devem ser acondicionados colocando as cargas mais pesadas nas prateleiras inferiores, e as mais
leves nas superiores;
e Nas prateleiras superiores deve garantir-se o travamento da carga ai depositada, de forma a impedir a queda de
objetos;
o A disposicdo dos produtos ndo deve dificultar o acesso aos meios de atuagdo em caso de incéndio e as saidas de

emergéncia;

19

Seepmed, Lda. — Rua dos Navegantes, BL7 — R-B, Beloura Business Center, 2710-297 Sintra |T 214 016 841 | sst@seepmed.pt | 515786390 | CS €100.000



ERTIFICADA

RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

e N3do deixar saliéncias fora do alinhamento das prateleiras.

v" Sempre que for efetuada qualquer avaliagdo ou formagio que abranja as teméticas da seguranca e sadde no trabalho,
por outra entidade, deve ser dado conhecimento a Seepmed, para que possamos atualizar o respetivo processo, tanto
ao nivel da seguranga como da saude no trabalho;

v’ Caso exista a necessidade de o estabelecimento ser objeto de manutenc3o por entidade externa e a mesma n3o esteja
abrangida pelas obrigacGes referentes ao plano de seguranca e saude ou as fichas de procedimentos de seguranca, é
imprescindivel solicitar a esta a avaliagdo de riscos por atividade, as fichas de aptiddo de todos os trabalhadores
envolvidos nos trabalhos e ainda a apdlice de seguros dos mesmos, de modo a promover a segurancga e saude no local
de trabalho;

v' Entregar a declaragdo de responsabilidade a adjudicataria do trabalho ou servico, onde esta Ultima se compromete a
cumprir as disposi¢cBes legais relativas a seguranga e saude dos trabalhadores temporarios (ver NISSTO08 -
Responsabilidade pelas violagdes das disposi¢es legais relativas a seguranca e saude dos trabalhadores tempordrios,
cedidos ocasionalmente ou prestadores servicos);

v/ Caso a empresa desenvolva ou venha a desenvolver atividades com agentes biolégicos ou com exposi¢do ao amianto,
deve notificar a Autoridade para as Condigées do Trabalho (ACT) 30 dias antes do inicio dos trabalhos;

v Comunicar a Seepmed, sempre que existirem alteragdes no processo produtivo, sejam introduzidas novos
equipamentos de trabalho ou tenham ocorrido alteragdes nas instalagées/layout das empresas;

v' Comunicar 3 Seepmed, sempre que existam auditorias e inspe¢des internas, de modo a podermos coordenar ou
acompanhar as mesmas;

v' Apesar de ndo se ter detetado a existéncia de trabalhadores em situagdes mais vulnerdveis na empresa (ex.:
trabalhadores temporarios, trabalhadoras gravidas, puérperas ou lactantes, trabalhadores com capacidade de
trabalho reduzida, com deficiéncia ou doenca crénica, trabalhadores por turnos ou com trabalho noturno), é
importante salientar que, caso existam ou venham a existir, o empregador deve efetuar a comunicagao dos mesmos
a Seepmed de forma célere, de modo a podermos vigiar as condigoes de trabalho dos mesmos;

v" No ambito da atividade de seguranca e saude do trabalho, vimos por este meio informar e destacar os seguintes
pontos:

e As atividades principais do servigo de seguranca e de satide no trabalho estdo indicadas no artigo 732-B da Lei
n.23/2014, estando a Seepmed inteiramente ao dispor para auxiliar na realizagdo das mesmas;

e Comunicarem a Seepmed todas as informagdes relativas a acidentes de trabalho e/ou doencas profissionais,
logo apds a sua ocorréncia, caso existam, de modo a proceder-se a avaliagdo dos mesmos e implementar-se as
medidas adequadas;

e Os interlocutores e os responsaveis das empresas clientes devem possuir formagao especifica em seguranga no
trabalho:

oResponsabilidade do Trabalhador designado (< 9 trabalhadores e sem atividades de risco elevado)- artigo

812 da Lei n.23/2014;
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Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

oRepresentante do empregador (> 9 trabalhadores ou com atividades de risco elevado)- artigo 77.2 da Lei
n.23/2014;

e Comunicar a Seepmed a admissao de novos trabalhadores ou sempre que um trabalhador mude de posto de
trabalho ou de fungées, de forma a estes ficarem incluidos nas avaliages de riscos e no plano de prevengao de
riscos profissionais, terem acesso a formagcao adequada e serem sensibilizados para as respetivas
especificidades da area de SST;

e Proporcionar formagao a todos os trabalhadores, nomeadamente, nas areas de SST, Primeiros Socorros,
Combate a Incéndios, Emergéncia, entre outras, que se revelem fundamentais em cada area de intervengao,
sendo desenvolvido pela Seepmed o respetivo plano de formacgdo aplicavel (em anexo);

e Consultarem os trabalhadores no ambito da atividade de seguranga e saude do trabalho, estando a Seepmed
disponivel para auxiliar no respetivo processo;

o Facultar a cada trabalhador o(s) respetivo(s) EPI(s), preenchendo a respetiva ficha de distribui¢do e controlo.

ERTIFICADA
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ me ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

7. Cronograma de implementacdo das medidas corretivas/preventivas

Em anexo ao relatdrio segue o cronograma de implementacdo das medidas corretivas recomendadas, destinadas a
suprimir as “ndo conformidades” detetadas. Neste documento sdo também tidas em consideracdo as medidas
preventivas aplicaveis, sendo a sua realizagdo de carater obrigatério, segundo a Lei n.23/2014 de 28 de janeiro.

No cronograma serd determinado, pelo gerente da empresa ou seu representante, o periodo referente a execugdo de
cada medida corretiva/preventiva recomendada.

Apesar de estar estipulado o periodo de 12 meses para a implementacdo dos requisitos anteriormente descritos,
recomenda-se que o prazo destinado a execugao dos mesmos seja 0 mais reduzido possivel, pois a sua ndo efetivagdo
pode colocar em causa a integridade fisica dos trabalhadores e/ou o patriménio da empresa. De salientar, que na
implementacdo das medidas corretivas/preventivas recomendadas deve ser tida em consideracdo a prioridade das
mesmas.

Seguidamente, esse documento deve ser devolvido a Seepmed, devidamente preenchido e assinado pelo gerente da

empresa ou seu representante, a fim de que a respetiva implementagdo seja acompanhada tecnicamente por nos.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

8. Documentagao enviada

Conforme definido na a¢do de sensibilizagdo em seguranga e saude no trabalho em contexto laboral ministrada aos
trabalhadores/interlocutor da empresa, aquando da auditoria de avalia¢do de riscos do estabelecimento, é imprescindivel
divulgar a documentagdo enviada por todos os trabalhadores, com o objetivo de consolidar a sua participacdo na melhoria

continua das condigdes de seguranca e saude no local de trabalho, nomeadamente:

Documento Objeto
NISSTO01 indice do dossier de SST
NISST002 Documentacdo de SST obrigatdria na empresa
NISSTO03 Direitos e deveres gerais do empregador-trabalhador em SST

NISSTO04 e anexos Participacdo de acidentes de trabalho
NISSTO05 Formagdo dos trabalhadores
NISSTO06 e anexo Consulta dos trabalhadores em SST

NISSTO07 e anexo Manutencgdo periddica de extintores

Responsabilidade pelas violagbes das disposi¢cdes legais relativas a seguranca e saude dos

NISSTOO08 e anexo . . ] . .
trabalhadores temporarios, cedidos ocasionalmente ou prestadores de servigos

NISSTO09 e anexos Requisitos para aquisi¢do e utilizagcdo de equipamentos de trabalho
NISSTO11 Protecao dos cidaddos da exposi¢cdo involuntaria ao fumo do tabaco
NISST012 Conteldo da mala-caixa-armdrio de primeiros socorros
NISST013 Prevencgdo da Pratica do Assédio
PSST001 lluminagdo
PSST002 Situagdo de trabalho-Andlise e intervengdo ergondmica
PSST003 Movimentagdao manual de cargas
PSST004 Sinalizagdo de seguranga

PSSTOO5S e anexo Prevencgdo e atuagdo em incéndio, evacuagdo e primeiros socorros
PSST006 Armazenamento e manuseamento de produtos quimicos
PSSTO07 e anexo Relatdrio de incidente (1)
PSST008 Escadas portateis e escadotes
i PSSTO09 e anexo Equipamento de protegdo individual

Nota: O documento PSSTO07 tem como objetivo investigar as causas do incidente, determinar as medidas corretivas, preventivas e/ou
de protegdo, e proceder a sua implementagdo.

Sempre que ocorra um acidente de trabalho, a empresa devera participar a companhia de seguros nos termos legais (ver NISST004 da

Seepmed), proceder ao preenchimento do relatério de incidente (seguindo a metodologia descrita no PSSTO07) e enviar o mesmo a
‘ g Seepmed para analise e conclusdo do processo.
ERTIFICADA  C3so se verifique um quase acidente, a empresa devera preencher o relatério de incidente e remeter o mesmo para a Seepmed, a fim de

esta efetuar a respetiva avaliagdo.
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RELATORIO DE AVALIACAO DE RISCOS DO
@ med ESTABELECIMENTO

Data da avaliagdo: 18/09/2025

Empresa: “Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA” Local: Leiria

9. Informagdes gerais
A Seepmed dispde dos recursos humanos e materiais para o cumprimento integral do preconizado no artigo 73.2-B, da
seccdo |, da Lei n.23/2014 de28 de janeiro, pelo que se encontra inteiramente a disposicdo da empresa para a
implementacdo de todos os requisitos legais aplicaveis, designadamente:
+ Avaliagdo de riscos por atividade;
Avaliacdo do ambiente térmico, iluminancia, ruido e contaminantes quimicos;
Avalia¢do de riscos psicossociais;
Acdes de formagdo em varias tematicas da area da seguranca e satude no trabalho;
Medidas de autoprotecao;
Folhetos de informacdo técnica;

Relatdrio de anadlise de incidentes;

- F F F F & ¥

Entre outros.

O Coordenador O Técnico

ERTIFICADA
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Entidade: Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA

- ANO 2025 -

Cronograma de acordo com o relatério de avaliagdo de riscos do estabelecimento de Setembtro/2025

Inicio do periodo de implementacio: 23/09/2025

CRONOGRAMA DE IMPLEMENTAGAO DAS MEDIDAS CORRETIVAS/PREVENTIVAS

Edicdo: 00 Versdo: 01
Fim do periodo de implementagdo: 23/09/2026

P Medidas Corretivas

Més 1

Més 2

Més 3

Més 4

Més 5] Més 6] Més 7 | Més 8 | Més 9 [Més 10§ Més 11]Més 12|

4.1 Recomenda-se que o pavimento seja objeto de inspegdo por entidade certificada.

4.6 Colocar grelhas de protegdo em todas luminarias

4.6 Desobstruir os bloco auténomo de iluminagdo de emergéncia (autocolante)

4.7 Providenciar coletor de pd industrial para o estabelecimento

4.8 Colocar superficie antiderrapante nos degraus das escadas fixas

4.9 Solicitar manutencdo periédica a boca-de-incéndio armada(carretel)

4.9 Providenciar a i lagdo cc | do si automadtico de detegdo de incéndios nos armazens (SADI)

PN

4.10 Desobstruir permar

as vias de 30 (re

4.10 Colocar a sinalizagdo identificativa de agente extintor no local indicado

4.10 Colocar sinalizagdo identificativa de via de evacuagdo nos locais indicados e de forma adequada

4.10 Colocar sinalizacdo identificativa de botoneira de alarme no local indicado

4.10 Colocar sinalizacdo identificativa de central de incéndio no local indicado

4.10 Colocar sinalizagcdo indicativa de maquinas em circulagdo

4.11 Colocar sinalizagdo identificativa de caixa de primeiros socorros adequada

4.11 Providenciar conteudo minimo para a caixa de primeiros socorros

4.11 Substituir produtos fora da validade na caixa de primeiros socorros

4.12 Colocar recipiente adequado para a recolha de residuos nas instalagdes sanitarias

4.12 Colocar recipiente adequado para proteg¢do do papel higiénico nas instalagdes sanitarias

4.12 Colocar recipi d do para lavagem e secagem das mé&os nas instalagdes sanitdrias

4.12 Instalar termoacumulador nos vestiarios para o banho dos trabalhadores

4.13 Efetuar plano de manutengdo peridédica para todas as maquinas

4.14 Providenciar bacia de retengdo para o acondicionamento de produtos quimicos

4.14 Efetuar plano de higi do periddica do belecimento

4.19 Consultar os trabalhadores no ambito da atividade de seguranca e saude no trabalho

-4.18 Solicitar formagdo em SST a uma entidade certificada
P

Medidas Preventivas

Més 1

Més 2

Més 3

Més 4

Més 5] Més 6] Més 7 | Més 8 | Més 9 [Més 10§ Més 11]Més 12|

- Avaliagdo dos Riscos psicossociais

- Avaliagdo da lluminancia

- Avaliagdo do Ambiente térmico

- Avaliaggo de C inantes

- Avaliagcdo do Ruido

- Avaliagdo das Vibragdes

Seepmed - 23/09/2025

Empresa - / /2025
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1. Avaliacdo de riscos por atividade

A avaliagdo de riscos por atividade foi executada utilizando uma metodologia técnica em que se identificam os
“fatores de risco” associados a cada atividade e que estdo diretamente relacionados com o tipo de
equipamento utilizado, local onde se desenvolve a atividade e o processo de trabalho empregue. As medidas
de controlo de risco (medidas de prevengdo e/ou de prote¢do) foram determinadas de acordo com os “tipos de

risco” de cada um dos fatores de risco.

As atividades desempenhadas pelos trabalhadores da empresa foram determinadas com a colaboragdo do

interlocutor.

A avaliagdo de riscos por atividade que abrangeu locais, equipamentos e processos de trabalho permite, para
além de relacionar as avaliagGes de riscos de cada atividade, obter uma visualizacdo global dos niveis de risco
das atividades da empresa e a criacdo de uma rotina de inspe¢do as medidas de controlo de risco que devem
estar implementadas e devidamente assimiladas e respeitadas pelos trabalhadores/empregador. O
cumprimento das medidas de controlo especificas é fundamental, pois evita/minimiza a ocorréncia de

acidentes de trabalho e/ou doengas profissionais.

1.1 Avaliagdo de riscos por fungao e por trabalhador

Da execuc¢do da avaliagdo de riscos pela metodologia utilizada pode resultar a elaboragdo da “avaliagcdo de
riscos por fungdo”, relacionando-se cada fungao com as respetivas atividades desenvolvidas e que estdo
definidas pela entidade empregadora. Por este método, torna-se igualmente possivel a elaboracdo da
“avaliacdo de riscos por trabalhador”, que tem em conta as atividades que cada funcionario desempenha na

empresa.

A polivaléncia é perfeitamente aplicavel, desde que os meios, as condi¢cbes e os conhecimentos técnicos

necessarios para a realizagdo das diversas atividades sejam totalmente satisfeitos e cumpridos.

Constitui obrigacdo dos trabalhadores zelar pela sua seguranca e saide, bem como pela seguranca e saude das

outras pessoas que possam ser afetadas pelas suas agdes ou omissdes no trabalho.

Assim sendo, todos os trabalhadores devem participar na avaliagdo de riscos de forma direta ou através de
discussdo e esclarecimento documentado em acdo especifica e imprescindivel para o compromisso de

participacdo neste ambito.

O trabalhador/empregador ao tomar conhecimento dos riscos das suas atividades, para si e para os outros,
através da “avaliagdo de riscos”, é responsavel por cumprir com as medidas de controlo de risco especificadas

nesse documento.

Seepmed, Lda
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2. Metodologia aplicada

Este capitulo destina-se a explicagdo da metodologia de avaliagdo de riscos elaborada.

2.1 Definigoes
Para uma melhor interpretacdo da metodologia de avaliagdo de riscos, procedeu-se a definigdo dos seguintes

conceitos:

Incidente- Acontecimento(s) relacionado(s) com o trabalho em que ocorreu ou poderia ter ocorrido lesdo,

afecdo da saude (independentemente da gravidade) ou morte.

Acidente- Incidente de que resultou lesdo, afecdo da saide ou morte;

Afe¢do da Saulde- Condicdo fisica ou mental adversa, identificivel como decorrente de e/ou agravada por

atividades do trabalho e/ou por situagdes relacionadas com o trabalho.

Condigées de trabalho- conjunto de pressupostos materiais, humanos e ambientais que ndo afetam a

capacidade fisica e psiquica do trabalhador nem a capacidade produtiva da empresa.

Fator de risco/Perigo- Fonte, situacdo, ou ato com potencial para o dano em termos de lesdo ou afe¢do da

salde, ou uma combinagdo destes.

Risco- Combinacgdo da probabilidade de ocorréncia de um acontecimento ou de exposi¢do(des) perigosos e da
gravidade de lesGes ou afecGes da saude que possam ser causadas pelo acontecimento ou pela(s)

exposicdo(Ges).

Risco aceitavel- Nivel de risco que pode ser tolerado pela organizagdao tomando em atengado as suas obrigacdes

legais e a prépria politica da SST.

Risco residual- Risco que subsiste apds as medidas de prevengao e de prote¢do terem sido tomadas.

Medidas corretivas- A¢Ges destinadas a eliminar a causa de uma ndo conformidade detetada ou de outra

situacdo indesejavel. Previnem a recorréncia.

Medidas preventivas- A¢Ges destinadas a eliminar a causa de uma potencial ndo conformidade ou de outra

potencial situagdo indesejavel. Previnem a ocorréncia.

Medidas de protecdo- A¢des destinadas a evitar/minimizar um potencial dano;

Trabalhador- Pessoa que participa direta ou indiretamente na atividade produtiva, incluindo todos aqueles que

tém acesso permitido a area, instalagdo ou sistema produtivo da responsabilidade da empresa.

Seepmed, Lda
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2.2 Antes da atividade e durante a atividade

Antes da atividade- A valoragdo do risco é determinada pela avaliagdo das circunstancias do sistema.

Durante a atividade- A valoracdo do risco é determinada pela avaliagdo das circunstancias do sistema com as

medidas de controlo de risco implementadas.

|u

A diferenga pratica entre o “Antes” e o “Durante” no sistema é a varidvel “probabilidade”, a qual é reduzida
pela implementagdo das medidas de controlo de risco aplicaveis, enquanto que as variaveis “gravidade” e

“frequéncia” se mantém fixas, dado que ndo sdo influenciadas pelas mesmas.

2.3 Niveis de risco
Os niveis de risco sdo definidos pelos valores obtidos da multiplicagdo das trés varidveis (Gravidade x

Probabilidade x Frequéncia).

R=GxPxF

2 4 6 8 9 10

S/G | ITP |ITA | IPP | IPA | IPA+

Legenda: s/G- sem gravidade; ITP- Incapacidade temporaria parcial; ITA- Incapacidade temporéria absoluta; IPP- Incapacidade permanente parcial; IPA-

Incapacidade permanente absoluta (fungdes habituais); IPA+- Incapacidade permanente absoluta (todo e qualquer trabalho).

2 4 6 8 9 10

PP/P MP C

Legenda: PP/P- Pouco provével/Provavel; MP- Muito provavel; C- Certo.

2 4 6 8 9 10

ER1p | ER>1p| ED1p | ED >1p| EP1p | EP >1p

Legenda: ER 1p- Exposigcdo rara (1pessoa); ER >1p- Exposigdo rara (> 1pessoa); ED 1p- Exposigdo didria (1pessoa); ED >1p- Exposi¢do didria (>1pessoa); EP 1p-

Exposigdo permanente (1pessoa); EP >1P- Exposigdo permanente (>1pessoa).

Assim, o resultado desse produto pode ser avaliado de acordo com o quadro seguinte:

Nivel de risco Risco Valor Cor
5 Alto 512 a 1000 -
4 Médio 289a511
3 Médio baixo 200 a 288
2 Baixo 100 a 199 -I
1 Baixo reduzido 71299
(a) Residual 8a70

Nota: (a) os riscos classificados como residuais ndo séo tidos em consideragdo na avaliagdo de riscos, dada a sua irrelevdncia em termos
de incidentes, ndo tendo por esse mesmo motivo medidas de controlo aplicdveis. Os niveis de risco 1 e 2 sGo também designados por “Risco
aceitdvel” (< 200).

Seepmed, Lda
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2.4 Intervengao
O objetivo primordial da avaliagdo de riscos é obter-se “0” (zero) incidentes, pelo que as atividades tém de ser

de “baixo ou reduzido risco”.

A intervencdo deve ser pro-ativa e nesse sentido devem ser previstas medidas adequadas de atuagdo de modo
a condicionar as atividades, sempre que se verifique que as medidas de controlo de risco ndo estejam
implementadas. As medidas que condicionam as atividades devem ser estabelecidas de acordo com os niveis

de risco definidos no quadro anterior.

- Implementar, de forma imediata, as medidas definidas na avalia¢do de riscos. Recomenda-se a paragem

imediata da atividade caso as respetivas medidas ndo estejam implementadas.

Médio- Implementar, a curto prazo, as medidas recomendadas na avaliagdo de riscos. Sugere-se a paragem

da atividade a curto prazo caso as medidas de controlo de risco ndo sejam respeitadas.

Médio baixo- Implementar, a médio prazo, as medidas indicadas na avaliagdo de riscos. Recomenda-se a

paragem da atividade a médio prazo caso as respetivas medidas ndo sejam implementadas.

N&do existem atividades com um valor de risco “0”, pelo que o objetivo da avaliacdo de riscos é tornar as
atividades desenvolvidas pela empresa de risco “ ” ou “baixo reduzido”, sendo estes niveis de risco

considerados como aceitaveis.

E imperioso efetuar periodicamente a reavaliagdo dos riscos das atividades realizadas pela empresa, de forma a
aferirmos a aplicabilidade das medidas de controlo de risco recomendadas e/ou a necessidade de

implementa¢do de medidas adicionais.

Seepmed, Lda
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3. Recomendagoes

A avaliagdo de riscos por atividade é um documento dindmico e como tal deve ser sempre atualizada quando
for adquirido um novo equipamento de trabalho e/ou desenvolvida uma nova atividade, pelo que se solicita a
respetiva comunicacdo a Seepmed sempre que existirem alteragdes no processo produtivo, sejam introduzidas

novos equipamentos de trabalho ou tenham ocorrido alteragdes nas instalagbes/layout da empresa.

A documentagdo deve ser do conhecimento de todos os trabalhadores, devendo a “avaliagdo de riscos por

atividade” estar acessivel a estes, de preferéncia, junto dos locais onde as mesmas se desenvolvem.

Se existir uma “avaliacdo de risco por fungdo/trabalhador”, deve ser distribuida uma cdpia assinada aos
respetivos trabalhadores. O trabalhador, ao receber o documento, deve ser devidamente informado das suas

responsabilidades perante os riscos das atividades que desempenha.

E pertinente evidenciar o facto de todos os trabalhadores terem sido informados sobre os riscos da sua
atividade, pelo que é fundamental realizar-se uma agdo de sensibilizacdo/formacdo especifica destinada a

transmitir toda a informagao aos mesmos.

O arquivo desta documentacao deve estar sempre acessivel aos interessados, sendo conveniente seguir o que
esta determinado nos diplomas aplicaveis e cumprir escrupulosamente as recomendagdes técnicas para as

atividades que acarretam risco elevado.

Todos os documentos devem ser rubricados pelo responsavel da empresa e devolvidos a Seepmed, de forma a

facilitar a promogao da respetiva eficiéncia e operacionalidade.

Sempre que a empresa efetue trabalhos no exterior, designadamente, numa empresa cliente, é imprescindivel
solicitar a esta, a avaliagdo de riscos do estabelecimento, de modo que os seus trabalhadores/colaboradores

possam consultar a mesma e fiqguem devidamente informados do tipo de riscos existente.

O Coordenador

Seepmed, Lda
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Entidade:

Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA

Listagem das atividades

Atividades Local (interior e/ou exterior)
Utilizar computador Interior
Utilizar multifungGes Interior
Trabalhar em secretaria Interior
Movimentar manualmente cargas Genérico
Atender clientes Genérico
Movimentar mecanicamente cargas Genérico
Armazenar mecanicamente produtos Interior
Desarmazenar mecanicamente produtos Interior
Armazenar manualmente produtos Interior
Desarmazenar manualmente produtos Interior
Carregar manualmente viatura Interior
Descarregar manualmente viatura Interior
Carregar mecanicamente viatura Genérico
Descarregar mecanicamente viatura Genérico
Circular ao mesmo nivel Genérico
Circular a niveis diferenciados Genérico
Utilizar viatura Genérico
Transportar mercadoria (carga geral) Genérico
Preencher formularios Genérico
Rececionar mercadoria Interior
Efetuar triagem Interior

Realizado por:

(Seepmed)

Aprovado por:

(Empresa)

Seepmed, Lda
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Entidade: Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA

Listagem dos equipamentos de trabalho

Equipamentos (declaragdo/marcagdo CE)

Atividades onde sao utilizados

Material genérico de oficina (chaves de
fendas, rebarbadora, alicates, chaves

inglesas, etc...)

Efetuar pequenas manutengdes

Grua de levantamento de ferro

Armazenar mecanicamente produtos; Desarmazenar mecanicamente produtos;
Carregar mecanicamente viatura; Descarregar mecanicamente viatura;

Movimentar mecanicamente cargas

Veiculo de pesado de mercadorias com grua

Carregar mecanicamente viatura; Descarregar mecanicamente viatura;

Movimentar mecanicamente cargas; Transportar mercadoria (carga geral)

Empilhador; manipulador de materiais, pas

carregadoras.

Armazenar mecanicamente produtos; Desarmazenar mecanicamente produtos;
Carregar mecanicamente viatura; Descarregar mecanicamente viatura;

Movimentar mecanicamente cargas

Material genérico de escritério (papel,

caneta, etc...)

Trabalhar em secretdria

Veiculo de pesado de mercadorias

Transportar mercadoria (carga geral)

Viatura

Utilizar viatura

Computador

Utilizar computador

Multifungdes

Utilizar multifuncdes

Balanga

Rececionar mercadoria

Realizado por:

(Seepmed)

Aprovado por:

(Empresa)

Seepmed, Lda
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Entidade: Ecomais - Recolha e Valorizagdo De Residuos, SA

Listagem das funcgdes

Funcgoes

Atividades desenvolvidas

Administrativo

Utilizar computador; Utilizar multifungdes; Trabalhar em secretaria; Movimentar
manualmente cargas; Atender clientes; Armazenar manualmente produtos;
Desarmazenar manualmente produtos; Carregar manualmente viatura; Descarregar
manualmente viatura; Circular ao mesmo nivel; Circular a niveis diferenciados; Utilizar

viatura; Preencher formularios; Rececionar mercadoria

Operadores de triagem de

residuos

Movimentar manualmente cargas; Armazenar manualmente produtos; Desarmazenar
manualmente produtos; Carregar manualmente viatura; Descarregar manualmente

viatura; Circular ao mesmo nivel; Circular a niveis diferenciados; Efetuar triagem

Operadores de maquinas

Movimentar mecanicamente materiais/produtos; Armazenar manualmente produtos;
Desarmazenar manualmente produtos; Carregar manualmente viatura; Descarregar
manualmente viatura; Carregar mecanicamente viatura; Descarregar mecanicamente
viatura; Circular ao mesmo nivel; Circular a niveis diferenciados; Utilizar viatura;

Transportar mercadoria (carga geral); Preencher formularios; Rececionar mercadoria

Realizado por:

(Seepmed)

Aprovado por:

(Empresa)
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Elaborado por:

e

Entidade:

med

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ver. Rev.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Ref?| Local Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
PROB | FREQ |valoragdo| GRAV | PROB | FREQ | valoragdo
ey | oot | i ey | ooty | ey
1 Interior Utilizar comoutador do periddica por entidade certificada
ARn.21 Equipamento trabalho energizado 9 6 6 9 2 6 Contacto com energia elétrica certificado
Formacdo e 40 adequada
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogao posturas inadequadas i dequad
Pausas curtas durante a atividade
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biolgicos i o periddica o L
Avaliacdo periddica dos parametros biol
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a agentes quimicos
40 a iluminancia inadequada " s di " . o
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 periddica dos parametros q
Utilizar multifuncées Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Area de trabalho sem obstaculos
ARN.22 Piso limpo e seco
Contacto com energia elétrica do periddica por entidade certificada
Equipamento trabalho energizado 9 6 6 9 2 6 Equipamento certificado
Entalamento
Formacdo e 40 adequada
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogdo posturas inadequadas Pausas curtas durante 3 atividade
Formacdo e 30 adequada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de i
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos L 30 periédica o
Avaliaco periddica dos pardmetros biold,
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8 Contacto com agents £7 : vinil
Exposicdo a substancias quimicas
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicdo a fluminncia inadequada, do periddica dos pardmetros fisicos e qui
Trabalhar em secretaria Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Area de trabalho sem obstaculos
Rn.23 Piso limpo e seco
trabalho na ergizado 8 6 6 288 8 2 6 i certificado
Contacto com objetos em movimento Formacdo e sensibilizacdo adequada
Equipamento trabalho energizado 9 6 6 9 2 6 Contacto com energia elétrica 3o e inspecdo periddica por entidade certificada
Dispositivo de A adequad
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogio posturas inadequadas i dequad
Pausas curtas durante a atividade
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposico a agentes biologicos L 30 periédica o
Avaliacéo periddica dos pardmetros biold,
It 8 6 8 8 2 8
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 do periddica dos pardmetros fisicos e quimicos
[Efetuar triagem Area de trabalho sem obstaculos
Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Chogue contra obietos Piso limpo e seco
Queda de nivel diferenciado Escadote apropriado ao acesso em altura
i normalizado
Formacéo e 40 adequada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisdo EPI (colete)
Sin: géo horizontal p/circulagio equip. e pessoas
Queda de objetos EPI (luvas de protecdo mecénica e calcado seguranca)
carga 8 6 6 288 8 2 6 i adequado
Contacto com superficies cortantes
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogdo posturas inadequadas Formacéo e 30 adequada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Avaliagdo periddica de i
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 i 20 periddica &
Avaliaco periddica dos pardmetros biold,
t 8 3 8 8 2 8
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 3o periddica dos parametros fisicos e quimicos
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certficada
23/09/2025 Verificado pelo Client
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Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Ref?

Local

Ver.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
Armazenar manualmente cargas Queda ao mesmo nivel Area de trabalho sem obstaculos
Rn.25 Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Chogue contra obijetos Piso limpo e seco
Queda de nivel diferenciado Escadote apropriado ao acesso em altura
i normalizado
Formacio e 50 adequada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisdo EPI (colete)
Sinalizacéo horizontal p/circulacéo equip. e pessoas
Queda de obietos EPI (luvas de protecdo mecénica e calcado seguranca)
Carga 8 6 6 288 8 2 6 i adequado
Contacto com superficies cortantes
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocdo posturas inadequadas Formacdo e 30 adequada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de i
Agentes biologicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicdo a agentes biologicos periddica -
Avaliacdo periddica dos parametros biol
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8
50 periédica dos pardmetras fsicos € qui
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 periodica dos parametros
Roedores 6 6 6 216 6 2 6 Exposicdo a ataques repentinos Controlo periddico de vetores por entidade certificada
Armazenar mecanicamente cargas Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Choque contra objetos Area de trabalho sem obstaculos
Rn.26 Piso limpo e seco
Queda da obietos Formacdo e 30 ad d:
Condutor certificado
Inspecdo regular do equipamento fixacdo
C: 1 30
arga o 9 8 10 2 6 entalamentofesmagamento Proib. circulacdo pessoas por baixo cargas em susp.
Garantir que a carga € suportada i
Indicacdo da carga maxima admissivel
EPI (capacete, colete e calcado seguranca)
Veiculos 8 6 9 8 2 g Colisio Formacdo e sensibilizacdo adequada e especifica
Sinalizacdo horizontal a indicar as respetivas vias
Queda de obietos Garantir que a carga ¢ suportada pelo equipamento 2 R
Condutor certificado e £ 52
Manutencio e inspecdo periodica por entidade certificada 2253
Viatura 9 8 8 9 2 8 Equipamento certificado TS5
Capotamento Formacio e sensibilizacio adequada E5E5
Indicacdo da carga méxima admissivel T BE =
EPI (colete e cinto seguranca) Ll
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocdo posturas inadequadas Formacdo e 40 adequada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos perigdica
Avaliacéo periddica dos pardmetros biold,
It 8 6 8 8 2 8
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 @o periddica dos parametros fisicos e qui
Roedores 6 6 6 216 6 2 6 Exposicdo a ataques repentinos Controlo periddico de vetores por entidade certificada
Desarmazenar manualmente cargas Queda ao mesmo nivel Area de trabalho sem obstaculos
Rn.e7 Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Chogue contra obietos Piso limpo e seco
Queda de nivel diferenciado Escadote apropriado ao acesso em altura
i normalizado
5 5o adh
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisio Formaco e quada
EPI (colete)
Queda de objetos EPI (luvas de protecdo mecénica e calcado seguranca)
Carga 8 6 6 288 8 2 6 i adequado
Contacto com superficies cortantes
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogdo posturas inadequadas Formacéo e 30 adequada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliagdo periddica de i
Agentes biologicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos periodica
Avaliaco periddica dos pardmetros biold,
t 8 6 8 8 2 8 Exposicao a agentes quimicos
Exposicdo a iluminancia inadequada " s di " "
" periddica dos parametros fisicos e qui
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada B
Roedores 6 6 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
23/09/2025 Verificado pelo Cliente:
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Elaborado por:

e

Entidade:

med

Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Ref?

Local

Ver:_ Rev.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
Desarmazenar mecanicamente cargas hrea de trabalho o B B o o N o Cchoqus contra objetos Area de trabalho sem obstaculos
Rn.eg Piso limpo e seco
Queda da obietos Formacao e 30 adeauad:
Condutor certificado
Inspecdo regular do equipamento fixacdo
c: 10 9 8 10 2 6 ib. circulaci
arga entalamentofesmagamento Proib. circulado pessoas por baixo cargas em susp.
Garantir que a carga é suportada i
Indicacdo da carga maxima admissivel
EPI (capacete, colete e calcado seguranca
eiculos s B 5 s N B Colisio Formacao e sensibilizacao adeauada
Sinalizacio horizontal a indicar as respetivas vias
Queda de obietos Garantir que a carga é suportada pelo equipamento § 83
Condutor certificado PR
Manutencio e inspecdo periédica por entidade certificada g% £5%
Viatura 9 8 8 9 2 8 Equipamento certificado 3¥83%
Capotamento Formacio e sensibilizacio adequada 25 5t
Indicacio da carga méxima admissivel =35 ZE é
EPI (colete e cinto seguranca) 3 8-
Posturas de trabalho 6 6 3 216 6 2 6 Adocio posturas inadeauadas Formagao e sensibilizagao adequada
Gesto do trabalho s 6 6 288 s 2 6 Avaliacio periddica de
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 periédica :
Avaliacio periddica dos parametros biol
Agentes quimicos 8 3 8 8 2 8
agentes fisicos B G 5 g 2 & 40 pericdica dos parametros fisicos e quimicos
Roedores 6 6 6 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
Carregar manualmente viatura hrea de trabalho 5 5 G o a 2 5 Queda a0 mesmo nivel . obsticalos
ARN.29 Choaue contra obietos
2 S0 ad
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisso Formacio e auada
EPl (colete)
Queda de obietos EPI (luvas de protecao mecanica e calcado seruranca)
carga 8 6 6 288 8 2 6 i adequado
Contacto com superficies cortantes
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocio posturas inadeauadas Formacio e o adequada
Gestao do trabalho s 6 6 288 s 2 6 Psicossociais Avaliacio periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos perigdica
Avaliacio periddica dos parametros biold
Roedores 6 6 6 216 6 2 6 40 a ataaues repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
viatura Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Queda 20 mesmo nivel de obstaculos
ARN.2 10 Choaue contra obietos
2 S0 ad
Veiculos 8 6 9 8 2 9 (Colisso Formaco e quada
EPl (colete)
Queda de obietos EPI (Iuvas de protecao mecanica e calcado seruranca)
Carga 8 6 6 288 8 2 6 i adequado
Contacto com superficies cortantes
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocio posturas inadeauadas Formacio e o adequada
Gestao do trabalho s 6 6 288 s 2 6 Psicossociais Avaliacio periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos perigdica
Avaliagio periddica dos parametros biold
Rececionar mercadorias irea de trabalho o g 5 o 5 2 3 Queda a0 mesmo nivel Area de trabalho sem obstaculos
ARn.2 Choque contra objetos Piso limpo e seco
3 S0 adh
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisso Formagdo e quada
EPl (colete)
EPI (luvas de proteco mecanica e calgado seguranca)
Produtos 8 6 6 288 8 2 6 Queda de objetos
i adequado
EPI (luvas de protecso mecanical
Equipamento trabalho ndo energizado 8 6 6 288 8 2 6 Contacto com superficies cortantes i cer
Formago e 50 adequada
0 e inspecio periodica por entidade certificada
Equipamento trabalho energizado 9 6 6 9 2 6 Contacto com energia elétrica certifica
Formagio e 50 adequada
Posturas de trabalho 6 6 6 288 6 2 6 Adogso posturas inadequadas Pausas curtas durante a atividade
Formago e 50 adequada
Gestao do trabalho 8 6 3 288 8 2 6 Psicossociais Avaliagio periddica de
Agentes biologicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos periodica
Avaliagio periddica dos parametros biold
t 8 6 8 8 2 8 Exposicao a agentes quimicos
S b b 40 pericdica dos parametros fisicos e quimicos
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
23/09/2025 Verificado pelo Client
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Elaborado por:
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Entidade:

med

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ver.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Ref?| Local Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
2 Genérico | Movimentar manualmente cargas hrea de trabalho o B B o o N o Queda a0 mesmo nivel Vias sem obstaculos
Rn.2 12 Choaue contra obietos Piso limpo e seco
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisso formacio e 30 adequada
EPl (colete)
Queda de obietos
carga 8 6 6 288 8 2 6 EPI (luvas de protegio mecanica e calgado seguranga)
Contacto com superficies cortantes
Formacio e o adequada
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogéo posturas inadequadas W liares de .
Pausas curtas durante a atividade
Gesto do trabalho s 6 6 288 s 2 6 Psicossociais Avaliacio periddica de
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biolgicos i do periddica 2
Avaliacio periddica dos parametros biol
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a agentes quimicos
Exposicio a iluminancia inadequada i ) " i
ikl 8 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada periodica dos parametros “
Exposicio a ruido
Movimentar mecanicamente cargas Queda a0 mesmo nivel Vias sem obstaculos
ARn.2 Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Piso limpo e seco
Choque contra
Sinalizacéo horizontal p/circulagio equip. e pessoas
Queda da obietos Formacao e 30 ad
Condutor certificado
Inspecdo regular do equipamento fixacdo
carga 10 9 8 10 2 6 entalamentofesmagamento P ulacio pessoas por baixo cargas em susp.
Garantir que a carga é suportada
Indicacio da carga maxima admissivel
EPI (capacete, colete e calcado segurancal
eiculos 5 5 5 a a 9 Colisio Formacao e sensibilizacao adeauada
Sinalizacéo horizontal a indicar as respetivas vias
Queda de obietos Garantir que a carga é suportada pelo equipamento T S8
Condutor certificado 29 E%38
Manutencio e inspecio periédica por entidade certificada g% £5%
Viatura 9 8 8 9 2 8 Eauipamento certificado k3 3¢ 225
Capotamento Formacéo e sensibilizacio adequada e especifica gg s5:%
Indicacio da carka maxima admissivel = § BEE
EPI (colete e cinto seguranca) Ll
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocio posturas inadeauadas Formagéo e o adequada
Gestao do trabalho s 6 6 288 s 2 6 Psicossociais Avaliacio periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposico a agentes biologicos L 20 periédica o
Avaliacio periddica dos parametros biold
it 8 6 8 8 2 8 Exposicio a agentes quimicos
L periddica dos parametros fisicos e quimicos
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada
Roedores 6 6 6 216 6 2 6 0 a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
Carregar mecanicamente viatura hrea de trabalho 5 5 = o - 2 5 Queda a0 mesmo nivel . obsticalos
ARn.2 14 Choaue contra obietos
Formacio e o adequada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisio EPl (colete)
Sinalizagéo horizontal a indicar as respetivas vias
Queda da objetos Formacio e 30 adequad:
Condutor certificado
Inspecdo regular do equipamento fixagdo
Carga 10 9 8 10 2 6 e ntalamento/esmagamento 12 ulagao pessoas por baixo cargas em susp.
Garantir que a carga é suportada i
Indicacéo da carga maxima admissivel
EP (capacete, colete e calgado seguranca)
Queda de objetos Garantir que a carga é suportada pelo equipamento s -
Condutor certificado 5_.827
Manutencio e inspecdo periodica por entidade certificada 2 § <52
Viatura 9 8 8 9 2 8 Eauipamento certicads ’ 55838
Capotamento Formagdo e sensibiizagio adeauad ¢ especiica RS
Indicacéo da carga maxima admissivel BEEE R
EPI (luvas de proteg3o mecanica, calgado seguranga, colete e % ‘% EE
cinto seguranca) —
Posturas de trabalho 6 6 3 216 6 2 6 Adogio posturas inadequadas Formagao e 30 adequada
Gestao do trabalho 8 6 3 288 8 2 6 Psicossociais Avaliagio periddica de
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicao a agentes biologicos i 30 periédica
Avaliagio periddica dos parametros biold
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
23/09/2025 Verificado pelo Cliente:
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Entidade:
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Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Ref?

Local

Ver. Rev.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
Descarregar mecanicamente viatura Area de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Queda ao mesmo nivel de obstaculos
Rn215 Choaue contra obietos
Formacio e 50 adequada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisdo EPI (colete)
Sinalizacdo horizontal a indicar as respetivas vias
Queda da obietos Formacdo e 30 ad d:
Condutor certificado
Inspecdo regular do equipamento fixacdo
Carga 10 9 8 10 2 6 Entalamento/esmagamento Proib. circulacdo pessoas por baixo cargas em susp.
Garantir que a carga € suportada i
Indicacdo da carga maxima admissivel
EPI (capacete, colete e calcado seguranca)
Queda de obietos Garantir que a carga ¢ suportada pelo equipamento 3 5
Condutor certificado §,%8
Manutenco e inspecio periddica por entidade certificada ‘% TE g
Viatura 9 8 8 9 2 8 Eauipamento certficado ) e g El 1‘3
capotamento Indicacio da carga méxima admissivel RS
Formacio e sensibilizacio adequada e especifica CEEE
EPI (luvas de protegio mecanica, calgado segurana, colete E BE
cinto seguranca) = 2
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocéo posturas inadequadas Formagéo e 40 adequada
Gestao do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicao a agentes biolgicos S0 periédica
Avaliacdo periddica dos pardmetros biologicos
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a atagues repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
Circular a0 mesmo nivel Acesso 4 4rea de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Queda ao mesmo nivel Vias sem obstaculos
(AR N.2 16 Chogue contra objetos Piso limpo e seco
Formacdo e quada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisdo EPI (colete)
Sinalizacdo horizontal p/circulacdo equip. e pessoas
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocéo posturas inadequadas Formacdo e quada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de riscos psicossociais
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicao a agentes bioldgicos periddica
Avaliacdo periddica dos pardmetros bioldgicos
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8 Exposicdo a agentes quimicos
Exposicao a iluminancia inadequada y ) "
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicao a temperatura inadequada peribdicados pardmetros “
Exposico a ruido
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a atagues repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
Circular a niveis diferenciados Vias sem obstaculos
Choque contra objetos
ARn.2 17 Acesso a drea de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Piso limpo ¢ seco
Queda de nivel diferenciado Escada fixa dotada de corrimao adequado
Degraus cor fi
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adocéo posturas inadequadas Formacdo e quada
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de riscos psicossociais
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicao a agentes bioldgicos periddica
Avaliacdo periddica dos pardmetros biologicos
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8 Exposicdo a agentes quimicos
Exposicao a iluminancia inadequada y ) "
agentes fisicos 3 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada periédica dos parametros a
Exposico a ruido
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certficada
Atender clientes rea de trabalho o 5 5 a5 5 A o Queda a0 mesmo nivel Area de trabalho sem obstéculos
ARN.2 18 Choaue contra obietos Piso limpo e seco
Formacdo e quada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisso EP (colete)
Sinalizacdo horizontal p/circulacdo equip. e pessoas
Posturas de trabalho 6 3 3 216 6 2 6 Adogio posturas inadequadas Formacio e quada
Gestdo do trabalho 8 3 3 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacio periddica de riscos psicossociais
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposico a agentes bioldgicos periédica
Avaliacio peridica dos parametros bioldgicos
Agentes quimicos 8 3 8 8 2 8 Exposicio a agentes quimicos
Exposicdo a iluminancia inadequada " 3 "
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicio a temperatura inadequada periddica dos parimetros a
Exposico a ruido
Roedores 6 3 3 216 6 2 6 Exposicio a ataques repentinos Controlo periédico de vetores por entidade certificada
23/09/2025 Verificado pelo Client
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Entidade:

Avaliacdo de Riscos por Atividade

Ecomais - Recolha e Valorizacdo De Residuos, SA

Ver. Rev.
Nivel de Risco Nivel de Risco
antes da implementagdo das medidas de | com a implementac&o das medidas de
Ref?| Local Atividades Fatores de Risco controlo controlo Tipos de Risco Medidas de Controlo do Risco Observagdes
Utilizar viatura Condutor certificado
n.e19 Viatura 8 6 6 288 8 2 6 Colisdo 3o e inspecdo periddica por entidade certificada
Formacdo e 30 adequada e especifica
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogo posturas inadequadas Per\ycda ma’xvmu de condugio continua de 2 horas
Periodo méaximo de 10 horas, de acumulacio
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de i i
Agentes biologicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicdo a agentes biologicos periddica -
Avaliacdo periddica dos parametros biol
Agentes quimicos 8 6 8 8 2 8
Avaliagdo periddica dos pardmetros fisicos e quimicos
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8
Exposicdo a radiacdes ndo ionizantes EPI (creme e 6culos)
 Transportar mercadoria (carga geral) Queda da obietos Formacdo e 30 ad d: 5
ARN.2 20 Entalamento/esmagamento Meios de fixacéo em boas condicdes de utilizacio 5
carga 9 9 8 9 2 6 Acondicionamento adequado -g
Inspecdo regular do sistema de fixacdo ]
Garantir que a carga é suportada pela viatura 2
EPI (capacete, colete e calcado seguranca) g
Condutor certificado 5
0 e inspecio periédica por entidade certificada H
Garantir que a carga nio altera dict da ==
Viatura 8 6 6 288 8 2 8 Formacéo e 0 adequada e especifica g5
Degraus com superficie 9
Queda a nivel diferenciado Utilizacéo do apoio de braco &
Formacéo e 40 adequada g
Periodo maximo de conduc@o de 9h, com periodo de descanso de ®
Posturas de trabalho 6 6 6 216 6 2 6 Adogo posturas inadequadas Formacio e 30 adequada H
Repousar Sh antes de realizar uma viagem prolongada 3
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de i k<3
- v g
Agentes bioldgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biolgicos periédica 2
Avaliacéo periddica dos pardmetros biold, =
it 8 6 8 8 2 8 40 a agentes quimicos
Exposicdo a iluminancia inadequada
Avaliagdo periddica dos parametros fisicos e quimicos
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8
EPI (creme e 6culos)
Preencher formularios hrea de trabalho 5 5 5 o 5 2 5 Area de trabalho sem obstaculos
ARn.221 Chogue contra obietos Piso limpo e seco
Formacéo e 40 adequada
Veiculos 8 6 9 8 2 9 Colisdo EPI (colete)
Sinalizacéio horizontal p/circulacio equip. e pessoas
Posturas de trabalho 6 6 6 8 2 8 Adogdo posturas inadequadas
Pausas curtas durante a atividade
Gestdo do trabalho 8 6 6 288 8 2 6 Psicossociais Avaliacdo periddica de
Agentes biolgicos 8 6 6 288 8 2 6 Exposicio a agentes biologicos perigdica
Avaliaco periddica dos pardmetros biold,
It 8 6 8 8 2 8
" do periddica dos pardmetros fisicos e quimicos
Agentes fisicos 8 6 8 8 2 8 Exposicao a temperatura inadequada
Exposicdo a ruido
23/09/2025 Verificado pelo Client
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CERTIFICADO

Data e hora de entrega: 2025-04-11 09:50
Chave de certificagcdo: 63328NEY551394G

MINISTERIO DO TRABALHO, § | ;
SOLIDARIEDADE E SEGURANCA MINISTERIO DA SAUDE
SOCIAL Mirlitdelo da Sadds Direcgéo Geral da Sadde
Autoridade para as Condiges de Trabalho Direcgao-Geral da Saide

Gabinete de Estratégia e Planeamento

ANEXO D - Relatorio Anual da Actividade do Servico de
Seguranca, Higiene e Saude no Trabalho

Numero de Identificagdo Fiscal Numero de Identificagdo da Seguranga Social N° da Unidade Local Ano de
(NIF) (NISS) (estabelecimento) referéncia
504901419 20003814502 272410 2024

IDENTIFICACAO DA ENTIDADE EMPREGADORA

1. Ndmero de Identificagéo Fiscal 2. Namero de Identificagdo da Seguranca Social
(NIF) (NISS)
504901419 20003814502

3. Nome ou designagédo social ECOMAIS-RECOLHA E VALOR.RESIDUQS, SA
4. Localizagdo e contactos da sede

4.1 Morada Estrada IC2, n® 77

4.2 Localidade Santo Antao

4.3 Cédigo Postal 2440-053 Santo Antéo 4.4 Pais PT Portugal
4.5 Distrito ou llha/ Municipio/ Freguesia 100401 Leiria - Batalha - Batalha

4.6 Telefone/ Telemo6vel 244822836 4.7 Fax 244822642

4.8 Endereco de correio electrénico ecomais@ecomais.pt

IDENTIFICACAO DA UNIDADE LOCAL

1. Nome ou designacéo social ECOMAIS-RECOLHA E VALOR.RESIDUOS, SA
2. Localizacdo e contactos da sede

2.1 Morada Estrada IC2, n® 77

2.2 Localidade Santo Antdo

2.3 Caodigo Postal 2440-053 Santo Antdo 2.4 Pais PT Portugal
2.5 Distrito ou Ilha/ Municipio/ Freguesia 100401 Leiria - Batalha - Batalha
2.6 Telefone/ Telemével 244822836

| - UNIDADE LOCAL (ESTABELECIMENTO)

1. Existiram trabalhadores ao servico em algum periodo do ano de referéncia do relat6rio? simBE  Nazo [

2. Actividade econémica principal (CAE) da unidade local em 31 de Dezembro
38112

3. Nimero médio de trabalhadores afectos a Unidade Local, no ano:

Total Homens Mulheres

3.1 Vinculados por contrato de trabalho ou equiparado ao empregador 19 12 7

responsavel pelo relatério
3.1.1 A trabalhar na unidade local (estabelecimento) 19 12 7
3.1.2 A trabalhar fora da unidade local (estabelecimento) 0 0 0

3.1.2.1 Trabalhadores temporéarios cedidos por contrato de utilizagédo 0 0 0

3.1.2.2 Trabalhadores em regime de cedéncia ocasional 0 0 0

3.1.2.3 Outros trabalhadores (em regime de teletrabalho 0 0 0
ou trabalhadores no domicilio)

3.2 Outros trabalhadores a trabalhar na unidade local (estabelecimento) 19 12 7
3.2.1 Trabalhadores temporéarios cedidos por contrato de utilizagéo 0 0 0
3.2.2 Trabalhadores independentes e trabalhadores 19 12 7
ao servigo de empresas prestadoras de servigos
3.2.3 Trabalhadores em regime de cedéncia ocasional 0 0 0

3.3TOTAL (3.1+3.2) 38 24 14

4. Nimero total de horas efectivamente trabalhadas (incluindo as suplementares) durante o ano, pelos

trabalhadores declarados em 3.1.1 33280

Processado por computador Péaginal Certificado: 63328NEY551394G
Aplicacdo Recolha RU 2024 Ver: 1.10.56



| Il - NATUREZA DA MODALIDADE ADOPTADA NA ORGANIZACAO DOS SERVICOS DE SEGURANCA, HIGIENE E SAUDE NO TRABALHO

1. Foram organizados os servigos de seguranca no trabalho? sim M Nzo [

2. Foram organizados os servigos de saude no trabalho? sim [ Nzo [

3. Quantos trabalhadores estdo afectos a organizagdo da estrutura interna de 1°s socorros, 1

combate a incéndios e evacuagé&o de instalagbes?

4. As actividades de seguranca e saude no trabalho foram organizadas: Em conjunto (] Em separado [
5. Especifique a modalidade:
5.1 No dominio da seguranca: 5.2 No dominio da saude:
5.1.1 Servigo interno O 5.2.1 Servigo interno O
5.1.2 Servigo comum O 5.2.2 Servigo comum O
5.1.3 Servigo externo | 5.2.3 Servigo externo -
5.1.4 Actividades exercidas pelo empregador O 5.2.4 Servico Nacional/Regional de Saude O
5.1.5 Actividades exercidas pelo trabalhador designado O

6. Foram complementados os servigos especificados em 5.? sim ] Nazo

Processado por computador Péagina2 Certificado: 63328NEY551394G

Aplicacdo Recolha RU 2024 Ver: 1.10.56



Ill- PESSOAL DOS SERVICOS DE SEGURANCA, HIGIENE E SAUDE NO TRABALHO

1. Servigos internos, comuns e/ou externos

1.1 Indique o numero de técnicos em cada grupo profissional, que exerceram actividade efectiva na unidade local (estabelecimento):

1.1.1 Médicos do 1.1.2 Enfermeiros 1.1.3 Técnicos Superiores 1.1.4 Técnicos de 1.1.5 Outro
trabalho de SHT SHT Pessoal
1 0 1 0 0

1.2 Médico(s) do trabalho:

1.2.1 Nome do(s) médico(s) do trabalho: 1.2.2 N°(s) da cédula 1.2.3 N° de horas
profissional mensais de afectagdo
Ana Cristina S4 Pessoa 44555 01,00

1.3 Técnico(s) de Segurancga e Higiene do Trabalho:
1.3.1 Nome do(s) técnico(s) de Seguranca e Higiene do Trabalho 1.3.2 N°(s) Certificado de Aptidao Profissional (CAP)
Jodo Carlos Marques Ferreira 13832001ET6

1.4 Director/Responsavel dos Servigos:

1.4.1 De Seguranga 1.4.1.1 NIF 245362487 1.4.1.2 Nome Jordania Batista da
Nascimento
1.4.2 De Saude 1.4.21 NIF 166786985 1.4.2.2 Nome Jorge Barroso Dias

1.5 Empregador
1.5.1 Nome do Empregador: 1.5.2 n° autorizagéo:
1.6 Trabalhador Designado:

1.6.1 Nome do Trabalhador Designado: 1.6.2 n° autorizagéo:

1.7 Nome do Representante do empregador para o acompanhamento dos servigos comuns ou externos:
0
2. No caso de Servigos Externos, indicar denominag&o e niumero de identificagéo fiscal da(s) entidade(s) prestadora(s)

2.1 Servigos de Seguranca

2.2 Servigos de Saude

2.1.1 NIF 515786390 2.1.2 Denominagdo: SEEPMED, LDA 2.1.3 Tipo:

2.2.1NIF 504518569 2.2.2 Denominagdo: QUIRONPREVENCION, SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO, S.A. 2.2.3 Tipo:

I

[

IV - ACTIVIDADE(S) DO(S) SERVICO(S) DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

1. Foram organizados programas de prevencao:

1.1 Programa de prevencé&o de riscos profissionais: sim J Nzo 4
1.2 Programa de promogéo da salde: simJ Nio
1.3 Programa de vigilancia da satde: sim J Nzo 4
2. Foram realizadas Auditorias? sim O Nao [
3. Foram realizadas Inspeccdes? sm O Nao [

4. Acgdes de informagéo, consulta, e formacéo aos trabalhadores

4.1 Informagé&o aos trabalhadores sobre os riscos inerentes a sua actividade profissional

4.1.1 Foram realizadas acgOes de informagéo? sim [ Nao [
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4.2 Consulta aos trabalhadores na area da Seguranga e Saude no Trabalho

4.2.1 Foram realizadas acgOes de consulta? sim [ Nao [

4.3 Formagcéo dos trabalhadores nos dominios da Seguranca e Saide no Trabalho

4.3.1 Foram realizadas accdes de formagao? sim O Nao [

5. Identificacao, avaliagéo e controlo dos factores de risco

5.1 Foram identificados factores de risco fisico? sim [ Nao [
5.2 Foram identificados factores de risco quimico? sim O Nao [
5.3 Foram identificados factores de risco biolégico? sim O Nao [

5.4 Foram identificados factores de risco relacionados com a actividade, capazes de originar alteracdes do sistema musculo-esquelético?

sim [ Nzo (]

5.5 Foram identificados factores de risco Psicossociais e Organizacionais? sim O Ndo [

5.6 Foram identificados outros factores de risco para a Segurancga e Saude no Trabalho? sim O Nio [
6. Promogao e vigilancia da saude

6.1 Foram realizados exames de admisséo, periédicos e/ou ocasionais? sim [ Nzo [

6.2 Foram realizados exames complementares? sim O Ngo [

6.3 Foram realizadas acg¢des de imunizacdo sim O Nao [

6.4 Foram realizadas ac¢des de promocéo da Saude no Trabalho? sim O Nao B

V - ACIDENTES DE TRABALHO E DOENCAS PROFISSIONAIS

1. Ocorreram acidentes de trabalho, no tempo de trabalho, com trabalhadores indicados no quadro |, questao 3.1.1? sim [ Ngo [
1.1 Ndmero de acidentes de trabalho e de dias de trabalho perdidos com baixa, segundo o escaléo de duracdo da baixa
(ndo incluir neste item a informag&o referente aos acidentes de trajecto)
Total Inferior a 1 dia 1 a 3 dias 4 a 30 dias Superior a 30 dias Mortal
(sem dar lugar a baixa) de baixa de baixa de baixa
1.1.1 N° de acidentes no trabalho (AT) ocorridos H 1 0 0 1 0 0
no ano de referéncia do relatério M 0 0 0 0 0 0
1.1.2 N° de dias de trabalho perdidos na sequéncia de H 12 0 12 0
AT ocorridos no ano de referéncia do relatério M 0 0 0 0
1.1.3 N° de dias de trab. perdidos no ano de ref. do H 0 0 0 0
relatério, na seq. dos AT ocorridos em anos anteriores M 0 0 0 0
1.2 Célculo das taxas de frequéncia e gravidade dos acidentes de trabalho ndo mortais, segundo as férmulas:
1.2.1 Taxade frequéncia: Tf = (N°de acidentes de trab. com baixa /N° horas efectivamente trabalhadas) x 1.000.000 = 30.05
1.2.2 Taxade gravidade: Tg = (N°de dias perdidos/N° horas efectivamente trabalhadas) x 1.000.000 = 360.58
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2. Ocorreram acidentes de trabalho, no tempo de trabalho, com trabalhadores indicados no quadro |, questéo 3.2? Sim

& Nao

2.1 Namero de acidentes de trabalho
(n&o incluir neste item a informac&o referente aos acidentes de trajecto)

Total Né&o mortal Mortal
2.1.1 N° de acidentes H 1 1 0
trabalho
M 0 0 0

2.2 Célculo da taxa de incidéncia dos acidentes de trabalho totais e mortais,segundo as féormulas:
2.2.1 Taxadeincidéncia (Total AT): TiT = (N°de AT Totais/N° total de trab.em | - 3.2) x 1000

2.2.2 Taxade incidéncia (AT Mortais) TiM = (N°de AT Mortais/N° total de trab.em | - 3.2) x 1000

3. Taxade incidéncia dos acidentes de trabalho totais e mortais, ocorridos com os trabalhadores indicados no quadro l,questdes 3.1.1e |- 3.2

3.1 Taxadeincidéncia (Total AT) TiT = (N°de AT Totais/N° total de trab.em | - 3.1.1 e | - 3.2) x 1000

3.2 Taxade incidéncia (AT Mortais) TiM = (N°de AT mortais/N° total de trab.em | - 3.1.1 e | - 3.2) x 1000

4. Doengas Profissionais de participacao obrigatéria

4.1 Foram participadas doengas no ano? sim [ Nio [
4.2 Foram confirmadas doencgas no ano? sim O Nio [
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Tabelas de cédigos e respectivas descrigdes

Tabela de Tipo de Servico Externo Prestado (2.1.3 e 2.2.3)

Cadigo Descrigéo
4 Privado
Tabela de Situacdo Contemplada (4.1.1.1)
Cadigo Descrigéo
Tabela de Razdo da Consulta (4.2.1.1)
Caédigo Descricéo
Tabela de Tema da Formacao (4.3.1.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Agente (5.1.1)
Caédigo Descricéo
Tabela de Medidas de Prevencado Adotadas (5.1.4)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Frase de Risco/Adverténcia de Perigo (5.2.3)
Caédigo Descricéo
Tabela de Medidas de Prevencado Adotadas (5.2.6)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Medidas de Prevencédo Adotadas (5.3.6)
Caédigo Descrigcéo
Tabela de Agente (5.4.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Medidas de Prevencédo Adotadas (5.4.4)
Caédigo Descrigcéo
Tabela de Agente (5.5.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Medidas de Prevengéo Adotadas (5.5.4)
Caédigo Descrigcéo
Tabela de Agente (5.6.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Medidas de Prevengédo Adotadas (5.6.4)
Caédigo Descrigcéo
Tabela de Exames (6.2.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Factores de Risco (6.2.3)
Caédigo Descrigcéo
Tabela de Vacinas (6.3.1)
Caédigo Descrigéo
Tabela de Atividades Desenvolvidas (6.4.1)
Cdédigo Descrigcéo

Face ao elevado numero de tabelas e respetivos codigos existentes em alguns casos, podem nao se
apresentar exaustivamente todos os codigos e respetivos descritivos possiveis. Se for esse o caso, deve
consultar a tabela de cédigos, disponivel no site do Relatério Unico na area de Downloads.
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Camara Municipal de Bataiha

INSTALACAO DE ARMAZENAMENTO DE PRODUTOS DERIVADOS DE PETROLEQ

LICENGA DE EXPLORAGCAO N.° 2 / 2009

PROCESSO N.° 16/2006/30

Nos termos do artigo 14°. do Decreto-Lei n.° 267/2002 de 26 de Novembro, e da Portaria
1188/2003 de 10 de OQutubro é concedida a empresa Ecomais - Recolha e Valorizagao de
Residuos, Lda., n.° de contribuinte 504 901 419, com sede na Rua de Tomar, N.° 77 - 1° J,
Leiria, licenca para explorar um Posto de Abastecimento de Gaséleo para abastecimento
proéprio, com a seguinte constituicdo: ’

Produto Instalagao Capacidade (Litros)

Gasdleo Posto de Abastecimento 10 000

Esta Instalacao esta situada em:
Morada: Rua Beco do Brejo - Santo Antao;
Freguesia: Batalha;
Concelho: Batalha;
Distrito: Leiria;

A exploracdo da instalagdo fica sujeita ao prescrito na legislacdo aplicavel, nomeadamente as
condigbes de seguranga, higiene e ambiente.

Nos termos do n°® 15 da Portaria n® 1188/2003, de 10 de Qutubro, a licenga de exploracao
substitui a licenga ou autorizacdo de utilizacdo prevista no regime juridico das urbanizagoes e
edificagoes.

Este alvara é valido até 16 de Novembro de 2029 ( 20 anos a contar da data de emissao ).

>

O Presidente.da Camara,

(Selo Branco)

Bataiha, 16 de Novembro de 2009

0O Responsavel pelo Servigo,

IMP/DOT/328_00




SEGURO 2,
CA CA RESPONSABILIDADE CIVIL é"ﬁ

Seguros
Segmamenmo <eu lado. RESPONSABILIDADE CIVIL EMPRESARIAL
Condicdes Particulares
TOMADOR DO SEGURO APOLICE N.°© 03038429

CLIENTE N.© 6000058615
NOME ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, SA

MORADA RUA DO BREJO N° 10 APARTADO 106

LOCALIDADE BATALHA NIF 504901419
COD. POSTAL 2441-901 BATALHA

DURACAO DO CONTRATO E FORMA DE PAGAMENTO

INICIO (piasvEs/ano) 10/09/2025  DATA DE EMISSAO (piasmesszanoy 12/09/2025
1 ANO E SEGUINTES — VENC. ANUAL (DIA/MES) 24/05

PAGAMENTO ANUAL METODO DE PAGAMENTO MULTIBANCO
NATUREZA  ALTERACAO

PREMIO COMERCIAL PREMIO TOTAL
PARA O PERIODO  -2,84 EUR -3,10 EUR
VALOR ANUAL 214,97 EUR 234,32 EUR

O prémio sera ajustado, no final do periodo, de acordo com o volume real praticado de
facturacéo, sendo a taxa de ajuste 14.68% (comercial) sobre o volume anual de facturacéo.

Este contrato de seguro € constituido pela Proposta que lhe serviu de base, pelas Condigbes

Gerais e Especiais e pelas presentes Condices Particulares.

Crédito Agricola Seguros, S.A.

) Atendimento 24 horas, todos os dias

@) [l Em caso de acidente ou sempre que necessite de informagdes, ligue:

Carlos Perera ‘\' CAsegU ros

Area de Subscricio

b 24h)} +351 213 700 260
Custo de uma chamada para a rede fixa nacional

V-
apcer”

~150 5001
~ 150 22301

Crédito Agricola Seguros
Companhia de Seguros de Ramos Reais, S.A.

Grupo Crédito Agricola | www.ca-seguros.pt

Rua de Campolide, 372 - 3.° Dt.° | 1070 - 040 Lisboa

Capital Social: 18.000.000 Euros | M.C.R.C. Lisboa e Pessoa Colectiva n.© 503 384 089

IMP.PO.05.CIV_PS07.01.01 tel: (+351) 213 806 000 (dias Uteis das 8h30 as 17h30 - custo de uma chamada para a rede fixa nacional)
Péagina 1/3




SEGURO %
CA CA RESPONSABILIDADE CIVIL %

Seguros
Segmamemeao seu lado. RESPONSABILIDADE CIVIL EMPRESARIAL
Condicdes Particulares
TOMADOR DO SEGURO APOLICE N.° 03038429

CLIENTE N.© 6000058615
NOME ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, SA

CARACTERIZACAO DO RISCO

MODALIDADE RESPONSABILIDADE CIVIL EMPRESARIAL

ACTIVIDADE A 38112 - RECOLHA OUTR RESID NAO PERIG

SEGURAR

NATUREZA DOS RECOLHA, TRANSPORTE, TRATAMENTO E ELIMINACAO DE RESIDUOS
TRABALHOS NAO PERIGOSOS;CAE3821

VOLUME DE FACTURACAO ANUAL 1.500.000,00 EUR
LOCAL DE RISCO
1. RBREJO 10 IC2 N°© 77 DIVERSOS ., BATALHA, 2441-901 BATALHA

V-
apcer”

~150 5001
~ 150 22301

Crédito Agricola Seguros
Companhia de Seguros de Ramos Reais, S.A.

Grupo Crédito Agricola | www.ca-seguros.pt

Rua de Campolide, 372 - 3.° Dt.° | 1070 - 040 Lisboa

Capital Social: 18.000.000 Euros | M.C.R.C. Lisboa e Pessoa Colectiva n.© 503 384 089

IMP.PO.05.CIV_PS07.01.01 tel: (+351) 213 806 000 (dias Uteis das 8h30 as 17h30 - custo de uma chamada para a rede fixa nacional)
Pégina 2/3




SEGURO %
CA CA RESPONSABILIDADE CIVIL %

Seguros
Segummem 20 seu lado. RESPONSABILIDADE CIVIL EMPRESARIAL
Condicdes Particulares
TOMADOR DO SEGURO APOLICE N.° 03038429

CLIENTE N.© 6000058615
NOME ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS, SA

COBERTURAS E CAPITAIS SEGUROS

COBERTURAS CAPITAIS SEGUROS
RESPONSABILIDADE CIVIL EXPLORACAQO 500.000,00 EUR
FRANQUIAS
FRANQUIAS SOBRE PREJUIZOS
COBERTURAS i
INDEMNIZAVEIS
RESPONSABILIDADE CIVIL EXPLORACAO 10% (MIN. 250,00 EUR E MAX. 1.000,00 EUR)
ﬁ Crédito Agricola Seguros

Companhia de Seguros de Ramos Reais, S.A.
Grupo Crédito Agricola | www.ca-seguros.pt

ajcer”

~150 5001
~ 150 22301

Rua de Campolide, 372 - 3.° Dt.° | 1070 - 040 Lisboa
Capital Social: 18.000.000 Euros | M.C.R.C. Lisboa e Pessoa Colectiva n.© 503 384 089
IMP.PO.05.CIV_PS07.01.01 tel: (+351) 213 806 000 (dias Uteis das 8h30 as 17h30 - custo de uma chamada para a rede fixa nacional)
Pégina 3/3




SEGURO 2,
CA CA RESPONSABILIDADE CIVIL %

Seguros

CA Responsabilidade Civil Empresarial
Seguramente ao seu lado.

Factura / Recibo

ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESID
RUA DO BREJO N° 10 APARTADO 106

BATALHA

2441-901 BATALHA

Estimado Cliente,

Recebemos em 11/06/2025 a importancia de 238,71 EUR, para pagamento do seu seguro.

DADOS DA APOLICE

DATA EMISSAO 11/06/2025

PERIODO 25/05/2025 A 25/05/2026
N° TRANSACCAO A215731025

Ne APOLICE 03038429

N° CLIENTE 6000058615

NIF 504901419

N°© FACTURA/RECIBO FT K2125/000211371835
PESSOA/OBJECTO SEGURO
Conforme Condigdes Particulares

PREMIO TOTAL (1) 238,71 EUR
(1) Isento de IVA, Artigo 9° n.© 28 do CIVA.

Crédito Agricola Seguros, S.A.

Jiz

Nuno Matos
Area Financeira
Director

N.© ATCUD
JJ9OWDZP-211371835

8xrb - Processado por programa certificado n.© 2563/AT

Crédito Agricola Seguros
Companhia de Seguros de Ramos Reais, S.A.

Grupo Crédito Agricola | www.ca-seguros.pt

Rua de Campolide, 372 - 3.° Dt.° | 1070 - 040 Lishoa

Capital Social: 18.000.000 Euros | M.C.R.C. Lishoa e Pessoa Colectiva n.© 503 384 089

tel: (+351) 213 806 000 (dias Uteis das 8h30 as 17h30 - custo de uma chamada para a rede fixa nacional)

~150 5001
~ 150 22301

IMP.PS.04.AVR_SR02.01.04
Pagina 1/1



SEGURO |
CA CA RESPONSABILIDADE CIVIL | <=>

Seguros

s t lado. CA Responsabilidade Ci\(il
eguramen 2 4o Seu 1ado Nota de Créd|to

ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE RESID
RUA DO BREJO N° 10 APARTADO 106

BATALHA

2441-901 BATALHA

Estimado Cliente,

Serve o presente documento para informar do movimento no valor de 3,10 EUR, efectuado a 29/09/2025,
referente ao seu seguro.

DADOS DA APOLICE

DATA EMISSAO 29/09/2025

PERIODO 10/09/2025 A 25/05/2026
TIPO DE AVISO ALTERACAO

N° TRANSACCAO A219660012

N° APOLICE 03038429

N° CLIENTE 6000058615

NIF 504901419

N° FACTURA/RECIBO NC K2225/000220094062
PESSOA/OBJECTO SEGURO Conforme CondicGes Particulares

PREMIO TOTAL (1) 3,10 EUR
(1) Isento de IVA, Artigo 9° n.© 28 do CIVA.

Crédito Agricola Seguros, S.A.

Jiz

Nuno Matos
Area Financeira
Director

N.© ATCUD
JJIOXWD2R-220094062

Qe8U - Processado por programa certificado n.© 2563/AT

Crédito Agricola Seguros
Companhia de Seguros de Ramos Reais, S.A.

Grupo Crédito Agricola | www.ca-seguros.pt

Rua de Campolide, 372 - 3.° Dt.° | 1070 - 040 Lishoa

Capital Social: 18.000.000 Euros | M.C.R.C. Lishoa e Pessoa Colectiva n.© 503 384 089
IMP.PS.04.AVR_NCO1.01.05 tel: (+351) 213 806 000 (dias Uteis das 8h30 as 17h30 - custo de uma chamada para a rede fixa nacional)

~150 5001
~ 150 22301

Pagina



/ﬁ \ consuLTORES Procedimento
( [ Recegdo de Grandes Produtores Pagina 1 de 2
Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A.

Objetivo

O objetivo do presente procedimento é descrever o procedimento a adotar para aceitagdo de residuos equiparados
a urbanos classificados com os cddigos LER 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 06, 15 01 07, 15
01 10%,2001 01,2001 02,2001 21*,20 01 23*, 20 01 35*, 20 01 38, 20 01 39, 20 01 40, 2002 02,2003 01 e 20 03
07.

Ambito

Este procedimento aplica-se a toda a organizagdo no ambito da recegdo de residuos equiparados a urbanos de
grandes produtores.

1. Defini¢oes

Residuos - quaisquer substancias ou objetos de que o detentor se desfaz ou tem a intengdo ou a obrigagdo de se
desfazer.

Residuo Urbano — o residuo:
i) De recolha indiferenciada e de recolha seletiva das habitagGes, incluindo papel e cartdo, vidro, metais,
plasticos, biorresiduos, madeira, téxteis, embalagens, residuos de equipamentos elétricos e eletrdnicos,
residuos de pilhas e acumuladores, bem como residuos volumosos, incluindo colchdes e mobiliario; e

ii) Derecolhaindiferenciada e de recolha seletiva provenientes de outras origens, caso sejam semelhantes
aos residuos das habita¢des na sua natureza e composicao.

2. Referéncias

e Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, na sua atual redac3o;
e Decis3o 2014/955/EU, da Comissdo, de 18 de dezembro.

3. Descrigao

Sempre que a empresa Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A. recebe um contacto para gestdao de
residuos equiparados a urbanos classificados com os cddigos LER acima indicados, certifica-se junto do produtor
gue este tem uma produgdo diaria de residuos superior a 1100 L e solicita a emissdao de uma declaragdo para este
efeito.

Humberto Correia - Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/Ovar/Ponte de Lima/Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Medo, Santa Maria da Feira

Telefone: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A.

T

NAD Sistemas de gestio dos
- »  sistemas municipais, | «
intermunicipais e
multimunicipais
S

ECOMAIS - RECOLHAE
» VALORIZACAO DE RESIDUOS, S.A.

rejeita o servico ®

SIM

» CAPITULO 20
SUB. CAPITULO 15 01
_J

SIM
Andlise com base na origem, quantidade,
tureza e fipologia dos

GESTAO DE RESIDUOS URBANOS

(ECOMAIS - RECOLHAE UALORIZAQKO DE,
RESIDUOS, S.A. assume gestdo dos
residuos:
150101,150102,1501 03,1501 04, 1501
05, 1501 06, 15 01 07, 1501 10%, 2001 01,
200102, 20 01 21%, 20 01 23*, 20 01 35*, 29//’
.01 38,20 01 39, 20 01 40, 20 02 02, 20,_0\3_}’ A

™ ' ™ e 2003 07
>[ OTR

CAPITULOS 12, 16, 17 e 19 —> licenciado
y b ~

NAO

Figura 1 - Fluxograma do procedimento de admissdo de residuos equiparados a urbanos

Humberto Correia - Consultores, Unipessoal, Lda.: Coimbra/Ovar/Ponte de Lima/Santa Maria da Feira
Sede: Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Medo, Santa Maria da Feira

Telefone: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt

www.hcconsultores.pt
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Machine models represented in this manual may be used in various locations world-wide. Machines sold and
shipped into European Union Territories require that the machine display the EC Mark and conform to various
directives. In such cases, the design specification of this machine has been certified as complying with EC directives.
Any modification to any part is absolutely prohibited and would result in the CE Certification and marking being

rendered invalid. A declaration of that conformity follows:

C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY WITH EC DIRECTIVES

98/37/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 97/23/EC

WE: Represented in EC By:
INGERSOLL-RAND COMPANY INGERSOLL-RAND EUROPEAN SALES LIMITED
800A BEATY STREET SWAN LANE
P.O. BOX 1600 HINDLEY GREEN
DAVIDSON, NC 28036 WIGAN WN2 4EZ
UNITED STATES UNITED KINGDOM

DECLARE THAT, UNDER OUR SOLE RESPONSIBILITY FOR MANUFACTURE AND SUPPLY,
THE PRODUCT(S)

UNI 5.5 — UNI 11 (5.5 — 11 kW)
UNI 5.5TAS — UNI 11TAS (5.5 — 11 kW)
UNB 5.5 (5.5kW)

UNB 5.5TAS (5.5kW)

TO WHICH THIS DECLARATION RELATES, IS (ARE) IN CONFORMITY WITH THE PROVISIONS
OF THE ABOVE DIRECTIVES USING THE FOLLOWING PRINCIPAL STANDARDS.

EN29001, EN292, EN60204—1, EN1012-1, EN50081, EN61000

ISSUED AT HINDLEY GREEN ON
01/04/2005 BY H.SEDDON, QUALITY
ASSURANCE MANAGER.

==y

H. SEDDON




Mile Oak Works, Maesbury Road,

RP/QC/014/A rev 0 (01/02/2005) English
Oswestry, Shropshire. UK. SY10 8GA
Telephone: + 44 (0) 1691 659601

b /A Certificate No.: 15888
Fax: + 44 (0) 1691 655021 7 nmg;‘?&m i
email@rednal.co.uk - . Date: 14/02/2006

www.rednal.co.uk

REDNAL PAEUMATICS

A Division of Rednal Industries Ltd

Inspection And Test C

Customer: Ingersoll Rand (Czech Republic) Customer Order No

Description / Use: Air Receiver Works Order No.:

Drawing / Part No.: 90400636 / 22348312 Approved Drwg N

We declare that this/these ‘Simple Unfired Pressure Vessel(s)
manufactured and tested in accordance to the EC Directive 87/404 and
to the standard listed below. Marking details as follows:

/b een SIgned

Max. Working Pressure (PS): 16 Bar

Max. Working Temp (T.Max): 120 °C

Min. Working Temp (T.Min): -10 °C

Capacity of Vessel (V). 500 Litres

Actual Thickness: 5 mm

Corrosion Allowance (c): 0.5 mm

Standard and Classification: EC Directive 87/404/EEC §
Year of Manufacture: 2006 | P—
Manufacturing Serial No.: 41347/ 001-018 et
Approved Inspection Body: 0038 E!Cé}g(égr c €

COV 0613133

Signed on beh;

Digitaliy signed by Chris Shaw
DN: CN = Chris Shaw, C =
GB, O = LR EMEA

Date: 2006.02.14 13:36:29 Z

. HSHAWS,
INSTRUCTIONS FOR USE
1. National legislation requirements with respect to installation, maintenance and re-inspection must be cd
2. No alterations shall be made to the vessel without the written authority of the manufacturer and undetr:
operations be carried out on pressurised parts.

Can only be used as a pressure vessel and operated within the specified limits as detailed.
Should be installed away from harmful elements that cause corrosion.

Shall not be fixed to the floor without interposing anti-vibration pads which conform to the appropriate British Standard.
The maximum working pressure and temperature range must not be exceeded. G
Draining of condensate shall be performed daily when the vessel is in use.

GENERAL INFORMATION

8. This vessel has been hydrotested to 1.5 times the maximum working pressure (PS) as shown above.,

9. Providing the vessel is operated in accordance with the INSTRUCTIONS FOR USE it should have a
years subject to the corrosion allowance.

T §
stances can addmon | welding

§n

SEN\e

N oA W



Instituto Portugués da

Declaragéo de Validagdo de Funcionamento N.° 021343/2024
VALIDADE: 2030-09-03
De acordo com o Regulamento anexo ao Decreto-Lei n.° 131/2019, de 30 de agosto, e na sequéncia

do pedido de Validagdo de Funcionamento do Equipamento Sob Press&o, identificado no quadro
abaixo, informa-se que o0 mesmo foi DEFERIDO.

PROPRIETARIO: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZAGAO DE

RESIDUOS, S.A. CAE:

UTILIZADOR: ECOMAIS - RECOLHA E VALORIZACAO DE

RESIDUOS, S.A. CAE:

LOCAL DA INSTALAGAO: Beco do Brejo, 10

Santo Antéo LOCALIDADE: Santo Antao
2440-402 BATALHA

CONCELHO: Batalha DISTRITO: Leiria

CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO
IDENTIFICAGCAO N° 15912/C

FABRICANTE: Rednal Pneumatics PAiS: REINO UNIDO
N.° FABRICO: 41347/004 ANO DE FABRICO: 2 006
TIPO DE EQUIPAMENTO: Recipiente de Ar Comprimido MODELO: 87/404EEC
PRESSAO - L : o ’
MAXIMA | VOLUME(L) F : : SRR
ADMISSIVEL | DN FLU‘ID’O‘ ; TEMPERATURAS MAXIMAI MINlMA (°C)
(bar) : : : o
CAMARA 1
: . 16,00 500,00 Ar 120.00/-10,00

ORGANISMO RELATORIO INSPEGAO ) o
INSPEGAO INSTITUTO TECNOLOGICO DO GAS N®: ESP/OI/2024 /623 DATA: 2024-09-03

DATA DO ENSAIO

DE PRESSAO/ '
ENSAIO 2024-09-03 DATA DA VISTORIA:

EQUIPARADO
OBSERVAGOES

CONDICOES

O ato titulado pelo presente documento tem por base a informagéo e documentagdo que instruem o pedido, cuja veracidade. autenticidade e conformidade com
a legislago aplicavel, sdo da responsabilidade do requerente, bem como a(s) inspegdo(bes) aplicavel(eis), com resultado favoravel, pela(s) qual(ais) &
responsavel o Ol

O Presidente do Conselho Diretivo do iPQ, 1.P. ] ; k i/ § ;'}

Mod-DAESPQ-06-35_02



Adriana Neves

De: Expediente Geral <geral@apambiente.pt>

Enviado: 26 de janeiro de 2024 19:59

Para: Adriana Neves

Assunto: Re: Pedido de esclarecimento - Expedicdo de residuos de embalagens - N°

S005014-202401-DRES.DRS #PROC:DRES.DRS.00046.2013#

Exmos Srs.

No seguimento da questdo colocada esclarece-se que tratando-se apenas de embalagens de plastico, quando
sujeitas a uma operacdo de triagem (R12B) e mesmo a uma operacdo de enfardamento poderdo manter o mesmo
cddigo LER uma vez que ndo sado alteradas as propriedades fisicas e quimicas essenciais destes residuos.

Atentamente,

CsSG

5 ap

.“:!j- =] |!-\.'l:1.ll"|:.-"'".€l

o

Rua da Murgueira 9 - Zambujal - Alfragide
2610-124 Amadora

(+351) 214728200

apambiente.pt

De: Adriana Neves [mailto:adriana.neves@hcconsultores.pt]

Enviada: 16 de novembro de 2023 09:29

Para: Geral APA <geral@apambiente.pt>

Cc: Humberto Correia <humberto.correia@hcconsultores.pt>; Tiago Sousa <tiago.sousa@hcconsultores.pt>

Assunto: Pedido de esclarecimento - Expedigdo de residuos de embalagens



AVISO DE SEGURANCA: Email externo a APA. Tenha cuidado antes de abrir anexos e links. Nunca introduza dados
ou senhas, associados a sua conta.

Exmos./as. Senhores/as,

Vimos por este meio, muito respeitosamente, solicitar o V/o esclarecimento relativamente a seguinte situacio:

e Um operador de tratamento de residuos (OTR) que receba, por exemplo, embalagens de plastico (codigo
LER 15 01 02) com destino a operacdo R 12 B — Triagem, devera expedir os residuos tratados com o mesmo
cddigo LER de entrada correto? Tendo em conta que os residuos nao deixam de ser embalagens.

A expedicdo deve acontecer com o cddigo LER 19 12 04 apenas se ndo for possivel “aferir”, apds o tratamento (por
exemplo, enfardamento), que se tratavam de embalagens, correto?

Certos da V/a melhor atengdo para o assunto, aguardarmos as V/as prezadas informacdes.

Com os melhores cumprimentos,

Adriana Neves

Técnica de Ambiente e Industria

Telm: +351 910 586 654 * Tel: +351 256 098 691" | +351 256 798 122 ¥

Sede: Rua do Souto, n.2 1045, 4520-476 Rio Medo

Delegacdes: Coimbra / Ovar / Ponte de Lima / Santa Maria da Feira

3 Chamada para a rede mével nacional ® Chamada para a rede fixa nacional



HUMBERTO CORREIA - Consultores Unipessoal, Lda.

Antes de imprimir este e-mail reflita sobre as suas responsabilidades e deveres para com o Ambiente.

Esta mensagem e os seus ficheiros anexos podem conter informacgao confidencial ou reservada. Se, por engano,
receber esta mensagem, solicita-se que informe de imediato o remetente e que elimine a mensagem e os
respetivos anexos sem os reproduzir.



/ ﬁ \ CONSULTORES

Procedimento

Plano de monitorizagdo do Separador Hidrocarbonetos Paginaldel

Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A.

Data:

Data da ultima verificagao:

Frequéncia de

. Aspeto a verificar
monotorizacao

Colmatacdo do

Semestral .
filtro

Semestral Estanquicidade

Limpeza da caixa

Semestral
de amostragem

Limpeza das
Semestral grelhas e caixas de
visita

Nota: A frequéncia da manutencdo e limpeza poderad ser alterada, sempre que se verifique um dos aspetos da lista de

verificagdo.

Humberto Correia Consultores, Unipessoal, Lda.

Informacgao geral
Responsavel pela verifica¢io:

Referéncia do separador:

Plano de monotorizagao

Forma de verificagao C NC Observagoes

Verificacdo visual

Verificar visualmente
se ndo ha fugas

Verificacdo visual

Verificacdo visual

: Coimbra/Ovar/Ponte de Lima/Santa Maria da Feira

Sede: Rua do Souto, n.2 1045 4520-476 Rio Medo, Santa Maria da Feira

Contactos: 256 798 122; geral@hcconsultores.pt
www.hcconsultores.pt



RELATORIO DE SERVICO N° 1022500971

S ZECAFIL (4 paa 2025.054

.
b 0 PR hde

CLIENTE: 53295

é"- f'el Egpa”ha' Lt. 30 - Lj. 16 Dto Ecomais - Recolha e Valorizagdo de Residuos, S.A.
astelo branco H fo)

6000-078 Castelo Branco E“ta I%O Brejo n® 10 Apartado 106

Telef. +351 272 320 749 (Chamada para rede fixa nacional) ataina

Fax. +351 272 322 968 2440-053 Batalha

TIPO SERVICO:  1° Servigo

| TIPO ASSISTENCIA: | Desbaratizagéo

Espécie: Barata Alem&/ Oriental / Americana

Grau Infestagao: Baixo

Accdes Desenvolvidas: Implementacgédo do servigo de baratas nos escritorios e nos refeitorios.
Indicios da Praga: sem evidéncias

Area Intervencéo: interior

Metodologia: Desbaratizagdo: Aplicagdo de gel, Detetores de baratas

Medidas Preventivas: Nada a assinalar.

Medidas Corretivas: Nada a assinalar.

Intervalo Seguranca: "

Materiais Aplicados:

Designacéo Quantidade Unidade
Detetor de Baratas Cartolina 4,000 Un
TIPO ASSISTENCIA: Desratizag&o
Espécie: Ratos / Ratazanas
Grau Infestacgao: Nulo
Accodes Desenvolvidas: Implementacéo do servigo de roedores nas instalagdes do cliente.
Indicios da Praga: sem evidéncias
Area Intervencgéo: interior e exterior das instalagdes
Metodologia: Desratizagdo: Isco toxico, Tela captura
Medidas Preventivas: Nada a assinalar.
Medidas Corretivas: Nada a assinalar.

Produtos Aplicados:

Designacéo Substéancia Ativa Lote Quantidade Unidade

Muribrom Cereal Profissional Bromadilona 95169 0,425 Kg

Produtos Aplicados:

Designacao Substancia Ativa Lote Quantidade Unidade

Muribrom Brodifacoum Bloco Brodifacume 94272 0,204 Kg

Materiais Aplicados:

Designacéo Quantidade Unidade

Caixa Beta 10,000 Un

Caixa Alpha 6,000 Un

Caixa Peti 1,000 Un

Caixa Gluetrapper G1 4,000 Un

Placas sinaleticas exteriores toxico 65x85 17,000 Un

Placas sinaletica monotorizagédo 65x85 Azul 4,000 Un

M 1

Processado por computador - GesPraga Pag.1/2 Service Cortillcads
*** CPS - Informatica *** BUREAL VERITAS

Certilication




RELATORIO DE SERVICO N° 1022500971
. . Data: 2025-09-04

S ZECAFIL

mrcpieca o PR hdee 0

CLIENTE: 53295

/é\;-s ?;()Eglr)::g?, Lt. 30 - Lj. 16 Dto Ecomais - Recglha e Valorizacdo de Residuos, S.A.
6000-078 Castelo Branco _ ' E;te;;\ %‘;Brejo n°10 Apartado 106
Telef. +351 272 320 749 (Chamada para rede fixa nacional)
Fax. +351 272 322 968 2440-053 Batalha
HORA INICIO: 10:53 HORA FIM: 16:57
ASSINATURA DO TECNICO ASSINATURA DO CLIENTE
’/;L; G AN, N \/{/ o
A =
CARLOS FRANCISCO Nuno Jord&o

A Zecafil ndo se responsabiliza por futuras reinfestac6es caso ndo sejam tomadas as medidas preventivas/correctivas mencionadas em
relatério.

Seraga Cartificada

Processado por computador - GesPraga Pag.2/2 @
*** CPS - Informética ***

BUREAL VERITAS
Cetilicatisn

CERTIFIED

Carfified Professional Ped Mazagereent



‘ﬁ CA Crédito Agricola

ID operagédo: 300551857477
Emitido a: 16-09-2025 15:35

Utilizador: CESAR AUGUSTO PEREIRA SILVA JORDAO | Empresa: ECOMAIS RECOLHA

VALORIZACAO RESIDUOS SA

Foi registada uma operag¢do com os seguintes dados:

DETALHE DA OPERAGAO

Tipo de Transacgao:

Conta a Debitar:
IBAN/Conta do Beneficiario:
1° Titular da Conta:

Nome do Beneficiario:
Montante a transferir:
Tipo de Operacgao:

Informagdao Complementar:

DADOS DA OPERAGAO

Autorizado Por:
Data de Registo:
Data da Operacao:
Canal:

Estado:

CUSTOS DA OPERAGAO

Esta operacgéao esta isenta de comissoes.

Transferéncia Interbancaria
40235526221
PT50003300004547209233005

ZECAFIL PROTECCAO AMBIENTAL LDA
ZECAFIL PROTECCAO AMBIENTAL LDA
171,19 EUR

Fornecedores

NUNO MIGUEL PEREIRA SILVA JORDAO
16-09-2025 15:35

16-09-2025

Online Empresas

Processado

e creditoagricola.pt «+ 808 20 60 60

Atendimento personalizado 24h/dia, 7 dias por semana

Em alternativa podera enviar mensagem, através do servico CA Online, ou contactar a sua agéncia do Crédito

Agricola.

Caixa Central - Caixa Central de Crédito Agricola Mutuo, CRL, Sede: Rua Castilho, 233-233A, 1099-004 LISBOA, Tel. 213 809 900, Fax. 213 860 996,
capital social EUR 303.198.380,00 (variavel), NIPC 501 464 301 e matriculada na Conservatéria do Registo Comercial de Lisboa sob o0 mesmo nimero.

Processado por computador. Documento obtido na Internet em www.creditoagricola.pt 1/1
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FATURA n° FT 20250/00066034

Aguas da Batalha
N Empresa de Aguas da Batalha E. M., S.A. Data de emissdo: 29-08-2025

Rua dos Bombeiros Voluntarios, n° 11 B, R/C - A, Data de vencimento: 26-09-2025
2440-117 Batalha

Apoio ao Cliente

G R B D IEEIE] ECOMAIS RECOLHA E VALORIZACAO DE RESIDUOS SA
RUA DO BREJO 10 APARTADO 106
SANTO ANTAO

Contratos, adesbes, faturagé@o e cobrangas
Avarias e comunicagéo de leitura
Dias uteis 09h00 as 18h00

24h/dia
2440-901 BATALHA
@ www.aguasdabatalha.pt

(4] clientes@aguasdabatalha.pt

Dados do contrato Cliente N° 129380

TITULAR: ECOMAIS RECOLHA E VALORIZACAO DE  Comunique a sua leitura de

RESIDUOS SA 21 de Setembro até 22 de

NIF: 504901419 Setembro 2025

Tarifario: NDOM-COMERCIO 000000 KKK —

Contador n.°: 000000000063156 Considere apenas os algarismos

Calibre | Caudal: DN 30 mm a esquerda da virgula 26 de Setembro de 2025

Local de Consumo: RUA DOS BREJOS 10

SANTO ANTAO AGUA Aguas da Batalha

Custo médio diario (365 dias):

Local de Consumo n.°: 0096652
Entidade n.°: 0012296 0,72 €

27,21 €

°0
>, SANEAMENTO Municipio
@ 8,99 €

RESIDUOS Municipio

‘ Aguas da Batalha
Il 7,00 €

Empresa de Aguas da Batalha E. M., S.A.

o\, OUTROS Diversas Entidades

—— 2,27 €

e
lolionica

W

» Balcdo da Aguas da Batalha E.M., S.A.
» Através da Loja do cliente: www.aguasdabatalha.pt SERVICOS Aguas da Bataha
» Pedido por email: clientes@aguasdabatalha.pt

, 0,00 €

FATURAGAO EM EUROS - CONSERVE ESTE DOCUMENTO - VALIDO COMO RECIBO APOS BOA COBRANGA

Processado por Computador Byn] - Processado por programa certificado n® 622/AT

© Mensagens Conta Cliente
E
<<Em caso de Rotura ou Avaria, contacte o n° 939080820 >> Para aderir & fatura eletrénica aceda a Loja do Fat n® 202500066034 29,47 €
Cliente e registe-se. A empresa municipal Aguas da Batalha respeita a sua privacidade e garante que o Fat n® 2025200063881 16,00 €
tratamento dos dados pessoais que recolhe é feito de acordo com as regras decorrentes do RGPD (Reg. E .
Total conta cliente 45,47 €
2016/679). Podera consultar a nossa politica de privacidade no nosso site em http: www.aguasdabatalha.pt.
__- Entidade Prestadora de Servigos de Residuos Urbanos e Tratamento de Aguas Residuais Domésticas : Nesta conta-cliente n3o estao incluidos outros documentos que estejam em
Municipio da Batalha, Rua Infante Dom Fernando, 2440- 118 Batalha, NIPC 501 290 206. avisos de corte ndo vencidos ou em andlise, & data da emisséo desta fatura.
l.i =
=
5 (]
K} o
S o
-8 Dados de pagamento TALAO DE CONTROLO TALAO DE LEITURA OTICA
o
= z
B "g Pode pagar esta fatura por MBWay, Multibanco, CTT, Payshop ou no balcdo de atendimento da Aguas da Batalha, E.M., S.A
% Data limite de pagamento: 26-09-2025
," § PAGAR O TOTAL DA CONTA CLIENTE
AL S ENTIDADE: 22208
MB way MB  rererencia: 156 654 455
B S Sl

vooemee MONTANTE: 45,47 €
Referéncia valida até: 26-09-2025

PAGAR EM AGENTES
payshop

620989162515665440000454700045472509261293800001

Pague com MB WAY,
aponte a camara para
0 QR Code e insira o seu
numero de telemoével.

25156654401
29380260958 A i ~ ~ - - ,..
916 " hguas s Batalha RESERVADO A MARCAGAO OTICA: NAO DOBRAR, NAO ESCREVER, NAO CARIMBAR, NAO AGRAFAR.

000045475
14

CLIENTE N.°: 002

2515665440129380260958 916 000045475 14



Historico de leituras

Data Leitura Origem
21-07-2025 1390 m3 Leitor
23-05-2025 1355 m3 Leitor
23-04-2025 1344 m3 Leitor
24-03-2025 1339 m3 Leitor

Periodo Faturado

Periodo de Faturagédo
Consumo Medido
Consumo Estimado
Consumo por Média
Deducéo Estimativas

f‘l Aguas s Batalha

Rua dos Bombéwros Voluntarios, n° 11 B, R/C - A 2440-117 BATALHA

Consumo

35 m3/35 000 Litros
11 m3/ 11 000 Litros
5m3/5 000 Litros
5m3 /5000 Litros

31 dias de 23-07-2025 a 22-08-2025

19 m3 de 23-07-2025 a 22-08-2025

Histérico de consumo

ago set out nov dez

Pagina 2 de 3

jan fev mar abr mai jun jul ago

Média Consumo dos Ultimos 12 meses
0,6 m3 a cada 31 dias

FATURA n° FT 20250/00066034

Data de Emissdo: 29-08-2025

NIF Cliente: 504901419

Descricdo IVA (%) Quant. Faturagdo Valor (€) Total (€)
V.Unit.(€)

4] 0 R
w2 AGUA 27,2121
AGUA 10 Escaldo 6 19,0 m3 1,1741 22,3079 22,3079
TARIFA DA DISPONIBILIDADE 6 31 dias 0,1582 4,9042 4,9042
Lo
I, OUTROS - Receita de Diversas Entidades 0,5890
TAXA RECURSOS HIDRICOS 6 19,0 m3 0,0293 0,5567 0,5567
TARIFA CONTROLO QUALIDADE AGUA 6 19,0 m3 0,0017 0,0323 0,0323

Receita da Aguas da Batalha
TOTAL SEM IVA 27,8011
IVA 6% (27,8011 x 6%) 1,6700
Total 29,47

(:!‘eﬂ‘atura

ATCUD:JJSB26J8-66034

Processado por Computador BynJ
Processado por programa certificado n° 622/AT
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% BATALHA

Rua Infante D Fernando, 11 2440-118 Batalha
NIF : 501290206

FATURA n° FT 202520/200063881
Data de Emissdo: 29-08-2025
NIF Cliente: 504901419

Descrigao IVA (%) Quant. Faturacdo Valor (€) Total (€)
V.Unit.(€)
% SANEAMENTO 8,9931
TARIFA T.A.R.D ESCALAO UNICO b) 31 dias 0,2901 8,9931 8,9931
RESIDUOS - Receita do Municipio 7,0029
TARIFA R.R.S.U. ESCALAO UNICO b) 31 dias 0,2259 7,0029 7,0029
TOTAL SEM IVA 15,9960
Total 16,00
b) Artigo 9.° do CIVA
Custo médio do Servico em Alta

Entidade Servico Custo Médio (euro/m3)
EPAL Servigo Abastecimento de Agua 0,9064
AGUAS DO CENTRO LITORAL Servico Aguas Residuais 1,0410
VALORLIS Ser. Gestao Residuos Urbanos 0,5617

Os valores apresentados tém por base os custos de 2024

Informagao de Servigos

Agua

Saneamento

Pagina 3 de 3

(:!‘efatura

ATCUD:JJS5RRZJ-200063881
Processado por Computador lcZw
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Residuos urbanos

Qualidade da dgua - 4° Trimestre (2024)

@ N * Analises realizadas: 106
N.# Incurnprimentos: 0

Percentagem de resultados em conformidade com os
valores paramétricos (VP) da legislagdo em vigor: 100%

Servigo de Saneamento de Aguas Residuais (2024)

® Percentagem de andlises conformes
ETAR Othalvas: 100,
Licenca de descarga valida: Sim &
Percentagem de andlises conformes
ETAR Coimbrao: 100.
Licenga de descarga valida: Sim &

Na ETAR de Olhalvas, foram realizadas 48 andlises das 48 andlises
previstas obtendo-se um grau de cumprimento de 100%.

MNa ETAR de Coimbriio foram reslizadas 168 andlises das 168 previtas,
obtendo-se um grau de cumprimento de 100%.

Equivalente de populagio com tratamento satisfatério: 100%



