BONDALTI

PROfICO

Médulo Il - MEMORIA DESCRITIVA

11.3 — Explicitacao do calculo das capacidades instaladas

A explicitacdo do calculo das capacidades instaladas para os diferentes produtos da instalagdo da
BONDALTI, considerando um regime de laboragdo de 24 h/dia e 365 dias/ano, é apresentada na tabela

seguinte.

Tabela Il.1 - Listagem de maquinas e equipamentos a instalar no ambito do Projeto de Alteracdo

PRODUTO BASES DE CALCULO CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA
1.1 Queima de combustiveis em instalagées com poténcia térmica nominal superior a 50 MWt

A capacidade instalada é dada pelo somatdrio da

poténcia térmica dos equipamentos de produgdo

de calor por queima de combustiveis: Capacidade Instalada: 53.475 MWt
Poténcia izB E::::::: E:Ezzzt SNjTte: 1:233 '\'\2\/\/\\: Projeto 6 — Modernizac¢do das caldeiras
térmica ) ) Reducdo da capacidade instalada de 8.2

FF4 Caldeira Termec: 12.800 MWt MWh/ano

FF6 Caldeira Sulfanilico: 0.875 MWt

FF8 Caldeira Ambitermo: 17.000 MWt

Capacidade Calculada: 53.475 MWt

4.1 ORGANICOS

4.1 d) Hidrocarbonetos Azotados

A capacidade instalada de Mononitrobenzeno esta
limitada pela capacidade das linhas de nitragdo:

Capacidade Instalada: 440 000 t/ano

Projeto 3 — Aumento da capacidade de

Mononitro- | Nitracdo VINB
benzeno 1 linha de Nitragdo >> 25.0 t/h E—
. . . o Aumento da capacidade instalada de
Considerando 2 linhas de Nitragdo >> 50 t/h MNB 120 000 t/ano
Capacidade Calculada: 438 000 t/a MNB
A capacidade instalada de Anilina é calculada
em fungdo da disponibilidade da matéria-prima
Hidrogénio, ligeiramente inferior a capacidade de
6 reatores em operacgao: Capacidade Instalada: 224 000 t/ano
Reacdo Ainstalagdo de um 72 reator em 2018
Capacidade de Desenho: ndo veio alterar a capacidade de
1 Reator @ 100% = 3.125 t/h ANL instalada de anilina licenciada em 2009
Anilina (6 reatores) por estar esgotada no polo

Capacidade Atual:

(c/ melhorias implementadas ao longo dos anos)
1 Reator @ 136% = 4.250 t/h ANL

Considerando 6 Reatores >> 25.5 t/h ANL
Capacidade Calculada: 223 380 t/a ANL

(t/h x 24 h x 365 dias)

quimico de Estarreja a disponibilidade
de matéria-prima hidrogénio e por ndo
ter havido qualquer alteragdo na secgao
de purificagdo (destilagdo) que manteve
a sua capacidade inalterada.
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PRODUTO

BASES DE CALCULO

CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA

Destilacdo

Capacidade Atual >> 640 t/dia ANL
Capacidade Calculada: 233 600 t/a ANL
(t/dia x 365 dias)

Disponibilidade de Hidrogénio
Disponibilidade H2 >> 18 500 Nm3/h H2
Consumo Especifico >> 735 Nm3 H2 / t ANL
Capacidade Calculada: 220 500 t/a ANL

Ciclo-
hexilamina

Tratando-se de um subproduto, a capacidade
instalada de CHA é calculada a partir de um racio
da producdo de Anilina: 0.27 % x 224 000 t/a

Capacidade instalada: 600 t/ano

Ciclo-
hexanol

Tratando-se de um subproduto, a capacidade
instalada de CHOL é calculada a partir de um racio
da producdo de Anilina: 0.18 % x 224 000 t/a

Capacidade instalada: 400 t/ano

Acido
Sulfanilico

A capacidade instalada de Acido Sulfanilico esté
limitada pela capacidade da reagao:

Reacdo

1 Reator = 1200 kg/reagdo

1 Reagdo = 12 h/reacgdo

s/ Paragens >> 2 400 kg/dia
Periodo entre Paragens = 10 dias
¢/ Paragens >> 2 160 kg/dia

5 Reatores >> 10 800 kg/dia
Capacidade Calculada: 3 942 t/a
Cristalizacao
Cristalizador/Secador = 500 kg/h
Capacidade Calculada: 4 380 t/a

Capacidade instalada: 4 000 t/ano

4.2 INORGANICOS

4.2 a) Gases
A capacidade instalada de Cloro é dada pelo
somatorio da capacidade de produgado das 2
Eletr?lfses: Capacidade Instalada: 166 300 t/ano
Eletrélise HCl Projeto 1 — Aumento da capacidade da
12 ELOs x 12.2 kA x 36 elementos/ELO x 1.323 kg eletrélise HCI

Cloro C12/(h kA) x 0.975 = 6 798 ke/h Aumento da capacidade instalada de
(aprox 59 500 t/a Cl2) 9900 t/ano
Eletrélise NaCl Projeto 2 — Reconversdo tecnoldgica
120 kA x 80 elementos/ELO x 1.323 kg CI2/(h kA) x | AGC/Oxytech Aumento da capacidade
0.96 =12 192 kg/h instalada de 6 400 t/ano
(aprox 106 800 t/a Cl2)
Capacidade Calculada: 166 300 t/a
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PRODUTO BASES DE CALCULO CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA
A capacidade instalada de Hidrogénio é dada
pelo somatdrio da capacidade de produgdo das 2
Eletrdlises: Capacidade Instalada:
Eletrdlise HCI 54 300 kNm3/a // 4782 t/a
12 ELOs x 12.2 kA x 36 elementos/ELO x 0.418 Nm3 | Projeto 1 — Aumento da capacidade da
H2/(h kA) x 1.00 = 2 200 Nm3/h eletrolise HCI

Hidrogénio | (aprox 19200 kNm3/a H2) Aumento da capacidade instalada de

Eletrélise NaCl

120 kA x 80 elementos/ELO x 0.418 Nm3 H2/(h kA)
x 1.00=4 012 Nm3/h

(aprox 35 100 kNm3/a H2)
Capacidade Calculada: 54 300 kNm3/ano
Nota: [t/a] = [KNm3/a] x 88.0681 / 1000

3 200kNm?3/ano

Projeto 2 — Reconversdo tecnoldgica
AGC/Oxytech Aumento da capacidade
instalada de 1 900kNm?3/ano

4.2 b) Acidos

A capacidade instalada de Acido Cloridrico é dada
pelo somatdrio da capacidade de absor¢do de Gas
Cloridrico das unidades de Absorgdo e de Sintese:

Absorcdo
Acido ABS06.501: 8.5 t/h HCl @100%
Cloridrico Capacidade Calculada: 74 460 t/a Capacidade instalada: 118 300 t/ano
Sintese
ABS06.21: 5.0 t/h HCl @100%
Capacidade Calculada: 43 800 t/a
Capacidade Calculada: 118 260 t/a
o o Design Capacity (w/w): 530 t/dia .
Acido Nitrico . Capacidade Instalada: 196 000 t/ano
Capacidade Calculada: 193 450t/a
4.2 c) Bases
Eletrdlise NaCl Capacidade Instalada: 120 200 t/ano
Hidréoxido de | 120 kA x 80 eIementos/ELO x 1.490 kg NaOH/(h kA) Projeto 2 — Reconversdo tecnoldgica
Sédio x 0.96 (eficiéncia) = 13 721 kg/h AGC/Oxytech Aumento da capacidade
Capacidade Calculada: 120 196 t/a instalada de 7 200 t/ano
4.2 d) Sais
A capacidade instalada de Hipoclorito de Sodio é
dada pelo somatdrio da capacidade das 2 unidades
de produgdo:
Hipoclorito 5
. . Produc3o Hipo (linha 7): 6.250 t/h
Hipoclorito . ]
de Sédio Capacidade Calculada Hipo 5: 54 750 t/a Capacidade Instalada: 165 000 t/ano
Hipoclorito 6
Produgdo Hipo (linha 5): 12.533 t/h
Capacidade Calculada Hipo 6: 109 789 t/a
Capacidade Calculada: 164539 t/a
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PRODUTO BASES DE CALCULO CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA
5.2 b) Residuos Perigosos, com uma capacidade superior a 10 toneladas por dia
A capacidade instalada de incineragdo de residuos
perigosos é dada pelo somatdrio dos caudais
maximos admissiveis para cada tipologia de
residuo a incinerar:
Incineragio | LER 07 01 01 Ef Aquoso MNB: 25000 t/a Capacidade instalada: 3.7 t/h
LER 07 01 08 Ef Organico Rico ANL: 3 000 t/a (88.8 t/dia)
LER 07 01 08 Ef Organico Pobre ANL: 4 000 t/a
Capacidade Calculada: 32000 t/a
Capacidade Calculada: 3.7t/h
1.1 Queima de combustiveis em instalagées com poténcia térmica nominal superior a 50 MWt
A capacidade instalada é dada pelo somatdrio da
poténcia térmica dos equipamentos de produgdao
de calor por queima de combustiveis: Capacidade Instalada: 53.475 MWt
e FF2 Caldeira Babcock Norte: 14.500 MWt Projeto 6 — Modernizacio das caldeiras
oténcia ; .
cérmica FF3B  Caldeira Babcock Sul: 8.300 MWt Reducdo da capacidade instalada de 8.2
FF4 Caldeira Termec: 12.800 MWt MWh/ano
FF6 Caldeira Sulfanilico: 0.875 MWt
FF8 Caldeira Ambitermo: 17.000 MWt
Capacidade Calculada: 53.475 MWt
Outros
Poténcia instalada de cada UPAC: 999 kWp
A poténcia escolhida para as UPACs tem por base .
algumas limitagdes e condicionantes: Capacidade Instalada: 2 920 MWh/ano
o Area disponivel — cada MW requer, Projeto 7 — UPAC 2 MW
Energia aproximadamente, 1,5 ha de drea disponivel; Aumento da capacidade instalada de
elétrica e Para poténcias > 1 MW é necessaria uma 2 800 MWh/ano
Licenga de Produgdo e Exploragao, pelo que se Projeto 8 - Ampliac3o da subestacdo
optou por uma poténcia inferior a 1 MW para Aumento da capacidade instalada de
cada uma das UPACs. 60MWh/ano
A nova subestacdo elétrica tem capacidade
instalada de 60 MW.
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