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Resumo Nao Técnico

O presente documento constitui o Resumo N3do Técnico (RNT), que integra o pedido de
alteragdo do Titulo Unico Ambiental (TUA) n2 TUA000000611042018A (regime PCIP e CELE), da
Navigator Tissue Rédao (NTR), sediada na freguesia de Vila Velha de Réd3do no concelho de Vila
Velha de Rédao.

Introducao

A entidade detentora do TUA é a Navigator Tissue Rodao S.A., empresa que integra o Grupo
The Navigator Company - a marca herdeira do patriménio do ex-Grupo Portucel Soporcel.

A NTR, anteriormente denominada AMS, entrou em funcionamento em 2009 com uma
mdaquina de papel e a unidade de transformacdo de bobinas de papel tissue em artigos de uso
doméstico e sanitario. Posteriormente, em 2015, a unidade fabril foi alvo de ampliacdo, tendo
sido instalada uma segunda maquina de papel tissue.

As atividades da NTR encontram-se abrangidas pelo regime de Prevencdo e Controlo
Integrado da Poluicdo (PCIP), estabelecido pelo capitulo Il do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30
de agosto.

Atividades PCIP e capacidades instaladas

Na tabela 1 estdo indicadas as atividades desenvolvidas na NTR e as respetivas
capacidades instaladas.

Tabela 1 - Capacidades instaladas licenciadas - NTR

Atividade . " Categoria L. Capacidade
.. CAE Designacao Limiar | . .
econdmica PCIP instalada licenciada
Principal 17120 Fabricacao de papel e cartao
P ¢ pap 6.1b) 20 80300 t/ano
Fabricacao de artigos de papel e ) t/dia 220 t/dia

Secundaria 17220 . o .
cartdo para uso doméstico e sanitdrio
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A Navigator Tissue Roddo emprega 262 trabalhadores (197 homens e 65 mulheres) e
funciona 24 horas/dia, 350 dias por ano, devido a paragens programadas para manutencio, e
inclui duas maquinas de papel cuja capacidade maxima é de 80 300 t/ano (220 t/dia).

A unidade de transformacdo de papel tissue em artigos de uso doméstico, sanitario e
industriais tem uma capacidade de producdo liquida de 80 300 t/ano.

Descricao da instalacao e atividades

Processo de Fabrico

A producdo e transformacao de papel tissue envolve um conjunto de operacgées integradas
nas seguintes fases principais (Figura 1):

e Recec¢do e armazenagem da matéria-prima;

e Preparacgdo de pasta;

e Fabricacdo de papel e bobinadoras;

e Armazenagem de bobinas de papel;

e Transformacdo das bobinas de papel em produto acabado (artigos para uso
domeéstico e sanitario);

e Armazenagem de produto acabado e expedicao.

Pasta de Eucalipto
em suspensio e
fardos
(do exterior)

Preparagdo de pasta Maquinas de papel
v Linha | _— Méquina de papel | —_—T
Bobines Bobin
de papel A ém d {interna: nas) A &m ds
> Rebobinadora  |——— tmalem © — | Transformagdo |——> rmazem de
bobines de papel produto acabado
Linha Il _— Maquina de papel Il RN Expedicio Expedicio

Pasta de Pinho
(do exterior)

Figura 1 - Atividades desenvolvidas pela NTR
Rececdo e armazenagem de matérias-primas
A NTR recebe a maior parte de fibra curta (de eucalipto) sob a forma de pasta em suspensao,

através do pipeline de ligagdo a Biotek. Em alternativa, é também adquirida ao exterior sob a
forma de fardos. E também utilizada fibra longa, essencialmente de pinho, adquirida ao exterior.
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Preparacdo de pasta recuperada

A preparacgdo de pasta recuperada contempla a preparacdo da pasta a partir de pasta
virgem e papel tissue recuperado. O processo de preparacdo passa por diversas fases, com o
objetivo de retirar o maior nimero possivel de contaminantes existentes no papel recuperado.

A pasta seca (papel recuperado e pasta virgem) é encaminhada para o pulper, onde é
efetuada a desagregacdo através da adicdo de agua do processo. De seguida, a pasta passa por
um crivo de furos, cuja funcao é remover os detritos grosseiros que possam ter sido arrastados
com o papel. Posteriormente, o sistema de centrifugacao permite eliminar contaminantes
mais pesados que a fibra de papel. Apds a centrifugacdo, a solucdo pastosa passa agora por
um crivo de ranhuras finas, com o objetivo de retirar os contaminantes finos existentes na
pasta.

De seguida, a prensagem permite aumentar a concentracdo da solucdo. Por fim, na fase
da dispersdo sdo removidos alguns contaminantes, nomeadamente os grupos de cola, através
da sua dissolucao.

Preparacao de pasta virgem

A fim de permitir a producdo de papel a partir de pasta virgem, encontra-se instalada uma
linha de preparacdo de pasta virgem.

A preparacdo de pasta virgem contempla a preparacdo de pasta a partir de fardos de pasta
virgem provenientes do mercado ou, em alternativa, o processamento da pasta em suspensao
proveniente da Biotek através de pipeline dedicado.

Na Preparagdo de Pastas existem 2 linhas:
e alinha de fibra curta,
e alinha de fibra longa.

A pasta seca em forma de fardos é encaminhada até ao pulper (desintegrador), onde é
efetuada a desintegracdo da pasta seca com a adi¢cdo de agua na proporcao adequada e pela
acao mecanica de um rotor. Depois de concluida a desintegragao, a mistura é bombeada para
os tanques de armazenagem de pasta.

A saida dos tanques existe um sistema depurador ciclénico, que permite a limpeza da
pasta, removendo as impurezas de maior dimens3ao que esta possa conter. Na linha de fibra
longa existe um refinador, enquanto que na linha de fibra curta existe um despastilhador, que
tém como fungdo promover a desfibrilagdo da superficie das fibras, através de uma acgdo
mecanica, possibilitando um aumento da resisténcia do produto final. As duas linhas alimentam
o tanque de mistura, nas proporgdes adequadas entre pasta de fibra longa e pasta de fibra curta.

Fabricacdo de papel e bobinadoras

No circuito de aproximacgao a pasta é diluida com agua, de forma a adquirir a consisténcia
adequada a caixa de chegada da maquina de papel, passando também pelos respetivos crivos
de forma a eliminar eventuais aglomerados de fibra que prejudicam a formacdo do papel.
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A pasta é alimentada a caixa de chegada da maquina de papel e projetada na maquina sob
a forma de filme laminar e uniforme a toda a largura da mdaquina de papel.

O jato da pasta é projetado entre a teia e o feltro, com uma parte significativa da agua
presente na suspensdo drenada através da teia, em que a folha de papel ja formada segue
com o feltro. O feltro faz o transporte da folha até a zona seca da mdaquina. A prensa aspirante,
através do vdacuo criado no seu interior, permite um efeito de succao no feltro que ajuda
a retirar a dgua excedente da folha de papel.

Posteriormente, a folha é encaminhada para o cilindro secador, do tipo Yankee, aquecido
com vapor, que permite a secagem da folha. A pressdo no ponto de contacto entre a prensa
de sapata e o secador Yankee permite ainda uma uniformizacdo do perfil a toda a largura
da folha. Devido a pressdo e a diferenca de temperatura entre a superficie himida da prensa
e a superficie quente do secador, a folha deixa o feltro e segue colada ao secador. De forma a
otimizar a secagem do papel, o secador dispde de uma campanula que projeta na folha ar
guente e aspira ar humido.

Por fim, o papel produzido é conduzido para o enrolador da maquina de papel e transferido
para a rebobinadora, permite rebobinar bobinas com um numero de folhas diferente das
bobinas mae produzidas nas maquinas, para depois serem utilizadas nas linhas de
transformacao.

Armazenagem de bobinas de papel

As bobinas provenientes das maquinas de papel sdo encaminhadas e armazenadas num
edificio especifico para o efeito, através de um transportador elétrico.

Transformacdo de papel

As bobinas de papel sdo transportadas para a unidade de transformagdo, onde sdo
convertidas em artigos de uso doméstico e sanitdrio através de processos mecanizados, que
culminam com o empacotamento, ensacamento e paletiza¢ao dos artigos de papel. O processo
de transformacao é constituido por diferentes linhas, divididas em 4 familias de produtos:

1. Linhas domésticas

2. Linhas de guardanapos
3. Linhas industriais

4. Linha de toalhas de mao

No total, a transformagdo é composta por 7 linhas diferentes que transformam as bobines
provenientes da maquina de papel ou da rebobinadora em rolos de papel higiénico, rolos de
cozinha, toalheiros, guardanapos e rolos industriais, respeitando as boas praticas de seguranca
dos operadores, da seguranca do produto, alimentar, do meio ambiente e energia.

Armazenagem de produto acabado e expedicdo

A  movimentacdo de paletes no armazém de produto acabado é efetuada por
empilhadores conduzidos por operadores. As paletes sao posteriormente encaminhadas para o
cais de carga de camides.
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Descricao dos projetos de alteragao

Com a constante preocupacao em matéria de protecao ambiental, a Navigator Tissue Rédao
tem seguido uma orientacdo de melhoria continua, aplicando as melhores técnicas disponiveis
no estrito cumprimento das diretivas e da legislagdo comunitaria. E objetivo da Navigator Tissue
Réd3o promover a continua aposta do Grupo The Navigator Company na sustentabilidade
através de processos de eficiéncia energética e de descarbonizacdo, recorrendo as energias
renovdveis, com especial incidéncia na biomassa, e na eletrificacdo dos consumos,
complementados pela producdo de energia elétrica a partir de energia solar para autoconsumo.
Os projetos em analise, que se constituem como uma alteracdo da Navigator Tissue Rédao
incluem:

e Central fotovoltaica na cobertura dos edificios da fabrica

e Geradores de vapor para recuperacao de calor das maquinas de papel e assim reduzir o

consumo de gds natural

e C(Caldeira de biomassa e edificios de armazenagem de biomassa e técnico de apoio

e Gerador de emergéncia para back-up de energia eléctrica ao servidor existente na

fabrica e motobombas de back-up nas fossas das maquinas de papel por falhas
hidrdaulicas

Como projeto independente, mas correlacionado com o estabelecimento industrial, foi
iniciada, em fevereiro de 2025, a construgao de uma nova central fotovoltaica de produgdo de
energia elétrica (UPAC 2) no solo nas proximidades da NTR. Aguarda-se e emissdo da respetiva
licenga de produgdo, pela Direcgdo-Geral de Energia e Geologia (DGEG), prevendo-se a
conclusdo da sua construcdo em novembro de 2025. O investimento nesta segunda UPAC é de
2,5 milhGes de euros.

E objetivo da NTR instalar uma UPAC, na cobertura dos edificios da fabrica, constituida por
painéis fotovoltaicos, de forma a aumentar a capacidade de produgdo de energia elétrica para
autoconsumo, a partir de fontes renovaveis.

Central fotovoltaica na cobertura dos edificios

A central fotovoltaica é constituida por 7 130 maddulos fotovoltaicos de 580 Wp de
poténcia, num total e 4 135,40 kWp. Foram instalados 12 inversores, sendo que a poténcia
nominal de ligacdo com a rede da NTR perfaz um total de 3 600 kWn.

A UPAC permitira produzir, anualmente, cerca de 5 976 MWh de energia elétrica, que sera
consumida nos processos produtivos da fabrica. Esta iniciativa ira contribuir para o aumento da
resiliéncia e autonomia da NTR face a rede elétrica nacional.

Em 2021 foi instalado um gerador Diesel de emergéncia no Data Center da NTR, com o
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objetivo de salvaguarda da informacao digital contida no servidor existente na fabrica, com a
poténcia elétrica de 53 kW.

Adicionalmente, em 2023, foram instaladas motobombas Diesel de elevada sucg¢do nas
fossas das mdquinas de papel, que asseguram a protecao imediata dos equipamentos
existentes nas fossas, por remogao de agua originada por falhas hidraulicas, associadas ao
corte de energia elétrica.

Atualmente, na fabrica de papel tissue da Navigator Tissue Rddao, estdo instaladas duas
caldeiras alimentadas a gas natural, que sdo responsaveis pela producdo de todo o vapor de
média pressao necessario para os consumos da fabrica. O funcionamento destas duas caldeiras
representa cerca de 50% do consumo de Gdas Natural da instalagdo. Assim, e por forma a reduzir
o consumo de combustiveis fésseis e emissdao de GEE, é objetivo da Navigator Tissue Rédao
instalar uma nova caldeira a biomassa, de elevada eficiéncia, com sistemas integrados de
recuperacao de calor, que permitira fornecer a fabrica todo o vapor necessario ao seu processo
produtivo.

A caldeira a biomassa permitird colocar em reserva as atuais caldeiras a gdas natural,
reduzindo as emissdes de GEE de origem fdssil, sendo a caldeira alimentada a biomassa. Os
equipamentos auxiliares incluem, um sistema de tratamento de agua desmineralizada por
filtracdo e osmose inversa com uma capacidade de 4 m3/h e um tanque de dgua desmineralizada
de 80 m3, um tanque de condensados com 15 m? e ainda um tanque desgasificador térmico de
18 m3.

A caldeira a biomassa é constituida por uma camara de combustdo adiabatica de grelha
movel refrigerada a dgua e uma caldeira aquatubular (com sobreaquecedor, evaporador e
economizador) para aproveitamento térmico do calor obtido a partir do combustivel. Esta
solucdo permite flexibilidade relativamente as carateristicas da biomassa que alimenta a
caldeira, tais como humidade, percentagem de inertes e granulometria diversa.

Os gases de combustdo passardo por um sistema de remogao de particulas, composto
por um ciclone para remoc¢do de particulas mais grosseiras e um filtro de mangas para
remocdo de particulas finas.

Rececdo, preparacdo e armazenamento de biomassa

A biomassa sera rececionada por camidao, com pesagem por bascula para afericdo da
guantidade massica e com recolha de amostras para caracterizagdo de humidade e inertes. A
descarga do camido é feita diretamente para o armazém, com 3 baias do tipo Toploader, em
edificio fechado, evitando assim a dispersdao de poeiras para o exterior. Cada toploader terd
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capacidade para 450 m?® de volume de armazenamento e a alimentac3o de biomassa sera
gerida pelo sistema de controlo da caldeira.

Combustivel

O combustivel a queimar na nova caldeira serd constituido, essencialmente, por biomassa
residual, prevendo-se o consumo anual de 38 960 t/ano (base tal qual).

Sistema de manuseamento das cinzas voltas e de fundo

As cinzas geradas pela combustdo da biomassa, ou seja, as cinzas de fundo e as cinzas
volantes ser3o recolhidas separadamente em contentores préprios de 26m?3. As cinzas de fundo
sdo descarregadas diretamente pela grelha mével da caldeira, contendo por isso materiais mais
pesados como areias, inqueimados e outros inertes. Por outro lado, as cinzas volantes
correspondem a fracdo que atravessa a caldeira na corrente de gases e sdo captadas no ciclone
e finalmente no filtro de mangas.

Em complemento a caldeira de biomassa, sera instalado em cada maquina de papel tissue
um sistema de producdo de vapor (steambooster). Estes equipamentos tiram proveito da
energia térmica do sistema de exaustdo de ar quente, proveniente das campanulas dos
cilindros de secagem (Yankees), para gerar vapor de média pressdo, complementando o vapor
produzido pela caldeira de biomassa, otimizando assim a eficiéncia global do projeto. Esta
melhoria permite a Navigator Tissue Rodao alcancar o estado-da-arte de eficiéncia térmica nas
fabricas de Tissue.

Atividades PCIP e capacidades instaladas, apds implementacgado dos projetos

A tabela 2 inclui a nova atividade a desenvolver na NTR e respetiva capacidade
(CAE 35113), mantendo-se inalteradas as atividades atualmente licenciadas (CAE 17120 e CAE
17220).

Tabela 2 - Capacidades instaladas na NTR, apds implementagdo dos projetos

Atividade CAE . ~ Categoria . Capacidade instalada
L. Desighagao Limiar ) ~
econdémica rev3 PCIP apos alteragao
20
Principal 17120 Fabricacdo de papel e cartdo 6.1b .
P ¢ Pap ) t/dia 80 300 t/ano
Fabricacao de artigos de papel e cartao 220 t/dia

Secundaria 17220 y s - -
para uso doméstico e sanitario

Secundaria 35113 , F‘rodugao' de'eletr|C|dade de ﬁ)ﬂgem -- -- 4135 kWp
edlica, geotérmica, solar e de origem, n.e.
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Dados Operacionais e Ambientais

Os projetos de alteracdo nao introduzem alteragbes na capacidade licenciada de
producdo de papel tissue (80 300 t/ano).

Relativamente ao consumo de matérias-primas, ndo se prevé um aumento no consumo de
fibra curta e de fibra longa face a realidade atual da instalacdo. No entanto, estd previsto um
consumo anual de 38 960 t/ano (base tal qual) de biomassa, que serd utilizada como
combustivel na nova caldeira de biomassa. Adicionalmente, sera utilizado propano no
arranque da caldeira, sendo o consumo anual previsto de 450 kg (serdo necessarios,
aproximadamente, 45 kg de propano para o arranque da caldeira).

Uma vez que com a implementacdo dos projetos as caldeiras de gds natural passam a
reserva, havera uma reducdo no consumo de gds natural e, consequentemente, nas emissoes
de CO2 fdssil associadas.

No ano de 2024 o uso de dgua para processo foi de 648 511 m3, sendo o abastecimento
de 4gua para a producdo de papel tissue assegurado pela Biotek, detentora da Licenca de
captacdo superficial no Rio Tejo (TURH n.2 L0O08858.2014.RH5).

A The Navigator Company tem em curso um Projeto de Reducdo da Utilizagdo de Agua
(PRUA) que permitira a recuperacdo de aguas e, consequentemente, a reducdo da utilizacdo de
agua fresca em todas as suas fabricas de pasta e papel. Para a NTR foi identificado o potencial
de reducdo, conforme indicado na tabela 3.

Tabela 3 - Medidas de recuperacdo de dgua na NTR

- . Potencial de redu¢do Potencial de redugao
Descrigdo do projeto

(m3/t) (m3/ano)
MP1 Agua clarificada filtrada - Chuveiros quimicos das teias 0,22 13104
MPl-Rec.u.peragao ’de dgua de selagem das bombas de 0,23 13 440
pasta/utilizagao de agua recuperada para selagem
PM1 Redugado do diametro de chuveiros de AP para 0,8 0,27 15 876
PM2 Redugado do diametro de chuveiros de AP para 0,8 0,26 14 969
Total 0,98 57 389

Com aimplementacdo dos projetos, ndo se prevé um incremento na utilizacdo de dgua
face ao consumo atual da NTR, uma vez que, o consumo de agua na caldeira de biomassa sera
semelhante ao que se verifica atualmente nas duas caldeiras a gas natural, que ficardo de
reserva.
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Assim, na tabela 4 indicam-se os usos especificos e globais de agua na NTR, verificados
no ano de 2024, previstos no futuro apds projetos e medidas do PRUA, bem como na base da
capacidade licenciada tedrica de producao de papel.

Tabela 4 - Cendrios do uso de dgua na NTR

Futuro Capacidade nominal
2024 (c/ PRUA) tedrica
Uso de dgua (m3/ano) 648 511 591122 701 339
Uso de dgua (m3/t) 11,1 10,1 8,7

Do uso de 3agua na instalacdo, cerca de 50% é independente da producdo,
correspondendo a utilizadores fixos como por exemplo a reposicdo de agua as torres de
refrigeracdo e os chuveiros da mdaquina de papel. Esta abordagem foi considerada para a
estimativa dos consumos de agua a capacidade produtiva licenciada.

Importa referir que a capacidade licenciada de producdo de papel deve considerar-se
um valor tedrico, ja que foi estabelecida com base na gramagem e velocidade maxima que a
maquina de papel pode atingir apenas teoricamente e nunca de forma cumulativa.

Assim, conforme ilustrado na tabela 4, com a implementacdo do PRUA em curso e com
os projetos em andlise, ird verificar-se uma reducdo do volume de dgua a captar no rio Tejo, face
ao que se verificou em 2024

Com a implementag¢do dos projectos, designadamente a caldeira a biomassa e os
Steam Boosters em relagdo ao consumo de gas natural e a instalagdo das UPAC, em relagdo a
aquisicdo de energia eléctrica, apresentam-se na tabela 5 os consumos de gas natural e a
aquisicdo de energia eléctrica a RESP em 2024, bem como os valores que se irdo verificar no
futuro, mantendo-se semelhante o consumo de gasdleo. Indicam-se também os consumos
tedricos de gds natural e de energia eléctrica correspondentes a capacidade nominal tedrica
de produc¢do de papel na NTR.

Tabela 5 - Cendrios do uso de dgua na NTR

Capacidade nominal

2024 Futuro s
teodrica
Consumo de gas Natural, Nm3 10221 368 4107 536 5639 268
Aquisicao de energia elétrica, MWh 68 785 55 202 80 852

Em 2024 a &gua residual produzida pela NTR foi de 426 429 m3. Atualmente, s3o
cumpridos os valores limites de emissdo (VLE), em concentragdo, carga didria, carga anual e em
emissdo especifica, em conformidade com o BREF PP e com o TURH em vigor
(L013072.2020.RH5A).

12/16



N

THE

NANIGATOR

COMPRANY

Os projetos de alteragdo nao tém qualquer efeito no volume e na carga atuais dos
efluentes tratados. No entanto, a implementacdo das medidas de poupanca de dgua previstas
no PRUA conduzem a uma redugdo proporcional do volume dos efluentes e ao aumento das
concentragdes de poluentes, designadamente da Cor, CQO e CBOs.

Assim, na tabela 6 indicam-se as concentragdes médias de poluentes, relativas ao ano
de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de produgdo de
papel, bem como os VLE aplicaveis, tal como definidos no TURH.

Tabela 6 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em
concentracdo média)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(mg/1) (mg/1) Tedrica (mg/l) (mg/1)
Cor (Escala Pt-Co) 23,1 25,3 29,3 100
cQo 76,4 83,8 97,0 187,5
CBOs 3,2 3,5 4,1 33
SST 7,0 7,0 7,0 25,5
N Total 4,4 4,4 4,4 10,5
P Total 0,04 0,04 0,05 1,23

No tabela 7 apresentam-se as cargas médias didrias de poluentes, relativas ao ano de
2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de producdo de papel,
bem como os VLE aplicaveis, tal como definidos no TURH. E previsivel uma redugdo da carga
de SST e de N Total, como resultado do menor volume de efluente e uma maior eficiéncia do
flotador.

Tabela 7 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga
média didria)

Parametro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/dia) (kg/dia) Tedrica (kg/dia) (kg/dia)
cQo 89 89 123 184
CBOs 4 4 5 32
SST 8,1 7,4 8,8 25
N Total 51 4,7 5,5 10,3
P Total 0,05 0,05 0,06 1,2

Por outro lado, na tabela 8 apresentam-se as cargas especificas anuais de poluentes,
relativas ao ano de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de
producdo de papel, bem como os VLE aplicaveis, tal como definidos no TURH.
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Tabela 8 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga
média especifica)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/t) (kg/t) Tedrica (kg/t) (kg/t)

cQo 0,56 0,56 0,56 0,86
SST 0,05 0,05 0,04 0,18
N Total 0,03 0,03 0,03 0,06
P Total 0,0003 0,0003 0,0003 0,006

Por ultimo, na tabela 9 apresentam-se as cargas anuais de poluentes, relativas ao ano

de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de producdo de
papel, ndo sendo aplicaveis VLE.

Tabela 9 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga

anual)
Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/ano)  (kg/ano) Tedrica (kg/ano) (kg/ano)
cQo 32582 32582 44732 32582
SST 2964 2702 3205 2964
N Total 1867 1702 2019 1867
P Total 17 17 23 17

As emissOes gasosas da NTR sdo provenientes das chaminés dos sistemas de secagem

(2), dos sistemas de despoeiramento (2) e das chaminés das caldeiras de produgdo de vapor (2),
que com a implementag¢ao dos projetos ficaram como backup.

De acordo com os resultados obtidos nas ultimas monitorizagdes efetuadas, em 2023,

foram cumpridos os VLE definidos no TUA, expressos em concentra¢gdo. Com a instalagdo da
nova caldeira a biomassa sera introduzida uma nova fonte fixa associada a respetiva chaminé.

Com base no caudal maximo de gases secos e as garantias do fornecer, obtém-se as

emissGes maximas na nova caldeira de biomassa, que estdo indicadas na tabela 10, onde
também se inclui os VLE do Decreto-Lei n2 39/2018 para novas médias instalacdes de combustdo
(MIC), conforme definido no quadro 8 da parte 1 do anexo .

Tabela 10 - Emissbes da nova caldeira de biomassa

PTS

NOx

Pardmetro Concentragao ou Decreto-Lei n2 VLE
caudal massico 39/2018 (proposta)

Concentragdo (mg/Nm3) 10 30 30

Caudal massico (kg/h) 0,42 -

Concentragdo (mg/Nm3) 225 300 300

Caudal massico (kg/h) 9,43 -
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S02

cov

Concentragdo (mg/Nm3) 150 200 200
Caudal massico (kg/h) 6,29
Concentragdo (mg/Nm3) 150 200 200
Caudal massico (kg/h) 6,29 -

Atendendo a que os caudais mdssicos dos poluentes sdo superiores ao limiar massico
médio e inferiores ao liminar mdssico maximo, a caldeira de biomassa deve sujeita a um regime
de monitoriza¢do de 2x por ano, com um intervalo minimo de 2 meses entre as medi¢des, exceto
para o parametro particulas, que deve ser monitorizado 1x de 3 em 3 anos, uma vez que o caudal
madssico do poluente é inferior ao liminar massico médio.

Na tabela 11 apresentam-se as cargas anuais de poluentes nas emissdes gasosas,
relativas ao ano de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de
producdo de papel, com base nas garantias do fornecedor da caldeira de biomassa, expressas
em concentracdo, tendo-se considerado um caudal de gases secos na chaminé de 27 500
Nm?3/h.

Tabela 11- EmissGes gasosas atuais e futuras (em carga anual — t/ano)

Parametro 2024 Futuro Cap. Nominal
(t/ano) (t/ano) Tedrica (t/ano)
Particulas 2,1 <4,3 <4,7
NOx como NO; 15,3 <58 <63
CO; féssil 22 395 8 897 8 897

N3o se prevé que os projetos de alteracdo provoquem alteracGes na quantidade de
residuos processuais. No entanto, a caldeira de biomassa ird gerar uma nova tipologia de
residuos nas instalagdes na NTR, estando prevista a recolha seletiva dos mesmos por entidades
devidamente licenciadas.

Na tabela 12 apresenta-se a estimativa dos residuos processuais associados a nova caldeira
de biomassa, na base da capacidade nominal (365 dias/ano), incluindo cédigo LER e destino
previsivel.

Tabela 12 - Producgdo de residuos associados a nova CB

Residuo Produgio (t/ano) Codigo LER Destino final
Cinzas de fundo 1179 100101 R3/R13/D1
Cinzas volantes 707 100101 R3/R13/D1

A Navigator Tissue Rdddo, encontra-se autorizada a efetuar a substituicdo total ou
parcial de matérias-primas e/ou subsidiarias “virgens” por residuos. Atualmente, o Titulo Digital
de Exploragdo autoriza a valorizagdo de embalagens de papel e cartdo (LER 15 01 01) e papel e
cartdo (20 01 01). E inten¢do da NTR introduzir a possibilidade de valorizacdo de residuos da
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triagem de papel e cartdo destinado a reciclagem (LER 03 03 08), para incorporacdo no seu
processo produtivo.

Ruido

N3o se prevé que os projetos a implementar introduzam altera¢gdes com significado nos
niveis de ruido para o exterior. Os novos equipamentos da caldeira de biomassa e dos
respetivos auxiliares ndo terdo niveis de ruido superiores a 85 db(A) e os inversores das UPAC
nao ultrapassam 75 db(A).

Melhores Técnicas Disponiveis

Na concegdo dos projetos, foram consideradas as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) de
acordo com os documentos de referéncia.

Sistema de Gestao Ambiental

A Navigator Tissue Rédao obteve e mantém, desde 2011, a certificacdo do Sistema de
Gestdo Ambiental, segundo a norma ISO 14001, a Certificacdo do Sistema de Seguranca, de
acordo com a norma ISO 45001, a certificacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade de acordo
com a norma ISO 9001 e a certificacdo de sistemas de gestdo de energia, segundo a norma ISO
50001. Encontra-se ainda implementado e certificado o sistema de gestdo da cadeia de
responsabilidade do material fibroso utilizado na producdo de papel pelos esquemas de
certificacdo do FSC® e PEFC™. No ambito da gestdo da seguranca alimentar do produto, a
Navigator Tissue Rédao encontra-se ainda certificada de acordo com a norma IFS.

Monitorizagao

Os projectos de alteragdo serdo integrados no sistema de monitorizagdo existente,
dando assim cumprimento aos requisitos de controlo que |he sdo aplicaveis.

Desativagao da instalagao

Ndo existe atualmente uma previsdao de quando se podera verificar a desativa¢do da
NTR. No entanto, pode salientar-se que uma tal desativagao venha a implicar:

« Desmantelamento de equipamentos e infraestruturas a superficie;

- Desmantelamento das infraestruturas subterraneas (nomeadamente de tubagens);

. Desmantelamento das infraestruturas de apoio (telecomunicacbes, cabos elétricos,
rede de incéndio, rede de ar comprimido, etc.)

« Recuperagdo das areas afetadas.
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