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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusges MTD

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

Calendarizagdo da
implementagdo (més.ano)

5.1. ARMAZENAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS

5.1.1. Reservatdrios

5.1.1.1. Principios gerais para p ir e reduzir
Design dos Reservatérios
5.1.1.1A. No designdos reservatérios tomar em consideragao, pelo menos:
Os produtos liquidos armazenados em depésitos sdo os plastificantes (matérias-primas) e o termofluido. Estes
depositos de plastificantes sao de ago inox e o de termofluido é de ago carbono, com respiro, tendo em consideragéo
AQ) as propriedades fisico-quimicas da substancia a armazenar; sim as recomendggues de armaz_enamemo ,d9s fomecec’ores destes materiais. Os tanques de plastificante tém ligagdo a jan-18
terra, para evitar a acumulagéo de eletricidade estatica.
Estes produtos armazenados néo s&o inflamaveis, nem séo volateis.
Nao ha armazenamento de solventes em reservatérios.
Os tanques apenas precisam de intervengédo humana aquando do seu abastecimento, fazendo a abertura do passador
A.ii) de que forma a armazenagem é realizada, o nivel de instrumentagdo necessaria, quantos operadores sao necessarios e a respetiva carga de trabalho; Sim no bucal de ligagdo ao camiéo. set-20
Estdo definidas as instrugbes de descarga dos camides.
A iii) a forma como os operadores sao informados sobre desvios as condigdes normais de processo (alarmes); Sim Os operadores do armazém tém a informag&o on line sobre o nivel de enchimento de cada tanque de plastificante. set-18
. : :x . : < . : s . = = Os depésitos estdo instalados em tina de contengédo com a capacidade para conter o derrame dum dos tanques
a forma como o armazenamento é protegido de desvios as condigdes normais de processo (instrugdes de seguranca, sistemas de interligacéo, dispositivos de descompresséo, detegao e
A.iv) rma ¢ rmaz . proteg! Vi A rmat pr (instrug guranga, st ! 1gagao, cispositv P ’ g Sim maiores (60 m3) no caso dos plastificantes. O tanque de termofluido também esté instalado em tina de contencéo. jan-18
contengdo de fugas, etc.); e . . -
Os novos tanques de plastificantes instalados em 2021 também cumprem estas condigdes.
A.v) o tipo de equipamento a ser instalado, tendo em particular consideragao o histérico do produto (materiais de construgao, qualidade de valvulas, etc.); Sim A selecgo dos, materllals e dos equlpamen‘tos foi feita de acordo com o conhecimento que advém da exploragéo de jan-18
uma unidade industrial semelhante h& mais de 30 anos.
A. vi) o plano de manutengo e inspe¢ao a ser implementado e de que forma pode ser facilitado o trabalho de manutencéo e inspecéo (acesso, layout, etc.); Sim O local de armazenagem foi desenhado por forma a permitir 0 acesso as bombas e passadores. jan-18
A.vii) a forma de lidar com situagdes de emergéncia (distancias a outros tanques, instalagdes e zonas limite, protegéo contra incéndios, acesso a servigos de emergéncia (eg. bombeiros), Sim Os tanques de plastificantes e de termofluido estéo localizados juntos a uma rua interior das instalagoes, de forma a an-18
- Vil etc.). facilitar o acesso dos bombeiros em caso de emergéncia. s
Inspecédo e Manutencéo
uma dologia para definir planos de 5 e para d Iver planos de i 20 h dos na possibilidade de risco, como por exemplo a A selegéo dos materiais e dos equipamentos foi feita de acordo com o conhecimento que advém da exploragéo de
5.1.1.18B. . P N . e ! Sim uma unidade industrial semelhante ha mais de 30 anos. Existe um plano de manuteng&o preventiva que contempla a jan-18
gem de no risco e fiabilidade. h P
inspegao visual para detetar fugas.
Localizacéo e Layout
Instalar a superficie os reservatérios que operam apr ouap a érica.
5.1.1.1C. No entanto, para o ar de liqui i is numa il com restri¢ao de espaco, os tanques subterraneos podem ser ados. No caso de gases Sim Os tanques estdo instalados a superficie. jan-18
i pode ser ada, eg. aar subterranea, "mounded storage" ou esferas, dependendo do volume de armazenamento.
Cor do reservatério
51.1.1D Aplicar ao reservatério uma cor com uma a radi térmica ou de pelo menos 70 %, ou uma protegédo solar em reservatérios superficiais que contenham si Os liquidos armazenados s&o muito pouco volateis e estdo a temperatura ambiente. Todos os depdsitos estdo dentro ian-18
e substancias volateis. im de edificios cobertos. Os tanques de plastificantes tém a cor natural do ago inox e de termofluido tem uma cor média. Jan-
Principio da minimizacao de emissdes no armazenamento em reservatérios
Todos os depositos estédo instalados em tinas de contengdo bem como as valvulas e centrais de bombagem, de modo
5.1.1.1E. Minimizar as ) das a idades de ar em reservatorios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negativo significativo no ambiente. Sim a eliminar impactos sobre o solo e as aguas. Os liquidos armazenados s&o muito pouco volateis e estéo a jan-18
temperatura ambiente, pelo que as emissdes para o ar s&o insignificantes.
Monitorizacédo de COV
5111F Em instalagdes onde sejam expectaveis emissoes significativas de COV proceder, de forma regular, ao calculo das emissoes de COV. N licavel Os liquidos armazenados s@o muito pouco volateis (pressdo de vapor do termofluido <0,01 kPa, e do plastificante ian-18
e T O modelo de calculo podera carecer de validagéo por aplicagao de dos de dica 0 aplicavel <0,001 kPa.) e estao a temperatura ambiente, pelo que as emissdes para o ar séo insignificantes. Jan-
Sistemas dedicados
5.1.1.1G. Utilizar sistemas dedicados. Sim Cada dep0sito é usado sempre para armazenar o mesmo material. jan-18
5.1.1.2. Consideragdes especificas dos reservatérios
Reservatérios abertos
5.1.1.2 A. Se ocorrerem emissdes para o ar, cobrir o reservatério com: Néo aplicavel Os depésitos sédo fechados.
A.i) cobertura flutuante; Né&o aplicavel Os depositos sdo fechados.
A.ii) cobertura flexivel ou de tenda; N&o aplicavel Os depésitos s&o fechados.
A.iii) cobertura rigida Né&o aplicavel Os depositos sao fechados.
5.1.1.2B. Para p ir a do de depésito que possa vir a exigir um passo de li ici p! dera do da a ar (eg. lamas). N&o aplicavel Os depositos s&o fechados.

Reservatérios de teto exterior flutuante
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n.2 atribuido de
. . Descrigdo do modo de implementagédo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica - Proposta de valor a atingir dentro Calendarizacdo da
EETUDEMOLI Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? G & . . U 8 VEA/VCA | Condigdes P & X A
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA implementagdo (més.ano)
Conclusges MTD
5.1.1.2C. Aplicar tetos flutuantes de contacto direto (dupla cobertura), embora ém p ser usados de tetos sem Né&o aplicavel Os depositos ndo tém teto exterior flutuante.
5.1.1.2D. Aplicar medidas adicionais para reduzir as emissdes de acordo com o descrito no BREF. Nao aplicavel Os depositos ndo tém teto exterior flutuante.
5.1.1.2 E. Aplicar uma cobertura nas situagoes de igod éricas adversas (eg. ventos fortes, chuva ou queda de neve). Né&o aplicavel Os depositos ndo tém teto exterior flutuante.
N d de i de particul der a do d anci de fe i iagdo di deposit
5.1.1.2 F. © caso de o - i : ;s © particulas, p a a A  forma a prevenir a criagao de um deposito Nao aplicavel Os depositos ndo tém teto exterior flutuante.
que possa vir a exigir um passo de limpeza adicional.
Reservatérios de teto fixo
Para o ar de sub lateis toxicas (T), muito toxicas (T+) ou carcinogénicas, mutagénicas e toxicas a reprodugdo (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios de ~ - s o
5.1.1.2G. teto fixo, aplicar um de tr de vap N&o aplicavel Os produtos armazenados nao tém nenhuma destas classificagdes.
5.1.1.2 H. Para outras aplicar si de de vap ou instalar tetos flutuantes internos. Usar tetos flutuantes de contacto direto e sem contacto. Néo aplicavel Os liquidos armaz?nados s80 muito pouf:o volateis (pressao d.e v_apor do termufl_uigo <001 kPa, e do plastificante
<0,001 kPa.) e estao a temperatura ambiente, pelo que as emissdes para o ar séo insignificantes.
5.1.1.21. Para reservatérios < 50 m®, aplicar um sistema de valvulas de alivio de pressao definido para o valor mais elevado possivel consistente com os critérios de design do tanque. Néo aplicavel Os liquidos armaz%nados s&o muito pouco volateis (pressao d.e vapor do termufl_ulQO <001 kPa, e do plastificante
<0,001 kPa.) e estao a temperatura ambiente, pelo que as emissdes para o ar séo insignificantes.
5.1.1.2J). Para ar de liquidos com niveis el dos de particulas (p.ex. crude) promover a mi da para p! ir a d ver secgdo 4.1.5.1. Néo aplicavel Os produtos armazenados séo liquidos, sem particulas.
Reservatérios atmosféricos horizontais
5.1.1.2K. Para o ar " de L a is toxicas (T), muito toxicas (T+) ou carcinogénicas, mutagénicas e toxicas a reprodugado (CMR) categorias 1 e 2 em reservatoérios Nao aplicavel Os materiais armazenados ndo tém nenhuma destas classificagdes.
icos hor aplicar um de tr de vapores.
5.1.1.2 L. Para outras substancias, aplicar todas ou uma ao das é das a ar
L.i) aplicar valvulas de alivio de pressdo em vacuo
L. ii) aumentar a taxa de pressao para 56 mbar
L. iii) aplicar um equilibrio de vapor
L.iv) aplicar um tanque de contengao de vapor
L.v) aplicar um sistema de tratamento de vapor
Reservatérios pressurizados
51.1.2 M. o de é do tipo de reservatério utilizado p no ser um de ligado a um sistema de tratamento de Nao aplicavel Os depésitos nao sdo pressurizados.
vapores
Tanques de teto elevatério
5.1.1.2 M. Para emissées para o ar, proceder a: Néo aplicavel Os depésitos séo de teto fixo.
M. i) aplicagé@o de um tanque de diafragma flexivel equipado com valvulas de alivio de presséo/vacuo; ou Né&o aplicavel Os depositos s@o de teto fixo.
N. ii) aplicagdo de um tanque elevatério equipado com valvulas de alivio de presséo/vacuo e ligado a um sistema de tratamento de vapores. Néo aplicavel Os depésitos s&o de teto fixo.
Tanques subterraneos e "mounded tanks"
- s . " . . s - N -
5.1.1.20. Para o ar " de n _ t.oxu:as (T), muito téxicas (T+) ou carcinogénicas, mutagénicas e téxicas a reprodugdo (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios Nao aplicavel Os depésitos nao sdo subterraneos.
subterraneos ou "mounded tanks", aplicar um sistema de tratamento de vapores.
5.1.1.2 P. Para outras substancias, aplicar todas ou uma das i écnit y das a ar Néo aplicavel Os depositos ndo s&o subterraneos.
P.i) aplicar vélvulas de alivio de pressé@o em vacuo Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
P.ii) aplicar um equilibrio de vapor N&o aplicavel Os dep6sitos ndo sdo subterraneos.
P. iii) aplicar um tanque de contengao de vapor Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
P.iv) aplicar um sistema de tratamento de vapor N&o aplicavel Os dep6sitos ndo sdo subterraneos.
5.1.1.3. Pr ¢do de inci eaci (g )
Gestao da seguranca e do risco
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO IIl.
Nenhum dos materiais armazenados nos depositos esta classificado como perigoso de acordo com o CLP.
P " N = . . Foi feita uma identificag&o e avaliagdo de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia em conta a
P | di tao d d d d t BREF. x
5.113A. ara pl € aplicar um e gestao de seguranga de acordo com o descrito no Sim quantidade e a perigosidade do material armazenado. No caso de armazenagem de plastificantes e termofluido o abr-18
aspeto foi considerado como néo significativo, considerando que existe tina de conteng&o e que os edificios sdo
fechados. Esta avaliagdo é revista, pelo menos, anualmente.
Procedimentos operacionais e formacéo
51138 Implementar e seguir as idas de izagdo adequadas e garantir a formagao e instrugéo de arios para a das operagdes na instalagéo de forma segura e Sim Os operadores tém formagao sobre 0 modo de operar a instalagéo de forma evitar riscos quer para a saude quer para 2br-18
e responsavel o ambiente.
Fugas devidas a corroséo e/ou erosio
5.1.1.3C. Evitar a corrosio através de:
c.i) selecdo de material de construgao resistente ao produto armazenado; sim Os depésitos de plastificantes sédo de ago inox e o de termofluido é de_a(;o carbono material recomendado pelo abr-18
fornecedor dos produtos armazenados. Instalados em bacia de retencgéo..
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Conclusges MTD
c.ii) aplicagio de métodos de construgo adequados sim :ef:;%hs?t:: dados de seguranca dos plastificantes e do termofluido ndo estabelecem método de construgao dos jan-18
C. iii) prevengéo da entrada da 4gua das chuvas ou aguas subterraneas no reservatorio e, se necessario, remogao da agua que ficou acumulada; Sim Os depositos estdo dentro de edificios cobertos. jan-18
C.iv) encaminhamento das aguas pluviais para um coletor de drenagem Sim Os depdsitos estédo dentro de edificios cobertos. jan-18
A selecdo dos materiais e dos equipamentos foi feita de acordo com o conhecimento que advém da exploragao de
C.v) realizagdo de manutengédo preventiva; Sim uma unidade industrial semelhante ha mais de 30 anos. Existe um plano de manutengéo preventiva que contempla a abr-18
inspegao visual para detetar fugas.
C. vi) Onde aplicavel, adigéo de inibidores de corrosdo ou aplicagao de protecéo catodica no interior do tanque Né&o aplicavel
C. vii) Para tanques subterraneos, aplicar no exterior do tanque: Néo aplicavel Os dep6sitos ndo sdo subterraneos.
C. vii) a. revestimento resistente a corrosédo Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
C. vii) b. galvanizagao, e ou N&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
C. vii) c. um sistema de protegao catddica Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
C. viii) Prevenir fissuras por tensédo a corroséo (SCC) através de: Néo aplicavel Os dep6sitos s&o cilindricos e ndo sao refrigerados.
C. viii) a. alivio de tensdes por tratamento térmico ap6s soldagem Nao aplicavel Os depositos s&o cilindricos e néo sao refrigerados.
realizagdo de inspec¢des baseadas no risco. Néo aplicavel Os depésitos s&o cilindricos e ndo séo refrigerados.
Procedimentos operacionais e instrumentacéo para prevenir sobreenchimento
5.1.1.3D. e manter pr oper eg. por meio de um sistema de gestéo, de forma a garantir:
Implementadas medidas alternativas:
O responsavel de armazém tem acesso a informagao online sobre o nivel de enchimento de cada reservatério de
plastificante. O responsavel de armazém coordena a entrega de plastificante pelo fornecedor em fungéo da
D.i) a implementag&o de sistemas de alarme e/ou de vélvulas de fecho automatico em instrumentagéao para controlo de nivel ou de presséao Nao aplicavel capacidade de armazenamento disponivel, para evitar sobreenchimento. O bucal de carga do plastificante tem um set-20
bloqueio por aloquete que é aberto no momento da descarga pelo operador do armazém.
Os reservatdrios tem bacia de retengéo para eventuais derrames.
Estéo definidas as regras de descarga do camido cisterna em instrugéo de trabalho.
Para cada plastificante ha uma tubagem aonde é acoplada a mangueira do camido cisterna. A abertura do passador,
que permite a passagem do plastificante nessa tubagem, s¢ é possivel, apés a remogéo do aloquete por parte do
D. ii) procedimentos operacionais adequados para prevenir o sobreenchimento durante as operagdes de enchimento de reservatérios Sim operador do armazém. Os depdsitos sdo alimentados por linhas dedicadas para cada plastificante, sem necessidade set-20
de intervengao do operador. Depois de dar inicio a transferéncia do plastificante do camido cisterna, confirma na
coluna de nivel do tanque que pretende encher, se esta a subir o nivel.
D. i) a existéncia de escoamento adequado para o lote de enchimento a receber sim O arma'zém coorde_na a entrega d_e plastificante pelo fornecedor em fungéo da capacidade de armazenamento set-20
disponivel, para evitar sobreenchimento.
Instrumentacéo e automacéao para detecao de fugas
51.13E Instalar um sistema de detegao de fugas em reservatérios que F liquidos que rep! ial fonte de do solo. A aplicabilidade das diferentes N3 licavel A e;(fi_sténcia d_e t.inatdle c_ont;en(;é(: eo pltano dedmadnl:terlgég p;eventiva que contempla a verificagéo de fugas, 20
.1.1.3E. técnicas depende do tipo de reservatério 40 aplicavel justificam a ndo instalagdo de outros sistemas de deteggo de fugas. set-:
Plastificante néo esta classificado como substancia perigosa.
Andlise de risco para emissdes para o solo (na base dos reservatérios)
5.1.1.3F. Alcangar um "nivel de risco ia da do solo a partir das tubagens de fundo ou das paredes inferiores dos reservatérios de armazenagem superficiais. Sim Ap_esar_de nenhum d°~s materlais armazenados nos depdsilos ser classificado coma perigoso de acordo com o CLP, jan-18
existe tina de conteng&o.
Protecéo do solo na envolvente dos reservatérios (contencio)
Para reservatérios superficiais que F liquidos inflamaveis ou liquidos que ap risco de significativa do solo ou de contaminagao significativa das A g hum d o d dendsi |assificad . g " cLp
5.1.1.3G. linhas de agua adj impl um de a daria (eg. bacias de retengdo em reservatérios de parede simples "cup-tanks", reservatérios de parede Sim p‘esar‘ € nenhum °§ "?a‘e”a's armazenados nos depasitos ser classificado como perigoso de acordo com o ' jan-18
existe tina de contengdo impermeavel.
dupla com controlo da descarga de fundo)
51.13H Para novos de parede si que i com p: risco de significativa do solo ou de contaminagao significativa das linhas de agua Sim Apesar de nenhum dos materiais armazenados nos depositos ser classificado como perigoso de acordo com o CLP, ian-18
s adjacentes, implementar uma parede de contengéo total e impermeavel existe tina de contengao impermeavel. )
51131 Para com si de realizar uma anélise de risco considerando o grau de risco de derrame para o solo de forma a determinar a necessidade ou o Sim Apesar de nenhum dos materiais armazenados nos depésitos ser classificado como perigoso de acordo com o CLP, ian-18
s tipo de parede de contengdo a implementar. existe tina de contengéo impermeavel. )
Para de hi CHC, em reservatérios de parede simples, aplicar laminados a base de resinas fenélicas e de furano nas paredes de
5.1.1.3)J. = . o = ( )ar P ples, ap P Nao aplicavel N3o s&o armazenados solventes de hidrocarbonetos clorados.
betéo (e sistemas de contengao).
5.1.1.3K. No caso de reservatérios subterraneos e "mounded tanks" contendo produtos com p risco de do solo proceder a: Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
K. a) aplicagéo de parede dupla com sistema de detecéo de fugas, ou; Néo aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
K. b) aplicagéo de parede simples com sistemas de contengéo secundaria e de deteg&o de fugas. Né&o aplicavel Os depositos ndo sdo subterraneos.
Areas inflamaveis e fontes de ignicéo
5.1.1.3 L. Ver Directiva 1999/92 / CE da ATEX. Né&o aplicavel Os depositos ndo contém substancias inflamaveis.
Protecéo contra incéndios
5.1.1.3 M. Avaliar, caso a caso, a i dei de p ¢do contra incéndios que i m: Né&o aplicavel O projetista de seguranga contra incéndio nao identificou necessidade de implementar medidas deste tipo.
M. i) Coberturas ou revestimentos resistentes ao fogo Nao aplicavel O projetista de seguranga contra incéndio nao identificou necessidade de implementar medidas deste tipo.
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n.2 atribuido de
. . Descrigdo do modo de implementagédo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica - Proposta de valor a atingir dentro Calendarizacdo da
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Conclusges MTD
M. ii) paredes corta-fogo (apenas para tanques menores) e/ou Néo aplicavel O projetista de seguranga contra incéndio néo identificou necessidade de implementar medidas deste tipo.
M. iii) sistemas de arrefecimento de agua. Néo aplicavel O projetista de seguranga contra incéndio n&o identificou necessidade de implementar medidas deste tipo.
Equipamento de combate a incéndios
51.13N A idade de impl o equi| de bate a i dios e ad sobre qual deve ser aplicado devem ser avaliadas caso a caso, em articulagdo com Sim As medidas de autoproteg&o foram definidas por Eng.® autorizado para elaboragéo de projetos de seguranga contra set19
sl T os bombeiros locais. incéndios e aprovadas pela ANEPC.
Contencéao de agentes extintores contaminados
5.1.1.30. No caso das toxicas, carci é ou outras perigosas, aplicar um sistema de contencgéo total. Né&o aplicavel Nenhum dos materiais armazenados nos depésitos esta classificado como perigoso de acordo com o CLP.
5.1.2. Armazer ) de sub ias perigosas embalad
Gestao da seguranca e do risco
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO IIl.
Foi feita uma identificagdo e avaliagdo de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia e conta a
5.1.2A. Implementar um sistema de gestio de seguranga de acordo com o descrito no BREF. sim quantldade.e a pgngosndade do n_\ate.nal. ijlrm‘azenado.. No caso de arn?a{enggem c_ie substanuasnperlgosas err)baladas mar-19
o aspeto foi considerado como n&o significativo, considerando que existéncia de tina de contengéo e de barreiras de
contengdo, quer no armazém de matérias-primas de base solvente, quer no ecoponto das lacas. Esta avaliagéo é
revista, pelo menos, anualmente.
Foi feita uma identificagdo e avaliagdo de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia e conta a
quantidade e a perigosidade do material armazenado. No caso de armazenagem de substancias perigosas embaladas
5.1.2 B. Auvaliar os riscos de acidentes e incidentes no local de armazenamento de acordo com os passos descritos no BREF. Sim o aspeto foi considerado como n&o significativo, considerando que existéncia de tina de contengéo e de barreiras de mar-19
contengdo, quer no armazém de matérias-primas de base solvente, quer no ecoponto das lacas. Esta avaliagéo é
revista, pelo menos, anualmente.
Formac3o e responsabilidade
5.1.2C. Identificar a(s) pessoa(s) responsavel(eis) pelas operagdes de armazenagem. Sim Os operadores do armazém e os operadores dos residuos séo os responsaveis pelo armazenamento. abr-18
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO Il
Estéo definidos procedimentos escritos sobre o modo de atuagédo em caso de emergéncia (derrame ou de incéndio
ou explos&o). Os operadores tém formag&o sobre estes procedimentos. Os locais de armazenagem de produtos
512D Ministrar formagéo e treino especifico em procedi de géncia a(s) I(eis) pelas operagdes de armazenagem e informar os restantes trabalhadores sim inflamaveis, de base solvente, tém sistema de autoexting&o por espuma ligado & SADI e esté definido o modo de 2br-18
e sobre os riscos de ar de sub perigosas e p o arias para o ar em seguranga de sub ias de peri idad isti atuagao pela equipa de intervengdo. Estes colaboradores tém formagéo sobre este procedimento.
Os operadores do armazém tém conhecimento da Unica matéria prima com restricdes de compatibilidade com as
restantes e esta tem local de armazenagem a parte.
Esta definido procedimento para o registo de ocorréncias: incéndio, derrame.
Area de armazenagem
5.1.2 E. Utilizar armazéns interiores/exteriores cobertos. Sim Os armazéns sao edificios cobertos e sdo compartimentos corta-fogo. mar-19
5.1.2F. Para de ar inferiores a 2500 | ou kg de perigosas, i células de ar Né&o aplicavel As quantidades armazenadas s&o superiores a 2500 .
Separacéo e segregacio
512.G Isolar a area ou o edificio de ar de a perigosas de outras areas de armazenamento, de fontes de igni¢do e de outros edificios, dentro ou fora da si As matérias primas inflamaveis estdo armazenadas em separado das restantes matérias primas e tem 19
e il a uma distanci ici se ario com i do de paredes corta-fogo. im compartimentagéo corta-fogo. O mesmo acontece no ecoponto das lacas, que tem residuos inflamaveis. mar-
5.1.2 H. Separar e/ou segregar substancias incompativeis. Sim A Unica matéria-prima com restrigdes de compatibilidade (um estabilizante que é oxidante) esta armazenada a parte. mar-19
Contencéo de derrames e de agentes extintores contaminados
Existem armazéns separados para matérias-primas de base solvente, para matérias primas sélidas (produtos em pd),
e para os residuos. No armazém para matérias primas de base solvente e nos ecopontos que podem armazenar
liquidos perigosos, cada uma destas secgdes possui o chao impermeabilizado e junto a cada area de acesso possui
5.1.21. Instalar um bacia estanque que garanta a contengéo da totalidade ou parte dos liquidos perigosos nela armazenados. Sim um gradeamento que conduz a uma bacia de retengdo com uma capacidade de cerca 3 m3. Esta volumetria é 3 vezes abr-18
superior a quantidade tipica que é movimentada. De salientar que estas bacias de retengao possuem um sistema de
detegéo e alerta que é acionado em caso de se verificar um derrame acidental.
Os o6leos e lubrificantes usados na manutengado estao armazenados em tina de contengao.
O armazém de matérias-primas de base solvente e o ecoponto das lacas e cozinha de lacas estdo equipados com
5.1.2). Instalar um si de do de extintores nos edificios e areas de armazenagem de acordo com o previsto no BREF. Sim sistema de autoextingdo por espuma, tém barreiras de contengdo para garantir que a dgua resultante da extingao fica mar-21
contida.
Equipamentos de combate a incéndios
Todos os operadores tém formag&o sobre o combate do incéndio com extintor. Toda a instalagéo, com excegéo dos
WCs, tem sistema de detegéo automatica de incéndio, uma rede de incéndio armada e extintores. A empresa dispoe
duma brigada de incéndios e faz simulacro anualmente. A empresa tem um plano de emergéncia interno.
5.1.2 K. Aplicar um nivel de protegdo das de p cdo e de a é de acordo com o previsto no BREF. Sim O armazém de matérias-primas de base solvente, o ecoponto das lacas e cozinha de lacas estdo equipados com mar-21
sistema de autoextingdo por espuma, ligado a SADI.
Os novos espacos foram intervencionados para ficarem com o mesmo nivel de protegao.
Falta a instalagédo da detegdo automatica de incEndio no armazém D, que aguarda a reparagéo do telhado.
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Conclusges MTD
Prevencéo da ignicdo
E proibido fumar dentro dos edificios, havendo zonas exteriores definidas para esse fim. Os trabalhos de manutengao
que impliquem chama ou faiscas, tais como rebarbar e soldar, tém de ser avaliados pelo departamento de seguranca,
para evitar incéndio ou explos&o. Os trabalhadores de empresas externas ao chegarem a empresa recebem formagéo
sobre o0 modo de atuagéo em caso de incéndio e o risco de explosdo existente.As tubagens que transportam
termofluido estdo isoladas termicamente. A empresa tem um manual de protegao contra explosdes. Todos os
5.1.2 L. Prevenir a ignigéo na fonte de acordo com o previsto no BREF Sim colaboradores tém formagao sobre atmosferas explosivas. Os equipamentos que estdo instalados em zonas ATEX jun-19
s&o equipamentos com marcagdo ATEX. As zonas de carregamento de baterias estdo em local amplo e arejado e fora
das zonas ATEX. No armazém de matérias primas de base solvente e no ecoponto das lacas ndo ha manuseamento
de materiais, pelo que a movimentagéo de embalagens fechadas é feita por empilhador ou porta paletes elétrico sem
risco de explosao.
Todos os colaboradores tém formagao sobre atmosferas explosivas e os procedimentos escritos definidos.
5.1.3. Bacias e lagoas
5.1.3A. Nas situagdes normais de operagdes em que as emissoes para o ar sejam significantes, cobrir as bacias e lagoas usando uma das seguintes opgoes: Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
A.i) cobertura de plastico Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
A.ii) cobertura flutuante, ou Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
A.iii) cobertura rigida, apenas para pequenas bacias. Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
5.1.3B. De modo a evitar o transbordo por agdo das chuvas em situagdes em que a bacia ou a lagoa ndo se encontra coberta, garantir um bordo livre suficiente Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.3C. Nas situagoes de ar de em bacias ou lagoas onde exista risco de contaminagéao do solo, aplicar uma barreira impermeavel. Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.4 Cavernas atmosféricas
Emissdes para o ar resultantes do funcionamento normal
5.1.4 A. No caso de cavernas com um leito de agua fixo para o armazenamento de hidrocarbonetos liquidos, aplicar equilibio de vapores. Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.4B. Para ar gl de hidrocar recorrer ao uso de cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.4C. Aplicar um sistema de gestdo de seguranga para p! gao de aci ei Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
5.1.4D. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
. monitorizagdo do padrao de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medigdes de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de pressdo, medigéo da altura de agua de . . o .
D.i) infiltragao Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
D. ii) avaliagdo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
D. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da dgua por amostragem e analise regulares Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
D.iv) monitorizagéo de corrosao, incluindo avaliagdo periddica do revestimento. Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
Para evitar a fuga do produto armazenado da caverna, conceber a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a presséo hidrostatica das aguas subterraneas que
5.1.4E. . 9 P o ! que, na p a »ap 9 q Né&o aplicavel Nao ¢ feito este tipo de armazenamento.
rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado.
5.1.4F. Para evitar a entrada de aguas de infiltragido na caverna, para além de um design adequado, aplicar injegdo de ci Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.4G. Se a agua de infiltragao que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o de aguas i is previ a (*] Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.4 H. Aplicar p ca contra o bordo N&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5. Cavernas pressurizadas
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.5A. Para ar d idades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a logia do local seja ad d Nao aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5B. Aplicar um sistema de gestdo de seguranca para p! cao de acid e incid Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
. monitorizagdo do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medigdes de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de press&o, medigéo da altura de agua de . . o .
C.i) infiltragao Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
C.ii) avaliagdo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
C. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da agua por amostragem e andlise regulares Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
C.iv) monitorizag&o de corroséo, incluindo avaliagéo periédica do revestimento. Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
Para evitar a fuga do produto armazenado da caverna, conceber a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a pressao hidrostatica das dguas subterraneas que - - o e .
5.1.5D. Néo aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.

rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado.
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5.1.5E. Para evitar a entrada de aguas de infiltragao na caverna, para além de um design ad do, aplicar injegdo de ci Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5F. Se a agua de infiltragao que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o de aguas pr a (*] Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5G. Aplicar p ca contra o bordo N&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.5H. Aplicar valvulas de seg ¢a para si de emergéncia a superficie N&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.6. Cavernas escavadas por dissolugdo de salinos
Emissdes de incidentes e acidentes (graves
5.1.6 A. Para ar gl de hidrocar recorrer ao uso cavernas pre que a g gia do local seja Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.6 B. Aplicar um sistema de gestdo de segurancga para pi cao de acil ei Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.6 C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagdo que inclua, pelo menos, o seguinte: Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
C.i) avaliagdo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
C.ii) monitorizagéo da corrosao, incluindo avaliagdo periddica do revestimento; Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
C. iii) realizagdo de avaliagdes regulares de sonar para monitorizar eventuais variagdes de forma, e em particular se for utilizada salmoura ndo saturada. Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
Peq igios de hidrocarb: podem estar presentes na interface salmoura/hidrocarboneto devido ao enchimento e vazamento das cavernas. Nestas situagdes, separar ~ . N . "
5.1.6 D. e y N N L < Né&o aplicavel N3o é feito este tipo de armazenamento.
os na de de , P a sua recolha e eliminagdo com seguranga.
5.1.7. Armazenamento flutuante Nao aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
5.1.7 A. O armazenamento flutuante ndo é MTD Sim Néo ¢ feito este tipo de armazenamento. jan-18
5.2. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS
5.2.1. Principios gerais para p ¢do e redugdo de emissd
Inspecdo e manutencéo
" 5 " q I . 20 h q P : A selegdo dos materiais e dos equipamentos foi feita de acordo com o conhecimento que advém da exploragdo de
Impl t: fe ta defi I d t t] I d bilidade d I bord:
5.2.1A. mplementar Hma rramen .para e. m.n: planos de manutengao proativos e planos de na possibilidade de risco, como por exemplo a abordagem Sim uma unidade industrial semelhante ha mais de 30 anos.Existe um plano de manuteng&o preventiva que contempla a abr-18
de manutengéo baseada no risco e fiabilidade h P
inspegao visual para detetar fugas.
Programas de detecéo e reparacéo de fugas
Para de ar e em fungéo dos g ar um plano de reparagao de detegéo e reparagéo de fugas com especial foco nas A selegéo dos materiais e dos equipamentos foi feita de acordo com o conhecimento que advém da exploragéo de
5.2.18B. e mais iveis de causar ~ s Sim uma unidade industrial semelhante ha mais de 30 anos.Existe um plano de manuteng&o preventiva que contempla a abr-18
inspegao visual para detetar fugas.
Principio da minimizacéo de emissdes no armazenamento em reservatérios
Todos os depésitos estao instalados em tinas de contengdo bem como as valvulas e centrais de bombagem, de modo
a eliminar impactos sobre o solo e as aguas.
Todas as tubagens estao & superficie e a vista, pelo que facilmente séo detetadas fugas nas valvulas e bombas. As
5.2.1C. Minimizar as ) das a idades de ar em reservatorios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negativo significativo no ambiente. Sim tubagens s&o soldadas. As tubagens estdo na sua maioria no interior de edificios cobertos e com o chao em betdo. A set-20
zona de descarga de plastificantes do camido cisterna para os tanques tem uma tina de contengéo.
Os liquidos armazenados s&o muito pouco volateis e estdo a temperatura ambiente, pelo que as emissdes para o ar
sao insignificantes.
Gestéo da seguranca e do risco
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO Il
Nenhum dos materiais armazenados nos depésitos esta classificado como perigoso de acordo com o CLP.
5.2.1D. Implementar um sistema de gestio de seguranca de acordo com o descrito no BREF. sim Foi fe!ta uma |dent|_f|ca5:ao e avallagaq de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia e conta a mar-19
quantidade e a perigosidade do material armazenado. No caso de armazenagem de plastificantes e termofluido o
aspeto foi considerado como néo significativo, considerando que existe tina de contengéo e que os edificios sao
fechados. Esta avaliagdo é revista, pelo menos, anualmente.
Procedimentos operacionais e formagéo
Implement: i di izagdo adequad tir a f o e instrugéo d aris d; o instalagao de f
5.2.1E. r’::pi:‘::v:: © seguiras © o © garantir a formagao e instrugao de 1os paraa as operagoes na instalagao de forma segura & Sim Os operadores do armazém tém formag&o sobre o modo de operar com a instalagéo por forma a evitar emissoes. abr-19
5.2.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia e manuseamento
5.2.2.1. Tubagem
Para novas si aplicar tub: fechadas acima do solo. Para tubagens subterraneas existentes, aplicar uma abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade de . . ~ . . ~ N .
5.2.2.1A. acordo com o previsto no BREF. Sim As tubagens de plastificantes sdo de ago inox e as de termofluido s&o de ago carbono, fechadas e acima do solo. jan-18
Minimizar o nimero de flanges, recorrendo a conexdes soldadas e tendo em i gao as li dos oper para dos i ou . . ~ . . ~ ~ .
5.2.2.1B. flexibilidade do sistema de transferancia. Sim As tubagens de plastificantes s&o de ago inox e as de termofluido s&o de ago carbono e sdo soldadas. jan-18
5.2.2.1C. Para conexées de flanges aparafusadas, considerar:
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c.i) encaixar flanges cegas em conexdes pouco usadas para evitar a abertura acidental Nao aplicavel As bocas de encaixe s&o storz e bloqueadas com aloquete, no caso dos plastificantes, e no caso do termofluido s6
tem uma entrada roscada e com tampa.
C.ii) usar tampas ou tampdes nas extremidades de condutas abertas em vez de vélvulas Sim Existem tampas nas extremidades. jan-18
C.ii) garantir que as juntas selecionadas sdo adequadas a0 processo em causa sim No termofluido sdo juntas de grafite e nos plastificantes séo de teflon, selecionadas de acordo com o produto / jan-18
processo em causa.
C.iv) garantir que a junta esté instalada corretamente; Sim _Apés a mstal_ag:’ao duma junta, quando se mete em carga verifica-se se esta a verter. Se aparecer alguma fuga na jan-18
junta é substituida.
c.v) garantir que a junta de flange seja montada e carregada corretamente; sim Apos a |nsta|‘a<;’ao duma junta, quando se mete em carga verifica-se se esta a verter. Se aparecer alguma fuga na jan-18
junta é substituida.
C. vi) no caso de transferéncias de substancias téxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas, implementar juntas de alta integridade. Néo aplicavel Nenhum dos materiais armazenados nos depésitos esta classificado como perigoso de acordo com o CLP.
5.2.2.1D. A corroséo interna pode ser causada pela natureza corrosiva do produto a ser transferido. Para prevenir a corrosédo:
D.i) selecionar materiais de construgdo resistentes ao produto; sim As tubagens de plasn_fngantes s&o de ago inox e as de termofluido sdo de ago carbono, material recomendado pelo jan-18
fornecedor dos materiais.
D. i) aplicar métodos de construgao adequados; Sim As tubagens de plastl_ﬂgantes sao de ago inox e as de termofluido séo de ago carbono, material recomendado pelo jan-18
fornecedor dos materiais.
D. i) aplicar manutenco preventiva, e; Nao aplicavel As tubagens de plasn_fngantes s&o de ago inox e as de termofluido sdo de ago carbono, material recomendado pelo
fornecedor dos materiais.
D.iv) onde aplicavel, aplicar um revestimento interno ou adicionar inibidores de corros&o. Né&o aplicavel Néo se pode aplicar a revestimento para alta temperatura, no interior da tubagem.
52.21E Para evitar a corrosdo externa da tubagem, aplicar um sistema de revestimento de uma, duas ou trés dep das igdes especificas do local (eg. perto do mar). Sim As tubagens de plastificantes s&o de ago inox. As tubagens de termofluido de ago carbono estéo revestidas a primario ian-18
e o i néo é nor i a de plastico ou de ago i de alta temperatura e 1a de rocha com coquilha de aluminio. )
5.2.2.2. Tratamento de vapores
5222A Aplicar o tratamento ou equilibio de vapores nas emissdes significativas da carga e descarga de a para (ou de) ides, barcos e navios. A relevancia das Néo aplicavel Os plastificantes e o termofluido sdo liquidos muito pouco volateis e estdo a temperatura ambiente, pelo que as
Lol R iss® da ancia e do volume emitido e deve ser avaliada caso a caso. plicav emissdes para o ar sao insignificantes.
5.2.2.3. Vélvulas
5.2.23A. Para as valvulas considerar:
A.i) a selegao correta do material de embalagem e construgéo para aplicagédo no processo em causa Sim A selegéo foi feita considerando a aplicagdo em causa. jan-18
A.ii) identificagéo das valvulas de maior risco, através de monitorizagéo Sim No arranque das caldeiras s&o verificadas as valvulas mais importantes, junto &s bombas. jan-18
A.iii) aplicagéo de valvulas de controlo rotativas ou bombas de velocidade variavel Sim No termofluido s&o valvulas rotativas e nos plastificantes as bombas sao de velocidade variavel. jan-18
A.iv) utilizagdo de valvulas de diafragma, fole ou de parede dupla nas situagdes em que estdo envolvidas de substancias téxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas Né&o aplicavel Nenhum dos materiais armazenados nos depdsitos esta classificado como perigoso de acordo com o CLP.
A.v) direcionar as valvulas de escape para o sistema de transferéncia ou armazenamento ou para um sistema de tratamento de vapores Sim No termofluido ,se a pr.essao a_umentar descarrega 9 pleo para_o depésito de recolha, que tem capacidade para conter jan-18
todo o termofluido da instalagdo. No caso dos plastificantes, ndo ha vélvulas de escape
5.2.2.4. Bombas e Compressores
Instalacdo e manutencao de bombas e compressores
5224A O projeto, instalagdo e operagdo de bombas ou do p! i i i op ial de vida e a fiabilidade do si d ser
e os seguintes fatores:
Ai) fixagdo adequada da bomba ou unidade de compresséo a sua placa de base ou estrutura; Sim As bombas estao fixas com vardes roscados em macigos de betdo armado. jan-18
A i) aplicagdo de tensdes de ligagao entre tubagens de acordo com as especificagdes dos produtores; Sim As tubagens tém In'_as nf_anjra!s © tém suportes de acordo com o peso da tubagem e, no caso do termofluido estéo jan-18
assentes sobre patins dinamicos.
A iii) design adequado das tubagens de sucg&o para minimizar variagées hidraulicas; Sim As tubagens estdo dimensionadas em fungéo do que as bombas indicam. jan-18
A iv) alinhamento do eixo e da cépsula de acordo com as recomendagdes dos produtores sim Sleash::amemo foi feito conforme indicado pelos produtores e é verificado, pela andlise de vibragées, de 6 em 6 jan-18
A.v) aquando da montagem, proceder ao alinhamento e acoplamento da bomba/compressor de acordo com as recomendagées dos produtores Sim g:sh::amento foi feito conforme indicado pelos produtores e & verificado, pela andlise de vibragdes, de 6 em 6 jan-18
A vi) nivelar corretamente as pecas rotativas; sim Slensnézlamento foi feito conforme indicado pelos produtores e é verificado, pela anélise de vibragées, de 6 em 6 jan-18
A. vii) acionar corretament as bombas e compressores antes do seu funcionamento Sim O acionamento é feito conforme indicado pelos produtores e é verificado, pela anélise de vibragées, de 6 em 6 meses. jan-18
A. viii) operar a bomba e compressor dentro do nivel de desempenho recomendado pelos produtores Sim As bombas funcionam dentro do nivel de desempenho recomendado pelos produtores. jan-18
A. ix) o valor do NPSH (net positive suction head ) disponivel deve sempre exceder o valor requerido pelo fabricante da bomba ou compressor; Sim Foi projetado de acordo com isto e é controlado pelo consumo de energia da bomba. jan-18
A. x) aplicar controlo e manutengao regulares de equipamentos rotativos e sistemas de vedagéo, combinados com um programa de reparag&o ou substituigao. Sim E feita a analise de vibragdes de 6 em 6 meses e nas inspegdes diarias, pelo ruido anormal. jan-18
Sistema de vedacdo em bombas
5.2.2.4B. Selecionar corretamente os tipos de bomba e plicaveis ao pr e prefer it bomb. para serem estanques (vide BREF). Sim As bombas escolhidas para serem mais adequadas as condigdes do processo e as caracteristicas do liquido. jan-18
Sistemas de vedacéo em compressores
5.2.2.4C. Para comp es que ferem gases nao toxicos, aplicar vedantes mecanicos lubrificados a gas N3o aplicavel N&o s&o usados compressores.
Para ue f ases toxicos, aplicar vedantes duplos com barreira de liquido ou gas e purgar o lado do processo do vedante de contengdo com um gas ~ - L
5.2.2.4D. o °s 9 em g P P & 9 purg P ¢ 9 N&o aplicavel N&o s&o usados compressores.
tampao inerte.
5.2.2.4E. Para servigos de alta pi o, aplicar um d triplo em série. Néo aplicavel Né&o s&o usados compressores.
5.2.2.5 Conexdes para amostragem
Para pontos de de produtos is, aplicar uma valvula de amostragem de aperto ou valvula de agulha e valvula de bloqueio. Quando as linhas de amostragem - - . R . L
5.2.2.5A. P P P 9 P 9 9 9 Néo aplicavel A amostra dos plastificantes é retirada no camido cisterna, antes de iniciar a descarga.

exigirem purga, aplicar linhas de amostragem em circuito fechado.
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5.3. ARMAZENAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS

5.3.1. Armazenamento aberto

531A Aplicar armazenamento fechado utilizando medidas primarias (eg. silos, , funis de i e ) para , tanto quanto possivel, a influéncia do vento e Sim O armazenamento de matérias-primas soélidas é feito em silos, em sacos de papel ou plastico colocados sobre palete, an-18
e evitar a formagéo de poeiras. em saco de papel ou plastico dentro de caixa de cartdo e em big bags. )
5.3.18. No caso. de armazenamento aberto, pro?eder a inspegdes visuais de forma regular ou continua para avaliar a ocorréncia de emissdes de poeiras e verificar se as medidas Nao aplicavel Nao & feito este tipo de armazenamento.
preventivas se encontram em bom funcionamento
5.3.1C. No caso de armazenamento aberto a longo prazo, ii uma das ouuma do adequada das Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
C.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras de aglutinagdo de poeiras Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
C.ii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados); Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
C. iii) solidificagdo da superficie; Néo aplicavel Néo ¢é feito este tipo de armazenamento.
C.iv) aplicagéo de relva sobre a superficie. Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
5.3.1.D Para armazenamento aberto a curto prazo, ii uma das ouuma do adequada das Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
D.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras aglutinantes de poeiras Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
D. i) humedecer a superficie com agua; Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
D. iii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados). Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
5.3.1.E Medidas adicionais para reduzir as emissées de poeira do armazenamento aberto, de longo e curto prazo, incluem: Néo aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
E.i) colocar o eixo longitudinal da pilha de material sélido paralelo ao vento predominante; N&o aplicavel N3o ¢ feito este tipo de armazenamento.
E. ii) aplicar plantagdes de proteg&o, cercas corta-vento ou posicionar a pilha/monte contra o vento para reduzir a velocidade do vento; Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
E. iii) na medida do possivel, aplicar apenas uma pilha de material sdlido em vez de varias Né&o aplicavel N&o é feito este tipo de armazenamento.
Ei proceder ao armazenamento com muros de contengdo de forma a reduzir a superficie livre e minimizar as emissdes difusas de poeiras. Esta redugdo é maximizada se o muro for colocado Na licavel N&o é feit te tino d "
.iv) & montante da pilha de material solido 50 aplicavel 50 é feito este tipo de armazenamento.
E.v) instalar as paredes de contengdo préximas entre si Néo aplicavel Néo ¢ feito este tipo de armazenamento.
5.3.2. Armazenamento Fechado
532A Aplicar armazenamento fechado usando, eg. silos, bunkers, funis de enchi e . Nas em que o armazenamento em silos néo é apropriado, o recurso a Sim O armazenamento de matérias-primas sdlidas é feito em silos, em sacos de papel ou plastico colocados sobre palete, abr18
e um armazém/barracao pode ser uma alternativa. Este sera o caso em que eg. para além do préprio ar haja idade de proceder a mistura do material sélido em saco de papel ou plastico dentro de caixa de cartdo e em big bags.
5.3.2B. No caso dos silos, adotar um design adequado para garantir estabilidade e evitar o seu desmoronamento
5.3.2C. No caso de armazéns/barracées, aplicar ventilagdo adequada, sistemas de filtragem e manter as portas fechadas. Nao aplicavel Nao é feito este tipo de armazenamento.
532D Aplicar sistemas de redugéo de poeiras e garantir niveis de emissao previ: no BREF, di dendo da Itipo de sub ia ar da. O tipo de técnica de redugédo
e deve ser determinado com base numa anélise caso a caso.
No caso dos silos que F sélidos or i os devem ser a losdo e com uma valvula de fecho rapido para evitar que a entrada de - - A a - A
5.3.2E. P N Néo aplicavel N&o s&o armazenados solidos organicos.
oxigénio no silo
5.3.3. Armazenamento de sélidos perigosos embalados
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO lIl.
Foi feita uma identificagdo e avaliagdo de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia e conta a
quantidade e a perigosidade do material armazenado. No caso de armazenagem de substancias sélidas perigosas o
aspeto foi considerado como néo significativo, considerando que o armazenamento em feito em embalagens fechadas
e em edificios fechados em que em caso de fuga ou derrame estes séo facilmente contidos. Esta avaliagéo é revista,
pelo menos, anualmente.
5.3.3A. D de MTD ao ar de sélidos perigosos embalados na Secgéo 5.1.2. do BREF Sim Estéo definidos procedimentos escritos sobre 0 modo de atuagéo em caso de emergéncia (derrame ou de incéndio mar-19
ou explos&o). Os operadores tém formag&o sobre estes procedimentos.Esta definido procedimento para o registo de
ocorréncias: incéndio, derrame.
Todos os operadores tém formagao sobre o combate do incéndio com extintor. Toda a instalagéo, com excegéo dos
W(Cs, tem sistema de deteg&o automatica de incéndio, uma rede de incéndio armada e extintores. A empresa dispoe
duma brigada de incéndios e faz simulacro anualmente. A empresa tem um plano de emergéncia interno.
5.3.4. Prevengdo de incidentes e acidentes (graves)
Gestéo da seguranca e do risco
A instalagdo nao esta abrangida pela SEVESO IIl.
Foi feita uma identificagdo e avaliagdo de aspetos ambientais, tendo a probabilidade da ocorréncia e conta a
5.3.4A. Para p PR e acid aplicar um si de gestéo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. sim quantldad.e ea pengosndade du_ ma.ten_all armazenadp. No caso de armazenagem de substgnmas solidas perigosas o mar-19
aspeto foi considerado como néo significativo, considerando que o armazenamento em feito em embalagens fechadas
e em edificios fechados em que em caso de fuga ou derrame estes séo facilmente contidos. Esta avaliagdo é revista,
pelo menos, anualmente.
5.4. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
5.4.1. Abordagens genéricas para minimizagdo de poeiras com origem nos processos de transferéncia e manuseamento
Evitar a dispersédo de poeiras devido a atividades de carga e descarga ao ar livre, agendando a transferéncia, tanto quanto possivel, para periodos em que a velocidade do vento é
5.4.1A. baixa P P 9 9 > 29 ’ a P »parap q Nao aplicavel A transferéncia e 0 manuseamento n&o s&o feitos ao ar livre.
5.4.1B. Garantir distancias de transporte o mais curtas possivel e recorrer, sempre que possivel, a medidas de transporte em continuo. Néo aplicavel N&o ha transporte de sélidos a granel.
5.4.1C. Ao utilizar uma pa mecanica, reduzir a altura de queda e sel a melhor posigédo durante a ga para um camido Né&o aplicavel Nao é feito este tipo de transferéncia.
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5.4.1D. Ajustar a velocidade dos veiculos que circulam na instalagdo pde forma a evitar ou minimizar a formagéo de poeiras Né&o aplicavel N&o ha transporte de solidos a granel .
54.1E. No cas? de vias t.mllzadas " por e carros, superficies duras nas estradas, eg. betdo ou asfalto, de forma a que possam ser facilmente limpas e evitar a Nao aplicavel As ruas da instalagao sdo em asfalto e em paralelo.
formacao de poeiras pelos veiculos.
5.4.1F. Proceder a limpeza das estradas dotadas de superficies duras. Né&o aplicavel N&o ha transporte de solidos a granel .
5.4.1G. Manter limpos os pneus dos A fr éncia de li e tipo de unidade de limpeza a adotar deve ser decidida caso a caso. Né&o aplicavel N&o ha transporte de sélidos a granel.
5.4.1H. Para cargas/descargas mais suscetiveis ao vento, e no caso de pi lha o produto. Né&o aplicavel A transferéncia e 0 manuseamento néo séo feitos ao ar livre.
54.11. Para_ ades de .\.a.a ga, a de e a altura de queda livre do p . A cdo da de pode ser através das Nao aplicavel Néo ha transporte de solidos a granel.
seguintes técnicas:
1) instalar defletores dentro dos tubos de enchimento Néo aplicavel Na&o ha transporte de sélidos a granel.
1. ii) aplicar uma cabeca de carga na extremidade da tubagem ou tubo para regular a velocidade de saida Nao aplicavel Nao ha transporte de sélidos a granel.
1. i) aplicar uma cascata (por exemplo, tubo em cascata ou funil de carga/descarga) Néo aplicavel Néo ha transporte de sélidos a granel.
L. iv) aplicar um angulo de inclinagdo minimo através de eg. calhas Nao aplicavel Nao ha transporte de sélidos a granel.
5.4.1). P?ra .mmlmlzar a altura de qu.ed? livre d(.} produto, a saida do sistema de descarga deve ser orientado para o fundo do espago de carga ou para o topo do material ja empilhado. Nao aplicavel Néo ha transporte de solidos a granel.
Técnicas de carga para o efeito incluem:
J.i) tubagens de enchimento de altura ajustavel Néo aplicavel Néo ha transporte de sélidos a granel.
J.ii) tubos de enchimento de altura ajustavel, e Né&o aplicavel N&o ha transporte de sélidos a granel.
J. i) tubos em cascata de altura ajustavel. Néo aplicavel Néo ha transporte de sélidos a granel.
5.4.2.C agbes sobre té de transferéncia Nao aplicavel Na&o ha transporte de solidos a granel.
Garra mecénica
5.4.2 A Para aplicar uma g_arra mecanica, deve ser seguido o diagrama de decisao previsto no BREF e manter a garra sobre o funil durante um periodo de tempo suficiente apés a Nao aplicavel N&o é usado este tipo de transferéncia.
descarga do material.
5.4.2B. No caso de garras novas, com as propriedades: Né&o aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
B.i) forma geométrica e capacidade de carga 6tima; Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
B. ii) o volume da garra deve ser sempre maior do que o volume que é dado pela curvatura da garra Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
B. iii) a superficie deve ser lisa para evitar a aderéncia do material, e Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
B.iv) a garra deve ter boa capacidade de conteng&o durante toda a operagéo Né&o aplicavel N&o ¢ usado este tipo de transferéncia.
Transportadores e calhas de transferéncia
5.4.2C. Para todos os tipos de ias, proj o tador para as calhas de transferéncia de forma a que o derrame seja reduzido ao minimo (vide mais detalhes no BREF). Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
542D Para os produtos nao ou ligeiramente sensiveis a deriva (S5) e moderad is a deriva e is (S4), aplicar uma correia transportadora aberta e adicionalmente, N3 licavel Néo & d te tino de t feranci
.4.2D. o dendo das cir locais, aplicar uma das . ou uma L s da das 30 aplicavel 50 é usado este tipo de transferéncia.
D.i) protegdo lateral contra o vento; Né&o aplicavel N&o ¢ usado este tipo de transferéncia.
D.ii) pulverizagdo de agua e pulverizagéo a jato nos pontos de transferéncia e/ou; Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
D. iii) limpeza da correia/tapete. Né&o aplicavel N&o ¢ usado este tipo de transferéncia.
5.4.2E. Para produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e moderadamente sensiveis a deriva, ndo (S3), ar para situagdes novas: Néo aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
E.i) Aplicag&o de transportadores fechados, ou sistemas onde a prépria correia ou uma segunda correia bloqueia o material, tais como: Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
E.i)a) Transportadores pneumaticos; Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
E.i)b) Transportadores de corrente; Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
E.i)c) Transportadores de parafuso Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
E.i)d) Transportador de correia de tubo; Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
E.i)e) Transportador de correia de lago; Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
E.i)f) Transportador de dupla correia. Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
E. ii) Ou aplicar correias transportadoras fechadas, sem polias de suporte, tais como: Né&o aplicavel N&o ¢ usado este tipo de transferéncia.
E.ii)a) Transportador aerobelt Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
E.ii) b) Transportador de baixa fricgao Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
E.ii)c) Transportador com diabolos. Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
5.4.2F. O tipo de transportador depende da substancia a ser transportada e do local, deve ser decidido com base numa analise caso a caso. Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
542G Para os transportadores convencionais existentes, o transporte de produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e prod is a deriva, ndo molhaveis N3 licavel Nao & d te tino de t feranci
.4.2 G. (83), aplicar um sistema de encapsulamento. 40 aplicavel 50 é usado este tipo de transferéncia.
5.4.2 H. Ao aplicar um sistema de extragao, filtrar o fluxo de ar de saida Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
5.4.21. Para reduzir o consumo de energia para correias transportadoras, aplicar: Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.
1) uma boa concegéo do transportador, incluindo folgas e espaco entre folgas; Nao aplicavel Nao é usado este tipo de transferéncia.
1. ii) uma tolerancia de instalagéo precisa; e Néo aplicavel Néo ¢ usado este tipo de transferéncia.

1. i)

uma correia com baixa resisténcia ao rolamento.

Né&o aplicavel

Nao é usado este tipo de transferéncia.
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4.2 MTD PARA INSTALACOES
4.2.1. Gestdo da eficiéncia energética
A gest&o da eficiénci: ética & pelo Plano de g0 de de energia, no entanto sera
Implementar e aderir a um sistema de gestao da eficiénci ética que i P apropriado as circunstancias locais, todas as seguintes especificidades (ver secgao . necessario criar documentag&o de suporte & gestéo do sistema de eficiéncia energética. .
1. A implementar I~ : . N - jun-23
2.1) Contratada consultora para auxiliar no desenvolvimento do sistema e, mais recentemente, contratado um técnico para
desenvolver o sistema de Gestao de Energia.
1.a) Compromisso da gestéo de topo (o da gestdo é uma condig&o prévia para a aplicagéo bem sucedida da gestéo da eficiéncia energética); Sim A eficiéncia energética esta integrada no Sistema de Gestéo Ambiental. abr-19
1.b) Definigao, pela gestao de topo, de uma politica de eficiénci; ética para a i a Al Explicitar e documentar a politica de jun-23
1.¢c) Planeamento e estabelecimento de objectivos e metas (ver MTD 2, 3 e 8); Sim Plano de racionalizagao de consumo de energia, definido de acordo com DL 71/2008 dez-19
1.d) doe izagdo de com especial atengdo para: Al Criar um pro no ambito da Gestao de Infraestruturas jun-23
1.d)i. Estrutura e responsabilidade Sim Gestor de éo el pela éti abr-19
1. d)ii. Formag&o, sensibilizagao e competéncia (ver MTD 13) Al jun-23
1. d) iii. Comunicagéo Al jun-23
1.d)iv. Envolvimento dos trabalhadores; Al jun-23
1.d)v. Documentagéo Al jun-23
1.d) vi. Controlo eficaz dos processos (ver MTD 14) A jun-23
1. d) viii. P 40 e resposta a i A jun-23
1.d) ix. Salvaguarda do cumprimento da legislagéo e dos acordos relativos & eficiéncia energética (quando existirem). Sim Integrado no Sistema de Gestao QAHS abr-19
. g foe iacio de indi de eficié a0 longo do tempo (ver MTD 8) e - . At e com setoriais, is ou s Fetito's'eguiment.t) dqs indli.zafjoreS ao longo do tempo. Especificidade dos processos de fabrico ndo tem benchmarks oo
-e) para eficiénci: ética, quando di: de dados verificados (ver segoes 2.1 e), 2.16 e MTD 9) im setoriais ou nacionais validados abr-
1.f) Verificagdo do desempenho e adogéo de medidas corretivas, prestando especial atengéo a: Al jun-23
1.1)i. Controlo e monitorizagéo (ver MTD 16) Al jun-23
1. f) ii. Agdes preventivas e corretivas Al jun-23
1. f) iii. Manutengao de registos Al jun-23
1.9 Auditorias internas independentes (se tal for exequivel) a fim de determinar se o sistema de gestéo de eficiéncia energética se encontra, ou ndo, em conformidade com as disposicdes Aimol " (un-23
-fiv. € se 0 mesmo tem sido adeqL i e mantido (ver MTD 4 e 5) implementar Jun-
1.8) Revisao, pela gestao de topo, do sistema de gestao de eficiéncia energética e garantia da sua continua adequabilidade e eficacia. Sim Resultados comunicados no &mbito da Revisao pela Gestdo da QAHS abr-19
4.2.2. Pl e beleci de objetivos e metas
4.2.2.1. Melhoria continua do ambiente
Instalagéo recente, teve em em projeto a isicdo de maquinas e de elevada eficiéncia dos
de forma o impacte de umai através do de ages e de i de forma i e a curto, médio e longo prazo, ) mot.ores elétricos, iso.lame.nlos térmicos, sistemas de tr.ansmis§éo de calor e iluminagao LED em todg ainstalagao. Os )
2. em N 50 08 . - e os efeitos Sim equipamentos produtivos incorporam as melhores técnicas de isolamento de estufas e de transferéncia de calor, quer no jan-18
i quer no i Novas isicoes sao feitas apos di: do de projeto com fabricantes das
maquinas.
4.2.2.2. i do dos aspetos relacionados com a iénci ética de uma i 40 e oportuni de de energia
Sao itori: 0s consumos éticos e os principais indi de Foi feita auditoria
. energética em 2019 e, por se tratar de uma i recente com il de técnicas e equi i
3. Realizar auditorias para identificar os aspetos que il iam a eficiénci: gética da il E importante que essa auditoria seja coerente com as abordagens de sistema. Sim apenas foi indicada como melhoria a instalagédo de um sistema fotovoltaico em regime de autoconsumo. Esta a ser dez-19
instalado o parque fotovoltaico, apés um processo de i i
Esta a decorrer uma nova auditoria com prazo de de margo 2023
4. Aquando da izagao de auditorias, que sejam i ifi os
4.a) tipo e utilizagdes de energia na il 30, 1 sistemas e Sim Faz parte do relatério de auditoria energética dez-19
4. b) Equipamentos consumidores de energia, tipo e de energia ida na i a Sim Faz parte do relatério de auditoria energética dez-19
4.c) Possibilidades de redugéo do consumo de energia, como por exemplo: dez-19
4.c)i. Controlo/redugéo dos tempos de operacéo, eg. desligando os sistemas quando ndo estiverem a ser utilizados; Sim Faz parte do relatério de auditoria energética dez-19
4. ¢)ii. otimizagao do isolamento; Sim Faz parte do relatorio de auditoria energética dez-19
4. c) iii. Otimizag&o das redes de utili istema e que lhes estejam associados. Sim Faz parte do relatorio de auditoria energética dez-19
Incluido sistema de aproveitamento de energia dos efluentes gasosos nas caldeiras para pré-aquecimento do ar de
combustao com os gases de saida e modulag@o da queima em fungéo das necessidades de temperatura. ian-18
4.d) P de de fontes de energia ou de utilizagao de energia mais eficiente aproveitando, em particular, a energia excedente de outros processos e ou sistemas. Sim Sistema de oxidagao r iva, RTO, para de efluentes gasosos. J g
B . - jun-19
Instalado permutador de calor nos gases de saida do RTO J para aquecimento da agua. Novo RTO tem um recuperador
de calor integrado para aquecer o fluxo de entrada e baixar a temperatura de saida de gases na chaminé
4.e) possibilidades de aplicar a energia excedente noutros processos e ou sistemas Sim Utilizagao dos gases de saida do RTO para de agua num , que ¢ utilizada no acondicionamento jan-18
4.f) possibilidades de melhoria do nivel de calor (temperatura) Sim Nao i ifi i Oes em que seja 0 uso de bombas de calor. jan-18
5. Utilizar ferramentas e metodologias apropriadas para apoiar na iagdo e ificagdo da como por
5.a) Modelos, bases de dados e balangos energéticos; Sim Faz parte do relatorio de auditoria dez-19
5. b) Técnicas como a metodologia pinch , a analise da exergia ou da entalpia ou a termoeconomia; Nao aplicavel i e sil i de n&o permite ]
5. ¢c) Estimativas e calculos. Sim Faz parte do relatorio de auditoria dez-19
6. de otimizacéo da = gética na i 30, entre da prépria i & ou com outras instalagdes Sim Utiliza.g:?o dos gases de saida do RTO para aquecimento num permutador ar/agua da agua que é utilizada no jan-18
acondicionamento
4.2.2.3. Abordagem de si para a gestdo éti
7 Otimizar a efici i i uma de si para a gestdo icanai Os si: a i paraa no seu todo sdo, por
: exemplo:
7.a) Unidades de processo (vide BREFs setoriais) Sim Descritos na analise de MTD's de Surface Treatment Using Organic Solvents dez-20
7.b) Sistemas de aquecimento, como por exemplo: vapor; agua quente; Nao aplicavel Nao ha i de vapor no processo.
7.¢) Arrefecimento e vacuo (vide BREF ICS) Sim Descritos na analise de MTD's de Industrial Cooling Systems dez-20
7.d) Sistemas a motor, como por exemplo: ar comprimido e bombagem; Sim Rotinas de verificagdo de fugas de ar primido e 40 p iva dos p abr-19
7.¢e) lluminagao; sim Sistema de i 50 LED e sensores de presenga, quando justificavel. jan-18
= = " Secagem faz parte do processo de lacagem, descrito na analise de MTD's de Surface Treatment Using Organic Solvents.
7.1) e Sim M " - dez-20
Néo sdo aplicados processos de separagao.
4.2.2.4. i e revisdo dos objetivos e indif de eficiénci; éti
8. indi de eficiénci: ética através da 40 das
8 o de indi de eficiénci éti para a il e, quando ario, para p is, sistemas e/ou unidades, e ificagdo da sua | Si de de e gas natural i aos p! ou as dez-19
- a) ao longo do tempo ou ap6s a aplicagdo de medidas de eficiéncia energética; im ez-
8. b) Identificagéo e registo dos limites i aos indi Sim Monitorizagdo da evolugdo dos indicadores dez-19
8.¢) Identificagdo e registo de fatores que possam causar variagdes na eficiéncia energética dos processos, sistemas e ou unidades relevantes Sim Analisada a evoluggo e definidas agdes, quando aplicavel. dez-19
4.2.2.5. Benchmarking
9. | Proceder a o i i e reg| com setoriais, ionais ou sempre que existam dados validados. Nao aplicavel Especificidade dos processos de fabrico ndo tem
4.2.3. Integracdo da eficiéncia energética na fase de projeto (Energy efficient design )
10 Otimizar a i em sede de de uma nova i unidade ou sistema ou de uma alteragao significativa dos em IGal
- todos os
10 Integrag@o da eficiéncia energética na fase de projeto (EED) deve ser iniciada logo nas primeiras etapas da fase de projeto conceptual/projeto de base, mesmo que os investimentos si Insttala(;éol 'rte(.:ente.. te:le eml trmi ST proje;o : i —, d: ’I“ lin i e inacdo LED det e(ljevaqa t .I i . ia dos (an-18
. a) planeados possam néo estar ainda bem definidos, © deverd ser tomada em ! 50 nos . im motores elétricos, isolamentos térmicos, sistemas de transmissgo de calor e iluminagao em toda a instalag&o. jan-
Maquinas de produgdo integram o state of art para este tipo de processos.
. " Maquinas de produgao integram o state of art para este tipo de processos. .
D I to e/ lha d -
10.b) esenvolvimento e/ou escolha de Sim Caldeiras, torres de arrefecimento, RTO, e outras utilidades energeticamente eficientes jan-18
10.¢) Podera ser recolher dados quer em sede de design do projeto, quer de forma i de modo a os dados exi oua lacunas no Sim Magquinas de produgao integram o state of art para este tipo de processos. jan-18




i coma o Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da néo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica Proposta de valor a atingir dentro CAMLLET T
CETEDCINOLLT? Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? s P ¢ L P < VEA/VCA Condigdes P 5! implementagdo
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA N
Conclusdes MTD (més.ano)
10. d) 0 trabalho EED deveré ser efetuado por um perito em questdes energéticas; sim Rgsgon§ével pfelq projeto da nova fabfica TMG Automotive Il é também o el pela Gestao de e jan-18
Eficiéncia Engértica de TMG Automotive |.

10 O projeto inicial do consumo de energia devera também verificar todas as areas na organizagao do projeto que possam influenciar o futuro consumo de energia e otimizar a EED da futura Si Responsavel pelo projeto da nova fabrica TMG Automotive Il € também o responsavel pela Gestao de Infraestruturas e ian-18

- e) i do neste contexto. E o caso, por exemplo, do pessoal da il a { que possa ser responsavel pela ificacdo dos parametros de projeto. im Eficiéncia Engértica de TMG Automotive I. jan-
4.2.4. Aumento da integragdo do processo

11. | Otimizar a utilizagao de energia entre os di [ ou na proépria i ou com outras instalagées Sim Rede de agua partilhada com empresas do grupo TMG. jan-18
4.2.5. Manter a dind das iniciativas no dominio da eficiénci; éti

12, Manter a di ica do prog de através de técnicas, como por exemplo:

12.a) plicagdo de um sistema de gestdo da energia; Sim I lado um sistema de do de de agua, gas natural, ar comprimido. jun-21

12.b) Contabilizaggo do consumo de energia com base em valores reais (medidos), transferindo as obrigagdes e os icios da eficiénci ética para o utili: pag: i Sim Sestgr?eirr;si;alados contadores de eletricidade e gas natural que permitem atribuir os consumos aos processos utilizadores abr-18

12.¢) Criagao de centros de lucro fi iro para a Nao aplicavel Né&o se justific'a e? criagao de centros de lucro financeiro especifico para a eficiéncia energética numa instalagdo com

estas caracteristicas.

12.d) Benchmarking; Nao aplicavel Nao existem dados de benchmarking para este tipo de indUstria. E feita comparagao entre unidades

12.e) Renovar os sistemas de gestéao existentes, através do recurso a exceléncia operacional; Sim ﬁeagessa'r.io as i o . ei as agdes corretivas, revendo os procedimentos se dez-19

12.1) Utilizagao de técnicas de gestdo da mudanga (também caracteristica da exceléncia operacional). Sim As acdes decorrentes da analise dos consumos sao divulgadas. N&o se justifica um maior detalhe. abr-19

4.2.6. Preservagdo das competéncias
13. Preservar as ias em eficiénci icae em de energia através de técnicas como:

13.2) de pessoal elou formagao do pessoal. A formagao podera ser prestada por pessoal interno ou por especialistas externos, através de cursos formais ou de auto- si Responsavel pela gestao de energia com formagao. 122
- formac&o/desenvolvimento pessoal; im Contratado um técnico para desenvolver o sistema de Gestao de Energia, suportado por consultor na area. set-

13. b) Retirada periodica de pessoal da linha de produgio, de forma a proceder a investigages especificas/por tempo determinado (na instalagdo de origem ou noutras instalagdes); Néo aplicavel A itorizagdo dos é pelo pessoal da Gest&o de Infraestruturas, Manutengéo e Q.A.H.S.

13.¢) Partilha dos recursos internos da instalagdo entre as varias unidades; Sim As estruturas de Gestao de Infraestruras, Manutengéo e QAHS s&o comuns as duas unidades da TMG Automotive. abr-18

13.d) Recurso a consultores qualificados para investigagdes por tempo determinado Sim As auditorias energéticas sdo realizadas por entidade externa que faz o seguimento das agdes de melhoria identficadas dez-19

13.e) Contrataggo externa de sistemas e/ou fungdes especializados. Sim Projectos de sistemas de caldeiras, ar ici sao i por jan-18

4.2.7. Controlo eficaz dos processos
14. Garantir um controlo efetivo dos processos através da aplicagdo de técnicas como:

14. a) A implementagdo de sistemas que que os pr i sejam i i e Sim Os procedimentos sdo dados a conhecer aos operadores dos equipamentos, com a formag&o no posto de trabalho. abr-18

14.b) Assegurar que os principais parametros de desempenho dos processos sejam it em termos de eficiénci: ética e monif Sim Osp . tém os para definidos & em sistema Informético, com retroagdo para controlo da jan-18

estabilidade dos parametros.

14. c) ‘A documentagao ou o registo esses parametros. Sim E feito registos dos parametros dos processos jan-18

4.2.8. £l
15. a a0 das if 6es de modo a otimizar a sua eficiéncia energética, através de:
15.a) icdo clara das re il para o e execugao da manutengédo Sim Existe plano de manuteng&o preventiva por equipamento. E feita a analise dos indicadores de manutenggo curativa. jan-18
Estabelecimento de um programa estruturado de manutengao, com base na descrigao técnica dos equipamentos, normas, etc., bem como nas eventuais falhas dos equipamentos e . L " " . " . .

15. b) N jas. Algumas atividades de manutengdo poderdo ser calendarizadas para os periodos de paragem da i = Sim E feita manutengéo preventiva regular e programadas as grandes intervengdes para periodos de paragem da fabrica. jan-18

15. ¢) Suporte do programa de manutencg&o através de sistemas de manutencao de registos e de testes de diagnéstico adequados; Sim sdo feitas inspecdes termograficas, analise de fluido térmico, detacéo de fugas de ar comprimido, etc. jan-18

15.d) ser melhorada"‘as de de roina, de avarias efou de de perdas de oude €M que amesma possa Sim Séo registadas as avarias e analisadas as melhorias que possam ser decorrentes dessas avarias. jan-18

15. e) Detegao de fugas, avariados, gastos, etc., que possam afetar ou controlar o consumo de energia e retificagao tao rapida quanto possivel dessas situagoes. Sim s@o feitas inspegdes termograficas, analise de fluido térmico, detagéo de fugas de ar comprimido, etc. jan-18

4.2.9. Controlo e monitorizagdo
16 e manter p para trolo e monitorizagao regulares dos principais pontos caracteristicos das operagdes e atividades que possam ter Aimplementar Criar documentagdo de suporte a gestdo da eficiéncia energética. iun-23
) impacto significativo na P Contratado um técnico para desenvolver o sistema de Gestdo de Energia, suportado por consultora na area. i
4.3. MTD PARA GARANTIR A EFICIENCIA ENERGETICA EM SISTEMAS, PROCESSO, ATIVIDADES OU EQUIPAMENTOS CONSUMIDORES DE ENERGIA
4.3.1. Combustdo
17. Otimi; da eficiénci: ica da através das seguintes técnicas:

17.a) Cogeragao; Nao aplicavel Nao existe cogeragéo na i a

17.b) Redugao do caudal de gases de exaustéo através da redugao do excesso de ar; Sim As t?aldeiras a gés natural perr_nitem ° i do ar de a 0s gases de saida e tem modulagdo de jan-18

queima em funcdo das necessidades de temperatura.

17.¢c) Redugao de temperatura dos gases de exaustao através de:

As caldeiras a gas natural permitem o aquecimento do ar de combustao com os gases de saida e tem modulagao de
. " . . . y - . " queima em fungédo das necessidades de temperatura. .
17.¢)i. Dimensionamento para um maximo desempenho, tomando em ainda em consideragdo um fator de seguranca calculado para sobrecargas; Sim Utilizagsio dos gases de saida do RTO J para aquecimento de agua num permutador, que ¢ utilizada no jan-18
acondicionamento
17. ¢} ii. Aumento da transferéncia de calor para o processo através do aumento da taxa de transferéncia ou através de um aumento ou melhoria das superficies de transferéncia; Sim Sistema de transferéncia de calor nas maquinas desenhados de acordo com state of art. jan-18
17. ¢} iii. Recuperagao de calor através da combinag&o de um processo adicional (eg. , geragéo de vapor pelo uso de economizadores) para recuperar o calor residual dos gases de exaustéo; Sim SiSQemaS_ instalados ja descritos nos pO"?OS anteriores. Nao ha necessidade de agua quente nos processos, o que limita jan-18
o aproveitamento de fontes de calor a baixa temperatura.
As caldeiras a gas natural permitem o aquecimento do ar de combustdo com os gases de saida

17.¢)iv. Instalag&o de pré-aquecimento do ar ou dgua ou pré i do através da é de calor com os gases de exaust&o; Sim U"I'Z‘a??o dos gases f_je saida do RTO para de agua num 2cor, que ira ser utilizada no jan-18

to. Ndo ha de &gua quente nos processos, o que limita o aproveitamento de fontes de calor
a baixa 5
Limpeza das superficies de transferéncia de calor que ficam progressivamente cobertas por cinzas de forma a manter uma elevada iéncia de ia de calor y . . A . . y . . . .
17.¢c)v. geralmente realizada durante periodos de paragem para inspeg&o ou = Sim Caldeiras a gas natural ndo tém cinzas. Limpeza preventiva das cinzas no RTO e manutengao no periodo de paragem. jan-18
17.4d Pré-aqueci do gasoso por ia de calor com os gases de exaustdo. Pode ainda ser ario o pré-aqu do ar nas sil 6es em que O processo requer Na licavel Temperatura das calderias n&o justifica aquecimento do gas natural,
-d) temperaturas de chama elevadas. a0 aplicave

17.¢) Pré-aqueci do ar por de calor com os gases de exaustéo. Pode ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagdes em que o processo requer temperaturas de chama Sim As caldeiras a gas natural permitem o aquecimento do ar de combust&o com os gases de saida jan-18
. elevadas. i

17.1) Optar pela utilizagdo de combustiveis que otimizem a eficiéncia energética (eg. combustiveis ndo fosseis). N&o aplicavel Selecionadas caldeiras a gas natural jan-18

4.3.2. Sistemas de Vapor
18. Otimizar a eficiénci ica de de vapor através de de técnicas como: Nao aplicavel Nao ha i de vapor no processo.
18. a) Técnicas especificas para o setor de atividade de acordo com o previsto nos BREF verticais.
18. b) Técnicas previstas na Tabela 4.2. do BREF.
4.3.3. Recuperagdo de Calor
19. Manter a eficiéncia dos permutadores de calor através de:
19. a) Monitorizaga da sua eficiéncia, e; Sim Descritos na analise de MTD's de Industrial Cooling Systems dez-20
19. b) Prevengdo e remog&o de incrustagdes Sim Descritos na andlise de MTD's de Industrial Cooling Systems dez-20
4.3.4. Cogeragdo
Temperatura dos gases de escape de motor de nao permite iéncia no de termofluido a 300
20. Avaliar p oes de a0, dentro e ou fora da instalagao (com outras instalagées). Nao aplicavel °C.
4.3.5. Fornecimento de energia elétrica
21 a ia elétrica em i com os do distribuidor local de energia elétrica utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em fungao da sua

21.a) Instalar condensadores em circuitos AC para diminuir a magnitude do poder reativo; Sim baterias de em ambos os postos de transformagéo para eliminar consumo de energia reativa. jan-18

21.b) Minimizar as operagdes com motores ao ralenti ou em regime de baixa carga; Sim Apenas' s&o apli i i por questdes de na i 4o de papel ou pano de rastilho, jan-18

por periodos curtos.

21.¢) Evitar a utilizagdo de equipamento acima de sua poténcia nominal; Sim - de_ - . para permitir - 25230 % acima das velocidades standard de jan-18

operacéo - maquinas de recobrimento, lacagem e gravacéo.

21.d) Aquando da substituigdo de motores, recorrer a motores energeticamente eficientes Sim Motores novos sdo EEM. jan-18
22. Verificar o fornecimento de energia elétrica para procurar i 6ni ese ario aplicar filtros. Sim As baterias de condensadores e equipamentos com variadores de frequéncia tém filtros harmoénicos. jan-18
23. Otimizar a eficiéncia do fornecimento de energia elétrica aplit por lo, as técnicas em fungéo da resp

23.a) Assegurar que os cabos elétricos tém as dimensdes corretas para a exigéncia energética; Sim Elabora.do proj.elo elg’trico com defi'ni.céo de cabos a instalar, de acordo com as regras técnicas de instalages elétricas, jan-18

para evitar resisténcias ias e perdas como calor.

23.b) Manter os transformadores a operar com a carga de 40-50% acima da poténcia nominal; Sim D.lmen.slgpada a pole_ncla instalada para garantir a carga dos nos 50%, também a jan-18

disponibilidade nos picos de consumo.

23.¢) Utilizar transformadores de elevada eficiéncia/perdas reduzidas; Nao aplicavel A '"Stalagaf? daTMG Automon?/e- Il resulta de_umua traqsforrr!aggc_z deum |nst_a|agao ja ex|§le_nle. Os transformadores jan-18

foram mantidos, ap6s uma revis&o de beneficiacdo. N&o se justifica economicaente substituir os transformadores.

23.d) Localizar os equipamentos com elevadas exigéncias energéticas tao perto quanto possivel da fonte de alimentagéo. Nao aplicavel As maquinas produtivas s@o de grande dimens&o e tém um layout adequado ao fluxo de materiais e espago disponivel. jan-18

4.3.6. Subsistemas que utilizam motores elétricos

24.

Otimizar os motores elétricos pela seguinte ordem:




n.2 atribuido de - . « . " S - L L Calendarizagdo da
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Concluses MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementag&o ou IYIot.lvo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro T
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA
ConclusBes MTD (més.ano)
24. ) Ofimizar todo o sistema no qual o(s) esta(ao) i (eg. sistema de ar sim :\ utjliza(;éo de moforgs com ajuste de velocidade, pela utilizagdo de variadores de frequéncia, foi assegurada pelos jan-18
abricantes das maquinas.
24.b) g}gg:zar 0o(s) motor(es) do sistema de acordo com os requisitos de carga definidos, aplicando uma ou mais das técnicas a seguir descritas e segundo os critérios previstos na Tabela 4.5 do Sim A ut?lizagéo de moforgs com ajuste de velocidade, pela utilizagdo de variadores de frequéncia, foi assegurada pelos jan-18
: fabricantes das maquinas.
Instalacdo ou remodelagdo do sistema
A selegao dos motores, tendo em a icié foi discutida com os fornecedores de
24.b)i. Uso de motores energeticamente eficientes (EEM). Sim equipamentos. Em caso de necessidade de substltulgao de motores ¢ pedido ao fabricante da maquinaa definigao do jan-18
motor mais eficiente a adquirir
24. b) ii. Dimensionamento adequado dos motores Sim O dimensionamento correto dos motores foi feito pelos fabricantes das maquinas jan-18
24. by iii. Instalag&o de sistemas de variagéo de velocidade (VSD) Sim A ut.ilizag:éo de motorgs com ajuste de velocidade, pela utilizagao de variadores de frequéncia, foi assegurada pelos jan-18
fabricantes das maquinas.
24.b) iv. 40 de i ores de alta Sim Considerado pelos fabricantes, onde aplicavel. jan-18
24.b)v. Uso de:
24.b)v. 1. Ligagao direta, quando possivell; Sim Considerado pelos fabricantes, onde aplicavel. jan-18
24.b)v. 2. Correias si ou cintos em V. em vez de cintos em V; Sim Considerado pelos fabricantes, onde aplicavel. jan-18
24.b)v. 3. Engrenagens helicoidais em vez de engrenagens de parafusos sem fim. Sim Considerado pelos fabricantes, onde aplicavel. jan-18
24. b)vi. R 50 de motores ener (EEMR) ou substituigéo por um EEM. Sim Implefnentada politica de stock de motores de reserva para substiui¢ao imediata em caso de avaria, para evitar jan-18
rebobinagem, sempre que possivel.
24. b vii. Evitar a rebobinagem e substituir por um EEM, ou utilizar uma Sim Implefnentada politica de stock de motores de reserva para substiuigao imediata em caso de avaria, para evitar jan-18
rebobinagem, sempre que possivel.
Elaborado projeto elétrico com definicdo de cabos a instalar, de acordo com as regras técnicas de instalagdes elétricas,
24. b) viii. Controlo de qualidade da energia Sim para evitar resisténcias desnecessarias e perdas como calor. jan-18
Alimentagéo a partir de sub-estagdo de alta-voltagem.
Operacédo e Manutencéo
24. v) ix Aplicar lubrificagao, ajustes e afinagéo. Sim Planos de a0 pl jan-18
24.¢) Ap6s otimizagao dos siste_mas de energia, otimizar os restantes motores (ainda nao otimizados) de acordo com o previsto na Tabela 4.5 e com os critérios definidos no
BREF como, por exemplo:
24.¢)i. Substituiggo prioritaria por EEM dos restantes motores que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano; Nao aplicavel Motores com variadores de frequénci
24. ¢) ii. mmm(?:’;ann?"e;:: :ri";::rga vanaver q:: e me:: :e OU 76 0& TEp d:urame. aIs A 20ve qo seu tempo ae © que estejan em Néo aplicavel Motores com variadores de frequéncia
4.3.7. Sistemas de ar comprimido
25. | Otimizar os si: de ar imi il por as é
Design, instalacdo e remodelacéo_de sistemas
25.a) Design global do sistema, incluindo os sistemas de pressao muiltipla Nao aplicavel As exigéncias de pressao sao em toda a linha.
25. b) Upgrade dos compressores Sim Compressores novos, fabricados em 2017, i com sistema de gestao central de ar jan-18
25.¢) Melhoria do sistema de arrefecimento, secagem e filtragao Sim C mpressores novos, fabricados em 2017, il com sistema de gestao central de ar jan-18
25.d) Redugao e perdas de pressao por fricgao Sim de raiz para os previstos jan-18
25.e) Melhoria dos motores (incluido os motores de alta eficiéncia) Sim Compressores novos, fabricados em 2017, i com sistema de gestao central de ar jan-18
25.f) Melhoria dos sistemas de controlo de velocidade Sim Compressores novos, fabricados em 2017, i com sistema de gestao central de ar jan-18
25.8) Utilizagao de sistemas de controlo sofisticados Sim Compressores novos, fabricados em 2017, i com sistema de gestao central de ar jan-18
25. h) Recuperagao do calor residual para utilizagao noutras fungoes Nao aplicavel Nao i ifi fungao para este calor, ndo ha de 4gua quente.
25. i) Utilizag&o do ar frio exterior para admissao no sistema Sim situagao ja existente. jan-18
25.j) Armazenar o ar comprimido perto de sistemas de altamente flutuantes Nao aplicavel N&o it ifi sistema flutuantes
Operacéo e manutencdo de sistemas
25. k) Otimizar ol de utilizagao final. Sim a de raiz para os previstos jan-18
25.1) Reduzir as fugas de ar Sim Rotina de de fugas dez-19
25. m) a frequéncia de icao dos filtros Sim Plano de 3 i jan-18
25.n) Otimizar a press&o de trabalho. Sim Instalagéo dlmenslonada de raiz para os consumos previstos jan-18
4.3.8. Sistemas de bombagem
26. | Otimizar os si: de as técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.7 do BREF):
Projeto
26. a) Evitar o sobredimensionamento na selegéo das bombas e substituir as bombas sobredimensionadas Sim Bombas com variadores de éncia e di i para as i 0 jan-18
26. b) Selegédo adequada da bomba de acordo com o motor utilizado e a respetiva aplicagao. Sim Bombas com variadores de éncia e di i para as i ) jan-18
26. c) Selegéo adequada do sistema de tubagem (de acordo com a distribuigao prevista) Sim a de raiz para os previstos jan-18
Controlo e Manutengéo
26.d) Sistema de controlo e regulagao Sim Sistema i GTC ligado ao sistema de ar i e i e pl jan-18
26.e) Desligar as bombas nao utilizadas Sim Sistema i GTC ligado ao sistema de ar i e i e pl jan-18
26. f) Utilizagao de transmissoes de velocidade variavel (VSD) Sim Bombas com variadores de éncia e di i para as i ) jan-18
26. 8) Utilizagao de bombas miuiltiplas (de fase cortada) Nao aplicavel Nao necessario
26. h) Manutengao regular Sim Plano de 40 p! jan-18
Sistema de distribuicio
26. i) Minimizar o nimero de valvulas e desvios de modo a facilitar a sua operagdo e manutengao Sim a de raiz para os previstos jan-18
26. j) Evitar a utilizagao de desvios em excesso, especialmente curvas apertadas. Sim 5 de raiz para os previstos jan-18
26. k) Garantir que o didmetro da tubagem nao é demasiado pequeno. Sim Instalagdo dimensionada de raiz para os consumos previstos jan-18
4.3.9. Si AVAC ( ilagdo e ar condicionado)
Para cllmallzat;ao do espago foi elaborado um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagoes,
27. Otimizar os si AVAC utili por as é os as locais. Gestao e fluxos e sistema de AVAC com GTC, Gestéo Técnica jan-18
Ci
27.a) para ilaga i ear i vide Tabela 4.8. do BREF; Sim Incluido em projeto, ver ponto 27 jan-18
27.b) para aquecimento, vide BREF, Sim Incluido em projeto, ver ponto 27 jan-18
27.¢c) para bombagem, vide BREF; Sim Incluido em projeto, ver ponto 27 jan-18
27.d) para ar i i &0 e per de calor, vide BREF ICS Sim Descritos na andlise de MTD's de Industrial Cooling Systems dez-20
Projeto e controlo
F‘ara cllmatlzacao do espaco foi elaborado um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagdes,
27.e) Projeto global do sistema AVAC, i i e i as i areas: ilagdo geral, 3 e do Sim os as locais. Gestao e fluxos e sistema de AVAC com GTC, Gestéo Técnica jan-18
Centralizada.
27.1) Otimizar o nimero, forma e tamanho das entradas no sistema Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.8) Utilizar i de alta proj para op! auma taxa Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27. h) Gestao dos fluxos de ar, considerando a ventilagao de fluxo duplo. Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.1) Design do sistema de ar, assegurando: que as condutas tém tamanho suficiente; utilizagao de condutas ci , evitar os longos e (ligagbes e secgbes estreitas) Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. €) jan-18
27.j) Otimizagao dos motores elétricos, i ail 4o de VSD issdes de variavel) Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27. k) Utilizagao de sistemas de controlo ati ei no sistema de gestao técnica Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.1) Integrag@o de filtros dentro do sistema de condutas e recuperagéo do calor do ar de exaustao (permutadores de calor) Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.m) Redugao das i de Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.n) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de aquecimento Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
27.0) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de arrefecimento Sim Incluido em projeto, ver ponto 27. e) jan-18
Manutencéo
27.p) Parar ou reduzir a ventilagéo, sempre que possivel Sim Sistema i GTC ligado ao sistema de ar i e i ep jan-18
27.q) Assegurar que o sistema nao tem perdas de ar, e verificar as juntas. Sim Plano de 3 i jan-18
Para cllmallzat;ao do espago foi elaborado um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagoes,
27.1) Verificar o equilibrio do sistema Sim os as locais. Gestao e fluxos e sistema de AVAC com GTC, Gestéo Técnica jan-18
Ci
F‘ara cllmatlzacao do espaco foi elaborado um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagdes,
27.s) Gerir e otimizar o fluxo de ar Sim locais. Gestao e fluxos e sistema de AVAC com GTC, Gestao Técnica jan-18
Centralizada.
27.1) Otimizar a filtragdo de ar através de reciclagem eficiente, evitar as perdas de pressao, limpeza e substituicdo regular dos filtros, limpeza regular do sistema. Sim Plano de manuteng&o preventiva jan-18
4.3.10. lluminagdo
28. Otimizar a i artificial utili; por as técnicas em fungéo da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.9): Sim a realizar, eiaasborado; projelgee;n conformigjc:: ?:ao?: :;’:S T‘rgcteesrgdo:dx.hiegene e seguranca e adequadas as tarefas jan-18
Anélise e projeto das necessidades de iluminagio
as i deil para cada area, em termos de hiegene e seguranca e adequadas as tarefas
28.a) do das i de iluminaga Sim a realizar, e elaborado o projeto em conformidade com essas necessndades Nos postos de trabalho com necessidade de jan-18
nivel mais elevado de iluminacéo é instalada ilumit
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28. b) Planeamento do espago e das atividades de modo a otimizar a utilizagéo de luz natural. Sim érea fabril com luz natural jan-18
28. ¢) Selegéo das lampadas e luminarias de acordo com os requisitos da sua aplicagéo. Sim Selegao de iluminagao LED jan-18

Operacéo, controlo e manutengio
28.d) | Utilizagao de um sistema de controlo da i 30, incluindo os sensores de e i Sim ‘ com sensores de presenga e com temporizadores em zonas de pouca é |jan-18
28.e) | Formagéo dos de forma a utili ail da forma mais eficiente. Sim ‘Atividades 24 horas por dia. Instalados interruptores nas entradas de cada area. |jan-18
4.3.11. P de ¢do e separagd
20. | Otil a 40 0s p s ~de s : .e > a0 utilizando, por exer?plc.r, as seguintes técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.10) e procurar Nao aplicavel ‘Néo existem os processos de separagéo e secagem definidos nesta MTD |
de de com pi térmicos:
Design
29.a) | Selegéo de ia de &0 mais apropri ou utilizagéo de uma de técnicas (abaixo) que v&o ao encontro dos i ifi de p! Nao aplicavel ‘ |
Operagéo

29. b) Utilizagao do excesso de calor proveniente de outros processos. Nao aplicavel

29. c) Utilizagao de uma combinag&o de técnicas. Nao aplicavel

29.d) Utilizagao de processos mecanicos, por exemplo filtragao, filtragdo de membrana. Nao aplicavel

29.e) Utilizagao de processos térmicos, por exempo secadores de aquecimento direto, indireto ou de efeito mdiltiplo Nao aplicavel

29. f) Secagem direta Nao aplicavel

29.8) Utilizagao de vapor sobreaquecido Nao aplicavel

29. h) Recuperagao de calor (incluindo MVR e bombas de calor) Nao aplicavel

29. i) Otimizagéo do isolamento do sistema de secagem Nao aplicavel

29. j) Utilizagao de processos por radiagao, por exemplo infravermelhos, alta-frequéncia ou microondas Nao aplicavel

Controlo
29. k) | Automatizagao dos processos térmicos de secagem Nao aplicavel




ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Sistemas de arrefecimento industrial (ICS) | Data de adog¢&o: 12/2001 | Vers3o: 06.10.2017

n.2 atribuido (pode - . . . " A - o L Calendarizagdo da
ndo estar de acordo - o MTD Descri¢gao do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica - Proposta de valor a atingir . .

Descri¢do de acordo com o BREF ou Concluses MTD ; L VEA/VCA Condigoes implementagéo
comlo dDC“)'"e"“’ implementada? alternativa implementada dentro da gama de VEA/VCA e
BREF| .

4.2 MTD PARA SISTEMAS DE ARREFECIMENTO

4.2.1 Gestdo integrada do calor

4.2.1.1 arrefecimento industrial = Gestédo do calor

A instalagdo da TMG Automotive Il teve por base um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagdes,
dimensionando os equipamentos as necessidades locais de aquecimento e arrefecimento, dos equipamentos e dos
espagos. Gestdo de fluxos e sistema de AVAC com GTC, gestéo técnica centralizada.

O projeto considerou as necessidades de arrefecimento nos processos e o sistema mais eficiente quer energeticamente,
quer no consumo de agua de arrefecimento. Assim, foi instalado um sistema de recirculagdo de agua de refrigeragéo,
com 2 torres fechadas de arrefecimento com ventilagdo forgada, e nos processos com maior exigéncia de capacidade de
refrigeragdo e manutengdo duma temperatura minima, a instalagdo de chillers que funcionam em circuito fechado
controlando o arrefecimento dos cilindros. A dgua arrefecida nas torres tem passagem nos chillers em circuito fechado.
Este sistema foi estudado para reduzir a quantidade de dgua usada e assegurar uma melhor eficiéncia do processo de
fabrico e reduzir as perdas de produto por ma qualidade.

Sim Foi realizada uma auditoria energética em 2019, com base nos consumos de 2018 e foi definido plano de racionalizagao
de consumo de energia para melhoria do desempenho energético, que prevé a instalagdo de um parque fotovoltaico.
Esta instalado um sistema de Gestao de Energia, com monitorizagdo de consumos de eletricidade, agua, ar comprimido,
gas natural e termofluido;

A TMG Automotive faz o acompanhamento da evolugéo das técnicas de eficiéncia energética, e terd em consideragéo as
consequéncias de possiveis alteragdes (ou alternativas) no sistema de arrefecimento, de forma a manter o equilibrio do
impacte ambiental direto e indireto dos sistemas de arrefecimento.

A ampliagdo da instalagdo teve em consideragdo o aumento de necessidade de poténcia de arrefecimento, pelo que foi
instalada uma torre de arrefecimento de reforgo, igual as existentes.

Para o tratamento do efluentes da maquina de recobrimento foi instalado um filtro de mangas que obriga ao
arrefecimento do efluente, e para isso o projeto considerou uma torre de arrefecimento dedicada,

jan-18

Para todas as instalagoes
i jun-19

é MTD adotar uma abordagem integrada de modo a reduzir o impacte ambiental dos
t de arr ) i

dustrial mantendo o equilibrio entre os impactes diretos e indiretos.

faci "

4.2.1.2 Redugdo do nivel de libertagdo de calor através da otimizagdo da reutilizagdo interna/externa de calor

Durante a fase de projeto da instalagéo e dos equipamentos foi sempre considerada a gestdo da energia, como um fator!
relevante, procurando solugdes que permitam poupangas energéticas.

A instalagdo da TMG Automotive Il tem por base um projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagdes,
dimensionando os equipamentos as necessidades locais de aquecimento e arrefecimento, dos equipamentos e dos
espagos.

O projeto considerou as necessidades de arrefecimento nos processos e o sistema mais eficiente quer energeticamente,
quer no consumo de agua de arrefecimento.

Numa situacao de gr a avaliagdo da capacidade de calor aria s6 pode ser considerada MTD se Para a operagdo da instalagéo, estdo identificadas medidas para assegurar a correta operagéo dos sistemas e a
for o resultado do uso maximo das opgdes internas e externas disponiveis e aplicaveis para reutilizagao de melhoria continua:

excesso de calor. - Gestéo de fluxos e sistema de AVAC com GTC, gestéo técnica centralizada.

Numa instalagdo existente, otimizar a reutilizagao interna e externa e reduzir a quantidade e o nivel de calor a - Assegurado o controlo dos processos na preparagdo, arranque, operagdo de rotina, paragem e nas condigdes
2 serem descarregados também deve preceder qualquer alteragédo na idade potencial do si de sim anormais. Este controlo esta definido em instrugdes de trabalho;

B arrefeci 1to aplicado. At tar a eficiéncia de um de arrefi 1to exi pela ia de - Existéncia de planos de manutengdo preventiva e preditiva, e acompanhamento de indicadores de manutengdo
operacdo dos sistemas, tem de ser avaliado em relagdo ao aumento da eficiéncia por meio tecnolégico curativa. Como exemplo: afinagdo de queimadores das caldeiras, inspe¢des termogréficas, andlise de fluido térmico,
através de uma adaptagio ou de mudangas tecnolégicas. Em geral, e para os grandes sistemas de deteg&o de fugas de ar comprimido, etc.;
arrefecimento existentes, a melhoria da operagéo dos sistemas é considerada mais rentavel do que a - As caldeiras permitem o pré-aquecimento do ar de combust&o com os gases de saida e tém a modulagéo da queima
aplicagdo de tecnologia nova ou melhorada e, portanto, pode ser considerada como MTD. em fungdo das necessidades de temperatura. O plano de manutengao preventiva das caldeiras, contratada ao fabricante
destas, inclui a afinagdo dos queimadores.

As caldeiras de termofluido integram as caracteristicas de isolamento adequadas. S&o feitas inspegbes anuais da
tubuladura interior € no plano de preventiva estéo incluidos ensaios de termografia;

- Isolamento das tubagens de 6leo térmico com |a de rocha e forra de aluminio;

- Isolamento de condutas de agua, tubagens e seus componentes isolados com espuma elastomérica de célula fechada,
a base de borracha sintética.

- Permutador de calor ar/agua na saida de gases do RTO J.

£ord

jan-18

4.2.1.3 Sistemas de arrefecimento e requisitos de processo

O sistema de arrefecimento é operado de forma a garantir condigdes de seguranga, bem como qualidade do produto e
minimizar o impacte ambiental. Este sistema foi estudado para reduzir a quantidade de agua usada, assegurar uma
melhor eficiéncia do processo de fabrico e reduzir as perdas de produto por ma qualidade.

Selegdo de uma configuragao de arrefecimento que se deve basear numa comparagéo entre as diferentes O sistema incorpora as melhores técnicas de controlo das necessidades de energia, com instalagdo de contadores de
alternativas viaveis dentro de todos os requisitos do pr Os requisitos de pr séo, por pl entalpia que calculam a energia a dissipar em cada chiller e ajusta o caudal de passagem. A presséo na linha é mantida
controle de reagdes quimicas, fiabilidade do d penho do pr e manutencgao dos niveis de seguranga Sim no nivel minimo, de acordo com as necessidades, por indicagdo de uma valvula de fim de linha que atua sobre a bomba
exigidos. Uma mudanca na tecnologia de arrefecimento para reduzir o impacte ambiental s6 pode ser de recirculagéo da agua nas torres fechadas de arrefecimento.

considerada MTD se a eficiéncia do arrefecimento for mantida no mesmo nivel ou, melhor ainda, num nivel Face a estas variagbes de caudal necessario na fabrica, as torres também ajustam a velocidade de rotagdo dos
aumentado. ventiladores, podendo no limite estar parados se a asperséo direta sobre a tubuladura da torre for suficiente.

As torres de arrefecimento tém certificagdo energética Eurovent.

Alteragdes futuras terdo em consideragdo a eficiéncia do sistema atual e ndo serdo efetuadas caso a eficiéncia seja
inferior.

jan-18

4.2.1.4 Sistemas de arrefecimento e requisitos do local
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Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD . L VEA/VCA Condigdes implementacdo
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BREF) (més.ano)
Os equipamentos produtivos trabalham com temperaturas elevadas (entre 150 e 230 °C, conforme o tipo de processo),
sendo necessario arrefecer os artigos e certos érgdos das maquinas. Foi instalado um sistema de recirculagéo de agua
de refrigeragéo, com 2 torres fechadas de arrefecimento com ventilagdo forgada, e nos processos com maior exigéncia
de capacidade de refrigeragdo e manutengdo duma temperatura minima, a instalagdo de chillers que funcionam em
Os limites i tos pelo local apli particularmente as novas instalagoes, onde um sistema de circuito fechado controlando o arrefecimento dos cilindros. A agua arrefecida nas torres tem passagem pelos
arrefecimento ainda deve ser seleci lo. Se a capacidade de descarga de calor necessaria for conhecida, . permultadores dlestes chillers. . . . — jan-18
4. odera influenciar a selecio de um local apropriado. Para processos sensiveis a temperatura é MTD Sim Este sistema foi estudado para reduzir a quantidade de dgua usada e assegurar uma melhor eficiéncia do processo de un-19
P leci ; | E ibilidad prop! L -d . P d feci " P fabrico e reduzir as perdas de produto por ma qualidade. J
selecionar o focal com a disp llidade r 1a de agua de arretecimento. A agua de arrefecimento provém de minas ja existentes, com caudal suficiente para a operagdo dos sistemas.
A ampliagdo da instalagdo teve em consideragdo o aumento de necessidade de poténcia de arrefecimento, pelo que foi
instalada uma torre de arrefecimento de reforgo, igual as existentes.
Para o tratamento do efluentes da maquina de recobrimento foi instalado um filtro de mangas que obriga ao
arrefecimento do efluente, e para isso o projeto considerou uma torre de arrefecimento dedicada,
Para protegéo dos aquiferos subterraneos, deve ser aplicado um si de arrefeci que siga os O sistema de arrefecimento foi estudado para reduzir a quantidade de dgua usada e assegurar uma melhor eficiéncia do
5. principios de minimizagao da utilizagdo de aguas provenientes de captagdes subterraneas, principalmente em |Sim processo .de fabrico e rgdu;lr as'pel.'das de proguto por ma_quglldade. . . jan-18
I N de ni " lad deplecio d " O arrefecimento das maquinas é feito por um sistema de circuito fechado de agua de arrefecimento, com torres fechadas
ocais onde nao se encontra regulado a deplegao dos aquiferos. de arrefecimento e chillers.
4.2.2 MTD aplicaveis a sistemas de arrefecimento industrial
Os equipamentos produtivos incorporam as melhores técnicas de isolamento de estufas e de transferéncia de calor, quer
Para instalagdes novas, € MTD comecar por identificar medidas de redugido na fase de projeto, aplicando no gque0|mento querno arrefec@entg. As tubagens s&o de ago fnox 316.".’ © |soladas' termicamente. -
6 equipamentos de baixo consumo energético & o 10 0s equi tos com os materiais corretos que Sim O sistema de arrefecimento foi projetado de forma a ser o mais eficiente possivel face aos objetivos, tendo em jan-18
: teiam em contacto com as substa do or e a 4gua de arrefecimento consideragéo a sua eficiéncia energética, caracteristicas e substancias do processo e da agua de arrefecimento. A agua
7 ¢ P 9 : das minas é de excelente qualidade, sendo apenas necesséario o tratamento de protecdo de desenvolvimento de
Legionella sp. nas torres de arrefecimento e de formag&o de incrustagdes.
Para instalagdes existentes, as medidas tecnolégicas podem ser MTD em certas circunstancias (consultar P ~
7. BREF) NZo aplicavel Sao instalagdes novas
4.3 REDUGCAO DO CONSUMO DE ENERGIA
4.3.1 Consideragdes gerais
8. Para sist de arrefeci to na fase de projeto, constitui MTD a ponderagdo de um conjunto de fatores:
O projeto de instalagdo dos equipamentos do sistema de acondicionamento e de refrigeragdo dos equipamentos
decorreu em paralelo com o projeto de layout da fabrica. A localizagdo das UTAs e das torres de arrefecimento teve em
8.a) Redugao da resisténcia ao fluxo de ar e agua conta a melhor distribui¢do das linhas, dentro do espago disponivel. jan-18
Na area da produgéo foi selecionado um sistema de "air displacement vent units" para estratificar o ar em dois niveis,
Sim melhorando a eficiéncia energética, ao reduzir o volume de ar a manter acondicionado.
8.b) Aplicacio de equipamentos de elevada eficiéncia / baixo consumo energético A selegdo das torres fechadas de arrefecimento, das UTA e do sistema de controlo das necessidades de energia na rede ian-18
) plicag quip 9 Sim de refrigeracéo recaiu nos equipamentos de melhor eficiéncia energética disponiveis. J
8.¢) Reducao da quantidade de equipamento com elevado consumo energético Todas as maquinas estdo equipadas com motores de elevada eficiéncia. Foram reforgados os requisitos de isolamento! ian-18
: ¢ a quip 9 Sim térmico nas estufas da maquina de recobrimento, para evitar dissipagéo de calor para a area de trabalho. )
A &gua de refrigeragédo é proveniente de minas, e tem uma elevada qualidade. O tratamento da 4gua que é usada nas
Otimizar o tratamento da agua utilizada, em sistemas de passagem Unica e torre arrefecimento por via himida, torres fechadas de arrefecimento para evaporagéo é reduzido, salvaguardando a prevengéo de formagéo de Legionella
8.d) promovendo limpeza das superficies de circulagéo dos fluidos a par da prevengédo da formagéo de incrustagdes e Sp. jan-18
afins. Na agua que circula na rede de refrigeragdo, que vai das torres as UTAs e chillers, em circuito fechado, é adicionado
Sim tratamento para prevengéo da formagéo de incrustagdes. As tubagens sdo de ago inox 316L.
4.3.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
Em termos de eficiéncia energética global de uma instalagdo, a utilizagio de um sistema de passagem dnica é Foi instalado um sistema de recirculagdo de agua de refrigeragdo, com 2 torres fechadas de arrefecimento com
9 MTD, em particular para pr ue randes S de . to. Em casos de rios e Nao aplicavel ventilagdo forgada, e nos processos com maior exigéncia de capacidade de refrigeracdo e manutengdo duma ian-18
° " T p ita F; P ist a i o g an e P temperatura minima, a instalagdo de chillers, que funcionam em circuito fechado, controlando o arrefecimento dos L
estuarios é aceitavel se o sistema garantir: cilindros.
9.a) Extensao da pluma de calor na superficie da 4gua deixando a passagem para migragdo de peixes; Néo aplicavel Utilizada agua subterranea para arrefecimento
9.b) Conceber a entrada de agua de arrefecimento de modo a reduzir o arrastamento de peixe; Néo aplicavel Utilizada &gua subterranea para arrefecimento
9.¢) A carga de calor nao interfere com outros usuarios de agua de superficie de recegéo. Néo aplicavel Utilizada agua subterranea para arrefecimento
Para sistemas com grande idade de arrefeci to (> 10 MWth)
9.d) Selecionar um local adequado a aplicagéo de sistemas de passagem unica. Néo aplicavel O sistema nao é de passagem Unica
Para todos os sistemas:
Aplicar a opgao de funcionamento / operagéo variavel, isto €, quando o processo a refrigerar exige um . . L . . . .
9.¢e) funcionamento variavel, a modulagdo bem-sucedida dos fluxos de ar e de agua pode ser relevante para a Sim O sistema incorpora as melhores técnicas de controlo das necessidades de energia, com instalagdo de contadores de jan-18
’ eficiéncia energética gI(;baI do processo entalpia que calculam a energia a dissipar em cada chiller e ajusta o caudal de passagem. A presséo na linha é mantida
no nivel minimo, de acordo com as necessidades, por indicagdo de uma valvula de fim de linha que atua sobre a bomba
de recirculagdo da agua nas torres fechadas de arrefecimento.
Face a estas variagbes de caudal necessario na fabrica, as torres também ajustam a velocidade de rotagdo dos
_ ) . ventiladores, podendo no limite estar parados se a asperséo direta sobre a tubuladura da torre for suficiente. .
9.f) Modulag&o do fluxo de ar / agua Sim As torres de arrefecimento tém certificagdo energética Eurovent. jan-18
Para todos os sistemas hiimidos:
As torres fechadas de arrefecimento tém materiais de elevada resisténcia a corrosdo, de baixa manutengédo. A
construgdo das torres é muito resistente, de ago galvanizado a quente, com revestimento anticorrosdo. A agua que
. . - = . circula nas torres de arrefecimento e nos chillers é doseado anticorrosivo.
Aplicar tratamentos de agua otimizados e tratamentos para manutengédo das superficies das tubagens dos . s s . . . . . - . .
9.8) sisternas Sim Existéncia de contrato com empresa especialista em tratamento de aguas industriais, que inclui a anélise da agua que jan-18
circula quer nas torres quer nos chillers. Mediante os resultados da andlise séo feitas corregdes ao tratamento quimico e
biolégico destas aguas.
As tubagens da linha s&o de ago Inox 316L.
Para sistemas Unicos:
9.h) Evitar a recirculag@o de pluma de dgua quente nos rios e minimiza-lo em estuarios e em sitios marinhos. Na&o aplicavel O sistema ndo é de passagem Unica
Para torres de arrefecimento:
As torres fechadas de arrefecimento sédo de elevada eficiéncia energética, com certificagdo Eurovent. As bombas e
9.1i) Aplicar bombas e ventiladores de baixo consumo energético Sim ventiladores axiais sdo de baixo consumo energético. Funcionamento com controlo modulado para ajustar as jan-18
necessidade de energia na rede de agua de arrefecimento.
4.4 REDUCAO DOS REQUISITOS DE AGUA
4.4.1 Consideragdes gerais
10. Para novos si podem ser realizados os seguintes pontos:
10. a) A luz do equilibrio energético geral, o arrefecimento com agua é mais eficiente; Sim O sistema de arrefecimento escolhido utiliza agua para arrefecimento jan-18
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10. b) Para nova§ }nstalagoes, deve ser selecionado ’um local para a dlspor?lbllldade de quantidades suficientes de agua Sim A agua de arrefecimento provém de minas ja existentes, com caudal suficiente para a operagéo dos sistemas. jan-18
(de superficie) no caso de grande procura de agua de arrefecimento;
10.¢) A necessidade de arrefecimento ser reduzida através otimizag&o da reutilizagéo do calor; Sim Instaladg permutador de calor nos gases de saida do R.TO J para aquecimento fja agua. Novo RTO tetm’ um recuperador J_an—18
de calor integrado para aquecer o fluxo de entrada e baixar a temperatura de saida de gases na chaminé. jul-19
10.d) Parg novas instalagées um local deve ser selemona'da para a dlSpO_nIbIlIda.de de um recetor de agua adequada, Sim Selecionado sistema com torres fechadas de arrefecimento. jan-18
particularmente no caso de grandes descargas de agua de arrefecimento;
10.¢) Onde a~d|spon|bllldaf:le de agua e' limitada, de_ve _ser escolhlda uma tecnolqgla que permlte? Filferentes modos de Sim Selecionado sistema com torres fechadas de arrefecimento. jan-18
operagédo que requeiram menos agua para atingir a capacidade de arrefecimento necessaria;
. . . = . - o . As torres fechadas de arrefecimento sdo de elevada eficiéncia energética, com certificagdo Eurovent. As bombas e
Em todos os casos, o arrefecimento por recirculagdo é uma opgédo, mas € necessario um equilibrio cuidadoso com | . N o X " . . N .
10.1) . . - - " . N Sim ventiladores axiais sdo de baixo consumo energético. Funcionamento com controlo modulado para ajustar as jan-18
outros fatores, como o condicionamento de dgua necessario e uma eficiéncia energética global mais baixa. . N . .
necessidade de energia na rede de agua de arrefecimento.
Para sistemas existentes e no caso de rios com disponibilidade limitada de agua superficial, pode ser . . . . ’ . ) -
. = . . . . = . Selecionado sistema com torres fechadas de arrefecimento. A agua de arrefecimento provém de minas ja existentes, .
11. equacionada a alteragdo de um sistema de passagem Unica para um sistema de arrefecimento com Nao aplicavel 3 ~ R jan-18
A ~ com caudal suficiente para a operagéo dos sistemas.
recirculacéo.
4.4.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
12. Séao técnicas MTD para a reducao das necessidades de agua:
Para sistemas humidos:
Lo I . Instalado permutador de calor nos gases de saida do RTO J para aquecimento da agua. Novo RTO tem um recuperador jan-18
12.a) Otimizacéao da reutilizagdo de calor Sim . X ) . )
de calor integrado para aquecer o fluxo de entrada e baixar a temperatura de saida de gases na chaminé. jul-19
12.b) A utilizagdo de dguas subterraneas néo é considerada MTD Sim A agua de arrefecimento provém de minas ja existentes, com caudal suficiente para a operagdo dos sistemas. jan-18
N . . = . O arrefecimento das maquinas é feito por um sistema de circuito fechado de agua de arrefecimento, com torres fechadas .
12.¢) Aplicagéo de sistemas de recirculagao Sim . " jan-18
de arrefecimento e chillers.
12.4d) Aplicagio de sistemas de arrefecimento hibridos Nao aplicavel o arrefemmento das maqulnas é feito por um sistema de circuito fechado de agua de arrefecimento, com torres fechadas jan-18
de arrefecimento e chillers.
N ) = . O arrefecimento das maquinas é feito por um sistema de circuito fechado de agua de arrefecimento, com torres fechadas .
12.e) Aplicagéo de arrefecimento a seco Nao aplicavel . " jan-18
de arrefecimento e chillers.
Para si de arrefeci de recir ¢do humida e humida/s
Os equipamentos instalados sao torres fechadas. A quantidade de agua que circula no sistema de aspersao é reduzida e
12.1) Otimizag&o de ciclos de concentragio Sim tem doseamento de tratamento antimicrobiano automatico, controlado por um condutivimetro, para manter a jan-18
concentragao dentro dos limites de projeto.
4.5 REDUCAO DO ARRASTAMENTO DE ORGANISMOS
4.5.1 Consideragdes gerais
I Consultar BREF.
4.5.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
13. Sao técnicas MTD para a reducgido de arrastamento:
Para todos os sisti unicos ou sist de arref to com entradas de aguas de superfic Néo aplicavel Né&o é captada agua de superficie.
13.a) Anélise do biétopo na fonte de 4gua de superficie Nao aplicavel N&o é captada agua de superficie.
13.b) Otlml%aclao das velocidades dla agua ngs canais de admisséo para limitar a sedimentagdo; Observacao da Nao aplicavel N&o 6 captada agua de superficie.
ocorréncia sazonal de macro incrustagdes.
4.6 REDUCAO DAS EMISSOES PARA A AGUA
4.6.1 Abordagem geral sobre as MTD para a redugdo das emissdes de calor
Consultar BREF. Sim Selecionado sistema com torres fechadas de arrefecimento. jan-18
4.6.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes quimicas para a 4gua
Referindo que a afirmagéo de que 80% do impacte ambiental é decidido na altura da fase de concegéo do
14. projeto, devem ser tomadas outras medidas para a fase de concecéo do si de arrefeci hamid
com a seguinte ordem de abordagem:
14.3) Identificar as condigBes do processo (pressdo, T, corrosividade da substancia) Sim O projeto considerou 'as necessmade.s de arrefecimento nos processos e o sistema mais eficiente quer energeticamente, jan-18
quer no consumo de agua de arrefecimento.
14.b) Identificar caracteristicas quimicas da fonts de agua de arrefacimento Sim A agug de ’arrefemlmento provlem de minas ja existentes, com caudal suficiente para a operagdo dos sistemas. A agua jan-18
das minas é de muito boa qualidade.
14.¢) Selecionar materiais apropriados para os permutadores, considerando as caracteristicas do processo e as sim As torres fechadas de arrefecimento tém materiais de elevada resisténcia a corrosdo, de baixa manutengédo. A ian-18
) propriedades da agua construgdo das torres é muito resistente, de ago galvanizado a quente, com revestimento anticorrosao. )
14.d) Selecionar materiais apropriados para os restantes elementos do circuito. Sim As tubagens da linha séo de ago Inox 316L. jan-18
. ) . . ) O projeto considerou as necessidades de arrefecimento nos processos e o sistema mais eficiente quer energeticamente, .
14. e) Identificar os requerimentos operacionais do sistema de arrefecimento. . . A jan-18
Sim quer no consumo de agua de arrefecimento.
A agua das minas é de muito boa qualidade. Para a definicdo do tratamento da agua das torres de arrefecimento e dos
) . . . ) . ) chillers foi contratada empresa especialista em tratamento de aguas industriais e mantem-se com esta um contrato de
Selecionar um tratamento de agua de arrefecimento mais apropriado usando produtos quimicos menos perigosos ~ . . N = X = . . - "
. . . N . A " manutengdo que inclui numa inspegdo mensal da instalagdo e andlise fisico-quimica da agua. .
14.1) ou produtos quimicos com menor potencial de impacte no meio ambiente (complexos organicos facilmente . " . s . . . . - . y jan-18
N . Na &gua dos chillers é usado um anti-incrustante e anticorrosivo e na agua das torres é usado um biocida, hipoclorito e
biodegradaveis) N . -, = N .
um anticorrosivo e anti-incrustante. Estes produtos sdo doseados automaticamente, de acordo com a dosagem definida.
Com base nos resultados da analise da agua, o tratamento é ajustado pela empresa especialista.
Sim
As torres fechadas de arrefecimento tém materiais de elevada resisténcia a corrosdo, de baixa manutengdo. A
construgdo das torres € muito resistente, de ago galvanizado a quente, com revestimento anticorrosao.
As tubagens da linha sdo de ago Inox 316L.
A agua das minas é de muito boa qualidade. Para a definigédo do tratamento da agua das torres de arrefecimento e dos'
14.g) Aplicar o esquema de selegéao para biocidas (capitulo 3, figura 3.2) chillers foi contratada empresa especialista em tratamento de aguas industriais e mantem-se com esta um contrato de jan-18
manutengdo que inclui numa inspegéo mensal da instalagédo e analise fisico-quimica da agua.
Na agua dos chillers é usado um anti-incrustante e anticorrosivo e na agua das torres é usado um biocida, hipoclorito e
um anticorrosivo e anti-incrustante. Estes produtos séo doseados automaticamente, de acordo com a dosagem definida.
Com base nos resultados da andlise da agua, o tratamento é ajustado pela empresa especialista.
Sim
Os equipamentos instalados s&o torres fechadas. A quantidade de agua que circula no sistema de aspersao é reduzida e
14. h) Oftimizar o doseamento por monitorizagao da agua. tem doseamento de tratamento antimicrobiano automatico, controlado por um condutivimetro, para manter a jan-18
Sim concentragdo dentro dos limites de projeto.
4.6.3 Abordagem sobre as técnicas MTD para redugdo das emissdes para a agua
4.6.3.1 Prevengdo pelo projeto de equi e 1¢do do si
15. Sao técnicas MTD para a reducédo de emissdes para a agua através de técnicas de desenho e manutengao:
Para sistemas humidos:
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As torres fechadas de arrefecimento tém materiais de elevada resisténcia a corrosdo, de baixa manutengdo. A
Anadlise da corrosividade da substancia do processo, bem como da agua de arrefecimento para selecionar o . construgdo das torres € muito resistente, de ago galvanizado a quente, com revestimento anticorrosao. .
15. a) . Sim L X e L h . - : jan-18
material certo O tratamento antimicrobiano na agua das torres é feito com biocida e hipoclorito de sédio, considerando a elevada
resisténcia a corrosdo e a boa qualidade da 4gua das minas .
15. b) Projecao do sistema de arrefecimento evitando zonas de estancamento para reduzir a corroséo e contaminagdes. |Sim A b°f"ba de spray mantém a égua d_a torre em circulaggo. A valvula de fim de linha mantém a agua em circulagéo no jan-18
circuito fechado entre a torre e os chillers e UTAs.
Para permutadores do tipo Shell&tube:
15.¢) Concegao que permlta falcmtar a !lmlpeza atra_ves da circulagdo do caudal de agua arrefecida no tubo e as paredes Nao aplicavel S0 usados chillers.
dos tubos de material resistente as incrustagoes.
Cond dores de i lagoes de produgao de eletricidade:
15.d) Aplicagéo de Ti em condensadores com agua do mar ou agua salobra Né&o aplicavel Nao ha produgéo de eletricidade
15.¢e) Aplicagéo de ligas de baixa corroséo (ago inoxidavel com elevado indice de corrosdo ou de cobre niquel) Nao aplicavel Nao ha produgéo de eletricidade
15.1) Utilizagao de sistemas de limpeza automatizados com as esferas de espuma ou escovas Nao aplicavel Nao ha produgéo de eletricidade
Para | dores e pert dores de calor:
- P = - - =
15.g) De modo a reduzir a deposigéo (incrustagdo) em condensad‘ores a velocidade da agua deve ser > 1,8 m/s para Nao aplicavel Nao estio instalados condensadores.
equipamentos novos e 1,5 m /s no caso de montagem de feixe de tubos
15.h) (I:))es r:]o/dso a reduzir a deposigao (incrustagao) nos permutadores de calor recomenda-se uma velocidade da agua > Nao aplicavel Sio usados chillers.
15.1) I?e quo a evitar o entupimento utilizar filtros de detritos para proteger os permutadores de calor, onde a obstrugéo Nao aplicavel S0 usados chillers.
€ um risco
Para si arrefecil 1to de unica, de modo a reduzir a sensibilidade a corrosao:
15.)) Aplicar ago-carbono em sistemas de agua de arrefecimento, se a tolerancia a corroséo puder ser atendida Nao aplicavel Sistema em circuito fechado
15.K) Aplicar plasticos rﬂefor(;ados com fibra de vidro, revestido de betdo reforgado ou ago-carbono revestido em caso de Nao aplicavel Sistema em circuito fechado
condutas subterraneas
15.1) Apll(?al: tubos de titanio par‘a permutadores do tipo Shell&tube em ambientes altamente corrosivos ou ago N3o aplicavel Sistema em circuito fechado
inoxidavel de elevada qualidade com desempenho semelhante.
Para torres de arrefecimento himidas abertas:
15. m) Para rleduzw aincrustagdo em condigdes de agua salgada aplicar enchimento de baixa incrustagédo e com B » Sistema com torres fechadas de arrefecimento
capacidade a altas cargas Néo aplicavel
15.n) EV|.tar subs.tanm.as perigosas devido ao tratamento anti-incrustantes (como CCA e TBTO) nos tratamentos Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
anticontaminagéo.
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
15.0) Para reduzir o tratamento d('e gntl-lncrustagao aplicar enchimento tendo em consideragao a qualidade local da agua Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
(por exemplo, alto teor de solidos, escala)
4.6.3.2 Controlo da otimizagdo do tr de dgua de arref
16 Sao técnicas MTD para a reducao de emissdes para a dgua por meio da otimizagao do tratamento de agua de
) arrefeci 1to:
Para todos os sistemas hiimidos:
Os equipamentos instalados s&o torres fechadas. A quantidade de agua que circula no sistema de aspersao é reduzida e
16. a) Monitorizagao e controlo da composigao quimica da agua de arrefecimento para reduzir a quantidade de aditivos. |Sim tem doseamento de tratamento antimicrobiano automatico, controlado por um condutivimetro, para manter a jan-18
concentragdo dentro dos limites de projeto.
Reduzir a utilizagdo de quimicos perigosos, ndo se devendo utilizar o seguinte: compostos de crémio, compostos
16. b) de mercurio, compostos organometalicos, mercaptobenzotiazol e substancias biocidas para tratamento de choque |Sim Né&o séo aplicados os quimicos referidos jan-18
diferentes do cloro, bromo, 0zono e peroxido de hidrogénio.
Para sisti de arref 1to de | gem Unica e torres de arrefi to abertas e humid;
16.¢) Monitorizar a existéncia de macro incrustagdes para otimizar a dosagem de biocidas Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
Para sist de arrefeci to Ginicos:
16.d) De modo a limitar ao utilizagdo de biocidas utilizar temperatura da agua do mar abaixo de 10-12°C Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
16. ¢) De modo a reduzir a emissdo de FO variar os tempos de residéncia e as velocidades da agua com um nivel FO ou Sistema com torres fechadas de arrefecimento
) FRO associado de 0,1 mg /| na saida Néo aplicavel
De modo a reduzir as emissdes de oxidante (residual) livre alcangar valores de FO ou FOR < 0,2 mg /| na saida . .
16. f) = " . = s Sistema com torres fechadas de arrefecimento
para a cloracdo continua de agua do mar Nao aplicavel
De modo a reduzir as emissdes de oxidante (residual) livre alcangar valores de FO ou FRO < 0,5 mg /| na saida . .
16.8) P " . = i Sistema com torres fechadas de arrefecimento
para a cloragao intermitente e choque de dgua do mar Né&o aplicavel
Reduzir a quantidade de compostos formadores de éxidos em agua fresca sem cloragéo continua em agua doce . .
16. h) pois 3o & considerada MTD N&o aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
Para torres de arrefeci to hi abertas:
16. i) De modo a reduzir a quantidade de hipoclorito manter o pH de 7<pH <9 Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
16. j) De modo a reduzir a quantidade de biocida e a purga aplicar biofiltragdo Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
16.K) Fgchgr temporariamente as purgas depois do doseamento de aditivos para reduzir a emisséo de biocidas B » Sistema com torres fechadas de arrefecimento
hidrolisantes. N&o aplicavel
16. 1) No caso de aplicar ozono, manter a concentragéo inferior a 0,1 mg/l. Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
4.7 REDUCAO DAS EMISSOES PARA O AR
4.7.1 Abordagem geral
I Consultar BREF.
4.7.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes para o ar
17. Sao técnicas MTD para a redugao de emissoes para o ar:
Para as torres de arrefecimento himidas:
17.a) Para gvnar a f:hegada da pluma o nivel do’solo a emissdo da pluma devera ter uma altura suficiente e uma " Torres de arrefecimento equipadas com "High efficient drift eliminators” para prevenir a formagéo de aerosséis. jan-18
velocidade minima de ar de descarga na saida da torre Sim
17.b) Para eyltar a formagéo de pluma aplicar uma técnica hibrida ou outras técnicas de supresséo de plumas, como o . Torres de arrefecimento equipadas com "High efficient drift eliminators” para prevenir a formagéo de aerosséis. jan-18
aquecimento de ar Sim
17.¢) Evitar a aplicagdo de amiantos, CCA e TBTO para reduzir a utilizagado de substancias perigosas. Sim Nao sdo usados os materiais referidos.
17.d) PrOJeltgr e definir a Iocgllzacao das torrfes de modo a que a sua saida nao possa ser captada por sistemas de ar . Torres de arrefecimento equipadas com "High efficient drift eliminators” para prevenir a formagao de aerossoéis. jan-18
condicionado, para evitar afetar a qualidade do ar no centro de trabalho. Sim
17.e) Reduzir as perdas por arrasto através da aplicagéo de captadores. Sim Torres de arrefecimento equipadas com "High efficient drift eliminators” para prevenir a formagao de aerossoéis. jan-18
4.8 REDUGCAO DAS EMISSOES DE RUIDO
4.8.1 Abordagem geral
| Consultar BREF.
4.8.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissoes de ruido
18. Sao técnicas MTD para a redugéo de emissdes de ruido:
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
18.a) Para redug&o de ruido da agua em cascata a entrada do tubo de ar estéo disponiveis varias técnicas (ver BREF) |N&o aplicavel A torre de arrefecimento tem ventilagéo forgada
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18.b Reduzir a emissao de ruido ao redor da base da torre, por exemplo, recorrendo a uma barreira de terra ou uma
-b) parede antirruido No aplicavel A torre de arrefecimento tem ventilagéo forcada
Para torres de arrefecimento mecénicas:
18.¢) Redugéo do ruido do ventilador aplicando ventiladores de baixo ruido por exemplo:
18.¢)i. Utilizando ventiladores de grande didmetro com velocidades circunferenciais ) To_rres de arrefecwn’ento equipadas com ventiladores axiais de ruido reduzido e sistema de condugéo de agua que evita jan-18
Sim ruido de queda de agua
18. ¢ ii. Utilizando velocidades reduzidas (< 40 m/s) ) To_rres de arrefecwn’ento equipadas com ventiladores axiais de ruido reduzido e sistema de condugéo de agua que evita jan-18
Sim ruido de queda de agua
18.d) Na fase de projegéo aplicar uma altura suficiente ao difusor otimizado ou instalar atenuadores de som Sim Tc?rres de arrefecwn’ento equipadas com ventiladores axiais de ruido reduzido e sistema de condugéo de 4gua que evita jan-18
ruido de queda de agua
18.¢) De modo a reduzir o ruido aplicar medidas de atenuago (silenciadores) 4 entrada e saida do ar sim To_rres de arrefecwn’ento equipadas com ventiladores axiais de ruido reduzido e sistema de condugéo de agua que evita jan-18
ruido de queda de agua
4.9 REDUGCAO DO RISCO DE FUGAS
4.9.1 Abordagem geral
19 Sao medidas gerais para reduzir a ocorréncia de fugas:
) (ndo aplicavel a condensadores)
. . . . . R . A agua de arrefecimento provém de minas ja existentes, com caudal suficiente para a operagdo dos sistemas. O
Selecionar material para equipamentos de sistemas de arrefecimento por via himida de acordo com a qualidade . . . . o N . - . . . . .
19. a) . . Sim tratamento antimicrobiano na agua das torres é feito com hipoclorito de sddio, considerando que a dgua das minas é de jan-18
da agua aplicada ) N
muito boa qualidade.
19. b) Operar o sistema de acordo com a sua concegédo Sim As caracteristicas de operagéo do sistema séo respeitadas. jan-18
L ) . : ) Os equipamentos instalados sao torres fechadas. A quantidade de agua que circula no sistema de aspersao é reduzida e
19. ¢) Se necessario um tratamento de agua de arrefecimento, selecionar um programa correto de tratamento de agua |, tem doseamento de tratamento antimicrobiano automatico, controlado por um condutivimetro, para manter a jan-18
de arrefecimento concentragao dentro dos limites de projeto.
19. d) Monitorizar as possiveis fugas na descarga da agua de arrefecimento na recirculagéo de sistemas de Sim A agua de arrefecimento circula em circuito fechado. Caso seja detetada variagdo na admissdo de agua de reposicéo , an-18
. arrefecimento humido, analisando a purga. sera feita andlise a agua da purga. J
Para permutadores de calor:
19.e) De modo a evitar pequenas fissuras o AT do permutador devera ser < 50 °C Sim Permutador com construgédo adequada ao valor de AT projetado. jan-18
Para permutadores do tipo shell&tube :
19. f) Monitorizar a operacéo do processo para que a operacéo ocorra dentro dos limites de projeto Sim Sistema ligado ao GTC - Gest&o Técnica Centralizada, o que permite monitorizar as condi¢des de utilizagdo. jan-18
19.9) Aplicar tecnologia de soldagem de modo a fortalecer a construgdo do tubo/placa de tubo Sim Permutador com construgdo adequada ao valor de AT projetado. jan-18
Para o equipamento:
De modo a reduzir a corros&o, a temperatura do metal no lado de passagem da agua de arrefecimento devera ser |. < . .
19. h) <60 °C Sim Permutador com construgédo adequada ao valor de AT projetado. jan-18
Para sist de arrefeci to de p gem Unica
19.1) Para alcangar um VCl entre 5 - 8 operar o sistema direto com Pjgua arrefecimento > Pprocesso © €fetuar monitorizar N&o aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
Para alcangar um VCl entre 5 - 8 operar o sistema direto com P, " =P, e efetuar monitorizagéo
19.)) " ¢ " P agua arrefecimento T processo < _ - Sistema com torres fechadas de arrefecimento
analitica automatica Nao aplicavel
> . - - > P———— P
19.K) Para al'c_angar um VCI 2 9 operar o sistema direto Pagua arefecimento > Pprocesso € €fetuar monitorizagéo analitica ) N Sistema com torres fechadas de arrefecimento
automatica Nao aplicavel
Para alcangar um VCI 2 9 operar o sistema com permutador de calor de material altamente . .
19.1) R R Y " o ~ . Sistema com torres fechadas de arrefecimento
anticorrosivo/monitorizacédo analitica automatica Nao aplicavel
19. m) Para alcancar um VCI 2 9 alterar a tecnologia: Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
19.m)i. arrefecimento indireta Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
19. m) i. arrefecimento recirculante Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
19. m) iii. arrefecimento a ar Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
19.n) No arrefecimento de substancias perigosas, efetuar sempre a monitorizagdo da dgua de arrefecimento. Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
19.0) Aplicagdo de manutengéo preventiva, através da realizagdo de inspecéo por meio de corrente de Foucault. Néo aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento
Para sist de arrefeci to com recirculagao
19.p) Monitorizagéo constante da purga no arrefecimento de substancias perigosas Nao aplicavel Nao ¢ feito arrefecimento de substancias perigosas.
4.10 REDUGAO DE RISCO BIOLOGICO
4.10.1 Abordagem geral
| Consultar BREF.
4.10.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir o risco de emissdes biolégicas
20. Sao consideradas como MTD na prevengéo e redugéo do risco microbiolégico:
Para todos os si de arrefeci hamid
20.3) Com vista a redugao da formagéo de algas deve-se proteger a dgua de arrefecimento da agéo da energia Sim A torre tem painéis que protegem a agua de radiagéo solar, prevenindo o crescimento de micro-organismos, e que ian-18
) luminosa funcionam como filtros de entrada de ar e evitam asperséo de dgua, em simultaneo. J
Com vista & redugao do crescimento de micro-organismos devem-se evitar zonas estagnadas (a nivel do seu Os equipamentos instalados sao torres fechadas. A quantidade de agua que circula no sistema de aspersao é reduzida e
20. b) design), de forma a manter a velocidade na passagem de agua e proceder a aplicagéo de tratamentos quimicos ~ |Sim tem doseamento de tratamento antimicrobiano automatico, controlado por um condutivimetro, para manter a jan-18
otimizados. concentragao dentro dos limites de projeto.
As torres estdo desenhadas para uma inspecéo e manutengao facil, com sistema de painéis amoviveis para limpeza facil
sem desmontar a maquina. Existe um contrato de manutengdo com uma empresa especialista em tratamento de aguas
20.¢) Nas limpezas ap6s um surto deve-se efetuar uma combinagao de limpeza mecanica e limpeza quimica Sim industriais, que faz andlise da 4gua das torres: fisico-quimica e de micro-organismos é mensal e a Legionella é jan-18
trimestral.
Caso surjam valores anormais de Legionella sera feito o tratamento recomendado por eles.
20.d) Efetuar uma monitorizagéo periddica dos organismos patogénicos potencialmente existentes nas torres de sim Existe um contrato de manutengdo com uma empresa especialista em tratamento de aguas industriais, que faz analise ian-18
) arrefecimento. da agua das torres: a analise fisico-quimica e de micro-organismos é mensal e a da Legionella é trimestral. L
Para torres de arrefeci to humi abertas:
20.¢) Para reduzir o risco de infegéo os operadores devem utilizar protecéo de olhos e boca (mascara P3) quando Nao aplicavel Sistema com torres fechadas de arrefecimento

entram num sistema de arrefecimento humido
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1. CONCLUSOES RELATIVAS AS MTD PARA TRATAMENTOS DE SUPERFICIE QUE UTILIZEM SOLVENTES ORGANICOS
1.1. Conclusdes MTD gerais
1.1.1. Sistemas de gestdo ambiental
Esta implementado um Sistema de Gestdo Ambiental, de acordo com a ISO 14001 e foi atribuido o
certificado pela APCER em 19-07-2019, renovado até 31-7-2024.
O SGA implementado tem como objetivo principal a melhoria continua do desempenho do sistema,
A fim de melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD a elaboragio e aplicagio de um sistema de gestio ambiental (SGA) que | conduzindo & redugéo do impacte ambiental da instalagao. B ) R _
MTD 1. incorpore os seguintes elementos: Sim Os produtos fabricados tém processos informatizados com as formulagdes quantidades e parametros de jul-19]
P € : processo, que obriga a utilizagdo das quantidades pré-definidas. Sdo monitorizadas as emissoes para o ar,
para a agua e geragao de residuos.
O Departamento de IDI faz a vigilancia da evolugéo tecnoldgica e de materiais no sentido de gerar menor
impacte ambiental quer na produgéo de artigos quer na sua utilizagéo.
i Compromisso, lideranga e responsabilidade das chefias, incluindo a gestdo de topo, na aplicagdo de um SGA eficaz; Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
Andlise que inclua a determinagdo do contexto da organizagdo, a identificagdo das necessidades e expectativas das partes interessadas e a
ii. identificagdo das caracteristicas da instalagdo associadas a eventuais riscos para o ambiente (ou para a satide humana), bem como da Sim Integrado no sistema de gest@o ambiental certificado jul-19]
legislagdo em vigor em matéria de ambiente;
iii. Desenvolvimento de uma politica ambiental que inclua a melhoria continua do desempenho ambiental da instalagao; Sim Integrado no sistema de gest@o ambiental certificado jul-19]
. Estabelecimento de objetivos e de indicadores de desempenho em relagdo a aspetos ambientais significativos, incluindo a salvaguarda do . . N . . .
iv. cumprimento da legislacio em vigor; Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
Planeamento e execugdo dos procedimentos e agdes (incluindo, se for caso disso, medidas corretivas e preventivas) necessarios para . . N . . .
V. . . . . . . . Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
alcancar os objetivos ambientais e evitar riscos ambientais;
. Determinagdo das estruturas, das fungdes e das responsabilidades associadas aos aspetos e objetivos ambientais e disponibilizagdo dos . . N . . .
Vi. recursos financeiros e humanos necessérios: Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
N Garantia da competéncia e da sensibilizagdo necessérias do pessoal cujo trabalho pode afetar o desempenho ambiental da instalagdo (por | . N . X .
vii. exemplo fornecendo informagso e formacgiol; Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
viii. Comunicagdo interna e externa; Sim Integrado no sistema de gest@o ambiental certificado jul-19|
ix. Promogdo da participagdo dos trabalhadores em boas préticas de gestdo ambiental; Sim Integrado no sistema de gest@o ambiental certificado jul-19]
Criagdo e manutengdo de um manual de gestdo e de procedimentos escritos para o controlo de atividades com impacto ambiental X . ~ ) . )
X. IR . Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
significativo, bem como dos correspondentes registos;
Xi. Planeamento operacional eficaz e controlo de processos eficaz; Sim Integrado no sistema de gest@o ambiental certificado abr-18]
xii Execugdo de programas de manutengdo adequados; sim Definidos planos de manutengéo para maquinas, equipamentos, utilidades, areas especificas como abr-18
. ! laboratério, centro técnico.
Protocolos de preparagdo para situagbes de emergéncia e de resposta a situagdes de emergéncia, incluindo a prevengdo e/ou a atenuagdo | . . ~ ) . )
xiii. . . . . - Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19|
dos impactos (ambientais) adversos dessas situagdes;
) Consideragio, na fase de concegio de novas instalaces ou da reconcecdo de instalacBes, ou de partes destas, dos impactos ambientais ao | Projetos de investimento ou grandes obras ou equipamentos s&o analisadas em conjunto pela Gestéo de )
Xiv. . . ~ . P . - - . Sim Infraestruturas, Departamento QAHS e responsaveis pelas areas envolvidas, conforme Processo Gestao de jan-18§]
longo da vida das instalagBes ou partes de instalagdes, incluindo a construgdo, a manutengdo, o funcionamento e o desmantelamento; Infraestruturas
Execugdo de um programa de monitorizagdo e medigdo, recorrendo, se necessario, a informagdo constante do relatério de referéncia . . R .
XV. R - . . - . - - - Sim Definido no Plano de Monitorizagao Global anual jan-19
sobre a monitorizagdo das emissdes para a dgua e a atmosfera das instalagbes abrangidas pela Diretiva Emissdes Industriais;
i Realizagio regular de avaliagdes comparativas setoriais; sim Revis&o pela Gestado inclui dados comparativos com os ultimos 3 anos. N&o ha dados setoriais nacionais abr-19
) ! disponiveis.
. Auditoria interna periddica e independente (tanto quanto possivel) e auditoria externa periddica independente para avaliar o desempenho | . o . . ~ . . ~ .
Xvii. . X . . . . . . Sim Auditorias internas integradas no sistema de gestao ambienta. Certificagdo ISO 14001 jul-19|
ambiental e determinar se o SGA cumpre ou ndo o previsto e esta a ser devidamente aplicado e mantido;
Avaliagdo das causas de ndo conformidades, aplicagdo de medidas corretivas de resposta as ndo conformidades, andlise da eficacia das . . N . . .
xviii. . . R o . - - . Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
medidas corretivas e determinagdo da existéncia ou do potencial de ocorréncia de ndo conformidades semelhantes;
XiX. Revisdo periddica, pela gestdo de topo, do SGA e da aptiddo, adequagdo e eficacia continuadas daquele; Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19]
XX, Acompanhamento e ponderagdo do desenvolvimento de técnicas mais limpas. sim Sistema de Gestao da Inovagao inclui vigilancia tecnologica e desenvolvimento de solugdes sustentaveis. an-18
) . Sistema de Inovagéo com certificagdo NP 4457 desde 2007. L
No que respeita, especificamente, a tratamentos de superficie que utilizem solventes orgdnicos, constitui também MTD incorporar os
seguintes elementos no SGA:
i Interagdo com o controlo e garantia da qualidade, bem como com questdes de salide e de seguranca. Sim S_ISIE:?AB de gestdo integrado da Qualidade, Ambiente e Seguranga, com auditoria de certifcagdo jul-19|
simultanea.
ii. Planeamento da redugdo da pegada ambiental de uma instalagdo, o que implica, nomeadamente, o seguinte:
a. avaliar o desempenho ambiental geral da instalagdo (ver MTD 2); Sim Revis&o pela Gestdo Ambiental anual abr-19
ter em conta aspetos transversais, nomeadamente a manutengdo de um equilibrio adequado entre a redugdo das emissdes de . .
b. Sim Ver texto nas MTD referidas

solventes e o consumo de energia (ver MTD 19), de agua (ver MTD 20) e de matérias-primas (ver MTD 6);
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c. reduzir as emissdes de COV provenientes de processos de limpeza (ver MTD 9). Sim Ver texto na MTD 9
fii. Inclusdo de:
a. um plano de prevengdo e controlo de fugas e derrames (ver MTD 5 a.) Sim Ver texto naMTD 5 a.)
um sistema de avaliagdo das matérias-primas tendo em vista utilizar matérias-primas com baixo impacto ambiental, assim como de um | .
b. - I Sim Ver texto na MTD 3
plano para otimizar a utilizagdo de solventes no processo (ver MTD 3);
c. um balango de massas dos solventes (ver MTD 10); Sim Ver texto na MTD 10
d. um programa de manutengdo destinado a reduzir a frequéncia e as consequéncias ambientais das CDCNF (ver MTD 13); A implementar Ver texto na MTD 13
e. um plano de eficiéncia energética (ver MTD 19 a.); Sim Ver texto na MTD 19 a.)
f. um plano de gestdo da dgua (ver MTD 20 a.); Sim Ver texto na MTD 20 a.)
g um plano de gestdo de residuos (ver MTD 22 a.); Sim Ver texto na MTD 22 a.)
h. um plano de gestdo de odores (ver MTD 23). Nao aplicavel Ver texto na MTD 23
Nota
O Regulamento (CE) n.o 1221/2009 cria o sistema da UE de ecogestdo e auditoria (EMAS), que configura um exemplo de um SGA coerente
com esta MTD.
Aplicabilidade
O nivel de pormenor e o grau de formalizagdo do SGA estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a complexidade da instalagdo,
1.1.2. Desempenho ambiental geral
MTD 2 A fim de melhorar o desempenho ambiental geral da i lagdo, nor d 1te no que se refere as emissdes de COV e ao consumo de
. energia, constitui MTD:
— a identificagdo das dreas/sec¢des/etapas do processo que mais contribuem para as emissdes de COV e o consumo de energia e Sim Estéo identificadas as etapas do processo que mais contribuem para as emissdes de COV e estabelecidos abr-18
apresentam o maior potencial de melhoria (ver igualmente MTD 1); processos e instrugdes de trabalhao para aplicagdo de boas praticas.
Para minimizar a emissé@o de COV estéo instalados dois equipamentos de oxidagao térmica regenerativa
(RTO) que recebem os efluentes das maquinas com emissdes de COV acima dos VLE (se nao fossem
S - . P - . . tratadas). Para minimizar o consumo de energia dos RTO, as condutas estéo isoladas termicamente, Nas
— a definigdo e execugdo de medidas para minimizar as emissdes de COV e o consumo de energia; Sim . - - . abr-18
magquinas de gravar, lavagem de cubas e colagem por flamagem, as exaustdes sdo desligadas nas
mudancas de servigo, apenas as maquinas de lacar tém que ficar com as exaustdes ligadas por questoes
de seguranca.
— a atualizagdo periddica da informagdo (pelo menos anualmente) e o acompanhamento da execugdo das medidas definidas. Sim Elaborado plano de gestao de solventes anual. abr-19
1.1.3. Seleg¢do de matérias-primas
A fim de evitar ou reduzir o impacto ambiental das matérias-primas utilizadas, constitui MTD utilizar todas as técnicas a seguir indicadas.
MTD 3. A fim de melhorar o desempenho ambiental geral da i lagdo, nomead 1te no que se refere as emissdes de COV e ao consumo de
energia, constitui MTD:
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
P A TMG Automotive tem a preocupacgao de identificar a perigosidade das matérias primas que usa, e
Aplicabilidade geral. O o 3 ) N o L .
smbit | substituir sempre que tecnicamente possivel. A TMG Automotive tem substituido as matérias-primas CMR e
am ito (por exemplo, o SVHC sempre que possivel, isto é, sempre que os artigos passam nos testes de processamento e de
Trata-se de, como parte do SGA (ver MTD 1), proceder a nivel de pormenor) e a qualidade, e obtém uma aprovagéo externa do cliente. Este processo na industria automével, em que se
B - . X ) natureza da avaliagdo inclui a TMG Automotive, é demorado e nem sempre possivel.
avaliagdo sistemdtica dos impactos ambientais adversos das . - 3 PR B S . . -
L flizadas ( damente substancias estdo, em geral, A Dimetilformamida, DMF, (CAS 68-12-2) é o unico solvente “verdadeiro” para Poliuretanos aromaticos. E
mateérias utilizadas (nomea g relacionados com a usada na limpeza de residuos acumulados no processo de colagem de espumas de poliuretano e de
cancerigenas, mutagénicas e toxicas para a reprodugdo, ili AqUui i ileti 30 6 efi i
Utilizacdo de matérias-primas com g ! E ¢ p P ¢ natureza, a escala e a ) cilindros da maquma de gravgr, qu?ndo a? Ilmpe;a comva Metlletllcetona nao ¢é eficaz, e para evitar
a. bem como substancias que suscitam uma elevada Sim problemas de qualidade. A utilizagéo esta definida em instrugéo de trabalho. abr-18|

baixo impacto ambiental complexidade da
instalagdo, bem como
com a gama de impactos
ambientais que esta
possa causar e o tipo e a
quantidade das matérias
utilizadas.

preocupacdo) e, sempre que possivel, a sua substitui¢do
por matérias sem impactos ambientais e sanitarios, ou com
impactos inferiores, tendo em conta os requisitos ou as
especificagbes de qualidade dos produtos.

Na lacagem ndo é usada DMF. A maquina tem instaladas linhas duplicadas, replicagéo de reservatérios e
sistemas de bombagem para permitir usar outros solventes menos eficazes. Os cilindros de lacar com
residuos incrustados s&o lavados fora da maquina de lacar, numa maquina de lavagem de cilindros com
ultrassons com uma solugédo aquosa alcalina.

A N-etil-2-pirrolidona (CAS 2687-91-4) ¢ um componente das preparagdes de poliuretano usadas na
lacagem. Desde que foi classificada com a adverténcia de perigo H360D (Regulamento (UE) n.° 944/2013
da Comisséo de 2 de outubro de 2013) que os fornecedores destas matérias primas estédo a estudar
alternativas.




QTUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020

Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Otimizacgo da utlllzaj;ao de solventes no processo por meio A programagao da maquina de lacar é feita para minimizar as mudancas de lacas, para reduzir as sobras de
Otimizagdo da utilizacio de de um plano de gestdo (como parte do SGA —ver MTD 1), lacas que ficam no balseiro e o consumo de solventes na limpeza dos equipamentos.
b. vent que visa identificar e pér em pratica medidas apropriadas Aplicabilidade geral. Sim Os cilindros de aplicagao de lacas-solvente e os balseiros s&o lavados com solvente que recircula entre o abr-18
solventes no processo (por exemplo, pintura em lotes da mesma cor, otimizar a balseiro e uma cuba de 35 litros, e no final sdo enxugados com panos. O solvente é usado em varias
pulverizagdo). lavagens.
MTD 4 A fim de reduzir o consumo de solventes, as emissdes de COV e o impacto ambiental geral das matérias-primas utilizadas, constitui MTD o
| recurso a uma (ou a uma combinagdo) das técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Utilizagdo de tintas, revestimentos, R . . . - .
) ¢ X N ~ ! Utilizagdo de tintas, revestimentos, tintas liquidas, vernizes
vernizes, tintas de impressdo e . . - L . . . - ; s . -
a. desi deb. lvent e adesivos que contenham uma pequena quantidade de Nao aplicavel O tipo de artigo produzido ndo permite uma aplicagdo de qualidade de lacas de elevado teor de solidos.
adaeslivos de base solvente, com 0
o ! solventes e um teor de sélidos reforgado.
elevado teor de sdlidos
L . . . . . A selegéo das matérias-primas ¢é feita pela Engenharia do Produto. Ha ja alguns anos que tém vindo a ser
Utilizagdo de tintas, revestimentos, |  Utilizagdo de tintas, revestimentos, tintas liquidas, vernizes substituidas as lacas de base solvente por lacas de base aquosas, sempre que as carateristicas do artigo a
b. tintas de impressdo, vernizes e e adesivos nos quais os solventes organicos sao Sim produzir o permitem. A utilizagéo de lacas aquosas esta condicionada as solugdes existentes no mercado, abr-18
adesivos de base aquosa parcialmente substituidos por dgua. que continuam a apresentar problemas técnicos, seja de qualidade no produto acabado, seja de
processamento, que impedem a sua utilizagdo em todos os artigos.
Utilizagdo de tintas de impressdo, Utilizacdo de tintas, revestimentos, tintas liquidas, vernizes
. revestimentos, tintas, vernizes e e adesivos adequados para cura por meio da ativagdo de A selegdo das técnicas de Nio aplicavel
. adesivos adequados a cura por grupos quimicos especificos por radiagdo UV ou IV, ou por tratamento de superficie P
radiacdo eletres rapidos, sem calor e sem emissdo de COV. pode ser condicionada pelo
d Utilizagdo de adesivos de dois Utilizagdo de méteriais adesivos de fiUiS componentes sem tipo de atividade, pelo tipo e |\ 5 aplicavel
componentes sem solventes solventes, constituidos por uma resina e um agente de forma do substrato, pelos
Utilizag&o de revestimentos com adesivos obtidos a partir requisitos de qualidade dos
Utilizagdo de adesivos da extrusdo a quente de borrachas sintéticas, resinas de produtos e pela necessidade N anjicavel
e. . . . a0 aplicavel
termofusiveis hidrocarbonetos e diferentes aditivos, sem recurso a de assegurar que os P
solventes. materiais utilizados, as
técnicas de revestimento, as
f Utilizacio d i . | Utilizagdo de um revestimento sem solventes, aplicado sob técnicas de secagem/cura e & icavel
g ilizagdo de revestimentos em pd P L ; 30 aplicave
¢ p a forma de um pé muito fino e curado em fornos térmicos. os sistemas de tratamento P
dos efluentes gasosos sdo
L i ) Utilizagdo de peliculas de polimeros numa bobina ou num compativeis entre si.
Utilizagdo de pelicula laminada em . . X . . -
A . sistema rotativo a fim de conferir propriedades estéticas ou N L
g revestimentos rotativos ou de I . . Néo aplicavel
i funcionais, reduzindo o nimero de camadas de
bobinas . .
revestimento necessarias.
o o . A selecdo dos solventes para o tipo de lacas que séo aplicadas sobre os artigos produzidos dependem da
Utilizago de substancias que ndo | U Dstituicdo de substancias COV de elevada volatilidade por compatibilidade com os polimeros base das lacas. A Dimetiiformamida, DMF, (CAS 68-12-2) é o tnico
h s50 COV ou s50 COV de menor substancias que contém compostos orgénicos que ndo s&o Sim solvente “verdadeiro” para Poliuretanos, no entanto ndo é usada nas lacas por ser Téxico para a abr-18

volatilidade

COV ou sdo COV com menor volatilidade (por exemplo,
ésteres).

Reproducéo, sendo necessario combinar outros solventes menos eficazes, com diferentes volatilidades,
para evitar problemas de qualidade. A alternativa preferencial € a substitugao por lacas aquosas, com baixo
teor de COV.

1.1.4. Armazenamento e manuseamento de matérias-primas

MTD 5.
indicadas.

A fim de evitar ou reduzir as emissGes evasivas de COV durante o ar oe
solventes e/ou materiais perigosos, constitui MTD a aplicagdo de principios de boa gestdo interna recorrendo a todas as técnicas a seguir

nento de materiais que contenham

Técnica

Descrigdo

| Aplicabilidade

Técnicas de gestdo
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Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C
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Um plano de prevengdo e controlo de fugas e derrames faz
parte do SGA (ver MTD 1) e inclui, entre outros elementos:
— planos de incidentes no local (pequenos e grandes O armazenamento dos produtos quimicos é feito tendo em consideragéo a tipologia dos produtos, a sua
derrames); perigosidade e a compatibilidade dos mesmos. Nos armazéns ndo ha operagdes de trasfega ou enchimento
— identificagdo das fungdes e responsabilidades das pessoas de reservatorios de matérias-primas. As matérias-primas s&@o movimentadas para a produgéo nas
envolvidas: embalagens originais, nas quantidades adequadas as necessidades de produgéo.
'b‘l', _ biental e f s0d | Existem armazéns separados para matérias-primas de base solvente, para matérias primas sélidas
.senS{ ! |za<;aolan'f \ental e formacao do pessoal para (produtos em pd), e para os residuos. Cada uma destas sec¢des possui o chao impermeabilizado e junto a
evitar/lidar com incidentes de derrame; Aplicabilidade geral. O cada 4rea de acesso esta possui um gradeamento que conduz a uma caixa de recolha dos derrames.
— identificagdo das zonas em risco de derrame e/ou fuga de ambito (por exemplo, o nivel As cubas que servem de transporte dos preparados para a linha de produgdo, apenas levam a quantidade
materiais perigosos, classificando-as em fung&o do risco; de pormenor) do plano esta, necessaria ao trabalho planeado e séo transportadas com tampas adequadas para minimizar as potenciais
Elaboragdo e aplicagdo de um — garantia de que, em zonas identificadas, sdo postos em em geral, relacionado com a emissoes difusas que se pc?dlem originar. .
. P . - . Onde s&o consumidas matérias-primas liquidas e solventes, embaladas em IBCs, estes sdo colocados em
plano de prevengéo e controlo de |pratica sistemas de contengédo adequados, por exemplo, natureza, a escalae a Sim N ~ | i abr-18
. R L K . N tinas de contengdo. O mesmo sucede no armazenamento de 6leos e lubrificantes.
fugas e derrames pavimentos impermedveis; complexidade da instalagdo, Os reservatérios de plastificante tm um ponto de enchimento Gnico.
— identificagdo de equipamentos adequados de contencgo e bem como com o tipo e a N&o existe armazenamento de produtos quimicos ou substancias perigosas em depésitos subterraneos.
limpeza de derrames e verificagdo periddica da sua quantidade dos materiais O reservatério de 50 m3 de dleo térmico das caldeiras tem uma bacia de retengdo com capacidade para
disponibilidade, bom estado de funcionamento e proximidade utilizados. reter todo o 6leo do reservatodrio.
dos pontos em que esses incidentes possam ocorrer; Os depositos de plastificantes ficam em edificio independente da nave fabril, com uma bacia de retengdo de
; . o
. ~ L. ~ . . 73 m3, suficiente para conter um derrame total de um dos depdsitos de 60 m3.
— orientagBes em matéria de gestdo de residuos provenientes o . - . ) . -
d o de d Tubagens de ligagao dos depdsitos de plastificantes a cozinha de pastas de PVC, onde vao ser utilizados,
o controlo de derrames; com soldaduras e redugéo do nimero de flanges as necessidades do processo..
— inspegBes periddicas (pelo menos anualmente) das zonas Séo disponibilizados kits de contencéo e combate a derrames nas zonas consideradas mais criticas.
de armazenamento e operacionais, ensaio e calibragdo de Estéo definidas instrugdes de trabalho para atuagdo em caso de derrame.
equipamentos de detegdo de fugas, bem como reparagdo
rapida de fugas em valvulas, bucins, flanges, etc. (ver MTD 13).
Técnicas de armazenamento
. . O armazenamento dos produtos quimicos é feito tendo em consideragéo a tipologia dos produtos, a sua
Armazenamento de solventes, materiais perigosos, S - . ;
| o ) | perigosidade e a compatibilidade dos mesmos. As matérias-primas de base solvente, lacas preparadas na
Vedaco ou cobertura de residuos de solventes e materiais de limpeza de residuos cozinha de lacas, solventes e residuos de materiais contendo solventes sao armazenados em recipientes
. em recipientes vedados ou cobertos, adequados ao risco ) fechados. Os armazéns s&o de acesso restrito. Nos armazéns néo ha operagdes de trasfega ou enchimento
recipientes e zonas de . . P - Sim L - . L . - . p abr-18
X associado e concebidos para minimizar as emissdes. A zona de reservatorios de matérias-primas. As matérias-primas s@o movimentadas para a produgéo nas
armazenamento confinadas de armazenamento dos recipientes estd confinada e tem a embalagens originais, nas quantidades adequadas as necessidades de produgéo.
capacidade adequada. Aplicabilidade geral. Existem armazéns separados para matérias-primas de base solvente, para matérias primas sdlidas
(produtos em pd), e para os residuos.
T . As cubas que servem de transporte dos preparados para a linha de produgéo, apenas levam a quantidade
Minimizagdo do armazenamento Nas zonas de produgdo sé estdo presentes as quantidades necessaria ao trabalho planeado e séo transportadas com tampas adequadas para minimizar as potenciais
de materiais perigosos nas zonas de materiais perigosos necessarias para a produgdo; as Sim emissdes difusas que se podem originar. abr-18]
de produgéo grandes quantidades sdo armazenadas noutros locais. As matérias-primas de base solvente, lacas preparadas na cozinha de lacas, solventes e residuos de
materiais contendo solventes sdo armazenados em recipientes fechados.
Técnicas de bombagem e mant o de liquid:
As fugas e os derrames evitam-se com recurso a bombas e
vedantes apropriados ao material manuseado, que
garantem uma estanquidade adequada, incluindo
L ) motobombas blindadas sem fugas, bombas de ~ . . ~ .
Técnicas para evitar fugas e - . P . Sé&o usadas bombas de diafragma para a circulagéo das lacas de base solvente entre o balseiro e a cuba
acoplamento magnético, bombas com juntas mecanicas Sim . L . abr-18
derrames durante a bombagem I . . . que é colocada préxima do balseiro.
multiplas e um sistema de arrefecimento ou de tampao,
bombas com juntas mecanicas multiplas e juntas de tipo
dry to atmospher e, bombas de diafragma ou bombas de o
Aplicabilidade geral.
fole.
Trata-se de garantir que, por exemplo:
Técni i« — a bombagem é supervisionada;
écnicas para evitar . - 30 ha 5ri
p — no caso de grandes quantidades, os reservatérios para ) Nao ha reservatorios para —armfizenamer?tc_) de solventes a gra_nel. _ ) .
extravasamentos durante a - Sim As bombagens em produgédo s&o supervisionadas, e os balseiros tem sistema de recirculagéo da laca, por abr-18]
armazenamento a granel dispdem de alarmes de excesso X N ) B
bombagem 3 o o o ) motivo de qualidade e que evita sobrenchimento.
de nivel, acusticos e/ou Gticos, se necessario com sistemas
de interrupgdo.
Durante a entrega de materiais que contém solventes a Pode ndo ser aplicavel a
Captura do vapor de COV durante . R R
o R granel (por exemplo, nas operagdes de carga ou descarga solventes que tém baixa N L L .
a entrega de materiais que contém L " . . Né&o aplicavel Nao ha descarga de solvente em cisterna.
vent de reservatdrios) capturam-se os vapores libertados dos pressdo de vapor ou devido
solventes - - )
reservatorios de recegdo, geralmente com recurso a um aos custos envolvidos.
Contengdo e/ou absorgdo rapida Durante o manuseamento de recipientes de materiais que
dos derrames durante o contém solventes, os eventuais derrames sio evitados pela ) - ) Qnde sao consurjudas matérias-primas liquidas e solventes, embaladas em IBCs, estes séo colocados em
d iai aplicagdo de medidas de contengdo, nomeadamente o Aplicabilidade geral. Sim tinas de confengéo. abr-18|
manuseamento de materiais que piicac ! £20, e Sao disponibilizados kits de contengéo e combate a derrames nas zonas consideradas mais criticas.
contém solventes recurso a carrinhos, paletes e/ou estrados com dispositivos
1.1.5. Distribui¢céo de matérias-primas
MTD 6 A fim de reduzir o consumo de matérias-primas e as emissdes de COV, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma combinagao) das técnicas
. a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Fornecimento centralizado de Os materiais que contém COV (por exemplo, tintas de Pode n3o ser aplicavel caso
materiais que contém COV (por impress&o, revestimentos, adesivos e agentes de limpeza) haja alteragdes frequentes A variabilidade de formulagées de lacas nZo permite alimentagio em tubagens diretas partilhadas.
exemplo, tintas de impressdo, sdo encaminhados para a zona de aplicagdo através de de tintas de impressdo, Néo aplicavel Sao aplicadas lacas de base solvente e de base aquosa. A incompatibilidade dos componentes ndo permite

revestimentos, adesivos e agentes
de limpeza)

tubagens diretas em circuito fechado, incluindo a limpeza
do sistema, como o sistema pig (pipeline inspection

tintas, revestimentos,
adesivos ou solventes.

uma automatizagao das linhas de mistura.
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Equipamentos de mistura controlados por computador para fA variabiﬂdade_de_ cfompo_nentes das formulagées_deflgcas inviabiliza sistemas d_e mistura autor'néticos. As
b. Sistemas de mistura avancados obter as tintas, 0s revestimentos, s tintas de impressio e No aplicavel rg;?ltjilra];;odeesI:i:glg;rmatlzadas e as pesagens séo feitas apenas para as quantidades necessarias na
os adesivos pretendidos. A cozinha de preparagéo de pastas de PVC, sem solventes, € uma cozinha automatica.
‘ imento d teriai Em caso de alteracdes frequentes de tintas de Héa uma grande variabilidade de formulagdes de lacas, pelo que a pesagem e mistura dos componentes é
ornecimento de ma Er'al's que impress3o/tintas/revestimentos/adesivos e solventes ou de feita apenas no momento da aplicagéo e nas quantidades necessarias para o lote em fabrico. As lacas séo
contém COV (por exemplo, tintas P . i Saui S i 5
e N (p N P! . utilizacio em pequena escala, as tintas de Isevadas para junto da maquflna na prépria cuba de mistura, que é tapada.
e impressdo, revestimentos, . P : . . ) a i i a i
. i p i impressdo/tintas/revestimentos/adesivos e solventes s30 sim a0 t'Jsadas bomb'as_de dia ragm_a para a circulagdo das<lacas d'e b_ase solvente entre o balseiro e a cuba abr-18
adesivos, agentes de limpeza) no L d que é colocada proxima do balseiro, e o retorno da laca a cuba é feito por tubagem.
ponto de aplicacdo por meio de entregues .em pequenos recnpléntef € transporte Os cilindros de aplicagéo de lacas e os balseiros sdo lavados com solvente que recircula entre o balseiro e
o colocados junto da zona de aplicagdo por meio de um uma cuba de 35 litros, e no final sdo enxugados com panos. O solvente & usado em varias lavagens.
um circuito fechado -
circuito fechado.
Aplicabilidade geral. = " " - -
P g Séo usadas bombas de diafragma para a circulagéo das lacas de base solvente entre o balseiro e a cuba
Mudanga automética da cor e purga da linha de aplicacdo que_e colocada proxima dQ fi:)ailselro.ro retorno da I_aca a cuba é feito por tubagem, muito curta, e o processo
d. Automatizagio da mudanca de cor da tinta de impressio, da tinta ou do revestimento, com No aplicavel de limpeza d._as tubagens & eito no mal_da o~peragao, passando a _bomb? da cuba de laca para uma cuba de
d | solvente de limpeza. Os cilindros de aplicagdo de lacas e os balseiros sdo lavados com solvente que
captura dos solventes. recircula entre o balseiro e uma cuba de 35 litros, e no final s&o enxugados com panos. O solvente é usado
em varias lavagens.
A programagao da maquina de lacar é feita para minimizar as mudangas de lacas, por forma a minimizar os
- Modificacdo da sequéncia de produtos a fim de obter ) restos de Iac_as eo co_ns_umo_de solventes na limpeza c'ios_equamentos. -
e. Agrupamento em fungdo da cor randes sequéncias com a mesma cor Sim Langado projeto de otimizagdo do planeamento das maquinas de lacar para aumento da produtividade e 2021
g a . redugdo de mudancas de de formulagéo de lacas. Departamento de engenharia de produto com projeto de
reducgdo de referéncias de lacas para permitir mudancga de servico sem necessidade de limpeza.
Purga da pulverizagdo sem Recarga da pistola de pulverizagdo com tinta nova sem N . . L L
f. . L Né&o aplicavel Nao é usada técnica de pulverizagéo
solvente enxaguamento intermédio.
1.1.6. Aplicagéo de revestimentos
MTD 7 A fim de reduzir o consumo de matérias-primas e o i biental geral dos pr de aplicagdo de revestimentos, constitui MTD o
. recurso a uma (ou a uma binag3o) das a seguir indicad
Técnica [ Descrigdo Aplicabilidade
Técnicas de aplicagdo sem pulverizagdo
. Aplicagdo na qual sdo utilizados rolos para transferir ou Aplicavel unicamente a N . L o
a. Revestimento por rolo . . . . 1 Né&o aplicavel Usada técnica de lamina raspadora sobre rolo.
dosear o revestimento liquido numa linha moével. substratos planos (%).
A aplicagéo das lacas é feita numa maquina de quatro cabegas de aplicagdo, o que permite aplicar numa
Unica passagem na maquina quatro camadas de laca. Dividindo a quantidade total de laca a aplicar, a
) . secagem € mais eficiente energeticamente e obtém-se uma melhor qualidade quando se aplicam camadas
O revestimento é aplicado no substrato através de um finas sobrepostas.
b. Lamina raspadora sobre rolo intersticio entre uma lamina e um rolo. A medida que o Aplicabilidade geral (1)_ Sim As lacas s&o aplicadas por cilindros de matriz definida, adequando a quantidade aplicada as necessidades. abr-18
revestimento e o substrato passam, o excedente é raspado. A maquina permite aplicar lacas em ambas as faces, se necessario, numa Unica passagem de maquina.
As cabegas de lacar estdo compartimentadas para minimizar emissdes, e a secagem é feita em estufas que
estdo ligadas ao sistema de tratamento por RTO.
A maquina de lacar tem recuperagéo do calor da estufa de secagem final.
Aplicagdo sem lavagem (no local, a Aplicagdo de revestimentos de conversdo que ndo
[ seco) para o revestimento de necessitam de enxaguamento suplementar com agua, por Aplicabilidade geral (1), Nao aplicavel Nao sédo revestidas bobines
bobinas meio de uma maquina de revestimento por rolo
As pecas a revestir passam por uma pelicula laminar de . .
. . . . L. Aplicavel unicamente a N L N . .
d. Revestimento por cortina revestimento vertida por um reservatdrio colocado num b | 1 Nao aplicavel Néo aplicavel ao tipo de lacas usadas.
plano superior. substratos planos (7).
Revestimento por eletrodeposi¢do Particulas de tinta dispersas numa solugdo de base aquosa Aplicével unicamente a N L L -
e. . . . . . 1 Néo aplicavel Nao s&o usados substratos metalicos
(e-coat) sdo depositadas em substratos imersos sob o efeito de um substratos metélicos ().
As pegas a revestir sdo levadas por sistemas
f Inundacs transportadores para um tunel fechado que é em seguida icabilidad e Na licavel Nio s 1id
. nundagdo . . . . icabili . a0 aplicavel 40 sao revestidas pegas
¢ inundado de material de revestimento por meio de tubos Aplicabilidade geral (') P peg
de inje¢do. O material sobrante é recolhido e reutilizado.
O substrato impresso é unido a uma pelicula de plastico N&o aplicavel quando é
quente liquefeita e, depois, arrefecido. Esta pelicula necessaria uma resisténcia
g Coextrusdo substitui a camada de revestimento adicional. Pode ser adesiva elevada ou uma alta [Nao aplicavel Técnica nao adequada para as quantidades de laca aplicadas
utilizada entre duas camadas de diferentes resisténcia a temperatura de
transportadores, agindo como adesivo. esterilizagdo ).
Técnicas de atomizagdo e pulverizagdo
Pulverizagdo sem ar assistida por Utiliza-se um fluxo de ar (ar de moldagem) para alterar o i N . . L
h. N . . Aplicabilidade geral (). N&o aplicavel Nao é usada pulverizagédo
ar cone de pulverizagdo de uma pistola de pulverizagdo sem
L L . . . . Pode ndo ser aplicével ao
X Atomizagdo pneumadtica com gases|  Pintura pneumatica com gases inertes pressurizados (por . L ~ L o L
i . . revestimento de superficies |N&o aplicavel Néo ¢é usada pulverizagéo
inertes exemplo, azoto ou didxido de carbono). . i
de madeira (7).
. Atomizagdo de alto volume e Atomizagdo de tinta por um bico pulverizador, misturando N L o o
j. . . . . ~ - Néo aplicavel Néo ¢é usada pulverizagao
baixa pressdo (HVLP) a tinta com grandes volumes de ar a baixa pressdo (maximo
Atomizagdo eletrostatica Atomizagdo por discos e cones rotativos de alta velocidade, o 1 N . . L
k. . . N Aplicabilidade geral (7). Né&o aplicavel N&o é usada pulverizagdo
(totalmente automatizada) com moldagem do jato de pulverizagdo por campos
Pulverizagdo com ou sem ar Moldagem do jato de pulverizagdo pneumatica ou de N L o o
. o X N . Néo aplicavel Néo ¢é usada pulverizagao
assistida eletroestaticamente pulverizagdo sem ar por um campo eletrostatico. As
Pode ndo ser aplicavel a
m. Pulverizagdo a quente Atomizagdo pneumatica com ar quente ou tinta aquecida. alteragdes de cor frequentes |N&o aplicavel N&o é usada pulverizagédo

).
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n.2 atribuido de
acordo com o

Data de

. . MTD Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da Proposta de valor a atingir dentro |Implementacdo/C
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Conclusdes MTD (més/ano)
«Pulverizar, limpar com rodo e Utilizagdo de pulverizadores para a aplicagdo de produtos
n. enxaguar» para o revestimento de de limpeza e de pré-tratamento e o enxaguamento. Apos a Aplicabilidade geral (1), N&o aplicavel N&o é usada pulverizagao
bobinas pulverizagdo sdo utilizados rodos a fim de minimizar o
Automatizagdo da pulverizagdo
o. Aplicagdo robotizada Aplicagdo robotizada de revestimentos e vedantes em Alicabilidad o) Néo aplicavel Nao é usada pulverizagdo
s = " N N Icabiliaade gera . = T T N -
p. Aplicagdo por maquin Utilizagdo de maquinas de pintura para manuseamento da P 8 N&o aplicavel N&o é usada pulverizagao
(1) A selecdo das técnicas de aplicagdo de revestimentos pode ser condicionada nas instalagdes com pouca produgdo e/ou com grande
1.1.7. Secagem/cura
MTD 8 A fim de reduzir o consumo de energia e o impacto ambiental geral dos pr de gem/ /cura, constitui MTD o recurso a uma (ou a
. uma binag3o) das té a seguir indicad
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
S y sod O gas inerte (azoto) é aquecido no forno, o que permite uma N&o aplicavel nos casos em
ecagem/cura por convecgdo de N M - . - . . - ’
a. &e . B ¢ carga de solventes superior ao LIE. S3o possiveis cargas de que os secadores tém de ser |N&o aplicavel Processo continuo com aplicagao de 4 camadas consecutivas.
ases inertes )
& solventes superiores a 1200 g/m3 de azoto. abertos periodicamente (1)4
Secagem ou cura térmicas diretas por indutores o .
. . . R Aplicavel unicamente a N - L .
b. Secagem/cura por indugdo eletromagnéticos que geram calor no interior da pega L 1 Nao aplicavel Nao s&o usados substratos metalicos
L . - . substratos metalicos ().
metalica a tratar mediante um campo magnético oscilante.
Aplicavel unicamente a
Secagem por micro-ondas e por - . - revestimentos e tintas de _ - é . i i i
c. 8 F: . p Secagem por radiagdo de micro-ondas ou de alta frequéncia. N&o aplicavel As lacas aquosas }Jszi_das contem solv_ente L_acas aplicadas emvc.ontmuo sobre artigos com 2,3 m de
alta frequéncia base aquosa e a substratos largura, exigiria maquina de grandes dimensdes e custos energéticos elevados.
ndo metalicos (1)4
reativos (mondémeros) que reagem a exposi¢ao a radiagbes Aplicével unicamente a
d. Cura por radiagdo [infravermelha (IV) ou ultravioleta (UV)] ou a feixes de revestimentos e tintas N&o aplicavel N&o s&o usadas lacas com cura UV.
eletrGes de alta energia. especificos (1)‘
Secagem combinada por radiagdo |Secagem de uma superficie himida mediante uma N L o . o L
e. 8 - p < g, . P . . N Aplicabilidade geral (1), Nao aplicavel Tempo de secagem das lacas por convecgao é reduzido (< 1 min) nao justifica uso de radiagéo IV.
1V/convecgdo combinacdo de ar quente em circulagdo (convecgdo) e de um
A aplicagéo das lacas € feita numa maquina de quatro cabegas de aplicagdo, o que permite aplicar numa
Unica passagem na maquina quatro camadas de laca. Dividindo a quantidade total de laca a aplicar, a
. secagem € mais eficiente energeticamente e obtém-se uma melhor qualidade quando se aplicam camadas
Secagem/cura por convecgdo O calor de efluentes gasosos é recuperado (ver MTD 19 e.) e finas sobrepostas.
f. combinada com recuperagdo de utilizado para pré-aquecer o ar de entrada do secador/forno Aplicabilidade geral (1)_ Sim As lacas sé&o aplicadas por cilindros de matriz definida, adequando a quantidade aplicada as necessidades. abr-18
calor de cura por convecg&o. A maquina premite aplicar lacas em ambas as faces, se necessario, numa Unica passagem de maquina.
As cabegas de lacar estdo compartimentadas para minimizar emissdes, e a secagem é feita em estufas que
estdo ligadas ao sistema de tratamento por RTO.
A maquina de lacar tem recuperagéo do calor da estufa de secagem final.
A sele¢do das técnicas de secagem/cura pode ser condicionada pelo tipo e forma do substrato, pelos requisitos de qualidade dos produtos
e pela necessidade de assegurar que os materiais utilizados, as técnicas de revestimento, as técnicas de secagem/cura e os sistemas de
tratamento dos efluentes gasosos sdo compativeis entre si.
1.1.8. Limpeza
MTD 9 A fim de reduzir as emissdes de COV provenientes de processos de limpeza, constitui MTD a minimizacdo do uso de agentes de limpeza de
. base solvente e o recurso a uma binagdo das té a seguir indicad
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Cobertura das zonas e dos equipamentos de pulverizagdo
(por exemplo, as paredes da cdmara de pulverizagdo e os
Protegdo das zonas e dos robds) suscetiveis de serem afetados por excessos de N L L ) . L
a. . L R . ~ . Néo aplicavel Nao sé&o aplicados revestimentos por pulverizagdo.
equipamentos de pulverizagdo pulverizagdo, escorrimentos, etc., com protegdes de tecido
ou com folhas metalicas descartaveis resistentes ao
rompimento e ao desgaste.
Os equipamentos que sdo usados na preparagéo e na aplicagéo de pastas de PVC, tais como cubas e
Remogdo de sélidos sob forma concentrada (seca), misturadores, antes de serem lavados com solventes, sdo rapados com espatulas, por forma a minimizar a
geralmente por processos manuais, com ou sem o auxilio saturagao do solvente de limpeza.
de pequenas quantidades de solvente de limpeza. A técnica Em situagdes de limpeza mais dificil, séo feitas limpezas & mao, recorrendo ao uso de bisnagas com
Remocgé&o de sélidos antes do ) ) ) ) i iliavei
b. < N permite reduzir a quantidade de material a remover por Sim sol_vente © panos de_ Ilmpez_a_ reutlllavels._ . . . - . abr-18|
processo de limpeza iod | . P deli A limpeza dos balseiros e cilindro de aplicagdo de laca ¢ feita logo apds o fim da aplicagdo, sem deixar
meio de solventes e/ou agua_em ases e.lmpeza secar. E feita primeiro por escorrimento total da laca e raspagem com um pano seco para reduzir os
subsequentes e, por conseguinte, a quantidade de residuos das lacas e sé depois s&o lavados por solvente de limpeza que recircula entre o balseiro e a cuba
solventes e/ou de agua utilizada. de solvente.
A limpeza apés aplicdo de lacas aquosas ¢ feita com agua.
Utilizagdo de toalhetes pré-impregnados com agentes de A limpeza dos balseiros e cilindro de aplicagdo de laca tem de ser feita logo apés o fim da aplicagéo, sem
Limpeza manual com toalhetes pré]  limpeza para a limpeza manual. Os agentes de limpeza ) N de'lxar secar. Os F:I|Indr0 tém 2,5 m de comprimento e tém que permanecer molhlados com solvente. E feita )
c. Nao aplicavel primeiro o escorrimento total da laca e raspagem com um pano seco para reduzir os residuos das lacas e s6

impregnados

podem ser de base solvente, solventes de baixa volatilidade
ou sem solventes.

depois sao lavados por solvente de limpeza que recircula entre o balseiro e a cuba de solvente de 35 litros,
e no final sdo enxugados com panos..
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Conclusdes MTD (més/ano)
Na lavagem automatica de cubas é usado solvente hidrocarboneto C9+ Tipo 1 com ponto de inflamagéo de
38-53 °C. Exaustao da maquina esta ligada ao RTO.
Aplicagdo de solventes de baixa volatilidade, enquanto Na lavagem no local de cilindros de lacar e balseiros sdo usados os solventes da formulagdo base por
Utilizagdo de agentes de limpeza . P . serem compativeis, e evitar a coagulagéo e dai decorrer maiores necessidades de solvente de limpeza. A
d. agentes de limpeza de grande poténcia, na limpeza manual Sim N . ! PN L . L abr-18|
de baixa volatilidade 8 . P 8 P P Dimetilformamida, DMF, (CAS 68-12-2) é o Unico solvente “verdadeiro” para Poliuretanos, no entanto nédo é
ou automatica. A selegdo das técnicas de usada nesta limpeza por ser Téxico para a Reprodugéo, sendo necessario combinar outros solventes menos
limpeza pode ser eficazes, com maiores volatilidades, mas minimamente compativeis (Metil-etil-cetona e metoxipropilo).
condicionada pelo tipo de Durante a lavagem esta ligada a exaustao da cabega de aplicagéo de laca. ligada ao RTO.
. rocesso, pelo substrato ou
Utilizagdo de detergentes de base aquosa ou de solventes p ) pt i | ;
. P equipamento a limpar e pelo| ori i 6 fei a 4 .
e Limpeza de base aquosa misciveis com agua, como os dlcoois ou os glicdis, na _q P ) li p sim A lavagem de peque'nqs ace_ssor|0§ dg mlsturg de_ pastas é feita por pressdo com agua e detergente. mar-20
Ji tipo de contaminagdo. Lavagem dos acessérios maiores é feita na maquina de lavar cubas, com solvente.
impeza.
Limpeza/desengorduramento autométicos de lotes de
pecas de maquinas/impressoras em maquinas de lavagem
confinadas. POd? ser efetuado por recurso a: A lavagem dos cilindros de lacar quando ha incrustagdes fortes é feita numa maquina de ultrasons, com
a) solventes orgénicos (com extragédo de ar seguida de recurso a uma solugdo aquosa alcalina.
f. Mdquinas de lavagem confinadas redugdo de COV e/ou recuperagdo dos solventes utilizados) Sim Para minimizar a emiss&o de solventes de lavagem, as cubas das pastas de recobrimento sdo lavadas abr-18]
(ver MTD 15); ou numa maquina de lavar, em sistema fechado, com exaustéo ligada ao RTO. O solvente de limpeza é
b) solventes sem COV; ou destilado para reutilizagédo.
)
c) produtos de limpeza alcalinos (com tratamento interno
ou externo de aguas residuais).
N Recolha, armazenamento e, se possivel, reutilizagdo dos
Purga com recuperag&o dos L . ) . . I . ) R
g vent solventes utilizados para purgar as pistolas/ /aplicadores e N&o aplicavel N&o s&o aplicados revestimentos por pulverizagéo.
solventes ~
os tubos entre alteragGes de cor.
Limpeza por aspersdo de agua a Limpeza automatica de lotes de pegas de maquinas, N - . . L
h. P p~ P & . P . pee q - / . Néo aplicavel Ja testado. Agua provoca oxidagéo de cubas e ferramentas que afeta a cor de lacas e pastas
alta pressdo /impressoras com recurso a sistemas de aspersdo de dgua e
. . . Limpeza num liquido por vibracGes de alta frequéncia para ) A lavagem dos cilindros de lacar quando ha incrustagdes fortes é feita numa maquina de ultrasons, com
i Limpeza ultrassénica L Sim - . abr-18|
soltar a contaminacgdo incrustada. recurso a uma solugdo aquosa alcalina.
Limpeza de pegas de maquinas e de substratos metalicos
j. Limpeza por gelo seco (CO,) ou plasticos mediante decapagem por jato abrasivo de Néo aplicavel Técnica de decapagem, néo necessaria
péletes de gelo seco ou neve carbodnica.
Limpeza mediante decapagem por Remog&o do excesso de tinta acumulada nos fixadores de
k. jato abrasivo de granalha de painéis e nos equipamentos de transporte mediante Nao aplicavel Né&o s&o usados fixadores de paineis
plastico. decapagem por jato abrasivo de granalha de plastico.
1.1.9. Monitorizagdo
1.1.9.1. Balango de massas dos solventes
Constitui MTD a monitorizagcdo das emissdes totais e das emissdes evasivas de COV por meio da determinagdo, pelo menos anualmente,
MITD 10 de um balango de massas dos solventes utilizados como entradas e saidas na instalagdo, na ace¢do do anexo VII, parte 7, ponto 2, da
* |Diretiva 2010/75/UE, e a minimizag3o da incerteza dos dados do balango de massas dos solventes recorrendo a todas as técnicas a seguir
indicadas.
Técnica Descrigdo [
Identificagdo e quantificagdo Abrange os aspetos a seguir indicados:
R completas das entradas e saidas de| ~— identificacdo e documentag&o das entradas e saidas de solventes (por exemplo, emissdes Sim O Plano de gestao de solventes faz um balango anual dos consumos de solventes e da emissao para a abr-19
: solventes, incluindo a incerteza em gases residuais, emissdes de cada fonte de emissGes evasivas, solventes rejeitados em atmosfera.
associada residuos);
b Aplicagdo de um sistema de Um sistema de rastreio de solventes visa controlar as quantidades utilizadas e ndo utilizadas im O Plano de gestao de solventes faz um balango anual dos consumos de solventes e da emissao para a abr-19
i rastreio de solventes de solventes (por exemplo, por pesagem das quantidades ndo utilizadas devolvidas ao atmosfera.
Registam-se todas as alterages que possam influenciar a incerteza dos dados do balango de A exaustdo das maquinas de lacar tem parametros definidos para controlo do processo de fabrico, com
Monitorizacdo de alteraces que massas dos solventes, tais como: alarmes associados, sendo por isso mantid_a em boa§ condig:é_es de funcionam_ento. i »
possam influenciar a incerteza dos — mau funcionamento do sistema de tratamento de efluentes gasosos: sdo registadas a ) OS_ RTO tém planq d? manuten?ao preventiva e n"led.u;ao de vibragdes do ventllador_, como medida preditiva.
c. dados do bal d d data e a duracio: Sim A limpeza das ceramicas das camaras dos RTO é feita de forma planeada, em fungdo da perda de carga na abr-19
lados Ao balango de massas dos - Gao; . . i o passagem dos efluentes.
solventes — alteragBes que possam influenciar os fluxos de ar/gés, por exemplo, a substituicéo de A manuteng&o dos equipamentos é feita com pegas originais, e existem pegas sobressalentes disponiveis,
ventiladores, de polias motoras ou de motores: sdo registadas a data e o tipo de alteragdo. de acordo com lista critica de componentes.
Aplicabilidade
O nivel de pormenor do balango de massas dos solventes depende da natureza, da escala e da complexidade da instalagdo, bem como do tipo
de impactos ambientais que esta possa causar, sendo igualmente determinado pelo tipo e pela quantidade dos materiais utilizados.
1.1.9.2. EmissGes em gases residuais
Constitui MTD a monitorizagdo, no minimo com a frequéncia a seguir indicada, das emi em gases resid em conformidade com as
MTD 11. |normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizagdo de normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais que
garantam a obtencgdo de dados de qualidade cientifica equivalente.
Frequéncia
N . minima de I .
Substancia/ pardmetro Setores/Fontes Norma(s) o Monitorizagdo associada a
monitorizag
do
Revestimento de veiculos — N L
Nao aplicavel

revestimento por pulverizagdo
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n.2 atribuido de Data de
acordo com o o . = " x . e P S &
S Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD ) MTD Descrigdao do modo de |mplelme.ntagao ou lj/lot.lvo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da VEA-MTD/VDAA-MTD Condigges Proposta de valor a atingir dentro Implemen.tagiolc
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Revestimento de outras
superficies metalicas e plasticas Néo aplicavel
— Revestimento por pulverizagdo
Revestimento de aeronaves —
Preparagdo (por exemplo, N L
Particulas decapagem por jato de areia ou | EN 13284-1| Anual () MTD 18 N&o aplicavel
outro material abrasivo) e
Revestimento e impressdo de
embalagens metdlicas — Néo aplicavel
Pulverizagdo
Revestimento de superficies de
madeira — Preparagdo e Né&o aplicavel
revestimento
Chaminés
Anual (*
com uma en12619 | Anv@ O) Sim Caracterizagao na FF2, FF3, FF4 feita com EN12619:2013 mai-18
carga de COVT * 0)
Tod inferi
covT odos o8 inferior 2 10 MTD 14, MTD 15
setores Chaminés
Normas EN
com uma - ¢ ~ Y
genéricas [Em continuo Néo aplicavel
carga de COVT| )
> 10 kg C/h
Nenhuma
Revestimento de téxteis, de norma EN | Trimestral .
DMF L 5 . B 1 MTD 15 Né&o aplicavel Nao é usada DMF na lacagem
folhas metalicas e de papel (°) disponivel )
()
Tratamento térmico de 5 .
NOy EN 14792 | Anual (') MTD 17 Sim EN 14792:2017
efluentes gasosos
Tratamento térmico de 5 . N . R )
co EN 15058 Anual (") MTD 18 A implementar Néo estava prevista a monitorizagdo nem no TUA, nem no REAR. jun-23]
efluentes gasosos

) As medigdes sdo efetuadas, na medida do possivel, no ponto maximo de emissdes esperado em condigdes normais de funcionamento.

(2) Se a carga de COVT for inferior a 0,1 kg C/h, ou se for constante e estavel a um valor inferior a 0,3 kg C/h, pode reduzir-se a frequéncia de
monitorizagdo para trienal ou substituir-se a medigdo por uma estimativa que garanta a obtengdo de dados de qualidade cientifica
equivalente.

() No tratamento térmico de efluentes gasosos, a temperatura na camara de combustdo é medida continuamente. A medigdo continua é
combinada com um sistema de alarme para o caso de as temperaturas ultrapassarem o intervalo idela de temperatura.

(4) As normas EN genéricas para medigdes em continuo sdo a EN 15267-1, a EN 15267-2, a EN 15267-3 e a EN 14181.

) A monitorizagdo aplica-se apenas se for utilizada DMF nos processos.

(5) Na auséncia de uma norma EN, a medigdo inclui a DMF contida na fase condensada.

(') Nas chaminés com uma carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, a frequéncia de monitoriza¢do pode ser reduzida para trienal.

1.1.9.3. EmissGes para o meio aquético

Constitui MTD a monitorizagdo, no minimo com a frequéncia a seguir indicada, das emissdes para o meio aquatico, em conformidade com
MTD 12. |as normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizagdo de normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais
que garantam a obtengdo de dados de qualidade cientifica equivalente.

Frequéncia
L Néo ¢é efectuado tratamento de aguas residuais nas instalagdes da TMG Atomotive. Os residuos aquosos
P N minima de I . . . . - .
Substancia/ parametro Setores/Fontes Norma(s) o Monitorizagdo associada a industriais, resultantes da lavagem de equipamentos e processos sdo encaminhadas para tratamento por
mon|~tor|za§ operador de gestdo de residuos autorizado.
do
Revestimento de veiculos Nao aplicavel
Revestimento de bobinas N&o aplicavel
SST (1) Revestimento e impressdo de EN 872
embalagens metdlicas (apenas Néo aplicavel
de latas DWI)
Revestimento de veiculos N&o aplicavel
Revestimento de bobinas Nenhuma Nao aplicavel
cao () (4 Revestimento e impress3o de norma EN
embalagens metdlicas (apenas disponivel N&o aplicavel
de latas DWI)
Revestimento de veiculos Nao aplicavel
Revestimento de bobinas N&o aplicavel
coT (1) (4) Revestimento e impressdo de EN 1484
embalagens metdlicas (apenas Néo aplicavel
de latas DWI)
crvi) (5) (5) Revestimento de aeronaves EN ISO N&o aplicavel
’ Revestimento de bobinas 10304-3 ou Nao aplicavel




QTUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020

Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Revestimento de aeronaves Varias Mensal (z) Nao aplicavel
6 (7 MTD 21
cr () () - ] normas EN @)
Revestimento de bobinas disponiveis N&o aplicavel
; . (por
Revestimento de veiculos Nao aplicavel
Ni () exemplo EN
Revestimento de bobinas IS0 11885, N&o aplicavel
EN ISO
Revestimento de veiculos 17294-2 ou Nao aplicavel
n () EN 1SO
Revestimento de bobinas 15586) Nao aplicavel
Revestimento de veiculos N&o aplicavel
Revestimento de bobinas Nao aplicavel
AOX (%) Revestimento e impressdo de EN 1SO 9562
embalagens metalicas (apenas N&o aplicavel
de latas DWI)
Revestimento de veiculos Nao aplicavel
Revestimento de bobinas N&o aplicavel
6, (8 . . - EN ISO
F- () () Revestimento e impressdo de 103001
embalagens metdlicas (apenas Néo aplicavel
de latas DWI)
(1) A monitorizagdo so se efetua em caso de descarga direta para uma massa de agua recetora.
(2) A frequéncia minima de monitorizagdo pode ser reduzida para trimestral, se, comprovadamente, os niveis de emissdo forem
suficientemente estaveis.
(3) Se as descargas descontinuas forem menos frequentes do que a frequéncia minima de monitorizagdo, proceder-se-a a monitorizagdo uma
vez por descarga.
(A) Pode optar-se pela monitorizagdo do COT ou da CQO. E preferivel monitorizar o COT, porque n&o depende da utilizagdo de compostos
muito téxicos.
(5) A monitorizagdo de Cr(VI) sé se efetua se forem utilizados compostos de crémio (VI) nos processos.
(5) Em caso de descarga indireta numa massa de dgua recetora, pode reduzir-se a frequéncia de monitorizagdo se a estagdo de tratamento de
dguas residuais situada a jusante estiver concebida e equipada de forma adequada para minorar os poluentes em causa.
(7) A monitorizagdo de Cr s6 se efetua se forem utilizados compostos de crémio nos processos. (8) A monitorizagdo de F- so se efetua se forem
utilizados compostos de flior nos processos.
1.1.10. Emissées durante CDCNF
MITD 13 A fim de reduzir a frequéncia de CDCNF e de reduzir as emissdes durante CDCNF, constitui MTD o recurso a ambas as técnicas a seguir
" |indicadas.
Técnica Descrigdo
Identificagdo dos equipamentos criticos para a prote¢do do ambiente («equipamentos
) a. Identificagdo dos equipamentos criticos») com base numa avaliagdo dos riscos. Em principio, abrange todos os equipamentos A implementar Os RTO e filtro de mangas tem plano de manutengo. Necessario desenvolver plano de reagéo para dez-23
: criticos e sistemas que tratam COV (por exemplo, sistema de tratamento de efluentes gasosos, P avarias.
sistema de detegdo de fugas).
A exaustao das maquinas de lacar tem parametros definidos para controlo do processo de fabrico, com
Trata-se de um programa estruturado para maximizar a disponibilidade e o desempenho alarmes associados, sendo por isso mantida em boas condi¢des de funcionamento.
. B - dos equipamentos criticos, que inclua procedimentos operacionais normalizados, Os_ RTO tém planc{ d(_e manuten?ao preventiva e med_lg:ao de vibragoes do ventllador_, como medida preditiva.
b, . Inspecdo, manutengdo e manutengdo preventiva, manutencio regular e nio programada. S3o monitorizados os A implementar A limpeza das ceramicas das camaras dos RTO é feita de forma planeada, em fungdo da perda de carga na dez-23

monitorizagdo . ~ . -
¢ periodos, a duragdo e as causas de CDCNF e, se possivel, as emissdes que ocorrem nesses

passagem dos efluentes.
A manutencgéo dos equipamentos € feita com pegas originais, e existem pecas sobressalentes disponiveis,

periodos. de acordo com lista critica de componentes.
Necessario desenvolver plano de reagao para avarias.
1.1.11. Emissdes em gases residuais
1.1.11.1. Emissdes de COV
A fim de reduzir as emissdes de COV das zonas de produgdo e de ar 0, constitui MTD o recurso a técnica a. e auma

MTD 14.

combinagdo adequada das outras técnicas a seguir indicadas.

Técnica | Descrigdo Aplicabilidade
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n.2 atribuido de
acordo com o

Data de

. . MTD Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da Proposta de valor a atingir dentro |Implementagdo/C
BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) B VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes
TS implementada? técnica alternativa implementada g da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagio
Conclusées MTD (més/ano)
Selegdo, concegdo e otimizagdo de um sistema de efluentes
gasosos, tendo em conta parametros como:
— a quantidade de ar extraido;
— o tipo e a concentragdo de solventes no ar extraido;
— o tipo de sistema de tratamento
(especifico/centralizado); . ~ o . .
— a salde e seguranca; A instalagéo de uma segunda maquina de lacar obrigou a uma segunda unidade RTO para o tratamento de
ficionci Y Pode ad . d efluentes. Instalados dois RTO de cinco camaras com recuperagéo térmica regenerativa em blocos
— aeficiéncia energeética. Pode adotar-se a seguinte ordem ceramicos. Na camara de combustao estéo instalados dois queimadores, que usam o gas natural como
de prioridades na selegdo do sistema: i
Selegdo, concegdo e otimizagdo do - B o . COmbl.fStheL . . . .
a. ist — separagdo dos efluentes gasosos com altas e baixas Aplicabilidade geral. Sim Na saida do RTO J instalado um permutador de calor para aquecimento de dgua, usando os fumos limpos abr-18|
sistema - )
concentragdes de COV; provenientes de RTO.
— técnicas para homogeneizar e aumentar a concentragio Cada RTO esta desenhado para tratar até 100 000 Nm3/h, podendo trabalhar com um caudal minimo de 30
000 Nm3/h (cada)
de COV (ver MTD 16 b. e c.); . . ) - i e
e _( d N )d vent tid Com este sistema esta garantida uma concentragdo de COV, a saida, inferior a 20 mg/Nm3.
— técnicas de recuperagéo de solventes contidos em
efluentes gasosos (ver MTD 15);
— técnicas de redugdo de COV com recuperagdo de calor
(ver MTD 15);
— técnicas de redugdo de COV sem recuperagdo de calor
(ver MTD 15).
- P . Pode nd licdvel
Extragdo de ar o mais préximo possivel do ponto de o é naoser apilicave €0
- . . confinamento dificultar o
N L aplicagdo, com confinamento total ou parcial das zonas de N o
Extragdo de ar o mais préximo N . acesso as maquinas durante
) L aplicagdo de solventes (por exemplo, envernizadores, i . ~ X L L L
b. possivel do ponto de aplicagdo de maquinas de revestimento, camaras de pulverizacio). O ar o funcionamento. A Sim Extragdo localizada nas maquinas com utilizagdo de COV - lacas, lavagem de cubas, destilagao de solvente. abr-18
materiais que contém COV . ! . ' aplicabilidade pode ser
extraido pode ser tratado por um sistema de tratamento de o
condicionada pela forma e
efluentes gasosos. )
tamanho da zona a confinar.
N L Extragdo de ar o mais préximo possivel do ponto de Aplicavel unicamente em
Extragdo de ar o mais préximo - . : . ; -
i ~ preparagdo de tintas/ revestimentos/ adesivos/tintas de caso de preparagdo de
possivel do ponto de preparagdo N ~ . , . . . . . L . . .
C. de tintas/ i tos/ impressdo (por exemplo, zona de mistura). O ar extraido tintas/ revestimentos/ A avaliar Avaliar o nivel de emissdes da cozinha de preparacéo de lacas e eventual necessidade de tratamento.
e tintas/ revestimentos, .
. X ) . pode ser tratado por um sistema de tratamento de adesivos/ tintas de
adesivos/ tintas de impressdo . ~
efluentes gasosos. impressdo.
Extracio d d d Os fornos de cura/secadores estdo equipados com um Avlicavel uni .
xtragdo de ar dos processos de . - . icdvel unicamente a . PO )
d. ¢ P sistema de extragdo de ar. O ar extraido pode ser tratado P Sim Magquinas de lacar ligadas aos RTO. abr-18
secagem/cura . processos de secagem/cura.
por um sistema de tratamento de efluentes gasosos.
Minimizagdo das emissdes evasivas| Vedagdo da entrada e da saida de fornos de cura/
e das perdas de calor dos fornos/ secadores para minimizar as emissGes evasivas de COV e as
secadores, quer por vedagdo da perdas de calor. A vedagdo pode ser assegurada por jatos Aplicavel unicamente em
e. entrada e da saida dos fornos de de ar ou por ldminas de ar, portas, cortinas plasticas ou caso de utilizagdo de fornos [N&o aplicavel Nao séo usados fornos de cura/secadores
cura/ secadores, quer por metalicas ou laminas raspadoras, entre outros. A de cura/ secadores.
aplicagdo de uma pressdo alternativa consiste em manter os fornos/ secadores sob
subatmosférica durante a secagem pressdo subatmosférica.
Extragdo do ar da zona de arrefecimento quando o Aplicével unicamente
Extragdo de ar da zona de arrefecimento do substrato ocorre apés a secagem/ cura, uando o arrefecimentodo |_. X . .
f. ¢ . . P ; q | Sim Estufas de arrefecimento das maquinas de lacar ligadas ao RTO abr-18
arrefecimento podendo ser tratado por um sistema de tratamento de substrato ocorre apds a
efluentes gasosos. secagem/ cura.
Pode ndo ser aplicavel a
N Extragdo do ar proveniente de zonas de armazenamento de|  recipientes fechados ou ao
Extragdo de ar das zonas de - . . PR -
L. matérias-primas e/ou de recipientes individuais para armazenamento de matérias
armazenamento de matérias- - . . . . ) Armazém com embalegens originais fechadas.
g X , matérias-primas, solventes e residuos que contenham primas, solventes e residuos |A avaliar X . o . N . abr-18|
rimas, de solventes e ae residuos . .
pl , d lvent: d d solventes, podendo ser tratado por um sistema de que contenham solventes Avaliar o nivel de emissdes da cozinha de preparacgéo de lacas e eventual necessidade de tratamento
que contenham solventes . N
tratamento de gases de exaust&o. com uma pressdo de vapor
baixa e baixa toxicidade.
Extragdo do ar proveniente de zonas nas quais se efetua a Aplicével unicamente a
limpeza das pegas de maquinas e de equipamentos por zonas nas quais as pegas de . " . : of - . Li
h. Extragdo de ar de zonas de limpeza meio de solventes organicos, por processos manuais ou mdquinas e os Sim Limpeza dos cilindros de lacar e balseiros ¢ efetuada com a exaustdo ligada, e tratada no RTO. Limpeza de abr-18]

automaticos, podendo ser tratado por um sistema de
tratamento de efluentes gasosos.

equipamentos sejam limpos
com solventes organicos.

cubas de pastas em maquina fechada, exaustéo tratada no RTO.

MTD 15.

A fim de reduzir as emissdes de COV em gases residuais e aumentar a eficiéncia na utilizagdo dos recursos, constitui MTD o recurso a uma
(ou a uma combinagdo) das técnicas a seguir indicadas.

Técnica [

Descrigdo

Aplicabilidade

1. Captura e recuperagdo de solventes contidos em efluentes gasos
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020
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n.2 atribuido de
acordo com o

Data de

. . MTD Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da Proposta de valor a atingir dentro |Implementacdo/C
BREF ou Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD . < B o ¢ o B ¢ VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes P g P ' 9~ /
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Técnica para remover compostos organicos mediante a R
- . A aplicabilidade pode ser
redugdo da sua temperatura abaixo do ponto de orvalho o
. - condicionada nos casos em . .
para que os vapores se liquefagam. Em fun¢do da gama de que a energia requerida pela Volume da ar a tratar muito elevado (até 200 000 m3/h), e a uma temperatura alta (entre 40 e 120 °C),
a. Condensacio temperaturas de funcionamento exigida, sdo utilizados o . N&o aplicavel exigiria um consumo energético muito elevado.
fluidos refrigerantes diferentes, por exemplo, dgua de recuperacdo e excessiva, Efluente contém humidade e compostos organicos oleosos (plastificantes) que inviabilizam a técnica.
) . . devido ao baixo teor de
arrefecimento, dgua refrigerada (temperatura cov
normalmente proxima de 5 °C), amoniaco ou propano. )
vado, de zedlitos ou de papel de fibra de carbono. O
adsorvido é subsequentemente dessorvido, por exemplo, R
. A aplicabilidade pode ser
por meio de vapor (frequentemente no local), para o
reutilizagio ou eliminagiio, sendo o adsorvente reutilizado condicionada nos casos em Efluente a tratar com humidade e compostos organicos oleosos (plastificantes) que inviabilizam a técnica.
- . ) B . ) - . : - . L
Adsorgdo em carvao ativado ou em X . . . que a energia requerida pela|, _ L Temperaturas elevadas na exaustéo (até 120 °C). A mistura de COV recuperados néo teria possibilidade de
b. . No funcionamento em continuo, utilizam-se, em geral, mais o . Nao aplicavel S
zeolitos de dois ad ¢ el d . do d recuperagao € excessiva, reutilizagao.
€ dols adsorventes em paralelo, um cos quals nomodo de |, . o baixo teor de Riscos de polimerizagio de cetonas e causar incéndio.
dessorgdo. A adsorgdo é também geralmente aplicada cov
como uma etapa de concentragdo a fim de aumentar a )
eficiéncia da oxidagdo ulterior.
Utilizagdo de um liquido apropriado para eliminar
poluentes dos efluentes gasosos por absorgdo, ) - . o o . -
Absorcio por um liquido nomeadamente compostos soltveis e sélidos (particulas). A o ) N A mistura de COV recuperadgsﬂnao teria pOSSIt{IlIdad{.% de rggtlllzagao.'Emge tratamento ?oleﬂuente liquido.
(o iad recuperacio de solventes é possivel. por exemplo, por Aplicabilidade geral. Néo aplicavel Efluente a tratar com composig&o e concentragdo muito variavel; contém compostos organicos oleosos
apropriado p f o p P p~ " P (plastificantes), n&o facilmente misciveis na agua;
destilagdo ou desorg¢do térmica. (Sobre a remogdo de
particulas, ver MTD 18)
1l. Tratamento térmico, com valorizagdo energética, de solventes contidos em efluentes gasosos
N&o aplicdvel aos efluentes
Envio de uma parte ou da totalidade dos efluentes gasosos gasosos que contenham
. como ar de combustdo e combustivel suplementar para substancias referidas no
Envio de efluentes gasosos para . ~ - . . ) N . - - . . . -
d. i ~ . uma instalagdo de combustdo [incluindo centrais de artigo 59.0, n.0 5, da DEI. A |N&o aplicavel Efluente a tratar com composigéo e concentragdo muito variavel; contém compostos organicos Repr. 1B.
uma instalagdo de combustdo ~ ~ . . -
cogeragdo (produgdo combinada de calor e eletricidade)] a aplicabilidade pode ser
fim de produzir vapor e/ou eletricidade. condicionada por questdes
de seguranca.
Oxidagdo térmica com Oxidagdo térmica que utiliza o calor dos gases residuais o ) N Maior rgstflgao é o custo Qe opgragaol?elo consumo de Gas Natural, devido ao elevado caudal com
e. N ara. por exemplo, pré-aguecer os efluentes gasosos Aplicabilidade geral. Néo aplicavel composi¢ao e concentragao muito variavel.
recuperagao para, p plo, p a g ) Alternativa melhor é aplicar sistema com recuperacéo de calor (RTO).
Utilizagdo de um oxidador de varios leitos ceramicos (trés
ou cinco). Os leitos sdo permutadores de calor com um Instalados dois RTO de cinco camaras com recuperagéo térmica regenerativa em blocos ceramicos. Na
Oxidacdo térmica regenerativa em ciclo alternado em que sdo aquecidos pelos efluentes camara de combust&o estéo instalados dois queimadores, que usam o gas natural como combustivel.
Jeitos mltiplos ou com gasosos da oxidacio, seguindo-se a inversio do fluxo a fim o ) Na saida do RTO sera instalado um permutador de calor para aquecimento de agua, usando os fumos 4
f. distribuidor d . de aquecer o ar de entrada no oxidador. O fluxo é Aplicabilidade geral. Sim limpos provenientes de RTO. jan-18§]
Istribuidor de ar rotativo sem q rdee - Ofluxoc Cada RTO esta desenhado para tratar até 100 000 Nm3/h, podendo trabalhar com um caudal minimo de 30
vélvula regularmente invertido. No processo por distribuidor de ar 000 Nm3/h (cada)
rotativo sem vélvula, a cerémica € mantida numa Unica Com este sistema esta garantida uma concentragéo de COV, & saida, inferior a 20 mg/Nm3.
camara rotativa com varias divisdes.
Oxidagdo de COV assistida por catalisador a fim de reduzir a
temperatura de oxidagdo e o consumo de combustivel. O
calor dos gases de escape pode ser recuperado por A aplicabilidade pode ser . R . .
I L . . - . - L Eficiéncia de eliminagéo inferior & oxidagéo térmica. Efluente contém compostos de silicone que formam
g. Oxidagdo catalitica permutadores de calor regenerativos ou recuperativos. Sdo condicionada pela presenga [N&o aplicavel e B . . . .
. S . ) silica, por pirdlise, na chama do queimador, o que neutraliza o efeito do catalisador.
utilizadas temperaturas de oxidagdo mais elevadas (500- de venenos cataliticos.
750 °C) no tratamento de efluentes gasosos provenientes
do fabrico de fios para bobinar.
11l. Tratamento, sem recuperagdo de solventes nem valorizagdo energética, de solventes contidos em efluentes gasosos
Limpeza de particulas dos efluentes gasosos e envio destes
efluentes para um reator com um substrato que atua como
biofiltro. O biofiltro consiste num leito de matérias
bioldgicas (por exemplo turfa, urze, composto, raizes,
cascas de arvores, madeira macia ou diversas combinagdes
destes) ou de uma matéria inerte (por exemplo argila, Aplicével unicamente ao
‘ ’ P . . o - )
Tratamento bioldgico de efluentes carvdo ativado ou poliuretano), no qual o fluxo de efluentes| tratamento de solventes . L Tef:mca néo adequada devido a temperaturas elle\fadas (até 140 .C Obr.'gana .a, sistema (':omplementar para
h. 250505 & oxidado biologicamente, por microrganismos biod dvei Nao aplicavel baixar temperatura; caudal a tratar com composi¢éo e concentragdo muito variavel; contém compostos
£3s0s0s g g o P 8 ) . lodegradaveis. organicos oleosos (plastificantes).
naturalmente presentes, em didxido de carbono, dgua, sais
inorganicos e biomassa. O biofiltro é sensivel a particulas, a
temperaturas elevadas ou a grandes variagdes nos
efluentes gasosos, por exemplo da temperatura de entrada
ou da concentragdo de COV. Pode ser necessdria uma
alimentagdo com nutrientes suplementar.
Oxidagdo de COV por aquecimento, numa camara de
combustdo, dos efluentes gasosos com ar ou oxigénio, Maior restrigdo é o custo de operagdo pelo consumo de Gas Natural, devido ao elevado caudal com
i Oxidagdo térmica acima da temperatura de autoigni¢do, mantendo a alta Aplicabilidade geral. Nao aplicavel composi¢do e concentragdo muito variavel.

temperatura durante tempo suficiente para completar a
combustdo dos COV em didxido de carbono e agua.

Alternativa melhor ¢ aplicar sistema com recuperagéo de calor (RTO).
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BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020
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n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) o L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Os valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) sdo indicados nos quadros 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30,32 e 35
das presentes conclusdes MTD.
MITD 16 A fim de reduzir o consumo de energia do sistema de redugdo de COV, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma combinag&o) das técnicas
*  |a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
e : . ) Aplicavel unicamente a
Manter a concentragdo de COV Utilizagdo de um ventilador equipado com variador de _p X
. . . ) sistemas centrais de
nos efluentes gasosos enviados frequéncia nos sistemas centralizados de tratamento de o
X . tratamento térmico de . § . . ) . . - B
a. para o sistema de tratamento por efluentes gasosos, a fim de modular o fluxo de ar para o fluent Sim Ventiladores associados ao sistema de condutas que ligam aos RTO tém variadores de frequéncia jan-18]
) . efluentes gasosos em
meio de ventiladores equipados alinhar com os gases de escape dos equipamentos que g )
) . . : processos descontinuos, por
com variadores de frequéncia estejam a funcionar. X ~
exemplo a impress&o.
Recirculagdo dos efluentes gasosos (internamente) em A aplicabilidade pode ser
fornos de cura/secadores e/ou em camaras de limitada por fatores relativos
b Concentragdo interna de solventes pulverizagdo, provocando um aumento da concentragéo de a salde e seguranga, como o Néo aplicavel Artigos produzidos para interiores de automével com restricoes apertadas para solvente residual no artigo
| nos efluentes gasosos COV nos efluentes gasosos e uma melhoria da eficiéncia de LIE, e por requisitos de P n&o permitem manter uma concentragédo elevada dentro das estufas.
reducdo do sistema de tratamento de gases de efluentes qualidade ou especificagdes
gas0sos. dos produtos.
Aumento da concentragdo de solventes nos efluentes
gasosos por um fluxo circular continuo de ar de processo da
camara de pulverizagdo, eventualmente combinado com os N
fluent do f d / d iod A aplicabilidade pode ser
etluentes gasosos do Torno de cura/secador por meio de condicionada nos casos em Efluente a tratar com humidade e compostos organicos oleosos (plastificantes) que inviabilizam as técnicas.
c Concentragdo externa de solventes|  equipamentos de adsor¢do, nomeadamente: e 0 consumo de energia  |N&o aplicavel Temperaturas elevadas na exaust&o (até 120 °C). A mistura de COV recuperados néo teria possibilidade de
. nos efluentes gasosos por adsor¢do| — adsorvente de leito fixo de carvéo ativado ou de zedlitos; q . ) A 8 P reutilizagao.
— adsorvente de leito fluidizado de carvio ativado; Zel_a e:cess;vocdoe\\;ldo ao Riscos de polimerizago de cetonas e causar incéndio, no caso dos zedlitos.
" I aixo teor de .
— adsorvente de rotor que utiliza carvdo ativado ou
zedlitos;
— peneiro molecular
Envio dos efluentes gasosos dos fornos de cura/ /secadores
para uma camara de grande capacidade («plenum»), sendo
L . recirculados de forma parcial como ar de entrada nos , . o i - . .
d Técnica «plenum» para reduzir o fornos de cura/ secadores. O ar excedentdrio da cdmara é Aplicabilidade geral No aplicavel Artigos produzidos para interiores de automével com restrigdes apertadas para solvente residual no artigo
. volume de gases residuais enviado para o sistema de tratamento de efluentes . ndo permitem manter uma concentragdo elevada dentro das estufas.
gasosos. Este ciclo aumenta o teor de COV no ar dos fornos
de cura/ secadores e diminui o volume de gases residuais.
1.1.11.2. EmissGes de NOy e de CO
MITD 17 A fim de reduzir as emissdes de NOy em gases residuais, limitando ao mesmo tempo as emi de CO pr es do tratamento
" |térmico de solventes contidos em efluentes gasosos, constitui MTD o recurso a técnica a. ou a ambas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Trata-se de combinar uma boa concegdo das camaras de
combustdo, dos queimadores e dos equipamentos/
dispositivos associados com a otimizagdo das condi¢Ges de
Otimizagdo das condigbes de combustdo (por exemplo, através do controlo de A aplicabilidade da concegdo RTO integram as melhores praticas de concegao de RTO. Queimador de gas desliga quando atinge a
a. tratamento térmico (concegdo e parametros de combustdo como a temperatura e o tempo nas instalagdes existentes Sim temperatura de setpoint e se tiver COV suficiente a temperatura sobe ou mantém-se por oxidagdo dos COV. abr-18
funcionamento) de permanéncia), com ou sem a utilizagdo de sistemas pode ser condicionada. E feita manuteng@o preventiva, e medig&o de vibragdes do ventilador, como medida preditiva.
automaticos, e com a manutengdo periddica prevista do
sistema de combustdo em conformidade com as
recomendagdes dos fornecedores.
Reducio da temperatura méxima da chama na camara de RTO K equipado com queimadores industriais para gas natural, tipo “Kromschroeder”, instalados e
bc N P 4 | d busts A aplicabilidade pode ser inspecionado de acordo com EN 746-2 com:
combustdo, atrasando, mas completando, a combustdo e condicionada nas instalagBes - Control de poténcia através do sistema de controle de presséo entre o abastecimento de gas e
b Utilizagdo de queimadores de aumentando a transferéncia de calor (maior capacidade de existentes por sim ar de combustdo com atuador elétrico un-22
: baixas emissdes de NOX emissdo da chama). Combina-se com o aumento do tempo o p - Sistema de detecgao de chama via elétrodo de ionizagao J
de permanéncia a fim de alcancar a destruicio de COV COndICI?na|ISmOS de o - Indicagdes locais para presséo de gas e presséo de ar de combustao
pretendida concegéo e/ou operacionais. - Regulador de pressao de gas
- Unidade de controlo do queimador
Valores de NOX abaixo do VEA-MTD
Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de NOy e valor . Valores de CO ndo estavam a ser monitorizados, porque néo estava prevista a monitorizagdo nem no TUA, |NOx: 20-130
Quadro 1 Sim 130 mg/Nm3 abr-18

indicativo das emissdes de CO em gases residuais provenientes do tratamento térmico de efluentes gasosos

nem no REAR. Apenas foram feitas algumas medigdes na FF2 do RTO J e os valores deram muito abaixo
do valores indicativos. Vai ser monitorizado regularmente.

CO: nenhum VEA-MTD

1.1.11.3. EmissBes de particulas

MTD 18.

a ambas as técnicas a seguir indicadas.

A fim de reduzir as emissdes de particulas em gases residuais dos processos de preparagao de superficies, de corte, de revestimento e de
acabamento dos substratos para os setores e processos indicados no quadro 2, constitui MTD o recurso a uma (ou uma combinagdo) das
técnicas a seguir indicadas. es do tratamento térmico de solventes contidos em efluentes gasosos, constitui MTD o recurso a técnica a. ou

Técnica

Descrigdo
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n.2 atribuido de Data de
acordo com o o . = " x . e P S &
S Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD ) MTD Descrigdao do modo de |mplelme.ntagao ou lj/lot.lvo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da VEA-MTD/VDAA-MTD Condigges Proposta de valor a atingir dentro Implemen.tagiolc
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Camara de pulverizagdo com Captura das particulas de tinta provenientes dos excessos de pulverizagdo por meio de uma
p ¢
a. separagdo por via humida (arraste cortina de dgua, que cai em cascata vertical na parede posterior da cabina de pulverizagdo. |N&o aplicavel Processo néo incluido no quadro 2
com cortina de dgua A mistura de tintas e dgua é capturada num reservatério e a dgua é colocada novamente em
g
Separagdo das particulas provenientes das operagdes de pintura e de outras particulas
b. Depuragdo por via humida presentes nos efluentes gasosos em sistemas de depuragéo por mistura intensa do efluente |N&o aplicavel Processo nao incluido no quadro 2
gasoso com agua. (Sobre a remogdo de COV, ver MTD 15 c.)
Separagdo de excessos de Processo de separagdo de excessos de pulverizagdo secos mediante filtros de membranas
c. pulverizagdo secos com recurso a combinados com calcario como material de pré-revestimento com a fungdo de impedir a Néo aplicavel Processo n&o incluido no quadro 2
material pré-revestido incrustagdo das membranas.
Separacgdo de excessos de . . - . - . . . L L .
d. pulverizagio secos mediante filtros Sistema de separagdo mecanica, por exemplo mediante cartdo, tecido ou sinter. Nao aplicavel Processo néo incluido no quadro 2
Os precipitadores eletrostéticos funcionam por acdo de um campo elétrico, que permite
L . carregar e separar as particulas. Num precipitador eletrostatico por via seca, o material
Precipitagdo em precipitador o . . e - - . U
e. etrostético recolhido é removido mecanicamente (por exemplo, por agitagdo, vibragdo ou ar N&o aplicavel Processo néo incluido no quadro 2
€ comprimido). Num precipitador eletrostatico por via hiimida, o material é arrastado com um
liquido apropriado, geralmente um agente de separagdo de base aquosa.
Quadro 2 Avaliar a adequagéo aos valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as emissoes de particulas em
vadro gases residuais
1.1.12. Eficiéncia energética
MTD 19 A fim de utilizar a energia de forma eficiente, constitui MTD o recurso as técnicas a. e b. e uma combinagdo adequada das técnicasc. ah. a
" |seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
0 plano de eficiéncia energética faz parte do SGA (ver MTD
e ct?mpreende a_d.eflnlgao €0 calcul.o do consumo de O nivel de pormenor e a Sao monitorizados os consumos energéticos e calculados os principais indicadores de desempenho. Foi
en.erg_la de ca_da atividade, o estabelecimento anual dos natureza do plano de feita auditoria energética em 2019 e, por se tratar de uma instalagéo recente com integracao de técnicas e
. Plano de eficiancia energética principais indicadores de desempenho (por exemplo, eficiéncia energéticae do | sim equipamentos eficientes, apenas foi indicada como melhoria a instalagéo de um sistema fotovoltaico em an-20
: & MWh/tonelada de produtos) e o planeamento das metas registo de balanco regime de autoconsumo. Esta a ser instalado o parque fotovoltaico, apés um demorado processo de L
de melhoria periédicas e medidas conexas. O plano é . - licenciamento.
energético estdo, em geral, Esta a decorrer uma nova auditoria energéti a
N P . = gética, com prazo de conclusdo de margo 2023
adaptado as efpecnfladades da |.n§tala§ao em termos dos relacionados com a
processos realizados, dos materiais, dos produtos, etc. natureza, a escala e a
complexidade da instalagdo,
Elaboracdo anula de um registo de balanco energético que bem como com s tif’.os de
discrimine o consumo e a producio de energia (incluindoa | fontes ‘je energla \{tlllzadas
exportacdo de energia) por tipo de fonte (por exemplo, Pcfd.e ndo ser aplicavel se a
eletricidade, combustiveis fésseis, energias renovaveis, at""dald? de trata.rr?ento de
calor e/ou arrefecimento importados). Abrange os aspetos superficies que utiliza
a seguir indicados: solventes organicos for
i) definicdo dos limites energéticos da atividade de realizada 'lw condtexto de
, . Anicoc. uma instalagdo de maior e, . - . - . .
tratamento de superficies que utiliza solventes organicos; g N dg g E feito um registo anual de balango energético que descrimina o consumo e a produgéo de energia por tipo
b. Registo de balanco energético i) informagao sobre o consumo de energia em termos de 'mensdo, desde que o Sim de fonte. dez-22)
energia disponibilizada; plano de eficiéncia Em resultado da auditoria energética a decorrer, sera elaborado novo plano de racionalizag&o de consumos.
iii) informacao sobre a energia exportada da instalago; energetica e olretglsto de
iv) informac&o sobre os fluxos de energia (por exemplo Palango;energet@o da
diagramas de Sankey ou balangos energéticos) reveladora |n.sta|a<;~ao de maior
do modo como a energia é utilizada ao longo do processo. dlrvtelnsao cubram .
0 registo de balanco energético é adaptado as suflflentemente a referida
especificidades da instalagdo em termos do(s) processo (s) atividade.
realizado(s), dos materiais, dos produtos, etc.
Técnicas relacionadas com o processo
L Pode obter-se, por exemplo, mediante:
Isolamento térmico de lizacso d srios d . duplo:
reservatérios e cubas que — utilizacdo de reservatorios de revestimento duplo; Condutas da rede de termofluido s3o isoladas. Tubagem da rede de frio dos chillers para as maquinas sao
o X — utilizagdo de reservatoérios pré-isolados; L . isoladas. i
(o contenham liquidos arrefecidos ou . . . Aplicabilidade geral. Sim - - . feci P jan-18§]
idos. bem como de sistemas — isolamento dos equipamentos de combustao, das Nao ha reservatorios aquecidos, nem arrefecidos, néo ha condutas de vapor.
aquecicos, - condutas de vapor e das tubagens que contenham liquidos
de combust&o e de vapor . .
arrefecidos ou aquecidos.
Recuperagdo de calor por Recuperagdo de calor (principalmente do sistema de vapor)
3 3 i destinado a produgdo de dgua quente/ vapor a utilizar em
cogeragdo (pro_dl_u;ao combinada P. ’ G ! g ; CI _/ P~ ’ ! A aplicabilidade pode ser
de calor e eletricidade) ou processos/ atividades industriais. A trigeragdo é um sistema - ~ . N ~ I ) .
d. i 30 (producs binad de cogeracio associado a um refrigerador de absorc3o aue condicionada pela Néo aplicavel Nao ha produgéo de vapor. Nao ha necessidade de dgua quente nos processos.
rlgel.'at;ao pro ut;af) _com inada ¢ gerag. : 8 v Gaoq configuragio das
de frio, calor e eletricidade) utiliza calor a baixa temperatura para produzir agua instalacdes, pelas
F] refrigerada. L
Recuperagdo g caracteristicas dos fluxos de
Valorizagdo energética de fluxos de gés quente gds quente (por exemplo, o
. (provenientes, por exemplo, de secadores ou de zonas de débito ou a temperatura) ou
Recuperagdo de calor de fluxos de . . ~ . Instalados recuperadores de calor nas caldeiras e no RTO K para aquecimento dos fluxos de entrada, RTO jan-1§]
e. ) arrefecimento), nomeadamente pela sua recirculagdo pela falta de um consumo  [Sim . . .
gas quente ) com permutador de fumos para aquecimento do ambiente fabril. nov-22|
como ar de processo por meio de permutadores de calor, de calor adequado.
em processos ou externamente.
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020

Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
? écnica alternativa implementada a gama de - - alendarizacdo
documento implementada? t It t I tad d de VEA-MTD/VDAA-MTD lend
Conclusées MTD (més/ano)
Regulacdo do fluxo de ar de processo e dos efluentes Fluxos de ar de processo nas maquinas regulados por parametros informatizados.
Regulagio do fluxo de ar de gasosos em fungio da necessidade. Inclui reduzir a Na mudanca de servigo na lacagem é necessario manter a exaustéo ligada por questdes de seguranca. A
f. dos efluent ventilacio de ar durante o funcionamento sem carga ou a Aplicabilidade geral. Sim paragem e arranque da exaustao ligada ao RTO tem limitagdes por dificuldade de variagdo de grandes abr-18|
processo e dos etluentes gasosos ¢ N & volumes de ar associado as maquinas. A exaustéo é desligada durante paragens prolongadas ou
manutengdo. manutengéo.
Captura e recirculagdo dos efluentes gasosos da cdmara de R
. ~ N R PR A aplicabilidade pode ser
Recirculagdo de efluentes gasosos pulverizagdo, em combinagdo com uma separagdo eficiente o ~ N L o L
g A - . . o condicionada por questdes [N&o aplicavel Nao ha pulverizagéo.
da camara de pulverizagdo da tinta pulverizada em excesso. O consumo de energia é )
R de saude e de seguranca.
menor do que na utilizagdo de ar fresco.
Circulagdo otimizada do ar quente Injecdo de ar numa parte da camara de cura, sendo o .
N o . - Aplicavel unicamente aos
numa camara de cura de grande distribuido por meio de um gerador de turbuléncia que ) N . o L
h. R . . setores do revestimento por |N&o aplicavel Né&o ha pulverizagao.
volume por meio de um gerador transforma o fluxo laminar num fluxo com a turbuléncia S
. . pulverizagdo.
de turbuléncia pretendida.
Sera necessario esclarecer a aplicabilidade a utilizagéo de solventes num processo de lacagem de artigos Necessario rever conceitos associados a este
Quadro 3 |Avaliar a adequag&o aos valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) aplicaveis ao consumo especifico de energia A avaliar plaStICO'S,V uma vez que as ",’Cas nap ,Sa(? aplicadas dlreltamente so’bre 03 textgls. se gphcavel, sera 1 -5 kWh/m2 |nd|'cadlor que naf).commde com indicadores das a definir
necessario definir os conceitos aplicaveis, para determinar como ¢ estabelecido o ratio de consumo auditorias energéticas, de acordo com os Decretos-
energético associado. Lei 68-A/2015 de 30 abril e 71/2008, de 15 de abril,
1.1.13. Consumo de dgua e produgdo de dguas residuais
A fim de reduzir o consumo de dgua e a produgdo de aguas r is dos pr | (por exemplo, d dur ), limg
MTD 20. [tratamento de superficie, depuragdo por via hiimida), constitui MTD o recurso a técnica a. e a uma combinagdo adequada das outras
técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
O nivel de pormenor e a
natureza do plano de gestdo
da dgua e das auditorias
hidricas estdo geralmente
relacionados com a
O plano de gestdo da dgua e as auditorias hidricas fazem natureza, a escalae a
parte do SGA (ver MTD 1) e incluem os elementos a seguir complexidade da instalag3o.
indicados: Pode ndo ser aplicavel se a
— fluxogramas e um balango hidrico da instalagdo; atividade de tratamento de
Plano de gestdo da dgua e — fixagdo de objetivos de eficiéncia hidrica; superficies que utiliza . . . X
a. L g L g .g . J, . R ) P q . Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado abr-18]
auditorias hidricas — aplicagdo de técnicas de otimizagdo da agua (por solventes organicos for
exemplo, controlo dos consumos de agua, reciclagem da realizada dentro de uma
4gua, detegdo e reparagdo de fugas). instalagdo de maior
As auditorias hidricas sdo realizadas pelo menos dimens&o, desde que o
anualmente. plano de gestdo da dgua e as
auditorias hidricas da
instalagdo de maior
dimensdo cubram
suficientemente a referida
atividade.
Enxaguamento em varias fases no qual a dgua escorre na Aplicavel se forem utilizados
b. Enxaguamento em cascata inversa dire¢do oposta a das pegas/substrato. A técnica permite um processos de Nao aplicavel Nao ha processos de enxaguamento
enxaguamento eficaz com um baixo consumo de agua. enxaguamento.
Reutilizagdo e/ou reciclagem de dgua dos fluxos de dgua
(por exemplo, aguas de enxaguamento usadas, efluentes E utilizada agua industrial para os sistemas de refrigeragao e para a lavagem de equipamentos de processo,
da depuracdo por via hiimida), se necessério apds e agua de consumo humano para as instalag6es sanitarias e sociais e o laboratério.
tratamento, com recurso a técnicas como a permuta idnica Na preparacgéo de lacas aquosas é usada dgua desmineralizada, adquirida em quantidades relativamente
[ ou afiltra a"\’o (ver MTD 21). O grau de reutilizacio e/ou Aplicabilidade geral. Nao aplicavel reduzidas para este efeito. A lavagem dos equipamentos onde sdo misturadas ou aplicadas as lacas
) < | Lo g | 9. aquosas ¢ feita com agua. Quantidade de residuos resultante € de cerca de 150 ton / ano, n&o justifica a
reciclagem da dgua é limitado pelo balango hidrico da reciclagem economicamente.
instalacdo, pelo teor de impurezas e/ou pelas
caracteristicas dos fluxos de dgua.
Quadro 4 |Avaliar a adequag&o aos valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) aplicaveis ao consumo especifico de agua N&o aplicavel Nao tem valor aplicavel a processo de lacagem.
1.1.14. Emissdes para o meio aqudtico
A fim de reduzir as emissdes para o meio aquatico e/ou facilitar a reutilizagdo e a reciclagem de agua dos processos aquosos (por
MTD 21. |exemplo, desengorduramento, limpeza, tratamento de superficie, depuragdo por via himida), constitui MTD o recurso a uma combinagio
das técnicas a seguir indicadas.
P - Poluentes normalmente
Técnica Descrigao i
visados
Tratamento preliminar, primario e geral
) Equalizacio Equilibrio dos caudais e das cargas poluentes recorrendo a Todos 0s poluentes. Nao aplicével Nao ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
: q ¢ reservatorios ou a outras técnicas de gestdo. P ) P operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
b Neutralizacio Ajuste do pH das dguas residuais a neutralidade Acidos, bases Nao aplicével Nzo ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
| s (aproximadamente 7). ! ) P operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
a e . . . Sélidos grosseiros, solidos o . . o o .
. Separagdo fisica, por exemplo, por meio de crivos, peneiros, desarenadores, tanques de em suspenso, particulas | Nao aplicavel Nao ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
. ,

decantagdo primaria e separagdo magnética

metalicas.

operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
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n.2 atribuido de Data de
acordo com o o . = " x . e P S &
S Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD ) MTD Descrigdao do modo de |mplelme.ntagao ou lj/lot.lvo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da VEA-MTD/VDAA-MTD Condigges Proposta de valor a atingir dentro Implemen.tagiolc
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Tratamento fisico-quimico
Remogdo de substancias soldveis (solutos) de dguas Elolzentez !mtf'd;res lo\(Jdnao- o i ) . o .
d Adsorcio residuais por transferéncia para a superficie de particulas io eglra .aVeIS issolvidos No aplicavel Nao ha descargg de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
. - adsorviveis, por exemplo operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
so6lidas altamente porosas (normalmente carvdo ativado). nOX
Poluentes inibidores ou ndo-
o ) Remocgdo de poluentes por tratamento térmico de aguas biodegradaveis dissolvidos - . Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
e. Destilagdo sob vacuo . X . . L Nao aplicavel B
residuais sob pressdo reduzida. destilaveis, por exemplo operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
determinados solventes.
Conversdo em compostos insollveis, por adigdo de Poluentes inibidores ou ndo-
L precipitantes, de poluentes dissolvidos. Os precipitados biodegradaveis dissolvidos N L Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
f. Precipitagdo - . o Nao aplicavel B
sélidos formados séo, subsequentemente, separados por precipitaveis, por exemplo operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
sedimentagdo, flutuagdo ou filtragdo. metais.
~ . Poluentes inibidores ou ndo-
Conversdo de poluentes por agentes quimicos redutores biod Javeis dissolvid o i . . o .
e Reducso quimica em compostos similares, mas menos nocivos ou menos io elgra_ aveis dissolvidos No aplicavel Nao ha descargg de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
. redutiveis, por exemplo operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
perigosos. -
cromio hexavalente (Cr(VI)).
Retengdo de poluentes idnicos das aguas residuais e L .
B . . Poluentes inibidores ou ndo- o | . " . o .
- substituicdo desses poluentes por outros ides mais . PR . - . Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
h. Permuta idnica . L . o biodegradaveis dissolvidos [N&o aplicavel )
aceitaveis, utilizando uma resina de permuta i6nica. Os o . operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
- ) ) . iénicos, por exemplo metais.
poluentes sdo temporariamente retidos e posteriormente
Remocgdo de poluentes purgdveis da fase aquosa por uma Poluentes purga\l/ms, por
exemplo determinados o . . o o .
: . fase gasosa (por exemplo vapor, azoto ou ar) que atravessa - I Nao ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
i. Arrastamento (stripping ) P S - compostos organicos Néo aplicavel .
o liquido. A eficiéncia da remogdo pode ser melhorada C operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
. - halogenados adsorviveis
aumentando a temperatura ou reduzindo a pressdo.
(AOX).
Tratamento bioldgico
. L Utilizagdo de microrganismos no tratamento de dguas Compostos organicos - L Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
j. Tratamento bioldgico L s X L Né&o aplicavel )
residuais (por exemplo tratamento anaerdbio, tratamento biodegradaveis. operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
Remogao final de sélidos
A coagulagdo e a floculagdo utilizam-se para separar sélidos
em suspensdo de dguas residuais, frequentemente em
etapas sucessivas. Para a coagulagdo, adicionam-se o i ) . o .
k. Coagulagdo e floculagdo coagulantes com carga oposta a dos sélidos em suspensao. N&o aplicavel N&o ha descargg de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
o K operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
A floculagdo é uma fase de mistura suave que favorece as
colisdes de microflocos, gerando flocos maiores, podendo
adicionar-se polimeros.
| sedimentacio Separacao de particulas suspensas, por deposicao . . N3 aplicavel Nao ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
) ¢ gravitacional. Sélidos em suspens&o e P operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
metais associados a
Separacdo de sélidos das dguas residuais fazendo-as passar particulas. .
. - . . ~ . - L Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
m. Filtragdo por um meio poroso, por exemplo filtragdo em leito de Néo aplicavel .
. X - . X _ ) ~ operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
areia, nanofiltragdo, microfiltragdo ou ultrafiltragdo.
Separagdo de particulas sélidas ou de goticulas das aguas
residuais, por coalescéncia com pequenas bolhas de um o i ) . o .
o Flutuacio gés, normalmente ar. As particulas/ /goticulas flutuantes No aplicavel Nao ha descargg de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
N L , - . operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
acumulam-se a superficie da dgua e sdo recolhidas com
escumadores.
Avaliar a adequagao aos valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as descargas diretas em . _ o . .
Quadro 5 massas de agua recetoras Néo aplicavel Né&o ha descarga direta no meio hidrico
Quadro 6 Avaliar a adequagéo aos valores de emissao associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as descargas indiretas em Na licavel Né&o ha descarga de agua de processo para o meio aquatico. Agua residuais recolhidas e tratadas por
uadro massas de agua recetoras 0 aplicave operador de residuos. Cerca de 150 ton / ano.
1.1.15. Gestdo de residuos
MTD 22 A fim de reduzir a quantidade de residuos enviada para eliminagao, constitui MTD o recurso as técnicas a. e b. e a técnicac.oud.,oua
* |ambas, a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo
0 plano de gestdo de residuos faz parte do SGA (ver MTD 1) e constitui um conjunto de
N | medidas destinadas a: 1) minimizar a produgdo de residuos; 2) otimizar a reutilizagdo, a . . N . . .
a. Plano de gestdo de residuos - X - . . Sim Integrado no sistema de gestdo ambiental certificado jul-19|
regeneragdo e/ou a reciclagem e/ou a valorizagdo energética de residuos; 3) assegurar a
eliminagdo adequada de residuos.
Registo anual das quantidades produzidas de cada tipo de residuo. O teor de solventes nos
Monitorizagdo d tidades d residuos é determinado com uma periodicidade, no minimo, anual por analise ou
b. re:zluzzzacao as quantidaces de estimativa P P Sim Monitorizadas as quantidades de residuos mensalmente. abr-18
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n.2 atribuido de Data de
a“:::;:’" o Descrigdo de acordo com o BREF ou ConclusBes MTD MTD Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da n3o aplicabilidade ou Descrigdo da VEA-MTD/VDAA-MTD T Proposta de valor a atingir dentro |Implementagdo/C
u B s . . . = = - ~
documento implementada? técnica alternativa implementada g da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
As técnicas podem incluir:
Recuperacio/reciclagem de — recuperar/reciclar solventes a partir de residuos liquidos por filtragdo ou destilagdo no O solvente saturado usado na lavagem dos misturadores da cozinha de pastas, na lavagem de cubas e na
[ vent local ou fora do local; Sim lavagem das bombas da maquina de recobrimento é destilado. O solvente destilado ¢ utilizado para a abr-18
solventes — recuperar/reciclar o teor de solvente dos toalhetes por escoamento gravitacional, tor¢do mesma aplicag&o.
ou centrifugagdo.
As técnicas podem incluir: . ~ . ~ _ ) o
— reduzir o teor de 4gua dos residuos, por exemplo, utilizando um filtro-prensa para o As lavagens dos gqylpam?ntos sS40 efeEuadas de acordo com lr!strugoes est_:rltas, que definem a sequencia
das | i de passos para minimizagao da utilizagdo de solventes. Os equipamentos s&do rapados e escorridos antes
tratamerjta as a[‘nas, ) . . de usar o solvente de limpeza para evitar a saturagdo do solvente. A quantidade de solvente limpo usado na
Técnicas para fluxos de residuos — reduzir a geragdo de lamas e residuos de solventes, por exemplo reduzindo o nimero de enxaguadura é reduzida ao minimo, e recolhida na cuba de lavagem para posteriormente ser usado na
d. i ciclos de limpeza (ver MTD 9); Sim primeira lavagem. abr-18
especilico — utilizar recipientes reutilizaveis, reutilizar os recipientes para outros fins ou reciclar o As cubas com solvente de limpeza tém tampas para evitar a evaporagao.
material do recipiente; Os bidoes das matérias-primas.séo usados para recolha de panos contaminados e outros residuos.
. . - . Os equipamentos que sdo usados na preparagéo e na aplicagéo de pastas s&o limpos com solvente com
— enviar o calcério gasto, gerado pela depuragdo por via seca, para um forno de cal ou de X - o
. ponto de inflamagéo de 38-53 °C..
cimento.
1.1.16. Emissdes de odores
MITD 23 A fim de evitar ou, se isso ndo for quivel, reduzir as de odores, constitui MTD a elaboragdo, execugdo e revisdo periddica de
* |um plano de gestdo de odores, integrado no sistema de gestdo ambiental (cf. MTD 1), que inclua todos os seguintes elementos:
— um protocolo com medidas e prazos; Nao aplicavel Problema de odores identificado associado ao processo de recobrimento foi resolvido com a instalagéo de
! P um filtro de mangas
. P . e — - L Problema de odores identificado associado ao processo de recobrimento foi resolvido com a instalagéo de
— um protocolo de resposta as ocorréncias de odores identificadas, por exemplo reclamagdes; Néo aplicavel um filtro de mangas
— um programa de prevengao e redugdo de odores destinado a identificar a(s) fonte(s), caracterizar os contributos desta(s) e por em pratica Nio aplicavel Problema de odores identificado associado ao processo de recobrimento foi resolvido com a instalagéo de
medidas de prevencdo e/ou reducdo P um filtro de mangas
Aplicabilidade N0 aplicavel Problema de odores identificado associado ao processo de recobrimento foi resolvido com a instalagéo de nov-20)
Circunscrita aos casos em que seja previsivel e/ou tenha sido comprovada a ocorréncia de odores incémodos para recetores sensiveis. P um filtro de mangas
1.2. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de veiculos
A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se ao revestimento de veiculos (automoveis de passageiros, veiculos comerciais ligeiros, camides,
cabinas de camides e autocarros) e complementa as conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.
1.2.1. Emissées de COV e consumo de energia e de matérias-primas
MTD 24. |A fim de reduzir o consumo de solventes, de outras matérias-primas e de energia, bem como de reduzir as emissées de COV, constitui N&o aplicavel N&o ha revestimentos de veiculos automoveis.
Sistema de revestimento Descrigdo Aplicabilidade
Revestimento misto (com mistura Sistema de revestimento no qual uma camada de
a. - .
de base solvente) revestimento (primario ou base) é de base aquosa.
. Sistema de revestimento no qual as camadas de base e de
b. Revestimento de base aquosa T
primério sdo de base aquosa.
Sistema de revestimento que combina as fungdes de Aplicével unicamente a
c. Revestimento integrado primério e de base e que é aplicado por pulverizagdo em novas instalagges ou a
duas fases. remodelagdes significativas
de instalagdes existentes.
Sistema de revestimento no qual as camadas de primario,
d Aplicagdo de trés camadas de base e de verniz de acabamento sdo aplicadas sem
: hdmidas secagem intermédia. O primario e a base podem ser de
base solvente ou de base aquosa.
dro7 Avaliar a adequagéo aos valores de emissao associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as emissdes totais de COV
Quadro provenientes do revestimento de veiculos
1.2.2. Quantidade de residuos enviada para fora do local
Avaliar a adequagéo aos valores indicativos relativos a quantidade especifica de residuos do revestimento de veiculos enviada para fora do . _ U . B A
Quadro 8 local Néo aplicavel Né&o ha revestimentos de veiculos automéveis.
1.3. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de outras superficies metalicas e plasticas
Os valores de emissdo a seguir indicados para o revestimento de outras superficies metdlicas e plasticas estdo associados as conclusées MTD
gerais descritas na sec¢do 1.1. Os niveis de emissdo a seguir indicados podem n3o se aplicar nos casos em que componentes de metal e/ou
plastico de automoveis sdo revestidos numa instalagdo de revestimento de veiculos, sendo estas emissdes incluidas no calculo das emissdes
totais de COV para o revestimento de veiculos (ver secgdo 1.2).
Quadro9 Avaliar a adequagao aos valores de emissao associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as emissdes totais de COV N& licavel Avlicado critério d dro 11
uadro provenientes do revestimento de outras superficies metalicas e plasticas a0 aplicave plicado criterio do quadro
Quadro 10 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV N& licavel licad itério d dro 11
uadro provenientes do revestimento de outras superficies metélicas e plasticas a0 aplicave aplicado criterio do quadro
Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV . . ~
Quadro 11 provenientes do revestimento de outras superficies metalicas e plasticas Sim Instalados dois RTO que asseguram uma concentragdo dentro dos VEA-MTD 1-20 mg C/Nm3 abr-18
1.4. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de navios e iates
A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se ao revestimento de navios e iates e complementa as conclusées MTD gerais descritas na
sec¢do 1.1.
A fim de reduzir as emissdes totais de COV e as emissdes de particulas para a atmosfera, reduzir as emissdes para o meio aquatico e
MTD 25. [melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD o recurso as técnicas a. e b. e a uma combinagdo das técnicas c. a i. a seguir Néo aplicavel N&o ha revestimentos de navios
indicadas.
Técnica [ Descrigdo [ Aplicabilidade
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n.2 atribuido de
acordo com o

MTD
implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da
técnica alternativa implementada

VEA-MTD/VDAA-MTD

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD

Data de
Implementagdo/C
alendarizacdo
(més/ano)

Aplicével unicamente a
novas instalagdes ou a
remodelagdes significativas
de instalagGes existentes.

Aplicabilidade geral.

A aplicabilidade pode ser
condicionada pela forma e
tamanho da zona a confinar.
As cortinas de aspersdo de
4gua podem nao ser
aplicaveis em condigdes
climaticas frias.

A aplicabilidade pode ser
condicionada pela forma e
tamanho da zona a confinar.

Aplicabilidade geral.

Pode ndo ser aplicavel em
condigdes climéticas frias
e/ou em zonas confinadas
(tanques de carga, tanques
de duplo fundo) devido a
formagdo de nuvens densas.

Pode ndo ser aplicavel em
condigdes climéticas frias,
ou devido a especificagdes
das superficies (por
exemplo, superficies novas
ou decapagem localizada).

Pode ndo ser aplicavel a
superficies de espessura
inferiora5 mme/oua
superficies com
componentes sensiveis ao
aquecimento por indugdo
(por exemplo, isolamento ou
materiais inflamaveis).

BREF ou Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD
documento
Conclusdes MTD
Gestdo dos residuos e das aguas residuais
As docas e as rampas de langamento sdo construidas com:
— um sistema para recolher e manusear com eficacia os
Separagdo dos fluxos de residuos e residuos secos e manté-los separados dos residuos
a. . o .
de dguas residuais hamidos;
— um sistema para separar as aguas residuais das dguas
pluviais e das aguas de escorréncia.
Técnicas relativas aos processos de preparagdo e revestimento
Sempre que as zonas de tratamento ndo estejam
L - totalmente confinadas, a decapagem por jato abrasivo e/ou
Restri¢des no caso de condiges B . - ~
b. L. a aplicagdo de revestimento por pulverizagdo sem ar ndo
meteoroldgicas adversas . h .
sdo efetuadas caso se observem ou prevejam condigbes
meteoroldgicas adversas.
Utilizagdo de redes finas e/ou de cortinas de aspersdo de
. . 4gua em redor das zonas onde tem lugar a decapagem por
Confinamento parcial das zonas de . . N .
c. jato abrasivo e/ou a aplicagdo de revestimento por
tratamento R . . - .
pulverizagdo sem ar, a fim de evitar emissdes de particulas.
A instalagdo das redes pode ser permanente ou tempordria.
Decapagem por jato abrasivo e/ou aplicagdo de
revestimento por pulverizagdo sem ar efetuados em salas,
. oficinas fechadas, zonas cobertas por tecidos ou zonas
Confinamento total das zonas de ) . . -
d. totalmente confinadas com redes, a fim de evitar emissdes
tratamento . . .
de particulas. O ar proveniente das zonas de tratamento é
extraido e pode ser enviado para tratamento dos efluentes
gasosos; ver igualmente MTD 14 b.
Decapagem por jato abrasivo seco de granalha angular ou
Decapagem por jato abrasivo seco esférica de ago efetuada em sistemas de decapagem
e. ) . o -
num sistema fechado fechados, equipados com um dispositivo de aspiragdo e
com turbinas centrifugas de decapagem.
Decapagem por jato abrasivo efetuada com dgua que
f. Decapagem por jato abrasivo him contém material abrasivo fino, como cinzas finas (por
exemplo, escorias de cobre) ou silica.
A decapagem a (ultra-)alta pressdo é um método de
Decapagem por jato de dgua a tratamento de superficies que ndo gera particulas e que
& (ultra-)alta pressdo utiliza agua a muito alta pressdo. Existem opgdes com ou
sem abrasivo.
i Deslocagdo de uma cabega de indugdo sobre a superficie, o
Decapagem de revestimentos por ) P . .
h. X . N que provoca o aquecimento rapido localizado do ago a fim
aquecimento por indugdo . .
de levantar revestimentos antigos.
. Sistema de limpeza subaquatico do|  Sistema de limpeza subaquatico que utiliza a pressdo da
i . ) . .
casco e da hélice 4gua e escovas de polipropileno rotativas.

N&o aplicdvel a navios em
doca seca completa.

Quadro 12 provenientes do revestimento de navios e iates

Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV

1.5. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de aeronaves

1.1

A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se ao revestimento de aeronaves e complementa as conclusdes MTD gerais descritas na sec¢do

A fim de reduzir as emissdes totais de COV e melhorar o desempenho ambiental geral do revestimento de aeronaves, constitui MTD o

MTD 26. [P P P Néo aplicavel Né&o ha revestimentos de aeronaves
recurso a técnica a. ou a ambas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica | Descrigdo Aplicabilidade
a. | Confinamento | As pegas componentes sdo revestidas em camaras de Aplicabilidade geral.
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Nota: Aa

nalise deste documento nao dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o
BREF ou

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

provenientes do revestimento de aeronaves

. 5 .. L VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes L
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD alendarizacdo
Conclusées MTD (més/ano)
A aplicabilidade pode ser
Utilizagdo de um dispositivo impressor para imprimir c?nq|C|onada por razoes
P . o técnicas (por exemplo,
b. Impressdo direta diretamente composi¢des complexas nas pegas da o .
acessibilidade do pértico
aeronave.
aplicador, cores
personalizadas).
Quadro 13 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV

1.6. Conclusdes relativas as MTD para revestimento de bobinas Nao aplicavel  N&o ha revestimento de bobines
Os valores de emissdo do revestimento de bobinas a seguir indicados sdo associados as conclusdes MTD gerais descritas na sec¢do 1.1.
Quadro 14 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
uadro provenientes do revestimento de bobinas
Quadro 15 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissées de COV em gases
uadro residuais provenientes do revestimento de bobinas
1.7. Conclusdes relativas as MTD para o fabrico de fitas adesivas
Os valores de emissdo do fabrico de fitas adesivas a seguir indicados estdo associados as conclusées MTD gerais descritas na secgdo 1.1. Néo aplicavel Nao ha fabrico de fitas adesivas

Quadro 16

Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV
provenientes do fabrico de fitas adesivas

Quadro 17

Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissées de COV em gases
residuais provenientes do fabrico de fitas adesivas

1.8. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de téxteis, de folhas metélicas e de papel

Os valores de emissdo do revestimento de téxteis, de folhas metalicas e de papel a seguir indicados estdo associados as conclusdes MTD
gerais descritas na secgdo 1.1.

Nao aplicavel

O revestimento de téxteis é feito com PVC e as lacas s&o aplicadas sobre a superficie plastica. Aplicam-se
as conclusdes do ponto 1.2

Quadro 18

Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
provenientes do revestimento de téxteis, de folhas metélicas e de papel

Quadro 19

Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de COV em gases
residuais provenientes do revestimento de téxteis, de folhas metalicas e de papel

1.9. Conclusdes relativas as MTD para o fabrico de fios para bobinar

A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se ao revestimento de fios para bobinar e complementa as conclusdes MTD gerais descritas na
secgdo 1.1.

A fim de reduzir as emissdes totais de COV e o consumo de energia, constitui MTD o recurso a técnica a. e a uma (ou a uma combinagio)

provenientes do revestimento e impressao de embalagens metalicas

MTD 27. P R Néo aplicavel Nao ha revestimento de fios para bobines
das técnicas b. a d. a seguir indicadas. P P
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Tratamento da mistura de ar/solvente, resultante da
evaporagdo do solvente durante o processo repetido de
Oxidaco dos COV int d cura do esmalte, num oxidador catalitico (ver MTD 15 g.)
a. xidagao dos integrada no integrado no forno de cura/secador. O calor residual do Aplicabilidade geral.
processo . PR,
oxidador catalitico é utilizado no processo de secagem para
aquecer o fluxo de ar em circulagdo e/ou como calor de
processo para outros fins na instalagdo.
Aplicagdo dos lubrificantes sem solventes do seguinte
modo: A aplicabilidade pode ser
— o fio é puxado através de um feltro embebido em limitada por requisitos de
b. Lubrificantes sem solventes lubrificante; ou qualidade ou especificagdes
— um filamento impregnado de lubrificante acompanha o dos produtos, por exemplo o
fio e a parafina derrete devido ao calor residual do fio e ao diametro.
calor da fricgdo.
Trata-se de evitar a etapa de lubrificagdo que contém
c. Revestimentos autolubrificantes solventes utilizando um sistema de revestimento que o
contenha lubrificante (uma cera especial). Aaplicabilidade pode ser
limitada por requisitos de
N i tod It Utilizagdo de revestimento de esmalte com um teor de qualidade ou especificacdes
d. Ievesdmlen od © (?Is_;na € com solidos de até 45 %. No caso de fios finos (de didmetro dos produtos.
elevado teor de solidos inferior ou igual a 0,1 mm), o teor de sélidos é de até 30 %.
Quadro 20 Avaliar a adequagéo ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV
uadro provenientes do fabrico de fios para bobinar
Quadro 21 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de COV em gases
vadro residuais provenientes do fabrico de fios para bobinar
1.10. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento e impressdo de embalagens metalicas
Os valores de emissdo do revestimento e impressdo de embalagens metalicas a seguir indicados estdo associados as conclusdes MTD gerais N L o . . N -
. ~ Néo aplicavel Né&o ha revestimento e impressdo de embalagens metalicas
descritas na secgdo 1.1.
Quadro 22 Avaliar a adequagéo ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV
uadro provenientes do revestimento e impressdo de embalagens metalicas
Quadro 23 Avaliar a adequagéo ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
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n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

residuais provenientes do revestimento e impressédo de embalagens metalicas

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
P —— implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
Quadro 24 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de COV em gases

1.11. Conclusdes relativas as MTD para a impressdo rotativa offset com secagem a quenteConclusdes relativas as MTD para o revestimento e impressao

A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se a impressao rotativa offset com secagem a quente e complementa as conclusdes MTD gerais
descritas na secgdo 1.1.

sec¢do 1.1.

MTD 28. |A fim de reduzir as emissdes totais de COV, constitui MTD o recurso a uma combinagdo das técnicas a seguir indicadas. Nao aplicavel Né&o ha impressao offset
Técnica [ Descrigdo [ Aplicabilidade
Técnicas baseadas em materiais e técnicas de impressao
J . - P . A aplicabilidade pode ser
L . N&o utilizagdo ou redugdo da utilizagdo do isopropanol A p Np .
Utilizagdo de aditivos sem IPA, ou . limitada por razdes técnicas
X (IPA) como agente molhante nas solugdes de molha e sua o
a. com baixo teor de IPA, nas N . . e por requisitos de
- substituicdo por misturas de outros compostos organicos ) L
solugdes de molha N o . qualidade ou especificages
ndo volateis ou com fraca volatilidade.
dos produtos.
Modificagdo da impressora e dos processos de pré- Pode ndo ser aplicavel a
impressdo para permitir a utilizagdo de chapas de offset tiragens longas que
b. Offset sem molhagem P p P . . g P . if s . ges4
com revestimento especial, eliminando a necessidade de requeiram uma mudanga
molha. mais frequente das chapas.
Técnicas de limpeza
Utilizagdo de solventes sem VOC A - . o
Utilizagdo de compostos organicos ndo volateis ou com
ou de solventes com fraca - . . —
[ . R L fraca volatilidade como agentes de limpeza na limpeza Aplicabilidade geral.
volatilidade na limpeza automatica -
automatica da blanqueta.
da blanqueta
Técnicas de tratamento de efluentes gasosos
Utilizagdo de um secador offset com uma unidade o, . .
. . Aplicével a novas instalagdes
. integrada de tratamento de efluentes gasosos, que permite -
Secador offset integrado com . ou a remodelagdes
d. ao ar que entra no secador misturar-se com uma parte dos S R N
tratamento de efluentes gasosos - . . significativas de instalagGes
gases residuais provenientes do sistema de tratamento '
P existentes.
térmico de efluentes gasosos.
Encaminhamento do ar extraido da sala de impressdo ou do
Extracdo e tratamento de ar da encapsulamento para o secador. Em consequéncia, uma
e. sala de impressdo ou do parte dos solventes evaporados na sala de impressdo ou no Aplicabilidade geral.
encapsulamento encapsulamento é reduzida pelo tratamento térmico (ver
MTD 15) a jusante do secador.
Quadro 25 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV
uadro provenientes da impressé&o rotativa offset com secagem a quente
Quadro 26 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
uadro provenientes da impressé&o rotativa offset com secagem a quente
Quadro 27 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de COV em gases
uadro residuais provenientes da impressao rotativa offset com secagem a quente
1.12. Conclusdes relativas as MTD para a impressdo por flexografia e para a impressdo por rotogravura ndo destinada a edigdo
Os valores de emissdo da impressdo por flexografia e da impressdo por rotogravura ndo destinada a edigdo a seguir indicados estdo N . o ~
. R - . . - Né&o aplicavel N&o ha impresséo por flexografia
associados as conclusdes MTD gerais descritas na sec¢do 1.1.
Quadro 28 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV
uadro provenientes da impresséo por flexografia e da impressao por rotogravura ndo destinada a edi¢do
Quadro 29 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
uadro provenientes da impresséo por flexografia e da impressao por rotogravura ndo destinada a edigdo
Quadro 30 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissées de COV em gases
uadro residuais provenientes da impressao por flexografia e da impresséao por rotogravura ndo destinada a edi¢ao
1.13. Conclusdes relativas as MTD para impressdo de publicagdes por rotogravura
A conclusdo MTD da presente secgdo aplica-se a impressdo de publicagdes por rotogravura e complementa as conclusdes MTD gerais
descritas na secgdo 1.1.
MTD 29. |A fim de reduzir as emisses de COV provenientes da impressdo de publica¢des por rotogravura, constitui MTD o recurso a um sistema de |N3o aplicavel NZo ha impressao por rotogravura
Técnica Descrigdo
As tintas de retengdo atrasam a formagdo da pelicula superficial seca, o que permite que o
a. Utilizagdo de tintas de retengdo tolueno se evapore durante mais tempo e que, portanto, uma maior quantidade de tolueno
se liberte no secador e seja recuperada pelo sistema de recuperagdo de tolueno.
Sistemas de limpeza automatica . . " ~ . ~
) i . Limpeza automatizada do cilindro com extragdo de ar para o sistema de recuperagdo de
b. ligados ao sistema de recuperagdo
tolueno.
de tolueno
Quadro 31 Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV
uadro provenientes da impresséo de publicagdes por rotogravura
Quadro 32 Avaliar a adequagao ao valor de emissao associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes de COV em gases
uadro residuais provenientes da impresséo de publicacdes por rotogravura
1.14. Conclusdes relativas as MTD para o revestimento de superficies de madeira
Os valores de emissdo do revestimento de superficies de madeira a seguir indicados estdo associados as conclusdes MTD gerais descritas na N . o . . .
Nao aplicavel N&o ha revestimento de superficies de madeira
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MTD
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Condigdes
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da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD

Data de

Implementagdo/C

alendarizacdo
(més/ano)

Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV

Quadro 33| enientes do revestimento de superficies de madeira

Avaliar a adequagao ao valor de emiss&o associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes evasivas de COV

Quadro 34 | venientes do revestimento de superficies de madeira

Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissdes totais de COV

Quadro 35 | venientes do revestimento de superficies de madeira

2. CONCLUSOES RELATIVAS AS MTD PARA A CONSERVACAO DE MADEIRAS E DE PRODUTOS A BASE DE MADEIRA COM QUIMICOS

2 .1. Si de gestdo ambiental

A fim de melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD a elaboragdo e aplicagdo de um sistema de gestdo ambiental (SGA) que

MTD 30. |. . . P Néo aplicavel N&o ha tratamento de madeira
incorpore os elementos i. a xx. da MTD 1 e os elementos especificos a seguir indicados: P
. Acompanhamento da evolugdo dos produtos biocidas e da legislagdo conexa (por exemplo, autorizagdo de produtos ao abrigo do
Regulamento Produtos Biocidas) tendo em vista utilizar os processos mais respeitadores do ambiente.
ii. Inclusdo de um balango de massas dos solventes para tratamento por creosoto e de base solvente (ver MTD 33 c.).
Identificagdo e listagem de todos os processos e equipamentos de redugdo de emissdes criticos do ponto de vista ambiental (cuja falha
iii. . . K ; P ; :
possa ter impacto no ambiente) (ver MTD 46 c.). A lista de equipamento critico é mantida atualizada.
. Inclusdo de planos de prevengdo e controlo de fugas e derrames, incluindo orientagdes em matéria de gestdo de residuos provenientes do
iv.
controlo de derrames (ver MTD 46).
V. Registo de fugas e derrames acidentais e planos de melhoramento (contramedidas).
Nota
o Regulamento (CE) n.o 1221/2009 cria o sistema da UE de ecogestdo e auditoria (EMAS), que configura um exemplo de um SGA coerente
com esta MTD.
Aplicabilidade
O nivel de pormenor e o grau de formalizagdo do SGA estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a complexidade da instalagdo,
bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.
2.2. Substitui¢do de substancias nocivas/perigosas
MTD 31. |A fim de evitar ou reduzir as emissdes de HAP e/ou de solventes, constitui MTD o recurso conservantes de base aquosa. Nao aplicavel Né&o ha tratamento de madeira

Descricéo
Os conservantes de base solvente ou os creosotos sdo substituidos por conservantes de base aquosa. A dgua tem a fungdo de transportador
dos biocidas.

Aplicabilidade
A aplicabilidade pode ser condicionada por requisitos de qualidade ou especificagdes dos produtos.

A fim de reduzir os riscos ambientais decorrentes da utilizagdo de produtos quimicos de tratamento, constitui MTD substituir os produtos
MTD 32. [quimicos de tr att e utilizados por produtos menos perigosos, com base numa verificagdo periédica (por exemplo, anual)

destinada a identificar a disponibilidade de produtos novos mais seguros.

Nao aplicavel

Nao ha tratamento de madeira

Aplicabilidade
A aplicabilidade pode ser condicionada por requisitos de qualidade ou especificagdes dos produtos.

2.3. Eficiéncia na utilizagdo dos recursos

.

MTD 33 A fim de aumentar a eficiéncia na utilizagdo dos recursos e reduzir o img | e os riscos iados a utilizagdo de produtos

quimicos de tratamento, constitui MTD reduzir o consumo destes produtos recorrendo a todas as técnicas a seguir indicadas.

Nao aplicavel

N&o ha tratamento de madeira

Técnica Descrigdo Aplicabilidade

Os sistemas de aplicagdo em que a madeira é imersa na
solugdo conservante sdo mais eficientes do que, por
exemplo, a pulverizagdo. A eficiéncia de aplicagdo dos
processos por vacuo (sistema fechado) é cerca de 100 %. A

Aplicével unicamente a
novas instalagdes ou a
remodelagdes significativas
de instalagdes existentes.

Utilizagdo de um sistema de
a. aplicagdo de conservantes
eficiente

Controlo e otimizagdo do consumo de produtos quimicos
de tratamento por:

a) pesagem da madeira/produtos a base de madeira, antes
e depois da impregnagdo; ou

b) determinagdo da quantidade de solugdo conservante,

Controlo e otimizagdo do consumo
de produtos quimicos de

b. e L - Aplicabilidade geral.
tratamento para utilizagdes finais durante e apds a impregnagao.
especificas O consumo dos produtos quimicos de tratamento segue as
recomendagdes dos fornecedores e ndo conduz a
ultrapassagens dos requisitos de retengdo (por exemplo, os
estabelecidos nas normas de qualidade dos produtos).
Aplicavel unicamente a
Compilagdo, no minimo, anual das entradas e saidas de instalagdes que utilizem
c. Balango de massas dos solventes solventes organicos de uma instalagdo, na acegdo do anexo produtos quimicos de

VII, parte 7, ponto 2, da Diretiva 2010/75/UE. tratamento de base solvente

ou creosoto.
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n.2 atribuido de
acordo com o

documento
Conclusdes MTD

BREF ou Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD
implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da
técnica alternativa implementada

VEA-MTD/VDAA-MTD

Condigdes
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da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD

Data de

Implementagdo/C

alendarizacdo
(més/ano)

Medigdo e ajustamento da
d. humidade da madeira antes do
tratamento

Medig¢do da humidade da madeira antes do tratamento
(por exemplo, por medigdo da resisténcia elétrica ou por
pesagem) e respetivo ajustamento, se necessario (por
exemplo, por secagem suplementar da madeira), a fim de
otimizar o processo de impregnagdo e garantir a qualidade
exigida do produto.

Aplicével unicamente se for
necessdrio obter madeira
com um teor de humidade
especifico.

2.4. Entrega, armazenamento e manuseamento de produtos quimicos de tratamento

exemplo um filtro de carvdo ativado ou uma unidade de oxidagdo térmica.

A fim de reduzir as emissdes provenientes da entrega, ar oe nento de produtos quimicos de tratamento, constitui N L o .
MTD 34. [P [P R Néo aplicavel Néo ha tratamento de madeira
MTD o recurso a técnica a. ou b. e as técnicas c. a f. a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo
Também designada por «equilibrio de vapores». Os vapores de solventes ou de creosoto
a. Recirculagdo de vapor que sdo deslocados do reservatério de recegdo durante o enchimento séo recolhidos e
devolvidos ao reservatério ou camido a partir do qual o liquido é entregue.
Os vapores de solventes ou de creosoto que sado deslocados do reservatdrio de recegdo
b. Captura de ar deslocado durante o enchimento sdo recolhidos e encaminhados para uma unidade de tratamento, por

Técnicas para reduzir as perdas por
evaporagdo devidas ao

Sempre que a exposi¢do a luz solar possa levar a evaporagdo de solventes e de creosoto
armazenados em reservatorios a superficie, os reservatorios estdo cobertos por um telhado

fechados

c. . . X . .
aquecimento de produtos ou revestidos com uma tinta clara a fim de reduzir o aquecimento dos solventes e do
quimicos armazenado creosoto armazenados.
d Seguranga das ligagdes de As ligagdes de distribui¢do aos reservatoérios de armazenamento situados na zona de
: distribuicdo retengdo/contencdo sdo protegidas e desligadas sempre que ndo estejam a ser utilizadas.
Inclui garantir que:
Técnicas para evitar — a bombagem é supervisionada;
e. extravasamentos durante a — no caso de grandes quantidades, os reservatérios para armazenamento a granel dispdem
bombagem de alarmes de excesso de nivel, acUsticos e/ou 6ticos, se necessario com sistemas de
interrupgdo.
P Recipientes de armazenamento Utilizagdo de recipientes de armazenamento fechados para produtos quimicos de

tratamento.

2.5. Preparagdo/acondicionamento de madeira

A fim de reduzir o consumo de produtos quimicos de tratamento e de energia e de reduzir as emissdes de produtos quimicos de
tratamento, constitui MTD a otimizagdo da carga de madeira do tanque de tratamento e evitar a retengdo de produtos quimicos de

MTD 35. N _— P Né&o aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
tratamento, recorrendo a uma combinagdo das técnicas a seguir indicadas.
PT
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
. . Colocagdo dos separadores a intervalos regulares nos
Separagdo da madeira nos fardos . L o
a. i fardos para facilitar a passagem de produtos quimicos de Aplicabilidade geral.
por meio de separadores .
tratamento pelo fardo e o escoamento ap6s o tratamento.
Inclinagdo dos fardos de madeira Inclinagdo dos fardos de madeira no tanque de tratamento
b. em tanques de tratamento por forma a facilitar o fluxo de produtos quimicos e o Aplicabilidade geral.
horizontal tradicionais escoamento apds o tratamento.
R . Aplicavel unicamente a
L Inclinagdo de toda autoclave apds o tratamento de modo a P ) -
Utilizagdo de autoclaves sob . . novas instalagbes ou a
c. L que os produtos quimicos em excesso escorram facilmente T
pressdo inclindveis - remodelagdes significativas
e possam ser recuperados no fundo do recipiente. . N i
de instalacbes existentes.
Posicionamento otimizado de Posicionamento das pegas de madeira perfilada de modo a N
d. . . . . - . Aplicabilidade geral.
pecas de madeira perfilada impedir a retengdo de produtos quimicos de tratamento.
Acondicionamento dos fardos de madeira no tanque de
Acondicionamento de fardos de tratamento a fim de limitar o movimento de pedacos de o
e. 3 . . Aplicabilidade geral.
madeira madeira, o que poderia alterar a estrutura do fardo e
reduzir a eficiéncia da impregnagdo.
A carga de madeira no tanque de tratamento é maximizada
f. Maximizagdo da carga de madeira para garantir o melhor racio entre a madeira a tratar e os Aplicabilidade geral.
produtos quimicos de tratamento.
2.6. Processo de aplicagdo de conservantes
A fim de evitar fugas e emissdes acidentais de produtos quimicos de tratamento provenientes de processos de tratamento ndo N . o .
MTD 36. N - P o Né&o aplicavel N&o ha tratamento de madeira
pressurizados, constitui MTD o recurso a uma das técnicas a seguir indicadas.
Técnica
a. Tanques de tratamento de parede dupla com dispositivos automaticos de detegdo de fugas

Tanques de tratamento de parede simples com um sistema de contengdo suficientemente grande e resistente aos produtos de
conservagdo de madeira, com um resguardo de protegdo e com um dispositivo automatico de detegdo de fugas

21



QTUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie que utilizem solventes orgéanicos, incluindo a conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com quimicos | Data de adogdo: 12/2020 | Versdo: 30.12.2020

Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o

Data de

. . MTD Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da Proposta de valor a atingir dentro |Implementacdo/C
BREF ou Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD ) < P o < o P s VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes p & P . 9__ /
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
A fim de reduzir as emissdes de aerossdis provenientes da conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com produtos
MTD 37. |quil detr de base aq constitui MTD o confii o dos pr de pulverizagdo, a recolha dos excessos de N&o aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
pulverizagdo e a sua reutilizagdo na preparagdo da solucdo de conservagdo da madeira.
A fim de evitar ou reduzir as emissdes de produtos quimicos de tratamento provenientes de processos sob pressdo (autoclaves), constitui | L o .
MTD 36. P P Néo aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo
Comandos de processo que
permitam impedir o A porta da autoclave é trancada e vedada logo que o equipamento seja carregado e antes do
a. funcionamento enquanto a porta inicio do tratamento. Existem comandos de processo que impedem o funcionamento da
da autoclave ndo estiver trancada autoclave enquanto a porta ndo estiver trancada e vedada.
e vedada
Comandos de processo que
ermitam impedir a abertura da - PR . .
p P ) Os comandos de processo mostram a pressdo e se ha liquido na autoclave, impedindo a
b. autoclave enquanto esta estiver ; ) - .
. X abertura do equipamento enquanto este estiver sob pressdo e/ou cheio.
pressurizada e/ou cheia com uma
solugdo conservante
A porta da autoclave esta equipada com um sistema de trinco que impede a libertagdo de
Sistema de trinco na porta da liquidos caso a porta da autoclave tenha de ser aberta numa situagdo de emergéncia (por
c. - . ) .
autoclave exemplo, perda de pressdo das juntas da porta). A fechadura de trinco permite a abertura
parcial da porta a fim de libertar a pressdo, mas impedindo a saida dos liquidos.
As autoclaves estdo equipadas com valvulas de seguranga a fim de as proteger da pressdo
L . excessiva. As descargas provenientes das valvulas sdo encaminhadas para um reservatério
Utilizagdo e manutencdo de . . . - . -
d. ., com capacidade suficiente. As vélvulas de seguranga sdo inspecionadas periodicamente (por
valvulas de seguranca - . - R
exemplo, semestralmente) para detecdo de sinais de corrosdo, contaminagdo ou montagem
incorreta, sendo limpas e/ou reparadas de acordo com as necessidades.
Controlo das emissdes para a . . . .
A p O ar extraido das autoclaves (ou seja, a descarga da bomba de vacuo) é tratado (por
e. atmosfera provenientes do escape Lo
, exemplo, num separador liquido-vapor).
da bomba de vacuo
Redugdo das emissdes para a - .- -
¢ P E assegurado um tempo de espera suficiente entre a despressurizagdo e a abertura da
f. atmosfera durante a abertura da X . B X -
autoclave a fim de permitir o gotejamento da madeira e a condensagdo.
autoclave
L i X ) Para evitar o gotejamento, é aplicado um vacuo final na autoclave antes da abertura a fim
Aplicagdo de um vécuo final a fim L L .
de remover o excesso de produtos quimicos de tratamento da superficie da madeira
de remover o excesso de produtos - . . . . -
g . tratada. Pode nédo ser necessario aplicar um vacuo final se a remogdo do excesso dos
quimicos de tratamento da . - . .
o . produtos quimicos de tratamento da superficie da madeira tratada for conseguida pela
superficie da madeira tratada N . - . .
aplicagdo de um vécuo inicial adequado (por exemplo, inferior a 50 mbar).
A fim de reduzir o consumo de energia nos pr sob presséo (at laves), constitui MTD o recurso a um sistema de controlo da N L o .
MTD 39. . Néo aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
bomba variavel.
Descri¢do
Depois de atingir a pressdo necessaria ao processo, o sistema de tratamento é comutado para uma bomba que consome menos energia.
Aplicabilidade
A aplicabilidade pode ser limitada no caso de processos em que a pressdo € oscilante.
2.7. Acondicionamento ap6s o tratamento e armazenamento provisério
A fim de evitar ou reduzir a contaminacdo do solo ou das dguas subterraneas pelo armazenamento provisério de madeira recentemente
MTD 40. |tratada, constitui MTD garantir tempo suficiente de escorrimento ap6s o tratamento e retirar a madeira tratada da zona de Nao aplicavel Nao ha tratamento de madeira
r ¢do/ ca quando considerada seca.
Descri¢do
a fim de permitir que os produtos quimicos de tratamento em excesso escorram para o interior do tanque de tratamento, a madeira/fardos
de madeira tratada sdo mantidos na zona de retengdo/contengdo (por exemplo, por cima do tanque de tratamento ou sobre um tapete de
escorrimento) durante tempo suficiente apds o tratamento, antes de serem transferidos para a zona de secagem pds-tratamento. Antes de
serem transferidos, os fardos de madeira/madeira tratada sdo, por exemplo, icados por meios mecénicos e suspensos durante um periodo
minimo de cinco minutos. Se ndo houver gotejamento de solugdo de tratamento, considera-se que a madeira estd seca.
2.8. Gestdo de residuos
A fim de reduzir a quantidade de residuos enviada para eliminagdo, nor de residuos perigosos, constitui MTD o recurso as N L o .
MTD 41. P [P P Néo aplicavel Néo ha tratamento de madeira
técnicas a. e b. e a técnica c. ou d., ou a ambas, a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo
Remocgdo de detritos antes do Os detritos (por exemplo, serradura ou aparas de madeira) sdo removidos da superficie da
a. . N :
tratamento madeira/produtos a base de madeira antes do tratamento.
b Recuperagdo e reutilizagdo de Quando sdo utilizados dleos ou ceras para a impregnagdo, as ceras ou 0s 6leos em excesso
i ceras e dleos provenientes do processo de impregnagdo sdo recuperados e reutilizados.
Entrega de produtos quimicos de Entrega de produtos quimicos de tratamento em reservatdrios a fim de reduzir a quantidade
c.
tratamento a granel de embalagens.
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n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) L . VEA-MTD/VDAA-MTD Condigdes -
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD | alendarizagdo
Conclusées MTD (més/ano)
d Utilizagdo de recipientes Os recipientes reutilizaveis utilizados para produtos quimicos de tratamento (por exemplo,
: reutilizéveis grandes recipientes para produtos a granel) sdo devolvidos ao fornecedor para reutilizagdo.
A fim de reduzir os riscos ambientais relacionados com a gestdo de residuos, constitui MTD o armazenamento de residuos em recipientes
MTD 42. |adequados ou em superficies vedadas, bem como manter os residuos perigosos separados numa zona designada de retengido/contengdo |Nao aplicavel Nao ha tratamento de madeira
protegida contra as intempéries.
2.9. Monitorizagdo
2.9.1. Emiss6es para o meio aqudtico
Constitui MTD monitorizar os poluentes nas aguas residuais e na dgua de o superficial pot | da antes de
MTD 43. |cada descarga descontinua, em conformidade com as normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizagdo de normas 1SO, N&o aplicavel Nao ha tratamento de madeira
normas nacionais ou outras normas internacionais que garantam a obteng&o de dados de lidade cientifica equivalente.
Substancia/pardametro Norma(s)
Biocidas (') Dependendo da composigdo dos produtos biocidas, podem existir normas EN.
Cu (2) Vérias normas EN disponiveis (por exemplo EN I1SO 11885, EN I1SO 17294-2 ou EN 1SO 15586)
Solventes (3) Existem normas EN para alguns solventes (por exemplo, EN ISO 15680)
HAP (%) EN ISO 17993
Benzola Jpireno (%) EN ISO 17993
IH EN 1SO 9377-2
(1) Sdo monitorizadas substancias especificas em fungdo da composi¢do dos produtos biocidas utilizados no processo.
2.9.2. Qualidade das dguas subterrdneas
Constitui MTD a monitorizacdo dos poluentes nas dguas subterraneas, com frequéncia minima semestral, em conformidade com as
MTD 44. |normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizacdo de normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais que |N&o aplicavel Nao ha tratamento de madeira
garantam a obtengdo de dados de lidade cientifica equivalente.
A frequéncia de monitorizagdo pode ser reduzida para bienal com base numa avaliag¢do dos riscos ou se, comprovadamente, os niveis de
poluentes forem suficientemente estaveis (por exemplo, ao longo de um periodo de quatro anos).
Substancia/parametro (1) Norma(s)
Biocidas (%) Dependendo da composigdo dos produtos biocidas, podem existir normas EN.
As
Cu Vdrias normas EN disponiveis (por exemplo EN ISO 11885, EN 1SO 17294-2 ou EN ISO 15586)
Cr
Solventes (°) Existem normas EN para alguns solventes (por exemplo, EN ISO 15680)
HAP EN 1SO 17993
Benzo[a ]pireno EN 1SO 17993
IH EN 1SO 9377-2
(1) A monitorizagdo pode ndo se aplicar se a substancia em causa ndo for utilizada no processo e se se comprovar que as dguas subterraneas
ndo estdo contaminadas com essa substancia.
(2) Sdo monitorizadas substancias especificas em fungdo da composi¢do dos produtos biocidas que sdo ou foram utilizados no processo.
(3) A monitorizagdo aplica-se apenas as instalagdes que utilizem produtos quimicos de tratamento de base solvente. Sdo monitorizadas
substancias especificas em fungdo dos solventes utilizados no processo.
2.9.3. Emissdes em gases residuais s
Constitui MTD a monitorizag¢do das emi em gases r is, com frequéncia minima anual, em conformidade com as normas EN. Na
MTD 45. |auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizagdo de normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais que garantam a N&o aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
obtengdo de dados de qualidade cientifica equivalente.
Parametro Processo Norma(s) Monitorizagdo associada a
Conservagdo de madeiras e de produtos a
covt () base de madeira por creosoto e produtos EN 12619 MTD 49, MTD 51
quimicos de tratamento de base solvente
- . . Nenhuma
1 2 Conservagdo de madeiras e de produtos a
HAP (%) (%) K norma EN MTD 51
base de madeira por creosoto X ,
disponivel
NOX (°) Conservagdo de madeiras e de produtos a EN 14792 MTD 52
Cco (%) base de madeira por creosoto e produtos EN 15058
(") As medigdes sdo efetuadas, na medida do possivel, no ponto maximo de emissdes esperado em condigdes normais de funcionamento.
2.10. EmissGes para o solo e para as aguas subterraneas
A fim de evitar ou reduzir as emissdes para o solo e para as aguas subterraneas, constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir N . o .
MTD 46. Nao aplicavel Nao ha tratamento de madeira

indicadas.

Técnica Descrigdo

Contengdo ou confinamento das partes das instalagdes em que os produtos quimicos de
tratamento sdo armazenados ou manuseados, nomeadamente a zona de armazenamento

Contengdo ou confinamento de
instalagdes e equipamentos

b. Solos impermedveis Os solos de zonas ndo contidas nem confinadas, nos quais podem ocorrer escorrimentos,
Sistemas de alerta para . . . . .
) i p_ ) Os equipamentos «criticos» (ver MTD 30) estdo equipados com sistemas de alerta
c. equipamentos identificados como . -
- destinados a indicar falhas.
«criticos»
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n.2 atribuido de
acordo com o

MTD

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da

Proposta de valor a atingir dentro

Data de
Implementagdo/C

BREF ou Descrigédo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD ) o o VEA-MTD/VDAA-MTD Condigbes e
documento implementada? técnica alternativa implementada da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD alendarizacdo
Conclusées MTD (més/ano)
Prevencdo e detegdo de fugas de A utilizagdo de equipamentos subterraneos é reduzida ao minimo. Quando o
substéncias nocivas/ perigosas armazenamento de substancias nocivas/perigosas ¢ feito em equipamentos subterraneos, é
d provenientes de condutas e instalado um sistema de confinamento secundario (por exemplo, um sistema de
: equipamentos de armazenamento confinamento de parede dupla). Os equipamentos subterraneos possuem dispositivos de
subterraneos e registo de detegdo de fugas. As condutas e equipamentos de armazenamento subterraneos sdo
informacdes sujeitos periodicamente a uma monitorizagdo dos riscos a fim de identificar eventuais fugas;
. N L Ainstalagdo e os equipamentos sdo periodicamente inspecionados e sujeitos a manutengdo
Inspegdo e manutencdo periddicas . - s
e. ) . R por forma a assegurar o seu bom funcionamento incluindo, nomeadamente, a verificagdo da
das instalagGes e dos equipamento . . . . -
integridade e/ou estanquidade das vélvulas, bombas, tubagens, reservatérios, autoclaves,
P Técnicas para evitar a A contaminagdo cruzada (ou seja, a contaminagdo de zonas da instalagdo que normalmente
) contaminagdo cruzada ndo entram em contacto com produtos quimicos de tratamento) é evitada pelo recurso a

2.11. EmissGes para o meio aquatico e gestdo das dguas residuais

A fim de evitar ou, se isso ndo for exequivel, de reduzir as emissdes para o meio aquatico e de reduzir o consumo de agua, constitui MTD o

MTD 47. P P Néo aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
As aguas pluviais e as aguas de escoamento superficial sdo . N X
- Nas instalacdes existentes, a
separadas de zonas onde sdo armazenados ou manuseados N
L . aplicabilidade de valas de
L . produtos quimicos de tratamento, de zonas onde a madeira .
Técnicas para evitar a . . drenagem e de uma barreira
S ) . recentemente tratada é armazenada e de aguas . o
contaminagdo de dguas pluviais e . L - . de protegdo exterior a volta
a. , contaminadas. Utilizam-se, pelo menos, as técnicas a seguir : -
de dguas de escoamento - X da instalagdo pode ser
o indicadas: — valas de drenagem e/ou uma barreira de o K .
superficial - L A ~ condicionada pela dimensdo
protegdo exterior a volta da instalagdo; K N
. da zona de implantagdo da
— cobertura por telhado com caleiras das zonas onde os ) ~
L - instalagdo.
produtos quimicos de tratamento sdo armazenados ou
Recolha de dguas de escoamento As dguas de escoamento superficial provenientes de zonas
b. superficial potencialmente potencialmente contaminadas com produtos quimicos de Aplicabilidade geral.
contaminadas tratamento sdo recolhidas separadamente. As aguas
Aplicavel unicamente a
instalagbes que utilizem
L , Depois de recolhidas, as aguas de escoamento superficial produtos quimicos de
Utilizagdo de aguas de escoamento . . I
o A potencialmente contaminadas sdo utilizadas para a tratamento de base aquosa.
c. superficial potencialmente . ~ . o
) preparagdo de solugdes conservantes de madeira de base A aplicabilidade pode ser
contaminadas o
aquosa. condicionada pelos
requisitos de qualidade da
utilizagdo pretendida.
. L . Aplicével unicamente a
A dgua utilizada para lavar os equipamentos e os . - .
R . . . . . - ~ instalagbes que utilizem
d. Reutilizagdo de dguas de limpeza recipientes é recolhida e reutilizada na preparagdo de o
~ . produtos quimicos de
solugdes conservantes de madeira de base aquosa.
tratamento de base aquosa.
e. Tratamento de aguas residuais Quando é detetada contaminagdo da dgua de limpeza e/ou Aplicabilidade geral.
Eliminagdo como residuos Quando é detetada contaminag&o da 4gua de limpeza e/ou o
f. ) . - . Aplicabilidade geral.
perigosos das aguas de escoamento superficial recolhidas, ou quando
A fim de reduzir as emissdes para o meio aquatico provenientes da conservacdo de madeiras e de produtos a base de madeira por
creosoto, constitui MTD a recolha dos condensados provenientes dos processos de vacuo e despressurizagdo da autoclave e do N L o .
MTD 48. I . . ~ . . Néo aplicavel Néo ha tratamento de madeira
(re) 0 do cr bem como proceder ao seu tratamento no local por meio de um filtro de carvéo ativado ou de areia ou
elimina-los como residuos perigosos.
Descricéo
Os volumes condensados sdo recolhidos, estabilizados e tratados num filtro de carvdo ativado ou de areia. A dgua tratada é reutilizada (em
ciclo fechado) ou descarregada para a rede publica de esgotos. Em alternativa, os condensados recolhidos podem ser eliminados como
residuos perigosos.
2.12. EmissOes para a atmosfera
A fim de reduzir as emissdes de COV para a atmosfera provenientes da conservagdo de madeiras e de produtos a base de madeira com
MTD 49. [produtos quimicos de tratamento de base solvente, constitui MTD o confinamento dos equipamentos ou dos processos emissores, a N&o aplicavel Né&o ha tratamento de madeira
extra¢do dos efluentes gasosos e o seu envio para um sistema de tratamento (ver as técnicas na MTD 51).
A fim de reduzir as emissdes de compostos organicos e de odores para a atmosfera provenientes da conservagdo de madeiras e de
MTD 50. |produtos a base de madeira por creosoto, constitui MTD o recurso a 6leos de impregnagao de baixa volatilidade, nomeadamente creosoto|N3o aplicavel N&o ha tratamento de madeira
de grau C em vez de creosoto de grau B.
Aplicabilidade
O creosoto de grau C pode ndo ser aplicavel em condigdes climaticas frias.
A fim de reduzir as emissdes para a at fera de postos organi provenientes da conservagdo de madeiras e de produtos a base de
madeira por creosoto, constitui MTD o confinamento dos equipamentos ou dos pr: i es (por lo, reservatorios de N L o .
MTD 51. . ~ R . - Néo aplicavel Néo ha tratamento de madeira
armazenamento e de impregnagéo, despressurizagdo, r o de cri ), a extragdo de efluentes gasosos e o recurso a uma
(ou a uma combinagdo) das técnicas de tratamento a seguir indicadas.
Técnica | Descrigdo | Aplicabilidade
a. | Oxidagdo térmica | Ver MTD 15 i. O calor dos gases de escape pode ser | Aplicabilidade geral.
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n.2 atribuido de
acordo com o

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD
implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descri¢do da
técnica alternativa implementada

VEA-MTD/VDAA-MTD

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA-MTD/VDAA-MTD

Data de

Implementagdo/C

alendarizacdo
(més/ano)

Envio de uma parte ou da totalidade dos efluentes gasosos
como ar de combustdo e combustivel suplementar para
uma instalagdo de combustdo [incluindo centrais de
cogeragdo (produgdo combinada de calor e eletricidade)] a
fim de produzir vapor e/ou eletricidade.

N&o aplicavel aos efluentes
gasosos que contenham
substancias referidas no
artigo 59.0, n.o 5, da DEI. A
aplicabilidade pode ser
condicionada por
consideragGes de seguranca.

Adsorg¢do dos compostos organicos numa superficie de

Aplicabilidade geral.

Utilizagdo de um liquido apropriado para eliminar
poluentes dos efluentes gasosos por absorgdo,

Aplicabilidade geral.

BREF ou
documento
Conclusdes MTD

b Envio de efluentes gasosos para
: uma instalagdo de combustdo

[ Adsorg¢do em carvdo ativado

d Absorgdo por um liquido
| apropriado

e Condensagdo

Técnica para remover compostos organicos mediante a
redugdo da sua temperatura abaixo do ponto de orvalho
para que os vapores se liquefagam. Em fungdo da gama de
temperaturas de funcionamento exigida, sdo utilizados
fluidos refrigerantes diferentes, por exemplo, dgua de

arrefecimento, agua refrigerada (temperatura

A aplicabilidade pode ser
condicionada nos casos em
que a energia requerida pela
recuperagdo é excessiva,
devido ao baixo teor de
COV.

base solvente

Avaliar a adequagéo aos valores de emissao associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicaveis as emissdes de COVT e de
Quadro 36 |HAP em gases residuais provenientes da conservagao de madeiras e de produtos a base de madeira por creosoto e/ou produtos quimicos de

A fim de reduzir as emissdes de NOX em gases residuais, limitando ao mesmo tempo as emissdes de CO provenientes do tratamento

MTD 52. |térmico de efluentes gasosos da conservagdo de madeiras e de produtos & base de madeira por creosoto e/ou produtos quimicos de Néo aplicavel N&o ha tratamento de madeira
tratamento de base solvente, constitui MTD o recurso a técnica a. ou a ambas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Otimizagdo das condigbes de A aplicabilidade da concegdo
a. tratamento térmico (concegdo e Ver MTD 17 a. nas instalagdes existentes
funcionamento) pode ser condicionada.
A aplicabilidade pode ser
e ) condicionada nas instalacdes
Utilizagdo de queimadores de X ¢
b. . . Ver MTD 17 b. existentes por
baixas emissGes de NOy o )
condicionalismos de
concegdo e/ou operacionais.
Avaliar a adequagéo ao valor de emisséo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) aplicavel as emissées de NOX em gases
Quadro 37 |residuais e valor indicativo das emissées de CO para a atmosfera em gases residuais provenientes do tratamento térmico de efluentes gasosos
da conservacdo de madeiras e de produtos a base de madeira por creosoto e/ou produtos quimicos de tratamento de base solvente
2.13. Ruido
A fim de evitar ou, se isso ndo for exequivel, de reduzir as emissdes de ruido, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma combinagédo) das _ - . )
MTD 53. P P Né&o aplicavel Nao ha tratamento de madeira
técnicas a seguir indicadas.
Técnica
Técnicas de limp. Ar oe 1to de matérias-primas
a. Instalagdo de barreiras acusticas e utilizagdo/otimizagdo do efeito de absor¢do do ruido dos edificios
b. Confinamento total ou parcial das operagdes rui
[ Utilizagdo de veiculos/sistemas de transporte pouco ruidosos
d. Medidas de gestdo do ruido (por exemplo, reforgo da inspe¢do e da manutengdo dos equipamentos, fecho das portas e janelas)
Secagem em estufa
e. | Medidas de redugdo do ruido dos ventiladores [
Aplicabilidade
Circunscrita aos casos em que seja previsivel e/ou tenha sido comprovada a ocorréncia de ruidos incomodos para recetores sensiveis.
Sim
Nao
N&o aplicavel
A avaliar

Aimplementar
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