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2. Objetivo e ambito

Com o presente documento pretende-se caracterizar a instalagdo da Brenntag Portugal — Produtos Quimicos, Lda.
localizada na Rua do Amoniaco Portugués n.2 8 — Quinta da Industria — Beduido | 3860-680 Estarreja, doravante

designada por instalacdo de Estarreja. A caracteriza¢do centrar-se-a em aspetos de caracter industrial e ambiental.

3. Caracterizagdo do Estabelecimento

A Brenntag Portugal é uma empresa cuja atividade principal é a comercializagdo e distribuigdo por grosso de produtos

quimicos e estd caracterizada pelos seguintes cédigos de atividade econdmica:

CAE Tipo Descri¢ao
46750 Principal Comércio por grosso de produtos quimicos
20130 Secundario Fabricacdo de outros produtos quimicos inorganicos de base
20151 Secunddrio | Fabricagdo de adubos quimicos ou minerais e de compostos azotados
20200 Secundario Fabricacdo de pesticidas e de outros produtos agroquimicos
20411 Secunddrio | Fabricagdo de sabdes, detergentes e glicerina

A Brenntag Portugal —Produtos Quimicos, Lda. tem um armazém localizado em Estarreja na estrada de acesso ao parque
industrial da Baia do Tejo. O cédigo CAE principal do estabelecimento é o 46750 e os codigos CAE secundarios que
melhor caracterizam a atividade industrial do estabelecimento sdo: 20200, 20411.

E de referir que anteriormente no estabelecimento também eram desenvolvidas atividades abrangidas pelo CAE 20130.
Ndo se prevé que voltem a ser produzidos neste estabelecimento Bissulfito de sédio ou outro inorganico que se insira

nesta categoria.
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E de referir que o estabelecimento j& se encontra em funcionamento. A atividade da instalacdo estava inicialmente
enquadrada no CAE 46750 e decorrente de uma avaliacdo da conformidade legal concluiu-se que a sua atividade
enquadrava-se noutros CAE de atividade industrial sendo obrigatdrio o respetivo licenciamento industrial e ambiental.
Para tal, a organizagdo habilitou-se com os CAE’s referidos anteriormente e, decorrente dessa alteragdo, inicia com o

presente documento o processo de licenciamento industrial e ambiental.
No anexo 1 encontra-se a certiddo permanente da empresa.

O edificio possui o alvarad de autoriza¢do de utilizagdo n.2 68/16, indicado no anexo 2, e a Brenntag Portugal tem um
direito de superficie sobre o mesmo. No anexo 3 apresentam-se também os projetos de arquitetura.
Ainstalagdo de Estarreja estd localizada na rua de acesso ao Parque Industrial da Baia do Tejo em Estarreja, cujo acesso

é rodovidrio e efetuado pela Rua do Amoniaco Portugués proveniente da estrada N-109.

Em relacdo a envolvente industrial, a instalacdo é circundada a Noroeste pelas instalagdes da Bondalti Chemicals,
nomeadamente a unidade de Cloro Alcalis (a cerca de 100 metros da Brenntag Portugal), e a Sudoeste pelo Parque
Industrial da Baia do Tejo (a cerca de 20 metros da Brenntag Portugal). Para além destes limites, contigua a Brenntag
Portugal, na drea a Oeste da instalacdo, existe o estabelecimento da A.Q.P — Aliada Quimica de Portugal.

Indica-se ainda que, a Norte ndo existem edificagBes, tratando-se de uma zona descampada com alguma vegetacdo, a
Noroeste (a cerca de 90 metros da Brenntag Portugal) existe um posto de secionamento da rede de alta tensdo e, a Este
passam duas linhas da rede elétrica de alta tensdo (a cerca de 15 metros da Brenntag Portugal) e ainda a estrada a EN-
109 (a cerca de 170 metros da Brenntag Portugal).

A freguesia de Beduido possui uma populacdo residente, segundo os resultados dos Censos 2011 (INE: 2011), de 7544
habitantes. Na envolvente proxima da instalacdo da Brenntag Portugal existem servicos e oficinas, sendo que a
componente ocupacional de pessoas nestes sitios é reduzida.

No que se refere a habitagGes, existem pequenos agregados populacionais a cerca de 700 metros a Sul da instalagdo da
Brenntag Portugal. A cerca de 1,3 km a Sul do estabelecimento existe uma escola e 1,2 km existe comércio. O principal
centro populacional é a cidade de Estarreja a cerca de 2,5 km a Sul da instalagdo da Brenntag Portugal.

E de referir igualmente que na envolvente das instalagdes ndo se encontram localizadas areas sensiveis (na acecdo da

alinea a) do artigo 2.2 do Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro).

No anexo 4 encontra-se a planta de localizacdo das instalagGes e respetivas condicionantes e no anexo 5 a planta
topogréfica.

A instalac3o possui uma area de 5445 m? e dedica-se essencialmente a distribuicio de produtos quimicos (rececio,
armazenagem, enchimento e expedicdo), diluicdo de produtos quimicos e ainda a producdo de especialidades e
misturas, essencialmente produtos biocidas e desinfetantes (rececdo e armazenagem de matérias-primas, mistura,
enchimento de embalagens e expedicdo).

O estabelecimento encontra-se normalmente com o portdo fechado. Para aceder ao mesmo, é necessaria identificacdo

através de intercomunicador existente no exterior e, apds o reconhecimento por parte do pessoal da Brenntag, é
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efetuado o registo a entrada e saida. Encontra-se atualmente em implementac¢do, para os trabalhadores, um sistema
de controlo de acessos por cartdo magnético.

De referir ainda que a instalagdo se encontra certificada pela entidade SGS no que toca aos referenciais normativos I1ISO
9001, ISO 14001 e ISO 45001 com o &mbito “DISTRIBUICAO E ARMAZENAMENTO DE PRODUTOS QU MICOS, PRODUTOS
PARA TRATAMENTOS DE AGUAS, FARMACEUTICOS, COSMETICOS E ADITIVOS ALIMENTARES. PRODUGAOQ DE SOLUGOES,
MISTURAS E ENCHIMENTOS.”. No anexo 6 encontram-se os respetivos certificados.

4. Descri¢ao da atividade industrial

4.1. Descrigao do processo produtivo
A instalagdo é constituida por uma area de armazém, sendo que o interior do armazém divide-se na zona de producdo
e na zona de armazenamento de produto embalado. Dentro do armazém existe também uma zona administrativa
constituida por escritérios, instalagdes sanitarias, balnedrios, copa e ainda por um laboratério de apoio a atividade
produtiva, conforme indicado na planta de layout do anexo 7.
Existe também uma area exterior coberta por telheiro onde num dos lados se realizam as descargas de cisternas para
os depdsitos de armazenagem e no outro lado realizam-se os enchimentos dos varios tipos de embalagem. Entre estas
zonas encontra-se o parque de depdsitos de armazenagem.
No exterior existe ainda uma zona descoberta onde se armazenam embalagens vazias e onde se realiza a carga/descarga
de veiculos de carga geral.
Na zona de produgdo podemos encontrar um conjunto de 6 misturadores, sendo um destes misturadores dedicado a
misturas ATEX. Os referidos misturadores estdo inseridos dentro de 3 bacias de retencdo distintas. De seguida
apresentam-se dois quadros resumo das caracteristicas dos misturadores e das bacias de retencdo:

Caracteristicas dos misturadores

Misturadores Volume (m3) Bidmetio Altura
(mm) (mm)

MIX-102 2 1200 1770
MIX-103 5 1600 J500
MIX-104 8 5000 -
MIX-105 6 1800 2360
MIX-106 6 1800 J360

Caracteristicas das bacias de retencao
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e a . Area (til das bacias Altura volume .Ut”
Identificacdo das bacias 5 das bacias
(m?) (mm) 3
(m°)
1 Inflamaveis (misturador MIX
13,7 400 55
Bacias de 103)
retengio 2 Acidos
24 400 9,6
associados aos  (misturador MIX-102 e MIX-106)
misturadores 3 Bases
(misturador MIX-101; MIX-104 e 52 400 20,8
MIX-105)

Na restante drea disponivel no interior do armazém, encontram-se instaladas estantes, para armazenamento das
embalagens de matérias-primas e produto acabado.
No parque exterior encontram-se um conjunto de 12 depdsitos de armazenagem inseridos em bacias de retencao.

Destes 10 contém produto armazenado, cujas caracteristicas encontram-se discriminadas nos quadros seguintes:

Tanque de Volume Diametro Altura
Produto

armazenagem (m3) (mm) (mm)
T0104 Peroxido de hidrogénio 36 3200 4700
T0103 Acido Sulfdrico 22 2870 3400
T0109 Hidroxido de Sédio 50% 25 2550 5200
T0102 Hidréxido de Sédio 32% 25 2560 5200
T0101 Acido Cloridrico 25 2560 5200
T0108 Hidroxido de Potéssio 18 2960 3000
T0105 Hidroxido de Amonia 25 2560 5200
T0107 Hipoclorito Sédio 25 2560 5200
T1010 Hipoclorito Sédio 25 2560 5200
T0102 Kemira PAX 18 25 2560 5200

Tanque de
Efluente Industrial 25 2560 5200

efluente

Os produtos sdo agrupados em bacias de retencdo conforme a sua perigosidade de forma a evitar incompatibilidades.

As caracteristicas das bacias de reten¢do apresentam-se de seguida:

Bacias de retencdo aos Numero total de Area dtil de cada Altura de cada bacia Volume util de
bacias de retencdo bacia (m?) (mm) cada bacia (m3)
reservatorios 3 64 600 38
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A bacia de retencdo é construida em betdo revestido a poliéster / fibra de vidro com resisténcia quimica adequada aos
produtos armazenados nos depodsitos.

Os muretes da bacia tém altura de 0,6 metros formando um conjunto de 3 bacias independentes com 8 x 8 metros, com
capacidade suficiente para reter a totalidade de um depdsito em caso de rotura.

O interior do armazém e as bacias de retengdo onde se encontram os misturadores sdo pavimentadas em betdo com
revestimento de resina epoxy, para impermeabilizagdo.

A zona de enchimento de GRG’s e o telheiro de embalagens, encontram-se pavimentos em betdo.

As bacias de retenc¢do ndo tém qualquer ligagdo ao exterior. Em cada bacia existe uma caixa / cavidade com 0,2 x 0,2 x
0,2 metros para ligacdo de uma bomba, o que permite esvaziar totalmente a bacia. Para este efeito é utilizada uma

bomba, sendo o produto trasfegado para GRG’s, em caso derrame de produtos.

Nas imagens que se seguem e no anexo 8 podemos encontrar o esquema simplificado das dissolugBes realizadas na

instalacdo.

[ Dissolugdes ]
{Bondalti]

e 7__T'7"'T"7"'
I T
I | |
} o | |

e CEOE

8o Retengio 1 (380 m) Back; Retencda 2 (20,3 m) Bacia Retencla 3{20.8 m'} Baciata Bxes (20,8 m') Eacta tos Andos (3.5 m) et (45 ')

Embalamento ‘ ]

Acida Acsdo Soda
sulfirico Cloridrica o
[ r—
Portsda de

Ao
cioridrico

-

Nas imagens que se seguem e no anexo 9 podemos encontrar o fluxograma das entradas e saidas de produtos e

matérias-primas.
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Apresenta-se de seguida uma descrigdo sucinta das atividades que constituem os trés processos que se realizam no

estabelecimento (Processo A - Distribuicdo de produtos quimicos, Processo B - Diluicdo de produtos quimicos, Processo

C - Producédo de especialidades e misturas) e da metodologia de rotulagem e controlo da qualidade dos produtos.
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Processo A - Distribuicdo de produtos quimicos

Descrigdo do Processo

I nicio

Rececho dos
Produtos em
cistemas

Enchi mento de
Ernbalagens

Armazena ment
o Temporari o

Expedic o

Fim

Notas ao Processo

Atividade 1 — Rececdo de produtos em cisterna para os depodsitos de
armazenagem ou para GRG's.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissGes para o solo, dgua e ndo ha
producdo de residuos. Ocorrem emissdes para o ar com origem nos lavadores
de gases associados aos depdsitos de acido cloridrico (fonte FF1), amodnia
(Fonte FF2), hipoclorito de sédio (fonte FF3) e da linha fixa de descarga (fonte
FF5).

E de referir que no ano 2023 e até a data deixaram de ser realizados
enchimentos na zona de enchimento e por esse motivo a fonte FF4 esta

desativada e consignada, e ndo existem previsdes da sua reativagao.

Atividade 2 — Os enchimentos de GRG’s e jerricanes sdo realizados de forma
manual ou semi-automdtica através de mangueiras com ponteiras de
enchimento na sua extremidade, conectadas aos lavadores de gases existentes
dedicados a cada produto. Existem mangueiras de enchimento distintas, uma
destinada ao enchimento de GRG’s e outra aos jerricanes para cada produto.
A rotulagem das embalagens é realizada em conformidade com o descrito no

ponto 4.1.4.

No anexo 10 encontra-se o PFD — Processo Flow Diagram e no anexo 11

encontra-se o PID — Piping and Instrumentation Diagram.

EmissGes: Nesta etapa apenas ocorrem emissdes para o ar decorrentes do
lavadores de gases associados aos depdsitos de acido cloridrico (fonte FF1),
amonia (Fonte FF2), hipoclorito de sddio (fonte FF3) e da linha fixa de descarga
(fonte FF5). A dgua proveniente dos lavadores de gases, quando é enviada para

gestor segue com o codigo LER 161001.

Atividade 3 — A armazenagem temporaria dos GRG’s e jerricanes é feita no

interior do edificio, em estantes, até ser realizado o picking.

Emissdes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o ar, solo e dgua e ndo ha

producdo de residuos.
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Notas ao Processo
Atividade 4 — A expedicdo de embalagens é realizada no parque exterior
através da carga de veiculos com recurso a empilhador. Pode também ocorrer

a carga e expedicdo de cisternas.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissGes para o ar, solo e agua e ndo ha

producdo de residuos.

10
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4.1.2 Processo B - Diluicdo de produtos quimicos

Descrigdo do Processo Notas ao Processo
Atividade 1 — Rece¢do de produtos em cisterna para os depdsitos de

armazenagem ou para GRG's.

Inicio EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o solo, dgua e ndo ha
producdo de residuos. Ocorrem emissGes para o ar com origem nos lavadores
Rececdo dos de gases associados aos depdsitos de acido cloridrico (fonte FF1), amdnia (Fonte
Produtos em
cisternas FF2), hipoclorito de sédio (fonte FF3) e da linha fixa de descarga (fonte FF5).
Dilui %o do Atividade 2 — Diluicdo de alguns produtos, com dgua, podendo esta operagdo
Produto ser realizada em misturador, depdsito de armazenagem, cisterna ou GRG.

Na instalacdo sdo realizadas as seguintes dilui¢des:

) Matérias-primas Produto Final
Enchimento de
Ermbalagens Acido nitrico 60% + Agua desmineralizada Acido nitrico 50%
Acido nitrico 60% + Agua desmineralizada Acido nitrico 30%

Acido cloridrico 33% + Agua

Armazena ment Acido cloridrico 16,5%

o Temporario

desmineralizada

Acido cloridrico 33% + Agua )
Acido cloridrico 9%
desmineralizada

) Hidroéxido de Sédio 32 ou 50% + Agua
Expedicdo Hidréxido de Sédio 25%
desmineralizada

Hidroéxido de Sédio 32 ou 50% + Agua
Hidroxido de Sédio 20%
desmineralizada
Fim
Hidroxido de Sédio 32 ou 50% + Agua
Hidroxido de Sédio 15%
desmineralizada

Hidréxido de Sédio 32 ou 50% + Agua
Hidroxido de Sédio 5%
desmineralizada

Peréxido de hidrogénio 70% + Agua
Perdxido de hidrogénio 49,5%
desmineralizada

Peréxido de hidrogénio 49,5% + Agua
Peroxido de hidrogénio 35%
desmineralizada

Hipoclorito de sédio 15% cloro ativo +
) Hipoclorito de sédio 13%
Agua desmineralizada

Acido citrico sélido + Agua )
Acido citrico 35%
desmineralizada

11
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Notas ao Processo

EmissGes: Nesta etapa apenas ocorrem emissdes para o ar através do sistema
de extracdo (Fonte FF6). Os residuos provenientes desta atividade, serdo
encaminhados com o cédigo LER 161001.

Atividade 3 — Quando aplicdvel, os enchimentos de GRG’s e jerricanes sdo
realizados de forma manual/ semi-automatica através de mangueiras com
ponteiras de enchimento na sua extremidade. Existem mangueiras de
enchimento distintas, uma destinada ao enchimento de GRG’s e outra aos
jerricanes para cada produto. A rotulagem das embalagens é realizada em

conformidade com o descrito no ponto 4.1.4.

EmissGes: Nesta etapa apenas ocorrem emissdes para o ar decorrentes do
sistema de extracdo existente e dos lavadores de gases associados aos depdsitos
de aos produtos de acido cloridrico (fonte FF1), amonia (Fonte FF2), hipoclorito
de sddio (fonte FF3) e da linha fixa de descarga (acido acético, Cloreto de
hidrogénio (HCl), Amoniaco (fonte FF5). A dgua proveniente dos lavadores de

gases, quando é enviada para gestor segue com o codigo LER 161001.

Atividade 4 — A armazenagem temporaria dos GRG's e jerricanes é feita no

interior do edificio, em estantes, até ser realizado o picking.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o ar, solo e agua e ndo ha

producdo de residuos.

Atividade 5 — A expedicdo de embalagens é realizada no parque exterior através
da carga de veiculos com recurso a empilhador. Pode também ocorrer a
expedi¢do de cisternas.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissées para o ar, solo e dgua e ndo ha

producdo de residuos.

12
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Processo C - Producdo de especialidades e misturas

Descrigdo do Processo

Inicio

Recegdo de
matérias-
primas

Colocagdo das
matérias-
primas nos
misturadores

Enchimento de

Embalagens

Armazenament
o Tempordrio

Expedigao

Fim

Notas ao Processo

Nota: Ndo existem na instalagdo atividades abrangidas pela categoria 4 do
Anexo | do REIl pois nenhuma das atividades desenvolvidas envolve reagdo
guimica ou transformacdo bioldgica. No processo existem um conjunto de
misturadores, dedicados a formulacdo de especialidades. As referidas
formulagdes sdo baseadas em receitas, constituidas por substdncias ou
misturas de substancias inertes entre si. Estas formulagdes, realizadas a
temperatura ambiente e pressdo atmosférica, ndo ddo origem a reacgdes
quimicas e, por isso, ndo ocorre a geragdo de novas substancias que caregam
de registo REACH, sendo que algumas das formulagdes sdo simples dilui¢des.
O nome atribuido as formulagdes é meramente uma questdo comercial. No
anexo 12 encontram-se as receitas dos produtos formulados, no anexo 13 as
fichas de dados de seguranca desses produtos e no anexo 14 as fichas de dados

de seguranca das respetivas matérias-primas.

Atividade 1 — Recegdo das matérias-primas necessarias as varias formulagdes.
A maioria das matérias-primas utilizadas apresenta-se no estado liquido,
embaladas em GRG's, tambores de 200 litros ou em jerricanes.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o ar, solo e dgua e nao ha

producdo de residuos.

Atividade 2 — Formulacdo de especialidades e misturas, essencialmente
produtos biocidas e desinfetantes, inicia-se com a alimentag¢do das matérias-
primas aos misturadores. A alimentacdo das matérias-primas liquidas aos
misturadores é feita através de bombas pneumaticas / tubagens dedicadas.
Sendo cumpridos os procedimentos estabelecidos, o risco de contacto entre
substancias incompativeis, &€ muito reduzido.

As matérias-primas sélidas sdo alimentadas diretamente pela abertura das
tampas dos misturadores.

O processo de mistura decorre conforme as receitas de cada produto. A ordem
de producdo identifica os componentes das misturas, define as quantidades a
utilizar e a sequéncia das adicBes. Existe ainda um planeamento onde se

indicam os meios a utilizar.
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Notas ao Processo
No final do processo de mistura, é retirada uma amostra-testemunho para
realizacdo do controlo de qualidade em conformidade com o descrito no ponto
4.1.5. Se o produto final estd de acordo com a especificagdo do produto,
podera iniciar-se a atividade de enchimento de embalagens.
No ponto 4.1.2 indicam-se os diversos produtos finais e respetivas matérias-
primas.

Todas as formulagdes sdo realizadas a pressdo e temperatura ambiente.

No anexo 15 indica-se o layout do ar comprimido.

EmissGes: Nesta etapa apenas ocorrem emissGes para ar através da fonte FF6
gue assegura a remogdo dos o0s gases que se libertem durante as misturas
realizadas nos varios misturadores. As dguas de lavagem dos misturadores de
uma forma global, vdo para o tanque de efluentes. Estd em fase de estudo a
possibilidade de reaproveitamento da agua de lavagem dos misturadores,
(quando é agua resultante da lavagem da producdo de detergente), para a
limpeza do pavimento da instalagdo.

Toda as misturas sdo controladas pela qualidade de laboratério, pelo que a
probabilidade de produgdo de um produto ndo conforme é bastante reduzida.
No entanto caso a mesma ocorra, o produto serd enviado para gestor de

residuo.

Atividade 3 — Os enchimentos de GRG’s e jerricanes sdo realizados de forma
manual/semi-automatica através de mangueiras com ponteiras de enchimento
na sua extremidade. Existem mangueiras de enchimento distintas, destinadas
ao enchimento de GRG’s e de jerricanes. A rotulagem das embalagens é

realizada em conformidade com o descrito no ponto 4.1.4.

No anexo 10 encontra-se o PFD — Processo Flow Diagram e no anexo 11

encontra-se o PID — Piping and Instrumentation Diagram.

EmissGes: O misturador MIX-103 tem assim um sistema de extracdo
independente decorrente de ser classificado como zona ATEX ( fonte FF6).
Atividade 4 — A armazenagem temporaria dos GRG’s e jerricanes é feita no

interior do edificio, em estantes, até ser realizado o picking.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o ar, solo e dgua e nao ha

producdo de residuos.
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Descrigdo do Processo Notas ao Processo

Atividade 5 — A expedicdo de embalagens é realizada no parque exterior

através da carga de veiculos com recurso a empilhador.

EmissGes: Nesta etapa ndo ocorrem emissdes para o ar, solo e dgua e nao ha

producdo de residuos.

414 Rotulagem

E de referir que nas instalagBes ndo existem produtos intermédios apenas matérias-primas e produto final e que n3o

existe consumo de tinta na atividade de rotulagem pois a organizacdo imprime os rotulos em fita térmica. Todos os

rétulos estdo em SAP (software de gestdo) e sdo impressos a partir do SAP.

O processo de rotulagem da Brenntag Portugal, Lda. segue as seguintes etapas:

1) Em SAP entrar na transacdo e escolher o tipo de rétulo pretendido e o centro

- B _Rétulos "
* ¥ ZGF_SCENARIO - Transagdo ZGF_SCENARIO,
Call scenario in central system
®
Scenario selaction
« Make to stock
_'Make to order
Goods receipt
Generic
_ ' Sample

r sl
Plant PT24
L o

2) Colocar n® da ordem e do material pretendido
Impressao de etiquetas

L7
ordem B

Material

UnEmbsiag, - No of Packag. Units

 Herarchy Expiosion 5t Etikettenerm.

User Entries:

3) Criar ordem de impressdo. Nesta fase, o rétulo é impresso em impressora com rolo térmico.
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4) De seguida, o processo de rotulagem é efetuado de forma manual por operador

415 Controlo da Qualidade

O controlo da Qualidade é realizado no momento da rececdo de produto a granel em cisterna em conformidade com o
descrito nas listas de descarga (no anexo 40 encontram-se dois exemplos de listas de descarga) e também é realizado
para os produtos formulados ou para as diluicGes em conformidade com o descrito nas ordens de producdo (no anexo
41 encontram-se dois exemplos de ordens de produgdo). A organizacdo também possui um Plano de Controlo da
Qualidade (anexo 42) onde constam os ensaios adicionais a realizar aos produtos. A organizacdo para realizar as analises
estabeleceu metodologias de ensaio (no anexo 43 encontram-se alguns exemplos de métodos de ensaio), tal como
referido as analises sdo realizadas para:

— produto a granel em cisterna - admissdo da cisterna nas instalagdes da Brenntag - é entregue ao

colaborador responsavel pela descarga da cisterna um documento “Lista de Descarga”( no anexo 40
encontram-se dois exemplos de listas de descarga) no qual se encontra descrito o produto, a
quantidade recebida, lote, etc. Nesta fase o técnico de laboratério, recebe uma amostra do produto
e tem de verificar o pardmetro cor, transparéncia e densidade aparente. Além disso, consoante o
produto e conforme o que estad descrito no Plano de Controlo de Qualidade (anexo 42) verifica
também paradmetros, como a densidade relativa e concentracdo, quando aplicavel e regista os

resultados no documento.

— produtos formulados ou diluicGes - Os colaboradores seguem as indicagdes mencionadas na ordem

de producdo (no anexo 41 encontram-se dois exemplos de ordens de produgdo), onde consta as

matérias-primas e a quantidade a adicionar de cada uma delas. Apds terminar a producdo é retirada
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uma amostra e entregue ao técnico de laboratdrio, o qual ird consoante o descrito na Ordem de
producdo efetuar o controlo de qualidade. Os parametros a analisar estdo descritos na ordem de cada
produto. Conforme a natureza do produto sdo avaliados parametros como: aspeto liquido, densidade,

pH, concentracdo, etc.

4.1.6 Indicacdo da Capacidade Produtiva

4.1.6.1. Capacidade Instalada

E de referir que as formulacBes sdo baseadas em receitas, constituidas por substancias ou misturas de substancias
inertes entre si. Estas formulag@es, realizadas a temperatura ambiente e pressdo atmosférica, ndo dado origem a reacGes
guimicas e, por isso, ndo ocorre a geragdo de novas substancias que carecam de registo REACH, sendo que algumas das
formulag@es sdo simples diluicdes. O nome atribuido as formulagdes € meramente uma questdo comercial.

De seguida € apresentada a capacidade instalada de produc¢do de produtos biocidas e desinfetantes.

Inicialmente foi calculada a capacidade instalada considerando que:
e 05 6 misturadores estdo a funcionar ao mesmo tempo;
e ndo sdo realizadas atividades de enchimento, limpeza de misturadores, etc.;
e adensidade maior dos produtos desinfetantes é 1,27 kg/I;
e adensidade do maior dos produtos Biocidas é 1,517 kg/I;
e que sdo realizadas 2 produgdes diarias (8 h de trabalho diarias).

De seguida € apresentada o célculo da capacidade instalada considerando o pressupostos referidos anteriormente.

17



BRENNTAG 48
___4

Capacidade Instalada ( m3/ano)

~ g n g g
Misturador m3 Material Pe e Vil Pzt ngzte el (Lo Considerando 24 horas/dia e 365
(m?3) 8 horas de trabalho }
dias/ano
MiIX-101 6 PEAD 6 12 13140
MIX-102 2 PEAD 2 4 4 380
MIX-103 5 SS 316L 5 10 10950
MIX-104 8 PEAD 8 16 17520
MIX-105 6 PEAD 6 12 13140
MIX-106 6 PEAD 6 12 13 140
Total 33 66 72270
Capacidade Instalada considerando apenas a produgdo de Desinfetantes (t/ano) (Utilizando os 91783
seis misturadores sé para produgdo de desinfetantes)
Capacidade Instalada considerando apenas a produg&o de Biocidas (t/ano) (Utilizando os seis 113464

misturadores sé para producdo de Biocidas)

Tendo em conta a tabela anterior na tabela seguinte é apresentado o célculo da capacidade instalada considerando o

histérico de Producgdes ou seja 47% das produgdes sdo de Biocidas e 53% das producgdes sdo de desinfetantes.

Capacidade Instalada (m3/ano) Capacidade Instalada (t/ano)
Considerando 24 horas/dia e 365 Considerando 24 horas/dia e
dias/ano 365 dias/ano
Capacidade Instalada de Desinfetantes 72270*0,53 = 38467 m3/ano 38467*1,517 = 58354 t/ano
Capacidade Instalada de Biocidas 72270%0,47 = 33803 m?/ano 33803*1,27 = 42930 t/ano

De seguida é apresentado o cdlculo da capacidade instalada considerando os constrangimentos no enchimento,

rotulagem e paletizagdo.

A capacidade instalada foi calculada usando os seguintes pressupostos:

e Periodo de laboracdo de 24h/dia, 365 dias por ano;
e No processo produtivo, existe um constrangimento que sdo as tarefas de enchimento, rotulagem e paletizacdo,
as quais estimamos terem uma duragdo de:
= jerricans 10| (50 jerricanes/palete): 40 min
= jerricans 20| (32 jerricanes/palete): 35 min
= jerricanes 5 | para produto Alkodes 100 MG (84 jerricanes/palete): 60 min
e (Capacidade de enchimento diaria (8h):

= 3 paletesjerricanes 10| (1 500 )
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= 3 paletes jerricanes 201 (1.920 )
= 2 paletesjerricanes 51 (840 1)
= 2GRG’s(2.0001)
= Total=6260 |
e adensidade maior dos produtos desinfetantes é 1,27 kg/I;

e adensidade do maior dos produtos Biocidas é 1,517 kg/I.

Capacidade instalada= 6260*3*365= 6854700 I/ano

Tendo em conta o valor anterior (6854700 I/ano) ¢ apresentado na tabela que se segue o célculo da capacidade instalada
considerando as densidades anteriormente referidas e o histérico de Produc¢des ou seja 47% das producdes sdo de

Biocidas e 53% das produgdes sdo de desinfetantes.

Capacidade Instalada (t/ano) Considerando 24 horas/dia e 365
dias/ano
Capacidade Instalada de Desinfetantes (6854700%0,53*1,27) /1000 = 4614 t/ano
Capacidade Instalada de Biocidas (6854700*0,47*1,517) /1000 = 4887 t/ano

Considerando os pressupostos anteriores e o histérico, considera-se como capacidade nominal de producéo de:
=  produtos biocidas — 4887 t/ano

=  produtos desinfetantes — 4614 t/ano

4.1.6.2. Capacidade Nominal

E de referir que ndo existem processos quimicos na atividade de diluicdo pelo que n3o sera considerada como fabrico.

Apenas sera considerada a capacidade nominal de producdo de produtos biocidas e desinfetantes.

A capacidade nominal foi calculada usando os seguintes pressupostos:
e Periodo de laboracdo de 8h/dia, 250 dias por ano;
e No processo produtivo, existe um constrangimento que sdo as tarefas de enchimento, rotulagem e paletizagdo,
as quais estimamos terem uma duracdo de:
= jerricans 10 | (50 jerricanes/palete): 40 min
=  jerricans 201 (32 jerricanes/palete): 35 min
= jerricanes 5 | para produto Alkodes 100 MG (84 jerricanes/palete): 60 min
e (Capacidade de enchimento diaria (8h):
= 3 paletesjerricanes 10| (1 500 )
= 3 paletesjerricanes 201(1.9201)
= 2 paletesjerricanes 51(8401)
= 2 GRG’s(2.0001)
= Total=6260|
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e adensidade maior dos produtos desinfetantes é 1,27 kg/I;

e adensidade do maior dos produtos Biocidas é 1,517 kg/I.

Capacidade nominal= 6260*250= 1565000 |/ano

Tendo em conta o valor anterior (1565000 I/ano) é apresentado na tabela que se segue o calculo da capacidade instalada
considerando as densidades anteriormente referidas e o histérico de Produgbes ou seja 47% das producGes sdo de

Biocidas e 53% das produgdes sdo de desinfetantes.

Capacidade nominal ( t/ano)

Capacidade Instalada de Desinfetantes (1565000*0,53*1,27)/1000 = 1053 t/ano
Capacidade Instalada de Biocidas (1565000%0,47*1,517)/1000 = 1116 t/ano

Considerando os pressupostos anteriores e o histérico, considera-se como capacidade nominal de produgdo de:
=  produtos biocidas — 1116 t/ano

= produtos desinfetantes - 1053 t/ano

4.1.7 Descrigdo das matérias-primas e subsidiarias, armazenadas

No anexo 12 encontra-se uma tabela resumo das receitas dos produtos formulados na instalagdo da Brenntag em
Estarreja.

A instalacdo pretende também habilitar-se como nivel inferior de perigosidade SEVESO, pelo que existe um limite de
armazenagem para os produtos aplicaveis indicado no formuldrio de comunica¢do do anexo 16.

O consumo de dgua da rede tem um valor anual estimado de 379,848 m3/ano.

Praticamente todas as diluicdes/formulages sdo realizadas com agua desmineralizada, a qual chega as instalacBes

através de um pipeline, e existe um consumo médio mensal de 140 toneladas/més.

4.2 Identificagdo dos residuos produzidos e respetivo tratamento

Em condi¢Bes normais de funcionamento, os residuos gerados apresentam-se na tabela abaixo:

Geee Quantidade
CeElE Descrigdo do residuo de Origem do Residuo prijUZIda Local de
LER estimada Armazenamento*
tratamento
(ton)
PAl - Tanque
Lavagem das
subterraneo de agua
Residuos liquidos instalacdes
161001 residuais industriais
aquosos contendo D9 Situacdo de emergéncia 193
(*) Tangue acima do solo
substancias perigosas Lavagem de

de dgua residuais
embalagens
industriais
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Cddigo
LER

150202
(*)

150101

150102

120101

150110
(*)

150105

150106

160303
(*)

Operagdo
Descrigdo do residuo de
tratamento
Absorventes, materiais
filtrantes, panos de
limpeza e vestudrio de
D9
protecao
contaminados por
substancias perigosas
Papel e cartdo R12/R3
Embalagens de
R3
plastico
Aparas e limalhas de
R12
metais ferrosos
Embalagens contendo
ou contaminadas por
R3
residuos de
substancias perigosas
Embalagens
R13
compdsitas
Misturas de
R12
embalagens
Residuos inorganicos
contendo substancias D1/D15

perigosas

Origem do Residuo

Situacdo de emergéncia

Cartao com que as
embalagens novas sdo
entregues pelo
fornecedor
Filme com que as
embalagens novas sdo
entregues pelo
fornecedor
Residuos decorrentes
da manutencdo da
instalacdo
Embalagens danificadas
ou contaminadas.
Embalagens em fim de
vida.
Embalagens
provenientes de cliente
Embalagens
provenientes de cliente
Embalagens
contaminadas
provenientes de

clientes

BRENNTAG M8
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Quantidade
produzida Local de
estimada Armazenamento*
(ton)
PA2 - Zona coberta
6
em area definida
PA2 - Zona coberta
1,2
em area definida
PA2 - Zona coberta
2,8
em area definida
PA2 - Zona coberta
0,3
em area definida
PA3 - Zona exterior
76,4
em area definida
PA3 - Zona exterior
3,1
em area definida
PA3 - Zona exterior
5,6
em area definida
PA3 - Zona exterior
6,5

em area definida

Foi instalado um sistema de contengdo de derrames acidentais na zona exterior sem cobertura com piso

impermeabilizado.

Todos os residuos produzidos na instalacdo sdo encaminhados para destinatario devidamente licenciado.
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Considera-se que o residuo com o cédigo LER 16 10 01* ndo é uma «substancias perigosas» na acecdo da alinea s) do
artigo 3.2 do Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto pois o residuo em causa é composto maioritariamente por dgua
sendo claramente a concentragdo dos componentes classificados como perigosos inferior a 25%.
No anexo 17 pode-se encontrar a planta com a localizacdo dos parques de Residuos.

4.3 Listagem das maquinas e equipamentos a instalar

No anexo 18 indicam-se as maquinas e equipamentos de trabalho existentes no estabelecimento.

E de referir que para além dos equipamentos/maquinas anteriormente referidos ndo serdo instalados mais

equipamentos.
4.4 NUmero de trabalhadores e Horario de Funcionamento

O numero de trabalhadores afetos a esta instalacdo é:

Género
Fungdo Masculino Feminino
Comercial 1 2
Administrativo 2 5
Industrial 7 0

O regime de laboracdo atual é das 8h — 17h (2.2 feira a 5.2 feira) e das 8h — 16h (6.2 feira).

4.5 Quantificagdo dos equipamentos sociais disponiveis

No interior do armazém existem as seguintes areas sociais:

— 2 instala¢®es sanitdrias com sanitdrios e lavabos;
— 1 balneario e vestiario;
— 1 érea de economato;

— 1 sala de apoio administrativo.

No exterior das instalacBes existem contentores provisoérios, a saber:
— 1 Contentor tempordrio com sanitarios, duches e zona de vestiario;

— 1 contentor com ferramentas de apoio aos trabalhos de manutencao;
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— 1 contentor que funciona como copa para os trabalhadores.

4.6 Modalidade de organizagao dos servigos de seguranca e saude no trabalho adotada

Os servigos de seguranga e saude no trabalho foram organizados de forma separada. No dominio da seguranga os

servicos sdo prestados internamente, enquanto no dominio da saude sdo realizados por um prestador de servico

externo - Atlanticare.
4.7 Agua Consumida, dguas residuais e dguas pluviais

Na figura que se segue encontra-se uma representacdo da rede de aguas existente nas instalagdes.

{ Representacdo de Redes de dguas J e
I
[ Zona de GRC'S , Telheiro e Embalagens ] [ Bacia de retengdo Tangues ] [ Armazém e Bacias dos misturadores J
|
Revestimentos | Betio | | Betfio e Epoxi i

Grelhas e Sumidouros ®__// \\-_@

R

Agua n3o contaminada

Agua residuais domésticas

-
Recolector Subterrdneo Fossa Séptica
3m”
T: de Efluent Cisterna de_
anque ce 3 uemes Operador de residuos
25m 25m°

No anexo 20 apresenta-se o layout da rede de dguas, no anexo 21 apresenta-se o layout das aguas residuais industriais

Valvula de
Seccionamento

o= 0

Caixa de Recolha de aguas

pluviais 1,5 m"

I

Descargas no coletor publico de
dguas pluviais

e no anexo 22 apresenta-se o layout das dguas pluviais.

4.7.1 Indicagdo da origem da agua utilizada/consumida e, quando aplicavel, sistemas de tratamento

associados

Adgua consumida na instalagdo tem como origem a rede publica de abastecimento de dgua - Aguas da Regido de Aveiro,

pertencente ao grupo Aguas de Portugal.
Tendo em conta o histdrico, estimamos um consumo anual de 31654 litros/més de dgua da rede

A agua da rede é consumida no processo de producdo de especialidades e misturas, arrefecimento do reservatorio de

peroxido de hidrogénio e nas instalagBes sanitarias/duches.
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Nos processos realizados na instalacdo, nomeadamente na maioria das diluicdes e formulagdes, é utilizada agua
desmineralizada, sendo o consumo médio mensal da mesma cerca de 140 toneladas/més. A mesma chega &s instalagBes

através de um pipeline.

No anexo 19 apresenta-se uma fatura relativa ao fornecimento de dgua e no anexo 20 apresenta-se o layout da rede de
aguas.

N&o existe qualquer sistema de tratamento das dguas consumidas na instalagdo.

4.7.2 Indicagdo das Aguas residuais geradas e sistemas de tratamento
As aguas residuais domésticas geradas nas instalagdes sanitarias/duches sdo encaminhadas para fossa séptica estanque
localizada a entrada da instalagdo. Periodicamente é realizada a recolha pelos servicos da empresa ADRA, Aguas da
Regido de Aveiro.

As aguas residuais industriais podem ser provenientes das seguintes situagdes:

- o interior do armazém dispGe de sumidouros que conduzem qualquer eventual derrame e dguas de lavagem
ao tanque subterraneo de dguas residuais industriais e caixas estanques no qual o seu conteldo tera de ser

trasfegado para GRG de 1 m?;

- na zona exterior dos telheiros existem caleiras que conduzem qualquer derrame e dguas de lavagem ao
tanque subterraneo de aguas residuais industriais. Nestes telheiros, o declive do pavimento assegura que

qualquer derrame é conduzido para as caleiras;

- os depdsitos de acido cloridrico, amdnia e hipoclorito de sédio estdo equipados com lavadores de gases. As
dguas saidas destes lavadores sdo consideradas aguas residuais e sdo enviadas para o tanque subterraneo de

aguas residuais industriais ou sdo aproveitadas nas formulacdes realizadas;

Em caso de derrames de média/grande dimens&es ou aguas de combate a incéndios contaminadas, estes serdo
encaminhados para a caixa de recolha de e posteriormente para o tanque de efluentes de 25 m* de capacidade.

As cisternas n3o possuem capacidade superior a 25 m?3, pelo que uma rotura ndo ¢ suficiente para exceder a capacidade
do tanque de efluentes.

Em caso de derrame e posterior enchimento do tanque de efluentes, este tanque sera descarregado por via de uma
bomba para GRG’s ou cisterna. O efluente sera expedido por um gestor de residuos autorizado para seu tratamento.
No caso de aguas de combate a incéndios, para garantir que as mesmas ndo extravasam os limites do estabelecimento
(em caso de utilizacdo de uma quantidade acima da capacidade do tanque de efluentes) e das tubagens da rede de
aguas pluviais, a Brenntag pode interromper o fluxo de agua, através da utilizacdo dos materiais absorventes /

neutralizantes, a colocar nos pontos baixos junto do portdo de acesso do estabelecimento.
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Todo o armazém funciona como uma bacia de retencdo, apesar de como o referido no ponto 2 da presente memoria,

os reservatoérios e misturadores encontram-se inseridos em bacias de retencdo devidamente dimensionadas.

As bacias de reten¢do devem ser mantidas sempre limpas e secas para, em caso de acidente / derrame, ser possivel
recuperar o produto derramado e evitar reagGes com produtos incompativeis.

Havendo contaminacgdo do produto derramado, este serd gerido como residuo a tratar.

O material do tanque subterraneo € em PEAD e as caleiras existentes na zona de telheiro estdo revestidas a uma resina
epoxi. Os coletores que conduzem as aguas residuais ao tanque subterraneo sdo em PVC DN 125.

O tanque subterraneo ndo tem qualquer ligagdo / saida para esgoto. A saida deste tanque é feita através de uma bomba
pneumatica aspirante que envia as dguas residuais para o depdsito de armazenagem acima do solo (depdsito em PEAD

de 25 m3).

O nivel de liquido no tanque subterraneo é controlado diariamente.

Deve ser mantido sempre nivel suficientemente baixo para se garantir capacidade de retencdo em caso de derrame.
Deve-se assegurar que as aguas residuais, contidas no tanque, estdo neutras ou ligeiramente alcalinas.

Antes de enviar as dguas residuais para o depdsito de armazenagem acima do solo deve ser controlado o pH e deve, se
necessario, proceder-se a sua neutralizagdo, pois alguns produtos manipulados na instalagdo reagem violentamente em
meio acido, ou decomp&em-se com libertacdo de gases. A presenca de dguas residuais acidas no tanque subterraneo,

e principalmente o seu envio para o depdsito de armazenagem, pode provocar acidentes.
O depdsito de armazenagem de dguas residuais industriais tem um indicador de nivel e quando o mesmo se encontra
préoximo da capacidade maxima é feita a recolha por um operador de gestdo de residuos devidamente autorizado. O

depdsito também estd equipado com bomba centrifuga para o carregamento / expedi¢do em cisternas.

O depdsito de Perdxido de Hidrogénio estd equipado com chuveiros de dgua para arrefecimento. Estas dguas sdo

recolhidas numa caleira em inox e conduzidas a rede de aguas pluviais.
No anexo 21 apresenta-se o layout das dguas residuais industriais.
4.7.3 Aguas Pluviais
As 4guas sdo recolhidas e encaminhadas para a rede publica de dguas pluviais.

A valvula de seccionamento existente na caixa de recolha (1,5 m3) de aguas pluviais do estabelecimento encontra-se

normalmente fechada. Em caso de chuva esta caixa de recolha é cheia e, no final do dia, apds verificagdo de que o seu

25



BRENNTAG M8
4

conteldo ndo se encontra contaminado, a valvula é aberta controladamente, para esvaziar a caixa e, posteriormente
fechada de novo.

As bacias de retencdo sdo fechadas, ndo existindo qualquer valvula de fundo. Em caso de enchimento devido a chuvas,
as aguas pluviais sdo removidas por intermédio de bombas para as caleiras de dguas pluviais, apds verificacdo de
auséncia de contaminantes no seu contetdo. Estas sdo encaminhadas pelas caleiras para a camara de aguas pluviais,
antes de serem descarregadas no coletor publico de dguas pluviais

Em caso de contaminagdo das aguas pluviais, provenientes dos pavimentos, é possivel intercetar o efluente no tanque
subterraneo de dguas pluviais, utilizando uma bomba aspirante para encher GRG’s de 1 m3. De referir que foi instalacdo
de um sistema de contencdo de derrames acidentais no exterior do edificio industrial através de uma valvula de
seccionamento na caixa de recolha de dguas pluviais, de forma a prevenir um derrame decorrente da carga / descarga

de produto embalado de veiculos e estdo em fase de aquisicdo meio adicionais para contencdo de derrame.
No anexo 22 apresenta-se o layout das dguas pluviais.
4.8 ldentificagdo e caracterizacdo qualitativa das fontes de emissao de efluentes gasosos
Na instalacdo existem fontes de emissdo de efluentes gasosos com funcionamento esporadico. De referir que a
organizacdo anteriormente ndo possuia CAE industrial pelo que ndo se encontrava abrangida pelo Decreto-Lei n.2

39/2018.

Na tabela abaixo apresenta-se uma caracterizagdo breve das fontes existentes na instalagdo:

Local da fonte fixa Fungdo da fonte Poluentes a monitorizar
- Cloro (CI2)
Lavar os gases que se libertem dentro do
FF1 - Lavador de gases associado ao depdsito - Compostos inorganicos
depodsito de armazenagem de 4cido
de 4cido cloridrico clorados (expressos em
cloridrico
Cl-)
FF2 - Lavador de gases associado ao depdsito Lavar os gases que se libertem dentro do
Amoniaco (NH3)
de amdnia depdsito de armazenagem de amonia
- Cloro (CI2)
Lavar os gases que se libertem dentro do
FF3 - Lavador de gases associado ao depdsito - Compostos inorganicos
depdsito de armazenagem de hipoclorito de
hipoclorito de sédio clorados (expressos em
sédio
Cl-)
- Cloro (CI2) -

Compostos inorganicos
Remover os gases que se libertem durante o
clorados (expressos em
FF4 - Sistema de extracdo da zona de enchimento das embalagens da zona de
Cl-) - Compostos
enchimento* enchimento (minimizagdo da exposicdo a
organicos (expressos em
agentes quimicos dos operadores)
carbono total) -

Amoniaco (NH3)

26



Local da fonte fixa

FF5 - Lavador de gases da linha fixa de

descarga

FF6 - Sistema de extracdo do misturador MIX-

103 (ATEX)

BRENNTAG M8
4

Funcgdo da fonte Poluentes a monitorizar

Remover e lavar os gases que se libertem

durante o enchimento das embalagens da Compostos organicos
zona de enchimento (minimiza¢do da (expressos em carbono
exposicdo a agentes quimicos dos total)
operadores)

Compostos organicos
Remover os gases que se libertem durante a

(expressos em carbono
mistura no misturador MIX-103 (ATEX)

total)

* £ de referir que nos anos 2023 e 2024 deixaram de ser realizados enchimentos na zona de enchimento e que por esse motivo

a fonte FF4 estd desativada e consignada ndo existido previsdes da sua reativagao.

As fontes FF4 e FF6 ndo tém qualquer sistema de tratamento dos efluentes gasosos.

As restantes fontes tém um sistema de tratamento dos efluentes gasosos que consiste na lavagem dos vapores

libertados com dgua em contracorrente numa coluna com enchimento, sendo os vapores adsorvidos na agua, formando

uma solucéo diluida.

Os vapores sdo assim alimentados na zona inferior da coluna e a dgua na zona superior. O processo de lavagem dos

vapores gera uma solucdo que € posteriormente reutilizada no processo de fabrico, apenas é encaminhada como

residuo nas situacGes de emergéncia ou contaminacao.

Na tabela que se segue encontram-se os quantitativos de agua provenientes do processo de lavagem dos gases

reutilizados no processo.

Fonte Fixa

FF1 - Lavador de
gases associado ao
depdsito de acido

cloridrico

FF2 - Lavador de
gases associado ao
depdsito de amonia

FF3 - Lavador de
gases associado ao
depdsito hipoclorito
de sddio

Quantidade de
efluente produzido
semanalmente (litros)

50

50

50

Quantidade de Quantidade de
efluente produzido efluente reutilizado Observacdes
anualmente (litros) anualmente (litros)

Relativamente ao
reaproveitamento do
efluente estima-se, devido
2600 1820 a quantidade de
encomendas, que 70% do
efluente é reutilizado no
processo de diluigdo.
N&o tém existido
produgdes que envolvam
amonia ndo existindo por
esse motivo reutilizagdo
do efluente proveniente
deste lavador de gases.
Relativamente ao
reaproveitamento do
efluente estima-se, devido
2600 780 a quantidade de
encomendas, que 30% do
efluente é reutilizado no
processo de diluigdo

2600 0
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Quantidade de Quantidade de Quantidade de
Fonte Fixa efluente produzido  efluente produzido efluente reutilizado Observagdes
semanalmente (litros) anualmente (litros) anualmente (litros)

O efluente deste lavador é
reaproveitado sempre
que o processo de
produgédo é continuo, ou
seja, descarga de cisterna

FF5 - Lavador de enchimento de IBC com
gases da linha fixa 50 2600 390 diluicdo do produto
de descarga descarregado. Estes casos

nao sao frequentes,
porque este brago da para
varios produtos, devemos
utilizar cerca de 15% do
efluente.

Total 10400 2990

A organizacdo entende que o incumprimento dos VLE na FF1 estd relacionado com o seguinte:

e oincumprimento da periodicidade de substituicdo do banho de lavagem de gases;

e oincorreto arranque do lavador de gases.
Para eliminar as causas apresentadas para o incumprimento dos VLE na FF1 a organizagdo implementou as seguintes
medidas:

e Foiestabelecida uma rotina semanal de substituicdo dos banhos de lavagem;

e Foielaborada uma instrucdo de trabalho (anexo 23) para assegurar o correto arranque dos lavadores de gases;

Serdo realizadas monitorizagdes a FF1 para avaliacdo da eficacia das medidas implementadas.

Relativamente ao funcionamento das fontes pontuais FF1, FF2, FF3 e FF5 verifica-se que ndo é cumprido o parametro
“velocidade de escoamento” previsto no n.2 2 do art.2 26.2 do Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho. E de referir que
0 aumento da velocidade de escoamento pode por em causa a eficiéncia do tratamento pois o tempo de contacto da
agua com os gases diminui. No anexo 24 do presente documento encontra-se o esclarecimento do fornecedor sobre as
caracteristicas técnicas dos lavadores de gases incluindo a questdo da velocidade de saida dos gases.

A organizacdo de modo a assegurar a velocidade de saida dos gases, em regime de funcionamento normal da instalagdo
(6 m.s -1 se o caudal ultrapassar 5000 m3 .h -1, ou 4 m.s -1, se o caudal for inferior ou igual a 5000 m3 .h -1) vai tentar

aumentar a velocidade dos ventiladores tentando ndo comprometer o cumprimento dos VLE sempre que aplicavel.

N&o foram identificadas fontes de emissdo difusas relevantes na organizagdo. Eventualmente poderdo existir emissGes
difusas na abertura das embalagens de matérias-primas, que poderdo ser aplicadas em formula¢des futuras. Nos
restantes processos nado sao identificadas fontes difusas, pois o processo produtivo é em circuito fechado.

E de referir que no laboratério ndo existem hottes.

Em anexo encontram-se as seguintes plantas:
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— anexo 25 - apresenta-se a caracterizacdo das fontes fixas instaladas

— anexo 26 - calculo da altura das chaminés

— anexo 27 - relatérios das monitorizagdes realizadas

— anexo 28 - manual dos lavadores de gases

— anexo 29 - planta das fontes fixas

— anexo 30 - planta com os obstaculos num raio de 300m

4.9 Identificacdo e caracterizagdo das principais fontes de emissdo de ruido

Como indicado anteriormente, a instalacdo de Estarreja localiza-se na rua de acesso ao parque industrial.

No que se refere a habitacGes, existem pequenos agregados populacionais a cerca de 700 metros a Sul da instalacdo da

Brenntag Portugal. A cerca de 1,3 km a Sul do estabelecimento existe uma escola e 1,2 km existe comércio. O principal

centro populacional é a cidade de Estarreja a cerca de 2,5 km a Sul da instalacdo da Brenntag Portugal. A instalacdo esta

assim afastada do aglomerado urbano pelo que ndo terd impacto junto da populagédo.

No quadro seguinte apresenta-se uma listagem com os equipamentos interiores e exteriores com emissées ruidosas significativas.

FR1
FR2
FR3
FR4
FRS
FR6
FR7
FR8
FR9
FR10
FR11
FR12
FR13
FR14
FR15
FR16

FR17

Cadigo

Equipamentos geradores de ruido

Bomba MIX-105

Bomba MIX-104

Bomba MIX-101

Bomba MIX-106

Bomba MIX-102 A

Bomba MIX-102 B

Bomba MIX-103

Bomba de Enchimento Peréxido
Bomba de Enchimento Acido Cloridrico
Bomba de Enchimento Sulfurico
Bomba de Enchimento Potassa
Bomba de Enchimento Amdnia
Bomba de Enchimento Hipoclorito
Bomba de Enchimento Soda

Bomba de Enchimento Soda

Compressor

Empilhadores

Tipologia

Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba

Equipamento de
pressao
Equipamento de
movimentac¢do de
cargas

Nivel de Poténcia

Sonora (dB(A))

94
94
94
94
94
94
94
81
81
81
81
81
81
81
81

91

60
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Tal como é possivel aferir pela planta de ordenamento zonamento acustico (anexo 31) as instalagGes encontram-se

localizadas numa Zona Industrial.

No anexo 32 encontra-se o relatério de Avaliagdo de Ruido Ambiente.

410 Indicacdo dos tipos de energia utilizada

No estabelecimento apenas é consumida energia elétrica cuja média de consumo mensal é de 1934 kWh, energia

necessaria para o funcionamento dos equipamentos/méaquinas indicadas no ponto 4.3 e na instalagdo de apoio.
No estabelecimento ndo existe produgdo de energia.

E de referir que se encontra a decorrer um processo para pedido e um ponto de entrega de energia e respetiva ligacio

a um posto de transformagdo, adaptado as necessidades atuais da instalagdo.

5. Prevencgdo de Acidentes Graves

A instalacdo armazena substancias/produtos perigosos (Seveso) em quantidades que superam o limite minimo
estabelecido, o que faz com que o estabelecimento fique diretamente enquadrado no Nivel Inferior de Perigosidade de

acordo com o Decreto de Lei n.2 150/2015 de 5 de agosto.

As substancias/produtos perigosos Seveso armazenados apresentam a seguinte classificacdo:

Substancias /produtos perigosos para o ambiente, no estado liquido e sélido;

Substancias/produtos téxicos, no estado liquido e sdlido;

Substancias /produtos comburentes, no estado sélido;

Substancias /produtos inflamaveis, no estado liquido.

No anexo 16 encontra-se o Formulario de Comunicagdo, e no anexo 33 a informac¢do a comunicar ao publico e nos

anexos 34, 34.1,34,2,34.3.34.4, 34.5 e 35 a avaliagdo da compatibilidade de localizagdo.

6. Medidas de Prevengao e Mitigagao

O estabelecimento possui um conjunto de medidas de prevencdo e mitigagdo com o objetivo de Prevencdo de Acidentes
Graves, e a limitacdo das suas repercussées nas pessoas e no ambiente. Assim, adotou-se um conjunto de solucdes de

engenharia e de organizacdo na melhoria das suas atividades e instalacGes.
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As medidas referidas abrangem as areas de recegdo / expedi¢do, manipulacdo, movimentagdo e armazenagem, e todas

as atividades. As solugBes gerais que se aplicam sao:

e O pisodo estabelecimento onde existe manipulagdo / movimentagdo / armazenagem de produto / matérias-primas

é todo pavimentado;

e No interior do edificio industrial, nomeadamente na drea de armazém e de producdo, o chdo é pavimentado
(impermeabilizado) e tém pendente para caixas de recolha existentes. As caixas do armazém de producdo tém
ligacdo a tanque de recolha de 4guas residuais subterraneo (3 m?3), onde posteriormente é encaminhado para
tanque de efluentes (25 m3), sendo depois recolhido e enviado via cisterna para gestor autorizado. As caixas do
armazém de produto embalado sdo estanques e eventuais derrames sdo posteriormente trasfegados para GRG de

1m3;

e Adequadas metodologias de armazenamento / acondicionamento dos recipientes de armazenagem;

e Reservatérios / Misturadores em bacias de retencdo de dimenses adequadas e impermeabilizadas (sem ligacdo

ao esgoto);
e Reservatorios fixos de substdncias ndo Seveso, inseridos em bacias de retencdo impermeabilizadas;
e Indicadores de nivel nos reservatérios de armazenagem;

e A zona afeta aos telheiros, no exterior do edificio industrial, € pavimentada e possui caleiras, que conduzem
qualquer derrame ao tanque de recolha de dguas industriais subterraneo (3 m3), sendo posteriormente enviado

para o tanque de efluentes (25 m3) e dai é expedido via cisterna para tratamento no exterior;

e Instalagdo de um sistema de contenc¢do de derrames acidentais no exterior do edificio industrial através de uma
vélvula de seccionamento na caixa de recolha de dguas pluviais, de forma a prevenir um derrame decorrente da

carga / descarga de produto embalado de veiculos.

e Controlo das operagOes de descarga de substancias (perigosas ou ndo) acompanhadas por pessoal com formagado

adequada e experiéncia - estes processos permitem reduzir a ocorréncia de falhas operacionais / erros humanos;
e Procedimentos de operacdo na manipulagdo e movimentacdo de substancias perigosas;

e A manipulacdo de substancias, nomeadamente misturas e diluicdo, é efetuada nos misturadores que se encontram

contidos em bacias de retencdo e no interior do edificio industrial, respetivamente;

e A instalagdo dispde também de um kit de atuacdo em caso de derrame, constituido por: material

absorvente/neutralizante, pa/rodo e recipiente coletor;
e Cumprimento de procedimentos de operacdo e manutencgao;

e O estabelecimento possui detecdo de incéndio, sirenes de alarme de incéndio e de intrusdo, botées manuais de

alarme, central de incéndios, extintores, carreteis e desenfumagem natural;
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e Formacdo adequada para todo o pessoal envolvido na manipulagdo e movimentagdo das substancias perigosas, de

acordo com o posto designado;

e Autorizagdo de trabalho para todas as obras de instalagdo e manutengdo. Medida permite o controlo e reducdo da
presenca de fontes de ignicdo no interior do estabelecimento, que possam ser origem de incéndios ou explosées.

Permite também evitar condigGes perigosas que possam conduzir a fugas de substancias perigosas;

e Avaliacdo dos prestadores de servico em termos de SSA (Saude, Seguranca e Ambiente), nomeadamente empresas

de manutencdo, limpeza, etc.

Estas duas ultimas medidas (organizacionais) permite reduzir a ocorréncia de falhas, que conduzam a perdas de

contencgdo de substancias perigosas ou falhas operacionais.

Também permite aos operadores tomar decisdes e reagir antecipadamente a desvios durante as operagdes nas

instalacGes, que possam levar a ocorréncia dos efeitos perigosos.

Estas medidas sdo complementadas com outras medidas organizativas, nomeadamente através de um adequado grau
de preparagdo e prontiddo dos colaboradores, mediante um Plano de Formac¢do anual, que tem em conta as
necessidades de formacdo ao nivel da Resposta a Emergéncia, o treino periddico para as emergéncias, através de
exercicios e simulacros, etc., tendo em vista o controlo de uma eventual situacdo de emergéncia, no menor tempo

possivel.

6.1 Medidas Gerais de Protegdo Contra Incéndios e outros sinistros

Face aos riscos de ocorréncia de acidentes/incidentes, a instalacdo de Estarreja apresenta um conjunto de meios de

protecdo e combate a incéndios, nomeadamente:
e  Extintores portdteis nas instalag@es: trés de p6 quimico ABC de 6 kg, 4 de CO2 de 2 kg e 2 CO2 de 5 kg;
e Seis carreteis ligados a rede de abastecimento de dgua publica;
e Blocos auténomos de iluminagdo de emergéncia; Sinalizagdo de seguranca e emergéncia;
e lava-olhos e chuveiros de emergéncia;

e  Material de primeiros socorros e diphoterine.

A instalagdo possui as Medidas de Autoprotegdo devidamente aprovadas e implementadas conforme se apresenta no
anexo 36. No anexo 37 encontra-se o Plano de Seguranca Interno e no anexo 38 as Plantas de Emergéncia das

Instalacdes.
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7. Apresentagdo das medidas a adotar aquando da cessagdo da atividade, de modo a evitar a
existéncia de passivo ambiental

A cessacdo do exercicio da atividade industrial, serda comunicada a entidade coordenadora no prazo legal estabelecido
para o efeito.

A fase de cessdo da atividade ou de desativagdo caracteriza-se pela desmaterializagdo do projeto, neste caso ndo
envolve o edificio uma vez que o mesmo ndo pertence a Brenntag, envolvendo apenas a retirada dos equipamentos,

produtos, matérias-primas, etc. pertencentes a Brenntag.

A Brenntag prevé aguando da desativagdo da instalagdo, assegurar o cumprimento de toda a legislagdo aplicavel e a
implementacdo das medidas necessdrias para minimizar os impactes ambientais associados, nomeadamente:

e  Ira garantir formacdo a todos os colaboradores e outras entidades envolvidas no processo sobre o modo de
evitar quaisquer riscos de poluicdo e de forma a garantir que o local seja reposto em estado satisfatério, de
acordo com o uso previsto;

e  Ira delinear um programa para o desmantelamento do qual deverdo constar as tarefas, prazos e responsaveis
pelas operagdes, assim como as comunica¢des que deverdo ser feitas as atividades competentes;

e Ird gerir de forma integrada os seus residuos tendo como primeira opgéo, sempre que possivel, a reutilizacdo
ao invés da eliminagdo e, neste caso, garantir que os destinatdrios dos residuos se encontram devidamente
autorizados;

e Deverd ainda assegurar que todas as empresas subcontratadas, qualquer que seja o seu papel no processo, se
encontram devidamente licenciadas para o desempenho das suas atividades;

e A afetacdo da qualidade do solo terd que ser avaliada tendo em conta a existéncia de uma caracterizacdo da
situacdo inicial realizada pela Baia do Tejo, dado que a instalagdo se localiza num parque industrial. Possiveis
solugBes passam pela realizagdo de anadlises aos solos nos locais suscetiveis de estarem contaminados em
resultado do funcionamento da unidade e no caso de se confirmar a contaminacdo, remover a camada de solo
contaminada, encaminhd-la para tratamento para uma empresa devidamente licenciada para o efeito e
colocar uma camada de solo descontaminado no local, por forma a repor as condi¢Ges de origem;

e Emrelagdo a qualidade do ar, tera que ter em atencdo, fundamentalmente a emissdo de poeiras e poluentes
resultantes da movimentagdo de maquinas e viaturas;

e Relativamente ao ruido, poderdo ser adotadas todas as medidas de redugdo de incomodidade que se
apliqguem, como sejam a criacdo de um corredor com barreiras absorventes de ruido para a passagem dos

camides, a realizagdo destas atividades em periodo diurno, etc.

A fase de desativacdo acarretard impactes ambientais temporarios, que serdo controlados/mitigados pela Brenntag.

8. Caraterizagdao do estado atual do ambiente e identificagdo e avaliagdao de impactes
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A organizagdo no ambito do Sistema de Gestdo Ambiental implementado possui uma metodologia (PSGI15) para
determinar os aspetos ambientais das suas atividades assim como os impactes ambientais associados.

Pela aplicacdo da metodologia anteriormente referida é possivel aferir que os aspetos ambientais mais relevantes sdo
a emissdo de efluentes gasosos (Impacte Ambiental: Poluicdo atmosférica) e produgdo de dguas residuais industriais

(Impacte Ambiental: impactes associados ao tratamento dessas aguas). No anexo 39 podemos encontrar a matriz IAAIA.
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9. Anexos

Anexo 1 - Certiddo Permanente da Empresa
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Anexo 3 - Projeto de Arquitetura

Anexo 4 - Planta de localizacdo das instalagtes

Anexo 5 - Planta da Carta Topografica

Anexo 6 - Certificados dos sistemas de gestdo ISO 900, ISO 14001 e ISO 45001
Anexo 7 - Planta de layout das instalagcGes

Anexo 8 - Fluxograma das Dissoluc¢des

Anexo 9 - Fluxograma das Entradas e Saidas

Anexo 10 - Processo flow diagram

Anexo 11 - Piping and Instrumentation Diagram

Anexo 12 - Receitas dos Produtos Formulados

Anexo 13 - Fichas de dados de Seguranca dos Produtos

Anexo 14 - Fichas de dados de Seguranca das Matérias Primas
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Anexo 17 - Planta de Zonas

Anexo 18 - Lista de maquinas e equipamentos
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Anexo 21 - Layout das aguas residuais industriais

Anexo 22 - Layout das aguas pluviais

Anexo 23 - Instrucdo de Trabalho para o Lavador de Gases

Anexo 24 - Informacgdo do Fornecedor sobre o Lavadores de Gases
Anexo 25 — Caracterizagdo das Fontes Fixas

Anexo 26 - Célculo da altura das chaminés

Anexo 27 — Relatdrios de MonitorizagGes

Anexo 28 — Manual de Instru¢des do Lavador de Gases

Anexo 29 — Plantas das Fontes Fixas

Anexo 30 — Planta com os obstaculos no raio dos 300 m

Anexo 31 — Planta de Ordenamento e Zonamento Acustico

Anexo 32 — Avaliagdo de Ruido Ambiente

Anexo 33 — Informacgdo a comunicar ao publico sobre o estabelecimento abrangido pelo regime PAG
Anexo 34 — Avaliacdo da Compatibilidade da Localizagdo

Anexo 34.1 — Avaliagdo da Compatibilidade da Localizagdo - Apéndice 1 (plantas)

Anexo 34.2 — Avaliagdo da Compatibilidade da Localizagdo - Apéndice 2 (fichas de dados de seguranca)
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Anexo 34.3 — Avaliagdo da Compatibilidade da Localiza¢do - Apéndice 3 (resultados PHAST)
Anexo 34.4 — Avaliacdo da Compatibilidade da Localizagdo - Apéndice 4 (representacdes graficas)
Anexo 34.5 — Avaliacdo da Compatibilidade da Localizagdo - Apéndice 5 (Zonas de Perigosidade)
Anexo 35 — Formulario para requerimento de avaliagdo de compatibilidade de localizagdo
Anexo 36 — Parecer Técnico sobre as Medidas de Autoprotegdo

Anexo 37 — Plano de Seguranca Interno

Anexo 38 — Plantas de Emergéncia

Anexo 39 — Matriz IAAIA

Anexo 40 — Exemplo de Listas de Descargas

Anexo 41 — Exemplo de Ordens de Produgdo

Anexo 42 — Plano de Controlo da Qualidade

Anexo 43 — Metodologias de Ensaio
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