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1. Introducgao

Este documento refere-se a primeira fase do procedimento definido na Nota Interpretativa 5/2014,
Relatério Base, da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA), para averiguar a necessidade de
realizacdo do Relatério de Base, de modo a dar cumprimento ao disposto no Decreto-Lei 127/2013
e Declaragdo de Retificagdo 45-A/2013 (Diploma REI — Regime de Emissdes Industriais), da empresa

Componatura, Lda.

A Ribasabores, Lda, é uma empresa que detém uma instalacdo industrial Tipo 1 no concelho de
Tomar, que se dedica ao abate de ungulados domésticos, desmancha, desossa e congelagdo, com

expedicdo de carne fresca refrigerada e congelada e fabrico de preparados de carne.

Assim, tendo em conta a atividade desenvolvida nesta instalacdo a avaliacdo aqui apresentada,
pretende determinar existéncia da necessidade de elaboracdo de um relatdrio de base, conforme
previsto no art.2 42 do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de Agosto, considerando o potencial de
contaminacdo de solos e aguas subterraneas, na instalacdo pela utilizacdo ou libertacdo de
substancias quimicas e residuos classificados como perigosos, foram identificadas as seguintes

situagdes na empresa:

= Utilizacdo de produtos quimicos (substancias e misturas), classificados como perigosos (de
acordo com o Regulamento CE 1272/2008) como matérias subsidiarias nas atividades de
manutencdo e higienizacdo, em virtude de ndo serem utilizados quaisquer produtos
perigosos no processo produtivo.

=  Produgdo de residuos considerados perigosos resultantes das opera¢des de manutengao,

O processo de avaliagdo compreende as seguintes etapas:
= |nventdrio das substdncias perigosas atualmente utilizadas, produzidas ou libertadas na
instalacao;
= |dentificagdo das substancias perigosas relevantes;
= Avaliagdo da possibilidade de polui¢ao do local de implantag¢do da instalagao;

=  Conclusdo sobre a necessidade de elaboragdo de um relatério de base.
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2. Inventario das substancias perigosas atualmente utilizadas,
produzidas ou libertadas na instalacao

O inventdrio foi elaborado tendo em conta todas as substancias perigosas! associadas as atividades
referidas no anexo | da Diretiva Emissdes Industriais e a atividades conexas?.
A lista de substancias perigosas abrange:
=  Matérias-primas;
=  Produtos intermédios ou finais;
=  Subprodutos;
=  Emissoes;
= Residuos.
Para cada um dos componentes da listagem, sdo identificadas as substancias perigosas que o

compdem e a respetiva proporgao.

! De acordo com a nota interpretativa 2/2014 da Agéncia Portuguesa do Ambiente

2 Que tenham um nexo técnico direto com as atividades realizadas na instalagdo e sejam passiveis de se
repercutir na polui¢do do solo ou das aguas subterraneas.
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FASE 1 - SUBSTANCIAS MANIPULADAS

Designacao

%

N2 Designagao N2 EC N2 CAS i Componentes | Utilizagao
Comercial .
Perigosos
1 Gasoleo 269-822-7 68334-30-5 Gasoleo 100% Combustivel
Hi lori Li
2 Hipoclorito de s6dio 231-668-3 | 7681-52-9 | Hipecloritode <25% 'mpeza
sodio desinfetante
g| Hidroxido de potassio 215-18-13 1310-58-3 <15%
£S5 i
3 | £5  Hipoclorito de sédio 231-668-3 | 7681-52-9 1-601-G <5% Limpeza
5 £ desinfetante
o3
S| Metassilicato de sddio 229-912-9 10213-79-3 <5%
g — Pol ND ND 1-2,49
4 | £ 5 ovmer AGRIFARM * Lubrificante
g Zinc UTTO MP
= E _ _ _ 0
© dialkyldithiophosphates 224-235-5 ND 1-2,4%
iz Zinc RENOLIN . .
> &% dialkyldithiophosphates 224-2355 ND EXTRA 46 S 1,0% Lubrificante
0B Phenolic antioxidant 204-881-4 ND RENOLIN <1%
6 |22 Lubrificante
E Alkylated phenol 204-884-0 ND EXTRA 68 S <0,25%
e Zn compound 234-409-2 ND <2,5%
o = . .
£0 organic Polysulphide 273-103-3 ND <1%
7|58 RENOLIN EP2 ° Massa
g2 amine phosphate 931-384-6 ND <1% Lubrificante
° alkenyl amine, long-chain 204-015-5 ND <0,25%
% s  Destilados (petréleo) 265-157-1 ND TITAN 25-50%
8 § 2 UNIVERSAL HD Lubrificante
c E Polymer ND ND SAE 10W 2,5-5%
9 Oleos usados . . Oleos usados 68%
10 % Trap;gs e absngﬁntes de i i Trapos sujos 0% Residuo
3 impeza de dleos — perigoso
11 Embalagens contaminadas - - errlcans. € 3%
latas vazias
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3. ldentificagdo das substancias perigosas relevantes

Considerando a lista elaborada no ponto anterior, foi determinado o risco potencial de poluicao

associado a cada substancia perigosa, tendo em conta, entre outras, as seguintes caracteristicas:

= Composigao;

= Estado (sélido, liquido ou gasoso);
= Solubilidade;

= Toxicidade;

=  Mobilidade;

= Persisténcia.

A partir das propriedades acima indicadas, foi determinado se as substancias perigosas sdo

potencialmente poluidoras do solo ou das aguas subterraneas.

A informacdo sobre as caracteristicas pretendidas foi obtida a partir das fichas de dados de
seguranca de cada produto.
Relativamente aos residuos foram estimadas as caracteristicas com base nas propriedades fisicas

observaveis e nas caracteristicas expectaveis, tendo em conta os produtos que lhes deram origem.
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FASE 2 — IDENTIFICAGAO DAS SUBSTANCIAS PERIGOSAS RELEVANTES

Substancia

Frases Designacgao Classificagdo Estado Persisténcia e potencial/
Ne Designagao de g C ¢ Classificagdo CLP .. Solubilidade Eco-Toxicidade Mobilidade no Solo o .
Perico Comerecial Seveso Fisico Degrabilidade poluidora
& Solo Agua
NA Tox.4
H332 Xn R
NA . Irritante
H315 NA Xi Carc.2
H351 Xn ) Levemente Toxico organismos Movel Facilmente
1 ) . NA Tox.1 Lo , " . X . . .
Gasdleo H304 Gasdleo NA Xn Nocivo Liquido soluvel em aquaticos com Pode contaminar os biodegradavel Sim Sim
H373 ( Xn . agua efeitos duradouros lengdis fredticos (agua)
H226 Inflamavel r Inflaméavel
Toxico organismos Perigoso para
H411 (o N -
aquaticos 0 ambiente
Corrosivo .
NA s . R i i
. . - H314 Hipoclorito de . . ¢ Toxico - Miscivel em , ?dUZIda devnd9a~ - , - , . .
2 Hipoclorito de sédio - Toxico organismos Xl . Liquido . rdpida decomposi¢do N3o disponivel N&o disponivel Sim Sim
H400 sédio e organismos agua . .
aquaticos N " do hipoclorito
aquaticos
NA Corrosivo
Detergente alcalino H314 . . C Toxico - « . 55 . s 5 . . .
3 & 1-601-G Toxico organismos ) Liquido N3o relevante Reduzida N3o disponivel Nao disponivel Sim Sim
clorado H400 e N organismos
aquaticos .
aquaticos
Toxico para os
. . AGRIFARM UTTO . . P— , i ati - , ~ . . .
4 Oleo de base mineral H319 NA Xi Irritante2 Liquido Insoluvel organismos agua Icos N&o disponivel N&o disponivel’ Sim Sim
MP com efeitos
duradores
Nocivo para Toxico para os
. . RENOLIN EXTRA Nocivo para . - Praticamente organismos aquaticos . . - . . .
5 Oleo de base mineral H412 . Vo p - N organismos Liquido . I. , gani .qu ! N&o disponivel N&o disponivel’ Sim Sim
46S organismos aquaticos . imiscivel com efeitos
aquaticos
duradores
Nocivo para Toxico para os
o] i | RENOLIN EXTRA Noci i ati — , 1 P . .
6 O €0 mmel.'a' H412 © .ocwo paré ) N organismos Liquido Insoluvel organismos aguatlcos N3o disponivel N&o disponivel? Sim Sim
refinado c/aditivos 68S organismos aquaticos " com efeitos
aquaticos
duradores
- . TOxi
Espessante e aditivos Nocivo para Nocivo para or arizl:qzszraugiicos
7 em 6leo mineral H412 RENOLIN EP2 . P . N organismos Pastoso Insoluvel E q N&o disponivel N&o disponivel Sim Sim
) organismos aquaticos s com efeitos
refinados aquaticos
duradores
. Nocivo para Toxico para os
8 Oleo de base mineral H412 TITAN UNIVERSAL NOCIVO para, . N organismos Liquido Insoluvel organismos aquaticos Néo disponivel N3o disponivel? Sim Sim
HD SAE 10W organismos aquaticos o .
aquaticos com efeitos duradores
. Nocivo para . Téxico organismos - .
9 Oleos usados - - NOCIVO para, . N organismos Liquido Przfat@arﬁente aquaticos com efeitos Mobilidade red~u1|da, por N3o disponivel? Sim Sim
organismos aquatlcos ™ imiscivel absorgao
aquaticos duradores
10 Trapos e absorv,entes } ) NA - NA NA NA NA NA NA Sim Sim
de limpeza de dleos
11 Embalagens - - NA - NA NA NA NA NA NA Sim Sim
contaminadas

3 N3o é rapidamente biodegradavel. Baixo potencial de hidrélise no meio aquético. A hidrdlise ndo contribui para a remocao da substancia.
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4. Avaliacao da possibilidade de poluigao do local de implantagao da Instalagao

As substancias consideradas potencialmente poluidoras do solo ou do meio aqudtico foram avaliadas no
contexto das condi¢Oes existentes na instalacdo, de modo a determinar o risco de poluicdo que lhes esta

associado.

Na avaliacdo efetuada foram tidos em conta os seguintes parametros:
= Existéncia, integridade, estado de operacionalidade e eficicia dos mecanismos de

confinamento;

= Natureza e estado de conservac¢do dos revestimentos de superficie;

Avaliagdo da necessidade de elaborag¢do de Relatério de Base Pagina 8 de 13



FASE 3 — CARACTERISTICA DA INSTALAGAO

Capacidade de
. . Armazenamento .
. ~ Designacao . armazenamento Escoamento/ Sistema de
Ne Designacao . Fornecimento .
Comercial Produto Substancia Manuseamento confinamento
Tipo Implantagao
(L) (L)
. . e . - . Em bacia de
1 Gasoleo Gasoleo Depdsito licenciado 25.000 25.000 Depdsito 100% Bomba de abastecimento retencio
Zona coberta A méo em embalagem Em bacia de
2 Hipoclorito de sodio Hipoclorito de sédio Recipiente fechado 100 25 Jerrican . . fechada (pequenas ~
impermeavel . retengdo
quantidades)
Hidréxido de potassio ,5 N
Jerrican Zona coberta A mdo em embalagem Em bacia de
3 Hipoclorito de sédio 1-601-G Recipiente fechado 100 05 . . fechada (pequenas ~
impermeavel uantidades) retengdo
Metassilicato de sédio 15 q
I = —
Polymer 0,72 Zona coberta « ocac(?:zc:t?: r::;p'e”te Em bacia de
4 AGRIFARM UTTO MP Recipiente fechado 30 Lata . . P ) P =
. . o impermedvel abastecimento de retencdao
Zinc dialkyldithiophosphates 0,72 .
equipamentos
Colocagdo em recipiente
5 Zinc dialkyldithiophosphates RENOLIN EXTRA 46 S Recipiente fechado 30 03 Lata Zona coberta portatil para Em bacia de
impermedvel abastecimento de retencdo
equipamentos
I = —
Phenolic antioxidant 03 Zona coberta « Oca(‘:(ilrczcé(-:‘tri]lﬂI r::;p'e”te Em bacia de
6 RENOLIN EXTRA 68 S Recipiente fechado 30 Lata . . y ) P =
impermedvel abastecimento de retengdao
Alkylated phenol 7,5 .
equipamentos
Zn compound 0,75
Colocagdo em recipiente
organic Polysulphide 0,3 Jti ;
7 RENOLIN EP2 Recipiente fechado 30 Lata Zona coberta portdtil para Em bacia de
amine phosphate 0,3 impermedvel abastecimento de retencdo
equipamentos
alkenyl amine, long-chain 7,5
. , Colocagdo em recipiente
D 12
estilados (petrdleo) TITAN UNIVERSAL HD . > Zona coberta portatil para Em bacia de
8 Recipiente fechado 25 Lata . ) ) =
SAE 10W impermedvel abastecimento de retencdo
Polymer 1,25 .
equipamentos
. a i Z
9 Oleos usados - O!eao apl’Oprlfld(? COH:] 150 102 Oledo . ona cob?rta Bomba de sucgdo Dupla parede
bacia de retengdo incluida impermedvel
10 Trapos e absorv’entes de limpeza de ) NA 0 20 Tambor .Zona cob(?rta Tambor .f(?chado e Tambor fechado
Oleos impermeavel identificado
. Z bert
11 Embalagens contaminadas - NA 600 18 Palote . onaco ?r @ Palote estanque Palote estanque
impermedvel
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Em funcdo das condicOes existentes na instalacdo, da perigosidade das substancias utilizadas e das operagdes
associadas ao seu manuseamento durante as fases de abastecimento, armazenamento e escoamento, foi

realizada uma avaliacdo de risco para cada grupo de substancias relevantes, agrupadas da seguinte forma*:
= Desinfetantes
= Oleos e massa lubrificantes

= Residuos Perigosos

A matriz de risco utilizada na classificagdo dos riscos identificados foi a seguinte:

PROBABILIDADE CONSEQUENCIAS AMBIENTAIS
Probabilidade de . A
a Tipo de consequéncia
ocorréncia
1 Muito baixa 1 Insignificante
2 Baixa 2 Menor
3 Moderada 3 Moderada
4 Alta 4 Maior
5 Muito alta 5 Catastréfico

O Nivel de probabilidade e o Nivel de Consequéncias ambientais, determinado pelo produto, encontram-se

especificados na tabela abaixo.

NR Classificagao

9 <NR<15 | Moderado (M)

6<NR<9 Aceitavel (A)

4 O critério de agrupamento foi a similaridade dos riscos para o ambiente.
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Fase 3 — Analise de risco

Consequéncias ambientais

Probabilidade de ocorréncia

Designacao Fator de risco — ——— — CxP
gnac Descrigdo Classificagdo | Fundamentos Probabilidade Fundamentos
N Bacia de retengdo com capacidade . . .
" Contaminagdo da . S Recipientes inspecionados
Rotura de recipiente ) 1 para a totalidade do liquido 1 1
agua e/ou solo regularmente
armazenado
Contaminagdo da Bacia de retengdo com capacidade Recipientes inspecionados
Perdas de estanquidade . ¢ 1 para a totalidade do liquido 1 P P 1
agua e/ou solo regularmente
armazenado
Combustiveis Pequenos derrames no - Operagdes de abastecimento .
Lo : Contaminagdo da . L . Falta de cuidado nas
liquidos abastecimento dos ) 1 realizadas em piso impermeavel 2 N . 2
. agua e/ou solo . operagdes de abastecimento
equipamentos com separador de hidrocarbonetos
Fissuras nas bacias de Contaminagdo da 1 A bacia de retengdo € inspecionada 1 Bacia sobre solo 1
retencdo 4gua e/ou solo regularmente impermedvel.
Libertacio de CO Auséncia de materiais combustiveis
Incéndio ¢ 2 1 nas zonas adjacentes. Sistema de 1 Auséncia de fontes de ignigdo 1
para a atmosfera .
corte de energia
N Bacia de reteng¢do com capacidade L . .
. Contaminagdo da " . Recipientes inspecionados
Perdas de estanquidade X 1 para a totalidade do liquido 1 1
4gua e/ou solo regularmente
armazenado
. Pequenos derrames no - Operagdes de abastecimento .
Desinfetantes 4 . Contaminagdo da p ¢ L . Falta de cuidado nas
abastecimento dos ) 1 realizadas em piso impermeavel 2 o . 2
. agua e/ou solo operagdes de abastecimento
equipamentos com coletor de derrames
Fissuras nas bacias de Contaminacgdo da 1 A bacia de retengdo é inspecionada 1 Bacia sobre solo 1
retengdo 4gua e/ou solo regularmente impermedvel.
. - Auséncia de materiais combustiveis
N Libertagdo de CO, . . - N
Incéndio 1 nas zonas adjacentes. Sistema de 1 Auséncia de fontes de ignigdo 1
para a atmosfera .
corte de energia
Contaminagdo da Bacia de retencdo com capacidade Recipientes inspecionados
Oleos e Perdas de estanquidade . § 1 para a totalidade do liquido 1 P P 1
4gua e/ou solo regularmente
Massas armazenado
Lubrificantes
o Operagdes de abastecimento .
Pequenos derrames na Contaminagdo da P . : Falta de cuidado nas
X 1 realizadas pelo operador com 2 N 2
trasfega de produtos 4gua e/ou solo - operagoes de trasfega
formacgdo.
Fissuras nas bacias de Contaminagdo da 1 A bacia de retengdo é inspecionada 1 Bacia sobre solo 1
retengdo agua e/ou solo regularmente impermedvel.
Residuos Rotura do oledo Contaminagdo da 1 Dupla parede para retengao da 1 Recipientes homologados 1
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Perigosos

dgua e/ou solo totalidade do liquido armazenado
. Contaminagdo da Dupla parede para retengdo da -
Perdas de estanquidade , 1 . L 1 Recipientes homologados 1
4gua e/ou solo totalidade do liquido armazenado
Fi bacias d Contaminagdo d . . -
Issuras nas Nauas € c,m aminagao da 1 Oledo inspecionado regularmente 1 Recipientes homologados 1
retengdo 4gua e/ou solo
Pequenos derrames na Contaminagdo da 1 Operacao realizada por operador ) Falta de cuidado nas )
trasfega de produtos 4gua e/ou solo com formagdo operagdes de trasfega
Perdas de estanquidade | Contaminagdo do Tambor inspecionado -
q ¢ 1 P 1 Recipientes homologados 1
do tambor solo regularmente
Perdas de estanquidad Contaminagdo d Contentor inspecionad -
erdas de estanquidade ontaminagdo do 1 ontentor inspecionado 1 Recipientes homologados 1
do contentor solo regularmente
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5. Conclusao

Face a andlise efetuada, com base na metodologia apresentada e perante as quantidades e tipos de
substancias perigosas utilizadas e produzidas na instalacdo e tendo em conta as condi¢des do local
da instalacdo e os sistemas de mitigacdo de risco implementados, verifica-se que a probabilidade
de contaminacgdo do solo ou das dguas subterraneas nao é significativa, concluindo-se pela auséncia

de necessidade de realizagdo do relatdrio de base.

Tomar, 24/11/2020
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