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Nova oficina de pintura VWAE Palmela [ ]
Data 14 de 40 :
da 18/12/2023
pagina

A Volkswagen Autoeuropa pretende substituir a tecnologia da oficina de pintura existente na

fabrica de Palmela em varias fases.

O ambito aqui solicitado inclui as fases de construgéo 1, 2 e 3.

VW Autoeuropa - New Paint Shop Palmela
Neue Lackiererei Palmela

Projektinfo

Baustufen: P

= BST1: Neuer KTL-Trockner im Anbau an Bestandsgebdude
= BST2: Neue Decklacklinie mit OFLA in neuem Gebaude
= BST3: Neue PVC-Linie im Gebaude aus BST2

L)
REING PLACES: 188

Premisses:
* Prozess 2010V el
CAR PARK
* Kapazitat 45 jph
= SOPBST1 09/2026 i lsEns
SOP BST2 09/2027
SOP BST3 09/2028 PR

= (CO2 Neutral mit elektrischer Beheizung fir v o

Trockner und Abluftreinigung

Descrevem-se seguidamente os dados essenciais, 0s requisitos e os servigos a fornecer pelo contrat

(contratante).

ante
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Tradugao automatica por GMT\_)



Volkswagen Autoeuropa
Lastenheft Budgetanfrage

Produce. Together

- L ]
Nova oficina de pintura VWAE Palmela [ ]
Data :5de40:
da 18/12/2023

1.1 Fases de construcao
1.1

.1 Fase de construgao 1 — Novo secador catédico por imersao

pagina

A fase de construgao 1 inclui um novo secador catédico de revestimento por imersdo em um novo edificio, bem
como um sistema de purificagdo de ar de exaustao para o secador de revestimento por imersao catéddica.

A tecnologia de transportadores Power&Free ndo esta incluida no escopo de entrega, mas é encomendada separadamente. A
coordenacéao das interfaces com o fornecedor de tecnologia de transportadores faz parte do escopo de fornecimento.

VW Autoeuropa - New Paint Shop Palmela
Blocklayout BST1: Neuer KTL-Trockner

Vorhandener KTL-Trockner I l
mit P&F Fordertechnik

Neuer KTL-Trockner
(Ebene 7,75m)

Neue P&F Fordertechnik

Briicke zur Montage

Meue Abluftreinigung
(Ebene Om)

INTERNO
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1.1.2 Etapa 2 - Linha Topcoat

A fase de construgdo 2 compreende uma nova linha de revestimento com aplicagéo, fornecimento de tinta, tecnologia
transportadora, secador DL, purificagdo do ar de exaustao e estagdes de trabalho associadas/estagdes de trabalho NA.

Veja os marcadores "azul" e "verde" no layout do bloco:

VW Autoeuropa - New Paint Shop Palmela
Blocklayout BST2: Neue DL-Linie

I*A
B

Verlagerung

DI

l DL-Trockner

Reinigung
Offline =] | !

=] |

-

n.i.0. _ Sutom. D

—

m : i

| Spot-Repsic | +— Yorhelt P

fo R |
0. L0 P
_____________________________________________________________________________________________ ¥

»

No changes No changes No changes

Mo changes
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1.1.3 Fase de construg¢ao 3 — Linha PVC
A fase de construgao 3 inclui uma nova linha de PVC com aplicagao, fornecimento de material, secador de PVC,
tecnologia de transportadores internos e externos, bem como conexao a purificagdo do ar de exaustao feita de BST2.

Veja os marcadores "azuis" no layout do bloco:
VW Autoeuropa - New Paint Shop Palmela

PVC-Geliertrockner 4_4— autom, FAD + GAD TEeEE autom, GAD/UBS !4-4—

OFLA

it fa e
DI-
Lz-

™. MeBzelle Speiches
L Finish Fehlerab:
No changes No changes No changes No changes
HH Montage

1.2 Dados do produto
1.2.1 Dimensodes do corpo

Modelo:  Reserva T-Roc NF para futuros modelos eletronicos

Dimensdes do corpo (corpo maximo envelope): Comprimento: Altura: Largura: Dimensdes:
4.900 milimetros

1.700 milimetros
2.000milimetros (mais 2x100 mm posi¢cao da porta Bemi)
(Corpo de peso liquido em branco / sem

700 kg
bemis)

Comprimento DL skid: 5.100 mm (novo — analogo ao skid BiColour
da derrapagem: existente) Derrapagem de transporte: 5.100 mm (presente)
Derrapagem BiColor: 5.100 mm (presente)

/"'\
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1.2.2 Dados do produto
Superficie KTL aprox. 127 m?
Costuras GAD aprox. 105 m
Costuras FAD aprox. 23 m
Espaco UBS: aprox. 4,3 m?
Superficie de pintura no exterior aprox. 13,7 m?2
Superficie de pintura no interior aprox. 10,5 m?
1.3 Capacidade
Capacidade: 45 unidades OK/h
Objeto E g
‘ I 1:
1 Bares OK Eh 45 45 45 17 45 4,5 45 6,75 4,545
2. Pegas intercambiéveis (3%) E/h 1,35 1,35 - 1,35- 1,35 - 1,35 - 1,35 -
isrv\ b pos-vend: MKD 2a. Eh
3. |Retrabalho (10%) E/h 45- 4,5 = 4,5
l4.  |Ges. Relogios utilizavei|  E/h 46,35 46,35 45,00 50,85 17,00 50,85 4,50 50,85 6,75 5,85 45,00
5. Disponibilidade % 96 93 98 93 97 96 98 98 98 95
6.  |Relogios instalados Eh 48,29 49,84 45,92 54,68 18,27 52,43 4,69 51,89 6,89 5,97 47,37
7. Numero de linhas - 1 1 1 1 111 1 21 1 1 1 3 1 1
8. |Tempo de ciclo (calc.) min/E 1,24 1,2 1,20 1,20 1,20 1,30 1,09 1,09 2,193,248 1,14 12,79 1,15 26,12 10,05 1,26
9. | Tempo de ciclo (cal) SIE 7 72 72 72 7278 B5 65 131196 68 767 69 1567 603 76
Tempo de ciclo definidp ~ s/E 4 70 70 70 707585 65 131196 68 767 68 1567 480 70
9 bis.[Taktabsand** m 5,79 6,0 6,0 6,0 54 6,0 72 55 54 - 5;5] 6,0 7.0 6,0 6,0
10. |Velocidade de transportd ~m/min 46751 5,15 Genaktet [ Genaktet 4,80 Genaktet | Genaktet | Genaktet | Getacktet | Getacktet 5,27 Genaktet 5,30 Genaktet | Genaktet 515
I R 47052 5,20 - 5 4,80 = 5 5 2 2 5,300 5,30 5,20
13. [Ciclo de trabalho min/Tag 1200
14. |Tempo de fabrico min/Tag 1152 1116 1176 1116 1116 1164 1152 1176 1176 1176 1140
- :;Krr‘aos‘a;)l:‘ehnha EfTag 900 900| 900 900 900 900 900 900 450 340 900 90 900 45 90 900
‘I‘fg-gs EfTag 965 996 996 996 996 918 1093 1093 546 365 1048 93 1037 45 119 947
15.  |Numero de dias Uteis - 235
76 pof ano. OK Total de Barray - 211.500
da = 5.%‘ i Otimizagéo do tempo de ciclo a partir da simulagao
- Informativo
1.4 Condigodes climaticas
Para a concecao energética do sistema, devem ser tidas em conta as seguintes
condi¢cdes climaticas: Temperatura exterior inverno: Temperatura exterior verao: Minima
-3°C / 80 % humidade rel.+40 °C / 30 % humidade rel.
Temperaturas
interiores no inverno: min.+ 18°C (Com aqueCimento de fébrica)

INTERNO
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No verdo, as temperaturas no saldo sao ajustadas de acordo com as temperaturas externas
e a quantidade de calor introduzido pelas maquinas e sistemas.

Os novos locais de trabalho sao ventilados através da

ventilagdo do saldo. E fornecido um pico de

arrefecimento do hall e do ar do local de trabalho.

A seguranca funcional dos sistemas e dos equipamentos elétricos deve ser garantida.

1.5 Ambiente

Os seguintes parametros devem ser fornecidos para todo o sistema:

Particulas de p6 (solidos), < 1 mg/Nm?
carbono total, azoto < 5mg/Nm?
oxidos, monoxido de carbono, < 60 mg/Nm?
Formaldeido < 40 mg/Nm?
< 1 mg/Nm?

A premissa do projeto é a neutralidade de CO2, razdo pela qual o aquecimento para secadores
e cabines, bem como a purificacdo do ar de exaustao, devem ser elétricos.

INTERNO
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1.6 Plano de Sequéncia do Processo
1.6.1 Plano de sequéncia de processo para secadores catoédicos por imersao

pagina

5 min auf 100°C — 140°C

+ Halten 1:
6 min 100°C — 140°C
(Objekttemperatur)

+ Aufheizen 2
13 min auf 180°C — 190°C
(Objekttemperatur)

+ Halten 2:
15 min 180°C - 190°C
(Objekttemperatur)

Prozessschritt Prozessparameter Materialien Mat.-Bezeichnung | Anmerkungen
|Process step) [Process parameters) {Materials) {Mat.-Designation) [Remarks)
Material-Nr.
{Material-Ma.)
KTL-Trockner « Aufheizen 1: Haltezone:

- mind. 15 min. 180°C-190°C
{Objekttemp.) an allen korrosiv
belasteten Bereichen.

Bei Einsatz von Aluminium Ver-
langerung der Haltezeit 2 auf
20 Minuten

Anforderungen und Primissen:

1. maximale Wachsflutung des
Schwellers

2. Sicherstellung des
Trockenraumkonzepts
Schweller

3. Keine Crash-relevante
Strukturverklebung

4. KTL-Senen-Matenal mit
erweitertem
Einbrennfenster.

Am temperaturkritischten
Punkt des

Schwellers.

10 min 140°C
(Objekttemperatur, zu
ermitteln durch
Trocknersimulation)

INTERNO
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1.6.2 Plano de sequéncia do processo PVC

INTERNO

Prozessschritt Prozessparameter Materizlien Material.- Empfehlungen
(Processing-step) (Process-Parameters) [Materizls) Bazeichnung: | (Recommendations)
Materizl-MNr.: [Mﬁlt'
[Material-Na.) Design.}
7 8 E] 10 11
C Abdichten/Unterbodenbeschichtung (UBS)
UBS-Vorbereitung: - Stopfen im Fahrzeuginnenraum setzen, Tiiren mit Klebeband fixieren (AKL 437 ...)
1. Schablonieren bzw. div. Abdeckstellen nach Klebeband
Abkleben, Stopfen setzen Arbeitsanweisung/PDM (Innen-s Schablonien
Motorraum) Stopfen
Umsetzen von Lack-5kid in UB5-Gehange
2. Schablonieren/ Abdecken/ |div. Abdeckstellen nach Arbeits- Klebeband
Abkleben/ Stnpfen setzen anweisung/PDM (Unterboden) Schablonen
Stopfen
3. Spritzbare Dimmmasse Akustik Umfange spritzen It. PDM AKR 303 A.. Akustik
(auBen)
4. Unterboden GAD (Roboter) |abdichten diverser Punkischweif-und |AKR 303 N16,  |GAD Extrusion, airless spritzen oder im
Laserndhte gem3E PDM AKR 305 . Flatstreamverfahren
5. Unterboden (Roboter) UBS-Umfange spritzen . PDM chne AKR 303 MN16 UBs Entfall bei Unterbodenschale bzw. Tellumfange
Schweller AKR305
6. Deschablonieren
Umsetzen von UBS-Gehénge auf Lack-Skid
7. Abdichten Motorraum und  |abdichten diverser PunkischweiB- und | AKR 303 N16 GAD Applikation: Extrusion, airless spritzen oder im
Innenraum Laserndhte gem3E PDM AKR 305 .. Flatstreamverfahren
8. Dammmatten (innen) sinlegen diverser Dsmmmatten nach Akustik
(spritzbare Démmmasse) Worgabe - (evtl. Auftrag spritzbarer
Dammmassen manuall oder mit
Robater)
9. FAD FAD Umfange nach PDM AKD 473 N15 FAD
(opt. Roboter) Karosserie und Anbauteile AKR 305 ...
10. Kontrolle Kantrolle AuRenhaut (Reinigen) und
Kontrolle Abdichtung
11. Applikation Dachnaht- Umfang gemak POM (Skada) AKD 473 500
abdichtung (optional)
12. Schwellerbeschichtung mit Schwellerautomat AKR 303 N16 UBS Reinigung ist chne Vorgelierung nicht maglich
AKR 305 ..
13. PVC Gelieren (optional) 7 min, 110 °C - 160 °C Ist bei Reinigung der AuRenhaut zwingend
Objekttemperatur erforderlich
14. PVC-Aushirtung Gelier- oder Lacktrockner. Priifungen der PWC-Aushartung im
Einbrennbedingungen: Trockner sind durch Objektemperatur-
Ten'-lp.: min. 15 M'”Ften 120°C /Haltezeit-Messungen regelmaiig (Vorgabe
(Objekttemperatur im PVC); Qualitdtssicherung) durchzufiihren
/‘_\
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1.6.3 Plano de Sequéncia de Processo Topcoat
Prozessschritt Prozessparameter Materialien Mat.-Bezeichnung |Anmerkungen
[Process step) |Process parameters) (Materials) {Mat.-Designation) (Remarks)
Material-Nr.
(Material-No.)
Durchschliffstellen sind grund-
. Abdunstzeit Vor Decklackein- satzlich zu vermeiden.
Decklackvorbereitung lauf/ Autom. Reinigung ALN 052100 Karosseriebereiche mit
Kontrolle, Schleifen, > 7 Minuten oder PWVC-Naht dirfen nicht ge-
Reinigen u. evtl. Ausbes- ALN 052170 TK-Primer schliffen werden
sern der KTL-Karosserien - - - oder
(Primermaterial hiach T MU~ | ALND52190 Primer fur Durchschliffstellen
.egn%” = IEI und stark geschliffene Berei-
|ekitemperatur) che
2.
Automatische Reinigung Reinigung mit Emu-Walzen
der AuBenflachen oder Schwertbirste auf Ro-
Luftsinkgeschwindigkeit: boter
0.2 mfs Grenzbereich: 0,15 - 0,25m/s
3.
Kabinen Parameter Kabinentemperatur: 23°C Grenzhereich: 21-25°C
Allgemein
Temperaturschwankung
pro Tag £1 °C
Rel Feuchte B5 % Grenzbereich: 60-70 %
Im Ausnahmefall sind bis zu
28 °C bei 70 % rel. Feuchte
zulassig
Lacktemperatur: 22°C Grenzbereich: 21-23 °C
Luftsinkgeschwindigkeit: Grenzbereich: 0,2-0,5 m/s
Vorzone 0.3 mis Grenzbereich: 0,3-05 m/s
BCi 04m/ Grenzbereich: 0,2-0,5 m/s
BC'IIn:L?I;en 03 rr:f: Grenzbereich: 0,2-05 m/s
BCZ auben 0.3 mls Grenzbereich: 0,3-0,5 m/s
CC innen 04mis Grenzbereich: 0,2-0,5 m/s
CCaulen 03mfs
Zwischenabliiften 0.2 m/ Grenzbereich: 0,15-0,25 m/s
WiIsEhenabidtien .= mis Grenzbereich: 0,4-0,5 m/s
Kontrollzone 0,45 m/s
/"'\
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Fortsetzung
Kabinenparameter

Abdunsten 0,15 mfs

Grenzbereich: 0,1-0,2 mfs

Messung der Luftsinkge-
schwindigkeiten erfolgt
entsprechend Vorgaben im
Lastenheft Modul 41

auf Roboter

4.0 Vorzonenlack (VZL)
Basislack Basislack (BC)

41

VZL Schichtdicke: 10 -20 pm ALH x30... Wasserverdiinn- | Einsatz des Vorzonenlackes
Vorzonenlackapplikation oder barer abhangig vom Farbton nach
AuBen Mit Harter, Mischungsver- ALH080.. .+ 1K-Vorzonen- Vorgabe PPG-L.
ESTA-Hochrotationszer- | haltnis Stammlack : ALZ 009083 lack oder

stdauber (HRZ) Harter 100:10 Vol -Teile 2K-Vorzonen-

lack mit Harter
max.400 mlimin. je Zerstiu-
ber

ALD xBx. 1K-Basislack
oder (BC) oder

ALD 08x.__ + 2K Basislack rmit
ALZ 009083 Harter

Alternativ zu Vorzonenlacken
ALH x80... kann auch
Basislack appliziert werden,
2K-BC mit Harter,
Mischungsverhdltnis
Stammlack - Hirter

100:10 Vol -Teile

VZL bzw. BC muss homogen
und blasenfrei im Anliefer-
gebinde und Arbeitsbehalter
gerihrt werden

4.2 BC-Innen
Wasserbasislackapplika-
tion

Innenapplikation
Hochrotationszerstiuber
{HRZ) auf Roboter

Schichtdicke: ALD x8x ... Basislack
= B pm je nach Farbton

max.450 mlfmin. je Zerstiu-

ber

Motorraum ALHx8
ALD x8 ...

Abluftzeit Vorzonenlack WZL

(Vorzone bis BC1 Aullen)

1,7 -4,0 min

Innenlackierung chne Harter

Basislack muss homogen
und blasenfrei im Anliefer-
gebinde und Arbeitsbehalter
gerihrt werden

Applikation im Motorraum mit
VZL oder BC
Jede Ringleitung liegt an den
Robotern an

Abliften wahrend der Innen-
applikation (Zeitraum von der
lokalen Lackierung VZL bis
Lackierung BC an derselben
Paosition. Bei Innenlackierung
in 2inem Takt mit 6 Robotern
ist keine zusatzliche Ab-
dunsttakt erforderlich)
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43

BC1 -Aulten Schichtdicke: ALD x8x... Einsatz nach Vorgabe

Wasserbasislackapplika- | 8-30 pm fur Met- BC oder PPG-L

tion 15-40 pm fiar Uni-BC ALD 08x...

ESTA Hochrotationszer- + ALZ 0090832 Mit Harter, Mischungsver-

stauber (HRZ)

max.400 mlimin. je Zerstau-

haltnis

auf Roboter ber Stammlack : Harter
100:10 Vol Teile
4.4
Zwischenabliften 2,0 min Grenzbereich: 1,2-2,5 min
BC1 AuBen bis BC2 Au- (Zeitraum von der lokalen
Ben Lackierung BC1 bis Lackie-
rung BC2 an derselben Posi-
tion)
Bei Applikation BC1 in
2 Takten ist kein Abdunsttakt
erforderlich
4.3 Schichtdicke: 4-8 ALD x8 Auft bei Effektfarbtd
BC2.AuRen chichtdicke: 4-8 pm xBx__ uftrag nur bei Effektfarbts-

Wasserbasislackapplika-
tion
Hochrotationszerstiauber
(HRZ) auf Roboter

max.400 mlimin. je Zerstau-
ber

nen
Einsatz ohne Harter nach
Vorgabe PPG-L

Bei Farbtdnen (z.B. Unilack
oder 100% Esta Perl.), bei
denen kein Effektbasislack
appliziert wird, bleibt die Ka-
rosserie chne Bearbeitung
stehen

46
Abdunsten/
Kontrollzone

1. Takt Kontrolle
2. Takt Abdunsten

Abliftzeit: 2,8 -4 min

Zeit BC2 bis Einlauf
Schleuse
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4.7
Zwischentrocknung
Basislack und Kiihlzone

Durchlaufzeit: = 7,2 min ak-
tive Zone

Einlaufschleuse

Zone 1 (Takt 1+2)

- 3 min einstellbar bei 60°C
3 °C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 7-9 g'kg

- Diisenaustnttsgeschwindig-
keit 3,0 m/s

Zone 1 Drehbereich
Umgebungstemperatur 55-
65°C

Zone 2 (Takt. 3)

- 1,2 min einstellbar bei
65°Cx 3°C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 7-9 glkg

- Diisenaustnttsgeschwindig-
keit 7 m/s

Zone 2 Drehbereich
Umgebungstemperatur 55-
65°C

Zone 3 (Takt 4+5)

- 3,0 min einstellbar bei
65°C+ 3°C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 7-9 g'kg

- Diisenaustnttsgeschwindig-
keit 10 m/s

Schleuse

Kiihlzone (2Takte )

- Diisenaustnttsgeschwindig-
keit 10-12 mfs

- Objekttemperatur < 30 °C

ohne Schleusen, Drehbe-
reiche, ohne Kiihlzone

Messung Umlufttempera-
tur im Frontscheibenrah-
men oben in Fahrtrichtung,
Messpunkt 1 nach PV 1.0.2

Taktzeit in der Schleuse vari-
abel einstellbar

Grenzbereich: 2,5-3,5 m/s
und b5 -65°C

keine gezielte Anstrémung
der Karosserie

Grenzbereich: 6-8 m/s und
60-70°C

keine gezielte Anstrémung
der Karosserie

Grenzbereich: 8-12 m/s 60-
70°C

Grenzbereich: < 35 °C im In-
nenbereich / Tireinstiegsbe-
reich bzw. Blechverstarkun-

gen bei CC-Lackierung innen

INTERNO

7o)
Tradugdo automatica’por GMTY/




Volkswagen Autoeuropa . .

Lastenheft Budgetanfrage Produce. Together

Nova oficina de pintura VWAE Palmela »
Data :16de 40:
da 18/12/2023
pagina
4,7.1 Alternativ zu 4.7 Durchlaufzeit: = 9,8 min ak- ohne Schleusen, Drehbe-
tive Zone reiche, ochne Kiithlzone
Zwischentrocknung ME?'SU”Q Umlufttlempera-
Basislack und Kiihlzone tur im Frontscheibenrah-
fiir OFLA men oben in Fahrtrichtung,
Messpunkt 1 nach PV 1.0.2
Einlaufschleuse Takizeit in der Schleuse vari-
abel einstellbar
Luftentfeuchtung Grenzbe-
reich 8-10g/kg Luft
Zone 1
- 5.4 min einstellbar bei Grenzbereich: 2,5-3,6 m/s
60°C + 3 °C Umluft und 55 -65°C
- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg
- Diisenaustrittsgeschwindig-
keit 3,0 m/s
Zone 2
- 2.2 min einstellbar bei Grenzbereich: 6-8 m/s und
75°C+ 3°C Umluft 70-80°C
- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg
- Diisenaustrittsgeschwindig-
keit 7 m/s
Zone 3
- 2.2 min einstellbar bel Grenzbereich: 8-12 m/s
75°C+ 3°C Umluft 70-80°C
- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg
- Diisenaustnittsgeschwindig-
keit 10 m/s
Schleuse
Kiihlzone (2Takte ) Grenzbereich: < 35 °C im In-
- Diisenaustrittsgeschwindig- nenbereich | Tireinstiegsbe-
keit 10-12 m/s reich bzw. Blechverstarkun-
- Dbjekttemperatur < 30 °C gen bei CC-Lackierung innen
oder fir OFLA Lackierung
4.8
Option fiir Zweifarb- Applikator Eco Paint Jet Pro | ALP.____. Applikation Wasserbasislack
lackierung mit OFLA 1 Takt, Takizeit 3,3 min (Oversprayfreie Lackierung)
oder Platzvorhalt 2 Roboter Anordnung im Bypass
Bahngeschwindigkeit Separate Materalversorgung
500-1000 mm/s Zweifarb-Material
1 Farbton , 1 Reserve
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Platzvorhalt:

2 weitere Farbtone

4.9 Option

Fwischentrocknung
fiir OFLA-Wasserlack

Durchlaufzeit: > 9,9 min ak-
tive Zone

Einlaufschleuse

Zone 1

- 3,3 min einstellbar bei

60°C £ 3 *C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg

- Diisenaustnttsgeschwindig-
keit 3,0 m/s

Zone 2

- 3,3 min einstellbar bei
60°Ct 3°C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg

- Dilsenaustrittsgeschwindig-
keit 7 m/s

Zone 3

- 3,3 min einstellbar bei
75°C# 3°C Umluft

- Luftentfeuchtung einstellbar
von 9 glkg

- Diisenaustrittsgeschwindig-
keit 10 m/s

Schleuse

Kiihlzone (2Takte )

- Dilsenaustrittsgeschwindig-
keit 10-12 m/fs

- Objekttemperatur < 30 °C

ohne Schleusen, Drehbe-
reiche, ohne Kiihlzone

Messung Umlufttempera-
tur im Frontscheibenrah-
men oben in Fahrtrichtung,
Messpunkt 1 nach PV 1.0.2

Taktzeit in der Schleuss vari-
abel einstellbar

Luftentfeuchtung Grenzbe-
reich 8-10g/kg Luft

Grenzbereich: 2,5-3,5 mfs
und b5 -65°C

Grenzbereich: 6-8 m/s und
b5 -65°C

Grenzbereich: 8-12 mfs
T0-80°C

Grenzbereich: < 35 °C im In-
nenbereich / Tireinstiegsbe-
reich bzw. Blechverstarkun-

gen bei CC-Lackierung innen
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INTERNO

5.
Klarlack
51
Klarlackapplikation Schichtdicke: =25 pm ALD 096100 2K-Klarlack: Mischungsverhiltnis Stamm-
Innen oder 096200 Stammlack lack:-Harter
ESTA-Hochrotationszer- 100:30 Volumenteile
stduber auf Roboter ALZ 007000 Harter Verlaufsgrenze Klarlack
Oder muss erreicht werden
ALZ 007001
291144 Werdlnner
Gesamtschichtdicken siehe
Punkt 7.4
5.2 . . I
Klarlackapplikation Schichtdicke: 45 pm ALD 096100 [ 2K-Klardack: Mischungsverhaltnis
AuBen oder 096200 Stammlack Stammlack:Harter
ESTAHoch ti 100:30 Volumenteile
ube oc frgti'o““e" ALZ 007000 | Harter Verlaufsgrenze Klarlack
stauber aut Roboter COder muss erreicht werden
ALZ DOT00
291144 Verdinner
Grenzbereich: 35-55 pm
Gesamtschichtdicken siehe
Punkt 7.4
53
Abdunstzone Abdunstzeit: 6 min
5.4
Trocknung Klarlack Aufheizzone: 15 min  auf Aufheizen
140 °C Objekttemperatur 1. Zone max 140°C Umluft-
temperatur (Lackstruktur)
Haltezone: o
20 min bei 140 °C Objekttem- e
peratur mindestens 15 min 140°C
Objekttemperatur fir PVC-
Aushartung
Messung nach PV 1.0.2
Kihlzone: =3 min auf 35 °C Bei Einlauf Finish
Objekttemperatur
6.
Kontrolle Daten-
erfassung und Finish
m
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6.1

Option

Automatisierte Kontrolle/
Fehlererkennung

System A

dient nur zur Unterstitzung
der Mitarbeiter in der
Finish- Linie

Fehlstellen Lokalisierung
100% aller Fahrzeuge:
B-Beanstandungen:

mind. 95%
C1-Beanstandungen:

mind. 90%
C-Beanstandungen:

werden nicht angezeigt
Pseudofehler: max. 1 Pseu-
dofehler pro Karossene
Fehlergréfie bei Einzelfehler:
20,6 mm (kleinster Durch-
messer)

Fehlergrélbe bei Gruppenfeh-
lem in Zone 1: 20,3 mm
(kleinster Durchmesser)

Ausgabe der Fehlstellen in X
Y Z Koordinaten

Mindestanforderung 2 Fl3-
chenkoordinaten + 10mm,
Hohenkoordinate £ 50 mm

Toleranz £ 10 mm bezogen
auf den Karosserienullpunkt

Automatisierte Kontrollberei-
che:

Sichtbare Aullenhautteile
ohne scharfe Designkontu-
ren/ scharfe Bautailkanten,
ohne scharfe Knicke im
Blech

(Kantenabstand max. Tmm)
keine Griffmulden

keine Tireinstiegsbereiche
keine Beraiche mit
Beplankung
Fehlererkennung muss bei
allen Serienfarben
anwendbar sein

Erkennung der Fehlerart:
optional

Erkennung Fehlerauspra-
gung konvex/ konkav:
wird empfohlen
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6.2

Option

Automatisierte Kontrolle/
Fehlererkennung

System C:
dient als Schnittstelle zur
automatisierten Nacharbert

Fehlstellen Lokalisierung
100% aller Fahrzeuge:
B-Beanstandungen:

mind. 99%
C1-Beanstandungen:

mind. 97%
C-Beanstandungen:

Mind. 90%

Pseudofehler: max. 1 Pseu-
dofehler pro Karosserie

Fehlergrofie bei Einzelfeh-
ler: = 0,6 mm (kleinster
Durchmesser)

Fehlergrofie bei Gruppen-
fehlem in Zone 1: 20,3 mm
(kleinster Durchmesser)

Ausgabe der Fehlstellen in X
Y Z Koordinaten
Mindestanforderung 2 FIa-
chenkoordinaten £ 10mm,
Héhenkoordinate £ 50 mm
Toleranz + 2 mm bezogen
auf den Karosserienullpunkt

Alternativ zu 6.1

dient als Schnittstelle zur au-
tomatisiertan Nacharbeit/
Fehlerabarbeitung

Automatisierte Kontrollbersi-
che:

Sichtbare Aulienhautteile
ohne scharfe Designkontu-
ren/ scharfe Bauteilkanten,
ohne scharfe Knicke im
Blech

(Kantenabstand max. 7Tmm)
keine Griffmulden

keine Tareinstiegsbereiche
keine Bereiche mit
Beplankung
Fehlererkennung muss bei
allen Serienfarben
anwendbar sein

Erkennung der Fehlerart
Lackeinschlisse
Tropfen, Kocher, Krater,
Nadelstiche

Erkennung Fehlerauspri-
gung konvex [ konkav:
wird empfohlen

6.3.
Offline Messzelle

Automatische
Schichtdickenmessung

Gesamtschichtdickenmes-
sung

Messung der Einzelschicht-
dicken: KT/ VZL/ BC/ CC

Messgenauigkeit: +1 pm

Objekttemperatur nur fiir
Farbtonmessung:
20°C- 30°C

Messverfahren: Ultraschall
oder Terahertz

Anzahl der gemessenen Ka-
rosserien: mindestens 10%
je Decklacklinie (4 Fzg./ h)

Messung analog PV 145

Optional:

12 Messpunkte Farbtonmes-
sung mit BykMac |

30 Messpunkte Appearance-
messung mit RoboTAMS
oder Byk Wavescan Dual
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6.4.

Option

Automatische Nachar-
beit/ Fehlerabarbeitung

Fehlstelleniibermittiung
in X Y Z Koordinaten

1. Automatisches Bearbeiten | P2500 Schleifmittel
292TTING
292777

2. Automatisches Polieren Poliermittel:
2927TING P10
292777 P10 NG

P10 Improved

Schleifmittal A3 in Kombina-
tion mit Poliermittel P10

8953590 Volkswagen Polierpad
6.5.
Manuelle Kontrolle/ Hoch, Tieftakte, Nor- P3000 Schleifmittel Entsprechend der Prozess-
Decklack-Finish maltakte/ Endkontrolle in Ab- folge 824
Fehlerabarbeitung hdngigkeit von 6.4 wvon PPG-L
Polieren Poliermittel:

292TTING P10

292777 P10ONG

P10 Improved

895390 Volkswagen Polierpad
7.
Nacharbeit der Erstla-
ckierung
71
Reinigung und Kontrolle | Objekttemperatur: 23 °C VE-Wasser/ | Reiniger, Grenzbereich: 20-35 °C

T0% : 30% Wasser

AKL 437030 | Klebeband

ALVOS0000 lsopropanol/ VE-

Einwegtuch (fusselfrei)

Im Flanschbereich zur Schei-

INTERNO

oder warmefest benverklebung darf generell
AKL 437070 keine Nachlackierung erfol-
gen. Dieser Bereich ist mit
Klebeband abzudecken und
nach der Lackierung zu ent-
fernen.
7.2
Zweitlackierung, Punktuelles schleifen der P800 Schleifpapier
Gesamte Karosserie Fehlstellen, reinigen oder P1000,
Lackierung im Serienprozess
{1.-6.5)
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7.3
Behandlung von Durch- Mischungsverhiltnis: ALN 037 500 | 2K-Grundfiller Durchschiiffstellen bis zum
schliffstellen 100 Vol. Teile Stammlack Pro Grundmetall sind grundsatz-
(Vorbereitung Spot- 20 Vol. Telle Harter ALZ 009 402 | Harter lich zu primermn
repair) 20 Vol. Teile Verdinner
oder
100 Gew. Teile Stammlack
13 Gew. Teile Harter
20 Gew. Teile Verdiinnung
Trocknung:
Ofen 30 min. 80°C Objekt- Grenzbereich:
temperatur IR 9 min 110°C
oder
IR 24 min. 80°C Objekttem-
peratur
oder
IR 18 min. 90°C Objekttem-
peratur
oder
IR 9 min.100°C Objekttem-
peratur
7.4
Spotrepair Entsprechend der separaten
Prozessspezifikation
"Spotrepair"F0-225 mit
Serienlack oder freigegebe-
nen 5a bzw. konventionellen
Basislacken
7.5
Gesamtschichtdicken Aulenbereiche nach TL218
Innenbereiche nach Vorga-
ben TQS von GQAF
/"'\
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1.7 Terminplan

Terminplan - Neue Lackiererei VWAE Palmela - Baustufe 1-3:

2.
2,

1172024
12/2024

Budgetanfrage

Budgetangebot

Angebotsvergleich

Konzeptentscheid

|

Baustufe 1

Errichtung Gebéude (Bau)

Montage Anlagentechnik

Inbetriebnahme BU

Opfimierung iSOP

Ramp up

Endabnahme BST1 &

Baustufe 2

Errichtung Gebéude (Bau)

Montage Anlagentechnik
Inbetriebnahme
Opfimierung

Ramp up

SOP

Endabnahme BST2

Baustufe 3

Montage Anlagentechnik

Inbetriebnahme

Opfimierung

Ramp up

Endabnahme BST3

1.8 Layout

Esquema BST1 (ver apéndice):
. 2023-12 15_Palmela_BST1_EG_Retrofit KTL dryer.pdf
. 2023-12 15 _Palmela_BST1_E1_Retrofit KTL dryer.pdf
. 2023-12 15_Palmela_BST1_HG_Retrofit KTL dryer.pdf
. 2023-12 15 _Palmela_BST1_DK_ Retrofit KTL dryer.pdf

Esquema BST2 (ver apéndice):
. 2023-12 15_Palmela BST2_EG_neue_ DL line.pdf
. 2023-12-15_Palmela BST2_E1_neue_ DL-Linie.pdf
. 2023-12-15_Palmela BST2_HG neue DL-Linie.pdf
. 2023-12 15 _Palmela BST2_H1_neue DL line.pdf
. 2023-12 15_Palmela BST2_DK neue DL line.pdf

Esquema BST3 (ver apéndice):
. 2023-12 15 _Palmela BST3_EG_neue_PVC line.pdf
. 2023-12 15 _Palmela BST3_E1 _neue_PVC line.pdf
. 2023-12-15_Palmela BST3_HG neue PVC-Linie.pdf
. 2023-12 15 _Palmela BST3_H1_neue PVC line.pdf
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2 Termos e condi¢coes da oferta

A solicitacao de cotacdes é realizada em nome de

Volkswagen Autoeuropa

2.1 Disposigoes gerais

O fornecedor deve oferecer os sistemas que sejam funcionalmente confiaveis, de baixa manutengdo, econémicos e
economizadores de energia. Isto também se aplica a quaisquer solug¢des alternativas que possam ser oferecidas.

A produgao continua nao deve ser perturbada ou interrompida pela instalagédo e conversio. O
funcionamento paralelo da tecnologia da instalagéo nova e existente na fase de
comissionamento e compra da respetiva fase de construgéo deve ser assegurado através de
medidas adequadas.

As entregas e servicos devem cumprir as disposi¢des legais e regulamentares e o estado da arte
reconhecido. Baseia-se em todas as diretivas da UE relevantes para o projeto e em todas as leis
e regulamentos nacionais. Em caso de contradi¢des, aplica-se a regra mais estrita.

Aplicam-se as normas habituais do Grupo VW, as diretrizes de design da VW, as especificacdes
do grupo VW KEHL | a lll e as diretrizes de protegéo contra incéndio do Grupo Volkswagen.

A energia e os meios necessarios devem ser fornecidos desde o ponto de transferéncia da infraestrufura
para os consumidores.

A instrucéo e a formagao do pessoal operacional devem ser previstas e incluidas nos
modulos especializados correspondentes.

Todos os precos de licitacdo devem ser cotados sem IVA com base na "construgao/utilizacao
gratuita" (direitos pagos), incluindo eletricidade, acessorios, transporte, embalagem,
armazenamento, montagem, comissionamento e formagao.

Todos os outros ambitos ou ambitos gerais devem ser atribuidos aos respetivos médulos tematicos.
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Tradugao'automatica por GMT:



Volkswagen Autoeuropa . .
Produce. Together

Lastenheft Budgetanfrage b *

Nova oficina de pintura VWAE Palmela .
Data :25de 40:

da 18/12/2023

pagina

3 Escopo de Entrega Pintura de Tecnologia de Planta

O ambito dos servigos é definido mais pormenorizadamente a seguir.
Todos os aspetos gerais de mecanica (médulo 00) ou elétrica (mddulo 01), tais como projeto, materiais,

custos de aquisigdo, frete/transporte, montagem, comissionamento, programacgao/parametrizacao,
documentacao, treinamento, devem ser divididos nos respetivos moédulos especializados.

Escopos de nivel superior, como gerenciamento de projetos, equipamentos/organizagao
de canteiro de obras, devem ser especificados separadamente para cada pacote.

O layout mostra outras caracteristicas que nao estao incluidas no escopo da entrega, mas devem
ser levadas em consideragdo. Estes incluem:

Cheiro/Infraestrutura

Gabinetes de Tl

DVD de retengao

Retencao automatica Detecéo de erros

3.1 Pacote 1 — Secador e purificagao do ar de exaustao (BST 1 + BST 2 + BST 3)

O pacote de secadores inclui o secador catédico por imersao (incluindo purificagdo do ar de
exaustao) da BST 1, o secador de PVC da BST 3, o secador DL da BST 2 e a purificagcao do
ar de exaustao das cabines e secadores da BST 2 & 3.

3.1.1 Médulo 13 - Secador KTL (BST 1)

O secador catédico por imersao deve ser construido de acordo com o plano de sequéncia do processo VW
(ver 1.6 Plano de sequéncia do processo). O mddulo 13 contém toda a engenharia de processo para esta
etapa do processo. Devem ser salientados os seguintes pontos:

O secador catddico existente € retirado de servigo e serve como um tunel de protecao

contra poeira para a tecnologia de transporte de alimentacao para o novo secador.
O sistema de transporte interno Power&Free ndo esta incluido no escopo de

entrega. A consideracdo e coordenacédo das interfaces de tecnologia de transporte

devem ser levadas em conta.
As aberturas e portdes no tunel de secador existente, bem como os interruptores de tecnologia

de transporte, sdo construidos antecipadamente pelo fornecedor de tecnologia de transporte.

Os tuneis de ligagéo entre os secadores antigos e novos estao incluidos.

Uma porta corta-fogo no tunel de ligagdo deve ser tida em conta ao passar

pela parede de protegdo contra incéndios entre o edificio antigo e o novo.
O secador é projetado como um secador continuo, incluindo camaras de ar e zona de resfriament

O tempo de processo ativo no secador catédico é de apenas 39 minutos.
As areas curvas nao sao formadas como uma zona ativa e ndo contam para o

tempo de secagem ativo.
Para aquecer o corpo, é necessario um complexo design de secador interno com

bicos de chao e bicos de longa distancia de grande formato feitos de ago inoxidavel.
O secador ¢ instalado em apenas um nivel, o que requer unidades integradas no secadd

O secador de aquecimento é elétrico.
A purificagéo do ar de escape do secador é realizada através de um RNV (ver médulo

-
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3.1.2 Médulo 23 - Secador de gel em PVC (BST 3)

O secador de gelificacdo em PVC deve ser construido de acordo com o plano de sequéncia do processo VW
(ver plano de sequéncia do processo 1.6). O médulo 23 contém toda a tecnologia da planta (incluindo
engenharia de processo, construgdo de ago, tecnologia de transportadores internos e eletricidade) para esta
etapa do processo. Devem ser salientados os seguintes pontos:

3.1.3 Médulo 43 - Secador DL (BST 2)

O secador de acabamento deve ser construido de acordo com o plano de sequéncia do processo VW (ver 1.6
Plano de sequéncia do processo). O médulo 43 contém toda a tecnologia da planta (incluindo engenharia de
processo, construgao de ago, tecnologia de transportadores internos e eletricidade) para esta etapa do processo.
Estes incluem, mas nao estao limitados a:

O permutador de calor de ar fresco suga o ar do saldao e aquece-o através do ar de
combustdo do RNV.

Apoés a secagem, deve ser fornecida uma zona de refrigeragao.

A unidade de zona de refrigeragéo e o sistema de controle de agua gelada estao localiz3

no telhado.
Deve ser fornecida uma ligagao de agua fria a partir de um eixo de ponto de transferéncia

Devem ser tomadas disposi¢cdes para recolher o condensado num carter da
bomba e descarrega-lo para um ponto especifico no antigo saldo (eixo C4).

O fornecimento de energia elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente

no local
PC de visualizacao local para parametrizacdo dos dados essenciais do

processo e visualizagao de dados operacionais, mensagens de falhas e dados
de consumo, bem como ligagao ao sistema de controlo central.

Secador intermitente incluindo camaras de ar e zona de arrefecimento
Antes de ser despejado no revestimento superior, o material de PVC é

pré-gelificado no secador de gelificagdo. A cura ocorre no secador DL.
Deve ser fornecida uma zona de arrefecimento apés o secador.
O secador de aquecimento é elétrico.

Instalagdo das unidades de acordo com o layout ou, alternativamente,

proposta especifica do fornecedor com o uso de unidades integradas.
O ar de escape € limpo num RNV (mddulo 45, pacote 2). Sua energia

excedente também €& usada para aquecer o ar de alimentagéo do secador.
A tecnologia de transportadores internos na area quente, na entrada/saida e nas

zonas de resfriamento é realizada por meio de transportadores de rolos
A fonte de alimentacéo elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente n

local
PC de visualizagao local para parametrizacdo dos dados essenciais do

processo e exibigdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e
avaliacdes a partir do sistema de controle central.

2x secador intermitente (incluindo camaras de ar e zona de refrigeragao)
O tempo total de burn-in das carrocarias no secador de acabamento é de 35 minuto

O tempo de aquecimento até 140°C a temperatura do
objeto € de 15 min. O tempo de retengéo a 140 °C de
temperatura do objeto € de 20 min.
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3.1.4 Médulo 45 - Secador catoédico por imersao para purificagao do ar de exaustao (BST 1)

O ar de exaustao do secador KTL deve ser tratado através de um sistema de
purificacdo do ar de exaustao RNV. Devem ser cumpridos os requisitos relativos
aos valores-limite (ver ponto 1.5). Devem ser salientados os seguintes pontos:

3.1.5 MOdulO 45 — Purificagdo do ar de escape (BST 2 + BST 3)

Fornecer o sistema de purificagao do ar de exaustao para a purificagdo do ar de exaustéo carregado de solvente BST2
(cabine BC/CC, secador intermediario, OFLA, secador intermediario OFLA, secador DL) e BST3 (secador PVC).

A cura em PVC também é realizada no secador DL.
Para o efeito, as superficies em PVC devem atingir uma temperatura de, pelo menos, 15

140°C.

O secador de aquecimento é elétrico.

Instalagédo das unidades de acordo com o layout ou, alternativamente,

proposta especifica do fornecedor com o uso de unidades integradas.
O ar de exaustao é limpo num RNV (mdédulo 45, pacote 2) partilhado com a area de aplicagao.

Sua energia excedente também é usada para aquecer o ar de alimentagao do secador.

Apos a saida do secador DL, deve ser fornecida uma estagao de trabalho com
luzes indicadoras de superficie para verificar a superficie DL.
A tecnologia de transportadores internos na area quente, na entrada/saida e nas
zonas de resfriamento € realizada por meio de transportadores de rolos
A fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente n
local
Visualizacao local de PCs para parametrizacdo dos dados essenciais do
processo e exibicdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e

avaliagdes a partir do sistema de controle central.

O RNV deve estar equipado com um aquecedor elétrico de reserva.
As condutas RNV para o permutador de calor de ar fresco e do permutador de

calor de ar fresco para a chaminé estao incluidas no ambito de fornecimento.
O compensador na chaminé de escape esta incluido.
A chaminé de escape nao esta incluida.
As linhas de ar comprimido devem ser encaminhadas de um eixo de pontos
de ligacdo AA1 (antigo hall) para o sistema de purificagao do ar de escape.
O condensado deve ser descarregado através de tubagem fixa para um
ponto de descarga definido
A fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente n
local
PC de visualizacéo local para parametrizacdo dos dados essenciais do
processo e visualizagdo de dados operacionais, mensagens de falhas e dados

de consumo, bem como ligagao ao sistema de controlo central.

Fornecer concentracao e RNV a jusante
Aquecimento elétrico

Sistema completo destinado a instalagdo no exterior.
Purificacdo do ar de exaustéo projetada para todo o ar de exaustdo (BST 2 + BST 3) em BS
Configuragéo e IBN em BST2

Conexéao secador de PVC e novo total IBN em BST3

m a
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3.2 Pacote 2 - Coordenacao & Verniz do Deck
3.2.1 Médulo 05 - Coordenagéao do Projeto (BST 1 + BST 2 + BST 3)

O contratante "Coordenacao de Projeto" é responsavel pela coordenagao geral, bem como pela fusédo e
distribuicdo de desenhos, layouts, protocolos e documentacgdo. Estes incluem, mas néo estéo limitados a:

3.2.2 Médulo 41 — Cabine Topcoat (BST 2)

A cabine de acabamento deve ser construida de acordo com o plano de sequéncia do processo VW (ver 1.6
Plano de sequéncia do processo). O médulo 41 contém toda a tecnologia do sistema da cabine de
revestimento (incluindo engenharia de processo, construgédo de ago, secador intermediario, tecnologia de
ventilagao, tecnologia de transportador interno e eletricidade) para esta etapa do processo.

Estes incluem, mas ndo estao limitados a:

pagina

A fonte de alimentagéo elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente n
local

PC de visualizacao local para parametrizacdo dos dados essenciais do
processo e exibicdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e
avaliagdes a partir do sistema de controle central.

Coordenacao e controle semanal de prazos e interfaces entre os fornecedores
individuais de encomendas e participantes do projeto ao longo de todo o curso do
projeto, e os intervalos podem ser encurtados mediante solicitagao.

Coordenacao diaria com a gestdo de montagem do cliente

Organizagao e execugao de reunides diarias no canteiro de obras, incluindo manutengag
registros

Consolidagao dos cronogramas detalhados dos fornecedores de encomendas
individuais em um cronograma geral

Consolidagao dos desenhos atuais, planos de todos os fornecedores de embalagens en

layouts gerais.
Realizagéo da verificagdo de colisdo com base no fornecimento de dados de todos os fornecedores de

encomendas em entrevistas 3D e acompanhamento das medidas. Identificagdo de possiveis solugdes

Desenvolvimento de projetos de decisdo sobre alternativas técnicas e otimizacées e
coordenacéo com o cliente

Coordenacao da documentagao de todos os fornecedores de encomendas
Coordenagao de comissionamento

Coordenacgao da aceitagao e entrega de ready-to-use

Coordenacgao do teste de disponibilidade

Elaborag&do de um status report semanal para o cliente

Ele ndo é responsavel pela entrega dos outros fornecedores de encomendas.

Cabine BC:
- Blogueio de entrada (tunel)
- Cabine de limpeza (Featherduster)
- Schleuse (Tunel)
- Zona de pré-revestimento de duplo curso
- Doppeltakt BC-Innen
- Duplo curso BC-Outer 1
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- Duplo curso BC-Outer 2

- Controlo/evaporacao

- Evaporagéo (tunel para secador intermediario)
Secador intermediario:

- - Ox ativar Takte

- - Zona de arrefecimento 3 tempos

Schleuse
- Bloqueio (descarga OFLA)
- Fechadura (inluition OFLA)
CC skalar:
Interior CC de duplo curso
- Duplo curso CC exterior
Controle/Evaporacgao (Manu. controlo)
- Evaporacao (tunel para secador de entrada)
Reinraum:
- Fornecimento de ar da ventilagéo do saldo, encaminhamento de ar de exaustéo para a sala de filtr
- Revestimento de pavimentos em PU
- teto
- 2x camara de ar limpa

Sistemas de ali t aolrecirculagao de ar

- O ar condicionado deve ser concebido de acordo com as condi¢des climaticas no loc|

a sequéncia do processo.
- Temperatura de cabine: 23+2°C; Umidade: 65+5%
Velocidades do lavatério de ar ajustaveis por zona:

aplicacao exterior 0.4m/s, aplicagao interior 0.3m/s

- Aquecimento elétrico

- Utilizacdo de bombas de calor

- Umidificagdo com agua desmineralizada

- Observar os requisitos de prote¢éo contra o ruido
- Observar os requisitos de eficiéncia energética

A cabine de topcoat é automatizada, todas as areas sao cronometradas (stop-and-g

As areas de pintura devem ser equipadas com separacao de névoa de plenario e tin

Separagao de névoa de pintura por filtro de papelao com modo de ar recirculante.
As cabines BC e CC, bem como as unidades de circulagdo de ar, devem ser

projetadas de acordo com a zona de protegéo contra exploséo 2.
O acesso aos intervalos individuais da cabine deve ser fornecido. Todo o acesso as
cabines e as zonas dos robds deve ser protegido por medidas adequadas (por

exemplo, interruptores Euchner, painéis pendulares).
Secador intermediario ajustavel para operagdo com 6-8g/kg de umidade,

temperatura do ar recirculante de 55-70°C e zona de resfriamento a jusante
Estacao elevatoria de aguas residuais com tanque de armazenamento para recolha de aguas residuais

da area do revestimento e descarga para a estagdo de tratamento de aguas residuais da fabrica.

Transportadores de rolos com skid runners ocultos sdo usados como

tecnologia de transporte interno (modo sincronizado de operagao).
A fonte de alimentagao elétrica comeca com a caixa de saida do trilho de alta correr

no local
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. Visualizagdo local de PCs para todos os componentes da planta para
parametrizagdo dos dados essenciais do processo e exibigao de mensagens de

falha, bem como acesso aos dados e avaliagcées do sistema de controle central.

3.2.3 MOdulO 150 - PROTEGAO CONTRA INCENDIOS EM INSTALAGOES (BST 2 + BST 3)

A protecgao fitossanitaria contra incéndios deve ser efetuada em conformidade com a legislagao local e

com os requisitos da Diretiva relativa a protegédo contra incéndios de grupo.

Estes incluem, mas néo estao limitados a:

. Sprinklers (BST2 + BST3):

- Aspersao de todas as areas sombreadas por instalagdes de plantas (estagios, diitos

largos, ...).
- Aspersor de todas as estacdes de trabalho ou cabines
- Aspersor em plenum, sala limpa de teto falso, via filtro de papeldo e na cabine da are

de ar de exaustao
- As linhas de aspersdo devem ser tidas em conta a partir de um ponto de transferéncia

central em Halle, por exemplo, a estacdo da valvula de alarme, incluindo o interruptor de
fluxo e o contacto sem potencial para o painel de controlo do alarme de incéndio no local.
. Névoa de agua de alta pressao (BST2):
- A linha do revestimento superior deve ser protegida por meio de névoa de agua de alta presséo
- Devem ser previstos detetores de incéndio/chama adequados para cada zona

- Todas as salas de fornecimento de pintura (armazém, BC, CC) devem ser

protegidas por meio de névoa de agua de alta pressao.
- Tanque de agua, unidade de bomba, tubos de ago inoxidavel e

componentes elétricos, etc.
. Aplicam-se as normas NFPA e a norma de protec¢do contra incéndios do Grupo VW

. Deve ser criado um painel de controlo de alarme de incéndio para o &mbito da protegao
contra incéndios em instalagdes. Este deve ser dotado de um contacto livre de potencial
para alertar o quartel-general da instalagao ou a brigada de incéndio.

. Retencao de agua de extingdo (dependendo do tanque conceito, rebaixamento do piso...

. Uma matriz de desligamento para certas partes do sistema pode ser controlada atra
do painel de alarme de incéndio.

3.2.4 Médulo 180 — Fornecimento de suportes (BST 2+3)

O mddulo 180 contém a tubulagéo do meio (incluindo medigdo de quantidade e sinal para ZLT) de um ponto de

transferéncia central da infraestrutura para os consumidores individuais da tecnologia do sistema em BST2 e BST3.

Estes incluem, mas nao estéo limitados a:

. Agua desmineralizada, incluindo medigdo de quantidade com registo
. Agua potavel, incluindo medicdo de quantidade com registo
*  Ar comprimido de 6 bar incluindo estagao de filtro de ar comprimido e medig¢ao de

quantidade com registo. (O aumento de pressao para ar comprimido de 6 para 8 bar é

realizado na medida da aplicagao DL).
*  Atubagem do meio em ligacdo com o funcionamento das bombas de calor faz parte

do &mbito do respetivo modulo do compartimento. Nao sdo médulo de ambito 180.

* As linhas de suporte para secadores catddicos por imersao e secadores catodicos
por imersao para purificacdo do ar de exaustao sdo implementadas pelos respetivos
maodulos de compartimento e nao estao incluidas no médulo 180.
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3.3 Pacote 3 — Aplicacdao DL & Fornecimento de Tinta
3.3.1 Médulo 42 - Aplicacado de Topcoat (BST 2)

A aplicagao de topcoat deve ser configurada de acordo com o plano de sequéncia do processo VW (ver 1.6
Plano de sequéncia do processo). O médulo 42 contém toda a aplicagao do revestimento (incluindo robés,
equipamentos de aplicagéo e elétricos) para esta etapa do processo.

Estes incluem, mas néo estdo limitados a:

pagina

4x Rob6 com Pincel de Espada / Featherduster

2x 4 rob0s para pré-revestimento com atomizador de alta rotacdo ESTA

2x 4 rob0s para pintura interior BC com atomizador de alta rotacéo

2x 4 abridores de portas e 2x 2 abridores de cap para pintura interior BC

2x 4 rob0s para pintura exterior BC 1 com atomizador de alta rotacédo ESTA

2x 4 rob0s para pintura exterior BC 2 com atomizador de alta rotagdo ESTA (Bell-Bell

2x 4 robbs para pintura interior CC com atomizador de alta rotagao

2x 4 abridores de portas e 2x 2 abridores de cap6 para pintura interior CC

2x 4 rob0s para pintura exterior CC com atomizador de alta rotagdo ESTA

A tecnologia de aplicacao é projetada para operagao stop-and-go.

Saida maxima por atomizador BC:

BC ESTA Vorzone max. 450 ml/min

BC Dentro de um maximo de 450 ml/min

BC ESTA 12 aplicagdo max. 400 ml/min

BC ESTA 22 aplicagdo max. 400 ml/min

CC Dentro de um maximo de 550 ml/min

CC ESTA max. 550 ml/min

Os rob0s na pré-zona e na pintura exterior BC devem ser capazes de processar
materiais 1K e 2K em qualquer ordem. Deve assegurar-se que nao ha endurecimento
(lagoas de gel) em nenhum momento. Para este efeito, deve evitar-se uma mistura
nao intencional do revestimento da base e do endurecedor pelo agente desmoldante.

Os robds no CC sao geralmente projetados para pintura 2K.
A nova tecnologia deve ser usada como um trocador de cor com perdas de mudanca de
cor inferiores a 10 ml. Os trocadores de cor s&o projetados para cores 26 BC.

O ar comprimido de 6 bar (estatico) € fornecido a um ponto de transferéncia de midia
através do médulo 101 ou 180. O aumento da pressédo para ar comprimido de 8 bar
deve ser tido em conta no &mbito do médulo de fornecimento 42.

Programagéao de todos os robés para o veiculo especificado e

derivados em 7 cores.

Um PC de visualizagdo local deve ser fornecido para cada célula do robd para
parametrizagdo dos dados essenciais do processo e exibicdo de mensagens de

falha, bem como acesso aos dados e avaliagdes do sistema de controle central.
Cada robé vem com um painel de programacéao para ensinar os robés.

A interface com a fonte de alimentacao elétrica comeca com a caixa de saida do trilhg

alta corrente no local.
PC de visualizacao local para parametrizacdo dos dados essenciais do

processo e exibicao de mensagens de falha, bem como acesso a dados e
avaliacbes a partir do sistema de controle central.
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Acessorios: bancada de teste do atomizador, 2 sinos sobressalentes

por robd, 10 meias de protegao por rob6 / manipulador
2 monitores de alta tensao por estagao

3.3.2 Médulo 102 — Fornecimento de tinta (BST 2)

O fornecimento de tinta deve ser configurado de acordo com o plano de sequéncia do processo VW (ver 1.6 Plano de sequéncia
do processo). O médulo 102 inclui toda a tecnologia da instalagéo (incluindo engenharia de processo, tubulagéo e eletricidade).

Estes incluem, mas néo estao limitados a:

Sistemas de cores a instalar:
4x VVZ-System (contentor de trabalho 600I, 2 x contentores de entrega de 1000l, 2x

contentores de entrega de 500I)

7x sistemas BC (contentor de trabalho 600I, 4 x contentores de entrega de 1000l

contentores de entrega de 500I)
3x BC-Sistema de Reserva para expansao

2x endurecedor BC (recipiente de trabalho 600I, recipiente de entrega tambor 2
2x meio de lavagem BC (recipiente de trabalho 600, recipiente de entrega 1000I)
1x sistema de recolha de residuos utilizado meio de lavagem BC 1000 | +

recipiente de recolha diaria

1x meio de barreira (agente desmoldante) (recipiente de trabalho 250I, recipiente

entrega tambor 200I)

2x sistema CC (recipiente de trabalho 600I, recipiente de entrega 1000l)

2x endurecedor CC (recipiente de trabalho 600l, recipiente de entrega tambor 2

1x diluente CC (recipiente de trabalho 600I, recipiente de entrega 1000I)
1x sistema de recolha de residuos utilizado meio de lavagem CC 1000 | + recipie

de recolha diaria

2x sistemas pequenos sob a linha

1x linha de ar comprimido (como linha de anel, para todas as zonas do robd)
As linhas de abastecimento devem ser encaminhadas como linhas de anel em torno da linha
de acabamento, incluindo isolamento. Utilizagdo de bombas elétricas em todos os sistemas.

A temperatura do material deve ser regulada; Temperatura de pintura 22+1°C

A interface com a fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
PC de visualizagao local para parametrizagdo dos dados essenciais do processo e

exibicdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagbes a partir do

sistema de controle central.
Escopo de entrega da sala de fornecimento de tintas:

Estagao de agitacdo 4x (dos quais 1x 1000l BC, 1x 1000l CC, 1x 200l BC, 1x 200l
Auxiliares de remogao e auxiliares de acesso para suporte de agitador 2x

Agitador de recipiente incluindo motor 10x e tampa do agitador de tambor incluindo motor 10

1x Transpalete andador elétrico EX1
1x Kiper de barril, 1 x elevador de barril EX1 cada

Funil para eliminagéo de sujidade em todos os robés

Ambito de entrega: Sala de fornecimento de tinta Spot Repair
4x armarios com fechadura, incluindo armario de seguranca
1x mesa de trabalho incluindo extragao
1x Parede de mistura de cores
1x lavatorio para as maos, incluindo fornecimento e eliminagao
1x carrinho de transporte
2x prateleira com bandeja de gotejamento

3x

0I)
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3.4 Pacote 4— OFLA (BST 2)
3.4.1 Médulo 41 (3mbito OFLA) — cabine OFLA (BST 2)

O &mbito do OFLA deve ser estruturado de acordo com o plano de acompanhamento do processo VW (ver 1.6 P
de acompanhamento do processo). O escopo OFLA no Mdédulo 41 inclui toda a tecnologia do sistema da cabine
OFLA (incluindo engenharia de processo, construgao de aco, secador intermediario, tecnologia de ventilagao,
tecnologia de transportador interno e elétrica) para esta etapa do processo. Veja a area em rosa:
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Estes incluem, mas néo estdo limitados a: ' ! !
. Cabine:

- Tunel de protecdo contra poeiras (antes do ciclo de aplicagéo e apds secagem intermg

- Cabine de aplicagao incl. Plenario

- Controlo da cabina/evaporacao

- Porta de entrada antes e depois de cada etapa do processo

- Ar de alimentagao/ar de recirculagdo como unidades separadas
. Secador intermediario:

- Secador intermediario de 3 tempos

- Zona de arrefecimento de 1 curso

- Agregado separado

- Porta de entrada antes e depois de cada etapa do processo

- Agregado separado

Tecnologia de transportadores internos

- De cadeia cruzada (descarga OFLA)

- Até cadeia transversal (infeed OFLA)
. Reinraum:

- Fornecer ar da ventilagao do salao

- teto

- Revestimento de pavimentos em PU

- 1x camara de ar de sala limpa

Si de alimentagaol/ dolrecirculagao de ar

- O ar condicionado deve ser concebido de acordo com as condi¢des
climaticas no local e a sequéncia do processo.

- Temperatura de cabine: 23+1°C; Umidade: 65+3%

- Velocidades do lavatério de ar ajustaveis
por zona: aplicagéo ao ar livre 0.4m/s

- Aquecimento elétrico

- Utilizacdo de bombas de calor

- Umidificagdo com agua desmineralizada

- Observar os requisitos de protecéo contra o ruido

- Observar os requisitos de eficiéncia energética
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3.4.2 Médulo 46 — Aplicacdo OFLA (BST 2)

O OFLA deve ser criado de acordo com o plano de acompanhamento do processo VW (ver 1.6 Plano de
acompanhamento do processo). O modulo 46 inclui toda a tecnologia de aplicagdo OFLA (incluindo robés,
construgao de ago robotizado, unidade de aplicagéo e eletricidade). Estes incluem, mas n&o estéo limitados a:

pagina

Transportadores de rolos com skid runners ocultos sdo usados como

tecnologia de transporte interno (modo sincronizado de operagao).
A tecnologia de transportadores internos na area de processo é cronometrada (stop-and-go), a

tecnologia de transportadores no tunel de protegéo contra poeira é realizada em um espaco aberto.
As areas de pintura devem ser equipadas com plenums e separag¢ao de névoa de tinta p

meio de tapetes filtrantes.
A cabina e as unidades de ar de recirculagdo devem ser concebidas de

acordo com a zona 2 de protegao contra explosdes.
O acesso aos intervalos da cabine deve ser fornecido. Todo o acesso as cabines e as

zonas dos robds deve ser protegido por medidas adequadas (por exemplo,
interruptores Euchner, painéis pendulares).

Secador intermediario ajustavel para operagdo com 6-8g/kg de umidade,
temperatura do ar recirculante de 55-70°C e zona de resfriamento a jusante

A fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho de alta corrente n
local

Visualizagdo local de PCs para todos os componentes da planta para
parametrizagdo dos dados essenciais do processo e exibigdo de mensagens de

falha, bem como acesso aos dados e avaliagdes do sistema de controle central.

2x robbs OFLA (versao especifica do OFLA)
2x 7° eixo de viagem de acordo com as dimensdes especificadas da cabine (design especifico OF

2x Tecnologia de Aplicacao OFLA / ECOPaintJetPro

Medicao de estaca e corpo (medigao grosseira e
fina para cores de substrato 7 BC)

1x controlo de estagao

2x controlo do robd

Construcao robdtica de ago 2x para requisitos de precisdao OFLA

2x verificacao de feixe, limpeza e medigao TCP

Programagao para 1 modelo com 2 variantes (tejadilhno completo e PSD) para
1 cor OFLA (preto, tinta a base de agua 1K)

Software de programacéo incluindo todos os add-ons (2 licengas)

1x PHG/Estagao

Capacidade de mudanca de cor/trocador de cor para 5 cores

Ligagao ao sistema de eliminagdo de sujidade M102

Simulagao de tempo de ciclo

Centro técnico de testes na empresa contratada para verificar acessibilidade e
qualidade da pintura (exame preliminar), pintura de um modelo de referéncia, que é

aprovado pela garantia de qualidade VW
A interface com a fonte de alimentacao elétrica comeca com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
O ar comprimido de 6 bar (estatico) é fornecido a um ponto de transferéncia

de midia através do médulo 101 ou 180. O aumento da presséao para 8 bar de
ar comprimido deve ser tido em conta no médulo 46.
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Local o processo de visualizacao essencial PC para parametrizacdo de dados e disp
y de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagbes a partir do sistema
de controle central.

3.4.3 Médulo 102 (Escopo OFLA) — Fornecimento de tinta OFLA (BST 2)

O escopo do OFLA no Médulo 102 inclui toda a tecnologia da instalagao (incluindo tecnologia de processo,
tubulagéo e eletricidade) necessaria para a operagéo do OFLA. Estes incluem, mas nao estdo limitados a:

2x sistemas de cores OFLA

1x Reserva OFLA

Todos os sistemas de cor 1K basecoat a base de agua

Contentor de trabalho de 3001 e contentor de entrega de 1000I, bem como utilizagdo de
bombas elétricas

Os sistemas de fornecimento/eliminagao de meios de purga, bem como de ar
comprimido da circunferéncia da base, devem ser ligados

As linhas de abastecimento devem ser encaminhadas como linhas de anel em torno da
linha de acabamento, incluindo isolamento.

A temperatura do material deve ser regulada; Temperatura de pintura 22+1°C

A interface com a fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
PC de visualizagao local para parametrizacdo dos dados essenciais do processo e

exibicdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagbes a partir do

sistema de controle central.
Agitador de recipiente incluindo motor 3x

3.5 Pacote 5 — Célula de medigao offline (BST 2)

3.5.1 Médulo 47 — Célula de medigao offline (BST 2)

O mddulo 47 inclui uma célula robotizada para medi¢ao online da espessura do revestimento de 10% dos
veiculos pintados e inclui a tecnologia de instalacdo necessaria, incluindo sistemas elétricos, para esta
etapa do processo. Estes incluem, mas nao estao limitados a:

Robd 2x no 7° eixo

Involucro da célula do robo feito de plastico transparente (ou vidro) e perfis de
aluminio, incluindo todos os dispositivos de seguranga

Na estagao do robd, uma inspegao de chapa de ago deve ser fornecida ao nivel do

transportador.
Luzes de banda de montagem acima da estagao do rob6
Monitoramento da célula de medigéo via cAmera e transmissao ao vivo para um PC de

visualizagao adicional, bem como um indicador de falha na sala limpa da cabine do casaco.

A interface com a fonte de alimentacao elétrica comeca com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
PC de visualizacao local para parametrizacdo dos dados essenciais do processo e

exibicdo de mensagens de falha na célula na sala limpa, bem como acesso a dados e

avaliagdes a partir do sistema de controle central.
Programacgao e comissionamento para um tipo de carrogaria com 7 cores.

Acessorios: 1 cabeca de medicéo Terahertz
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3.6 Pacote 6 — Estacoes de trabalho e tecnologia de transporte externo (BST 2 + BST3)
3.6.1 MOdulO 21 — Postos de trabalho em PVC (BST 3)

As estacdes de trabalho em PVC devem ser configuradas de acordo com o plano de sequéncia do processo
(ver 1.6 Plano de sequéncia do processo). A linha de PVC inclui os seguintes locais de trabalho e escopos
(incluindo plataformas de trabalho, construgdo em aco, tecnologia de transportadores internos e elétricos):

3.6.2 Médulo 81 — Estacgoes de trabalho DL (BST 2)

Os postos de trabalho na area do revestimento devem ser configurados de acordo com o plano de

sequéncia do processo (ver 1.6 Plano de acompanhamento do processo).
A fase de construgdo 2 inclui, entre outros, os seguintes locais de trabalho e dimensdes (incluindo

plataformas de trabalho, construgdo em ago e eletricidade):

pagina

Inspecao KTL (inspecéao corporal, troca de bemi, deslizamento de skid);

Linha UBS com plugue de estagdo de trabalho colocado em cabide; Cabine em torno da area automatizada
UBS-GAD para robés e gabinete para exaustores rapidos; Esténcil do local de trabalho no cabide)

O compartimento em torno das areas internas de aplicagdo FAD e GAD é realizado pelo

fornecedor da aplicagao
Linha FAD-GAD (vedagéao grosseira manual de interiores, vedacao fina, tapetes acustiq

Estacdo de trabalho fixa para vedagao de pecas intercambiaveis

Estacao de trabalho fixa para retrabalho de cenoura, incluindo dispositivo de elevag
Todos os postos de trabalho equipados com iluminagao

Condutas de distribuicao de ar e saidas de ar nos ciclos de trabalho (o

fornecimento de ar e condutas de ligagao esta incluido na ventilagdo do hall)
Deve prever-se a disponibilizagao de espacgo para uma posterior expansao da automatiza

A tecnologia de transportador de skid e a tecnologia de transportador suspenso

através da linha de PVC séo atribuidas ao pacote de tecnologia de transportador.
A interface com a fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho d¢

alta corrente no local
PC de visualizagao local para parametrizacdo dos dados essenciais do

processo e exibicdo de mensagens de falha na célula na sala limpa, bem como
acesso a dados e avaliagdes a partir da tecnologia de controle central

1x preparagao de acabamento com 7x ciclos de trabalho abertos e 1x ciclo fechado para

reparacao de pintura
1x preparacéo de retrabalho, 4x ciclos de trabalho abertos e 1x ciclo fechado para reparagéo de pinturg

0s)

HO

C30.

D

e

Tunel de protegao contra poeira desde a preparagao do revestimento superficial / retrabalho

até a cabine do revestimento de entrada (Om / 10m)
1x Falta de Auditoria 1.1

1x Auditoria UBS 1.1

2x estagao de trabalho fixa para pecas intercambiaveis (WT DL AP 1 & 2)

1x conclusdo com 8x ciclos de trabalho abertos

1x conclusao prolongada, 3x ciclos abertos (troca de equipamentos e preparagdo HRK)

1x cabina fechada (DL-LZ-AP 1.1)
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1x Controlo DL 1.1
3x Reparo Spot (preparagao/pulverizagdo da cabine, secagem iR da cabine, controle/polimer]

to)

1x refletores iR instalados permanentemente e x refletores iR méveis por linha de reparo pontual

Estacbes de trabalho equipadas com luzes indicadoras de superficie
Carrinho de ferramentas com armazenamento, ar comprimido e conexéo

de energia, bem como fixagbes para maquinas de moagem/polimento
Os equipamentos do local de trabalho com maquinas n&o estao incluidos no dmbito da entre|

Condutas de distribuicdo de ar e saidas de ar em cada ciclo de trabalho (o

fornecimento de ar e condutas de ligagédo esta incluido na ventilagao do hall)
Canalizacao da conduta por baixo da plataforma de trabalho e canalizagéo do

ar de exaustao para o ponto de transferéncia para a ventilagdo do hall.
A interface com a fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
PC de visualizacéo local para parametrizacdo dos dados essenciais do

processo e exibicdo de mensagens de falha na célula na sala limpa, bem como
acesso a dados e avaliagdes a partir da tecnologia de controle central

3.6.3 MOdulO 91 - Tecnologia de Transportadores Externos (BST 2)

O modulo 91 para a fase de construgéo 2 inclui a tecnologia de transportador externo para ligar a nova linha de
acabamento, que sera reconstruida no hall existente. Todos os transportadores, plataformas de ago, transportadores de
produtos e componentes elétricos necessarios devem ser fornecidos. Isto inclui, entre outras coisas:

O sistema de transporte externo deve ser projetado como tecnologia de transportador de s
A tecnologia de transportadores por meio de esta¢des de trabalho, estagdes de trabalho fixas, tanques de
armazenamento e linhas transportadoras de conexao faz parte da tecnologia de transportadores externos.

Inclui todos os elementos transportadores necessarios, incluindo os

conversores de Power&Free para DL skid e DL skid para transporte skid
A tecnologia de transportadores na cabine DL e o secador DL fazem parte da tecnologia de

transportadores internos e devem ser avaliados juntamente com os mddulos correspondentes.
A construgdo em ago para tecnologia de transportadores externos faz parte do escopo de fornecimento
300x DL-Skids incluindo suporte de dados

Ligacdo de skid de transporte vazio do antigo saldo via ponte 1 para o conversor do

skid DL e skid de transporte completo sobre a ponte 2 para integracdo em linhas de

armazenamento em frente ao BiColour no antigo salao.
150x novos skids de transporte, incluindo suporte de dados

Carrinho 10x para transporte manual de skids
Todos os pontos de leitura necessarios, incluindo linha de sinal para o respetivo PLC,

devem ser fornecidos
A interface com a fonte de alimentacao elétrica comecga com a caixa de saida do trilho dg

alta corrente no local
Deve ser fornecido um painel de controlo para cada seccio e nivel de

tecnologia do transportador para parametrizagao das fungdes essenciais e
visualizacdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagdes
a partir do sistema de controlo central
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3.6.4 Médulo 91 (dambito OFLA) — Tecnologia de transporte externo Armazenamento de triagem OFLA (BST 2)

O escopo OFLA no Médulo 91 inclui toda a tecnologia do sistema (incluindo afinagbes de protecao
contra poeira, programagao e eletricidade) para classificar as carrocerias antes que a camada de
acabamento seja executada (ver area em "rosa"):

s
Estes incluem, mas nao estéo limita

3.6.5 Modulo 91 - Tecnologia de Transportadores Externos (BST 3)

O escopo do modulo 91 BST3 inclui toda a tecnologia do sistema para conectar a linha de PVC. Todos os
elementos transportadores, plataformas de ago e componentes elétricos necessarios devem ser fornecidos
(incluindo programacao e eletricidade) Isto inclui, entre outras coisas:

O ®0 @ ® ©® © OeéPee
{jﬁ,

11 1
ol T

Inclui todos os elementos transportadores necessarios, bem como o tunel de protecéo

contra poeira (rosa)
Todos os pontos de leitura necessarios, incluindo linha de sinal para o respetivo PLC,

devem ser fornecidos

A interface com a fonte de alimentacgao elétrica comeca com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
Deve ser fornecido um painel de controlo para cada secgéao e nivel de tecnologia do

transportador para parametrizacédo das fungdes essenciais e visualizacao de
mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagbes a partir do sistema de
controlo central

O sistema de transporte externo deve ser projetado como tecnologia de transportador de s
A tecnologia de transportadores por meio de estagdes de trabalho, estacdes de trabalho fixas, tanques de
armazenamento e linhas transportadoras de conexéo faz parte da tecnologia de transportadores externos.

Plataformas de ago para tecnologia de transportadores externos estao incluidas no escopo de fornecimento,

A tecnologia do transportador de manjedoura na area das cabines de PVC, incluindo o torniquete, bem como o
secador de PVC, faz parte da tecnologia do transportador interno e deve ser avaliada separadamente.
A linha transportadora do antigo saldo para o novo saldo sobre a ponte 1 permanece vis
Adaptagéo da ligagéo a Linha PVC em vez da DL-Preparag&o, bem como nova
ligacao DL-Prepare ap6s secador de PVC.
100x novo DL-Skids incluindo suporte de dados
Todos os pontos de leitura necessarios, incluindo linha de sinal para o respetivo PLC,

devem ser fornecidos
A interface com a fonte de alimentacao elétrica comeca com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local
Deve ser fornecido um painel de controlo para cada secg¢ao e nivel de

tecnologia do transportador para parametrizagéo das fungbes essenciais e
visualizacdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagdes
a partir do sistema de controlo central
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3.6.6 M6édulo 91 — Tecnologia de Transportadores Internos Cabides em PVC (BST 3)

Escopo Modulo 91 para tecnologia de transportadores internos O médulo 21 abrange a tecnologia de transportadores de
ganchos no setor de PVC. Todos os elementos transportadores, plataformas de aco, transportadores de produtos,
programagéao e componentes elétricos necessarios devem ser fornecidos. Isto inclui, entre outras coisas:
. Tecnologia de transportadores internos em PVC (tecnologia de transportadores de
ganchos com transportador de rolos aéreos, torneiras, ganchos e construgao em ago).
. As batidas manuais no cabide sdo executadas continuamente, as tomadas automatizada

sdo cronometradas.
. Todos os pontos de leitura necessarios, incluindo linha de sinal para o respetivo PLC,

devem ser fornecidos
. A interface com a fonte de alimentagao elétrica comega com a caixa de saida do trilho dé

alta corrente no local

* Deve ser fornecido um painel de controlo para cada seccéao e nivel de
tecnologia do transportador para parametrizagéo das fungdes essenciais e
visualizagdo de mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagdes
a partir do sistema de controlo central

3.7 Pacote 7 - Aplicagao de PVC & Fornecimento de Material (BST 3)
3.7.1 MOdulO 22 - Aplicagdo do PVC (BST 3)

A aplicagédo de PVC deve ser configurada de acordo com o plano de sequéncia do processo (ver 1.6
Plano de sequéncia do processo). A aplicagdo de PVC (incluindo robés, aplicacao e elétricos) inclui os

seguintes escopos:
* A aplicagado de GAD e UBS na parte inferior da carrogaria do veiculo e nas cavas das

rodas é automatica. Os robds devem ser equipados com pistolas 3D, que permitem

aplicacdes sem ar e de fluxo plano.
. Sistema de medig¢ao para detecéo da posi¢ao do corpo
. Dosagem de material por meio de alimentadores em tandem e controle de temperatura v

elementos Peltier.

. Programagéao de todos os robés para o veiculo especificado e derivados.

. Cada robd deve ter um painel de programacgéo para ensinar os robos.

. A interface com a fonte de alimentagao elétrica comecga com a caixa de saida do trilho dé
alta corrente no local

* Um PC de visualizagao local para cada célula do rob6 para parametrizacao
dos dados essenciais do processo e exibicdo de mensagens de falha, bem

como acesso a dados e avaliacdes a partir do sistema de controle central.

3.7.2 MOdulO 101 - Fornecimento de PVC (BST 3)

O fornecimento de PVC deve ser configurado de acordo com o plano de sequéncia do processo VW (ver
1.6 Plano de sequéncia do processo). O modulo 101 inclui toda a tecnologia da instalagéo (incluindo

engenharia de processo, tubulagao e eletricidade). Estes incluem, mas nao estéo limitados a:
+ O fornecimento de PVC (UBS/GAD, FAD) é realizado a partir de uma sala de

abastecimento central. Para fornecer os diferentes materiais, sdo utilizados sistemas de
1000 | de RAM dupla. O material é entregue através de recipientes de 1000 I.

. Para a estagao de trabalho de pegas intercambiaveis, um sistema de RAM de 200l
deve ser fornecido para cada material nas proximidades da estagéo de trabalho.
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As linhas de fornecimento de PVC para os pontos de aceitagdo em cada robd e

em ambos os lados para cada ciclo de trabalho das estagdes de trabalho de PVC.
Linha de anel de ar comprimido em torno de estacdes de trabalho em PVC e pontos de

recolha em ambos os lados em cada ciclo de trabalho.
PC de visualizagao local para parametrizagdo dos dados essenciais do processo e exibicao de

mensagens de falha, bem como acesso a dados e avaliagdes a partir do sistema de controle

central.

3.8 Pacote 8- ZLT (BST 1+ BST 2 + BST 3)

3.8.1 M6dulo 140 — Controlo de ligagao do moédulo

O sistema de comando de ligagdo dos modulos deve ser configurado de acordo com os requisitos do
processo. E uma divisdo em

- BST 1: Integracédo do BST1 com a tecnologia de controlo existente VWAE.

- BST 2: Nova tecnologia de controlo central para o ambito da fase de construgéo 2 (acabamento)
- BST 3: Integracao da fase de construgao 3 (PVC)

- BST 3+: Integracao da fase de construgdo 1 e dos sistemas existentes HRK, PSD,

RAS, BiColour. Estes incluem, mas nao estao limitados a:

Desenvolver software SCADA que roda em servidores VW
Integragao dos sistemas existentes no novo sistema SCADA

Acesso e monitorizagao de todos os PLCs locais e PCs de visualizagao
(parametros, dados de processo, mensagens de falha)
Consolidagao e avaliacdo de dados de todos os CLPs
Detecao de carrocerias antes e depois de cada etapa do processo
Controle de fluxo de materiais
Arquivamento de dados e programas e os dados correspondentes gragas
Comunicagao com o sistema de controle de fabrica (FIS) de nivel superior
Equipamento ZLT (Central Control Station) com visualizagéo de PCs
Informacgdes do trabalhador e telas grandes
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