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1. Introducao

O estabelecimento do Edificio Industrial NAVARRA, do proponente NAVARRA S.A., tem como
principal atividade a extrusdo, tratamento de superficies e comercializacdo de perfis de aluminio
e acessorios.

O estabelecimento da Navarra dedica-se a extrusdo, tratamentos de superficie, comercializacdo
de perfis de aluminio extrudidos, anodizados e termolacados e acessoérios. Assegura ainda a
montagem de perfis de rutura de ponte térmica e a maquinacdo e corte de precisdo de perfis
para as mais diversas aplicacdes. Para além da atividade referidas também se efetuam atividades
de embalamento standard ou customizada e distribuicdo dos produtos. A Navarra dedica-se a
area industrial do Grupo, que integra todos os processos produtivos numa Unica plataforma
industrial. Desenvolve perfis de aluminio para os varios setores da industria para os mercados
nacional e internacional e assegura a rede comercial na Europa. Mantém a lideranca de mercado
em Portugal e encontra-se no ranking das “500 maiores e melhores” empresas portuguesas.
Fruto deste crescimento a NAVARRA sentiu a necessidade de aumentar a sua capacidade de
tratamento de superficies, em particular com a instalacdo de uma nova unidade de lacagem
vertical.

A Figura 1 representa de forma esquematica o presente Projeto aqui em apreco.

_, —|\\
o

o

e

y

CONSTRUGEES PISTONTES S mz‘m‘mwmﬁm“’m !: PRGSO PURLICO (PRAVENTADD EVP0RA O OHAD 0 COR CINZA COM AUNTA £M PO 0% PEDRAY
[:} CONSTRUZAD 0 REGUERENTE ALCENAR :] ORCULAGIO AUTOMINEL (PAVNENTADO W BETAO BETUMNGED)
x < Y omo
:] CONSTRUGES EXSTENTES 00 RECLERENTE : o AvA AL B PEDoe

Figura 1: Representacdo esquematica do Projeto (s/e).

A implantacdo do Projeto justifica-se pela necessidade de construcdo de uma ampliacdo do atual
estabelecimento industrial do Grupo Navarra destinada ao tratamento de superficie de perfis de
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aluminio, com o objetivo de aumentar a capacidade de producdo de perfis lacados. Esta
ampliacdo da capacidade instalada € denominada como Lacagem lll. Esta necessidade deve-se
a politica de expansdo implementada no Grupo Navarra que privilegia a continua procura de
novos mercados internacionais, o que tem contribuido para um aumento do volume de
encomendas e inerente alargamento dos prazos de entrega de perfis lacados derivado de uma
capacidade de producédo limitada pela atual capacidade instalada pelo que o Grupo Navarra
decidiu proceder a implantacdo do Projeto com o objetivo de capacitar este estabelecimento,
permitindo assim manter a satisfacdo dos seus atuais clientes através do respeito de prazos
adequados, bem como potenciar o crescimento do Grupo Navarra.

Reconhecida pela elevada qualidade do seu servico, aliada a constante adaptacdo as
necessidades e evolucdes do setor onde atua, o grupo NAVARRA pretende prosseguir uma
estratégia de consolidacdo da sua posicdo no mercado assente num servico de exceléncia e
numa aposta continua na modernizacdo e na diferenciacdo do seu portfélio de servicos na area
de fabricacdo de perfis de aluminio e acessadriis. Neste sentido, com a concretizacdo do presente
Projeto a NAVARRA ambiciona alargar o seu raio de acdo no mercado internacional através do
aumento do portfolio de produtos que pode produzir.

Assim, os investimentos associados a este Projeto pretendem aportar valor aos processos
produtivos da NAVARRA estando perfeitamente enquadrados nos objetivos estratégicos (OE)
definidos para a atuacdo futura da NAVARRA, a saber:

= OE 1. Inovacdo tecnoldgica com o objetivo de implementar novos processos que
permitam posicionar a NAVARRA entrar em novos segmentos de mercado a nivel
nacional e internacional, bem como reforcar o seu posicionamento na area de tratamento
de superficie de perfis de aluminio por lacagem;

= OE 2: Enfoque na melhoria da qualidade dos servicos, concretizando-se na diversificacao
da oferta e aumento da capacidade de resposta da NAVARRA as necessidades
emergentes no mercado onde atua;

= OE 3: Melhoria continua da competitividade através do investimento em tecnologias
inovadoras capazes de promover uma maior versatilidade, flexibilidade e capacidade
produtivas, alicercado a uma otimizacao do nivel de eficiéncia e eficacia dos processos
produtivos.

Considerando o n2. | do artigo 422 do Decreto-lei n2.127/2013 de 30 de agosto de 2013 (Diploma
REI), sempre que a atividade envolva a utilizacdo, producdo ou libertacdo de substancias
perigosas relevantes, tendo em conta a possibilidade de poluicdo do solo e das aguas
subterraneas no local da instalacdo, o operador tem de elaborar e submeter a Agéncia
Portuguesa do Ambiente (APA), um Relatdrio de Base antes de iniciar a exploracdo da referida
instalacao.

A presente avaliacdo da necessidade de elaboracdo do relatério de base teve por base as
Diretrizes da Comissdo Europeia respeitantes aos relatdrios de base, nomeadamente: Diretrizes
CE e Notas Interpretativas da APA (2/2014 e 5/2014).

Na Tabela 1 indicam-se os dados de identificacdo do Proponente.
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Tabela 1: Identificacdo do proponente do Projeto.

Navarra - Extrusdo de Aluminio, S.A.
Veiga das Antas - Navarra
Apartado 2476

4701-971 Braga

Sede

Navarra - Extrusdo de Aluminio, S.A.
Localizacdo e denominacao do estabelecimento industrial Veiga das Antas - Navarra
4701-971 Braga

Atividade Principal:

Classificacdo de Atividade Economica 28510 - Tratamento e revestimento de metais;

Numero de Identificagdo de Pessoa Coletiva 502 609 621

Pessoa a contactar Eva Soares

Email eva.soares@navarraaluminio.com
Telefone +351253 603 520

1.1.Localizagao do Projeto

A Navarra localiza-se na Unido de Freguesias de Santa Lucrécia Algeriz e Navarra, que pertence
ao concelho e distrito de Braga. A ligacdo vidria ao estabelecimento industrial pode realizar-se
apenas pela Avenida Dr. Domingos Soares, 18, Lugar Veiga das Antas.

As coordenadas geograficas da Navarra sdo as seguintes:
= Longitude: 8°22'52"W
= Latitude: 41°36'10"N

A Navarra localiza-se numa area de ocupacdo mista (industrial / habitacional / agricola /
florestal), tendo na sua envolvente imediata habitacdes, algumas industrias, e vias de circulacdo,
nomeadamente estradas municipais. Os edificios de habitacdo na envolvente da Navarra sdo de
baixa altura e de baixa densidade populacional. Também existem estabelecimentos de servigos
/ comércio na envolvente préoxima.

Dedicando atencdo especifica aos estabelecimentos de atividade econdmica existentes num raio
de 500 metros em torno da empresa Navarra - Extrusdo de Aluminio, S.A., denota-se a presenca
de apenas nove unidades industriais e comerciais, todos estabelecidos na freguesia de Navarra.

A Sul da empresa objeto deste estudo encontra-se uma unidade de carpintaria e marcenaria
dedicada a producdo de modveis denominada “Henrique Silva & Filhos, Lda.”; e, mais a Sul,
encontram-se as “Caves S&o Bento” e a empresa de logistica “Transpousada - Transportes, Lda.”.

Em loteamento anexo a propriedade da empresa onde se propde o desenvolvimento do Projeto,
a Norte, encontra-se um estabelecimento de cafetaria designado “Natas D’Ouro” e,
contiguamente ao mesmo edificio, a empresa “Jota Theatre” e “Jota Alarmes”, responsavel pela
construcdo e preparacdo de salas de cinema privadas e servicos de instalacdo de alarmes. Mais
a Norte encontram-se dois estabelecimentos de cafetaria; um, maior e mais recente, designado
por “Frescos de Navarra”, e o outro, bastante mais pequeno e mais antigo, com o nome “Café
Caldas”. Mencéo ainda para a existéncia do “Minimercado Pontes”, localizado no extremo poente
da area envolvente de 500 metros em redor da empresa alvo do presente estudo.

Refira-se também que imediatamente a Oeste da empresa Navarra - Extrusdo de Aluminio, S.A.
se localiza uma antiga escola primaria com traca arquiteténica do Plano dos Centendrios
adaptada e expandida para funcdes de apoio social, ai se situando as instalacdées da “CERCI
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Braga - Cooperativa de Educacdo e Reabilitagcédo para Cidad&os Mais Incluidos”, onde € prestado
apoio social e educacional a cidaddos que carecem de valéncias fisicas e/ou intelectuais.

A tabela seguinte apresenta as dreas associadas ao Projeto.

Tabela 2: Areas associadas ao Projeto.

Projeto (m?)
Area coberta 34.010
Area impermeabilizada (ndo coberta) 20.995
Area ndo impermeabilizada nem coberta 9.494
Area total 64.499

A NAVARRA - Extrusdo de Aluminio, S.A., doravante designada por NAVARRA, é uma instalacdo
ao abrigo do regime juridico da Prevencédo e Controlo Integrados da Poluicdo (PCIP).

Este documento refere-se a primeira fase do procedimento definido na Nota Interpretativa
5/2014, Relatério Base, da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA), para averiguar a
necessidade de realizacdo do Relatério de Base, de modo a dar cumprimento ao disposto no
Decreto-Lei 127/2013 e Declaracdo de Retificacdo 45-A/2013 (Diploma REl - Regime de
Emissdes Industriais). No ambito dos deveres de comunicacdo das instalacdes abrangidas pela
licenca ambiental, é estabelecida, no n.21do Art.2 42.2, a obrigacdo de apresentar, com o pedido
de licenciamento ou no momento da 1.2 renovacado da LA, de alteracdo substancial ou atualizacéo
da licenca, um Relatdrio de Base que inclua informacdes que permitam determinar o estado de
contaminacdo do solo e das aguas subterraneas, de modo a permitir estabelecer uma
comparacdo quantitativa com o estado do local apds a cessacao das atividades da instalacdo.

Deste modo, deverad ser avaliada a necessidade de elaboracdo do Relatdrio de Base, estruturada
da seguinte forma:

1. ldentificacdo dos residuos perigosos e das substancias perigosas usadas, produzidas ou
libertadas na instalacdo, de acordo com a classificacdo do Regulamento (CE) n<
1272/2008; e elaborar uma lista das mesmas.

2. ldentificacdo, de entre as substancias listadas no ponto anterior, as que sdo passiveis de
provocar contaminag¢do dos solos e dguas subterraneas;

3. ldentificacdo, de entre as substancias listadas no ponto anterior, as que, tendo em
consideragdo as suas caracteristicas, quantidades presentes e medidas previstas e e
implementadas para o manuseamento, armazenamento e transporte, ainda s&o
suscetiveis de provocar contaminacdo do solo e dguas subterraneas do local onde se
encontra a instalacao;

Identificar, para cada substancia perigosa relevante identificada, a possibilidade de
contaminacdo do solo ou das dguas subterraneas, tendo em conta:

a) A quantidade maxima passivel de armazenamento na instalacdo;

b) Condicdes de armazenamento de cada substancia perigosa identificada;

c) Forma de transporte dentro da instalacéo;

d) Operacdo e/ou forma de utilizacdo de cada substancia perigosa;

e) Medidas de contencdo adotadas ou a adotar para prevenir, evitar ou controlar a

contaminacado do solo e/ou dguas.

4. Conclusdo sobre a necessidade de apresentacdo do Relatério de Base, atendendo ao

resultado dos pontos anteriores.
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2. Avaliacao da necessidade da elaboracao do Relatorio de Base

2.1. Descri¢ao da atividade

O estabelecimento da Navarra dedica-se a extrusdo, tratamentos de superficie, comercializacdo
de perfis de aluminio extrudidos, anodizados e termolacados e acessoérios. Assegura ainda a
montagem de perfis de rutura de ponte térmica e a maquinacdo e corte de precisdo de perfis
para as mais diversas aplicacdes. Para além da atividade referidas também se efetuam atividades
de embalamento standard ou customizada e distribuicdo dos produtos.

Existem duas grandes fases pelas quais os varios produtos passam: transformacdo (extrusdo) e
acabamento (anodizacdo, termolacagem e rotura e ponte térmica, corte e maquinagcdo). Em
funcdo do produto final, os biletes de aluminio podem passar por um ou Varios processos.

Apresentam-se de seguida de forma esquematica as diferentes etapas, nomeadamente:

e Rececdo e Armazenagem de matéria-prima

e Transformacéo:

o Extrusdo (transformacdo de biletes de aluminio em perfis com a forma desejada)

e Acabamento:

o Polimento
o Anodizacdo (Anodiza perfis de aluminio, chapas ou acessorios para caixilharia e
industria. O material recebido na anodizacdo pode ser polido e posteriormente
anodizado, ou apenas anodizado.)
o Lacagem:
= Lacagem vertical (2 linhas) (lacagem de varios tipos de pecas tais como
perfis de aluminio, possibilitando realizar variados acabamentos e cores)
= Lacagem horizontal (1 linha) (lacagem de varios tipos de pecas tais como
perfis de aluminio, chapas ou acessdrios para a caixilharia e a industria,
possibilitando realizar variados acabamentos e cores)

e Acabamento madeira (tendo como base um perfil, acessério ou chapa lacado, € aplicado
uma pelicula com o efeito de madeira desejado. Este efeito pode variar entre o pinho, o
carvalho francés, o embero, o teka, entre outros. O acabamento poderd ser liso ou
texturado)

e Corte e maquinacao (execucao de pecas de elevada complexidade e precisdo)

e Rotura e ponte térmica (montagem de poliamida horizontal e vertical no mesmo perfil e
a utilizacdo de vaos em bicolor)

e Corte térmico

e Armazém de produto acabado e expedicdo

Apresenta-se na Figura 2 o fluxograma de producao geral.
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Fluxograma de Produgao Geral
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Figura 2: Fluxograma de producgdo geral.

A instalacdo encontra-se dividida em varias seccdes. De acordo com o tipo de perfis (extrudidos,
anodizados e termolacados), assim sdo as seccdes pelas quais as matérias-primas e respetivos
produtos em curso passam.

2.1.1. - Recec¢do e armazenagem de matérias-primas

Os produtos que constituem matérias-primas sdo recebidos no parque de residuos (a excec¢do
dos biletes e das tintas em pd que véo diretamente para as secdes) sendo distribuidas pelas
respetivas seccdes onde sdo utilizadas consoante as necessidades. Depois de descarregadas no
parque de residuos as matérias-primas, as embalagens (IBC, tambores, garrafas, bilhas) sdo
transportadas, com recurso a empilhadores, para as seccdes consoante as necessidades. Nas
respetivas seccdes os produtos sdo utilizados com recurso a embalagens de transvase.

Apenas o acido sulfdrico a 98% e o hidroxido de sddio (substancias ndo classificadas no ambito
Seveso) sdo recebidas em veiculo cisterna e descarregados nos respetivos reservatdrios que
abastecem automaticamente a anodizacdao e a matrizaria.

2.1.2. -Transformag¢ao

Extrusdo

Nesta seccdo, os biletes sdo aquecidos e extrudidos em quatro extrusoras que lhes ddo a forma
de perfis de aluminio, com a dimensdo e comprimento pretendido. Os perfis extrudidos sdo
colocados em cestas que sdo introduzidas num forno de maturacdo para adquirirem a dureza
desejada. Apds maturacdo os perfis sdo sujeitos a procedimentos de controlo de qualidade.
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Os perfis resultantes do processo de extrusdo podem ser embalados e armazenados para
posterior expedicdo, ou enviados para o armazém de produto em curso para posterior
acabamento por anodizacdo ou termolacagem.

2.1.3. - Acabamento

Anodizacdo

A producdo de perfis anodizados inicia-se com a rececdo dos perfis provenientes da seccdo de
extrusdo. Nesta seccdo os perfis sdo sujeitos a um processo de acabamento por anodizac¢do, o
qual consiste na formacdo de uma camada de 6xido de aluminio sobre os perfis. Para tal, os
perfis sdo sujeitos a diversos tratamentos quimicos de modo a obterem as caracteristicas
desejadas.

Os banhos de tratamento s&o constituidos por solucdes de produtos quimicos, sendo os banhos
relativos a linha de anodizacdo caracterizados de acordo com a Tabela 3. Com excecdo do acido
sulfurico a 98% e da soda caustica (substancias ndo classificadas no ambito Seveso) que sdo
abastecidos automaticamente dos depdsitos, os restantes banhos sdo abastecidos manualmente
com recurso a embalagens de transvase.

Tabela 3: Caracterizacdo dos banhos da linha de anodizac¢éo.

Identificacdo da Linha Identificacdo do banho Identificagcdo do Produto quimico | Volume geométrico (m?3)

Desengorduranto alcalino Gardoclean 5320 12,0
. Soda caustica
Acetinado — 24,0
Gardobond additiv H 7283

Decapagem Soda caustica 9,0

Neutralizacdo Acido nitrico 10,5
Anodizacdo Acido sulfurico 21,0 x 4

Anodizacdo Sulfato de estanho em solucédo
225g/L
Coloracdo eletrolitica Gardocolour M7700 13,5

Acido sulfurico

Coloracdo organica Oxalato de ferro amoniacal 9,0

Colmatagem Meadseal08 18,0 x 3

Termolacagem

A producédo de perfis/pecas termolacadas ocorre em trés formas distintas:

e [acagem vertical

Na linha de lacagem os ganchos sdo engatados a altura de aproximadamente 1,5 m na horizontal
com recurso de uma mesa alimentadora, permitindo uma cadéncia de trabalho superior.

A producdo de perfis termolacados na lacagem vertical, inicia-se com a rececdo dos perfis
provenientes da seccdo de extrusdo, sendo sujeitos a um pré-tratamento quimico e posterior
secagem. O pré-tratamento quimico é realizado por aspersdo e ndo por imersdo num banho.
Posteriormente os perfis passam por um processo de pintura por deposicao eletrostatica de
tinta em pod, seguida de um processo de secagem.

9 SIA
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Por fim os perfis termolacados sdo embalados e armazenados no armazém de produto acabado
enguanto aguardam a sua expedicdo. Os perfis termolacados, antes de serem embalados
poderdo passar pelos processos de rotura e ponte térmica, corte e maquinacdao.

Os banhos de tratamento s&o constituidos por solucdes de produtos quimicos, sendo os banhos
relativos a linha de lacagem vertical caracterizados de acordo com a Tabela 4. Na linha de
lacagem vertical Il e lll os banhos sdo abastecidos automaticamente, a exce¢cdo da conversado
que, na linha de lacagem vertical lll, € manual, estando, contudo, em curso a alteragcdo para
automatico.

Tabela 4: Caracterizacdo dos banhos das linhas de lacagem vertical.

Identificacdo da Linha Identificacdo do banho Ident'ﬁczﬁg\;z Produto Volume(?:zo)métnco
Desengorduramento alcalino Alcal 312 5,5
Lacagem Vertical Il Desoxidac&o acida Acid 136A 5,5
Conversdo Gardobond X4707 E 2,70
Desengorduranto acido Gardocid P4392 2,90
Lacagem Vertical Il Desoxidacdo acida Gardocid P4392 2,90
Conversdo Gardobond X4707 E 1,5

e [acagem horizontal

Nesta

linha, o processo de termolacagem inicia-se também com a rececdo dos perfis

provenientes da seccdo de extrusdo, sendo sujeitos a um pré-tratamento quimico por imersao
em banhos ativos. Apds o pré-tratamento os perfis sdo secos, pintados electrostaticamente,
passando posteriormente por um forno de polimerizacdo. Por fim os perfis termolacados sao
embalados e armazenados no armazém de produto acabado enquanto aguardam a sua
expedicdo. Alguns dos perfis podem ainda ser sujeitos a processos de rotura e ponte térmica,
corte e maquinacdo e a um novo acabamento na sec¢cdo de acabamento madeira.

Os banhos de tratamento sdo constituidos por solu¢cdes de produtos quimicos, sendo os banhos
relativos a linha de lacagem horizontal caracterizados de acordo com a Tabela 5.

Tabela 5: Caracterizacdo dos banhos das linhas de lacagem horizontal.

Identificacdo da Linha

Identificacdo do banho

Identificacdo do Produto
quimico

Volume geométrico (m3)

Lacagem Horizontal

Desengorduranto alcalino Cleancoat 385L 10,2
Desoxidacédo alcalina Gardoclean S5123 10,2
Desoxidag¢do acido Gardacid P4307 10,2
Conversao Gardobond X 4707E 10,2

e Acabamento madeira

Nesta seccdo os perfis provenientes da lacagem horizontal sdo envoltos numa pelicula que
contém o efeito da madeira que se pretende imitar e sdo colocados numa embolsadeira. Nesta
fase os perfis sdo sujeitos a vacuo para retirar todo o ar que possa existir entre a pelicula e os
perfis. Os perfis sdo enviados posteriormente para um forno onde permanecem durante um
tempo pré-determinado, ocorrendo ai um processo de sublimacdo. Apds este processo é
retirada a pelicula e os perfis sdo embalados e armazenados para posterior expedi¢cdo. Os perfis
antes de serem embalados poderdo passar pelos processos de rotura e ponte térmica, corte e
maquinagao.

9 SIA
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Producdo de Perfis com Rotura térmica

Nesta seccdo os perfis provenientes dos restantes processos de transformacdo (extrusdo,
anodizacdo e termolacagem) sdo sujeitos a uma montagem, de forma a construir um perfil final,
constituido por “n” perfis singulares. Esta operacdo confere aos perfis de aluminio, um melhor
isolamento térmico e acustico, bem como um aumento da eficiéncia energética associada a sua
aplicacao final, reducdo dos custos de climatizacdo, permitindo a utilizacdo de vaos em bicolor.

Note-se que, no que respeita as atividades COV desenvolvidas na instalacdo, atualmente, a
atividade com utilizacdo de compostos organicos volateis (COV) encontra-se circunscrita a
situacdes muito pontuais e de cardcter excecional, ndo integrando uma fase continua ou
sistematica do processo produtivo.

Mais concretamente, a utilizacdo de produtos com COV ocorre apenas nas seguintes situacdes:

e Limpeza de pecas de manutencdo de grandes dimensdes e com elevada sujidade, quando
se verifica a necessidade de remocdo rapida de revestimentos ou contaminantes,
normalmente fora do ciclo regular de producéo;

e Decapagem de acessorios utilizados no processo de lacagem horizontal, em casos em
gue é necessario proceder a repintura apods a detecdo de falhas.

No que respeita a especificacdo dos locais de realizacdo destas atividades, destaca-se o
seguinte:

e Nas operacdes de lacagem, os perfis sdo pendurados em ganchos que seguem para o
ciclo produtivo. Apds a utilizacdo, estes ganchos tém de ser decapados de forma a
poderem voltar a entrar no processo produtivo;

e O procedimento consiste na recolha dos suportes de lacagem e respetiva colocacao
numa tina de decapagem, onde permanecem aproximadamente trés horas, apds as quais
estdo prontos a ser novamente utilizados.

Estas intervencdes sdo realizadas de forma manual e localizada, ndo existindo fontes fixas
associadas a emissao de poluentes atmosféricos nestas operacdes, dado que ndo decorrem em
equipamentos especificos ou em locais previamente definidos. O uso de solventes nestas acdes
é feito em espacos de manutencdo ou retificacdo, adaptados conforme necessario.

Acrescenta-se que, conforme indicado anteriormente, estas utilizacdées sdo residuais e
esporadicas, representando um consumo muito reduzido de produtos com COV. As restantes
operacdes anteriormente associadas a utilizacdo de solventes foram, entretanto, substituidas
por métodos isentos de COV, como o uso de forno de pirdlise ou do produto Ecostrip:

SECCAO 8: CONTROLO DA EXPOSICAO/PROTECCAO INDIVIDUAL (continuacsio)

Medida de emergéncia Normas Medida de emergéncia Normas

ANST 7358-1
IS0 3864-1:2011, IS0 3864-4:2011

Duche de segquranca Lavagem dos olhos
Controlo da exposicdo ambiental:

Em virtude da legislacio comunitaria de proteccio do meio ambiente, € recomendado evitar o derrame tanto do produto como da
sua embalagem no meio ambiente. Para informacao adicional, ver epigrafe 7.1.0

Compostos organicos volateis:

Em aplicacde do Decreto-Lel n® 127/2013 (Directiva 2010/75/UE), este produto apresenta as seguintes caracteristicas:

DIN 12 839
IS0 2864-1:2011, IS0 3884-4:2011

C.O.V. (Formedmenta): 0 % peso
Densidade de C.O.V. a 20 °C: 0 kg/m? (0g/L)
Numero de carbonos medio: Nio relevante
Peso molecular médio: N3o relevante

Pagina 11/ 37




Avaliacdo da necessidade da elaboracdo do Relatério de Base

4 navarra

a marca do aluminio

O referido processo de decapagem é realizado numa tina colocada sobre bacia de retencéo, na
qual o material é imerso, retirado e posteriormente limpo. O produto utilizado é integralmente
removido e encaminhado como residuo perigoso, ndo estando associado a qualquer fonte fixa
de emissdo. Refira-se ainda que a empresa se encontra a reduzir progressivamente a utilizacdo
deste quimico, com o objetivo de o descontinuar no curto prazo.

2.2. Gestao de substancias quimicas perigosas

A instalacdo dispde de procedimentos internos que estabelecem a metodologia e as
responsabilidades que permitem evitar ou minimizar a ocorréncia de acidentes ou de situacdes
de emergéncia relacionadas com a utilizacdo de substancias perigosas (consultar descricdo das
medidas implementadas no ponto 3.8 do presente relatdério).

2.3. Gestao de residuos perigosos

A NAVARRA assume como objetivo primordial a prevencdo da produc¢do de residuos, uma vez
gue os residuos gerados sdo um indicador de ineficiéncia do processo produtivo - sdo
desperdicios de recursos, nomeadamente matérias-primas, energia e mdo-de-obra.

Quando ndo é possivel evitar a producdo de residuos, estes sdo armazenados em recipientes
proprios devidamente identificados, sendo que os residuos liquidos sdo armazenados em
recipientes estanques.

Os locais de armazenamento temporario de residuos relnem todas as condi¢cdes para o efeito,
nomeadamente:

e O armazenamento de residuos liquidos ¢ efetuado em local coberto e impermeabilizado,
com meios de combate a incéndios e equipamento de contencdo de derrames, ndo
havendo contacto de potenciais derrames com cursos de dgua ou saneamento, nem com
o solo.

Existem emissdes difusas potenciais de COV provenientes do armazenamento dos residuos de
base solventes organicos, acauteladas pelo facto dos recipientes de armazenamento serem
estanques.

E assim garantida a minimizacdo de impactes significativos no meio ambiente derivados da
atividade de armazenamento tempordrio de residuos. Em caso de derrame sdo ativados os
procedimentos implementados e em vigor.

Apods a triagem e armazenamento temporario dos residuos em condi¢cdes controladas, sempre
gue a reutilizacdo pela propria empresa ndo € viavel, o seu encaminhamento é efetuado tendo
em conta as seguintes prioridades:

e (Gestor de Residuos e Transportador Licenciados obrigatoriamente;

* Reciclagem, se possivel com retorno do residuo reciclado;

e Por ultimo, eliminacao.

A NAVARRA procederd a segregacao e armazenamento temporario dos residuos gerados em
locais previamente designados, enquanto estes aguardam a expedicdo para um operador de
residuos devidamente autorizado. A selecdo dos operadores de residuos terd como base a lista
emitida pela APA, atualmente disponibilizada em formato eletrénico, na qual sdo listados os
operadores de residuos devidamente licenciados, ndo se prevendo o movimento transfronteirico
de residuos. No entanto, e caso se verifique alguma alteracdo no futuro, a NAVARRA dever3d
verificar o cumprimento das imposicdes legais relativas a este tipo de gestdo de residuos.
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De acordo com a legislacdo atualmente em vigor os operadores de gestdo de residuos devem
apresentar:
e Comprovativo da CCDR respetiva e/ou APA relativo a autorizacdo para a gestdo de
residuos;
* Licenca de laboracédo por parte da DRE respetiva, caso aplicavel;
* Licenca ambiental, caso aplicavel
* Licenca de transporte por conta de outrem, caso aplicavel.

2.4. Meio Hidrico

A geomorfologia local presente na drea em estudo revela um papel determinante na drenagem
superficial das dguas ai existentes. Tendo por base Davis e Cornwell (1998), sempre que a
precipitacdo excede a capacidade de infiltracdo do solo tém inicio fendmenos de escoamento
superficial. De acordo com a diferenca desses valores e as caracteristicas microtopograficas
locais é possivel a formacdo de linhas de dgua que podem ser do tipo perene ou efémero.

A drea em estudo demonstra a existéncia de algumas linhas de dgua (Figura 3), de todo o modo,
muitas destas sdo do tipo efémero e apenas drenam quando a precipitacdo € mais intensa. Para
além do curso principal do rio Cavado (distanciado a cerca de 900 m), evidencia-se uma linha
de dgua de caracter permanente distanciada a cerca de 600 m (para este) do Projeto.

- Projeto

Sistema de coordenadas
ETRS89/Portugal TMO6

Figura 3: Carta de Relevo e Drenagem da area de implantacdo do Projeto e respetiva envolvente.

A anadlise da Carta de Relevo e Drenagem da area de implantacdo do Projeto e envolvente
respetiva permite a observacado da relacdo espacial entre as principais linhas de dgua e o Projeto.

A apresenta numa perspetiva a duas dimensdes, e relevo sombreado, a geomorfologia existente,
da rede de drenagem existente e as sub-bacias hidrograficas locais, pertencentes a bacia
hidrografica do rio Cavado. As sub-bacias aqui representadas estdo adstritas a linhas de agua
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de pequena dimensdo pelo que, na bibliografia (APA), estéo referidas apenas como afluentes do
rio Cavado.
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Figura 4: Geomorfologia, hidrografia e sub-bacias hidrograficas locais.

Os sentidos predominantes da drenagem superficial toda a dgua de escorréncia é conduzida,
predominantemente, nos sentidos: sudeste-noroeste, SSE-NNW e sul-norte. Estas direcdes sdo
ditadas pela conformacado topogréafica ditada pelo relevo, onde se encontra instalada a rede

9\|A




Avaliacdo da necessidade da elaboracdo do Relatério de Base

[4 navarra

a marca do aluminio

hidrografica natural. Esta rede hidrografica é consideravelmente densa, sendo que evidencia
importantes variacdes locais.

A figura seguinte evidencia um esbo¢o a duas dimensdes da analise da variacdo lateral da
densidade de linhas de dgua, por hectare, nas areas contiguas ao Projeto.
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||
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Sistema de coordenadas
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Figura 5: Variacao lateral da densidade de linhas de agua, por unidade de hectare, das areas
envolventes ao Projeto.

Nas imediacdes do Projeto e dreas envolventes, destacam-se inUmeras adreas onde a densidade
de linhas de agua é nula. Nestas areas, propicias a infiltracdo subterranea, o escoamento
superficial tende (localmente) a ser difuso e perene.

Tal como anteriormente referido, o estabelecimento em apreco encontra-se situado na bacia
hidrografica do rio Cavado, tal como referido no Plano de Gestdo da Regido Hidrografica do
Cévado, Ave e Leca (PGRHCAL). Segundo o PBHRA (2000), em termos regionais, a bacia
hidrografica do rio Cavado confronta-se a norte com a bacia hidrografica do rio Neiva, e Sul com
a bacia hidrografica do rio Ave.
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Segundo o PBHCAL, a bacia hidrografica do rio Cdvado ocupa uma extensdo de 1.589 km?, e
apresenta uma forma retangular, cujos valores médios de largura e comprimento correspondem
a cerca de 16 km e 100 km, respetivamente.
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Figura 6: Principais linhas de dgua superficiais das bacias hidrograficas (12 e 22 ordem) do Cavado e
Ave.

Num cendrio global de alteragdes climaticas, de desertificacdes em massa e de aumento de
procura de dgua, um dos grandes desafios da humanidade é o desenvolvimento de politicas
promotoras da manutencdo e/ou melhoramento da qualidade dos recursos hidricos superficiais
e subterraneos.
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As 3&guas superficiais, integradas no dominio dos recursos hidricos superficiais, estdo
normalmente mais sujeitas ao stress hidrico associado as atividades econdmicas (e.g.
agropecuadria, industria e agricultura) e a expansdo de areas urbanas. Este cenario enquadra-se
genericamente a regido onde se localiza o Projeto.

N&o existem dados sobre a qualidade das dguas superficiais das ribeiras (afluentes esquerdos
do rio Cavado) proximas da pedreira de Montariol. A informacao disponivel, para a regido, refere-
se as estacdes da rede SNIRH, implantadas ao longo do rio Cavado e alguns dos seus afluentes
principais. Os dados da referida rede encontram-se sintetizados (cartograficamente) em
SNIAMB, sendo que o estado das aguas é reportado como: estado ecoldgico e potencial
ecoldgico; e estado quimico. Alids, estas categorias qualitativas de avaliacdo sdo as adotadas
nos planos regionais de gestdo hidrogréfica.

N&o existem dados sobre a qualidade das dguas superficiais das ribeiras (afluentes esquerdos
do rio Cavado) prdoximas do Projeto. A informacdo disponivel, para a regido, refere-se as
estacdes da rede SNIRH, implantadas ao longo do rio Cdvado e alguns dos seus afluentes
principais. Os dados da referida rede encontram-se sintetizados (cartograficamente) em
SNIAMB, sendo que o estado das aguas é reportado como: estado ecoldgico e potencial
ecoldgico; e estado quimico. Alids, estas categorias qualitativas de avaliacdo sdo as adotadas
nos planos regionais de gestdo hidrogréfica.

Nas duas figuras que se seguem estdo sintetizados os estados qualitativos das dguas superficiais
da regido.
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Cavado e Ave (adaptado de SINIAMB).

O-s




Avaliacdo da necessidade da elaboracdo do Relatério de Base

4 navarra

a marca do aluminio

265000 275000
|

255000
|

245000
1

235000
|

8

8 L

oN

o~

8

"O_' —

X

[=3

S _|

wn

&

o

g |

g

o

g |

]

g

S —

2

- [ | I | I I I I | |

-67000 -57000 -47000 -37000 -27000 -17000 -7000 3000 13000 23000 33000
Escala
— I 2000000
Bom 0 10000 20000
Estado quimico { —— Insuficiente Localizag&o

® 5
. do Projeto
—— Desconhecido 1
Sistema de coordenadas
ETRS89/Portugal TM06

Figura 8: Estado quimico das principais massas de dgua superficiais das bacias hidrograficas do
Cavado e Ave (adaptado de SINIAMB).

O facto de ndo estarem disponiveis dados sobre a qualidade das dguas superficiais nas ribeiras
adjacentes ao Projeto, ndo invalida a elaboracdo de algumas consideracdes sobre o assunto,
particularmente sobre as possiveis fontes suscetiveis de induzir perturbacdes. Desde logo o
facto de se estar na presenca de areas fortemente artificializadas, quer pela expansdo da malha
urbana da cidade de Braga, quer pela existéncia de alguma industria. A tudo isto acrescenta-se
o potencial de perturbacdo da qualidade que é atribuido aos fertilizantes utilizados em areas
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agricolas. Estas dreas sdo também muito abundantes nas imediacdes daa pedreira (zonas
planas) e um pouco por toda a regido.

Por outro lado, deve ser considerada a presenca de corpos de dgua artificializais resultantes de
exploracdes abandonadas de inertes e massas minerais. Efetivamente, correspondem a pocos
de pedreiras abandonadas na regido. As aguas destes pocos encontram-se em conetividade
hidrdulica com a rede hidrica superficial e/ou com as massas de dgua subterraneas. Nestes
corpos de 3agua, além da ocorréncia de processos bioldgicos (e.g. atividade bacteriana,
decomposicdo de matéria organica, etc.), potenciadores da contaminacdo de aguas, existem
também condicdes favordveis a ocorréncia do fendmeno de drenagem &cida de mina.

Este fendmeno ocorre em resultado da decomposicdo de minerais (presentes na matriz rochosa
ou em massas filonianas) que se revelam quimicamente instaveis quando sujeitos a atuacdo dos
agentes atmosféricos, particularmente a dgua. Efetivamente, trata-se da remocado (por meio de
hidroélise e de outros processos quimicos) de alguns dos minerais dos substratos rochosos que
depois ficam dissolvidos (em estado idnico) nas dguas, produzindo significativas descidas nos
valores de pH das mesmas.

Neste processo, a temperatura, a atividade bacteriana e o potencial redox do meio, juntamente
com o tempo, sdo fatores determinantes na velocidade e no avanco da oxidacdo destes
subsistemas hidricos (artificias) locais.

2.4.1. -Gestdao de aguas residuais

A descarga dos efluentes liquidos gerados é efetuada no coletor de dguas residuais da AGERE
E.M. O volume de efluente descarregado pelo Projeto, tendo por base os dados de 2023, é de
26 950 m3/ano, correspondente a um volume mensal médio de 2 246 m3.

No que respeita aos efluentes liquidos industriais, o estabelecimento da Navarra possui um
sistema de recolha de dguas residuais industriais que encaminha estes efluentes para a respetiva
Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais (ETAR). Atualmente estdo em funcionamento duas
ETARs, a ETAR 2 (com capacidade de tratamento de 2.000 m3/més) e a ETAR 3 (com
capacidade de tratamento de 2.500 m3/més), que recebem, respetivamente:

e ETAR 2: efluentes liquidos da linha de anodizacdo e da sec¢do de lacagem horizontal;

* ETAR 3: efluentes liquidos das duas linhas de lacagens verticais.

A descarga dos dois sistemas de tratamento € conjunta ao qual se junta depois o efluente
doméstico. Os efluentes sdo encaminhados para o coletor municipal e tratados na ETAR de
Adaufe. O processo de tratamento das ETAR é o que se apresenta na Figura 9.

ados Diluidos Acidos Concentrados
e Alcalinos Alcalinos

Pré-Neutralizacio

|

|
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Efluente tratado —* Descosa e innace dgi

O'SIA Figura 9: Esquema de principio da ETAR.
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Os efluentes industriais gerados consistem em concentrados acidos e alcalinos provenientes da
manutencdo dos banhos quimicos concentrados, e diluidos acidos e alcalinos provenientes da
descarga das dguas de lavagem. Os efluentes concentrados acidos gerados serdo armazenados
num tangue de 100 m?, enquanto os efluentes concentrados alcalinos serdo armazenados num
tanque de 75 m3. Os efluentes diluidos, acidos e alcalinos serdo encaminhados diretamente das
respetivas tinas para o modulo de pré-neutralizacdo da ETAR constituido por um depdsito de 3
m3.

O processo de tratamento do efluente liquido industrial inicia-se com a pré-neutralizacdo para
onde serdo encaminhados, tal como referido anteriormente, os efluentes liquidos diluidos &cidos
e alcalinos, sendo adicionados igualmente efluentes concentrados acidos e alcalinos, embora
gue de forma doseada, com o objetivo de neutralizar o efluente a tratar.

Os efluentes serdo entdo encaminhados para a operacdo de neutralizacdo para ajuste do pH do
efluente para valores entre 6 e 9, mediante a adicdo de acido sulfdrico ou hidréxido de calcio.
Adicionalmente, as leituras do pH do efluente na neutralizacdo condicionam o tipo de efluente
concentrado que é descarregado e misturado com os efluentes diluidos, i.e., no caso do efluente
tratado se encontrar com um pH alto (préximo de 9) o préoximo efluente quimico concentrado a
descarregar terd caracteristicas acidas. Os hidréxidos metdlicos formados sdo insollveis nesta
gama de pH, originando precipitados (lamas).

Os efluentes neutralizados serdo entdo encaminhados para decantacdo num de dois
sedimentadores laminares. Previamente a entrada no decantador é adicionado ao efluente um
reagente floculante. No decantador inicia-se a separacdo dos precipitados (lamas), as quais
serdo encaminhadas para um espessador de lamas, e posteriormente para um filtro-prensa. O
sobrenadante do espessador de lamas € encaminhado para o decantador. O efluente resultante
do filtro de prensa € novamente sujeito ao processo de tratamento.

Posteriormente, e no caso da Opc¢éao 1, o efluente industrial tratado é encaminhado para o mdédulo
de RAR, enquanto na Opc¢éo 2 o efluente industrial tratado € descarregado em linha de agua.

O moddulo de RAR da Opc¢ao 1 consiste em sujeitar o efluente tratado a um processo de filtracdo
seguido de osmose. Neste modulo o efluente é sujeito a um novo processo de decantacdo para
remocao de fléculos finos que possam ndo ter sido removidos anteriormente, seguido de um
filtro de areia para retencdo de possiveis elementos coloidais que possam afetar o processo de
osmose. O efluente é ainda sujeito a nova filtracdo, desta vez em filtros com malha de 5 um, para
remocao de elementos que possam obstruir as membranas do sistema de osmose. Apds este
passo € adicionado ao efluente um anticalcario para prevenir a formacdo de incrustacdes
calcarias nas membranas do sistema de osmose. O efluente é entdo sujeito ao processo de
osmose realizado em sistema de contracorrente, o que originara:
e  Producédo de efluente osmolisado pronto para incorporacdo no processo produtivo
(capacidade de 10 m3/h);
*  Producédo de efluente contracorrente que serd reintroduzido no processo de tratamento
ou recolhido como residuo liquido.

O efluente de contracorrente é sujeito a um tratamento final num modulo de precipitacdo para
remocao de sulfatos, metais e anides que nele possam existir.

No caso de implantacdo da Opcdo 1 esta permitird a reutilizacdo total do efluente, exceto em
caso de colmatacao, altura em que este serd recolhido como residuos liquido e encaminhado
para um operador licenciado.

Em caso de incéndio com producdo de aguas potencialmente contaminadas, estas serdo
encaminhadas para as respetivas ETAR, de acordo com as areas abrangidas por cada um dos
sistemas de tratamento disponiveis no estabelecimento.

O Projeto procede a caraterizacdao do efluente produzido, antes da descarga no coletor, sendo
possivel na Tabela 6 apresentar os dados referentes as caracterizacdes efetuadas em 2023.

9 SIA
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Tabela 6: Parametros fisico-quimicos do efluente industrial descarregado pelo Projeto na rede publica
de drenagem durante o ano de 2023.

Parametros Andlise de Maio | Analise de Outubro A\g;LeEe BRI\E/II:_ETM Eficiéncias
pH 7,2 7,7 6a9 - -
CBOS5 (mg/L 02) 6.1 3 500 - -
CQO (mg/L 02) 34 10 1000 100 - 500 0,91
SST (mg/L) 10 10 1000 5-30 0,92
Fosforo Total (mg/L P) 0,18 0,22 10 0,5-10 0,79
Azoto Total (mg/L N) 14 61 15 - -
Ferro (mg/L Fe) 0,064 0,052 2 01-5 0
Aluminio (mg/L Al) 4,3 0,39 10 1-10 0
Crémio Total (mg/L Cr) 0,01 0,01 2 - -

A andlise dos dados relativos aos parametros fisico-quimicos do efluente tratado demonstram
gue o tratamento efetuado pelas ETAR do Projeto anteriormente a descarga no coletor é eficaz
e permite cumprir integralmente a especificacdo da entidade gestora da rede de drenagem.

2.5. Solo e Uso do Solo

O solo presente em determinado local reflete mormente a generalidade das condicdes
pedoldgicas ai existentes. Os solos existentes na drea de influéncia do Projeto terdo sido
formados a partir da alteracdo e meteorizacdo dos substratos existentes. Os tipos de solo
existentes em cada area influenciam, por conseguinte, a capacidade de uso existente, uma vez
gue de acordo com a natureza de cada solo estes possuem maior ou menor capacidade de uso.

De acordo com a Direcdo-Geral de Agricultura e Desenvolvimento Rural (DGADR), existem
varias tipologias de solo na regido. A Figura apresenta as diferentes tipologias de solo da regido
e gue corresponde, mormente, ao setor terminal da bacia hidrografica do rio Cavado.

Osia
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Figura 10: Solos existentes na regido do Projeto.

A andlise da Figura 10 permite constatar a existéncia de diversos tipos de solo, nomeadamente:

e Arenossolos;

e Antrossolos;

e Cambissolos,

e Fluvissolos,

e Leptossolose

e Regossolos.
Destaque para o facto de nas localiza¢cdes junto a leitos fluviais ocorrem fluvissolos (derivados
das litologias arenosas ai ocorrentes), apenas interrompidos, e em grande escala, pela ocupacdo
urbana do territdrio. No concelho onde se encontra o Projeto, e concelhios vizinhos, evidenciam-
se grandes manchas de antrossolos, regossolos com boas produtividades e fertilidade.
Efetivamente, grande perta destas tipologias de solos encontram-se ja alteradas (pela acado

humana) para antrossolos que se podem assinalar, de modo mais conciso, com recurso a fontes
cartograficas de maior pormenor.

A figura mostra os tipos de solo existentes na drea de implantacdo e envolvente do Projeto.
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Figura 11: Solos existentes no Projeto e respetiva envolvente.

Conforme se pode constatar a partir da andlise do mapa apresentado na figura anterior, o Projeto
encontra-se implantado sobre antrossolos, mais concretamente sobre antrossolos cumulicos,
com cambissolos districos. Os antrossolos da regido, derivaram essencialmente da modificacdo
de cambissolos graniticos. Esta modificacdo foi introduzida pelo ser humano, por meio de
soterramento e/ou remocdo dos horizontes originais (superficiais), praticas de introducdo de
matéria organica, rega duradoura, estabilizacdo geomorfoldgica, etc.

Os cambissolos constituem solos com diferenciacdo do horizonte inicial evidente nas alteracdes
de cor, estrutura ou no contelddo de carbonatos. S&o originados a partir de materiais de textura
fina a média, derivado de uma grande variedade de rochas, principalmente em depdsitos
coluviais, de aluvido ou depdsitos de origem edlica. O perfil de desenvolvimento é do tipo ABC.
Os cambissolos sdo caracterizados por intemperismo leve ou moderado da rocha-mae e pela
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auséncia de quantidades aprecidveis de argila, matéria organica, aluminio e/ou compostos de
ferro. Desenvolvem-se essencialmente em terrenos aplanados a montanhosos, em todos os
climas e sob uma ampla gama de tipos de vegetacéo.

A Figura 12 apresenta o aspeto de uma parcela agricola reveladora de antrossolos em area
contigua ao Projeto (flanco sul do limite industrial).

Figura 12: Solos existentes no Projeto e respetiva envolvente.

A maioria dos cambissolos sdo solos com horizonte nos estagios iniciais de diferenciacdo, numa
fase de transicdo de desenvolvimento, a partir de um solo jovem a um solo maduro, com um
horizonte B argico, natrico, espddico ou ferrédlico. O primeiro passo neste desenvolvimento é a
formacdo de um horizonte subsuperficial cAmbico que pode ser considerado como um horizonte
B "minimo”. O desenvolvimento pedogenético é lento por causa das baixas temperaturas, a baixa
precipitacdo, drenagem incipiente, materiais carbonatados ou rocha-méae altamente resistente a
intempérie ou onde a erosdo é mais lenta.

Nas imediacdes do Projeto também se evidenciam regossolos districos e Umbricos.
Correspondem a unidades pedoldgicas arenosas, derivadas de litologias graniticas, pelo que sdo
relativamente acidas. Normalmente, evidenciam perfis muito pouco diferenciados e reduzidas
fracdes organicas. Na regido, os regossolos Umbricos sdo as unidades pedoldgicas que revelam
menores aptiddes agricolas.

Na Figura 13 é apresentado um mapa ilustrativo das classes de aptiddo do local de implantacéo
do Projeto e dreas envolventes.
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Figura 13: Calasses de aptiddo de terra do Projeto e respetiva envolvente.

A classificacdo de usos do solo determina o destino basico dos terrenos e baseia-se na distincdo
fundamental entre solo rural e solo urbano, onde se entende, de acordo com Dias (2003), por:

O-s

Solo Rural - todo o solo para o qual é reconhecida vocag¢do para as atividades agricolas,
pecuadrias, florestais ou minerais, bem como o que integra os espacos naturais de
protecdo ou lazer ou ainda aquele que seja ocupado por infraestruturas que ndo lhe
confiram o estatuto de solo urbano; e,

Solo Urbano - o solo para o qual é reconhecida vocacdo para o processo de
urbanizacdo e edificacdo, compreendendo-se os terrenos urbanizados ou cuja
urbanizacdo seja programada. O seu todo constitui o perimetro urbano.
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A classificacdo de usos do solo é feita em funcdo da escala de andlise e, consequentemente, do
grau de pormenor com que se pretende trabalhar. Nas zonas urbanas ocorre um uso/ocupacéo
onde predomina o tipo habitacional onde se desenvolvem varias atividades humanas de cariz
comercial, cultural, recreativo, administrativo, entre outros. Além das atividades anteriormente
referidas coexistem funcdes diversas onde se destacam a funcdo de informacdo, de suporte
(edificios, vias, espacos verdes, entre outros), de protecdo e regulacdo. No lado oposto, nas
zonas rurais, as atividades ligadas e ao sector primario sdo predominantes, nomeadamente
através da producdo agricola e pecuédria. Estas zonas sdo muito importantes na economia de
base de qualguer comunidade e apresentam tracos mais naturais do que as areas urbanas, mais
artificializadas.

No que diz respeito ao uso e ocupacado atual do solo, a area de estudo em analise corresponde
a area de implantacdo do Projeto e envolvente proxima, num raio de 500 m. O solo da drea em
estudo encontra-se atualmente a satisfazer dez usos e ocupacdes, nomeadamente:

e Ocupacao de Areas Agricolas - essencialmente representadas por culturas temporarias
de sequeiro e regadio, mas também vinhas e alguns (poucos) pomares, representam
mais de 31% da area considerada;

e Ocupacédo de territérios artificializados (cerca de 25% da area considerada) -
encontram-se essencialmente representados por tecido edificado descontinuo e areas
industriais. Evidenciam-se também instalacdes desportivas;

e Ocupacao de Areas Florestais - representam cerca de 25% da drea em apreco, sendo
constituidas essencialmente por florestas de folhosas autdctones. Evidenciam-se
também areas com pinheiro-bravo e eucalipto;

e Ocupacado de Matos e Matagais - recobrem pouco mais de 13% da area considerada,
podendo contactar quaisquer das demais classes de ocupacdo de solo;

e Ocupacado de Mosaico Agro-Florestal (quase 7% da area em apreco) - encontram-se
representadas, quase exclusivamente, por agricultura com espacos naturais e
seminaturais;

e Ocupacado de Prados e Pastagens (pouco maos de 1,5% da area) - concentram-se numa
pequena fracdo localizada as menos de 300 (para sul) do Projeto.

O estabelecimento encontra-se localizado em terrenos que correspondem a area identificada
como sendo de ocupacéo industrial (Indudstria, Comercio e Equipamentos). Na envolvente mais
proxima do local de implantagcdo do Projeto surgem &reas florestais, de florestas mistas e
folhosas, intercaladas com culturas temporarias e territdrios artificializados (Figura 14).
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Figura 14: Carta de Uso e Ocupacdo do Solo da area envolvente ao Projeto (adaptado de COS, DGT,
2018).

A anadlise da Figura 14 permite a observacdo da heterogeneidade de ocupacdo do territério. A
existéncia de gradientes de ocupacdo do territdrio é neste local relativamente forte. Dado o
facto de ndo existir unidade e continuidade entre as ocupacdes, o espaco surge fragmentado.
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Do ponto de vista regional, o territério na Unido das freguesias de Santa Lucrécia de Algeriz e
Navarra demonstra heterogeneidade no uso e ocupacdo do solo. Os nucleos populacionais
apresentam-se relativamente disseminados pelo territério, onde surgem areas de maior
densidade a alternar com areas de menor densidade.

2.6. Enquadramento com o regime sobre a preven¢ao de acidentes
graves

Decorrente do crescimento da atividade, passam a estar presentes no estabelecimento
substancias perigosas em quantidades que enquadram no admbito do Regime Juridico de
Prevencdo de Acidentes Graves (RJPAG), aprovado pelo Decreto-Lei n.2 150/2015 de 5 de
outubro. Assim, verifica-se que estabelecimento ndo se encontra abrangido pelo RJIPAG, mais
especificamente, Nivel Inferior.

2.7. Identificacdao dos residuos perigosos e das substancias perigosas
usadas, produzidas ou libertadas na instalagdao, de acordo com a
classificacdo, do Regulamento (CE) n.9 1272/2008

De acordo com as Diretrizes CE, a avaliacdo da necessidade da realizacdo do relatdrio de base
inicia-se com a identificacdo das substancias perigosas usadas, produzidas ou libertadas na
instalacdo classificadas de acordo com os critérios definidos no Anexo | do Regulamento (CE)
ne. 1272/2008, de 16 de dezembro, relativo & classificacdo, rotulagem e embalagem de
substancias e misturas (Regulamento CLP), que sdo utilizadas, produzidas ou libertadas na
unidade industrial da Navarra. Seguidamente, apresenta-se uma lista com todos os residuos
perigosos e com as substancias usadas, produzidas ou libertadas, dividida em grupos (matérias-
primas, produtos, efluentes liquidos, residuos, etc.).

Deste modo, o inventdrio de substadncias/produtos inclui as substancias/misturas perigosas
utilizadas na instalacdo na qual se incluem misturas perigosas constituidas pelos banhos de
tratamento de superficies, matérias subsididrias, produtos, subprodutos, residuos, aguas
residuais, entre outras, passiveis de causar poluicdo do solo ou das dguas subterraneas. Desta
forma, e considerando as substéancias perigosas necessarias as atividades da Navarra, excluem-
se deste ambito substancias presentes em pequenas quantidades e em locais confinados,
nomeadamente consumiveis de manutengdo ou limpeza normal, conforme previsto nas
Diretrizes CE e na Nota Interpretativa da 5/2014 da APA.

Note-se que se considera que as substancias armazenadas em quantidade inferior a 25 L ou Kg,
confinadas ao interior da instalacdo e armazenadas em bacia de retencdo, tém uma
probabilidade muito baixa de libertacdo/contaminacdo, estando excluidas da analise.

O inventério das substancias perigosas utilizadas, produzidas ou libertadas na unidade industrial
da Navarra encontra-se organizado por banho de tratamento de superficies, que inclui a seguinte
informacdo por substancia:

— Designacéo;

— Tipologia (consumiveis, residuos, combustivel, etc.);

— Categoria de perigo/Substancia designada;

— Local nainstalacdo onde a substancia perigosa é utilizada, produzida ou libertada;

— Comentarios.

Com base na andlise das Fichas de Dados de Seguranca (FDS), as substancias/produtos
utilizados, classificadas como perigosas a luz do Regulamento CLP, encontram-se dispostos na
tabela seguinte:

9 SIA
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Tabela 7: Inventario de substancias perigosas usadas, produzidas ou libertadas.

. Local da instalagao
Categoria de PO
Designacdo Tipologia Estgdo perigo/Substancia = Armazenagem qr)de & substanf:la S
fisico desi utilizada, produzida ou
esignada .
libertada
Acetileno Consumivel Gasoso P2/19.Acetileno 0,04 Manuteng¢éo
Acetona Consumivel Liquido P5c/Né&o 0,2 Manutencdo
. P - Lacagem Vertical Il -
ACID 136A Consumivel Liquido H2/N&o 2,2 ) .
Desoxidacdo acida
Lacagem Vertical Ill -
GARDACID P4392 | Consumivel | Liquido H1/N&o 2,3 [Desengordurante
acido/Desoxidacdo
acida
Acido nitrico 60% Consumivel Liquido H2/N&o 1,8 AnOd'Zr?l,ifigo_ Acido
Gas H2, P2 e
Amoniaco anidro Consumivel ) ) E1/35.Amoniaco 1,2 Manutencdo
liquefeito )
anidro
DG 60 Consumivel Liquido H2, P2 e E1/N&o 0,03 Extrusdo (matrizaria)
Diluente 015 Consumivel Liquido P5c e E2 / Ndo 0,2 Manuten¢éo
Diluente Celuloso Consumivel Liquido H2 e P5¢c/N&o 0,2 Manutencdo
Diluente Industrial Consumivel Liquido P5c e E2/N&o 0,2 Manuteng¢éo
FD 513 Consumivel Liquido P5c/N&o 0,08 Caldeiras
GARDACID P 4307 | Consumivel | Liquido H1/N&o 13 Lacagem Horizontal -
Desoxidacdo acida
Nitrito de Boro . Gas = =
Spray 18445 Consumivel liquefeito P3a/Nao 0,08 Extrusdo
Oxigénio Consumivel Liquido P4/25.0xigénio 0,04 Manutenc¢do
STRIPPER A Consumivel Liquido H2 e PSc/Nao 0,5 Decapagem
STRIPPER B Consumivel Liquido H2 e PSc/Nao 0,2 Decapagem
Sulfato de estanoso . P - Anodizacdo - Coloracdo
liq 2259/L Consumivel Liquido E1/Nao 1,2 alatrolitica
Banho - Consumivel Liquido ndo 6,1 Lacagem Vertical Il
Desoxidacdo acida a ’ 9
Banho -
Desengorduranto , P - )
4cido/Desoxidacao Consumivel Liquido nao 6,6 Lacagem Vertical Il
acida
Banho - Coloracao Consumivel Liquido nao 14,5 Anodizacdo
eletrolitica

Os residuos ndo estdo abrangidos pelo Regulamento CLP, de acordo com o referido no n2 3 do
artigo 12 Do referido Regulamento, na medida em que ndo séo alvo dos requisitos de embalagem
e rotulagem estabelecidos por este regulamento. Contudo, os residuos classificados como
perigosos devem ser considerados na avaliacdo de necessidade de relatdério de base, em termos
da avaliacdo do respetivo potencial de contaminacdo para o solo e aguas subterraneas.
Considerando a gestdo de residuos anteriormente explicitada, considera-se que a manipulacdo
e armazenagem tempordria dos residuos perigosos que sdao produzidos na instalacdo nao
constituem um risco com significado para a contaminacdo dos solos e das dguas subterraneas.
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No que diz respeito as aguas residuais, e atendendo ao referido anteriormente, a instalacdo
produz efluentes liquidos industriais que serdo descarregados no coletor municipal. Contudo,
previamente a este encaminhamento, estes sdo direcionados para uma estacdo de tratamento.
Deste modo, o estabelecimento da Navarra possui um sistema de recolha de aguas residuais
industriais que encaminha estes efluentes para a respetiva Estacdo de Tratamento de Aguas
Residuais (ETAR). Considerando os moldes de tratamento e encaminhamento para o destino
final, os efluentes industriais ndo serdo considerados uma vez que o contacto com o meio hidrico
exterior é inviabilizado.

2.8. Identificacdo, de entre as substancias listadas no ponto anterior,
as que sao passiveis de provocar contaminacdo dos solos e daguas
subterraneas

Esta fase trata-se de, a partir da lista elaborada no ponto anterior e apresentada no Anexo 1, de
acordo com as Diretrizes CE, identificar as substancias perigosas a partir do inventario contante
no ponto anterior passiveis de provocar contaminacdo dos solos e dguas subterraneas.

Esta identificacdo tem em consideracdo, sempre que disponiveis, informacdes de perigosidade
das substancias, quantidades armazenadas, propriedades fisico-quimicas como a estado a
temperatura ambiente (sdlida, liquida ou gasosa), a solubilidade, a toxicidade, a mobilidade, a
persisténcia, a biodegrabilidade, entre outros.

Assim, é pertinente antes de prosseguir apresentar algumas definicbes que fazem parte de
alguns dos critérios avaliados no presente estudo:

A solubilidade em dagua € uma medida da quantidade de substancia quimica que se dissolve
na agua a uma temperatura especifica. A unidade de solubilidade é dada, geralmente, em mg/L
(miligramas por litro) ou ppm (partes por milhdo).

O coeficiente de particdo n-octanol/dagua (Kow) é definido como a razdo entre a
concentracdo de uma substdncia quimica em n-octanol e agua em equilibrio a uma
temperatura especificada.

O fator de bioconcentracdo (BCF) é um indicador da tendéncia de uma substancia quimica
se acumular no organismo Vvivo.

O coeficiente de adsorcdo do solo (Koc) mede a quantidade de substdncia quimica adsorvida
no solo por quantidade de dgua.

A toxicidade aquatica é definida como o estudo dos efeitos de uma substdncia quimica em
espécies aquaticas que é geralmente determinada em organismos que representam os trés
niveis troficos, ou seja, vertebrados (peixes), invertebrados (crustdaceos como Daphnia) e
plantas (algas).

Toxicidade aguda em ambiente aquatico € a propriedade intrinseca de uma substancia para
lesar um organismo apos uma exposicdo de curta duracdo a esta substancia.

A disponibilidade de uma substancia é a medida em que essa substancia se torna uma espécie
soluvel ou desagregada. No caso da disponibilidade dos metais, € a medida em que a por¢cdo
metalica idnica de um componente metalico (M.o) se pode desagregar do resto do
componente (molécula).

A biodisponibilidade (ou disponibilidade biologica) € a media em que uma substancia é
absorvida por um organismo e nele distribuida. Depende das propriedades fisico-quimicas da
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substancia, da anatomia e da fisiologia do organismo, da farmacocinética e da via de exposicdo.
A disponibilidade ndo é uma condicdo prévia para a biodisponibilidade.

A bioacumulacdo é o resultado liquido da ingestdo, transformacdo e eliminacdo de uma
substadncia num organismo devido a todas as vias de exposicdo (ou seja, ar, dgua,
sedimento/solo e alimentos).

A bioconcentracdo € o resultado liquido da ingestdo, transformacdo e eliminacdo de uma
substancia num organismo devido a exposicdo através da dgua.

A toxicidade cronica para o ambiente aquatico € o conjunto das propriedades intrinsecas de
uma substancia para provocar efeitos adversos nos organismos aquaticos durante exposicoes
que sdo determinadas em funcdo do ciclo de vida dos organismos.

A degradacdo € a decomposicdo de moléculas orgdnicas em moléculas mais pequenas e, por
ultimo, em dioxido de carbono, agua e sais.

Para a recolha das propriedades fisico-quimicas das substancias das substancias perigosas
foram consultadas as respetivas fichas de dados de seguranca (FDS), de forma a considerar as
caracteristicas do produto/mistura.

Deste modo, por aplicacdo de critérios especificos de selecdo das substancias perigosas
anteriormente consideradas, considerem-se os seguintes critérios de exclusio:

— Exclusdo das substancias presentes na forma gasosa, devendo apenas ser consideradas
as que se encontram nos estados soélido e liquido, que apresentam maior potencial de
poluicdo do solo e dguas subterraneas;

— Exclusdo das substancias classificadas de acordo com a parte 2 (perigos fisicos) do
Anexo | do Regulamento CLP, que caracteriza os perigos de natureza fisica das
substancias (corrosivas, explosivas, inflamaveis, etc.);

— Relativamente a parte 3 (perigos para a saude), considera-se que podem ser excluidas
substancias pertencentes as seguintes categorias de perigosidade, por ndo se
considerarem relevantes neste ambito: Corrosdo/irritacdo cutanea, lesdes oculares
graves/irritacdo ocular, sensibilizacdo respiratdria ou cutdnea, perigo de aspiracao;

— Quanto a parte 5 (classe de perigo suplementar da EU - Perigoso para a camada de
ozono) considera-se que devem ser igualmente excluidas por ndo se considerar que
incluem perigos relevantes para a poluicdo do solo e dguas subterraneas.

Deste modo, foram consideradas no ambito do critério de inclusdo as substancias que cumpram
as seguintes premissas:

— Pertencentes as seguintes categorias de perigo da parte 3 (perigos para a saude) do
Anexo | do Regulamento CLP, nomeadamente: Toxicidade aguda, mutagenicidade em
células germinativas, carcinogenicidade, toxicidade reprodutiva, toxicidade para érgdos-
alvo especificos (exposicdo repetida);

— Classificadas na parte 4 (perigos para o ambiente) no referido regulamento.

Foram entdo analisadas as substancias tendo em conta as adverténcias de perigo de cada uma
e as suas caracteristicas. As adverténcias de perigo estdo divididas em trés tipos:

—  H200 a H299 - Perigo fisico;

— H300 a H399 - Perigo para a saude;

— H400 a H499 - Perigo para o ambiente.

No caso da Navarra, por aplicacdo dos critérios supracitados, verificou-se que a totalidade das
substancias apresentadas na tabela, classificadas de acordo com o exposto no Anexo | do
Regulamento CLP, se encontram abrangidas pelos critérios de incluséo.
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2.9. Identificagdo das substancias com maior probabilidade de
provocar contaminag¢do no solo e/ou nas dguas

Nesta fase, € avaliada a probabilidade de libertacdo das substancias potencialmente perigosas
identificadas no ponto anterior e o eventual contacto com o solo e dguas subterréneas na area
afeta a instalacdo da Navarra.

Assim, para cada substancia perigosa, foram considerados os seguintes critérios de avaliacdo:

— O modo e o local de armazenagem, utilizacdo e transporte na instalacdo das substancias
perigosas em causa;

— Capacidade maxima de armazenamento;

— Se hd orisco de as substancias em causa serem libertadas;

— As medidas tomadas para garantir a impossibilidade pratica de contaminacdes do solo
ou das dguas subterraneas.

Atendendo aos critérios anteriormente definidos, a constru¢cdo das instalacdes da Navarra
respeita os principios da legislacdo nacional e com o objetivo de Prevencdo de Acidentes Graves,
e a limitacdo das suas repercussdes nas pessoas € no meio ambiente, tendo sido adotadas um
conjunto de solucdes de engenharia e de organizacdo na melhoria dos seus equipamentos e
instalacdes. Destacam-se as seguintes medidas adotadas no estabelecimento:

e Armazenagem de substancias perigosas envolvidas nas atividades de producdo em
bacias de retencao;

e Procedimento de manipulacdo de produtos quimicos;

e Existéncia de Plano de manutencdo preventiva da instalacdo e equipamentos;

e Formacao de todos os colaboradores envolvidos na manipulacdo e movimentacao de
substancias perigosas, de acordo com o posto designado;

e Autorizacdo de Trabalho para todas as obras de instalacdo e manutencéo;

* Vigilancia permanente da instalacao;

e Controlo de Acessos.

Medidas gerais de protecdo contra incéndios:

As medidas de intervencao e protecado existentes para fazer face a uma eventual emergéncia na
instalacdo sé&o:

e Existéncia de extintores portateis;

e Existéncia de hidrantes;

e Existéncia de uma Rede de Incéndios Armada (Bocas-de-Incéndio Armadas do tipo
Carretel);

e Existéncia de um Sistema Automatico de Detecdo de Incéndios;

Ha& ainda a referir os seguintes meios:

e Botdes de emergéncia em todos os equipamentos;

e Fotocélulas em todos os portdes;

e Sensores de paragem nas CNC e nas prensas;

e Barreiras de protecdo com porta com botdo de paragem nas prensas, CNC maquina das
paletes, encestador automatico de matrizes, maquinas de embalar, maquina de prensar
residuos e filtro de prensa da ETARS3;

e Estd previsto a instalacdo de detecdo de fugas de gas na sala das caldeiras.

Estas medidas sdo complementadas com outras medidas organizativas, nomeadamente através
de um adequado grau de preparacao e prontiddo dos colaboradores, mediante um Plano de
formacdo anual, que tem em conta as necessidades de formacdo ao nivel da resposta a
emergéncia, o treino peridédico para as emergéncias, através de exercicios e simulacros, etc,,
tendo em vista o controlo de uma eventual situacdo de emergéncia, no menor tempo possivel.
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Medidas de contencdo de derrames:

O estabelecimento da Navarra possui dois tipos de efluentes, recolhidos pelas seguintes redes
separativas:

e Rede de &guas residuais: recolhe efluentes domeésticos provenientes de sanitarios,
balnedrios, refeitdrio e as dguas residuais do processo produtivo.

e Rede de dguas pluviais: recolhe as dguas pluviais provenientes da cobertura dos edificios,
gue seguem através de caleiras até caixas de visita e destas por uma rede de tubagens
de efluentes pluviais ndo contaminados que sd&o encaminhados diretamente para o
coletor municipal.

A rede de dguas pluviais desenvolve-se, no exterior, ao longo do estabelecimento ndo existindo
contacto com a zona produtiva e por esse motivo ndo ha risco de contaminacdo da rede por
esta via.

Numa situacdo de cenario de incéndio e combate ao mesmo, ou derrame acidental a rede de
drenagem separativa existente no estabelecimento impedird a juncdo do efluente de combate a
incéndio com o efluente residual e com o efluente pluvial ou transbordo para a via publica. As
dguas e espumas de combate a incéndio produzidas serdo encaminhadas e retidas nos tanques
da ETAR da zona envolvida. Na ETAR é feita a neutralizacdo do pH do efluente e posteriormente
enviado para o coletor municipal.

No que respeita as ETAR estdo em circuito fechado e ambas protegidas com canaletes, muretes
e inclinagdo para que, caso ocorra um derrame, todo o efluente é encaminhado de novo para o
processo de tratamento. Todos os canaletes da ETAR 2 estdo revestidas a fibra de vidro, assim
como todo o percurso de tubagens desde a anodizacdo até a ETAR 2. A contencdo de
substancias perigosas presentes no estabelecimento (sombreadas a cinzento) é assegurada
pelas respetivas bacias de retencdo, conforme tabela seguinte:

Tabela 8: Caracteristicas das bacias de retencdo.

Identlﬁciaca_o e Estado Tipo de Quantidade Quantidades Caracteristicas das Bacias de
substancia o L - ~
. fisico armazenagem total (ton) individuais (ton) Retencao
perigosa
Acetileno ) Gas. Garrafa 0,04 0,04 -
liquefeito
Acetona Liquido Tambor 0.2 0.2 Bacia de retenc¢do polietileno
1100 L
Acid 136A Liquido IBC 30 11 Bacia de retencdo polietileno
1100 L
Acido nitrico Liquido Bilhas 4,16 0,1 Bacia de retencéo polietileno
1100 L
Bacia de retencdo de alvenaria
¢ . L. P Reservatodrio com encaminhamento direto
Acido sulfurico Liquido PPR 18,000 18,000 para ETAR dimensdes
interiores: 3,50 x 2,70 x 0,95m
Alcal Liquido IBC 5.000 1200 Bacia de retencédo polietileno
1100 L
Amodnia em I . .
solucso 25% Liquido Bilha plastico 0,3 0,025
. . Gas
Amoniaco anidro ) . Garrafa 6,75 0,450 -
liguefeito
Cleancoat 385L Liquido Bilha plastico 0,300 0,025 -
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Identificagdo da

lig 2259/L

. Estado Tipo de Quantidade Quantidades Caracteristicas das Bacias de
substancia o o . -
. fisico armazenagem total (ton) individuais (ton) Retencdo
perigosa
Diluente Industrial Liquido Tambor 0,2 0,2 ﬁgcolal_de retencao polietileno
FD 513 Liquido Bilhas 0,08 0,025 -
Gardacid P4392 | Liquido IBC 3,0 1 Bacia de retencdo polietileno
100 L
Gardobond Additiv - Bacia de retenc¢do polietileno
H7283 Liquido IBC 2,000 1,150 100 L
Gardobond Additiv P ) C
H7570 Liquido Bilha plastico 0,375 0,025 -
Gardobond Lo )
XA707A Liquido Bilhas 0,200 0,025 -
Gardobond - Bacia de retenc¢do polietileno
X4707E Liguido IBC 2,500 0,950 100 L
Gardocid P4307 | Liquido IBC 2,0 13 ﬁg‘gide retencso polietileno
Gardoclean 5320 Liquido Saco 0,725 0,025 -
Gardoclean S5123 | Liquido IBC 1150 1150 ﬁggaLde retencso polietileno
Bacia de retenc¢éo de alvenaria
Hidréxido de sédio Lo Reservatdrio com encaminhamento direto
50% Liquido PPR 52,000 16,000 para ETAR dimensdes
interiores: 3,50 x 2,70 x 0,95m
Meatseal 08 Liquido IBC 30 115 Bacia de retenc¢do polietileno
100 L
Meatseal O8R Liquido IBC 3,0 115 Bacia de retencdo polietileno
100 L
Nitrito de Boro Gas
Spray 1844S liguefeito Latas 0,08 0,001
Oxalato de ferro | o), Saco 0,050 0,025 -
amoniacal
Oxigénio Liquido Garrafa 0,04 0,04 -
P ) Bacia de retencdo polietileno
STRIPPER A Liquido Bilhas 0,5 0,025 100 L
P ) Bacia de retencdo polietileno
STRIPPER B Liquido Bilhas 0,2 0,020 100 L
Sulfato de estanho Liquido IBC 12 12 Bacia de reteng¢do polietileno

1100 L

Além do referido na tabela anterior existem ainda disponiveis os seguintes tanques e bacias de

retencao:

e Tanque de betdo da soda residual, revestido com chapa de ferro (5700x2300x2700m);

e Tanque de betdo das

(2500x2300x2000m);
e No Parque de residuos existem 6 bacias de retencdo de 1 m3 cada, revestidas com fibra.

Os

aguas

de lavagem,

revestido

com chapa de ferro
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Apresentam-se na tabela seguinte diversos meios disponiveis no estabelecimento da Navarra
gue poderdo ser utilizados no caso de ocorréncia de um derrame.

Tabela 9: Material disponivel para a limitagcdo de derrames.

Material

Descricao

Caracteristicas

Caixas de areia

Combate a incéndio: material né&o

inflamavel

Derrames: Conter derrame, impedir que
derrame se alastre. Proteger tampas de
aguas pluviais.

Areia limpa.

Nao é inflamavel e ndo reage a produtos quimicos.

Panos de velo

Reforcado na parte de cima e sem fios,
panos perfurados no centro. A superficie
100 % sem fios torna o produto resistente
a rutura.

Material: Polipropileno
Medida: 400 x 500 mm

Absorvente/com capacidade de armazenamento

Fita Sinalizadora

Sinalizacdo de zona de derrame e
impedir deslocacbes na drea de
intervencado

Cor: Amarela e Preta

Fato de protecédo
quimica

Um fato de protecdo quimica de elevado
desempenho com  certificacdo da
Diretiva PPE Categoria |Ill, niveis de
protecdo tipo 3/4/5/6, adequado para a
protecdo contra uma gama de jatos e
vaporiza¢cdes quimicas

Confecionados em material ndo-tecido laminado
92gsm, com costuras revestidas coextrudadas e
protecdo quimica

Oculos de protecado

Protecdo contra salpicos de produtos
quimicos.

Tipo de filtro de lente (protecdo): UV
Percecdo das cores: ndo alterada
Classe otica: uso permanente
Resisténcia mecanica:

F - Impacto a 45 m/s;

T- Protege contra impactos a temperaturas
extremas (-5/+552)

CAT 1ll 3132A
JKLMNOPT

M - Acido nitrico 65% 60 min
N - Acido acético 99% 60 min
O - Amoniaco 25 % 120 min

P - Perdxido de hidrogénio 30% 480
min

T - Formaldeido 37 % 480 min

Lente:2C-12 1FTEN166 FT

Alta resisténcia a:
J - n-Heptano (Hidrocarboneto
Saturado) 480 min
K - Hidréxido de sodio a 40 % (base
inorganica) 480 min

Luva quimica Nitrilo (. L. )

a L - Acido sulfurico a 96 % 60 min Alta resisténcia a produtos quimicos com

revestimento completo de borracha nitrinica e
reforco adicional.
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Material Descri¢cao Caracteristicas

Filtro de particulas com baixa eficiéncia

Mascara autofiltrante FFP1NR D Nao reutilizavel
Passou no teste de Dolomite (resisténcia

superior a absor¢cdo)

Saco vermelho Eliminacdo de residuos Pelicula de polietileno de cor vermelha

Assim, no que concerne ao uso do solo e do meio hidrico, tanto do ponto de vista da
hidrogeologia (recursos hidricos subterraneos) como da hidrologia (recursos hidricos
superficiais), importa referir que embora o Projeto utilize substancias com capacidade de
provocar impactes negativos sobre a qualidade das dguas subterraneas, superficiais e solo, estes
cendrios apenas se materializariam na eventualidade de ocorrer uma situagcdo de emergéncia ou
um derrame no meio exterior das instalacdes, considerando os meios de contencao
implementados.

3. Conclusoes

Considerando as Diretrizes CE, a conclusdo relativa a necessidade de elaboracdo do Relatdério
de Base, assenta em dois critérios: Utilizagdo, produgédo ou libertacdo de substancias perigosas
relevantes na instalacdo; e a possibilidade de contaminacdo/poluicdo do solo e &guas
subterraneas no perimetro da instalacdo pelas substancias perigosas identificadas.

Em virtude das medidas de prevencdo e contencdo existentes, que reduzem substancialmente
a probabilidade de contaminacdo dos solos e dguas subterraneas, a anadlise efetuada permite
inferir que as substancias perigosas identificadas nas instalacdées da Navarra ndo foram
consideradas relevantes em termos de potencial de contaminacdo.

Em suma, conclui-se a ndo necessidade de elaboracdo de um Relatério de Base, atendendo aos
termos do artigo 422 do REI.
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