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O presente documento pretende descrever o projeto de alteragdo do estabelecimento industrial ALUDEC, S.A. - Sucursal em
Portugal, tendo como referéncia o projeto licenciado através do Titulo de Exploracdo n.2 1609002525, emitido pela Camara

Municipal de Viana do Castelo, a 23-11-2024.

A presente versdo da Memoria Descritiva incorpora as alteracBes e esclarecimentos decorrentes do Pedido de Elementos
Adicionais emitido pela Agéncia Portuguesa do Ambiente no dmbito do processo de Licenciamento Unico Ambiental n.2
PL20260430003517. Para facilitar a verificacdo das modificagGes efetuadas, todos os conteldos revistos, complementados ou
adicionados encontram-se destacados a azul ao longo do documento. As informac¢des que ndo foram objeto de alteracdo

mantém a redacdo constante da versao previamente submetida.

No presente documento a empresa sera designada por ALUDEC Sucursal.

Elaborado por,

Eduarda Fernandes | Consultora de Ambiente | EAF
09 de julho de 2026
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1. INTRODUGAO

1.1 Identificacdo e localizacdo da empresa

A ALUDEC Sucursal dedica-se a pintura de acessorios para o setor automével, nomeadamente simbolos de marcas e

componentes similares em plastico. Os dados gerais da empresa sdo apresentados na Tabela 1.

A ALUDEC, S.A. foi fundada em Vigo como empresa auxiliar em 1984, dedicada a produgdo de elementos serigrafados. Por
mais de trés décadas, assistiu-se a evolugdo de uma pequena empresa auxiliar de serigrafia para a fornecedora internacional
que é hoje, com mais de 1200 funcionarios. Em 2020 o grupo ALUDEC apostou na construcdo de uma fabrica de pintura no

norte de Portugal, instalacdo esta alvo do presente pedido de alteragdo de licenciamento industrial.

1984 1995 1999 2002 2006 2008 2011 2015 2017 2018 2019 2020
Estabelecimento P&D Estampagem Injecao Galvanico Galvanico Il Transferéncia Hevos acabamentos ALUDEC ALUDEC EUA
Aquisicdo de gestan e Acabamento Componentes de injecao sede metalicos Mexico  ALUDEC Portugal

Tabela 1. Dados gerais da empresa

ALUDEC S.A. — Sucursal em Portugal
NIPC 980563348
CAE (rev.4) principal 29320 - Fabricacdo de outros componentes e acessorios para veiculos a motor

Localizagdo (sede Parque Empresarial de Lanheses, Lote B1

estabelecimento) 4925-412 Lanheses, Viana do Castelo

. - Elisabete Rufo
Contacto do responsavel técnico

| 927 787 478

As instalagGes ALUDEC Sucursal estdo localizadas no parque empresarial de Lanheses, pertencente ao concelho e distrito de

Viana do Castelo. A Figura 1 representa a area total da empresa licenciada de acordo com o Titulo de Exploragdo n.®

1609002525, ocupando uma area total de 10.166 m?.
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Figura 1. Perimetro da ALUDEC, S.A. (fonte: Google Earth).

1.2 Enquadramento do trabalho

Do ponto de vista de licenciamento industrial, a ALUDEC Sucursal é classificada como um estabelecimento do tipo 3, sendo

detentora do Titulo de Exploracdo Industrial n.2 1609002525, emitido em 23-11-2024.

Com o presente projeto de alteracdo, a empresa sera classificada como estabelecimento do tipo 1, uma vez que se encontrara
abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo a Prevencdo e Controlo Integrados da Poluicdo (PCIP). A

aplicabilidade deste diploma a instalacdo resulta da seguinte atividade desenvolvida pela empresa:

= Revestimento de superficies pldsticas (pintura), com uma capacidade instalada de consumo de solventes organicos de
361,226 t/ano e 52,670 kg/h, valores superiores aos limiares da rubrica 6.7) do diploma, respeitante a: “Instalacdo de
tratamento de superficie de matérias, objetos ou produtos, que utilizem solventes orgdnicos, nomeadamente para
operacgdes preparacdo, impressdo, revestimento, desengorduramento, impermeabilizacdo, colagem, pintura, limpeza ou
impregnacdo com um solvente organico, com uma capacidade de consumo superior a 150 kg de solventes por hora ou a

200 t por ano.”.

O processo produtivo da ALUDEC Sucursal inclui o processo de pintura liquida automatica, o qual ocorre apds passagem das
pecas por um tunel com diversos estagios de tratamento para desengorduramento e preparacdo das pecas para o

revestimento.

Aquando do processo de licenciamento que conduziu a emissdo do Titulo de Exploracdo Industrial n.2 1609002525, a

determinagdo da capacidade nominal instalada de consumo de solventes foi efetuada com base num valor médio de consumo
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de solventes organicos (40 t/ano) associado ao processo de revestimento, e ndo no consumo maximo, correspondente a um

funcionamento continuo de 24 horas por dia, 365 dias por ano.

Apesar de os equipamentos instalados para o desenvolvimento da atividade de revestimento de superficies pldsticas se
manterem inalterados, a revisdo da metodologia utilizada para a determinagdo da capacidade instalada de consumo de
solventes organicos, ao abrigo dos regimes PCIP e AlA, conduziu a um aumento substancial dessa capacidade (361,226 t/ano),

muito superior quer ao consumo efetivo registado, quer ao potencial consumo futuro.

Neste contexto, o presente projeto visa regularizar o licenciamento da ALUDEC Sucursal, considerando os regimes ambientais
aplicaveis, nomeadamente PCIP, REAR e COV. Importa salientar que o processo produtivo e os equipamentos instalados ndo

sofreram qualquer alteracdo relativamente a situacdo previamente licenciada através do Titulo de Exploracdo n.2 1609002525.

No ambito do presente processo, foi ainda desencadeado o procedimento de analise caso a caso ao abrigo do Regime Juridico
de AIA, tendo a entidade competente emitido, em 08-04-2026, parecer no qual concluiu que o projeto “ndo é suscetivel de
provocar impactes negativos significativos no ambiente, pelo que o projeto de alteracdo ndo carece de ser sujeito a
procedimento de Avaliacdo de Impacte Ambiental, podendo eventuais condigGes sobre o projeto ser salvaguardadas em sede

de licenciamento da alteracdo”. Este parecer encontra-se em anexo ao PL com a designac¢do “DUI_Decisao_AIA CaC_ALUDEC”.
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2. DESCRIGAO GERAL DO PROCESSO PRODUTIVO

A ALUDEC Sucursal dedica-se a pintura de acessérios para o setor automovel, nomeadamente simbolos de marcas e

componentes similares em plastico.

O volume de producdo ascende a cerca de 6.910.000 pecas revestidas.

Figura 2. Produtos da ALUDEC Sucursal, a titulo exemplificativo.

De seguida apresenta-se uma descricdo do processo produtivo, bem como das atividades de apoio ao processo.

2.1 Processo produtivo

A primeira fase do processo consiste na rece¢do de matérias pldsticas injetadas provenientes da casa mde e restantes
materiais necessarias a producdo, como produtos para a pintura, componentes diversos (separadores de pecas (cell-air),
recipientes para preparacdo de misturas, etc.), material de embalagem, entre outros. A entrada destes materiais ocorre no

mesmo local, que, depois de verificadas as encomendas, sdo encaminhados para os respetivos armazéns.

Figura 3. Armazenamento de materiais e solventes.
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Para que seja facilmente entendivel a terminologia utilizada pela ALUDEC Sucursal, apresenta-se na imagem seguinte a posicdo

de entrada das pecgas na linha com a respetiva referéncia das partes que a constituem.

» JIG / Bastidor

HOLDER

Figura 4. Posi¢do de entrada das pegas na linha.
O processo produtivo inicia-se com a sele¢do das pecas plasticas correspondentes a ordem de fabrico do dia, dispondo-as em

bastidores para alimentacdo da linha de pintura. Cada bastidor apresenta uma referéncia associada a pega que vai receber.

Existem 8 postos de carga de pecas, dotados de elevador do holder e tapete anti-fadiga, para prevencdo de riscos

ergonoémicos.

Figura 5. Pega plastica por pintar (foto a esquerda) e preparagdo do bastidor (foto a direita).

Os bastidores sdo colocados em espera para carregamento na linha. A linha é composta por um transportador Skid Convoyer
com zonas de amortecimento, sem areas de elevacgdo criticas no nivel do solo e 100% de rastreabilidade e flexibilidade para

bypass e com identificacdo RFID (Radio-Frequency Identification) para gestdo on-line da sua localizagdo ao longo da linha.
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Figura 6. Programa de controlo on-line (b + m).

Depois do carregamento do bastidor na linha, o processo é totalmente automatico. O transportador de correntes atravessa ao

longo da linha os seguintes equipamentos/processos:

2.1.1 Pré-tratamento quimico da pintura (Power wash)

O pré-tratamento quimico da pintura é um conjunto de processos que preparam a superficie a ser pintada, garantindo a
aderéncia da tinta e a durabilidade do acabamento. E uma etapa crucial que limpa e prepara quimicamente a peca para

receber a cobertura de tinta no processo seguinte.

Figura 7. Entrada do bastidor na cabine de power wash.

Na ALUDEC Sucursal o pré-tratamento ocorre por aspersdo numa cabine de desengorduramento e lavagem em cascata

projetada em 5 etapas, conforme carateristicas apresentadas na Tabela 2.
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Tabela 2. Carateristicas do pré-tratamento da pintura

Volume
geomeétrico
(m3)

Parametros do banho .
Fontes fixas

. Técnica de lavagem
associadas

Descrigdo da etapa

Composicdo do
banho

Tempo

: Temperatura
do ciclo P

. " Divi
Agug PM”Ol R FF3 - Chaminé | Entrada de dgua em
Spritzreiniger Entre 20°Ce .,
Desengorduramento 120 s . 2,5 do Power continuo da etapa 2
1362KC (082 esc Wash (em cascata)
1,2 %) M ' ’
Lavagem 1 Agua 60 s Ambiente 1,2 -- Lavagem em cascata,
da etapa 3.
. L t
Lavagem 2 Agua 60 s Ambiente 1,2 -- avagem em cascata,
da etapa 4.
A L
Lavagem 3 Agu.a 60s Ambiente 1,2 - avagem em cascata,
desionizada da etapa 5.
Lavagem final com Agua Szzirg:?z:jaag:raa
4gua desionizada desionizada 60 s Ambiente - - ) P
limba limpa abastecimento da
P P etapa 5 (800 I/h).

(1) Produto ndo perigoso, de acordo com o Regulamento n.2 1272/2008 (CLP). Mistura aquosa constituida por: oxirane, 2-methyl-,
polymer with oxirane, mono(2-propylheptyl) ether (1 - < 2,5 %) e sodium p-cumenesulphonate (1 - < 2,5 %).

No ambito da operacdo de pré-tratamento quimico (“Powerwash”), o desengorduramento das superficies é efetuado com
recurso ao produto “Divinol Spritzreiniger 1362 KC”. De acordo com a respetiva ficha de dados de seguranca, o produto
corresponde a uma mistura aquosa, apresentando um teor de compostos organicos volateis (COV) de apenas 0,99 % (10,3
g/L). Adicionalmente, o produto ndo é inflamavel nem classificado como solvente orgénico. Deste modo, considera-se que esta
operagdo ndo configura uma atividade de limpeza de superficies com utilizagdo relevante de solventes organicos para efeitos
de enquadramento no ponto 11 da Parte 1 do Anexo VII do REl, nem contribui de forma significativa para os limiares de
consumo previstos nas atividades 4 e 5 do Quadro 53 da Parte 2 do referido Anexo VII. A ficha de dados de seguranga do

produto utilizado é apresentada no Anexo 1.

Os banhos/aguas de lavagem de pré-tratamento sdo pulverizados na superficie do material usando um sistema de aspersdo.
Esse sistema é composto por diversos bicos de pulverizagdo que distribuem uniformemente o banho/4gua de lavagem sobre a
superficie, permitindo uma aplicagdo mais controlada do mesmo, com consequente reducdo do desperdicio de produto

quimico e dgua.

Posicdo de anel

Figura 8. Sistema de pulverizacdo no banho de desengorduramento.

A alimentacdo do produto quimico ao banho de desengorduramento é efetuada de forma automatica, em funcdo das leituras

de parametros relevantes do banho. Se necessario, o agquecimento deste banho é efetuado pela central térmica de 4gua
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guente que tem como fontes de alimentacdo a bomba de calor e a caldeira a gas natural para suprimir os picos de inverno. De
referir que o volume geométrico da tina de desengorduramento (2,5 m3) é inferior ao limiar de aplicabilidade da rubrica 2.6 do

Anexo | do Regime PCIP.

Todas as etapas do Power Wash fazem recirculagdo com filtragem e renovacdo dada pelo Ultimo estagio (800 I).

e —

Figura 9. Sistema de adi¢do do desengordurante ao banho.

O fornecimento de agua a linha funciona em cascata, onde a dgua proveniente da rede publica, e apds passagem no sistema
de osmose inversa (detalhe no ponto 2.2.3 deste documento), alimenta a etapa 5, fluindo em cascata desta etapa para a etapa
mais suja, etapa 1 (desengorduramento). O caudal de entrada de 4dgua é de 800 I/h, dos quais cerca de 100 |, alimenta o banho
de desengorduramento (da etapa 2 para a 1) e o restante volume é conduzido para uma vala existente sob a linha Power

wash.

Toda a linha encontra-se sobre uma bacia de retencio revestida a tinta epdxi, com uma capacidade de 246 m?3, existindo uma
vala na mesma que conduz o excedente do banho de desengorduramento para um “fosso” de 0,2 m?, seguindo o efluente
deste ponto para a ETARI. Existe um outro “fosso” da mesma capacidade na linha para encaminhamento de dguas de lavagem

para a ETARI. Cada um destes “fossos” possui um sensor de nivel que, em caso de transbordo, interrompe o processo.

b)

Figura 10. a) Bacia de retenc3o; b) vala de rececdo de banho/aguas; c) sensor de nivel.
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Mensalmente é efetuada a limpeza da linha, sendo utilizados nesta atividade o cloro e Divinol Systemcleaner OCL. O efluente

da linha e o resultante da limpeza é encaminhado para a ETARI.

Os produtos quimicos utilizados no banho de desengorduramento e limpeza da linha sdo armazenados junto a cabine Power
wash.

2.1.2  Sopragem de agua (Blow off)

Esta etapa antecede a secagem das pecas em forno proprio, sendo removida agua através de sopragem automdtica ou

manual. Este processo permite uma redugdo do consumo energético no forno de secagem.

A zona de sopro automatica inclui um conjunto de bocais especiais, individualmente ajustaveis, que alcancam uma distancia
longa devido a velocidade de descarga do ar, permitindo uma eficaz remoc¢do da dgua mesmo nas sec¢bes das pecgas de acesso

mais dificil. O ar insuflado é previamente filtrado antes de entrar na zona e nos bocais.

A agua removida é encaminhada para a mesma vala da linha Power Wash, juntando-se no “fosso” que recebe as dguas de

lavagem.

Figura 11. Sopragem automatica.

A sopragem manual ocorre apenas em pegas mais complexas, sendo o processo similar ao automatico.

2.1.3 Secagem de agua (water dryer)

Esta etapa permite garantir a secagem das pecas antes da aplicagdo da tinta. Todas as pecas devem permanecer no forno, a
uma temperatura de cerca de 100 9C, cerca de 25 a 30 minutos. O secador é aquecido por 1 queimador a gas natural com
poténcia térmica nominal de 350 kWth. A exaustdo dos gases de queima é encaminhada para uma chaminé, isenta do Regime

REAR, dado que a poténcia térmica nominal do queimador é inferior a 1 MWth.
A exaustdo do forno de secagem é conduzida para a FF4 - Saida da Renovagdo de Ar do Forno.

A cabine do secador é constituida por painéis sandwich, com um isolamento de alta qualidade (rockwool), reduzindo as perdas

de calor.
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2.1.4 Zona de arrefecimento (cooling zone)

Apods a etapa de secagem, as pecas sdo arrefecidas em darea prépria, com recurso a uma unidade de ar de arrefecimento

alimentada pelo chiller instalado na empresa.

2.1.5 Pintura

A unidade de pintura da ALUDEC Sucursal é constituida por 3 cabines de pintura automatica (primario, base e verniz), cada

uma constituida por:

= 2robos, 1 de cada lado.

= Cortina de agua localizada no pavimento (sob as pecas pintadas) para recolha e mistura do overspray com alta
eficiéncia (98%).

= Sistema de recirculagdo da dgua através de um sistema de tratamento de coagulacdo-floculagédo.

= Sistema automatico de limpeza das pistolas e circuito de alimentacdo.

= Aplicagdo de software com controle e monitoriza¢do de todos os parametros de processo.

= Sistemas de dosagem e fornecimento de tinta com tempos de troca de cor inferior a 10 segundos, bem como perda
minima de tinta.

= Sistemas de aplicagdo flexiveis para alternar a pintura com materiais a base de solvente e/ou a base de dgua, com 1, 2

ou 3 camadas.

No caso da cabine de aplicagdo da base, existe um sistema de recuperacao da tinta associado.

Figura 12. Cabine de pintura e circulagdo da cortina de agua.
O fornecimento das tintas aos robds de cada cabine é efetuado de forma automatica, apds ajuste da cor pretendida na sala de

misturas.

Para cada uma das cabines existe a jusante do processo as seguintes etapas: flash-off, forno de secagem e zona de
arrefecimento. Apds a aplicagcdo do verniz, e depois do flash-off, as pecas sdo curadas no forno de polimerizacdo. No caso de

vernizes UV, a cura é efetuada por UV na zona de arrefecimento.
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Os fornos de secagem apds a aplicacdo do primario e da base sdo alimentados por queimadores com poténcia térmica nominal
de 200 kWth cada (um associado ao forno de secagem do primario e outro ao forno de secagem da base), enquanto o forno
de polimerizagdo é alimentado por um queimador com poténcia térmica nominal de 350 kWth. As respetivas exaustdes sdao

encaminhadas para chaminés isentas do regime REAR.

A exaustdo das 3 cabines, zonas de flash-off e fornos é encaminhada para uma unidade de oxidacdo térmica regenerativa

(RTO) - FF2.

A dgua da cortina de agua é proveniente da rede publica, mantendo-se sempre em circuito fechado, ndo existindo descargas
associadas. Existe a necessidade de reposi¢cdo didria da dgua que se perde, correspondendo a cerca de 5 a 10% do volume
total. E efetuada a manutencdo das cabines e componentes associados de acordo com a periodicidade definida. A dgua do
circuito associada a cabine em manutencdo é encaminhada para um tanque de 15 m?3, existente por baixo de cada cabine,

sendo depois novamente reposta no circuito.

A fonte pontual FF5 (“Sala Branca”) esta associada a atividades de Investigacdo e Desenvolvimento (I&D). Nesta atividade sdo
realizados ensaios e testes pontuais, em numero reduzido, durante a fase inicial de desenvolvimento de determinados

projetos, com o objetivo de definir e validar os materiais e os parametros de processo a adotar nas fases subsequentes.

As atividades desenvolvidas tém caracter experimental e destinam-se exclusivamente a investigacdo, ao desenvolvimento e a
otimizagdo de processos e produtos, ndo correspondendo a atividades de produg¢do comercial. Para efeitos conservativos de

licenciamento, estima-se uma utilizacdo maxima indicativa da instalagdo de cerca de 1 hora por semana.

As pecas produzidas nesta fase sdo utilizadas exclusivamente para ensaios, validacdo e qualificagdo técnica, ndo sendo objeto

de comercializagao.

Figura 13. Pintura manual - Sala branca.

2.1.6  Controlo de qualidade

Inspecdo visual e controlo da qualidade das pecas plasticas.

2.1.7 Embalagem e expedi¢ao

Expedicdo das pecas plasticas para a casa mae (Espanha).
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De referir ainda que, em alguns projetos, é efetuada a colagem de uma ‘mousse’, sendo posteriormente revistas pelo controlo

de qualidade e embaladas.

No fluxograma seguinte explicita-se, de forma genérica, as diferentes fases do processo produtivo indicando-se as principais

entradas e saidas associadas. Ndo se identificam os aspetos ambientais comuns a todas as fases, como a producdo de ruido.

Pegas injetadas
. ~ R.S.
Produtos quimicos e Rececdo e armazenagem |- -
componentes diversai
Energia elétrica l
e Gés natural _R_'S'_ >
o Pré-tratamento quimico | g >
Produtos quimicgls (Power Wash) _Ff3_e>FF4
Energia elétrica l
e Gas natural _R_'S'_ >
A Pintura EL
Produtos quimicgls _FF1, F>F2 e FF5
Controlo de qualidade _RsS. ) iy
q > R.S. —Residuos Sélidos
E.L. — Efluentes Liquidos
l E.G. — Efluentes Gasosos
Material de embalagem o Pegas plasticas pintadas
——» | Embalagem e Expedi¢do

Figura 14. Fluxograma do processo produtivo.

2.2 Processos de apoio a atividade

Como atividades de apoio ao processo produtivo destacam-se:

2.2.1 Sistema de tratamento de dagua associado as cabines de pintura

Conforme anteriormente referido, cada cabine estad equipada com sistemas de tratamento de emissGes de particulas que
consiste numa cortina de agua com escova de venturi centralizada horizontal diretamente abaixo das pecas pintadas para
recolha e mistura do overspray, permitindo que a mesma funcione em circuito fechado. A dgua das cortinas encontra-se em
circuito fechado, sendo conduzida para o System tank (15 m?) onde é efetuado um tratamento de coagulac3o, separando as
lamas da agua. Posteriormente estas aguas sdo conduzidas para o Flotsed (Figura 15) onde, por flutuagédo ocorre a separacdo
das lamas da agua, sendo as lamas encaminhadas para o parque de armazenamento de residuos em IBC, e a dgua

encaminhada de volta ao System Tank. Estes sistemas sdo essenciais para garantir o reaproveitamento da dgua utilizada no

Pag. 16 de 41



Sustentabilidade e A

Consultoria Ambiental
ALUDEC

processo de retencdo de particulas de tinta (overspray), reduzir o impacto ambiental e manter a eficiéncia do sistema de

exaustdo. Cada cabine possui um circuito/sistema de tratamento independente.

Figura 15. Flotsed.

Tabela 3. Sistemas de tratamento de dgua (circuito fechado)

Sistema de Produtos quimicos Bacia de Volume da bacia  Caraterfsticas
tratamento utilizados retengdo de retengdo construtivas
Divinol Koag 726
Divinol Entschaumer
DP(W)

Divinol Flockungsmittel
Primer System Tank Primario 1172

Divinol Natronlauge
50%

Divinol
Konditioniermittel
Divinol Koag 726
Divinol Entschaumer
DP(W)

Divinol Flockungsmittel
Base System Tank Base 1172

Divinol Natronlauge
50%

Divinol
Konditioniermittel
Divinol Koag 726
Divinol Entschaumer
DP(W)

Divinol Flockungsmittel
1172

Divinol Natronlauge
50%

Divinol
Konditioniermittel
Divinol Koag 841

Cabine de pintura associada

Fosso 1,5m3 Betdo + Epdxi

Clear System Tank Verniz

Estes sistemas de remocdo das lamas estdo instalados em area técnica especifica, existindo uma grelha que conduz eventuais
derrames para o reservatoério que recebe aguas de lavagem da cabine power wash para tratamento na ETARI (instalado na

mesma area técnica). O pavimento desta area técnica esta revestido a tinta epoxi.

Toda a area técnica apresenta um sistema de exaustdo que conduz as emissdes para a FF1.
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Uma vez por semana é realizada a limpeza de um System tank, sendo essas limpezas realizadas pela ordem que se segue,
sendo que a limpeza do tanque do Clearcoat é realizada a cada 15 dias devido ao endurecimento do verniz, facilitando assim a
limpeza do mesmo, enquanto o Primer e o Basecoat sdo realizadas a limpeza a cada 20 dias (ndo esquecendo que as limpezas

sdo intercaladas, uma limpeza por semana).
Primer — Clearcoat — Basecoat — Clearcoat — Primer — Basecoat

A Unica limpeza que leva produtos quimicos é a limpeza do System Tank do Clearcoat, que leva um decapante (Divinol
Lackloser EMP) para facilitar a limpeza do verniz. Na limpeza do System Tank do Primer e do System Tank do Basecoat, apenas

€ usada dgua com pistola de pressdo. Toda a 4gua usada no processo de limpeza é encaminhada para tratamento na ETARI.

A agua sai do System Tank e do respetivo Flotsed Tank para o respetivo Buffer Tank, sendo posteriormente realizada a limpeza
do System Tank e do Flotsed Tank. A dgua usada na limpeza é encaminhada para o Degreasing Buffer Tank da ETARI para o

respetivo tratamento.

2.2.2  Sala de mistura (mixing room)

Todos os produtos a utilizar na pintura sdo armazenados no armazém de produtos quimicos exclusivo para este tipo de
materiais. Diariamente, e com base no planeamento da producdo, os operadores procedem ao transporte das embalagens
fechadas e devidamente acondicionadas/estabilizadas, em empilhadores ou carrinhos de mao/manuais dedicados para o
efeito, do armazém de produtos quimicos para a sala das misturas localizada junto as 3 cabines de pintura, e onde sdo

preparadas para utilizagdo nas cabines (abastecimento automatico).

A sala de misturas encontra-se em espaco fechado, de acesso condicionado, sendo o pavimento totalmente impermeavel, em

aco inox, e por baixo deste epoxi.

A sala apresenta um sistema de exaustdo que conduz as respetivas emissdes para a FF1.

Figura 16. Sala de misturas.

As tintas vdo do armazém de tintas para o Mixing Room de acordo com o pedido de produgdo, onde no Mixing Room ¢é feita a

mistura dos componentes (A+B=C). Essa mistura (C) entra no circuito para o robd, onde é realizada a pintura das pecas. Ndo
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sendo usada toda a tinta no processo de pintura, a mesma retorna ao balde (C), onde é armazenada e encaminhada para o

armazém de tintas.

Entre trocas de tinta é sempre realizada uma limpeza dos circuitos com solvente, este solvente é tratado no destilador, de
acordo com o ponto 2.2.6.

2.2.3 Instalagdo de osmose inversa

Conforme anteriormente referido, toda a dgua que entra no tunel power wash é previamente desionizada numa unidade de

osmose inversa (Figura 1717), localizada na drea técnica da empresa.

Figura 17. Unidade de osmose inversa.

A agua proveniente da rede publica, passa por esta unidade, onde sdo removidos sais, moléculas e particulas indesejaveis,

através da passagem por uma membrana semipermedvel sob pressdo.

E efetuada a troca dos filtros quando ocorrem alteracdes da condutividade e pH da 4gua.

2.2.4 Instalagdo de water softener

O water softener é usado para remover a dureza da 4dgua, ou seja, retirar minerais que estdo dissolvidos na agua, através da
passagem por uma resina Esses minerais sdo os principais responsaveis pela chamada "dgua dura". A dgua passa por este

processo previamente ao tratamento pela unidade de osmose inversa.
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Figura 18. Water Softener

A regeneracdo da resina é efetuada de modo automatico, a cada 10 m?, e uma vez por semana faz uma regeneracdo completa,
também automatica. Neste processo é utilizado sal, dissolvido na agua do tanque de salmoura. Durante o ciclo de
regeneracdo, essa agua salgada limpa a resina, substituindo os minerais por sodio. A dgua resultante é encaminhada para a

ETARI.

2.2.5 Oxidador térmico regenerativo (RTO)

O Oxidador Térmico Regenerativo (RTO) instalado na ALUDEC Sucursal apresenta uma eficiéncia de remoc¢do de Compostos
Organicos Volateis (COV) de 99,3%, conforme relatério apresentado no Anexo 2. Este sistema, ligado a chaminé FF2, trata as
emissdes provenientes das trés cabines de pintura, bem como das etapas subsequentes do processo, incluindo as zonas de

flash-off e fornos.

O RTO representa o nivel tecnoldgico mais recente na remocdo de COV. O processo baseia-se no facto de que mesmo
pequenas quantidades de poluentes voladteis podem ser incineradas sem residuos em condi¢cdes adequadas. Estas condicGes
incluem principalmente uma temperatura da camara de combustdo superior a 800 °C. Isto significa que todo o ar de exaustdo

deve ser aquecido a esta temperatura, de modo a atingir-se o grau de purificagdo exigido.

Por si sé, este processo exigiria enormes quantidades de energia de aquecimento. Assim, os permutadores de calor
regenerativos foram desenvolvidos para utilizar a energia dos gases puros quentes, tanto quanto possivel, para aquecer os
gases brutos frios. O permutador de calor é composto por trés camaras individuais, que estdo equipadas com corpos

alveolares de ceramica e que sdo atravessadas alternadamente.

De uma forma geral, o sistema funciona do seguinte modo: antes do inicio da produgdo, o sistema tem de ser pré-aquecido
com o seu queimador a natural com uma poténcia térmica nominal de 450 kWth (5) a temperatura de servico. Para aquecer e
durante o modo de manutencgdo de calor, a tampa de desvio (1) para o RTO esta fechada e o ventilador de ar de exaustdo (2)

aspira ar fresco através da tampa de ar fresco (3).

Apds se atingir a temperatura de servico, o gas bruto (ar de exaustdo ndo purificado) flui através da base do permutador de
calor (4) aguecida previamente e absorve assim o calor armazenado. Através desta permutacdo de calor, o gas bruto ja atinge

uma temperatura de aproximadamente 805 °C e entra na zona de oxidagdo localizada centralmente acima das trés camaras.
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Ali ocorre a conversdo das substancias nocivas nos componentes inécuos didxido de carbono (CO2) e vapor de dgua (H20), a
temperatura e tempo de permanéncia necessarios. A temperatura na camara de combustdo é mantida através do queimador
(5) com ventilador de ar de combustdo separado (6). Através da combustdo das substancias nocivas é libertado calor, de modo
que com aproximadamente 2,2 g de solvente/Nm? (PCl = 31.400 kl/kg) jd4 n3o é necessario gas combustivel (modo
autotérmico). Os gases quentes superiores a 840 °C fluem agora através da segunda camara e transmitem o seu calor a
ceramica da base do permutador de calor, que se aqueceu desta forma. Apds aproximadamente 80 segundos, o fluxo de gas é
invertido por um sistema de valvulas pneumatico. De modo a evitar picos de comutagdo, a terceira base é purgada,
entretanto, e o ar de purga (7) é adicionado ao gés bruto. Enquanto o gas bruto a aproximadamente 26 — 38 °C entra no

sistema, o gas puro sai do sistema a aproximadamente 71 — 82 °C.

No final, o gas tratado sai da conduta de gas puro (8) através do sistema de tubagens (fonte fixa FF2).

Figura 19. Imagem do processo do RTO (Ecra tatil).

Caso ocorra alguma situacdo de emergéncia no RTO, como uma avaria do sistema, o desvio do ventilador (ventilador by-pass)
arranca e funciona até a tecla de paragem do sistema ser acionada. A emissdo de COV ndo tratada, é, nestes casos,
encaminhada para a FF2. Se, entretanto, o sistema for reiniciado, o desvio do ventilador continua a funcionar até que o ar seja

novamente extraido pelo RTO.
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Figura 20. Registos fotogréficos das condutas associadas a FF2.
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Figura 21. Esquema de funcionamento do RTO.

De forma a garantir o minimo de periodos de indisponibilidade deste STEG, é prestada assisténcia remota pelo fabricante e foi

estabelecido um contrato de manutencgdo.

2.2.6 Sistema de tratamento de aguas residuais industriais (ETARI)

Todas as aguas residuais industriais geradas no ambito do processo produtivo e das atividades de limpeza da ALUDEC Sucursal,
nomeadamente as provenientes do tunel power wash, da limpeza do tunel e do System Tank, sdo encaminhadas para a ETARI

da empresa, onde sdo submetidas a um tratamento do tipo fisico-quimico.

O processo é realizado em modo descontinuo (batch) e inclui etapas de neutralizagdo, coagulacdo, floculagdo, decantagdo e
prensagem de lamas. Sdo utilizados reagentes como acido cloridrico, soda cdustica e cloreto férrico para o ajuste do pH e a

remocdo de sélidos e metais presentes nas aguas residuais.
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Figura 22. ETARI.

2.2.7 Destilador

Os solventes utilizados na limpeza dos circuitos do sistema de pintura sdo posteriormente encaminhados para a unidade de
destilagdo da empresa, onde sdo submetidos a um processo de separacdo térmica. Através deste processo, o solvente é
purificado e recuperado para reutilizacdo no proprio sistema, enquanto as fragGes contaminadas e os residuos resultantes sdo

encaminhados para gestdo externa adequada. A capacidade maxima de tratamento do destilador é de 45 I/h.

O esquema seguinte apresenta o circuito existente de recolha e destilagcdo do solvente proveniente da limpeza dos circuitos de

pintura.

Tanque Solvente Limpo

Interno (120L)

B S uanon

Tanque Solvente Limpo N
| Mixing Room ‘ ‘ Robés |
Mixing Room 1000L ‘

Tangue Selvente Sujo

Interno (120L)

*l—‘

Tanque Solvente Sujo
Destiladora
Mixing Room (1000L)

IBC Solvente Limpo IBC Solvente Sujo
(Novo) (Desperdicio/Lamas)
Overview
Plant name SLD 45 ExV incl. water chiller
Plant type Vacuum distillation unit
Total electrical connection value max.2x11KW/2x16A

Max. consumption compressed air 66 |/min
Max. waste air 4,24 m3/h

Max. throughput distillate Ca.451/h

Figura 23. Destilador de solvente.
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2.2.8 Unidade de producdo de nitrogénio

A unidade de produgdo de hidrogénio recebe o ar comprimido da rede e faz a separacdo do nitrogénio usando um sistema de

membranas.

O nitrogénio posteriormente é utilizado para pressurizacdo dos potes do endurecedor, evitando a oxidacdo/endurecimento

prematuro do endurecedor.

Figura 24. Unidade de producgdo de nitrogénio.

2.2.9 Unidade de ar fresco (central de ar fresco)

As unidades de ar fresco (FAU) realizam uma renovacdo de ar a 100% e estdo associadas a todas as areas com postos de

trabalho, garantindo, simultaneamente, a adequacao as necessidades do processo e a qualidade do ar para os operadores.
Na instalagdo existem as unidades indicadas na tabela seguinte:

= 1 FAU faz o controlo de temperatura e humidade no Mixing Room, Operator Room, Wet Inspection, Manual Blow Off e
ETARI.
= 1 FAU faz o controlo de temperatura da drea designada ao Flamming (a data ainda sem processo).

= A UTA 1 faz o controlo de temperatura e humidade do Armazém de tintas.

Tabela 4. FAU instaladas

FAU Processo associado

FAU 1 Mixing Room, Operator Room, Wet Inspection, Manual Blow
Off e ETARI

FAU 2 Flamming (Existe cabine, mas ndo existe ainda o processo)

UTA1 Armazém de produtos quimicos

2.2.10 Sistemas de refrigeragao

Na tabela seguinte resumem-se os equipamentos de refrigeracdo instalados na ALUDEC Sucursal para apoio ao processo

produtivo.

Tabela 5. Sistemas de refrigeracdo

Tipo de sistema de refrigeragdo Processo associado Gas refrigerante Q ;:;d(i(gi;e =
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Tipo de sistema de refrigeragdo Processo associado Gas refrigerante Quagn;;d(i:)e e3
R32

Chiller 1 18,9

FAU 1 + FAU2 + UTA Armazém

Chiller 2 Tintas R32 18,9

Sistema de refrigeracdo de

evaporacio direta (PR) Cabine PR R513-A 303,3
Sistema d~e refrlgeragao de Cabine BC R513-A 303,3
evaporagdo direta (BC)

Sistema de refrigeracdo de Cabine CC R513-A 303,3

evaporacdo direta (CC)

Os sistemas de refrigeracdo serdo alvo de um plano de prevencdo e controlo da legionella, de acordo com a legislagdo em
vigor neste dominio.
2.2.11 Unidades de tratamento do ar (UTA)

As unidades de tratamento do ar (UTA) encontram-se associados a todas dreas do processo onde seja necessario controlar a

qualidade do ar, existindo controlo da temperatura e humidade do ar, filtracdo, humidificacdo e desumidificacao.
Na instalagdo existem 12 UTA, das quais:

= 4 possuem a funcdo de aquecimento de partes do tunel da linha;

®= 4 destinam-se ao arrefecimento das zonas do tunel imediatamente apds os fornos;

®  3s3o utilizadas para o tratamento do ar das cabines de pintura;

®= 1 unidade realiza a sopragem das pecas, com o objetivo de reduzir ao maximo a quantidade de dgua antes da sua

entrada no forno de secagem.
Os dados encontram-se registados na tabela seguinte.

Tabela 6. UTA instaladas

UTA Processo associado
Unidade Aquecimento WD Forno WD
Unidade Aquecimento PR Forno PR
Unidade Aquecimento BC Forno BC
Unidade Aquecimento CC Forno CC

Unidade Arrefecimento WD

Zona de arrefecimento WD

Unidade Arrefecimento PR

Zona de arrefecimento PR

Unidade Arrefecimento BC

Zona de arrefecimento BC

Unidade Arrefecimento CC

Zona de arrefecimento CC

RAU PR

Cabine pintura PR

RAU BC

Cabine pintura BC
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UTA Processo associado
RAU CC Cabine pintura CC
Unidade BLOW OFF Blow off

2.2.12 Equipamentos sob pressao

Os equipamentos sob pressdo (ESP) instalados na empresa sujeitos a licenciamento ao abrigo do Decreto-Lei n.2 131/2019, de

30 de agosto, consistem em reservatérios de ar comprimido e de azoto.

Tabela 7. Equipamentos sob pressdo

N.2 de certificado

Carateristicas (PS e V) Localizagdo Proprietario N.2 de registo D
de autorizacdo
R tériod PS—10b p L, .
eserva O.I’IO. ear ar Area técnica 19 piso ALUDEC sucursal Em curso Em curso
comprimido V—7000 |
L. PS—11 bar . . .
Reservatodrio de Azoto V—5001 Area técnica 12 piso ALUDEC sucursal Em curso Em curso

2.2.13 Unidades de combustao

Na Tabela 8 identificam-se as unidades de combustdo instaladas na ALUDEC Sucursal, totalizando a poténcia térmica nominal

de 2,485 MWth (inclui RTO e gerador de emergéncia).

Tabela 8. Unidades de combustdo instaladas

) Processo Poténcia térmica . L
Equipamento | Marca / modelo associado nominal (KWth) Registos fotograficos

RTO Weishaupt Pintura 450

Secagem das pegas
Weishaupt apods tunel power 350
wash

Secador/Forno
Water Dryer

Forno de secagem
Forno PR Weishaupt apos aplicagdo do 200
primario
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Processo Poténcia térmica
Equi : _ . o
quipamento | Marca / modelo associado nominal (KWth) Registos fotograficos

Forno de secagem

Forno BC Weishaupt apos aplicagdo da 200
base
Forno CC Weishaupt Forno de 350

polimerizacdo

Weishaupt (do Unidades de Ar

Caldeira ueimador
. q ) R Fresco e Power 900
Viessmann associado a
A Wash
caldeira)

Existe ainda um gerador de emergéncia com poténcia térmica de 35 kWth.

2.2.14 Armazenamento de produtos quimicos

A ALUDEC Sucursal dispde de um armazém de produtos quimicos com uma area de 175 m?, onde se encontram os produtos
guimicos de base solvente utilizados na pintura. Este espaco é de acesso restrito, climatizado, dotado de sprinklers e sistema

de desenfumagem.

O pavimento é impermeabilizado e revestido com tinta epoxi, e as embalagens estdo dispostas em estantes sobre bacias de
retencdo. As saidas do armazém possuem grelhas, para onde sdo canalizados eventuais derrames, que sdo conduzidos para

dois fossos estanques, com capacidade de 1 m? cada, situados nas extremidades deste espaco.

Figura 25. Armazém de produtos quimicos.
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Os operadores procedem ao transporte das embalagens fechadas e devidamente acondicionadas/estabilizadas, em
empilhadores nas areas comuns e dentro do armazém de tintas com stacker ATEX, do armazém de produtos quimicos para a

sala de mistura (mixing room).

2.2.15 Armazenamento de residuos

O armazenamento de residuos gerados na ALUDEC Sucursal ocorre em duas areas especificas (PA1 e PA2), antes do seu envio

para operadores de gestdo de residuos licenciados.

O PA1 (Figura 26) dedica-se sobretudo ao acondicionamento de residuos perigosos. Este espaco é coberto, o pavimento é de

betdo, e os residuos suscetiveis de derrame encontram-se armazenados sobre bacias de retencao.

Figura 26. Parque de armazenamento de residuos (PA1).

O PA2 acondiciona exclusivamente residuos ndo perigosos e localiza-se no interior das instalacdes da ALUDEC Sucursal com

uma area de cerca de 87 m2.

2.2.16 Manutengio

O departamento da manutencgdo esta subdividido em manutencdo de equipamentos, manutencdo de infraestruturas e gestao

da energia. A manutencgdo presta atividades de apoio a todos os processos produtivos.

Existem ainda laboratdrios de ensaios, areas sociais, como refeitério, instalagdes sanitarias, balnearios e vestidrios, e
equipamentos diversos de apoio ao processo.
2.3 Maedidas preventivas para mitigagdo da contaminagdo dos solos e das aguas

Atendendo as substancias utilizadas no processo produtivo e as atividades desenvolvidas na instalacdo, a ALUDEC Sucursal

implementa um conjunto de medidas destinadas a prevenir a contaminagdo dos solos e das aguas superficiais e subterraneas.
As principais medidas implementadas incluem:

e Armazenamento de matérias-primas, produtos quimicos e residuos em areas especificas e devidamente organizadas;
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e Existéncia de pavimentos impermeabilizados nas areas de produgdo, armazenamento e manuseamento de

substancias potencialmente poluentes;

e Existéncia de bacias de retencdo e sistemas de contengdo associados as areas e equipamentos com potencial de

derrame;

e Instalacdo do sistema de pré-tratamento quimico (Power Wash) sobre drea impermeabilizada e equipada com

sistemas de retencdo e recolha de eventuais derrames;
e Encaminhamento das aguas residuais industriais para tratamento na ETARI antes da respetiva descarga;
e  Existéncia de rede separativa para drenagem de dguas residuais domésticas, industriais e pluviais;
e Armazenamento tempordrio de residuos em areas dedicadas e adequadamente acondicionadas;
e Implementacdo de procedimentos de atuagdo em caso de derrame acidental;
e Realizagdo de agdes de manutencdo preventiva das instalagdes, equipamentos e redes de drenagem;

e Monitorizagdo e controlo das condi¢cBes de armazenamento e utilizagdo das substancias perigosas presentes na

instalagdo.

Adicionalmente, conforme demonstrado na avaliacdo da necessidade de elaboracdo do Relatério de Base, foram analisadas as
condi¢Bes de armazenamento, transporte interno, utilizacdo e contencdo das substancias perigosas presentes na instalagédo,
bem como as medidas implementadas para prevenir a contaminagdo dos solos e das dguas subterraneas, concluindo-se que a

instalacdo dispde de medidas de prevencdo e controlo adequadas ao risco associado as atividades desenvolvidas.
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3. IMPACTO DAS ALTERAGOES DESCRITAS NOS REGIMES AMBIENTAIS APLICAVEIS A EMPRESA

3.1 Regime AIA

Sem implica¢Bes, de acordo com o Decreto Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, republicado pelo Decreto-Lei n.2
11/2023, de 10 de fevereiro, uma vez que a capacidade instalada para o tratamento de superficies com solventes organicos é
inferior ao respetivo limiar estabelecido no Anexo Il do Regime de AIA (rubrica 11, alinea h). Ndo obstante, foi submetido
procedimento de analise caso a caso, tendo a entidade competente concluido que o projeto ndo é suscetivel de provocar
impactes negativos significativos no ambiente, ndo carecendo, por esse motivo, de procedimento de Avaliacdo de Impacte

Ambiental. Em anexo ao Pedido de Licenciamento apresenta-se o respetivo parecer emitido pela entidade competente.

3.2 Regime PCIP

Conforme referido anteriormente, a ALUDEC Sucursal encontra-se abrangida pela categoria 6.7 do Anexo | do Decreto-Lei n.2

127/2013, de 30 de agosto, devido a sua capacidade instalada de consumo de solventes, superior a 200 t/ano.

A revisdo da metodologia utilizada para a determinacdo da capacidade instalada de consumo de solventes organicos, ao abrigo

do regime PCIP, conduziu a uma capacidade instalada de consumo de 361,226 t/ano.

A determinacdo da capacidade instalada foi efetuada considerando a situagcdo maxima potencial de consumo de solventes
organicos associada a atividade de revestimento de superficies plasticas desenvolvida na instalacdo. Para o efeito, foi
identificada a peca que apresenta o maior consumo especifico de solvente, assumindo-se, de forma conservativa, a ocupacao
integral da capacidade nominal da instalagdo pela sua produgdo, com exclusdo apenas dos periodos de paragem obrigatdria.
Adicionalmente, foi considerado o consumo maximo potencial de solventes associado as operagSes de limpeza dos sistemas

de pintura e a recuperacao de solventes realizada na unidade de destilagdo.

A metodologia de cdlculo, os pressupostos adotados e a memdria de calculo detalhada encontram-se apresentados em
documento autonomo submetido em anexo ao presente pedido de licenciamento. A aplicacdo desta metodologia conduziu a
uma capacidade instalada de consumo de solventes orgénicos de 361,226 t/ano, valor superior ao limiar de 200 t/ano
estabelecido para a categoria 6.7 do Anexo | do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, determinando o enquadramento

da instalagdo no regime PCIP.

3.3 Regime REAR

O projeto da ALUDEC Sucursal possui 6 fontes fixas abrangidas pelo Regime REAR, conforme descrito na Tabela 12.

3.4 Regime COV

A ALUDEC Sucursal encontra-se abrangida pelo Regime COV, no que se refere a atividade 8 da Parte 2 do Anexo VIl do
Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto de “Outros processos de revestimento, nomeadamente de metais, pldsticos,

téxteis, tecidos, peliculas e papel”.

E elaborado anualmente o Plano de Gest3o de Solventes, cujos resultados obtidos em 2025 revelaram que:
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= Os valores obtidos de COV nas fontes FF2 e FF5 cumprem os valores-limite de emissdo estabelecidos na Parte 2 do Anexo
VIl do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto. Relativamente a fonte fixa FF1, apds a 1.2 campanha de monitorizacdo
realizada em 2025, foram efetuadas a¢Bes de manutengdo que se revelaram eficazes, conforme demonstrado pelos
resultados obtidos na 2.2 campanha de monitorizacdo, verificando-se uma reducdo significativa da concentracdo de COV,
ainda que o valor obtido permaneca ligeiramente acima do VLE aplicavel. Neste contexto, a ALUDEC Sucursal encontra-se a
desenvolver ac¢des adicionais com vista a regularizacdo da situacdo e ao cumprimento integral dos requisitos legais
aplicaveis.

= As emissBes difusas, em percentagem da entrada de solventes, cumprem o valor limite de emissdo difusa, definido na

Parte 2 do Anexo VIl do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto.

Foram identificadas algumas misturas utilizadas na atividade de pintura classificadas com adverténcias de perigo H350 e H351.

Contudo, apds analise das substancias responsaveis por estas classificacOes, verifica-se que:

e em varios casos, as substancias identificadas (ex.: negro de gas petrdleo, didxido de titdnio, silica cristalina e

ftalocianina de cobre) ndo constituem compostos organicos volateis (COV);

e nos restantes casos, embora as substancias identificadas correspondam a COV (ex.: naftaleno, 4-metilpentan-2-ona e

2-heptanona), estas ndo correspondem a COV halogenados abrangidos pelo n.2 5 do artigo 98.2 do RELI.

Assim, conclui-se que, embora sejam utilizadas algumas misturas classificadas com as adverténcias de perigo H350 e H351 na
atividade COV desenvolvida (revestimento de superficies plasticas), as substancias associadas a essas classificacbes ndo se

enquadram no regime especifico previsto no n.2 5 do artigo 98.2 do REI.

Tabela 9 — Misturas usadas na pintura com adverténcias, devido ao seu teor de COV

COV de acordo
comn.25do
artigo 98.2 do

REI — capitulo V

Quantidade
maxima
armazenada (kg)

Substancia perigosa
com a frase de
adverténcia

Consumo
anual (kg)

Classificagdo CLP

Designagdo

STOT SE 3, H336
STOT SE 1, H370

SILICOAT CZ-3 FLAT
BLACK
(Pintura Basecoat)

30

40

Flam. Lig. 2, H225
STOT SE 3, H335
Skin Irrit. 2, H315
Eye Irrit. 2, H319
Lact., H362
Skin Sens. 1A, H317
STOTRE 1, H372
Carc. 2, H351
Aquatic Chronic 3, H412

Negro de gas petrdleo
(H351)

C.l. Pigmento Branco 6
(Dioxido de Titanio)
(H351)

Negro de gas
petréleo - Ndo
é Cov

Dioxido de

Titanio — N&o é
cov

BLACK BACKCOAT
(Pintura Basca)

18

20

Flam. Lig. 2, H225
Asp. Tox. 1, H304
Skin Irrit. 2 (H315)
Eye Irrit. 2 (H319)
Carc., H350

Quartz (silica cristalina)
(H350)

Ndo é COV

SILICOAT CZ-3 BMW |
BLUE MET MAT COLOR
(Pintura Basecoat)

19

20

Sens. Respi.1, H334
STOT SE 3, H336
STOT SE 1, H370

Aquatic Chronic 2, H411
Flam. Lig. 2, H225
STOT SE 3, H335
Skin Irrit. 2, H315
Eye Irrit. 2, H319

C.l. Pigment Blue 15
(ftalocianina de cobre)
(H351)

Nao é COV
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Quantidade Substancia perigosa Lo :cordo
Designagdo L) maxima Classificagdo CLP com a frase de °°.m 251Gl
anualitke) armazenada (kg) adverténcia Il el
REI — capitulo V
Lact., H362
Skin Sens. 1A, H317
STOTRE 1, H372
Carc. 2, H351
STOT SE 3, H336
STOT SE 1, H370
Aquatic Chronic 2, H411
Flam. Lig. 2, H225
ACRYTHANE THINNER skinlrrit. 2, H315 Naftaleno Naftaleno - £
(Diluente) 9 9 Eye Irrit.2, H319 (H351) COV, mas nao
Lact., H362 halogenado.
Skin Sens. 1A, H317
STOTRE 1, H372
Asp.Tox.1, H304
Carc. 2, H351
3012610-SOMALAC Flam. Lig. 2, H225 N3o. E COV
DC810 84320 BASALTIC 1 18 Eye Irrit. 2 (H319) 4-metilpentan-2-ona mz;s n3o ’
GR-V1.0 Carc. 2, H351 (H351) halogenado
(Pintura Basecoat) STOT SE 3, H336 ’
Flam. Lig. 2, H225
Skin Irrit. 2 (H315) .
24230 SINISTER BRONZE 4 5 Eye Irrit. 2 (H319) 4-metilpentan-2-ona Ni:);;SEncg?)V'
(Pintura Basecoat) Carc. 2, H351 (H351) halogenado.
STOT SE 3, H336
STOT RE 2, H373
Flam. Lig. 2, H225
Acute Tox. 4 (inh), H332 I
50250 R 788 LG 4 5 Skin Irrit. 2, H315 2-heptanona N?:éfn(;?)v'
(Pintura Clearcoat) Eye Irrit. 2 H319 (H351) halogenado
Carc. 2, H351
STOT RE 2, H373
Flam. Lig. 3, H226
Eye Irrit. 2, H319 L
MILD THI(':\IC')\I);? FPLAST 1675 216 STOT SE 3, H335 4-metilpentan-2-ona Ni?éfncé%v’
(Diluente) STOT'SE 3, H336 (H351) halogenado.
Carc. 2, H351
Repr. 2, H361D
Flam. Lig. 3, H226
Skin Irrit. 2, H315
A1134-INMOTIQ PRIMER Eye Dam. 1, H318 4-metilpentan-2-ona N3o. E COV,
SB 2K M.GRAU-V1 25 29 Skin Sens. 1, H317 (H351) mas nao
(Pintura Primdrio) Carc. 2, H351 halogenado.
STOT SE 3, H335
Aquatic Chronic 3, H412
P64788-02-PEHACRYL-AA Flam. Lia. 2, H225 : Ndo. £ COV,
Eye Irrit. 2, H319 4-metil-2-pentanona s
2K-Lackfarbe Cosmo Grey 0 47 mas nao
(Pintura Basecoat) Carc. 2, H351 (H351) halogenado.
STOT SE 3, H336

3.5 Regime PAG

A ALUDEC Sucursal ndo se encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto (Regime PAG).
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Tabela 10 — Avaliagdo da aplicabilidade do Regime PAG

Substancia Quantidade méaxima Classificacio Categoria
armazenada (kg) ¢ SEVESO
. Aquatic Acute 1, H400
Produtos da categoria E1 0,466 Aquatic Chronic 1, H410 E1l
. Aquatic Acute 1, H400
Produtos da categoria E1 e E2 0,124 Aquatic Chronic 2, H411 E1, E2
Produtos da categoria P5c (H226) 19,732 Flam. Lig. 3, H226 P5c
Produtos da categoria P5c (H225) 9,957 Flam. Lig. 2, H225 P5c
) Flam. Lig. 3, H226
P t t P H22 E2 2 ! P5c, E2
rodutos da categoria P5c ( 6)e 0,928 Aquatic Chronic 2, H411 5S¢,
Produtos da categoria P5c (H226) - diluentes 2,164 Flam. Lig. 3, H226 P5c
Produtos da categoria PSc (H225) - diluentes 1,399 Flam. Lig. 2, H225 P5c
. . Flam. Lig. 2, H225
Produtos da categoria P5c (H225) e H3 - diluentes 0,083 STOT SE 1, H370 P5c, H3
Flam. Lig. 2, H225
Produtos da categoria P5c (H225), E2 e H3 0,029 Aquatic Chronic 2, H411 P5c, E2 e H3
STOT SE 1, H370
) Flam. Lig. 2, H225
Produtos da categoria P5c (H225) e H3 0,040 STOT SE 1, H370 P5ce H3
Substancia
| 11 Al ic Chronic 1, H41
Cloro 0, quatic Chronic 1, 0 designada: E1

4. CONSUMOS DE RECURSOS

4.1 Consumo de agua

A dgua consumida na ALUDEC Sucursal é usada para fins domésticos e industriais, sendo fornecida exclusivamente pela rede

publica.

O processo utiliza dgua essencialmente no tunel de desengorduramento associado ao processo produtivo e reposicdo de dgua
das cortinas de dgua existentes nas cabines de pintura, que funcionam em circuito fechado, através do sistema de tratamento

associado. O consumo de dgua médio anual ascende a cerca de 4.500 m3.
A empresa procura implementar boas praticas na racionalizagcdo do consumo de 4dgua, destacando-se as seguintes:

“* As etapas de lavagem no pré-tratamento quimico a pintura ocorrem em cascata.

“* O sistema de pré-tratamento quimico é composto por diversos bicos de pulverizacdo que distribuem uniformemente
o banho/agua de lavagem sobre a superficie, permitindo uma aplicacdo mais controlada do mesmo, com
consequente redugdo do desperdicio de produto quimico e dgua.

“» As cortinas de agua associadas a cada cabine de pintura funcionam em circuito fechado, através do sistema de

tratamento associado.

No Anexo 3 apresenta-se a planta com a rede de abastecimento de agua.
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4.2 Consumo de matérias-primas e subsididrias

As matérias-primas e subsididrias da empresa consistem essencialmente em pecas injetadas, componentes diversos, produtos
de base solvente e produtos para o tunel de pré-tratamento quimico (Tabela 11). Apresenta-se no Anexo 4 uma listagem
completa com a identificagdo de todos os produtos quimicos perigosos utilizados na instalacdo, respetivos consumos,

capacidade de armazenamento e classificagdo CLP.

Tabela 11. Consumo de materiais
Quantidade
maxima
armazenada (t)

Local de utilizagdo

Designagdo Consumo anual (t)

Pecas injetadas - 10,4 53,82
Diluentes Pintura 8,7 3,7
Primario Pintura - C{apine de 9,9 39
primario
Tinta Pintura - Cabine de base 18,6 8,1
Endurecedor Pintura - Cabine de base 10,9 4,9
Ativador Pintura - Cabine de base 0,06 0,08
Verniz Pintura - Cabine de verniz 15,5 6,2
Divinol Spritzreiniger 1362 KC des:s;)er:j‘;v;sr:énto 41 0,82
Divinol Systemcleaner OCL Limpeza dxatsuh”e' Power 01 0,075
Cloro Limpeza do tunel Power 0,26 0,11
wash
Divinol Koag 726 System Tank 10,8 1,2
Divinol Entschaumer DP(W) System Tank 4 0,68
Divinol Flockungsmittel 1172 System Tank 0,675 0,150
Divinol Koag 841 Clear System Tank 0,8 0,2
Soda caustica liquida ETARI 3,9 1,4
Cloreto férrico ETARI 6,5 1,5
Acido cloridrico ETARI 1,1 1,2

Encontram-se definidas medidas com vista a reducg&do de consumo materiais/produgdo residuos, tais como:

“* Destilador de solventes.

“* O sistema de pré-tratamento quimico é composto por diversos bicos de pulverizagdo que distribuem uniformemente
o banho/dgua de lavagem sobre a superficie, permitindo uma aplicagdo mais controlada do mesmo, com
consequente redugdo do desperdicio de produto quimico e dgua.

“* Otimizacdo design bastidores (distribuicdo das pecas)

4.3 Consumo de energia

A ALUDEC Sucursal consome energia elétrica e gas natural no desenvolvimento das suas atividades industriais.
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A energia elétrica é proveniente da rede publica de distribuicdo e de uma Unidade de Produgdo para Autoconsumo (UPAC)
instalada na unidade industrial. A energia produzida na UPAC é integralmente utilizada para autoconsumo, nao existindo

injecdo ou venda de energia a rede elétrica publica.

O consumo médio anual de energia elétrica é de aproximadamente 734 tep, dos quais cerca de 700 tep sdo provenientes da
rede publica de distribuicdo e os restantes da producdo prépria da UPAC. Esta energia é utilizada ao longo de todo o processo
produtivo, designadamente na linha automatica de pintura, no sistema de transporte dos bastidores (Skid Conveyor), nos
equipamentos associados ao pré-tratamento quimico das pecas (Power Wash), nos sistemas de sopragem e arrefecimento,
nos equipamentos de aplicagdo de tinta, nos sistemas de ventilacdo e exaustdo, bem como nos diversos equipamentos
auxiliares de apoio a atividade, nomeadamente sistemas de tratamento de dgua, ETARI, destilador, unidade de producdo de

nitrogénio, chillers, unidades de tratamento de ar (UTA), compressores, iluminagdo e restantes servigos auxiliares.

O consumo médio anual de gas natural ascende a aproximadamente 1300 tep, sendo utilizado na producdo de energia térmica
necessaria ao funcionamento de diversos equipamentos do processo produtivo. Em particular, o gas natural é consumido nas

unidades de combustdo identificadas na Tabela 8.

A empresa é consumidora intensiva de energia ao abrigo do Sistema de Gestdo dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE),
apresentando um Acordo de Racionalizagdo dos consumos de Energia (ARCE) com um PREn a decorrer entre 2025 e 2033.

Encontra-se previsto a implementagdo das seguintes medidas:

“* Aquisicdo de compressor de ar mais adequado para a instalagdo de ar comprimido.
“* Recuperacdo de calor de compressores na rede de ar comprimido.

“* Reforco da instalacdo solar fotovoltaica para autoconsumo.

“* Sistema de monitorizagdo e gestdo de energia.

“* Implementacdo de um sistema de recuperacdo de energia térmica no condensador de chillers Carrier.
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5. FONTES DE EMISSAO DE EFLUENTES GASOSOS, LIQUIDOS, RESIDUOS E RUIDO

5.1 Fontes de emissao pontuais

A

ALUDEC

Na tabela seguinte descrevem-se as fontes fixas instaladas na ALUDEC Sucursal, das quais seis se encontram abrangidas pelo

REAR e cinco estdo excluidas desse regime por corresponderem a unidades de combustdo com poténcia térmica nominal

inferior a 1 MWth (FF7 a FF11).

Fonte fixa /

id CCDR-N

Descrigao

Tabela 12. Listagem de fontes fixas

Unidades contribuintes

Poténcia

térmica
(MWsth)

Combustivel

Altura

(m)

Didmetro

()]

Chaminé coletora
da sala de misturas;

Chaminé coletora da sala
de misturas; armazém de

FF1/18761 armazém de tintas; ) Sim -- - 15 0,6 N3o existe
tintas; sala de
sala de operadores; , .
. L operadores; area técnica
area técnica
Tre . .
rés cabines de pintura, , Oxidador
bem como das etapas Gas Natural, térmico
FF2/18819 RTO subsequentes, incluindo Sim 0,45 no arranque 15 0,6 )
regenerativo
as zonas de flash-off e do STEG
(RTO)
fornos
Etapa de ~
Chaminé do Power desengorduramento Ndo, sem
FF3/19302 , uso de - - 15 0,6 N&o existe
Wash aquoso do tunel power
solventes
wash
Saida da Renovacio Forno de secagem apds Ndo, sem
FF4/19303 s passagem no tunel power uso de -- -- 15 0,25 N&o existe
de Ar do Forno
wash solventes
Sala branca Maquina pintura dois
FF5/20619 (pintura) — para eixos Krautzberger (fora Sim -- -- 15 0,4 N&o existe
protdtipos de servigo)
FF6/20618 Chaminé IBC's ETARI N3o - - 15 0,25 N3o existe
Depuradora
Queimador Queimador associado ao
FF7 associado ao N&o 0,35 Gas natural -- -- --
Secador water dryer
Secador water dryer
Queimador Queimador associado ao
FF8 associado ao Forno N&o 0,2 Gas natural - -- --
Forno PR
PR
Queimador Queimador associado ao
FF9 associado ao Forno Nao 0,2 Gas natural -- - -
Forno BC
BC
Queimador Queimador associado ao
FF10 associado ao forno forno Ndo 0,35 Gas natural - -- --
de polimerizagdo de polimerizagdo
FF11 Caldeira Viessmann Caldeira Viessmann N&o 0,9 Gas natural -- -- --

No Anexo 5 apresenta-se uma planta com a localizagdo das fontes fixas abrangidas pelo Regime REAR indicadas na Tabela 12.

Os célculos efetuados para dimensionamento das alturas das chaminés, por aplicacdo da metodologia estabelecida na Portaria

n.2 190-A/2018, de 2 de julho, (Anexo 6), determina que o obstaculo 2, localizado a este da ALUDEC Sucursal (Figura 27), é o
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gue determina a altura das fontes fixas FF2 e FF6, uma vez que este edificio encontra-se a uma cota superior ao edificio da

ALUDEC Sucursal em cerca de 8 m. As restantes fontes fixas da empresa apresentam-se em conformidade.

De referir que os resultados obtidos nas monitorizagGes das fontes fixas da ALUDEC Sucursal indicam cumprimento dos

respetivos VLE e caudais mdssicos dos poluentes muito inferiores aos respetivos limiares massicos minimos.

Face ao exposto, propde-se a manutencdo das alturas atuais das chaminés ja instaladas na empresa (15 m), medidas obtidas
desde a base do solo ao topo das mesmas, cumprindo-se assim a altura minima estabelecida pela legislacdo em vigor (10 m e a

diferenca da cota da cumeeira onde esta implantada e o seu topo de 3 m).

Legenda
¥ Fontes fixas
¥ Obstaculos
7 Poligono Aludec, S A
Raio 300 m

Google Earth

Figura 27. Obstéaculos no raio de 300 m as fontes de fixas (imagem do Google Earth Pro).

De referir ainda que as fontes fixas cumprem os aspetos construtivos definidos no Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho,
tais como, secgdo circular, o seu contorno ndo tem pontos angulosos e a variacdo da secgdo em altura é continua e gradual,
forma terminal da chaminé na vertical, a localizacdo das secc¢bes da chaminé onde se procede as amostragens devem

satisfazer os requisitos estabelecidos nas normas NP 2167:2007 e EN 15259.

5.2 Fontes de emissao difusas

Conforme descrito no ponto anterior, as fontes geradoras de emissdes apresentam sistemas de exaustdo confinados,

encaminhando as respetivas emissdes para chaminés. Nao se identificam emissdes difusas de relevar.

Ainstalacdo, encontrando-se abrangida pelo Regime COV (enquadramento efetuado na seccdo 4.4. deste documento), elabora
anualmente um Plano de Gestdo de Solventes, tendo-se evidenciado em 2024 o cumprimento do valor limite de emissdo

difusa estabelecido na Parte 2 do Anexo VIl para a atividade 8 (20% da entrada de solventes).
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Relativamente a emissdo de odores, atendendo a natureza da atividade desenvolvida pela ALUDEC Sucursal, ndo sdo
identificadas fontes suscetiveis de originar odores nocivos ou incémodos para o exterior da instalagdo. Os compostos
organicos volateis gerados no processo de pintura sdo captados e encaminhados para tratamento no RTO, contribuindo para a
minimizacdo das emissdes atmosféricas associadas a atividade. Adicionalmente, a ETARI existente na instalacdo efetua

exclusivamente tratamento fisico-quimico, ndo existindo etapas de tratamento bioldgico passiveis de gerar odores. Até a

presente data ndo foram registadas reclamacdes relacionadas com odores provenientes da instalacdo.

5.3 Fontes de emissdo de efluentes liquidos

A ALUDEC Sucursal dispde de uma rede separativa para drenagem dos diversos tipos de dguas residuais produzidos nas suas

instalagBes — domésticas, industriais e pluviais.

As aguas residuais domésticas, resultantes dos sanitarios, balnearios, refeitdrio e dreas sociais, sdo descarregadas no coletor
municipal gerido pela ADAM - Aguas do Alto Minho, S.A. Estas 4guas apresentam carateristicas tipicas de efluentes

domeésticos, contendo matéria organica biodegradavel, sélidos suspensos, azoto e fésforo.

As aguas residuais industriais tém origem nas diversas etapas do processo produtivo e atividades auxiliares, destacando-se:
operacdo do tunel de pré-tratamento quimico das pecas (Power Wash); renovacdes e purgas dos banhos de lavagem; Limpeza
periddica do tunel Power Wash; Limpeza do System Tank; Operacdo da instalagdo de osmose inversa; Outras operacdes de

limpeza associadas ao processo produtivo.

Estas aguas residuais apresentam carateristicas fisico-quimicas compativeis com o processo desenvolvido, contendo
essencialmente solidos suspensos, detergentes, matéria organica biodegradavel, compostos resultantes das operacdes de

lavagem e desengorduramento e, em concentragdes varidveis, metais associados as matérias-primas processadas.

Apds tratamento na ETARI da empresa, as aguas residuais industriais sdo encaminhadas para o coletor da ADAM,
correspondendo a um volume médio de descarga mensal de 250 m3 (cerca de 3000 m3/ano). A entidade gestora impde um
autocontrolo trimestral ao efluente industrial tratado, através da autorizacdo de ligacdo e descarga de aguas residuais n.2

2483/25, tendo-se verificado conformidade da qualidade do efluente descarregado com os Valores Limite de Emissdo (VLE).

As daguas pluviais recolhidas na instalacdo sdo encaminhadas para o coletor de aguas pluviais. Estas aguas apresentam
carateristicas tipicas de dguas pluviais ndo contaminadas, resultantes da drenagem das coberturas e restantes areas exteriores

da instalagdo.

No Anexo 3 apresenta-se a planta de drenagem de aguas residuais domésticas e industriais e no Anexo 7 a planta com a rede
de dguas pluviais, onde se identificam os respetivos pontos de descarga.

5.4 Producgido de residuos

A producdo anual de residuos da ALUDEC Sucursal ascende a um valor na ordem das 195 t. A tabela seguinte compila os

residuos produzidos pela empresa, incluindo os resultantes dos novos processos, producées anuais e local de armazenamento

temporario.
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Tabela 13. Produgdo de residuos

: - o Producdo Operagao de gestdo
Setor Designacgdo interna Cédigo LER anual (t) de residuos

Residuos de Tintas e Vernizes 0801 11* 2,5390 D15
Lamas de Tintas 08 01 13* 63,72 D15
Pintura Residuos Remocdo Tintas 0801 21* 24,634 D15
Outros Solventes e Misturas 14 06 03* 22,396 D15
Embalagens contaminadas 1501 10* 28,392 R13
Colagem de Residuos de colas e vedantes, contendo
MOUSSES solventes organicos ou outras substancias 08 04 09* 0,013 D15
perigosas
Carga/Descarga Aparas de matérias pldsticas 120105 15,832 R13
Agua com Oleo 1305 07* 0,15 R13
Outros combustiveis 1307 03* 0,15 R13
El;tr:;)i(s:ac';laegs de motores, transmissdes e 13 02 08* 0,044 R12
Manutengdo Absorventes, filtros e EPI's contaminados 1502 02* 9,997 (1) R13
Aparas e limalhas de metais ferrosos 120101 0,251 R13
Aparas e limalhas de metais ndo ferrosos 120103 0,67 R12
Laboratério Produtos quimicos de laboratdério 16 05 06* 0,007 R13
Embalagens de papel e cartdo 150101 0,052 R13
Embalagens de plastico 150102 0,621 R13
e ks 3
Diversos lovas o sbomentes mo comaminados) | 15923 0871 A3
Componentes e equipamentos elétricos 1602 14 0,006 R13
Papel e cartdo 200101 2,46 R12
ETARI Lamas de ETARI 11 01 09* 15,063 D15

(1) Cercade 0,4t correspondem aos filtros saturados das cabines de pintura.

Os residuos serdo geridos de acordo com as praticas existentes na empresa e que estdo de acordo com os requisitos legais
nesta matéria, ou seja, transporte por empresa com alvara de transporte valido, acompanhado por uma e-GAR, e tratamento

em operador de gestdo de residuos licenciado.

5.5 Producgao de ruido

A atividade da empresa, pela sua natureza e tipologia de equipamentos, ndo acarreta emiss@es de ruido relevantes. De acordo

com a campanha de monitorizagdo acustica realizada em 2026, os niveis de ruido avaliados nos recetores mais préximos
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cumprem os requisitos estabelecidos no artigo 13.2 do Regulamento Geral do Ruido (Decreto-Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro),

verificando-se o cumprimento simultaneo do Critério do Valor Limite de Exposicdo e do Critério da Incomodidade.
6. MEDIDAS A ADOTAR AQUANDO DA CESSACAO DA ATIVIDADE

Atualmente ndo se prevé a cessagdo da atividade da ALUDEC Sucursal. No entanto, caso tal venha a ocorrer, a empresa
compromete-se a adotar todas as medidas necessarias para evitar a existéncia de passivos ambientais e garantir a protecdo do

solo, das dguas superficiais e subterraneas e dos restantes recetores ambientais.

Para o efeito, previamente a cessacdo da atividade serd elaborado e submetido a APA) um plano de desativacdo da instalagdo,

para apreciacdo e validacdo, contemplando as medidas a implementar durante o processo de encerramento.
Entre as principais medidas a adotar destacam-se:

e Remocdo das matérias-primas, produtos intermédios, produtos acabados e produtos quimicos existentes na

instalacdo;
e Encaminhamento de todos os residuos existentes para operadores de gestdo de residuos devidamente licenciados;

e Esvaziamento, limpeza e, quando aplicavel, descontaminagcdo dos equipamentos de processo, sistemas de
armazenamento, redes de drenagem e restantes infraestruturas suscetiveis de conter substancias potencialmente

poluentes;
e Limpeza e desativacdo da ETARI e restantes sistemas ambientais existentes na instalacdo;

e Verificagdo do estado de conservacdo das areas de armazenamento de produtos quimicos e residuos, bem como das

respetivas bacias de retencdo;

e Avaliagdo das condi¢des ambientais do local, de forma a verificar a inexisténcia de contaminagdo dos solos e das

aguas subterrdneas associada a atividade desenvolvida;

e Implementacdo das medidas corretivas que se revelem necessarias caso sejam identificadas situagGes suscetiveis de

originar passivo ambiental.

A adogdo destas medidas permitird assegurar que a cessagdo da atividade decorre de forma ambientalmente adequada,

prevenindo a ocorréncia de impactes ambientais e a existéncia de passivos ambientais futuros.
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7. ANEXOS

Anexo 1 — Ficha de dados de seguranca do desengordurante

Anexo 2 — Relatdrio de avaliagdo da eficiéncia do RTO

Anexo 3 - Planta com a rede de abastecimento de dgua e drenagem de dguas residuais
Anexo 4 - Listagem de produtos quimicos perigosos

Anexo 5 - Planta com a localizagdo das fontes fixas

Anexo 6 — Calculo da altura das chaminés

Anexo 7 - Plantas da rede de aguas pluviais
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