LISTAGEM DE PRODUTOS QUIMICOS UTILIZADOS NA Vale de Mafra

LINHA DE ANODIZACAO

ESQUEMA DA LINHA 3:
O ng ondu arse o -)

AS 5elas representam o uxo de materal atraves
d3s vanas etapas.

1 — Desengorduramento — Acido (diluicdo) [Gardoclean T528]

2 — Satinagem — NaOH (diluicdo) + complexante [Gardo Etch 8300]

3 — Neutralizag&o — H2 SO (diluigdo) [Gardacid B4472]

4 — Anodizacao - H2 SO4 (diluigéo)

5 — Coloracgéao Eletrolitica — Sulfato de Estanho (SnSOa4) [Gardocolor 7700]

6 — Selagem a Frio — (Niquel (Ni) + Fluoreto (F ') — [Gardoseal 1942 +
Gardobond Additivo]



Pré-Tratamento

DESENGORDURAMENTO

DESOXIDACAO

CONVERSAO QUIMICA

LAVAGEM

SECAGEM

Lacagem

PINTURA

POLIMERIZACAO

LINHA DE LACAGEM

NaOH (Diluicdo) [GardoClean S5245]+ Gardobond
Additive

H2 SO4 (Diluigéo) [Gardacid P4392]

Oxido de Titanio [GadoBond X4707A + GadoBond
X4707E15]

Agua desmineralizada

Estufa a 65°C

Tintas em P6

Estufa a 180-200 °C

ESTACAO DE TRATAMENTO DOS EFLUENTES

DECANTACAO

Floculante [Floc A100]

Regeneracgéo de Resinas

NaOH Hidroxido de Sédio + Acido Cloridrico HCI



