ZINCRAL
Memoria Descritiva

INTRODUCAO

Este documento foi elaborado no ambito do preenchimento do formulario de licenciamento correspondente ao
processo PL20260331002639, relativo ao pedido de alteragdo do estabelecimento industrial da ZINCRAL —
Revestimentos, Lda., daqui em diante designada por ZINCRAL.

O projeto esta sujeito a procedimento de AlIA, uma vez que passou a estar enquadrado no item i) da alinea b)
do ponto 4 do artigo 1° do Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro, republicado pelo Decreto-Lei n.°
11/2023, de 10 de fevereiro, uma vez que a alteracdo em causa envolve um aumento do volume de banhos de
tratamento de superficie de 26,25 m3 para 136,73 m3, ultrapassando assim o limiar fixado para a tipologia 4 e)
do anexo Il do mesmo diploma, nomeadamente “Tratamento de superficie de metais e matérias plasticas que

utilizem processo eletrolitico ou quimico” com uma capacidade instalada = 40 m3.

Este projeto enquadra-se também no regime juridico PCIP, uma vez que a ZINCRAL se enquadra no item 2.6
do Anexo | do Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto, na sua redagéo atual, designadamente “Tratamento
de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume

das cubas utilizadas no tratamento realizado for superior a 30 m3”,

Seguidamente séo descritas as alteragbes ao estabelecimento industrial, que motivaram o pedido de alteracgéo,
e é apresentada diversa informacgao requerida pelo formulario de licenciamento, assim como esclarecimentos

considerados relevantes para o processo.

ALTERAGOES

As alteracdes introduzidas na unidade industrial, partindo do ano de referéncia de 2008, séo identificadas

seguidamente:

e Substituicdo das quatro linhas de tratamento de superficie existentes (capacidade instalada da atividade
PCIP 2.6 de 26,25 m3) por quatro linhas de maior capacidade (capacidade instalada da atividade PCIP 2.6
de 136,73 m3);

e Remodelagdo e ampliagdo do pavilhao industrial para fazer face a um incéndio que deflagrou em 2017, o
qual inviabilizou na altura a continuidade da laboragao produtiva, e permitir a substituigdo das linhas de
tratamento de superficie, a par da armazenagem de matéria-prima e produto acabado;

¢ Instalacdo de sistemas de exaustdo nos banhos, encaminhados para 2 chaminés;

e Instalagdo de dois sistemas de refrigeragédo para os banhos (chillers);

e Instalagdo de uma unidade de produgao de energia fotovoltaica para autoconsumo com poténcia instalada
de 160 kVA;

e Instalagcdo de uma ETARI.
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DESCRIGAO DO PROCESSO PRODUTIVO

A ZINCRAL é uma empresa de prestagéo de servigos no tratamento de pegas metalicas. As pecas, fornecidas
pelos clientes, sdo revestidas com zinco ou zinco-niquel através de processos eletroquimicos. O objetivo do
revestimento é garantir a protecao contra a corrosdo de acordo com as especificagdes dos clientes e/ou para

melhorar o aspeto estético.

Apresenta-se o fluxograma do processo produtivo.
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Figura 1 - Fluxograma do processo produtivo

Seguidamente é feita a descrigdo de cada uma das etapas do processo.

Rececgao das pegas

As matérias-primas sao rececionadas, nomeadamente as pecas a tratar, os produtos quimicos para os varios
banhos de tratamento e o material de embalagem. Os produtos quimicos sdo armazenados em bacias de
retencdo, consoante as incompatibilidades, numa zona destinada ao armazém de produtos quimicos.

As pecgas dos clientes e o material de embalagem sao guardados no armazém de recegéao e expedic¢ao.
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Controlo / Recegao de pegas

Nesta etapa, é verificada a quantidade rececionada de pegas, de acordo com as guias dos clientes. Também
sdo verificados alguns itens qualitativos tais como o aspeto e a quantidade de éleo nas pecas. O material da
entrada no sistema de faturagao (Wosip), que atribui um nimero de lote. As pegas sao identificadas com o lote
definido pelo programa.

No material para embalagem e produtos quimicos rececionados verifica-se a quantidade recebida indicada nas
guias.

Processamento das pegas
A Zincral tem 4 linhas de producao automaticas, cada uma composta por varios banhos de tratamento:

e Linha 1 — Zinco Alcalino Eletrolitico em suspensao
e Linha 2 — Zinco-Niquel Alcalino Eletrolitico em suspenséo
e Linha 3 — Zinco-Niquel Alcalino Eletrolitico em tambor

e Linha 4 — Zinco Alcalino Eletrolitico em tambor
Todos os processos sao isentos de cromio VI e cianetos.

Consoante as caracteristicas das pecas e a linha escolhida, as pecas sdo penduradas em suportes, ou
colocadas dentro de tambores, para posterior imersdo nos banhos. Segundo o revestimento e acabamento
pretendidos, € personalizado um tratamento para as pegas, nomeadamente a sequéncia e tipo de banhos em

que sdo imersas. Este processo é depois efetuado automaticamente.

O aquecimento dos banhos é feito por resisténcias elétricas no interior dos mesmos, enquanto o arrefecimento

€ obtido através de permutadores dentro das tinas, onde circula agua proveniente do sistema de refrigeracgéo.

Os banhos de tratamento possuem extragcéo de gases, que sdo encaminhados para o exterior através de duas

chaminés. A extracao das linhas 1 e 2 sdo encaminhadas para a FF1 e a das linhas 3 e 4, para a FF2.

Os parametros dos banhos sdo analisados periodicamente, de acordo com procedimentos internos. Quando

necessario, sao realizados ajustes de concentragéo, pH e outros.

Os banhos esgotados e as aguas de lavagem sdo encaminhadas para a ETARI, onde sao tratadas. Apos o
tratamento, sdo descarregadas diretamente para o coletor municipal, cumprindo com todos os parametros de

descarga.

A Zincral possui um programa de automatizagdo que permite a visualizagdo de todas as etapas do processo
(tempo, temperatura, correntes). Este programa guarda o histérico, sendo possivel a qualquer altura consultar
0 processo para um lote, ou para uma pega especifica.

Seguidamente, sao descritas as caracteristicas dos banhos existentes nas quatro linhas de producao.
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Linha 1 - Processo de Zinco Alcalino Suspenséao

Dimensodes wtelte Al Temperatura
Processo Composigao total util - Agitacao Descarga Exaustdo
Agua +
Ultrasons Presol3475 2,5x0,88x1,45 3,19 2,5 45-65 - 1x/ano Nao
(25+5g/1)

Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Deseng. Quimico Agua +
e Presol3475 2,5x1,4x1,45 5,08 4,7 45-65 Ar 1x/ano FF1
Alcalino
(35-45g/1)
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua + HCI
(25-45%) +

Actane 4200
(1-3%)

Decapante Acido 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1

Agua + HCI
(25-45%) +
Actane 4200
(1-3%)

Agua + HCI
(25-45%) +
Actane 4200
(1-3%)

Decapante Acido 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1

Decapante Acido 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1

Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao

Agua +
Prelik1700
" (75-125 g/l) +
Deser‘Agl-caEl'iﬁgm'"CO PrelikADD19  2,5x0,8x1,45 2,90 25 30-50 - 1x/ano FF1
(10-30 mi/l) +
AB31 (0,51
mi/l)

Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao

Recuperagéo de

) : Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
Zinco Alcalino

Agua + Zn
[10-14]g/L +
NaOH [115-
135]g/L +
Envirozin
240 Base + Circulagao
Zinco Alcalino Envirozin 2,5x1,8x1,45 6,53 6,5 20-30 através de - FF1
240 Brightner bomba
+ Envirozin
Purifier 1 +
Envirozin
Purifier 2 +
Restor 20

Recuperagao de

8 : Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
Zinco Alcalino

Agua + Zn
[10-14]g/L +
NaOH [115-
135]g/L +
Envirozin
240 Base + Circulagao
Zinco Alcalino Envirozin 2,5x1,8x1,45 6,53 6,5 20-30 através de - FF1
240 Brightner bomba
+ Envirozin
Purifier 1 +
Envirozin
Purifier 2 +
Restor 20
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Volume Volume

Processo Composicao e I total util Tempoeratura Agitacdo Descarga Exaustao
Agua + Zn
[10-14]g/L +
NaOH [115-
135]g/L +
Envirozin
240 Base + Circulagao
Zinco Alcalino Envirozin 2,5x1,8x1,45 6,53 6,5 20-30 através de - FF1
240 Brightner bomba
+ Envirozin
Purifier 1 +
Envirozin
Purifier 2 +
Restor 20
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua + Acido
Ativagdo Nitrica Nitrico [0,5- 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
11%
Agua +
Passivador Azul Tripass LT . =
. XD 7202 [80- 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
120]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua +
Lanthane TR
175 Parte A
Passivador amarelo [90- . =
acido 1100JmL/L + 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
Lanthane TR
175 Parte B
[565-75]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
A definir
Disponivel (semelhante 5 5670145 254 2,35 Ambiente Ar ; NZo
(Passivador) a Passivador
Azul)
Disponivel (Lavagem) Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua +
Selante Alcalin 40T 2507x145 254 235 Ambiente Ar - Nao
220]mL/L

No final da linha existe uma estufa para secagem das pegas, com ventilagao de ar quente a 60-80°C, sendo o
aquecimento obtido com resisténcias elétricas.
Os gases aspirados neste processo s&o escoados para a fonte fixa FF1, existindo para o efeito:

= 2 capotas aspiracao no Desengorduramento Quimico Alcalino;

= 6 capotas aspiracdo nas 3 posi¢des de decapagem cloridrica 30%;

= 2 capotas aspiracdo no Desengorduramento Eletrolitico Alcalino;

= 3 capotas aspiracao nas 2 posicdes de Zinco Eletrolitico Alcalino;

= 2 capotas aspiracado no tanque de dissolugéo do Zinco para o Zinco Eletrolitico Alcalino.
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Linha 2 - Processo de Zinco-Niquel Alcalino a Suspensao

Volume

Processo Composi¢cdo Dimensoes total \{o_llumae Temp!%ratura Agitacao Descarga Exaustao
(m?) util m?) (°C)
Agua + Metex
PE-304 [80-
Deseng. 120]g/L +
Quimico Enprep 2,5x1,4x1,45 5,08 4,7 45-65 Ar 1x/ano FF1
Alcalino Tenside [5-
10]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua + HCI
Decapante [30-50]% + .
Acido Actane 4200 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1
[2-3]%
Agua + HCI
Decapante [30-50]% + .
Acido Actane 4200 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1
[2-3]%
Agua + HCI
Decapante [30-50]% + .
Acido Actane 4200 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/ano FF1
[2-3]%
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua + Metex
PE-304 [90-
Deseng. 110]g/L +
Eletrolitico 2,5x0,8x1,45 2,90 2,5 30-50 - 1x/ano FF1
Alcalino Eligiizg
Tenside [0,4-
0,6]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Recuperagao
df\h,zo:ﬂgf' Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - N&o
Alcalino
Agua + Zn
[5,5-6,5]g/L +
KOH [115-
145]g/L +
) . IR A5 Circulag&o
Zinco-Niquel -~ 2,5 + HCD + 5 5.1 8.1 45 653 6,5 20-30 através de ; FF1
Alcalino Carrier +
b bomba
Enviralloy 12-
15 PartB +
Sprint
Brightener +
Sprint LCD
Agua + Zn
[5,5-6,5]g/L +
KOH [115-
Zinco-Niquel Sp1ri4n5t]lg\l/il_[1+ 5- CleuEse
Alcalino 2.5] + HCD + 2,5x1,8x1,45 6,53 6,5 20-30 at{)aves de - FF1
) omba
Carrier +
Enviralloy 12-
15 PartB +
Sprint
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Ml Volume Temperatura
Processo Composi¢cdo Dimensoes total e p‘, Agitacao Descarga Exaustao
(m?) util m3) (°C)
Brightener +
Sprint LCD
Agua + Zn
[5,5-6,5]g/L +
KOH [115-
145]g/L +
. . Slpldnit AL 5= Circulagéo
Zinco-Niquel |~ 2,5] + HCD + |5 5 1 8.4 45 | 6,53 55 20-30 através de - FF1
Alcalino Carrier +
. bomba
Enviralloy 12-
15 PartB +
Sprint
Brightener +
Sprint LCD
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Agua +
Tripass 5101
szt | EEZOINEL | ) g o ag | a 2,35 20-30 Ar ; NZo
Preto Acido + Tripass
5102[80-
120]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Passivador ¢g;:s;
TranAsgg;ente 3000G [70- 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 20-30 Ar - Néao
130]mL/L
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
Lavagem Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més Nao
A definir
Diopsiiel | ssmalelis ) Sop 0 e | pes 2,35 Ambiente Ar ; NZo
(Passivador)  a Passivador
transparente)
Dipele Agua 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar 1x/més N&o
(Lavagem)
Selante Agua *
Alcalino Enseal 160 2,5x0,7x1,45 2,54 2,35 Ambiente Ar - Nao
[18-22]%

No final da linha existem duas estufas para secagem das pecgas, com ventilagdo de ar quente a 60-80°C,
sendo o aquecimento obtido com resisténcias elétricas.
Os gases aspirados neste processo sdo escoados para a fonte fixa FF1 existindo para o efeito:

= 2 capotas aspiragdo no Desengorduramento Quimico Alcalino;

» 6 capotas aspiragao nas 3 posi¢des de decapagem cloridrica 30%;

= 2 capotas aspiragdo no Desengorduramento Eletrolitico Alcalino;

= 3 capotas aspiragado + 1 capota partilhada nas 2 posi¢cdes de Zinco-Niquel Eletrolitico Alcalino;

= 2 capotas aspiragcado no tanque de dissolugéo do Zinco para o Zinco-Niquel Eletrolitico Alcalino.
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Linha 3 - Processo de Zinco-Niquel Alcalino a Tambor

Processo Composigao Dimensoes total (m?) atil me) (°C) Agitacdo Descarga Exaustao
Deseng. Agua + Presol
Quimico 3475 [35- 1,4x1,8x1,0 2,52 2,07 45-60 - - FF2
Alcalino 65]g/L
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Passivagdo  Agua + HNO; ) i i
Nitrica [35-40]% 1,4x0,9x1,0 1,26 1,07 Ambiente FF2
Agua + HCI
Decapante [25-45]% + . } }
Acido Actane 4200 1,4x1,8x1,0 2,52 2,14 Ambiente FF2
[0,5-1,5]%
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Agua + Prelik
1700 [75-
Deseng. 125]g/L +
Eletrolitico Prelik ADD 19 1,4x1,0x1,0 1,40 1,19 45-60 - - FF2
Alcalino [10-30]mL/L +
AB 31 [0,5-
1,0]mL/L
Lavagem Agua 1,4x0,9x1,0 1,26 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Recuperaga
0 de Zinco- Agua 14x072x1,0 1,01 0,86 Ambiente - - Néo
iquel
Alcalino
Agua + Zn
[5,5-6,5]g/L +
KOH [115-
145]g/L +
Sprint Ni [1,5- Circulaga
Zinco-Niquel ~ 251 + HCD + 4 4.3 5.4 448 4,03 20-30 o através - FF2
Alcalino Carrier +
: de bomba
Enviralloy 12-
15 Part B +
Sprint
Brightener +
Sprint LCD
Agua + Zn
[5,5-6,5]g/L +
KOH [115-
145]g/L +
Sprint Ni [1,5- Circulaga
Zinco-Niquel ~ 251 + HCD + 4 4.3 5.4 448 4,03 20-30 o através - FF2
Alcalino Carrier +
: de bomba
Enviralloy 12-
15 Part B +
Sprint
Brightener +
Sprint LCD
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Passivador  Agua + Finidip
Transparent 128,6 [60- 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 20-30 Ar - Nao
e Acido 80]mL/L
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano Nao
DEEINTE Sl 14x0,72x1.0 1,01 0,86 Ambiente - - N&o

(Passivador)
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Volume Volume  Temperatura

Processo Composigao Dimensoes Agitacdo Descarga Exaustao

total (m®) il m?) (°c)
Passivador
transparente)

Dipanie Agua 1,4%0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 4x/ano N&o
(Lavagem)
Dipele Agua 14x072x1,0 1,01 0,86 Ambiente . 4x/ano N3o
(Lavagem)

Selante Agua *

. Finigard 200A 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - - Nao
Alcalino

[80-120]mL/L

No final da linha existe uma centrifuga a quente para secagem das pegas, com ventilacdo de ar quente a 30-
50°C, sendo o aquecimento obtido com resisténcias elétricas.
Os gases aspirados neste processo sdo escoados para a fonte fixa FF2, existindo para o efeito:

= 3 capotas aspiragdo no Desengorduramento Quimico Alcalino;

» 3 capotas aspiragao nas 2 posi¢des de decapagem cloridrica 30%;

= 2 capotas aspiracdo no Desengorduramento Eletrolitico Alcalino;

= 7 capotas aspiragdo nas 2 posi¢des de Zinco-Niquel Eletrolitico Alcalino;

= 1 capotas aspiragcado no tanque de dissolugéo do Zinco para o Zinco-Niquel Eletrolitico Alcalino.

Linha 4 - Processo de Zinco Alcalino a Tambor

Ml Volume Temperatura
Processo Composi¢cdo Dimensoes total e o Agitacao Descarga Exaustao
(m?) util m3) (°C)
Deseng. él?c::a;
Quimico 1,4x1,8x1,0 2,52 2,07 45-60 - 1x/ano FF2
Alcalino Bt s
65]g/L
Deseng. e
Eletrolitico 1,4x1,0x1,0 1,40 1,19 45-60 - 1x/ano FF2
Alcalino S0 [
65]g/L
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Ativagao Agua +
. Actane 345 1,4x0,9x1,00 1,26 1,07 Ambiente - 1x/ano FF2
[20-40]g/L
Agua + HCI
Decapante [25-45]% + . }
Acido Actane 4200 1,4x1,8x1,0 2,52 2,14 Ambiente 1x/ano FF2
[0,5-1,5]%
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Recuperacéo )
de Zinco Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - - Nao
Alcalino
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e Volume Temperatura
Processo Composi¢cdo Dimensoes total e o Agitacao Descarga Exaustao
(m?) util m3) (°C)
Agua + Zinco
[10-14]g/L +
Hidroxido de
Saédio [115-
135]g/L +
Zinco Envirozin 240 Circulagao
Alcalino Base + 1,4x3,2x1,0 4,48 4,03 20-30 através de - FF2
Envirozin 240 bomba
Brightner +
Envirozin
Purifier 1 +
Envirozin
Purifier 2
Agua + Zinco
[10-14]g/L +
Hidréxido de
Saédio [115-
135]g/L +
Zinco Envirozin 240 Circulagéo
; Base + 1,4x3,2x1,0 4,48 4,03 20-30 através de - FF2
Alcalino S
Envirozin 240 bomba
Brightner +
Envirozin
Purifier 1 +
Envirozin
Purifier 2
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Ativacio Agua + Acido
vac Nitrico [0,2- 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - - FF2
Acida
0,6]
Passivador Agua +
Amarelo Lanthane 316  1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 20-25 - - Nao
Acido [80-120]mL/L
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Agua +
Passivador Tripass LT =
Azul Acido 7202 [80- 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 20-25 - - Nao
120]mL/L
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Lavagem Agua 1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - 1x/més Nao
Selante Agua +
) Finigard 200A  1,4x0,72x1,0 1,01 0,86 Ambiente - - Nao
Alcalino

[80-120]mL/L

No final da linha existe uma centrifuga a quente para secagem das pecas, com ventilagdo de ar quente a 30-
50°C, sendo o aquecimento obtido com resisténcias elétricas.

Os gases aspirados neste processo sdo escoados para a fonte fixa FF2 existindo para o efeito:

» 1 capota aspiragdo + 1 capota partilhada na Ativacado Nitrica 1%;

= 1 capota aspiragdo + 2 capotas partilhadas no Desengorduramento Quimico Alcalino;

= 1 capota aspiracao + 1 partilhada no Desengorduramento Eletrolitico Alcalino;

= 2 capotas aspiragéo + 1 capota partilhada nas 2 posi¢cdes de decapagem cloridrica 30%;

= 1 capota aspiragdo + 1 capota partilhada na ativagdo com sais acidos;

= 7 capotas aspiracdo nas 2 posi¢des de Zinco Eletrolitico Alcalino;

= 1 capota aspiragao no tanque de dissolugao do Zinco para o Zinco Eletrolitico Alcalino.
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Formacgao do lote e Embalagem

Depois de processadas, as pegas sdo embaladas de acordo com as especificagbes de embalagem dos
clientes, sendo feita a identificacao e registo do lote e cliente.

Controlo da qualidade

As pecas passam por um controlo de qualidade onde s&o verificados os seguintes pardmetros: espessura do
revestimento, aspeto e aderéncia. Também sao efetuados ensaios de nevoeiro salino.

Controlo final

O controlo quantitativo é realizado através do peso, ou contado manualmente durante o descarregamento dos

suportes.

Expedicao

As pegas, depois de embaladas, controladas e identificadas, sdo colocadas no armazém de expedigdo a
aguardar a recolha pelo cliente. A Zincral também dispde de servigo de transporte, nos casos acordados com
os clientes.

De seguida sao descritas as atividades de apoio ao processo produtivo da instalag&o industrial:

Laboratoério

No suporte ao processo produtivo existe um laboratério onde séo realizadas analises de controlo quimico
periddico de todos os banhos e de avaliagao da conformidade dos processos de forma a garantir a qualidade

e eficiéncia dos mesmos.

Escritorios e areas sociais

Esta areas incluem escritérios, salas de reunido/ formacgao, vestiarios, balnearios, instalagdes sanitarias.

Sistemas de refrigeragao

As quatro linhas da ZINCRAL apresentam um sistema de refrigeragéo alimentado por dois chiller programados
automaticamentes para atuar quando atinge a temperatura definida no set point para os banhos de Zinco e
Zinco-Niquel. A agua é refrigerada num depdsito existente nos chillers circulando em circuito fechado pela
linha.
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Posto de Transformagéo

A energia elétrica fornecida em média tensao é distribuida por um posto de transformagdo com uma poténcia
elétrica instalada de 250 kVA.

Unidade de producao de energia para autoconsumo (UPAC)

A ZINCRAL dispée de uma Unidade de Produgdo para Autoconsumo (UPAC), instalada na cobertura do
pavilh&o industrial, com uma poténcia instalada de 160 kVA.

Armazenamento de produtos quimicos

O armazenamento de produtos quimicos, apds a sua recegao, € essencialmente efetuado num parque coberto
no exterior da instalagao industrial, sobre bacias de retengao, por forma a evitar a contaminagao do solo. A
maior parte dos produtos quimicos utilizados nos banhos encontram-se em embalagens de 20 kg a 25 kg

estando os restantes embalados em contentores IBC’s de 1000 litros.

Armazenamento de residuos

O armazenamento de residuos é efetuado no interior do pavilhdo industrial em local coberto sobre pavimento
impermeabilizado, sobre bacias de retengcdo, em recipientes estanques e resistentes assinalados com a

designacgao do residuo e respetivo codigo LER.

ETARI

A ETARI ir4 proceder ao tratamento fisico-quimico das aguas residuais decorrentes da linha de tratamento de
superficie. De seguida é apresentado uma breve descri¢ao do funcionamento da ETARI:

e Os efluentes produzidos nas linhas galvanicas serdo encaminhados, segundo a sua natureza, e por
tubagens independentes, para trés tanques de transferéncia, designados como: Diluidos,

Concentrados acidos e Concentrados alcalinos.

e Cada uma destas unidades de transferéncia possui uma bomba de trasfega que funciona em fungéo
da existéncia de nivel e que envia o efluente para o respetivo depédsito de retengdo da ETARI. Na
ETARI, do lado da parede contigua ao pavilhdo onde estdo as linhas galvanicas, existirdo dois
depdsitos de 20m? unidos pela flange de fundo e que perfazem 40 m3 de capacidade de retencgdo de
efluentes diluidos; existira um depdsito de 25 m? para reter os efluentes concentrados acidos e um

depdsito de 30 m? para reter os concentrados alcalinos.

e A unidade de tratamento propriamente dita ficara junto da parede oposta e sera constituida
essencialmente por dois reatores sequenciais de neutralizagdo onde se fara a adigdo de coagulante e

a corregao do pH. Uma vez neutralizado e coagulado o efluente é enviado para um floculador, instalado
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junto da entrada do sedimentador, onde se processa a formagéo dos flocos/lamas que depois serdo
decantadas no sedimentador.

e Do sedimentador saem duas correntes: uma saida de fundo das lamas para o filtro prensa para
desidratacao; e outra saida na zona superior, por transbordo, onde sai o efluente tratado. Este efluente
tratado vai entédo passar pela caixa de amostragem e depois sai para o coletor municipal.

Apresenta-se seguidamente o esquema de tratamento existente:

COLETOR
MUNICIPAL

OXIDANTE COAGULANTE  SODA FLOCULANTE ’ AGUA

DILUIDOS Jv [ l l TRATADA
N )
CONCENTRADOS PRE- - i = -
NEUTRALIZACAO [~ NEUTRALIZACAO |[—— FLOCULACAO |——>| SEDIMENTAGAO
]
CONCENTRADOS
ALCALINOS LAMAS

GESTOR
RESIDUOS

A ETARI ira funcionar durante 6h/dia, com um caudal médio de tratamento de 1,8 m3/h e um caudal maximo
de 2,5 md/h. Considerando que a ZINCRAL labora 220 dias/ano, espera-se que, em média, sejam
descarregados um total de 2376 m3/ano.

A ETARI ira ser instalada no interior do pavilhdo industrial em duas zonas designadas para o efeito:

¢ Na zona A ficarao os depdésitos que terdo um volume total de 95 m3. Esta zona sera impermeabilizada
e estara dotada de uma bacia de contengdo com um volume de 26,08 m3, para uma necessidade de

22,4 m3, corresponde ao volume maximo do depdsito de maior capacidade.

e Na zona B, ficara o sedimentador, cuja capacidade é de 10 m3. Esta zona sera impermeabilizada e
estara dotada de uma bacia de contengdo com um volume de 11,48 ms3.

A ETARI ira dispor de diversos alertas durante o tratamento, nomeadamente: alarmes de falta de nivel dos
reagentes, alarmes de nivel maximo nos reatores e alarmes informativos de nivel elevado nos tanques de
retencéo dos efluentes. Se o tratamento for interrompido por alguma condicionante, a descarga de efluente
tratado no coletor também seré interrompida, pelo desligar da respetiva bomba.

PRODUCAO

Com a introdugdo das novas linhas de tratamento houve um aumento da capacidade instalada de 26,25 m?3
para 136,73 m3, que naturalmente se refletiu no aumento da produgdo. Tendo em consideragdo o processo
produtivo existente na ZINCRAL, a sua producgdo é medida em fungdo da area de superficie tratada em dm?.

A ZINCRAL possui uma produgéo efetiva de 563200 dm? de superficie tratada nas suas linhas.
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LISTAGEM DAS MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
Seguidamente é apresentada a listagem de maquinas e equipamentos instalados no estabelecimento.
Linha 1 — Linha de Zinco em suspenséo

Esta linha é composta por diversas tinas com produtos quimicos para o tratamento e revestimento de pecas
metalicas por processo de eletrodeposicdo de zinco. Fazem parte desta linha outros equipamentos diversos

tais como:

- 12 barramentos (dispositivos que transportam as pegas a produzir);

- 7 retificadores de corrente (regulam a corrente elétrica para o processo de eletrodeposigéo);
- 2 bombas filtro (filtram o banho de zinco);

- 4 doseadores automaticos de produtos quimicos;

- Diversas resisténcias (para aquecimento dos banhos);

- Diversas electrovalvulas para regulagéo automatica das lavagens;

- Sistema de agitacdo a ar (para homogeneizar os banhos);

- Tina de ultrasons (para reforgar a limpeza das pecgas);

- Estufa de secagem das pecas;

- Quadros elétricos para controlo e monitorizagdo do processo.

Linha 2 - Linha de Zinco-Niquel em suspensao

Esta linha é composta por diversas tinas com produtos quimicos para o tratamento e revestimento de pecas
metalicas por processo de eletrodeposi¢cao de zinco-niquel. Fazem parte desta linha outros equipamentos
diversos tais como:

- 12 barramentos (dispositivos que transportam as peg¢as a produzir);

- 7 retificadores de corrente (regulam a corrente elétrica para o processo de eletrodeposicéo);
- 2 bombas filtro (filtram o banho de zinco);

- 2 doseadores automaticos de produtos quimicos;

- Diversas resisténcias (para aquecimento dos banhos);

- Diversas electrovalvulas para regulagdo automatica das lavagens;

- Sistema de agitacdo a ar (para homogeneizar os banhos);

- Estufa dupla de secagem das pecas;

- Quadros elétricos para controlo e monitorizagdo do processo.

Linha 3 - Linha de Zinco-niquel em tambor

Esta linha é composta por diversas tinas com produtos quimicos para o tratamento e revestimento de pecas
metalicas por processo de eletrodeposi¢cao de zinco-niquel. Fazem parte desta linha outros equipamentos

diversos tais como:

- 12 tambores (dispositivos que transportam as pecas a produzir);
- 7 retificadores de corrente (regulam a corrente elétrica para o processo de eletrodeposicéo);

- 2 bombas filtro (filtram o banho de zinco);
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- 2 doseadores automaticos de produtos quimicos;

- Diversas resisténcias (para aquecimento dos banhos);

- Diversas electrovalvulas para regulagdo automatica das lavagens;

- Centrifuga de secagem das pecas;

- Sistema de carga e descarga de pegas composto por guincho e tremonha;

- Quadros elétricos para controlo e monitorizagdo do processo.

Linha 4 — Linha de Zinco em tambor

Esta linha é composta por diversas tinas com produtos quimicos para o tratamento e revestimento de pecas
metalicas por processo de eletrodeposi¢céo de zinco. Fazem parte desta linha outros equipamentos diversos
tais como:

- 12 tambores (dispositivos que transportam as pecas a produzir);

- 7 retificadores de corrente (regulam a corrente elétrica para o processo de eletrodeposicéo);
- 2 bombas filtro (filtram o banho de zinco);

- 2 doseadores automaticos de produtos quimicos;

- Diversas resisténcias (para aquecimento dos banhos);

- Diversas electrovalvulas para regulagdo automatica das lavagens;

- Centrifuga de secagem das pecas;

- Sistema de carga e descarga de pegas composto por guincho e tremonha;

- Quadros elétricos para controlo e monitorizagdo do processo.

Restantes equipamentos:

2 sistemas de exaustdo — 1 para as linhas 1 e 2 e outro para as linhas 3 e 4;

2 sistemas de arrefecimento (chillers) - 1 para as linhas 1 e 2 e outro para as linhas 3 e 4;
1 ponte rolante - instalada na zona de produgéo e com capacidade de 5.000kgs;

1 sistema de painel solar fotovoltaico - com Poténcia instalada de 160kVA,;

2 empilhadores -sendo um a diesel (faz cargas e descargas dos camides) e um elétrico que faz a restante
logistica no armazém e area de produgéo;

Varios porta-paletes manuais;
1 balanga até 1500Kgs com fungéo de conta e pesa;
1 compressor de parafuso de 270 litros;

1 compressor de 270 litros.

Equipamento de laboratério:

1 aparelho de raio X (controlo de espessura dos revestimentos aplicados)
1 Medidor de pH (Controlo do processo produtivo)

1 balancga digital de laboratério (Preparacao de solugéo para titulagoes)

1 Retificador de laboratério (Elaboragédo de Célula Hull)

1 Estufa de laboratério (Ensaios laboratério)

Margo de 2026 Pagina 15 de 20



ZINCRAL

Memoria Descritiva

MATERIAS-PRIMAS E SUBSIDIARIAS

As principais matérias-primas usadas sao as pegas a tratar, provenientes dos clientes, e os produtos quimicos

usados nos banhos de tratamento. Seguidamente apresenta-se a lista das mesmas.

Matéria-prima ou subsidiaria

Consumo anual ()

Capacidade de armazenagem (t)

FINIGARD 401 0,55 0,125
Tripass LT 7202 1 0,13
PRESOL 3475 0,68 0,1
ENVIROZIN 240 BASE 2,9 1
ENVIROZIN 240 BRIGHTNER 0,5 0,75
ENVIROZIN PURIFIER 1 0,5 0,075
ENVIROZIN PURIFIER 2 0,65 0,1
RESTOR 20 0,11 0,05
ACTANE 4200 0,18 0,05
ENPREP-LIQUIPUR TENSIDE 3141 0,075 0,05
ENVIRALLOY NI 12-15 LCD 0,128 0,08
ENVIRALLOY NI 12-15 PART B 0,324 0,081
METEX PE 304 1,525 0,1
Sprint Carrier 0,55 0,1
Sprint Brightener 0,55 0,1
Nispeed HCD 0,275 0,075
Sprint Ni 3,58 0,37
TRIPASS ELV 3000 - G 0,39 0,078
TRIPASS ELV 5101 0,778 0,088
TRIPASS ELV 5102 0,868 0,084
FINIDIP 128.6 0,03 0,03
FINIGARD 200 A 0,55 0,1
LANTHANE TR 175 PARTE A 0,66 0,1
LANTHANE TR 175 PARTE B 0,275 0,075
LANTHANE 316 0,925 0,125
ACTANE 345 0,073 0,05
Acido Cloridrico Comercial 19,3 2,36
Acido Nitrico Técnico 3,27 1
Hidréxido de Potassio - Potassa Caustica 5,25 1
Solugdo de Perdxido de Hidrogénio 35% 0,12 0,07
Prelik 1700 0,2 0,1
Prelik Additive 19 1,14 0,05
Hidréxido de Sddio 2,9 1
Oliclean 500H 0,6 0,1
Enseal 160 0,3 0,15
Amonia 0,068 0,044
AB31 0,025 0,025
Coagulante orgéanico tipo 3 0,1 0,1
Hidréxido de sédio 50% 0,3 0,3
Floculante anidénico 0,025 0,025
Oxidante OX-5 0,2 0,2

Anodos de zinco

1

1

As substancias e misturas perigosas usadas apresentam condigdes de armazenamento, utilizagéo e transporte

que minimizam a contaminagao do solo e aguas subterraneas, designadamente:

e Armazenamento nas embalagens originais, em bacias de retencdo, em local préprio e devidamente

identificados. Durante o0 manuseamento, os operadores estdo protegidos com vestuario apropriado, luvas

e oculos de protecao.

e As tinas de tratamento de superficie sdo construidas em material adequado (polipropileno). O pavimento

estd impermeabilizado e existe uma grelha de recolha de escorridos.
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e Existéncia de procedimentos de atuagdo em caso de emergéncia (incéndio, explosdo e derrames de
produtos quimicos), meios de detegdo e combate a incéndio e meios de contencéo de derrames (material

absorvente).

CONSUMO DE AGUA

O abastecimento de agua a ZINCRAL é realizado a partir da rede publica de abastecimento e de uma captagao
subterranea. A agua da rede publica é usada para uso doméstico (casas de banho, balnearios e refeitério) e

industrial, e a 4gua da captacao € usada no processo industrial.

A captagado subterranea é titulada pela Autorizagdo de Utilizagdo dos Recursos Hidricos para Captagdo de
Agua Subterranea n.° A038577.2023.RH4A, emitida em 24/07/2023.

Proveniéncia Consumo (m?3)
Agua da rede 537
Agua do furo 2059

Estao implementadas as seguintes medidas de minimizagdo dos consumos de agua:

e Implementagao de lavagens em cascata;

e Monitorizagdo dos banhos de tratamento de superficie por forma a aumentar a sua durabilidade;
e Utilizagao da agitagdo nos banhos de tratamento de superficie;

e Monitorizagdo dos consumos de agua;

e Implementagao de circuito fechado no sistema de arrefecimento;

e Manutengao preventiva do sistema de distribuicdo de agua;

e Sensibilizagao dos trabalhadores para a adogéo de boas praticas de gestao da agua.

EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

Na ZINCRAL sao produzidas aguas residuais domésticas provenientes dos usos domésticos (refeitério,
balnearios e instalagdes sanitarias) e industriais, resultantes dos banhos de lavagem das linhas de tratamento
de superficies. As aguas residuais domésticas e industriais (apds tratamento na ETARI) sdo descarregadas no

sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA.

A Zincral possui uma Autorizagéo para Rejeigdo de Aguas Residuais Industriais da AJRA — Aguas da Regido
de Aveiro, datada de 10 de maio de 2024. A Zincral realiza a monitorizagao trimestral dos parametros definidos

na autorizagao mencionada, em laboratério acreditado.

No ambito do presente projeto, a ZINCRAL encontra-se a instalar uma ETARI, por forma a reduzir o teor de
zinco e possibilitar o cumprimento integral dos VEA do BREF STM aplicaveis as suas descargas de aguas

residuais industriais.
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Apresenta-se a previsao de volume de descarga de aguas residuais no coletor:

Proveniéncia

Descarga (m°)

Aguas residuais domésticas

99

Aguas residuais industriais

2376

Apresenta-se a previsdo das emissdes para a agua e comparagao com o VLE e VEA:

Parametro Valor VLE VEA (BREF STM)
pH (unidades de pH) 6,6 5,5-9,5
CBO (mg/l) 12 500
CQO (mg/h) 555 1000
SST (mg/l) 17 1000
Nitritos (mg/l) 0,1 10
Oleos e gorduras (mg/l) 4,7 100
Fluoretos (mg/l) 4.4 15
Ferro (mg/l) 0,9 25
Fosfatos (mg/l) 0,4 10
Crémio hexavalente (mg/l) 0,05 0,1 0,1-0,2
Crémio (mg/l) 0,27 2 0,1-2,0
Crémio trivalente (mg/l) 0,3 2
Niguel (mg/l) 0,4 2 0,2-2,0
Estanho (mg/l) 0,007 1 0,2-2,0
Zinco (mg/) 2,8 5 0,2-2,0
Hidrocarbonetos totais (mg/l) 3,2 50
Detergentes (mg/l) 0,2 50

EMISSOES DE EFLUENTES GASOSOS

Na unidade industrial da ZINCRAL estdo instaladas duas fontes fixas, referentes a exaustao dos banhos de

tratamento e revestimento de superficies.

Cdédigo da . - Processo Altura da Poluentes
- Descrigao . s, N STEG
fonte fixa associado chaminé (m) monitorizados
banﬁgzudséazc;ndcc;s em zinLclg h:;c;ede PTS, COV, CI-, F-,
FF1 . cag cagem 11 Metais I, Metais Il | N&o possui
e de zinco niquel zinco niquel :
. ~ e Metais Il
(suspensao) (suspensao)
banﬁézudsc;[azc;nf;em zinlégg:;c:eede PTS, COV, Cl-, F-,
FF2 ) ; . . 11 Metais |, Metais Il | Nao possui
e de zinco niquel zinco niquel :
e Metais Il
(tambor) (tambor)

De forma a caracterizar as suas emissdes e dar cumprimento aos requisitos legais em vigor ao nivel da

qualidade do ar, a ZINCRAL procede a monitorizagao periédica das suas fontes fixas sendo os Valores Limite

de Emissao cumpridos.

O estudo para determinagao da altura das duas fontes fixas da empresa Zincral, efetuado de acordo com o

previsto na Portaria n°® 190-A/2018, conclui que estao em situagdo de cumprimento em relagao a verificagao

das componentes dos poluentes (Hp) e dos obstaculos (Hc). No entanto, as FF ndo cumprem o intervalo de 3

metros entre a cumeeira do obstaculo preponderante e as extremidades das mesmas. Face ao exposto, as
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mesmas deveriam ter uma altura de 12 metros (um metro acima do valor atual). Considerando as
concentragcbes emitidas pelas FF inferiores aos VLE e VEA, os caudais inferiores aos caudais massicos
minimos, a inexisténcia de obstaculos sensiveis e a localizagdo da empresa em zona industrial, solicita-se a

manutenc¢do das alturas atuais das fontes FF1 e FF2 de 11 metros.

No que respeita a sec¢cdo de amostragem verifica-se o cumprimento da norma EN 15259:2007, ponto 6.2.1,
alinea c), pelo que se propde a manutencao das tomas de amostragem das fontes FF1 e FF2 na localizagao
atual, apesar do incumprimento das distancias previstas na Norma Portuguesa 2167:2007.

Nao existem emissdes difusas, uma vez que os banhos de tratamento possuem exaustdo e encaminhamento
para as fontes fixas ja mencionadas.

RESIDUOS

Os residuos produzidos pela ZINCRAL sao recolhidos seletivamente, codificados de acordo com a Lista
Europeia de Residuos, quantificados e entregues a entidades licenciadas para a sua gestdo, quer no
transporte, quer no destino final. De referir ainda que sao utilizadas as necessarias Guias de Acompanhamento
de Residuos. Os dados sédo seguidamente apresentados.

Codigo e = . Operagao
LER Descrigao Local de produgao | Quantidade (t) valorizagoleliminacao
110105* Acidos de decapagem Tratamentos de 1,2 D14/D15
superficie
110109* Lamas e bolcis d'e flltragao, Tratamen,tqs de 9 D14/D15
contendo substancias perigosas superficie
110113* Residuos de desAengordurqmento, Tratamen’to_s de 77 D14/D15
contendo substancias perigosas superficie
120101 Metais ferrosos Tratamen’to_s de 1,5 R12
superficie
120103 Metais nao ferrosos Tratamentos de 15 R12
superficie
Embalagens contendo ou Tratamentos de
150110* contaminadas por residuos de superficie/ 1,8 R13
substéncias perigosas manutencao

Os residuos produzidos apresentam condicbes de armazenamento e transporte que minimizam a

contaminagé&o de solo e aguas subterraneas, designadamente:

e Armazenamento em locais especificos para o efeito, dotados de condigbes adequadas;

e Os residuos perigosos sdo armazenados em recipientes estanques, em locais cobertos, e dotados de bacia
de contencao no caso de se encontrarem no estado liquido;

e Todas as zonas de armazenamento de residuos dispbem de meios de 1?2 intervengdo em caso de

emergéncia (incéndio ou derrames);

e Sensibilizagao dos trabalhadores para a adogao de boas praticas no que respeita a gestdo de residuos.

O parque de residuos existente na instalagdo apresenta as seguintes caracteristicas:
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ZINCRAL
Memoria Descritiva

Pargue de | Areatotal | Area coberta Area impermeabilizada Vedado Sistema de Bacia c_ie
residuos (m?) (m?) (m?) drenagem retengio
PA1 36,45 36,45 36,45 Nao Nao Sim
RUIDO
As principais fontes de ruido da ZINCRAL sao apresentadas na tabela seguinte.
Codigo Identificagdo das etapas de processo/equipamentos geradores de ruido
FR1 Circulagao de empilhadores (maioritariamente no interior do edificio)
FR2 Extratores (coletes)
FR3 Extratores (extracéo de ar)

Em 2022 a ZINCRAL realizou uma avaliagdo de ruido ambiental, de acordo com o Regulamento Geral do Ruido
(RGR) aprovado pelo Decreto-Lei n.° 9/2007, de 17 de janeiro, e retificado pela Declaragao de Retificagdo n.°
18/2007, de 16 de margo, que permitiu verificar que a ZINCRAL da cumprimento aos limites acusticos legais
aplicaveis, nomeadamente ao critério de incomodidade e aos valores limite de exposi¢ao no exterior, no

periodo em que ocorre a atividade.

ENERGIA

A ZINCRAL utiliza energia elétrica adquirida a fornecedor externo. A empresa apresenta ainda consumo de

gasoéleo e de gasolina, para abastecimento do empilhador e outros veiculos.

Fonte de energia Consumo anual
Energia elétrica 469504 kW
Gasoleo 7700 litros
Gasolina 2400 litros

A ZINCRAL instalou uma central de produgdo de energia fotovoltaica para autoconsumo, com poténcia
instalada de 160kVA, que permitira reduzir a dependéncia da instalagdo dos atuais fornecedores de energia.

Energia produzida Producgéao anual (kW/ano) Destino
. . Consumo proprio 65%
Energia elétrica 202422 Vendas 35%
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