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MATERIAIS:

188 1223

AGO EM ESTRUTURAS METALICAS:

- — ® o Perfis, barras e chapas em guarda-corpos: A¢o S235 JR.
o Perfis, barras e chapas: Ago S275 J2.
% 3 | o Tubos: Ao S275 J2H.
= Passadico em Gradil ~ | Passadico em Gradil o Parafusos - Ago da classe 8.8, com porcas da classe 8 e anilhas em ago duro S275 ou superior.
: - &
P 2 ! P 2 PROTECAO DAS ESTRUTURAS METALICAS, INCLUIDO AS GUARDAS:
§ Ormenor = | Ormenor oAs superficies metalicas expostas serdo protegidas contra a corrosao de acordo com a seguinte sequéncia de
o operagoes:
. : | . — Decapagem mecénica por jato abrasivo ao Grau SA 2 5 (EN ISO 8501-1:2007);
5 5 A A 5 72 - ] . — Aplicagao de uma demao de primario anticorrosivo epoxidico rico em pé de zinco (Zn>90%) com uma
[ [ N L L \ espessura de 75 pum;

\ S

L \ Qj J ] ' Q - ) — Aplicagdo de uma deméo de tinta intermédia epoxidica de alta espessura com particulas de ferro micaceas com
\___Ligac&o 1 N HEB 120 N uma espessura de 130 pum;

, 1600 — Aplicagéo de duas demaos de tinta de esmalte de acabamento a base poliuretanos alifaticos acrilicos com uma
160 espessura total 2x60 pm. Cor a definir pelo cliente.
1

o Em zonas de retoque ou de soldaduras, deveréa ser usado o seguinte esquema de pintura:
— Escovagem mecanica ou manual das zonas alvo ao grau ST3;

— Limpeza e desengorduramento da superficie;
/ — Aplicagéo de uma deméo de primario anticorrosivo epoxidico tolerante com uma espessura de 80 um;
HEB 120 — O restante esquema de protegao anticorrosivo € 0 mesmo das outras areas.

o A parafusaria sera galvanizada de acordo com a seguinte sequéncia de operagdes:

ESTE DOCUMENTO E PROPRIEDADE DA TPF PLANEGE CENOR, SA. E NAO PODE SER REPRODUZIDO, DIVULGADO OU FORNECIDO A TERCEIROS SEM AUTORIZACAO EXPRESSA.

2 S — Decapagem mecénica por jato abrasivo ao Grau SA 23 (EN ISO 8501-1:2007);
9 5 & — Galvanizagao a zinco por imers&o a quente com 120 um de espessura.
Z N
/./'f 2 - - o As superficies roscadas dos parafusos, pernos e chumbadouros ficam expostas, as porcas e as anilhas serdo
o | / i escovadas vigorosamente, com escova de ago, apds a montagem, sendo depois aplicada uma demao de primario
° [ : 4 Lligaggo 1 universal formulado numa combinagao de resinas sintéticas especiais e pigmentos anticorrosivos de fosfato de
i i\ 4 / ) ALCADO zinco, com uma espessura de 40 um. O acabamento seré feito com as mesmas deméos de tintas usadas na
Z / ~
_—IG?’L / / - restante estrutura.
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i 7  Na fase inicial da empreitada, o empreiteiro devera apresentar para aprovagéo da fiscalizagdo / dono da obra 0
§ : dimensionamento e pormenorizagéo de todas as pegas metalicas.
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~___Pormenor 3
CORTE A-A CORTE B-B
Esc. 1:25 Esc. 1:25
;
/ 2 PARAFUSOS M12 APLICADOS EM
/ BUCHAS METALICAS DE EXPANSAO
/ COM AFASTAMENTO DE 0.30
!
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Gradil em Aco Galvanizado (Barra&Vardo) de malha rectangular TH'/ i 3 800
para resisténcia a uma carga concentrada de 1000Kg, composto por } § o | . 500
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