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1. NOTA INTRODUTORIA

O presente documento constitui o Resumo N&do Técnico (RNT), parte integrante do processo de
Renovacdo da Licenca Ambiental, relativo a laboracdo da Verallia Portugal, S.A., adiante designada
somente de Verallia.

A Verallia pertenceu até Novembro de 2015 ao grupo multinacional francés Saint-Gobain, um dos
maiores grupos industriais mundiais com varias actividades, dispersas em mais de 50 paises. No segundo
semestre de 2015 a empresa foi comprada pelo Grupo Apollo Global Management. O sucesso da Verallia
resulta de Know — how inovador e de um conhecimento profundo de tecnologias aplicaveis as etapas do

processo de fusdo e conformacao.

A Verallia Portugal mantém um Sistema de Gestdo Integrado de acordo com os requisitos das normas 1SO
9001, ISO 14001, OHSAS 18001, Regulamento EMAS, NP 4457, ISO 50001 e FSSC 22000 (PAS 223 e ISO
22000), sendo preocupacgdo constante a melhoria continua do seu sistema, tendo em consideracdo as
necessidades internas e as das partes interessadas.
Para melhorar o desempenho da sua actividade de fabricagdo e comercializagdo de vidro de embalagem, a
Verallia Portugal considera como eixos fundamentais:
» Fortalecer uma cultura de Qualidade, baseada na Inovagdo, no Desenvolvimento de
Produtos, de Processos e na Sustentabilidade. Esta cultura é orientada para o cliente em
particular e para as demais partes interessadas, de forma a exceder as suas expectativas,
assegurando a Proteccdo e Sustentabilidade do Ambiente, da Seguranca Alimentar do
Produto e da Seguranca e Saude no Trabalho, num compromisso de melhoria continua;
= Disponibilizar todos os recursos necessarios, assegurando a sua eficiente utilizacdo, de
forma a alcancar os objectivos estratégicos delineados e o desenvolvimento sustentavel
da empresa, criando valor, de maneira a satisfazer e ultrapassar as expectativas das partes
interessadas;
= Cumprir e melhorar, se possivel, os requisitos legais e normativas internas aplicaveis,
estabelecendo mecanismos proactivos de preven¢do da poluicdo, das lesdes da saude,
controlo de impactos e riscos. Para tal, sdo adoptadas medidas consistentes e coerentes
com as Melhores Técnicas Disponiveis, economicamente e socialmente vidveis, com a
implicacdo e compromisso de todos os colaboradores;
= Promover a criatividade e participacado interna para a melhoria continua do desempenho
da organizacdo, assente numa cultura proactiva de inovacdo, estimulando a procura da
simplificacdo de todos os processos, reducdo dos tempos de resposta e exceléncia das

medidas implementadas;



Assegurar o envolvimento, participacdo e melhoria da satisfacdo de todos os
colaboradores, através de politicas de reconhecimento do compromisso e
desenvolvimento profissional, estimulando o trabalho em equipa e a flexibilidade. Assim,
sdo fixados e revistos objectivos, metas que permitem melhorar o desempenho, assim
como, as competéncias, fomentando a inovacdao e a investigacdo, como motores de
desenvolvimento e crescimento interno;

Fomentar e acompanhar a interface de mercado e organizacional bem como, a
comunicacao interna e externa. Documentar, implementar e manter a Politica Integrada

actualizada e adequada, disponibilizando-a a todas as partes interessadas e ao publico em

geral.

2. ATIVIDADE PCIP

O Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, transp&e para o direito nacional a Directiva das Emissdes
Industriais, revogando assim o Decreto-Lei n.2 173/2008, de 26 de Agosto e estabelece o Regime de
Emissdes Industriais (REI), aplicdvel a prevenc¢do e ao controlo integrados da poluicdo, bem como as
regras destinadas a evitar e ou reduzir as emissGes para o ar, a agua e o solo e a produgdo de residuos, a
fim de alcangar um elevado nivel de protecgdao do ambiente no seu todo, encontrando-se no anexo |
deste diploma as actividades abrangidas.

No caso de instalagGes do sector do vidro, estdao sujeitas ao regime legal PCIP, sempre que satisfagam as
caracteristicas do anexo | na categoria 3.1 e) do diploma REl: Instala¢cées de produgcdo de vidro,
incluindo as destinadas a produg¢do de fibras de vidro, com uma capacidade de fusdo superior a

20 t por dia.
A actividade PCIP realizada na instalacdo refere-se a producdo de vidro de embalagem, estando

classificada com a CAE 23131, e possui 2 fornos de fusdo com uma capacidade global instalada de 900

ton/dia.
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3. INFORMACAO GERAL
3.1. IDENTIFICAGAO DO ESTABELECIMENTO/INSTALAGAO

A Verallia é uma unidade industrial localizada em Fontela, freguesia de Vila Verde, no concelho da Figueira da

Foz e iniciou a sua actividade no fabrico e comercializagdo de vidro de embalagem em 1987.
3.2. IDENTIFICAGCAO E LOCALIZAGCAO DAS INSTALACOES FABRIS

A instalacdo ocupa uma area coberta de 62666 m?, enquadrados num total de 171339 m? afectos ao
estabelecimento industrial, em area classificada como Espaco de Atividades Econémicas, adequado ao uso,

ao abrigo do Plano Director Municipal da Figueira da Foz (Figura 1).
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Figura 1 — Localizacdo da Verallia.

3.3. REGIME DE FUNCIONAMENTO E NUMERO DE COLABORADORES

A Verallia possui um regime de laboragao continuo. O nimero total de colaboradores nesta unidade é 249.

3.4. ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

Na Figura 2 é apresentado o esquema do processo produtivo, indicando os fluxos de processo.
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1-Silos 5 - Fornos 9 — Recozimento

2 - Casco 6 — Feeders 10 — Tratamento Frio

3 —Sala de controlo do forno 7 — Produgdo 11 - Inspec¢do automatica
4 — Camaras de regeneragdo 8 — Tratamento Quente 12 - Paletizador

Figura 2 — Esquema do processo produtivo da Verallia.



O processo de fabrico de vidro de embalagem inicia-se com a chegada das matérias-primas em
camides, sendo as mesmas posteriormente armazenadas em silos préprios. Apds a sua
introducdo nos silos, providos de despoeiradores, decorre o processo de pesagem e mistura de
forma automatica. A composicdo de vidro é adicionado casco de vidro, as lamas provenientes do
tratamento dos efluentes industriais na ETARI da instalacao e residuos do electrofiltro, antes da
entrada no processo de fusdo. O vidro reciclado (casco) é proveniente do exterior devidamente
tratado e das rejei¢Ges internas do processo.

O processo de fusdo ocorre nos 2 fornos de fusdao utilizando como combustivel o gas natural
auxiliado por um apoio eléctrico. A composicao do vidro entra nos fornos de fusdo através das
bocas de enforna, localizadas lateralmente sendo fundida a uma temperatura de 1550°C a
1600°C. Apds a fusdo segue-se a afinagem e homogeneizacdo para se proceder a sua
conformacdo a qual é precedida pelo corte das gotas de vidro. Estas gotas sdo encaminhadas
para as varias sec¢bes das maquinas de moldacdo (maquinas IS) a uma temperatura de cerca de
1200°C. Todo este processo é automatico sendo a maior parte dos movimentos realizados de
forma pneumatica. A saida das maquinas IS e antes de entrarem na arca de recozimento, os
recipientes de vidro sdo sujeitos a um tratamento superficial a quente a uma temperatura de
cerca de 400°C.

Uma vez conformados os recipientes de vidro sdo sujeitos a um processo de recozimento para
eliminagcdo de tensGes internas formadas nas fases anteriores. A opera¢do de recozimento é
efectuada nas arcas de recozimento que utilizam como combustivel o gas natural. A saida da
arca de recozimento a cerca de 100°C os recipientes de vidro sdo sujeitos a aplicacdo de um
tratamento superficial a frio para melhorar o seu comportamento em linha (diminuicdo do
coeficiente de atrito). O processo de inspecgdo para eliminagdo de defeitos é efectuado pela
conjugacdo da inspeccdo automatica e humana com as garrafas a temperatura ambiente. Todo
o material rejeitado é reintroduzido no processo sob a forma de casco encaminhado para os
respectivos silos.

Depois de inspeccionados, os recipientes de vidro sdo empilhados em paletes de madeira
através de paletizadores automadticos, separados geralmente por placas de propileno ou cartdo,
e envolvidos em plastico retractil com etiqueta identificativa do produto.

Apds paletizagdo, o produto segue para armazém, através de empilhadores, onde permanecerd
até a sua expedicdao de camides.

Por vezes, uma parte dos produtos apds a fase da embalagem podera ser ainda ser submetido a
um processo de decoracdo (seccdo de decoragdo), onde as garrafas serdo serigrafadas. Esta
seccdo estd equipada com despaletizadores, maquinas semi-automaticas e automaticas de

serigrafias e arca de recozimento. Os produtos entram na seccdao de decoracdo, sao
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desembalados nos despaletizadores e transportados para a maquina de serigrafia. Os produtos
serigrafados sdo entdo conduzidos a arca de recozimento e, posteriormente, submetidos a um

tratamento a frio, para fixacdo da decoracao.

4. INFORMAGAO AMBIENTAL

4.1. CONDIGOES AMBIENTAIS DO LOCAL

A Verallia estd inserida junto de uma area populacional de baixa densidade.

A empresa tem no ambito da sua gestdo preocupacbes ambientais, protegendo a area
envolvente a unidade fabril de qualquer tipo de agressdo ambiental.

A Gestdo de Topo da organizagdo esta envolvida na melhoria do desempenho ambiental da
instalacdo dando especial importancia ao tratamento/encaminhamento adequado dos seus
efluentes gasosos e liquidos, bem como, aos residuos por si gerados, pelo que ndo se prevé a
degradacdo ambiental do local e da sua envolvente, assim como ndo se prevéem situagdes de
risco que as possam degradar.

De salientar também, que em fungdo da politica adoptada ao longo do tempo, ndo se prevé
qgualquer contaminacao histdérica do local.

Para produzir vidro de embalagem é necessario fundamentalmente areia, soda, calcario, vidro
reciclado, dgua e energia. De acordo com a sua Politica, a Verallia preocupa-se em fazé-lo da
forma mais sustentdvel possivel, assegurando a proteccdao do meio Ambiente e a eficiente
utilizagdo dos recursos necessarios. Cumprir os requisitos legais aplicaveis e demais exigéncias
subscritas pela empresa, estabelecendo mecanismos de prevencdo, controlo de impactes e
riscos, adoptando medidas consistentes com as Melhores Técnicas Disponiveis,

economicamente viaveis.

4.2. AGUA DE CONSUMO

A Verallia utiliza dgua proveniente da rede publica para aplicagdo do tratamento superficial a
frio das garrafas (processo produtivo), banhos dos colaboradores e uso sanitério, e agua de

dois furos subterraneos e de uma mina para restantes usos industriais.

A Verallia tem implementadas medidas de racionalizagdgo do consumo de 4gua,

nomeadamente por via da reutilizacdo das dguas de refrigeracdo em circuito fechado,
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reutilizacdo de aguas residuais tratadas na Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais
Industriais — ETARI da empresa, assim como sensibilizacdo aos colaboradores para o consumo

responsavel de agua.

4.3. EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

A Verallia utiliza métodos de tratamento de efluentes industriais ndo apenas para cumprir os
limites de descarga estipulados na Licenca de Utilizagdo do Dominio Hidrico, mas também para
minimizar os impactes ambientais resultantes da sua actividade. Assim, a agua tratada que nao
consegue reutilizar no processo é entdo descarregada no Rio Mondego, em conformidade com

as disposicoes da referida licenca, cujos parametros sdo monitorizados trimestralmente.

As aguas residuais tipo doméstico (provenientes das instalagcbes sanitarias e de balneario)
geradas pela Verallia sdo encaminhadas para o colector de ligacdo a rede municipal de dguas
residuais.

4.4. EMISSOES PARA A ATMOSFERA

A Verallia possui nas suas instalagdes diversas fontes fixas de emissdo, as quais estdo

devidamente identificadas na tabela seguinte.

Tabela 1 — Fontes Fixas de Emissdo - Chaminés

N.2 de horas de
- P Origem da emissao (unidade ou Caudal médio diario funcionamento/n.2 dias
Cédigo da fonte Caddigo interno - . o .
'8 igol seccdo da instalagdo) (Nm3) (3) de funcionamento
(horas/ano ou dias/ano)
Combustdo gds natural do
+TSQ + bustdo ga , .
oo 150 embstio i | onnuo 467410
FF1 Forno 1+2 qN ) , das monitorizagdes 8760 h/a
combustdo gas natural aguas . .
A . bianuais de 2017)
quentes sanitarias + 2 caldeiras de
fluido térmico
Combustdo gas natural do
rocese 50 cmbutin e | conn— 17264 (e
FF2 Forno 2+1 qN , . das monitorizagdes 8760 h/a
combustdo gas natural aguas . .
A . bianuais de 2017)
quentes sanitarias + 2 caldeiras de
fluido térmico
Combustdo gas natural Esporddico — 24064
FF4 Arca de Serigrafia 5 - (dados de 2016 - 1120 h/a
(Decoragéo) e
monitorizagdo trienal)
Funcionamento 2017: 38
FF6 Sala de lavagem de Extrac¢do Esporadico horas/ar]o —
pegas Isentos de monitorizagdo
em conformidade com o

Pagina 8 de 17




Caddigo da fonte

Cddigo interno

Origem da emissdo (unidade ou
seccdo da instalagdo)

Caudal médio diario
(Nm3) (3)

N.2 de horas de
funcionamento/n.2 dias
de funcionamento
(horas/ano ou dias/ano)

n.2 2 doart.2 2.2 do DL
39/2018, de 11 de junho

2 Caldeiras de agua

Esporadico (caudal NA pois

Em 2017 ndo tiveram
qualquer periodo de
funcionamento.
Nota: tendo em

FF7 para aquecimento de Combustdo Gasdleo nao existe monitorizagdo consideragdo as altoeragoes
fueldleo da fonte) resultantes do n.2 6 do
art.2 15 do DL 39/2018, de
11 de Junho, a fonte
passara a ser monitorizada
de 5 em 5 anos
Gerador 1: 13 horas/ano
Isentos de monitorizagdo
em conformidade com o
n.22 doart.22.2do DL
1 Geradores de ) , Es?oréqico (cauc.ial NA p~ois 39/2018, de 11 de junho
FF8 . Combustdo Gasoéleo ndo existe monitorizacao Os geradores estavam
emergéncia . :
da fonte) anteriormente ligados
numa Unica fonte, tendo
entretanto sendo
individualizadas as
emissoes
Despoeiramento de Esporadico — 45520
FF9 moldes Extragdo (dados de 2016 - 5840 h/a
monitorizagdo trienal)
Esporadico (caudal NA pois
FF10 Hotte de laboratério Extrac¢do ndo existe monitorizagdo -
da fonte)
Gerador 2: 12horas/ano
Isentos de monitorizagdo
em conformidade com o
n.2 2 doart.22.2do DL
Esporadico (caudal NA pois | 39/2018, de 11 de Junho
FF11 1 Geradores de Combustdo Gasdleo :

emergéncia

nao existe monitorizagdo
da fonte)

Os geradores estavam
anteriormente ligados
numa Uunica fonte, tendo
entretanto sendo
individualizadas as
emissoes
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4.5. GESTAO DE RESIDUOS

Os residuos produzidos pela Verallia sdao recolhidos selectivamente, quantificados e
catalogados de acordo com a Lista Europeia de Residuos (LER). Na tabela seguinte é

apresentada uma descricdao dos principais residuos produzidos em 2017.

Tabela 2 — Residuos Produzidos em 2017

Cédigo da List
a0 .a sta —— Unidade/Processo que
Europeia de Caraterizagao lhe deu origem
Residuos - LER &
101103 Residuos de materiais fibrosos a base de vidro Manutengdo
Residuos da preparacdo da mistura (antes do -
10111
0 0 processo térmico) ndo abrangidos em 10 11 09 Composicao
101112 Residuos de vidro ndo abrangidos em 10 11 11 Producdo
Residuos sélidos do tratamento local de
10112 . ETARI
0 0 efluentes ndo abrangidos em 10 11 19
150101 Embalagens de papel e cartdo Geral Fabrica
150102 Embalagens de plastico Geral Fabrica
150103 Embalagens de madeira Producdo
150107 Embalagens de vidro Producgdo
Absorventes, materiais filtrantes, panos de
1502 03 limpeza e vestudrio de protec¢do ndo Manutenc¢do
abrangidos em 15 02 02
16 0199 Outros residuos r.n'.:\o anteriormente Geral Fabrica
especificados
Equipamento fora de uso ndo abrangido em 16 o
1602 14 0209216 02 13 Geral Fabrica
Componentes retirados de equipamento fora .
160216 de uso ndo abrangidos em 16 02 15 Geral Fabrica
180101 Objectos cortantes e perfurantes (excepto 18 Posto Médico
01 03)
Lamas de outros tratamentos de dguas
1908 14 residuais industriais ndo abrangidas em 19 08 ETARI
13
200101 Papel e cartdo Geral Fabrica
200138 Madeira ndo abrangida em 20 01 37 Producao
2001 40 Metais Geral Fabrica
200399 Residuos .urbanos e equ||:?a'rados nao Posto Médico
anteriormente especificados
Residuos da preparagao da mistura (antes do
101109 processo térmico), contendo substancias Composigao
perigosas
101115 Re5|duostoI|dos do tratameﬂnto. de ga§es de Fus3o
combustdo, contendo substancias perigosas
120116 Residuos de materlins (;le grarTthagem, Oficina de Moldes
contendo substancias perigosas
120301 Liquidos de lavagem aquosos Oficina de Moldes
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Cadigo da Lista
Europeia de Caraterizagao
Residuos - LER

Unidade/Processo que
lhe deu origem

Outros 6leos de motores, transmissoes e

130208 lubrificaciio Manutengdo

13 05 02 Lamas proven!ente§ dos separadores ETARI
oleo/dgua

13 05 07 Agua com 6leo pr?venlfente dos separadores ETARI
oleo/dgua

1501 10 Embalagens contendo ou contaminadas por Geral Fabrica

residuos de substancias perigosas
Embalagens de metal, incluindo recipientes
150111 vazios sob pressdo, com uma matriz porosa Producdo
sélida perigosa (por exemplo, amianto)
Absorv., mat. filtrant. (incluindo filt. de dleo
ndo anteriormente especif.), panos de limpeza

1502 02 . . Manutengdo/Produc¢do
e vest. de protecgdo contaminados por subst.
Perigosas
1601 21 Componentes perigosos ndo abrangidos em 16 Manutencio

0107a160111,160113e160114
Revestimentos de fornos e refractarios,
16 11 05 provenientes de processos ndo metalurgicos, Manutenc¢do
contendo substancias perigosas
Residuos cuja recolha e eliminagdo esta sujeita
18 01 03 a requisitos especificos tendo em vista a Posto Médico
prevengao de infecgGes
Lampadas fluorescentes e outros residuos
contendo mercurio

200121 Manutenc¢do

A Verallia dispde de areas especificas para o armazenamento dos residuos gerados,
procedendo ao seu envio para entidades externas licenciadas para a sua gestdo quando as
guantidades armazenadas assim o justificam. A Verallia controla a adequac¢do e validade
dos alvards dos operadores de gestdo de residuos (OGR) para os quais remete os seus
residuos. No envio dos residuos para o exterior da unidade sdo utilizadas as Guias
Eletronicas de Acompanhamento de Residuos (e-GAR) ou Guias de Movimento
Transfronteirico (MTR), consoante o destino seja nacional ou internacional.

A Verallia dispGe de parques devidamente identificados nos quais estdo colocados diversos
contentores, por cédigo LER. Os colaboradores da empresa tém formagdo nesta matéria de
forma recorrente, assim como é incluida esta tematica no ambito do acolhimento de novos

colaboradores.

De referir neste ponto que a Verallia é também ela prépria OGR, na medida em que o casco
de vidro recepcionado pode constituir um residuo, na acepcdo do Regulamento Geral de
Gestdo de Residuos, caso ndo tenha sido desclassificado no ambito do fim do estatuto de

residuo. Para tal, essa actividade esta devidamente autorizada no ambito do licenciamento
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industrial e ambiental actualmente em vigor, colocando a empresa como um elemento

ativo no ambito da economia circular, na medida em que transforma residuos em novos

produtos.

Esses residuos sdao também recepcionados acompanhados de e-GAR ou Guias MTR,

consoante a origem dos mesmos ser nacional ou internacional.

Adicionalmente, a Verallia incorpora no seu processo os residuos de lamas da ETARI e os

residuos do tratamento de gases do electrofiltro, ambos produzidos internamente,

reaproveitando-os.

A tabela seguinte resume os residuos incorporados no processo produtivo da Verallia.

Tabela 3 - Residuos a tratar na instalagdo

Cédigo LER Descri¢do
101112
1(5) 0107 Residuos de vidro ndo abrangidos em 10 11 11 (casco
1912 05 interno + casco externo)
10 11 20 Residuos sélidos do tratamento local de efluentes ndo
abrangidos em 10 11 19 (Lamas da ETARI)
1011 15* Residuos sélidos do tratamento de gases de combustdo,
contendo substancias perigosas (Residuos eletrofiltro)

4.6. CONTROLO DE RUIDO

Apesar de cumprir a legislacdo vigente relativamente ao ruido, a Verallia continua a
investir neste aspecto ambiental no sentido de reduzir ruido para o exterior, numa
perspectiva de melhoria continua. A Ultima monitorizagdo de ruido ambiental foi
realizada em 2009 e os resultados encontram-se de acordo com legislacdo, tendo os
resultados sido avaliados a luz do RGR — Regulamento Geral do Ruido aprovado pelo

D.L. 9/2007 de 17 de Janeiro. Ndo ocorreram altera¢des na instalagdo nem na sua

envolvente com implicagdes ao nivel do ruido.
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4.7. CONSUMOS ENERGETICOS

Para o desenvolvimento da actividade, a maior parte da energia consumida no processo de
fabrico é proveniente do gas natural e da energia eléctrica.

Anteriormente a empresa consumia também fueldleo, o qual foi substituido por gas
natural. No entanto, € mantido como backup, em caso de falha no abastecimento desse

combustivel, assim como, por questGes estratégicas, como combustivel alternativo.

Na Verallia estdo implementadas medidas de racionalizacdo de consumos energia
monitorizados por um Sistema de Gestdo devidamente certificado pela norma NP EN ISO
50001: Sistema de Gestdo de Energia, assumindo um papel importante a todos os niveis da

organizagao.

5. DESATIVACAO DA INSTALACAO

N3o se prevé actualmente a desinstalacdo das instalagdes da Verallia. No entanto, caso isso

venha acontecer, terd de ser elaborado um Plano de Desactivagdo a aprovar pela Agéncia

Portuguesa do Ambiente (APA). No caso da desactivacdo/desmantelamento de partes da

instalacdo, serdo tomadas as medidas com vista a minimizag¢do dos potenciais impactes.
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