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MINISTERIO DA ECONOMIA E DO EMPREGO

Direccao Regional da Economia do Centro

LICENGA DE EXPLORACAO INDUSTRIAL
N.° 2/2013- REAI

Na sequéncia da vistoria de controlo efetuada em 2013.02.20, nos termos do art. 48° do
Regime do Exercicio da Atividade Industrial — REAI — aprovado pelo Decreto-lei n.°
209/2008, de 29/10, é concedido a:

ANICOLOR-ALUMINIOS, LDA

Processo n.° 2007904

REAI N° 895/2011-2
Licenga de exploragéo industrial para o estabelecimento industrial do Tipo 1

Inclui a Licenga Ambiental n°® 146/2008 emitida pela Agéncia Portuguesa do Ambiente em 2008.10.10
e o seu 1° aditamento de 2012.05.28.
sito em: Zona Industrial de Oi3, lote C16-A
Freguesia de Oia

Concelho de Oliveira do Bairro

para o exercicio da actividade de:

Extrusao, anodizacao e coloragao de aluminio
C.A.E.— REV 3: 24420 e 25610

O presente titulo é:

valido enquanto se mantiverem cumpridas:

® Todas as condigbes que levaram a sua emisséo;

® Toda a legislagao especifica aplicavel a citada actividade;

® Todas as condigcbes constantes na LA n°® 240/2008 e seu aditamento
e condicionado:

ao cumprimento, no prazo de 365 dias, das condigdes constantes no ANEXO ao presente Titulo,
as quais serdo verificadas em vistoria a realizar apos aquele prazo

Coimbra, 11 de margo de 2013

l
"‘é O Diretor Regional

Forbu e
d’\)oia [sabe LUEQ

RA DE SERVICOS

DIRECTO
Inclui: ANEXO
Sede: Av. Dr. Lourengo Peixinho, 42 — 2° Rua Camara Pestana, 74
3800-159 AVEIRO 3030-163 COIMBRA
Tel. +351 234 004 600 | Fax +351 234 004 619 Tel. +351 239 700 200 | Fax +351 239 405

611

E-mail: dre.centro@drce.min-economia.pt | URL: www.dre.min-economia.pt
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MINISTERIO DA ECONOMIA E DO EMPREGO

Direc¢ao Regional da Economia do Centro

ANEXO

Condigoes anexas ao Titulo de Exploragao de Exploragao n.° 2/2013
relativo ao Processo n.° 2007902

Em resultado da vistoria efetuada ao estabelecimento industrial devera dar cumprimento as
seguintes condi¢des, no prazo de 365 dias:

1

Devera proceder a avaliagdo da concentragdao de substancias nocivas nos locais de trabalho,
devendo as mesmas estar de acordo com o estipulado na NP-1796 e promover as medidas
adequadas de exaustado/captagdo das emissdes difusas.

Devem ser implementadas as medidas de prevencao e protecdo, definidas no Plano de Agéo e
Controlo relativo ao Relatério de Avaliagdo de Riscos n° 2013/008/AR.

Relativamente a certificagdo de equipamentos, devera demonstrar a corregdo das nao
conformidades dos equipamentos de trabalho que ndo cumprem os requisitos estabelecidos na
legislagao em vigor.

O empregador deve criar uma estrutura interna de prevencdo, que assegure as atividades de
primeiros socorros, de combate a incéndios e de evacuacao de trabalhadores, desenvolva e
coordene as medidas a adotar em caso de perigo grave e eminente; Para o efeito, devem ser
designados os trabalhadores responsaveis, garantidas a sua informacdo e formagéo
permanentes, facultados os meios e material adequado ao exercicio das suas fungbes e
assegurados os contactos necessarios com as entidades exteriores competentes para a
realizagdo daquelas operagdes e as de emergéncia médica. Deve, ainda, ser elaborado plano de
emergéncia interno, incluindo os planos especificos de combate a incéndios, evacuacdo de
instalagdes e primeiros socorros (artigo 15°, n.°s 9 e 10, artigos 75.° € 98.° da Lei n® 102/2009 de
10/9).

Devera ser dado total cumprimento as condi¢des estabelecidas na Licenga Ambiental n°
146/2008 e seu 1° Aditamento, e que é valida até 2015.10.10.

Copia da Declaragdo da Seguradora que comprove a celebragéo de seguro de responsabilidade
civil que cubra os riscos decorrentes da atividade exercida, para cumprimento do estipulado no
art® 7° do Decreto-Lei n.° 209/2008, de 29/10. Dado que ainda n&o foi publicada a Portaria nele
referida, aceita-se que o seguro satisfaga o estipulado pela Portaria n°® 1235/2003, de 27/10,
alterada pela Portaria n.° 1058/2004, de 21/08.

A Gestora do Processo

# -
N Je

Rnde g€

Lidia Rodrigues

1

Sede: Av. Dr. Lourengo Peixinho, 42 — 2° Rua Camara Pestana, 74
3800-159 AVEIRO 3030-163 COIMBRA
Tel. +351 234 004 600 | Fax +351 234 004 619 Tel. +351 239 700 200 | Fax +351 239 405

611

E-mail: dre.centro@drce.min-economia.pt | URL: www.dre.min-economia.pt
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

‘ DATA 27/04/2021

TUA

TITULO UNICO AMBIENTAL

O titular estd obrigado a cumprir o disposto no presente titulo, bem como toda a legislacdo e
regulamentos vigentes nas partes que lhe sdo aplicdveis.

O TUA compreende todas as decisées de licenciamento aplicdveis ao pedido efetuado, assumindo o ato
de licenciamento ou autorizacdo da atividade econémica.

DADQOS GERAIS
N° TUA TUA000006623042021A
REQUERENTE ANICOLOR - ALUMINIOS, LDA.

N° DE IDENTIFICACAO FISCAL 501897780

ESTABELECIMENTO ANICOLOR - ALUMINIOS, LDA.
LOCALIZACAO ana 'Industrla.l de Qia - Apartado 6,
Oliveira do Bairro
CAE 25610 - Tratamento e revestimento de metais
CONTEUDOS TUA

LOCALIZAGCAO

Q ENQUADRAMENTO

EXPLORACAO
OBRIGACOES DE COMUNICACAO

DESATIVACAO/ENCERRAMENTO

ANEXOS

©08

A Vogal do Conselho Diretivo da APA, I.P.
Ana Cristina Chora e

. Assinado de forma digital por Ana
Martins Carrola da  cristina Chora e Martins Carrola da Silva
. Dados: 2021.05.04 21:00:43 +01'00"
Silva

Ana Cristina Carrola
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REPUBLICA
PORTUGUESA ‘

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

ENQUADRAMENTO

SUMARIO
Indicador de Data de Datade Prorrogacioda| Sentido da Entidade
Regime Aplicaveis Solicitados enquadramento emissao validade validade decisao Licenciadora
Categoria 2.6 -
Tratamento de

superficie de metais
ou matérias plasticas

PCIP X X que utilizem um 2021-04-27 2029-04-27 - Cogjfcei:)'::do APA
processo eletrolitico
ou quimico
Capacidade

Instalada: 207,5 m3

N | OCALIZACAO

Confrontacoes
Norte Estrada para Fermentelos
Sul Praceta e Verde Publico
Este Rua do Laranjo

Oeste Estrada Nacional N° 235

Area do estabelecimento
Area impermeabilizada n3o coberta (m?) 21884,8 m?2
Area coberta (m?) 22561 m?2

Area total (m?) 44445 8 m?

Localizacao

Localizacao Zona Industrial

ove

LK S
0 0
BESSH S deI
K3 A i

Sambients PAG. 2/10



REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

‘ DATA 27/04/2021

a4) EXPLORACAO

Medidas/Condicoes gerais a cumprir

Medida/Condicao a cumprir

Prazo de implementacao

Demonstracao do cumprimento

1. O presente Titulo Unico

V.

(J
» ®
..

Ambiental (TUA) substitui na
integra a Licenca Ambiental
(LA) n.° 146/0.0/2008, de 10
de outubro e trata-se de uma
Renovacao com alteracéo.

Apods a tomada de
conhecimento da decisdo
PCIP (data da decisdo), tomar
as medidas e  acdes
necessarias com vista ao
cabal cumprimento das
condicoes  impostas  no
presente TUA e, desde logo
no RAA, apresentar
demonstracdo do ponto de

situacao do
cumprimento/adaptacao
atempado as novas
condicoes.

Registar o nimero de horas
de funcionamento anual da
instalacdo, discriminando o
nimero de horas em
producdo efetiva e em
limpeza/manutencao
(evidenciado as diferentes
etapas de processo).
Apresentar evidéncias do
registo de acordo com o
solicitado.

Registar o nimero de horas
correspondente a situacoes
de funcionamento deficiente
ou avaria nos
sistemas/equipamentos de
retencéo, drenagem,
tratamento e ou controlo de
emissOes para os diferentes
meios (emissbes para o ar,
producao de aguas residuais,
etc.).

K
ap

agéncia portuguosa
do

Periodo de vida de instalacao

Periodo de vida de instalacdo

Periodo de vida de instalacdo

RAA

RAA

RAA

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

Medida/Condicao a cumprir

DATA 27/04/2021

Prazo de implementacao

Demonstracao do cumprimento

Registar os procedimentos
adotados para as operacoes
de manutencao e limpeza dos
equipamentos,
nomeadamente os  que
integram  os  processos
produtivos, com indicacdo de
data(s) ou periodo(s) em que
ocorreram e do
encaminhamento dado as
substancias geradas
(matérias-primas, produtos,
efluentes liquidos, residuos,
etc.).

Explicitar e registar os
procedimentos de
manutencao dos sistemas de
retencéo, drenagem,
tratamento e controlo de
emissbes  existentes na
instalacdo, com indicacdo de
data(s) ou periodo(s) em que
ocorreram e do
encaminhamento dado as
substiancias geradas, de
modo a permitir manté-los a
um nivel de eficiéncia
elevado e assegurando os
respetivos  periodos de
indisponibilidade ao tempo
minimo possivel.

Explicitar e registar os
procedimentos de
manutencdo dos sistemas de
retencao, drenagem,
tratamento e controlo de
emissOes  existentes na
instalacdo, com indicacdo de
data(s) ou periodo(s) em que
ocorreram e do
encaminhamento dado as
substancias geradas, de
modo a permitir manté-los a
um nivel de eficiéncia
elevado e assegurando os
respetivos  periodos de
indisponibilidade ao tempo
minimo possivel.

Registar os acontecimentos,
respetivas  consequéncias,
correcbes e ou acoes
corretivas, caso ocorra um
acidente ou incidente.

Periodo de vida de instalacdo

Periodo de vida de instalacdo

Periodo de vida de instalacao

Periodo de vida de instalacao

RAA

RAA

RAA

RAA

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

9. Registar os acontecimentos,
respetivas  consequéncias,
correcoes e ou acoes
corretivas, caso se verifique
incumprimento das
condicoes do TUA.

10. Registar o numero e a
natureza de queixas e ou
reclamacdes recebidas e o
tratamento dado (resposta  Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
ao reclamante e
implementacdo de correcoes
e ou acoes corretivas).

11. Explorar e manter a atividade
de acordo com o projeto
aprovado e com as condicoes
estabelecidas no TUA, sendo
que nenhuma alteracdo
relacionada com a atividade
ou com parte dela, que possa
ter consequéncias no
ambiente, nomeadamente as
qgue introduzam um efeito
relevante nas condicoes
estabelecidas neste TUA,
pode ser realizada ou
iniciada, sem a prévia
notificacgdo a  Entidade
Coordenadora do
Licenciamento (ECL) e APA.
Apresentar evidéncias da
comunicacdo a ECL e APA de
qualquer alteracao na
instalacdo com implicacoes
neste TUA.

12. Os relatérios de todos os
registos, amostragens,
andlises, medicoes e exames
devem ser verificados e
assinados, e mantidos
organizados em sistema de
arquivo devidamente
atualizado. Todos os Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
relatorios devem ser
conservados na instalacdo
por um periodo ndo inferior a
5 anos e devem ser

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

disponibilizados para
inspecdo sempre que
necessario.

V.

LR

e 0
sSEiap

® A 4 agéncia portuguesa
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medidas/Condicoes especificas a cumprir

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracdo do cumprimento Regime

1. Completar o preenchimento
dos quadros referentes a
sistematizacdo das MTD
previstas no(s) BREF
sectorial(ais) (BREF STM) e
documentos transversais
aplicaveis  (nomeadamente
BREF ICS/ BREF ENE/ BREF
EFS), indicando um prazo
paraas MTD a implementar e
breve fundamentacido para
as MTD n3o aplicaveis.

2. Ponto de situacdo do grau de
implementacdo das MTD
previstas no(s) BREF
sectorial(ais) (vide Anexo -
MTD BREF STM) e
documentos transversais
apliciveis (nomeadamente
BREF ICS/ BREF ENE/ BREF
EFS) e/ou das medidas
técnicas equivalentes;
apresentar evidéncias da
manutencdo da adequada
implementacao das referidas
técnicas.

3. O operador deverd ter em
consideracdo os principios
gerais e 0s outros aspetos
relevantes para o seu
estabelecimento PCIP,
relativamente 3
monitorizacdo de emissdes
de poluentes para o ar e para
a agua previstos no REF
ROM.

6 meses RAA PCIP

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

0,.'.,0
>‘.. ..04 q p
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstraciao do cumprimento Regime

4. Aguardar parecer quanto ao
relatério de base, de acordo
com as Diretrizes da
Comissao Europeia
respeitantes aos relatérios de
base - Comunicacdo da
Comissao 2014/C 136/083,
JOUE de 06/05/2014 - a
documentacdo  submetida
pelo operador neste ambito
(avaliacdo das substancias
perigosas relevantes),
encontra-se ainda em
andlise, nao sendo ainda
possivel concluir se a
instalacdo se encontra em
condicbes de usufruir da
dispensa de apresentacao do
Relatdério de Base previsto no
Artigo 42° do diploma REI. A
conclusao desta andlise, sera
aditada ao TUA.

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

Matérias-primas e/ou subsidiarias / produtos
Medidas/Condicoes a cumprir relativamente a matérias-primas e/ou subsidiarias

Demonstracao do
cumprimento

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao

1. Registar do consumo
mensal/anual de matérias-
primas e ou subsidiarias,
evidenciando a etapa do
processo onde cada uma é
utilizada.

2. Efetuar o registo do
consumo mensal/anual de
solventes organicos,
distinguindo as suas
utilizacbes, por atividade
desenvolvida.

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

Ar

Emissoes Pontuais
oVo‘

’o'o (Y
e APA

(JL/
L A4 . 0
fan Pl PAG.7/10



REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Caraterizacdo das fontes de emissdo pontual

N.° de cadastro/ Poténcia
Codigo Codigo identificagdo da  Identificacdo das unidades  térmica
da fonte interno fonte contribuintes para a fonte  nominal

Combustiveltratamento/reducao

Método de

- descricao STEG

Eficiéncia
(%)

Parametro Regime

atribuido pela CCDR (MW1t)
Banhos aquecidos de
pré-tatamento da
FF1 4147 Lacagem Vertical
+exaustao das
lavagens
Caldeira (banhos da
lacagem Vertical)
Queimador
FF3 4149 (exclusivamente dos 0,35
gases de combustio)
Queimador da estufa
de secagem L1 e L2
Queimador do forno
FF5 4151 de lacagem horizontal 0,26
2
Queimador do forno
FF6 4152 de lacagem horizontal 0,27
1
Caldeira
(banhos de Satinagem
/Acetinagem e
desengordurante
alcalino, linha de
anodizacio)
Queimadores para
aquecimento dos
FF8 4154 banhos de colmatagem 0,07
1 e 2dalinha de
anodizacdo
Queimador do Forno 3
da lacagem Vertical
Queimador do forno
de pré-aquecimento
de
biletes (Extrusao)
Queimador do forno
FF11 9464 do tratamento térmico 0,60
dos perfis (Extrusdo)
Exaustor da linha de
pintura - vertical

FF2 4148 0,41

FF4 4150 0,09

FF7 13688 0,15

FF9 4146 0,35

FF10 9465 0,89

FF16 12547

Monitorizacdo das fontes de emissdo pontual

Gas
Natural
Gas
Natural
Gas
Natural
Gas
Natural
Gas
Natural

Gas
Natural

Gas
Natural
Gas
Natural
Gas
Natural

Gas
Natural

Filtro

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de A e e Teor O,
Cédigo Parametr emissao ou Periodo de de Métodos de Condicoes de
da fonte o emissao referéncia referénc medicao cumprimento
especifica 8 ia

Unidade monitorizaca

Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de

normas CEN,
. aplicam-se as
Psagltcauilsa . s normas da ISO,
vez de ou normas
FF1 em 30 mg/Nm? em 3 anos " nacionais ou BREF STM
suspensa . s
o (PTS) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
normas CEN,
- aplicam-se as
dg)x(zjg‘fo normas da SO,
FF1  (NOx 500  mg/Nme Lvezde3 - o NOTM3S pRrFsTM
em 3 anos nacionais ou
expresso . s
em NO,) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
Fldor e normas CEN,
seus aplicam-se as
compost normas da SO,
0s ;5 lvezde3 _ou normas
FF1 inorganic 2 mg/Nm em 3 anos nacionais ou BREF STM
0s internacionais
(expresso que garantam
em HF) dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
SoneY,
Lenee APQ
A0

agéncia portuguesa
wambiente

Regime

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de A e e Teor O,
Cédigo Parametr emissao ou Periodo de de Métodos de Condicoes de
da fonte o emissao referéncia referénc medicao cumprimento
especifica 8 ia

Unidade monitorizaca

Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de

normas CEN,
Oxidos aplicam-se as
de normas da ISO,
Fpq Enxofre 10 mg/Nm@ 1vezde3 _ou normas  porr o\
(SOx em 3 anos nacionais ou
expresso internacionais
em SO,) que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
normas CEN,
aplicam-se as
NH3 normas da SO,
FF1 expresso 10 mg/Nm? L Vezdes - o NOTM3S pRrFsTM
om N em 3 anos nacionais  ou
internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
normas CEN,
aplicam-se as
Cianeto normas da SO,
de 1vezde3 ou normas
FF1 Hidrogén 10 mg/Nm? em 3 anos " nacionais ou BREF STM
io (HCN) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
SoneY,
Lenee APQ
A0

agéncia portuguesa
wambiente

Regime

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de A e e Teor O,
Cédigo Parametr emissao ou Periodo de de Métodos de Condicoes de
da fonte o emissao referéncia referénc medicao cumprimento
especifica 8 ia

Unidade monitorizaca

Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de

normas CEN,
aplicam-se as
Cobre e normas da ISO,
seus 1vezde3 ou normas
FF1 compost 0,02 mg/Nm? em 3 anos " nacionais ou BREF STM
os (Cu) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
normas CEN,
aplicam-se as
Crémio e normas da SO,
seus 1vezde3 ou normas
FF1 compost 02 mg/Nm? em 3 anos " nacionais ou BREF STM
os (Cr) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia  de
normas CEN,
, aplicam-se as
F;atr;c)ltcaL;La normas da SO,
FF1  em 30 mg/Nme vezde3 - o norMmas pREF sTM
~ em 3 anos nacionais ou
suspensa . s
o (PTS) internacionais
que garantam
dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
SoneY,
Lenee APQ
A0

agéncia portuguesa
wambiente

Regime

PCIP

PCIP

PCIP
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de Frequéncia de Teor O,
Cédigo Parametr emissao ou q Periodo de de Métodos de Condicoes de

Unidade monitorizaca o - o .
> referéncia referénc medicao cumprimento

da fonte o emissao
especifica ia

Normas CEN, ou

Metais Il
. em caso de
(Platina, N
Vanadio inexisténcia  de
Chumbo, normas CEN,
S aplicam-se as
Crémio, Sem normas da 1SO Quadro 13
Cobre, 1 vezde 3 teor de ou norma; do Anexo Il
FF1 Antiméni 5 mg/Nm3 om 3 anos O, de nacionais ou da Portaria PCIP
o, referén internacionais 190-B /2018,
Estanho, cia de 2 de julho
Mangané que garantam
s dados de
o qualidade
P;ilr?g:))’ cientifica
equivalente.
Normas CEN, ou
em caso de
Compost inexisténcia  de
os normas CEN,
- aplicam-se as
Organico Sem Quadro 13
S 1 vez de 3 teor de garmas df\orlr?\gs: do Anexo
FF1 Volateis 200 mg/Nm?3 O, de L da Portaria PCIP
em 3 anos ~__hacionais ou
(expresso referén . s 190-B /2018,
. internacionais .
sem cia de 2 de julho
carbono que garantam
total) dados de
qualidade
cientifica
equivalente.
FF2, Excluidas do
FF3, ambi
FFa4 ambito de
FF5’ aplicacdo do
FF6’ Decreto-Lei n.°
FF7y _ _ _ _ _ _ 39/2018,de 11  PCIP
FF8’ de junho, pela
FF9’ alinea a), do
! ponto 1, do
EE}? artigo 2.°
oon%e.
e dpa
oA Pl PAG. 12/13



REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de
Cédigo Parametr emissao ou

Teor O,
Periodo de de Métodos de Condicoes de
referéncia referénc medicao cumprimento

Frequéncia de
Unidade monitorizaca
o

da fonte o emissao
especifica ia

Normas CEN, ou
em caso de
inexisténcia de
normas CEN,

Particula Sem aplicam-se as
i normas da I1SO,
s totais teor de

FF16  em 150 mg/Nms 1 vezde3 0,de OUMNOrMas Portaria PCIP
- em 3 anos - hacionais ou o
suspensa referén . N n.° 190-B/201
. internacionais

o (PTS) cia 8, de 2 de julho
que garantam

dados de
qualidade
cientifica
equivalente

Quadro 13 do
Anexo Il da

Medidas/Condicées a cumprir relativamente as fontes de emissdo pontual

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

1. Parametro Metais Il (Platina
(Pt), Vanadio (V), Chumbo
(Pb), Crémio (Cr), Cobre (Cu),

Antiménio  (Sb), Estanho

(Sn), Manganésio (Mn),

Palddio (Pd), Zinco (Zn).

Deverao ser monitorizados

todos os metais contidos Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
neste  grupo, que se
encontram presentes na
respetiva fase do processo
produtivo. O valor limite de
emissao aplica-se ao
somatorio dos metais em
causa.

2. Aalteracdo da frequéncia de
monitorizacdo de poluentes
deverd ser solicitada pelo
operador tendo em conta o
disposto no Decreto-Lei n.°
39/2018 de 11 de junho

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

Medida/Condicdo a cumprir Prazo de implementacao Demonstracdo do cumprimento

3. Registar o nimero de horas
de funcionamento,
associado a cada fonte de Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
emissdo de poluentes para a
atmosfera.

.:.
e 0
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

4. ldentificar para cada
pardmetro a monitorizar: os
valores de concentracido
medidos (procedendo a uma
comparacao com os VLE), os
caudais massicos e a
respetiva carga poluente
(expressa em toneladas/ano
ou kg/ano), incluindo a
metodologia seguida para o
célculo de todos os valores
apresentados.

5. O conteudo dos relatérios
de autocontrolo e a
comunicacdo dos resultados
das monitorizacbes devem
ser efetuados de acordo
com o preconizado na
Portaria n.° 221/2018, de 1
de agosto.

6. Adotar boas praticas e
medidas de minimizacao das
emissdes pontuais, durante Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
o funcionamento normal e
Nos arranques e paragem.

7. Apresentar decisao final da

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

entidade competente
(CCDR) sobre a
adeql{abllldade das alturas, e 6 meses RAA PCIP
demais aspetos

construtivos, das chaminés
das fontes de emissio
pontual.

Ar - Emissoes difusas

Medidas/Condicbes a cumprir para as emissoes difusas

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

1. Adotar boas praticas e
medidas de minimizacao nas
emissOes difusas, durante o Periodo de vida de instalacao RAA PCIP
funcionamento normal e nos
arrangues e paragem.

ove
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

2. Canalizar as  emissdes
difusas de poluentes
atmosféricos, desde que
seja possivel confinar essas
mesmas emissdes, para um
ponto de emissao, devendo
aplicar-se as condicdes de
descarga de poluentes para
a atmosfera através de uma
chaminé de altura adequada
para permitir uma boa
dispersdo dos poluentes e
salvaguardar o ambiente e a
salde humana.

3. Nas situacdes onde nao seja
técnica ou economicamente
vidvel, o confinamento das
emissoes difusas por uma
chaminé, deverd o operador Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
apresentar detalhada
fundamentacdo técnica, em
articulacado com as
disposicoes do BREF STM.

Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

Energia

Medidas/Condicoes a cumprir relativamente a energia

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

1. Registar o] consumo
mensal/anual das diferentes
formas de energia utilizada,
evidenciando 0s

. Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
equipamentos/etapas de
processo onde ¢é utilizada
(incluindo geradores de
emergéncia.
2. Registar o} consumo
especifico de energia
(quantidade de energia Periodo de vida de instalagdo RAA PCIP
consumida/quantidade de
produto acabado).
3. Efetuar a avaliacio das
medidas tomadas e
resultados alcancados para Periodo de vida de instalacao RAA PCIP

otimizar os consumos de
energia na instalacao.

.:.
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PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

4, Sempre que  aplicavel,
apresentar registo
atualizado do numero de
horas de funcionamento e Periodo de vida de instalacao RAA PCIP
consumo de combustivel
anual de gerador de
emergéncia.

Medidas/Condicdes a cumprir relativas a sistemas de arrefecimento

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracdao do cumprimento

1. Garantir o bom
funcionamento dos sistemas
de arrefecimento tomando
em consideracao as Periodo de vida de instalacao RAA PCIP
medidas/técnicas
identificadas como MTD e
previstas no BREF ICS.
2. Sempre que aplicavel, devera
ser garantido o cumprimento
das boas praticas
estabelecidas para a
prevencdo e controlo da
Legionella, nos termos do Periodo de vida de instalacao
estabelecido nos
documentos técnicos
aplicaveis e nos termos do
estabelecido pela entidade
competente nesta matéria.

As evidéncias de cumprimento
destas medidas deverao ser
mantidas em arquivo e
disponibilizadas sempre que
solicitado pelas autoridades
competentes.

PCIP

Recursos Hidricos
Captacao

Medidas/Condicées a cumprir relativamente ds captacées de dgua

Medida/Condicdo a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

1. Origem - rede publica:
registar do consumo
mensal/anual de agua por

o Periodo de exploracao RAA PCIP
utilizacoes (processo
industrial, lavagens e
consumo doméstico)
2. Origem - rede publica:
registar o consumo
especifico de agua utilizada
no processo industrial por Periodo de exploracdo RAA PCIP

produto acabado (expresso
em m3 de agua
consumida/m?2 de superficie
tratada), explicitando a

\()
LR
e 0
S apa
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstraciao do cumprimento Regime

forma de determinacao dos
valores apresentados.

3. Origem - rede publica:
avaliar medidas tomadas e

resultados alcancados para Periodo de exploracao RAA PCIP
otimizar os consumos de
agua.

4. Origem - captacoes: registar
o consumo mensal/anual de
agua discriminando por
utilizacao.

5. Origem - captacao: registar
o consumo especifico de
agua utilizada no processo
industrial  por  produto
acabado (expresso em m3 de
dgua consumida/m? de
superficie tratada),
explicitando a forma de
determinacdo dos valores
apresentados

6. Origem - captacoes: avaliar
medidas tomadas e
resultados alcancados para Periodo de exploracao RAA PCIP
otimizar os consumos de
agua.

7. Dar cumprimento as
condicoes gerais e
especificas previstas na
Autorizacdo de Utilizacdo
dos Recursos Hidricos -
Captacio de Agua
Subterranea (vide Anexo -
TURH-AC1).

Periodo de exploracido RAA PCIP

Periodo de exploracdo RAA PCIP

Periodo de exploracao RAA PCIP

Rejeicao de aguas residuais
Rejeicao em coletor

Caraterizacdo dos pontos de rejeicdo de dguas residuais em coletor

Cddigo ponto de

Autorizacao de rejeicao em sistemas

] e Data Entidade gestora Regime

e Tipo de Origem

AdRA - Aguas da

ED1 Domeéstico - Regido de Aveiro, PCIP
SA
AdRA - Aguas da
ED2 Industrial 18/01/2018 Regiao de Aveiro, PCIP
SA

Monitorizacdo dos pontos de rejeicdo de dguas residuais em coletor

\()
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REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Valor limite de
Parametro emissao ou Unidade
emissdo especifica

Frequéncia de
monitorizacao

Sl ol Periodo de referéncia

de rejeicao

Amostra composta didria,

A saida da . . . nao filtrada, recolhida apds
ETARI Cianeto livre 0,2 mg/L Trimestral tratamento . e antes  de PCIP
qualquer tipo de diluicdo
. Amostra composta didria,
A saida da . . nao filtrada, recolhida apds
ETARI Cromio (VI) 0,2 mg/L Trimestral tratamento e antes  de PCIP
qualquer tipo de diluicdo
. Amostra composta diaria,
A saida da . . nao filtrada, recolhida apds
ETARI Crémio Total 2,0 mg/L Trimestral tratamento e antes de PCIP
qualquer tipo de diluicdo
Amostra composta diaria,
A saida da . ndo filtrada, recolhida apds
ETARI Cobre Total 2,0 mg/L Trimestral tratamento . e  antes  de PCIP
qualquer tipo de diluicdo
Amostra composta didria,
A saida da . nao filtrada, recolhida apds
ETARI Estanho Total 2,0 mg/L Trimestral tratamento . e antes  de PCIP
qualquer tipo de diluicdo
. Amostra composta didria,
A saida da . . nao filtrada, recolhida apds
ETARI Zinco Total 2,0 mg/L Trimestral tratamento e antes  de PCIP

qualquer tipo de diluicdo

Medidas/Condicdes a cumprir relativamente a rejeicdo de dguas residuais em coletor

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento

1. O autocontrolo das aguas
residuais tratadas na ETARI
e encaminhadas para o
ponto de descarga ED2
(coletor), devera ser
efetuado tal como
especificado no quadro
anterior, no ponto
localizado imediatamente a
saida da ETARI (efluente
industrial) antes de qualquer
diluicao.

2. O operador deverd dar
cumprimento as condicdes
impostas no regulamento da
Entidade Gestora, bem
como a licenca/autorizacao
de descarga.

Periodo de exploracao RAA PCIP

Periodo de exploracao RAA PCIP
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AMBIENTE

3. Sempre que se verificarem
alteracoes nas condicbes de
descarga impostas a
instalacdo pela entidade
gestora do sistema de
recolha e tratamento das
aguas residuais, devera ser

incluida copia dos
documentos relevantes no
RAA respetivo.

Medida/Condicdo a cumprir

DATA 27/04/2021

Periodo de exploracao RAA

Prazo de implementacao Demonstracdo do cumprimento

PCIP

4, Registar o autocontrolo a
realizar as 4aguas residuais
industriais  tratadas, nos
termos da autorizacdo da
entidade gestora do sistema
de recolha e tratamento das
aguas residuais - datas de
amostragem, valores de
concentragao (valores
médios mensal/anual) de
poluentes medidos, carga

poluente mensal/anual
(t/ano), procedimentos
tomados de forma a
assegurar a
representatividade das
medicbes  efetuadas e

metodologia seguida para o
célculo de todos os valores
apresentados.

5. Registar as emissoes
especificas de aguas
residuais industriais geradas

e descarregadas
mensal/anual - m3 de
efluente

produzido/quantidade de
produto acabado, incluindo
a metodologia seguida para
o célculo de todos os valores
apresentados.

6. Registar o nUmero de horas
mensal/anual
correspondente a descarga
de aguas residuais
industriais.

Residuos

Residuos gerados na atividade

Periodo de exploracao RAA
Periodo de exploracdo RAA
Periodo de exploracdo RAA

Medidas/Condicées a cumprir relativamente aos residuos gerados na atividade

PCIP

PCIP

PCIP
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AMBIENTE

DATA 27/04/2021

Medida/Condicdo a cumprir Prazo de implementacao Demonstracao do cumprimento
1. Sistematizar 0s
quantitativos de residuos/
LER gerados no processo Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP

produtivo evidenciando a
etapa onde sdo produzidos.
2. Assegurar que nos locais de
armazenamento se verifique
a disposicdo dos mesmos

. . , Periodo de vida de instalacao RAA PCIP
por tipologia de residuo e
com a identificacdo dos
cédigos LER.
3. Promover a valorizacdo de
residuos por fluxos ou Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
fileiras.

Ruido

Medidas/Condicoes a cumprir relativamente ao ruido

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracdo do cumprimento

1. Realizar nova avaliagdo de
ruido e apresentar o
respetivo  relatério  de
ensaio, se: tiverem sido
registadas reclamacdes
relativas a ruido; ocorrerem
alteracdes na instalacdo que
possam ter interferéncia
direta com os niveis sonoros
anteriormente existentes; o
aumento de equipamentos
com emissdes sonoras para
o exterior; o aumento do
nimero de horas de
funcionamento de
equipamentos ou alteracao
da sua disposicao, que faca
prever o aumento do nivel
sonoro no(s) recetor(es)
sensivel(eis).

2. Caso da avaliacdo de ruido
se conclua que é necessario
proceder a implementacdo
de medidas de minimizacéao,
devera(do) posteriormente
ser efetuada(s) nova(s) Periodo de vida de instalacdo RAA PCIP
caraterizacio(6es) de ruido,
de forma a verificar o
cumprimento dos critérios
de incomodidade e de
exposicado maxima.

Periodo de vida de instalacao RAA PCIP
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DATA 27/04/2021

%3 DESATIVACAO/ENCERRAMENTO

Tipo de desativacao

Total, Parcial, Outro, etc.

Medidas/Condicoes gerais a cumprir relativamente ao encerramento e ou desativacao

da instalacao

Medida/Condicao a cumprir Prazo de implementacao Demonstracdo do cumprimento Regime

1. Elaborar e submeter o plano Aquando da previsido de cessacao

de desativacdo total ou  definitiva total ou parcial da Plano de desativacao total ou PCIP
parcial da instalacdo para instalacdo (com 6 meses de parcial
aprovacao. antecedéncia)
2. Elaborar e submeter o
relatério final de conclusdo Aquando da conclusio da Relatdrio final de conclusao do
do plano de desativacao total desativacdo de acordo com o plano  plano de desativacdo total ou PCIP
ou parcial da instalacdo para previamente aprovado parcial
aprovacao.

OBRIGACOES DE COMUNICACAO

Comunicacoes a efetuar a Administracao

ove
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DATA 27/04/2021

Tipo de informagao/
Parametros

Formato de reporte Data de reporte Entidade

Relatério
Ambiental  Anual
(RAA) -
O relatério integra
o previsto no art.°
14 do Decreto-Lei
n.° 127/2013, de
30 de agosto . . Até 30 de junho de cada ano, reportando-

. Formato digital através . . . ~
(descrito ao longo . se as condicoes de exploracdo do ano APA

da Plataforma SILIAmb .

deste TUA) e anterior
devendo ser sujeito
a validacao prévia,
por verificador
qualificado, nos
termos do previsto
no art® 17° do
mesmo diploma
Formato digital até 10 MB
ou através de plataforma
online de transferéncia de
ficheiros para o email
ippc@apambiente.pt.
Diretrizes da Comissao
Europeia respeitantes aos
relatérios de base

De acordo com o parecer da APA a emitir
quanto ao Relatdrio de Avaliacido de APA
Necessidade de Relatério de Base

Relatodrio de base

Comunicacao da
Comissao 2014/C
136/03, JOUE de
06.05.2014

Registo  Europeu
de Emissbes e
Transferéncias de
Poluentes (PRTR)

Formulario Gnico (PRTR) PRTR a submetelélz?il:]?:mente em data a APA

Monitorizacdo pontual: comunicacao até
45 dias seguidos contados a partir da data
da realizacdo da monitorizacdo. O
contetdo dos relatérios de autocontrolo
e a comunicacao dos resultados das
SILiAmb Emissées Ar /  monitorizacdes devem ser efetuados de
Emissoes Ar Formato de Envio acordo com a Portaria n.° 221/2018, de CCDR-Centro
Autocontrolo Emissoes 01/08. Até a operacionalizacdo da
plataforma eletrénica Unica de
comunicacao de dados e ao abrigo do
previsto no art.° 41° do DL n.° 39/2018,
deve ser seguido o procedimento
transitério publicado no portal da APA
Mapa Integrado de
Registo de SILIAmb
Residuos (MIRR)

31 de marco do ano seguinte aquele que

se reportam os dados APA
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DATA 27/04/2021

Tipo de informagao/

Par3 Formato de reporte Data de reporte Entidade
arametros
Situacoes de . Comunicacdo no prazo maximo de 48
. Formato digital ou . P
emergéncia L2 . horas apds a ocorréncia;
. qualquer via disponivel - . . APA, EC
(acidentes .. Relatdrio num prazo de 15 dias apds a
. que se mostre eficiente .
e incidentes) ocorréncia.
Situacoes de  Formato digital ou Comunrl\(c:)?’gzc; ngsparaozcc:):r;;\;(::rir;? de 48
incumprimento de qualquer via disponivel L. P S, APA, EC, CCDR
L .. Relatdrio num prazo de 15 dias apods a
condicoes do TUA que se mostre eficiente .
ocorréncia.
Plano de  Formato digital ou Aquando da previsao de cessacdo
Desativacdo total qualquer via disponivel definitiva total ou parcial das atividades - APA
ou parcial que se mostre eficiente com 6 meses de antecedéncia
Relatério Final de
Conclusao do  Formato digital ou Aquando da conclusao da desativacdo de
Plano de qualquer via disponivel acordo com o plano previamente APA
Desativacdo total que se mostre eficiente aprovado
ou parcial
Anexos
Anexo Descricao Regime
Anexo | Sistematizacdo MTD - BREF STM PCIP
Anexo Il TURH Captacéo PCIP
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ANODIZAGAO - Linha Antiga
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12003
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LACAGEM HORIZONTAL
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LACAGEM VERTICAL
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Equipamento para limpeza das matrizes

\ 4

orxrzr»mw

oxrzr»w

oxrzr»w

oxrzr»w

oxzr»w

EmMmoOo>»< P>

1500

1500

1500

1500

1500

Soda caustica

NA

volume total

7.5 m3



Linha de lacagem horizontal nova
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Matérias primas e subsididrias

Lacagem Vertical -
Desengorduramento
Lacagem Vertical -
Desengorduramento

Lacagem Vertical - Desoxidagdo
Lacagem Vertical - Conversdo
Lacagem Vertical - Conversao
Lacagem Vertical - Conversdo
Lacagem Vertical -
Desmineralizador

Lacagem Horizontal -
Desoxidagdo

Lacagem Horizontal - Conversdo

Lacagem Horizontal - Conversdo
Lacagem Horizontal -
Desmineralizador
ANODIZACAO
ANODIZACAO coloragio
ANODIZACAO coloragdo
ANODIZACAO colmatagem
ANODIZACAO coloragdo
ANODIZACAO soda
ANODIZACAO satinagem
ANODIZACAO anodiza¢io
ANODIZACAO coloragdo
ANODIZACAO satinagem
ANODIZACAO colmatagem
ANODIZACAO neutralizagdo
ANODIZACAO coloragdo
ANODIZACAO
desengorduramento
ANODIZACAO coloragdo
ANODIZACAO coloragdo
Decapagem de pegas NC
Decapagem de pegas NC
Limpeza de matrizes
Limpeza de matrizes

Etar

Etar

Etar

Bonderite C-AK EC

Bonderite C-AD T125

Bonderite C-IC 1095

Bonderite M-NT 4830
Bonderite M-NT 4831
Bonderite M-NT 4830 R

Acido cloridrico 33%

Aldeox 2005 RH

Bonderite M-CR 5004

Bonderite M-AD 20

HCI

Bonderite M-AD 50001
Bicarbonato de soda
Bonderite M-ED 12003
Gardo Seal 1931
Bonderite M-ED 12000
Soda caustica (s)

Soda 50%

Acido sulfdrico a 98%
Permanganato de potassio
Bonderite C-AK 62250
Solugdo de amoénia
Acido nitrico

Acetato de cobalto
Bonderite C-AK 18

Gardo Color 7720

Acido oxalico

Bonderite S-ST 99A/E
Bonderite S-ST 99B
BONDERITE C-AK DIE CLEAN
Soda 50%

Metabissulfito de sédio
Superfloc A 120/ou equiparado

Acido sulfdrico a 98%

Valor (ANO)

16374
480

58 442
40

50
4085

6180
10328
1916
135

170

17

285
810
3934
5438
4225
158 052
69 943
13

26 668
110
3272
13

2575
60

27
367
73
750
34126
305
18

49 295

unidade

Kg

Ke

AMPLIACAO

18011 Kg
528 Kg

64 286 Kg
44 Kg

55 Kg
4494 Kg

6798 Kg
11361 Kg
2108 Kg
149 Kg

187 kg
19 Kg

314 Kg
891 Kg
4327 Kg
5982 Kg
4648 Kg
173 857 Kg
76 937 Kg
14 Kg
29335 Kg
121 Kg
3599 Kg
14 Kg

2833 Kg
66 Kg

30 Kg
404 Kg
80 Kg
825 Kg
37539 Kg
336 Kg
20 Kg
54225 Kg
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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie de metais e matérias plasticas | Data de adogdo: 08/2006 | Versdo: 06.10.2017

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusées MTD

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade
ou Descrigdo da técnica alternativa implementada

VEA/VCA

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro da
gama de VEA/VCA

Calendarizagdo da implementagdo
(més.ano)

5.1. MTD GERAIS

5.1.1. Técnicas de Gestdo

5.1.1.1. Ferr de Gestdo

EMTD Aplicar e cumprir um Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) que inclua, conforme aplicdvel as circunstancias de cada caso, as seguintes caracteristicas:

Nao existe SGA certificado de acordo com a ISO 14001, no entanto através da
1SO 9001 :2015 implementada é possivel dar resposta a questdes, requisitos,
boas praticas do TUA. Registo de manutengéo preventiva/corretiva, formagao,
procedimentos, instrugdes de trabalho que colaboram e muito nos aspectos

A avaliar ) . A dez/30
ambientais da organizag&o.
Esta em avaliagdo a implementagédo de acordo com o Referencial ISO 14001, em
alternativa sera implementado um sistema que possibilite o cumprimento todas as
condigdes desta MTD1.
A LiNNa ae AN0AIZagao SAT Ve aotada ae Um Sistema ae exaustao com
tratamento de gases, apresenta custos especificos de energia e matéria prima
mais baixos, é possivel manter a longevidade dos banhos de anodizagéo devido
ao sistema FREEAL evitando descargas dos banhos de anodizag&o para manter
as caracteristicas técnicas necessarias. Este sistema consiste na utilizagdo de um
Definigdo de uma politica ambiental para a instalagao pela gestdo de topo (o0 empenho da gestdo de topo é visto como uma condicdo prévia para a . equipamento de permuta ionica dedicado que procede & captagéo dos banhos de
1.a) aplicagio bem-sucedida de outros elementos dos SGA); Sim anodizag&o, o aluminio dissolvido nos banhos fica retido nas resinas de permuta dez/20
plicag ! idnica (ciclo do &cido). No ciclo da d4gua o banho de anodizagdo retorna a cuba
com o parametro aluminio reduzido, o equipamento procede a lavagem das
resinas encaminhando o efluente para a Etar. Os banhos de colmatagem
apresentam a superficie bolas para evitar emissoes difusas e perdas de energia.
Todas as zonas de lavagem da linha sdo dotadas de medidores de caudal para
canulae & sunnt An Aoiin Arin narn mantae o aualidadn da
1.b) Planeamento e defini¢do dos procedimentos necessarios;
l.¢) Implementagdo dos procedimentos, prestando particular atengdo a:
1.c)i Estrutura e responsabilidade;
Feita formag&o/sensibilizagéo aos colaboradores em matéria ambiental (quer na
1.¢)ii. Formacgdo, sensibilizagdo e competéncia; Sim parte da separag&o e encaminhamento de residuos quer nos trabalhos afetos a fev/12
Etar).
1. c) iii. Comunicagao;
1.c)iv. Envolvimento dos colaboradores;
l.c)v. Documentagdo;
Os processos de tratamento sdo controlados diariamente de modo a manter a
1.0)vi. Controlo eficiente do processo; sim conformidade do produfo dentro das espef:lflca(;oes e manter a Iongewdade' qos fevi12
banhos. No processo sdo controlados parametros como por exemplo: T, andlises
aos poluentes existentes nos banhos, controlo da concentragéo, etc.
1.0 vii. Programa de manutengio; Sim !Emsterp planos de manutengéo preventiva afetos a todos os setores da unidade fevi12
industrial.
1. c) viii. Preparagdo e resposta as situagdes de emergéncias;
1.¢)ix. Salvaguardar o cumprimento da legislagdo ambiental. Sim :Ee)::ti:itt‘;::mMm;tné:zl :&rgi:n?:lal se acompanha o cumprimento de todos os jan/20
1.d) Verificar o desempenho e implementar a¢des correctivas, prestando particular atengdo a:
1.d)i. Monitorizagdo e medigdo;
1.d)ii. Acdes corretivas e preventivas;
1. d)iii. Manter registos;
1d)i A fim de determinar se o SGA estd em conformidade deve ser realizada uma auditoria interna independente (quando exequivel) com as disposi¢cdes
. . - . . . .
planeadas para a gestdo ambiental e avaliar se foram adequadamente implementadas e mantidas.
l.e) Revisdo pela gestdo de topo.
Trés outros elementos, que podem complementar as fases acima descritas, sdo consideradas medidas de apoio (facultativas). Contudo, a sua auséncia N .
2. N PR . . I Nao Facultativo
nor ndo éinc com as MTD. Estes trés passos adicionais sdo:
2.a) Andlise e validagdo do sistema de gestdo e do processo de auditoria por um organismo de certificagdo acreditado ou um verificador externo ao SGA;
Preparacao e publicacao regular (e possivelmente validacao externa) de uma declaracao ambiental que descreva todos 0s aspectos ambientais
2.b) significativos da instalagdo, permitindo a comparag&o anual face aos objectivos e metas ambientais, bem como com valores de referéncias do sector,
conforme apropriado:
Adesdo e implementagédo de um sistema voluntario internacional como o EMAS e EN I1SO 14001: 2004. Este passo voluntario pode dar maior credibilidade
2.¢) ao SGA. Em particular, o EMAS, que incorpora todos os elementos acima mencionados, da maior credibilidade. Contudo, sistemas ndo normalizados
podem, em principio, ser igualmente eficazes desde que sejam apropriadamente planeados e implementados.
3. Especificamente para este setor industrial, é também importante iderar os i | iais dos SGA: Sim
3.a) O impacto ambiental na fase de planeamento de uma nova fabrica; Sim fj::rf‘s::;iae%gre nova unidade com recurso as MTD aplicaveis segundo indicagdes jan/20
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Ver com Fornecedor novas linhas (resisténcias elétricas/Materiais; fiabilidade dos
equipamentos de medigéo e leitura). Tinas revestidas com PP; Scrubber com
exaustéo localizada nas tinas com aquecimento e ao longo da movimentagéo da
ponte rolante e nos pontos de "paragem". Alimentagdo PQ automatico e
informatizado (minimizagdo de consumos e seguranga).

FREEAL (retirar Al e recuperar o &cido para a tina de anodizagao).
Desmineralizador tipo duplex (minimizagédo dos consumos de agua). Retificadores
e transformador secos.

3.b Desenvolvimento e utilizagdo de tecnologias mais limpas; i - " - " N
) ¢ 8 P Sim Instalagé@o da linha em bacia impermeabilizada. Bombas filtros para aumentar a fev/12
longevidade dos banhos.
Drag-out otimizado (angulo de inclinagéo na entrada e saida e no tempo de
arrastamento entre cubas).
Otimizag&o das temperaturas de cada cuba.
perdas de energia otimizadas (on/off dos retificadores e transformadores,
contactos elétricos, pontes,...).
Revestimento das tinas aquecidas.
Aplicagdo regular de benchmarking sectorial, quando exequivel, incluindo eficiéncia energética e conservagdo de energia, escolha de materiais para o . N = o
3.¢c) . L. . . - . Sim Sofware com dados de produgao, consumos especificos, estatisticas dez/23
processo, emissGes atmosféricas, descargas para dgua, consumo de 4gua e geracdo de residuos.
5.1.1.2. Limpeza e Manutengdo
. E MTD a elaboragéo de um programa de limpeza e de manutengao, que inclua formagdo e acgdes preventivas dos colaboradores para minimizar riscos Sim Plano de Manutengzo e registos (Mod.07_rev1), incluindo indicag&o sobre a Formalizar inspeg&o periddica tinas dos banhos e fovi12
| ambientais especificos. periodicidade das operagdes realizadas e detalhe dos respectivos procedimentos tinas de retencéo; articular com plano de formag&o.
5.1.1.3. Minimizag&o do efeito de reprocesso
E MTD minimizar i bi i los pelo repr de material, através de sistemas de gestdo que requerem uma reavaliacdo regular . N . L L
5. e N N . Sim Manutengdes preventivas| Analises de controlo |Especificagdes dos Banhos fev/12
das especificagdes do processo e do controlo da qualidade em conjunto com o operador e o cliente.
Isso pode ser feito por:
. e . . - . . jan/2001
5.a) Garantir que as especificagdes sao: Sim Sistema de Gestao da Qualidade /Certificagéo de Produto jan/2003
5.a)i. Correctas e actualizadas;
5.a)ii. Compativéis com a legislagdo;
5. a) iii. Aplicaveis
5.a)iv. Atingiveis
5.a)w. Apropriadamente mensurdveis para alcangar os requisitos dos clientes Sim Monitorizagdo dos clientes no ambito da ISO 9001 jul/12
5.b) Didlogos entre o operador e o cliente de modo a que sejam propostas alteragdes nos processos e sistemas antes da implementagdo; Sim Visitas e auditorias de clientes jan/12
5.¢) Formacgdo de operadores para utilizagdo do sistema; Sim Plano de Formag&o - empresa certificada dez/11
5.d) Garantir que os clientes estdo conscientes das limitagdes do processo e dos atributos do tratamento de superficie alcangado. Sim E dada fprmacao aos clientes (|nsta|ac~!ores) ee f_acultada documentagao comm jan/21
esclarecimento (Manual de manutengéo e garantias)
5.1.1.4. Benchmarking da instalagdo
E MTD estabelecer valores de referéncia que permitam monitorizar o desempenho de forma continua e também contra benchmarks externos. As areas . N
6. . . ~ Sim Elaborag&o dos RAA desde 2009 mar/09
essenciais para o benchmarking s@o:
6.a) Uso de energia Sim Instalagdo de contadores parciais de eletricidade e Gas jun/23
Contadores parciais nas linhas de Lacagem e Anodizagédo. Equacionar eventual
6.b) Uso de dgua A avaliar instalag@o de contadores por etapa de lavagem. dez/23
Instalado contador afeto & anodizagdo SAT
Otimizar o tratamento da informag&o de produgdo
6.¢) Uso de matéria-prima. sim Os desenhos tecn.lcos dos pgﬁls a tratar permltgr.n afer.lr quantidades produzidas (m2 tratado’s, |._|so de matéria pnr.na.,...) a partlr.d?s jan/09
em kg e m2 e assim determinar consumos matérias-primas desenhos técnicos de modo a otimizar as condigbes
de processo. Melhoria no software de gestéo.
E MTD registar e monitorizar o uso de todas as entradas por tipo: eletricidade, gas, GLP e outros combustiveis e d4gua, independentemente da fonte e custo
7. por unidade. O detalhe e o periodo de registo, quer horaria, por turno, por semana, por metro quadrado de produgdo ou outra medida, etc. sera de acordo Sim Recolha do histoérico jan/09
com o tamanho do processo e a importancia relativa da medida.
8. Continuamente otimizar o uso de entradas (matérias-primas e utilitarios) em relagdo a benchmarks. Um sistema de gestdo de dados dever3 incluir: Sim Controlo dos Processos - empresa certificada jul/12
8.a) Identificagdo da pessoa ou pessoas responsdveis pela avaliagdo e tomada de medidas sobre os dados;
8.b) Tomar medidas para informar os responsaveis pelo desempenho da instalagdo, incluindo alertar os operadores, de forma réapida e eficaz, sobre as
8.¢) Outras investigagGes para verificar porque razdo o desempenho tem variado ou esta fora de linha com Benchmarks externos
5.1.1.5. Otimizacdo e controlo das linhas de processo
5 Otimizagdo de atividades individuais e das linhas de produgéo calculando teoricamente os inputs e outputs para eventuais op¢des de melhoria e comparar si Controlo dos Processos - empresa certificada w2
. estes valores com os que a instalagdo alcanga sem essas medidas. im Recolha de histéricos u
10 Informagdes de benchmarking, dados da industria, conselhos neste documento e outras fontes podem ser usados. Os calculos podem ser realizados
: manualmente, embora isso seja mais facil com o software.
Instalagdo autémato pelo Fornecedor.
Instrugdes de trabalho para nova linhas.
Suporte técnico do fornecedor.
No caso das instalages com linhas automaticas de produg3o, o controlo e optimizagio do processo deve ser efectuado em tempo real por meio de . Documentagao Técnica no final da instalagao, incluindo backups do programa,
11. Sim instrugdes operatérias; identificagéo das tinas e respetiva composigéo. dez/20

sistemas de controlo digital

Doseamento automatico de todos os produtos quimicos utilizados no estado
liquido, com o objetivo de controlar o consumo de MP, aumentar a longevidade
dos banhos e evitar produto ndo conforme. Instalagdo de bombas doseadoras em
todas as cubas de tratamento que funcionam com produtos no estado liquido.
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5.1.2. Layout, construgdo e operagdo da instalagdo

E MTD projetar, construir e operar uma instalagio no sentido de prevenir a poluigio através da identificagdo dos potenciais riscos e implementar um plano

12. - . Sim Em articulagdo com Fornecedor novas linhas jan/20
de agdo de trés passos.
12. P1. Passo1
12.P1.a) Projetar instalagGes industriais com dimensoes adequadas. Sim Layout jan/20
12.P1.b) Identificar as areas de risco de derrame de produtos quimicos e criar barreiras utilizando materiais adequados para conter eventuais derrames. Sim Bacia de retengéo na zona de implantagéo das tinas em novas linhas fev/20
12.P1l.c) Assegurar a estabilidade dos componentes e das linhas do processo produtivo, incluindo os equipamentos raramente ou esporadicamente utilizados. Sim Revestimento PVC fev/20
12. P2. Passo 2
12.p2.2) Assegurar que as tinas ou tanques de armazenamento de substancias perigosas sdo protegidas usando técnicas de construgdo como tanques de parede si Cada tina com estrutura em ferro a fazer sua contengéo. Tinas em PVC e parede fev/20
e dupla ou situando-os em zonas abrangidas por tanques de retengdo. im dupla, sempre que aplicavel ev
12. P2.b) Assegurar que as tinas das linhas de produgao se encontram envolvidas por zonas de retengéo. Sim Bacia de reteng@o na zona de implantag&o das tinas fev/20
12.P2.¢c) Quando os banhos sdo bombeados de umas tinas para as outras, assegurar que a tina de recepgdo tem dimensdes adequadas para receber o banho Sim Dimensionamento das tinas adequado em fase de projeto jun/05
12.p2.d) Assegurar que os sistemas de escoamento e as bacias de retengdo estdo devidamente identificados e que sdo periodicamente inspeccionados como partes Aimol ¢ Criar planos de manuteng&o preventiva para bacias de retengo e canais de dez23
. P2, . - implementar e;
integrantes de um plano de manutengéo. P escoamento
12.P3. Passo3
. - . ~ dez/2001
12.P3.a) Proceder a inspecgdes e programas de testes regulares. Sim Inspegdes aos banhos
dez/2003
12.P3.b) Ter planos de emergéncia para o caso de ocorréncia de incidentes, os quais devem conter: Sim Incompatibilidades. Ver segmentag&o das bacias nov/22
12.P3.b)i. Planta das zonas de maior incidéncia;
12. P3. b)ii. Procedimentos de emergéncia para os casos de derrames de produtos quimicos e 6leos; Sim Criar e |mp|[neptar procedimentos de emergéncia para os casos de derrames de jun/12
produtos quimicos
12. P3. b) iii. Inspecgdes aos dispositivos de retengéo; A implementar Incluir nos planos de MP inspegdes periddicas aos dispositivos de retengao dez/23
12. P3.b) iv. estabelecer linhas mestras para a gestdo de residuos, nomeadamente para o controlo de residuos provenientes de derrames; Sim Programa de gestéo de residuos jan/20
12.P3.b)v. identificagdo de equipamento apropriado e assegurar que o mesmo se encontra disponivel e em boas condi¢Ges de funcionamento;
12. P3. b) vi. assegurar que os colaboradores estdo alerta para este tipo de problemas e treinados para lidar com potenciais situacdes de derrames e acidentes; Sim Formag&o aos colaboradores jan/20
12. P3. b) vii. identificar as regras e responsabilidades das pessoas envolvidas.
5.1.2.1. Armazenamento de quimicos e substratos
13 Para além das questdes gerais do documento de referéncia sobre armazenamento, foram identificadas MTD especificas, para este sector, as seguintes
: questdes:
13.a) evitar a formagdo de gés cianeto livre armazenando os acidos e cianetos separadamente; Néo aplicavel Né&o existem cianetos
13. b) armazenar separadamente acidos e bases; Sim Zona de Armazenagem de Produtos Quimicos segue as boas praticas fev/12
13.¢) reduzir o risco de incéndios armazenando separadamente produtos quimicos e agentes oxidantes inflamaveis; Sim Zona de Armazenagem de Produtos Quimicos segue as boas praticas fev/12
reduzir o risco de incéndio armazenando separadamente quaisquer produtos quimicos que sejam espontaneamente combustiveis quando himidos, em y L L
13.d) . . . - ) . Sim Zona de Armazenagem de Produtos Quimicos segue as boas praticas fev/12
condigdes secas e separadas de agentes oxidantes. Marcar a area de armazenamento desses produtos quimicos para evitar o uso de agua de combate a
13.¢e) evitar a contaminagdo de solos e da dgua devido a derrames e descargas de produtos quimicos; A implementar Existem bacias de retengéo, ainda que possam ser melhoradas dez/23
evitar, ou prevenir, a corrosdo dos recipientes de armazenagem, tubagens, sistemas de distribui¢do e sistemas de controlo, por produtos quimicos . . .
13.1) . . Sim Zona de Armazenagem de Produtos Quimicos segue as boas praticas fev/12
corrosivos e vapores provenientes do seu manuseamento.
14. Para minimizar o pr licional, prevenir a degradacdo de pecas de metal/substratos armazenados, por uma, ou por combinaggo de:
14. a) redugdo do tempo de armazenamento Sim Controlo de stocks FIFO jan/09
14.b) Controlar a corrosividade da atmosfera de armazenamento, controlando a humidade, a temperatura e a composigao. Néo aplicavel Dadas as dimensdes da fabrica, néo ¢ aplicavel esta boa pratica
14.¢c) utilizar um revestimento ou embalagem anti-corros&o. Sim Filme PEAD apés processo de ’extrusao e enguanlo _armazenado a aguardar o jan/12
tratamento de superficie, também em armazém dedicado e sem PQ
5.1.3. Agitagdo de banhos
15 Agitar solucdes de processo para garantir um movimento de solugdo fresca sobre as faces de trabalho. Isto pode ser conseguido por uma ou por
: combinagdo de:
15.a) turbuléncia hidraulica; Nao aplicavel ver 15. ¢) ii.
15. b) agitagdo mecanica das pegas; Nao aplicavel Nao aplicavel no tratamento de aluminio
15.¢) sistemas de agitacdo de ar de baixa pressdo em:
15. ¢) . recuperagdo de materiais; Sim Banhos de decapagem das pegas e pendurais fev/12
P " - " TSVIZUUo
15. ¢) . anodizagao; Sim Agitagdo com ar de baixa pressdo, conforme especificagdes técnicas do dez/2020
fornecedor
15. c) iii. outros processos que requerem alta turbuléncia para alcancar alta qualidade;
15.¢)v. solugBes que exigem a oxidacdo de aditivos;
15.¢c)v onde é necessario remover gases reactivos (tais como hidrogénio).
5.1.4. Utilidade de entradas - energia e dgua
5.1.4.1. Eletricidade - alta tens&o e grandes exigéncias de corrente
16. Reduzir o consumo de eletricidade: Sim Instalagdo Grande Consumidora de Energia (RGCE) mar/17
minimizar as perdas de energia reativa para todos os suprimentos trifasicos, testando em intervalos anuais, para garantir que cos ¢ entre a tensdo e os ) 5 .
16. a) . . . Sim Bateria de condensadores jan/01
picos de corrente esteja permanentemente acima de 0,95;
Reduzir a queda de tensdo entre os condutores e os conectores, minimizando a distancia entre os retificadores e os dnodos (e rolos condutores no Compromisso entre o afastamento aos banhos, e a protecgéo dos rectificadores
16. b) revestimento da bobina). A instalagdo dos retificadores préximos dos anodos nem sempre ¢é realizdvel ou pode submeter os retificadores a corrosdo severa Sim para prevenir corrosao dos mesmos. Afinado com fornecedor dos equipamentos. mar/20
e/ou manutencgdo. Em alternativa, podem ser usadas, barras de barramento com maior drea de se¢do transversal. Maior ara de secgéo transversal.
manter os barramentos curtos, com drea de segdo transversal suficiente, e manter a refrigeracéo, usando arrefecimento de dgua onde o arrefecimento do ) Compromiss_o entre ° afastamento aos !Janhos, e a protecgho dos rect.ificadores
16.¢) Sim para prevenir corroséo dos mesmos. Afinado com fornecedor dos equipamentos. mar/20

ar é insuficiente;

Barramentos arrefecidos a agua.
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Compromisso entre o afastamento aos banhos, e a protecgéo dos rectificadores

16.d) utilizar alimentac&o individual de 4nodo por barramento com controlos para otimizar a configuragdo atual; Sim " - y . mar/20
para prevenir corroséo dos mesmos. Afinado com fornecedor dos equipamentos.
16. €) manter regularmente retificadores e contatos (barramento) no sistema elétrico; Sim Limpeza dos contactos elétricos dos bastidores para evitar perdas de corrente fev/12
16. f) instalar retificadores modernos controlados eletronicamente com um melhor fator de conversdo do que os antigos; Sim Novos tipos de |:gt|f|cadores especificados para linhas novas, secos  de baixo fev/20
consumo energético
16. g) aumentar da condutividade de solugdes de processo através de aditivos e manutengdo de soluges; Sim Seleggo de Aditivos jun/12
16. h) usar formas de onda modificadas (por exemplo, pulso, reverso) para melhorar depdsitos de metal, onde a tecnologia existe. Sim ‘i‘fllsn:rig com fornecedor dos equipamentos / Retificadores com sistema de onda fev/20
5.1.4.2. Aquecimento de solugdes
Resisténcias elétrica no banho de coloragao eletroquimica - Procedimento de
Ao usar aquecedores elétricos de imersdo ou aquecimento direto aplicado a um tanque, para evitar incéndios por monitorar o tanque manualmente ou . (ra’bgllho que garante a adigéo de’agua a0 copo onde estd imersa a resisténcia fev/2003
17. N N - Sim elétrica e a manutengéo do seu nivel.
automaticamente para garantir que ndo seca. dez/2020

Em linha nova, o aquecimento far-se-a por permutadores instalados no interior
das cubas.

5.1.4.3. Redugdo de perdas de calor
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18. Reduzir as perdas de aquecimento:

18. a) procurar oportunidades de recuperacio de calor; sim o vapo[ gera’dq na colmatagem é aproveitado para aquecimento do banho para a fev/03
colorag&o quimica.
Banhos aquecidos com tampas para evitar arrefecimento quando ndo estdao em

18.b) reduzir a quantidade de ar extraido através das solugdes aquecidas; Sim funcionamemo’. R . . fev/01
Foram construidas tampas & medida para cobertura da maior parte das cubas
aquecidas.
Acido sulfarico usado a temperaturas inferiores a 60°C
Solugdes alcalinas usadas a temperaturas abaixo dos 60°C.
A empresa anodiza os seu materiais de acordo com as diretivas da Qualanod
(Arquitetura - Industrial) assim sendo um dos requisitos para o tipo de anodizagdo
realizado é temperaturas inferiores a 20°C. A temperatura média utilizada na

otimizar a composi¢do da solugdo de processo e do intervalo de temperatura de trabalho. Monitorizar a temperatura dos processos e do controle dentro . naodizago é de 18°C.
18.¢c) ) L Sim - h - . L fev/03
destas faixas de processo otimizadas: As solugdes alcalinas utilizadas funcionam a temperaturas inferiores a 60°C. A

temperatura média sera 50°C.
Acompanhamento de novas tecnologias quer nas tintas quer nos produtos
quimicos para redugéo de temperaturas de trabalho:
Visita a feiras, formag&o junto dos fornecedores para acompanhar a evolugéo de
novas MP que funcionem a temperaturas mais baixas.

18.d) isolar tanques de solugdo aquecidos, com uma ou mais das seguintes técnicas: Sim
Parede dupla com isolamento no seu interior em todos os banhos aquecidos na

18.d)i. utilizagdo de tanques de dupla parede; SIM linha de anodizagéo e na Iacagem horlzlontal. com excegéo da Iacagelm vertical. dez/90
Tubagens que transportam a agua do sistema de aquecimento (caldeira)
revestidas com material adequado para evitar perdas de calor.

18. d) ii. utilizagdo de reservatérios pré-isolados; N&o aplicavel Né&o ha reservatdrios pr
Cubas com banhos aquecidos revestidas a |& de rocha para evitar a dissipagéo de

18. d) iii. aplicagdo de isolamento. Sim calor. dez/90
Todas as cubas aquecidas sao revestidas a excegao das dos tunel de pré-
tratamento da linha de pintura vertical.
Banhos aquecidos com tampas para evitar arrefecimento quando n&o estdo em
funcionamento. Foram construidas tampas a medida para cobertura de todas as

18.¢e) isolar a superficie de tanques aquecidos usando se¢des de isolamento flutuante, tais como esferas ou hexagonais. Exce¢des sdo onde: Sim cubas aquecidas. g:zggzo
Nova linha - "bolas" nas tinas de colmatagem para evitar o arrefecimento dos
banhos

18.e)i. as pecas em racks sdo pequenas, leves e podem ser deslocadas pelo isolamento; Nao aplicavel Perfis standardizados

18. e) ii. as pegas de trabalho sdo suficientemente grandes para prender as secgdes de isolamento (tais como carrogarias de veiculos); Néo aplicavel Perfis standardizados

18. e) iii. as secgdes de isolamento podem mascarar ou interferir com o tratamento no tanque. Néo aplicavel Perfis standardizados

5/32




S TUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Tratamentos de superficie de metais e matérias plasticas | Data de adogdo: 08/2006 | Versdo: 06.10.2017

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusées MTD

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade
ou Descrigdo da técnica alternativa implementada

VEA/VCA

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro da
gama de VEA/VCA

Calendarizagdo da implementagdo
(més.ano)

5.1.4.4. Refrigeragdo

19. E MTD:
evitar o sobre-arrefecimento através da optimizagdo da composigdo da solugdo do processo e da temperatura de trabalho. Monitorizar a temperatura dos . - . jun/2005
19.a) L Sim Controlo automatico das linhas
processos e com controlo dentro destas gamas de processos otimizadas; dez/2020
19.b) utilizar um sistema de arrefecimento fechado, para sistemas de arrefecimento novos ou de substituicdo; Sim Chillers, arrefecimento a 4gua, em circuito fechado com a tina de agua de dez/1990
lavagem dez/2020
19.¢) remover o excesso de energia das solugdes de processo por evaporagdo onde: N&o aplicavel Utilizag&o Chiller
19.¢)i. existe a necessidade de reduzir o volume da solugdo para os produtos quimicos de make-up;
19. ¢) ii. a evaporagdo pode ser combinada com cascata e/ou sistemas de secagem reduzidos para minimizar as descargas de dgua e materiais do processo.
19.d) instalar um sistema de evaporagdo, de preferéncia a um sistema de arrefecimento onde o célculo do balango energético mostre uma menor necessidade
| de energia por evaporagdo forgada do que para arrefecimento adicional e a quimica da solugdo é estével.
20. E MTD projetar, localizar e manter sistemas abertos de refrigeragdo para prevenir a formagdo e transmisséo de legionella Nao aplicavel Utilizagao Chiller
5.1.5. Redugdo de desperdicio de agua e materiais
5.1.5.1. Redugdo do consumo de agua no processo
Reciclagem da agua de alguns banhos das linhas de lacagem e de anodizagdo
B por um processo de permuta idnica. fev/2003
21. E MTD minimizar o uso de dgua através de: Sim Existéncia de 3 equipamentos (anodizagéo, lacagem horizontal e lacagem jun/2005
vertical) que procede a regeneragao de aguas de lavagem que servem também dez/2020
para fazer banhos ou repor niveis dos mesmos.
monitorizar todos os pontos de uso de dgua e materiais numa instalagdo, registar as informagdes numa base dados, de acordo com o uso e as informag&es . Existéncia de rotametros na Lacagem Veftical. )
21.a) L . I . . - . A implementar Falta montagem de contadores para aferir o real consumo de agua nos restantes dez/23
de controlo necessarias. As informagdes sdo usadas para benchmarking e pelo sistema de gestdo ambiental; ) 3 . o x
pontos de uso de agua, designadamente linha de anodizagédo
Aproveitamento de aguas mais limpas em determinadas zonas do processo para Definir em Instrugdo Trabalho - Aproveitamento de
21b) recuperagdo de agua de solugbes de lavagem e reutilizagdo num processo adequado a qualidade da agua recuperada; Sim repor niveis dos banhos quimicos. aguas "mais limpas" para banhos novos, reposigdo jun/12
Aproveitamento de aguas de lavagem para fazer banhos novos. de niveis e substituicdo de aguas mais sujas
21¢c) evitar a necessidade de enxaguar entre atividades usando substdncias quimicas compativeis em atividades sequenciais. Sim Otimizag&o do layout das linhas jun/12
5.1.5.2. e 5.1.5.3 - Redugdo de arrastes
E MTD para novas linhas ou atualizagdes reduzir o arraste de dgua excedente da lavagem anterior usando um tanque de eco-lavagem (ou pré-mergulho). A " - Aumentg o teor de ?Iuminip e outros con(amirlant'es. Lavagem néo eficaz.
22. ~ . . . . . Néo aplicavel Economicamente néo ¢é eficaz, dado que Al ndo € um metal de elevado valor no
acumulagdo de particulas pode ser controlada para o nivel de qualidade requerido por filtragem. mercado.
Reciclagem da 4gua de alguns banhos das linhas de lacagem e de anodizagédo
por um processo de permuta idnica.
23. Eco-enxaguamento (pré-imersédo) ndo pode ser usado: Néo aplicavel Existéncia de 3 equipamentos (anodizag&o, lacagem horizontal e lacagem
vertical) que procede a regeneragao de aguas de lavagem que servem também
para fazer banhos ou repor niveis dos mesmos.
23.a) onde os problemas sdo causados com os processos subsequentes (como o pré-revestimento quimico parcial)
23.b) em carrossel, bobina de revestimento ou carretel de bobina linhas
23.¢) com decapagem ou desengorduramento
23.d) em linhas de niquel devido a problemas de qualidade
Aumento o teor de aluminio e outros contaminantes. Lavagem nao eficaz.
23.¢) em anodizagéo, a medida que o material é removido do substrato (ndo adicionado). Nao aplicavel Economicamente nao é eficaz, dado que Al ndo é um metal de elevado valor no
mercado.
Colocagéo de tampas entre tinas para conduzir a escorréncia dos banhos e
24. Aplicar uma, ou mais, técnicas descritas nesta se¢do para minimizar o arrasto de materiais de uma solugdo de processo. Sim lavagens para a resPetlva tlna.. Tan]pas em PP emr(le as tinas. dez/20
Angulos de inclinagéo do bastidor sistematizada e ajustada por zonas do
tratamento (Gestao centralizado no autémato das pontes rolantes).
As excegdes sdo:
24. a) quando tal ndo seja necessario devido a aplicagdo de MTD alternativas;
24.a)i. onde os sistemas quimicos sequenciais sdo compativeis
24. a)ii. apds um eco-enxaguamento
24. b) onde a reacgdo na superficie requer uma paragem por diluigdo rapida durante
24.b)i. passivacdo de cromio hexavalente
24. b) ii. decapagem, brilho e selagem de aluminio, magnésio e suas ligas
24. b) iii. imersdo em zinco
24.b)iv. Decapagem
24.b)v. Pré-imersdo ao activar plastico
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acordo com o BREF Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade

45 . e Proposta de valor a atingir dentro da | Calendarizagdo da implementagao
d Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? . L . VEA/VCA Condigoes B 8! < R P <

GG L) ou Descrigdo da técnica alternativa implementada gama de VEA/VCA (més.ano)
ConclusGes MTD

24. b) vi. activagdo antes da cromagem

24. b) vii. iluminagdo de cor apds zinco alcalino

24.¢) para o tempo de drenagem, em que um atraso provoca a desativa¢do ou o dano da superficie entre os tratamentos, como entre o niquelamento seguido

3.1 - Redugdo de Viscosidade
25 E MTD reduzir a vi: idade através da otimizagdo dos banho utilizados no processo

Controlo dos processos.
25.a) Reduzir a concentragdo de quimicos ou utilizar solugdo com baixas concentrages Sim Instalagdo de bombas doseadoras em todas as cubas de tratamento que jun/05
funcionam com produtos no estado liquido.

25. a) Adicionar agentes molhantes A avaliar Verifcar com fornecedor de Produtos Quimicos e enquadrar na nova abordagem

a Gestéo de Produtos Quimicos dez/23

Instalagdo de bombas doseadoras em todas as cubas de tratamento que
25.a) Garantir que os quimicos utilizados no processo ndo excedem os valores recomendados Sim funcionam com produtos no estado liquido. Plano de inspeg&o e ensaios aos jun/05
banhos com definigdo de CA.

Controlo do pH e condutividade das aguas de lavagem em cascata de modo a
25.a) Garantir que a temperatura estd otimizada de acordo com o processo e a condutividade necessaria Sim controlar a regenerag&o das aguas de lavagem, através do abastecimento com jun/05

agua fresca.

5.1.5.4 - Banhos de lavagens

Sao utilizados multiplas lavagens.

N . . e Reciclagem da agua de alguns banhos das linhas de lacagem e de anodizagdo fev/2003
26. Reduzir o consumo de agua utilizando lavagem multipla. Sim . . o jun/2005
por processo de permuta iénica: 3 equipamentos (anodizagéo, lacagem
B . dez/2020
horizontal e lacagem vertical)
27. 0 Eco-rinse pode ser binado com outros estagios de para a eficdcia do sistema de lavagem mudltipla. Néo aplicavel Utilizago de uma Gnica estagéo de lavagem, antes e depois do tratamento.
Ver eco-enxaguamento
0 valor de referéncia para a d4gua descarregada na linha de processamento ,utilizando uma combinag¢do de MTD para minimizar o consumo de agua, é de 3 -
20 litros/m2/fase de enxaguamento. O valor pode ser calculado para se relacionar com outros factores de produgdo (tais como o peso do metal depositado, . X
28. . . PO . . N Sim Ver Tabela GR1.3: Consumo especifico de agua mar/09
o peso do rendimento do substrato, etc.) em instala¢des individuais. Os valores para a extremidade inferior da gama podem ser alcangados por plantas
novas e existentes.
29. As técnicas de pulverizagdo sdo técnicas importantes para atingir a extremidade inferior deste intervalo. Nao aplicavel Os consumos estéo dentro do intervalo 3-20 I/m2/fase enxaguamento
As instalagdes de PCB estdo geralmente acima deste intervalo e podem ser da ordem de 20 - 25 1 / m2 / fase de enxaguamento ou superior. Contudo, as " . " . N
30. . P .. - e Néo aplicavel Néo se trata de instalagdes de PCB
reducdes de volume podem ser porr de
31. Conservar materiais de processo vol aaguade do primeiro enxaguamento para a solugdo de processo Néo aplicavel Ver eco-enxaguamento
32. As redugdes na descarga de dgua para as extremidades inferiores destes intervalos podem ser limitadas por razdes ambi is locais por agdes de: Néo aplicavel A instalagao ja cumpre o intervalo, aproximando-se mesmo do extremo inferior
32.a) Boro
32.b) Fltor
32.¢) Sulfato
32.d) Cloreto.
Os efeitos cruzados do aumento de energia e produtos quimicos usados para tratar essas suk superam os k ficios de diminuir a descarga de agua " - . L . . o
33. . N . Néo aplicavel A instalagdo ja cumpre o intervalo, aproximando-se mesmo do extremo inferior
para a parte inferior da faixa.
As excegdes a esta MTD para reduzir o consumo de agua sdo:
33.a) Onde a reagdo na superficie requer uma paragem por diluigdo rapida:
33.a)i. Passivagdo de crémio hexavalente
33.a)ii. Decapagem, brilho e selagem de aluminio, magnésio e suas ligas
33. a) iii. Imersdo em zinco
33.a)iv. Decapagem
33.a)w. Pré-imersdo ao activar plastico
33.a) vi. Activagdo antes da cromagem
33. a) vii. Banhos de iluminag&o a cores apds zinco alcalino
33.b) Onde hd uma perda de qualidade causada por enxaguamento excessivo.
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5.1.6 - Reutilizagdo de materiais e gestdo de residuos

34. E MTD: Sim
34.a) Prevenir; Sim Controlo do processo jan/09
34.b) Reduzir; Sim Controlo do processo jan/09
34.¢) Reutilizar, Reciclar e Valorizar. Sim Seguida, sempre que possivel, a hierarquia de gestao de residuos jan/09
Destas, a prevengdo e reducdo de todas as perdas materiais é a prioridade. A perda de metais e de componentes ndo metdlicos em conjunto pode ser . .
35. . . e . e - Sim Controlo do processo jun/12
evitada ou reduzida de forma significativa através da utilizagdo de MTD nos processos de produgédo.
5.1.6.1 - Prevengdo e Redugdo
E MTD prevenir a perda de metais e outras matérias primas, enquanto os metais e ndo-metais sio retidos. Isto é alcancavel reduzindo e manuseando o arraste de o X X
36. acordo com as secg¢des 4.6 e 5.1.5.3 e aumentado a recuperagdo no arraste descrito nas secgdes 4.7, 4.7.11 e referido na sec¢do 4.10, incluindo troca de ides, Sim g::r:;_::rgﬁ;m;sZS:-éU::;ZaGaO de lavagens ligadas 2o sistema de jun/12
membranas, evaporagdo e outras técnicas para concentrar e reutilizar o arraste e reutilizar 4guas de lavagens. < oua.
Doseamento automatico de todos os produtos quimicos utilizados no estado
) liquido, com o objetivo de controlar o consumo de MP, aumentar a longevidade
37. E MTD prevenir a perda de materias por dosagem excessiva através de: Sim dos banhos e evitar produto ndo conforme. Controlo do processo, incluindo jun/05
registos, corregdes e agdes corretivas para se manter os banhos dentro dos
intervalos de trabalho preconizados.
37.a) Monitorizagdo da concentragdo dos quimicos;
37.b) Gravacgdo e benchmarking da utilizagdo do produtos;
37.¢) Reporte de desvios ao benchmarking ao responsavel e efetuar os ajustes necessarios para amnter a solugdo nos limites dtimos
5.1.6.2 - Reutiilizagdo
38 E MTD recuperar o metal como material de anodo usando técnicas da secgdo 4.12 e combinagd com recuperagdo no arraste (secgdo 4.7 e secgdes 5.1.6.4 e Na licavel
| 5.1.6.3). Isto pode ajudar na redugdo do uso de dgua e recuperagdo de & guas em etapas de lavegem posteriores. a0 aplicave
5.1.6.3 - Recuperagdo de Metais e Fecho do Circuito
B Sao utilizadas as 1%as aguas de lavagem para abastecimento/reposi¢do dos
39. |E MTD conservar os materiais do processo retornando a dgua da 12 lavagem ao banho do processo (ver sec¢des 4.7, 4.7.8, 4.7.10, 4.7.11 e 4.7.12). Sim niveis dos banhos assim como em alguns casos sao feitos com estas aguas de jun/05
lavagem.
40. |E MTD fechar o circuito dos materias para:
40.¢{ Croémio Hexavelente duro; Néo aplicavel N&o temos cromio hexavalente duro
40.1f Cadmio Néo aplicavel Anodizagao e Lacagem de perfis de aluminio
0 fecho do circuito de quimicos do processo pode ser al, | licando uma binagdo de tais como: lavagens em cascata, troca de ides, técnicas de . . . - marl1990
41. - - Sim Lavagens em cascata em todos os TS, sistema de desmineralizagéo. jun/2005
membranas, evaporagdo (sec¢do 4.7.11). der/o012
5.1.6.4 - Reciclagem e recuperagdo.
Os residuos gerados sdo devidamente caracterizados segundo Cod. LER e
42. |Depois de aplicar técnicas de prevengao e reducdo de perdas (sec¢do 4.1.7.3) é MTD: Sim separados. Os efluentes gerados sdo devidamente separados e encaminhados jan/00
para os respetivos tratamentos na ETAR.
Identificar e segregar residuos e dguas residuais quer em etapas do processo quer durante o tratamento de dguas residuais para facilitar recuperagdo ou . Or residuos gerados séo devidame~nte car.acterizados segundo Cod. LE_R € .
42. 4 P Sim separados. Os efluentes gerados sao devidamente separados e encaminhados jan/00
reutilizagdo i
para os respetivos tratamentos na ETAR.
42,1 Recuperar e/ou reutilizar metais de dguas residuais tal como descrito nas sec¢des 4.12 € 5.2.5.7; Sim zﬁigéﬁ_(;g:;ar Al e recuperar o &cido para a tina de anodizagéo e para acerto de dez/20
Reutilizar materiais externamente, quando a qualidade e quantidade o permitir, por exemplo, usando suspensdo de Hidroxido de Aluminio dos tratamento de . o L . L L
42. ( .- o . - . o A avaliar Possiveis aplicagdes, via associagdo do setor (APAL) e concorréncia dez/24
superficie para precipitar o fosfato do efeluente final em ETAR municipais de tratamento de aguas residuais;
42.( Recuperar materiais externamente, tais como acidos fosforicos e crémicos, gastos em banhos de decapagem N&o aplicavel A regeneragao de banhos & efe}uada internamente (FREEAL), néo sendo
necessario efetuar esta operagdo externamente
42.¢ Recuperar metais externamente A avaliar Avaliar possibilidade de recuperagédo do Aluminio das lamas da ETAR dez/24
5.1.6.5 - Outras técnicas para otimizar a utilizacdo de matérias-primas
Na Galvanoplastia, onde a eficiéncia do anddo é superior a do catodo e a concentragdo de metal vai aumentando, é MTD controlar a concentragdo de metal de . ) L . L
43. Sim FREEAL (retirar Al e recuperar o acido para a tina de anodizag&o). dez/20

acordo com a eletroquimica através de:
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43.4 Dissolugdo externa do metal, comgalvanoplastia com anddos inertes.Atualmente, a principal aplicagdo é em galvanizagdo alcalina de zinco sem cianetos

Substituir alguns dos anddos soluveis por anédos de mebranas com corrente de circuito separada extra. Pode ndo ser possivel em galvanizagdo sub-contratada.

43.4 Porque as membranas poder-se-do partir

43.( Utilizagdo de anddos insoluveis onde a técnica esta provada.

5.1.7 - Controlo e Manutengdo de banhos

44 E MTD aumentar a vida til do banho de processo, bem como para manter a qualidade de saida, particularmente quando os sistemas operacionais estdo si Controlo do processo, incluindo registos, corregdes e agdes corretivas para se jan/2001
| proximos ou fechados pelo circuito de materiais por: m manter os banhos dentro dos intervalos de trabalho preconizados. jan/2003
44. a) Por determinagéo de pardmetros criticos de controle
44. b) De maneira a manté-los dentro de limites aceitaveis estabelecidos pela remogdo de contaminantes.
5.1.8. - Emissdes agua residuais
Minimizar todo o uso de dgua em todos os processos, no entanto, existem situagdes locais onde a redugdo do uso da dgua pode ser limitada pelo aumento . . .
45. - . PR Sim Layout melhorado das linhas. Controlo do processo. jun/12
da concentragdo de anides que sdo dificeis de tratar.
Eliminar ou minimizar a utilizacdo e a perda de materiais, em | substa prioritarias, substi e/ou controlo de determinadas substancias . o
46. N Sim Substituicao de Cré+ ago/22
perigosas.
Ao introduzir um novo processo/reagente, sdo efetuados estudos em escala
E MTD, quando se modificam tipos ou fontes de solugdes quimicas e antes da sua utilizagio na produgio, testar o seu i nos si de tr . piloto por forma a identificar se existencia de alguma complicagéo no tratamento .
47. . g . - . Sim da ETAR. Caso se verifique alguma incompatibilidade, tenta-se ajustar o jan/09
de dguas r (internos) Se o teste indicar um problema potencial: N N . . o«
tratamento da ETAR, caso isso nao seja possivel, realiza-se a availagéo do
custo/beneficio da utilizagado do novo processo/reagente.
47. a) Rejeitar a solugdo, ou
47.b) Mudar o sistema de tratamento de aguas residuais para lidar com o problema.
O esquema de funcionamento da ETAR prevé a segregacao de fluxos. No
48. Identificar, separar e tratar fluxos que s&o conhecidos como problematicos quando binados com outros fluxos, tais como: A implementar entanto, prevé-se a instalagdo de Nova ETAR/recondicionamento da ETAR dez/23
existente
48. a) Oleos e gorduras
48.b) Cianeto
48.¢) Nitrito
Redugao do Cr6+ ainda utilizado no pré-tratamento na Lacagem Horizontal é
48.d) Cromatos (CrVI) Sim efetuada na agua ,de lavagem da linha de banhos de tratamento antes de se o jun/05
proceder a sua descarga para a ETARi
48. ¢e) Agentes complexantes
48. ) Cadmio (E MTD oprar processos com Cadmio em circuito fechado, sem descarga para a agua).
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49, £ MTD monitorizar e descarregar as aguas residuais Sim Autogont[olo da descarga de aguas rt?5|duals industriais tratadas de acordo com _sel/2008
autorizagdo de descarga coletor e parametros do TUA jan/2018
5.1.9 Residuos
50. As MTD para minimizagdo de residuos sdo apresentadas na Secgdo 5.1.5 e para a recuperagdo de materiais e a gestdo de residuos na Sec¢do 5.1.6 Sim Seguida, sempre que possivel, a hierarquia de gestéo de residuos jan/09
5.1.10 EmissGes atmosféricas
51. Quando a extragdo de gases é efetuada, € MTD o uso das técnicas descritas na Se¢do 4.18.3 para reduzir a quantidade de emissdes libertadas. Sim Nova linha com extragoes laterais dez/20
5.1.11 - Ruido
52. E MTD identificar fontes de ruido significativas e alvos potenciais na comunidade local. Sim Localizagao em zona industrial, sem alvos potenciais nas proximidades ago/82
53. E MTD reduzir o ruido onde os impactos serdo significativos usando medidas de controle apropriadas, tais como: Sim 2‘2;‘::“0'0' com cumprimento dos critérios de incomodidade de de exposigéo set/08
53.a) Operagdo efetiva da planta, por exemplo:
53.a)i. encerramento das portas
53.a)ii. minimizar as entregas e ajustar os prazos de entrega.
53.b) Controles de engenharia como instalacdo de silenciadores em ventiladores grandes, uso de gabinetes acusticos onde for praticavel para equipamentos com . Insonorizagdo do grande ventilador do decorativo, torre de refrigeragao em 123
) alto nivel de ruido tonal, etc. sim compartimento com construgéo apropriada para evitar elevado nivel de ruido mal
5.1.12 - Protegdo de lengdis freaticos e desativagdo da instalagdo
54. Proteger as aguas subterraneas e auxiliar o desmantelamento do local:. Sim A considerar em fase de desativagdo 01/12/3000
54.a) considerar o eventual desmantelamento durante a concepgdo ou atualizagdo da instalagdo
54. b) localizagdo dos materiais no local dentro de dreas confinadas, utilizando a operagéo de projeto e as técnicas de prevengdo e manuseamento de acidentes
54.c) registar o histérico de produtos quimicos prioritarios e perigosos na instalagdo e onde foram usados e armazenados
54.d) atualizar esta informagdo anualmente, de acordo com o SEM
54.¢e) utilizar as informages adquiridas para auxiliar na desativagdo da instalagdo, remogdo de equipamentos, prédios e residuos dos locais
54.f) tomar medidas corretivas para a contaminagdo potencial das dguas subterraneas ou do solo
5.2 MTD ESPECIFICAS
5.2.1 - Linhas manuais
55 Nas linhas jig (bastidores), € MTD organizar o processo do jigging para minimizar a perda de pecas de trabalho e maximizar a eficiéncia de transporte si Colocagao dos perfis (e acessorios) nos bastidores é otimizado - controlo do an/03
) atual. im processo Ja
5.2.2 - Redugdo de arraste em bastidores
56. Evitar o arraste de solugdes de processo em linhas de processamento do jig por uma combinagao das seguintes técnicas: Sim sgs::::c’ dos perfis (¢ acessdrios) nos bastidores & otimizado - controlo do jan/03
56.2) arranjar as pegas de trabalho para evitar a retengdo de liquidos de processo por meio de jigging em angulo e colocando os componentes em forma de taga si Colocagéo dos perfis (e acessorios) nos bastidores € otimizado - controlo do ian/03
) de cabega para baixo m processo )2
56.b) maximizar o tempo de drenagem ao retirar os jigs. Os valores de referéncia indicativos para os dispositivos de drenagem sdo apresentados na Tabela 4.2. si Tempo de drenagem & otimizado - controlo do processo, de forma informatizada dez/20
: Este sera limitado por: im na linha nova de anodizagdo ©:
56. b)i. o tipo de solugdo de processo
56. b) ii. a qualidade exigida
56. b) iii. o tempo de servigo do transportador disponivel para as instalagdes automaticas
56.) inspecionar e manter regularmente os jigs para que n&o haja fissuras ou rachas para reter a solugdo do processo e que os revestimentos do jigs si Os bastidores séo verificados periodicamente em termos de estado de fevi03
) mantenham as suas propriedades hidrofdbicas 'm conservag&o para aumentar a eficiéncia de contacto com o anodo. v
56. d) organizar com os clientes a fabricagdo de componentes com espagos minimos para capturar a solugdo do processo ou para fornecer orificios de drenagem N&o aplicavel Perfis standardizados
56. €) encaixe saliéncias de drenagem entre os tanques inclinados de volta para o tanque de processo. Sim :;:;Ig:t?\?:ct’i:: tampas entre tinas para que as "pingas” sejam reconduzidas para a fev/03
56. f) enxague de spray, névoa ou spray de excesso de ar de solugdo de processo de volta para o tanque de processo. Isso pode ser limitado por: Néo aplicavel As "pingas" sejam reconduzidas para a respetiva tina
56. ) i. o tipo de solugdo de processo
56. f) ii. a qualidade exigida
5.2.3 - Reducdo de arrastamentos em tambores
57. Evitar o arrastar de solugdes de processo em linhas de processamento de tambor por uma combinag&o das seguintes técnicas: Néo aplicavel Funcionamento com suspensées
57.a) construgdo dos barris de um plastico hidréfobo liso e inspegéo regular de dreas desgastadas, danos, recessos ou protuberancias que podem reter solugdo
57.b) assegurar que os furos dos furos nos corpos do tambor tenham érea de segdo transversal suficiente em relagdo a espessura requerida dos painéis para
57.¢c) assegurar que a proporgdo de furos nos corpos do barril é tdo alta quanto possivel para a drenagem, mantendo a resisténcia mecanica
57.d) substituicdo de furos por tampdes de malha (embora isso ndo seja possivel com pegas pesadas).
58. Ao retirar o barril, evitar arraste de solugdes de processo em linhas de processamento barril:
58.a) retirar lentamente para maximizar o arrastar-para fora, veja a Tabela 4.3
58. b) girar intermitentemente
58.c¢) pulverizagdo (enxagiie usando um tubo dentro do barril)
58.d) encaixe das saliéncias de drenagem entre os tanques inclinados para tras para o tanque de processo
58.¢e) inclinar o cano de uma extremidade sempre que possivel
5.2.4 - Linhas manuais
59. E MTD operar em linhas manuais para: Néo aplicavel Linhas automaticas: Anodizagao, Lacagem
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59.a) aplicar as técnicas de jigging nas se¢des 4.3.3 quando o processamento do gabarito

59. b) aumentar a taxa de recuperagdo de arrasto utilizando as técnicas descritas nas Secgdes 5.1.5, 5.1.6, bem como as técnicas das Secgbes 5.2.2 e 5.2.3

59.¢) suportar o jig ou barril em pendurais acima de cada atividade para garantir o tempo de drenagem correto e aumentar a eficiéncia do enxaguamento por
.C

pulverizagdo, consulte as Sec¢des 4.7.6 e 5.1.5.4.

5.2.5 - Substitui¢do e/ou controlo de substancias nocivas

60.

E uma MTD geral usar substancias menos perigosas

Acompanhamento das tecnologias novas junto dos fornecedores. Por exemplo:
nenhuma tinta aplicada tem chumbo na sua composigéo, na linha de pintura de

. . - y SR - dez/2008
Sim maior produg&o (lacagem Vertical) o metal para a conversao € o zircénio e nao o
i ago/2022
cromio.
Susbstituigdo do Cré+ 2022
5.2.5.1-EDTA
61. E MTD evitar o uso de EDTA e outros agentes quelantes fortes através do: Néo aplicavel Néo consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
61.a) Uso de substitutos biodegradaveis como o acido glucdnico (sec¢do 4.9.1)
61.b) Uso de métodos alternativos tais como galvanizacdo direta na manufactira em PCB (secgdo 4.15). Nao aplicavel Anodizagéo e Lacagem de perfis de aluminio
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62. Onde EDTA é utilizado é MTD: Nao aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
62.a) Minimizar a sua libertagdo usando técnicas de poupanca de materiais e d4gua (secgdo 5.1.5 e 5.1.6).
62. b) Assegurar que a EDTA é libertada para a dgua residuais utilizando as técnicas de tratamento descritas na secgdo 4.1.6.8
5.2.5.2 - PFOS (Sulfonato de perfluorooctano) N&o aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
63. Onde PFOS é utilizado é MTD minimizar o seu uso através:
63.a) Monitorizar e controlar a adi¢do de materiais com PFOS medindo a tensdo superficial (sec¢do 4.9.2)
63. b) Minimizar as emissGes atmosféricas usando secgdes com isolamento flutuante (secgdes 4.4.3)
63.¢c) Controlar as emissGes atmosfericas de gases perigosos como descrito na secgdo 4.1.8
Onde PFOS é utilizado é MTD minimizar a sua emissdo para o ambi atarvés de tecnicas de conservagdo de materiais, tais como, circuitos fechados de " - " : .
64. . - Néo aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
materiais (sec¢do 5.1.6.3)
65. Em instala¢Ges de anoziadgdo é MTD usar surfactantes sem PFOS (seccéo 4.9.2). Sim Néo consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga jan/90
66. Noutros processos, € MTD fasear gradualmente a néo utilizagdo de PFOS. Pode haver limitagdes ver secgdes (4.2.3, 4.9.4.2, 4.9.6 e 4.18.2) Nao aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
66. a) Usar processo sem PFOS (seccdes 4.9.4.2 e 4.9.6)
66. b) Fechando o processo ou o tanque relevante em linhas automaticas (seces 4.2.3 e 4.18.2)
Néo consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga. No entanto existe
um aditivo, adicionado em quantidade residual com hexacianoferrato de
5.2.5.3 - Cianetos Néo aplicavel tripotassio (BONDERITE M-AD 20)hexacianoferrato de tripotassio
2,5- < 25 %. Este produto é utilizado no banho do CR6+ que s¢ sera utilizado até
agosto de 2022.
67 Néo é possivel substituir os ci: em todos as aplicages. Onde solugd com cianets tém que ser utilizadas é MTD usar | em circuito fechado em
processos com cianeto
5.2.5.4 - Cianeto de Zinco Néo aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
68. E MTD substituir Cianeto de Zinco por sulogdes usando:
68. a) Zinco acido para eficiéncia de energia 6tima, emissdes ambientais reduzidas e para acabamentos em decorages brilhantes
68. b) Zinco alcalino sem cianeto onde a distribuicdo de metal é importante (se¢do 4.9.4.2 embora podendo conter PFOS, ver sec¢do 5.2.5.2)
5.2.5.5 - Cianeto de Cobre Néo aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
69. E MTD substituir o Cianeto de Cobre por acido ou Pirofosfato de cobre (secgdo 4.9.5), exceto:
69. a) Chapeamento em ago, moldes em zinco fundido, aluminios ou ligas de aluminio
69. b) Onde chapeamento em ago ou outras superficies iria ser seguido de galvanizagdo com cobre
5.2.5.6 - Cadmio Néo aplicavel Néo consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
70. E MTD galvanizar cadio em circuito fechado (secgdo 5.1.6.3)
71. E MTD galvanizar cddmio em areas separadas com monitorizagdo separada da emiss3o para a dgua
5.2.5.7 - Crémio hexavalente
5.2.5.7.1 - Galvanizag&o decorativa com crémio
72. E MTD substituir Crémio Hexavalente por:
72.a) Crémio Trivalente (seccBes 4.9.8.3 e 4.9.8.4), ou Sim Substituigdo do Cré+, com cessagdo em 2022 (Anexo 13 - Comprovativo da ago/22
cessacao CrVI)
72.b) Técnica sem crémio, tal como, liga de estanho-cobalto (secgdo 4.9.9) Na&o aplicavel
73. Quando utilizando Crémio Trivalente é MTD, verificar se a existéncia de agentes | interfere com o tr das dguas residuais (sec¢do 5.1.8.2) Nao aplicavel Nao é utilizado crlll
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5.2.5.7.2 - Galvanizag¢do com Crémio hexavalente

74. E MTD reduzir as emissdes para o ar com uma ou com a combinagéo de vérias das seguintes técnicas (secgdo 4.18) Sim Banho de pré- tratamento da Lacagem Horizontal coberto. jun/01
74. a) Cobrir o banho de tratamento, mecanicamente ou manualmente, especialmente quando os tempos de operagdo sdo longos ou em periodos ndo operacionais. Sim Banho de pré- tratamento da Lacagem Horizontal coberto. jun/01
74.b) Usar extragdo de ar com condensagdo dos vapores no evaporador no sistema de recuperagdo de materiais nos processos em circuito fechado (secgdo 4.7.11.6).
74.¢) Para linhas novas ou quando se remodela uma linha e onde as pegas a tratar tém tamanho relativamente uniforme, fechar a linha ou o tanque de galvanizagdo.

"€ (secgdo 4.2)

75. Operar banhos com Crémio Hexavlente em circuitos fechados (sec¢do 4.7.11.6 e 5.1.6.3). Isto retém PFOS e Crémio hexavalente nos banhos do processo. Néo aplicavel Substituigdo do Cr§+, com cessagao em 2022 (Anexo 13 - Comprovativo da

cessacao CrVI). Ndo existem PFOS
5.2.5.7.4 - Acabamentos Fosfo-cromato
76. E MTD substituir Crémio | | por si sem Crémio Hexavalente (sec¢do 4.9.12) Nao aplicavel Subsfituigao do Cr6+, com cessagéo em 2022 (Anexo 13 - Comprovativo da
cessacao CrVI).
5.2.6 - Substitui¢do para polimento
77 Use cobre acido para substituir polimento mecénico. No entanto, isso nem sempre é tecni possivel. 0 do custo pode ser compensado Na licavel Desconhece-se esta aplicagao no polimento de perfis de aluminio. Neste
. 30 aplicavel

pela necessidade de técnicas de redugdo de poeira e ruido

processo nao existe a utilizagdo de PQ perigosos.
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5.2.7 - Substituicdo e alternativas para desengorduramento

Os operadores de tratamento de superficies, em especial os estabelecimentos de venda por encomenda ou contratados, nem sempre estdo bem

A quantidade de produtos é otimizada para protegéo da peca e para

78. informados pelos seus clientes sobre o tipo de éleo ou graxa existentes na superficie das pegas ou substratos. E a MDT a ligagéo com o cliente ou operador Sim . jun/12
. processamento a jusante.
do processo anterior para:
78.a) minimizar a quantidade de 6leo ou graxa e/ou;
78.b) selecionar dleos, graxas ou sistemas que permitam a utilizagdo sistemas de desengorduramento mais ecoldgicos.
7 E MTD onde h4 éleo excessivo, usar métodos fisicos para remover o 6leo, tal como o centrifugagéo ou air knife . Alternativamente, para pegas grandes, de Na licavel A quantidade de produtos ¢ otimizada para protegio da pega e para
: qualidade critica e/ou de alto valor, pode ser utilizado o raspador manual. a0 aplicavel processamento a jusante.
5.2.7.1 - Desengorduramento com Cianetos Néo aplicavel Nao consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga
80. E MTD substituir por outras técnicas (segdes 5.2.5.3 e 4.9.5)
5.2.7.2 - Desengorduramento com Solventes
Sé&o ainda utilizados produtos com solventes para decapagem de pegas
Desengorduramento com pode ser por outras ( des 4.9.14 e especificamente 4.9.14.2) em todos os casos neste sector uma vez . (°P9_f59?° P°”“{a| d? pegas Né&o conformes de cliente) e quantldade_ vestigial num
81. . N ~ N N P Sim tensioativo que € adicionado ao banho de desengorduramento alcalino da LV. dez/08
que os tratamento subsequentes sdo a base de dgua e ndo existem incompatibilidades. A - P
Pela analise anual realizada ao consumo de solventes néo ¢ critico este ponto
5.2.7.3 - Desengorduramento aquoso
E MTD é reduzir o uso de quimicos e energia usando sistemas de longa vida com regeneragdo de banhos e/ou manutengéo continua, off-line ou on-line . . N . L
82. . Sim Praticamente n&o existem rejei¢do de banhos. Freeal a trabalhar dez/20
(secgdes 4.9.14.4,4.9.14.5 e 4.11.13)
5.2.7.4 - Desengorduramento de alta performance
83. E MTD usar uma combinagéo de técnicas (sec¢do 4.9.14.9) ou técnicas especializadas com gelo seco ou limpeza ultrasonica (secgdes 4.9.14.6 e 4.9.14.7) A avaliar }/erlfllcar~5|tuagao a pa't“r da Base de Dados de Produtos Qulmlcos e das dez/24
implicagdes processuais com fornecedores de produtos quimicos
5.2.8 - Manutengado e prolongamento da vida de banhos desengordurantes
Para reduzir o uso de materiais eo consumo de energia, é MTD usar uma ou uma combinagdo das técnicas para 40 e prolongar a vida util das . jan/2003
84. - P - Sim Controlo do Processo .
solugdes de desengorduramento (ver técnicas adequadas na Segdo 4.11.13). jan/2001
5.2.9 - Prolongamento do tempo de vida dos banhos
Quando o de acido para di é alto, é MTD prolongar a vida do dcido usando uma das técnicas da Seg¢do 4.11.14, ou estender a vida de .
85. L e . . . . - N&o aplicavel
acidos decapantes eletroliticos usando eletrélise para remover metais e oxidar alguns compostos organicos (ver Sec¢do 4.11.8).
56 0 decapante, e outros acidos fortes, também podem ser recuperados ou reutilizados externamente, ver Sec¢do 4.17.3 e 5.1.6.4, mas pode ndo ser MTD em Na licavel
: todos os casos. 0 aplicavel
5.2.10 - Recuperagdo de solugdo de cromagem hexavalente
ar cromio | em solugd adas e caras, tais como des de cr afia preta do prata. Técnicas adequadas tais
87. como técnicas de permuta idnica ou eletrélise de membrana usadas na escala normal para o setor sdo referenciadas nas Se¢des 4.10, 4.11.10 e 4.11.11. Nao aplicavel As solugbes em causa n&o, banho instalado ¢ sem rejeicao.
Para outras sol , 0s custos de make-up dos novos produtos quimicos sdo de apenas 3 a 4 €/litro.
5.2.11 - Anodizagdo
g8 Para além das MTD genéricas, todas as MTD especificas relevantes para processos e produtos quimicos (descritos acima) aplicam-se a anodizagdo. Além
| disso, as seguintes MTD se aplicam especificamente a anodizagdo:
88. a) recuperacdo de calor: € MTD recuperar o calor de banhos de selagem anodizagdo usando uma das técnicas descritas na Segdo 4.4.3. Sim Aproveitamento do vapor de agua gerado na colmatagem para aquecimento dos fev/03
banhos de anodizagao.
De modo a recuperar a corrosdo caustica, procede-se & manutengéo preventiva
88.b) recuperagao da corrosdo cdustica: € MTD recuperar a corrosdo caustica (ver Se¢do 4.11.5) se: Sim dos equipamentos expostos, com materiais adequados, assim como decapagem jun/12
e pintura dos equipamentos sempre que se justifique.
88.b)i. existe um elevado consumo de solugdo caustica
88. b) ii. ndo ha utilizagdo de qualquer aditivo para inibir a precipitagdo da alumina
88. b) iii. a superficie gravada atingiu as especificagdes.
Enxaguamento em circuito fechado: N3o é BAT para anodizagdo usar um ciclo fechado de dgua enxaguada com troca id6nica, uma vez que os produtos " - . o
88.¢) P . . . . N L . L . Nao aplicavel Nao é BAT para anodizagéo
quimicos removidos sdo de impacto e quantidade ambiental similares aos produtos quimicos necessérios para a regeneragao
88.d) utilizar surfactantes isentos de PFOS. Sim Néo consta da listagem de de Fichas de Dados de Seguranga jan/90
5.2.12 - Bobine continua - bobine de ago de grande escala
Além das MTD genéricas descritas na Segdo 5.1, todas as MTD relevantes para processos e produtos quimicos aplicam-se ao revestimento em bobine de " - - ) .
89. . . e . N&o aplicavel Anodizagao e Lacagem de perfis de aluminio
ago em grande escala. As seguintes MTD aplicam-se amente ao pr da bobine:
89.a) usar controlo de processo em tempo real para assegurar a otimizagdo constante do processo (ver Segdo 4.1.5)
89. b) utilizar motores de elevada eficiéncia energética na substituicdo de motores ou em equipamentos, linhas ou instalagdes (ver Secgdo 4.4.1.3)
UTIZar TOT0S COMPTEsS0Tes para evitar O arrastar 0as SOTUGOES 08 Processo OU evitar @ aNuicao aas SOIUCOeS 0e ProCesso Por arrastamento aa agua ae
89.¢) . i -
verSeccind e d 14 5)
89.d) comutar a polaridade dos eléctrodos em processos de desengorduramento electrolitico e decapagem electrolitica a intervalos regulares (ver Secgdo 4.8.3)
89.¢) minimizar o uso de 6leo usando um lubrificador eletrostatico coberto (ver Segdo 4.14.16)
89.f) optimizar a folga anodo-cétodo para processos electroliticos (ver Sec¢do 4.14.12)
89.g) optimizar o desempenho do rolo de condutores através do polimento (ver Secgdo 4.14.13)
89. h) use polidores de borda para remover a acumulagdo de metal formada na borda da tira. (Ver Secgdo 4.14.14)
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89.1) use mascaras de borda para evitar derrubada quando aplique somente um lado (ver Segdo 4.14.15).
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5.2.13 -

Placas de circuito impressas

Néo aplicavel

Anodizagéo e Lacagem de perfis de aluminio

Além das MTD gerais descritas na Se¢do 5.1, qualquer MTD relevante para processos e produtos quimicos se aplicam a produgdo de placas de circuito

90. . . . . N
impresso (PCB). As seguintes MTD aplicam-se especificamente ao fabrico de PCB:
90. a) enxaguamento: quando enxaguar entre degraus, usar rolos compressores para reduzir drag-out, sprays e varias técnicas de enxague descrito para outros
90.b) fabricagdo das camadas internas: Esta area esta a mudar rapidamente, com avangos tecnoldgicos dirigindo especificagdes do cliente. Use técnicas com
: baixo impacto ambiental, como técnicas alternativas a ligagdo de oxidos
90. ¢) resisténcias secas: Quando se desenvolve resisténcia seca:
90.¢)i. reduzir o arrasto por lavagem com solugdo de revelador fresco
90. ¢) ii. otimizar a pulverizagdo do desenvolvedor
90. c) iii. controlar as concentragdes da solugdo reveladora
90. ¢) iv. separar a resina desenvolvida do efluente, tal como por ultrafiltragdo
90.4) decapagem, em geral: UTINIZE as tecnicas ae afrastar e lavagens multiplas Gescritas nas SEcGoes 4.6 € 4.7.10. Allmentar a primeira agua de enxaguamento
. na soluc3o de d )
90. e) corrosdo acida: Monitorizar a concentragdo de acido e perdxido de hidrogénio regularmente e manter uma concentragdo 6ptima
9.9 corrosdo alcalina: Monitorizar o nivel de etanol e cobre regularmente e mantenher uma concentragdo ideal. Para a corrosdo de amoniaco, regenerar a
: solugdo de gravagdo e recuperar o cobre conforme descrito
90. g) resistir a separagdo: Separar a resina do efluente por filtragdo, centrifugagdo ou ultrafiltragdo de acordo com o tamanho do fluxo
90. h) remogdo do residuo de etch (estanho): coletar as dguas de lavagem e concentrar separadamente. Precipitar o lodo rico em estanho e enviar para
90. i) eliminagdo de solugdes gastas: muitas solugBes contém agentes complexantes, tais como os utilizados para:
90. ) i. imersdo ou revestimento directo
90. i) ii. processo de 6xido preto ou marrom para camadas internas
E MTD avaliar e dispor deles de acordo com a Se¢io 4.15.10
90. j) para reduzir as emissdes atmosféricas da aplicagdo da mascara de solda: use resinas de alto teor de sélidos e baixo teor de COV.
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n.2 atribuido de

G - Descrigdo do modo de implementacdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica — Proposta de valor a atingir dentro | C: izagdo da il
CERICEMOLLE Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? ¢ P ¢ o P < VEA/VCA Condigdes P 8! e
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
5111A. No design dos reservatorios tomar em consideragio, pelo menos: sim Equlp?mentos adequadamente d:mensmnados e prepara({os, t'endo e~m conta as caracteristicas particulares jun/05
especificas em termos de operagdo, seguranga, manutencao e inspegao.
Implementar uma metodologia para definir planos de manutengéo preventiva e para planos de i a na de risco, como por exemplo a " Plano de manutengdo;
5.1.1.1B. - N I Sim N . fev/12
abordagem de manutengéo baseada no risco e fiabilidade. Formagédo continua.
Instalar a superficie os reservatérios que operam aproxim 'te ol a pressao oslenee . . . . Reservatdrios de superficie (reservatdrio de acido sulfirico e soda caustica, reservatdrios da ETAR)
5.1.1.1C. No entanto, para o ar de liquidos numa com restrigdo de espaco, os tanques subterraneos também podem ser considerados. No caso de Sim . N N N dez/20
gases liquefeitos, pode ser considerada, eg. a armazenagem subterranea, "mounded storage" ou esferas, dependendo do volume de armazenamento. Em sede de novos projetos tidos em consideragdo.
5.1.1.1E. as emissd i a ativi de ar em reservatérios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negativo significativo no Sim Reservatorios tém condutas que levam os liquidos até aos locais onde sdo necessarios. dez/20
5.1.1.1G. Utilizar sistemas dedicados. Sim Os tanques existentes sdo dedicados a uma determinada tipologia de substancia dez/20
Equipamentos adequadamente dimensionados e preparados, tendo em conta as caracteristicas particulares
5.1.1.21. Para reservatérios < 50 m®, aplicar um sistema de valvulas de alivio de presséo definido para o valor mais elevado possivel consistente com os critérios de design do tanque. Sim quip a prep: P jan/20

especificas em termos de operagdo, seguranga, manutengdo e inspegao.
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de

G - Descrigdo do modo de implementacdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica e Proposta de valor a atingir dentro | C: izagdo da il
CERICEMOLLE Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? ¢ P ¢ o P < VEA/VCA Condigdes P 8! e
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
e seguir as de a e garantir a formacéo e instrugao de ari ara a realizagao das Ges nai de forma segura e . - - e .
5.1.1.3B. res, . N 9 ¢ ¢ os P 9 Sim Plano de formagdo alinhado com os critérios da Certificagdo juli2
ponsavel

51.13C Evitar a corrosio através de: sim Equlp?mentos adequadamente d:mensmnados e prepara({os, t'endo e~m conta as caracteristicas particulares jan/20
especificas em termos de operago, seguranga, manutencdo e inspegao.

D.i) aimplementagéo de sistemas de alarme e/ou de valvulas de fecho automatico em instrumentagéo para controlo de nivel ou de pressao Sim Sistema de alarme dez/20

D. ii) procedimentos operacionais adequados para prevenir o sobreenchimento durante as operagdes de enchimento de reservatorios Sim Em articulagdo com o fornecedor jan/20

N . Tanques devidamente dimensionados e quantidades articuladas com fornecedor. Sdo dotados de bdias de .

D. iii) a existéncia de escoamento adequado para o lote de enchimento a receber Sim B . . o A . ) jan/20
nivel onde é possivel monitorizar a existéncia do PQ no seu interior.

5113E Instalar um sistema de detegdo de fugas em reservatérios que contenham liquidos que rep! ial fonte de inagdo do solo. A aplicabili das Sim A zona de armazenagem de reservatérios/depdsitos apresenta bacia de retengdo revestida em PVC. A 462120

P técnicas depende do tipo de reservatério mesma em caso de derrame tem conduta para a ETAR.

5.1.1.3F. Alcangar um "nivel de risco negligenciavel" da contaminagao do solo a partir das tubagens de fundo ou das paredes inferiores dos reservatérios de armazenagem superficiais. Sim Azona de armazenaﬁem de reservatérios/depdsitos apresenta hacia de retencio. Edada formagdo. Existe dez/20

Plano de Manutengdo.
Para reservatorios superficiais que contenham liquidos inflamaveis ou liquidos que apr risco de a do solo ou de a A zona de armazenagem de reservatérios/depésitos apresenta bacia de retencdo revestida em PVC. A
5.1.1.3G. das linhas de agua adjacentes, implementar um sistema de contengao secundaria (eg. bacias de retengdo em reservatérios de parede simples "cup-tanks", reservatérios de Sim & P P < B dez/20

parede dupla com controlo da descarga de fundo)

mesma em caso de derrame tem conduta para a ETAR.
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2atribuido de
. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
Ministrar formagao e treino ifico em pr i de géncia a(s) r a is) pelas operagdes de armazenagem e informar os restantes
5.1.2D. trabalhadores sobre os riscos de armazenagem de substancias perigosas e p o arias para o ar em seguranga de substancias de perigosidades Sim Plano de formagdo alinhado com os critérios da Certificagdo juln2
distintas.
5.1.2 E. Utilizar armazéns interiores/exteriores cobertos. Sim Armazém cobertos jan/00
5.1.2F. Para . de ar inferiores a 2500 I ou kg de ancias perigosas, | células de ar sim Il’ara quantidades mais pequenas armazenadas existem bacias de retengdo individualizadas e colocadas em juni12
éreas bem definidas.
5.1.2H. Separar elou segreg a Sim Ver MTD 13 STM fev/12
5.1.21. Instalar um bacia estanque que garanta a contencgéo da totalidade ou parte dos liquidos perigosos nela armazenados. Sim Os produtos estdo armazenados de acordo colm a sua natureza quimica. Ainda estdo em falta a colocagao fev/12
de bacias de reteng¢do em alguns produtos quimicos.
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de

03 - Descrigdo do modo de implementacdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica — Proposta de valor a atingir dentro | C izagdo da impl
CERICEMOLLE Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? ¢ P ¢ o P < VEA/VCA Condigdes P 8! e
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
Para grandes unidades de armazenamento, e em fungéo dos r um plano de de detecdo e reparacdo de fugas com especial foco . . ~ N
5.2.1B. nas grance mais iveis de causar fune e “ P ¥ parag 9 P Sim Existe Plano de Manutengdo Preventiva dez/20
5.2.1C. as emissd i a ativi de ar em reservatérios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negativo significativo no Sim Os reservatorios sdo dotados de condutas que levam os PQ até aos locais onde séo aplicados. dez/20
e seguir as i de a e garantir a formacéo e instrugao de ari ara a realizagao das des nai do de forma segura e N P I
5.2.1E. res, . N 9 < < osp 9 sim Plano de formagdo alinhado com os critérios da Certificagdo dez/20
ponsavel
No que se refere as tubagens, sdo adotadas tubagens lineares, com caracteristicas e revestimentos
especificos ao produto a transportar, minimizando intersecdes e ligagdes, adoptando-se circuitos acima do
. N . . . . N ) . nivel do solo sempre que possivel.
5221A Para novas aplicar acima do solo. Para subterraneas aplicar uma abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade sim particul t f 4lvulas, bomb t . tos, f doptad dez120
.2.2.1A. de acordo com o previsto no BREF. articularmente no que se refere a vélvulas, bombas e outros equipamentos, foram adoptados
equipamentos adequados as caracteristicas fisicas e quimicas do produto e as caracteristicas dos materiais
que integram o sistema de tubagens. Existem determinadas tubagens onde existe uma caleira em PP com
saida para a ETAR no caso de a existéncia de alguma fuga.
52218 Minimizar o nimero de flanges, recorrendo a conexdes soldadas e tendo em consideragao as limitagdes dos requisitos operacionais para manutengao dos equipamentos ou . s wvel " \dad. al ad do & tipologia do P dez120
.2.2.1B. flexibilidade do sistema de transferancia. sim empre que possivel recorre-se a conexdes soldadas em material adequado a tipologia do PQ.
C.iv) garantir que a junta estd instalada corretamente; sim A manutengdo garante que as juntas sdo instaladas corretamente dez/20
C.v) garantir que a junta de flange seja montada e carregada corretamente; sim A manuteng&o garante que as juntas sdo instaladas corretamente dez/20
. . . - . . S&o selecionados os materiais adequados para a construgdo destes equipamentos/acessorios, consoante a .
D.i) selecionar materiais de construgao resistentes ao produto; sim . N jan/20
natureza do PQ. Analisado com fornecedores e recorre-se as FDS.
. . N S3o selecionados os métodos adequados para a construgdo destes equipamentos/acessorios, consoante a
D. i) aplicar métodos de construgao adequados; sim ! d P ca0 quip / dez/20
natureza do PQ. Analisado com fornecedores e recorre-se as FDS.
D. iii) aplicar manutengéo preventiva, €; sim Plano de manutencdo preventiva implementado. dez/20
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de

. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
. . N N . . . . . N . O processo produtivo implica o transporte de liquidos entre tanques: desde a dosagem de produtos
5224A O projeto, instalagao e operagao de bombas ou do p S o devidaea do sistema vedante, devendo ser si L N Ssi N 4 -
.2.2.4 A, considerados os seguintes fatores: im quimicos a partir de depdsitos, regeneragdo de banhos, descarga de banhos e dguas de lavagem para ETAR, dez/23
funcionamento da ETARi. Em novos projetos serdo consideradas estas boas praticas
A i) fixagdo adequada da bomba ou unidade de compressé&o a sua placa de base ou estrutura; Sim 1} ﬁf{a;ao © sempre felta' de acordo com o previsto pelo fabricante do equipamento. Em alguns casos jan/12
sdo instaladas pelos fabricantes.
A. i) aplicagéo de tensGes de ligagao entre tubagens de acordo com as especificagdes dos produtores; Sim Quando instaladas na organizagdo sdo respeitadas as instrugdes dadas pelos fabricantes. jan/12
A. i) design adequado das tubagens de sucgao para minimizar variagdes hidraulicas; Sim Quando instaladas na organizagdo sdo respeitadas as instrugdes dadas pelos fabricantes. jan/12
A.iv) alinhamento do eixo e da capsula de acordo com as recomendagdes dos produtores Sim Quando instaladas na organizagdo sdo respeitadas as instrugdes dadas pelos fabricantes. jan/12
A.v) aquando da montagem, proceder ao alinhamento e acoplamento da bomba/compressor de acordo com as recomendacdes dos produtores Sim Quando instaladas na organizagdo sdo respeitadas as instrugdes dadas pelos fabricantes. jan/12
A. vi) nivelar corretamente as pegas rotativas; Sim Quando instaladas na organizagdo sdo respeitadas as instrugdes dadas pelos fabricantes. jan/12
A. vii) acionar corretament as bombas e compressores antes do seu funcionamento Sim Procedimentos adotados de acordo com os fabricantes. jan/12
A. viii) operar a bomba e compressor dentro do nivel de desempenho recomendado pelos produtores Sim Procedimentos adotados de acordo com os fabricantes. jan/12
A.ix) o valor do NPSH (net positive suction head ) disponivel deve sempre exceder o valor requerido pelo fabricante da bomba ou compressor; Sim Procedimentos adotados de acordo com os fabricantes. jan/12
A.x) aplicar controlo e manutenc&o regulares de equipamentos rotativos e sistemas de vedagdo, combinados com um programa de reparagao ou substituicéo. Sim Procedimentos adotados de acordo com os fabricantes. jan/12
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2atribuido de
acordo com o BREF Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD
ou documento
Conclusdes MTD

MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigbes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

izacdo da il

(més.ano)
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de

. " - 5 - - o At o @ A "
acordo com o BREF B DA ST b e @ R e G RS D MTD implementada? Descrigdo do modo de implementagdo ou lt/lot;vo da nédo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro lLayauAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
1.b) Definigao, pela gestao de topo, de uma politica de eficiéncia energética para a instalacéo; Sim Insthalag?o abrangida pela Legislacdo de Grandes Consumidores Energéticos ago/18
No dmbito do SGCIE a empresa tem em curso um ARCE aprovado a agost/2018
1.¢) Planeamento e estabelecimento de objectivos e metas (ver MTD 2, 3 e 8); Sim Definido pelo ARCE em curso. S&o realizadas auditorias de acc ago/18
1.d) Implementag&o e realizagao de procedimentos, com especial atengao para Sim Definido pelo ARCE em curso. S&o realizadas auditorias de acc ago/18
1.d)ii. Formagéio, sensibiizacdo e competéncia (ver MTD 13) Sim RelAmloeAs err\ que hd a}ser:slblllza(;ao.de GQ, ADM e DP no sentido de implementar medidas para agol18
racionalizagdo e negociacdo da energia.
1. d) iv. Envolvimento dos trabalhadores; Sim S&o envolvidos das medidas todos os colaboradores, muito ialmente os da do. ago/18
1. d) vi. Controlo eficaz dos processos (ver MTD 14) Sim Processo sdo otimizados e controlados no sentido de evitar perdas de energia ago/18
1.d) ix. Salvaguarda do cumprimento da legislagdo e dos acordos relativos a eficiéncia energética (quando existirem) Sim Insthalag?o abrangida pela Legislado de Grandes Consumidores Energéticos ago/18
No dmbito do SGCIE a empresa tem em curso um ARCE. REP B1 (2017/2018)
L9 Auditorias internas independentes (se tal for exequivel) a fim de determinar se o sistema de gestéo de eficiéncia energética se encontra, ou ndo, em conformidade com as disposigdes si Instalagdo abrangida pela Legislagdo de Grandes Consumidores Energéticos 18
A)ive planeadas e se 0 mesmo tem sido adequadamente implementado e mantido (ver MTD 4 e 5) im No ambito do SGCIE a empresa tem em curso um ARCE. ago/
Realizar auditorias para identificar os aspetos que influenciam a eficiéncia energética da instalagao. E importante que essa auditoria seja coerente com as abordagens de Ambi
3. e P petos 9 “ " N ! 9 sim No ambito do SGCIE. ago/18
4.2) tipo e utilizagGes de energia na instalagao, respetivos sistemas e processos; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4.b) Equipamentos consumidores de energia, tipo e quantidade de energia consumida na instalagéo; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4.¢) Possibilidades de redugao do consumo de energia, como por exemplo: Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4.¢)i. Controlo/redugéo dos tempos de operagéo, eg. desligando os sistemas quando ndo estiverem a ser utilizados; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4. ¢)ii. otimizagao do isolamento; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4. ) iii. Otimizagao das redes de utilidades, sistemas, processos e equipamentos que Ihes estejam associados. Sim No ambito do SGCIE. ago/18
4.d) :iztsesrw::sdades de utilizagao de fontes alternativas de energia ou de utilizagdo de energia mais eficiente aproveitando, em particular, a energia excedente de outros processos e ou Sim No ambito do SGCIE. ago/18
4.¢) possibilidades de aplicar a energia excedente noutros processos e ou sistemas Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4.f) possibilidades de melhoria do nivel de calor (temperatura) Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
5.a) Modelos, bases de dados e balangos energéticos; Sim No ambito do SGCIE. ago/18
5.¢) Estimativas e calculos Sim No ambito do SGCIE. ago/18
6. ifi ibili de otimizagdo da recuperagédo géticana i 3o, entre si: da prépria i 30 e ou com outras instalagdes Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
4.2.2.3. Abordagem de sistemas para a gestio energética sim No ambito do SGCIE Medida 2 do ARCE - Implementagdo de um Sistema de Gestdo dos Consumos de set/23
Energia
7.b) Sistemas de aquecimento, como por exemplo: vapor; agua quente; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
7.d) Sistemas a motor, como por exemplo: ar comprimido e bombagem; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
7.e) lluminagao; Sim No ambito do SGCIE. ago/18
Identificacdo de indicadores de eficiéncia energética adequados para a instalacéo e, quando necessario, para processos individuais, sistemas e/ou unidades, e quantificacéo da sua " P
8.a) evolug&o ao longo do tempo ou apds a aplicagao de medidas de eficiéncia energética; Sim No &mbito do SGCIE. ago/18
8.b) Identificago e registo dos limites adequados associados aos indicadores; Sim No ambito do SGCIE. ago/18
8.¢) Identificagdo e registo de fatores que possam causar variagdes na eficiéncia energética dos processos, sistemas e ou unidades relevantes Sim No ambito do SGCIE. ago/18
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n.2 atribuido de

- N - o - BT . A — o N q
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
ConclusGes MTD
12.b) Contabilizagado do consumo de energia com base em valores reais (medidos), transferindo as obrigacdes e os beneficios da eficiéncia energética para o utilizador/pagador; Sim No dmbito do SGCIE. ago/18
12.¢) Criagao de centros de lucro financeiro para a eficiéncia energética;
12.d) Benchmarking;
12.e) Renovar os sistemas de gestéo existentes, através do recurso a exceléncia operacional;
12.f) Utilizagao de técnicas de gestdo da mudanca (também caracteristica da exceléncia operacional).
4.2.6. Preservagdo das competéncias
13. Preservar as éncias em eficiénci; gética e em de energia através de técnicas como:
13 1to de pessoal e/ou formagéo do pessoal. A formag&o podera ser prestada por pessoal interno ou por especialistas externos, através de cursos formais ou de Aavali 0 recrutamento de um colaborador especializado em gestdo energética para a realizagdo da gestdo da dezi25
-a) auto-formagao/desenvolvimento pessoal; avaliar energia na organizacio
13.b) Retirada periodica de pessoal da linha de produgao, de forma a proceder a investigagoes especificas/por tempo determinado (na instalagao de origem ou noutras instalagoes);
13.¢) Partilha dos recursos internos da instalagéo entre as varias unidades;
13.d) Recurso a consultores qualificados para investigagdes por tempo determinado
13.e) Contratagao externa de sistemas e/ou fungdes especializados.
4.2.7. Controlo eficaz dos processos
14. Garantir um controlo efetivo dos processos através da aplicagao de técnicas como:
14. a) A implementag&o de sistemas que assegurem que os procedimentos sejam conhecidos, entendidos e cumpridos. Sim Formag&o continua, no ambito da ISO 9001.
14.b) Assegurar que os principais parametros de desempenho dos processos sejam i i [ em termos de energética e monitorizados A implementar Estd pr?vlsto |r1v.est|mento de equlpaméntos para monitorizacdo dos consumos energéticos a implementar dez/25
nos varios estagios do processo produtivo.
14.¢) A documentagéo ou o registo esses parametros. A implementar Estd previsto registos/acompanhamento ap6s a implementag&o dos dispositivos de monitorizagdo. dez/25
4.2.8. Manutengdo
15. Proceder a do das i de modo a otimizar a sua eficiéncia energética, através de: julr2
15.a) tribuigdo clara das respor il para o plal e execugao da manutengdo Sim N do preventiva organizada jul/12
15. b Estabelecimento de um programa estruturado de manutengéo, com base na descrigao técnica dos equipamentos, normas, etc., bem como nas eventuais falhas dos equipamentos e si M t ~ ti izad 12
-b) respetivas consequéncias. Algumas atividades de manutengao poderao ser calendarizadas para os periodos de paragem da instalagao; im anutencao preventiva organizada u
15. ¢) Suporte do programa de manutencg&o através de sistemas de manutencao de registos e de testes de diagnéstico adequados; Sim \ do preventiva organizada jul/12
Identificagéo, nas operagdes de manutengéo de rotina, de avarias e/ou anomalias de funcionamento, de eventuais perdas de eficiéncia energética ou de situagdes em que a mesma . x " . o
15.d) ¢ p» “ “ i J ¢ q Sim Manutengdo preventiva organizada juli12
possa ser melhorada;
15.e) Detegao de fugas, equipamentos avariados, rolamentos gastos, etc., que possam afetar ou controlar o consumo de energia e retificagao tao rapida quanto possivel dessas situagoes. Sim Manutengdo preventiva organizada jul/12
4.2.9. Controlo e monitorizagdo jul2
e manter p i para controlo e monitorizagao regulares dos principais pontos caracteristicos das operagées e atividades que possam ter . - N . N
16. impacto significativo na eficiéncia energética. Sim Manutencdo preventiva organizada juli2
4.3. MTD PARA GARANTIR A EFICIENCIA ENERGETICA EM SISTEMAS, PROCESSO, ATIVIDADES OU EQUIPAMENTOS CONSUMIDORES DE ENERGIA
4.3.1. Combustio
17. Otimizag&o da eficiénci gética da através das seguintes técnicas:
17.a) Cogeragéo;
17.b) Redugao do caudal de gases de exaustao através da redugéo do excesso de ar; Sim Verificagdes aos parametros de afinagéo da queima dos queimadore: juin2
17.¢c) Redugéo de temperatura dos gases de exaustéo através de:
17.¢)i. Dimensionamento para um maximo desempenho, tomando em ainda em consideragéo um fator de seguranca calculado para sobrecargas;
17. ¢) ii. Aumento da transferéncia de calor para o processo através do aumento da taxa de transferéncia ou através de um aumento ou melhoria das superficies de transferéncia;
Recuperagdo de calor através da combinagao de um processo adicional (eg. , geragéo de vapor pelo uso de economizadores) para recuperar o calor residual dos gases de . . . ~ 8
17. ¢} iii. exauspté:)'c “ o (eg.. gerag porp )P " 9 A implrr dado o reaproveitamento de gases de exaustdo para transferéncia de calor no processo dez/24
17.¢)iv. Instalagao de pré-aquecimento do ar ou agua ou pré-aqueceimento do combustivel através da transferéncia de calor com os gases de exaustéo;
17 Limpeza das superficies de transferéncia de calor que ficam progressivamente cobertas por cinzas de forma a manter uma elevada eficiéncia de transferéncia de calor (operagéao si M - N izad 12
LoV geralmente realizada durante periodos de paragem para inspegdo ou manutencgao); im anutenc&o preventiva organizada Ul
17.4 Pré-aquecil do gasoso por transferéncia de calor com os gases de exaustdo. Pode ainda ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagées em que o processo
-d) requer temperaturas de chama elevadas.
Pré-aquecimento do ar por transferéncia de calor com os gases de exaustao. Pode ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situages em que o processo requer temperaturas de
17.e)
chama elevadas.
17.1) Optar pela utilizagdo de combustiveis que otimizem a eficiéncia energética (eg. combustiveis néo fosseis). Sim Utilizagdo de gas natural dez/98
4.3.2. Sistemas de Vapor
18. Otimizar a eficiéncia energética de sistemas de vapor através de utilizagao de técnicas como:
18.a) Técnicas especificas para o setor de atividade de acordo com o previsto nos BREF verticais.
18. b) Técnicas previstas na Tabela 4.2. do BREF.
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n.2 atribuido de

. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF B DA ST b e @ R e G RS D MTD implementada? Descrigdo do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da nédo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
©ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
4.3.3. Recuperagdo de Calor
ARCE - Medida n® 3 - Aproveitamento do calor Residual dos Gases da Polimerizagdo do Lacado p/
" o dez/2024
19. Manter a eficiéncia dos permutadores de calor através de: Sim Aquecimento da Agua da Lavagem dos Perfis a Lacar. . . N fev/2023
Ver MTD 18a do BREF STM - O vapor gerado na colmatagem é aproveitado para aquecimento do banho
para a coloragdo quimica.
19.a) Monitorizag&o periddica da sua eficiéncia, e;
19. b) Prevencé@o e remogé&o de incrustagdes
4.3.4. Cogeragdo
20. Avaliar pi des de ao, dentro e ou fora da instalagdo (com outras instalagdes).
4.3.5. Fornecimento de energia elétrica
Aumentar a poténcia elétrica em conformidade com os requisitos do distribuidor local de energia elétrica or as técnicas em fungéo da sua R x s .

21. aplicabilidadpe' d 9 P < Sim Autorizagdo Exploragdo Provisdria ¢/ clasusulas (PT 1 = 1630 KVA; PT 2 1250 Kva; PT3 1250 KVA) out/21
21.a) Instalar condensadores em circuitos AC para diminuir a magnitude do poder reativo; Sim Condensadores para a energia reativa. Ver MTD 16 a) jun/o1
21.b) Minimizar as operacdes com motores ao ralenti ou em regime de baixa carga;
21.¢) Evitar a utilizagdo de equipamento acima de sua poténcia nominal;

21.d) Aquando da substituigéo de motores, recorrer a motores energeticamente eficientes Sim Antes da aquisi¢do de um novo motor um dos critérios de selecdo € a eficiéncia energética jan/200

22. Verificar o fornecimento de energia elétrica para procurar is harmoéni ese io aplicar filtros.

23. Otimizar a eficiéncia do fornecimento de energia elétrica apli por as técnicas em fungéo da respetiva aplicabilidade: A avaliar Em novos projetos dez/25
23.a) Assegurar que os cabos elétricos tém as dimensdes corretas para a exigéncia energética; A avaliar Em novos projetos dez/25
23.b) Manter os transformadores a operar com a carga de 40-50% acima da poténcia nominal; A avaliar Em novos projetos dez/25
23.¢) Utilizar transformadores de elevada eficiéncia/perdas reduzidas; A avaliar Em novos projetos dez/25
23.d) Localizar os equipamentos com elevadas exigéncias energéticas tao perto quanto possivel da fonte de alimentagéo. A avaliar Em novos projetos

4.3.6. Subsistemas que utilizam motores elétricos
24, Otimizar os motores elétricos pela seguinte ordem: A avaliar Em novos projetos dez/25
24.a) Otimizar todo o sistema no qual o(s) motor(es) esta(ao) integrado(s) (eg. sistema de arrefecimento); A avaliar Em novos projetos dez/25
- - ™~ i - - N . a4,
24.b) doélggé::?(S) motor(es) do sistema de acordo com os requisitos de carga definidos, aplicando uma ou mais das técnicas a seguir descritas e segundo os critérios previstos na Tabela 4.5 A avaliar Em novos projetos dez/25
doour do do sistema
24.b)i. Uso de motores energeticamente eficientes (EEM). A avaliar Novos equi dez/25
24. b)ii. Dimensionamento adequado dos motores A avaliar Novos equi dez/25
24. b)iii. Instalagdo de sistemas de variagédo de velocidade (VSD) A avaliar Novos equi dez/25
24.b)iv. Instalagdo de transmissores/redutores de alta eficiéncia. A avaliar Novos equi dez/25
24.b)v. Uso de: A avaliar Novos equi dez/25
24.b)v. 1. Ligag@o direta, quando possivell; A avaliar Novos equi dez/25
24.b)v. 2. Correias sincronizadoras ou cintos em V dentados em vez de cintos em V; A avaliar Novos equi dez/25
24.b)v. 3. Engrenagens helicoidais em vez de engrenagens de parafusos sem fim.
24. b) vi. R de motores ener (EEMR) ou substituigdo por um EEM.
24. b) vii. Evitar a rebobinagem e substituir por um EEM, ou utilizar uma rebobinagem contratada certificada.
24. b) viii. Controlo de qualidade da energia
Operacéo e Manutencdo

24. v) ix Aplicar lubrificag&o, ajustes e afinagéo. Sim \ do preventiva organizada
24 Apos otimizagao dos sistemas consumidores de energia, otimizar os restantes motores (ainda no otimizados) de acordo com o previsto na Tabela 4.5 e com os critérios A i do f rio al o ~ iderad dez/25

.¢) definidos no BREF como, por exemplo: avaliar Quando for necessario alterar os motores, estas caracteristicas serdo consideradas. lez!
24.¢)i. Substituicao prioritaria por EEM dos restantes motores que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano; A avaliar Quando for necessario alterar os motores, estas caracteristicas serdo consideradas. dez/25
24.0)ii Relativamente aos motores elétricos com carga variavel que funcionem menos de 50 % da capacidade durante mais de 20 % do seu tempo de funcionamento e que estejam

<) ii. em funcionamento mais de 2 000 horas por ano, ponderagdo da possibilidade de se utilizarem variadores de velocidade.

4.3.7. Sistemas de ar comprimido
25. Otimizar os sistemas de ar comprimido utili: por as
Design, i doer d0_de
25.a) Design global do sistema, incluindo os sistemas de pressao muiltipla A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25. b) Upgrade dos compressores A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25. ¢) Melhoria do sistema de arrefecimento, secagem e filtragdo A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25. d) Redugio e perdas de pressao por fricgao A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25.¢) Melhoria dos motores (incluido os motores de alta eficiéncia) A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25.f) Melhoria dos sistemas de controlo de velocidade A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25. ) Utilizagao de sistemas de controlo sofisticados A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25. h) Recuperagio do calor residual para utilizagao noutras fungoes A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25.1) Utilizagao do ar frio exterior para admissao no sistema A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
25.j) Armazenar o ar comprimido perto de sistemas de altamente flutuantes A avaliar Em futuros investimentos - projetos dez/25
Operacédo e do de
25. k) Otimizar determinados dispositivos de utilizagao final. Sim \ do preventiva organizada juin2
25.1) Reduzir as fugas de ar Sim ! do preventiva organizada julr2
25.m) Aumentar a frequéncia de substituigéo dos filtros Sim \ do preventiva organizada juinz
25.n) Oftimizar a press&o de trabalho. Sim \ do preventiva organizada juin2
4.3.8. Sistemas de bombagem Sim Manutencéo preventiva organizada julr2
O processo produtivo implica o transporte de liquidos entre tanques: desde a dosagem de produtos

26. Otimizar os si de r as técnicas em fungéo da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.7 do BREF): Sim quimicos a partir de dep6sitos, regeneragdo de banhos, descarga de banhos e dguas de lavagem para ETAR, jan/20

funcionamento da ETARI. Em novos projetos serdo consideradas estas boas praticas
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Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

26.¢)

Selecédo adequada do sistema de tubagem (de acordo com a distribuigao prevista)

técnica dos fornecedores

n.2 atribuido de
. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusées MTD
Projeto
26.a) Evitar o sobredimensionamento na selegéo das bombas e substituir as bombas sobredimensionadas
26.b) Selegéio adequada da bomba de acordo com o motor utilizado e a respetiva aplicagéo. sim Bombas instaladas devidamente dimensionadas para a fungdo necessaria de acordo com prescrigdo técnica jan12
dos fornecedores
sim Tubagens instaladas devidamente dimensionadas para a fungdo necessaria de acordo com prescrigdo jani12
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n.2 atribuido de

- N - o - BT . A — o N q
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
ConclusGes MTD
Controlo e Manutencédo
26.d) Sistema de controlo e regulagéo Sim Algumas bombas com controlo automérico e temporizadas jan/12
26. e) Desligar as bombas nao utilizadas Sim Prética instituida jan/18
26. f) Utilizag&o de transmissdes de velocidade variavel (VSD) Sim Prética instituida jan/18
26.g) Utilizagao de bombas muiltiplas (de fase cortada)
26.h) Manutengdo regular sim Plano de n -u'- integra esta cc 1te (sistemas de bombagem — exemplos registos na jan12
manutencdo preventiva
Sistema de distribuic:
26. 1) Minimizar o numero de valvulas e desvios de modo a facilitar a sua operagéo e manutengao Sim Design e layout de acordo com prescri¢do técnica dos fornecedores dos equipamentos jan/00
26. ) Evitar a utilizagdo de desvios em excesso, especialmente curvas apertadas. Sim Design e layout de acordo com prescrigdo técnica dos fornecedores dos equipamentos jan/00
26. k) Garantir que o didmetro da tubagem n&o é demasiado pequeno. Sim Design e layout de acordo com prescrigdo técnica dos fornecedores dos equipamentos jan/00
4.3.9. Si AVAC ( i ilagdo e ar dici io)
27. Otimizar os si: AVAC utili por as Sim E feita manuteng3o preventiva aos chillers e permutadores jan/00
27.a) para ventilagdo, aquecimento e arrefecimento, vide Tabela 4.8. do BREF;
27.b) para aquecimento, vide BREF,
27.¢) para bombagem, vide BREF;
27.d) para arrefecimento, refrigeracéo e permutadores de calor, vide BREF ICS
Projeto e controlo
27.¢e) Projeto global do sistema AVAC, identificando e equipando separadamente as seguintes areas: ventilagéo geral, ventilagéo especifica e ventilagao do processo. A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.) Otimizar o nimero, forma e tamanho das entradas no sistema A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.g) Utilizar ventiladores de alta eficiéncia, projetados para operarem a uma taxa otimizada A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.h) Gestao dos fluxos de ar, considerando a ventilagao de fluxo duplo. A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.1) Design do sistema de ar, assegurando: que as condutas tém tamanho suficiente; utilizagéo de condutas circulares, evitar os caminhos longos e obstéaculos (ligagdes e secgoes estreitas) A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.j) Otimizagdo dos motores elétricos, considerando a instalagéo de VSD (transmissdes de velocidade variavel) A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.k) Utilizagao de sistemas de controlo automaticos e integrados no sistema centralizado de gestéo técnica A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.1) Integrac@o de filtros dentro do sistema de condutas e recuperacéo do calor do ar de exaustdo (permutadores de calor) A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.m) Redugéo das r de aqueci refecimento A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.n) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de aquecimento A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
27.0) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de arrefecimento A avaliar Em futuros investimentos - projetos jan/00
Manutencéo
27.p) Parar ou reduzir a ventilagao, sempre que possivel Sim N 30 preventiva jul/12
27.q) Assegurar que o sistema nao tem perdas de ar, e verificar as juntas. Sim N do preventiva jul/12
27.1) Verificar o equilibrio do sistema Sim \ do preventiva jul/12
27.s) Gerir e otimizar o fluxo de ar Sim \ do preventiva jul/12
27.1) Otimizar a filtragao de ar através de reciclagem eficiente, evitar as perdas de pressao, limpeza e substituigao regular dos filtros, limpeza regular do sistema. Sim N do preventiva jul/12
4.3.10. lluminagdo
28. Otimizar a il i ao artificial utili por as técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.9):
Anilise e projeto das de iluminaca
28.a) Identificagdo das necessidades de iluminagao. Sim Feito o levantamento durante a auditoria para o ARCE. mar/17
28. b) Planeamento do espaco e das atividades de modo a otimizar a utilizagéo de luz natural. A avaliar Em futuras ampliagdes ter este aspeto em conta dez/23
28.¢c) Selegédo das lampadas e luminérias de acordo com os requisitos da sua aplicagdo. Sim Feito o levantamento durante a auditoria para o ARCE. mar/17
Operacéo, controlo e a
28.d) Utilizagdo de um sistema de controlo da iluminag&o, incluindo os sensores de presenca e temporizadores. Sim Efeita sen5|blllza;ao'aos colaboradores para ewt'ar consumos .exce'sstv?s, a55|'m como tém sido adquiridas jun/17
lampadas leds de baixo consumo, alteradas a maior parte das iluminarias antigas.
28.¢) Formagéio dos trabalhadores de forma a utilizarem a iluminagio da forma mas eficiente. sim E feita senslblllza;aoAaos colaboradores para ewt?r consumos fexcefstv?s, asslAm como tém sido adquiridas juni17
lampadas leds de baixo consumo, alteradas a maior parte das ilumindrias antigas.
4.3.11. Processos de secagem, concentragao e separa¢do
29 Otimizagéo os pr St de doe -aga il por as técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.10) e procurar
: possibilidades de utilizagao de separagao mecanica conjuntamente com processos térmicos:
Design
29.a) ‘ Selegéo de tecnologia de separagao mais apropriada ou utilizagdo de uma combinagao de técnicas (abaixo) que véo ao encontro dos equipamentos especificos de processo |
Operacdo
ARCE - Medida n2 3 - Aprovei do calor Residual dos Gases da Polimerizagdo do Lacado p/
29.b) Utilizagao do excesso de calor proveniente de outros processos. A implementar Aquecimento da Agua da Lavagem dos Perfis a Lacar. , . . dez/24
Ver MTD 18a do BREF STM - O vapor gerado na colmatagem é aproveitado para aquecimento do banho
para a coloragdo quimica.
29.¢) Utilizagao de uma combinag@o de técnicas.
29.d) Utilizagao de processos mecanicos, por exemplo filtragao, filtragdo de membrana.
29.e) Utilizagao de processos térmicos, por exempo secadores de aquecimento direto, indireto ou de efeito mdiltiplo
29.f) Secagem direta
29.g) Utilizagao de vapor sobreaquecido

29. h)

Recuperagao de calor (incluindo MVR e bombas de calor)
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n.2 atribuido de

. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF B DA ST b e @ R e G RS D MTD implementada? Descrigdo do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da nédo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda

GO alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD

29.1) Otimizag&o do isolamento do sistema de secagem Sim Estufas de secagem todas dotadas de revestimento jan/05

29.j) Utilizagao de processos por radiag@o, por exemplo infravermelhos, alta-frequéncia ou microondas

Controlo
29.K) Automatizagéio dos processos térmicos de secagem sim As estufas de secagem sdo dotadas de termostatos que regulam a temperatura de acordo com um set point

definido.

jan/05
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n.2atribuido de
. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF B DA ST b e @ R e G RS D MTD implementada? Descrigdo do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da nédo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
GO alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
Para todas as instalagdes é MTD adotar uma abordagem integrada de modo a reduzir o impacte i dos si de ar industrial o equilibrio entre . . N N dez/08
1. os Impactes diretos e indiretos. Sim Existem Chillers com GEE e torres de arrefecimento dez/20
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MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigbes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

izacdo da il

(més.ano)
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MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigbes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

izacdo da il

(més.ano)
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n.2 atribuido de

. " - 5 - . o n o @ A 9
acordo com o BREF Descrigio de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD MTD implementada? Descri¢do do modo de implementagdo ou 'YIOt.IVO da néo aplicabilidade ou Descri¢do da técnica VEA/VCA Condicdes Proposta de valor a atingir dentro |za;aoAda
ou documento alternativa implementada da gama de VEA/VCA (més.ano)
Conclusdes MTD
20.c) Nas limpezas apés um surto deve-se efetuar uma combinagéo de limpeza mecanica e limpeza quimica Sim Contrato com empresa habilitado do setor dez/08
20.d) Efetuar uma monitorizagéo periodica dos or patogénicos potenci nas torres de ar Sim Monitorizagoes periodicas dez/08
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1. OPORTUNIDADE

A PROFIT ENERGY, portadora de alvara de construg¢do n2 94445 — PAR, propde a instalagdo de uma Unidade de Producao de Energia para Autoconsumo
(UPAC), com recurso a tecnologia Solar Fotovoltaica, com venda do excedente a Rede Elétrica de Servigo Publico (RESP), na ANICOLOR - ALUMINIOS,

LDA., nomeadamente nas suas instala¢des situadas em Rio Oia.

O Projeto consiste na implementag¢do de uma UPAC, com poténcia total de 1 000,08 kWp (840,00kWn), de acordo com os dados técnicos que constam no

ponto 4, da presente proposta. O quadro seguinte resume 0os humeros do projeto.

UPAC
Investimento Total 599 500€ (0,599 €/Wp)

Produgédo 12 Ano

1346 219 kWh
(considerando depreciacdo dos painéis de 2% no 12 ano) /ano

Economias e receitas estimadas no 12 Ano 157 899€

Manutencéo anual 5.500€ (12 ano de oferta)
Payback 3,8 Anos

TIR (a 25 anos) 26,4 %

A A A A A A A A A O R S At P Arr LA A A A A e il e A i e e A A e e e e A ey A e e A e e e e e R R R R R ——————————————————————————————————————————————————————————————————.
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2. PROFIT ENERGY

Fundada em 2016, a PROFIT ENERGY é uma empresa que pertence a GreenVolt — Energias Renovaveis, S.A. (Grupo ALTRI), constituida por técnicos com
mais de 15 anos de experiéncia, especializada no desenvolvimento, construcdo e manuten¢do de projetos de producdo de energia através de fontes
renovaveis e eficiéncia energética, com grande enfoque nos sistemas solares fotovoltaicos (UPAC e UPP) e Iluminagdo LED.

A PROFIT ENERGY atua em praticamente todos os segmentos de mercado, uma vez que a utilizacdo de energia é transversal a todas as atividades

econdémicas.

FINANCIALS
+ Capital Social 1 941 000 €
* Faturacao superiora 12 000 000 €
* Capital proprio superiora 1 500 000 €

TRACK RECORD
*  Mais de 125 MWp em Unidade de Produgdo para Autoconsumo e Unidade de Pequena Producédo, em

empresas de referéncia a nivel nacional, afirmando-se como uma das principais empresas do setor

. Mais de 170 clientes (Amorim, Jeronimo Martins, Altri, CTT...)

e ————
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3. ENQUADRAMENTO LEGAL

O Decreto-Lei 15/2022, estabelece o regime juridico aplicavel a producao de eletricidade, destinada ao autoconsumo na instalagao de utilizagdo associada
a respetiva unidade produtora, com ou sem ligacdo a rede elétrica publica, baseada em tecnologias de producdo renovaveis ou ndo renovaveis, adiante

designadas por «Unidades de Producdo para Autoconsumo» (UPAC).

Um Sistema de Autoconsumo consiste na instalacdo de uma unidade de producdo de energia a partir de recursos renovaveis, para alimentar o sistema
elétrico de consumo, podendo reduzir significativamente o consumo de energia proveniente da rede elétrica publica. A poténcia de um sistema desta
natureza depende do perfil de carga ao longo do ano, podendo variar entre algumas unidades de kW até centenas ou mesmo milhares de kW de poténcia

nominal.

Porqué investir numa UPAC?
» O investimento é rentavel financeiramente, com taxas de retorno a longo prazo superiores a 20%;
= E um investimento “verde”, que contribui para a Sustentabilidade, podendo potenciar ganhos ao nivel de marketing e do posicionamento
estratégico das organizagoes;
= Valoriza o imével com a instalagdo da central de producdo de energia elétrica;

= Permite aproveitar a longo prazo a poupanca de energia, muitos anos apds a amortizacao integral do investimento.

Proposta Comercial N2 044/22
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3. ENQUADRAMENTO LEGAL

Todo o processo de licenciamento indicado em baixo serdo responsabilidade da PROFIT ENERGY. Os prazos apresentados em baixo, sdo os indicados no
Decreto-Lei 15/2022.

|. ETAPAS A DESENVOLVER ANTES DO INICIO DA INSTALAGCAO

12 Ftapa 22 Etapa 32 Etapa 42 Etapa

Registo do Produtor no Registo da UPAC no SERUP
SERUP
1 dia util

Pagamento taxa e respetiva Registo aceite e concluido.
andlise do registo Ok para construgdo

15 dias uteis 25 dias uteis
Il. ETAPAS A DESENVOLVER APOS TERMINO DA INSTALACAO

52 Etapa 62 Etapa 72 Etapa
Pedido de inspecdo a DGEG Emissdo da Autorizagcdo Proviséria de Assinatura do contrato com o CUR
Exploracéo
10 dias uteis 25 dias uteis 15 dias uteis

NOTA: Pedido pode realizar-se antes NOTA: contrato a celebrar com o CUR
do término a instalagdo

1 dia util

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

DADOS TECNICOS E DE PRODUGAO
Local Implantagéo Cobertura
Orientacdo | Inclinagdo Ver Anexo | — Estudo de Produgdo 3D
Poténcia Solar Instalada 1 000,08kWp
N2 Painéis Fotovoltaicos 1 852 unidades
Poténcia Painéis Fotovoltaicos 540 W
Poténcia de Ligagao 840,00 kWn
N¢ Inversores 9
Poténcia Inversores 1 x40 kWn + 8 x 100 kWn
1246 219 Kin/ano
(Pcli?)?eliia(;ZOEjiepC:r:ZZ de 2% no 12 ano) 1346 kWh/kWp/ano

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

PAINEIS FOTOVOLTAICOS

Os painéis solares sdo um elemento importantissimo numa central solar fotovoltaica. Dimensionou-se a instalagdo da ANICOLOR com 1 852 painéis
fotovoltaicos monocristalinos de elevada eficiéncia (> 20,9 %), da marca JA SOLAR, com classificacdo “TIER 1” de acordo com a classificacdo da

Bloomberg New Energy Finance (BNEF), Ha/f-Cut, com células PERC e uma poténcia unitaria de saida de 540 Wp.

Variavel Caracteristicas

Maédulos
(monocristalinos)

JA SOLAR JAM72S30-540/MR

Poténcia nominal 540 Wp (Sobre condi¢cdes STC)
Eficiéncia > 20,9%

N2 Células 144 células

Peso 28,6 kg

Dimensdes 2279%x 1134 x35mm

Maximo de 2% no 12 ano e 0,55%/ano nos anos

Degradagédo anual .
seguintes

Figura 1. Painel solar fotovoltaico JA SOLAR

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

INVERSORES

A qualidade e a eficiéncia de um inversor sdo de grande importancia para o rendimento de uma instalagdo fotovoltaica. Os inversores representam
também uma parte consideravel do investimento num sistema, pelo que a eficiéncia, fiabilidade e durabilidade sdo um aspeto essencial a considerar
na sua escolha.

Considerou-se a instalacdo de 9 inversores da marca HUAWEI, modelo SUN2000, tendo baseado a arquitetura da instalacdo numa solucdo

descentralizada que favorece a injecdo de energia no(s) Quadro(s) Geral dada a proximidade deste permitir reduzir as perdas por condugao

Variavel Caracteristicas
19
Inversor: HUAWEI SUN2000 - 100KTL-M1
’ HUAWEI SUN2000 - 40KTL-M3
Tio: Sem Transformador; »
po: Trifasico;
. . . 100 000 W;
Poténcia nominal AC: 40 000 W
Rendimento (Euro ETA): 98,4%

Figura 2. Inversor HUAWEI
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

ESTRUTURA DE FIXACAO — COMPLANAR

5y

Tendo em consideracao as caracteristicas da cobertura, a estrutura de

fixacdo a utilizar nas coberturas com painel sandwich, serd complanar

como mostra a figura ao lado.

A fixacdo da estrutura complanar e do sub-perfil a cobertura sera feita

Painel Fotovoltaico
usando parafusos autoroscantes com vedante EPDM.

Grampa Deslizante
Perfil de Aduminio
Parafuso Autoroscante of anitha de berracha

Membrana EPDM

Canefura

Painel Sandwich -

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

ESTRUTURA DE FIXAGCAO — TRIANGULAR

Nas aguas da cobertura com painel sandwich, a estrutura de fixagdo a
utilizar serd triangular, como mostram as figuras ao lado. A estrutura

triangular sera aparafusada sobre um sub-perfil fixo a cobertura.

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

SISTEMA DE MONITORIZACAO

A monitorizacdo local dos inversores facilita a consulta de diferentes medidas elétricas, tais como tensdo e corrente DC e AC, producdo de
energia ativa e reativa, entre outras. O acesso a consola dos inversores via Web é também possivel, permitindo aceder as mesmas funcionalidades
disponiveis localmente. O envio de alarmes e resumo diario de funcionamento dos equipamentos é assegurado via Ethernet.

O Sistema de Monitorizagdo proposto neste projeto € o HUAWEI SMARTLOGGER 3000A, amplamente utilizado em projetos fotovoltaicos desta

dimensdo e completamente compativel com os inversores propostos (ver ficha técnica no Anexo IV).

Com o HUAWEI SMARTLOGGER 3000A ¢ possivel acompanhar o desempenho de uma central fotovoltaica, nomeadamente:
v Medir a producao de energia da central fotovoltaica, por inversor e por String;
v Identificar e alertar para alguma falha na rede Elétrica e na geragdo de energia;
v Verificar a geracdo de energia fotovoltaica em tempo real no telemovel, tablet
ou computador.

v' Comparar consumo da instalacdo com a geracao de energia fotovoltaica;

v Efetuar o acompanhamento do consumo com a produgéo;

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.1. Analise Técnica

SISTEMA DE MONITORIZACAO

As informacdes relativas a central fotovoltaica sdo apresentadas através de interfaces graficas como as representadas de seguida.

i e Enegis Infomegtes Biskas
Aquaiiage
Fovy Oivers 8 Hosoryl
ek
H-| - @ | ) e
([ ¥ = e e
Sy s Wl = awe
& o
" sk sk ey
8
i
1 Teoo
" sgmea
‘ 0
i 3N
Paineenbhts 1337
Gestho de Energia Estatiticas de Receta m W | doo

v 130508

10
Revenue (€

thusingan.
2

) tusireirs.
(X113

] 2021-08-2

5 W 1535 10 18

TS0 Q4TS 540 7745 0330 DRSS 1120

Figura 3. Sistema de Monitorizagdo FUSION

BB DA D

Didria  Semanal Mensal Periodo de Faturamento  Anual

21/08/23
Consumo : 22,24 MWh
Geragédo: 5,19 MWh
Auloconsumo Importada
19 MWh 17,06 MWh
solar 5T
w
M

Ultima Atualizagdo  23/08/2021 18.41
Poténcia-Pico 999,9 kwp

Parcialmente nublado
L, a0
A sensacdo € de 30 °C
« Vonio WNW, 18 km/h
Umidade 43 %

Nascer do sol as 06.52
POr do 50l &5 2019

Segunda-fel Terga-tei Quartafei
. ! ’ . ! 4 ~ ' s
33-16°C 37-18°C 33-17°C

Beneficios Ambientais

“S+  Redugao das Emissoes de CO2
. 325.528,47 kg

9.716,03

N, Equivalente a Arvores Plantadas
el )

Figura 4. Sistema de Monitorizagdo SOLAREDGE

14

Proposta Comercial N2 044/22
Rev01 Outubro de 2022



4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.2. Localizagcao

MAPA DE RECURSOS SOLARES @

» || WORLD BANKGROUP
IRRADIACAO NORMAL GLOBAL
PORTUGAL ESMAP D

ratame ) B )
St v .

Parto Sang

Madaira

\
A

Média de longo prazo da irradiagio horizontal global, periodo 1994-2018
Totais didrios: 34 2 50

KWh/m*

-
Totais anusis: 1241 1387 1536 1680 1826
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.3. Implantacao
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.3. Implantacao
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.3. Implantacao
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.4. Analise Consumo e Producao

Energia (kWh/Ano) Racios Economias Obtidas
Consumo total 4124 030 Energia Produzida/ Energia Consumida 32.6% Economias Autoconsumo 122 509,10 €
Energia produzida pela central Energia Autoconsumo/ Energia Receitas Venda Excedente
1346 219 Produzida 73,7% 35390,24 €
Energia para autoconsumo Energia Injetada/ Energia Produzida Total
992 316 26,3% 157 899,34 €
Energia injetada (kWh) 353 902 % energia evitada para a RESP 24.1% Tarifa evitada 12346 €
Energia de compra a rede 3131714 Tarifa de Projeto 117.29 €
Produgdo total da = Produgao para . Consumo RESP
Consumo (kWh) Custo (€) % Consumo Central (kWh) % Producéo SR e ] Economias (€) (kWh)
Ponta 768 679 144 118 € 299 328 275371 55725 493 307 23 956 768 679
Cheia 2 460 940 240626 € 759 160 633784 61 492 1827 155 125376 2 460 940
Vazio 531443 33717 € 287 651 83081 5287 448 362 204 570 531443
Super Vazio 362 969 22675€ 80 80 5 362 889 0 362 969
Total 4124030 441136 € 1346 219 992 316 122 509 3131714 353902 4124030
e ————————————————————————————————————— - S
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.5. Anadlise Financeira

DADOS FINANCEIROS E DE PERFORMANCE

Investimento UPAC 599 500 € (0,599 €/Wp)
Tarifa de Autoconsumo (€/MWh) 123,46 €/MWh
Tarifa de Projeto (€/MWh) 117,29 €/MWh
Economias + Receitas Anuais 157 899 €/ano

5.500€/ano (5,5 €/kWp)

Custo Anual de Manutengédo e Operagdo (O&M) (12 ano de oferta)

Aumento Tarifario Estimado 2,0%

Depreciacdo Anual Painéis Fotovoltaicos 2,0 % no 12 ano | 0,50 % nos anos seguintes
Payback Com Custos de O&M 3,83 Anos

TIR (25 anos) 26,4 %

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.5. Anadlise Financeira

= Aimplementac¢do do projeto permite obter:

= 157 899€ no 12 ano de exploragdo

(13 158 €/meés);

» 3893 412 € em 25 anos (periodo de garantia de

performance dos painéis fotovoltaicos)

= O retorno do investimento, considerando os custos de

O&M ocorrerd no 42 ano de exploragao.

» O custo da energia produzida pela UPAC (LCOE), nos 25

anos, é de 0,0259 €/kWh.

22

Aaw Pr(tla‘wg)éo } Receitas (€) : Ecor(lg)mias : Elg::; (‘):S(.év)l | Inves;ci€r;1ento | :::;EII:;\;
1 1346 219 35390 € 122 509 € -8001 € -599 500 € -449 601 €
2 1338 815 35900 € 124 272 € -8057 € 0€ -297 486 €
3 1331451 36416 € 126 060 € -8113 € 0€ -143123 €
4 1324128 36940 € 127 874 € -8170 € 0€ 13522 €
5 1316 845 37472 € 129714 € -8227 € 0€ 172 481 €
6 1309 603 38011 € 131581 € -8 285 € 0€ 333788 €
7 1302 400 38558 € 133474 € -8343 € 0€ 497 478 €
8 1295 237 39113 € 135395 € -8401 € 0€ 663 584 €
9 1288 113 39676 € 137 343 € -8460 € 0€ . 832144 ¢€
10 1281028 40247 € 139320 € -8519 € 0€ 1003191 €
11 1273983 40 826 € 141 325 € -8579 € 0€ 1176763 €
12 1266 976 41413 € 143 358 € -8639 € 0€ . 1352895¢€
13 1260 007 42 009 € 145 421 € -8 699 € 0€ . 1531627¢€
14 1253077 42 614 € 147 514 € -8760 € 0€ 1712994 €
15 1246 185 43 227 € 149 637 € -8821€ 0€ 1897036 €
16 1239331 43 849 € 151790 € -8 883 € 0€ 1 2083791¢€
17 1232515 44 480 € 153 974 € -8 945 € 0€ . 2273300¢€
18 1225736 45120 € 156 190 € -9008 € 0€ . 2465602 €
19 1218 995 45769 € 158 437 € -9071€ 0€ 2660737 €
20 1212290 46 428 € 160 717 € 9134 € 0€ 2858 748 £
21 1205 623 47 096 € 163 030 € -9198 € 0€ : 3059675 €
22 1198 992 47 774 € 165 376 € -9263 € 0€ 1 3263562€
23 1192 397 48 461 € 167 756 € -9328 € 0€ 3470451 €
24 1185 839 49 158 € 170170 € -9393 € 0€ 3680 386 €
25 1179317 49 866 € 172 619 € -9459 € 0€ . 3893412¢€

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.6. Monitorizacao e Manutengao

MONITORIZACAO

. - . . . ~ ~ Servigos Incluidos
O plano de monitorizagdo, inclui a verificacdo em tempo real da producédo e

através de recurso a alarmistica customizada, permite a verificagdo de todos os Monitorizacdo remota diaria da producio do sistema
fotovoltaico

parametros do funcionamento da Central Fotovoltaica.

A monitorizagao inclui os servigos indicados na tabela ao lado. Detenc&o e Aviso em um prazo maximo de 48h de
defeitos ou interrupgdes da produgdo ocorridos no
Os servicos de monitorizagdo, estdo incluidos no plano de operagcdo e Monitorizacso  Sistema fotovoltaico

e Alarmistica  g|a3horacao de um relatorio simples, através de email,

com periocidade mensal, sobre a produgéo e
comparagdo com o estimado

manutencao da central fotovoltaica proposta.

Esta monitorizacdo associada ao contrato de manutencdo, permite obter a

. ~ . . Elabora¢do de um relatério anual sobre a
garantia de 85% da produgao estimada (ou 95% do Performance Ratio). performimce do sistema fotovoltaico e comparacao

com o estimado

Estdo excluidas da garantia de producdo, eventuais sombreamentos causados por novas estruturas/edificios ou
equipamentos colocados a responsabilidade do cliente.
Estdo excluidas da garantia de producdo eventuais paragens da UPAC por motivos de intempéries/fendmenos naturais.

Garantia de producao valida, mediante contrato de Operacdo e Manutencdo.

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.6. Monitorizacao e Manutengao

MANUTENCAO

O servico Operacao e Manutencao inclui a monitorizagao remota e dedicada, com alarmistica customizada.
Por manutencdo preventiva e assisténcia técnica entendem-se todas as intervenc¢des necessarias para garantir o bom e correto funcionamento de

todas as partes constituintes de uma instalacdo fotovoltaica, nomeadamente o Gerador Fotovoltaico, Inversor e dispositivos de protecao.

De seguida é apresentada a lista dos principais pontos a serem verificados com a manutencao preventiva programada, realizada semestralmente:
1. Limpeza dos médulos fotovoltaicos (1 lavagem anual)

. Verificacdo de detioracdo dos modulos fotovoltaicos (hot-spots).

. Verificacdo e limpeza das conexdes entre modulos fotovoltaicos.

. Verificacdo da fixagcdo da estrutura de suporte dos painéis.

. Verificacdo do estado de oxidagdo e detioracdo da estrutura de suporte.

. Verificacdo dos cabos, liga¢des equipotenciais do gerador fotovoltaico.

. Verificacao do estado dos cabos de interligagdo entre o gerador fotovoltaico e o Inversor.

. Verificacdo do estado dos Inversores.

O 00 N O 00 o W N

. Limpeza dos filtros dos Inversores.

10. Verificacdo, teste e limpeza dos dispositivos de protecao.

Proposta Comercial N2 044/22
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4. PROJETO - Unidade de Producao para Autoconsumo (UPAC)

4.6. Monitorizacao e Manutengao

MANUTENCAO

11. Verificacdo do estado dos descarregadores de sobretensdo

12. Medicado da equipotencializacdo de todo o sistema fotovoltaico.

13. Inspecdo visual do caminho de cabos.

14. Verificagao, teste e inspeg¢édo visual do sistema de medicdo e contagem.
15. Realizacdo de estudo termografico (1 vez por ano)

16. Realizacdo mensal de relatério

Nao estd incluido no valor de O&M apresentado agdes corretivas, estas serdo faturadas a parte, apos identificacdo e

orcamentagao das mesmas.
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5. PRECO E EXECUCAO

INSTALACAO POTENCIA LIGACAO POTENCIA PICO INVESTIMENTO TOTAL CUSTO O&M
599 500€ 5 500€ /ano
Cobert 840,00kW 1000,08 kW
obertura n P (0,599 €/Wp) (12 ano de oferta)

O valor de investimento apresentado inclui:
= Processo de Licenciamento

Condi¢des de pagamento:
= 35% com a adjudicacao;
15% com entrada em obra;
15% com a entrega da estrutura;
15% com entrega dos painéis fotovoltaicos;
17,5% com a conclusado da obra;
2,5% apos emissdo do certificado de exploracao.

Calenddrio de Execucéo:
= Prazo de entrada em obra: até 14 semanas, apés adjudicacao;
= Prazo de execucdo da instalagdo: até 20 semanas apos entrada em obra
Validade da Proposta:
= Devido a enorme instabilidade do mercado e correspondente indisponibilidade de materiais, esta nossa

proposta é valida por um periodo de 30 dias.
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6. GARANTIAS

Os equipamento propostos sdo de primeira linha mundial, garantindo assim uma melhor fiabilidade e performance da UPAC.

= Garantias de Produto
Modulos JA SOLAR: 12 Anos contra defeitos de fabrico

Inversores HUAWEI: 5 Anos contra defeitos de fabrico

Estrutura de Fixagdo: 15 Anos contra defeitos de fabrico

= Garantias de Performance dos Mdédulos

93% da performance nominal durante 10 anos
85% da performance nominal durante 25 anos

Garantia de tolerancia positiva 0/+5, ou seja, os médulos podem produzir até mais 5W da sua poténcia nominal.

= Garantias Adicionais

Garantia de 85% da Producao

Proposta Comercial N2 044/22
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7. REFERENCIAS

MENDES GONGALVES, S.A. PESCANOVA, S.A.

Golega -~ Praia de Mira

2 UPACde 656 kWp . UPACde 895 kWp
VALCO, S.A. ~ GRUPO RESPOL
Leiria Fundao

UPAC de 1.000 kWp

UPAC de 1.000 kWp

EMPRIMADE, S.A.
Caranguejeira
UPAC de 460 kWp

AQUA VILLAGE SPA RESORT
Oliveira do Hospital
UPAC Carportde 235 kWp
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7. REFERENCIAS

MARMALCOA, S.A.

Aljubarrota
UPAC de 265 kWp

MVC, S.A.
Ataija de Cima
UPAC de 264 kWp

MARFILPE, S.A.
Alcobaca
UPAC de 305 kWp

29

PAVIGRES, S.A.
Mortagua
UPAC de 1.000 kWp

| GRUPO MONTALVA, S.A.

Varias

4 UPAC de 3.500 kWp

GRUPO MCS, S.A.
Varias
4 UPACde 2.970 kWp

Proposta Comercial N2 044/22
RevO1 Outubro de 2022
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Anexo H. Autorizacdo de captacdo de dgua subterranea
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agéncia portuguesa

Processo n.%: 450.10.02.02.005090.2023.RH4A
Utilizag&o n.°: A034485.2023.RH4A

Inicio: 2023/05/23

Autorizac&o de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - Captac&o de Agua Subterranea

Identificacdo

Cédigo APA

Pais*

Namero de Identificagdo Fiscal*
Nome/Denominacé&o Social*
Idioma

Morada*

Localidade*

Cédigo Postal

Concelho*

Telefones

Fax

Obrigacgao de correccéo de Dados de Perfil

Localizacdo

APA00018706

Portugal

501897780

Anicolor -Aluminios Lda
Portugués

Zona Industrial de Oid Apartado 6
OIA

3770-908

Oliveira do Bairro
234729420

234729429

Designacéo da captagcao
Tipo de captacao

Tipo de infraestrutura
Prédio/Parcela
Dominialidade

Nut Ill - Concelho - Freguesia
Longitude

Latitude

Regido Hidrogréfica
Bacia Hidrogréfica
Sub-Bacia Hidrogréfica
Tipo de massa de &4gua

Massa de agua

Captacéo de agua subterranea M° 14000/2011
Subterranea

Furo vertical

ANICOLOR - ALUMINIOS LDA.
Dominio Hidrico Privado

Baixo Vouga / Oliveira do Bairro / Oi&
-8.552728

40.557133

Vouga, Mondego e Lis

Vouga

PT04VOUO0543A :: Rio Cértima
SUBTERRANEA

PTO2 :: CRETACICO DE AVEIRO

Classificagao do estado/potencial ecolégico Mediocre
(superficial) ou estado (subterrdnea) da massa

de 4gua

Caracterizacdo

Uso Particular
Captacdo de agua ja existente [X]
Situacao da captacéo Principal

Perfuracao:

@ REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE

APA/ARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,
3000-429 Coimbra

Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250

e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt

1/5 -
A034485.2023.RH4A



agéncio portuguesa

do

Método
Profundidade (m)
Diametro méaximo (mm)

Profundidade do sistema de extragédo (m)

Cimentac¢é&o anular até a profundidade de (m)

Revestimento:
Tipo
Regime de exploracao:

Tipo de equipamento de extracdo

Outro
100.0
250.0
69.0
24.0

PVvC

Bomba elétrica submersivel

Energia Elétrica
Poténcia do sistema de extragdo (cv) 2.0
Volume méximo anual (m3) 15000.0
Més de maior consumo julho
Volume méaximo mensal - més de maior 1000
consumo (m3)

Finalidades

Rega

Area total aregar (ha) 0.0900
Area atual a regar (ha) 0.0900
Area a regar no horizonte de projeto (ha) 0.0900
Vai ser promovido tratamento a &gua captada |_|
Outras origens de dgua para rega Outra
Tipo de tratamento

Finalidade da rega

Finalidade da rega

Espacos verdes

Especificacdo das culturas

Tipo de cultura Tipo de rega
Jardins e relvado Asperséo

Atividade Industrial

Tipo de industria
CAE Principal
CAE Secundéria

Extruséo e tratamento de superficie de aluminio
24420 : Obtengéo e primeira transformacéo de aluminio

25610 : Tratamento e revestimento de metais

Condicdes Gerais

12 O titular devera respeitar todas as leis e regulamentos aplicaveis e munir-se de quaisquer outras licengas exigiveis por outras

entidades.

22 O titular fica sujeito, de acordo com o Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redagéo atual, ao pagamento da Taxa de
Recursos Hidricos (TRH) calculada de acordo com a seguinte férmula: TRH = U, em que U — utilizagdo de aguas sujeitas a

planeamento e gestao publicas.

32 A matéria tributavel da componente U é determinada com base no sistema de registo do volume de &gua captado definido no

@ REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE

APA/ARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,

3000-429 Coimbra 215 -
Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A034485.2023.RHAA
e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt
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agéncia portuguesa

Anexo — Termos da instalagéo de um sistema de registo do volume de agua captado.

42 Sem prejuizo das sancdes aplicaveis, sempre que o registo atualizado do volume de agua captado, ndo seja entregue com a
periodicidade definida no anexo correspondente ou até ao dia 15 de janeiro ao do ano de liquidagdo da TRH, o valor da
componente U serd estimado tendo por base o volume méaximo mensal para 0 més de maior consumo estabelecido nesta
autorizacéo.

52 O pagamento da taxa de recursos hidricos devida é efetuado no ano seguinte aquele a que a taxa respeite até ao termo disposto
na Nota de Liquidacédo respetiva e pode ser efetuado empregando os meios definidos no n.° 4 do artigo 16.° do Decreto-Lei n.°
97/2008, de 11 de junho, na sua redagé&o atual.

62 A falta de pagamento atempado fica sujeito a juros de mora a taxa legal em vigor, conforme dispée o n.° 5 do artigo 16.° do
Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redacéo atual.

72 O titular devera respeitar o regime de exploragdo acima descrito.
82 O titular é obrigado a implementar as medidas adequadas a prote¢do e manutencéo da captagéo.

92 O titular da autorizagé@o fica obrigado a informar a entidade licenciadora, no prazo de 24 horas, de qualquer acidente grave que
afete o estado das aguas.

102 O titular obriga-se a cumprir o disposto na presente autoriza¢do, bem como todas as leis e regulamentos vigentes, na parte em que
for aplicavel, e os que venham a ser publicados, quer as suas disposi¢des se harmonizem ou ndo com os direitos e obrigacdes que
a presente autorizagdo sejam aplicaveis.

112 Para efeitos de fiscalizag&do ou inspegdo, o titular fica obrigado a facultar, as entidades competentes, este titulo, bem como o
acesso a captacdo e equipamentos a que respeitam esta autorizagdo.

122 As despesas com vistorias extraordinarias, inerentes a emisséo deste titulo, ou que resultarem de reclamagdes justificadas, serédo
suportadas pelo seu titular.

132 Em caso de incumprimento da presente autorizacdo, o seu titular fica sujeito as sangGes previstas no Decreto-Lei n.° 226-A/2007,
de 31 de maio, na sua redacéo atual.

142 Esta autorizacéo sé pode ser transmitida nas condicdes previstas no artigo 26.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na
sua redacéo atual.

15?2 Esta autorizacdo caduca nas condigdes previstas no artigo 33.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na sua redacdo
atual.

162 Esta autorizac@o podera, a qualquer altura, ser revista ou revogada nos termos previstos nos artigos 28.° e 32.° do Decreto-Lei n.°
226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagao atual.

12 O presente Titulo de Utilizacdo dos Recursos Hidricos (TURH) anula e substitui o TURH emitido com o cédigo A000908.2017.RH4A.

22 A captacgao sera exclusivamente utilizada para as finalidades identificadas neste Titulo, no local supra indicado, fim que néo pode ser
alterado sem prévia autorizacéo da entidade licenciadora.

32 Num raio de 50 metros com centro na captacdo ndo devem existir fossas ou pogos absorventes, nitreiras, estabulos e dep6ésitos de
residuos de qualquer natureza.

42 QO titular deve cumprir o “Cédigo das Boas Praticas Agricolas” para garantir a prote¢do da qualidade da agua.

52 O titular obriga-se a instalar um sistema de registo (contador) do volume de agua captado, devendo enviar a entidade licenciadora os
resultados através do médulo de autocontrolo disponivel na plataforma Siliamb, com a periodicidade indicada no titulo.

62 Caso venha a surgir conflito no que respeita ao uso da &gua com outros utilizadores do mesmo aquifero, cujas captagdes ja existam,
localizadas a uma distancia inferior a 100 metros da titulada no presente documento, bem como eventual interferéncia com
captacGes de abastecimento publico, a utilizagdo desta captagdo sera condicionada aos resultados de um estudo hidrogeolégico,
com realizagdo de ensaio de caudal, cuja realizagdo ficar4 a cargo do utilizador, podendo este TURH ser revogado e ser imposta a
reposi¢ao da situacao inicial do terreno, de acordo com as indica¢des da autoridade competente.

” X APA/ARH Cent
@ gg%':ll‘glélg%SA Edfii'\u Féb;!argus Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, s
3000-429 Coimbra N
‘ e — Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A034485.2023.RHAA

AMBIENTE e-mail: arhc.geral@apambiente. pt - hitp://www.apambiente.pt




agéncio portuguesa

do

Autocontrolo

Volume maximo mensal do més de maior consumo

Volume 1000 (m3)
Programa de autocontrolo a implementar

O titular obriga-se a instalar um aparelho de medida (contador), que permita conhecer com rigor o volume total de 4gua captado. As
leituras do contador terdo de ter periodicidade mensal e deveréo ser reportadas a entidade licenciadora com uma periodicidade trimestral.
Os dados deverdo ser reportados preferencialmente em formato digital, numa tabela que respeite as seguintes colunas: [N° de
Utilizacao], [N° de processo], [Més de medicao], [Volume méximo autorizado], [Leitura anterior do contador], [Leitura atual do contador],
[Volume extraido], [Observacdes].

Indique numa coluna de Observagdes o motivo pelo qual ultrapassou o volume autorizado.

Administrador Regional da ARH Centro

Fd
\me 'IA AR

Nuno Bravo
' APA/ARH Centro
@ REPUBLICA Edficio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, s
3000-429 Coimbra N
PORTUGUESA Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A034485.2023.RHAA

AMBIENTE e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt
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Localizag&o da utilizacéo

Pecas desenhadas da localizacéo

REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

APAJARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,

3000-429 Coimbra N
Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A034485.2023.RHAA
e-mail: arhc.gersl@ spambiente. pt - http:/ fwww.apambierte.pt
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Anexo |. Caracterizacdo da agua captada
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acreditagdo

—

LUSAGUA o
RELATORIO DE ENSAIO Nr: 13812/2017.01 Boletim Definitivo
Andlise solicitada por: ENARPUR ESTUDOS ATMOSFERICOS E ENERGIA, LDA Data de Recolha: 1911212017
Endereco: Beco do Areeiro, n® 6 Moitinhos - S. Salvador 3830 - 254 {lhavo Data de Recepgiio:  19/12/2017

Descricdo da amostra: A‘ms subterraneas

Data Inic. Andlise:  19/12/2017

Denominagdo da amostra: Pogo Data Fim Analise:  28/12/2017
Ensaio Método Resultado Unidade Limite Lei
pH (20°C) PNT MAFQ-15 (201405-12) g6 Bl e S
Condutividade a 20°C PNT MAFQ-06 (2016-04-07)  ,eq uSlem S
Dureza total PNT MA/FQ-07 (2016-04-04) 66 mg/l CaCO3 s
Calcio PNT MA/FQ-84 (2016-04-07) 11 mg/l e
_Magnésio PNT MA/FQ-84 (2016-04-07) 12 mg/l -
adio PNT MA/FQ-64 (2016-04-07) 26 mgfl 7
Ferro PNT MAFQ-85 (2015-08-10) <004 (Lq) mg/l o
* Sdlidos dissolvidos totais SMEWW 2540 C 173 mg/l —
Observacgbes:
Amostra colkida pelo Chente.
#Medigio efectuada "n situ”.

Os resultados deste refatério referem-se exclusivamente a amostra anaksada. © relatdrio nio poderd ser reproduzido parcalmente sem atorizagho expressa
do laboratédrio, O ensaio assinalado com * nio estd incluido no dmbito da acreditagio do Laboratdrio Lusigua, O enssio assimalado com ** & subcontratado
screditado e ndo estd Incluido no imbito da acreditagio do Laboratdrio Lusigua. O ensaio assimalado com *** & subcontratado nio acreditado. O ensaio
assinalado com O & subcontratado acreditade € incluido no dmbito da acredagio do Laboratorio Lusigua. SMEWW: Standard Methods for the Exami of
Water and Wastewater, 22nd Edition. 1.q.: limite de quantificagko. L.d.: imite de detecgio. PNT MA/FQ.an, PNT MA/FQ2-nn e PNT MA/Mnn indica

procedimento Interno do Laboratdrio Lusigua.

O Técnico

Med RO7/19

LABORATORIO LUSAGUA

Lusigua - Servicos Amblentais, S.A.

Estrada Nacional | - Feira Nowva - 3850-200 Albergaria-a-Velha - Portugal
tel.: +351 234 520 090 - faxc +351 234 520 099

N% 29 de dezembro de 2017
mﬁo

& «
- 1
L Y -

Leborati'a Lusdghe - Pigina |11

Sede:
Av. Marechal Gomes da Costa, 33 - I* A - 1800-255 Lisboa - Portugal
tel: +351 217928670 - fuxc +351 217974649 - www.lusagua.pt

Coraervtén do Reost) Comola de Lishoa « Matr r* MIPC - 507 73350 - Caottl Social 7 500 0008 makesds em T30 000¢
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Anexo J. Autoriza¢gbes de pesquisa de dgua subterranea
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agéncia portuguesa

Processo n.°: 450.10.02.02.005054.2023.RH4A
Utilizagdo n.°: A030745.2023.RH4A

Inicio: 2023/03/23

Autorizac&o de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - Captac&o de Agua Subterranea

Identificacdo

Cédigo APA

Pais*

Namero de Identificagdo Fiscal*
Nome/Denominacé&o Social*
Idioma

Morada*

Localidade*

Cédigo Postal

APA00018706

Portugal

501897780

Anicolor -Aluminios Lda
Portugués

Zona Industrial de Oid Apartado 6
OIA

3770-908

Concelho* Oliveira do Bairro
Telefones 234729420

Fax 234729429
Obrigacgao de correccéo de Dados de Perfil |
Localizacdo

Designacéo da captagcao SL1_Oia

Tipo de captacao Subterranea
Tipo de infraestrutura Furo vertical

Prédio/Parcela
Dominialidade

Nut Ill - Concelho - Freguesia
Longitude

Latitude

Regido Hidrogréfica

Bacia Hidrogréfica
Sub-Bacia Hidrogréfica

Tipo de massa de &4gua

Massa de agua

ANICOLOR - ALUMINIOS LDA.

Dominio Hidrico Privado

Baixo Vouga / Oliveira do Bairro / Oi&

-8.550224

40.554822

Vouga, Mondego e Lis

Vouga

PT04VOUO0543A :: Rio Cértima
SUBTERRANEA

PTO2 :: CRETACICO DE AVEIRO

Classificagao do estado/potencial ecolégico Mediocre
(superficial) ou estado (subterrdnea) da massa

de 4gua

Caracterizacdo

Uso Particular

Captacdo de agua ja existente

Empresa executora da pesquisa

Empresa executora da pesquisa licenciada

@ REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE

APA/ARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,
3000-429 Coimbra

Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250

e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt

1/5 -
A030745.2023.RH4A
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Identificacdo da empresa de pesquisa SONDALIS- CAPTACOES DE AGUA, LDA
Perfuracao:
Método Rotary com circulacéo directa
Profundidade (m) 48.0
Diametro maximo (mm) 220.0
Profundidade do sistema de extragdo (m) 35.0

Cimentacao anular até a profundidade de (m)  20.0
Ne° ralos 1
Localizag&o dos ralos (m) 36-42

Revestimento:

Tipo PVC
Profundidade (m) 48.0
Diametro méaximo da coluna (mm) 140.0

Regime de exploracao:

Tipo de equipamento de extragdo Bomba elétrica submersivel
Energia Elétrica

Poténcia do sistema de extrag&o (cv) 1.0

Caudal maximo instantaneo (I/s) 2.000

Volume maximo anual (m3) 38800.0

Més de maior consumo julho

Volume méaximo mensal - més de maior 3240

consumo (m3)

N° horas/dia em extragdo 18
N° dias/més em extracao 30
N° meses/ano em extracao 12
Finalidades

Atividade Industrial

Tipo de industria Tratamento de superficie de aluminio por processos de lavagem e anodizacédo

CAE Principal 24420 : Obtencéo e primeira transformagéo de aluminio

Condicdes Gerais

12 O titular devera respeitar todas as leis e regulamentos aplicAveis e munir-se de quaisquer outras licengas exigiveis por outras
entidades.

22 O titular fica sujeito, de acordo com o Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redacdo atual, ao pagamento da Taxa de
Recursos Hidricos (TRH) calculada de acordo com a seguinte férmula: TRH = U, em que U — utilizagdo de aguas sujeitas a
planeamento e gestao publicas.

32 A matéria tributavel da componente U é determinada com base no sistema de registo do volume de &gua captado definido no
Anexo — Termos da instalagcdo de um sistema de registo do volume de agua captado.

42 Sem prejuizo das sangdes aplicaveis, sempre que o registo atualizado do volume de &gua captado, ndo seja entregue com a
periodicidade definida no anexo correspondente ou até ao dia 15 de janeiro ao do ano de liquidagdo da TRH, o valor da
componente U serd estimado tendo por base o volume maximo mensal para o0 més de maior consumo estabelecido nesta
autorizacao.

52 O pagamento da taxa de recursos hidricos devida é efetuado no ano seguinte aquele a que a taxa respeite até ao termo disposto
na Nota de Liquidac&@o respetiva e pode ser efetuado empregando os meios definidos no n.° 4 do artigo 16.° do Decreto-Lei n.°

X APAJARHC
@ EEET:I]!BLIC% A Edfii'\u Féb;!:;us Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, 25
3000-429 Coimbra N
‘ 0 UGU S Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A030745.2023 RHAA

AMBIENTE e-mail: arhc.geral@apambiente. pt - hitp://www.apambiente.pt




agéncia portuguesa

97/2008, de 11 de junho, na sua redagao atual.

62 A falta de pagamento atempado fica sujeito a juros de mora a taxa legal em vigor, conforme dispde o n.° 5 do artigo 16.° do
Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redagéo atual.

72 O titular deverd respeitar o regime de exploragéo acima descrito.
82 O titular é obrigado a implementar as medidas adequadas a protecdo e manutencéo da captacéo.

92 O titular da autorizagéo fica obrigado a informar a entidade licenciadora, no prazo de 24 horas, de qualquer acidente grave que
afete o estado das aguas.

102 O titular obriga-se a cumprir o disposto na presente autorizagdo, bem como todas as leis e regulamentos vigentes, na parte em que
for aplicavel, e os que venham a ser publicados, quer as suas disposi¢des se harmonizem ou ndo com os direitos e obrigacdes que
a presente autorizacdo sejam aplicaveis.

112 Para efeitos de fiscalizagdo ou inspegdo, o titular fica obrigado a facultar, as entidades competentes, este titulo, bem como o
acesso a captagdo e equipamentos a que respeitam esta autorizagdo.

122 As despesas com vistorias extraordinarias, inerentes a emisséo deste titulo, ou que resultarem de reclamagdes justificadas, seréo
suportadas pelo seu titular.

132 Em caso de incumprimento da presente autorizacéo, o seu titular fica sujeito as sangées previstas no Decreto-Lei n.° 226-A/2007,
de 31 de maio, na sua redagao atual.

142 Esta autorizac@o sé pode ser transmitida nas condi¢des previstas no artigo 26.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na
sua redagao atual.

152 Esta autorizagdo caduca nas condigbes previstas no artigo 33.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagao
atual.

162 Esta autorizac@o podera, a qualquer altura, ser revista ou revogada nos termos previstos nos artigos 28.° e 32.° do Decreto-Lei n.°
226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagéo atual.

12 A captacéo sera exclusivamente utilizada para as finalidades identificadas neste Titulo, no local supra indicado, fim que néo pode ser
alterado sem prévia autoriza¢é@o da entidade licenciadora.

22 Num raio de 50 metros com centro na capta¢do ndo devem existir fossas ou pocos absorventes, nitreiras, estadbulos e depésitos de
residuos de qualquer natureza.

32 O titular obriga-se a instalar um sistema de registo (contador) do volume de agua captado, devendo enviar a entidade licenciadora os
resultados através do médulo de autocontrolo disponivel na plataforma Siliamb, com a periodicidade indicada no titulo.

42 Caso venha a surgir conflito no que respeita ao uso da agua com outros utilizadores do mesmo aquifero, cujas captagées ja existam,
localizadas a uma distancia inferior a 100 metros da titulada no presente documento, bem como eventual interferéncia com
captacGes de abastecimento publico, a utilizagdo desta captacdo sera condicionada aos resultados de um estudo hidrogeolégico,
com realizagdo de ensaio de caudal, cuja realizagdo ficar4 a cargo do utilizador, podendo este TURH ser revogado e ser imposta a
reposicao da situagao inicial do terreno, de acordo com as indica¢des da autoridade competente.

Volume 3240 (m3)

O titular obriga-se a instalar um aparelho de medida (contador), que permita conhecer com rigor o volume total de dgua captado. As
leituras do contador terdo de ter periodicidade mensal e dever&o ser reportadas a entidade licenciadora com uma periodicidade trimestral.
Os dados deverdo ser reportados preferencialmente em formato digital, numa tabela que respeite as seguintes colunas: [N° de
Utilizagao], [N° de processo], [Més de medigao], [Volume maximo autorizado], [Leitura anterior do contador], [Leitura atual do contador],
[Volume extraido], [Observagdes].

Indique numa coluna de Observagdes o motivo pelo qual ultrapassou o volume autorizado.

- X APA/ARH Cent
@ gg%':ll‘glélg%SA Edfii'\u Féb;!argus Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, s
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Pecas desenhadas da localizacéo

REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE

APAJARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,
3000-429 Coimbra

Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250

e-mail: arhc.gersl@ spambiente. pt - http:/ fwww.apambierte.pt

A030745.2023.RH4A



agéncia portuguesa

Processo n.%: 450.10.02.02.024703.2022.RH4A
Utilizagdo n.°: A030741.2023.RH4A

Inicio: 2023/03/23

Autorizac&o de Utilizacdo dos Recursos Hidricos - Captac&o de Agua Subterranea

Identificacdo

Cédigo APA

Pais*

Namero de Identificagdo Fiscal*
Nome/Denominacé&o Social*
Idioma

Morada*

Localidade*

Cédigo Postal

APA00018706

Portugal

501897780

Anicolor -Aluminios Lda
Portugués

Zona Industrial de Oid Apartado 6
OIA

3770-908

Concelho* Oliveira do Bairro
Telefones 234729420

Fax 234729429
Obrigacgao de correccéo de Dados de Perfil |
Localizacdo

Designacéo da captagcao SL2_Oia

Tipo de captacao Subterranea
Tipo de infraestrutura Furo vertical

Prédio/Parcela
Dominialidade

Nut Ill - Concelho - Freguesia
Longitude

Latitude

Regido Hidrogréfica

Bacia Hidrogréfica
Sub-Bacia Hidrogréfica

Tipo de massa de &4gua

Massa de agua

ANICOLOR - ALUMINIOS LDA.

Dominio Hidrico Privado

Baixo Vouga / Oliveira do Bairro / Oi&

-8.552638

40.557121

Vouga, Mondego e Lis

Vouga

PT04VOUO0543A :: Rio Cértima
SUBTERRANEA

PTO2 :: CRETACICO DE AVEIRO

Classificagao do estado/potencial ecolégico Mediocre
(superficial) ou estado (subterrdnea) da massa

de 4gua

Caracterizacdo

Uso Particular

Captacdo de agua ja existente

Empresa executora da pesquisa

Empresa executora da pesquisa licenciada

@ REPUBLICA
%~ PORTUGUESA

AMBIENTE

APA/ARH Centro

EdFicio Fabrica dos Mirandas— Avenida Cidade Aeminium,
3000-429 Coimbra

Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250

e-mail: arhc.gersl@apambiente. pt - http:/ fwww.apambierte. pt
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Identificacdo da empresa de pesquisa SONDALIS- CAPTACOES DE AGUA, LDA
Perfuracao:
Método Rotary com circulacéo directa
Profundidade (m) 51.0
Diametro maximo (mm) 220.0
Profundidade do sistema de extragdo (m) 35.0

Cimentacao anular até a profundidade de (m)  20.0
Ne° ralos 1
Localizag&o dos ralos (m) 26-38

Revestimento:

Tipo PVC
Profundidade (m) 51.0
Diametro méaximo da coluna (mm) 140.0

Regime de exploracao:

Tipo de equipamento de extragdo Bomba elétrica submersivel
Energia Elétrica

Poténcia do sistema de extrag&o (cv) 1.0

Caudal maximo instantaneo (I/s) 2.000

Volume maximo anual (m3) 46656.0

Més de maior consumo julho

Volume méaximo mensal - més de maior 3888

consumo (m3)

N° horas/dia em extragdo 18
N° dias/més em extracao 30
N° meses/ano em extracao 12
Finalidades

Atividade Industrial

Tipo de industria Tratamento de superficie de aluminio por processo de lavagem e anodizacéo

CAE Principal 24420 : Obtencéo e primeira transformagéo de aluminio

Condicdes Gerais

12 O titular devera respeitar todas as leis e regulamentos aplicAveis e munir-se de quaisquer outras licengas exigiveis por outras
entidades.

22 O titular fica sujeito, de acordo com o Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redacdo atual, ao pagamento da Taxa de
Recursos Hidricos (TRH) calculada de acordo com a seguinte férmula: TRH = U, em que U — utilizagdo de aguas sujeitas a
planeamento e gestao publicas.

32 A matéria tributavel da componente U é determinada com base no sistema de registo do volume de &gua captado definido no
Anexo — Termos da instalagcdo de um sistema de registo do volume de agua captado.

42 Sem prejuizo das sangdes aplicaveis, sempre que o registo atualizado do volume de &gua captado, ndo seja entregue com a
periodicidade definida no anexo correspondente ou até ao dia 15 de janeiro ao do ano de liquidagdo da TRH, o valor da
componente U serd estimado tendo por base o volume maximo mensal para o0 més de maior consumo estabelecido nesta
autorizacao.

52 O pagamento da taxa de recursos hidricos devida é efetuado no ano seguinte aquele a que a taxa respeite até ao termo disposto
na Nota de Liquidac&@o respetiva e pode ser efetuado empregando os meios definidos no n.° 4 do artigo 16.° do Decreto-Lei n.°

X APAJARHC
@ EEET:I]!BLIC% A Edfii'\u Féb;!:;us Mirandas— Avenida Cidade Aeminium, 25
3000-429 Coimbra N
‘ 0 UGU S Telefone: +351 239 850 200 / Fax: +351 239 850 250 A030741.2023 RHAA

AMBIENTE e-mail: arhc.geral@apambiente. pt - hitp://www.apambiente.pt
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97/2008, de 11 de junho, na sua redagao atual.

62 A falta de pagamento atempado fica sujeito a juros de mora a taxa legal em vigor, conforme dispde o n.° 5 do artigo 16.° do
Decreto-Lei n.° 97/2008, de 11 de junho, na sua redagéo atual.

72 O titular deverd respeitar o regime de exploragéo acima descrito.
82 O titular é obrigado a implementar as medidas adequadas a protecdo e manutencéo da captacéo.

92 O titular da autorizagéo fica obrigado a informar a entidade licenciadora, no prazo de 24 horas, de qualquer acidente grave que
afete o estado das aguas.

102 O titular obriga-se a cumprir o disposto na presente autorizagdo, bem como todas as leis e regulamentos vigentes, na parte em que
for aplicavel, e os que venham a ser publicados, quer as suas disposi¢des se harmonizem ou ndo com os direitos e obrigacdes que
a presente autorizacdo sejam aplicaveis.

112 Para efeitos de fiscalizagdo ou inspegdo, o titular fica obrigado a facultar, as entidades competentes, este titulo, bem como o
acesso a captagdo e equipamentos a que respeitam esta autorizagdo.

122 As despesas com vistorias extraordinarias, inerentes a emisséo deste titulo, ou que resultarem de reclamagdes justificadas, seréo
suportadas pelo seu titular.

132 Em caso de incumprimento da presente autorizacéo, o seu titular fica sujeito as sangées previstas no Decreto-Lei n.° 226-A/2007,
de 31 de maio, na sua redagao atual.

142 Esta autorizac@o sé pode ser transmitida nas condi¢des previstas no artigo 26.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na
sua redagao atual.

152 Esta autorizagdo caduca nas condigbes previstas no artigo 33.° do Decreto-Lei n.° 226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagao
atual.

162 Esta autorizac@o podera, a qualquer altura, ser revista ou revogada nos termos previstos nos artigos 28.° e 32.° do Decreto-Lei n.°
226-A/2007, de 31 de maio, na sua redagéo atual.

12 A captacéo sera exclusivamente utilizada para as finalidades identificadas neste Titulo, no local supra indicado, fim que néo pode ser
alterado sem prévia autoriza¢é@o da entidade licenciadora.

22 Num raio de 50 metros com centro na capta¢do ndo devem existir fossas ou pocos absorventes, nitreiras, estadbulos e depésitos de
residuos de qualquer natureza.

32 O titular obriga-se a instalar um sistema de registo (contador) do volume de agua captado, devendo enviar a entidade licenciadora os
resultados através do médulo de autocontrolo disponivel na plataforma Siliamb, com a periodicidade indicada no titulo.

42 Caso venha a surgir conflito no que respeita ao uso da agua com outros utilizadores do mesmo aquifero, cujas captagées ja existam,
localizadas a uma distancia inferior a 100 metros da titulada no presente documento, bem como eventual interferéncia com
captacGes de abastecimento publico, a utilizagdo desta captacdo sera condicionada aos resultados de um estudo hidrogeolégico,
com realizagdo de ensaio de caudal, cuja realizagdo ficar4 a cargo do utilizador, podendo este TURH ser revogado e ser imposta a
reposicao da situagao inicial do terreno, de acordo com as indica¢des da autoridade competente.

Volume 3888 (m3)

O titular obriga-se a instalar um aparelho de medida (contador), que permita conhecer com rigor o volume total de dgua captado. As
leituras do contador terdo de ter periodicidade mensal e dever&o ser reportadas a entidade licenciadora com uma periodicidade trimestral.
Os dados deverdo ser reportados preferencialmente em formato digital, numa tabela que respeite as seguintes colunas: [N° de
Utilizagao], [N° de processo], [Més de medigao], [Volume maximo autorizado], [Leitura anterior do contador], [Leitura atual do contador],
[Volume extraido], [Observagdes].

Indique numa coluna de Observagdes o motivo pelo qual ultrapassou o volume autorizado.
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Anexo K. Contrato de descarga de aguas residuais em colector municipal

Este documento ndo pode ser reproduzido, exceto integralmente, sem autorizagdo por escrito do CATIM. 50
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ANICOLOR - ALUMINIOS, LDA
ZONA INDUSTRIAL DE OIA, APT 6
3770-908 OIA

N/ Ref 7127605

Data 12/01/2018

Assunto : Rejeicao de Aguas Residuais Industriais — Rua do Laranjo (ZI), 17A, Oi3, Oliveira do
Bairro

Exmos. senhores,

Vimos, desta forma, remeter a v/ exas. a Autorizagio para Rejeicio de Aguas Residuais Industriais

devidamente assinada pelos nossos servigos.

Aproveitamos, ainda, para relembrar que nos encontramos ao dispor através da linha de apoio 808 200

217, do site AdRA www.adra.pt, bem como em qualquer dos nossos balcdes de atendimento.

Sem outro assunto, com os melhores cumprimentos,

P'la “Aguas da Regiio de Aveiro, SA.”

A diretora de clientes,

Cm—
Raquel Martins

MIN.: JO
ARRA > Bguas da Regido de Aveiro, S.A.

nexo:

Travessa da rl']‘zzlch]aa?%z, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt

NIPC e Matricula — 509 107 630 -C.R.C. Aveiro -Capital Social: € 15.000.000



IMP.AdRA.209.05

)\ AGUAS oA REGIAO
R o: AVEIRO

i

Grupo Aguas de Portugal

AUTORIZACAO

PARA REJEICAO DE AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS

Pela AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, SA (adiante designada por AdRA), é concedida a “ANICOLOR
ALUMINIOS, LDA.” (adiante ANICOLOR, LDA) autorizagio para rejeicdo das aguas residuais industriais
produzidas nas suas instalagdes sitas na morada Rua do Laranjo (ZI), 17A, freguesia de Oia, concelho de
Oliveira do Bairro, no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais, nos termos das seguintes
clausulas:

Clausula 1?
OBJECTO

A presente autorizagio estabelece as condigdes em que a ANICOLOR, LDA pode rejeitar as suas aguas
residuais industriais no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais gerido pela AdRA, as
disposigdes especificas aplicaveis a medicdo de volumes para suportar a correspondente faturagio pela AdRA
3 ANICOLOR, LDA, os direitos e deveres especificos, o prazo de vigéncia e ainda o regime de san¢Ses
especifico aplicavel.

Clausula 2°
AMBITO DE APLICACAO

| — De acordo com o disposto no art.’ 2° do Decreto-Lei n® 152/97 as 4guas residuais industriais sdo ‘‘as
aguas residuais provenientes de qualquer tipo de atividade que ndo possam ser classificadas como aguas
residuais domésticas nem sejam aguas pluviais”.

2 — A autorizagio aplica-se apenas as dguas residuais industriais produzidas na ANICOLOR, LDA, e como tal
identificadas e caracterizadas, qualitativa e quantitativamente, nos termos do requerimento e respetivas
adendas, entregue pela ANICOLOR, LDA 4 AdRA, e que fazem parte integrante da presente autorizagao.

3 — A autorizacio aplica-se estritamente ao ponto de descarga identificado no anexo | a presente autorizacao
e que dela faz parte integrante.

4 — A presente autorizagio aplica-se apenas a rejeicdo de dguas residuais industriais no sistema publico de
drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA e ndo diminui as responsabilidades da
ANICOLOR, LDA no que se refere ao cumprimento da legislagdo e regulamentacdo em vigor.

5 — A presente autoriza¢do faz parte integrante do contrato entre a AdRA e a ANICOLOR, LDA, de acordo
com as especificagdes da AdRA e suportado na legislagdo e regulamentagio em vigor.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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Clausula 3*
INTERDICOES DE REJEICAO

| — Nos termos do art.’ | 17° do Decreto Regulamentar n° 23/95 sdo interditas as seguintes rejei¢des, diretas
ou indiretas, no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais:

a) Matérias explosivas ou inflamaveis (tais como, gasolina, benzeno, nafta, gasoleo ou outros liquidos, solidos
ou gases inflamaveis ou explosivos, ou que possam dar origem a formagido de substincias com essas
caracteristicas);

b) Matérias radioativas em concentragSes consideradas inaceitaveis pelas entidades competentes;

¢) Efluentes de laboratérios ou de instalages hospitalares que, pela sua natureza quimica ou microbiologica,
constituam um elevado risco para a sade piblica ou para a conservacio das tubagens;

d) Entulhos, areias ou cinzas;
e) Efluentes a temperaturas superiores a 30°C (trinta graus celsius);

f) Lamas extraidas de fossas sépticas e gorduras ou oleos de cdmaras retentoras ou dispositivos similares,
que resultem das operagdes de manutencio;

g) Quaisquer outras substincias, nomeadamente sobejos de comida e outros residuos, triturados ou nao,
que possam obstruir ou danificar os coletores e os acessorios ou inviabilizar o processo de tratamento;

h) Efluentes de unidades industriais que contenham:
e Compostos ciclicos hidroxilados e seus derivados halogenados;

e Matérias sedimentdveis, precipitdveis e flutuantes que, por si ou apos mistura com outras substancias
existentes nos coletores, possam pdr em risco a salde dos trabalhadores ou as estruturas dos
sistemas;

e Substincias que impliquem a destruigio dos processos de tratamento bioldgico;

e Substincias que possam causar a destruicio dos ecossistemas aquaticos ou terrestres nos meios
recetores;

e Quaisquer substincias que estimulem o desenvolvimento de agentes patogénicos.

2 — Nos termos do Regulamento de exploragio do servico publico de saneamento de aguas residuais do
Sistema Multimunicipal de Saneamento da Ria de Aveiro, sdo ainda interditas as seguintes rejeicoes, diretas
ou indiretas, no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais:

a) Aguas residuais previamente diluidas;

b) Aguas residuais contendo quaisquer liquidos, sélidos ou gases venenosos, toxicos ou radioativos que, por
si s6 ou por interagio com outras, sejam capazes de criar inconvenientes para o publico ou interferir com o
pessoal afeto 4 operagdo e manutengio;

c) Lamas e residuos solidos;

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal

tel: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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d) Efluentes resultantes da limpeza de Fossas Sépticas ou lamas de ETAR;

e) Aguas com propriedades corrosivas capazes de danificarem ou porem em perigo as estruturam e
equipamentos dos sistemas de drenagem, designadamente com pH inferiores a 5,5 (cinco virgula cinco) ou
superiores a 9,5 (nove virgula cinco);

f) Substincias solidas ou viscosas em quantidades ou de dimensdes tais que possam causar obstrugdes ou
quaisquer outras interferéncias com o funcionamento dos coletores, emissarios e interoceptores tais como,
entre outras, cinzas, fibras, escérias, areias, lamas, palha, pelos, metais, vidros, cerdmicas, trapos, estopas,
penas, alcatrio, plasticos, madeira, lixo, sangue, estrume, cabelos, peles, visceras de animais e, ainda, pratos,
copos e embalagens de papel;

g) Aguas residuais que contenham substincias que, por si mesmo ou por interagdo com outras, solidifiquem
ou se tornem apreciavelmente viscosas entre 0 °C (zero graus Celsius) e 65 °C (sessenta e cinco graus

Celsius);

h) Aguas residuais que contenham 6leos e gorduras de origem vegetal ou animal cujos teores excedam 250
(duzentos e cinquenta) mg/l de matéria solUvel em éter;

i) Aguas residuais que contenham concentracdes superiores a 1000 (mil) mg/l de sulfatos, em SO4

3 — Em relacio a alguns pardmetros ou materiais especificos, como por exemplo temperatura ou lamas de
fossas sépticas, poderdo admitir-se excegdes a analisar caso a caso pela AdRA em fungio das informagdes
prestadas pela ANICOLOR, LDA.

Clausula 4*
CONDICIONAMENTOS GERAIS DE REjEICi\O

| — Considerando, entre outros, os riscos para o ambiente, as aguas residuais industriais rejeitadas no sistema
plblico de drenagem e tratamento de 4guas residuais gerido pela AdRA ndo podem apresentar concentragoes
superiores aos Valores Limite de Emissio (VLE), para quaisquer das substincias, indicados no anexo Il a
presente autorizagio e que dela faz parte integrante.

2 — Considerando, entre outros, os riscos para a capacidade operacional das infraestruturas, a presente
autorizagio especifica, para as aguas residuais industriais rejeitadas no sistema puUblico de drenagem e
tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA, os valores méximos que ndo devem ser ultrapassados por
exemplo se as referidas aguas residuais industriais apresentarem concentracdes superiores aos VLE, para
quaisquer das substéncias, indicados no anexo Iil 2 presente autorizagio e que dela faz parte integrante.

3 _ Em casos excecionais, 2 AdRA poderd aceitar VLE diferentes dos indicados no anexo ll, desde que seja
evidente que essa excegdo ndo acarreta risco para o ambiente ou para a salde publica, que ndo implica
qualquer incumprimento da legislagao ou regulamentagdo e que ndo compromete a capacidade operacional
do sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais.

4 — A AdRA podera fixar VLE diferentes dos indicados no anexo I, por exemplo em fungdo das capacidades
disponiveis no sistema publico de drenagem e tratamento de dguas residuais.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n® 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801 -101 Aveiro | Portugal
tel +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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5 — As especificagdes dos valores maximos que ndo devem ser ultrapassados nos termos do n° 2, n° 3 e n®
4 estio indicadas no anexo IV i presente autorizagdo e que dela faz parte integrante.

6 — As disposicdes da presente cldusula ndo prejudicam o direito da AdRA em revogar ou rever
unilateralmente a presente autorizagio, por exemplo em resultado de decisdes das entidades competentes,
bem como da alteracio ou aplicagio da legislagdo ou da regulamentagao.

Clausula 5%
QUALIDADE DAS AGUAS RESIDUAIS REJEITADAS

| — As aguas residuais rejeitadas pela ANICOLOR, LDA no sistema publico de drenagem e tratamento de
aguas residuais gerido pela AdRA terdo de respeitar em permanéncia as disposicdes da clausula 3* e da
clausula 4°.

2 — As aguas residuais rejeitadas pela ANICOLOR, LDA no sistema publico de drenagem e tratamento de
aguas residuais gerido pela AdRA deverio ainda respeitar em permanéncia as exigéncias adicionais
especificadas no ambito da presente autorizacio e seus anexos que dela fazem parte integrante.

3 — As exigéncias adicionais referidas no n° 2 serdo especificadas no anexo IV a presente autorizagdo, que

dela faz parte integrante, e poderio incluir o pré-tratamento que eventualmente sera necessario implementar
pela ANICOLOR, LDA.

4 — O pré-tratamento, se exigido pela AdRA nos termos do n° 3, sera instalado, operado e mantido sob
exclusiva responsabilidade da ANICOLOR, LDA.

5 — A presente autorizagdo, nomeadamente em tudo o que respeita ao pré-tratamento, ndo constitui

aprovagio implicita ou explicita de qualquer opgdo tecnoldgica ou de outra natureza tomada pela
ANICOLOR, LDA.

6 — A ANICOLOR, LDA é integral e exclusivamente responsével pelo cumprimento das clausulas da presente
autorizagao.

7 — As disposicdes da presente clusula ndao prejudicam o direito da AdRA em revogar ou rever
unilateralmente a presente autorizagio, por exemplo em resultado de decisdes das entidades competentes,
bem como da alteracio ou aplicagdo da legislagdo ou da regulamentacao.

Clausula 6*
MEDICZ\O DE VOLUMES REJEITADOS

| — Os volumes de aguas residuais industriais a considerar para efeitos da faturacio poderdo ser determinados
com base nos volumes de dgua medidos num contador de dgua instalado pela AdRA. Se for o caso, esse
contador sera identificado no anexo IV, que faz parte integrante desta autorizacio. Nesses casos, a faturagao
da componente varidvel do servico de saneamento para utilizadores nio-domésticos € determinada pela
aplicacio de um coeficiente de custo, especifico da AdRA, 4 tarifa varidvel nica do servico de abastecimento
de agua.
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2 — Em casos especiais e perante um pedido da ANICOLOR, LDA devidamente fundamentado, AdRA pode
aplicar metodologia de medicdo e/ou de calculo diferente da indicada no n° |. Se for o caso, essa metodologia
sera identificado no anexo 1V, que faz parte integrante desta autorizagao.

3 — Em qualquer altura, e sem necessidade de qualquer justificacdo, a AdRA pode exigir a instala¢cdo de um
medidor de caudal de dguas residuais industriais.

4 — Nos casos referidos no n°3, o medidor de caudal, bem como o respetivo local de instalagdo, terdao de
respeitar as condi¢cdes especificados pela AdRA nos termos do anexo IV, que faz parte integrante desta
autorizagao.

5 _ Nos casos referidos no n° 3, o fornecimento e instalagio do medidor serdo efetuadas a expensas da
ANICOLOR, LDA, podendo a AdRA autorizar que esta execute os trabalhos sob sua supervisao.

6 — A ANICOLOR, LDA é responsével pelos custos de fornecimento, instalagao, conservagao e manutengao
do medidor de caudal, bem como pela adequagio do local onde o mesmo sera colocado, devendo alertar de
imediato a AdJRA em caso de qualquer anomalia.

7 — O incumprimento do dever de zelo e de alerta imediato indicados no n°® 6 constitui motivo para a AdRA
corrigir a faturagio entretanto emitida com base em estimativas, bem como para executar a caugao que
eventualmente tenha sido constituida. Se se vier a revelar necessario, a AdRA reparard ou substituira o
medidor de caudal ou instalara um novo medidor de caudal, a expensas da ANICOLOR, LDA.

Clausula 7¢
VOLUMES E CAUDAIS DE REjEICAO

| — O volume total de 4guas residuais industriais a rejeitar num periodo de 24 horas no sistema publico de
drenagem e tratamento de dguas residuais gerido pela AdRA nio podera ultrapassar o valor identificado no
anexo IV, que faz parte integrante desta autorizagao.

2 — O caudal de ponta para as aguas residuais industriais a rejeitar no sistema publico de drenagem e
tratamento de 4guas residuais gerido pela AdRA, bem como o periodo de tempo em cada dia que aquele

caudal de ponta pode ocorrer, encontram-se especificados no anexo IV, que faz parte integrante desta
autorizagao.

Clausula 8*
CONTROLO DAS AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS REJEITADAS

| — A ANICOLOR, LDA é responsavel por efetuar o programa de controlo das adguas residuais industriais
rejeitadas no sistema pUblico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA nas condicSes
descritas no anexo IV, que faz parte integrante desta autorizagdo.

2 — Os resultados do programa de controlo das dguas residuais industriais referido no n° |, que deverdo
evidenciar o grau de cumprimento das exigéncias ou condi¢des a que a ANICOLOR, LDA se encontra
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obrigada, terdo de ser remetidos @ AdRA com a periodicidade indicada no anexo IV, que faz parte integrante
desta autorizagao.

3_ A ANICOLOR, LDA teré de efetuar comunicagdo escrita imediata 8 AdRA sempre que se verifique algum
incumprimento ou risco de incumprimento das exigéncias ou condi¢des, qualitativas ou quantitativas,
constantes da presente autorizagao.

4 — As disposi¢des da presente cldusula ndo prejudicam o direito da AdRA em revogar ou rever
unilateralmente a presente autorizagio, por exemplo em resultado de decisoes das entidades competentes,
bem como da alteragio ou aplicagdo da legislagdo ou da regulamentagao.

Clausula 9*

ALTERACOES QUALITATIVAS OU QUANTITATIVAS DAS AGUAS RESIDUAIS
INDUSTRIAIS REJEITADAS

| — Considerando o disposto na clausula 2°, a ANICOLOR, LDA é responsavel por comunicar em tempo
oportuno qualquer alteragdo com impacto na qualidade e/ou na quantidade das dguas residuais rejeitadas no
sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA.

2 — A comunicacio de alteragio referida no n°l devera ser devidamente documentada e dara origem a uma
nova autorizacio para a rejeigdo de dguas residuais industriais no sistema publico de drenagem e tratamento
de 4guas residuais gerido pela AdRA.

Clausula 10®
INTERRUP¢6ES DO SERVICO

| — Sem prejuizo da possibilidade de interrupgdes de servigo nas situagdes previstas no art.® 60° do Decreto-
Lei n° 194/2009 ou de outra legislagio ou regulamentagao aplicavel, em circunstancias excecionais a presente
autorizacio pode ser suspensa ou alterada temporariamente, através de mera comunicagio escrita.

2 — As circunstincias excecionais referidas no n° | poderéo ser, a mero titulo de exemplo, avaria, necessidade
de execucio de obras, afludncia excessiva de dguas pluviais, diretivas de autoridades competentes ou
problemas relacionados com os meios recetores das descargas.

Clausula 117
CAUGAO

| — A presente autorizagio pode implicar a prestagio de caugdo a favor da AdRA, para garantir o
cumprimento das exigéncias, condicdes e obrigacdes constantes do contrato celebrado entre a ANICOLOR,
LDA e a AdRA bem como da presente autorizagio que daquele contrato faz parte integrante.

2 — O valor maximo da caugio sera equivalente a 25% da faturacio anual, calculada com base em dados
histéricos ou com base em previsdes da AdRA.
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3 — O valor inicial da caugio podera ser nulo.

4 — A AdRA pode exigir em qualquer momento a constituicdo de caucio, bem como a correcio, a reposigao
ou o agravamento do respetivo valor, mediante prévia comunicagio a ANICOLOR, LDA.

5 _ Para os efeitos indicados no n° 4, a AdRA incluira nas suas faturas um valor adicional. A caugdo deve ficar
constituida ou o seu valor deve ser corrigido, reposto ou agravado no prazo miximo de |2 meses.

6 — Caso se verifiquem aumentos dos caudais de dguas residuais industriais rejeitados face ao anteriormente
considerado, o valor da caugio podera ser corrigido.

7 — O incumprimento de qualquer cliusula da presente autorizacéo ou de qualquer disposigdo contratual por
parte da ANICOLOR, LDA confere direito 2 AdRA para executar total ou parcialmente a caugdo. Nessas
circunstincias, o valor da caugdo tera de ser reposto.

8 — A AdRA reserva-se o direito de agravar o valor da caucio.

9 — A ANICOLOR, LDA concorda que a caugio seja indissocidvel do servico prestado pela AdRA ndo se
aplicando portanto as respetivas faturas com o valor adicional relativo a caucdo o direito de quitagdo parcial.

10 — A mora de pagamento de qualquer fatura, incluindo as que contenham o valor adicional relativo a caugao,
constitui motivo para a interrupgio do servico por parte da AdRA.

Il — A caucio serd extinta e o respetivo valor serd restituido por solicitacio da ANICOLOR, LDA, na
sequéncia de denuincia do contrato a seu pedido e ap6s pagamento integral dos valores em divida. Excetuam-
se os casos em que a denuncia seja efetuada pela AdRA, devidamente justificada por incumprimentos das
clausulas da presente autorizacdo, do contrato ou da legislagdo ou regulamentagdo em vigor por parte da
ANICOLOR, LDA, situacio na qual a caugdo pode reverter para a AdRA.

12 — A execucio total ou parcial da caugdo ndo prejudica o direito da AdRA exigir a ANICOLOR, LDA, pelas

vias que considere adequadas, compensagSes por perdas, danos ou prejuizos, nem diminui qualquer
responsabilidade da ANICOLOR, LDA perante a lei.

Clausula 12°
INSPEGAO

| — A AdRA tem o direito de inspecionar a ANICOLOR, LDA em tudo quanto respeitar as redes prediais
de 4guas e de dguas residuais domésticas e industriais, incluindo as respetivas interligages por exemplo com
a rede de aguas pluviais ou com origens de dgua particulares.

2 — A AdRA tem o direito de inspecionar o sistema de pré-tratamento, caso exista.

3 — O direito de inspegio referido no n° | e no n® 2 podem ser exercidos a qualquer momento e sem
necessidade de aviso prévio. A ANICOLOR, LDA tem o dever de facultar 8 AdRA o acesso as suas instalages
e a fornecer prontamente todas as informagdes relevantes.

AdRA — Aguas da Regiio de Aveiro, S.A.
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4 — Caso se verifique existirem situagdes de ndo conformidade com as exigéncias e condigdes da presente
autorizacio, bem como caso se detetem anomalias ou irregularidades, serd entregue 3 ANICOLOR, LDA
uma descricio dessas situagdes e sera estabelecido um prazo para a correspondente regularizagao.

5 _ Nos casos referidos no n° 4, o servico de inspegio seré faturado pela AdRA @ ANICOLOR, LDA, cujos
valores esta tltima desde ja se compromete a pagar nos prazos fixados.

6 — Sem prejuizo das sangdes aplicaveis ou do direito da AdRA em exigir 8 ANICOLOR, LDA, pelas vias que
considere adequadas, compensagdo por perdas, danos ou prejuizos, nos casos referidos no n° 4 2 AdRA pode
revogar a presente autorizagao.

7 _ Ainda nos casos referidos no n° 4, se se verificar que no termo do prazo conferido as determinagdes da
AdRA comunicadas 2 empresa nos termos do ja referido n° 4 se mantém por cumprir, a presente autorizagao
pode ser revogada.

8 — O disposto no n° 6 e no n° 7 ndo prejudica o direito de a AdRA executar a caugdo que eventualmente
tenha sido constituida.

9 — As disposigdes da presente cldusula ndo prejudicam qualquer disposicdo do Decreto-Lei n® 194/2009 ou
de outra legislagio ou regulamentacio aplicavel.

Clausula 13°
RESPONSABILIDADE

| — Sem prejuizo das sangdes aplicaveis ou do direito da AdRA em exigir 8 ANICOLOR, LDA, pelas vias que
considere adequadas, compensagdo por perdas, danos ou prejuizos, as responsabilidades legais, ambientais

ou de qualquer outra natureza decorrentes do incumprimento das clausulas da presente autorizagao recaem
sobre a ANICOLOR, LDA.

2 — A ANICOLOR, LDA deve efetuar e guardar os registos do cumprimento das clausulas da presente
autorizacio, bem como de condigdes adicionais que venham a ser definidas por autoridades competentes, de
modo que sejam auditdveis e representativos da sua atividade.

3 — A revogagio ou revisio da presente autorizacdo nio diminuem qualquer responsabilidade da
ANICOLOR, LDA.

Clausula 14°
CONTRATO

| — A presente autorizagio faz parte integrante do contrato de que é titular a ANICOLOR, LDA, celebrado
de acordo com as especificagdes da AdRA e suportado na legislagdo e regulamentagdo em vigor.

2 — Em tudo quanto no estiver expressamente indicado na presente autorizagio aplicam-se as especificacSes
da AdRA, bem como o regime decorrente da legislagdo e regulamentagdo em vigor.

3 — Sem prejuizo de outras disposigdes aplicaveis, a presente autorizagio fica automaticamente revogada em
caso de denuncia do contrato.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
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Clausula 15
REVOGACAO E REVISAO

| — Sem prejuizo de outras disposigoes aplicaveis, a presente autorizagio podera ser revogada pela AdRA
em caso de incumprimento grave por parte da ANICOLOR, LDA das clausulas da presente autorizagao.
Constituem exemplos de incumprimento grave a fraude, as declaracdes falsas, a execugdo de ligagdes nao
autorizadas, o uso indevido de infraestruturas do sistema publico de drenagem e tratamento de aguas
residuais gerido pela AdRA ou a realizagdo de descargas que coloquem em risco as pessoas, 0s bens a saude
publica ou o meio ambiente.

2 — Sem prejuizo de outras disposi¢des aplicaveis, o contrato referido na clausula 14® fica automaticamente
denunciado em caso de revogagdo da presente autorizagao.

3 — A AdRA podera rever unilateralmente as exigéncias ou condigdes da presente autorizagdo, entre outras
razdes em consequéncia da alteracdo ou aplicagdo da legislagio ou regulamentagdo, as quais a empresa terd
de aceitar.

4 — A revogacio ou revisio da presente autorizagdo podem ainda ser determinadas pelas autoridades
competentes por exemplo em consequéncia do disposto no art.’ 54° do Decreto-Lei n° 226A/2007.

Clausula 16®
PRAZO DE VIGENCIA

| — Sem prejuizo do disposto nas clausulas anteriores, o prazo de vigéncia da presente autorizagdo € de 12
meses contados da data do envio para a ANICOLOR, LDA.

2 — O prazo referido no n° | considera-se automaticamente renovado por periodos iguais e sucessivos,
exceto se a AdRA informar a ANICOLOR, LDA em sentido contrério, através de comunicagdo escrita que
terd de ser remetida com mais de 30 dias de calenddrio de antecedéncia relativamente ao termo do
mencionado prazo.

Clausula 17°
SANCOES

| — O incumprimento de qualquer das cliusulas da presente autorizagao sera objeto das sangdes previstas
nos termos da legislagdo ou da regulamentagao em vigor.

2 — Sem prejuizo das sangdes apliciveis nos termos da legislagio ou da regulamentagdo em vigor, o
incumprimento referido no n® | tera como consequéncia a execucio da caugdo que eventualmente tenha
sido constituida.

3 — A execucio da caucio nio diminui qualquer responsabilidade decorrente para a ANICOLOR, LDA.
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Clausula 18°
CONTACTO

| — Para tudo quanto respeitar a gestdo da presente autorizacio o contacto da AdRA é 808 200 217,

2 — Para os efeitos referidos no n° | o contacto ANICOLOR, LDA é Patricia Vidal — tlf: 234729420 e
qualidade@anicolor.pt;

3 — A alteracio do contacto por uma das partes tem de ser prontamente comunicada a outra parte.

Aveiro, 04 de janeiro de 2018

P'la “Aguas da Regido de Aveiro, S.A” O Representante legal da

A diretora de clientes,

awo AGUARC REGIAO
R > DE-l}g\ m@ﬁ

\\;./ Grupo Ajuas de Portugal ) A geréncia,
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Anexo Il

SURSTANCIAS PERIGOSAS EM RAZAO DA SUA TOXICIDADE, PERSISTENCIA
E BIOACUMULACAO
NOS ORGANISMOS VIVOS E SEDIMENTOS

Nio podem afluir ao sistema publico de aguas residuais gerido pela AdRA 4guas residuais industriais contendo quaisquer
das substincias — liquidos, sélidos ou gases venenosos, toxicos ou radioativos — indicados na tabela seguinte, em quantidade
que, por si s6 ou por interagdo com outras substincias, sejam capazes de criar inconvenientes para o publico, interferir
com a satde dos trabalhadores afetos a operagio e manutengio dos sistemas de drenagem e intercetores, interferir com

qualquer processo de tratamento ou por em perigo a ecologia dos meios recetores daquelas dguas residuais industriais
tratadas.

Tabela | — Valores limite de emissio (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

T T A ~ —

e —-

ug/L do total de aldrina, dialdrina e endrina (e,

Produgio de aldrina e. ou dialdrina ainda, se existir, isodrina) nas aguas residuais 2(5) (12) —

il descarregadas

\ drina,
1 |Aldrina [(309-00-2] . e !ou_end rina |nclljum-do.a
OFMUIaAQ dessas Isu Tmncnas no g/ton do local de aldrina, dialdrina e endrina (e,

mesmo loca ainda, se existir, isodrina) de capacidade de — 3

produgao total
2 |2-amino-4-clorofenol [95-85-2] mg/L 1,5 —
3 |Antraceno® [120-12-7] mg/L 1.5 —

Arsénio e seus

= compostos minerais [7440-38-2] mg/L 1,0 (5) —

5 |Azinfos-etilo [2642-71-9] mg/L 0,05 —
6 |Azinfos-metilo [86-50-0] mg/L 0,05 —
7 |Benzeno* [71-43-2] mg/L 1,5 —
8 |Benzidina [92-87-5] mg/L 0,05 —
9 Cloreto de benzilo (o- [100-44-7] mglL 15 _

clorotolueno)

Cloreto de benzilideno

10 .87- _
(ov,o-diclorotolueno) (98-87-3] mg/L 8

Il |Bifenilo [92-52-4) mg/L 1.5

Extragio do zinco, refinagio do
chumbo e do zinco, industria de

i ) metais ndo ferrosas e do cadmio gt 0L6) -
admio e compostos 1
2 .43- metalico
| de cadmio* (6) [7440-43-9]

mg/L 0.2 (5) =

Fabrico de compostos de cadmio
g/kg de cadmio tratado —_ 0,5 (5)
. . 12
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0.2 (5) ‘

Fluxo

Tabela | (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

MAassico

mg/L —
Fabrico de pigmentos
g/kg de cidmio tratado _— 0,3 (5)
mg/L 0,2 (5) —
Fabrico de estabilizantes
g/kg de cidmio tratado — 0,5 (5)
12 |Cidmio e compostos de cidmio(6)* [7440-43-9]
Fabrico de baterias primirias e me/L 0.2 (3) -
secundirias g/kg de cidmio tratado — 0,5 (5)
mg/L 0.2 (5) —
Electrodeposigio
g/kg de cadmio tratado — 0.3 (5)
Produgio de CCl4 por mg/L 15 5) () -
percloragio, processo com g/ton de capacidade de produgdo _ 40 (5) (7)
lavagem total de CCl4 de percloroetileno
Produgio de CCI4 por me/L L36) () -
I3 |Tetracloreto de carbono [56-23-5] percloragdo, processo sem | o0 e capacidade de produgio
lavagem . —_ 2,5(5) (7)
total de CCH4 de percloroetileno
p
Produgdo de clorometanos por mg/L 1.5 (5) (7) _
cloragio do metano (incluindo a
clordlise a alta pressio) e a partir | g/ton de capacidade de producio _ 10.(5) (7)
do metanol total de clorometanos
14 Hidrato de cloral(!3) [302-17-0] — =
15 Clorodano [57-74-9] mg/L 8 —
16 Acido cloroacético [79-11-8] mg/L 1,5 —
17 o-cloroanilina [95-51-2] mg/L 1:5 —
18 m-~cloroanilina [108-42-9] mg/L 1.5 —_
19 p-cloroanilina [106-47-8] mg/L — —
20 Clorobenzeno(l 3) [108-90-7] mg/L 0,05 —_
21 1-cloro-2,4-dinitrobenzeno [97-00-7] mg/L 8 —_
22 2-cloroetanol [107-07-3] mg/L —
Produg3o de clorometanos a mg/L 1(5) (7) —_
partir do metanol ou a partir da
combinacio de metanol com | g/ton de capacidade de producio _ 10 (5) (7)
metano total de clorometanos
23 Cloroférmio* [67-66-3]
mg/L 1(5) @) —
Produgdo de clorometanos por
cloragio do metano g/ton de capacidade de produgio _ 7.5 (5) (7)
total de clorometanos !
24 4-cloro-m-cresol [59-50-7] mg/L 8 —
25 I-cloronaftaleno [90-13-1] mg/L 1.5 —
26 Cloronaftalenos (mistura técnica) mg/L 1.5 —_
27 4-cloro-2-nitrolanilina [89-63-4] mg/L 8 —_
13
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

28 I-cloro-2-nitrobenzeno [88-73-3] mg/L 8 —
29 |-cloro-3-nitrobenzeno [121-73-3] mg/L 8 —_
30 1-cloro-4-nitrobenzeno [100-00-5] mg/L 8 —
31 4-cloro-2-nitrotolueno [89-59-8] mg/L —_ —
12 Cloronitrotoltljenos (exceto 4-cloro-2- _ gl 8 _
nitrotolueno)
33 o-clorofenol [95-57-8] mg/L 1.5 —
34 m-clorofenol [108-43-0] mg/L 1,5 —
35 p-clorofenol [106-48-9] mg/L 1.5 —
36 |Cloropropeno (2-cloro-1,3-butadieno)| [126-99-8] mg/L 8 —_
37 3-cloropropeno (cloreto de alilo) [107-05-1] mg/L 8 —
38 o-clorotolueno [95-49-8] mg/L 1.5 —
39 m-clorotolueno [108-41-8] mg/L 8 —
40 p-clorotoluenc [106-43-4] mg/L 1.5 —
41 2-cloro-p-toluidina [615-65-6] mg/L 8 —_
2 Clorotolwd;lna.s (exceto 2-cloro-p- _ gL 8 _
toluidina cumafos)
43 Cumafos [56-72-4] mg/L 1.5 —
Cloreto de cianurilo (2,4,6-tricloro-
“ 1.3,5-triazina) (108-77-9) mg/L 8 —
45 24-D (comprelendendo 0os sais e os [94-75-7] mglL 15 _
ésteres)

- " mg/L 0.2 (5) (7 —

46 DDT [50-29-3] Produgdo de DDT. Formulagao ¢/ ©) @)
do DDT no mesmo local g/ton de substincias utilizadas — 4(5) (7)
Demetio (compreendendo demetio-
47 o, demetio-s, demetdo-s-metil e [8065-48-3] mg/L 0,05 —
demetdo-s-metilsulfona)
48 1,2-dibromoetano [106-93-4] mg/L 8 —
49 Dicloreto de dibutilestanho [683-18-1] mg/L 0,05 —_
50 Oxido de dibutilestanho [818-08-6] mg/L 1.5 —
Sais de dibutilestanho (exceto
51 |dicloreto de dibutilestanho e oxido de —_ mg/L 1,5 —
dibutilestanho)
[95-76-1]
52 Dicloroanilinas mg/L 1.5 —
[95-82-9]
53 |o-diclorobenzeno [95-50-1] mg/L 8 —_
14
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[541-73-1]

54 mg/L 8 —
55 [p-diclorobenzeno [106-46-7] mg/L 1.5 —
56 |Diclorobenzidinas [91-94-1] mg/L 0,05 —
57 |Oxido de diclorodiisopropilo [108-60-1] mg/L 8 —
58 |I,!-dicloroetano(l3) [75-34-3] mg/L — —
Produgio apenas de DCE mg/L 125 (5) (7) -
(sem transformagdo ou utilizagio
no mesmo local) g/ton de capacidade de produgao —_ 25(5) (7)
mg/L 25 (5) (7 —
Produgio de DCE e v A
transformagao ou utilizagdo no
mesmo local, exceto na pr_oducao g/ton de capacidade de produgio —_ 5(5) ()
de permutadores de iGes
59 [l,2-dicloroetano (DCE)* [107-06-2]
Transformagio de DCE noutras mg/L LG @) -
substincias que nao sejam gton de capaci
A pacidade de _
cloreto de vinilo Eransformagio 25(5) (7)
Utilizagdo de DCE para o
desengorduramento de metais
fora de uma instalagao industrial
de produgio de DCE e mg/L 0Le) @) -
transformagdo ou utilizagdo no
mesmo local
60 |1.l-dicloroetileno(l3) [75-35-4] mg/L — —
61 |l.2-dicloroetileno(!3) [540-59-0] mg/L — —
62 |Diclorometano(l 3)* [75-09-2] mg/L — —
63 |Dicloronitrobenzenos - mg/L 1.5 —_
64 |2,4-diclorofenol [120-83-2] mg/L 1.5 —_
65 |l.2-dicloropropano(l3) [78-87-5] mg/L —_ —_
66 |1,3-dicloro-2-propanol [96-23-1] mg/L 8 =
67 |!.3-dicloropropeno [542-75-6] mg/L 1,5 =
68 |2,3-dicloropropeno [78-88-6] mg/L — —
69 |Diclorprope [120-36-5] mg/L 8 =
70 |Diclorvos [62-73-7] mg/L 0,05 —
ng/L do total de aldrina, dialdrina
dri , ainda, istir,
gen rma (e a}nda se éxﬁtfr 205 (12) _
Produgio de aldrina e, ou isodrina) nas aguas residuais
71 |Dialdrina [60-57-1] dialdrina e, ou endrina, incluindo descarregadas
a formulacdo dessas substancias [g/ton do local de aldrina, dialdrina
no mesmo local e endrina (e, ainda, se existir, 3
isodrina) de capacidade de
produgio total
15
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72 |Dietilamina [109-89-7] mg/L 8 —
73 |Dimeotato [60-51-5] mg/L 1,5 —
74 |Dimetilamina [124-40-3] mg/L — —
75 |Dissulfotio [298-04-4] mg/L 1.5 —
76 |Endossulfao* [115-29-7] mg/L 0,05 —
ng/L do rotal de aldrina, dialdrina e
‘endrllna (e arry\da. se E)f'“":' 2(5) (12) _
Produgio de aldrina e, ou isodrina) nas aguas residuais
i . descarregadas
dialdrina e, ou endrina,
77 |Endrina [72-20-8] . ) _
incluindo'a formulagao dessas g/ton do local de aldrina, dialdrina e
substincias no mesmo local ’ + oo
endrina (e, ainda, se existir, _ 3
isodrina) de capacidade de
produgio total
78 |Epicloridina [106-89-8] mg/L 8 —_
79 |Etilbenzeno [100-41-4] mg/L 8 —_
80 [Fenitrotido [122-14-5] mg/L 0,05 —
8] |Fentido [55-38-9] mg/L 1,5 —
Heptacloro (compreendendo
- heptacloroepdxido) [76-44-8] mg/L 0.05
mg/L 16 @ -
Produgio e transformagio de
HCB g/ton de capacidade de produgio de _ 10 5) )
HCB
83 |Hexaclorobenzeno™* [118-74-1]
Produgio de percloroetileno mg/L 156 (@) -
(FER) e de tetracloreto.de g/ton de capacidade de producio
carbono por percloragio towl de PER e de CCl4 —_ 1,5 (5) (7)
Produgdo de percloroetileno mglL 156) () -
84 |Hexaclorobutadieno (HCBD)* [87-68-3] (PER) e de tetracloreto de gton de capacidade de produgio
carbano (CCH)por total de PER e CCl4 - 1:5:3) @)
percloracao
Estabelecimentos de fabrico de mg/L 200 -
HCH g/ton de HCH produzido = 20507
& g I ok (HCH) * 9) [608-73-1] Estabelecimentos de mg/L 2(5) (@) -
exaclorociclohexano . x .
[58-89-9] extragao de lindano (10) (11) g/ton de HCH tratado _ 4(5 ()
Estabelecimentos de fabrico de mg/L 2(5) (@) —_—
HCH e de extragio delindano
10y (11) g/ton de HCH produzido — 5(5) @
86 |Hexacloroetano (HCE)* [67-72-1] mg/L — —
87 |lsopropilbenzeno [98-82-8] mg/L 8 —
88 |Linurio [330-55-2] mg/L 8 —
89 [Malatido [121-75-5] mg/L 0,05 —
90 |MCPA [94-74-6] mg/L 8 —_
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

[93-65-2]

mg/L

Mecoprope 8 —
Inddstria quimica que utiliza mg/L 0.05(5) @ -
catalisadores de mercurio M@ | g/ton de capacidade de produgio .
produgdo do cloreto de vinilo de cloreto de vinilo —_ 1 (5) (7)
Indistria quimica que utiliza mg/L 0,05 (5) (7) —
catalisadores de merclrio em
outras produt{égs da inddstria g/kg de Hg tratado _ 5(5) (7)
quimica
Fabricagdo de catalisadores de mg/L 0,05 (5) (7) —
mercurio utilizados na produgio
do cloreto de vinilo g/kg de Hg tratado - 0.7 (5) (7)
Outros processos para a mg/L 0,05 (5) (7) —_—
fabricagdo de compostos
organicos e nio‘ olrgﬁnicos de g/kg de Hg tratado _ 005 (5) (7)
mercirio
pg/L nas dguas residuais da
salmoura reciclada e da salmoura 50 (5) (6) —
92 :1;;03“0 e compostos de mercurio [7439-97-6] perdida que contenham mercurio
g/ton de capacidade de produgao
de cloro instalada, nas dguas _ 05 () (6)
Electrolise dos cloretos alcalinos | residuais da Instalagio de cloro '
(salmoura reciclada)
g/ton de capacidade de produgio
de cloro instalada, nas aguas
— 1,0 (5) (6,
residuais que contenham ©)®)
merclrio (salmoura reciclada)
Fabrico de baterias primarias mg/L 0.05(5) (7) -
contendo mercirio g/kg de mercirio tratado - 0,03 (5) (7)
Estabelecimentos de recuperagdo
de mercurio na inddstria dos
metais n3o ferrosos. Extragio e
refinagio de metais ndo ferrosos. mg/L 0,05 (5) (7) —
Estabelecimentos de tratamento
de residuos toxicos contendo
mercurio
93 |Metamidofos [10265-92-6] mg/L 8 —
94 |Mevinfos [7786-34-7] mg/L 0,05 —_—
95 |Monolinurio [1746-81-2] mg/L 1.5 —_
96 |Naftaleno* [91-20-3] mg/L 1,5 —
97 |Ometoato [1113-02-6] mg/L 1.5 —_
98 |Oxidemetio-metil [301-12-2] mg/L 1,5 —_
PAH (nomeadamente 3,4-benzopireno
5 e 3,4-benzofluoranteno)* - mg/L 0.05 -
{00 ParaFiio (compreendendo paratido- [56-38-2] sl . _
metilo) [298-00-0]
101 |PCB (compreendendo PCT) — mg/L 0,05 —
17
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) — Valores limite de emiss3o (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

| Fltixo Massica

Produgdo de pentaclorofenol me/L LG @) -
sédico por hidrélise do o M
ton de capacidade de
102 |Pentaclorofenol* [87-86-5] hexaclorobenzeno produgio/capacidade de utilizagio - 25(5) (1)
mg/L 15 (7)
103 |Foxime [14816-18-3] mg/L 0,05 —
104 |Propanil [709-98-8] mg/L 8 —
105 |Pirazio [1698-60-8] mg/L 8 —
106  |Simazina* [122-34-9] mg/L 1,5 —
107 ?.,4,5-T (compreendendo os sais e os [93-76-5] mglL 15 _
ésteres)
108 |Tetrabutilestanho [1461-25-2] mg/L 1.5 —
109 |1,2,4,5-tetraclorobenzeno [95-94-3] mg/L 1.5 —_—
110 |1,1,2,2-tetracloroetano [79-34-5] mg/L 8 —_
Produgdo de tricloroetileno mg/L 05 (5) (7) -
(TRI) e de percloroetileno ton de capacidade de produgio
(PER) (processos TRI-PER) ¢ P procus — 25 (%) (7)
global
) Produgio de tetracloreto de mg/L 1.25(5) @) -
Il |Tetracloroetileno [127-18-4) carbono e de percloroetileno - -
(processos TETRA+PER) g/ton de capacidade de produgiao _ 256) ()
global
Utilizagdo de PER para o
desengorduramento de metais g Bl Gy -
112 |Tolueno [108-88-3] mg/L 8 —
113 |Triazofos [24017-47-8] mg/L 0,05 —
114 [Fosfato de tributilo [126-73-8] mg/L 1.5 —_
115 |Oxido de tributilestanho [56-35-9] mg/L 0,05 —
116 |Triclorfio [52-68-6] mg/L 15 —_
Produgio de TCB por mg/L 1(5) @) —
desidrocloragdo de
[87-61-6] hexaclorocicloflexano e, ou | gton de capacidade d-e producio _ 10 (5) (7)
transformagio de TCB total/transformagio total
117 |Triclorobenzeno (TCB)* [120-82-1]
[180-70-3] | Produgio e, ou transformagio mg/L 0,05 (5) (7) -
de clorobenzenos por cloragio g/ton de capacidade de produgio
do benzeno -— 05 (5) (7)
total
118 |l,24-triclorobenzeno* [120-82-1] mg/L — —
119 |1,1,I-tricloroetano(l 3) [71-55-6] mg/L — —
120 |1.1,2-tricloroetano [79-00-5] mg/L 8 —
18
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Tabela | (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substincias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

Produgdo de TRl e de mg/L 0.5 (5) (7) —
percloroetileno ) B
121 |Tricloroetileno (TRI) [79-01-6] gton de capacidade de produgio = 25 (5) ()
Utilizagdo de TRI para
desengorduramento de metais mg/L 015 @) -
. “ [95-95-4] _
122 |Triclorofendis [88-06-2] mg/L 1.5
123 |1,1,2-triclorotrifluoroetano [76-13-1] mg/L 8 —
124 |Trifluralina® [1582-09-8] mg/L 0,05 —
125 AceFato de trifenilestanho (acetato de [900-95-8] mglL 0,05 _
fentina)
126 CIou:eto de trifenilestanho (cloreto de [639-58-7] mglL 0,05 _
fentina)
127 Hndrox'ndo de trifenilestanho (hidroxido [76-87-9] mglL 0,05 _
de fentina)
128 |Cloreto de vinilo (cloroetileno) [75-01-4] mg/L 8 —
129 [Xilenos (mistura técnica de isomeros) [1330-20-7] mg/L 8 —
pg/L do total de aldrina, dialdrina
&?endrlna (e, a(mda| se ejxmt!r. 2(5) (12) _
Produgio de aldrina e, ou isodrina) nas dguas residuais
i i e descarregadas
dialdrina e, : >
130 |isodrina [465-73-6] |afl rlnale.oudendrma :)nc[um.do
alormulagao dessas substancias g/ton do local de aldrina, dialdrina
no mesmo local A . -
e endrina (e, ainda, se existir, _ 3
isodrina) de capacidade de
produgio total
131 |Atrazina* [1912-24-9] mg/L — —
132 |Bentazona [25057-89-0] mg/L — —
133 |Alacloro* [15972-60-8] mg/L — —
134 |Eteres difenilicos bromados* — mg/L — -_—
135 |Cie-13-cloroalcanos™ [85535-84-8] mg/L — —
136 |Clorfenvinfos* [470-90-6] meg/L — =
137 |Clorpirifos* [2921-88-2] mg/L — —_
138 |Di(2-etilhexil)ftalato (DEPH)* [117-81-7] mg/L - -
139 |Diurdo* [330-54-1] mg/L — =
140 |Fluoranteno™ [206-44-0] mg/L — —
141 |lsoproturdo* [34123-59-6] mg/L — —
142 |Chumbo Total * [7439-92-1] mg/L 1,0 (5) —
143 |Niquel [7440-02-0] mg/L 2,0 (5) —_
Nonilfengis* [25154-52-3] mg/L - -
144
(4-para)-nonilfenal) [104-40-5] mg/L = —
19
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Tabela 1 (cont.) — Valores limite de emissdo (VLE) de substancias perigosas, venenosas, toxicas ou radioativas

- _T T

B
I

)
g

b

Octilfencis* [1806-26-4] mg/L - —
145
(para-tert-octilfenol) [140-66-9] mg/L — i
146 |Pentaclorobenzeno*® [608-93-5] mg/L —
Hidrocarbonetos Poliaromiticos® — mg/L — —
(Benzo(gh.i)perileno) [191-24-2] mg/L — —
147
(Benzo(K)fluoranteno) [207-08-9] mg/L —_ —
(indeno(l,2,3-cd)pireno) [193-39-5] mg/L — —
Compostos de tributilestanho [688-73-3] mg/L — —
148
(catido-tributil estanho) [36643-28-4] mg/L — —
Notas:
VLE Valor Limite de Emissdo;
* Lista de Substincias Prioritdrias (Anexo X do Decreto-Lei n.° 77/2006, de 30 de Marco).
()] Numero de ordem;
(2) Cddigo numérico segundo o Chemical Abstract Service;
(3) O VMA referente a concentragio nunca podera conduzir a uma descarga da substincia em questio (mercurio, cddmio, HCH, etc.) superior
a correspondente a0 VMA em peso. Em tais circunstincias prevalece o YMA em peso;
“4) Merctrio no estado elementar ou num dos seus compostos;
(5) Valor referente a média mensal;
(6) O VMA da média didria é o quadruplo do VMA da média mensal;
(7) O VMA da média diiria é o dobro do YMA da média mensal;
(8) Cédmio no estado elementar ou num dos seus compostos;
9) Os isdbmeros do 1,2,3,4,5,6-hexaclorociclohexano;
(10)  Lindano, produto que contem, no minimo, 99% do isdmetro do 1,2,3,4,5,6-hexaclorociclohexano;
(1) Extracdo do lindano, isto &, a sua separagio a partir de uma mistura dos isémeros do HCH;
(12) Fixado por decisdo da Concessiondria do Sistema Multimunicipal.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
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Anexo Il

VALORES LIMITE DE EMISSAO DE PARAMETROS EM AGUAS RESIDUAIS
INDUSTRIAIS

Com excegio dos casos especificados na cliusula 4* da presente autorizagao as aguas residuais industriais
descarregadas no sistema publico de drenagem e tratamento de aguas residuais gerido pela AdRA, néo podem
conter quaisquer das substincias indicadas nas tabelas seguintes, em concentragdes superiores, para cada substancia,
ao Valor Limite de Emissdo (VLE) indicados.

Tabela | — Valores limite de emissdo (VLE)

Observacoes

pH Escala Sorensen 5,5-9,5
Temperatura °C 30
CBO;s (20°C) mg O/l 500
CQO mg O/l 1000
Sélidos suspensos totais (SST) mg SST/| 1000
Azoto amoniacal mg N/I 60
Azoto total mg N/I 90
Cloretos mg /| 1000
Coliformes fecais NMP /100 ml 0°
Condutividade pS/em 3000
Fésforo total mg P/l 20
Oleos e gorduras mg /1 100
Sulfatos mg /| 1000
AdRA - Aguas da Regido de Aveiro, S.A, 2
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Tabela 2 - Valores limite de emissdo (VLE)

Aldeidos mg/l 1,0

Aluminio Total mg/l Al 10 10,0
Boro mg/l B 1,0

Cianetos Totais mg/l CN 0,5 0,5

_(IE(I)ot;? Residual Disponivel mg/l CI2 1.0

Cobre Total mg/l Cu 1,0 1,0
Cromio Hexavalente mg/l Cr (V1) 1,0 0,1

Crdmio Total mg/l Cr 2,0 2,0
Crémio Trivalente mg/l Cr (IIl) 2,0

Detergentes (lauril-sulfatos) mg/l 50 2,0
Estanho Total mg/l Sn 2,0

Fenois mg/l C6H50H I 0,5

Ferro Total mg/l Fe 2,5 2,0
Hidrocarbonetos Totais mg/l 15

Manganés Total mg/l Mn 2,0

Nitratos mg/l NO3 50 50,0
Nitritos mg/l NO2 10

Pesticidas g/l 3,0

Prata Total mg/l Ag )

Selénio Total mg/l Se 0,1

Sulfuretos mg/l S 2,0 1,0
Vanadio Total mg/l Va 10

Zinco Total mg/l Zn 50

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
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As condi¢des adicionais para a rejeigdo e para os valores limite a respeitar pelo titular desta autorizacio séo

as seguintes:

PARAMETROS Expressdo dos Lir\:w?l:rde Periodici_dz_xde

resultados . de Medigio
Emissao

CBOs mg/l Oz 500

CQO mg/l O, 1000

pH escala Sorensen 55-95

SST mg/l 1000

Cianetos Totais mg/l CN 0,5

Croémio Total mg/l Cr 2,0

Croémio Hexavalente mg/l Cr (VI) 1,0

Aluminio Total mg/l Al 10 Trimestral

Cadmio Total mg/l Cd 0,2

Chumbo Total mg/l Pb 1,0

Manganés Total mg/l Mn 2,0

Niquel mg/l Ni 2,0

Zinco Total mg/l Zn 5,0

Fluoretos mg/l F 15

Nitritos mg/l NO2 10

Oleos e Gorduras mg/| 100

a) O autocontrolo devera realizar-se em laboratério acreditado;

b

) Amostras compostas e representativas de um dia de laboragao;
c) Os boletins analiticos devem ser enviados de acordo com a tabela;

d) O local de colheita da amostra deve ser no ponto de descarga na rede.

Caudais:
Regime de Rejeigao Caudal de Rejeigéo Modo de
Determinagao
s L 8 do Caudal de Observagoes
Tipo . i ; Mlgd'|o Médio De Rejeicao
) h/idia | d/més | més/ano | diario anual ponta )
(md) i (m¥ano) i (L/s)
C 16 20 11 I
(1) C: continua; D: descontinua; E: esporadica (indigue periodicidade na coluna Observagdes, p.e. 1 hora, 2 vezes por semana);
P: potencial (indique a causa na coluna Observagdes, p.e. derrames acidentais, esvaziamento de reservatorios, etc.).
(2) MC: Medidor de caudal (saida); ES: Estimativa (indique periodicidade na coluna Observagdes, p.e. % de de consumo,
tempo de funcionamento de captagdes, etc)
AdRA — Aguas da Regiio de Aveiro, S.A.

Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel.: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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IMP.AdRA.209.05

)\ AGUAS taREGIAO
: % oe AVEIRO

Grupo Aguas de Portugal

Origem do Abastecimento Agua: Origem das Aguas Residuais:
- Rede Publica - Processo de Laboragio

- Captagdo Propria - Residuais Domeésticas
Faturacio da Rejeicio com base:

- no caudalimetro de saneamento, marca ENDRESS+HAUSER, modelo PRO MAG400, n°
MA 159719000 - DN 80, associado ao Cliente n° 16092864;

série

- no contador de 4gua da rede publica, marca RESOPRE, modelo BRUNO JANZ, n° 6424192/2014 — DN 20,

associado ao Cliente n°® 06961460.

AdRA — Aguas da Regido de Aveiro, S.A.
Travessa da rua da Paz, n° 4 | Apartado 3144 EC Taboeira | 3801-101 Aveiro | Portugal
tel: +351 234 910 200 | fax: +351 234 910 299 | email: adra@adp.pt
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Anexo L. Descricdo da ETARI atual e futura
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DESCRIGAO DA ETARI ACTUAL

Os efluentes dos banhos de lavagem s&o alimentados ao sistema de tratamento de forma
continua, a uma taxa de 13 m?hora, enquanto que os efluentes resultantes da renovagao
dos banhos activos s30 descarregados pontualmente, sempre que atingida a saturagao do
banho em termos da concentragio limite de contaminantes. Adicionalmente, poder-se-a
recofrer aos banhos activos para o acerto de pH do efluente a tratar, sendo que, nesse caso,
¢ descarregado para a ETARI parte do conteido de um determinado banho activo
directamente a partir da tina respectiva.

A ETARI funciona em regime continuo e & composta pelos seguintes 6rgdos principais:

= Tanque de reten¢éio, de 12 m® de capacidade, para recepgéo, armazenamento e
homogeneizagao do desengordurante quimico acido e acido nitrico

= Tanque de retengao, de 12 m® de capacidade, para recepgdo, armazenamento e
homogeneizagao dos efluentes alcalinos

= Tanque de retengdo, de 12 m’ de capacidade, para recepgo, armazenamento e
homogeneizagdo dos efluentes da coloragéo

» 2 Tanques de retengdo, de 17 m® de capacidade cada, para recepgao, armazenamento
e homogeneizag&o do dos efluentes da anodizagéo

= 1 tanque de dosagem de Acido Sulfurico diluido de 0,3 m®;

= 1 tanque de dosagem de Bissulfito de sédio 33% de 0,3 m®, .
* 1 tanque de dosagem de leite de Cal de 1 m’;

* 1 tanque de dosagem de polielectrélito de 0,5 m;

1 Decantador

= 1 Filtro prensa

Os efluentes das lavagens da linha de cromatagdo s&o bombeados para o tanque dos
efluentes da coloragéo onde s&o reduzidos a crémio trivalente e posteriormente conduzidas
para o tanque de neutralizagéo

Ao tanque de neutralizagdo sdo igualmente conduzidas as aguas &cidas e alcalinas do
processo. A neutralizagdo é feita de modo automatico mediante a adigdo de reagentes
&cidos ou alcalinos conforme o ajuste de pH pretendido.

Existem igualmente dois tanques de retengiio para a neutralizagdo dos efluentes
provenientes da linha de anodizagéo dado que na passagem do primeiro tanque para o
segundo tanque de neutralizagdo o pH baixa por captagdo do i@o hidroxide. O segundo
tanque tem entdo como objectivo uma afinagéo do pH. Para uma boa homogeneizagado e
neutralizagéo do efluente os tanques sdo agitados e com controlo de pH em dois pontos.

A adic&o de leite de cal é efectuada para o controlo da formac&o dos sais de sédio.

A fase posterior & a decantacfio, em que € efectuada a separagdo das duas fases, uma que
contém os hidréxidos metalicos e a outra que contém os restantes sélidos em suspensao.

A fase solida resultante da decantagdo é desidratada no filtro prensa, cujo efluente &
novamente alimentado ao inicio do processo e o liquido clarificado, constituindo o efluente
tratado, & descarregado no meio hidrico no ponto EH1.



Anicolor

D-LL ACQUA

ENGENHARIA AMBIENTAL., LDA

1. DESCRICAO SISTEMA EPTARI

O equipamento respeitante a EPTARI divide-se, em partes independentes e
complementares:

- Acumulacdo - é utilizada para armazenar o efluente bruto proveniente dos
diferentes processos de fabrico com o intuito de promover a homogeneidade do
efluente que é enviado a reacao.

- Bloco de Reacédo - é utilizado para a reacdo quimica necessaria a remogdo, sob a
forma de lamas, dos principais contaminantes da agua.

- Sistema Automatico de Desidratacdo de Lamas - € utilizado um filtro prensa

automatico para a retencdo e desidratacdo das lamas produzidas no processo

anterior.

1.1 DESCARGA, ENVIO E ACUMULACAO

Os efluentes produzidos, sdo enviados a EPTARI e, acumulados em tanques (tanques de
lavagens alcalinas e acidas; tanques de concentrados alcalinos e acidos), quimicamente
resistentes, e devidamente dimensionados para o efeito. Daqui os efluentes sao enviados

ao moédulo de reacdo.

1.2 TRATAMENTO NO MODULO PRINCIPAL DE REACAO

Os efluentes acumulados nos diferentes tanques de acumulacdo sdo enviados para o
sistema de tratamento continuo de depuracdo quimica, sujeitos a um controlo de caudal
individual.

O tratamento consiste na eliminagdo dos varios contaminantes mediante a adicdo de
reagentes quimicos especificos, convenientemente doseados por bombas doseadoras,
comandadas automaticamente pelo respetivo quadro de controlo e comando.

A reacao processa-se em reatores de material e volume apropriado, equipados com
agitadores mecanicos.

ApOs a reagdo quimica necessaria, permite-se a separacdo fisica da agua tratada e da lama
formada através de um sistema de decantagdo.

O efluente tratado é encaminhado para um tanque onde serd acumulado e as lamas

resultantes do processo sdao enviadas a um tanque espessador de lamas.

Rua das Alminhas do Cais, n°896 4410-497 Vila Nova de Gaia Portugal +351 227 162 481 geral@dellacqua.pt



Anicolor

D-ELL ACQUA

ENGENHARIA AMBIENTAL, LDA

1.3 DESIDRATACAO DAS LAMAS

Apos se proceder a libertacdo da agua tratada, as lamas sdo retiradas automaticamente
do decantador, sendo enviadas para um tanque espessador de lamas, que por bomba as
envia ao sistema de desidratacdo de lamas (Filtro-prensa automatico).

O residuo final soélido deste processo tera de ser recolhido por uma entidade acreditada

gestora de residuos.

1.4 ENCAMINHAMENTO DO EFLUENTE TRATADO

O efluente tratado podera ser enviado para o coletor municipal obedecendo aos valores

limite de descarga impostos, ou seguir para o processo de reutilizacao (ApR).

Rua das Alminhas do Cais, n°896 4410-497 Vila Nova de Gaia Portugal +351 227 162 481 geral@dellacqua.pt



Anicolor

D-ELL ACQUA

ENGENHARIA AMBIENTAL, LDA

2. FLUXOGRAMA DA ESTACAO DE PRE-TRATAMENTO DE AGUAS RESIDUAIS

INDUSTRIAIS (EPTARI)

ACUMULAGCOES

PRECIPITAGAO
REATOR DOS METAIS
< ( COAGULACAO )

<5

<5

<5

"SR

(=

DECANTADOR
EFLUENTE A DESIDRATAGAO
DESCARREGAR OU DE LAMAS
REUTILIZAGCAO D
RESibuo
SéLipbo

Rua das Alminhas do Cais, n°896 4410-497 Vila Nova de Gaia Portugal +351 227 162 481 geral@dellacqua.pt



Anicolor

D-ELL ACQUA

ENGENHARIA AMBIENTAL, LDA

3 DESCRICAO SISTEMA APR

3.1 ACUMULACAO

O efluente pré tratado na EPTARI sera acumulado num tanque de 50m3 para poder ser

enviado ao tratamento para reutilizacao.

3.2 FILTRACAO FINAL

Mediante bomba, o efluente pré tratado acumulado é introduzido num sistema de filtragao,
composto por duas colunas ligadas em série, cujo enchimento é constituido por diferentes
materiais filtrantes.

A primeira coluna, contém um mineral filtrante que retém as particulas soélidas ainda em
suspensdo apos a sedimentacao.

A segunda coluna contém um meio filtrante vegetal que providencia a adsorcdo de algumas
substancias organicas.

As colunas estdo munidas de sistema de vélvulas que permitem a lavagem do meio filtrante

em regime de contra-corrente e co-corrente bem como a recirculagao da agua.

3.3 SISTEMA DE DESINFECCAO POR UV

O sistema de desinfecgdo tem o intuito de eliminar bactérias que possam introduzir
sujamento bioldgico nos processos subsequentes, e assim prevenir/aumentar a

durabilidade dos equipamentos/processos.

3.4 SISTEMA DE DESMINERALIZACAO E OSMOSE INVERSA

Os processos de desmineralizacdo e osmose inversa tém o intuito de melhorar a qualidade
da agua para reutilizagdo na producdo. Eliminando os sais que sdo prejudiciais e tornando

a agua possivel de reutilizagdo, de acordo com os pressupostos de qualidade exigida.

Rua das Alminhas do Cais, n°896 4410-497 Vila Nova de Gaia Portugal +351 227 162 481 geral@dellacqua.pt



Anicolor

D-ELL ACQUA

ENGENHARIA AMBIENTAL, LDA

4 FLUXOGRAMA DA ESTACAO DE TRATAMENTO AGUA PARA REAPROVEITAMENTO

(APR)

ACUMULAGAO
(EFLUENTE TRATADO)

5

FILTRACAO DE
SEDIMENTOS

5

FILTRACAO DE
ADSORCAO

-

SISTEMA
DESINFECCAO POR UV

-

[ DESMINERALIZAGAO }

-

[ OSMOSE INVERSA ]

-

ACUMULAGCAO

(AGUA TRATADA
PARA PRODUCAO)

Rua das Alminhas do Cais, n°896 4410-497 Vila Nova de Gaia Portugal +351 227 162 481 geral@dellacqua.pt
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Anexo M. Planta de descarga de 4guas residuais e aguas pluviais
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LEGENDA:

Conduta de aguas pluviais em polipropileno
com parede dupla corrugada

Rede de drenagem pluvial predial existente
Valeta 1/2 cana D=300

Camara de inspecéo
Sumidouro

Rede publica de aguas pluviais

Dono daObra:

&= anicolor

" PAVILHAO INDUSTRIAL PARA PRODUTOS ACABADOS - 2* AMPLIAGAO
PROJECTO DA REDE DE DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS

Fase do trabalho: Titulo do desenho:
COMUNICAGRO PREVIA PLANTA
P EE Projectu | CF Escalas: | Rev. |Desenho N
o
GABINETE DE PROJECTOS DE ENGENHARIA CVIL, Lds. | Processo: 054/09 1:200 AP1
Av. Dr. Lourengo Pebxinho, n® 173 - 4° A - 3800-167 Aveiro
Tit:234 381 675 gapec@netcabo.pt Data: jun/2022
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Anexo N. Caracterizagdo das aguas residuais
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aC RELATORIO DE ENSAIO N°: 1738/2021

Puivag o
B

[

acreditagdo Emitido em: 17-03-2021 15:43
i L0502
| ISO/IEC 17025
(IR Ensalos Documento certificado por A3LAB
<relatorios@a3lab.com>
Assinado digitalmente por A3LAB
Data: 17-03-2021 15:43:25 +00:00
Motivo: Emissao de relatorio de ensaio
Produto: Agua Residual : -
ori v O/T Nz fcat Anicolor - Aluminios, Lda.
ipo: O especificado . g
nAsaipo ] 2 Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagdo a cumprir: Cliente 3770-908 Oia
Colheita realizada por: Laboratério - PTA.007.06
Local de colheita: ETARI - Saida

Descrigao de amostra / Informagao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 400 mL de hora a hora | Inicio: 03/03/2021 as 11:12h | Fim: 04/03/2021 &s 10:13h | T (média) =4,0 °C

Colheita em: 04-03-2021 Recegao: 04-03-2021 Inicio Ensaio: 05-03-2021 Final Ensaio: 16-03-2021

Unidades

Andlises Fisico-Quimicas

2 Aluminio

3,76 mg/L 5 90,0033 0,01 10
Cz_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
Cadmlo P x = 7'» _' /L Cd : # &) i £ 66@2 a

S s m 4 caRTiEC 1

cz,_soPooeozoomcp-oss =L 79.9020} 2 = . i e ol ety e
Caréncia onqumca de Omgémo

<3 mg 02/L 500 1 3 11

PTQ.039.06 / Método das dduu;ées

17

@ Chumbo
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
@ Cianetos e
© CZ_SOP_D06_07. 010/Fulomelm
%% Crémio
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
“’“’Crém:o Hexavalente
CZ_SOP_| 006 02_122/lc-<:¢md
“""”Fiuoretos

<0,010 mg/L Pb LA 09,0033 0,01 10

0006  mgCNL

0,0269 mg/L Cr “== 0,00066 0,002 10

8,89 mg F/L 15 0,02 0,2 15

CZ_SOP_D06_02_068 / IC-Cond
""‘"Manganés .

- CZ_SOP. D05_02. om /|cpoes ;
“@Niquel '

0169 BE/L M 0,00016 ©,0005 10

mg/L Ni 2,0 09,0016 0,005 10
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

oeNitos
PTQ.046.02/ EAM

Responsavel técnico de fisico-quimi

Rt Atage

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente & amostra analisada; A informagao sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragao de conformidade” expressa neste relatério encontra-se incluida no ambito da acreditago, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagao (X); Os resultados expressos na forma >X s&o superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decis&o utilizada na "Declaragéo de conformidade” nZo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario

no campo "Declaragéo de conformidade"; Este relatorio ndo pode ser reproduzido parciaimente sem autorizagdo do laboratdrio;

A incerteza reportada é uma incerteza expandida, calculada com distribuigdo normal, usando um factor de expans&o k=2, o que permite associar ao resultado um
nivel de confianga aproximadamente igual a 95%, relativamente & componente analitica; Salvo indicagéo em contrario, o LD & igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditag&o. (4) Colheita fora do ambito da acreditagao.

(2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada.

(3) Subcontratado a entidade com o ensaio n&o acreditado. (6) Colheita realizada por entidade externa n&o acreditada.
A3R.131.05

A3LAB

Avenida 25 de Abril, 120 F | 3830-044 llhavo | T +351 234 329 970 | F +351 234 329 979 | www.a3lab.com | info@a3lab.com Pag. 1/2



L0502
| ISO/IEC 17025

Ensaios
Frodina: fgua Rostlual Anicolor - Aluminios, Lda.
Srtueol £Ripo: Naq espeoicaco Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagdo a cumprir: Cliente 3770-908 Oia
Colheita realizada por: Laboratério - PTA.007.06
Local de colheita: ETARI - Saida

Descrigdo de amostra / Informagéo de colheita:

émc RELATORIO DE ENSAIO N°: 1738/2021

acreditagdo Emitido em: 17-03-2021 15:43

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 400 mL de hora a hora | Inicio: 03/03/2021 as 11:12h | Fim: 04/03/2021 as 10:13h | T (média) =4,0 °C

Colheita em: 04-03-2021 Recegao: 04-03-2021 Inicio Ensaio: 05-03-2021 Final Ensaio: 16-03-2021

Unidades

tado de ansaio / Técnica analitica

Andlises Fisico-Quimicas

“Oleos e Gorduras
PTQ.020.06 / Gravimetria

j.PTo_om 04 1 Potenciometria -
Sélidos Susp'e‘nsc;s Totais

<17 mg/L 30 3 10 32
PTQ.008.04 / Gravimetria
Somatdrio dos Metais % : i e ~
0rio, dos Metais : : 413 SR Mgl i anelSass el
célculol : ¥ i =y e SR T
(n(z)
SUlmos mg SO3/L 1 0,17 9,5 20
PT-MET-04/ -—
ZanO =

- CZ_SOP_DO0B._( 02 OOHICP-OES

Legenda: Declaragdo de conformidade:

LQ - Limite Quantificagdo; U - Incerteza expandi em p!

UFC - Unidades Formadoras de Colonias --SAA - Sem Allerag:éo Anormal
NE - Numero Estimado—-MI - Método Interno—LD- Limite de Detegéo

x - O valor apresentado ndo cumpre com o estabelecido na especificagdo
* - Microrganismo presente mas em nimero inferior ao indicado.
SMEWW- ds of Examination of Water and Waste Water", 22* Ed.

"PTM""PTA" e "PTQ"- P i Técnico de Mi gia, Ar gem e Fisico-Quimica Observagdes:
respetivamente, indica método intemo do Laboratério.

gem (%) Cumpre com a especificagéo do cliente

VLE- Valor limite de emiss@o

Responsavel técnico de fisico-quimica

Rita Atauge

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente & amostra analisada; A informag&o sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragio de conformidade” expressa neste relatorio encontra-se incluida no ambito da acreditagéo, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X séo superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisdo utilizada na "Declaragdo de conformidade" n&o considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario

no campo "Declaragdo de conformidade”; Este relatorio ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagéo do laboratério;

A incerteza reportada é uma incerteza expandida, calculada com distribuigédo normal, usando um factor de expanséo k=2, o que permite associar ao resultado um
nivel de confianga aproximadamente igual a 95%, relativamente & componente analitica; Salvo indicagéo em contrario, o LD € igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditagdo. (4) Colheita fora do ambito da acreditagao.

(2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada

(3) Subcontratado a entidade com o ensaio ndo acreditado. (6) Colheita realizada por entidade externa ndo acreditada.
A3R.131.05

A3LAB

Avenida 25 de Abril, 120 F | 3830-044 lihavo | T +351 234 329 970 | F +351 234 329 979 | www.a3lab.com | info@a3lab.com
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Imc RELATORIO DE ENSAIO N°: 5434/2021
acreditagdo Emitido em: 28-06-2021 15:50
LAB ISOIIECE{;{E%% Documento certificado por ASLAB

<relatorios@a3lab.com>

Assinado digitalmente por A3LAB
Data: 28-06-2021 15:50:21 +01:00
Motivo: Emissao de relatorio de ensaio

Produto: Agf‘a Res'c_“_’a' Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Néo especificado Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagio a cumprir: Cliente 3770-908 Qi

Colheita realizada por: Laboratorio - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descri¢cdo de amostra / Informacgao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500mL de hora a hora | Inicio: 01/06/2021 as 10:44| Fim: 02/06/2021 as 9:44 | T (média) = 10,2 °C

Colheita em: 02-06-2021 Recegdo: 02-06-2021 Inicio Ensaio: 02-06-2021 Final Ensaio: 22-06-2021

2 Incerteza
Parametro —_— Unidades

Método de ensaio / Técnica analitica Ensaio Colheita

Analises Fisico-Quimicas

(12)
GO
‘Aluminio 4,34 +10 % +3% mg/L 5 0,0033 0,01
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
me_
Cadmio <0,0020 = = mg/L cd S 0,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
Caréncia Bioquimica de Oxigénio 13 +11 % +10% mg 02/L 500 1 3
PTQ.039.06 / Método das diluigdes - B
@)
Caréncia Quimica de Oxigénio 21,6 +20 % +3% mg/L 150 1,6 5
CZ_SOP_D06_02_076 / Fotometria ’ . - >
(1(2)
(4]
Chumbo <0,010 - - mg/L Pb 90,0033 0,01
©Z_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
L
Cianetos 0,005 +65 % +3% mg/L CN - 0,0016 0,005
CZ_SOP_D06_07_010 / Fotometria
(12)
(4
Cobre <0,0020 - - mg/L Cu 2,0 mg/L  ©,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
ma
Crémio 0,0058 +10 % +3% mg/L Cr - 0,00066 0,002
©Z_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
oa
Crémio Hexavalente 0,00073 +18 % +3% mg/L 0,2 0,00013 ©,0004
CZ_SOP_D06_02_122 / IC-Cond
(1)8)
Estanho 0,023 +10 % +3% mg/L 2,0 mg/L 0,01
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
(1)81
Fluoretos 9,55 +15 % +3% mg F/L 15 0,02 0,2
CZ_SOP_D06_02_068 / IC-Cond
v n
Manganés 0,0139 +10 % +3% mg/L Mn S~ 0,00016 0,0005
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
wa
Niquel <0,0050 - - mg/L Ni 2,0 0,0016 0,005

CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tla Atauage

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente a amostra analisada; A informagao sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragao de conformidade" expressa neste relatério encontra-se incluida no ambito da acreditagéo, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X s&o superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisao utilizada na "Declaragé@o de conformidade" ndo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragdo de conformidade"; Este relatério ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagdo do laboratério;

A incerteza reportada ¢ uma incerteza expandida, calculada com distribuigdo normal, usando um factor de expansao k=2, o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente igual a 95%, relativamente a componente analitica; A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
incerteza; Para resultados apresentados na forma >X a incerteza é calculada tendo como referéncia o valor X; Salvo indicagdo em contrério, o LD é igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditagéo. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio ndo acreditado.
(4) Colheita fora do ambito da acreditagéo. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06
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i I RELATORIO DE ENSAIO N°: 5434/2021
acreditagdo

Emitido em: 28-06-2021 15:50
L0502
ISO/IEC 17025
L AB Ensaios

Produto: Agf‘a Res'c_“_’a' Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Néo especificado Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagio a cumprir: Cliente 3770-908 Qi

Colheita realizada por: Laboratorio - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descri¢cdo de amostra / Informacgao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500mL de hora a hora | Inicio: 01/06/2021 as 10:44| Fim: 02/06/2021 as 9:44 | T (média) = 10,2 °C

Colheita em: 02-06-2021 Recegdo: 02-06-2021 Inicio Ensaio: 02-06-2021 Final Ensaio: 22-06-2021

A Incerteza
Parametro Unidades

Método de ensaio / Técnica analitica Ensaio Colheita

Analises Fisico-Quimicas

(12)
@ it
Nitritos 0,85 +17 % +3% mg N/L 1 0,003 0,01
PNT MA/FQ-12/ EAM
)
Oleos e Gorduras <5 _ _ L e 6.5 5
PTQ.020.06 / Gravimetria ’
pH o 8,2 (20°C) +6 % +1% Unidades pH 6,0-9,0 4
PTQ.001.04 / Potenciometria
Solidos Suspensos Totais 21 +12 % +10% mg/L 30 3 10
PTQ.008.04 / Gravimetria . -
(1))
Somatoério dos Metais 439 _ _ mg/L 15 . .
Calculo / - ’
(»g) .
Zinco 0,0044 +10 % +39% mg/L - 0,001 0,003
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
Legenda: Declaragdo de conformidade:
LQ - Limite Quantificag&o; LD - Limite de Detegéo; Cumpre com a especificagéo do cliente

UFC - Unidades Formadoras de Coldnias --SAA - Sem Alteragdo Anormal

NE - Numero Estimado--MI - Método Interno--LD- Limite de Deteg¢do

x - O valor apresentado ndo cumpre com o estabelecido na especificagédo

* - Microrganismo presente mas em numero inferior ao indicado.

SMEWW-"Standard Methods of Examination of Water and Waste Water", 222 Ed.

"PTM","PTA" e "PTQ"- Procedimento Técnico de Microbiologia, Amostragem e Fisico-Quimica Observagoes:
respetivamente, indica método interno do Laboratério.
NG- Negligenciavel

VLE- Valor limite de emissdo

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tla Atauage

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente a amostra analisada; A informagao sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragao de conformidade" expressa neste relatério encontra-se incluida no ambito da acreditagéo, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X s&o superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisao utilizada na "Declaragé@o de conformidade" ndo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragdo de conformidade"; Este relatério ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagdo do laboratério;

A incerteza reportada ¢ uma incerteza expandida, calculada com distribuigdo normal, usando um factor de expansao k=2, o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente igual a 95%, relativamente a componente analitica; A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
incerteza; Para resultados apresentados na forma >X a incerteza é calculada tendo como referéncia o valor X; Salvo indicagdo em contrério, o LD é igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditagéo. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio ndo acreditado.
(4) Colheita fora do ambito da acreditagéo. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06
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Imc RELATORIO DE ENSAIO N°: 8670/2021
acreditagdo Emitido em: 16-09-2021 12:23
LAB ISOIIECE{;{E%% Documento certificado por ASLAB

<relatorios@a3lab.com>

Assinado digitalmente por A3LAB
Data: 16-09-2021 12:23:59 +01:00
Motivo: Emissao de relatorio de ensaio

Produto: Agjua Res"_jl_Jal Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Néo especificado Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagio a cumprir: Cliente 3770-908 Oia

Colheita realizada por: Laboratério - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descri¢cdo de amostra / Informacgao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500 mL de hora a hora | Inicio: 09/08/21 as 09:24| Fim: 10/08/21 as 08:25 | T (média) = 5.1°C

Colheita em: 10-08-2021 Recegéo: 09-08-2021 Inicio Ensaio: 10-08-2021 Final Ensaio: 20-08-2021

2 Incerteza
Parametro Unidades

Método de ensaio / Técnica analitica Ensaio Colheita

Analises Fisico-Quimicas

(12)
GO
‘Aluminio 5,16 +10 % +3% mg/L 10 90,0033 0,01
CZz_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
me_
Cédmio <0,0020 - - mg/L Cd 0,00066 0,002
©Z_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
Caréncia Bioquimica de Oxigénio <3 _ _ mg 02/L 500 1 3
PTQ.039.06 / Método das diluigdes
@)
Caréncia Quimica de Oxigénio <50 _ _ mg/L 150 16 5
CZ_SOP_D06_02_076 / Fotometria ’ >
(1(2)
(4]
Chumbo <0,010 - - mg/L Pb - 90,0033 0,01
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
L
Cianetos < 0,005 - - mg/L CN --- 0,0016 0,005
CZ_SOP_D06_07_010 / Fotometria
(12)
(4
Cobre <0,0020 - - mg/L Cu 2,0 0,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
ma
Crémio < 0,0020 - - mg/L Cr 0,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
2) .
“Crémio Hexavalente < 0,00040 . . mg/L 0,2 0,00013 0,0004
CZ_SOP_D06_02_122/ IC-Cond
(1)8)
Estanho <0,010 . . mg/L 2,0 - 0,01
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
(1(2)
(4]
Fluoretos 12,9 +15 % +3% mg F/L 15 0,02 0,2
CZ_SOP_D06_02_068 / IC-Cond
v n
Manganés 0,0454 +10 % +3% mg/L Mn 0,00016 0,0005
CZz_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
12)
AN
Niquel 0,0306 +10 % +3% mg/L Ni 2,0 0,0016 0,005

CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tla Atauage

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente a amostra analisada; A informagao sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragdo de conformidade" expressa neste relatério encontra-se incluida no ambito da acreditagdo, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X s&o superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisao utilizada na "Declaragé@o de conformidade" ndo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragéo de conformidade"; Este relatério ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagao do laboratério;

A incerteza reportada ¢ uma incerteza expandida, calculada com distribuigdo normal, usando um factor de expansao k=2, o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente i?ual a 95%, relativamente & componente analitica; A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
Este Boletirﬁ de Ens;ﬁiodanula e sut*sdtui todos os aﬂte:ioreﬁ com o mesm Eluraero.
Incerteza;  Para resultados aprésenta 3 a ten

0S na forma aincerteza e calcula 6 como referéncia o valor X; Salvo indicagdo em contrario, o LD é igual a 1/3,3 do LQ.
(1) Ensaio fora do ambito de acreditagéo. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio ndo acreditado.
(4) Colheita fora do ambito da acreditagéo. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06
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Imc RELATORIO DE ENSAIO N°: 8670/2021
acreditagdo Emitido em: 16-09-2021 12:23
LAB sonc 17023

Produto: Agf‘a Res'c_“_’a' Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Néo especificado Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagio a cumprir: Cliente 3770-908 Qi

Colheita realizada por: Laboratorio - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descri¢cdo de amostra / Informacgao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500 mL de hora a hora | Inicio: 09/08/21 as 09:24| Fim: 10/08/21 as 08:25 | T (média) = 5.1°C

Colheita em: 10-08-2021 Recegdo: 09-08-2021 Inicio Ensaio: 10-08-2021 Final Ensaio: 20-08-2021

A Incerteza
Parametro Unidades

Método de ensaio / Técnica analitica Ensaio Colheita

Analises Fisico-Quimicas

12
Nt
Nitritos 0,52 +17 % +3% mg N/L 1 0,003 0,01
PNT MA/FQ-12/ EAM
@
Oleos e Gorduras <5 _ _ ng/L 05 5 5
PTQ.020.06 / Gravimetria ’
pH 6,9 (22°C) +6 % +1% Unidades pH 6,0-9,0 4
PTQ.001.04 / Potenciometria
Sélidos Suspensos Totais <14 _ _ mg/L 30 3 10
PTQ.008.04 / Gravimetria
(1)
Somatoério dos Metais 524 _ _ mg/L 15 . .
Calculo / —- ’
mg)z )
lco 0,0040 +10 % +3% mg/L - 0,001 0,003
CZ_SOP_D06_02_001/ICP-OES
Legenda: Declaragao de conformidade:
LQ - Limite Quantificagéo; LD - Limite de Deteg&o; Cumpre com a especificagéo do cliente
UFC - Unidades Formadoras de Coldnias --SAA - Sem Alteragdo Anormal
NE - Numero Estimado--MI - Método Interno--LD- Limite de Deteg¢do
x - O valor apresentado ndo cumpre com o estabelecido na especificagéo
* - Microrganismo presente mas em numero inferior ao indicado.
SMEWW-"Standard Methods of Examination of Water and Waste Water", 222 Ed.
"PTM","PTA" e "PTQ"- Procedimento Técnico de Microbiologia, Amostragem e Fisico-Quimica Observagoes:
respetivamente, indica método interno do Laboratério.
NG- Negligenciavel Verséo 2 - Alteragéo especificagdo do parametro Aluminio.

VLE- Valor limite de emisséo

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tla Atauage

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente a amostra analisada; A informagao sinalizada com (Y) é da responsabilidade do cliente;

A "Declaragao de conformidade" expressa neste relatério encontra-se incluida no ambito da acreditagéo, apenas para os parametros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X s&o inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X s&o superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisao utilizada na "Declaragé@o de conformidade" ndo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragdo de conformidade"; Este relatério ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagdo do laboratério;

A incerteza reportada ¢ uma incerteza expandida, calculada com distribuigdo normal, usando um factor de expansao k=2, o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente iguaj a 95%, relativamente & componente analitica; A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
Este Boletup de Ensaio anula e sut*sdtm todos os;ﬂtenoreﬁ com o eﬁm 0 E'éjn ero.

InCerteza; Para resultados aprésentados na rorma a incerteza e calcula 6 como referéncia o valor X; Salvo indicagdo em contrario, o LD é igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditagéo. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio ndo acreditado.
(4) Colheita fora do ambito da acreditagéo. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06

A3LAB
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aC RELATORIO DE ENSAIO N°: 15988/2021

acreditagao Emitido em: 05-01-2022 16:04

L0502
ISO/IEC 17025
Ensaios

Documento certificado por ASLAB
<relatorios@a3lab.com>

Assinado digitalmente por A3LAB
Data: 05-01-2022 16:04:27 +00:00
Motivo: Emissao de relatorio de ensaio

Produto: A?“a Res'c"f’al Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Nao especificado Zona Industrial Oia Apartado 6
Especificagdo a cumprir: Cliente 3770-908 Qia

Colheita realizada por: Laboratorio - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descrigdo de amostra / Informagio de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500 mL de hora a hora | Inicio: 14-12-2021 as 10:20 | Fim: 15-12-21 as 09:21| T (média) = 4,2 °C

Colheita em: 15-12-2021 Recegédo: 15-12-2021 Inicio Ensaio: 16-12-2021 Final Ensaio: 04-01-2022

Analises Fisico-Quimicas

(2)

“Aluminio

6,12 110 % - mg/L 10 ©,0033 0,01
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES

ua
“Cadmio <0,0020 = - mg/L cd 0,00066 ©,002
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES
Caréncia Bioquimica de Oxigénio 45 +11 % +18% mg 02/L S0 1 3
PTQ.039.06 / Método das diluigdes ! - -

X2 =
Caréncia Quimica de Oxigénio 70 £29 % +6% mg/L 1000 1.6 5
CZ_SOP_D06_02_076 / Fotometria ' - - S

142

“Chumbo <0,010 . < mg/L Pb 2,0033 0,01
CZ_SOP_D06_02_001/ ICP-OES
(142}
“Cianetos <0,005 = E mg/L CN 0,0016  ©,005
CZ_SOP_D06_07_010/ Fotometria

x2)
%
“Cobre <0,0020 ; : mg/L Cu 2,08 0,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001/ICP-OES

wiz . 3
“Crémio 0,0055 +10 % +6% mg/L Cr e 0,00066 0,002
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

(1%2)

“Cromio Hexavalente <0,0004 - - mg/L 8,2 0,00013 ©,0004
CZ_SOP_D06_02_122 / IC-Cond

(‘)gl
Estanho 0,022 +10 % +3% mg/L 2,0 0,01
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

11521

“Fluoretos 592 +15 % +6% mg F/L 15 9,02 9,2
CZ_SOP_D06_02_068 / IC-Cond
X2
“Manganés 0,0297 £10 % +6% mg/L Mn 7 0,00016 ©,0005
CZ_SOP_DU06_02_001/ICP-OES
12
“Niquel 0,0096 +10 % . mg/L Ni 2,0 0,0016 9,005
CZ_SOP_D06_02_001 / ICP-OES

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tala Adonags

(Rita Aratjo)

Os resultados referem-se exclusivamente @ amostra analisada; A informag&o sinalizada com (Y) & da responsabilidade do cliente:

A "Declaragdo de conformidade” expressa neste relatorio encontra-se incluida no &mbito da acreditagio, apenas para os parametros analisados e acreditados:

Os resultados expressos na forma < X sio inferiores ao limite de quantificagdo (X); Os resultados expressos na forma >X sdo superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decisdo utilizada na "Declaragio de conformidade” nao considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragao de conformidade”; Este relatorio ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagao do laboratério:

A incerteza reportada € uma incerteza expandida. calculada com distribui¢do normal, usando um factor de expansao k=2, o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente igual a 95%, relativamente a componente analitica: A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
incerteza: Para resultados apresentados na forma >X a incerteza é calculada tendo como referéncia o valor X; Salvo indicagdo em contrario, o LD ¢ igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditacao. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio nio acreditado.
(4) Colheita fora do ambito da acreditagao. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06
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ac RELATORIO DE ENSAIO N°: 15988/2021

acreditag@o Emitido em: 05-01-2022 16:04

L0502
ISO/IEC 17025
Ensaios

Produto: Ag_‘”a Res'é‘fa' Anicolor - Aluminios, Lda.
Origem / Tipo: Nao especificado Zona Industrial Oi& Apartado 6
Especificagdo a cumprir: Cliente 3770-908 Qia

Colheita realizada por: Laboratorio - PTA.007.06

Local de colheita: ETARI - Saida

Descrigdo de amostra / Informagao de colheita:

Amostra Composta 24h | 24 amostras de 500 mL de hora a hora | Inicio: 14-12-2021 as 10:20 | Fim: 15-12-21 as 09:21]| T (média) = 4,2 °C

Colheita em: 15-12-2021 Recegao: 15-12-2021 Inicio Ensaio: 16-12-2021 Final Ensaio: 04-01-2022

Anélises Fisico-Quimicas

1)42)

“Nitritos 0.10 +17 % +6% mg N/L 10 0,003 0,01
PNT MA/FQ-12 / EAM

@)
Oleos e Gorduras» <5 - = mg/L 100 175 5
PTQ.020.06 / Gravimetria
pH 6.4 (20°C) 6 % 4% Unidades pH 5,5-9,5 4
PTQ.001.04 / Potenciometria

Solidos Suspensos Totais

; 16 12 % +18% mg/L 1008 3 10

PTQ.008.04 / Gravimetria

(1)
Somatério dos Metais 6.19 ~ B mg/L . . .
Cailculo / — '

)
Zinco 0,0053 +10 % 6% mg/L = 0,001 0,003
CZ_SOP_D06_02_001/ICP-OES

Legenda: Declaragéo de conformidade:

LQ - Limite Quantificagdo; LD - Limite de Detegao;

UFC - Unidades Formadoras de Colonias --SAA - Sem Alteragao Anormal

NE - Numero Estimado--MI - Método Interno--LD- Limite de Detegao

x - O valor apresentado ndo cumpre com o estabelecido na especificagao

* - Microrganismo presente mas em nimero inferior ao indicado.

"PTM","PTA" e "PTQ"- Procedimento Técnico de Microbiologia, Amostragem e Fisico-Quimica
respetivamente, indica método interno do Laboratorio. Observagées:
NG- Negligenciavel

VLE- Valor limite de emissao

Cumpre com a especificagao do cliente

Responsavel técnico de fisico-quimica

Tta Ao

(Rita Araujo)

Os resultados referem-se exclusivamente a amostra analisada; A informagéo sinalizada com (Y) € da responsabilidade do cliente;

A "Declarag&o de conformidade” expressa neste relatdrio encontra-se incluida no ambito da acreditagdo, apenas para os paré@metros analisados e acreditados;

Os resultados expressos na forma < X so inferiores ao limite de quantificagéo (X); Os resultados expressos na forma >X sao superiores ao limite maximo da gama de
trabalho;

A regra de decis&o utilizada na "Declaragdo de conformidade” ndo considera a incerteza associada aos resultados, exceto quando expresso em contrario no campo
"Declaragdo de conformidade"; Este relatério ndo pode ser reproduzido parcialmente sem autorizagao do laboratério:

A incerteza reportada é uma incerteza expandida. calculada com distribuigao normal, usando um factor de expansao k=2. o que permite associar ao resultado um

nivel de confianga aproximadamente igual a 95%. relativamente a componente analilica; A incerteza global pode ser obtida pela soma aritmética das duas componentes de
incerteza; Para resultados apresentados na forma >X a incerteza & calculada tendo como referéncia o valor X: Salvo indicagdo em contrario, o LD é igual a 1/3,3 do LQ.

(1) Ensaio fora do ambito de acreditagao. (2) Subcontratado a entidade com ensaio acreditado. (3) Subcontratado a entidade com o ensaio n&o acreditado.
(4) Colheita fora do &mbito da acreditagao. (5) Colheita realizada por entidade externa acreditada. (6) Colheita realizada por entidade externa nao acreditada.
A3R.131.06

A3LAB

Avenida 25 de Abril, 120 F | 3830-044 Ilhavo | T +351 234 329 970 | F +351 234 329 979 | www.a3lab.com | info@a3lab.com Pag. 2/2



	Sheets and Views
	Implantação + Alçado SE +PSintese

	Sheets and Views
	Cobertura + Cortes

	Sheets and Views
	Cortes CC e BB + Alçados E e W + Cobertura

	Sheets and Views
	Planta + Alçado Principal + Corte AA

	Sheets and Views
	Planta + Alçados




