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AMBITO

Este documento constitui a memoria descritiva do projeto de alteragdo da EUROGALVA — Galvanizagdo e Metalomecanica, S.A.,
localizada na freguesia de Fides, concelho de Santa Maria da Feira e distrito de Aveiro, elaborado com base nos dados fornecidos

pela empresa e levantamento de informacdo no terreno.

Integra os elementos solicitados no pedido de elementos Unico solicitado no dia 29-02-2024, emitido no ambito do processo de
Licenciamento Unico Ambiental (LUA) do estabelecimento Eurogalva — Galvanizacdo e Metalomecanica, S.A. —

PL20230918008780.

De modo a facilitar a leitura de todas as alteracGes relativamente a versdo anteriormente enviada as mesmas serdo assinaladas

a azul.

No presente documento a empresa sera designada por EUROGALVA.

Elaborado por,

Eduarda Fernandes | Consultora de Ambiente | EAF
08 de junho de 2024
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1. INTRODUGAO

1.1 Identificacao e localizagao da empresa

A EUROGALVA tem como atividade principal a galvanizagdo de pegas por imersdo a quente, com CAE n.2 25610 “Tratamento e

revestimento de metais”. Os dados gerais da empresa sdo apresentados na Tabela 1.

Tabela 1. Dados gerais da EUROGALVA

NIPC
CAE (rev.3)

Localizagdo

Telefone

E-mail

A Figura 1 representa a area total da empresa licenciada de acordo com o Titulo Digital de Alteracdo e Exploragdo n.2
0109001811, emitido a 26-09-2022 e decisdes PCIP TUAOO0007609092021A e TUA20220901002000, emitidos a 09-09-2021 e
01-09-2022, respetivamente.

Figura 1 — Localizagdo da EUROGALVA (imagem retirada do SILIAmb).

Presentemente as suas instalagdes ocupam uma &rea total de 13.533 m?, dos quais 8.150,1 m? correspondem a area coberta.
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1.2 Enquadramento do trabalho

Do ponto de vista de licenciamento industrial, a EUROGALVA é classificada como um estabelecimento do tipo 1, uma vez que se
encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo a Prevencdo e Controlo Integrados da Poluicdo
(PCIP), bem como pelo Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo 11/2023, de 10 de fevereiro,

relativo ao regime juridico de avaliacdo de impacte ambiental (AlA).

A aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, a EUROGALVA resulta de duas atividades desenvolvidas pela

empresa:

= Revestimento de zinco por galvanizacio a quente, com uma capacidade de 22 t/h, valor superior ao limiar estabelecido na
rubrica 2.3 c¢) do diploma, respeitante a “Aplicacdo de revestimentos protetores de metal em fusdo com uma capacidade de

tratamento superior a 2 t de aco bruto por hora”.

= linha de pré-tratamento de superficie (prévia ao banho de galvanizacdo) e linha de passivacdo (apds galvanizagdo), com uma
capacidade de volume de banhos ativos de 816,6 m?, valor superior ao limiar da rubrica 2.6) do diploma, respeitante a:
“Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o

volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for superior a 30 m3”.

A imagem seguinte representa um excerto do Titulo Digital de Alteracdo e Exploracdo n.2 0109001811, emitido a 26-09-2022,

sobre os pardmetros associados aos regimes juridicos acima enunciados.

Parametros associados aos regimes juridicos classificativos
AlA — Volume total das cubas de tratamento de 816,6 m?;

PCIP - Volume total das cubas de tratamento de 816,6 m?; Aplicaco de revestimentos protetores de metal
em fusdo com capacidade instalada 22 t/h.

A EUROGALVA pretende solicitar pedido de alteragdo ao licenciamento da sua instalagdo, de forma a incluir no mesmo as

seguintes alteracgdes:
v" Ampliacdo da adrea de instalacdo da EUROGALVA.

v Instalagdo de duas linhas de revestimento na drea ampliada: 1 linha manual por pintura com tinta liquida e a po e outra

linha automatica com tinta em po.

v Instalagdo de um sistema para recuperacdo do &cido cloridrico saturado produzido pela EUROGALVA com vista a sua
reutilizacdo no mesmo processo (este produto ndo sai das instalacdes da empresa). Esta tecnologia é designada por Eco-

Galvanizagdo.

No ponto seguinte descreve-se com mais detalhe as altera¢des preconizadas neste projeto.
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2. DESCRICAO DO PROJETO DE ALTERACAO

Conforme referido no ponto anterior deste documento, as alteragdes preconizadas neste pedido de alteracdo consistem em:
2.1 Ampliagdo da area de instalagdo da EUROGALVA.

2.2 Instalacdo de duas linhas de revestimento na area ampliada: 1 manual de pintura com tinta liquida e a p6 e outra linha

automatica com tinta em po.

2.3 Instalacdo de um sistema para recuperacdo do acido cloridrico saturado produzido pela EUROGALVA com vista a sua

reutilizacdo no mesmo processo. Esta tecnologia é designada por Eco-Galvanizagado.

2.1 AMPLIAGAO DA AREA DE INSTALAGAO DA EUROGALVA

Foi adquirido um lote contiguo a unidade de galvanizac3o (Figura 2), com uma drea total de 11.636 m?, dos quais 7.108 m? s3o
cobertos, totalizando uma drea de 25.169 m?. O objetivo desta ampliacdo foi a instalacdo de linhas de revestimento de pintura

com tinta liquida e a po.

Figura 2 — Localizagdo da EUROGALVA, incluindo a ampliagdo (imagem retirada do SILIAmb).

De acordo com o Plano Diretor Municipal de Santa Maria da Feira, cuja primeira revisdo foi aprovada em 2015, e alterada
posteriormente em 2019 e 2021, toda a area ocupada pela EUROGALVA esta classificada como Espago Urbano - Espacos de

atividades econdmicas urbanizado.

A drea ocupada pela empresa n3o se enquadra em nenhuma érea sensivel (Areas Protegidas, Sitios da Rede Natura 2000, Zonas
Especiais de Conservacdo ou Zonas de Protecdo Especial), nem existe qualquer drea sensivel na sua envolvente mais proxima,
como se pode verificar pela consulta do SNIAmb da APA (visualizador de Responsabilidade Ambiental - Caracterizacdo da

Envolvente).

Na Figura 3 é apresentada a localizagdo da EUROGALVA sobre fotografia aérea.
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-33700 -33400

Sistema de Coordenadas: European Terrestrial Reference System 300
(ETRS) 1989 - Portugal TM06 — w—

Projecgao: Transverse Mercator
Datum; ETRS 1989; Origem N0.00; E0.00

Legenda

D Eurogalva

Figura 3 — Fotografia aérea do local de implanta¢do do projeto.

Conforme ja referido, a EUROGALVA localiza-se no distrito de Aveiro, concelho de Santa Maria da Feira e freguesia de Fides. A
Figura 4 apresenta sua a localizagdo e respetiva envolvente, que se carateriza por outras unidades industriais que integram a
Zona Industrial de Monte Grande. As habitacGes mais préximas distam cerca de 85 m, a norte e a sudoeste, e na envolvente de

1 km ndo se localizam escolas, hospitais ou outros locais a destacar.

A acessibilidade rodovidria é de boa qualidade, assegurada pela proximidade a estrada nacional N1 e a autoestrada Al (Lisboa-

Porto).
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Figura 5 — Extrato de planta de implantagdo da EUROGALVA (Anexo 1).

No Anexo 2 apresenta-se o alvara de licenciamento de construgdo emitido pela Camara Municipal de Santa Maria da Feira para

a zona ampliada.
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A Tabela seguinte resume as areas da EUROGALVA antes e apds a ampliacdo.

Tabela 2. Areas da EUROGALVA

Licenciada
(Titulo Digital de Alteragdo e Alteracdo - a Total

Areas (m? : :
(m?) Exploragdo n.2 0109001811, licenciar (licenciada + a licenciar)

emitido a 26-09-2022)

Area total 13.533,0 11.636,0 25.169,0
Area coberta 8.150,1 7.108,00 15.258,1
Area edificada 8.767,6 7.108,00 15.875,6
Area impermeabilizada n3o coberta 4.409,3 3.601,88 8.011,18
Area n3o impermeabilizada e ndo coberta 973,6 926,12 1.899,72

2.2 INSTALAGAO DE LINHAS DE REVESTIMENTO: PINTURA LIQUIDA E A PO

O material sobre o qual é efetuado o tratamento de superficie por aplicagdo de tinta pode provir da EUROGALVA, apds processo

de galvanizacgdo por imersdo a quente, ou de clientes externos.

Existe uma linha manual de pintura liquida e de lacagem e uma linha automatica de lacagem.

2.2.1 PINTURA LiQUIDA MANUAL

Na pintura liquida aplica-se um revestimento orgédnico sobre uma superficie, por meio de um solvente volatil. O revestimento
organico torna-se fisicamente aderente ao substrato, proporcionando uma barreira entre as superficies metdlicas e o ambiente
(protegdo anti-corrosdo). Um esquema de revestimento completo pode envolver a utilizagdo de varias camadas de tinta, por

vezes com formulagGes diferentes, dependendo do ambiente a que as estruturas serdo expostas.

A pintura liquida pode ser aplicada seguindo diferentes procedimentos, dependendo do tipo substrato (superficie) a tratar: aco

negro, aco galvanizado por imersdo a quente, aco inox ou aluminio.

Aimagem seguinte apresenta o fluxograma para o processo de pintura liquida da EUROGALVA.
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* Ao gabvanizado, sco inox ou alumini

Figura 6 — Fluxograma do processo de pintura liquida.

De seguida apresenta-se com maior detalhe as etapas e equipamentos envolvidos na linha de pintura liquida.

RECECAO
Os materiais a pintar deverdo chegar a EUROGALVA em boas condi¢des de acondicionamento, que facilitem a sua descarga

(usando empilhadores) e garantam a seguranca dos colaboradores.

INSPECCAO

Os materiais sdo inspecionados quanto a sua preparagdo para o processo de pintura liquida. Se a inspecdo revelar falhas
construtivas ou de preparacdo da superficie que possam impedir as operacBes ou colocar em causa o resultado final do
tratamento de superficie, o cliente é notificado dos problemas detetados e os materiais ficam colocados em espera, aguardando
decisdo sobre o procedimento a adotar. Se os materiais forem aprovados, seguirdo para o processo conforme o planeamento

da produgéo.

CARGA
Dependendo do peso e dimensdes das pecas, as estruturas poderdo ser inicialmente carregadas em carrinhos de transporte,

apenas para a decapagem/foscagem, passando para os bastidores apds a conclusdo desta operacdo.

Os materiais a pintar sdo suspensos nos bastidores através de arames, ganchos, argolas, correntes e outros acessorios

apropriados.

- e e
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PREPARACAO DE SUPERFICIE
Granalhagem
O aco negro é limpo por decapagem mecanica, utilizando granalha de aco, por forma a remover qualquer tipo de calamina e

oxidos que existam na superficie dos materiais a pintar, criando ainda um perfil de rugosidade que favoreca a aderéncia da tinta.

Despolimento / Foscagem

Para o aco galvanizado por imersdo a quente, ago inox e aluminio, a preparagdo de superficie consiste num despolimento
manual. Tratando-se de aco galvanizado, esta operagdo removerd uma fina camada de revestimento de zinco. Em alguns casos,
dependendo da apresentacdo do estado da superficie, recorre-se a uma foscagem para a sua limpeza e preparacdo. Trata-se de

uma decapagem mecanica mais ligeira, feita com granalha de alumina e a baixa pressao.

PINTURA

Aplicagdo da tinta liquida

Antes da aplicacdo da tinta liquida, a temperatura da superficie dos materiais é verificada, devendo ser sempre pelo menos 3 °C
superior a temperatura do ponto de orvalho, de acordo com a norma ISO 12944-5. Da mesma forma, a humidade relativa ndo

deve exceder os 85%.

A tinta é aplicada manualmente usando as técnicas airless ou airmix, dependendo da espessura e tipo de acabamento

pretendido.

Figura 7 — Cabine de pintura liquida (sistema de filtros de cartdo na lateral de ambos os lados, complementado com cassete de filtros antes
da exaustdo para a atmosfera).

O consumo de produtos de base solvente na pintura liquida conduz a aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de

agosto (diploma REI), designadamente do seu Capitulo V relativo a instala¢des e atividades que utilizam solventes organicos:

= Revestimento de superficies metélicas (atividade 3, alinea b) da parte 1 do Anexo VIl do REl), definida por “Qualquer
atividade pela qual se aplique uma Unica ou varias peliculas continuas de revestimento em: superficies metdlicas e

plasticas de avibes, barcos, comboios e outros”.
No capitulo seguinte deste documento é apresentado o enquadramento legal do Regime COV a EUROGALVA com mais detalhe.

De referir que as pecas pintadas com tinta liquida ndo passam pelo pré-tratamento quimico.
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Todos os produtos quimicos utilizados na pintura liquida (tintas, diluentes, entre outros) sdo armazenados no armazém de
Materiais de apoio a pintura, nas embalagens de origem, sob bacia de retencdo e em piso de poliuretano. O espaco encontra-

se de acordo com a Diretiva ATEX (Figura 8).

Figura 8 — Armazém de produtos para a pintura liquida.

Secagem - cura
Apos a aplicacdo da tinta liquida, os materiais geralmente permanecem na cabine de pintura, colocada em modo forno. Neste
ultimo caso, o tempo e a temperatura de cura para cada camada cumprem as especificagdes do esquema de revestimento,

definidas nas Fichas Técnicas dos produtos aplicados.

CONTROLO DE QUALIDADE E ACABAMENTO
Apds a conclusdo de todo o processo a montante, os materiais sdo cuidadosamente inspecionados. As pequenas imperfei¢cdes
sdo retocadas de forma manual. Quando a pintura estiver finalizada, os materiais sdo descarregados, e sao efetuados testes de

controlo de qualidade.

ACONDICIONAMENTO E EMBALAGEM
Os materiais finalizados sdo cuidadosamente embalados e protegidos para a expedicdo, utilizando apoios de madeira e

separadores de espuma para evitar toques entre pecas.

EXPEDICAO

Aidentificacdo e quantidades do material a expedir sdo conferidas, e faz-se o carregamento para a viatura de transporte.

O layout esquematico desta instalagdo apresenta-se na imagem seguinte.
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Figura 9 — Esquema do /ayout da pintura liquida.

2.2.2 PINTURA COM TINTA EM PO MANUAL

Na lacagem a pé uma resina termoplastica ou termoendurecivel (poliéster, epdxi, poliuretano, acrilico, etc.), inicialmente na
forma de um pd seco, ¢ aplicada ao substrato, carregado eletricamente, através de pulverizagdo com deposicdo eletrostatica.
Depois de pulverizados e cobertos com o pd, os materiais sdo cozidos a uma temperatura elevada. O po derrete e é curado pelo
calor, levando a um acabamento espesso e duro, mais resistente do que os revestimentos convencionais obtidos por pintura

liquida.

A lacagem pode ser feita seguindo diferentes procedimentos, dependendo do tipo substrato a tratar (ago negro, aco galvanizado

por imersdo a quente, aco inox ou aluminio) e do servico pedido pelo cliente.

Apresenta-se de seguida o fluxograma para o processo de lacagem da EUROGALVA.
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* Ao galvanizado, s{o nox ou aluminio
** Depende da servigo pedido & do estado de limpeza da superfice

Figura 10 — Fluxograma do processo de lacagem.

As etapas e equipamentos envolvidos na lacagem sdo descritas de seguida.

RECECAO
Os materiais a pintar deverdo chegar a EUROGALVA em boas condi¢des de acondicionamento, que facilitem a sua descarga

(usando empilhadores) e garantam a seguranca dos colaboradores.

INSPECCAO

Os materiais sdo inspecionados quanto a sua preparacdo para o processo de lacagem. Se a inspec¢do revelar falhas construtivas
ou de preparacdo da superficie que possam impedir as operacGes ou colocar em causa o resultado final do tratamento de
superficie, o cliente é notificado dos problemas detetados e os materiais ficam colocados em espera, aguardando decisdo sobre

o procedimento a adotar. Se os materiais forem aprovados, seguirdo para o processo conforme o planeamento da produgdo.

CARGA
Dependendo do peso e dimensdes das pecas, as estruturas poderdo ser inicialmente carregadas em carrinhos de transporte,

apenas para a decapagem/foscagem, passando para os bastidores apds a conclusdo desta operacéo.
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Os materiais a lacar sdo suspensos nos bastidores através de arames, ganchos, argolas, correntes e outros acessorios
apropriados. Nesta operacdo tem-se em conta a orientacdo das estruturas, por forma a garantir a drenagem completa das

solugBes aquosas usadas no pré-tratamento quimico, aquando da preparacdo de superficie.

PREPARACAO DE SUPERFICIE
Granalhagem
Quando o estado e grau de oxidagdo da superficie o justificam, o aco negro passa por uma decapagem mecanica que procura

remover qualquer tipo de calamina e 6xidos existentes na superficie dos materiais a lacar, utilizando granalha de aco.

Despolimento / Foscagem

Para o aco galvanizado por imersdo a quente, aco inox e aluminio, a preparacdo da superficie consiste num despolimento
manual. Tratando-se de aco galvanizado, esta operagdo removera uma fina camada de revestimento de zinco. Em alguns casos,
dependendo do estado da superficie, recorre-se a uma foscagem para a sua limpeza e preparacdo. Trata-se de uma decapagem

mecanica mais ligeira, feita com granalha de alumina e a baixa pressao.

Pré-tratamento quimico
A execucgdo do pré-tratamento quimico depende do servigo pedido pelo cliente e do estado de limpeza da superficie. Este

consiste em quatro etapas:

a) Desengorduramento/fosfatacio;
b)  Lavagem com dgua de rede industrial;
c)  Passivagdo a base de crémio (I1l);

d)  Lavagem com dgua desmineralizada.

Todas estas etapas sdo efetuadas em cabina, por projecdo manual, recorrendo a um equipamento de alta pressao.

No caso do ago galvanizado por imersdo a quente, ago inox e aluminio, o pré-tratamento quimico podera nado ser necessario,

dependendo da apresentagdo da superficie apds o despolimento ou foscagem.

A tabela seguinte apresenta as carateristicas das tinas dos banhos para tratamento quimico de material em aco e aluminio, bem

como as principais condi¢des operacionais associadas.
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Tabela 3. Carateristicas do pré-tratamento quimico (linha manual de lacagem)

Carateristicas das tinas

Designagdo Temperatura Tioo d Periodicidade
Designacao Capacidade comercial de trabalho 'p? - de descarga /
Altura (m) ins(talaa;da P STHr (20) aquecimento Local
m
Pré-tratamento quimico para o tratamento de ago
Agitagdo por
recirculagdo
BONDERITE M- fatraves de uma
FE50T: bomba elétrica
Desengorduramento Remogdo de gorduras e BONDERITE C- b;:ﬁop::aur(;a
o redugdo da tensdo 2,555 0,37 1,025 0,97 AD 140; Aditivo 50-80 Elétrico ETARI
/ fosfatacdo - das
superficial BONDERITE M- extremidades,
3503:%3%2/; envia para um
filtro de
cartucho e
devolve a tina)
Lavagem dos produtos . FF19
Lavagem do banho anterior 2,555 0,37 1,025 0,97 - Ambiente -- -- (de referir que ETARI
todas estas
etapas sdo
Agitacdo por efetuadas em
recirculagdo cabina, por
(através de uma projecdo
bomba manual,
pneumatica que recorrendo a
N Bonderite M-NT puxa 0 banho ) um
Conversio/ Confere protegao 30002; NaOH de uma das equ|pament~o
passivagio com pcr‘;'r::)av: e 2555 | 037 1,025 0,97 10%; Ambiente - exﬁ:i?;'jjjzs @ | dealtapressio) ETARI
Crémio Il . BONDERITE C-
da tinta. AD CZ mesmo na
extremidade
oposta. Faz
apenas
recirculagdo e
ndo tem
filtragdo)
tavagem com dgua | Lavagem dos produtos | ) oog | 55 1,025 0,97 - Ambiente - - ETARI
desmineralizada do banho anterior
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Carateristicas das tinas
Designacgao Temperatura Periodicidade

Capacidade comercial de trabalho Tlp? g de descarga /
Altura (m) instalada Nethra (=) aquecimento Local
(m3)

Designagao

Larg.
(m)

Pré-tratamento quimico para o tratamento de aluminio

Agitagdo por
recirculagdo
indireta, ou
seja, os banhos
sdo projetados
nas pegas
Bonderite M-NT através da langa
2040 R2; . da maquina de
BONDERITE C- Ambiente - pressio e ETARI
AD 140 quando
retornam aos
respetivos
tanques, o
retorno causa FF19
uma ligeira (de referir que
agitagdo. todas estas
etapas sdo
2,555 0,37 1,025 0,97 - Ambiente - - efetuadas em ETARI
cabina, por
Agitacdo por projecdo
recirculagdo manual,
indireta, ou recorrendo a

Remogdo de gorduras e
5 Desengorduramento redugdo da tensdo Diametro: 1,1 m; Altura: 1,3 m 1,24
superficial

Lavagem dos produtos

2 Lavagem do banho anterior

seja, os banhos um
sd0 projetados equipamento
nas pegas de alta pressdo)
através da langa
6 Conversdo Promove a. aderéncia Didmetro: 1,1 m; Altura: 1,3 m 1,24 Bonderite M-NT Ambiente -- da maqglna de ETARI
da tinta. 2040 R2 pressio e
quando
retornam aos
respetivos
tanques, o
retorno causa
uma ligeira
agitagdo.

Lavagem com &gua Lavagem dos produtos

desmineralizada do banho anterior 2,555 0,37 1,025 0,97 - Ambiente - - ETARI
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A alimentagdo dos produtos quimicos as tinas de tratamento de superficie é efetuada de forma automatica, em funcdo das

leituras de pardmetros relevantes dos banhos (especificages na Instru¢do de Trabalho (IT.49/B)).

]

Figura 11 — a) Sistema de adig¢do de produtos para a linha manual de pré-tratamento de aco; b) Linha de pré-tratamento do ago; c) ponto de
descarga das dguas e banhos da linha com ligagdo a ETARI.

Figura 12 — Linha de pré-tratamento de aluminio.
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Figura 13 — Cabine de pré-tratamento de aluminio e ago.

Os produtos quimicos utilizados na linha de pré-tratamento de superficie (manual e automatica) sdo armazenados em armazém
dedicado, Armazém de matérias-primas, nas embalagens de origem, sob bacia de reten¢do e em piso de poliuretano. O espaco

encontra-se de acordo com a Diretiva ATEX (Figura 14).

Figura 14 — Armazém de produtos para o pré-tratamento de superficie — linha manual e automatica.

Secagem
Esta etapa permite garantir a secagem do material proveniente do processo de pré-tratamento quimico, antes da aplicagdo da
tinta a pd. Todos os materiais devem permanecer no secador, a uma temperatura de 90-120 2C, cerca de 30 a 60 minutos,

dependendo da tipologia e massividade dos materiais.

PINTURA

Aplicagdo da tinta em po

Antes da aplicacdo da tinta em pd, a temperatura da superficie dos materiais é verificada, devendo ser sempre pelo menos 3 °C
superior a temperatura do ponto de orvalho, de acordo com a norma ISO 12944-5. Da mesma forma, a humidade relativa ndo

deve exceder 0s 85%. A tinta em pd é carregada negativamente e projetada nas pecas através de pistolas eletrostdticas manuais,

alimentadas por ar comprimido seco.
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Figura 15 — Cabine de pintura a pd (sistema de exaustdo na lateral de ambos os lados, com filtros, 9 de cada lado).

As tintas em po da linha manual e automatica sdo armazenadas num sistema de armazenamento vertical automatizado (Modula

Lift).

Figura 16 — Armazenagem de tintas em pd — linha manual e automatica.

Polimerizagdo - Cura
Apds a aplicacdo de cada camada de tinta em pd, os materiais sdo colocados no forno de polimerizagdo a combustdo direta, que
se encontra a temperatura aconselhada pelo fornecedor da tinta, ai permanecendo durante o tempo suficiente para ocorrer a

cura completa da tinta.

CONTROLO DE QUALIDADE E ACABAMENTO
Ap0ds a conclusdo de todo o processo a montante, os materiais sdo cuidadosamente inspecionados. As pequenas imperfei¢cdes

(por exemplo, pontos de suspensdo) sdo retocadas com um procedimento de pintura apropriado para este fim.

Se for necessario aplicar mais camadas de tinta os materiais sdo reencaminhados para a cabine de pintura a pé.

- e e
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ACONDICIONAMENTO E EMBALAGEM
Os materiais finalizados sdo cuidadosamente embalados e protegidos para a expedicdo, utilizando apoios de madeira e

separadores de espuma para evitar toques entre pecas.

EXPEDICAO
A identificacdo e quantidades do material a expedir sdo conferidas, fazendo-se posteriormente o carregamento para a viatura

de transporte.

O layout esquematico desta instalacdo apresenta-se na imagem seguinte.

PREPARACAO :
DE SUPERFICIE "™ Ao "™

b

ACONDICIONAMENTO
E EMBALAGEM

OmANMNACEE

OF 5 POLUME NTD W

Figura 17 — Esquema do /ayout da lacagem.

De referir que a linha manual de pintura liquida e de lacagem localizam-se fisicamente no mesmo espaco (Figura 18).
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Figura 18 — Linha manual de pintura liquida e de lacagem.

2.2.3 PINTURA COM TINTA EM PO AUTOMATICA

Na lacagem a pd uma resina termoplastica ou termoendurecivel (poliéster, epodxi, poliuretano, acrilico, etc.), inicialmente na
forma de um pé seco, é aplicada ao substrato, carregado eletricamente, através de pulverizacdo com deposicdo eletrostatica.
Depois de pulverizados e cobertos com o pd, os materiais sdo cozidos a uma temperatura elevada. O po6 derrete e é curado pelo
calor, levando a um acabamento espesso e duro, mais resistente do que os revestimentos convencionais obtidos por pintura

liquida.

Figura 19 — Linha automatica de lacagem.

Apresenta-se na imagem seguinte o fluxograma para o processo de lacagem automatico da EUROGALVA.

Pdg. 21 de 46




U
EdF @

Sustentabilidade e

Consultoria Ambiental Eurngalva

Aplicacio da 4

Figura 20 — Fluxograma do processo de lacagem (linha automatica).

De seguida apresentam-se as etapas e equipamentos envolvidos na linha de lacagem automatica.

PRE-TRATAMENTO QUIMICO
Em qualquer sistema de pintura a preparacdo da superficie e o tratamento quimico antes da aplicagdo da tinta € a base de todo

o sistema de pintura, pois é responsavel pela boa aderéncia da tinta ao substrato, sinénimo de qualidade de produto final.

A tabela seguinte apresenta as carateristicas das tinas dos banhos para tratamento quimico de material em aco, bem como as

principais condi¢es operacionais associadas. Neste caso o tratamento ocorre por aspersao.
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Tabela 4. Carateristicas da linha de pré-tratamento quimico (linha automatica de lacagem)

Carateristicas das tinas

Designagdo Temperatura Tipo de Periodicidade
Designagao ; Capacidade comercial de trabalho : de descarga /
© | Altura (m) instalada —fETE (2C) aquecimento Local
(m?)
SurTec 163; Bomba em
Remocado de gorduras e Aditivo SurTec cada uma das ETARI
1 Desengorduramento redugdo da tensdo 3,51 2,61 1,10 10,10 086 ou SurTec 50a55 Gds natural tinas (1 e 3) Descarga por
ficial 084 ou SurT .
superficia g:s urTec que bombeia transbordo
os banhos
ETARI
Lavagem dos produtos . para os
2 Lavagem do banho anterior 2,00 2,20 1,10 4,84 Ambiente aspersores e DtescaLga sor
4 ransbordo
apods a
5 2P FFF21
Confere prote¢do projegdo dos ETARI
3 Passivacio contra a corrosgo 2,00 2,20 1,10 4,84 SurTec 637 CC Ambiente - banhos nas Descarga por
promove a aderéncia pecas, 0
da tinta e transbordo
: banho é
devolvido as
Lavagem com &gua Lavagem dos produtos tinas levando ETARI
4 desmineralizada do banho anterior 0.90 216 110 214 - Ambiente - 3 agitagdo Descarga por
transbordo
dos mesmos
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A alimentacdo dos produtos quimicos as tinas de tratamento de superficie é efetuada de forma automatica, em funcdo das
leituras de pardmetros relevantes dos banhos (especificacdes na Instrugdo de Trabalho (IT.74/A). Toda a linha é envolvida para

uma grelha que conduz eventuais derrames para a ETARL.

Figura 21 —a) Sistema de adi¢do de produtos para a linha automatica de lacagem; b) Linha de pré-tratamento quimico; ¢) ponto de descarga
das aguas e banhos da linha com ligacdo a ETARI.

Os produtos quimicos utilizados na linha de pré-tratamento de superficie sdo armazenados no mesmo armazém utilizado para

os produtos da linha manual (Figura 14).

SECAGEM

Esta etapa permite garantir a secagem do material proveniente do processo de pré-tratamento, antes da aplicacdo da tinta a
pd. O tempo de permanéncia na estufa depende do tempo de cura necessario, uma vez que o transportador do forno é comum
ao secador, encontrando-se a uma temperatura entre 80 - 90°C, aproximadamente. O secador é aquecido por 2 queimadores a

gds natural com poténcia térmica nominal de 225 kWth cada um.

PINTURA A PO
A cabine de pintura a po é constituida por 2 reciprocadores, com 3 pistolas cada um, para projecdo electroestatica de tinta em

pd de maior eficiéncia na recuperagdo do po (quando tal for pretendido pela empresa).
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Figura 22 — Cabine de pintura a p6 automatica.

Existe também uma cabine manual para retoques, essencialmente.
As tintas em pd sdo armazenadas no mesmo armazém das tintas em pé da linha manual (Figura 16).

FORNO DE POLIMERIZACAO
Depois de transportadas para o forno de polimerizagdo, a temperatura fard com que se crie uma camada homogénea, de

lacagem, nas pecas. O forno é aquecido por 2 queimadores a gés natural com poténcia térmica nominal de 225 kWth cada um.

A planta de implantagdo da EUROGALVA onde estdo identificadas as linhas de pintura liquida e a pé na area ampliada é

apresentada no Anexo 3.

2.3 ECcO-GALVANIZAGAO

O projeto eco-galvanizagdo tem por objetivo reaproveitar os banhos saturados de decapagem provenientes do processo de
galvanizacdo. Numa numa primeira fase o acido saturado do stripping ndo serd valorizado, apenas sera valorizado o acido
cloridrico saturado das trés tinas de decapagem. No processo de galvanizacdo, os banhos de decapagem sdo banhos acidos cujo

papel consiste em remover os éxidos e carepas das pecgas metalicas a galvanizar, enquanto o banho de stripping remove a

camada de zinco em caso de galvanizagdo ndo conforme.

Pag. 25 de 46




~ ——

Consultoria Ambiental Eurugalva

Figura 23 — Representacdo da galvanizagdo, com especial destaque para a decapagem e stripping.

Os banhos, ao entrarem em contacto com as pegas metalicas, assistem a um aumento da concentracdo dos ides metdlicos na
sua composicdo, enquanto a concentracdo de 4cido (neste caso o cloridrico) diminui. Este fendmeno da origem a saturacdo
guando o banho tem uma concentracdo relativamente elevada de ferro e zinco e uma concentragdo relativamente baixa de
acido.

Quando os banhos atingem a saturagdo, estes sdo considerados residuos perigosos, sendo encaminhados como residuos para
um operador de gestdo de residuos licenciado que os trata de forma a diminuir a sua perigosidade. Apds este tratamento, o

residuo é enviado para aterro, ndo sendo aproveitado.
A eco-galvanizagdo pretende diminuir o atual desperdicio, reaproveitando o acido cloridrico existente no efluente e valorizando

o ferro e o zinco no efluente sob a forma de cloreto férrico e carbonato de zinco basico.

231 DESCRIGAO DO PROCESSO

7

A eco-galvanizacdo é um processo integrado que visa recuperar ferro, zinco e acido cloridrico dos banhos saturados de

decapagem e stripping que fazem parte do processo de galvanizacdo.
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Figura 24 — Processo de eco-galvanizacdo (em fase de testes).

Para se dar inicio ao processo, o efluente atravessa um pré-tratamento, de forma a remover éleos potencialmente existentes.

Apods este tratamento, ocorre uma primeira extracdo liquido-liquido, com fosfato de tributilo (TBP), que separara o zinco dos

restantes componentes.
A solucdo aquosa obtida apds esta regeneracdo serd rica em zinco.
Esta solucdo passara por um ajuste de pH para precipitar algum ferro que possa ter atingido esta etapa.

Finalmente, o efluente (com zinco) entra em contacto com uma solucdo de carbonato de sédio previamente preparada no
tanque 28, precipitando-se carbonato de zinco basico. Este sera separado da fase aquosa com o recurso a um filtro-prensa (33)
e as lamas resultantes atravessardo dois secadores (40) que trabalham em série, sendo obtido carbonato de zinco basico com

uma percentagem em zinco a rondar 0s 57 %.

Enguanto as etapas mencionadas previamente ocorrem, a solugdo com ferro e acido (obtida na primeira extracdo liquido-
liquido) ird passar por uma segunda extracdo liquido-liquido com o objetivo de separar o ferro do acido. O &cido, para ser
recolhido, terd de passar por uma etapa de destilacdo, separando-se totalmente do extratante. O &cido é dissolvido em dgua até

atingir a concentracdo comercial para poder ser reutilizado nos banhos de decapagem
A fase aquosa com ferro atravessara diversos processos.

Apos a filtracdo dos contaminantes, obtém-se uma solugdo aquosa com cloreto ferroso. Esta solugdo é enviada para um reator
para sofrer um processo de cloragdo. Assim, o produto final é cloreto férrico em concordéancia com a Norma Portuguesa NP EN

888:2010.
O esquema funcional deste processo apresenta-se no Anexo 4.

A eco-galvanizagdo sera instalado na drea da EUROGALVA ja anteriormente licenciada e sujeito a Avaliagdo de Impacte

Ambiental.
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Os produtos quimicos utilizados neste processo encontram-se indicados na Tabela 12. A adicdo destes produtos ao processo é
efetuada de forma automatica e o piso é em poliureia, sendo que na zona de manipulagdo do Fosfato Tributilo BP sera reforcado

com policianato.

Os produtos quimicos encontram-se armazenados ou no interior da unidade de galvanizag¢do, ou em locais dedicados para o
mesmo, com tina de retencdo, se necessario.

2.3.2  LISTA DE EQUIPAMENTOS

Na tabela seguinte apresenta-se a lista de equipamentos/tanques associados ao processo de eco-galvanizacdo.

Tabela 5. Lista de equipamentos

N.2 Designagao
1 Desoleador 500 |
2 Reator de Redugdo 1000 |
deb Extrator de zinco 2400 |
7 Tangue de reenvio da fase aquosa 200 |
51 Tanque de recirculacdo da fase aquosa 200 |
8 Lavagem da fase organica 1200 |

9ell Regeneracdo da fase organica 2400 |

10 Tanque de reenvio da fase organica lavada 200 |

52 Tangue-pulmao do efluente de zinco 200 |

12 Tanque de reenvio para a precipitagdo 200 |

30 Tanqgue de precipitagdo dos contaminantes da corrente de zinco 2000 |

31 Tanque de precipitacdo do produto final de zinco 2000 |

44 e 45 Extrator de ferro 2400 |

43 Tanque-pulmdo de extratante com dcido 200 |
53 Tanque de reenvio da fase aquosa de ferro 200 |
46 Tanque de reenvio para o tanque de ajuste de pH 200 |

21e22 | Tangue de ajuste de pH do efluente com ferro — 500 L

25 Tanque de precipitacdo dos contaminantes da corrente de ferro —500 L
36 Tanque de acumulagdo antes da cloragdo 5000 |

38 Reator de cloragdo 400 |

59 Tangue de reenvio para acumulagdo do produto final de ferro 200 |

37 Tangue de acumulagdo do produto final de ferro 20000 |

19 Tangue de acido cloridrico 20000 |

14 Tanqgue da fase organica 3000 |

50 Tanque do extratante 3000 |

34 Tanque de acumulagdo de agua 7500 |

28 Tanque com carbonato de sédio 2000 |
29 Tanque com floculante 200 |
26 Tanque com solugdo sulfureto 200 |

18 Segundo tanque com agua 2000 |

61 Destilador de 4cido 250 |
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N.2 Designacao

62 Tangue de borbulhamento 1000 |

No anexo designado como “Equipamentos_ecogalvanizacao” apresenta-se detalhe dos equipamentos associados a cada etapa

do processo.

2.3.3 SUBPRODUTOS RESULTANTES

Conforme anteriormente referido, a eco-galvanizagdo pretende o reaproveitando do acido cloridrico existente no efluente e sua
reutilizacdo no processo que |he deu origem, valorizando o ferro e o zinco no efluente sob a forma de cloreto férrico e carbonato

de zinco basico.

Preveem-se as producgdes indicadas na tabela seguinte de cloreto férrico e carbonato de zinco bdsico, para um periodo de

funcionamento de 16 h/dia, bem como a capacidade maxima instalada para 24 h/dia, 365 dias/h.

Tabela 6. Subprodutos da eco-galvanizagdo

- Produg&o anual (t/ano) Capacidade instalada (t/ano)
Produto quimico . 5 . )
(16 h/dia, 250 dias/ano) (24 h/dia, 365 dias/ano)
Cloreto férrico 520 2067
Carbonato de zinco basico 35 150

No Anexo 5 apresenta-se o layout da unidade de eco-galvanizagdo.
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3. IMPACTO DAS ALTERAGOES DESCRITAS NOS REGIMES AMBIENTAIS APLICAVEIS A EMPRESA

3.1 Regime AlIA

Sujeito a uma Andlise Caso a Caso (CAC) ao abrigo do Decreto-Lei n.2 151 -B/2013, de 31 de outubro (Regime de Avalia¢do de
Impacte Ambiental), alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.2 11/2023, de 10 de fevereiro. De acordo com o parecer da
Autoridade de AIA “Face ao exposto, tendo em consideragdo a analise desenvolvida e dadas as caracteristicas do projeto e do
local onde se desenvolve, considera-se que o mesmo nao é suscetivel de provocar impactes negativos significativos no ambiente,
desde que implementadas as medidas enunciadas na documentacdo apresentada pelo proponente bem como apresentado
previamente um dos documentos acima referidos a emitir pela Camara Municipal de Santa Maria da Feira. Assim, entende-se

ndo ser aplicdvel ao projeto o disposto no artigo 1.2, n.2 4, alinea c) do Decreto-Lei n.2 151-B/2013, na sua atual redac&o.”.
No Anexo 6 apresenta-se a Decisdo da Entidade Coordenadora do Licenciamento.

3.2 Regime PCIP

Conforme apresentado nas Tabela 3 e Tabela 4 a capacidade instalada nas linhas de tratamento quimico previamente a pintura
a po (manual e automatica) é de 19,36 m3, correspondendo a um aumento de 2% face & capacidade de tratamento de superficie
licenciada (816,6 m3). Assim, o projeto de alteracdo implica o licenciamento de uma capacidade instalada de tratamento de

superficie de 835,96 m3.

A producdo de produtos quimicos resultante do processo eco-galvanizacdo, ndo sendo realizada a escala industrial, ndo se
encontra abrangida pela categoria 4 do Anexo | do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto “Instalagées do setor quimico:
Para efeitos do presente numero, considera-se «producdo» a producdo em quantidade industrial por transformagdo quimica ou

bioldgica das substdncias ou grupos de substdncias referidas nos pontos 4.1 a 4.6.”.
3.3 Regime REAR

A unidade de pintura liquida e a pd (linhas manuais e automatica) implicaram a instalacdo de 16 fontes fixas, conforme se

enunciam na tabela seguinte, das quais apenas 10 se encontram no ambito do Regime REAR (Regime de Emissdo para o Ar).

Tabela 7. Novas fontes fixas

m EREEE (MWt)

Exaustdo da foscagem e metalizagdo
Excluida do @mbito do REAR, de acordo com a
Exaust3o da Cabine de Secagem alteragdo ao seu artigo 2.2 pelo Decreto-Lei n.2
FF6 (queimador do secador) & 0,22 11/2023, de 10 de fevereiro —em analise pela
q CCDR-Norte (oficio OF_DSAS_MN_10233/2023,
de 17-07-2023)
FF7 Exaustdo da Cabine Pintura Pé (esquerda) -- --
FF8 Exaustdo da Cabine Pintura Po (direita) -- --
FF9 Exaustdo da Cabine Pintura Liquida (atrds __ Abrangida pelo Regime COV (ver ponto 3.4
a esquerda) deste documento)
FF10 Exaustdo da Cabine Pintura Liquida B Abrangida pelo Regime COV (ver ponto 3.4
(frente a esquerda) deste documento)
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‘m (R (MWt) ‘

FF11 Exaustdo da Cabine Pintura Liquida Abrangida pelo Regime COV (ver ponto 3.4
deste documento)
Queimador da Cabine Pintura Liquida Excluida do ambito do REAR — poténcia térmica
FF12 , 0,39 ) .
(atras) inferior a 1 MWth
Queimador da Cabine Pintura Liquida (a Excluida do ambito do REAR — poténcia térmica
FF15 0,39 ) )
frente) inferior a 1 MWth
FF16 Exaustdo da Cabine Pintura Liquida B Abrangida pelo Regime COV (ver ponto 3.4
(frente a direita) deste documento)
Q,9O Excluida do ambito do REAR, de acordo com a
(2 queimadores N ) )
: alteracdo ao seu artigo 2.2 pelo Decreto-Lei n.2
~ N associados ao forno de . n
FF18 Exaustdo Forno de Polimerizagdo olimerizacio cada um 11/2023, de 10 de fevereiro —em andlise pela
pcom potéﬁda’ oo™ CCDR-Norte (oficio OF_DSAS_MN_10233/2023,
nominal de 450 kWth) de 17-07-2023)
FF19 Exaustdo Sistema de Lavagem -- -
Queimador associado ao tunel de Excluida do ambito do REAR — poténcia térmica
FF20 o - 0,33 ) .
tratamento prévio a lacagem automatica inferior a 1 MWth
Exaustdo do tunel de tratamento de
FF21 superficie associado a lacagem -- --
automdtica
Exaustdo da cabine de pintura a pd
FF22 » - --
(lacagem automatica)
0,90
(4 queimadores Excluida do ambito do REAR, de acordo com a
Exaustdo conjunta do forno de associados ao forno de alteragdo ao seu artigo 2.2 pelo Decreto-Lei n.2
FF23 polimerizagdo + secagem (lacagem polimerizagdo e secagem, 11/2023, de 10 de fevereiro —em andlise pela
automatica) cada um com poténcia CCDR-Norte (oficio OF_DSAS_MN_10233/2023,
térmica nominal de 225 de 17-07-2023)
kWth)

O processo de cloragdo da unidade de eco-galvanizagdo, bem como o armazém onde se encontram instalados os tambores de
cloro, apresentam uma exaustdo localizada, conduzindo as respetivas emissGes para uma torre de absorcdo vertical,
previamente a libertacdo dos poluentes para a atmosfera. De referir que no caso do armazém de cloro, a ativagdo do sistema
ocorrerd em caso de eventual fuga de cloro. No Anexo 7 apresenta-se documentacdo técnica sobre a torre de absorc¢do. A fonte

fixa associada a este processo e descrita no formulario de licenciamento terd a referéncia FF24.
3.4 Regime COV

No processo de pintura liquida sdo utilizados produtos de base solvente cujo consumo anual ultrapassa o limiar de aplicabilidade
para a atividade 8 da Parte 2 do Anexo VII do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto “Outros processos de revestimento,

nomeadamente de metais, plasticos, téxteis, tecidos, peliculas e papel”.

Resume-se na tabela seguinte a quantidade total de solvente consumida nas duas atividades potencialmente abrangidas pelo

Regime COV em 2022 e respetiva comparacao com o limiar de aplicabilidade estabelecido na parte 2 do Anexo VIl do Decreto-

Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto.
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Tabela 8. Avaliagdo da aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, em 2022

Limiar de Atividade
consumo de abrangida
solvente (t) (Sim/N3o)

Atividade no ambito da parte 2 do Anexo VIl do Consumo de
Decreto-Lei n.2 127/2013 solvente em 2022 (t)

Outros processos de limpeza de superficies — Rubrica 5

Qutros processos de revestimento, nomeadamente de
metais, plasticos, téxteis, tecidos, peliculas e papel — 19,998
rabrica 8

Foi elaborado e submetido no balcdo eletrénico da CCDR-Norte o Plano de Gestdo de Solventes, confirmando-se o cumprimento

dos valores limite aplicaveis (Tabela 9).

Tabela 9. Comparagdo com valores limite de emissdo — Regime COV

Emissdes em gases residuais

- L Valores limite de emissdo em .
Valores de emissdo em gases residuais . Conclusdo
gases residuais

Fontes Campanha 2022
(mg/m3N C)
FFS 30
3
FE10 a1 75 mg/m3N C Cumpre
FF11 28
FF16 33

Valores limite de emissdao
difusa Conclusdo
(% da entrada de solvente)

Valores de emissdo difusa
(% da entrada de solvente)

19,570 20 Cumpre

Foi rececionado o oficio da CCDR-Norte OF_DSAS_MN_10233/2023, de 17-07-2023, que refere “Apds a andlise dos
esclarecimentos enderecados, relativamente ao plano de gestdo de solventes referente ao ano de 2022, constata-se que o
mesmo, encontra-se em conformidade com o Decreto-Lei 127/2013, de 30 de agosto, tendo em conta que a percentagem de
Valor limite (VLE) de emissdo difusa, apresentada de 19,58 é inferior ao limiar de 20 indicado no Quadro n.2 53 da Parte 2 do

Anexo VII. Face ao exposto, 0 mesmo encontra-se em conformidade com o Decreto-Lei 127/2013, de 30 de agosto.”.
3.5 Regime PAG

A unidade da EUROGALVA atualmente licenciada apresenta uma quantidade maxima de produtos quimicos no ambito do
Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto (Regime de Prevencdo de Acidentes Graves — PAG) muito proxima do nivel inferior de
perigosidade estabelecido no Anexo | do referido diploma, no que se refere aos perigos para o ambiente. O projeto de alteracdo

conduz a que toda a instalacdo fique sujeita ao Regime PAG, no nivel inferior de perigosidade.
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4. CONSUMOS DE RECURSOS

4.1 Consumo de agua

O projeto de ampliacdo implica consumo de agua no tratamento quimico de superficie prévio a lacagem (linha manual e

automatica) e no processo de eco-galvanizagao.

Na tabela seguinte apresentam-se 0s consumos de dgua estimados nestas atividades e melhores praticas implementadas para

promover a sua reducgdo.

Tabela 10. Consumo de agua
Consumo anual

Medidas de

Proveniéncia 5
redugao

Tratamento quimico de

Banhos quimicos e etapas de
lavagem.

Rede publica

Controlo das
carateristicas dos
banhos de modo a
aumentar o tempo

de vida util dos
mesmos.

Eco-galvanizagdo

agua na camisa exterior do
reservatorio (linha de cloreto
férrico).

desmineralizagdo

superficie prévio a N ) 220 . ) .
lacagem Regeneracdo da unidade de Agua pluvial Rea}prove|tarnento
desmineralizagdo. de dgua pluvial (em
analise, com
possibilidade de
implementagdo em
2024 ou 2025).
A dgua utilizada na
linha de carbonato
Extracdo liquido-liquido e de zinco mantém-se
regeneragdo do extractante (linha em circuito fechado,
de carbonato de zinco). Residual Furo, apos apos recuperacdo
ArrefeNCImento ’do p.rocess? de (ver medidas de pagsagem na da mesma na~etapa
cloracio, através de circulagio de reducio) unidade de da filtragdo.

Na linha de cloreto
férrico a agua de
arrefecimento
mantém-se em
circuito fechado.

Regeneragdo do filtro de carvdo
da unidade de desmineralizagdo.

2,5a3 m?3por
regeneragao.
Assumindo a
realizagdo da
operagdo 1 vez por
més, obtém-se um
valor de 36 m3

Rede publica

Sistema automatico,
pelo que apenas é
utilizada a dgua
estritamente
necessaria.

O furo instalado na EUROGALVA encontra-se licenciado através da Autorizacdo de Utilizagdo dos Recursos Hidricos - Captacao
de Agua Subterranea n.2 A012130.2019.RH3, sendo suficiente para abastecer as novas necessidades da empresa (volume

maximo mensal de 1350 m? e volume maximo anual de 4840 m3).
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4.2 Consumo de matérias-primas e subsidiarias

No processo de pintura sdo utilizados os produtos quimicos identificados nas Tabela 3 e Tabela 4, bem como tintas liquidas e
diluentes de base solvente, e tintas em po, ndo perigosas na sua generalidade. Na tabela seguinte apresentam-se 0s consumos

médios anuais, bem como capacidade maxima de armazenamento.

Tabela 11. Consumo de materiais e quantidades maximas armazenadas - Pintura

: - - Consumo Capacidade de o 8
Funcdo L) A 1 Adverténcia de perigo (H)

Linha de pré-tratamento quimico (linha manual de lacagem)

Desengorduramento /

BONDERITE M-FE 50T fosfatacio — tratamento 1,64 3 Skin Corr. 18 (H314); Eye Dam.

de aco 1(H318)
Desengorduramento /
fosfatagdo — tratamento
BONDERITE C-AD 140 de ago 0,42 0,7 Eye Dam. 1 (H318)

Desengorduramento —
tratamento de aluminio

Desengorduramento /

Aditivo BONDERITE M-AD Acute Tox. 4 (H302); Skin Corr.

fosfatacdo — trat t
34100 osfatagdo = tratamento 0,02 o1 1B (H314); Eye Dam. 1 (H318)
de aco
Desengorduramento / el
NaOH 50% fosfatagdo — tratamento 0,15 1,5 Met. Corr. 1 (H290); Skin Corr.

do 260 1A (H314)

Passivacdo / Conversdo
Bonderite M-NT 30002 com cromio Il — 0,35 0,5
tratamento de ago

Eye Irrit. 2 (H319); Skin Sens. 1
(H317); Skin Irrit. 2 (H315)

Passivagdo / Conversdo
NaOH 10% com cromio Il — Diluicdo da NaOH 30% ou 50%
tratamento de ago

Passivagdo / Conversdo ; ) )
BONDERITE C-AD CZ com crémio lll - consumo 0.2 (SHkgnlg't‘ 2 (H315); Eve Dam. 1

esporadico
tratamento de aco

Met. Corr. 1 (H290); Acute Tox.
3 (H301); Acute Tox. 4 (H332);
Acute Tox. 3 (H311); Skin Corr.
1A (H314); Eye Dam. 1 (H318)

Desengorduramento e
Bonderite M-NT 2040 R2 conversao —tratamento 0,187 0,5
de aluminio

Linha de pré-tratamento quimico (linha automatica de lacagem)

Met. Corr. 1 (H290); Skin Corr.
SurTec 163 Desengorduramento 0,774 1,5 1A (H314); Acute Tox. 4 (H302);
Eye Dam. 1 (H318)

SurTec 086: Skin Irrit. 2 (H315)

SurTec 084: Acute Tox. 4

Aditivo SurTec 086 ou 084 (H302); Eye Irrit. 2 (H319);
D 2 2

ou 085 esengorduramento 0,200 o Aquatic Chronic 3 (H412)

SurTec 085: Skin Irrit. 2 (H315);
Eye Dam. 1 (H318)

Met. Corr.1 (H290); Skin Corr.
SurTec 637 CC Passivagdo 0,10 1,0 1C (H314); Eye Dam. 1 (H318);
Skin Sens. 1 (H317)

Pintura liquida
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Consumo Capacidade de
anual (t) armazenamento (t)

Adverténcia de perigo (H)

Designagdo Fungdo

Devido a variedade de
produtos, apresenta-se apenas
a classificacdo SEVESO:

Flam. Lig. 3 (H226) OU Flam.
Lig. 3 (H226); Aquatic Chronic 2
Tintas Pintura liquida 26095 | 9,514 (H411) OU Aquatic Chronic 2
(H411) OU Aquatic Acute 1
(H400); Flam. Lig. 3 (H226) OU
Aquatic Acute 1 (H400); Aquatic
Chronic 1 (H410); Flam. Lig. 3
(H226) OU Flam. Lig. 2 (H225)

Devido a variedade de
produtos, apresenta-se apenas
a classificacdo SEVESO:

Flam. Lig. 3 (H226) OU Flam.
Primarios Pintura liquida 103001 0,826 Lig. 3 (H226); Aquatic Acute 1
(H400); Aquatic Chronic 1
(H410) OU Flam. Lig. 3 (H226)
OU Flam. Lig. 3 (H226); Aquatic
Chronic 2 (H411)

Devido a variedade de
produtos, apresenta-se apenas
a classificagdo SEVESO:

Diluentes Pintura liquida 10540 | 1,488 Flam. Liq. 3 (H226); Aquatic
Chronic 2 (H411) OU Flam. Liq.

3 (H226) OU STOT SE 1 (H370);
Flam. Lig. 2 (H225) OU Flam.
Lig. 2 (H225)

Pintura pd

N3do perigosas OU
Aquatic Chronic 3 (H412) OU
185 10 Aquatic Chronic 3 (H412); Eye

Irrit. 2 (H319); Skin Sens. 1
(H317)

Lacagem (linha manual e

Tintas em pé .
s empo automatica)

Os materiais utilizados na eco-galvanizagdo encontram-se sistematizados na Tabela 12.

Tabela 12. Consumo de materiais e quantidades maximas armazenadas - Eco-galvanizagdo

Consumo anual Capacidade de
estimado @ (t) armazenamento (t)

Adverténcia de perigo (H)

Designagdo Fungao

Acute Tox. 4 (H302); Skin Irrit. 2
Tributylphosphate (TBP) Extracdes 0,65 2 4 (H315); Carc. 2 (H351); Aquatic
Chronic 3 (H412)

Repr. 2 (H361); Skin Corr. 1B
Cyanex 923 Extracdes 0,00116 3 (H314); Aquatic Acute 1 (H400);
Aquatic Chronic 1 (H410)

Eye Dam. 1 (H318); Met. Corr. 1
(H290); Skin Corr. 1 (H314)

Carbonato de Sédio PrecipitagGes 127 1 Eye Irrit. 2 (H319)

Acute Tox. 3 (H301); Aquatic
Acute 1 (H400); Eye Dam. 1
(H318); Met. Corr. 1 (H290);
Skin Corr. 1B (H314)

Soda Cdustica 30 % Precipitagbes 3,5 6

Sulfureto de Sodio Precipitacbes 0,582 1
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: - - Consumo anual Capacidade de o 8
S estimado * (t) armazenamento (t) LRI

Zinco em po PrecipitagGes 0,0489 0,1 Aquatic Chronic 1 (H410)

Aquatic Chronic 3 (H412); Skin

Amonia em solucdo 24,5% Regeneragbes 1 3 Corr. 1B (H314); STOT SE 3
(H335)
- - o Eye Dam. 1 (H318); Skin Corr.
0,
Acido sulfurico 25% Regeneragbes 0,5 1,1 1A (H314)

Oxid. Gas 1(H270); Press. Gas
(H280); Skin Irrit. 2 (H315); Eye
Cloro Cloragdo 139 4 Irrit. 2 (H319); Acute Tox. 2
(H330); STOT SE 3 (H335);
Aquatic Acute 1 (H400)

(1) Consumo estimado para a capacidade maxima instalada do processo.

(2) Consumo residual porgue o TBP é reutilizado no processo (apds remogdo do acido e zinco).

4.3 Consumo de energia

O consumo de energia no projeto de alteragdo restringe-se a energia elétrica e gas natural.

Na unidade de pintura serd consumido energia elétrica e gas natural, sendo que no processo de eco-galvanizacdo apenas
ocorrerd consumo de energia elétrica.

A EUROGALVA é consumidora intensiva de energia ao abrigo do Sistema de Gestdo de Consumos Intensivos de Energia (SGCIE),
apresentando em curso o PREN OP879 (2016-2023). A auditoria energética a realizar em 2024/2025 incluird a totalidade da area

da EUROGALVA, incluindo os processos em sede de licenciamento.
5. FONTES DE EMISSAO DE EFLUENTES GASOSOS, LiQUIDOS, RESIDUOS E RUIDO

5.1 Fontes de emissao de efluentes gasosos

Conforme apresentado na Tabela 7 o setor de pintura inclui instalacdo de 16 fontes fixas, das quais apenas 10 se encontram no

ambito do Regime REAR.
O processo de eco-galvanizagdo implica a exaustdo de emissGes gasosas através de 1 fonte fixa.

A tabela seguinte apresenta as carateristicas das fontes da pintura abrangidas pelo REAR, fontes que tém sido objeto de
monitorizacdo, a exce¢do da FF4, que foi ajustada aos aspetos construtivos previstos na legislacdo em vigor no final de 2023, e
das fontes associadas a lacagem automatica que apenas entraram em funcionamento em dezembro de 2022, com suspensao

do processo até meados de junho/julho de 2023, por falta de encomendas (desde fevereiro a junho/julho de 2023, a lacagem

automatica foi funcionando muito pontualmente).
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Tabela 13. Novas fontes fixas - pintura

R

Q)

eurogalva

Exaust3o da foscagem e 2 tomas Filtro d -
metalizagio 06 Cumpre NP 2167:2007 | 'O € mangas
Exaustdo da Cabine Pintura P6 2 tomas )
FE7 (esquerda) 0,45 27 Cumpre NP 2167:2007 Filtros -
Exaustdo da Cabine Pintura P6 2 tomas )
FF8 | (direita) 045 27 Cumpre NP 2167:2007 Filtros -
FF9 Exaustdo da Cabine Pintura 08 27 2 tomas F||Jtrr::S(::tceacrjteao Abrangida pelo
Liquida (atrds a esquerda) ! Cumpre NP 2167:2007 filtros Regime COV
~ ) ) Filtros de cartdo )
FF10 Exaustdo da Cabine Pintura 08 27 2 tomas + cassete de Abrangida pelo
Liquida (frente a esquerda) ! Cumpre NP 2167:2007 filtros Regime COV
~ ) . Filtros de cartdo )
FF11 Exaustdo da Cabine Pintura 08 27 2 tomas + cassete de Abrangida pelo
Liquida ! Cumpre NP 2167:2007 ; Regime COV
filtros
~ ) . Filtros de cartdo )
FE16 Exaustdo da Cabine Pintura 08 27 2 tomas + cassete de Abrangida pelo
Liquida (frente a direita) ! Cumpre NP 2167:2007 filtros Regime COV
FF19 E do Si delL 0,8 27 2 tomas
xaustao Sistema de Lavagem B Cumpre NP 2167:2007 - -
Exaustdo do tunel de
tratamento de superficie 2 tomas
Fr2l associado a lacagem 0,45 27 Cumpre NP 2167:2007 - -
automadtica
= . . 2 tomas ) .
FF22 E’éa(Ll’:ZOed; Zﬁ:;st?c‘;')”t“ra . 0,75 27 Cumpre ponto 6.2.1 da C'Z'Sr;?ai F!Ero -
P 8 EN 15259:2007 &

De referir a recec¢do do oficio da CCDR-N OF_DSAS_MN_11523/2022 a 25-08-2022 onde é referido “Para as restantes fontes de
emissdo pontual ndo incluidas ainda no TUA: Concorda-se com a Proposta de regime de monitorizagdo para o ano relativo a
2022" cf. V/ e-mail de 29/07/2022, exceto para os casos em que seja definida periodicidade diferente estipulada pela Agéncia
Portuguesa do Ambiente, |.P. Para todas as fontes de emissdo pontual com aplicabilidade do Regime COV e desde que
previamente efetuadas duas (2) medicdes, aplica-se periodicidade anual. Para as fontes de emissdo pontual FF5 + FF6 e FF12 e

FF15 concorda-se com a sua posterior reavaliacdo, em sede de alteracdo ao TUA.”.

Sobre as fontes FF12 e FF15 foi confirmada que ambas as fontes se encontram associadas a queimadores com poténcia térmica

inferior a 1 MWth (Tabela 7).

Relativamente as fontes FF5 e FF6 (designada por FF6), FF18 e FF23 foi enviada resposta no dia 04-08-2023 ao oficio da CCDR-
N OF_DSAS_MN_10233/2023, de 17-07-2023, para analise da eventual isengdo das referidas fontes fixas, no ambito da alteragdo
ao artigo 2.2 do Decreto-Lein.2 39/2018, de 11 de junho pelo Decreto-Lein.2 11/2023, de 10 de fevereiro "Atividades industriais,
nos termos previstos na parte 2 do anexo do presente decreto-lei e do qual faz parte integrante, com excecdo das instalacGes

de combustao, fornos de processo e secadores com poténcia térmica nominal inferiora 1 MW".

Os resultados das monitorizagdes realizadas em 2019, 2020, 2021 e 2022 demonstram cumprimento dos respetivos Valores
Limite de Emissdo (VLE) e caudais massicos inferiores aos limiares massicos minimos estabelecidos no Decreto-Lei n.2 39/2018,

de 11 de junho.
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No Anexo 8 apresenta-se o relatdrio de dimensionamento das novas fontes fixas da EUROGALVA. Verifica-se que a altura atual

cumpre os requisitos legais. A FF24, a construir, devera ter uma altura de 21 m.
No Anexo 9 apresenta-se planta de localizagdo das fontes fixas da pintura.
5.2 Fontes de emissao de efluentes liquidos

Todas as dguas residuais produzidas no setor de pintura sdo encaminhadas para a ETARI da empresa. As dguas provenientes da
tina de arrefecimento associadas a linha de passivacdo do setor de galvanizacdo sdo igualmente encaminhadas para tratamento

na ETARI. No Anexo 10 apresenta-se a memoria descritiva da ETARI.

Na Tabela 14 registam-se os produtos quimicos utilizados na ETARI da empresa, consumos médios anuais e capacidade de

armazenamento dos mesmos, bem como classificacdo de perigo de acordo com o Regulamento CLP.

Tabela 14. Consumo de materiais e quantidades maximas armazenadas - ETARI

: - - Consumo Capacidade de o 8
Fungdo L) A ) Adverténcia de perigo (H)

Cal Hidratada Liquida Ajuste de pH — Etapa 54 20 Skin Irrit.2 (H315); Eye Dam.1
Concentrada Neutralizagdo ! ’ (H318); STOT SE.3 (H335)
Acute Tox. 4 (H302); Eye Dam.1
PIX-511 Coagulante 0,05 0,1 (H318); Skin Irrit.2 (H315); Met.
Corr. 1 (H290)
i 1 14); . .
Soda a 30% Ajuste de pH — Etapa final 0,15 1,3 Skin Corr.1A (H314); Met. Corr
1 (H290)
‘. o . ) Skin Corr.1A (H314); STOT SE.3
0, —_
Acido Cloridrico 33% Ajuste de pH — Etapa final 0,25 1 (H335): Met. Corr. 1 (H250)
Acute Tox.4 (H302); Skin Irrit.2
ST-FLOC Floculante 0,00005 0,001 (H315); Eye Dam.1 (H318); Met.

Corr. 1 (H290)

Em média a ETARI efetua dois tratamentos por dia, correspondendo a um volume de descarga anual de cerca de 630 m3.
As dguas tratadas sdo encaminhadas para o coletor municipal gerido pela INDAQUA (autorizagdo no Anexo 10).

O autocontrolo efetuado a estas dguas tem revelado cumprimento dos respetivos VLE, a excecdo de cloretos, situacdo que se

encontra em processo de regularizacdo junto da entidade gestora.

A unidade de eco-galvanizagdo é rodeada por uma valeta com ligagdo a tina de retencdo da linha de pré-tratamento da

galvanizacgdo, para que, em caso de derrame ou necessidade de descarga, fique confinada, sendo posteriormente gerido como

residuo.
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Figura 25 — Valeta de drenagem na unidade de eco-galvanizagdo.
No Anexo 12 apresenta-se planta com localiza¢do da rede de drenagem de dguas residuais associada a pintura.
5.3 Producao de residuos

Os residuos provenientes do setor de pintura sdo armazenados no mesmo local onde se armazenam os produtos quimicos
utilizados na linha de pré-tratamento, sob bacia de retengdo, se necessario rio, e em piso poliuretano. O espaco encontra-se de

acordo com a Diretiva ATEX (Figura 26).

Figura 26 — Armazém de residuos da pintura.

No Anexo 13 apresenta-se planta com localizacdo do parque de residuos afeto ao setor de pintura.
Na unidade de eco-galvanizagdo serdo produzidos essencialmente os seguintes residuos:

Linha de carbonato de zinco - Residuos do desoleador (LER 13 05 06*) e lamas ricas em ferro e cobre apds precipitagdo quimica

e cementacdo (LER 06 04 05%).

Linha de cloreto férrico - Lamas apds a precipitacdo dos contaminantes da linha de ferro (LER 06 04 05%).

I Pee. et
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Geral - Produto ndo conforme (LER 16 03 03*)
Os residuos serdo armazenados no PA4.

O processo de eco-galvaniza¢do terd um impacto muito positivo na redugdao do consumo de acido cloridrico virgem e residuos
resultantes da linha de pré-tratamento a galvanizacgdo (decapagem), uma vez que este processo terd como objetivo a remogéo

dos contaminantes do acido cloridrico saturado produzido para posterior reutilizacdo no mesmo setor.

Os residuos serdo geridos de acordo com as praticas existentes na empresa e que estdo de acordo com os requisitos legais nesta
matéria, ou seja, transporte por empresa com alvara de transporte valido, acompanhado por uma e-GAR, e tratamento em

operador de gestdo de residuos licenciado.
5.4 Producao de ruido

A aquisicdo dos equipamentos tem em considera¢do o possivel impacto do ruido produzido aquando do seu funcionamento
para o exterior, sendo instalados os dispositivos necessarios quando se prevé emissdo de niveis sonoros em valores mais

elevados.

Apods entrada em funcionamento do projeto de eco-galvanizacgdo serd efetuada uma avaliagdo do ruido ambiental de acordo

com o Decreto-Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro.

De referir que a EUROGALVA realizou uma avaliacdo de ruido ambiental em maio de 2018, encontrando-se em funcionamento
a linha manual de pintura. Os valores obtidos nos 2 locais de medicdo, nos periodos diurno, entardecer e noturno cumprem os

Valores Limite definidos.
6. RESPOSTAA CONDIC@ES DO TUA000007609092021A

Condigdo 21. Indicar a capacidade da bacia de retencdo sobre a qual se encontram instaladas as tinas de pré-tratamento e
proceder a uma avaliacdo sobre a adequada capacidade face ao volume de banhos presente nas tinas de forma a acautelar a

contencgdo de eventuais derrames e garantir a ndo afeta¢do do meio.

Resposta: No dia 31-12-2021 foi enviada a APA e IAPMEI resposta a esta condicdo do TUA, tendo sido referido que as tinas de

pré-tratamento se encontravam sobre uma bacia de retencio com a capacidade de 237,5 m?>.

Sobre este aspeto apresenta-se uma corre¢do, uma vez que, conforme ja referido, as tinas de pré-tratamento a galvanizagdo
encontram-se instaladas sobre uma bacia de retencdo que apresenta uma separagdo entre a Ultima etapa da linha, banho de
fluxagem, e os restantes banhos e agua de lavagem. Assim, o volume total da bacia de retencio é de 237 m?3

(desengorduramento, lavagens, decapagem e stripping) + 105 m? (fluxagem), perfazendo o total de 342 m?.

Condicdo 28. Apresentar informacdo acerca de cada uma das unidades contribuintes da FF1, nomeadamente FF1-1 e FF1-2 com
a FF1-3 (entende-se que o equipamento de secagem é composto pela cdmara de secagem e o respetivo queimador), que
permitam a determinacao do teor de oxigénio e dos VLE através da média ponderada segundo a metodologia presente no Anexo

Il da Portaria n.2 190-B/2018, de 2 de junho, nomeadamente os caudais nominais dos dois efluentes gasosos.
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Incluir informac3o sistematizada sobre o normal funcionamento de cada unidade contribuinte correspondente aos Ultimos 3 /
5 anos, consoante disponivel. Incluir detalhe sobre o modo de obtencdo dos valores apresentados, incluindo se necessarios
resultados de autocontrolo efetuados a cada um dos contributos que sejam representativos do caudal nominal resultantes do
funcionamento dos equipamentos (apresentar evidéncias da representatividade). Uma solugdo alternativa pode passar por
realizar a monitorizacdo a saida de cada uma das unidades contribuintes FF1-1 e a FF1-2 + FF1-3 (num local adequado da conduta
gue encaminha os gases para a FF1, previamente a juncdo dos efluentes gasosos) para verificar o cumprimento com os VLE

aplicaveis para o teor de 02 aplicavel (3% para FF1-1 e 18 % para FF1-2 + FF1-3).

Os elementos devem incluir um diagrama esquematico (simplificado, na medida do necessario) com as liga¢cBes das tubagens
gue encaminham as respetivas emissdes até a chaminé onde sdo libertadas na atmosfera. Este diagrama deve incluir
identificacdo dos locais onde foram realizadas as medicGes ou onde se propdem a realizar as medicGes na conduta de cada um

dos contribuintes.

Resposta: Conforme comunicacdo efetuada a APA e IAPMEI no dia 31-12-2021, a unidade contribuinte fonte FF1-3 - Queimador
Auxiliar da secagem ainda ndo se encontra em funcionamento. Nos RAA tém sido apresentados os resultados da monitorizacdo

efetuada nas tomas de amostragem da FF1, tendo sido medidas as emissGes de cada unidade contribuinte:
- medi¢do da contribuicdo da unidade FF1-1: fechada valvula que efetua passagem do calor dos gases de queima para a estufa.
- medi¢do da contribuigdo da unidade FF1-2: os queimadores sdo desligados.

No RAA 2022 foi apresentada uma planta da unidade da galvanizacdo (forno, queimadores e estufa de secagem), onde se
identifica o fluxo dos gases de combustdo e respetiva saida pela fonte fixa FF1, sendo possivel verificar que ndo existe
possibilidade técnica de se efetuar medi¢des em condutas distintas, uma vez que as mesmas ndo existem. Neste sentido, solicita-

se anulacdo desta condigdo do TUA.

Condigdo 62. Incluir projeto de alteragdo dos parques de armazenamento de residuos de forma a refletir os parques atualmente

existentes na instalagédo.

Resposta: No dia 31-12-2021 foi enviada a APA e IAPMEI resposta a esta condicdo do TUA, através do envio de uma planta com
implantacdo dos parques de residuos a data e respetiva memaria descritiva.
No presente processo de pedido de alteracdo é apresentada nova planta com a identificacdo dos 3 parques de residuos

existentes na empresa.

Condigdo 66. Vdérias quantidades reduzidas de substancias armazenadas em conjunto, como, por exemplo, pequenas
embalagens de substancias perigosas, cada uma contendo uma quantidade igual ou inferior a 2% do limiar, armazenadas em

conjunto terdo de ser consideradas na sua totalidade.

Resposta: O presente projeto de alteragdo conduziu a aplicabilidade do Regime PAG a EUROGALVA, no regime inferior de

perigosidade. Foram consideradas todos os produtos quimicos, exceto os do laboratério e manutengdo, dado a respetiva
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quantidade armazenada ser inferior a 2% do limiar SEVESO, ndo afetando o resultado da avaliagdo, uma vez que a empresa ja

apresenta enquadramento SEVESO fruto do projeto de alteracdo.
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7. ANEXOS

Anexo 1 —Planta de implantagdo da drea ampliada

Anexo 2 — Alvara de licenciamento de obras de ampliacdo e alteragdo
Anexo 3 — Planta de /ayout com implantacdo do setor de pintura
Anexo 4 — Esquema funcional da eco-galvanizacdo

Anexo 5 - Layout da unidade de eco-Galvanizacdo

Anexo 6 - Decisdo da Entidade Coordenadora do Licenciamento
Anexo 7 - Informacdo técnica sobre a torre de absorcdo

Anexo 8 - Relatdrio de Dimensionamento de Chaminés

Anexo 9 - Planta de localizacdo das fontes fixas da pintura

Anexo 10 - Memoria descritiva da ETARI

Anexo 11 — Autorizagdo da INDAQUA

Anexo 12 - Planta com localizacdo da rede de drenagem de 4guas residuais

Anexo 13 - Planta de implantacdo do parque de residuos da pintura
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