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1.1. Enquadramento

A presente memoria descritiva refere-se ao aumento de capacidade instalada, cuja exploragdo é
efetuada pela ENDUTEX - Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A., exercendo a sua atividade

em Vilar, freguesia de S. Jodo das Caldas, situada no concelho de Vizela.

Sintese Evolutiva da Empresa

Apds a sua fundagao em 1970, com uma atividade centrada na producdo de revestimentos
téxteis, a ENDUTEX iniciou, no final da década de 80, o desenvolvimento de areas de negdcio
complementares (verticalizacdo da atividade), designadamente ao nivel das atividades de
tecelagem e dos servigos de tinturaria e acabamento de malhas.

Esta integracdo de atividades tem vindo a demonstrar-se eficaz. De facto, se foi, por um lado
possivel garantir cobertura ao objetivo principal de abastecer o setor de revestimento com telas
e malhas de qualidade, foi também conseguido a partir da divisdo de acabamentos de malhas
avancar no sentido da diversificagcdo de negdcios com a prestacdo de servicos de tinturaria e
acabamento de malhas.

A atividade da Divisdo AM - Acabamento de Malhas, hoje ENDUTEX - Tinturaria e Acabamento de
Malhas S.A, que realiza operagbes de tingimento e acabamento de materiais téxteis, foi
implantada com o objetivo inicial de responder a necessidades da Divisdo de Revestimentos.
Contudo, atualmente, a maior parte da atividade da ENDUTEX - Tinturaria e Acabamento de
Malhas, S.A. é destinada a prestacao de servicos de tingimento e acabamento de malhas para
terceiros.

Atualmente a Endutex possui as seguintes certificacdes, emitidas por entidades externas

independentes:
e NP ENISO9001:2015
¢ GOTS
e GRS
¢ OCS
e RCS

e Standard 100 by OEKO-TEX (classe I e classe II)
e STeP by OEKO-TEX

Existem, nesta unidade fabril, fundamentalmente duas grandes seccodes.

Seccao de Tinturaria

Nesta seccdao podem ser executadas as varias operagOes de tratamento prévio e diversos
tingimentos de malhas e/ou pecas confecionadas.

As malhas tratadas nesta secgao sao de diferentes tipologias de fibras.

Seccao de Acabamento
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Apos a eventual passagem pela seccdo de Tinturaria, os artigos podem sofrer diversos
tratamentos fisicos e quimicos: termofixar, laminar, cardar, calandrar, ramular e sanforizar.

A combinacao destas operagoes vai depender da exigéncia dos clientes em diversos fatores como:
aspeto, toque, estabilidade dimensional, gramagem, etc.

Um importante fator de diferenciagdao desta empresa, em relacdao aos seus diversos concorrentes,
esta no servico prestado na Seccao de Acabamentos, mais especificamente na capacidade de
resposta a novos tipos de acabamento.

1.2. Identificagcdo do Proponente

Tabela 1 - Identificacdo do Proponente

Rua Armando Gongalves, n° 100 | 4815-

S 400 Vizela
Denominacgao do Estabelecimento Endutex - Tinturaria e Acabamentos de
Industrial Malhas, S.A.

Codigo de Classificacao da Atividade 13301 - Branqueamento e Tingimento

Econémica

N.° de Identificacdao Coletiva 504146149

Pessoa a Contactar Luis Cunha

Contacto de Email luis.cunha@endutex.pt
Contacto de Telefone 253 480 350

1.3. Justificacdo e Objetivos do Projeto

Com as atuais exigéncias de mercado mundial, é cada vez mais imperativo que as empresas em
geral reforcem a sua posicao no setor, pelo que a Endutex, pretende acompanhar a evolugao e
posicionar-se no setor como uma referéncia. Para que tal ocorra impera uma necessidade de
melhorar a eficiéncia produtiva, de forma a existirem menos custos de producdo e menores custos

ambientais, aumentando ao mesmo tempo a capacidade de producdo.

Por esse motivo, a Endutex, pretende adquirir novos equipamentos de tingimento, bem como um
equipamento de acabamento, que permita acabar mais produto tingido. Até entdo, o setor do
acabamento é um constrangimento ao produto tingido, na medida em que, parte do produto

tingido, tem de ser acabado fora, recorrendo a subcontratados.

Enquadramento face ao Ultimo Licenciamento

Em 2007, foi emitido pelo municipio de Vizela, o Alvara de Licenca de Utilizacdo N° 51/07, que
conferiu ao proponente a utilizagdo de dois pavilhGes, com uma area total de 7826 m?2, para uso
industrial (Anexo I).

Nesse mesmo ano, na sequéncia de uma vistoria, foi emitida a Licenga de Exploragao Industrial
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N.0 389/2007, que conferiu ao estabelecimento a autorizacdo de exploracao das atividades de
tingimento e acabamento de malhas (Anexo II). A data da Licenca de Exploracdo Industrial N.©

389/2007, a capacidade de tingimento era de 9 ton/dia.

Entre 2016/2017, para dar resposta as necessidades do mercado, foram adquiridos novos
equipamentos, que fizeram alterar a capacidade produtiva. Um jet de 1000 kg levou ao aumento
do tingimento para 12,5 ton/dia e a aquisicdo de uma nova ramola (rdmola 4) levou ao aumento

da capacidade de acabamento para as 9,67 ton/dia.

Pese embora que o estabelecimento estivesse jé acima do preconizado no Decreto-Lei n.°
127/2013, onde a sua capacidade de tingimento é superior as 10t/dia, a Nota Interpretativa n.°

7/2002 2006.10.25 relativa ao cdlculo da capacidade instalada do setor téxtil, prevé que caso

haja limitagdo no setor secagem/acabamento, existindo um impedimento ao aproveitamento da
total capacidade da tinturaria, a instalagdo ndo seja classificada como PCIP. O que se verifica até
a data é que existe constrangimento no setor do acabamento, onde os equipamentos instalados
nao permitem que todo o artigo tingido seja acabado dentro de portas, existindo para o efeito
uma subcontratacdo destes servicos tendo permitido a instalagdao laborar com a Licenga de

Exploracdo existente.

O objetivo do presente projeto de alteracdo consiste, no aumento da capacidade do setor do
acabamento, permitindo no futuro que a Endutex consiga acabar mais artigo tingido dentro de
portas, economizando recursos e otimizando o processo de fabrico. Para o efeito, sera adquirida
uma nova ramola com 6 campos, que ird substituir a atual rémola 1, que permitira um aumento

da capacidade de acabamento das 9,67 t/dia para as 12,3 t/dia.

Paralelamente, o Proponente, ird aumentar o parque de maquinas relativo aos processos de
tingimento de malha, de forma a dar resposta a crescente solicitacao dos seus clientes. Para o
efeito serdao adquiridos 2 novos jets, que fara com que a capacidade de tingimento de
malha passe das atuais 12,5 t/dia para as 15,1 t/dia.

Sera ainda adquirida uma nova maquina de tinto em peca com uma capacidade
instalada de 0,418 t/dia. A existéncia de uma seccao de tinturaria em peca, que
atualmente tem uma capacidade instalada de 2,0 t/dia com a aquisicdo do novo

equipamento passa para as 2,4 t/dia.

Com a concretizagdao do projeto previsto e mencionado na tabela 2, o investimento total sera de

aproximadamente 1,5M€.

Na tabela 2 apresentam-se as alteracdes previstas.
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Tabela 2 - Descricdo das alteragdes a efetuar

Designagdo Descrigdo/Objetivo da altera¢do

Novos equipamentos instalados

Com o objetivo de dar resposta as necessidades do mercado, serdo adquiridos 3
novos jets, dos quais 1 de amostras, de forma a aumentar a capacidade de produgdo
de tingimento de malha.

Esta alteragdo implicard um aumento da capacidade de tingimento de malha de 12,5
t/dia para cerca de 15,1 t/dia.

E adquirida uma 1 nova méaquina de tingir & peca, que implicard um aumento da
capacidade de tingimento de 2,0 t/dia para 2,4 t/dia.

Instalagdo de
novas maquinas

g O aumento no setor do tingimento (malha e em pega) serd de 29 % na totalidade.
e tingir

Os jet’s a adquirir terdo uma relacdo de banho de 1:5 e serdo mais eficientes
energeticamente. Embora, o Proponente ndo pense em desativar jet's existentes,
0s novos permitirdo alternar com o parque de maquinas existentes, permitindo
sempre que possivel a utilizagdo maior dos novos, dado que os mesmo irdo permitir
uma reducdo do consumo de agua (e, consequentemente, a producdo de aguas
residuais), assim como reduzir o consumo de energia elétrica consumida na fabrica.

Na planta de layout apresentada no Anexo Ill.1 é possivel localizar os novos
equipamentos referidos.

1 JET (Jet 19) com capacidade
instalada de tratamento de 1500
kg/dia.

1 JET (6) com capacidade instalada
de tratamento de 150 kg/dia.

1 JET (4) com capacidade instalada
de tratamento de 25 kg/dia, para
amostras.

1 Maquina de tingir em peca de 200
kg/dia.

No setor do acabamento serd instalada uma nova mdquina no setor dos
acabamentos: serd instalada 1 nova ramola de 6 campos, que substituird a atual
ramola 1 de 4 campos.

A nova ramola sera mais eficiente do que a atual ramola 1, que, embora tenha mais
campos, ird manter ou reduzir o consumo de gas e eletricidade até cerca de 5%.

Abate da ramola 1
de 4 campos e
instalagdo de 1
nova ramola de 6

1 Ramola de 6 campos.

Substituicdo da ramola 1, de 4
campos.

A ramola 1, aquando da sua
desativacdo serd  devidamente
comunicada no Balcdo Unico
Sistémico da CCDR-n.

A chaminé da nova ramola cumprird
os aspetos construtivos definidos na
legislacdo em vigor, conforme
calculos efetuados por aplicagdo da
metodologia estabelecida na

campos Portaria n.2 190-A/2018, de 2 de
julho, e serdo sujeitas ao
autocontrolo que vier a ser definido
no TEAR.

= Aumento da capacidade de

acabamentos; a capacidade no
setor dos acabamentos, passara das
atuais 9,7 t/dia, para cerca de 12,3
t/dia.

Abate de Durante o ano de 2022 foi abatida a secadeira associada a chaminé — FF8, porse | = -

secadeira encontrar obsoleta. A fonte ja se encontra inativa no balcdo da CCDR.

Com o objetivo de aumentar a eficiéncia energética da fabrica, serdo instalados
painéis fotovoltaicos, que ird permitir duplicar a capacidade de producgdo de energia
elétrica.

Instalagdo de
painéis

fotovoltaicos ) ) ) )
Pretende-se que o investimento seja realizado em setembro de 2023.

Instalagdo de painéis fotovoltaicos
com uma capacidade de
aproximadamente 400kW.

1.4. Localizacdao do Projeto
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O estabelecimento da Endutex Tinturaria localiza-se na Rua Armando Gongalves, n°® 100, na
freguesia de Caldas de Vizela, concelho de Vizela, distrito de Braga.

Segundo Plano Diretor Municipal de Vizela, a Endutex - Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A.

encontra-se em Espagos de Atividades Econdmicas.

O perimetro do estabelecimento industrial esta localizado a menos de 50 metros de areas
residenciais e a mais de 150 metros do rio Vizela. O centro de Salde de Vizela localiza-se a menos
de 1 km de distancia. A aproximadamente 1 km da Endutex Tinturaria encontra-se a Escola Basica
de Caldas de Vizela.

1.5. Areas do Estabelecimento Antes e Apés a Alteracido

Na tabela 3 apresentam-se as alteragbes previstas nas areas do estabelecimento. Em 2019,
ocorreu a ampliagcdo da unidade industrial para a criagdo de um novo armazém de entrada (Anexo
XX) - Licenga de utilizagdo). Em 2023, ocorreu a ampliagao da unidade industrial para criagdo do

novo Tinto em peca (Anexo XXI - Licenga de Construcdo).

Tabela 3 - Area ocupada pela Endutex, S.A.

Area (m?)
Tipologia de Ocupacgao Antes da Alteragao Apos Alteracao
(2007) (2023)
Area de implantacdo do edificado 7826 10528
Area impermeabilizada ndo coberta 8518 8518
Area n3o coberta nem impermeabilizada 24836 22134
Area total do lote 41180 41180

1.6. Fase do Projeto em que se encontra

O Projeto encontra-se em fase de Projeto de Execucao. Nesse sentido, a avaliagao de impactes
associados sera focada nas fases de Exploracdo e Desativagao.

1.7. Identificagcdo da Entidade Coordenadora e Licenciadora

A entidade licenciadora ou competente para autorizacdo é o IAPMEI - Agéncia para a
Competitividade e Inovacdo, I.P. A Autoridade de AIA é a Comissdao de Coordenacdo e
Desenvolvimento Regional do Norte (CCDRN), sendo e a entidade licenciadora a Agéncia
Portuguesa do Ambiente, I.P.

1.8. Identificacdo dos Regimes Juridicos Aplicaveis

Devido a capacidade instalada prevista de 17,5 t/dia de tingimento (através das maquinas de

tingir em malha, doravante também designados JET’s e das maquinas de tinto em peca) e do
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acabamento de 12,3 t/dia, que até entdo limitava o tingimento, o estabelecimento encontra-se
sujeito, de acordo com o estabelecido no n.° 4 do Artigo 1.° do Decreto-Lei n.© 151-B/2013, de
31 de outubro, alterado pelo Decreto-Lei n® 152-B/2017, de 11 de dezembro, e Decreto - Lei n.°

11/2023 ao procedimento de Avaliacao de Impacte Ambiental (AIA).

A realizagdo do Estudo de Impacte Ambiental (EIA) faz parte do processo de licenciamento
industrial do tipo 1, de acordo com as normas disciplinadoras de exercicio da atividade industrial,
estabelecidas no Decreto-Lei n.°© 169/2012, de 1 de agosto, alterado e republicado pelo Decreto-
Lei n.0 73/2015, de 11 de maio relativo ao Sistema da Industria Responsavel, SIR.
Associadamente, o Projeto é abrangido pelo Decreto-Lei n.© 127/2013, de 30 de agosto, relativa
as emissoes industriais (Prevencdo e Controlo Integrados da Poluicdo, PCIP) e pelo Decreto-Lei

n.% 39/2018, de 11 de julho relativamente ao Regime de Emissdes para o Ar (REAR).

2. Descricdao do Projeto

2.1. Descrigao do Processo Produtivo

O fluxograma produtivo geral encontra-se esquematizado na figura 1.

Todos o0s processos apresentados nos esquemas encontram-se devidamente documentados

através de ordens de producdo.
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Figura 1 - Fluxograma produtivo geral da Endutex, S.A.

Os fluxogramas produtivos especificos do tingimento e do acabamento encontram-se descritos

nas figuras 2 e 3, respetivamente.

Pagina 9 de 29




Aditamento ao Licenciamento do Estabelecimento Industrial da Endutex -
Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A.

Projeto de Execugao

Nio
malha tem operagdes d o ¥
pré-acabamento a0
tingimento?
& malha tam de
Sim
Malha para malha a tingir . l
Blancalani? o tipo laminado, o \irar a
maha
Sim L
Sim Alrr
MNao
P ne 28
PO
TeMOMAN | oyp frecasse Prdube- &
9 &
P i S -
Laminar PLE Process Produtive - £
h 4
Gecar
Pesar
Coser ou ¥
Endiretar ourzlas
Tingir ¥
P.OR 18
POR 19

Tingimenio PIE “Processy Produtvn - 5

PO A"

¥
0BS: as fases que constituem o processo de ingimento de cada uma das malhas estdo defimidas pormenonzadamente nas
respetivas Ordens de Servigo e Ordens de Fabrico.

Figura 2 - Fluxograma especifico do tingimento da Endutex Tinturaria, S.A.
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Figura 3 - Fluxograma especifico do acabamento da Endutex Tinturaria, S.A.
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2.2. Regime de Laboracao

O estabelecimento tem 3 turnos de laboragdo para os trabalhadores produtivos e um turno normal

para os restantes trabalhadores, com os horarios representados na tabela 4.

Tabela 4 - Regime de laboragdo na Endutex Tinturaria S.A.

TIrPo DE TURNO HORARIO

Regime normal - Administrativos 09:00 H As 18:00 H
19 Turno - Produgdo 06:00H AS 14:00 H
20 Turno - Produgdo 14:00H As 22:00 H
30 Turno - Producdo 22:00H As 06:00 H
Descanso semanal complementar Sabado
Descanso semanal obrigatoério Domingo

2.3. Calculo da capacidade instalada

A capacidade de producdo anual da instalagdo é calculada com base nas capacidades produtivas
das maquinas, para um periodo de laboracdo de 24 horas, 365 dias por ano.

Conforme ja explicado, a atual capacidade instalada de tingimento (malha + tinto em peca) é de
cerca de 12,9 t/dia, passando para as 17,5 t/dia (atividade PCIP), enquanto que o acabamento

até entdo de 9,67 t/dia (atividade ndo PCIP), passara para as 12,3t/dia.

Nos Anexos IV.1 e IV.2 encontram-se os calculos da capacidade instalada, antes e depois do
Projeto de alteragao.

2.4. Produtos/Artigos fabricados

A Endutex Tinturaria desenvolve a sua atividade principal no branqueamento e tingimento de

pecas de malha, realizando ainda o acabamento dessas pegas.

Tabela 7 - Malha processada na Endutex Tinturaria, S.A.

Malha processada em tinturaria e acabamento (kg)
Meses 2021 2022
Tinturaria + Acabamento Tinturaria + Acabamento

janeiro 226909,81 213 442
fevereiro 202657,96 223 367
margo 263686,20 248 422
abril 249285,68 219 593
maio 265649,65 264 563

Pagina 12 de 29




Aditamento ao Licenciamento do Estabelecimento Industrial da Endutex -
Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A.

Projeto de Execugao

Malha processada em tinturaria e acabamento (kg)
Meses 2021 2022
Tinturaria + Acabamento Tinturaria + Acabamento
junho 240063,88 211 999
julho 289668,35 208 338
agosto 133798,07 91 550
setembro 212091,70 172 152
outubro 242537,90 244 809
novembro 262988,40 231 192
dezembro 200948,65 159 838
TOTAL 2790286,25 2 489 265,64

2.5. Principais Matérias-Primas Consumidas

As principais matérias primas e subsidiarias consumidas, durante o ano 2021 e 2022, encontram-

se na tabela 8.

Tabela 8 - Matérias primas e subsidiarias consumidas na Endutex, S.A.

. Quantidade Unidades
Matéria-Prima
2021 2022

Auxiliares 1775535,2 1417133,3 kg
Corantes 70821,85 44206,4 kg
Oleos 0 0 kg
Papel e cartdo 62,29 53,63 t
Plastico manga 21,96 15,63 t

2.6. Maquinas e Equipamentos instalados e a instalar

Os equipamentos instalados e a instalar com o projeto, encontram-se descritos na tabela 9.

Tabela 9 - Listagem de equipamentos e maquinas da Endutex Tinturaria, S.A.

Seccdo Equipamento Q:xai::::‘atze Quiannsttiglaacll‘e 2
Jusa abrir, por carga e virar 3 -
Bianco 2 _
Cargas Pugai c -
Guedinox abrir 1 -
Jets 23 3
Tinturaria malha Anglada 2 _
Secador Brukner 2 -
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Secgao

Equipamento

Quantidade
existente

Quantidade a
instalar

Corino v1

1

Dos - Chem

Silodos

STK

Armazém rotativo

Barca

Baincalani

Espremedor

Hidro

Maquinas de tingir em peca

Hidro

Tinturaria em peca

Secadores

Jomarca

N[ D = O N| N| = N| = =] =

Tumbler

1

Acabamentos

Ramolas

3 (1 rémola a

desinstalar)

Recuperador RM

2

Non Stop (Bianco, Calator e
Unitech)

D

Calandra

Sanfor

Cardas

Lawer

Lafer

Revista

Méaquinas de revista

Manutencdo

Empilhador

Armazéns

Empilhador

Outros

Compactador de residuos

= = N R R N R e

2.7. Medidas a adotar quando ocorrer a cessacao da atividade

A Endutex Tinturaria, ciente dos impactes associados ao desmantelamento definitivo da

instalagdo, ird delinear, quando existir uma previsao da cessacdo da atividade, um programa com

tarefas, prazos, responsaveis pelas operagdes e comunicacdes a ser realizadas as entidades

competentes.

O objetivo serd o de estabelecer medidas para que as operagbes de

desmantelamento sejam controladas, minimizando os seus impactes ambientais e dando

cumprimento integral da legislacdo em vigor, de forma a garantir que o local seja resposto em

estado satisfatério quanto ao uso previsto. Todos os fatores ambientais serdo considerados,

nomeadamente o solo, o ruido, a qualidade do ar, qualidade da agua, a paisagem, etc.
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Os residuos produzidos nesta etapa terdo um tratamento e destino adequado, ao serem

encaminhados para operadores de tratamento de residuos licenciados para o efeito.
De momento, ndo existe uma data prevista de cessagdo da atividade.

3. Aspetos Ambientais associados ao processo produtivo

Os principais aspetos ambientais associados referem-se ao consumo de recursos: hidricos,
energéticos, matérias-primas, a producao de aguas residuais, de residuos, de efluentes gasosos

para a atmosfera, de gases com efeito estufa e producdo de ruido ambiente.

3.1. Recursos Hidricos

A existéncia fisica do Projeto e a sua consequente laboracdo constituem aspetos ambientais a
realcar na fase de exploracdo do mesmo, nomeadamente no que diz respeito aos consumos
hidricos superficiais.

O consumo de agua refere-se ao consumo doméstico e industrial, sendo o consumo doméstico
efetuado nas zonas sociais, nos balnearios e sanitarios.

O Projeto possui atualmente uma captagdo de agua superficial (Anexo V.1), que abastece a zona
de producgao e respetivos laboratérios. Os dados relativos a esta captagao estdo expostos na
tabela 10.

Tabela 10 - Informacéo sobre a captacdo de agua superficial da Endutex Tinturaria, S.A.

S N.° de Ve Volume Maximo
Designacgdo Longitude/Latitude Legal/Cédigo Util.iza 30 Maximo e (o
APA ¢ Mensal (m3)
Captacdo de L007089.2022.RH
dgua -8.323260/41.375300 APA00003739 5 42240 464640
superficial

A agua captada, previamente a entrada no processo, sofre um processo de tratamento na Estagdo

de Tratamento de Agua (ETA), conforme fluxograma:
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Figura 4 - Fluxograma do tratamento efetuado a dgua de captacdo superficial

( Agua do Rio >

¥

Captagdo no rio

¥

Tanque de rececdo/
homogeneizagao

L 4

Correcdo de cor

v

Decantador
[corregdo PH +
coagulante+ floculante]

L 4

Caleira

L 4

Filtro de areia

¥

Filtro de carvao ativado

¥

Corregdo de pH

v

Tanque de consumo

¥

Agua para processo \

\ produtive /

O consumo de agua superficial apresenta-se na tabela 11.

Tabela 11 - Consumo de agua proveniente da captagao
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Consumo de Agua Industrial (m3)
Meses

2021 2022
janeiro 26551 23803
fevereiro 24252 19545
Margo 31716 23492
Abril 29484 18659
maio 31085 21769
Junho 27087 19860
Julho 30615 18616
Agosto 12798 8156
Setembro 24976 14706
Outubro 25289 16935
Novembro 25252 18738
dezembro 18796 10079
TOTAL 307901 214358

Na tabela 12, apresenta-se o consumo de agua da rede publica, proveniente dos servicos da
Vimagua, para os anos 2021 e 2022.

Tabela 12 - Consumo de agua proveniente da rede publica

Meses Consumo de Agua Doméstica (m?3)
2021 2022
janeiro a2 20
fevereiro 34 17
Marco 25 53
Abril 33 22
maio 41 17
Junho 35 21
Julho 31 20
Agosto 31 22
Setembro 38 13
Outubro 20 19
Novembro 20 24
dezembro 18 18
TOTAL 368 266

3.2. Recursos Energéticos

= Energia Elétrica

De acordo com o estabelecido no Decreto-Lei n.© 71/2008 de 15 de abril e alterado pelo Decreto-
Lei n° 68-A/2015 de 30 de abril, a Endutex é classificada como um estabelecimento industrial
consumidor intensivo de energia (SGCIE).
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O consumo de recursos energéticos no estabelecimento industrial, nos Ultimos dois anos, é
apresentado na Tabela 13.

Tabela 13 - Energias consumidas na Endutex Tinturaria, em 2021 em 2022.

Consumo
Tipo de Energia Unidade Utilizacao
2021 2022

Equipamentos de
Gés natural m? 1906313 1859522 | Produgdo de vapor e

equipamentos do setor

do acabamento
Eletricidade proveniente da Equipamentos brodutivos
rede elétrica e da producdo KW/h 4508320 4081655 eq”uﬁqina o eri"q oo
de painéis fotovoltaicos ¢ 9

Embora um dos investimentos contemplados neste projeto de alteracao seja a aquisicao de novos
painéis fotovoltaicos, existe ja atualmente uma central fotovoltaica, que produz energia elétrica,
utilizando uma parte para autoconsumo e a restante para venda a rede publica. Esta unidade de
producdo para autoconsumo (UPAC) com injecdo de energia na rede elétrica de servigo publico
possui o certificado de exploracao UPACC43353, presente no Anexo VI.

A central solar fotovoltaica existente tem uma poténcia de ligagdo de 275 kWh.

Com a instalagdo da nova central fotovoltaica, a Endutex ficard com uma poténcia instalada de
639kW.

O projeto da nova UPAC encontra-se no Anexo VII.
A producdo de energia elétrica durante o ano 2021 e 2022 podera ser vista na tabela 14.

Tabela 14 - Producdo de energia elétrica proveniente dos painéis fotovoltaicos, em 2021 e 2022.

Producao de Energia Elétrica através da Central de Painéis Fotovoltaicos (KWh)
2021 2022
Quantidade Quantidade Quantidade Quantidade Quantidade Quantidade
produzida consumida vendida produzida consumida vendida
499766,14 409705 90061 564765 437753 127012

* Producgdo de Vapor

A producgdo de vapor é efetuada por um lado, através dos geradores de vapor convencionais
detidos pela Endutex, bem como através da compra através da cogeracgdo explorada por entidade
externa - VAPE - Producdo Energética, S.A., que no passado pertencera a propria Endutex.
Atualmente, esta unidade de cogeracao é uma entidade juridica independente, funcionado apenas
como um fornecedor de energia.

Pagina 18 de 29




Aditamento ao Licenciamento do Estabelecimento Industrial da Endutex -
Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A.

Projeto de Execugao

O consumo total de vapor na Endutex em 2021 foi 23265 t e em 2022 foi de 18597t. Os consumos

estdo presentes na tabela 15.

Tabela 15 - Consumo de vapor dos geradores da Endutex Tinturaria e vapor adquirido a VAP, em 2021 e 2022.

Consumo de vapor

2021 2022
Vappr cae - Vapor das caldeiras .
caldeiras TAM Vapor adquirido (ton) TAM (ton) Vapor adquirido (ton)
(ton)
11714 11551 13355 5242

= Equipamentos Auxiliares

O funcionamento da unidade industrial necessita de alguns equipamentos auxiliares com vista ao
fornecimento de ar comprimido, energia elétrica e energia térmica. O ar comprimido & necessario

ao funcionamento dos equipamentos produtivos.

A energia elétrica é necessaria para os equipamentos produtivos e auxiliares, bem como a

iluminacdo das atividades em geral.

A energia térmica, sobe a forma de vapor, é utilizada para aquecimento dos diversos banhos do
processo de tingimento e no aquecimento do ar na fase de secagem do material ja tingido. Os

equipamentos auxiliares e as respetivas caracteristicas encontram-se descritas na tabela 16.

Tabela 16 - Carateristicas dos equipamentos auxiliares da Endutex Tinturaria

N° Pressao Validade da Autorizagao
. Identificacao maxima de Funcionamento
Equipamento admissivel Volume (I)
(bar)

RAC 16881/P 8,00 2000 24.08.2027

RAC 2015214/Q 10 1100 24.08.2027

GV 9464/P 10 15854 25/05/2026

GV 9658/P 12 21200 16/04/2024

O estabelecimento industrial tem ainda 2 postos de transformacdo devidamente licenciados, o
PT1 com 1000 kVA e o PT2 com 500 kVA, sendo a poténcia elétrica total instalada 1500 kVA,
incluindo a poténcia produzida na Central Solar Fotovoltaica. Esta prevista a instalagdo de um
PT3 com 630 kVA no futuro. Os postos de transformagdo sdao submetidos a inspecdes periddicas

e cumprem o disposto na legislagdao em vigor.

A Endutex opera com equipamentos sob pressao devidamente autorizados, cumprindo o
Regulamento aprovado pelo Decreto-Lei n.© 131/2019, de 30 de agosto. Esses equipamentos sao

relativos a duas caldeiras e dois reservatérios de ar comprimido, que possuem certificados de
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aprovacao de funcionamento do equipamento sob pressdo. As caldeiras contém os certificados n®
0088/2021 e n©4216/2019, respetivamente (Anexo VIII e Anexo IX).

3.3.

Residuos

A Endutex produz residuos do tipo industrial e regista toda a informacdo associada, desde a

origem dos mesmos, a quantidade, tipo de residuos produzidos e todos os dados complementares

necessarios.

A politica de gestdo implementada no estabelecimento valoriza o principio da hierarquia da gestao

de residuos, procurando sempre reduzir e valorizar os residuos gerados. A Tabela 17 indica as

quantidades dos residuos gerados nos ultimos dois anos, de acordo com o Mapa Integrado de
Registo de Residuos, MIRR (Anexo X).

Tabela 17 - Residuos produzidos na Endutex Tinturaria, em 2021 e 2022

Operacdo de Quantidade
C?_:i:° Descricido Origem tratamento de (t/ano)
residuos
2021 2022
Lamas do tratamento local Decantador do tanque de
040220 | de efluentes, nao homogeneizacio D1 395,10 389,96
abrangidas em 04 02 19
040222 | Residuos de fibras texteis Processo produtivo R12 e D1 155,94 | 132,965
processadas
Outros o6leos de motores,
130208* | transmissOes e Manutencao R12 0,255 0,344
lubrificacdo
Embalagens de papel e . Processo o
150101 cartdo produtivo/embalagem/recegao R12 15,050 17,965
e utilizacdo de PQ
Processo
150102 | Embalagens de plastico produtivo/embalagem/rececao R12 3,70 5,985
e utilizacdo de PQ
Processo
150103 | Embalagens de madeira produtivo/embalagem/recegdo R3 2,12 -
e utilizacdo de PQ
Embalagens contendo ou
150110+ | Contaminadas por. Processo produtivo R13 0,465000 | 1,799
perigosas
Componentes retirados de
160216 | Sduipamento fora de Escritérios/Manutencgo R12 e R13 0,035692 -
uso nao abrangidos em 16
02 15)
191202 | Metais ferrosos Manutencdo R12 0,300000 -
150202+ | ADsorventes Manutengso R13 - 0,102
Residuos inorganicos Processo produtivo (produtos
160303* | contendo substancia fora de uso ou fora de D15 - 0,889
perigosas validade)
Residuos organicos Processo produtivo (produtos
160305* | contendo substancias fora de uso ou fora de D15 - 0,397
perigosas validade)
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Estes residuos sdo armazenados e identificados de acordo com o respetivo codigo LER, até serem
recolhidos por operadores de gestdo de residuos devidamente autorizados.

Existe um parque de residuos, onde os mesmos sao armazenados temporariamente, com espagos
devidamente identificados e segregados pelos respetivos cddigos LER. A planta de localizacdo

encontra-se no Anexo XI.

3.4. Efluentes Liquidos

No seu processo de fabrico, em operagdes como o branqueamento, tingimento ou outros
procedimentos de acabamento a base de produtos quimicos, € usada uma quantidade significativa
de agua. Apds utilizagdo, as aguas residuais resultantes sdo submetidas a tratamentos fisicos,
quimicos e/ou bioldgicos que permitem a sua reutilizagdo no processo como agua recuperada ou
descarga no Rio Vizela. Esta atividade de rejeicao de aguas residuais esta licenciada ao abrigo do
titulo de utilizacdo de recursos hidricos com o codigo APA00003739, presente no Anexo V.2. As
condicbes de descarga do efluente final, de acordo com o disposto na legislacdo aplicavel, estao

explicitas na licenca de utilizacdo de recursos hidricos (Anexo V.2).
3.4.1. Descricao do processo

ApoOs uso industrial, a dgua residual é dividida em categorias, em fungdo do seu nivel qualitativo.
A categorizacdo é realizada processo-a-processo (maquina-a-maquina) e dividida em "Aguas
Limpas" e "Aguas Sujas". As Aguas Limpas tém origem em banhos de lavagem (pré-lavagens e
lavagens finais), possuindo baixo teor de matéria organica (ou seja, baixa caréncia
quimica/biolégica - CQO/CBO - de oxigénio), baixa turbidez, baixa salinidade e pouca ou
nenhuma cor.

Devido a sua maior qualidade, pode ser misturado com agua fresca retirada do Rio Vizela e a
mistura tratada na Estacao de Tratamento de Agua Industrial (ETAI) existente.

As aguas sujas representam a maioria das aguas residuais produzidas e incluem todas as aguas
residuais que ndao podem ser classificadas como limpas. Embora a qualidade seja variavel, a
mistura resultante apresenta um teor elevado de CQO/CBO5, alguma turbidez, salinidade alta,
bem como coloragdo forte devido aos corantes dissolvidos.

Ao contrario das aguas limpas, que podem ser recicladas quase diretamente para a ETAI, as

aguas sujas necessitam de tratamentos adicionais.
Tamizacao

Como primeiro passo, as aguas residuais brutas sdo submetidas a um processo de tamizagdo

antes de entrarem na ETAR propriamente dita.
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O processo € idéntico e utiliza o mesmo tipo de equipamento que nas aguas limpas, sendo os

solidos removidos eliminados de maneira semelhante.

Homogeneizagdao

ApoOs tamizagdo, a agua é enviada para um tanque de homogeneizagao aberto, construido em
betdo e com uma capacidade total de 600 m3. O tanque estd equipado com um sistema de
recirculagdo/homogeneizacdo ar-agua, para limitar a sedimentacdo de sélidos e reduzir as
flutuacdes na qualidade da agua e caudal.

Adicionalmente, o valor de pH é continuamente medido e ajustado, com dosagem automatica de
acido.

Tratamento bioldgico

A agua homogeneizada € entdo bombada, com base nos niveis de agua, do tanque de
homogeneizagao para um tanque adjacente, igualmente em betdo e com um volume de 2 000
m3, que é utilizado como reator de lamas ativadas.

No processo de lamas ativadas a agua ¢ arejada, promovendo o crescimento de microrganismos
aerodbios que utilizardo a matéria orgéanica e o oxigénio dissolvido como alimento, degradando (a
C0O2 e H20) e '"fixando" como biomassa (através da reproducdo) a matéria organica. Os
microrganismos, apesar de dispersos na agua, agregam-se naturalmente formando flocos
organicos ou "lama".

O arejamento é feito através de compressores de ar de baixa pressao ("sopradores"), equipados
com variadores de frequéncia para ajustar o fornecimento de ar (e o consumo de energia) em
funcdo dos requisitos de oxigénio no sistema.

A quantidade de oxigénio residual, bem como matéria em suspensdo (que serve de valor
indicativo para o teor de biomassa no reator) é medida continuamente por sonda, sendo usado
para controlar os compressores.

Para ajudar na remocdo da cor, um coagulante (descolorante) é adicionado ao reactor bioldgico.
O descolorante reage com os corantes coloidais, agregando-os e aprisionando-os no floco
bioldgico, onde sao parcialmente degradados.

O sistema é equipado com uma série de sondas de nivel, usadas para controlar a bombagem de

agua para o decantador secundario, bem como efeitos de alarme em caso de nivel excessivo.

Decantacao

A mistura de agua e flocos bioldgicos (conhecida como "licor misto") no reator bioldgico € enviada
para um decantador gravitico de 14 m de didmetro ("decantador secundario") para separar os
sélidos ("lama") da agua tratada. De forma a otimizar a separagao, um coadjuvante quimico

(polieletrolito ou "floculante") é doseado na linha de alimentacdao ao decantador.
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No decantador, o floco, sendo mais pesado do que a forca de fluxo ascendente da agua, deposita-
se no fundo, enquanto a agua limpa (efluente tratado) transborda pelo topo e é enviada para um
tanque de agua recuperada.

As lamas acumuladas no fundo do decantador sdao entdao bombadas de volta (circuito de
recirculacdo das lamas) para o reator bioldgico, onde serdo misturadas com agua residual bruta,
bem como com o licor misto existente.

A intervalos fixo, dependendo da quantidade de lama dentro do decantador e do conteudo de
biomassa no reator, parte da lama é purgada do sistema em vez de regressar ao reator. Tal evita
sobrecarregar o decantador com solidos em excesso, bem como manter a quantidade de biomassa
no reator (geralmente medida em termos de "idade da lama") dentro de limites adequados.

O decantador estad equipado com um alarme de lamas em caso de concentracdo excessiva de

solidos na saida do decantador.
3.4.2. Efluente tratado

O efluente tratado proveniente do decantador secundario é armazenado num tanque PRFV
vertical, com 10 m3 de capacidade, a partir do qual pode ser enviado para descarga final no Rio
Vizela ou para a entrada da Estacdo de Tratamento de Agua Industrial, para polimento e
reutilizacdo no processo industrial. A dgua é reaproveitada na secgdo da tinturaria.

Na tabela 18, encontram-se descritos os valores de produgao de agua residual e os valores que

conseguem ser recuperados através do sistema de recuperacao implementado.

Tabela 18 - Agua residual produzida e recuperada, na Endutex Tinturaria, em 2021 e 2022

Ano 2021 Ano 2022
Agua residual | Agua residual | Agua residual Agua residual
produzida recuperada produzida recuperada

(m3) (m3) (m?3) (m3)
janeiro 25552 0 20842 207
fevereiro 25121 0 18153 358
margo 28273 0 22174 498
abril 26304 0 21129 1235
maio 27885 0 21896 1816
junho 24955 0 19749 2009
julho 27574 0 20678 3419
agosto 12773 0 9928 1120
setembro 20913 0 18591 4541
outubro 22746 0 21371 5212
novembro 22595 217 25629 5467
dezembro 16210 334 17866 3787
TOTAL 280901 551 238006 29669
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Além do controlo do efluente tratado, e conforme as condigdes impostas no titulo de utilizacdo de
recursos hidricos, é necessario realizar autocontrolo em dois pontos de monitorizagdo do meio
recetor (rio Vizela). O primeiro local a montante do ponto de rejeicao da ETAR e o segundo local
a jusante do ponto de rejeicdo da ETAR. A frequéncia de amostragem nestes dois pontos é

trimestral no periodo himido e mensal para o periodo de estiagem.

A caraterizacao qualitativa do efluente final, deve respeitar os valores impostos na licenca,

apresentados na tabela 19.

Tabela 19 - Valores de descarga do efluente final, a respeitar pelo titular da licenga

Valor Limite de
Emissao (VLE)
Azoto total (mg/L N) 15
Caréncia Bioquimica de Oxigénio (periodo de 15
estiagem) (mg/L O2)
Caréncia Bioquimica de Oxigénio (periodo 20
humido) (mg/L O2)
Caréncia Quimica de Oxigénio (periodo de 100
estiagem) (mg/L O2)
Caréncia Quimica de Oxigénio (periodo humido) 125
(mg/L 02)
Cor 1:10
Fosforo total (mg/L P) 8
pH (Escala de Sérensen) 6-9
Sélidos Suspensos Totais (periodo de estiagem) 30
(mg/L)
Sdlidos Suspensos Totais (periodo hiumido) (mg/L) 35

3.1. Aguas Pluviais

As aguas pluviais, pelas suas caracteristicas ndo poluentes, sdo drenadas para o coletor municipal

de aguas pluviais sem qualquer necessidade de tratamento em particular.

3.2. Emissoes Gasosas

Na tabela 20 encontram-se descritas as fontes de emissdo gasosa, bem como o autocontrolo
adotado. No anexo III.2 encontra-se a planta com a respetiva localizacdo das chaminés na
cobertura e no Anexo III.3 a planta de alcados respetiva.

A fonte FF1, associada a réamola 1, estd prevista ser abatida em outubro de 2023, conforme
descrito na tabela 20.
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As fontes FF16 e FF17, associadas a nova ramola para o setor de acabamento, deverdo ser

construidas em outubro/novembro de 2023.

Tabela 20 - Carateristicas das fontes fixas na Endutex Tinturaria

Designacao da
Cédigo da fonte e R VLE Oltima S
Fonte Processo e/ou Parametro (mg/Nm3) | Monitorizacdo da
Atividade Monitorizacao
associado
Compostos Orgéanicos Totais 200
(COV’s) Realizada em Uma vez de
. Particulas (PTS) 150 'z Jmavez
FF1 Rémula 1 7 05/04/2022 e | cinco em cinco
Oxidos de azoto (NOx) 500 29/06/2022 anos
(expressos em NO,)
Monodxido de carbono (CO) -
Particulas (PTS) 150
Compostos Orgéanicos Totais Uma vez de
Secadeira 1 P 94 a 200 . cinco em cinco
FF2 (Secador (COV's) Realizada em anos
Bruckner) Mondxido de carbono (CO) 500 22/03/2021
Oxidos de azoto (NOx) 300 Uma vez de 3
(expressos em NO_2) em 3 anos
Compostos Orgénicos Totais 200
(COV's)
7 . Uma vez de
FF3 Tumbler Fjartlculas (PTS) 150 Realizada em cinco em cinco
Anglado Oxidos de azoto (NOx) 300 22/03/2021 anos
(expressos em NO,)
Monodxido de carbono (CO) 500
Oxidos de azoto (NOx)
(expressos em NO,) 300 QQ:r?jls iim a
FF4 Caldeira Luis Particulas (PTS) 150 Realizada em certificacio
Gongalves Compostos Orgéanicos Totais 08/04/2022 ¢
, 200 STEP by
(COT ) OEKO-TEX
Monédxido de carbono (CO) 500
Oxidos de azoto (NOx)
(expressos em NO,) 300 QQ:radI(') iim a
FF5S Caldeira de Monodxido de carbono (CO) 500 Realizada em certificacio
Figueiredo Compostos Orgéanicos Totais 08/04/2022 s
, 200 STEP by
(COT s) OEKO-TEX
Particulas (PTS) 150
Particulas 150
Compostos Organicos Totais 200 Uma vez de 3
FF6 Rémula 3 (COT's) Realizada em em 3 anos
(Unitec) Monodxido de carbono (CO) 500 05/04/2022
Oxidos de azoto (NOx) 500 Uma vez de 5
(expressos em NO,) em 5 anos
Compostos Orgéanicos Totais 200 Realizada em
(COT’s) 2020 U d
. Particulas (PTS) 150 ma vez de
FF7 Ramula 4 : cinco em cinco
Oxidos de azoto (NOx)
300 anos
(expressos em NO,)
Mondxido de carbono (CO) 500
Compostos Organicos Totais 200 1.3 Medigao
(COT's) realizada em
Secador pega Particulas (PTS) 150 01/03/2023 Duas vezes
FF9 Dry 1 Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (é nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medigdo a 2023
. realizar em
Mondxido de carbono (CO) - maio de 2023
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
Secador peca (COT’s) realizada em Duas vezes
FF10 Dry 2 Particulas 150 01/03/2023 ano (€ nova)
Oxidos de azoto (NOx) 500 2023
(expressos em NO,)
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Designacao da
P fonte e . Frequéncia
Coit:i(;g:eda Proc?s-s gie/ou Parametro (mg\;ll-‘lEm3) Monli,tlctjlrrinzzgﬁo . da' ~
Atividade Monitorizagao
associado
2.2 Medigdo a
Mondxido de carbono (CO) - realizar em
maio de 2023
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT's) realizada em
Secador pega Particulas 150 01/03/2023 Duas vezes
FF11 Dry 3eDry 4 Oxidos de azoto (NOx) £00 ano (& nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medigdoa = 2023
Mondxido de carbono (CO) - :ﬁ:illozzreezrgn
Compostos Orgéanicos Totais 200 1.2 Medigao
(COT’s) realizada em
Particulas 150 01/03/2023 Duas vezes
FF12 Biancalani Oxidos de azoto (NOx) 500 ano (€ nova)
(expressos em NO,) 2.2 Medicdoa | 2023
Monoéxido de carbono (CO) - ;f::g?j;ezna23
Compostos Organicos Totais 1.2 Medigao
(COT's) 200 realizada em Duas
Particulas (PTS) 150 20/06/2023 | Vezes/ano
FF13 Secadeira Oxidos de azoto (NOx) 500 o Uma vez de
(expressos em NO,) 2.3 Medigao . .
i realizada em cinco em cinco
Monoxido de carbono (CO) - 07/12/2022 anos
Compostos Orgéanicos Totais 200 12 medicao
(COT's) realizada em
Particulas 150 2022-04-05 Uma vez de
FF14 Ramula 2 238 medigdo cinco em cinco
Oxidos de azoto (NOx) 500 realizada em anos
(expressos em NO,) 2022-06-29
Mondxido de carbono (CO) -
Compostos Orgéanicos Totais 200 1@ medigao
(COT's) realizada a 19-
06-2023. U_ma vez d_e
FF15 Sanfor a - cinco em cinco
Particulas 150 2 r_nedlgao a anos
realizar em
2023-08
Compostos Orgéanicos Totais 200
(COT's) Maquina
Ramola 1 - Particulas 150 associada .
FF16 entrada Oxidos de azoto (NOx) ainda ndo esta A definir
500 .
(expressos em NO,) instalada
Monodxido de carbono (CO) -
Compostos Organicos Totais 200
(COT’s) Maquina
Ramola 1 - Particulas 150 associada -
FFL7 saida Oxidos de azoto (NOx) ainda ndo esta A definir
500 .
(expressos em NO,) instalada
Monoxido de carbono (CO) -

Da anadlise efetuada aos relatérios de monitorizacdo, constata-se que em nenhuma fonte sdo

excedidos os VLE, preconizados no Decreto-Lei n.© 39/2018, de 5 de junho.

De acordo ainda com o calculo de alturas de chaminés, efetuado de acordo com a Portaria n.°

190-A/2018, de 2 de julho, no Anexo XII, verifica-se que as alturas ndao sao respeitadas para 5

fontes. E realizado um Pedido de Isencdo de Alteamento no Anexo XIX.
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No que refere as emissdes difusas, e tendo em conta as caracteristicas do processo produtivo,
nao sdo consideradas importantes. Encontram-se implementadas varias medidas no sentido da

sua diminuicdo/controlo, nomeadamente:

e Automatizacdo de processos de forma a evitar operacdes de manuseamento e trasfega,
sempre que viavel;
e Sensibilizagdo dos colaboradores sobre boas praticas no manuseamento de produtos
quimicos;
e Os recipientes com produtos volateis ou em pd sdo mantidos fechados e sdo mantidas no
local de producdo as quantidades estritamente necessarias para uso imediato;
e Gases Flurados:
o Nao existem na instalagao equipamentos contendo R22;
o Nao existem na instalagdao equipamentos que emitam 5 TCO2 equivalente, pelo que

nao necessitam de verificacao de fugas anual.

3.3. Ruido

Na Endutex as principais fontes de ruido para o exterior sdo derivadas de maquinas associadas

ao processo produtivo e a circulagdo de camides e empilhadores.

Foi realizada uma avaliagdo do ruido ambiental, nos dias 15, 18 e 20 de marco e 2 de abril de
2023, que demonstra o cumprimento no disposto no RGR (Decreto-Lei n® 9/2007). Esse relatorio

segue no Anexo XIII.

A realizacdo do estudo de ruido ambiental, com a medigcdo dos niveis de pressdo sonora, avaliou
o critério incomodidade e o nivel sonoro médio de longa duragao durante o normal funcionamento
da atividade da empresa.

Os resultados obtidos cumprem, no critério incomodidade, os valores limite para os periodos de
referéncia diurno, entardecer e noturno. Verificou-se, igualmente, que os resultados obtidos, no
local amostrado, para o nivel sonoro médio de longa duracdo, encontram-se abaixo dos valores

limite para os parametros Lden € Ln.

3.4. Risco de Acidentes, atendendo a utilizacdo de substancias perigosas

Os principais riscos de acidentes na instalagdo industrial estdo associados a derrames de produtos

perigosos (produtos quimicos e residuos) e a incéndio.

De referir que a Endutex, S.A. ndo se encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.© 150/2015, de 5 de
agosto, relativo a prevencdo de acidentes graves que envolvem substéncias perigosas, conforme

demonstrado no Anexo XIV.

Pagina 27 de 29




Aditamento ao Licenciamento do Estabelecimento Industrial da Endutex -
Tinturaria e Acabamento de Malhas, S.A.

Projeto de Execugao

No entanto, referem-se algumas praticas/medidas que permitem reduzir este risco:

= A empresa dispde de areas dedicadas, claramente definidas, para a armazenagem de
produtos quimicos e de matérias-primas, bem como de residuos, com condicdes ajustadas
aos materiais armazenados e a prevencdo de potenciais acidentes, incluindo bacias de
retencao e kit de derrames. Para o efeito, sao realizados, periodicamente simulacros de
derrame, conforme Anexo XV.

= Nos locais da unidade fabril onde existem potenciais situacbes de derrame (tais como,
cozinha de cores e area do tingimento), existem grelhas no pavimento para escoamento
dos mesmos para a ETAR da empresa.

= Doseamento automatico dos produtos quimicos liquidos aos processos de producdo.

= No a&mbito do regime Juridico da Seguranga Contra Incéndios em Edificios (RJISCIE), a S.A.
possui as Medidas de Autoprotecdo (MAP) do seu estabelecimento aprovadas pela ANEPC.
Efetua as inspecbes regulares conforme previsto na legislagdo nesta matéria, tendo sido
evidenciado o parecer com REF.OF/28478(CD0S03/2017 da ANEPC, conforme Anexo XVI.

= Sao efetuados exercicios de emergéncia (simulacros) (Anexo XVII), de forma a preparar
os colaboradores para situacbes reais que possam acontecer e/ou ajuste dos
procedimentos definidos.

* Formagao continua aos colaboradores e equipas de intervencdo.

» Existéncia de meios de resposta e combate a situacGes de emergéncia, distribuidos pela
empresa em fungdo dos riscos associados, tais como detetores de incéndio, extintores,
bocas de incéndio, portas corta-fogo, sinalizagdo diversa, como plantas de emergéncia,
ponto de encontro, entre outras.

= Manutengdo dos equipamentos de resposta a situacdes de emergéncia de acordo com a

periodicidade estabelecida nas MAP.

De notar ainda que a Endutex, S.A. possui uma garantia financeira no ambito do regime juridico
de responsabilidade por danos ambientais (Decreto-Lei n.° 147/2008, de 29 de julho, alterado
pelo Decreto-Lei n.° 245/2009, de 22 de setembro, e pelo Decreto-Lei n.© 29-A/2011, de 1 de
marco) para fazer face a situagdes de danos e ameacgas eminentes de danos no ambiente, através

de um seguro de responsabilidade ambiental, conforme Anexo XVIII.

4. Implicacdes das Alteragoes
4.1. Implicacdes no n.° de trabalhadores

Com a implementacdo do projeto, prevé-se a contratacdo de novos 6 trabalhadores.

4.2. Implicagées no Ruido
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Dado que os equipamentos a adquirir sdo mais eficientes do ponto de vista energético e do ruido

também, ndo se prevé que haja aumento do ruido.

4.3. Implicagoes na Producao de Residuos
A producdo de residuos, em fungcdo do aumento da capacidade instalada, prevé-se que seja de
cerca de 10%. No entanto, todas as medidas existentes de controlo sdo mantidas e sempre que

possivel, serdo implementadas técnicas que permitam a sua reducao.

4.4. Implicagées no Consumo de Energia
A nova ramola, a incorporar no setor dos acabamentos, permitira uma redugao de 5% do consumo

de energia, face a ramola anterior, que ird substituir.

4.5. Implicacbes no Consumo de Agua e consequentemente na producao de
Aguas Residuais

Com a aquisicdo dos novos equipamentos de tingir, prevé-se uma diminuicdo do consumo de

agua de cerca de 15%. Consequentemente, a producdo de dguas residuais a rejeitar no coletor

sera também menor.

4.6. Implicacoes no aumento da Capacidade Instalada

Com a concretizagdo do projeto prevé-se um aumento da capacidade instalada, quer ao nivel do

tingimento, quer ao nivel do acabamento.
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