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1. INTRODUGCAO

O presente Dossier diz respeito ao projeto de alteragdo da unidade industrial da
CEMOPOL. Esta alteracdo consiste principalmente na substituicio de 2 linhas de

moldagem e secagem por novos equipamentos equivalentes mas mais eficientes.

A CEMOPOL localiza-se na freguesia e concelho de Pombal do distrito de Leiria, no
Parque Industrial Manuel da Mota, este parque industrial apresenta bons acessos ja que
esta localizado junto ao n6é da A1 de ligagdo para Pombal e do n6é do IC8 com ligacao

direta para o parque industrial.

Na Figura Dp 01 apresenta-se uma fotografia aérea do Parque Industrial Manuel da Mota
com a implantagao da CEMOPOL.

O Parque Industrial Manuel da Mota, em termos de Plano Diretor Municipal, esta
identificado como area com potencial para alocacao de atividades industriais, quer pelos

bons acessos existentes quer pela distancia a aglomerados urbanos.
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Figura Dp 01 — Vista aérea da area de implantagao do Parque Industrial Manuel da Mota
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2. PROCESSO PRODUTIVO

2.1DESCRIGAO GERAL DO PROCESSO DA CEMOPOL

Na instalacgdo da CEMOPOL s&o produzidos dois tipos de produtos — tabuleiros e
embalagens fechadas (caixas) para acondicionamento de ovos — em 4 linhas de

producao. Atualmente a CEMOPOL tem uma capacidade instalada de 108,2 ton/dia.

As principais matérias-primas utilizadas neste processo sédo o papel e cartdo recuperado,
agua e aditivos, nomeadamente, agentes de colagem, floculantes, anti-espumas e

bactericidas.

O papel/cartdao proveniente da recolha seletiva, é rececionado em fardos e armazenado
no parque de matéria-prima. Os aditivos sdo armazenados em depdésitos localizados no

exterior ou em cisternas/depositos localizadas no armazém de produtos quimicos.

O papel/cartédo é conduzido a equipamento de desfibragéo (pulper), para desfazer a
matéria-prima e criar uma pasta com a ajuda de agua recuperada do processo, do

circuito de aguas coladas.

Posteriormente esta pasta é conduzida a um depurador por forma a serem eliminadas as
principais impurezas, sendo de seguida a pasta sujeita a ajuste de consisténcia para

posterior moldagem das caixas e tabuleiros de ovos.

A moldagem consiste na conformagao da pasta na forma desejada utilizando moldes
designados de succao e transporte. Atualmente, a CEMOPOL tem 4 linhas de moldagem
por vacuo, designadas por Linha 1_MP1, Linha 2_MP2, Linha 3_MP3 e Linha 4 _MP4.

Apoés terminada a conformacgdo, as embalagens sao transferidas para o tapete de
circulagao que as transporta através dos secadores colocados a jusante de cada linha de

producao, Sec 1, Sec 2, Sec 3 e Sec 4, respetivamente.
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Os secadores sao do tipo camara horizontal de grandes dimensdes (tunel) em que o
tapete transportador percorre varios niveis. As embalagens entram pelo topo superior e
apés percorrerem 0s varios niveis vao sair pelo mesmo topo mas na zona inferior. Os
gases circulam em contracorrente sendo uma grande quantidade dos mesmos

recirculada para recuperacgao térmica.

Cada uma das linhas de produgéo integra um secador ao qual estd associado um
queimador em veia de ar a gas natural, para complementar as necessidades energéticas

associadas a fase de secagem.

Os gases humidos provenientes dos secadores passam pelo permutador para
arrefecimento antes de serem descarregados para a atmosfera através da chaminé do
secador. Esses gases s&o previamente lavados num scrubber para remoc¢do das
particulas antes de serem enviados para a atmosfera com aproveitamento energético e
consequente reducao do seu conteudo energético. A agua utilizada para a lavagem dos
gases é também aproveitada para o processo, sendo enviada para o depésito de aguas

quentes contribuindo assim para a diminuicdo do consumo energético.

Apés a saida dos secadores o produto é transferido para tapetes transportadores para
ser encaminhado até as embaladoras ou prensas after-pressing consoante se trata de

tabuleiros ou caixas, respetivamente.

Os tabuleiros sao transferidos para tapetes transportadores, procedendo-se de forma

automatizada a sua contagem, compactacdo, cintagem e posterior paletizacdo com

aplicagao de filme estiravel para posterior armazenamento e comercializagao.

As caixas produzidas, sdo transferidas para um tapete que alimenta prensas de
acabamento final designadas por after-pressing. Este acabamento consiste no tratamento
final da superficie da embalagem para posterior impressdo. Imediatamente antes da
prensagem € aplicado o produto que confere o acabamento (lisura) necessario a

impresséo.

Apls as after-pressing as embalagens sao colocadas nos tapetes de alimentagéo das

linhas de impresséao. A impressao é efetuada em 2 fases:
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e Impresséao lateral — consiste na impressao posterior e anterior da embalagem a 2

cores cada.
e Impresséao superior — consiste na impressdo da tampa da embalagem até 4 cores.

Apbés a impressdo as embalagens sdo automaticamente contadas e separadas em

conjuntos seguindo-se a paletizagdo automatica com recurso a um robot.

Para armazenamento do produto final, apds paletizacio, existem armazéns a partir dos

quais se procede a expedi¢cao do produto.

A energia térmica necessaria ao processo € proveniente de uma central de cogeragao

com turbina e de uma caldeira.

Esta turbina utiliza como combustivel o gas natural, o principio da cogeracédo esta no
facto de a utilizacdo do mesmo combustivel permitir a producido de energia elétrica para
injecdo na rede publica e a recuperacao dos gases quentes da combustdo na turbina

para os circuitos de distribuigdo do ar que alimenta os secadores.

2.20BJETO DO PROCESSO DE LICENCIAMENTO DE ALTERAGAO

A alteracdo a implementar na PCL no ambito deste processo de licenciamento consiste

em:

» Substituicao de 2 linhas de producéo

A CEMOPOL, pretende substituir 2 linhas de produgéo (Linha 1-MP1 e Linha 2-MP2),
vocacionada exclusivamente, para a producéo de tabuleiros de ovos. Assim, passara a
ter as linhas de produgéo (Linha 1-MP1, Linha 2_MP2 e Linha 4_MP4) exclusivamente

para tabuleiros e a linha (Linha 3_MP3) para a produgéo de caixas.

Os novos secadores previstos para as Linha 1_MP1 e Linha _MP2, sdo secadores de

ultima geragao que permitirdo poupancgas energéticas consideraveis.
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Com esta substituicdo de maquinas havera um acréscimo de capacidade instalada de
20,1 ton/dia, passando a capacidade instalada para 128,3 ton/dia. No Anexo | apresenta-

se o calculo da capacidade instalada.

Esta novas maquinas de producao sao mais eficientes quer em termos de produgao quer

de consumo de energia.

» Aumento da quantidade de papel reciclado recepcionado

A substituicdo das maquinas MP1 e MP2 por 2 novas maquinas com maior capacidade
de producao, implica um aumento da quantidade de papel para reciclagem rececionado.
O atual parque de armazenamento de papel para reciclagem tem capacidade para

albergar este aumento de consumo de matéria prima.

» Aumento do caudal de captacao

Por forma a dar resposta a este aumento da capacidade instalada ha a necessidade de

alterar os caudais de captacao de agua das captacdes ja existentes e licenciadas.

A alteragao objeto deste processo de licenciamento ndo carece de alteragéo do edificado.

No Desenho Dp02, apresentado no Anexo ll, identifica-se a localizagédo das linhas de

produgao a serem substituidas.
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3. CARACTERIZAGAO AMBIENTAL DA CEMOPOL

3.1CONSUMO DE MATERIAS-PRIMAS

Como ja referido a CEMOPOL faz a valorizagcdo de residuos de papel e cartao
transformando-os em embalagens moldadas de celulose. As principais matérias-primas
utilizadas na CEMOPOL sao residuos nao perigosos de embalagens de papel e cartao,
rejeitados de fibras e substancias especificas auxiliares nomeadamente: anti-espuma;

agente de drenagem; bactericidas; floculante; etc.

Na Tabela Dp01 sdo apresentados os codigos LER dos tipos de papel e cartdo para

reciclagem utilizados no processo de fabrico.

Tabela Dp01 — Principais matérias-primas e respetivo codigo LER

Matéria-prima Cédigo LER

Embalagens de papel e cartéo 150101
Papel e cartdo (do tratamento mecéanico de

191201
residuos)
Papel e cartdo (fragcéo recolhida seletivamente) 200101
Rejeitados de fibras e lamas de fibras 030310
Residuos sem outras especificacdes 030399

Atualmente a CEMOPOL esta autorizada para uma capacidade de receg¢ao de papel e
cartdo usado de 44 549,76 t/ano, face ao aumento da capacidade de produgédo havera
também a necessidade de maior quantidade de papel e cartdo usado, passando o
consumo para 54 644,55 t/dia.

Os aditivos utilizados no processo produtivo nomeadamente, agentes de colagem,

floculantes, anti-espumas, agentes de retengdo e bactericidas sdo armazenados em
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tanques/cisternas/contentores, os quais se encontram identificados e providos de
sistemas de retengao/confinamento de potenciais derrames/fugas/escorréncias de forma

a impedir a contaminagao do solo e das aguas subterraneas.

3.2CONSUMOS E UTILIZAGAO DE AGUA

O abastecimento de agua a CEMOPOL ¢é efetuado a partir da rede publica para as
instalagbes sanitarias, balnearios e servigos administrativos e de dois furos (AC2 e AC3)

para abastecimento ao processo produtivo, rede de incéndio e lavagem de pavimentos.

A agua captada dos furos € armazenada em reservatorios nao necessitando de qualquer

tipo de tratamento para o fim a que se destina.

Com este aumento da capacidade de produgao prevé-se um aumento do consumo de
agua, no entanto face a substituicdo das maquinas antigas por novas maquinas prevé-se

uma redugao dos consumos especificos de agua.

Assim, no ambito deste processo de licenciamento de alteragdo é também solicitado um

aumento do caudal de captagéao.

Tabela Dp02 — Caudal de captagao

Caudal maximo de
. . . . . ~ captagao
Designagao Tipo de captacao Utilizagcoes
(m3/més)
AC2 Furo Processo Industrial 20 000
AC3 Furo Processo Industrial 20 000

O projeto de alteragdo a implementar na CEMOPOL contempla um conjunto de medidas

internas que permitem reduzir de forma significativa o consumo especifico de agua fresca

Para suprir as necessidades de consumo de agua adicional, como resultado do aumento
de capacidade, ndo ha a necessidade de recorrer a novas captagdes ja que as duas
captacoes subterraneas sao suficientes para dar resposta as necessidades de consumo

de agua apés a ampliagao.
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3.3 CONSUMOS DE ENERGIA

Para satisfazer as necessidades energéticas a CEMOPOL consome principalmente

energia elétrica e gas natural. O gas natural é utilizado na caldeira de vapor, turbina de

gas e queimadores dos secadores. A energia elétrica é utilizada para iluminacédo e

funcionamento dos equipamentos.

A CEMOPOL também utiliza gaséleo para abastecimento dos empilhadores, veiculos e

bomba da rede de incéndio.

3.4 EFLUENTES LiQUIDOS

O sistema

de drenagem das aguas residuais da CEMOPOL é constituido por redes

separativas de aguas residuais, designadamente:

Aguas residuais domésticas, provenientes das instalagdes sanitarias, sociais
e balnearios existentes, que s&o encaminhados para a rede de esgotos
domésticos do Parque Industrial Manuel da Mota, onde se localiza a
instalacdo — ponto de descarga ED2 que faz ligacdo a rede de esgotos do

Parque Industrial Manuel da Mota,

Aguas residuais industriais provenientes do fabrico da pasta, lavagem dos
moldes, scrubbers, lavagens de clichés, oficina, zona dos compressores, dos
aditivos e armazenamento de matéria-prima, s&o enviadas para a ETEI para
tratamento antes de serem descarregadas no coletor municipal — ponto de

descarga ED1 e posterior tratamento adicional na ETAR municipal,

As aguas pluviais geradas na instalacao tém dois circuitos distintos: o circuito
das aguas provenientes de zonas de circulacdo pavimentadas, incluindo
parque de estacionamento coberto e bascula, bem como parte da agua
recolhida das caleiras dos edificios, que sdo encaminhadas para o ponto de
ligacao ao coletor da rede de aguas pluviais do Parque Industrial Manuel da

Mota - ponto de descarga ED3; o circuito das aguas de drenagem das areas

CEMOPOL, SA

Licenciamento Alteragao 8

Junho de 2024




cemopol

CELULOSES MOLDADAS PORTUGUESAS, SA

exteriores correspondentes ao cais de descarga é descarregado nos terrenos
camararios localizados a norte da instalagdo — ponto de descarga ES1. As
aguas pluviais potencialmente contaminadas, da armazenagem de gaséleo,
passam por um separador de hidrocarbonetos, sendo posteriormente

encaminhadas para o coletor municipal — Ponto de descarga ED3;

« As aguas pluviais da impermeabilizagao criada pela implantagdo da nova area
de armazenamento também sera conduzida para o coletor municipal de

aguas pluviais.

A ETEI da CEMOPOL, apés o recente revamping efetuado ao sistema de tratamento
(novo sistema de arejamento, nova unidade de flotagdo secundaria e novo sistema de
desidratagcao de lamas), ficou com a capacidade para tratar um caudal de efluente de
300 m®/dia. A ETEI é constituida por:

e Tanque pulméao;

e Tamisador de finos;

¢ Homogeneizagao/equalizagao;

¢ Unidade de floculacao/flotagao (primaria);

e Tanque de arejamento (reator bioldgico);

¢ Unidade de floculagao/flotagédo (secundaria);
e Tanque de lamas;

o Desidratagdo de lamas.

Ap6s tratamento na ETElI da CEMOPOL o efluente industrial € descarregado no coletor

municipal e é sujeito a tratamento na ETAR municipal.

A CEMOPOL tem implantadas um conjunto de medidas que permitem a otimizagéo dos

consumos de agua:

CEMOPOL, SA
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o Recuperacao das aguas do processo de moldagem pelo seu tratamento (flotagédo)

e reintroducéo no processo;
e Recuperacdo das aguas das bombas de vacuo;

e Estas novas maquinas permitem a otimizagcdo dos consumos de agua e como tal

um menor consumo especifico,.

O conjunto de medidas internas permite a redugdo do consumo especifico de agua e
consequentemente a reducao do caudal especifico de descarga, permitindo que a ETEI

tenha capacidade para tratamento do efluentes liquido apés a alteracgéo.

3.5 RESIDUOS INDUSTRIAIS

Para os residuos que nao sao passiveis de reciclagem ou valorizacdo interna a
CEMOPOL tem um parque de residuos devidamente impermeabilizado para
armazenamento temporario dos mesmos até entrega a operador licenciado para o efeito,

sendo o seu transporte acompanhado das guias de residuos.

Os residuos, sempre que necessario, sdo devidamente acondicionados como é o caso
dos oleos usados e no seu local de armazenamento existe uma bacia de retengcao de

possiveis escorréncias.

Com a implementagao do projeto de alteragao nao irdo existir novos tipos de residuos
face aos ja existentes, no entanto face ao aumento da capacidade instalada havera um
acréscimo dos residuos associados ao processo produtivo, este acréscimo de residuos
sera também armazenado no parque de residuos e posteriormente entregue a empresa

licenciada para o efeito.

3.6EMISSOES GASOSAS

As fontes pontuais de emissdo para a atmosfera resultam da atividade associada a
queima de gas natural na central de cogeragao (com turbina a gas), nos queimadores dos

secadores e na caldeira de vapor.
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Apobs a substituicdo das linhas d eproducéao (Linha 1_MP1 e Linha 2_MP2), os secadores
associados SEC1 e SEC2, ficardo com as mesmas fontes pontuais de emissao FF10 e

FF8, respetivamente.

Tal como acontece com as atuais fontes de emissao referentes as linhas de producéo,
estas fontes de emissdao manterdo o sistema de tratamento das emissbGes gasosas

associado (scrubber).

Na Tabela Dp03 estao identificadas todas as chaminés da CEMOPOL

Tabela Dp03 - Identificagdo das diferentes fontes pontuais

Fonte emisséao Atividade associada Potenc(::\:;llvi\rl}?talada A;:::)r a
FF4 Chaminé da caldeira de vapor 21 15
FF6 Chaminé da turbina de gas 2 (cogeragao) 6,15 15
FF7 Chaminé do secador 3 3.5 14,88
FF8 Chaminé do novo secador 2 4.5 14,68
FF9 Chaminé de limpeza dos clichés - 14,8
FF10 Chaminé do novo secador 1 4.5 14,8
FF11 Chaminé do Secador 4 2,9 14,8

3.7EMISSOES DE RUIDO

As principais fontes de ruido atualmente existentes na CEMOPOL referem-se a
ventiladores de exaustdo, compressores, central térmica e linhas de producéo. Conforme
referido anteriormente a CEMOPOL esta localizada num parque industrial, onde na

envolvente de 1 km nao existem potenciais recetores.

Face ao enquadramento da CEMOPOL num parque industrial e a distancia existente aos
potenciais recetores ndo se perspetiva qualquer alteragdo a nivel acustico dos
parametros critério de incomodidade e critério de exposicdo maxima Ly, Lsen € do Lar pela
alteragao a efetuar na CEMOPOL.
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ANEXO |

- Calculo da capacidade instalada -

A capacidade instalada esta relacionada com a velocidade maxima de rotagdo das
maquinas de producgdo, neste caso concreto 65 rpm. Na tabela infra apresentam-se os
célculos efetuados para a determinacdo da capacidade maxima instalada apds a
substituicdo da linhas de producgéo Linha1_MP1 e Linha2_MP2.

CEMOPOL, SA
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CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - MP1 (580 XL)

Dados Produgéo

Produtos Tipo

N° de moulding faces Placas

N° of tracks (Linhas) Linhas

N° de moldes

Velocidade Maxima da maq blow-offmin
Produtos por minuto: unidades/min
Produtos por hora unidades/h
Nominal output

Produc@o diaria unidades
Producdo diaria tons
Produgao Anual milldes de unidades
Produgao Anual tons

Base de calculo

Peso de Especificagdo +/- tolerancial

gramas

N° de dias de produgéo

dias

maquina completa ( b
moldes) com tabuleiros

Super UND
6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23 400 23400
561600 561600
34,8 36,4
204,98 204,98
12688,51 13303,46

Tabuleiros Super U ND
61,90 64,9
365 365

CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - MP2 (580 XL)

Dados Produgao

Produtos Tipo

N° de moulding faces Placas

N° of tracks (Linhas) Linhas

N° de moldes

Velocidade Maxima da maq blow-offmin
Produtos por minuto: unidades/min
Produtos por hora unidades/h
Nominal output

Produgao diaria unidades
Produc@o diaria tons
Produgao Anual millées de unidades
Producao Anual tons

Base de calculo

Méaquina completa ( 36
moldes) com tabuleiros

6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23 400 23400
561600 561 600
34,8 36,4
204,98 204,98
12688,51 13303,46

Tabuleiros Super U ND

maquina completa (24
moldes) com tabuleiros

Tampas
6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23400 23400
561600 561600
29,8 31,4
204,98 204,98
10864,15 11479,10

Tabuleiros Tampas
53,0 56,0
365 365

Maquina completa (24
moldes) com tabuleiros

6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23 400 23400
561 600 561 600
29,8 314
204,98 204,98
10864,15 11479,10

Tabuleiros Tampas

Peso de Especificagao +/- tolerancialgramas 61,9 64,9 53,0 56,0
N° de dias de produgao dias 365 365 365 365
CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA = MP1+MP2 MM420

Capacidade Instalada

MM420 ton/dia 457 479 38,5 40,6
CAPACIDADE INSTALADA = MP1+MP2 MM580 XL

Capacidade Instalada ton/dia

MM580 69,5 729 59,5 62,9
AUMENTO DE CAPACIDADE INSTALADA MP1+MP2 MM580 XL

Aumento de capacidade coma

alteragdo de MM420 para MM

580 ton/dia 238 25,0 21,1 223

CAPACIDADE TOTAL INSTALADA APOS ALTERAGAO DA MP1 E MP2 PARA MM580 XL

Produtos

Tipo

Capacidade Instalada Total
( MP3+MP4+MP1+MP2)

ton/dia

Méaquina completa ( 36
moldes) com tabuleiros
Super UND

122,2 128,3

Maquina completa (24
moldes) com tabuleiros
Tampas

102,9 109,1

cemopol
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Maquina com: Superue

Tampas
12 moldes Super U e 12
6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23400 23400
280 800 280 800
280 800 280 800
32,3 33,9
204,98 204,98
11776,33 12391,28

Maquina com: Super Ue

Tampas
6 6
6 6
36 36
65 65
390 390
23400 23400
280 800 280 800
280 800 280 800
32,3 33,9
204,98 204,98
11776,33 12391,28
42,1 443
64,5 67,9
22,4 23,6

Maquina com: Super U e
Tampas
12 moldes Super U e 12
moldes Tampas

112,5 118,7

CEMOPOL, SA
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ANEXO I

Desenho com a localizagdo das maquinas a serem substituidas

CEMOPOL, SA
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