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1. IDENTIFICAGAO DO PROJETO

O Projeto alvo da presente Pedido de Licenciamento Ambiental (LA) corresponde ao Projeto de uma
Unidade de Investiga¢ao e Desenvolvimento (1&D) de Producdo de Hidréxido de Litio, a localizar no
Lote 13 do parque de ciéncia e tecnologia Coimbra Inovacdo Parque (lparque), em Coimbra. Neste
local esteve previamente instalada uma unidade industrial dedicada a producado de nanoparticulas, em
concreto, materiais ceramicos avancados e nanomateriais, a INNOVNAVO — Materiais Avangados, S.A.,
gue tinha como acionista Unico a CUF — Companhia Unido Fabril SGS, S.A. O Proponente do Projeto
preconizado no presente Pedido de LA é a LIFTHIUM ENERGY, S.A., doravante apenas designada como
LIFTHIUM.

Este Projeto foi alvo de Analise Caso a Caso (ACAC) para apreciacdo prévia e decisdo de sujeicdo a
avaliacdo de impacte ambiental (AIA). A Decisdo foi emitida a 17-07-2025, pela Comissdo de
Coordenacdo e Desenvolvimento Regional do Centro (CCDR Centro), concluindo que “..o projeto em
andlise ndo é suscetivel de provocar impactes significativos no ambiente, pelo que, enquanto
Entidade Coordenadora do Licenciamento, se emite decisGo de ndo sujei¢o do projeto a
procedimento de AIA”.

Na Decisdo sobre a ACAC, como Condicionante a impor em sede de licenciamento, é definida a
seguinte: “Tendo em especial considera¢do a dimensdo do projeto, quando comparado com os limiares
aplicaveis, a sua localizagdo, bem como o facto de o pedido estar sujeito a obtencgdo de Licenca
Ambiental, no dmbito do Regime PCIP, considera-se ndo ser necessdria a imposi¢do de condicionantes.”

2. OBIJETIVO DO PROIJETO

A LIFTHIUM nasceu apds uma reflexdo estratégica por parte do Grupo José de Mello (detentor de 85%
do capital) e da BONDALTI (detentor de 15% do capital) em que foi identificada o potencial da refinagcdo
de litio, aproveitando o forte conhecimento da BONDALTI na implementag¢do do processo de eletrdlise.
Desta forma, a LIFTHIUM tem o propdsito de se assumir como uma referéncia mundial na refinagdo
sustentavel de litio, um designio apoiado por uma vasta experiéncia na industria quimica.

O compromisso da Comissdao Europeia com a neutralidade carbdnica, nomeadamente através do Fit
for 55 e de propostas legislativas que visam reduzir as emissées da EU em 55% até 2030 e atingir
emissdes liquidas nulas em 2050, intensificou o desenvolvimento de tecnologias direcionadas para a
transi¢do energética e revolucionou os mercados a estas associados gerando, no entanto, uma grande
pressdo sobre a extracdo e processamento de diversas matérias-primas criticas, entre as quais o litio.
Por seu lado, a LIFTHIUM adotou também metas ambiciosas para a descarbonizacdo tendo assumido
o0 compromisso de atingir a neutralidade carbdnica dos processos até 2030.

Neste contexto, a LIFTHIUM ird apostar na adaptacdao da tecnologia de eletrdlise, potenciando o
conhecimento da BONDALTI em processos eletroquimicos, com o objetivo de testar a tecnologia de
eletrdlise na producdo de hidrdxido de litio através de um processo ecolégico, seguro e sustentavel.

Numa primeira fase, ao introduzir métodos de producdo inovadores, nomeadamente a eletrélise na
producdo de hidréxido de litio, o projeto pavimenta o caminho para uma producdo mais ecoldgica de
hidréxido de litio, essencial para baterias de veiculos elétricos, e consequentemente para a diminuicdo
da pegada de carbono na industria de baterias. Adicionalmente estdo também a ser exploradas
tecnologias e estratégias para garantir um uso mais eficiente da dgua em todo o processo.
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Ao substituir a utilizacdo intensiva de reagentes quimicos do processo produtivo convencional por
energia elétrica, o projeto permite uma reducao significativa dos residuos gerados. Esta inovacao é um
componente critico na diregdlo de uma mobilidade elétrica genuinamente sustentdvel.
Complementarmente, ao concentrar-se em métodos de refinacdo que reduzem de forma relevante as
emissdes de diéxido de carbono, quando comparado com tecnologias concorrentes, o projeto alinha-
se com as metas globais de descarbonizacdo, contribuindo significativamente para a reducdo de
emissOes de gases de efeito estufa. Na sua esséncia, o projeto ndo sé responde aos desafios ambientais
e tecnoldgicos atuais, mas também impulsiona o progresso sustentavel e econdmico, consolidando a
sua posicdo como um elemento fundamental na transicdo para uma mobilidade mais limpa e
sustentavel.

Neste contexto, o projeto pretende potenciar a criacdo de um hub de producdo de baterias a nivel
ibérico, acrescentando valéncias e produtos essenciais para as Gigafactories que se prevé virem a ser
instaladas nesta regido. No contexto europeu, o projeto fortalece o ecossistema de baterias ao
colaborar com parceiros do IPCEI -Important Projects of Common European Interest, impulsionando a
inovacao e consolidando a posicdao competitiva da Europa no cendrio global de baterias.

Um dos principais pressupostos do projeto baseia-se em principios de economia circular promovendo
a reutilizacdo de recursos e a minimizacao de residuos, uma vez que a maior parte do hidréxido de litio
produzido ira ser reutilizado como matéria-prima nas proprias instalacées. Apenas uma fracao residual
do produto sera enviado para destino final licenciado, podendo ainda posteriormente vira a ser
utilizado em outra tipologia de industria.

Para efeitos de testar a tecnologia de eletrdlise na producdo de hidréxido de litio, a LIFTHIUM pretende
instalar no Iparque em Coimbra a infraestrutura necessdria para a validacdo da tecnologia, sendo o
seu propdsito principal a validagdo tecnoldgica de um processo produtivo inovador que, até a data,
nao foi implementado a escala industrial e por isso carece ainda desta etapa de desenvolvimento.

3. CARACTERIZAGCAO DO PROJETO

3.1. HISTORIAL

O desenvolvimento do projeto em causa teve inicio em maio de 2024, data em que o mesmo foi
apresentado a Camara Municipal de Coimbra (CMC) e Comissao de Coordenacdo e Desenvolvimento
Regional do Centro (CCDR Centro).

Inicialmente, previa-se que a capacidade instalada da unidade de investiga¢cdo e desenvolvimento
(1&D) ascendesse a 324 toneladas/ano, tendo sido apurada a necessidade de cerca de 1 ha de area de
implantagdo.

Com o normal desenvolvimento de um projeto de 1&D, compreendeu-se que sendo o objetivo em
causa a validacdo tecnoldgica de um processo produtivo inovador, a capacidade instalada podera ser
consideravelmente inferior, sendo possivel retirar as conclusdes necessdrias para a validagao
tecnoldgica do novo processo produtivo com uma capacidade instalada de 65 toneladas/ano.

Com a redugdo da capacidade instalada em 80% face ao projeto inicial, verificou-se também que a
etapa de cristalizacdo inicialmente projetada estava sobredimensionada face as necessidades atuais.
Atualmente, e apds redimensionamento do projeto, a etapa de cristalizacdo passa a localizar-se junto
do processo de eletrdlise, estando o cristalizador acomodado dentro do mesmo edificio.
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Com o redimensionamento do projeto, também a drea de implantacdo do mesmo ficard
consideravelmente reduzida, sendo que o poligono de implantacdo a licenciar terd cerca de 8 235 m2.

3.2. DESCRICAO DA INSTALACAO
3.2.1. DESCRICAO GERAL

O processo desenvolvido pela LIFTHIUM pretende demonstrar a viabilidade tecnoldgica da producao
de hidroxido de litio, para incorporacdo em catodos de baterias de veiculos elétricos. Para este efeito,
existirdo quatro principais etapas de processamento:

a) Preparacdo de reagentes;

b) Purificacdo de salmoura de cloreto de litio;
c) Eletrdlise de cloreto de litio;

d) Cristalizacdo de hidréxido de litio.

O diagrama apresentado na Figura 3.1 pretende representar as principais etapas de processo e os
principais fluxos de matérias e a tabela associada apresenta os fluxos de massas das matérias nas
diferentes etapas do processo.
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Figura 3.1 — Diagrama de fluxos de processo da unidade de 1&D da produgio de hidréxido de litio
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Adicionalmente, serdo instaladas e/ou adaptadas todas as infraestruturas necessarias para a operagio
da instalacao, incluindo: fornecimento de energia elétrica, disponibilizacdo das utilidades requeridas
pelo processo, e instalacdo de uma rede de gestao e tratamento de efluentes.

A Figura 3.2 apresenta a planta geral da instalacdo associada a unidade de I&D da producdo de
hidréxido de litio por via eletroquimica (ver também i. Layout no Anexo I).

POFD WS b OO (LD It

Figura 3.2 — Planta da instalagdo associada a unidade de I1&D de produgdo de hidréxido de litio por via eletroquimica

O Projeto tem como pressupostos os principios de economia circular promovendo a reutilizacdo de
recursos e a minimizagdo de residuos, sendo expectavel que cerca de 90% do hidréxido de litio
produzido venha a ser reutilizado como matéria-prima nas proprias instalacées.

Estima-se que apenas 10% do produto final seja enviado para destino licenciado como residuo, caso
nao cumpra os critérios de qualidade para ser utilizado como matéria-prima.
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O Projeto ocupard uma area de 8 235 m? com a distribuicdo de dreas apresentada na tabela seguinte.

Tabela 3.1 - Area de implantagao do Projeto

. ] AREA
TIPOLOGIA EDIFICIOS/AREAS
(m?)
Portaria 70
Edificio administrativo/Laboratdrios/Purificacdo 752
Area coberta Edificio de suporte a operagdo/manutencdo (oficina) 103
Edificio de eletrdlise e cristalizacao 524
Telheiros (descarga de camiGes e central de bombagem do Sistema de
N 177
Combate a Incéndios (SCI))
Area descoberta Vias de circulagdo, estacionamentos e drea permeavel 6 609
Area de implantagdo Total (incluindo vias de circulagdo e estacionamentos) 8235

3.2.2. REGIME DE FUNCIONAMENTO E NUMERO DE TRABALHADORES

As etapas processuais e tecnologias adotadas, por ineréncia da dindmica dos fenédmenos fisico-
guimicos a estas associadas, exigem que a instalacdo seja operada de forma continua por um periodo
de aproximadamente 20 dias. Consequentemente, as atividades desenvolvidas nesta instalacdo irdo
decorrer sob a forma de campanhas de operacdo continua com esta duracdo. Anualmente, deverao
ser realizadas trés campanhas, correspondendo a um total de oito semanas de operacao.

Assim, prevé-se que anualmente a instalacdo opere unicamente 60 dias por ano, 24 h por dia,
representando um total de 1 440 horas/ano.

Prevé-se que para a validagdo tecnoldgica a realizar sejam necessdrias cerca de 15 pessoas, que se
dedicarao as atividades laboratoriais de I1&D e a operagdo e manutengao da instalagdo.

3.2.3. CAPACIDADE DE PRODUGCAO INSTALADA

O produto final do processo que se pretende instalar é o hidréxido de litio, com uma capacidade
instalada de 65 toneladas/ano.

Apresentam-se seguidamente os cdlculos de capacidade instalada para a unidade de investigacdo e
desenvolvimento, considerando uma operag¢do continua de 24 horas por dia e 365 dias por ano.

Terminologia
e Hidroxido de litio: LiOH
e Hidroxido de litio monohidratado: LiOH-H,0
Capacidade de producgdo da etapa de eletrdlise [Informagédo confidencial]
e Caudal maximo = [Informagdo confidencial]
e Concentracdo de LiOH = [Informagdo confidencial]

e Capacidade maxima de producédo por eletrélise = [Informagéio confidencial]
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Fator de conversao (Hidréoxido de litio para Hidroxido de litio monohidratado)
e Massa molecular do LiOH = [Informagéio confidencial]
e Massa molecular do LiOH-H,0 = [Informagdo confidencial]

e Fator de conversdo (Hidroxido de litio para Hidroxido de litio monohidratado) - Massa
molecular do Hidroxido de litio monohidratado / Massa molecular do Hidroxido de litio =
[Informacgdo confidencial]

Cdlculo da capacidade maxima instalada:
[Informagdo confidencial]

3.2.4. MATERIAS-PRIMAS E REAGENTES

A producdo de hidroxido de litio monohidratado de acordo com o processo descrito em 3.2.5, baseia-
se essencialmente na utilizagdo de carbonato de litio ou cloreto de litio como matérias-primas. No
entanto, sdo necessadrias diversas matérias subsidiarias para a purificacdo e conversao dos compostos
de litio processados.

[Informagdo confidencial — Informagdo sobre a descrig¢éo técnica das etapas de processo omitida]

3.2.5. DESCRICAO DO PROCESSO

O processo de producdo de hidréxido de litio monohidratado encontra-se dividido em quatro etapas
principais:

a) Preparacdo de reagentes;

b) Purificagdo de salmoura de cloreto de litio, através de tecnologias de separagdo
complementares;

c) Eletrdlise de cloreto de litio;

d) Cristalizacdo de hidréxido de litio;
[Informagdo confidencial — Informagéio sobre a descrigdo técnica das etapas de processo omitidal].
3.2.5.1. PREPARACAO DE REAGENTES

O Projeto tem como pressupostos os principios de economia circular promovendo a reutilizacdo de
recursos e a minimizagao de residuos, com reutilizagdo estimada de cerca de 90% do hidréxido de litio
produzido como matéria-prima na prépria instalagdo, e de apenas 10% do produto final enviado como
residuo para destino final licenciado, caso ndo cumpra os critérios de qualidade para ser utilizado como
matéria-prima.

[Informagdo confidencial — Informag¢do sobre a descricdo detalhada das reag¢bes quimicas,
concentragoes e condigoes de operagdo omitida]

A possibilidade de reutilizar o hidréxido no processo, permitira reduzir o consumo de matéria-prima e
as emissOes de didxido de carbono em cerca de 70%.
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3.2.5.2. PURIFICACAO DE SALMOURA DE CLORETO DE LITIO

A etapa de purificagdo tem como objetivo primordial proteger as membranas de eletrélise, havendo
por isso necessidade de recorrer a operagdes de precipitacdo, filtracdo, permuta idnica e nanofiltragao.
Para o efeito, serdo utilizados os reagentes identificados na Tabela 3.9.

Ainda a montante do processo de eletrélise, e com vista a garantir a concentracdo adequada de cloreto
de litio, sera instalada uma unidade de evaporacao. Seguidamente, apresenta-se em maior detalhe as
etapas e processos prévios a eletrélise.

A drea de purificagdo de salmoura pode ser subdivida em varias subdreas distintas, de acordo com a
tecnologia aplicada e os processos fisico-quimicos envolvidos, nomeadamente:

e Precipitacdo e filtracdo;
e Permuta idnica;
e Nanofiltracdo; e
e Concentracdo de salmoura ultrapura.
[Informacgdo confidencial — Informacgdo dos pardmetros quantitativos e especificacdo detalhada de

impurezas removidas omitida].

3.2.5.3. ELETROLISE DE CLORETO DE LiTIO

O eletrolisador de membranas piloto ird produzir uma solugdo aquosa de hidroxido de litio, bem como
subprodutos gasosos, a partir de salmoura de cloreto de litio previamente purificada.

Esta unidade é composta pelo eletrolisador, por um sistema de circulacdo de andlito e um sistema de
circulagdo de catdlito. Complementarmente a esta unidade, existe uma unidade de absorgdo de cloro,
tipicamente designada de scrubber de cloro, que garante que este composto gerado sob a forma de
um gas durante a conversao eletrolitica, ndo é libertado para a atmosfera. Se o scrubber de cloro nao
estiver operacional devido a algum imponderdvel, ou se interromper o seu normal funcionamento, a
unidade de eletrélise ndo poderd iniciar a sua operagdo ou terd que iniciar o procedimento de paragem
de emergéncia.

O skid da eletrdlise ird conter um eletrolisador de membranas NORSCAND® A15F05, idéntico ao
apresentado na Figura 3.3.
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Figura 3.3 — Eletrolisador de membranas NORSCAND® A15F08CI2

[Informagdo confidencial — Informagdo dos detalhes de equipamento, concentragbes, materiais de
construgdo e pardmetros de operagdo omitida].

O eletrolisador sera operado a uma corrente continua constante, sendo esta regulada através de um
retificador, e a voltagem serd monitorizada em cada célula individual. As temperaturas do andlito e do
catélito também serdo medidas e registadas. A monitorizacdo destas varidveis de processo ajudara a
garantir a sua seguranca e elevada performance.

3.2.5.4. CRISTALIZACAO DE HIDROXIDO DE LITIO MONOHIDRATADO

A unidade de cristalizacdo estard localizada no edificio da eletrélise e serd composta por um
evaporador de recirculacdo forcada, que serd alimentado com solucdo proveniente da eletrdlise. E
expectdvel que cerca de 90% do hidréxido de litio seja reutilizado como matéria-prima do processo.
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ESEVALED.

Figura 3.4 — Evaporador de circulagao forgada

3.2.6. LISTA DOS PRINCIPAIS EQUIPAMENTOS

A producdo de hidréxido de litio monohidratado de acordo com o processo previamente descrito
exigird a instalacdo dos equipamentos listados na tabela seguinte.
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Tabela 3.2 - Principais equipamentos de processo e respetivas caracteristicas

EQUIPAMENTO

AREA PROCESSUAL

CODIGO DE
IDENTIFICACAO

CARACTERISTICAS

14/52

Tanque de pulping de carbonato de Preparagao de reagentes T00.08 Tipo: Tanque em descontinuo
litio Volume: 2,5 m3
Equipamentos auxiliares: agitador, bomba de transferéncia
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bomba 1,10 kW
Poténcia térmica: Nao aplicavel.
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Reator de preparagdo de salmouras | Preparacgdo de reagentes R00.01 Tipo: Reator descontinuo
Volume: 4,5m3
Equipamentos auxiliares: agitador, scrubber, circuito de recirculagdo, bomba de
transferéncia/recirculagdo, bomba de salmoura pré-preparada, arrefecedor
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bombas 2,5 kW
Poténcia térmica: Condensador 208 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Tanque-pulmao de salmouras Preparagdo de reagentes T00.01 Tipo: Tanque em descontinuo

Volume: 2,5 m3

Equipamentos auxiliares: agitador, circuito de recirculagdo, bomba de transferéncia/
recirculagdo, aquecedor elétrico

Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bomba 1,10 kW /Aquecedor 14,4 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 14,4kW
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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Reator de solugdo de LiOH 6%

AREA PROCESSUAL

Preparagdo de reagentes

CODIGO DE
IDENTIFICACAO

R00.02

CARACTERISTICAS

Tipo: Reator continuo
Volume: 1,5 m3
Equipamentos auxiliares: agitador, bombas de transferéncia
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bombas 9,0 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.

Reator de solugdo de Li,CO3 1%

Preparagdo de reagentes

R00.03

Tipo: Reator descontinuo
Volume: 1,6 m3
Equipamentos auxiliares: agitador, tanque-pulmao, bomba de transferéncia
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bomba 0,75 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.

Reator de solugdo de HCI 7,5%

Tanque de solugdo de HCl 7,5%

Preparagdo de reagentes

Preparagdo de reagentes

R00.04

T00.04

Tipo: Reator descontinuo
Volume: 1,5 m3
Equipamentos auxiliares: agitador, tanque-pulmao, bombas de transferéncia
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bombas 6,0 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.
Tipo: Tanque continuo

Volume: 2,0 m3
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EQUIPAMENTO

AREA PROCESSUAL

CODIGO DE
IDENTIFICACAO

CARACTERISTICAS
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Tanque de NaOH 20% Preparagdo de reagentes T00.05 Tipo: Tanque continuo
Volume: 40,0 m3
Equipamentos auxiliares: Bombas de transferéncia e bomba de receg¢do de produto via
cisterna
Poténcia elétrica: Bombas 5,25 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Tanque de HCl 33% Preparacdo de reagentes T00.07 Tipo: Tanque continuo
Volume: 35,0 m3
Equipamentos auxiliares: skid Scrubber de tratamento de fumos de HCI, bombas de
transferéncia e bomba de rece¢do de produto via cisterna
Poténcia elétrica: Bombas 10 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Tanque de NaHSO3 38% Preparagdo de reagentes T00.10 Tipo: Tanque continuo

Volume: 25,0 m3

Equipamentos auxiliares: bomba de transferéncia e bomba de recegdo de produto via
cisterna

Poténcia elétrica: Bombas 9,0 kW
Poténcia térmica: Nao aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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Reatores de precipitagdao #1, #2 e Precipitacdo e filtragdo R0O1.01 Tipo: Reator continuo de overflow
#3 R01.02 Numero de reatores: 2 + 1 (futuro)
RO1.03 Volume: 1,1 m3 (cada)
Equipamentos auxiliares: Nao aplicavel
Poténcia elétrica: Ndo aplicavel
Poténcia térmica: Nao aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.
Tanque-pulmao de lamas de Precipitacao e filtragdo T01.01 Tipo: Tanque continuo
precipitagdo (LiCl 23%) Volume: 3,5 m3
Equipamentos auxiliares: agitador, circuito de recirculacdo, bomba de transferéncia/
recirculagdo
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bomba 0,75 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Skid de filtragdo Precipitacdo e filtragdo PK01.01 Tipo: Filtro de velas (Profilco) com membranas de ePTFE

Volume: 0,5 m3

Equipamentos auxiliares: circuito de recirculagdo, bomba de recirculagdo, tanque-pulmao a
saida e bomba de transferéncia

Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW / Bombas 1,5 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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EQUIPAMENTO

AREA PROCESSUAL

CODIGO DE
IDENTIFICACAO

CARACTERISTICAS

Skid de permuta idnica- catiGes Permuta ionica e C02.01 Tipo: Colunas de permuta idnica
bivalentes remocao de silica C02.02 Numero de colunas: 3
C02.03
Volume de coluna: 120 L
Configuracdo: Lead-Lag-Regeneration
Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com circuito de recirculagdao, bomba de
transferéncia/ recirculagdo e aquecedor elétrico
Poténcia elétrica: Bomba 3,0 kW / Aquecedor 25 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 25 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.
Skid de permuta iénica- boro Permuta ionica e C02.11 Tipo: Colunas de permuta idnica
remogao de silica C02.12 NUmero de colunas: 3
C02.13
Volume de coluna: 130 L
Configuragdo: Lead-Lag-Regeneration
Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com circuito de recirculagdao, bomba de
transferéncia/ recirculagdo e aquecedor elétrico
Poténcia elétrica: Bomba 3,0 kW / Aquecedor 9,2 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 9,2 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Skid de permuta iénica- fluoretos Permuta idnica e C02.31 Tipo: Colunas de permuta idnica
remocao de silica C02.32 NUmero de colunas: 3
C02.33

Volume de coluna: 130 L
Configuragdo: Lead-Lag-Regeneration

Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com circuito de recirculagdao, bomba de
transferéncia/ recirculagdo e aquecedor elétrico
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Poténcia elétrica: Bomba 3,0 kW / Aquecedor 9,2 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 9,2 kW
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.

Skid de remocao de silica

Permuta idnica e
remocao de silica

C02.21
C02.22

Tipo: Coluna de adsorgdo

Numero de colunas: 2

Volume de coluna: 120 L

Configuragdo: 1 coluna de leito fixo em operacdo + 1 coluna de leito fixo em regeneracgdo

Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com circuito de recirculagdo, bomba de
transferéncia/recirculacdo e aquecedor elétrico

Poténcia elétrica: Bomba 3,0 kW / Aquecedor 9,2 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 9,2 kW
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.

Tanque de alimentagdo da
Nanofiltragdo

Nanofiltragdo

T03.01

Tipo: Tanque continuo
Volume: 2,4 m3

Equipamentos auxiliares, circuito de recirculagdo, bomba recirculagdo/ transferéncia, filtro
de velas e aquecedor elétrico

Poténcia elétrica: Bombas 9,0 kW / Aquecedor 9,2 kW
Poténcia térmica: Aquecedor 9,2 kW
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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Skid de Nanofiltragdo Nanofiltragdo F03.02 Tipo: Sistema de nanofiltragdo por membrana
F03.03 Numero de vasos de pressao: 2
Volume de vasos de pressdo: 120 L (por vaso)
Pressdo de operagdo: 40 bar(g)
Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao de permeado
Poténcia elétrica: Ndo aplicavel
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a1 m.
Skid de Evaporagdo de Salmoura Concentragdo de PK04.01 Tipo: Evaporador de circulagdo forcada
salmoura NUmero de estagios: 1
Volume do separador.: 120 L
Pressdo de operagdo: 3,0 bar(g)
Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com agitador, circuito de recirculagdo, bomba de
recirculagdo/ transferéncia, bomba de vécuo, permutador de calor e condensador de
vapores, tanque de condensados com bomba de transferéncia, arrefecedor da salmoura e
filtro de velas
Poténcia elétrica: 30 kW
Poténcia térmica: Evaporador 350 kW / Condensador Processo 300 kW / Arrefecedor 6,6
kW.
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Skid de eletrélise Eletrdlise de LiCl PK10.01 Tipo: Eletrolisador bipolar - NORSCAND® A15F08CI2

Numero de células: 5
Anodo: Titanio - Dynamic Stable Anode
Cétodo: Ago inoxidavel 316
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Transformador retificador: 32,5 VDC, 7500 A
Retificador polarizador: 50 VDC, 125 A
Volume de vasos de pressdo: 120 L (por vaso)
Pressdo de operagdo: Vacuo até 40 bar(g)

Equipamentos auxiliares: tanque de andlito e de catélito, circuitos de recirculagdo de
andlito e de catodlito, bombas de recirculagdo de andlito e de catdlito, permutadores de
calor e stripper de catdlito.

Poténcia elétrica: 7500 A x 6,5V x 5 células bipolares. Demais equipamentos: 275 kW / Skid
Piloto: 10 kW

Poténcia térmica: 90 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecdnicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.

Skid Scrubber de cloro

Eletrdlise de LiCl

PK10.02

Tipo: Spray tower scrubber
Ndmero de colunas de scrubbing: 2
Volume de tanque de recirculagdo: N.D.

Equipamentos auxiliares: tanque-pulmao com agitador, circuito de recirculagao, bomba de
recirculagdo, permutador de calor

Poténcia elétrica: Bombas 16,0 kW
Poténcia térmica: 40 kW
Ruido: N.D.

Reator de Descloragdo

Eletrdlise de LiCl

R10.01

Tipo: Reator continuo
Volume: 0,6 m3

Equipamentos auxiliares: circuito de recirculagdo, bomba recirculagdo/transferéncia,
arrefecedor

Poténcia elétrica: Bomba 0,75 kW
Poténcia térmica: Arrefecedor 26,5 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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Tanque-pulmao de produto de LIOH | Cristalizagdo de LiOH-H,0 T20.01 Tipo: Tanques continuos
e Tanque de Diluigao Volume: 8,0 m3 (cada)
Equipamentos auxiliares: agitador, bombas de transferéncia
Poténcia elétrica: Agitador 0,25 kW, Bombas 3,0 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Skid Cristalizador Cristalizagdo de LiOH-H,0 PK20.01 Tipo: Evaporador de circulagdo forgada
Pré-evaporagdo: Sim
Tipo de evap.: Rotavapor
Equipamentos auxiliares: chiller e bomba de vacuo
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Tanque de Efluentes Industriais Efluentes T50.01 Tipo: Tanque continuo

Volume: 45 m3
Equipamentos auxiliares: bomba de transferéncia para cisterna
Poténcia elétrica: Bomba 4,0 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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PK60.01

CARACTERISTICAS

Tipo: Sistema de arrefecimento por torres de arrefecimento
Numero de torres de arrefecimento: 2
Temperatura de arrefecimento: 27 a 30 °C
Equipamentos auxiliares: Torre de arrefecimento com bombas de transferéncia
Poténcia elétrica: 15 kW
Poténcia térmica: N.D.
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a1 m;
e  Equipamentos mecdnicos (sem motor elétrico): <80 dB (A)a 1 m.

Skid de Ar comprimido

Utilidades

PK60.02

Tipo: Sistema de geracdo de ar de instrumento e ar de servigos
Numero de vasos de pressao: 2

Pressdo de fornecimento: 7 bar(g)

Volume do vaso de pressdo: N.D (cada)

Equipamentos auxiliares: compressor de ar, filtro de ar atmosférico, sistema de secagem de
ar. Demais equipamentos a ser definido pelo Fabricante.

Poténcia elétrica: 20 kW
Poténcia térmica: N.D.
Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A)a 1 m.

Tanque de armazenagem de agua
desmineralizada

Utilidades

T60.01

Tipo: Tanque continuo

Volume: 35,0 m3

Equipamentos auxiliares: Bomba de transferéncia
Poténcia elétrica: Bomba 3,0 kW

Poténcia térmica: Nao aplicavel

Ruido:

e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A)a 1 m.
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Tanque de armazenagem de agua Utilidades T60.02 Tipo: Tanque continuo
de servigo Volume: 20,0 m3
Equipamentos auxiliares: Bomba de transferéncia
Poténcia elétrica: Bomba 1,1 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Tanque de condensados de Utilidades T60.03 Tipo: Tanque continuo
processo Volume: 5,0 m3
Equipamentos auxiliares: Bomba de transferéncia
Poténcia elétrica: Bomba 1,1 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A)a 1 m.
Reservatdrio de agua de sistema de Utilidades T-01 Tipo: Tanque continuo
incéndio Volume: 221,0 m3
Equipamentos auxiliares: Bomba de Incéndio — Elétrica, Jockey Pump - Elétrica
Poténcia elétrica: Bomba de Incéndio — Elétrica 37 kW, Jockey Pump — Elétrica 3,0 kW
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A) a 1 m;
Equipamentos mecdnicos (sem motor elétrico): <80 dB (A)a 1 m.
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< CODIGO DE B
EQUIPAMENTO AREA PROCESSUAL IDENTIFICACAO CARACTERISTICAS
Skid de Geragdo de Vapor Utilidades PK60.04 Tipo: Caldeira elétrica de geragdo de vapor de baixa pressdo
Equipamentos auxiliares: Tanque de alimentagdo e bomba de transferéncia
Pressdo de fornecimento: 3,0 bar(g)
Poténcia elétrica: 1050 kW
Poténcia térmica: Caldeira 1050 kW
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;
e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
Vaso de Pressdo de Azoto Utilidades D60.01 Tipo: Vaso de pressdo descontinuo

Volume: 220 Nm3
Pressdo de fornecimento: 2 a 12 bar(g)
Equipamento auxiliares: N.D
Poténcia elétrica: Ndo aplicavel
Poténcia térmica: Ndo aplicavel
Ruido:
e  Equipamentos eletromecanicos: <85 dB(A)a 1 m;

e  Equipamentos mecanicos (sem motor elétrico): <80 dB (A) a 1 m.
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11.2 Descrigdo detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver

no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
das operagdes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel — Rev01

3.2.7. ARMAZENAGENS

3.2.7.1. IDENTIFICACAO E CARACTERIZACAO DOS DEPOSITOS DE ARMAZENAMENTO

Nas tabelas seguintes é efetuada a sistematizacdo da informacdo referente as diferentes
armazenagens requeridas por drea processual, identificando os equipamentos localizados no interior
e no exterior do edificio na instalacdo, e respetivos materiais de construgao e capacidades.

Os equipamentos listados na Tabela 3.3, localizados em interior de edificio, sdo depdsitos verticais e
irdo operar em condi¢cdes de pressdao atmosférica, ou seja, possuem ventilacdo ou sistema de
ventilagdo com saida diretamente para a atmosfera. Os equipamentos R00.01, R00.04 e T00.04 irdo
possuir linhas de ventilacdo ligadas continuamente a um sistema de torre de lavagem de possiveis
vapores de cloreto de hidrogénio (HCI) ou particulas que podem ser libertadas na fase gasosa. Este
sistema de lavagem de gases estard localizado no exterior junto a fachada do edificio da purificacao.

Os equipamentos listados na Tabela 3.4, localizados no exterior de edificios, sdo, com exce¢do dos
reservatérios de azoto, depdsitos verticais de armazenagem de produtos quimicos ou utilidades, e
irdo operar em condi¢cdes de pressdo atmosférica, ou seja, possuem ventilacgdo com saida
diretamente para a atmosfera. O tanque de armazenagem de solucdo de HCI, T00.07, ird ter a linha
de ventilagcdo conectada continuamente ao sistema de lavagem atras mencionado.

Devido a natureza dos produtos quimicos, os tanques de carbonato de litio (T00.03), de acido
cloridrico (T00.04) e de pulping de Li,CO3 (T00.08) associados a etapa de preparacdo de reagentes,
assim como, os tanques de hidroxido de sédio (T00.05), acido cloridrico (T00.07), bissulfito de sédio
(T00.10), hidroxido de litio (T20.01), condensados de processo (T60.03) e tanque de efluentes
industriais (T50.01), localizados no exterior de edificios, terdo bacias de reten¢do dimensionadas de
acordo com as dimensdes dos respetivos tanques, conforme representado em planta de bacias de
contencdo (ver ii. Planta de Bacias de Contengdo no Anexo ).

Foram também consideradas bacias de contenc¢do associadas as unidades de tratamento de cloro
(PK00.02 e PK10.02) e arrefecimento de agua (PK60.01), para garantir a contencdo de particulas
decorrentes destes sistemas, conforme representado em planta de bacias de contencgéo (ver ii. Planta
de Bacias de Contenc¢do no Anexo I).

Por fim, para os reservatoérios de azoto estdo a ser previstas garrafas cilindricas pressurizadas. Estes
reservatoérios deverao ser instalados em area reservada no exterior do edificio do eletrélise.

Os materiais de cada tanque foram escolhidos com base na compatibilidade quimica do produto,
tendo sido obtidas as respetivas fichas de resisténcia quimica por parte dos fornecedores. Os tanques
sdao 100% estanques, garantia dada na fase de construgdo com a realizagdo de teste hidrostatico
(conforme ensaios de estanquicidade e resisténcia quimica apresentados no Anexo Il).
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Tabela 3.3 — Caracterizagdo dos depdsitos de armazenamento no interior de edificio na instalagdo

PROICO

AMBIENTE

fluoretos (LiCl 10%)

de fluoretos

. NiVEL DE . .
. p CODIGO DE MATERIAL DE CAPACIDADE DE RESISTENCIA QUIMICA
DESCRICAO AREA PROCESSUAL IDENTIFICAGAO CONSTRUGAO ARMAZENAGEM ESTANQUICIDADE (ver ANEXO II)
(ver ANEXO 1)
Sza;;; de conversdo de carbonato de litio (LiCl 20 Preparagdo de reagentes R00.01 PP-H 4,8 m3 Anexo A - LTA Anexo D —R00.01_ACR
(]
Reator de preparagdo de solugdo LiOH 6% Preparagdo de reagentes R00.02 PP-H 1,5m3 Anexo A - LTA Anexo E—R00.02_ACR
Reator de preparagdo de solugdo Li,CO3 1% Preparagdo de reagentes R00.03 PE100 1,6 m3 Anexo A - LTA Anexo F—R00.03_ACR
Reator de preparagdo de solugdo HCl 7,5% Preparagdo de reagentes R00.04 PP-H 1,5m3 Anexo A - LTA Anexo G — R00.04_ACR
Reatores de Precipitagdo (x2) - ) - 1,1m3 Anexo H—
(LiCl 23%) Precipitacao e filtragdo R01.01/02 PP-H (cada) Anexo A - LTA R01.01/02_ACR
Reator de Descloragdo (LiCl 20%) Eletrdlise R10.01 PVDF 0,6 m3 Anexo A - LTA Anexo | —R10.01_ACR
Tanque de salmoura bruta Preparagdo de reagentes T00.01 PP-H 2,5m3 Anexo B - LTP Anexo J - T00.01_PCR
Tanque de Li,CO3a 1% Precipitagao e filtragao T00.03 PE100 2,3m3 Anexo B - LTP Anexo K - T00.03_PCR
Tanque de pulping de Li,CO3; 30% Preparagdo de reagente T00.08 PE100 2,5 m3 Anexo B - LTP Anexo O - T00.08_PCR
Tanque de HCla 7,5% Preparagdo de reagente T00.04 PP-H 2,0 m3 Anexo A - LTA Anexo L - T00.04_ACR
Tanque de lamas de precipitagdo (LiCl 23%) Precipitacdo e filtragdo T01.01 PP-H 3,5m3 Anexo B - LTP Anexo Q- T01.01_PCR
Tanque de salmoura filtrada (LiCl 10%) Precipitagdo e filtragdo T01.02 PP-H 2,4 m3 Anexo B - LTP Anexo R - T01.02_PCR
Tar'.nsque d.e allmenta?ao as colunas de permuta de Permuta |o.n|ca e remogao 102.01 PP-H 24 m3 Anexo B - LTP Anexo S - T02.01 PCR
catides bivalentes (LiCl 10%) de bivalentes -
Tanque. de alimentagdo as colunas de permuta de Permuta iénica e remogao 102.02 PP-H 2.4 m? Anexo B - LTP Anexo T - T02.02_ PCR
boro (LiCl 10%) de boro
Tanque de alimentagdo as colunas de remogdo de Permuta idnica e remogdo
- . o T02.03 PP-H 2,4m3 Anexo B - LTP Anexo U - T02.03_PCR
silica (LiCl 10%) de silica -
Tanque de alimentagdo as colunas de remogdo de Permuta iénica e remogao
T02.04 PP-H 2,4m3 Anexo B - LTP Anexo T-T02.04_PCR
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11.2 Descrigdao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver
no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
das operagdes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel — Rev01

. NiVEL DE . .
- p CODIGO DE MATERIAL DE CAPACIDADE DE RESISTENCIA QUIMICA
~ ~ E DADE
DESCRICAO AREA PROCESSUAL IDENTIFICACAO CONSTRUCAO ARMAZENAGEM STANQUICIDA (ver ANEXO 1)
(ver ANEXO 1)
Tanque de alimentagdo a nanofiltragdo (LiCl 10%) Nanofiltragao T03.01 PP-H 2,4 m3 Anexo B - LTP Anexo W - T03.01_PCR
T de ali taca d Iméod
anque de alimentag&o ao evaporador/pulméo da Nanofiltragio T03.02 PP-H 2,4 m? Anexo B - LTP Anexo X - T03.02_PCR
nanofiltragdo (LiCl 10%)
Tanque pulmdo de LiCl concentrado (LiCl 40%) Eletrdlise T10.01 PP-H 2,7 m3 Anexo B - LTP Anexo Y—-T10.01_PCR

PP-H — Polipropileno homopolimero

PP — Polipropileno

PE100 — Poletileno de Alta Densidade — grau PE100
PVDF — Polifluoreno de Vinilideno

PVC — Policloreto de Vinilo

PEAD — Polietileno de Alta Densidade

SS316L — Ago Inoxidavel 316L
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Tabela 3.4 — Caracterizagdo dos depdsitos de armazenamento no exterior dos edificios na instalagao

PROICO

AMBIENTE

(24 garrafas de 50L cada)

. NIVEL DE . .
~ - CODIGO DE MATERIAL DE CAPACIDADE DE RESISTENCIA QUIMICA
DESCRICAO AREA PROCESSUAL IDENTIFICAGAO CONSTRUGAO ARMAZENAGEM ESTANQUICIDADE (ver ANEXO 1l)
(ver ANEXO II)
Tanque de NaOH a 20% Armazenagem T00.05 PP-H 40,0 m3 Anexo B - LTP Anexo M—-T00.05_PCR
Tanque de HCl a 33% Armazenagem T00.07 PEAD 35,0m3 Anexo A - LTA Anexo N—-T00.07_PCR
Tanque de NaHSOs a 38% Armazenagem T00.10 PP-H 25,0 m3 Anexo B - LTP Anexo P—T00.10_PCR
Tanque de armazenagem de catélito (LIOH 6%) Armazenagem/ 720,01 553161 8,0m3 Anexo C - LTPr Anexo Z—T20.01_PrCR
Cristalizagdo
Anexo AA-T50.01_PCR1
Tanque de efluentes industriais Efluentes T50.01 PP-H 45,0 m3 Anexo B - LTP Anexo AB—T50.01_PCR2
Anexo AC-T50.01_PCR3
Tanque de dgua desmineralizada Utilidades T60.01 PE100 35,0 m3 Anexo B - LTP Anexo AD—T60.01_PCR
Tanque de dgua de servico Utilidades T60.02 PE100 20,0 m3 Anexo B - LTP Anexo AE-T60.02_PCR
Tanque de condensados de processo Armazenagem/ Utilidades T60.03 PP-H 5,0 m3 Anexo B - LTP Anexo AF—T60.03_PCR
Al
Tanque de agua de incéndio Utilidades T-01 so Car.bono 221,0 m3 N/A N/A
Galvanizado
Reservatdrios de azoto Utilidades N/A ND 240 Nm? N/A N/A

PP-H — Polipropileno homopolimero

PP — Polipropileno

PE100 — Poletileno de Alta Densidade — grau PE100
PVDF - Polifluoreno de Vinilideno

PVC - Policloreto de Vinilo

PEAD — Polietileno de Alta Densidade

SS316L — Ago Inoxidavel 316L

29/52




Médulo Il - MEMORIA DESCRITIVA

11.2 Descrigao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver
no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
das operagoes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel — Rev01

3.2.7.2. BARREIRAS DE CONTENGCAO E SEGURANCA

A instalacdo estd equipada com diversos dispositivos de contencdo de derrames, concebidos para
controlar de forma imediata e eficaz a libertagcdo acidental de substdncias perigosas. Entre estes
dispositivos incluem-se: (i) pavimentos impermeaveis com declive controlado, (ii) bacias de contencao,
(iii) sistemas de drenagem, e (iv) kits portateis estrategicamente distribuidos nas zonas de maior risco.

(i) Pavimento e revestimentos

Os pavimentos das zonas de armazenamento de produtos perigosos serdo em betdo armado,
impermeabilizados com tela de PEAD, aplicado em toda a superficie e nas ligacGes as paredes,
garantindo total impermeabilizacdo.

Estes revestimentos apresentam elevada resisténcia mecanica e quimica, compativel com os produtos
armazenados, conforme fichas técnicas. As superficies serdo executadas com inclinagdo minima
requerida em direcdo aos sumidouros, permitindo o rdpido escoamento de efluentes para os sistemas
de drenagem controlada.

As juntas de dilatacdo serdo vedadas com materiais apropriados, e o sistema sera alvo de inspecbes
periddicas, com registos de manutencdao conforme o plano em vigor.

(ii) Bacias de contengao

As bacias de contenc¢do tém como principal finalidade reter, de forma segura, quaisquer substancias
liguidas que possam derramar-se acidentalmente a partir dos reservatdrios ou tanques de
armazenamento de produtos corrosivos ou téxicos, prevenindo assim a contaminacdo do solo e das
redes de drenagem.

Cada bacia foi dimensionada por forma a conter o volume total dos tanques, em caso de colapso,
sendo o produto quimico, posteriormente removido por aspiragdo para potencial reutilizagdo. As
estruturas serdo construidas em betdo armado, impermeabilizadas com um sistema de revestimento
guimicamente resistente e adequado ao produto armazenado, conferindo-lhes estanquicidade e a
resisténcia quimica necessaria.

As superficies internas das bacias de contencdo sdo lisas e impermeaveis, o que facilita a sua limpeza
e permite a realizacdo eficiente das inspec¢des periddicas.

As bacias de conten¢do dos tanques foram projetadas com um sistema de drenagem seletiva,
composto por valvulas que permitem o direcionamento controlado dos liquidos acumulados para a
rede pluvial ou para a rede de aguas residuais industriais. Esta solugdo tem como objetivo garantir a
seguranc¢a ambiental e operacional da instalagao, permitindo que apenas dgua isenta de contaminagdo
seja descarregada na rede pluvial.

Antes da abertura das valvulas, realiza-se uma verificacdo da qualidade da agua acumulada na bacia,
por meio de inspecdo visual ou medi¢des simples (ex.: pH, condutividade, redox). Caso ndo sejam
identificados contaminantes, o escoamento é direcionado a rede pluvial. Em caso de contaminacgao, o
efluente é encaminhado a rede de dguas residuais industriais, geridapor entidade compete.

Este sistema assegura conformidade com as normas ambientais aplicdveis, evitando o descarte
indevido de substancias potencialmente poluentes no meio ambiente e otimizando a operagdo e
manutencdo do sistema de contencdo. A localizagdo das bacias de contengao encontra-se assinalada
na planta respetiva apresentada no Anexo I.
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As inspecdes serdo realizadas de acordo com o Plano de Inspec¢do constante na Instrugdo Técnica —
Regras de Atuagdao em caso de derrame de produtos quimicos. Os registos correspondentes serao
devidamente arquivados, em conformidade com o plano de manutencao da instalagao.

(iii) Sistemas de drenagem

O sistema de drenagem da instalacdo foi concebido de forma a garantir a contencdo e o
encaminhamento seguro de efluentes resultantes de eventuais derrames, operacbes de limpeza ou
precipitacdo atmosférica.

A drenagem é assegurada através da instalagao de caleiras e sumidouros fabricados em materiais
resistentes a agentes quimicos, interligados a uma rede enterrada de tubagens em Polipropileno
Corrugado (PPC). O escoamento é efetuado por gravidade, com uma inclinagdo minima de 0,5%,
garantindo um encaminhamento eficiente dos efluentes para caixas de visita e, posterior ligacdo a
rede industrial existente.

Todas as caixas de visita sdo de fécil acesso, permitindo a realizacdo de inspec¢bes e limpezas
periddicas. As aguas pluviais sdo devidamente separadas dos efluentes industriais.

O sistema estd ainda equipado com vdlvulas de seccionamento, que impedem a saida de substancias
contaminantes para fora das areas controladas, reforcando a seguranca ambiental da instalacdo.

iv) Kits de contencao

Os kits de contencdo de derrames consistem num conjunto de materiais e equipamentos portateis,
projetados para uma resposta rdpida a derrames acidentais de liquidos perigosos, como 6leos,
combustiveis, solventes, dcidos e outros produtos quimicos. Estdo estrategicamente distribuidos nas
zonas de maior risco da instalagdo e incluem materiais absorventes e neutralizantes, sacos e
equipamentos de prote¢do individual (EPIs), permitindo uma agdo eficaz e imediata em situacGes
envolvendo substancias perigosas. Na Tabela 3.5 estdo identificados os elementos que compdem cada
um dos kits.

Tabela 3.5 — Composig¢do dos kits de contengdo

ITEM DESCRICAO LOCALIZAGAO UTILIZAGAO
Materiais absorventes Panos, rolos, mantas e Incluido dos kits Absorg¢do de substancias
granulados especificos para derramadas
quimicos
Neutralizantes quimicos Produtos especificos para Conforme Evitar reagdo perigosa de
neutralizagdo de acidos ou bases necessidade nos quimicos derramados
kits
Sacos para residuos Sacos resistentes e certificados Incluidos nos kits | Armazenamento temporario
perigosos para descarte de residuos seguro de residuos absorvidos
contaminados
Equipamento de Prote¢do | Luvas, mascaras, oculos e fatos Incluidos nos kits | Garantir seguranga do operador
Individual (EPI) de protegdo na resposta ao derrame
Manual de InstrugGes de Procedimentos passo-a-passo Incluido nos kits Orientacdo clara e rapida em
Uso para utilizagdo do kit caso de emergéncia
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11.2 Descrigao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver
no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
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3.2.7.3. PLANOS DE INSPECAO, EMERGENCIA E MANUTENGAO

Os planos de inspecdo, emergéncia e manutencao preventiva e corretiva das barreiras existentes na
instalacdo tem como finalidade garantir a seguranca operacional, o cumprimento das normas
ambientais e a protecdo contra riscos associados ao derrame de substancias perigosas.

S3o a seguir apresentados os procedimentos relativos a pavimentos, bacias de retengdo, redes de
drenagem e kits de contencdo de derrames. O plano delineado visa garantir a integridade dessas
infraestruturas, promovendo uma gestao eficaz e sistematica das atividades de manutencgao e resposta
a emergéncias.

(i) Plano de inspecao

A inspecdo regular das infraestruturas criticas da instalagdo tem como objetivo identificar, de forma
antecipada, sinais de desgaste, danos ou falhas que possam comprometer a seguranga operacional ou
ambiental. As inspec¢Bes permitem a monitorizacdo continua do estado das barreiras de contencdo e
o cumprimento das exigéncias regulamentares. Todo este plano de inspecdo serd ajustado pelo
responsavel das instalacdes de acordo com a operacgdo no decorrer da vida util das instalagGes.

A Tabela 3.6 apresenta o plano de inspecdo para as diferentes barreiras de contencao.

Tabela 3.6 — Plano de inspegao para barreiras de contengao

o . ~ . REGISTO E
ELEMENTO FREQUENCIA METODO DE INSPECAO | AREAS A INSPECIONAR
Q ¢ ACOMPANHAMENTO
. Inspecdo visual e testes | Integridade da camada Relatdrios arquivados,
Pavimentos Mensal . . . .
de permeabilidade impermeavel registos de falhas
. - Inspecgdo visual e Paredes, fundo e Registos de danos e
Bacias de contencgdo Semanal e . ~ .
verificagdo de danos sistemas de drenagem acles corretivas
. Inspecdo visual e testes | Tubos e valvulas, Relatérios, histérico de
Redes de drenagem Trimestral - " ~ o
de pressdo e fluxo obstrugdes, corrosdo manutengdo
. Verificagdo do LocalizagGes . -
. - Mensal e pds- , L Registo de reposicdes e
Kits de contengdo e conteudo e estado dos | estratégicas nas zonas . ~
utilizagdo . . intervengdes
materiais de risco
Simulagdo de falha de Motor e combustivel L.
energia Relatdrio de teste
inel de controlo ;
. Paine preenchido com data,
Gerador de Observagdo direta .
. Semestral , . Bateria hora, tempo de
emergéncia (ruidos, cheiros, fugas)
. ) Sistema de escape resposta e falhas
Leitura do painel e o detetadas
verificacdo de alarmes Ventilagdo e acessos

(ii) Plano de emergéncia

O plano de emergéncia tem como objetivo garantir uma resposta eficaz e coordenada em caso de
incidentes envolvendo derrames de substancias perigosas ou falhas nos sistemas de contengdo. Este
plano assegura que todas as partes envolvidas saibam como agir de forma imediata para minimizar
impactos ambientais e riscos a seguranca. Todo este plano de emergéncia serda definido pelo
responsavel da instalacdo de acordo com a operagdo e ajustado periodicamente de acordo as
atividades industriais desenvolvidas.

A Tabela 3.7 apresenta o plano de emergéncia para diferentes situacoes.
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Tabela 3.7 — Plano de Emergéncia consoante a situagao identificada

SITUACAO DE
EMERGENCIA

Derrame de
produtos perigosos

PROCEDIMENTOS
DE RESPOSTA

Instrugdo Técnica
— Derrame de
produtos
quimicos

EQUIPAMENTOS E PLANO DE
MEIOS DE COMUNICAGAO E
CONTENCAO COORDENACAO

Kits com absorventes,
neutralizantes, EPIs,
sacos

Comunicagdo com a
equipa de seguranca e
autoridades locais

FORMACGAO E
SIMULACOES

Simulages semestrais
com ativagao dos kits

Falha em bacias

Instrugdo Técnica
— Derrame de
produtos
quimicos

Bombas, barreiras
moveis, kits de
contengdo

Coordenagdo com
equipa de manutengado

Exercicios anuais

Contaminagao

de pavimento

Instrucdo Técnica
— Derrame de
produtos
quimicos

Kits de contencgao e
barreiras moveis

Notificagdo a equipa
de ambiente e
manutenc¢ao

Formagdo interna com
casos simulados

Reposi¢do

pos-evento

Avaliagdo do uso
de kits e
substituicdo de
materiais

Checklists de reposicao
dos kits

Responsavel de HST
informa manutencao

Procedimento revisto
apos cada incidente

Falha de energia

Identificar falha,
acionar
manualmente o
gerador

Extintores, kits de
contencgédo de
vazamentos, EPIs,
barreiras fisicas

Notificacdo de falha,
alarme visual e sonoro,
comunicagdo com
manutenc¢ao

Formagdo mensal,
simulagdes semestrais,
relatério pds-
simulagao

(ii) Plano de manutengdo preventiva e corretiva

O plano de manutencdo preventiva e corretiva visa garantir que todos os sistemas de contencdo,
incluindo pavimentos, bacias de retencdo, redes de drenagem e kits de contencdo, estejam sempre
operacionais e em conformidade com as normas ambientais e de seguranca. A manutencdo preventiva
minimiza falhas e amplia a vida util dos equipamentos, enquanto a manutencdo corretiva atua de
forma répida para restaurar o funcionamento adequado quando necessario. Todo este plano de
manutencdo sera definido pelo responsavel da instalagdo de acordo com os manuais de operagdo e
manutenc¢do dos diferentes equipamentos e ajustado periodicamente de acordo as atividades
industriais desenvolvidas.

A Tabela 3.8 apresenta o plano de manutencao preventiva e corretiva para as diferentes barreiras de

contencao.

Tabela 3.8 — Plano de manutencgao preventiva e corretiva para as diferentes barreiras de contengao

MANUTENCAO | MANUTENCAO ~ EQUIPAMENTOS REGISTO E

ELEMENTO PREVENTIVA CORRETIVA FREQUENCIA NECESSARIOS ACOMPANHAMENTO
Verificagdo de Reparagdo de danos Selantes,

Pavimentos fissuras e ou falhas de Semestral ferramentas de Relatérios técnicos
limpeza regular = impermeabilizagao reparo

Bacias de L|m.p.eza~e Selag.em. d~e fissuras, ) Equipamento de Historico de

- verificagdo substituicdo de Trimestral . . -

contengao , limpeza, EPIs intervengdes
estrutural valvulas
Desobstrugdo e e -

Redes de e Substitui¢do de Ferramentas de Relatério de
verificagdo de o Semestral ) ~

drenagem fluxos condutas danificadas desentupimento manutengado
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MANUTENCAO | MANUTENCAO o EQUIPAMENTOS REGISTO E
ELEMENTO FREQUENCIA .
PREVENTIVA CORRETIVA Q NECESSARIOS ACOMPANHAMENTO
Verificagdo e - ,
. . Reposicdo total apds Mensal e Absorventes, EPIs, . .
Kits de reposi¢do de . , . Checklists assinadas,
x T uso ou vencimento apos cada neutralizantes, . L. .
contengdo materiais e inventario atualizado
. de produtos utilizagdo sacos
conforme lista
Verificagdo de Medidor de
, s Substituicdo do filtro ,
Gerador de nivel de , combustivel, . .
- , de combustivel, troca | Mensal Ficha de Inspecgdo
emergéncia combustivel e , ferramentas
i de dleo , .
dleo basicas

3.2.8. SISTEMAS DE DRENAGEM

3.2.8.1. CLASSIFICACAO DOS SISTEMAS DE DRENAGEM

As solucdes preconizadas contemplam a implantacdo de redes de drenagem separativas,

designadamente:
e Aguas residuais domésticas;
e Aguas residuais pluviais;
e Aguas residuais industriais; e
e Efluentes processuais com contaminacdo quimica.

No Anexo | é apresentada a planta das redes de drenagem, bem como a planta com a localizacdo das
areas impermeabilizadas ndo cobertas com o sentido do escoamento.

3.2.8.2. SISTEMA DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS DOMESTICAS

Arede de drenagem de dguas residuais doméstica, existente na instalagao, foi projetada para recolher
as aguas residuais provenientes das instalagdes sanitérias, balnearios e cozinhas/copas dos edificios.
Estas dguas sdao encaminhadas para a rede publica de dguas residuais domésticas, situada a sul da
instalacdo, e posteriormente direcionadas para tratamento.

Uma vez que, no interior dos edificios ndo foi previsto o reposicionamento de nenhuma das instalacGes
onde sdo produzidos efluentes desta natureza (mencionados anteriormente), ndo foi prevista
qualquer intervencdo na rede existente no interior do lote, a qual devera ser mantida na integra.

3.2.8.3. SISTEMA DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS PLUVIAIS

A rede de drenagem de aguas pluviais existente na instalacdo estd projetada para recolher as aguas
pluviais das dreas ndo sujeitas a contamina¢do, como vias de circulagdao, coberturas dos edificios e
areas pavimentadas.

A rede pluvial existente é constituida por sumidouros instalados na berma das vias da instalagdo. A
partir destes a agua pluvial é conduzida as caixas de visita, as quais fazem ligacdo aos coletores pluviais,
e até a rede publica exterior, localizada a sul da instalacdo, e posteriormente encaminhadas para a
Ribeira dos Covdes.
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De uma maneira geral, a rede existente serd mantida, restringindo-se as intervengdes previstas ao
reposicionamento de alguns sumidouros (designadamente, devido ao alargamento ou estreitamento
da largura do arruamento).

Na zona onde foi previsto o alargamento do arruamento, de forma a comportar a existéncia de uma
zona de paragem de camides para trasfega de produtos, e salvaguardar cenario de eventual fuga de
produto quimico, foi prevista a inversdao da pendente transversal de grande parte do arruamento e
correspondente reposicionamento dos sumidouros, conforme esquema apresentado na figura
seguinte.

ZONA A ALARGAR
SUMIDOURD
REPOSIONADD
PEMDENTE TRANSVERSAL ZOMA DE PARAGEM
EXISTENTE DE CAMIOES
SUMIDCURD EXISTENTE FARM A TRASFEGA
A DESATIVAR OE PRODUTOS
NOWA PENDENTE
TRANSVERSAL PROPOSTA
A

i

Figura 3.5 — Esquema genérico das inversdes de pendentes/intervengdes na rede pluvial previstas na zona de paragem de
camides para trasfega de produtos

Esta medida, de inversdo da pendente do pavimento nesta zona, visa impedir ao maximo a escorréncia
de dguas residuais industriais na direcdo dos sumidouros, e assim impedir a mistura de potenciais fugas
de produto quimico com a rede de pluviais limpos.

A drenagem da zona de paragem de camides sera feita diretamente para a rede de aguas residuais
industriais, encaminhando para esta rede eventuais fugas que ocorram durante as operacées de
trasfega de produto.

Sobre a zona de paragem de camides, sera instalado um telheiro que cobrird toda a area e fard a
recolha das dguas pluviais, encaminhando-as diretamente para a rede de pluviais limpos através de
caleira e tudo de queda ligado a caixa de visita. Deste modo, minimiza-se a drenagem de aguas pluviais
limpas através da rede de aguas residuais industriais.

As aguas pluviais existentes nas bacias de contencdo de produtos quimicos serdo encaminhadas para
rede de pluviais limpos sempre que nao se identifique qualquer contaminac¢do e encaminhadas para a
rede de daguas residuais industriais, caso de identifiguem fugas ou ruturas de depdsitos. O
encaminhamento serd controlado por valvulas de seccionamento, instaladas em caixas de valvulas
localizadas fora das bacias. No Anexo Ill apresenta-se a Instru¢do de Trabalho a cumprir em caso de
derrame de produtos quimicos.

3.2.8.4. SISTEMA DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS

As dguas residuais industriais correspondem aos efluentes potencialmente contaminados gerados nas
unidades e instalagdes auxiliares, como bacias de tanques para armazenamento de produtos quando
se verifiquem fugas/ruturas, zonas de descarga de caminhGes e drea de armazenagem de produtos
qguimicos localizadas no interior de edificios.

As aguas residuais industriais serdo recolhidas por meio de sumidouros instalados nas bacias, e por
caleiras nas areas de processo e zonas de descarga de camides, sendo encaminhados para o coletor
industrial gerido pela Aguas de Coimbra.
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Para interligagdo a rede de efluentes industriais gerida pelas Aguas de Coimbra, foi solicitado a esta
entidade, a 28/02/2025, a respetiva autorizacdo de descarga de aguas residuais industriais no sistema
municipal de drenagem. Compromete-se a Lifthium Energy ao envio de novo requerimento com a
atualizacdo da atual capacidade instalada do projeto (65 t/ano).

Da autorizacdo de descarga a emitir pelas Aguas de Coimbra resultara a necessidade de cumprimento
de Plano de Monitorizacdo a determinar por esta entidade com vista ao cumprimento dos parametros
estabelecidos na Especificacio ESPIT032 AO2 - Valores Limite de Emissdo para Aguas Residuais
Industriais da Aguas de Coimbra (Anexo IV).

3.2.8.5. SISTEMA DE DRENAGEM DE EFLUENTES PROCESSUAIS COM CONTAMINACAO
QUIMICA

Os efluentes processuais serdo drenados das respetivas zonas processuais, por bombagem, através de
um sistema de drenos fechados, direcionados para um tanque pré-fabricado de 45 m3 (T50.01), ndo
enterrado, localizado nas proximidades da zona de carga e descarga de camides. Posteriormente, os
efluentes serdo recolhidos por um camido-cisterna e encaminhados para um operador licenciado,
sendo tratados como residuo. Como ja referido anteriormente, estima-se um volume didrio de geracdo
desta tipologia de efluentes de cerca de 5 m3/dia, tendo o depdsito de armazenamento uma
autonomia de cerca de 9 dias.

3.3. SUBSTANCIAS PERIGOSAS PRESENTES NO ESTABELECIMENTO

A classificacdo de uma substancia ou mistura reflete os riscos potenciais que a mesma comporta para
os seres humanos e para o ambiente.

A classificagdo das substancias ou misturas utilizadas consta das Fichas de Dados de Seguranca (FDS),
gue contém toda a informacao relevante sobre as propriedades das substancias, perigos, instrucdes
de manuseamento, eliminagdo e transporte, medidas relativas aos primeiros socorros, bem como a
combate a incéndios e controlo da exposicao.

Na tabela seguinte encontra-se um resumo das substancias e misturas utilizadas e geradas durante o
processo produtivo, com as quantidades maximas previstas expectdveis estar presentes no recinto.

Tabela 3.9 — Caracterizagao de substancias e misturas utilizadas e geradas durante o processo produtivo

CATEGORIAS LIMIAR
QUANTIDADE
- ESTADO TIPO DE < ~ DE PERIGO SEVESO
IDENTIFICACAO Fisico ARMAZENAGEM EI\S/ITAII)\jIIAMDAA CLASSIFICACAO SEVESO Nivel
APLICAVEIS Inferior
SUB13 Nocivo por ingestdo,
T H302
Hl|(_:lro><|do de slido Outro 10t Queimaduras na Pele, ) )
Litio ) (Container) H314
Monohidratado LesGes Oculares
CAS 1610-66-3 Graves, H318
SUBO6 . . ~
] Nocivo por ingestdo,
Hidroxido de
iti Reservatdrio H302
Litio L . Queimaduras na Pele,
Solucdo 6% Liquido Atmosférico 16t H314 - -
-65- .02
CAS .1310 6~5 2 (R00.02) Lesdes Oculares
.(Reurculagao Graves, H318
interna)
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CATEGORIAS LIMIAR
QUANTIDADE
~ ESTADO TIPO DE - ~ DE PERIGO SEVESO
IDENTIFICACAO | "tisico | ARMAZENAGEM E';"T’TI)\(,:R"[?A CLASSIFICACAO SEVESO Nivel
APLICAVEIS Inferior
SUB1S Nocivo por ingestdo,
Sy - H302
Hidréxido de . Reserva,to_rlo Queimaduras na Pele,
Litio Liquido atmosférico 8,5t - -
B H314
Solugdo 6% (120.01) Lesdes Oculares
CAS 1310-65-2 Graves, H318
SUBO4 Nocivo por ingestio,
Carbonato de SSlido Outro 10t H3_02 i ) )
Litio (Container) Irritagdo Ocular
CAS 554-13-2 Grave, H319
SUB17
Reservatério Nocivo por ingestao,
C?rbonato de - atmosférico H302
Litio . Liquido (T00.03 e 39t Irritagdo Ocular ) )
Solugdo 1% (R00.03) Grave, H319
CAS 554-13-2
Corrosivo para Metais,
H290
SUB18 . Queimaduras na Pele,
Acido Cloridrico . Reserva'tc?no H314
Solucio 33% Liquido at(r;g(s)f(e);l)co 30t Lesdes Oculares - -
CAS 7647-01-0 ) Graves, H318
Irritagdo Respiratdria,
H335
SUB20
. Corrosivo para Metais,
Hidréxido de Reservatorio
L - L. H290
Sédio Liquido atmosférico 26t Queimaduras na Pele, - -
Solugdo 20% (T00.05) H314
CAS 1310-73-2
SuB21 Nocivo por ingest3o,
Bissulfito de Reservatoério H302
Sédio Liquido atmosférico 34t Liberta Gas Toxico em - -
Solucdo 38% (T00.10) contacto com Acido,
CAS 7631-90-5 EUHO31
SuB22 Reservatério
Azoto Gasoso pressurizado 220 Nm? Gas sob Pressao, H280 - -
CAS 7727-37-9 (D60.01)
Reservatdrio
atmosférico
SUBOS (R00.01 RO1.01 Nocivo por ingest3o,
. R01.02 R10.01 H302
Cloretodelitio 40 T00.01T01.01 41t Irritagdo Cutanea, H315 ; -
Solugdo 30-40% T01.02 T02.01 Irritacdo Ocular Grave,
CAS 7447-41-8 T02.02 T02.03 H319
T02.04 T03.01
T03.02 T10.01)
SuUB23
Cloreto de Provoca queimaduras
Aluminio Liquido IBC 1t na pele e lesdes - -

Solugdo 4%
CAS 7446-70-0

oculares graves, H314
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CATEGORIAS LIMIAR
QUANTIDADE
~ ESTADO TIPO DE - ~ DE PERIGO SEVESO
IDENTIFICACAO | "tisico | ARMAZENAGEM E“S"T’TI)\(,:I':"[?A CLASSIFICACAO SEVESO Nivel
APLICAVEIS Inferior
Liquido e vapor
inflamaveis, H226
Nocivo por inalagdo,
H332
Provoca irritagdo
cutanea, H315
Reservatdrio do Suspeito de provocar
gerador de cancro, H351
emergéncia Pode ser mortal por
(1000L)e ingestdo e penetracdo Substancia
SUB14 Liquido Bomba de 1t nas vias respiratérias, Design?da 10t
Gaséleo reserva do H304 34c;
Sistema de Pode afetar os 6rgaos P4/E1
Seguranga apods exposicao
contra incéndios prolongada ou
(200L) repetida. (Medula
Ossea, figado, timo),
H373
Toxico para os
organismos aquaticos
com efeitos
duradouros, H411
SUBO1 Outro/ Gas Extremam. ?)uelz?;r;g:
Hidrogénio Gasoso Corrente de 0,004 t! Inflamavel, H220 15; 5t
CAS 1333-74-0 Processo G4as sob Pressdo, H280 b
Comburente, H270
Gas sob Pressdo, H280
Mortal por Inalagdo,
H330
SUB02 Outro/ itoci e crave, | SUEStnER
’ Designada
Cloro Gasoso Corrente de 0,01t! H319 10; 10t
CAS 7782-50-5 Processo ::g;a;gao Respiratoria, Ha/P4/EL
Muito Téx. Aquatico,
H400
Muito Toéx. Cron.
Aquatico, H410

Relativamente ao Cloro e ao Hidrogénio, estas substancias sdo produzidas durante o processo como
subprodutos, ndo existindo armazenamento destes produtos. Enquanto o Hidrogénio tem a sua
diluicdo assegurada pelo Azoto e posteriormente é libertado para a atmosfera, o Cloro gasoso é
reencaminhado para um scrubber onde é absorvido pelo hidroxido de sddio e bissulfito de sédio,
transformando-se numa solu¢do aquosa de sais de cloreto de sédio e sulfato de sédio.

1 Ndo havera armazenamento desta substancia, trata-se da quantidade maxima presente na corrente gasosa.
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Esta também prevista a utilizacdo de pequenas quantidades de gases nos laboratdrios. Estes gases vao
estar armazenados em garrafas num local reservado no exterior do edificio. Na tabela seguinte sdo
apresentados estes produtos, bem como suas ClassificacGes e respetivas Categorias de Perigo SEVESO.

Tabela 3.10 - Caracterizagdo dos gases armazenados no exterior do edificio dos laboratérios

CATEGORIAS
QUANTIDADE
~ ESTADO TIPO DE < ~ DE PERIGO
DE P M M L
IDENTIFICACAO FISICO ARMAZENAGEM ESTAII)\(IIIADAA CLASSIFICAGAO SEVESO
APLICAVEIS
SUBO7 dri
o Gasoso Reserva_torlo 1000L Gas sob Pressao, H280 -
Ar Comprimido pressurizado
SUBO08 R tori
Azoto Gasoso eserva_ orto 20 Nm3 Gas sob Pressao, H280 -
pressurizado
CAS 7727-37-9
SUBO9 Reservatério Gas Extremam. Inflamavel,
Propano Gasoso ressurizado 50 L H220 -
CAS 74-98-6 P Gas sob Pressdo, H280
Substancia
SUBO3 " o Gas Extrem:zmz.olnﬂamavel, Demﬁ;;a;ij 19;
eservatorio
Acetileno Gasoso ; 27 kg . o
CAS 74-86-2 pressurizado Pode Explodir sem Ar, H230 (Limiar
i Gas sob Pressdo, H280 SEVESO NI:
5t)
SUB10
Protéxido d Gas Reservatério Comburente, H270
rotoxido de . ) . 18,9 m3 Gas sob Pressdo, H280 -
Azoto Liquefeito pressurizado . .
Sonoléncia/vertigem, H336
CAS 10024-87-2
SUB11 . i
Argon Gasoso eserva. orto 63 Nm3 Gds sob Pressdo, H280 -
pressurizado
CAS 7440-37-1

Assim, o estabelecimento ndo tem enquadramento no regime SEVESO, uma vez que as quantidades
maximas de substancias perigosas que podem estar presentes nas instalagdes estdo abaixo das
quantidades-limiar referidas nas partes 1 e 2 do Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto, que
estabelece o regime juridico da prevencao de acidentes graves que envolvam substancias perigosas e
de limitacdo das suas consequéncias para a saude humana e para o ambiente.

3.4. DESCRICAO DOS SISTEMAS DE SEGURANGA PRESENTES NO
ESTABELECIMENTO

Os edificios e recinto onde serd instalada a unidade de 1&D para producdo de hidréxido de litio sdo
construcdes existentes, localizadas no iParque de Coimbra, que serdo adaptadas as necessidades deste
novo processo produtivo. Prevé-se que a instalagdo preconizada cumpra as obrigacGes regulamentares
de seguranca contra incéndios em edificios, em conformidade com a utilizacdo-tipo, categoria e local
de risco.

O estabelecimento em causa, estd classificado numa 2.2 categoria de risco da utilizagdo — tipo XIl —
“Industriais, oficinas e armazéns”, tendo sido submetido a Autoridade Nacional de Emergéncia e
Protecdo Civil (ANEPC) o respetivo projeto de seguranga contra incéndios tendo em conta a atividade
que se pretende desenvolver, no dia 31 de janeiro de 2025.
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3.4.1. MEIOS DE COMBATE A INCENDIOS

Relativamente aos meios de intervencdo, apresentam-se de seguida os principais componentes do
sistema de combate a incéndio e os critérios de dimensionamento a cumprir:

e Hidrantes exteriores, do tipo marco de incéndio, instalados nas vias de acesso do recinto, de
forma que figuem localizados a uma distancia nao superior a 30 metros de qualquer uma das
saidas que facam parte dos caminhos de evacuacdo dos edificios, de acordo com o disposto
no artigo 12.2 da Portaria n.2 135/2020, de 2 de junho, na sua atual redacgéo;

e Meios de primeira intervencao:

o Extintores portateis adequados aos riscos existentes em cada espaco e distribuidos de
acordo com os critérios definidos no artigo 163.2 da Portaria n.2 135/2020, de 2 de
junho, na sua atual redacdo;

o Rede de incéndio armada, do tipo carretel devidamente sinalizadas e distribuidas de
acordo com o definido nos artigos 164.2 a 167.2 da Portaria n.2 135/2020, de 2 de
junho, na sua atual redacdo.

Os hidrantes e carreteis serdo alimentados a partir da rede de incéndios existente que tem ramal
dedicado com ligacdo a rede publica e cuja rede de tubagem devera estar permanentemente em carga
(rede humida).

A rede de agua de incéndio existente é maioritariamente enterrada, constituida por tubagem de
polietileno de alta densidade (PEAD). Esta rede sera adaptada de forma a alimentar as bocas de
incéndio do tipo carretel. Em todos os percursos a vista da tubagem deverado ser metalicos, de aco ou
ferro fundido. As transicGes para a rede de superficie devem também ser metalicas incluido o acessdrio
de picagem.

3.4.2. SISTEMAS DE DETECAO

Os edificios possuem um sistema automatico de detecdo de incéndios (SADI), constituido por
detetores, central de incéndio, botoneiras de alarme e dispositivos de alarme acustico. Este sistema
permite detetar precocemente um foco de incéndio, sem a intervengdo humana, transmitir as
informacbes correspondentes a central de sinalizacdo e comando (CDI — Central de Detecdo de
Incéndios).

Nos espacos onde exista a possibilidade de libertacdo de gases inflamaveis ou toéxicos, irdo ser
instalados detetores fixos para gases inflamdveis ou téxicos, especificos ao contaminante em questao,
nomeadamente hidrogénio e cloro gasoso, que detetam precocemente um ponto de fuga, o que
permite uma intervengdo mais célere, de modo a evitar consequéncias e danos para a vida humana e
ambiente.

3.4.3. CONTROLO DE FUMOS

Quando ocorre um incéndio é necessdrio extrair o fumo da zona sinistrada de forma a permitir a
evacuacdo das pessoas, facilitar o combate a incéndio e proteger a estrutura do edificio. Para tal, locais
de maior risco serdo equipados com sistemas de controlo de fumos, que extraem os gases quentes
gerados durante o incéndio e criam uma 4drea livre por baixo da camada de fumo flutuante,
controlando a temperatura do espaco e prevenindo o aparecimento de focos de incéndio secundarios.
Este sistema estard conectado com os sistemas de Fire&Gas.

40/52



Lifthiumglr?;%t;’ng PROHIC

AMBIENTE

3.4.4. ATMOSFERAS POTENCIALMENTE EXPLOSIVAS (ATEX)

Ainstalacdo da unidade de producdo de hidréxido de litio monohidratado terd em conta as prescri¢des
minimas, destinadas a promover a melhoria da protecdo da seguranca e saude dos trabalhadores,
suscetiveis de exposicdo a riscos derivados de atmosferas explosivas no local de trabalho, definidas no
Decreto-Lei n2 236/2003, de 30 de setembro.

O estudo de classificacdo das dreas onde se podem formar atmosferas potencialmente explosivas
(ATEX), permitira obter a informacdo sobre as areas perigosas, que podem ser classificadas em zonas
(0,1 ou 2), em funcdo da frequéncia e da durac¢do da presenca de atmosferas explosivas.

Nas areas onde se possam formar atmosferas explosivas serdo utilizados equipamentos e sistemas de
protecdo que correspondam as categorias definidas pelo Decreto-Lei n? 111-C/2017, de 31 de agosto,
salvo disposicdo em contrdrio do manual de protecdo contra explosdes. Assim, nas areas onde se
possam formar atmosferas explosivas, serdo utilizadas as seguintes categorias de equipamento que
sejam adequados para gases:

e Naszonas 0 e 20, aparelhos de categoria 1;
e Naszonas 1e 21, aparelhos de categoria 1 ou 2;
e Naszonas 2 e 22, aparelhos de categoria 1, 2 ou 3.

3.5. PRODUCAO DE PRODUTOS E UTILIZACAO DE RECURSOS NATURAIS
3.5.1. PRODUCAO DE PRODUTOS

O produto final do processo que se pretende instalar é o hidroxido de litio, com uma capacidade
instalada de 65 toneladas/ano.

Estima-se que 90 % do hidréxido de litio proveniente da etapa de eletrélise venha a ser recirculado e
novamente utilizado como matéria-prima. A recirculagdo de 90 % do hidréxido de litio produzido na
etapa de eletrélise implica uma reducdo proporcional de capacidade instalada.

3.5.2. UTILIDADES E UTILIZAGAO DE RECURSOS NATURAIS

3.5.2.1. AGUA POTAVEL

A dgua potavel a utilizar na instalagdo é proveniente da rede publica de abastecimento de dgua potavel
existente no Coimbra iParque, sendo fornecida pela empresa Aguas de Coimbra.

Para o dimensionamento da rede de distribuicdo de dgua potavel consideraram-se os seguintes pontos
de alimentacao:

a) LigagOes de mangueira para trabalhos de limpeza;
b) Chuveiros lava-olhos;

c) Edificios existentes;

d) Reservatério de dgua do sistema de incéndio (T-01);

e) Sistema de arrefecimento.
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Dos consumidores referidos, apenas o sistema de arrefecimento constitui uma fonte continua, o qual
se estima requerer uma alimentacdo de &4gua de servico de cerca de 0,5 m3/h (make-up),
representando um consumo diario de cerca de 13 m3/dia.

Tendo em conta os usos acima estabelecidos, estima-se um consumo maximo diadrio de agua de rede,
inferior a 20 m3/dia a capacidade de producio maxima da instalacdo preconizada. Serd também
instalado um reservatério de dgua da rede com capacidade de 20 m3 (T60.02), que permitird
autonomia de 1 dia, caso se verifique a indisponibilidade no abastecimento por parte da Aguas de
Coimbra.

3.5.2.2. AGUA DESMINERALIZADA

A agua desmineralizada serd utilizada na preparacdo das solu¢des aquosas envolvidas no processo,
sendo também utilizada na geracdo de vapor. Tendo em conta o reduzido volume necessario, ndo sera
instalada uma unidade dedicada de producdo de 34gua desmineralizada, sendo esta fornecida
semanalmente por camido-cisterna proveniente de fornecedor externo especializado.

Para o efeito, sera instalado um reservatério de rececdao de dgua desmineralizada (T60.01) com
capacidade de 35 m3, que representard uma autonomia de cerca de 7 dias, sendo expectavel um
consumo didrio de dgua desmineralizada de 5 m3/dia (60% usado para efeitos de processo e 40% para
geracao de vapor).

3.5.2.3. AGUA DE ARREFECIMENTO
O fornecimento de dgua de arrefecimento tera como principais funcdes:
e Controlar a libertagdo de calor gerado;
e Condensar os vapores resultantes da concentracdo de salmoura;
e Diminuir a temperatura das correntes em recirculacdo no eletrolisador;
e Arrefecer os gases de exaustao;
e Condensar os vapores gerados.

Tal como mencionado anteriormente, o sistema de arrefecimento constitui uma fonte continua, o qual
se estima requerer uma alimentacdo de &gua de servico de cerca de 0,5 m3/h (make-up),
representando um consumo diario de cerca de 13 m3/dia.

3.5.2.4. VAPOR

O vapor sera necessario como fonte de energia térmica para evaporac¢do da salmoura de cloreto de
litio na etapa de concentracdo e na etapa de cristalizacdo de hidréxido de litio monohidratado. Para
gerar vapor de baixa pressao, serd instalada uma caldeira elétrica. O consumo nominal estimado de
vapor na instalacdo serd de 80 m3/h.

3.5.2.5. AR DE INSTRUMENTOS

Serd adquirido um compressor dimensionado para fornecer ar comprimido a todos os instrumentos e
valvulas de processo que o requeiram. As condi¢Ges expectaveis de fornecimento desta utilidade
encontram-se descritas na tabela seguinte.
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Tabela 3.11 - Condicdes de fornecimento de ar de instrumentos

PARAMETRO UNIDADES VALOR

Temperatura °C 20a50
Pressdo kPa(g) 700
Caudal nominal Nm3/h 40,0
Caudal de pico Nm3/h 100,0

3.5.2.6. AZOTO

O azoto desempenha uma funcdo de seguranga critica na instalagdo, garantindo a protecao do
processo e a seguranca operacional, designadamente em situa¢des de paragem de emergéncia. Nestas
circunstancias, é assegurado o fornecimento de caudais e volumes adequados para purga e inertizacdo
dos equipamentos, garantindo a necessaria seguranca.

As necessidades de fornecimento de azoto encontram-se identificadas na tabela seguinte.

Tabela 3.12 - Condicoes de fornecimento de azoto

PARAMETRO UNIDADES VALOR
Temperatura °C 25
Densidade Kg/m3 4,3
Pressdo minima kPa(g) 200
Pressdo maxima kPa(g) 1200
Caudal nominal Nm3/h 9,6
Caudal de pico Nm3/h 29,3

3.6. PRODUCAO DE EFLUENTES, RESIDUOS E EMISSOES

Da descricdo do processo apresentada no subcapitulo 3.2.5, é possivel identificar potenciais fontes de
residuos e efluentes gerados durante a atividade da instalagdo. No entanto, a estratégia de gestdo de
residuos delineada permitira minimizar a quantidade gerada e o impacte ambiental a estes associados,
através da sua reutilizagao e reintegragdo no processo. Nos casos em que esta abordagem se revela
invidvel do ponto de vista técnico, os residuos serdo devidamente acondicionados e armazenados
sendo posteriormente recolhidos por um operador certificado de residuos. Os subcapitulos seguintes
descrevem a gestdo dos residuos e efluentes do processo.

3.6.1. EFLUENTES LIQUIDOS

Das varias etapas processuais descritas no subcapitulo 3.2.5, resultam diversas correntes liquidas
secunddrias. O desaproveitamento destas correntes resultaria numa geracdo de residuos bastante
significativa e num impacto negativo na performance do processo. Neste sentido, sempre que a
gualidade o permita, estas correntes serdo reaproveitadas e reintegradas no processo, minimizando a
producdo de residuos liquidos.

[Informagdo confidencial — Informagdo dos detalhes do processo e pardmetros de operagdo omitida].
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Nos casos onde ndo é possivel esta reutilizacdo, os efluentes liquidos finais gerados pelo processo,
apos todos os tratamentos, serdo coletados através de um circuito de dreno fechado em um tanque
de efluentes industriais enterrado (T50.01), de forma a que posteriormente possa ser expedido para
destino final licenciado, como residuo.

As linhas de drenagem que contém produtos de carater acido serdo direcionadas ao tanque
separadamente das linhas que contém produtos de carater basico. No tanque de efluentes industriais
(T50.01) sera feita a neutralizacdo e controlo de pH através de doseamento de LiOH e HCI.

O efluente liquido geral obtido encontra-se caracterizado na tabela seguinte.

Tabela 3.13 - Caracterizagdo dos efluentes liquidos da instalagao

EFLUENTE ORIGEM CAUDAL (kg/h) | CAUDAL (m3/dia) | COMPOSICAO (% MASSA)
LiCl 1,5%
CaCl, 0,1%
Efluentg B(OH); 0,1%
contaminado das Purificacio 15 0,4 AICI; 0,8%
resinas de permuta
i6nica AICI;F 0,1%
HCI 3,8%
H,0 94,5%
Efluente rico em LiOH 1.2%
litio das resinas de Purificagdo 18 0,5 ’ .
permuta idnica H20 98,8%
LiCl 14,6%
iei NaCl 0,1%
Rejelt?do dNa Purificagdo 0,5 0,01 ¥
nanofiltragdo Li,SO4 10%
H,0 75,3%
Efluente do HCI 0,02%
scrubber da Eletrdlise 28 0,7 .
purificagdo H,0 99,8%
Efluente d 15% sais dissolvidos (NaCl e
uente do Eletrolise 135 3,3 NaHS0x)
scrubber de cloro
H,0 85%
5li N.D
Purga do anclito Eletrdlise 2,3 0,06 o ,
tratada Sais dissolvidos em 4gua

A Unidade de I&D produzird cerca de 5 m3/dia de efluentes industriais que serdo armazenados em
reservatoério dedicado (T50.01), sendo posteriormente enviados para destino final licenciado e gerido
como residuos. O reservatdrio terd a capacidade de 45 m3, apresentando uma autonomia superior a 9
dias.

3.6.2. RESIDUOS

A producdo de hidréxido de litio monohidratado com recurso a tecnologia de eletrdlise tem como
principais pressupostos a reduzida producdo de residuos. Neste caso particular, onde se pretende
recircular o produto final, vindo este a ser utilizado como matéria-prima, a reducdo de producdo de
residuos sélidos serd ainda mais acentuada.

Na tabela seguinte sintetiza-se a quantidade estimada de residuos na unidade de I&D e os respetivos
codigo LER.
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Tabela 3.14 - Identifica¢do e estimativa dos residuos a produzir na unidade de 1&D

QUANTIDADE
AREA PRODUTIVA CODIGO LER RESIDUO ESTIMADA
(t/ano)
RP7
06 1302 ) o 0,05
Resinas de permuta idnica saturadas ou usadas
RP6
Purificagdo 06 03 99 . . 0,5
Adsorvente (6xido metalico)
RP5
06 02 99 ) n 1,8
Residuos de precipitagdo
o RP1
Cristalizagdo 06 02 05* o » ) 6,5
Hidréxido de litio monohidratado
RP4
Processo 16 10 01* Efluentes liquidos decorrentes das vérias 1878
correntes liquidas do processo
RP2
13 02 05* Oleos minerais ndo clorados de motores, 0,02
transmissGes e lubrificagdo
Manutenco RP3
Absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros
1502 02* de 6leo sem outras especificagdes), panos de 0,01
limpeza e vestuario de protegdo, contaminados
por substancias perigosas
RN1
Diversos 150106 . 0,05
Misturas de embalagens

De acordo com a sua respetiva classificacdo do cédigo LER, estdo identificados com * os residuos
perigosos. Consideraram-se também como residuos perigosos o Adsorvente (6xido metalico) e os
Residuos de precipitacdo, apesar da sua classificacdo de cédigos LER ndo ter um * de perigoso. No
entanto, estas duas tipologias correspondem a residuos com caracteristicas de perigosidade.

3.6.3. EMISSOES GASOSAS

Ainstalacdo de producdo de hidréxido de litio monohidratado ird gerar os seguintes efluentes gasosos:

1) Didxido de carbono, resultante da reagdo entre o carbonato de litio e o acido cloridrico
(contendo tragcos deste Ultimo composto) na etapa de Preparacdo de reagentes,
correspondendo a fonte de emissdo FF1;

2) Hidrogénio, gerado pela eletrdlise de cloreto de litio, na etapa de Eletrélise, correspondendo
a fonte de emissdo FF2;

3) Cloro, da exaustdo do scrubber de cloro apds a sua absor¢do, também na etapa de Eletrdlise,
correspondendo a fonte de emissdo FF3;

4) Cloro e Hidrogénio provenientes da unidade piloto de eletrdlise (NS01), localizada no edificio
de eletrdlise, correspondendo a fonte de emissdo FF4; EmissGes ocasionais decorrentes dos
vents dos reatores e tanques (R00.02, R00.03, R01.01/02, T00.01, T00.03, T00.08, T01.01,
T01.02, T02.01, T02.02, T02.03, T02.04, T03.01 e T03.02), associadas ao momento de
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enchimento dos mesmos, localizadas no Edificio da Purificagdo, correspondendo a fonte de
emissao FF5;

5) EmissGes de PM,s associadas a estacdo de abertura de Big Bags de carbonato de litio, na etapa
de preparacdo de reagentes, correspondendo a fonte de emissao FF6.

6) EmissGes ocasionais decorrente do vent do tanque de armazenamento T10.01 — Tanque
pulmao de LiCl 40%, associada ao momento de enchimento do mesmo, localizada no edificio
da eletrdlise, correspondendo a fonte de emissdo FF7;

7) EmissGes provenientes da Hotte do Laboratério R&D, correspondendo a fonte de emissdo FF8.
8) EmissGes provenientes da Hotte do Laboratério 3, correspondendo a fonte de emissao FF9.
1) Didxido de carbono — Preparacdo de reagentes

As emissOes gasosas decorrentes da etapa de Preparacdo de reagentes serdo tratadas num spray
tower scrubber antes de serem enviadas para a atmosfera. As principais propriedades da corrente
resultante (FF1) sdo apresentadas na Tabela 3.15.

Tabela 3.15 — Caracteriza¢do do efluente gasoso do reator de conversao de carbonato de litio

PARAMETRO UNIDADES VALOR
Temperatura °C 40
Caudal volumétrico na exaustdo Nm3/h 1,5
Concentragdo de HCl a saida mg/ Nm3 <1

Estima-se que este efluente apresente uma composicao de cerca de 99,9% de CO, e de 0,1 % de
vapores de HCI.

2) Hidrogénio — Eletrdlise

O hidrogénio da unidade de I&D de eletrdlise sera combinado com o azoto no stripper do catdlito e
enviado diretamente para a atmosfera. Esta corrente serd composta essencialmente por dgua, azoto
e hidrogénio. As emissGes da etapa de eletrélise (FF2) estdo resumidas na Tabela 3.16.

Tabela 3.16 — Caracterizagdo da corrente de hidrogénio gerada pelo eletrdlise

PARAMETRO UNIDADES VALOR
Temperatura °C 40
Caudal volumétrico Nm3/h 6,5
Fragdo volumétrica de H, % (vol/vol) 45
Fracdo volimica de N, % (vol/vol) 30
Fragdo volumica de H,0 % (vol/vol) 25

3) Cloro — Eletrélise

Todo o cloro gerado na unidade de I&D de eletrélise, incluindo o headspace do circuito do andlito e os
fluxos de ventilagdo dos tanques associados, sera enviado para o scrubber de cloro (FF3). Deste modo,
o efluente gasoso com cloro gerado corresponde aos gases de exaustdo do scrubber, cujas principais
propriedades estdo resumidas na tabela seguinte.
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Tabela 3.17 — Caracterizagdo da corrente de exaustao do scrubber de cloro

PARAMETRO ‘ UNIDADES ‘ VALOR
Concentragdo de cloro na exaustdo ‘ mg/m3 ‘ <1
Caudal volumétrico na exaustdo ‘ Nm3/h ‘ 0,06

4) Cloro e Hidrogénio — Unidade Piloto

No edificio de eletrdlise serd instalada também uma unidade piloto de reduzidas dimensdes (NS01)
onde sdo produzidos via eletrdlise cerca de 2,5 g/h de hidréxido de litio, correspondendo a cerca de
22 kg/ano, tendo como propdsito Unico testar a producdo de hidroxido de litio com recurso a
tecnologia de eletrdlise.

O hidrogénio (H,) gasoso é produzido no catodo da célula, sendo enviado para fora do skid para ser
ventilado. O espaco de ventilacdo do catdlito serd constantemente purgado com azoto, e enviado para
o scrubber para tratamento, correspondendo a fonte de emissdao FF4, cujas propriedades estao
resumidas na tabela seguinte:

Tabela 3.19 - Caracterizagao da corrente de exaustao do scrubber de cloro associada a Unidade Piloto

PARAMETRO UNIDADES VALOR
Concentracdo de cloro na exaustdo mg/Nm3 0,3
Concentragdo de H2 na exaustdo mg/Nm3 6,3
Caudal volumétrico na exaustdo Nm3/h 242,8

5) Particulas PM, s — Estagdo de abertura de sacos

As particulas PM2,5 decorrentes do processo de abertura de sacos, estdo interligadas a um sistema de
despoeiramento, projetado para minimizar as emissdes de poeiras geradas durante o escoamento do
material, garantindo assim o controle ambiental e a seguranca operacional do processo. As emissdes
decorrentes deste processo sdo encaminhadas para o exterior correspondendo a fonte de emissdo
FF6, cujas propriedades estdo resumidas na tabela seguinte.

Tabela 3.20 - Caracteriza¢do da corrente de exaustdo da estagcao de abertura de sacos de carbonato de litio

PARAMETRO UNIDADES VALOR
Particulas PM 55 mg/m3 1,5
Caudal volumétrico na exaustdo Nm3/h 1191

Para além das fontes de emissdo acima referidas e suas caracteristicas, existirdo também emissdes de
vents de reatores e tanques associados exclusivamente aos momentos de enchimento dos mesmos
(FF5 e FF7), e também as emissdes associadas as hottes laboratoriais (FF8 e FF9).

No Anexo | (v. Planta de emissGes gasosas) estdo indicadas, em planta, as localizacGes das emissdes
gasosas fixas para a atmosfera.
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3.6.4. EMISSOES DE RUIDO

A fase de exploracdo serd caracterizada pelo normal funcionamento das fontes de ruido,
nomeadamente das fontes de ruido associadas aos equipamentos ruidosos auxiliares de
funcionamento intermitente, em particular de um empilhador elétrico que, considerando uma
autonomia de 4 a 8 horas/dia, terd um consumo de cerca de 12 kwh/dia.

Para a determinacdo dos niveis de poténcia sonora dos equipamentos consideram-se os valores
indicados pelo fabricante e, nos equipamentos em que essa informacdo é omissa, consideram-se os
valores limite dos niveis de poténcia sonora que constam no Decreto-Lei n.2 221/2006, de 8 de
novembro.

O trafego médio didrio de veiculos, associado a fase de exploracdo, e atendendo aos caudais de
producdo estimados, sera de cerca de 1 a 2 veiculos pesados/semana. Relativamente aos veiculos
ligeiros, de acordo com o numero de estacionamentos disponiveis no interior da instalacdo, e
considerando alguma circulacdo para visitas/manutencdo externa, prevé-se cerca de 10 viaturas/dia.

No Anexo | (vi. Planta de equipamentos ruidosos) é apresentada a planta dos equipamentos ruidosos
que estardo a funcionar na instalagao.
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iﬁ TAG Nr. ITEM DESCRIPTION iﬁ TAG Nr. ITEM DESCRIPTION

1 102.01 DIVALENTS COLUMNS FEED TANK

2 102.02 BORON COLUMNS FEED TANK 102 P00.02 LiCl BRINE PUMP

3 102.03 SILICA COLUMNS FEED TANK 103 £00.01 LiCl BRINE COOLER

4 103.01 NANOFILTRATION FEED TANK 104 P00.27 IBC BRINE PUMP

5 T03.02 NANOFILTRATION BUFFER TANK 105 D60.01 NITROGEN VESSEL

6 £02.01 DIVALENTS COLUMNS FEED HEATER

7 €02.01 DIVALENTS COLUMN 107 P00.25 HCI 33%w SOLUTION PUMP

8 €02.02 DIVALENTS COLUMN 108 P00.26 HCI 33%w SOLUTION PUMP

9 €02.03 DIVALENTS COLUMN 109 P00.24 NaOH 20%w PUMP

10 P02.01 DIVALENTS COLUMNS FEED PUMP 110 P00.22 NaOH 20%w PUMP

1 PK01.01 BRINE FILTRATION PACKAGE m 150.01 INDUSTRIAL EFFLUENT TANK
12 P50.01 INDUSTRIAL EFFLUENT PUMP
"3 700.08 PULPING TANK
14 T60.03 PROCESS CONDENSATES TANK

15 101.02 FILTRATED BRINE BUFFER TANK 115 F00.30 HCI 337w PUMP

16 £02.02 BORON COLUMNS FEED HEATER 116 P60.03 PROCESS  CONDENSATES ~ PUMP

17 02,11 BORON COLUMN 17 P00.32 NaHS03 38% UNLOADING PUMP (Future Expansion)

18 €02.12 BORON COLUMN 118 T00.10 NaHS03 38% STORAGE TANK

19 €02.13 BORON COLUMN 19 R10.01 ANOLYTE DECHLORINATION REACTOR
120 P10.02 ANOLYTE DECHLORINATION REACTOR PUMP

21 P02.02 BORON COLUMNS FEED PUMP 121 £10.01 ANOLYTE DECHLORINATION REACTOR COOLER

22 £02.03 SILICA FEED HEATER 122 110.01 ULTRAPURE CONCENTRATED BRINE BUFFER TANK

23 €02.21 SILICA COLUMN 123 P10.01 ULTRAPURE CONCENTRATED BRINE PUMP

24 €02.22 SILICA COLUMN 124 P00.33 NaHSO3 38% DOSING PUMP

25 P02.03 SILICA COLUMNS FEED PUMP

26 £03.01 NANOFILTRATION RECIRCULATION HEATER

27 P03.01 NANOFILTRATION FEED PUMP

29 P03.03 PURIFIED BRINE PUMP 129 P00.35 PULPING TANK PUMP

30 F03.01 NANOFILTRATION PRE-FILTER 130 P00.31 IBC LiOH 6% DOSING PUMP

31 PK03.01 A/B NANOFILTRATION PACKAGE 131 P01.05 FILTRATED BRINE RECIRCULATION PUMP
132 P60.04_A COOLING WATER PUMP

33 R01.01 PRECIPITATION REACTOR 133 P60.04_B COOLING WATER PUMP

34 R01.02 PRECIPITATION REACTOR 134 F10.01A PURIFIED BRINE FILTER

35 R01.03 PRECIPITATION REACTOR (Future Expansion) 135 P50.04 PROCESS EFFLUENT SUMP PUMP

36 101.01 SLURRY TANK 136 P50.05 PROCESS EFFLUENT SUMP PUMP

37 R00.01 LiCl BRINE REACTOR 137 P00.36 HCI 33% DOSING PUMP

38 100.01 LiCl BRINE BUFFER TANK 138 FW-P1 FIRE WATER PUMP

39 P00.01 LiCl BRINE RECIRCULATION PUMP 139 FW-p2 FIRE WATER PUMP (SPARE DIESEL PUMP)

40 £00.02 LiCl BRINE HEATER 140 FW-PJ FIRE WATER JOCKEY PUMP

41 PK00.02 PURIFICATION UNIT SCRUBBER PACKAGE

42 R00.02 LiOH SOLUTION REACTOR

44 P00.04 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 144 F10.01B PURIFIED BRINE FILTER

45 P00.05 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 145 P60.05 DEMINERALIZED WATER TRUCK UNLOADING PUMP
146 T02.04 FLUORIDE COLUMNS FEED TANK
147 P02.04 FLUORIDE COLUMNS FEED PUMP

48 P00.08 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 148 £02.04 FLUORIDE COLUMNS FEED HEATER

49 P00.09 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 149 €02.31 IX FLUORIDE COLUMN

50 P00.10 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 150 €02.32 IX FLUORIDE COLUMN

51 PO0.11 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 151 €02.33 IX FLUORIDE COLUMN

52 P00.12 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 152 PK60.05 COOLING WATER TREATMENT PACKAGE

53 P00.13 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP 153 PK00.01 CONVEYOR AND BAG BREAKER

54 R00.03 Li2C03 SOLUTION REACTOR 154 P00.38 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

55 100.03 Li2C03 SOLUTION BUFFER TANK 155 P00.37 LITHIUM HYDROXIDE SOLUTION PUMP

56 P00.03 Li2C03 BRINE PUMP

57 P00.28 NaOH 20%w TRUCK UNLOADING PUMP (Future Expansion)

58 P01.04 SLURRY TANK PUMP

59 R00.04 HCI SOLUTION REACTOR

60 100.04 HCI 7,5 wZ% SOLUTION BUFFER TANK

61 P00.14 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

62 P00.15 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

63 P00.16 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

64 P00.17 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

65 P00.18 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

66 P00.19 HYDROCHORIC ACID- SOLUTION PUMP

67 P00.20 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

68 P00.21 HYDROCHORIC ACID SOLUTION PUMP

69 PK04.01 BRINE EVAPORATOR PACKAGE

74 £04.02 PURIFIED BRINE COOLER

77 PK10.01 ELECTROLYSIS PACKAGE

78 PK60.02 COMPRESSED AR PACKAGE

79 PK80.04 STEAM GENERATOR UNIT PACKAGE

81 120.01 LiOH 6% BUFFER TANK

82 P20.01 LITHIUM HYDROXIDE 6% PUMP

83 PK10.02 CHLORINE TREATMENT UNIT PACKAGE

86 PK60.01 COOLING WATER PACKAGE

89 PK20.01 CRYSTALLIZATION PACKAGE

90 P00.29 HCI 33%w TRUCK UNLOADING PUMP

91 100.07 HCI 33 w7 SOLUTION STORAGE TANK

93 100.05 NaOH 20 w% STORAGE TANK

g7 760.02 SERVICE WATER TANK

98 P60.02 SERVICE WATER PUMP

99 160.01 DEMINERALIZED WATER TANK

100 P60.01 DEMINERALIZED WATER PUMP
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NOTAS / NOTES

N 1 — AS REDES EXISTENTES NA INSTALAGAO FORAM REPRESENTADAS COM BASE NO PROJETO DE EXECUGCAO DE DRENAGEM
DE AGUAS RESIDUAIS, DATADO DE 11 DE ABRIL DE 2011. NO ENTANTO, AS INFORMAGOES RELATIVAS A ESSAS REDES

DEVERAO SER DEVIDAMENTE VERIFICADAS E CONFIRMADAS EM OBRA. (The existing networks at the facility were represented
based on the wastewater drainage execution project dated april 11, 2011. However, all information regarding these networks

% must be properly verified and confirmed on site).

2 — CAMARA DE INSPECAO COM AMOSTRADOR. (Inspection chamber with sampler).
3 — A LIFTHIUM CONFIRMA QUE A QUALIDADE DOS EFLUENTES POTENCIALMENTE CONTAMINADOS GERADOS NA INSTALAGAO E
COMPATIVEL COM O NORMATIVO DE DESCARGA NA REDE DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS DOMESTICAS DA AGUAS DE
COIMBRA, NAO SENDO EXPECTAVEL A NECESSIDADE DE IMPLEMENTACAO DE QUALQUER ETAPA DE TRATAMENTO A MONTANTE
DA DESCARGA FINAL NA REDE. (Lifthium confirms that the quality of the potentially contaminated effluents generated at

the facility is compliant with the discharge regulations of the domestic wastewater drainage network managed by Aguas de
Coimbra. Therefore, no upstream treatment steps are expected to be required prior to final discharge into the network).

4 — OS EFLUENTES GERADOS NO INTERIOR DA UNIDADE DE AR COMPRIMIDO SERAO DIRECIONADOS PARA UMA CAIXA

SUMIDOURA, SENDO POSTERIORMENTE REMOVIDOS POR SISTEMA DE ASPIRACAO APROPRIADO. (The effluents generated by the
compressed air unit will be directed to a catch basin and subsequently removed by an apropriate suction system).

5 — A INCLINAGAO DO PAVIMENTO SERA AJUSTADA DE FORMA A GARANTIR O ESCOAMENTO EFICIENTE DAS AGUAS PLUVIAIS
PARA OS SUMIDOUROS PLUVIAIS EXISTENTES. (The pavement slope will be adjusted to ensure the efficient drainage of stormt
water towards the existing stormwater inlets).

6 — NAO FOI PROJETADA REDE DE DRENAGEM ESPECIFICA PARA ESSA AREA, UMA VEZ QUE ESTA PREVISTO UM ABRIGO
PARA A CENTRAL DE BOMBAGEM DO SISTEMA DE COMBATE A INCENDIO E UMA BACIA DE RETENGAO PARA RECOLHA
PERIODICA DE EVENTUAIS EFLUENTES RESIDUAIS.

(A dedicated drainage system has not been designed for this area, since a shelter for the fire fighting system pump station]

and a retention basin for the periodic collection of any residual effluents are planned).

7 —AS PURGAS DA TORRE DE ARREFECIMENTO SERAO ENCAMINHADAS PARA A CALEIRA EXISTENTE NA BACIA.
(The blowdown from the cooling tower will be directed to existing drain in the basin).

8 — ZONA COBERTA DESTINADA A CARGA E DESCARGA DE CAMIOES. (Sheltered area designated for trunck loading and

. - \un\ood\'mg). P,
4 N
— SIMBOLOGIA / SYMBOLOGY
4
me m REDE DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS INDUSTRIAIS

i S Industrial Wastewater Drainage Network
~ REDE DE DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS
. Stormwater Drainage Network

REDE DE DRENAGEM DE AGUAS RESIDUAIS DOMESTICAS
Domestic Wastewater Drainage Network

o e ]
— — REDE DE DRENAGEM DE EFLUENTES PROCESSUAIS (DRENOS FECHADOS)

Process effluent drainage network (Closed drain)

CCHRECREICIHE_CHR REDE DE BOMBAGEM DE EFLUENTES PROCESSUAIS
O Process effluent pumped network

Ventilation

ci [ pwcom N m
e ]

ROLISE o Ik
volyss) cvir
G
eeo onzon: e |

CALEIRA DE DRENAGEM SUPERFICIAL IINDUSTRIAL

Industrial surface drainage gqutter

CALEIRA DE DRENAGEM SUPERFICIAL PROCESSUAL

Process surface drainage gutter

ciots
NOTAINGTE 4

CAIXA DE VALVULA DE SECCIONAMENTO INDUSTRIAL — C.I.V
Industrial sectioning valve box

CAIXA DE VISITA INDUSTRIAL (C.I)
Industrial manhole

ol | [CEEE

12 @)

CAIXA DE VISITA DOMESTICA (C.D)
Domestic manhole

CAIXA DE VISITA PLUVIAL (C.P)
Stormwater manhole

CAIXA DE VISITA CONTAMINADA — EFLUENTES PROCESSUAIS (C.C)
Contaminated manhole — Process effluents

)

J
{

CAMARA DE INSPECAO
Inspection chamber

b

CAMARA DE MANOBRAS INDUSTRIAL — C.M.I

Industrial control chamber

o

SUMIDOURO INDUSTRIAL (C.I.G)
Industrial cacth basin

SUMIDOURO PROCESSUAL (C.C.G)
Process cacth basin

SUMIDOURO PLUVIAL
Stormwater catch basin

E I =

RALO DE PAVIMENTO
Floor drain

CAIXA DE PAVIMENTO SEM SINFONAGEM
Floor box without symphony

FUNIL

Funnel

SENTIDO DO ESCOAMENTO
Flow direction

E— VENTILACAO
Ventilation

LAVA—OLHOS DE EMERGENCIA (EOT1)
Eyewash station

CHUVEIRO DE EMERGENCIA COM LAVA—OLHOS (EO011/E012)
Emergency shower and eye wash

7/0:’?6‘0@
NS BOCA DE LIMPEZA

_” Cleanout

e, A
%:f?s ‘ DN@ DIAMETRO NOMINAL DA TUBAGEM
Nominal pipe diameter

PPC POLIPROPILENO CORRUGADO
High Density Polyethylene

PPCONS00, 15,

PVC—C POLICLORETO DE VINILA CLORADO
%,;7/{924’86 Chlorinated Polyvinyl Chloride

%‘;’:Sgi Ct COTA DE TAMPA DA CAIXA
NS Manhole cover level

Cs COTA DE SOLEIRA DA CAIXA
(Invert level of the manhole)

= x% INCLINACAO DA TUBAGEM
Pipe slope

UG | AG ENTERRADO /AEREO
Underground/aboveground
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POLIGONO DE \MPLANTA(;AO
Site Footprint
\_ J
SILiAmb Item Tag Descritivo
RP1, RP2, RP3, RP5, RP6 - - Residuos perigosos
RP4 111 T50.01 |Tanque de efluentes industriais
SUB02 41 PK00.02 |Scrubber de HCI
1 T02.01 |Tanque de alimentagao das colunas de divalentes
2 T02.02 [Tanque de alimentagéo das colunas de boro
3 T02.03 [Tanque de alimentagao das colunas de silica
4 T03.01 [Tanque de alimentagéo de nanofiltragao
5 T03.02 [Tanque de nanofiltracao
SUBOS 15 T01.02 |Tanque de salmoura filtrada
33 R01.01 [Reactor de precipitagao
34 R01.02 |Reactor de precipitacao
36 T01.01 [Tangue delamas
37 R00.01 [Reactor de salmoura de LiCl
38 T00.01 |Tanque de salmoura de LiCl
122 T10.01 |Tanque de salmoura concentrada ultrapurificada
SUBO6 42 R00.02 |Reactor de solugao de LiOH
SUB13 - - Hidroxido de litio Monohidratado
SUB14 - - Gasoleo / Gerador de emergencia
SUB15 81 T20.01 |Tanque de armazenagem de catdlito (LIOH)
SUB18 91 T00.07 [Tanque de HCla 33%
SUB19 60 T00.04 [Depésito tampao de solugao de HCla 7,5%
SUB20 93 T00.05 [Tanque de NaOH a 20%
SUB21 118 T00.10 |Tanque de NaHSO5 38%
SUB23 - - Cloreto de aluminio 4% / Contentor/ Tambor/ IBC
00 | EMISSAO PARA LICENCIAMENTO — ISSUE FOR PERMITTING 07/08/25| PAL RFA MBO
ALTERAGOES / HODIFICATIONS | ey | e | R
ESTE DOCUMENTO E PROPRIEDADE DA TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA E NAO PODE SER DIVULGADO, REPRODUZIDO QU COMUNICADO A TERCEIROS SEM AUTORIZAGAQ
THIS DOCUMENT IS PROPERTY OF TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA AND SHALL NOT BE COPIED, REPRODUCED AND/OR DIVULGED TO THIRD PARTIES WITHOUT ITS AUTHORIZATION.
AUTORIZADA A EMISSRO | | repaeD |7/08/25 P .
VALIDA PARA: VERIFICOU 197 /08/25|  RFA .fth
ok metpaa | o Lifthivvn
FOR: Teckdperova|07/08/25)  MBO
ESCALA
LICENCIAMENTO SCALE LIFTHIUM ENERGY
PERMITTING 1200 COIMBRA TECHNOLOGY CENTER PLO201-6320~EWM—DWG-2001
Director de Projector | g o7 PLANTA DE SUBSTANCIAS PERIGOSAS ool [ [ [ [ [ ]
/ ger 1=1 RELEVANTES CAD FILE :PLO201-6320~EWM—DWG—2001_00.dwg
FOS%TO HAZARDOUS SUBSTANCES PLAN SUBSTIUI/SUPERSEDES e
Al SUBST\T\'DO/SUPERSEDED BY :



PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow


10m

N

7\

7\

TRANSFO
(Power Tran TROZ

PORTARIA
(Reception Area)

LABORATORIO R&D
(Laboratory R&D)

I
i

I

i

i

|

i

I

i

i

|

i

I

i

i

|
i
_____i

LABORATORIO 3
(Laboratory 3)

LABORATORIO 2
(Laboratory 2)

LABORATORIO 1
(Laboratory 1)

PURIFICAGAO i
(Purification)

SO0

' ﬁm@ﬂm@

66

3/h)AR COMPRIMIDO
m Ih) (Compressed Air)

-

FF7

] CRISTALIZADOR
(Crystalliser)

nuos vent (242.8 Nm°/h)

QW

8 ©
o . UNIDADE
B PILOTO
(Pilot Unit)
ceraorDE  §FF4
VAPOR
(Boiler) f
- @ @D [ 1032
ae
- Vi
L‘j i ® |

L EE ;
|| @ [LALRAN|
|
N o (30
=i
] [] 2)(2)5 o
| 1 |
- !
B
| @)
LG iy 1 LN
% » N/ |
- SALA ELETRICA
(Electric Room)
. r 7
™
ELETROLISE O

(Electrolysis)

ECO“EE% Sala do

Retificador
(Rectifier Room)

[1]
|1

(LT I -

SALA ELETRICA
(Electric Room)

im

FF3 t

UNIDADE DE
TRATAMENTO DE
CLORO

(Chlorine Treatment
Unit)

SALA ELETRICA
(Electric Room)

VENTI

o9

8 UNIDADE DE
NITROGENIO
(Nitrogen Unit)

4

TN e

®®
ot i

gg :

(Existing Building)

EDIFICIO EXISTENTE

NTINUA/Continuos vent (0.06 Nm®/h)

T

SALA ELETRICA
(Electric Room)

I
Ll

48
[]

I I/ I

2 4 g
5149144

DDU"’

’

®

|| OO @@
®

HIDROXIDO DE LITIO
(Lithium Hydroxide)

' |
@O i) |
CONDENSADOS
(Condensates)

e

O |H—@

)

AGUA DESMINERALIZADA
(Demineralized water)

AGUA DE SERVICO -+
(Service Water) \

A P
ANORTH
@ﬁ

22,6334

124
-vent (6.5 Nm*/h
rﬁo&wen( m'ih) ACIDO CLORIDRICO
(Hydrochloric Acid)
oobodd

BISSULFITO DE SODIO 38%

(Sodium Bisulfite 38%)

n\

-
N

® @

HIDROXIDO DE SODIO
(Sodium Hydroxide)

TANQUE DE EFLUENTES INDUSTRIAIS
(Industrial Effluent Tank)

7N

O0-&®

(. N
DESENHOS DE REFERENCIA / REFERENCE DRAWINGS NOMERO / NUMBER
. /
(. N
NOTAS / NOTES
- %
4 N
SIMBOLOGIA / SYMBOLOGY
‘ FONTE DE EMISSAO GASOSA FIXA
POLIGONO DE IMPLANTAGAO
o %
00 EMISSAO PARA LICENCIAMENTO — ISSUE FOR PERMITTING 16,/05/25| DASL SCMP SCMP
ALTERAGOES / MODIFICATIONS e | Doy | ey | e

ESTE DOCUMENTO E PROPRIEDADE DA TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA E NAO PODE SER DIVULGADO, REPRODUZIDO OU COMUNICADO A TERCEIROS SEM AUTORIZAGAO
THIS DOCUMENT IS PROPERTY OF TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA AND SHALL NOT BE COPIED, REPRODUCED AND/OR DIVULGED TO THIRD PARTIES WITHOUT ITS AUTHORIZATION.

Lifthiuvn

LaTECHNOEDIF

Engenharia

LIFTHIUM ENERGY

COIMBRA TECHNOLOGY CENTER

PLANTA DE EMISSOES GASOSAS

EXECUTOU
AUTORIZADA A EMISSAQ| | PRePARED [16/05/25)  DASL
Ip-ols - s s
APROVAGEQ TECN
FOR: TeciApegovaL || ©/05/25 SCMP
ESCALA
LICENCIAMENTO SCALE
PERMITTING 1:200
Director de Projecto:
Project Manager: :LOI
FORMATO
I. MESQUITA S
Al

GAS EMISSIONS PLANT

PLO201-6320-EWM-DWG—-1802

ool [ [ [ [ [ |

CAD FILE ;PLO201-6320—EWM-DWG—1802_00.dwg

SUBSTIUI/SUPERSEDES :

A1

SUBSTITIDO/SUPERSEDED BY :



PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow

PedroAlbuquerque
Arrow


\

/

R | R

/

TRANSFO
(Power Tran

PORTARIA
(Reception Area)

@

g‘ m
[
il

LABORATORIO
(Laboratory)

LABORATORIO
(Laboratory)

LABORATORIO
(Laboratory)

LABORATORIO
(Laboratory|

\

PURIFICAGAO
(Purification)

L]

(]

mml | SALA

(Electric Room)

ELETRICA

;
ﬂ [] Mig) M@

6 M

IEA
@
8‘ N
BB i
[T ®

M(a)

fitration)

00 [3)

®

|

L]
[

L]
L]

[
n

\\T‘/

SALA ELETRICA
(Electric Room)

M(aM(a)M(a)M(a),
| MeM@MaME) |

7
DDDU‘\r
0000

DD

{3

M(a)

CRISTALIZADOR
(Crystalliser)

86

M(a) AM(@) A(M(a),

(Rectifier Room)

@

[
[ 1]

= il

‘%

@
I [T

>

SALA ELETRICA

(Electric

M(a)

Room)

FOSSA DE RETENGAQ
(Retention Pit)

™
@ ELETROLISE Yy EDIFICIO EXISTENTE
)
‘.‘ (Electrolysis) (Existing Building)
@
S
S
O @ ’
m UNIDADE DE
j@% oo ?E Sala do TRATAMENTO DE
@ Retificador CLORO
77\12

(Chlorine Treatment
Unit)

SALA ELETRICA
(Electric Room)

4

i@ ®

& |

M(a) M(a);

}1_m{

HIDROXIDO DE LIiTIO
(Lithium Hydroxide)

D@

CONDENSADOS
(Condensates)

(Service
ACIDO CLORIDRICO
(Hydrochloric Acid)

(10

0ot

UNIDADE DE
NITROGENIO
(Nitrogen Unit)

BISSULFITO DE SODIO 20%
(Sodium Bisulfite 20%)

4

AGUA DE SERVICO 1=
Water) / \

AGUA DESMINERALIZADA
(Demineralized water)

N/

©

M(a) D
@]

@) —

TANQUE DE E

HIDROXIDO DE SODIO
(Sodium Hydroxide)

FLUENTES PROCESSUAIS

(Process Efluent Tank)

p

[
[
T

7
o

111

)
»

e

@@

PLANT
Qe
ﬂ\\gﬁ\NORTH
DESENHOS DE REFERENCIA / REFERENCE DRAWINGS NOMERO / NUMBER
N
22,6334°
\_ %
4 N
NOTAS / NOTES
_ %
4 N
SIMBOLOGIA / SYMBOLOGY
Motor da Bomba < 75dB
Pump motor < 75dB
Motor da Bomba 80dB
Pump motor 80dB
@ Motor do Misturador < 70dB
Mixer motor < 70dB
Motor do Compressor < 80dB
Compressor motor < 80dB
‘ Motor do gerador < 85dB
Generator motor < 85dB
‘ Outros Motores < 80dB
Other motors < 80dB
Aguecedor 60dB
Heater 60dB
. Filtro < 80dB
Filter < 80dB
‘ Centrifuga < 72dB
Centrifuge < 72dB
. Transformador < /5dB
Transformer < 75dB
‘ Ventilador < 72dB
Vent < 75dB
‘ Ventilador < 55dB
Vent < 55dB
— POLIGONQ DE IMPLANTAGAOQ (Site footprint)
\_ %
m
01 REVISAO 11/08/25] TL cMe cMe
00 EMISSAO PARA LICENCIAMENTO — ISSUE FOR PERMITTING 16,/05/25| DASL SCMP SCMP
DATA EXECUTOU | VERIFIcou | APROVACRO
REV. ALTERAGCOES / MODIFICATIONS DATE PREPARED | CHECKED TECTHENC_QF&OVAL
ESTE DOCUMENTO E PROPRIEDADE DA TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA £ NAO PODE SER DIVULGADO, REPRODUZIDO OU COMUNICADO A TERCEIROS SEM AUTORIZAGAOQ
THIS DOCUMENT IS PROPERTY OF TECHNOEDIF ENGENHARIA, SA AND SHALL NOT BE COPIED, REPRODUCED AND/OR DIVULGED TO THIRD PARTIES WITHOUT ITS AUTHORIZATION.
EXECUTOU
AUTORIZADA A EMISSAQ | | PREPARED |16/05/25|  DASL .
p L]
e, | [EB e =] pfthiun | ERITECHNOEDIF
10 TECN Engenharia
FOR: chviperou | 16/05/25|  SOMP 9
ESCALA
LICENCIAMENTO SCALE LIFTHIUM ENERGY
PERMITTING 1: 200 COIMBRA TECHNOLOGY CENTER PLO201-6320—EWM—-DWG—1801
Director de Projecto: PLOT PLANTA DE EQUIPAMENTOS RUIDOSOS oo‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Project Manager:
1=1 CAD FILE :PLO201-6320—EWM—DWG—1801-01.dwg
l. MESQUITA FORVATO NOISY EQUIPMENT PLANT SUBSTIUI/SUPERSEDES :
Al SUBSTITIDO/SUPERSEDED BY :

A1



Médulo Il - MEMORIA DESCRITIVA

11.2 Descrigao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver
no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
das operagoes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel — Rev01

ANEXO Il

Ensaios de estanquicidade e de resisténcia
quimica dos tanques e reatores da instalacao

50/52
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INS-GPD-08/01(2018-12-12)

INSTRUGAO -
AMBW@ Ensaio de Carga Pag-i 11

Antes de serem expedidos, todos os reservatérios acabados, sdao sujeitos a
uma inspecgdo e os depdsitos até 3 m3 a um ensaio de carga. Esta inspecgdo
assegura que existem condigbes para que os produtos cheguem aos clientes
conforme as suas especificacoes.

Ensaio de carga

Encher tanque de
—® agua a capacidade
nominal

,

24 horas

Expedigao

Reparacgéo

Qualquer copia/impressdo deste documento é considerada NAO CONTROLADA, devendo ser confirmada a sua actualizagdo.
N&o é permitida a entrega deste documento a terceiros e a circulagdo externa sem a autorizagdo da AMBIFLOW.
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' PLASFICH PROCEDIMENTO

THERMOPLASTICS Teste de Estanquicidade Pagina 1 de 1

Introducao

O teste de estanquicidade ou teste de fugas € uma técnica utilizada na industria para
verificar se um determinado equipamento, como depositos de reagentes ou torres de
desodorizacdo que tenham como funcdo armazenar produtos quimicos ou misturas

quimicas, sdo estanques, ou seja ndo apresentam quaisquer fugas.

Trata-se de um teste nao destrutivo de controlo de qualidade, que permite determinar
se 0 equipamento fabricado esta ou ndo conforme, com base na detecao de fugas no

mesmo. Nao sdo admitidas quaisquer fugas.

Processo

O procedimento para a realizacio do teste de estanquicidade, consiste nos seguintes

passos:

1° Colocar o depdsito a testar em cima de uma bacia de retencdo ou de uma palete,
dependendo o didametro do mesmo;

2° Tamponar as flanges e encher o depésito totalmente;

3° Testar 24 h ou 48 h, em funcio da densidade do produto quimico;

4° Verificar durante esse tempo se existem fugas de agua;

5° Terminado o tempo do teste, abrir a valvula de descarga para retirar a agua
dentro do depdsito e secar o fundo;

6° Retirar o depésito da bacia de retencao ou da palete.

Registo
Apoés a realizagcdo dos testes deve ser preenchido o Doc.26 — Registo de Teste de

Estanquicidade com os resultados obtidos no teste, os dados do cliente e obra e

assinado pelo técnico responsavel pela verificagao.

Zona Inductrial Cuinta doz Machadoz Tal: =351 212 Q048 155 ) @ @
' (T S — sty fiatmmtnafieh m www_plasfich.com
k 2 1 | i k Pl 2Lk | D BeeT Gl
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INSTRUCAO DE TRABALHO

Progresso
A ENSAIO HIDRAULICO Pag. 1 de 1
TANQUE P/HIDROXIDO DE LiTIO 8M3
ENSAIO HIDRAULICO
TANQUE P/HIDROXIDO DE LiTIO 8M3
1 - Ambito

Esta Instru¢do de Trabalho destina-se ao estabelecimento dos métodos para a correta execugdo dos Ensaios Hidraulicos
para o equipamento “Tanque p/hidroxido de litio 8m3” da ordem de servigo 25838/11.

2 - Responsabilidade

E da responsabilidade dos colaboradores da Produgio, Gabinete de Desenho e Preparagio e do Controlo da Qualidade
(C.Q.) o cumprimento desta Instru¢do de Trabalho.

3 - Modo de execucao
3.1 - Ensaio Hidraulico do equipamento a pressao atmosférica

O ensaio ¢ efetuado nas condigdes indicadas no Plano de Controlo do equipamento, tendo como duragdo 24 horas. Este
ensaio tera lugar no final da construgdo, providenciando o fabrico para que todas as aberturas sejam fechadas e o corpo
e/ou camara do equipamento esteja completamente cheio de agua.

Quando o ensaio estiver aceite pelo encarregado da seccao, este devera rubricar o Plano de Controlo e solicitar a presenga
de um controlador do C.Q. para a sua aprovagao.

Apds aprovacdo do ensaio, o controlador devera proceder ao registo dos resultados obtidos, preenchendo para o efeito a
Ficha de Controlo de Ensaio Hidraulico, e rubricar o Plano de Controlo.

Caso seja detetada qualquer ndo conformidade, o encarregado ou o controlador, deve elaborar o Relatorio de Néo
Conformidade.

3.2 - Ensaio Hidraulico do equipamento a pressao

O ensaio ¢ efetuado nas condi¢des indicadas no Plano de Controlo do equipamento, tendo como dura¢do minima 1 hora.
Este ensaio tera lugar no final da construgao, providenciando o fabrico para que todos as aberturas sejam fechadas e o
corpo e¢/ou camara do equipamento esteja completamente cheio de d4gua. Recomenda-se que a temperatura da agua nao
seja menos do que 16,7 °C acima da temperatura minima para o material em causa. A temperatura do equipamento nao
podera estar acima de 48 °C.

Apo6s o equipamento estar cheio de agua, o C.Q. deve:

I — Aplicar o manémetro adequado, tendo em atengdo que o valor maximo da escala deve estar compreendido entre 1 5
e 4 vezes a pressao de ensaio. O manometro sera colocado no ponto mais alto do equipamento. Quando tal ndo for possivel,
efetuar o ensaio somando a pressao de teste a altura da coluna de liquido relativamente a posi¢do do mandmetro. Quando
o equipamento for de grandes dimensdes devem ser aplicados dois mandmetros.
IT — Colocar o equipamento a pressao de teste verificando se ndo existe qualquer fuga, deformagéo ou descida de presséo.
IIT — Apos aprovagdo do ensaio o controlador devera retirar a pressdo e proceder ao registo dos resultados obtidos,
preenchendo para o efeito a Ficha de Controlo de Ensaio Hidraulico, e rubricando juntamente com o encarregado da
sec¢do o Plano de Controlo.
IV — Caso seja detetada qualquer anomalia, o controlador deve elaborar o Relatorio de Nao Conformidade.

NOTA: No caso de se tratar de equipamentos isolados, o ensaio hidraulico devera ser efetuado antes de se
proceder ao seu isolamento.

4 - Registos
O resultado dos Ensaios Hidraulicos deve ser registado no seguinte documento:

MP.068 - Ficha de Controlo de Ensaio Hidraulico

Aprovado: Jean-Philippe Oliveira Revisao: 0 Data: 23/05/2025

MP.008
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium hydroxide

Formula LiOH ! Resistant
Substance group Lye ‘0 Resistant with risk of stress
Density 1.46 g/cm® GracK
Molar mass 23,95 g/mol [B Resistant with risk of swelling
2SI (el e A4 Conditionally resistant
Flash point
o - Mot resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium carbonate

Formula Li ,CO4 . Resistant
Substance group @s Resistant with risk of stress
Density 2.11 glom® GracK
Molar mass 73,89 g/mol 'B Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
. Not resistant
pH value
Trivial name

PE 100/ PE 100 RC

State: fixed

0 10 20 30 40 50 60 °C

AZI/AZB

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

10 20 30 40 0 Rg

AgfAzs 1,0

o
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SIMONA® SIMCHEM

Hydrochloric acid

Formula HCI

Substance group Acid

Density 1.20 g/cm®

Molar mass 36,46 g/mol

Boiling point

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Chlorwasserstoffsaure
Muriatische Saure

PP-H AlphaPlus®

Resistant

Resistant with risk of stress

- crack

Resistant with risk of swelling
Conditionally resistant

Mot resistant

State: in aqueous solution Concentration: 37%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 o RS

e a D

Ax/Agg 12/1,8 13/2,0 35

State: in aqueous solution Concentration: 32%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 KRS
e a4 NS

AylAsg 1,2/1,8 1,2/1,8

State: in aqueous solution Concentration: 20%
0o 10 20 30 40 50 60 70 80 o RS
e a4 IS

AxlAzg 1,2/1,7 1,2/1,7

State: in aqueous solution Concentration: 10%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90
el e s e

AylAsg 1,2/1,5 12/1,5

State: in aqueous solution Concentration: 5%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90

AailAgs 1,17/1,4
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant

Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack

Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant

Flash point

o . Mot resistant

Explosion risk no

pH value

Trivial name

PVDF
State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 KRS
ey ey

Az/Azs 1,0
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium carbonate

Formula Li ,CO4 . Resistant
Substance group r@.& Resistant with risk of stress
Density 2.11 glom® GracK
Molar mass 73,89 g/mol @5 Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
. Not resistant
pH value
Trivial name

PE 100/ PE 100 RC

State: fixed

0 10 20 30 40 50 60 °C

A2I/A2B

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

10 20 30 40 0 Rg

o

Ax/Azs 1,0

PP-C

State: fixed

0o 10 20 30 40 50 60 70 I oo °c |

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

10 20 30 40 50 60 70 00 ERY

o

Ax/Azs 1,0

PP-H AlphaPlus®

State: fixed

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

o



PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

Ax/Azs 1,0
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SIMONA® SIMCHEM

Hydrochloric acid

Formula HCI

Substance group Acid

Density 1.20 g/cm®

Molar mass 36,46 g/mol

Boiling point

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Chlorwasserstoffsaure
Muriatische Saure

PP-H AlphaPlus®

Resistant

Resistant with risk of stress

- crack

Resistant with risk of swelling
Conditionally resistant

Mot resistant

State: in aqueous solution Concentration: 37%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 o RS

e a D

Ax/Agg 12/1,8 13/2,0 35

State: in aqueous solution Concentration: 32%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 KRS
e a4 NS

AylAsg 1,2/1,8 1,2/1,8

State: in aqueous solution Concentration: 20%
0o 10 20 30 40 50 60 70 80 o RS
e a4 IS

AxlAzg 1,2/1,7 1,2/1,7

State: in aqueous solution Concentration: 10%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90
el e s e

AylAsg 1,2/1,5 12/1,5

State: in aqueous solution Concentration: 5%
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90

AailAgs 1,17/1,4
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SIMONA® SIMCHEM

Sodium hydroxide

Formula NaOH - Resistant
Substance group Lye E,l Resistant with risk of stress
Density 1.64 g/cm® GracK
Molar mass 40 g/mol [ Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o - Mot resistant
Explosion risk no
pH value 14
Trivial name caustic soda
Natronlauge
Atznatron

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: 50%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
O

Ay/Azg 2,0
State: in aqueous solution Concentration: 40%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

O O ] O ]
Ag/Acg 1,8 1,9 2,0 2,0
State: in aqueous solution Concentration: 30%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

] O O O O
AgylAsg 1,7 1,8 1,9 2,0
State: in aqueous solution Concentration: 4%
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

& & @ O o

AxlAse 1.1 1.2 13 1.4 15
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SIMONA® SIMCHEM

Hydrochloric acid

Formula HCI

Substance group Acid

Density 1.20 g/cm®

Molar mass 36,46 g/mol

Boiling point

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Chlorwasserstoffsaure
Muriatische Saure

PE 100/ PE 100 RC

State: in aqueous solution

oa

o> B

Resistant

Resistant with risk of stress
crack

Resistant with risk of swelling
Conditionally resistant

Mot resistant

Concentration: 37%

o
N
o
N
=)
w
S
IN
o
9}
S
(o))
S

o
(@)

State: in aqueous solution

Concentration: 32%

10 20 30 40 50

o

AsilAgg 1,0/12 11713

State: in aqueous solution

Concentration: 20%

10 20 30 40 50

o

AxlAos 1,0/1,2

State: in aqueous solution

Concentration: 10%

10 20 30 40 50

o

AxlAzp 1,0/1,2

State: in aqueous solution

Concentration: 5%

o
N
o
N
(=]
w
S
N
o
4
S
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium carbonate

Formula Li ,CO4 . Resistant
Substance group r@.& Resistant with risk of stress
Density 2.11 glom® GracK
Molar mass 73,89 g/mol @5 Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
. Not resistant
pH value
Trivial name

PE 100/ PE 100 RC

State: fixed

0 10 20 30 40 50 60 °C

A2I/A2B

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

10 20 30 40 0 Rg

o

Ax/Azs 1,0

PP-C

State: fixed

0o 10 20 30 40 50 60 70 I oo °c |

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

10 20 30 40 50 60 70 00 ERY

o

Ax/Azs 1,0

PP-H AlphaPlus®

State: fixed

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

o



PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

Ax/Azs 1,0
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SIMONA® SIMCHEM

Sodium hydrogensulfite

Formula NaHSO;
Substance group Salt

Density

Molar mass 104,07 g/mol
Boiling point

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Natriumbisulfit

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution

I8 Resistant

I

@.‘; Resistant with risk of stress
-~ crack

'B Resistant with risk of swelling

A Conditionally resistant

. Mot resistant

Concentration: dilute solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
A2|/A2B

State: in aqueous solution

Concentration: cold saturated solution

o

10 20 30 40 50 60 70 80 90

AgfAzs 1
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C



ANEXO T-T02.02_PCR

32



SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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J16L Stainless Steel Chemical Compatibility Chart
Chemical

Chemical

war T-Dac-FME

Acetaldehyde

Allyl Phenol

Acetamide

Alum Ammaonium {ammonium aluminum sulfaie)

Acefate Solvents, crude

Acetate Solvents, pure

Alum Chrome (chromium potassium sulfate)

Alum Potassium (potassium aluminum sulphate)

Acetic Acid, 10%

Acetic Acid, 20%

Aluminum Acstate

Aluminum Chicride, 10%

Acetic Acid, 50%

Aluminum Chioride, 20%

Acetic Acid, 80%

Aluminum Fluonde

Acetic Acid, glacial (anhydrous)

Aluminum Hydroxide

Acelic Acid, pure

Aluminum Nitrate

Acetic Acid, vapors

Aluminum Potassium Sulfate, 10%

Acelic Anhydride

Aluminum Potassium Sulfate, 100%

- e T O T = S I

Acetone

Aluminum Safts

]

Aceflone, 50% water

Aluminum Sulfate, agueous

=

Acetoniinle

Alums

Acelophenone

Amines

Acetyl Chionide

Ammonia, 10%

Acetylene

Ammonia, anhydrous

Acnylie Acid

Ammonia, agueous

Acrylonitrile

= e S ol s s s e e e S

Ammonia, iquid

Adipic Acid, aqueous

=

Alcohol, Amyl

Ammaonia, sclutions

Ammonium Acetate

Alcohol, Aliyl

Ammonium Bicarbonate

Alcohol, Amyl

Ammonium Bifluonde

Alcohol, Benzl

Ammonium Bromide

Alcohol, Butyl

Ammanium Carbonate

Alcohol, Diacetone

Ammonium Caseinate

Alcohol, Etivyl

Ammaonium Chioride

Alcohol, Hexw

Ammonium Fluonde

Alcahol, Isobutyl

Ammonium Hydroxide

Alcohol, Isapropyl

Ammonium Metaphosphate

Alcghol, Methyl (methanal, wood alcohol)

Ammonium Monophosphate

Alcohol, Octyl

Ammaonium Nirate

Alconol, Propyl

Ammonium Oxalate

Alkyl Benzens

M 3 (3= 2= || 2= | 2= | 2= (2= 3= | @ 2= (2= | 3

Ally! Chloride

1=

Ammaonium Persulfate

W=l @ | e m|=M ==

Ammonium Phosphate, Dibasic

]

Key to General Chemical Resistance [all daia based on 72 " (22 "C) unless nofed |

A = Excefferd — No Effect

B= Good - Minor Effect, slight cormosion or discolorafion

Explanafion of Foofnofes 1 — Sabicfactony to 120° F (48" C)
C = Fair - Moderale Effect, nof recommended
D = Severe Effect, nof recommended for ANY use

It iz the nole eeponoibiity of the zysfem designer and uzer fo select products suiable for their apedific appliication requiements and (o enawre proper
inzt=li=fion, opersfion, and maintenance of fhese products. Materal compstibilily, product refings and appliicelion defsils should be conoidered in e
sefection. fmproper sefechion ar use of productz descnibed herein can calize persanal igury o product damage.

’s Industrial Specialties Mfg.
and IS MED Speciaities
Worldwide Suppllers of Pneumatic, Fluidic & Medical Components
IS0 9001:2015 Cerified Companies

4081 5. Biot 5L, Englewood, CO 801104288
Phons 303-7B1-B480 | Fax 303-701-7E38

industnalspes oom | i=medspeo.oom

G Copyright 2045 induninial Specialfies Mig.
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SIMONA® SIMCHEM

Lithium chloride

Formula LiCl - Resistant
Substance group Salt 'O Resistant with risk of stress
Density crack
Molar mass 42,39 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Sodium sulfate

Formula Na,SO, . Resistant
Substance group Salt r@.& Resistant with risk of stress
Density 2.68 glem® Grack
Molar mass 142,04 g/mol @5 Resistant with risk of swelling
el el A Conditionally resistant
Flash point
o . Mot resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration: dilute solution
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

A2I/A2B

State: in aqueous solution Concentration: cold saturated solution
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

AgfAzs 1
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SIMONA® SIMCHEM

Sodium chloride

Formula NaCl . Resistant
Substance group Salt ﬁi Resistant with risk of stress
Density 2.16 glom® GracK
Molar mass 58,45 g/mol B Resistant with risk of swelling
el el LA dHe A Conditionally resistant
Flash point
o . Not resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name table salt
brine, not oxidizing
Salzlake

PP-H AlphaPlus®

State: fixed Concentration: technically pure
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

AxlAgg

State: in aqueous solution Concentration: each Concentration
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C

AglAzs 1,0
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SIMONA® SIMCHEM

Drinking water

Formula H,O

Substance group Water

Density 1.00 g/cm®

Molar mass 18,02 g/mol

Boiling point 100 °C

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Trinkwasser
Mineralwasser

PE 100/ PE 100 RC

State: in aqueous solution

o®m

o> B

Resistant

Resistant with risk of stress
crack

Resistant with risk of swelling
Conditionally resistant

Mot resistant

Concentration:

0 10 20 30 40 50 60 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Drinking water

Formula H,O

Substance group Water

Density 1.00 g/cm®

Molar mass 18,02 g/mol

Boiling point 100 °C

Flash point

Explosion risk no

pH value

Trivial name Trinkwasser
Mineralwasser

PE 100/ PE 100 RC

State: in aqueous solution

o®m

o> B

Resistant

Resistant with risk of stress
crack

Resistant with risk of swelling
Conditionally resistant

Mot resistant

Concentration:

0 10 20 30 40 50 60 °C
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SIMONA® SIMCHEM

Drinking water

Formula H,0 - Resistant
Substance group Water 'O Resistant with risk of stress
Density 1.00 glem® Grack
Molar mass 18,02 g/mol m Resistant with risk of swelling
el el LDORC A Conditionally resistant
Flash point

o . Mot resistant
Explosion risk no
pH value
Trivial name Trinkwasser

Mineralwasser

PP-H AlphaPlus®

State: in aqueous solution Concentration:

0o 10 20 30 40 50 60 70 80 o RS
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Instrucao de Trabalho

Regras de actuacdo em caso de Derrame de Produtos Quimicos

1. Objectivo
Assegurar que quando ocorre um derrame de qualquer substancia quimica, este é contido de

imediato e que a area envolvente fica limpa, de modo a minimizar as consequéncias directas e indirectas
do derrame. Este documento aplica-se a todas as substancias quimicas, onde estas sejam manipuladas

ou armazenadas e, a todos os locais com e sem retengéo.

2. Responsabilidades
E da responsabilidade do HSE e da Produc&o assegurar o cumprimento integral desta instrucéo de

trabalho.

A Producao é responsavel por manter material absorvente em quantidade e bom estado de
conservacao, nos locais pré-definidos.

Compete ao HSE garantir a recolha do residuo de “Absorventes Contaminados” (conforme
identificagado da figura 1), a sua colocacdo nos contentores definidos para esta tipologia de residuo,
encaminhamento para o Parque de Residuos localizado no edificio de purificagdo, sendo posteriormente
encaminhado nas condi¢gdes adequadas para o destino final (entidades licenciadas), de modo a fazerem

0 seu tratamento.

3. Descricao
A forma de atuar perante uma situagcao de derrame de um produto quimico depende, por um lado, do

tipo de produto derramado e, por outro lado das caracteristicas do local onde ocorre o derrame.
A Ficha de Dados de Segurancga do produto quimico em causa deve ser sempre consultada.
E ainda importante distinguir as seguintes situacoes:

3.1 Derrames em locais com conteng¢ao — contencao interna

As bacias de retencdo destinam-se a conter temporariamente eventuais derrames. Assim, é

necessario:

a) Manter as valvulas de saida sempre fechadas;
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b) Ter o cuidado de manter as bacias sempre limpas e livres de qualquer tipo de lixo, sem
aguas da chuva e derrames acumulados, para que assim seja mais facil detectar alguma situagao

anormal;

c) Manter o bom estado de conservacao das bacias para que nao haja o perigo de
entrada ndo controlada, quer para as redes de efluentes quer para o solo (freatico);

d) A Producéo deve realizar inspec¢des semanais, no sentido de garantir que:

d.1) as bacias de retencéo estejam limpas e isentas de qualquer tipo de lixo, por
exemplo, o proveniente de reparacgdes feitas dentro ou nas imediacdes das mesmas, pois existe
0 perigo deste reagir com produtos provenientes, em caso de eventual derrame;

d.2) sdo comunicadas as necessidades de reparacdo das bacias, bem como o
estado de funcionamentos das valvulas;

d.3) é providenciada a reparacao das bacias sempre que estas apresentem fissuras
ou degradacéo do revestimento nas suas paredes ou no pavimento;

d.4) as valvulas de descarga estejam sempre fechadas.

e) Quando houver acumulagao de aguas pluviais (em caso de duvida da qualidade,
enviar amostra ao Laboratoério, para confirmacgao), estas devem ser transferidas para a rede de
efluente industrial caso se detete contaminagao, sendo posteriormente enviado para destino
final licenciado (gestdo como residuo).

As inspec¢des semanais devem ficar registadas no documento "Bacias de Retencéo -

Plano de Verificagcdo Semanal”.

Sempre que ocorra algum tipo de derrame, dentro das bacias de retengéo, deve avisar-se de imediato

o coordenador da area e proceder a sua avaliagcédo, procedendo do seguinte modo:

Verificar se as valvulas de saidas da bacia de retengcao estao devidamente fechadas e,

caso nao estejam, fecha-las;

Isolar a zona afetada;
Estancar a fuga;

No caso de um pequeno derrame:

- deve proceder-se a sua contengao/absorgdo com material absorvente que deve ser

imediatamente recolhido para o contentor de residuos adequado.

No caso de um derrame de maior dimensao:
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- deve reter-se o produto na bacia de retencao e proceder a sua trasfega para embalagem
ou tanque, para posterior tratamento ou reaproveitamento, de acordo com a informacao da
Producao/HSE.

Caso tenha sido utilizado material absorvente, recolher o residuo resultante, colocarem

embalagens/contentor adequados, devidamente identificadas e, enviar para o parque de residuos.

3.2 Derrames em locais sem contencao - contengao interna

A ocorréncia de um acidente desta natureza, pode acarretar consequéncias graves, dependendo
obviamente das quantidades derramadas e do tempo de atuagao da equipa de intervencgéao (elementos
da Producao e HSE).

Proceder de imediato as operagdes que resultem na paragem do derrame ou pelo menos na sua redugao

e, logo que haja condi¢gdes de segurancga proceder ao estancamento do derrame.

Isolar a zona afetada;

Confinar o derrame colocando tubulares absorventes ou criando uma barreira fisica de material

absorvente;

Absorver o produto derramado e remover o material absorvente contaminado. Colocar o residuo
“Absorvente Contaminado” em embalagens adequadas, devidamente identificadas e colocar no
parque de residuos;

Limpar e/ou lavar a area afetada, recolher e lavar todo o material de intervencao utilizado.

3.3 Derrames de maiores dimensodes - contencao externa

A metodologia usada para a contencgao externa - considerada apenas, para derrames de produtos
perigosos, em quantidade potencialmente nociva a pessoas e bens, ou em caso de contaminacgéo de
cursos de agua e solos, é a seguinte:

Aplicar a metodologia usada na contencéo interna;

Acionar os meios de alarme (Proteccao Civil, INEM, CIAV - Centro de Informacao Anti-Venenos,
CCDR-centro) — Responsavel pelo Ambiente;

Evacuar a area afectada;

Reunir os colaboradores no PONTO DE ENCONTRO e aguardar ordem da equipa de emergéncia para
abandonar as instalacgoes;

Colocar osresiduos resultantes da absorgcéo de derrames, da descontaminacéao do solo e da limpeza

dos equipamentos, em biddes de 200L com tampa e devidamente identificados, conforme Figura 1.
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Os residuos gerados devem ser devidamente encaminhados para entidades licenciadas, de modo a

fazer-se o seu tratamento.

4. Meios disponiveis
Nas instala¢bes existem contentores com material absorvente bem como contentores para colocagéo
do residuo “Absorventes Contaminados”, identificados com o codigo LER 15 02 02*, de acordo com a

Figura 1.

Existem, nas zonas de laboratdrios e unidades piloto, kits com material para intervengdo em caso de

derrame, como tubulares, panos absorventes e luvas, permitindo uma actuacao mais rapida e eficiente.

O controlo e verificacado do estado do absorvente é da responsabilidade da equipa de Producao.
Eventuais faltas ou problemas devem ser comunicados ao HSE para serem tomadas a medidas
adequadas.

5. Medidas Preventivas
Respeitar as informagdes contidas nos rétulos das embalagens e recipientes originais;
Armazenar em local reservado e proprio para o efeito todas as substancias perigosas;
Fechar correctamente os recipientes e torneiras apds utilizagéo;
Evitar a circulagdo de pessoas e equipamentos em locais que possam provocar derrames;
Consultar a Ficha de Dados de Seguranca dos produtos utilizados;
Utilizar recipientes com rétulos regulamentares quando se trate de produtos perigosos;

Nunca colocar substancias nocivas em recipientes destinados a bebidas.

6. Anomalias

No caso de haver qualquer anomalia deve ser reportado ao Coordenador de HSE.
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Lifthivuvn Residuo Perigoso | Hazardous Waste
ABSORVENTES CONTAMINADOS
CONTAMINATED ABSORBENTS

15 02 02*

e IS0 b g clot ninated by
COLOCAR | TO PLACE NAO COLOCAR | NOT TO PLACE

+ Absorventes contaminados | Contaminated + Resfduos de outras tipologias | Other
@ absorbents type of wastes
1 + Panos de limpeza contaminados | @ » Resfduos reciclaveis/embalagens
U Contaminated wiping cloths limpas | Recycable wastes / clean

+ Equipamentos de protegao contaminados | packagings
Contaminated protective equipments

Figura 1 - Identificagao de contentores com residuos “Absorventes Contaminados”.
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Identificagéo da Bacia de Retengao:

BACIAS DE RETENGAO - PLANO DE VERIFICAGAO SEMANAL

SEMANA Status
Atividade Observagdes
19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 (OK/NOK)
1 ®  |Estado de limpeza da bacia Produgdo
N & |Bistenciadefissuras nas paredes ounof o
pavimento
3 ®  |Necessidade de alguma reparagdo Produgdo
4 - Estado de funcionamento das valvulas | Produgéo
5 ®  |Valvulas de descarga fechadas Produgdo
6 L] Acumulagao de aguas pluviais Produgao

Interna
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11.2 Descrigao detalhada da instalagdo, da natureza e da extensao das atividades a desenvolver
no estabelecimento, com indicagdo dos balangos de entradas/consumos e saidas/emissdes, e
das operagoes de gestdo de residuos realizados, quando aplicavel — Rev01

ANEXO IV

Especificacdao ESPIT032 A02 - Valores Limite de
Emissdo para Aguas Residuais Industriais da
Aguas de Coimbra
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Aguas

Valores Limite de Emissao para Aguas Residuais ‘\\_-f_,: w
Industriais

1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre da instrugcdo de trabalho IT032 - Gestdo da descarga de aguas
residuais industriais e tem como objetivo definir os valores limites de emissdo para as Aguas
Residuais Industriais que afluem ao Sistema Municipal de Drenagem de Aguas Residuais.

2. AMBITO

A presente Especificacdo é aplicavel as Aguas Residuais Industriais descarregadas no Sistema de
Drenagem de Aguas Residuais da AC, E.M..

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

N&o podem afluir ao Sistema Municipal de Drenagem, de acordo com o Artigo 86°, as aguas
residuais cujas concentragdes, relativas aos pardmetros listados, excedam os correspondentes
Valores Limite de Emissdo (VLE):

Pardmetro Expressado dos Resultados VLE
pH Escala Sorensen 5,5-9,5
Temperatura °C 30
CBOs (20°C) mgO,/L 800
CQo mgO,/L 1000
SST mg /L 1000
Condutividade pg/cm 2500
Oleos e gorduras mg /L 200
Azoto total mg N/L 125
Azoto amoniacal mg NH,/L 100
Nitritos mg NO,/L 10
Nitratos mg NOs/L 100
Fosforo total mg P/L 25
Boro mg B/L 2
Cianetos mg CN/L 0,2
Cloretos mg CI/L 750
Sulfuretos mg S/L 1
Detergentes (sulfato de lauril e sédio) mg /L 15
Benzeno mg /L 1,8
Etilbenzeno mg /L 8
Tolueno mg /L 8
Xileno mg /L 8
Fendis mg CeHsOH/L 0,5
Hidrocarbonetos totais mg /L 15

ESPIT032 A-02 - Valores limites de emissdo para dguas residuais industriais 1/2
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Valores Limite de Emissao para Aguas Residuais ‘E_f_,: . Coimbra
Industriais o
Pardmetro Expressado dos Resultados VLE
Aluminio mg Al/L 10
Arsénio mg As/L 1
Cédmio mg Cd/L 0,2
Chumbo mg Pb/L 0,5
Cobre total mg Cu/L 1
Crémio hexavalente mg Cr(VI)/L 0,1
Crémio trivalente mg Cr(lll)/L 1,5
Ferro total mg Fe/L 20
Manganés mg Mn/L 2
Mercurio total mg Hg/L 0,05
Niquel mg Ni/L 2,0
Prata mg Ag/L 1,5
Selénio mg Se/L 0,5
Sulfatos mg SO4/L 2000
Zinco mg Zn/L 3,5

A AC, Aguas de Coimbra, E.M. poder3, a seu critério, nos pardmetros fisico-quimicos considerados
mais representativos das aguas residuais domeésticas, admitir, a titulo provisério ou permanente,
valores superiores aos indicados no nimero precedente, no caso da capacidade de tratamento da
ETAR o permitir e o interesse de todos os utentes industriais e ndo industriais o justifique.

Estes valores podem ser alterados sempre que a entidade gestora responsavel pelo sistema de

tratamento assim o exija.

ESPIT032 A-02 — Valores limites de emissdo para dguas residuais industriais 2/2
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