DESIGNAGAO ESPECIFICAGAO
SERRALHARIAS TECNICA
CONSTRUGAO CIVIL ET- MCC 160

1. DISPOSICOES GERAIS

1.1 As serralharias a aplicar na obra (tampas metalicas, escadas, passadigos, estruturas de
suporte, etc.), serdo executadas com as formas e dimensdes especificadas indicadas
nos desenhos do projecto, ou outros, a fornecer pelo Empreiteiro e sujeitos a aprovagao
da Fiscalizagéo, e de acordo com o prescrito neste Caderno de Encargos.

1.2 Caso o projecto ou o presente Caderno de Encargos sejam omissos no que respeita ao
acabamento de qualquer peca de serralharia, devera ser adoptado um acabamento a
aprovar pela Fiscalizagcéo, considerando-se o seu custo incluido no pre¢o da peca, sem
pagamento de trabalhos a mais.

1.3 Todas as pegas de construgdo metalica em ferro fundido ou aco néo inoxidavel serdo
integralmente protegidas contra a corrosdo, interiormente e exteriormente, se for caso
disso, devendo todos os elementos de fixagdo ser executados em material que assegure
grande duragéo.

1.4 Prevé-se o seguinte esquema de protecgcdes anticorrosivas exteriores:

- Preparagédo de todas as superficies- decapagem por jacto abrasivo ao grau SA
21/2 (ISO 8501-1:1988);

- Pecgas enterradas - trés demaos duma tinta de coaltar-epoxy com uma espessura
minima de 125 ym, por camada seca, de fabricante reputado;

- Pegas imersas ( desde que nao seja em contacto com agua residual) - trés deméaos
de uma tinta coaltar-epoxy com uma espessura minima de 125 pm, por camada
seca, sendo a intermédia de coaltar-epoxy de aluminio, de fabricante reputado;

- Pegas a céu aberto ou no interior de edificios (mesmo as que tradicionalmente vém
pintadas da fabrica) - Uma demao de primario rico em zinco do tipo etilsilicato de
Zinco com uma espessura, por camada seca, nunca inferior a 45 ym; mais duas
demaos de tinta de esmalte, com uma espessura, por camada seca, ndo inferior a
40 um, todas de fabricante reputado;

- Pegas em contacto com agua residual - Uma demao de primario de epoxy e p6 de
zincopara aco tipo “Friazinc R”, ou equivalente, com espessura seca minima de 70
Mm; mais trés demaos de combinacdo de epoxy e alcatrdo tipo “Poxitar’, ou
equivalente, com espessura seca minima de 150 um por camada.

1.5 A galvanizacdo das pecas metdlicas onde se aplique um esquema de protec¢do com este
procedimento, devera ser a quente por imersao, aplicada sempre apds a preparagao de
superficies referidas por decapagem por jacto abrasivo ao grau SA 21/2, em substituicdo
de algumas das demaos de primarios, nomeadamente os de alto teor em zinco.

1.6 A camada deposta na galvanizagao a quente por imersdo deve ter no minimo 80 um de
espessura, seguindo-se uma pintura com tinta de esmalte, sobre primario adequado, nas
cores a indicar pela Fiscalizagao.
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