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LICENCIAMENTO UNICO AMBIENTAL

Comercio e Industric, 5.4 Descricdo das Instalacdes e das Atividades Desenvolvidas

1. Introdugao e enquadramento

A Alsécus — Comeércio e Industria S.A. desenvolve a atividade de produgdo e comercializagdo de embalagens de plastico,
na unidade fabril localizada na Zona Industrial de Albergaria-a-Velha. A unidade em causa possui o Titulo de Exploragdo
n° 30/2010, emitido pela Dire¢do Regional de Economia do Centro, em 30-06-2010 (Proc. n.° 20100708/03; REAI n.°
756/2010/10-SIRG).

Em 2013, a Alsécus S.A. efetuou um pedido de alteragcdo ao licenciamento, uma vez que pretendia passar a utilizar tintas
de base solvente, em substituicdo das tintas de base aquosa. O pedido em causa teve inicio com o pedido de alterag¢do
AMA n.° 756/2010-3, em 23 de outubro de 2013, relevando, entre outros, para efeitos de determinagdo do procedimento
aplicavel o facto da capacidade instalada de consumo de solvente orgdnicos ser de 4711/ano. Os pareceres emitidos pelas
entidades competentes, nomeadamente da CCDR Centro, através do oficio referéncia DLPA 2676/14, de 18 de dezembro
de 2014, resulta que a alteracdo apresentada ndo se encontrava abrangida pelo Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de
outubro (RJAIA), resultando do parecer da APA (oficio S025728-201505-DGLA.DEI.6.7-1707, de 20 de maio de 2015) o
enquadramento no ponto 6.7 do Anexo | do diploma REI.

Assim, foi determinado em 26 de maio de 2015, no Balcdo do Empreendedor (BdE), o procedimento de Autorizag¢do Prévia
no dmbito do REAI, ndo resultando do mesmo a sujei¢do a procedimento de AlA.

De acordo com informacdo prestada pela empresa e na sequéncia de esclarecimentos prestados pela AMA, foi entendido
gue o pedido devia ser apresentado como novo pedido de alteracdo, dado que ndo era exequivel a submissdo do pedido

AMA n.° 756/2010-4, pois a data a plataforma ndo era interoperavel com a plataforma LUA.

Neste contexto e de modo a dar continuidade ao procedimento determinado para o pedido AMA n.° 756/2010-3,
atendendo ao tempo entretanto decorrido, & alteracdo da legislagdo e do BdE, e j@ com as plataformas SIR/LUA
interoperdveis entre si, foi submetido o pedido AMA n.° 915/2017-1, no BAE em 13 de novembro de 2017.

Tendo em conta o tempo decorrido, esta empresa pretendia proceder a novas alteragdes, que foram comunicadas no
dmbito do processo de Licenciamento Industrial AMA n° 915/2017-1, nomeadamente:

e Aumento da drea do estabelecimento industrial, com a implantagdo de um armazém de matérias-primas e
produto acabado;

e Alteracdo do layout, com introdugdo de novas maquinas e equipamentos produtivos;

e Aumento do consumo de produtos contendo compostos orgdnicos volateis e consequente aumento da
capacidade instalada de consumo de compostos orgdnicos volateis (j@ incluido no processo AMA n.° 756/2010-
3);

e Instalagdo de recuperador de solventes, para utiliza¢do interna do solvente recuperado.
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Aquando da distribuicdo do pedido AMA n.° 915/2017-1, as entidades para efeitos de parecer no BdE (no ambito PCIP d
APA e no dmbito SIR & ACT e CCDR-C), foi dado conhecimento do acima referido indicado, nunca estando em causa a
solicitagdo de qualquer novo parecer no dmbito do RJAIA.

A 9 de agosto de 2018 (oficio S046911-201808) a APA deu conhecimento do pedido de elementos complementares,
solicitado diretamente ao operador via plataforma SILiAmb, sendo que apesar da simula¢do associada ao processo no
SILIAmb ter resultado apenas o regime PCIP, encontrava-se ainda em avaliagdo a eventual abrangéncia pelo RJAIA pela
CCDR-C, pelo que a prossecucdo do procedimento de licenciamento ambiental (PCIP) se encontrava dependente da
conclusdo da citada avaliacdo.

Em resposta a solicitacdo da APA, a CCDR-C emitiu parecer em 21 de fevereiro de 2019 (oficio referéncia DAA 62/19), do
qual deu conhecimento ao IAPMEI, resultando do mesmo que a instalagdo se encontra sujeita a AIA na medida em que a
alteragcdo em causa, em si mesma, ultrapassa o limiar fixado para a tipologia. Referiu ainda que o parecer emitido através
do oficio referéncia DLPA 2676/14 de 18 de dezembro de 2014, teve como base “consumos” e ndo capacidade maxima
instalada: “a luz dos principios subjacentes aos objetivos da Avaliagdo de Impacte Ambiental”.

Resulta ainda do oficio da CCDR-C DAA 1093/19, de 21 de junho de 2019 no seguimento das alegacdes apresentadas pela

empresa:

“... o parecer emifido em 18-12-2014 tinha sido elaborado com base no consumo perspetivado em vez da capacidade de
consumo instalada. Defefado o incorrefo enquadramento no RJAIA da alferagcdo prefendida, a CCDR-C verificou que a
capacidade de consumo instalada era de 4713 t/ano, sendo a mesma superior ao limiar fixado para a fipologia em
andlise, pelo que o projeto de alferagdo estava sujeito a AlA nos termos da subalinea il da alinea b) do n.°4 do art.°1.° do
RIAIA.”

”

. 0 parecer emitido pela CCOR-C afravés do oficio DLPA 2976/14, de 18-12-2014, néo fem cardfer vinculativo, sendo
competéncia da entidade licenciadora a confirmagdo da sufeicdo a AlIA dos profefos abrangidos pelos n.°s 3 a 5 do art.°
1.°do RJAIA.”

Através do e-mail de 2 de agosto de 2019, a APA informou ainda que, nos termos do art.’ 15 do LUA, que foi emitido o
TUA20190724000289 - Indeferido ao abrigo da alinea a) do n.° 1do art.® 36.° do Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto,
por o Projeto ndo possuir DIA favordvel ou favoravel condicionada.

Mais uma vez, tendo em conta o tempo decorrido do processo, foi necessario proceder a novas alteragdes na Empresa,
ficando assim a implantagdo de um armazém de matérias-primas e produto acabado sem efeito.

O processo produtivo sofreu também alteracdes, tendo sido as etapas de Extrusdo e Corte descontinuadas, bem como
uma das impressoras (Comexi FL) substituida por um novo equipamento com a mesma fungdo (Windméller & Holscher
Miraflex).
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Em 2021, na sequéncia do pedido de TEAR (submetido em conjunto com PCIP — LUA PL 20210517000981), a CCDR-C emitiu
parecer (DAS-DAA 1721/2021) no dia 29 de julho de 2021, referindo que:

“Na sequéncia da andlise do pedido de TEAR acima referenciado, verifica-se que:

1. O pedido de alferagcdo consiste na substituicdGo de uma das maquinas de impressdo, construgcdo da respetiva

chaminé; alferacdo do processo produtivo e diminuicGo do consumo de solvente;

2. E referido que a nova maquina W&H Miraflex irg substituir a Comexi FL e que a mdquina Comexi FW ficard

dedicada a impress@o com fintas de base aquosa;
3. As trés chaminés associadas @ Comexi FL serdo desativadas;

4. Para efeifo do calculo da capacidade instalada, é considerado que a Comexi FW sé ulilizard tintas de base

aquosa pelo que o seu consumo de solvente é muifo inferior;

5. Para efeiffos do cdlculo da capacidade instalada foram apenas consideradas as capacidades de consumo das

3 maquinas.”

Relativamente ao ponto 2, a CCDR considerou que a maquina Comexi FW existente tem a possibilidade de utilizar tantfo
fintas de base solvente como de base aquosa, e por isso o cdlculo da capacidade instalada ndo estava a ser efefuado
considerando a sifuagdo mais desfavoravel, ou seja, a utilizagdo de tinfas de base solvenfe nas 3 maquinas.

[..)

Em relagdo ao ponito 5, a CCDR refere que ndo foram consideradas as quantidades de solvente utilizadas na lavagem de

clichés e do dilindro, o que acresce d capacidade instalada.

A CCDR concluiu, neste oficio que “Face ao exposto, considera esta CCDR que o estabelecimento estd sujeifo a AlA, ndo
fendo sido formulado o pedido relativo a esse regime ambiental, nem dispondo o estabelecimento de DIA vdlida. Deste
modo, é infengdo desta CCDR, enquanto Autoridade de AlA e entidade competente para emissdo do TEAR, proceder ao
encerramento do pedido de TEAR face ao incorrefo enquadramento do pedido e nos termos do previsto na alinea a) do n.°
1 do artigo 22.° do RIAIA.”

Na sequéncia do oficio da CCDR Centro, a Alsécus S.A., optou pela desisténcia do procedimento relativo ao processo
PL 20210517000981.

Face ao exposto, o presente processo LUA (PL20230503004283), com origem na plataforma NPT-SIR, pretende substituir o
anterior submetido em 2021 e estard associado a um novo processo de alteragGo de Licenciamento Industrial, que
substituird o pedido AMA n.° 915/2017-1, de 13 de novembro de 2017.

O atual processo PL20230503004283, tem em conta o enquadramento em RJAIA e REl, nomeadamente no capitulo I,

bem como, em REAR.

As alteracdes propostas que deram origem ao presente processo resultam do crescimento e adaptagdo da empresa ds

solicitagdes do mercado e tém como obijetivo otimizar o /ayoute incrementar a capacidade produtiva da mesma.
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2. |dentificacdo da Empresa

Denominacdo social

NIPC

Inicio de Atividade

Endereco

Distrito/ Concelho/ Freguesia
Telefone

Fax

CAE Principal

CAE Secundarios

ALSECUS - Comércio e Indstria S.A.

502 048 611

2010

Zona Industrial Lote 11 - Apartado 173; 3854-909 Albergaria-a-Velha
Aveiro/ Albergaria-a-Velha/ Albergaria-a-Velha e Valmaior

234 520 450

234 18 609

22210 - Fabricagdo de chapas, folhas, tubos e perfis de plastico

22220 - Fabricacdo de embalagens de plastico
46494 - Outro comércio por grosso de bens de consumo, n.e.

A instalagdo fabril estd localizada na Zona Industrial de Albergaria-a-Velha e implantada num lote de terreno com

cerca de 17010 m?, com aproximadamente cerca de 37% de area ocupada (coordenadas M: 169511 (m); P: 415529 (m)).

O inicio de laboracdo da unidade fabril ocorreu a 30-06-2010.
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Figura 1 - Localizagdo do estabelecimento da Alsécus, S.A.
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3. Descricao das Instalacoes

As instalagdes do estabelecimento da Alsécus, S.A. sdo divididas nas seguintes sec¢des:

e Armazém de matérias-primas;
e Armazém de produto acabado;
e Zona de fabrico (impressdo, rebobinagem)
e Zona de cargas;
e Escritérios;
e Laboratério;
» Areas sociais
—  Refeitorio,
— Balnedrios
—  Sanitdrios:
= Instalagdes sanitdrias femininas, com lavabos: 1junto ao refeitério
= |nstalagdes sanitd@rias masculinas, com lavabos: 1 no 1° piso na area contigua @ producdo;
= |nstalagdes sanitarias para ambos os sexos, com lavabos: 1 na area administrativa e 1 junto ao
laboratério;
e Oficina de manutencdo;
e Parque de Residuos;

e Parque de regeneracdo de solventes.

Nas figuras seguintes, estdo representadas as varias secgdes referidas acima.
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Figura 2 - Planta das instalagdes da Alsécus, S.A. — Piso 0
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Figura 3 - Planta das instalagdes da Alsécus, S.A. - Piso 1

Todas as instalagdes sanitdrias dispdem de dgua canalizada, sendo que a rede de abastecimento de dgua & alimentada
a partir da rede pablica.

As aguas residuais domésticas s@o conduzidas através de tubos de queda, e coletores prediais, com caixas de visita,
ligando por fim ao sistema de saneamento municipal gerido pela ADRA.

As instalagdes sanitérias e balnedrios sdo mantidos em boas condicdes de higiene, procedendo-se diariamente a sua
limpeza e desinfecdo.

A unidade fabril & abastecida com dgua proveniente da rede de distribuicdo municipal (utilizada para fins domésticos e
atividade industrial) e do furo artesiano, existente nas instala¢des (rega). Em toda a instalagdo existem bebedouros de
agua engarrafada/filtrada, para consumo humano.

Nas instalagdes da Alsécus, S.A. existe 1 caixa de primeiros socorros, localizada no laboratério e dois ‘Lava-olhos’ nas
instalagdes fabris (producdo e armazém de tintas).

4. Descricao das atividades a desenvolver

A atividade desenvolvida na Alsécus S.A. enquadra-se no CAE principal 22210 - Fabricacdo de chapas, folhas, tubos e perfis
de pldstico, com uma capacidade instalada de producdo de 353 882 022 m de filme impresso por ano.

No processo anterior, o CAE principal indicado era 0 22220 - Fabrica¢do de embalagens de pldastico, que se mantém como

CAE secundario.

Para além dos referidos, existe mais um CAE secunddrio: 46494 - Outro comércio por grosso de bens de consumo, n.e.
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Esta alteracdo deve-se @ reavaliagdo do enquadramento da atividade desenvolvida (impressdo de filme pldstico),
considerando-se mais adequado o enquadramento no CAE 22210, apds consulta da Enfidade Coordenadora do
Licenciamento Industrial e, com base em parecer do INE (Ref® PED-552322075 de 24.03.2022).

No processo produtivo da instalagdo distinguem-se as 6 etapas indicadas no diagrama seguinte:

Recec¢do/Armazenamento ~
de matérias-primas e i IEESED i . Rebobinagem . Embalamento Armazenamento . Expedicdo
subsididrias

flexografia e pesagem

Figura 4 - Diagrama simplificado do processo produtivo

Em qualquer uma das etapas de impressdo ou rebobinagem, pode ser produzido produto intermédio, que ird ser utilizado
noutra etapa ou poderd ser produzido produto acabado, sendo neste caso embalado e armazenado no armazém de
produto acabado e posteriormente enviado para o cliente.

As entradas/consumos e saidas/emissdes associadas a cada uma das etapas, podem ser consultadas no diagrama que
constitui o anexo 7._MC_II_Diagrama Processo Produtivo.

De seguida, é feita a descricdo de cada uma das etapas.

Rececdo/Armazenagem

As matérias-primas (Filme de Polietileno, Polipropileno, papel para transformar, tintas de impressdo e diluentes) e materiais

subsididrios (paletes, mandris de PVC e cartdo, cintas plasticas) sdo rececionados e descarregados no armazém.

Impressdo por flexografia

Esta etapa consiste na impressdo de filmes/ mangas flexiveis por um processo de Flexografia. A flexografia € um sistema
de impressdo rotativo, onde o elemento impressor & constituido por uma placa flexivel, denominado cliché, podendo ser
visto como o negativo em relevo do que se pretende imprimir. Este processo & alimentado por bobines de filme de
polietileno. Estas bobines sdo introduzidas numa impressora flexografica com vérios grupos de impressdo, que imprime
no filme através de carimbos rotativos desenhos e cores predefinidas. Neste setor sdo utilizados como matéria-prima varios
tipos de tintas (de base aquosa e de base solvente), vernizes e diluentes. O produto final ou intermédio desta etapa é o

filme ou manga impresso.

Rebobinagem:

A operacdo de rebobinagem consiste na inversdo do lado do filme/manga na bobine e possivel diminui¢do da sua largura
e comprimento, por forma a fazer bobines de dimensdes mais reduzidas.

Embalamento/ Armazenagem/ Expedicdo:

Nesta etapa é efetuado o embalamento do produto final, através da aplicacdo de filme estiravel, pesagem e

armazenamento dos produtos acabados e, sua expedi¢do para o cliente.
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Para apoio ao processo produtivo, sdo realizadas algumas atividades/processos complementares, nomeadamente:

Preparacdo e mistura de tintas

Regeneragdo de solventes (para permitir a sua reutilizagdo na limpeza das maquinas de impressdo)

Montagem de clichés

Lavagem de clichés e cilindros

Corte de tubo

Sistema de tratamento de COV (RTO)
Ar comprimido

Refrigeracdo
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