MMO3 Descricdo detalhada da(s) actividade(s) industrial(ais) com indicacdo das capacidades a
instalar, dos processos tecnoldgicos e diagramas de fabrico, especificando as melhores técnicas
disponiveis e os principios de eco-eficiéncia adoptados; Caso seja abrangido pelo CELE, deverdo ser
identificados de modo sucinto, os processos associados as actividades do anexo | que originem
emissoes de CO,.

A - INFORMACAO GERAL

A UNITED BIOPOLYMERS, S.A. dedica-se a produc¢do do produto intermédio VT40/HBA e dos
produtos finais “Powder Polymer” e “Pellets” (CAE 20160 — Fabricacdo de matérias plasticas sob
formas primarias), com instalacdo projectada para uma producio de 5 840 ton/ano de VT40/HBA, de
8 760 ton/ano de “Powder Polymer” e 8 760 ton/ano de “Pellets”, esta actividade constitui a
actividade principal da instalagao.
A empresa possui ainda uma actividade econdmica secunddria que é a producdo de Sacos (CAE
22220 — Fabricacdo de Embalagens de Pldstico), com uma capacidade produtiva nominal de 3 416
ton/ano.
A unidade industrial é constituida por trés edificios:

¢ 0 edificio produtivo (VT), onde se encontram os equipamentos de producdo do VT40/HBA e

do “Powder Polymer”;

e 0 “show room” (SR), edificio dotado de uma linha dedicada ao fabrico de pelicula
multicamadas de pldstico biodegraddvel, e onde se encontra uma impressora e uma

maquina de produgao de sacos;

¢ O edificio PG onde se encontra uma extrusora para a producdo de “Pellets” de plastico
biodegradavel.

O processo de fabrico de “Powder Polymer” compreende a sequéncia das seguintes fases:

Recepcdo e Armazenagem de Matérias-Primas

As matérias-primas sélidas utilizadas sdo recepcionadas e armazenadas em edificio coberto.
As matérias-primas liquidas recepcionadas a granel sdo descarregadas para depdsitos proprios

fechados e identificados e as acondicionadas em IBC’s s3o armazenadas em edificio coberto.

Reactor
No reactor é produzido um produto intermédio denominado VT40/HBA (Hydra Binding Agent). Para
a sua producdo utiliza-se Acetato de Polivinil, Hidréxido de Sddio e Bissulfito de Sédio, os quais sdo

carregados automaticamente no reactor de acordo com as formulagées definidas.
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Usando um procedimento automadtico, o reactor é aquecido com vapor até 140 °C ocorrendo a
reac¢do de saponificacdo do poli(acetato de vinilo) que da origem ao polimero VT40/HBA. No final

do processo procede-se ao arrefecimento do conteldo do reactor, para passar a etapa seguinte.

Cristalizador
O produto obtido no reactor é descarregado para um cristalizador, o qual é arrefecido com agua

refrigerada, formando cristais e obtendo-se, assim, uma mistura para separacao.

Centrifugadora

A mistura é bombada para a centrifugadora que, por accdo da forca centrifuga, separa a fraccao
solida da fraccdo liquida. A fraccdo liquida é recolhida num tanque e é reutilizada no processo de
fabrico até saturacdo. Quando a percentagem de dlcool polivinilico for superior a 20 %, este
subproduto é vendido a UNITED RESINS, S.A. onde é usado como matéria-prima.

A fracgdo solida é armazenada num silo e denomina-se de VT40/HBA.

Preparacao de Mistura

Nesta etapa sdo doseados, num contentor de 1 000 litros, o VT40/HBA vindo da etapa anterior, o
amido de batata e os aditivos: tetraborato de sddio decahidratado, sorbitol, acidos gordos de dleo de

palma hidrogenado, éster de acidos gordos e erucamida.

Misturador

O contentor contendo a mistura faz parte de um misturador tridimensional, ao qual é acoplado para
a realizagdo da mistura final, obtendo-se um sélido de cor branca denominado “Powder Polymer”.
Nesta fase ndao ocorre qualquer reacgdo quimica, trata-se apenas de uma mistura fisica dos diversos

materiais.

Enchimento de BB

O sdlido produzido no misturador é encaminhado para uma estacdo de enchimento dotada de

balancas, onde é colocado em Big-bag’s.

Armazenamento e expedicdo de Produto Acabado

Os Big-Bag’s, com 1 000 kg cada, estdo sobre palete e sdo armazenados em fila no armazém para
serem expedidos. Em casos experimentais os produtos podem ser expedidos também em sacos de

25 kg. A expedicdo é feita de forma rodoviaria.
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Uma parte do Powder Polymer produzido é utilizado na instalacdo para a producdo de Pellets, que
consiste, basicamente na adicdo de Powder Polymer, um poliéster e glicerina, para uma extrusora
onde, por um processo de extrusdo, ddo origem a um sdélido granulado (Pellets) de plastico

biodegradavel.

A actividade secunddria de Fabricacdo de embalagens de pldstico compreende as seguintes etapas:

Madguina de Sopro

Os Pellets sao introduzidos na maquina de sopro, onde sdo fundidos e moldados por injeccdo de ar,
produzindo uma manga de plastico biodegradavel.

Esta manga de plastico pode ser comercializada simples ou pode passar pela impressora.

Impressora

A manga de plastico biodegradavel produzida podera ser impressa na impressora existente

Maquina de Sacos

A manga de plastico simples, ou a manga de plastico impressa, é introduzida na maquina de

producdo de sacos onde é cortada de acordo com as dimensdes requeridas pelos clientes.

B - INFORMACAO AMBIENTAL

Consumo de Energia

A instalacdo consome energia eléctrica proveniente da rede eléctrica nacional, tendo um posto de
transformacdo de 2 000 kVA, aproximando-se o consumo de energia eléctrica dos 6 000 000 kWh por
ano.

O reactor existente na instalacdo utiliza energia sob a forma de vapor, o qual é fornecido pela

instalacdo contigua da empresa UNITED RESINS, S.A.

Agua Utilizada/Consumida

A dgua utilizada no processo industrial é proveniente da instalacdo contigua da UNITED RESINS, que
dispGe de uma captagdo subterranea.

Para uso doméstico sera utilizada a agua da rede publica.
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Emissoes Gasosas

O processo produtivo dos diferentes produtos ndo é gerador de emissGes gasosas significativas, pelo
que a instalagdo ndo dispde de quaisquer fontes fixas de emissdao. Foram identificados alguns pontos
na instalacdo que, potencialmente, poderdo ser geradores de emissdes difusas decorrentes das
operacgdes que neles se realizam. Esses pontos sdo: o cristalizador, a estagdo de mistura e a zona de

enchimento dos Big-Bag’s.

No cristalizador poderao ocorrer emissdes difusas de vapor de agua, proveniente do arrefecimento e
cristalizacdo do polimero. Na estacdo de mistura e zona de enchimento de Big-bag’s poderd ocorrer

pontualmente a libertacdo de poeiras e pos.

Aguas Residuais

Os efluentes domésticos produzidos na instalagdo sdo encaminhados para um tanque de 40 m3
localizado na instalacdo da UNITED RESINS S.A. e dai para a rede publica de colectores de aguas
residuais domésticas, sendo o seu tratamento efectuado na ETAR de S. Pedro (propriedade da

empresa Aguas da Figueira).

As aguas pluviais ndo contaminadas, provenientes de coberturas e de pavimentos exteriores, sdo
conduzidas para caixas de recolha de aguas pluviais, ocorrendo a sua posterior infiltracdo no solo,
uma vez que o Parque Industrial e Empresarial da Figueira da Foz ndo dispde de rede de saneamento
para aguas pluviais.

A unidade fabril ndo produz efluente industrial.

Residuos

Os residuos produzidos na instalagdao sdo, essencialmente, residuos de embalagem de papel e de
plastico, provenientes das embalagens de matérias-primas utilizadas.

Prevé-se ainda a producdo de residuos de produto acabado n3do conforme e que nao é recuperavel
no processo de fabrico, mas que é um residuo biodegradavel.

Estes residuos estdo associados a actividade normal de uma industria e, ndo havendo forma de os
evitar, eles sdo armazenados temporariamente nos respectivos parques de residuos sendo,

periodicamente, encaminhados para destino adequado para valoriza¢cao ou eliminacao.
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