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I. INTRODUCAO

A KIRCHHOFF-Automotive Portugal S.A., doravante designada por KIRCHHOFF ou KAEA-PT, dispde de
uma unidade industrial com atividade na Rua Faria de Cima, Apartado 31, 3721-908 Cucujaes, Oliveira
de Azeméis, com a CAE 29320 - Fabricacdo de outros componentes e acessérios para veiculos
automoveis, dispondo de Titulo Digital de Exploragdo n.2 7699/2022-1 (Anexo Il — Licenciamento SIR),
emitido no seguimento da ultima vistoria da entidade coordenadora do licenciamento, o IAPMEI, I.P., as

instalacGes da KIRCHHOFF em 31.03.2022.

No dominio ambiental, a Unidade de Cucujdes estd enquadrada pelo regime REI - Regime das Emissdes
Industriais, dispondo da correspondente Licenca Ambiental, LA n.2 521/1.0/2014, emitida pela APA, com
validade até 24 de novembro de 2022, uma vez que a sua atividade se enquadra na categoria 2.6 do
Anexo | (Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um processo eletrolitico
ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for superior a 30 m3), como

se indica na Tabela 1.

O presente processo refere-se a renovagdo da Licenga Ambiental, em cujo processo acomodamos
alteragGes que sdo amplamente descritas abaixo, as quais deverdo constar do novo TUA, a emitir pela

Agéncia Portuguesa do Ambiente.

Tabela 1 - Atividades e capacidades instaladas na Unidade de Cucujaes.

Capacidade Capacidade

Atividade Designagao Categoria
CAERev.3 Instalada Pré Instalada
Econémica CAERev.3 PCIP
Projeto Pés Projeto
Fabricacdo de outros componentes
Principal 29320 e acessorios para veiculos
automoveis 2.6 43,3 m3 45,8 m?
secundrio 25610 Tratamento e rev'estlmento de
metais

*Esta CAE foi acrescentada no seguimento da vistoria de 31.03.2022, por sugestdo das entidades presentes, no sentido de
melhor adequar a classificagdo da atividade aos enquadramentos ambientais.

S3o ainda aplicaveis os regimes da Prevenc¢do e Controlo das EmissGes de Poluentes para a Atmosfera e

o Regime Juridico de Avaliacdo de Impacte Ambiental (RJAIA).
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Foi também revista em detalhe a aplicabilidade do regime de Prevencdo de Acidentes Graves, o
Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto, mantendo-se a exclusdo de enquadramento, encontrando-se

a instalacdo aquém de atingir os respetivos limiares.

De forma a otimizar globalmente o processo da unidade, a KIRCHHOFF, embora alterando de forma
insignificante a capacidade instalada licenciada, em termos de categoria PCIP e AlA, implementou varios
projetos no periodo de 2015-2021, essencialmente orientados para a melhoria do processo produtivo e
das instalacGes, que se pretende que sejam devidamente licenciados e integrados na LA n.2

521/1.0/2014, a qual sofrera de seguida um processo de renovacio.

A simulacao efetuada na plataforma SILiAmb para enquadramento dos regimes ambientais aplicaveis ao
Projeto de Alteracdo da KIRCHHOFF, teve como resultado, relativamente ao RJAIA, o procedimento
prévio de Analise Caso a Caso, que estabelece se o Projeto é suscetivel de provocar impactes

significativos no ambiente.

Assim, foi entdo apresentado o processo de apreciacdo prévia AIA CAC, tendo sido emitido parecer no
sentido de ndo haver necessidade de submeter o projeto de alteragdes a um processo de AlA, com base

no parecer prévio da Autoridade de AlA, a CCDR-N.

Assim, o presente documento constitui-se como o seguimento do Pedido de Renovagao com Alteragdes,

submetido em 20.05.2022, apds parecer quanto a desnecessidade de procedimento de AlA.

KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A.
Rua Faria de Cima, Apartado 31
3721-908 Cucujaes, Oliveira de Azeméis
Pessoa de Contacto

Joana Pinho

N.2 Telefone: 961647869

E-mail: joana.pinho@kirchhoff-automotive.com
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A KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A., € uma empresa especializada na producdo de componentes
metalicos, através dos processos de Estampagem, Soldadura, Pintura por Cataforese e Montagem. E
fornecedora de componentes metdlicos para a Industria Automdvel, a qual se caracteriza pelo elevado

nivel de exigéncia em rela¢do aos produtos e servicos fornecidos.

Identificagao da Empresa

Denominagdo Social: KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A.
Estrutura Juridica: Sociedade Anénima
N.2 Identificagdo Pessoa Coletiva: 500123829

29320 — Fabricacdo de outros componentes e
C.AE: acessorios para veiculos automoveis
25610 — Tratamento e revestimento de metais

Ano Inicio Atividade: 1963
Capital Social: EUR 1.700.000
Acionista Unico: KIRCHHOFF Automotive Deutschland

Em 1993, o Grupo alemdo KIRCHHOFF-Automotive adquiriu a Gametal (atualmente KIRCHHOFF
Automotive Portugal, S.A.) no Concelho de Oliveira de Azeméis, onde comegou de imediato a
desenvolver em dimensdo e em tecnologia, introduzindo as primeiras prensas automaticas e os
primeiros robots de soldadura. Logo em 1994 construiu-se uma segunda nave na fabrica, onde se

instalou a linha de pintura.

Em 1998 a Gametal adquiriu uma primeira nave industrial em Ovar e iniciou a producao nesta unidade

de pecas por processo de soldadura.

Em 2000 decidiu ampliar as instalacdes da fabrica de Ovar, para uma segunda nave industrial e
aumentar o parque de maquinas. Nesta nave, a partir de 2006, passa a contemplar todo o processo de

estampagem.

Assim, atualmente a KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A. é constituida por dois polos industriais: a
unidade sede situada em Ovar e uma segunda unidade em Oliveira de Azeméis (freguesia de Cucujaes),

a qual se refere o presente processo.
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Estabelecimentos Fabris
Fabrica de Ovar - Sede Fabrica de Cucujaes
Av. 16 de Maio, Zona Industrial Norte de Ovar Rua Faria de Cima, Apartado 31
Apartado287, 3880-909 Ovar 3721-908 Cucujdes, Oliveira de Azeméis
Licenciamento industrial Tipo IlI Licenciamento industrial Tipo |
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Il. CARACTERIZAGAO DETALHADA DO PROJETO DE ALTERAGAO

O Projeto de Alteracdo da Unidade de Cucujaes, que incluiu varios projetos, foi implementado de forma

faseada, tendo sido iniciado em 2015 e concluido em 2021.

No entanto, no ambito da presente andlise, considera-se como referéncia o ano de 2017, uma vez que
as alteracbes de 2015, abaixo detalhadas, referem-se apenas a instalacdo de cobertos em lona, sem
implicagdes no desempenho ambiental da instalagdo. Deste modo, o ano de 2017 reflete mais a
realidade pré projeto. Por outro lado, considerou-se o ano de 2021 como situacao pds-projeto, ja que se

trata de um projeto totalmente implementado.

Relativamente aos dados de 2021, estes encontram-se integralmente fechados, pelo que se considera
como base comparativa. De salientar ainda que, no que se refere as alteragdes 3 e 4, associadas
respetivamente ao aumento do volume de tanques associados a linha da pintura e alteracdo da ETAR,
como abaixo descrito, apesar de as alteragdes ja estarem concretizadas, o sistema de lavagem por
aspersdo instalado ainda ndo estd em funcionamento. Deste modo, as questdes relacionadas com o
aumento do consumo de agua, producdo de efluentes e outras questdes relacionadas com essa vertente

serdo avaliadas numa perspetiva de valores futuros expectaveis.

Em termos sintéticos, apresenta-se na Tabela 2 a lista dos projetos realizados, a justificagdo da sua

implementac¢do, bem como as datas da sua concretizagao.

Tabela 2 - Lista dos elementos constituintes do Projeto de Altera¢do da Unidade de Cucujaes da KIRCHHOFF.

Ano de
Item Descrigao Justificagdo da sua implementacgao
Construgao
1 Fonte Fixa FE9 Novo projeto da SEAT que implicou a ir?stala(;éo de 4 novos 2017
robots de soldadura dedicados
~ Aumento da zona de coberto por toldos da zona de expedicao
2 Extensdo da zona de - ; x . 2015
coberto da fabrica para garantir a protecao das pecas de clientes face
as intempéries
Aumento do volume . - .
Necessidade de melhorar a eficdcia do processo da pintura
3 de tanques . s . . 2019
. o atualmente existente, com o objetivo de obter ensaios validos
associados a linha da . L . .
Pintura de qualidade do produto exigidos pelos diversos clientes
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Ano de
Item Descrigao Justificagdo da sua implementagio
Construcao

O aumento da cubicagem do tanque dos banhos associado as
etapas de pré-tratamento, assim como a inclusdo de um
4 Alteracdo da ETAR estagio de lavagem com agua desmineralizada antes da estufa,
gera um aumento do efluente, que requer maior capacidade
de tratamento da ETAR

2021

De salientar também que, quer em 2017, quer em 2021 a fabrica funcionou com um regime de 3 turnos

produtivos/dia.

De referir apenas que, no que se refere ao item n.2 3 Aumento do volume dos tanques associados a
linha de pintura, o novo estagio de lavagem com agua desmineralizada antes da estufa*, o qual
requerera um maior volume de dgua, ainda ndo estd em funcionamento, dado que o TURH atualmente
em vigor nao acomoda este aumento de caudal. Deste modo, a KIRCHHOFF prevé a sua entrada em
funcionamento logo que seja concluido o presente processo de licenciamento, nomeadamente em
matéria de recursos hidricos.

* sistema de lavagem por aspersdo instalado e a colocar em funcionamento pontualmente para determinadas
pecas com carateristicas especificas, apds conclusdo do presente processo de licenciamento, tal como descrito
abaixo. Ndo sera instalado qualquer tanque de lavagem, dado que se trata de um processo de lavagem por

aspersdo, apenas com agua.

De salientar que a KIRCHHOFF tem no seu plano estratégico de investimentos, a deslocaliza¢gdo da
Unidade de Cucujdes para Ovar, de modo a concentrar as suas atividades industriais na mesma drea,
onde tem as restantes instalagdes, procedendo simultaneamente a renova¢do e moderniza¢do desta
etapa do processo produtivo. Para tal, adquiriu recentemente um Lote nas imediacdes das instalacdes
de Ovar (Lote “Ovar 10”), o que constituird um elemento fundamental na estratégia de crescimento da
empresa e de consolidacdo da sua posi¢do concorrencial nos mercados onde esta ja detém uma posi¢do

relevante, e de alavancagem em mercados emergentes com interesse estratégico.

Contudo, dada a conjuntura atual, essa deslocalizacdo estd a sofrer alguns atrasos, pelo que se impde a
necessidade de regularizar estas pequenas alteragdes em matéria de licenciamento ambiental, no
ambito de um processo de renovagao da Licenga Ambiental em vigor, garantindo o cumprimento de

todos os requisitos legais aplicaveis, assim como as melhores técnicas disponiveis (MTD’s).
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Apresenta-se a seguir a descricdo da instalagdo e da sua atividade, com informac¢des dos aspetos
ambientais correspondentes aos anos de 2017 e de 2021, considerados como ano de referéncia, o

primeiro, e o segundo como situacdo pds-projeto, num regime de funcionamento com utilizacdo da

capacidade nominal da instalagao.

1.2 LOCALIZACAO

A Unidade de Cucujdes localiza-se na freguesia de Cucujdes e concelho de Oliveira de Azeméis, tal como

se apresenta na Figura 1.

Figura 1 - Localizagdo da KIRCHHOFF
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O regime de funcionamento mantém-se ha varios anos, sendo equivalente no ano de referéncia e de
pos projeto, com um regime de laboracdo de 4 turnos diarios (3 turnos fabris e um geral) em regime

continuo de 24 horas/dia, das 23 horas de domingo as 12 horas de sabado.

Os horarios dos turnos s3o:
3 turnos: 6h —14.30h | 14.30h—-23h | 23h-6h
1 turno staff: 8.30h — 17.30h

De seguida apresenta-se a evolugao do n.2 de trabalhadores da instalagdo, o qual tem evoluido com o

seu crescimento:

2017 2018 2019 2020 2021
164 182 173 202 211

A instalacdo industrial é constituida por duas naves de base, com a distribuicdo funcional apresentada

na figura seguinte:

Area Produtiva
Area Logistica
Area Ferramentaria

Area Administrativa
Refeitério

Portaria
Parque estacionamento
Ponto de encontro
Saldas de emergéncia

UL L

Figura 2 - Distribuigdo funcional da Unidade de Cucujies

e A Nave A contempla a rece¢do e armazém de matéria-prima, area produtiva de soldadura

(constituida por prensas e robots de soldadura) gabinete de manutencdo e de ferramentaria,

8
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gabinete para ensaios mecanicos, instalacOes sanitarias, balnearios e edificio administrativo, no
qual se situam os gabinetes técnicos, rececdo e posto médico. No nivel inferior desta nave existe
ainda uma sala de compressores, um armazém e o refeitério.
o A drea de soldadura estd equipada com duas linhas de aspiracdo de fumos de soldadura
a que correspondem as fontes fixas FF1 e FF9.
= FF1 constante na LA em vigor e FF9 instalada em novembro de 2017 e reportada
em notificacdo de alteracdes em abril de 2018 na consola do IAPMEI, por carta
registada e reportada no portal da CCDRN.
o As pecas soldadas sdo levadas da nave A para a nave B através de um transportador
aéreo.

e A Nave B contempla drea produtiva de pintura por cataforese e a respetiva ETAR, area de
montagens e zona de embalamento e expedicdo. Nesta nave existem ainda instalagdes
sanitarias, parque de armazenamento tempordrio de residuos, assim como armazenamento de
produtos quimicos, necessarios para o processo de pintura, cumprindo todos os requisitos

normativos e legais em matéria de ambiente.

O produto acabado consiste em pegas de ago com dimensdo consideravel. Para o seu transporte e
embalagem final, sdo utilizados contentores metalicos com dimensdes de 1,00x1,20 (m) e 1,70x2,30 (m),
impossibilitando o armazenamento destes no interior das Naves. Devido aos requisitos de qualidade
exigidos por parte de clientes do setor automével, estes contentores sdo armazenados sob
cobertos/palas de lona [zona a azul da nave B], por forma a estarem isolados, secos, e ndo sujeitos as

diversas condi¢Ges atmosféricas.

A atividade PCIP e AIA realizada na instalacdo [tratamento de superficie de metais por meio de

processos eletroliticos e quimicos] corresponde ao processo da Pintura por cataforese.

O processo de pintura por cataforese consiste num método de pintura técnica diferenciado, em que um
objeto condutivo metalico, apds a adequada preparagdo, é submetido a imersdo num banho de tinta

projetado e desenvolvido exclusivamente para ser utilizada no processo de cataforese.
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Na técnica de pintura por cataforese, a peca metalica é submetida a uma corrente elétrica, o que resulta

numa camada de tinta mais uniforme, esteticamente mais qualitativa promovendo uma alta resisténcia

corrosiva a peca de metal.

O processo de cataforese permite maiores beneficios, em detrimento de outras técnicas de pintura

industrial, nomeadamente:

Alta eficiéncia na aplicacdo da tinta;

Melhor indice de aproveitamento, cerca de 95%;

Facilidade para repetibilidade de resultados e desempenho ideal;

Possibilidade de adaptacao a diferentes formas e tamanhos de pecas metalicas, tais como
acessorios, elementos estruturais e autopegas;

Produto ndo inflamavel;

Sistema de pintura totalmente automatizado proporcionando maior produtividade e

repetibilidade de resultados.

A linha de pintura por cataforese da KIRCHHOFF Automotive, S.A. é constituida pelos seguintes sub-

processos:

a) Pré-tratamento

1)

2)

3)

4)

5)

Desengorduramento - processo que se destina a remover a quente o 6leo, oxidagdo e sujidade

das pegas. Divide-se em dois estagios: um pré-desengorduramento e um desengorduramento
propriamente dito, ambos por aspersdo; As emissdes sdo encaminhadas pela fonte fixa FF4;
Lavagem - processo que se destina a remover completamente o produto de
desengorduramento, ocorrendo por aspersdo de agua desmineralizada;

Ativacdo - processo que se destina a preparar, a frio e por aspersao, a superficie das pegas para
a etapa seguinte;

Fosfatacdo - processo que se destina a fosfatar, a quente e por aspersao, a superficie das pecas
para revestir por eletrodeposi¢do; Tem associada a fonte fixa FF5;

Lavagem - este processo é composto por trés estagios de lavagem por aspersdo: no primeiro é
removido o produto e residuos da fosfatacdo; nos dois seguintes, é removido e neutralizado

completamente o residuo da fosfatagao.

10




A.Ramalhao (‘ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

b) Pintura por cataforese - neste processo as pecas sao mergulhadas num banho de tinta onde o
pigmento adere a peca por meio de uma passagem de corrente elétrica; Associado a tina de tinta estd a

fonte fixa FF2 com um filtro de carvao ativado.

c¢) Lavagem com ultrafiltrado - ocorre em dois estagios cujo objetivo é o mesmo: Lavagem das pec¢as com
ultra-filtrado da pintura por aspersdo, para retirar o excesso de tinta, apés a saida do banho, mantendo
a uniformidade dessas pecas.

d) Secagem - através de uma estufa as pecas sdo secas. O queimador da estufa estd ligado a fonte fixa

FF2 e as emissGes da estufa propriamente dita estdo associadas a fonte fixa FF7.

No final da linha da pintura, as pecas sdo retiradas manualmente dos bastidores sendo, de seguida,

embaladas e expedidas para cliente.

Para aquecimento dos banhos é utilizada uma caldeira alimentada a gas natural. Ao queimador desta

caldeira esta associada a fonte fixa FF3.

O lote de localizacdo do estabelecimento de Cucujdes da KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A., tem
uma area de 9878,17 m?2. Trata-se de uma drea ligeiramente inferior & drea atualmente licenciada no
ambito da LA em vigor (area total de 9930 m?), mas tal deve-se a correcdes de areas no processo de
unificagdo dos diversos artigos matriciais e regularizagées efetuadas no ambito do processo RERAE,

entretanto concluido, o que se detalha na tabela seguinte.

Tabela 3 - Areas da instalagio, em 2014 e na situagio de pés-projeto.

Areas (m?) Areas LA n.2 521/1.0/2014 Areas Pés-Projeto
Area total de instalagdo 9930 9878,17
Area coberta 5646,195 7202,92
Area impermeabilizada n3o coberta 2615,055 1006,45
Area n3o impermeabilizada e ndo 1668,75 166875
coberta

O aumento de area coberta foi efetivado integralmente em area ja impermeabilizada, e foi efetuado

com recurso a toldos, cuja instalacao foi notificada, quer em matéria de RJUE, junto do municipio, quer
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em matéria de SIR, no ambito do processo de regularizacdo ao abrigo do RERAE, o qual deu origem ao

Titulo Digital de Exploragdo n.2 7699/2022-1 acima referido.

Relativamente a area coberta acima apresentada (7202,92 m?), esta decorre de acertos relativamente
aos licenciamentos camararios do edificado existente, assim como da legalizacdo das areas de toldos,
com o inerente carater provisério e amovivel que lhe estd associado. Posto isto, no que se refere a drea
total de instalacdo do projeto existente esta mantém-se, tendo inclusivamente sido ligeiramente

reduzida, fruto dos ditos acertos, de 9930 m? para 9878,17 m? de area total da instalac3o.

De salientar que o aumento, efetuado com recurso a toldos, corresponde a uma estrutura facilmente
amovivel e ndo uma estrutura de construcdo tradicional, a qual serd facilmente retirada em plano de
desativacdo da instalacdo. Importa ainda referir que as areas de toldo servem apenas operacdes
logisticas, para protecao dos produtos finais, devido as exigéncias dos clientes do setor automovel.

Constituem, deste modo, uma cobertura de areas de logradouro.

A instalacdo no seu todo, trata-se de um espaco afeto a atividade industrial, numa frente virada para a
via publica. A edificacdo garante, na sua implantacdo no terreno, uma distancia da fachada principal a
estrema da propriedade, de uma faixa de protecdo de 57,00 metros (>50 m). Altura da fachada ndo

ultrapassa os 9,00 metros.

A fundamentagdo para o reconhecimento de interesse publico municipal na regularizacdo do
estabelecimento, foi entregue no Municipio de Oliveira de Azeméis, que sobre o mesmo recaiu o
despacho datado de 2016/03/02, de reconhecimento do interesse publico municipal deliberado pela

Assembleia Municipal (Constante da Pasta “Alteracdo 2” do Anexo I).

Nave A
- Trata-se de uma estrutura mista composta por pilares de betdao armado, vigas de betdao armado e
vigas de travamento em perfis metalicos;
- As paredes exteriores sao em alvenaria com 0,15 m de espessura, rebocadas e areadas em ambas
as faces;
- A cobertura é composta por trés alas: as alas 1 e 2 em painel sandwich de 30 mm, com 20% de telha
translucida, e a ala 3 em telha de fibrocimento;

- Pé-direito de 5,90 m.
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Nave B

- A estrutura é composta por pilares e vigas de travamento em betdo armado;

- As paredes exteriores sdo em painéis de betdo armado pré-fabricadas, com 0,12 m de espessura, a
perfazer 2,0 m de altura. Acima, chapas metdlicas lacadas, com interposicdo de |3 de rocha entre
elas;

- A cobertura é composta por duas chapas metalicas pré-lacadas, com interposi¢do de 13 de rocha;

- Pé-direito de 8,00 m.

Area de armazenamento de contentores:
- Cobertos/Palas em lona e perfis metalicos;

- Pé-direito de 8,00 m.

Parque de armazenamento tempordrio de residuos e armazenamento de produtos quimicos:

- Trata-se de uma area fechada e ventilada, delimitada por uma rede metadlica, para limitar o seu acesso
e facilitar a sua organizacao e limpeza;

- Equipado com equipamentos de 12 intervencao;

- Equipado com uma bacia de retencdo estanque para eventuais derrames, dimensionada para uma

capacidade util igual ou superior ao maior volume unitario armazenado.

InstalagBes Sociais:
As instalagGes sociais destinadas ao aglomerado de trabalhadores (refeitério, balnearios, areas de
pequenas pausas), situam-se no edificio Nave A. Estas instalagbes destinam-se a atender todos os

postos de trabalho da Nave A e Nave B.

Servindo de suporte, complementando ou integrando indiretamente a cadeia processual descrita, existe
ainda um conjunto de instalacdes e de servigos auxiliares, incluindo os sistemas de aquecimento e
arrefecimento, abastecimento de agua, drenagem e tratamento de aguas residuais, tratamento de

emissBes gasosas, parques de armazenagem temporaria de residuos, bem como, armazéns e escritorios.

Como a poténcia térmica global é consistentemente inferior a 20 MW, a instalagdo ndo estd abrangida

pelo regime CELE.
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Existem na instalacdo 1 gerador de emergéncia a gaséleo dedicado ao banho da pintura, em caso de
falha de energia e ainda 1 grupo moto-bomba, também a gasdleo, para apoio do sistema de combate a

incéndios.

Sistemas de Arrefecimento (Refrigerac¢ao)

Existem 2 chillers utilizados pontualmente (ex. em dias de maior calor).

Abastecimento de Agua
O abastecimento de agua a instalacdo provém de:
e Rede publica utilizada para consumo humano;

e 1 furo de captacdo de agua para utilizacdo no processo industrial (ver Tabela 4).

Tabela 4 - Caracterizacdo das captacoes de agua.

arh . A Autorizagao de Volume maximo
Cadigo Tipo de Utilizagao Utilizagiio el (e
AC1 Industrial A018481.2013.RH4 1500

A dgua captada no furo AC1 é armazenada em 1 tanque subterrdneo com a capacidade de 15 m3, para

utilizacdo no processo e também para abastecimento do sistema de incéndio.

Dada a boa qualidade da agua, ndo é sujeita a qualquer tratamento na instalagdo. Existe um processo de
desmineralizacdo da agua, via processo de osmose inversa, de modo a cumprir com as especificacdes de

determinados banhos de pintura.

Sistemas de Drenagem e Tratamento de Aguas Residuais
A Unidade de Cucujdes da KIRCHHOFF dispGe de redes separativas para drenagem de aguas pluviais,

domeésticas e industriais.

As 3aguas residuais domésticas, provenientes da respetiva rede separativa, sdo descarregadas sem

tratamento no coletor municipal de dguas residuais em dois pontos (ED1 e ED2).

As aguas residuais industriais pré-tratadas na estacdo de tratamento de aguas residuais industriais
(ETARI), existente na instalacdo, sdo depois descarregadas no coletor da Indaqua (no ponto ED1, em

conjunto com efluente doméstico), de acordo com contrato (constante da pasta “Alteracdo 4” do Anexo
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[). Trata-se de um dos pontos sujeitos a alteracdo, constante do presente processo, que abaixo se

detalha.

No caso de haver algum problema de qualidade nas dguas a descarregar, em matéria de pH, detetado
no sistema continuo de monitorizacdo do pH, o sistema automaticamente retorna o efluente para a
ETAR e interrompe o processo. Nessa situagdo, é requerida intervencdo para avaliagdo da situacgao,
existindo um buffer que permite o funcionamento da instalacdo por um periodo de 16 horas sem

descarga de aguas residuais.

Na Tabela 5 apresentam-se as informacdes sintetizadas sobre os pontos de descarga de dguas residuais,

pluviais, domésticas e industriais.

Tabela 5 - Caracterizagdo dos pontos de descarga de aguas residuais e pluviais.

Ponto de descarga Tipo Origem Meio recetor Regime de descarga
. . . Coletor Municipal
Industrial P dustrial Lo ,
ED1 " US,I’I? N rocessoNln us r.la. € de Oliveira de Continuo
Domeéstico instalagOes sociais .
Azeméis
Coletor Municipal
ED2 Doméstico Instalag¢des sociais de Oliveira de Continuo
Azeméis
. . . Rede de Aguas ,
EH1 Pluvial Aguas pluviais . .g Descontinuo
Pluviais

Sistemas de Tratamento das Emissdes Gasosas
Encontram-se implementadas na instalagdao algumas medidas integradas nos préprios processos
produtivos e sistemas fim-de-linha (STEG) que tém por objetivo a minimizagdo das emissGes para a

atmosfera.

Assim, encontra-se instalado um filtro de carvdo ativado na Fonte Fixa FF2, referente a emissdo da tina

da tinta e do queimador da estufa, de modo a reduzir as respetivas emissGes de poluentes.

As restantes fontes, devido ao seu baixo nivel de emissdes, ndo carecem de tratamentos de fim de linha.
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De referir que a fonte FF9, correspondente a emissdo de prensas e robots de soldadura por pontos,

tratando-se da nova fonte, que constitui uma das alteragdGes a licenciar no ambito do presente processo,

e que abaixo se detalha.

Parques de Armazenagem Temporaria de Residuos

Ainstalacdo dispde de 3 dreas/parques de armazenagem temporaria de residuos, designados PA1, PA2 e

PA3 respetivamente para residuos perigosos, ndo perigosos e

caracteristicas estdo indicadas na Tabela 6.

Tabela 6 - Caracteristicas principais dos parques de residuos.

sucata metalica, cujas principais

Area Area Area . Sistema Bacia . . ..
e . Vedagao ~ Tipologia Acondicionamento
Codigo | total coberta | imperm. (S/N) drenagem | retencao residuos residuos
(m?) (m?) (m?) (S/N) (S/N)
PA1 35 35 35 S S S Perigosos IBC e tambores metalicos
Nao . -
PA2 11 11 11 N N N . IBC, Caixas plasticas e granel
perigosos
N3o Contentor metdlico Unico
PA3 16 0 16 N N N . de 30 m3 para recolha de
Perigosos .
sucata metalica

O parque PA1 dispde de uma bacia de reten¢do que acomoda o volume armazenado de modo a fazer

face a um eventual derrame.

O aumento da producgdo de residuos decorrente do projeto é abaixo detalhado na descricio da

alteracdo, os quais serdo acomodados nos parques existentes descritos.

Na Tabela 3 acima, apresenta-se a alteracdo ocorrida nas areas na instalagdo, associada ao Projeto e, no

Anexo |, pasta “Alteracdo 2 - Extensdo cobertos”, a planta de implantacdao da KIRCHHOFF na situagdo

apo6s a implementacdo das alteragGes, que se incluiu também na Figura 5. As areas de cobertos (lonas),

foram integradas no licenciamento urbanistico RJUE, e no Titulo Digital de Exploragdo, com

enquadramento num processo RERAE ja acima citado, pelo que a area coberta total abaixo apresentada

representa um total de 7202,92 m?. De salientar, conforme ja referido, que a area total de instalacdo do

projeto existente mantém-se, tendo inclusivamente sido ligeiramente reduzida, devido aos acertos

efetuados.
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Anterior a 2014

Figura 3 - Planta da fabrica com a identificagdo das areas de toldos

O projeto de alteragdo ndo incluiu a criacdo de novos acessos a instalagdo, nem novas infraestruturas de
ligagcdo, como sejam linhas elétricas e de abastecimento de gas natural, redes de abastecimento de agua

e de aguas residuais.

A fase de construcdo do projeto de alteragdo decorreu/decorrera de forma faseada, entre 2015 e 2022,

sem necessidade ao recurso de instalagdo de estaleiros, conforme abaixo detalhado.

No anexo | — AlteragGes sdo apresentados os elementos de detalhe associados a cada uma das

alteragdes.

De seguida é apresentada uma descricdo de cada um dos projetos integrados no Projeto de Alteracdo da

Unidade de Cucujdes da KIRCHHOFF, bem como dos respetivos aspetos ambientais associados.

Em 2017, fruto de um aumento da carteira de clientes da KIRCHHOFF, foi necessario proceder a um
aumento da infraestrutura de exaustdao do pavilhdo de Soldadura da fabrica para que fosse possivel
instalar 4 novas células de soldadura. Até entdo existia apenas um ramal de exaustdo com apenas uma

fonte de emissdo fixa (FF1).
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O projeto de aumento da capacidade de exaustdo ocorreu durante o més de novembro de 2017. O
planeamento dos trabalhos pode ser consultado no anexo referente a esta alteracdo, assim como as

caracteristicas do novo ventilador.

Durante toda a execugao dos trabalhos nado foi utilizado estaleiro de obra e ndo foi necessario delinear
uma zona especifica para stock de material uma vez que os materiais iam sendo aplicados assim que
chegavam as instalagdes. Para consulta do material consumido em obra podera ser consultado o

respetivo mapa de quantidades.

Relativamente a alteracdo das infraestruturas durante a instalacdo, de salientar o seguinte:
e Sem alteracdo de acessos;
e Sem estaleiro;
e Sem movimentacdo de terras;

e |nstalada em momento de paragem de fébrica.

No que se refere a alteragOes diretas:
Foi efetuada alteragao do layout do parque de maquinas da area da soldadura e alteragdo da rede de
exaustdo de fumos da soldadura associada as maquinas. Os robots anteriormente existentes ficaram

ligados a nova chaminé instalada (FF9) e os 4 novos robots ficaram ligados a chaminé existente (FF1).

Abaixo apresenta-se uma imagem com o layout da drea em analise antes e apds alteracgdo, situagdo

detalhada também na respetiva pasta de alterag¢des do anexo I.
Layout da area produtiva da soldadura em 2014, aquando da emissdo da Licenca Ambiental. Rede de

exaustdo assinalada a vermelho, unindo todas as células de soldadura a uma unica fonte de emissdo

[FF1 registo 16414 no portal da CCDRN]:
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Figura 4 - Detalhe do layout da soldadura em vigor em 2014

Layout da drea produtiva da soldadura a partir de final de 2017 apds a inclusdo dos novos robots de
soldadura, respetiva rede de exaustdo (assinalada a amarela) e da nova fonte de fixa de emissdo [FF9

com registo 16424 no portal da CCDRn]:

FF9 @ff  —dhsd

FF1 @

FRONT SIAT

Figura 5 - Detalhe do layout da soldadura em vigor apés 2017

Decorrente desta alteragao no processo de soldadura, houve ainda a necessidade de proceder a um

aumento do volume do reservatério de Gases de Soldadura.
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Antigo:

Relatorio de Inspeccéo Técnica
Decreto-Lei 80/2070 e Despacho n® 242612007

1) ldentificacdo da Instalacao:

a)Utilizador:  [KIRCHHDFF Automative Fortugal, SA. | bjactividade: [Fabricacio pecas sutomovel |
e)Local de Instalacaa; — [Faria de Cima | djlocalidade: [Cucujges |
eJFreguesia: [Cucujaes | )conceihe: [Oliveira de Azeméis | g)Distrita:  [Aveira |

&J Identificacdo do equipamento:

aN:deregisto:|  72900/P | bPS: | 15lbar  cjvol: [ 5333|m3  dModelo: [EFV 300215 |

€)Fabricante: [DCVM | fN= fabrico: | 515850,/1418 | glanofabrico:| 1981 |

h)Fluida: [Argon | iTipo de gas: [Inerte | J)Grupa:
Novo:

O ESP possui ainda as seguintes caracteristicas especificas ao seu funcionamento [Escolha uma opcéo]
Caracteristicas especificas do
ESP

Pressdo maxima admissivel (PS) em bar 15
Capacidade total (V) em litros (para ESP's) / Dimens&o Nominal (DN) (para tubagens) 7800
Temperatura maxima admissivel em °C 20

Temperatura minima admissivel em °C -196

Manteve-se o mesmo gas: Arcal inerte.
Reservatério da responsabilidade da AirLiquide [aguarda emissdo de autorizagao de funcionamento por
parte do IPQ — Processo 990387, enviado a 02.09.2020] - Ver processo pasta Anexo | referente a esta

alteracgao.

Mediante as altera¢des de layout, com a instalacdo de novos equipamentos de soldadura, houve
necessidade também de efetuar uma alteragdo da rede de gas de soldadura, compreendendo apenas
pequenas alteragdes, como novas picagens ou extensdo/encurtamento de acordo com o layout de

maquinas.

Em relagdo a rede de ar comprimido, houve lugar também a pequenas alterages, como novas picagens
ou extensdo/encurtamento de acordo como layout de maquinas, mas sem alteracdo da pressdo do ar

comprimido, sem necessidade de reservatdrio (RAC) extra.

No que se refere a rede de aguas (dgua da rede, saneamento, pluvial), ndo houve quaisquer alteracGes.

De salientar ainda que esta alteracdo ndo tem qualquer impacto na capacidade, no ambito dos

engquadramentos AlIA e PCIP: sem alteracao da capacidade da linha de pintura.
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De modo a avaliar as alteracdes de consumos decorrentes dos novos equipamentos de soldadura e nova

fonte fixa FF9, foi efetuado um comparativo entre o ano de referéncia 2017, 2021 e 2023 (pds-projeto).

Em relacdo aos aspetos ambientais, verifica-se a seguinte situacdo:

Consumo de energia global da instalacdo aumentou de 675 tep em 2017 para 776 tep em 2018,
0 que representa um aumento de cerca de 15%. Nado é possivel aferir em detalhe qual a
contribuicdo especifica desta alteracdo, mas estima-se que acomode apenas uma parte pouco
significativa deste aumento, dado que se trata de uma contribuicdo apenas da componente
elétrica dos novos equipamentos (robots) e sistema de exaustdao, que no computo global ndo
tém um significado relevante;

Consumo de dgua — ndo existe consumo de agua industrial associado a esta alteracdo. Trata-se
de uma parte do processo que ndo consome agua, pelo que as alteragées nao tém implicagbes
no consumo de 4gua da instalagdo. Excecdo feita a 4gua de rede, cujo consumo aumentou de
1087 m3® em 2017 para 1382 m3 em 2018, o que reflete também o aumento do n.2 de
colaboradores nesses anos, de 164 em 2017 para 182 em 2018;

Produgdo de aguas residuais — no seguimento do exposto no ponto acima, também ndo sao
geradas aguas residuais industriais. Estima-se que houve um aumento de dguas residuais do tipo
doméstico das instalagGes sanitdrias, proporcional ao aumento do consumo de agua
apresentado;

Implicou a criagdo de uma nova fonte fixa de emissdes gasosas, com origem nas prensas e
robots de soldadura por pontos — fonte FF9. Conforme ja acima exposto, os robots
anteriormente existentes ficaram ligados a nova chaminé instalada (FF9) e os 4 novos robots
ficaram ligados a chaminé existente (FF1); Deste modo, a nova emissdo passou a ser gerada na

fonte FF1:

Tabela 7 - Emissoes da FF1 — novos robots em 2018.

.2 H d
Caddigo Fonte Parametro n . oras de Carga Poluente (Kg/ano)
Funcionamento
cov 492,23
FF1 5252
PTS 295,34

Por outro lado, a emissao das prensas e robots de soldadura existentes, cujo encaminhamento passou a

ser efetuado para a nova fonte FF9, correspondeu aos caudais apresentados de seguida:
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Tabela 8 - Emissoes da FF9 — prensas e robots pré-existentes em 2018.

Codigo Fonte Parametro Ft?riiirc:z:ed:to Carga Poluente (Kg/ano)
NOx 841,23
cov 710,75
PTS 446,31
Niquel 2,20
FF9 4787
Crémio 1,55
Cobre 3,56
Manganés 8,38
Zinco 37,36

e EmissGes gasosas decorrentes do trafego dos camides de transporte: pode-se considerar que a
alteracdo, por via da inclusdao de 4 novos robots de soldadura permitiu a empresa aumentar a
producdo nesta vertente de processo, embora no computo geral com pouca relevancia. No
entanto, hd a considerar que, ainda que diminuta, existe a possibilidade de geracdo de mais
emissdes pelos processos logisticos;

e As atividades de soldadura decorrem dentro da nave ja existente e afeta ao setor de soldadura.
Por outro lado, a instalagdo da nova fonte e ventilador associado poderia afetar os resultados
em matéria de ruido ambiental. Neste sentido, a empresa consolidou diversas alteragdes, a que
se refere o presente processo de apreciagdo prévia, e efetuou uma campanha de monitorizagao
do ruido ambiental em 2020, data em que a avaliacdo reflete ja o resultado das alteragcbes com
potencial de interferir com os resultados de ruido. Posto isto, no ponto de avaliagdo dos dados
operacionais da instalacdo na situagdo de referéncia e na situacdo pds-projeto abaixo, que avalia
a situacdo de pos projeto como um todo, é amplamente detalhada a situagdo relativamente ao
ruido ambiental;

e Producdo de residuos — a alteragdao neste setor, na perspetiva da instalagdo da fonte fixa e
sistema de exaustdo ndo teve implicagGes ao nivel da producdo de residuos. A instalagdo dos
robots propriamente dita, ocorrida no 2.2 trimestre de 2017 fez aumentar um pouco a producdo
de residuos relativamente ao ano de 2016. Em 2018 ha a registar uma grande diminuicdo de
sucata ferrosa. No entanto, as variagbes devem-se mais aos projetos em curso (e as respetivas

perdas) do que a evolugdo devida a instalacdo dos novos robots.
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Relativamente as comunica¢Ges legais relacionadas com a monitorizacdo de fontes fixas, a empresa

efetuou a comunicagdo: Registo no portal da CCDRN e Monitorizagado das fontes fixas.

Nova fonte fixa (n.2 de registo 16424) tem como funcdo efetuar a extracdo de fumos de 15 robots de

soldadura, (tragado a vermelho do layout da soldadura acima apresentado).

O tracado a amarelo do layout da soldadura acima apresentado na Figura 7, trata-se da extensdo da

rede de exaustdo de fumos a 4 novos robots, ficando ligados a fonte fixa ja existente (FF1 Registada com

n.2 16414).

balcao eletrénica

ccdr-n.pt

Dentncias
Manual

Emissdes Atmosféricas
Fonte
16424
16420
16421
16422
16423

16414

16415

Bem-vindo, Filipa Lobo » Kirchhoff Automotive Portugal, S.A.

Aceder aos meus servigos: Emissdes Atmosféricas

Denominagédo

FF9-

FF3-

FF4-

FF5-

FF7-

FF

FF2-

robots de soldadura
caldeira
Desengorduramento
Fosfatagao

Estufa

- Prensas e Robos de soldadura por Pontos

Filtro de carvao ativado (FF6 FF8)

Monitorizacdes | Fontes

Apoio ao cliente ¥

A Inicio & Aminha conta ~

+ Registar novo pedido

Data de submissdo
2018-09-06 12:59:59
2018-06-29 19:29:27
2018-06-29 19:29:27
2018-06-29 19:29:27
2018-06-29 19:29:27
2018-06-29 19:27:38

2018-06-29 19:27:38

Foram efetuadas duas monitorizacGes no primeiro ano (2018) e reportados os respetivos relatérios no

mesmo balcdo e apresentadas na pasta relativa a esta alteracdo no Anexo |.
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ccd r-n pt Apoio ao cliente ~
.
ssemncos
Bem-vindo, Filipa Lobo » Kirchhoff Automotive Portugal, S.A. # Inicio & Aminha conta ~
Aceder aos meus servigos: Emissées Atmosféricas Monitorizagdes | Fontes + Registar novo pedido
Denuncias
Manua
Emissdes Atmosféricas
Processo Codigo Data Estado
[@ Emissdes Atmosféricas - DMVAEA_1261/2018 DMVAEA_1261/2018 2018-09-06 12:59:59 + Terminado
[ Anx_23059/2018 - anexos
[ Emissées Atmosféricas - DMVAEA_1215/2018 DMVAEA_1215/2018 2018-06-29 19:29:27 « Terminado

DMVAEA_1258/2018 2018-06-29 19:27:38 + Terminado

Para além destas comunicacdes no portal da CCDRN, a empresa apresentou ainda as seguintes

informacdes as entidades, as quais constam também da pasta da alteracdo n.2 1 do Anexo |.

23-11-2017: comunicagao a Camara de Oliveira de Azeméis - Comunicagdo de realizagdo de obras
isentas de controlo prévio;

30-04-2018 — comunicagdo a CCDRN (por carta);

30-04-2018 — Comunicacgao via Portal IAPMEI;

17-02-2020 — Comunicagdo a CCDRN (e-mail) ja com o relatdrio das amostragens realizadas.

No que se refere a alteracGes das MTDs (em termos de VEA) carga poluente e concentragdes, etc, esta
alteragdo no setor de soldadura ndo afeta o cumprimento de MTD’s aplicaveis, dado que se trata de
uma atividade ndo PCIP e, portanto, sem valores de emissdo definidos. No entanto, importa salientar
gue os valores de emissao, face a legislacao aplicdvel sdo muito baixos em termos de concentragdo e de

caudais massicos de emissao.

De salientar ainda que a empresa efetuou recentemente um estudo global de adequabilidade de altura
das chaminés, com emissdao de Relatério de Calculo da Altura. Nesse relatdrio, o qual anexamos ao
presente processo (Anexo lll), verifica-se que a fontes fixas da instalagdo ndo se encontram em
conformidade com a altura calculada. No entanto, como é possivel verificar, todas as fontes apresentam
mais de 10 metros de altura e mais de 3 metros acima da cumieira do local onde estdo instaladas, com

excecgdo das fontes FF2 e FF7, cuja altura se encontra autorizada na LA em vigor.
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Deste modo, no mesmo anexo lll, estd incluido o pedido de parecer de adequabilidade que a empresa

remeteu a CCDR, assim como o respetivo parecer final dessa entidade.

Relativamente as chaminés existentes e constantes da LA em vigor, a altura esta em conformidade com
o definido na licenca. No entanto, dada a inclusdo de uma nova fonte de emissdo, e o facto de a
empresa ter que renovar e deter um novo Titulo Unico Ambiental (TUA), o qual incluird o Titulo de

EmissOes para o Ar (TEAR), o respetivo parecer sera entdo vertido no TUA a emitir.

Em 2015, fruto da necessidade de criar condicdes adequadas de armazém, foi efetuada uma ampliacao

com recurso a toldos instalados sobre estrutura metalica.

O arranque do projeto teve inicio em meados de janeiro desse ano, tendo sido concluida no final do més
de marco. O planeamento completo do projeto, contemplando as vdérias etapas e duracdo das mesmas,

podera ser consultado no anexo |, mais concretamente na pasta referente a esta alteracao.

Nessa mesma pasta é possivel analisar em detalhe as instalagbes pré-2015 (com as naves industriais
identificadas como “Nave A” — Soldadura e “Nave B” — Pintura) e ap6s alteragdo com indicacdo da area

delimitada a azul, a area correspondente a extensdo da zona de coberto executada.

BLANTA P I ANTACADY

Figura 6 - Detalhe das instalagGes pré-2015
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Figura 7 - Detalhe das instalagGes com a representagao dos toldos

De uma forma sintética, a obra dividiu-se pelas seguintes fases:

e FundagoOes — Apds a libertagdo da area a intervir por parte da KIRCHHOFF, a empresa externa
ficou encarregue de fazer as escavagdes no solo que iriam servir de base para a implementagao
dos pilares de suporte da estrutura;

e Cura betdo + Fabrico estruturas — Durante este periodo de tempo ndo existiu uma grande
atividade por parte da empresa contratada. O tempo necessario para respeitar a cura do betdo
foi cumprido aproveitando-se o tempo para fabricar a restante estrutura dos toldos;

e Montagem estrutura metdlica — J& com as fundagdes solidificadas seguiu-se um periodo de
montagem da restante estrutura aos pilares principais criando o esqueleto que ira servir de base
para colocar as lonas;

e Montagem das lonas — Terminado o “esqueleto” a equipa focou-se na aplicacdo das lonas

conforme projetadas.

Relativamente a alteragdo das infraestruturas durante a instalagdo, de salientar o seguinte:
e Sem alteragdo do layout do parque de maquinas;
e Sem alteragdo nos equipamentos auxiliares (ar comprimido e gas de soldadura...);
e Rede de agua pluvial sem alteragdes;
e Rede de agua residual sem alteracGes;
e Rede de dgua industrial sem alteracoes;
e Rede de gds sem alteragoes;

e Rede de exaustdo sem alteracao.
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Em relacdo aos aspetos ambientais, verifica-se a seguinte situacdo:

Consumo de energia global da instalacdo ndo tera sofrido qualquer alteracdo relevante dado
gue nao foram instalados novos equipamentos. As alteracdes prendem-se apenas com algum
reforco da iluminacdo das areas novas de coberto, pelo que ndao tem qualquer significado no
computo geral da instalacao;

Consumo de agua — ndo existe consumo de agua industrial associado a esta alteragao;

Produgdo de aguas residuais — no seguimento do exposto no ponto acima, também ndo sdo
geradas aguas residuais;

A ampliacdo ndo implicou também qualquer alteracdo ao nivel das emissdes gasosas da
instalacao;

Emissdes gasosas decorrentes do trafego dos camides de transporte: pode-se considerar que a
alteracdo nao tem qualquer implicacdo nas emissdes dos processos logisticos;

As atividades de logistica decorrem com regras definidas em matéria de horarios, velocidade de
circulacdo, apenas empilhadores elétricos, sistemas de alerta de marcha-atrds de “ruido
branco”, entre outras medidas, de modo a minimizar o potencial incémodo associado ao ruido.
Neste sentido, a empresa consolidou diversas alteragdes, a que se refere o presente processo de
apreciagdo prévia, e efetuou uma campanha de monitorizagdo do ruido ambiental em 2020,
data em que a avaliagdo reflete ja o resultado das alteragdes com potencial de interferir com os
resultados de ruido. Posto isto, no ponto de avaliagdo dos dados operacionais da instalagdo na
situagdo de referéncia e na situagdo pds-projeto abaixo, que avalia a situagdo de pds projeto
como um todo, é amplamente detalhada a situagao relativamente ao ruido ambiental;

Produgdo de residuos — a alteragdao neste setor ndo teve implicagdes ao nivel da produgdo de

residuos.

Relativamente as comunicagdes legais relacionadas com a ampliagdo dos cobertos da drea logistica, de

seguida é apresentada a evolugdo cronoldgica do processo de regularizagdo da Unidade Industrial de

Cucujdes por parte da KIRCHHOFF Automotive Portugal, S.A., ao abrigo do regime excecional de

regularizacdo de atividades econémicas o Decreto-Lei n.2 165/2014 de 5 de novembro, prorrogado mais

tarde pela Lei n.2 21/2016, de 19 de Julho.

Antes de proceder a descricdo completa dos factos até ao presente ano de 2021, esclarecemos que o

pedido inicial realizado a Camara Municipal de Oliveira de Azeméis, submetido em 2015, tinha como

objetivo a obtencdo de uma autorizacdo de regularizacdo das alteracgdes realizadas em Cucujdes até a

data e também a autorizacdo para uma futura ampliacdo do estabelecimento, permitindo assim
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aumentar producdo da instalacdo através da captacdo de novos projetos de nivel internacional

impactando diretamente — e de forma positiva — o nimero de colaboradores nessa instalagao fabril.

Contudo, face a constante mudanga de conjuntura a que a industria automaével é alvo, os planos de
ampliagcdo foram suspensos por tempo indeterminado, tendo sido uma decisdo fomentada pelo
episddio pandémico que avassalou a economia mundial a partir do inicio do ano de 2020. Ainda assim, a
KIRCHHOFF obteve a regularizacdo das alteracbes até ao momento executadas, alteracdes essas que
foram efetuadas como resposta a crescente pressao dos clientes em fornecer melhores condi¢des para
os produtos que sdo produzidos na unidade industrial de Cucujaes.

De forma cronoldgica e fazendo referéncia a todos os documentos/pareceres oficiais aplicaveis, segue a

descrigdo detalhada dos eventos relacionados com a natureza do processo em epigrafe:

Desenvolvimento do processo em 2015:

A 15 de dezembro de 2015 foi entregue a Camara de Oliveira de Azeméis uma memoria descritiva
constando o pedido original da KIRCHHOFF — legalizacdo das alteragdes realizadas a data e autorizagdo
para aumento do pé direito da nave industrial — tendo sido acompanhada por um requerimento de
certiddo de deliberagdo fundamentada de reconhecimento do interesse publico municipal (ver pasta

2.2, inserida na pasta 2. Alteragdo — extensdo cobertos do Anexo ).

Paralelamente o processo foi também submetido no Sistema de Industria Responsdvel, sob a algada do
“IAPMEI — Agéncia para a competitividade e Inovagéo, I.P.”, a 23/12/2015, conforme é possivel visualizar

no mesmo anexo.

Desenvolvimento do processo em 2016:

A 25 de fevereiro de 2016 foram pedidos elementos adicionais por parte da Camara Municipal de
Oliveira de Azeméis, tendo os mesmos sido entregues a 08 de Abril de 2016 em conjunto com uma nova
memoria descritiva. A 2 de Marg¢o de 2016, a KIRCHHOFF recebeu uma notificacdo por parte da Camara
Municipal de Oliveira de Azeméis onde foi comunicado o reconhecimento do interesse publico

municipal deliberado pela Assembleia Municipal.
Desenvolvimento do processo em 2018:

Foram apresentados os projetos de Arquitetura e restantes Especialidades para legalizacdo das areas

existentes e pedido de ampliac¢do.
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A 24 de maio de 2018 a Camara Municipal de Oliveira de Azeméis solicitou, entre algumas correcdes,

gue fossem consultadas as entidades Infraestruturas de Portugal (IP) e a EDP (notificacdes KCC1 e KCC2).

Foram obtidos os pareceres das Infraestruturas de Portugal e da EDP, a 26 de outubro de 2018, e ainda

sdo solicitadas pelo Municipio outras corre¢Ges adicionais ao projeto Arquitetura.

Desenvolvimento do processo em 2019:
A 14 de marg¢o de 2019 (notificacdo KCC4), a Camara Aprova o projeto de Arquitetura para a obra de
ampliagdo e alteragGes a legalizar. Nesta mesma notificagdo, é ainda referido do parecer técnico no

ponto2.2, “Encontra-se em decurso no IAPMEI um processo de regularizacdo, gue corresponde ao nosso

processo P1/5439/2016, que obteve um parecer favoravel na conferéncia decisdria, fls186”.

A 18 de setembro de 2019, o municipio de Oliveira de Azeméis notifica que a empresa podera proceder
ao levantamento de alvard no prazo de 1 ano, tendo este a possibilidade de ser prorrogado por mais 1

ano.

Desenvolvimento do processo em 2021/2022:

Em 2021 a KIRCHHOFF procedeu assim, ao pedido de emissdo de alvard e efetuou o pagamento das
respetivas taxas municipais.

A 03 de setembro de 2021, dd entrada na Camara com o pedido de Licenga de Utilizagdo, a qual foi

emitida com o n.2 25/2022, em 03.03.2022.

No que se refere a alteragdes das MTDs (em termos de VEA) carga poluente e concentragdes, etc, esta
alteragdo na area de armazém nao afeta o cumprimento de MTD’s aplicaveis, dado que se trata de uma

atividade ndo PCIP e, portanto, sem valores de emissdo definidos.

Em matéria de enquadramento PCIP da instalacdo, e constante da Licenca Ambiental em vigor, a
capacidade instalada licenciada da atividade PCIP, expressa em termos do somatdrio dos volumes de

cubas de tratamento, é de 43,3 m3. De seguida é descrita a alteracdo nos banhos com o projeto.
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Tabela 9 - Descrigdo da alteracao dos banhos de pintura.
Até
2018 2019
Temperat Volume | Volume
Processo Etapa Descrigao Banho (opc) " |Exaustdo| atual apos
(m3) |alteragdo
Agua industrial,
Gardoclean S 5411
R t dura, o . 2,5+ 3,75 +
Desengorduramento e.mO\ier @ qu“en ¢agordura Gardobond Additive H 50-60 |Sim-FF4 ( (
oxidagdo e sujidade das pegas 2064 2,5) 3,75)
Gardobond Additive H 7143
Remover completamente vestigios
Lavagem do banho da etapa anterior por Agua industrial <40 Nao 1 3
aspersdo de agua a frio
Pré- Preparar, a frio e por aspersdo, a Agua desmineralizada
tratamento Ativacdo superficie das pegas para a Gardolene V 6601 <45 Nao 1 1
fosfatacdo Gardobond Additive H 7141
e T T | Gmdobond azas s
Fosfatagio P . pas - rev:stir y Gardobond R2225 E/4S | 48-52 i 5,3 5,3
pecas p - P Gardobond additive H 7107
eletrodeposigdo
Remover por completo e
Lavagens neutralizar o produto da Agua desmineralizada 30 Nao 1+1+1 1+1+1
fosfatagdo
As pecas sdao mergulhadas num
h . ) .
Pintura Cataforese banho c‘le tinta onde 9 pigmento Tinta de dgua 32 Sim 30 30
adere a peca por meio de uma FF2
corrente elétrica.
As pecas sdo pulverizadas com
Lavagem Lavage.m com ultrafiltrado Para remover o Agua desmineralizada Temperat. N3o 141 141
ultra-filtrado excesso de tinta e manter a ambiente
uniformidade da mesma
3 ef | . T .
Lavagem Lavagem serd efetuada a~vagem por Agua desmineralizada em;?erat Nao NA*
aspersao ambiente
. - E efetuada a secagem das pegas .
Polimerizagdo , Sim —
Secagem através da de ar quente - 195 - 205 -
(estufa) ; . FF7
proveniente da caldeira
Cubicagem no ambito da categoria 2.6: 43,3 m3 | 45,8 m3

* sistema de lavagem por aspers3o a instalar, apds conclusdo do presente processo de licenciamento, tal como descrito abaixo.

N3o sera instalado qualquer tanque de lavagem, dado que se trata de um processo de lavagem apenas com agua por aspersao.
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Figura 8 - Esquema da linha da pintura

Alteragdo

A capacidade instalada atualmente licenciada de 43,3 m?3, expressa em termos do somatério dos
volumes de cubas de tratamento, foi alterada, em fevereiro de 2019, para 45,8 m?3, decorrente do
aumento de 2,5 m? da capacidade das cubas do processo de desengorduramento. A diferenca de

cubicagem dos tanques é apresentada na tabela acima assinalada a sombreado amarelo.

Motivo

A alteracgdo referida é consequéncia da necessidade de melhorar a eficacia do processo da pintura
existente, com o objetivo de obter ensaios vélidos de qualidade do produto exigidos pelos diversos
clientes. Decorrente da falha em alguns destes ensaios, nomeadamente, dos requisitos de protecdo de
superficie para pecas metdlicas de acordo com a norma TL 227:2016 da Volkswagen, foi dificultada a
homologacao de novos produtos, colocando em causa a continuidade de producao e avango com novos
projetos. Esta situacao tem grande impacto para a KIRCHHOFF-Automotive, S.A., pondo em causa a
continuidade da laboracdo na unidade de Cucujdes, tornando-se, desta forma, imperativo avangar com a

melhoria do processo da pintura.
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Estas melhorias surgiram no seguimento da conquista do projeto da SEAT (Grupo Volkswagen), para o

qual era imperioso cumprir com os requisitos de Qualidade entretanto alcancados mediante a alteracgao.

Descricao
1) Alteracdo da capacidade instalada da atividade AIA e PCIP: de 43,3 m3 para 45,8 m?: alterac3o total

de 2,5 m3 do volume dos banhos do pré-desengorduramento e do desengorduramento.

[2,5+2,5->3,75 +3,75]

2) Capacidade da linha de pintura: a maior eficiéncia de lavagem permitiu manter a velocidade dos
bastidores de 1,8 m/s. A melhoria da fase de lavagem permitiu manter essa velocidade, mas tornar
o processo de lavagem eficaz e, portanto, eliminar os defeitos de Qualidade e reclamagdes de

cliente.

3) Alteragdo da capacidade de produgdo de dgua desmineralizada: instalagdo de uma unidade de
osmose inversa, a qual permite aumentar em cerca de 50% a produgdo de adgua desmineralizada.
Instalagdo de uma nova unidade de Osmose para garantir agua desmineralizada para limpar gotas
de ultrafiltrado nas peg¢as. Mudangas apds ultrafiltragao.

Objetivo: produzir dgua desmineralizada suficiente para limpar gotas de ultrafiltrado nas pegas.

Mudancgas apés ultrafiltragdo -> Qualidade do produto (requisito cliente)

Necessidade: Rede de adgua desmineralizada: aumento de 1 metro em tubagem de pvc aérea (sem

necessidade de qualquer obra)

4) Extensdo do tunel da pintura (no inicio do processo) de forma a otimizar o processo de lavagem,

permitindo maior n.2 de aspersores e, portanto, maior tempo de lavagem.
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5) Substituicdo do tanque do separador de hidrocarbonetos para ter a dimensdo que permita colocar

no local definido: manteve-se o método de remocao de éleo através de skimmer. Possibilita grande

retencdo do d6leo logo numa fase inicial, evitando o seu arrastamento nos banhos seguintes.

6) Deslocalizacdo da unidade de ultrafiltracdo dos banhos do pré-tratamento. Este equipamento ja

existia, mas foi deslocado para permitir o aumento do tamanho dos tanques do pré-tratamento.

7) Modernizagdo do sistema de bombagem para mais capacidade e variador de velocidade foram

instaladas para evitar falhas e reduzir o consumo.

Layout das alteragoes
Na pasta 3, referente a alteracdo dos banhos do Anexo | é apresentada planta de detalhe da situacdo

antes a apos alteracdo:
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_ Pxtens&o do tinel da pintura (no
— 1 nicio do processo)

— Novo separador de hidrocarbonetos
—{mesma tecnologia apenas reajuste
da dimensao)

o 7_"""'--7-.,__,__7teaIocagéo do ultrafiltrado dos

anhos da desengorduramento

Aumento do banho do pré-
==desengorduramento e do
desengorduramento

__Aumentao do banho da lavagem
om agua desmineralizada

Altoragons 2021

Figura 9 - Layout da pintura antes e apoés alteragao

Ponto de situagao

Das agOes descritas estdo todas implementadas, com exce¢do do estagio de lavagem com &gua

desmineralizada referida no ponto 3 acima, que ainda ndo arrancou.

Previsto: novo estagio de lavagem com agua desmineralizada por aspersdao com um caudal de captacdo

adicional de cerca de 560 I/h.

Relativamente a alteragdo das infraestruturas durante a instalagdo, de salientar o seguinte:

e Sem alteragdo do layout do parque de maquinas;

e Sem alteracdo nos equipamentos auxiliares (ar comprimido e gas de soldadura);

e Rede de agua pluvial sem alteragodes;

e Rede de agua residual sem alteracgdes;
o Rede de dgua industrial sem alteragoes;
e Rede de gds sem alteragoes;

o Rede de exaustdo sem alteragao.

Em relacdo aos aspetos ambientais, verifica-se a seguinte situacao:
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e Consumo de energia global da instalacdo nao terd sofrido qualquer alteracdo relevante dado
qgue nao foram instalados novos equipamentos com consumos intensivos de energia;

e Consumo de dgua — O aumento da cubicagem do tanque dos banhos associado as etapas de pré-
tratamento permitiu prolongar o tempo de vida util do préprio banho para cerca de trés meses,
ao contrdrio do que ocorria anteriormente com a mudanca de banho a cada 2-3 semanas.
Apesar de um consumo de dgua adicional para preparacao inicial do banho, esta é colmatada
pela maior durabilidade do mesmo. Assim sendo, nao foi ultrapassado o volume mdaximo mensal
de 4gua captada (1500 m3/més). No entanto, os valores atuais rondam valores préximos do
limite. No seguimento da necessidade de implementar, para alguma pecas, um novo estagio de
lavagem com &dgua desmineralizada por aspersdo com um caudal de cerca de 400 I/h de agua
desmineralizada (de acordo com ensaios validados em unidade externa equivalente), foi
requerido a ARH Centro o aumento do volume mensal de dgua a captar. Desta forma, mantendo
0 mesmo equipamento de extracdo (bomba elétrica submersivel de 3 cv) podera ocorrer um
consumo adicional de cerca de 417 m3/més. O valor apresentado corresponde a quantidade de
agua necessaria para produzir 400 litros/hora de dgua desmineralizada, uma vez que o valor de
agua bruta necessario é superior em 40% a quantidade de agua desmineralizada que se cosegue
produzir. Esse requerimento, que ndo teve seguimento, serd novamente integrado no presente
processo, o qual sera avaliado no ambito do LUA a submeter, apds a andlise preliminar AlA Caso
a Caso;

e Producdo de 4guas residuais — Ao efetuar uma analise comparativa entre o ano de 2018 e 2019,
jd com o projeto instalado, verifica-se um grande aumento do consumo de agua e de producdo
de efluente. Tal dever-se-a a necessidades excecionais de agua no processo de instalacdo e ao
periodo de adaptacdo e afinagdo inicial. No entanto, apds funcionamento otimizado, o processo
passa a ter redugBes especificas muito relevantes nos consumos de dgua e emissdo de aguas
residuais. Com o inicio do novo estagio de lavagem com agua desmineralizada por aspersao os
consumos vao ter um aumento a assinalar, o que se vai também refletir na producdo de
efluentes. De acordo com a necessidade do novo banho, tendo em conta o consumo adicional
méaximo, podera acrescer um aumento de cerca de 298 m3/més de efluente, originado no banho
por aspersdo, acrescido de cerca de 119 m3/més de efluente salino, originado na producdo de
agua desmineralizada;

e A ampliacgdo ndo implicou também qualquer alteragdo ao nivel das emissdes gasosas da

instalacdo. E expectavel que o volume de emissdo na fonte FF4 se mantenha equivalente;
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e Emissdes gasosas decorrentes do trafego dos camides de transporte: pode-se considerar que a
alteracdo, ndo acomoda a possibilidade de geracdo de mais emissdes. Em suma, ndo é o
aumento dos banhos que permitird aumentar a producao;

e Nao se prevé qualquer impacto desta alteragdo em particular em matéria de ruido. No entanto,
conforme ja acima exposto, no ponto de avaliacdo dos dados operacionais da instalacdo na
situacdo de referéncia e na situacao pds-projeto abaixo, que avalia a situacdo de pds projeto
como um todo, é amplamente detalhada a situacao relativamente ao ruido ambiental,;

e Producdo de residuos:

A partir de 2022 haverd um acréscimo de afluente a ETAR, no mdximo e de forma pontual, de
298 m3/més pelas razdes acima expostas. No entanto, esse aumento n3o acarretard um
aumento proporcional do volume de lamas, dado tratar-se de um acréscimo de volume de dgua

desmineralizada.

No entanto, é possivel verificar um aumento grande do volume de lamas em 2020 e tal ndo se
deve diretamente ao processo de tratamento. O que efetivamente sucedeu foi uma alteracao
do método de acondicionamento interno. Assim, foi efetuada uma reconfiguragdo e melhoria
das condi¢des de armazenamento de lamas e da sua logistica e prevengdo de derrames. Neste
sentido, foi alterada a armazenagem das lamas de big bag em palete para big bag em IBC, o que
reduz o processo de secagem, pois anteriormente os big bags escorriam o excesso de agua para
a rede de drenagem. No entanto, essas escorréncias, dificultavam os processos logisticos
internos e de encaminhamento para OGR pelo que foi privilegiada a prevencdo de derrames,

face a reducdo de volume.

Relativamente as comunicagdes legais relacionadas com a alteracdo da linha de pintura, de seguida é
apresentada a evolugao cronoldgica:

2019-01-07 - Comunicagdo ao IAPMEI via carta

2019-01-09 - Comunicagdo ao IAPMEI via portal SIR (anterior portal)

2019-01-16 - Comunicagdo ao IAPMEI via email (contacto Eng.2 Rui Gama)

2019-01-09 - Comunicagdo com a Indaqua - alteragdo do processo de pintura
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A necessidade de alteracdo da ETAR da Unidade de Cucujdes da KIRCHHOFF decorre da alteracdo na

linha de pintura, a qual requer da ETAR uma maior capacidade de tratamento.

A ETAR encontra-se inalterada desde a data da sua instalacdo, em 2003, com uma capacidade de

tratamento de 2000 I/h.

Figura 10 - Planta inicial
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Figura 11 - Esquema de fluxo inicial

Os efluentes industriais, provenientes diretamente da linha de pintura por cataforese e das bacias de
retencdo associadas, sdo encaminhados para a ETAR interna onde sofrem um tratamento fisico-quimico,
sendo posteriormente descarregados para o coletor municipal, de acordo com a Autorizagdo Especifica
de Descarga de Aguas Residuais Industriais em Coletor de Saneamento — anexo ao contrato n.2

40343869 e 40343870 — documento na pasta 4 do Anexo |.

Do processo de pintura resultam trés tipos de aguas: aguas de lavagem (provenientes dos tanques de
lavagem e futuramente da lavagem por aspersdo), aguas acidas (provenientes da fase da fosfatagdo) e

aguas alcalinas (provenientes da fase de desengorduramento).

As dguas alcalinas e de lavagem sdo encaminhadas e armazenadas em 2 tanques de 10 m3 cada, para
homogeneizar o caudal do efluente para tratamento. As dguas acidas, produzidas em muito menor
volume, tém doseamento constante (volume muito reduzido), ficando acomodadas no restante efluente

a tratar.

De forma continua, estas aguas sdo doseadas para o tanque onde ocorre o primeiro estagio de
tratamento: Neutralizagdo. Através da adicdo de hidroxido de sédio ou de Acido Sulfirico por
doseamento automadtico ligado a uma sonda de pH, é garantido um pH cerca de 9, sendo este o pH
recomendado para otimizar a Floculagdo, que se segue.

O decantador possui um compartimento onde garante o tempo de retengao suficiente para a continua

formacao de flocos e a sua deposicao sob a forma de lamas.

38




A.Ramalhao (‘ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

Do decantador sai o sobrenadante limpido que passa por um filtro de areia e um filtro de carvao ativado
antes de ser descarregado em coletor; e sai também a parte sélida depositada que é direcionada para o
filtro de prensas onde sdo concentradas. A fragdo liquida do filtro de prensas retorna ao tratamento

inicial e a sélida (lamas quase secas) é encaminhada como residuo para operador externo.

Alteragao

e Aumento da capacidade de tratamento de 2000 I/h para 3000 I/h;

e Em matéria de habitantes equivalentes, a instalacdo ird tratar um efluente com uma carga
equivalente a 738 habitantes. A eficiéncia minima expectavel da instalacdo é de 70%, o que
significa que o efluente a descarregar em coletor terd uma carga maxima de 550 mg/l de CQO. O
efluente industrial pré tratado descarregado em coletor equivale a 220 habitantes equivalentes,
em termos de CQO;

e Separacao fisica das fases de tratamento para otimizacdo do mesmo;

e Modernizacao dos equipamentos.

Perante a necessidade de incluir um novo estagio de lavagem por aspersao de pecas, antes da entrada
na estufa, requer, ndo apenas um maior consumo de agua, como também serd produzido um maior
volume de efluente industrial. Deste modo, hd uma necessidade de aumentar a capacidade de
tratamento da ETAR para cerca de 3000 |/h. Aproveitando esta necessidade, a propria instalacdo sera
modernizada, com novos equipamentos e novo sistema de bombagem, de forma a aumentar a
eficiéncia da mesma, otimizar o consumo de produtos quimicos e diminuir dos consumos de dgua no
préprio processo (eliminagdo das etapas finais de filtracdo e consequente necessidade de contra

lavagens).

O tipo de tratamento serd o mesmo, i.e., através do processo de coagulacdo, floculagdo e decantacdo de
lamas. No entanto, serdo substituidos os atuais produtos quimicos utilizados e o processo propriamente
dito ocorrera utilizando um maddulo Unico tripartido para um processo mais eficaz. O fluxograma e
esquema do fluxo de tratamento proposto a implementar encontra-se apresentado de seguida na Figura
12. Nesta imagem é possivel observar que sera aproveitada uma grande parte da atual instalacdo
(aquilo que se encontra representado a vermelho), sendo completamente substituido o sistema de
bombagem e ligacGes intermédias, o decantador (o atual encontra-se muito degradado) e o “mddulo

fisico-quimico”.
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Figura 12 - Esquema e fluxograma apés alteragdo

Motivo

Decorrente do aumento da cubicagem do tanque dos banhos associado as etapas de pré-tratamento

(desengorduramento e lavagem) assim como da inclusdo de uma um estagio de lavagem com agua

desmineralizada antes da estufa, é gerado um maior volume de agua que requer tratamento antes de

descarga no coletor. Volume este, que a instalacao inicial ndo tem capacidade de tratar.

ETAR - Antes ETAR - Depois

I | E}"’/_éﬁproveitamenm do espaco para

efinir local temporério para residuos

Otimizagao do local de descarga
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separador de hidrocarbonetos,

Alteragoes 2021

Figura 13 — Representacdo da ETAR prévia e apés alteragdo
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Ponto de situacdo das alteragoes
Processo totalmente implementado em 2021, ndo estando ainda a funcionar a capacidade, uma vez que

ainda ndo estd em funcionamento o sistema de lavagem por aspersao.

Alteragoes diretas nas infraestruturas

Alteracdo apenas na area da ETAR — sem influéncia nas restantes areas.

Alteragdes de consumos
No Anexo |, mais concretamente na pasta “Alteracdo 4 — ETAR”, é possivel analisar dados sobre a

eficacia do sistema de tratamento e o autocontrolo do efluente.

Relativamente aos produtos quimicos do processo de tratamento do efluente industrial, até a execucao
da alteracdo da ETAR, a coagulacdo-floculacdo era conseguida através da adicdo de hidroxido de calcio
hidratado e sulfato de aluminio, os quais que foram, entretanto, substituidos por hidréxido de sddio e

cloreto de aluminio (home do produto: Kemira PAX-18), respetivamente.

A tabela seguinte mostra a comparacgao direta entre as principais carateristicas (com impacte ambiental)

dos produtos anteriormente utilizados e novos produtos.

Tabela 10 - Comparagdo de produtos utilizados na ETAR antes e apds alteragoes.

(anterior) Hidroxido de Hidroxido de sodio (anterior) Sulfato de Cloreto de aluminio

calcio aluminio 30-40%
(Neutralac H) (Kemira PAX-18)
Tibo de Produto em p6 fornecido | A fornecer ja em solugdo ] Produto em pé fornecido| A fornecer ja em solugdo
p_ em sacos para criar solugdo em embalagem IBC em sacos para criar em embalagem IBC
fornecimento: . .
internamente. solugdo internamente.
Utilizacio: Abastecimento manual do | Direta com doseamento | Abastecimento manual do| Direta com doseamento
gao: silo automatico silo automatico

| D

- Toxicidade para 6rgdos- - Met. Corr. 1 : Pode ser

alvo especificos - exposicdo . . - Sérios danos nos olhos - Eye Dam. 1 : Provoca
. corrosivo para os metais.j| ,. . . ~
e n Unica, cat. 3, . /irritacdo olhos; Categoria| lesdes oculares graves.
Classificagdo - N - Skin Corr. 1A : Provoca
- Irritagdo cutanea, cat. 2 1; - Met. Corr. 1 : Pode ser

gueimaduras na pele e

- LesBes oculares graves, lesGes oculares graves

- Causa sérios danos olhos| corrosivo para os metais.

cat. 1
H315 - Provoca irritagao
cutanea. H290 Pode ser corrosivo .
. . H290 Pode ser corrosivo
A . H318 - Provoca lesdes para os metais. L. .
Adverténcias H318 Causa sérios danos para os metais.
. oculares graves. H314 Provoca ~
de perigo . nos olhos H318 Provoca lesdes
H335 - Pode provocar gueimaduras na pele e
o . o oculares graves.
irritacdo das vias lesGes oculares graves.

respiratorias.
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- Naturalmente
neutralizado em meio

- loniza-se imediatamente
em meio aquatico seguidd

-Este material ndo é
classificado como
perigoso para o ambiente.

- Pode formar precipitadoJ
de hidréxidos metalicos.

aquatico. N - Degradagdo quimica: - Evitar a penetragdo no
~ o de neutralizagdo natural. ~ ) ~ =
- Absorg¢do/dessor¢do: N - reagdo com agua forma | solo: Absorgdo/dessorgio;
Impacto no - Absorc¢do/dessorgdo: L . -
. apresenta pouca . hidréxidos precipitados infiltra-se no solo
meio - elevada solubilidade em " . .
X mobilidade, dada a sua . - Solubilidade em agua: facilmente. Elevada
ambiente . . . agua. ., " .
baixa solubilidade em agua. e . soluvel solubilidade em agua
™ - Ndo ha informagdo sobre . L .
Apresenta facilidade de . - Pode baixar o pH da |- Ndo hd informagdo sobr
. - o, outros efeitos adversos X . .
dispersdo por via aérea, na . . agua e, assim ser outros efeitos adversos
. para o meio ambiente. o ) .
forma de poeiras. prejudicial para os para o meio ambiente.
organismos aquaticos
SEVESO N&o aplicavel N&o aplicavel N&o aplicavel N&o aplicavel I

Tendo em consideracdo que sdo produtos equivalentes, em termos de perigosidade para a utilizacdo e

para o ambiente, assim como o seu consumo anual serd muito similar, esta mudanca de produtos

guimicos deve-se exclusivamente a maior eficacia de tratamento alcancada em testes realizados em

efluente com as mesmas carateristicas do efluente industrial, comprovada através de testes realizados

externamente onde se verificou uma maior facilidade em formar precipitados, tornando mais eficaz a

remocgdo de contaminantes por decantagdo.

Em relacdo aos aspetos ambientais, verifica-se a seguinte situacdo:

Consumo de energia global da instalagdo nao tera sofrido qualquer alteragdo relevante dado
gue ndo foram instalados novos equipamentos com consumos intensivos de energia. Pelo
contrario, o facto de se tratar de equipamentos mais modernos, é expectavel que haja uma
otimiza¢ao de consumos da ETAR;

Consumo de dgua — O aumento do consumo de dgua, ndo se deve diretamente a alteragdo na
ETAR, mas sim a alteragdo nos banhos acima indicada. Deste modo, ndo se considera afetagdo
no descritor por via desta componente do projeto;

Produgdo de aguas residuais — até a data, as alteragdes na ETAR ndo produziram aumentos ao
nivel dos quantitativos de aguas residuais. Apesar do ligeiro aumento do volume dos banhos, a
sua maior durabilidade tem permitido reduzir significativamente as descargas de aguas
residuais. No entanto, com a entrada em funcionamento do sistema de lavagem por aspersao,
espera-se um aumento deste aspeto ambiental, tal como abaixo se descreve;

A alteragdo da ETAR ndo implicou também qualquer alteragao ao nivel das emissGes gasosas da
instalagao;

EmissGes gasosas decorrentes do trafego dos camides de transporte: ndo h3;

N3o se prevé qualquer impacto desta alteracdo em particular em matéria de ruido. No entanto,

conforme ja acima exposto, no ponto de avaliagdo dos dados operacionais da instalagdo na
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situacdo de referéncia e na situagdo poés-projeto abaixo, que avalia a situacdo de pds projeto
como um todo, é amplamente detalhada a situagao relativamente ao ruido ambiental;
e Producdo de residuos — Ver ponto acima explicacdo relativa a evolu¢do da producao de residuos

de lamas.

A partir de 2022 haverd um acréscimo de afluente a ETAR de cerca de 300 m3/més pelas razdes acima
expostas. No entanto, esse aumento ndo acarretard um aumento proporcional do volume de lamas,

dado tratar-se de um acréscimo de volume de dgua desmineralizada.

Haverd ainda a produc¢do de um efluente salino, originado na producao de dgua desmineralizada, num
caudal estimado maximo pontual de 119 m3/més, o qual sera diretamente ligado ao coletor, mediante
autorizacdo da entidade gestora, dadas as suas caracteristicas, ndo tendo necessidade de passar por

qualquer estagio da ETAR.

De forma a avaliar os impactes ambientais decorrentes do Projeto de Alteracdo, apresentam-se a seguir
os dados operacionais associados a este, incluindo os aspetos ambientais da KIRCHHOFF relativamente a
situacdo de referéncia, que correspondeu ao ano de 2017, e a situagdo pds-projeto, caracterizada pelo
ano de 2021, embora os efeitos dos diferentes processos possam ser avaliados a medida da sua

implementacao.

De referir que, em 2017, a instalagdo funcionou geralmente com um regime de 3 turnos fabris por dia,
de segunda a sexta, fundamentalmente com o arranque do projeto da SEAT, no ultimo trimestre desse
ano, pelo que serd considerado, para efeitos da apresentacdo destes calculos esse regime de

funcionamento, cerca de 230 dias/ano, num total de 5520 horas/ano.

Nas tabelas seguintes apresentam-se as capacidades e os volumes de produgdo efetivos, verificados nos

anos de 2017 e 2021.
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Tabela 11 - Capacidade instalada em 2017 e 2021.

Produtos 2017 2021 Variagdo

(%)
CaApau.dade - cublcagem no 433 m? 458 m? +5.8%
ambito da categoria 2.6
Tabela 12 - Produgées efetivas em 2017 e 2021.
Produtos 2017 2021 Variagdo
(%)
m? pintados 936944 1221451 +30,4%

Assim, verifica-se que o aumento de capacidade em matéria de enquadramento PCIP e AIA, referente a

cubicagem das cubas é de apenas 5,8%.

No entanto, a producdo efetiva aumentou consideravelmente no mesmo periodo, devido as otimizacGes

de processo decorrentes das alteracées em analise, mas também da prdpria evolucdo do mercado.

Consumos de Energia Elétrica e de Gas Natural

A instalagdo da KIRCHHOFF consome energia elétrica e, como combustiveis, fundamentalmente gas
natural. Consome também gaséleo no gerador de emergéncia e sistema de bombagem de seguranga
contra incéndios, assim como uma viatura para deslocacdo de pessoas entre as instalagdes de Cucujdes

e de Ovar.

Na Tabela 13 estdo indicados os consumos efetivos globais de energia em tep verificados nos anos de

2017 e 2021.

Tabela 13 - Consumos efetivos de energia (tep) em 2017 e 2021.

Variagao
2017 2021
Consumos 0 0 (%)
Consumo global, tep 675 812 +20,3%

Este aumento reflete o acréscimo de equipamentos, mas fundamentalmente o aumento de producdo

gue a empresa conseguiu neste periodo pelo que se verifica que o mesmo é proporcional.
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De seguida apresenta-se uma tabela com os consumos especificos de energia onde é possivel avaliar

essa evolugao.

Tabela 14 - Consumos especificos de energia (tep/m? pintado) em 2017 e 2021.

Variagao
2017 2021
Consumos 0 0 (%)
Consumo especifico, tep/m? 0,72*10°3 0,66*10°3 -8,3%

Assim sendo, verifica-se que o consumo especifico de energia foi otimizado com as alteracGes

produzidas na instala¢do, reduzindo em cerca de 8%, desde o ano de referéncia, até 2021.

Consumos de Agua

Os consumos de agua verificados nos anos de 2017 e 2021 estdo indicados na Tabela 15. Indica-se

também o consumo previsto de dgua desmineralizada previsto para 2023, tendo por base a mesma

producdo efetiva, prevendo ser o primeiro ano de funcionamento do sistema de lavagem por aspersao.

Tabela 15 - Consumos efetivos de dgua em 2017, 2021 e estimativa 2023.

2023

Variacs
Consumos 2017 2021 (apos lavagem ar(‘:;;;ao
aspersao) ’
-11,5%
Consumo de dgua do furo, m3 16936 14995 19995* (2017/2021)
+18,1%
(2017/2023)
Consumo de 4gua da rede, m? 1087 1152 1152 +6,0%
Consumo de agua na atividade PCIP (agua +16,6%
. . 13710 10987 15987* ’
desmineralizada), m3 (2017/2023)
+17,3%
3 1802 161 211 ’
Consumo total (rede + furo) m 8023 6147 47 (2017/2023)
-31,3%
. . 2017/2021
Consumo especifico global, litros/m? 19,2 13,2 17,31 ( 9/8<y )
-9,8%
(2017/2023)
-38,4%
Consumo especifico na atividade PCIP (agua (2017/2021)
14,6 8,99 13,09
desmineralizada) litros/m? ! ! ! -10,3%
(2017/2023)

*0 aumento do consumo de agua desmineralizada refletir-se-a no consumo do furo

45




A.Ramalhao (‘ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

Olhando para os resultados acima, verifica-se que, apds implementacdo das alteragdes constantes do
presente processo, e de outros mecanismos de otimizacdo e melhoria continua desenvolvidos, entre 2017 e
2021, o consumo especifico global de dgua reduziu cerca de 30%, enquanto o consumo especifico de dgua

desmineralizada diminui cerca de 40%, o que revela uma melhoria muito significativa de desempenho.

Contudo, com o funcionamento do processo de lavagem por aspersao, vai haver novamente um aumento do
consumo de agua, o que se refletira num aumento do consumo global de 17,3%. No entanto, devido as
otimizacOes processuais, verifica-se que o consumo especifico global na atividade PCIP terd um decréscimo

estimado de 10,3%.

Trata-se de uma operacao fundamental para fazer face as exigéncias dos clientes e o valor apresentado é
muito conservador, uma vez que considera o sistema a funcionar a sua capacidade maxima, sendo muito

superior ao regime de funcionamento expectavel.

Efluentes Liquidos

Na Tabela 16 apresentam-se os volumes efetivos de efluente industrial tratado na ETARI da instalacdo
em 2017, 2021 e estimados para 2023, apds entrada em funcionamento do sistema de lavagem por
aspersao, os quais sao descarregados no coletor municipal para tratamento complementar na respetiva

ETAR final.

Tabela 16 - Volumes efetivos de efluente tratado em 2017, 2021 e estimado 2023.

2023 L
Efluente 2017 2021 (ap6s lavagem aspersdo Variagao
estimado para um regime de (%)
funcionamento continuo)
-32,7%
3 (2017/2021)
Volume total, m3/ano 9945 6697 11697 +17,6%
(2017/2023)
-48,3%
- . 2017/2021
Volume especifico, litro/m? 10,61 5,48 9,58 ( 9/70/ )
-9,7%
(2017/2023)

Tal como acima apresentado para o consumo de agua, verifica-se que, apds implementacdo das
alteragbes constantes do presente processo, hd uma proporcional otimizacdo da quantidade de
descarga de efluente entre 2017 e 2021, reduzindo em termos absolutos cerca de 30%, e quase 50% em

emissao especifica.

46




A.Ramalhao (‘ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

Contudo, com o funcionamento do processo de lavagem por aspersdo, vai haver um novamente um
aumento do efluente rejeitado, o que se refletird num aumento da descarga global de 17,6%. No
entanto, tendo por base as melhorias acima citadas, a descarga especifica por m? de superficie pintada

terd uma reducdo de aproximadamente 10%.

No entanto, do ponto de vista qualitativo, ha também que salientar melhorias, decorrentes em concreto

do projeto de alteracao da ETAR.

Por sua vez, na Tabela 17 apresentam-se as concentracdes médias e as cargas massicas médias de

poluentes verificadas em 2018 e 2021, com base na monitorizacdo efetuada a saida da ETAR.

Estdo incluidos também na Tabela 17 os VLE fixados na LA em vigor, relativamente a descarga de dguas

residuais industriais no coletor municipal.

Tabela 17 - Concentragdes e cargas maximas do efluente tratado a saida da ETARI.

Concentragdo (mg/l) VLE Carga massica (kg/ano)
Parametro Licenga
2018 2021 Ambiental 2018 2021
pH 7,20 6,8 9 - -

Aluminio e seus compostos (Al) 0,53 1,1 5 6,73719 10,42

Oleos e Gorduras 6,25 10 - 39,5375 70,85

Hidrocarbonetos totais 5,00 5 5 31,63 20,24

Detergentes (express,o§ em 150 5 i 9,489 9,62
sulfato de lauril e sddio)

Ferro e seus compostos (Fe) 0,28 0,25 2 3,495115 1,52
Zinco e seus compostos (Zn) 0,58 0,076 2 7,30653 1,24
Sélidos Suspensos Totais (SST) 16,00 15 30 154,987 113,36

Caréncia quimica de oxigénio 56,25 420 150 711,675 263962

(CQo)
Caréncia bioquimica de oxigénio 18.50 170 i 234 062 87043
(CBOS, 202C) ’ ’ ’

Estanho e seus compostos (Sn) 0,01 0,01 2 0,12652 0,04
Niquel e seus compostos (Ni) 0,58 0,15 2 7,36979 0,91
Chumbo e seus compostos (Pb) 0,13 0,5 0,5 0,88564 2,02

Cloretos <50 113 - 914,96
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Concentragdo (mg/l) VLE Carga massica (kg/ano)
Parametro Licenca
2018 2021 Ambiental 2018 2021
Sulfatos <50 50 - 202,43
Carbono Organico Total (COT) 12 14 - 113,36
Fendis Nao 0,03 - Nao 0,12
monitorizado monitorizado
Sulfuretos .Na(.) 0,065 - .Na? 0,53
monitorizado monitorizado
Cloro residual disponivel total _Nac_) 0,5 - .Na(.) 2,02
monitorizado monitorizado
. Na N3
Arsénio e seus compostos (As) . ac.> 0,01 - . ag 0,04
monitorizado monitorizado
Cadmio e seus compostos (Cd) .Nac.> 0,01 - .Nas) 0,04
monitorizado monitorizado
Cianetos Nao 0,015 - Nao 0,00
monitorizado monitorizado
- Na N3
Cromio e seus compostos (Cr) . ac'> 0,6 - . ag 2,43
monitorizado monitorizado
Crémio VI e seus compostos .Nac.> 0,1 - .Na(? 0,40
monitorizado monitorizado
Mercurio e seus compostos (Hg) Néo 0,005 - Nao 0,00

monitorizado

monitorizado

Assim, verificou-se genericamente o cumprimento dos VLE definidos na licenga ambiental, com exce¢do

pontual do parametro CQO em 2021, situagdao entretanto ja ultrapassada apds estabilizacdo do

processo.

O processo de tratamento implementado é idéntico ao que existia (processo de tratamento fisico-

guimico com decantacdo), a grande diferenga consistiu na fiabilizacdo do mesmo, o que permitiu ter um

tratamento controlado ao longo do dia, através da homogeneiza¢do do efluente de entrada que permite

uma tratamento e resultados mais constantes.

A ETAR tem uma eficiéncia de tratamento constante de cerca de 70%, garantindo o cumprimento dos

VLE’s aplicaveis.

Emissoes Gasosas

Fontes pontuais e respetivas emissdes

As emissdes pontuais de poluentes para a atmosfera geradas na instalagao estdo listadas na Tabela 18.
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Tabela 18 - Fontes pontuais de emissGes gasosas.
Poténcia Altura da
aF P L. Tratamento .,
Cadigo Identificagao térmica fim de linha chaminé
(MWsth) (m)
FE1 Exaustdo das prensas de i i 14,1
soldadura
FE2 F|It'ro de car\{ao ativado (tina de 0,348 F|~Itro c'ie 116
tinta e queimador da estufa) carvao ativado
FF3 Caldeira 0,6 - 13,3
FF4 Desengorduramento - - 13,0
FF5 Fosfatacdo - - 12,9
FF7 Estufa - - 11,7
FE9 Exaustdo das prensas de i i 14,1
soldadura

No que se refere as alturas das chaminés, de salientar que as alturas das fontes foram aprovadas no
ambito do procedimento de licenciamento ambiental em vigor, com excecdo da FF9, a qual foi instalada
apos alteragdo na soldadura, que consta do presente processo, a qual tem altura similar da outra fonte
do setor (FF1). Posto isto, e de modo a garantir a conformidade e a subsequente aprovag¢do das alturas
no ambito do REAR, com emissao de TEAR integrado no TUA a emitir no ambito da renovagdo da LA em
vigor, a empresa submeteu a CCDR Relatério de Calculo de Altura e oficio explicativo, o qual juntamos

ao presente processo (Anexo ).

Por sua vez, na Tabela 19 apresentam-se os resultados das campanhas de monitorizagdo das emissGes
gasosas nas fontes pontuais, realizadas em 2018 e 2021, bem como os VLE aplicaveis de acordo com a

LA em vigor.

Tabela 19 - Monitoriza¢do das emissdes gasosas nas fontes pontuais.

- VLE Concentracao
Cadigo Poluente LA 2018 2021
FF1 cov 200 4 11,3
PTS 150 2,4 0,2
cov 200 14 11,3
FF2 NOx 500 1,8 1,0
PTS 150 3,7 3,4
cov 200 2,1 12,6
FF3 NOx 300 129 124,8
FF4 cov 200 2,3 25,8
cov 200 3,1 17,7
FFS Zinco 0,5 0,19 0,42
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. VLE Concentragao

Cadigo Poluente LA 2018 2021
Fluoretos 5 0,08 0,1

cov 200 34,8 37,0

FF7 NOx 500 7,6 1,0
PTS 150 9,5 51

cov 200* 1,6 11,3

PTS 150* 5 1,7

Niquel - 0,0093 0,003
FF9 Créomio - 0,0035 0,206
Cobre - 0,0070 0,002

Manganés - 0,031 0,01

Zinco - 0,29 0,182

* VLE’s definidos na Portaria n.2 190-B/2018 de 2 de julho, uma vez que a fonte ainda ndo consta da LA

Conforme ja acima exposto, a FF9 corresponde a nova fonte instalada no seguimento da alteracdo ao
processo de soldadura. No entanto, a emissdo encaminhada para a FF9 corresponde aos equipamentos

anteriormente existentes de soldadura, enquanto os novos equipamentos, tém a emissdo direcionada

para a chaminé existente, FF1.

E possivel constatar que os valores de concentracdo se mantém globalmente baixos, incluindo os da

fonte FF1, associada aos novos equipamentos de soldadura.

Indicam-se na Tabela 20 os caudais massicos globais médios e especificos de Particulas e de COV’s
verificados nas fontes com indicagdao de monitorizagdo destes parametros na LA, sem a contribui¢do da

FF1 (novos robots), e com a contribuicdo da FF1 (novos robots).

Tabela 20 - EmissGes efetivas de Particulas e de COV’s com e sem a contribuigdo dos novos

robots (campanha de 2021).

Emissdes Sem novos Com novos Variagao
robots robots (%)
Particulas
Emissdo total, kg/ano 895,45 1139,88 +27,3%
COV’s
Emissdo total, kg/ano 1619,75 2027,14 +25,1%

Analisando a tabela acima, e com base na monitorizacdo pontual de 2021, é possivel verificar que os

novos robots de soldadura contribuem com um acréscimo de cerca de 27% de emissdo de PTS, e de

cerca de 25% de COV's.

50




A.Ramalhao (‘ KIRCHHOFF

AUTOMOTIVE

Tratando-se de uma campanha pontual, esta situacdo podera ndo ser representativa, pelo que carece de

um histérico para avaliar a efetiva contribuicdo destes novos equipamentos.
EmissGes de CO, fossil
Na Tabela 21 apresentam-se as emissées totais e especificas de CO; féssil verificadas nos anos de 2017 e

2021.

Tabela 21 - Emissdes efetivas de CO, fossil em 2017 e 2021.

) Variaci
Emissoes 2017 2021 a;:;;;ao
Emiss3o total, t CO2/ano 1684 1902 +12,9%
. . )
Emissdo esp(.ecmca, kg CO2/m 1,80 156 13,3%
pintado

Assim, como se mostra na Tabela 21, o aumento da producao influenciou negativamente as emissdes de
CO, de origem féssil, associadas ao acréscimo do consumo de energia, embora com uma reducdo

bastante significativa das emissdes especificas, expressas em Kg CO>/m? pintado.

Gestao de Residuos

Producdo e destino dos residuos

A KIRCHHOFF elabora os mapas de residuos - MIRR - com a indicagdo dos residuos produzidos, em
termos de quantidades, cddigo LER, operacdo de valorizacdo/eliminacdo, bem como a identificacdo dos

destinatdrios e transportadores, os quais sdo submetidos na plataforma SILIAmb.
Para além disso, é cumprida a legislacdo aplicavel, no que respeita aos residuos enviados para
valorizacdo ou eliminagcdo no exterior, com as respetivas guias de acompanhamento, os quais sao

transportados e recebidos por entidades devidamente autorizadas/licenciadas para o efeito.

Na Tabela 22 apresenta-se uma sintese da produc¢do dos principais residuos na instala¢cdo (producdo

anual superior a 5 t/ano, relativa aos anos de 2017 e 2021, incluindo os quantitativos e os cédigos LER.
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Tabela 22 - Residuos produzidos em 2017 e 2021.
2017 2021
Descrigdo do Residuo Cdédigo LER | Quantidade Quantidade | Variagdo (%)
(t) (t)
Outros acidos 060106* 14,63 19,92 +36,2%
Lamas do tratamento local de efluentes, contendo
substancias perigosas) ou Lamas de tratamentos 060502* 28,86 205,00 +610,3%
fisico-quimicos, contendo substancias perigosas
Carvdo ativado usado (exceto 06 07 02) 061302* 0,00 55,45 --
ReS|dqus fie tintas e vernizes, Acon.tendo.solventes 080111* 0,00 31,65 N
organicos ou outras substancias perigosas
Lamas de fosfatagdo 110108* 8,19 11,41 +39,3%
Aparas e limalhas de metais ferrosos 120101 139,00 102,86 -26,0%
Oleos provenientes dos separadores éleo/4gua 130506* 0,00 12,53 -
Agua com dleo pr?venlfente dos separadores 130507* 30,00 5195 +73,2%
dleo/4gua
Embalagens de papel e cartdo 150101 12,60 27,86 +121,1%
Embalagens de plastico 150102 1,36 11,14 +719,1%
Embalagens de madeira 150103 26,28 29,49 +12,2%
Embalagens contendo E)u ?ontan?lnadas por residuos 150110* 5,52 4,55 17.6%
de substancias perigosas
Misturas de residuos urbanos equiparados 200301 24,64 45,61 +85,1%

Assim, verificou-se um aumento generalizado na producdo de residuos em 2021, associado ao

acréscimo da produgdo e melhorias na triagem.

No que se refere as lamas, tal como referido acima no projeto da ETAR, é possivel verificar um aumento

grande do volume de lamas e tal ndao se deve diretamente ao processo de tratamento. O que

efetivamente sucedeu foi uma alteragcdo do método de acondicionamento interno. Assim, foi efetuada

uma reconfiguracdo e melhoria das condicdes de armazenamento de lamas e da sua logistica e

prevencdo de derrames. Neste sentido, foi alterada a armazenagem das lamas de big-bag em palete

para big-bag em IBC, o que reduz o processo de secagem, pois anteriormente os big-bags escorriam o

excesso de agua para a rede de drenagem. No entanto, essas escorréncias, dificultavam os processos
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logisticos internos e de encaminhamento para OGR pelo que foi privilegiada a preveng¢do de derrames,

face a reducdo de volume.

Entretanto, a empresa comecou a tomar medidas para reduzir o peso em 4gua. Desde o inicio de 2022
os valores voltaram a decrescer, emitindo cerca de 16,786 ton/més. Esta situacdo esta ainda em analise

com o objetivo de diminuir ainda mais.

De salientar, relativamente as embalagens de cartdo, que tal se deve sobretudo devido ao
acondicionamento de pecas entre Ovar e Cucujaes e aumento da atividade de montagens apds pintura,
que gera muitas caixas de cartdo. N3o se prevé aumento, devendo em 2022 estabilizar/diminuir face a

2021.

Relativamente aos residuos urbanos mistos, a diferenca prende-se com o aumento do n.2 de
colaboradores, assim como alteracdo do tipo de copos de café, passando de plastico para “cartdo” nao

reciclavel.

Implementadas medidas a nivel de gestdo de residuos que proporcionardo uma mais eficaz segregacao

e, consequentemente, menos residuos indiferenciados, promovendo assim a economia circular.

Ruido

Avaliagao Ruido Ambiental

A KIRCHHOFF efetuou as ultimas avaliagdes completas de ruido em 2020, nos 3 pontos considerados
relevantes e adequados para caracterizar a situa¢do da instalagdo em matéria de cumprimento do

Regulamento Geral de Ruido.

Fruto do desenvolvimento urbanistico da area onde se insere a instalacgdo da KIRCHHOFF e da sua
atividade, verificava-se a data incumprimento em dois dos pontos monitorizados (ver relatdrios anexo

V).

Desde entdo, a KIRCHHOFF tem vindo a encetar esforcos no sentido de adotar medidas operacionais,
comportamentais e de infraestruturas, de modo a atingir patamares de conformidade em todos os
periodos monitorizados, com especial preocupacgdo no periodo noturno, onde o fator incomodidade se

revela mais importante.
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Assim sendo, a empresa desenvolveu um plano de ag¢des estruturado, no sentido de garantir a
conformidade com o Regulamento Geral de Ruido, tendo adequado, nos ultimos 2 anos, o plano de
investimentos a este objetivo basilar para a organiza¢do. Junto anexamos o plano de a¢des detalhado,

assim como algumas evidéncias da sua implementacdo (Anexo IV).

Posto isto, a empresa efetuou uma nova campanha de monitorizacdo de ruido ambiental no Ponto 1,
que em 13.05.2022, para avaliar o cumprimento dos requisitos sonoros legais aplicaveis a emissao de
ruido para a envolvente, de acordo com o artigo 13.2 do RGR — Regulamento Geral do Ruido, aprovado
pelo Decreto-Lei n.2 9/2007, esperando evidenciar que, apds as acdes implementadas, o seu
funcionamento ndo origina, nos pontos de medicdo considerados, valores que ultrapassam os limites

aplicaveis.

Neste sentido, junto anexamos (Anexo V) o relatdrio correspondente, que evidencia ja o cumprimento
do Regulamento Geral de Ruido relativamente ao critério de exposicdo maxima, assim como o critério
de incomodidade no periodo noturno, que constituia a maior preocupacdo da KIRCHHOFF. Nos periodos
diurno e entardecer, o critério de incomodidade é ainda ultrapassado ligeiramente, com uma evidente

melhoria relativamente a situacdo anterior.

Posto isto, a empresa encontra-se atualmente a fazer ajustes ao plano de agdes, no sentido de
implementar as medidas complementares necessdrias para garantir a integral conformidade, da qual

esta apenas a uma diferenga minima.

De seguida, logo que implementados os ajustes necessarios, num curto prazo, a empresa efetuara uma

avalia¢do global do ruido ambiental, garantindo certamente a total conformidade com o RGR.
Trafego
Por sua vez, na Tabela 23, incluiu-se o volume de trafego de e para a instalacdo, verificado nos anos de

2017 e 2021.

Tabela 23 - Trafego anual.

Trafego 2017 2021
Rece¢bes AMP 1725 1650
Transportes entre fabricas 2250 2450
Envio PA 4950 4500
Receg¢do Vazios 1500 1850
Total 10425 10450
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Como é possivel verificar na tabela acima, as alteracGes ao nivel do trafego ndo sdo muito relevantes

decorrentes da implementacdo do projeto.

No ambito da LA em vigor, descritas as MTD implementadas na KIRCHHOFF relativamente ao BREF
setorial Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment of Metals and Plastics —
BREF STM (2006), também aplicaveis a instalacdo alguns BREF de carater transversal como Reference
Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage — BREF EFS (2006), Reference
Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency — BREF ENE (2009) e Reference Document
on Best Available Techniques for Industrial Cooling Systems — BREF ICS (2001).

As alteracdes decorrentes dos projetos aqui em apreco ndo acarretam alteracdes relevantes ao nivel das

MTD’s, as quais ja se encontravam globalmente cumpridas na instalacao.

De qualquer modo, no ambito da presente renovacgdo com alteracGes da LA em vigor, sdo apresentadas

as analises sistematizadas atualizadas de todos esses BREF's.

A instalacdo da KIRCHHOFF n3o estd abrangida pelo regime PAG (Decreto-Lei n.2 150/2015). Essa
avaliagdo é efetuada de forma sistematica no ambito do procedimento de avaliagdo da conformidade
legal do Sistema de Gestdao Ambiental da KIRCHHOFF. Foi também revalidada no ambito da simulagdo

gue deu origem ao presente processo, no simulador do SILIAmb.

No entanto, existem riscos de acidentes, incluindo de incéndio. Assim, a drea associada ao processo da
Pintura é considerada a de maior risco de incéndio devido a existéncia de produtos quimicos (apesar de na
sua maior parte ndo ser considerada infalivel), a presenca de gas natural para funcionamento da estufa e na
caldeira, assim como da presenca de gasdleo (pequeno tanque de 200 ) para funcionamento do gerador de
emergéncia. Os vigilantes (presentes 24h/7dias) garantem as vistorias durante o fim de semana para verificar
eventuais ocorréncias.

No ambito da protecdo contra incéndios temos um Sistema Automatico de Dete¢do de Incéndio (SADI) e
todos as areas estdo equipadas com equipamentos de 1.2 intervencdo: carretéis, extintores, sirenes de

evacuacao e betoneiras de alarme.
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Igualmente, existem as medidas de autoprotecdo (MAPs), devidamente aprovadas pela protecao civil,
qgue definem as a¢des a tomar nas situagdes de emergéncia tipificadas, incluindo:
= Aidentificacdo de potenciais acidentes e situacdes de emergéncia;
= Aidentificacdo da pessoa designada para assumir a coordenacgao durante a emergéncia;
= (Os detalhes das agBes a pér em pratica pelo pessoal durante uma emergéncia;
= A responsabilidade e os deveres do pessoal com fungdes especificas durante a emergéncia (ex.
equipas de primeira intervengao, equipas de primeiros socorros);
= Qs procedimentos de evacuacao;
= A identificacdo e localizacdo de substancias perigosas, equipamentos e locais sensiveis ou
perigosos (homeadamente os PTs, ...) bem como as acGes de emergéncia necessarias;
= A comunicagdo com os organismos oficiais;
= A comunicagdo com os vizinhos e o publico;
= A disponibilidade da informagdo necessdria durante a emergéncia, por exemplo as plantas da
instalacdo, as fichas de dados de seguranca, os procedimentos, as instru¢des de trabalho e os

numeros de telefone relevantes.

Aos colaboradores da equipa de Brigada de Incéndios é ministrada formacdo para o uso de extintores, aliada
ao planeamento de exercicios de evacuacdo. Periodicamente, sdo simulados acidentes ou situa¢des de
emergéncia como forma de verificar a eficiéncia da evacua¢do e atuagdo em caso de emergéncia,

abrangendo os colaboradores de todas as areas da instalacdo.

No que diz respeito a gestdo de substancias perigosas, a instalacdo tem instrucGes que estabelecem a
metodologia e as responsabilidades que permitem evitar ou diminuir a ocorréncia de acidentes ou de

situagdes de emergéncia.

As substancias perigosas sdo armazenadas em zonas destinadas para o efeito e as respetivas fichas de
seguranca desses produtos estdo disponiveis nos locais de trabalho e de armazenamento para serem

consultadas pelos utilizadores.

Em termos da prevenc¢do de ocorréncia de eventuais derrames de substancias perigosas ou eventual
incéndio, esta considerado:
= Existéncia de meios de contencdo e de atuagdo em caso de derrame (ex, bacias de contencdo,

impermeabilizacdo do solo/pavimento, material absorvente);
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= Existéncia de sistemas de detecdo de fugas nos tanques de armazenagem de substancias

perigosas;

= Existéncia de meios de combate a incéndio (ex. extintores, carretéis, sistemas de detecado).

No caso de ocorréncia de um eventual derrame, estd definido de acordo com os procedimentos:
e Limpar de imediato o produto derramado com os meios de contengao de derrames existentes na

Z0ona,

e Armazenar os residuos contaminados no parque existente para o efeito e posterior envio para

destino final adequado e autorizado.

Por ultimo, é de salientar que os meios existentes de seguranca, incluindo os de combate a incéndio,

abrangem as areas afetas as altera¢des descritas e incluidas nos novos projetos.
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I1l. GLOSSARIO

AlA - Avaliagdo de Impacte Ambiental

AIA CAC - Avaliagao de Impacte Ambiental Caso a Caso

APA - Agéncia Portuguesa do Ambiente

ARH - Administracao da Regido Hidrografica

BREF - Best Available Technologies Reference Documents
CAE - Classificacdo Portuguesa das Atividades Econémicas
CCDR-N - Comissdo de Coordenacado e Desenvolvimento Regional do Norte
CELE - Comércio Europeu de Licencas de Emissdo

COVs - Compostos Organicos Volateis

ETAR - Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais

ETARI - Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais
FF - Fonte Fixa

GEE - Gases com Efeito de Estufa

IAPMEI - Agéncia para a Competitividade e Inovacao, I. P.
LA - Licengca Ambiental

LER - Lista Europeia de Residuos

LUA - Licenciamento Unico Ambiental

MAP’s - Medidas de Autoprotecao

MIRR - Mapa Integrado de Registo de Residuos

MTD’s - Melhores Técnicas Disponiveis

PA - Parque de Armazenagem

PAG - Prevencao de Acidentes Graves

PCIP - Prevencao e Controlo Integrado da Poluicao

RCD - Residuos de Construcdo e Demolicdo

REAR - Regime de Emissdes para o Ar

REI - Regime das Emissdes Industriais

RERAE - Regime Excecional de Regularizagdo das Atividades Econdmicas
RGR - Regulamento Geral do Ruido

RJAIA - Regime Juridico de Avaliagao de Impacte Ambiental
RJUE - Regime Juridico de Urbanizagao e Edificacdo

SILIAmb - Sistema Integrado de Licenciamento do Ambiente

SIR - Sistema da IndUstria Responsavel
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STEG - Sistemas de Tratamento de Efluentes Gasosos
TEAR - Titulo de Emissdo para o Ar

TUA - Titulo Unico Ambiental

TURH - Titulo de Utilizacdo de Recursos Hidricos

VEA - Valor de Emissdo Admissivel

VLE - Valor Limite de Emissao
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