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1. INTRODUGCAO

A AAPICO Agueda, SA é uma empresa de fundicdo de ferro nodular dedicada
principalmente ao setor da industria automével, sita na Av. 2 Rodas, Parque Empresarial

do Casardo, na Unido de Freguesias de Agueda e Borralha do concelho de Agueda.

A AAPICO é uma empresa incluida na categoria “2.4 — Operagoes de fundicdo de metais
ferrosos” do Anexo | do Decreto-lei n° 127/2013, de 30 de agosto, sendo titular da

Licenca Ambiental n® 640/0.0/2016 licenciada para a capacidade instalada de 518 ton/dia.

O presente dossier tem por objetivo dar resposta ao definido no artigo 19°-A do Decreto-
Lei n°® 127/2013, na sua atual redagao, conforme Decreto Lei n°® 89/2025 onde é referido a
necessidade de revisdo da Licenga Ambiental que ocorre no prazo de 7 anos contados a

partir da data da sua emissao ou da data da sua ultima alteracio ou revisao.
Esta unidade industrial foi licenciado para ser implementado de forma faseada no tempo:

FASE | — Esta fase esta a funcionar desde 2017 com todas as infraestruturas

necessarias a laboragao das Fases | e Il.

FASE Il — Esta fase, também foi objeto de licenciamento, no entanto, face a crise
atravessada pela industria automével nos ultimos anos relacionada quer com a
crise pandémica ocorrida a nivel mundial quer com as diretrizes definidas para a
transicdo energética ainda néo esta a funcionar. Tendo em conta que ja esta
construido o edificio e estdo implementadas todas as infraestruturas necessarias
ao seu funcionamento esta Fase Il, sera mais simples, contemplando somente a

instalacdo da segunda linha de produgéo.

Na Figura 1 apresenta-se a identificacdo da FASE | e FASE |l da unidade industrial.
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Figura 1 — Identificagdo das duas Fases da instalacido

Estas duas linhas de producdo s&o equivalentes e independentes entre si em todas as
suas unidades funcionais, numa organizacgao linear desde o armazém de matérias-primas

até ao armazém de produto acabado.

A AAPICO esta implantada em “solo urbanizavel” com a classificagcdo em Plano Diretor

Municipal de “Espacgo de Atividades Econémicas” atual Parque Empresarial do Casarao.

2. DESCRIGAO GERAL DO PROCESSO DA AAPICO

O processo de fabrico da AAPICO é o associado a fundicdo de ferro nodular, este
processo é constituido por diversos subprocessos. Na Figura 2 apresenta-se o diagrama

de blocos do processo produtivo.

A unidade industrial funcionara 24 horas por dia, 5 dias por semana o que perfaz um total

de 230 dias por ano e 5 520 horas por ano.
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Figura 2 — Fluxograma do processo produtivo

Os processos da Macharia e da Pintura encontram-se a tracejado porque atualmente nao

estdo implementados nem em funcionamento.

2.1. Fusao

O processo de fabrico de uma peca fundida inicia-se no parque de sucatas, onde se
encontra armazenada a matéria-prima. Neste parque coberto e impermeabilizado, a
movimentacao da sucata e dos retornos (partes nao aproveitadas que voltam ao inicio do
processo) ¢ feita através de uma ponte rolante associada a um eletroiman. A matéria-
prima é pesada e transportada para a plataforma de fusdo por acdo de baldes

elevadores, até as tremonhas de carregamento que vao alimentar os fornos.
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Na plataforma de fusdo atualmente existem 2 fornos, mas com a implementacédo da

Fase Il passarao a ser 4 fornos de fusdo, com capacidade de 12 ton/h.

Nestes fornos, faz-se a transformacéo da matéria do estado sélido para o estado liquido,
sendo também adicionados alguns materiais com o objetivo de efetuar a corregéo da

composig¢ao quimica.

Quando o metal atinge a temperatura e a composigédo quimica desejadas é transferido
por intermédio de colherdes, para os fornos de manutengéo, designados por holding com
capacidade de armazenar 60 ton cada (cada linha de producdo tem um forno holding),
estes fornos tém como fungéo evitar grandes variagbes de temperatura e composi¢ao

quimica, além de servirem de stock para o setor seguinte, as linhas de moldacéo.

Os fornos sao de indugao, totalmente elétricos, incluindo os fornos de manutengéo.

2.2. Macharia

A macharia também foi contemplada no licenciamento da unidade industrial, no entanto,
ainda n3o esta instalada. Atualmente a AAPICO Agueda adquire a empresa terceira os

machos que utiliza na producéo.

Aquando da sua instalagdo, sera na secao da macharia que serdo produzidos os
“machos” a serem utilizados na AAPICO, os machos sao indispensaveis para a operagao
de moldacao de pecas com cavidades complexas, visto serem os responsaveis pelos
espacos ocos na peca final. Nem todas as pecgas produzidas precisam de machos no seu

processo de fabrico.

Estes “machos” sdo constituidos por um aglutinado de areia, resina, endurecedor e

catalisador.

Neste processo a areia é inicialmente transportada para uma plataforma, onde é
misturada com a resina e o endurecedor, sendo depois conduzida para as maquinas de

sopragem de areia.
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As maquinas de sopragem de areia, injetam a mistura (areia, resina e endurecedor) na
caixa de molde, onde posteriormente é soprado o gas de amina que vai atuar como um

catalisador da reacao de solidificagcdo do macho.

Em alguns casos os machos poderdo ser pintados a saida da maquina para melhorar o
seu acabamento. Esta pintura é feita com tinta de base aquosa, no entanto a grande

maioria dos machos nao precisam desta pintura.

Atualmente a pintura também nao esta instalada nem a funcionar.

2.3. Preparacao de areias de moldagao

A areia de moldacao é preparada numa torre que € composta por varios equipamentos,
tais como: silos de areia nova, silos de areia usada, silos bentonite e p6 de carvao;

tapetes transportadores, arrefecedores e misturadoras de areia.

Estes circuitos de areias sdo fechados existindo apenas a necessidade de retirar a areia

em excesso.

Na torre procede-se a mistura de areia nova, areia usada, bentonite (argila que agrega os
graos de areia para que possam ser moldaveis), o p6é de carvao (permite que o contacto
do ferro com a areia ndo seja tdo agressivo) e ainda agua que é o elemento que vai

permitir a ligagdo de todos estes ingredientes.
Cada linha de produgao tem uma torre de preparacao de areias, sendo a capacidade de
cada uma das linhas de 120 ton/h.

2.4. Moldagao

No ambito do processo de licenciamento foram licenciadas as duas linhas de moldagao

DISA, cada linha com a capacidade de 24 ton/h.

Nas linhas de moldagédo sédo construidos os moldes em areia (preparada na torre de

areias) conformada por alta pressao, onde posteriormente e onde se for necessario sao
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colocados os machos, constituindo assim o “bolo de moldagao”. Depois de fechado, o

bolo de moldacéao esta pronto para o vazamento do ferro.

Apbs o vazamento, os bolos sdo submetidos a um arrefecimento, sendo posteriormente
conduzidos para tambores rotativos responsaveis pela operacado de abate do molde. Uma
vez desfeito o molde, sdo separadas as pecas das areias. Estas areias sdo recolhidas

para o circuito de areias para posterior reutilizacao.

Parte dos gitos (ferro que permitiu encher as pegas) sdo quebrados nos tambores de

abate, e os restantes sdo quebrados recorrendo a cunhas hidraulicas e martelos.

As pecas moldadas estdo agora prontas para entrarem nas linhas de acabamento.

2.5. Acabamentos

As pecas, depois de separadas, sdo colocadas em maquinas chamadas granalhadoras
que projetam esferas de aco (granalha) contra as pecas, limpando-as. Depois de limpas,
as pecgas estao prontas para serem trabalhadas de forma que lhes seja conferido o

acabamento pretendido.

As linhas de acabamento estdo ligadas diretamente as granalhadoras, criando fluxo
continuo, onde ao longo de um tapete apenas se realiza operagdes de controlo. Teste de
controlo que, dependendo da exigéncia, podem variar desde o controlo dimensional até
aos ultra-sons ou controlo por correntes de Eddy (Magna teste) que tém como obijetivo

controlar a qualidade interna das pegas.

No final da linha, apds um periodo de quatro horas para arrefecimento, o produto esta

pronto para ser expedido para o cliente.

3. DESCRIGAO GERAL DAS UTILIDADES

Sistema Elétrico

Para efeito do abastecimento de energia elétrica a AAPICO, existe uma subestacado de

energia em alta tensdo — AT (60 KV), de servico particular, com uma localizagdo contigua
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ao terreno da AAPICO, e junto de uma infraestrutura elétrica dedicada ao abastecimento

do Parque Empresarial do Casarao, denominada por “Posto de Corte” de 60 KV.

Esta subestacdo de servico particular da AAPICO, para além do sistema de corte,
protecéo e contagem, esta equipada por dois transformadores iguais, com uma poténcia
unitaria de 25 MVA, sendo um de reserva ao outro, perfazendo um total de poténcia
instalada 50 MVA.

A distribuicdo interna de energia elétrica a fabrica, far-se por uma rede de cabos
alimentados a 20 kV com origem na subestagdo de 60/20 KVA, alimentando quatro
postos de transformacao internos, com a poténcia unitaria de 3 000 KVA cada, dois por
cada ala da fabrica. Da subestagéo sai igualmente um conjunto de cabos destinados a
interligar trés celas equipadas com disjuntores elétricos a 20 KV, destinados a alimentar
diretamente a esta tenséao, respetivamente: quatro fornos de fusdo, cada com 9 500 KVA

de poténcia elétrica, e os fornos de “manutencao” com a poténcia elétrica de 800 KVA.

Sistema de refrigeracao

Os fornos de fusdo, de manutencao ou holding e as respetivas unidades de conversao de
energia, os sistemas hidraulicos de acionamento dos sistemas basculantes dos fornos e

das linhas de moldagéao, entre outros, necessitam de refrigeragdo permanente.

A AAPICO tem instalado um sistema de refrigeragcdo constituido por torres de

arrefecimento do tipo evaporativo em contra corrente e de tiragem reduzida.

Este sistema de refrigeragdo funciona em circuito fechado, sendo a agua de reposigao

proveniente do reservatoério de abastecimento ao processo de fabrico.

Esta torre de refrigeragéo esta associada ao arrefecimento dos fornos de fuséo (forno de
inducdo) e ao forno de manutengao do fundido (forno holding) e ao arrefecimento dos

condensados.
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A AAPICO tem implementado um plano de monitorizagao da legionella em varios pontos
dos circuitos hidraulicos: agua para consumo humano, agua de banhos, rega, rede de

incéndio, e circuito de agua industrial incluindo os sistemas de refrigeragéao.

Sistema de abastecimento de agua

A AAPICO tem 4 captagbes de agua, devidamente licenciadas junto da APA, para

abastecimento ao processo.

A AAPICO tem atualmente as seguintes fontes de abastecimento para os diferentes

consumaos:

Processo Produtivo - Furos AC1, AC2, AC3, e AC4 e aguas pluviais aproveitadas da

cobertura da nave industrial e armazenada em reservatoério dedicado;

Consumo humano e balneérios — Agua da rede publica da ADRA;

Sanitas e Urindis - Furos AC1, AC2, AC3, e AC4 e aguas pluviais aproveitadas da

cobertura da nave industrial e armazenadas em reservatério dedicado.
A AAPICO tem 8 reservatérios de armazenamento de agua, que de seguida se descreve:

Reservatorio de agua das chuvas (RAC) — Reservatério com a capacidade de

1 750 m? para onde é recolhida a 4gua da chuva da cobertura dos edificios;

Reservatério agua bruta (RAB) — Dois reservatorios com a capacidade de 85,05 m?

cada, o que perfaz a capacidade de 170,1 m3, onde é recolhida a dgua captada nos 4

furos;

Reservatorio de agua potavel (RAP) — Dois reservatérios com a capacidade de

85,05 m® cada, o que perfaz uma capacidade de 170,1 m3 onde é efetuado o

armazenamento da agua para consumo humano e balnearios;

Reservatoério de agua_industrial (RAI) — Trés reservatoérios com a capacidade de

788 m? cada, o que perfaz uma capacidade de 2 364 m® estes reservatorios recebem
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as aguas a utilizar no processo industrial apés a sua filtragem. Esta agua sera utilizada
posteriormente na rede de incéndio, rega, casas de banho (sanitas e urindis) e
equipamento de produgéo (sistema de arrefecimento de fornos, sistemas de areias,

Disa e Disa Cool).

A empresa tem varios contadores associados aos diferentes pontos de abastecimento e

consumo de agua.

Sistema de ar comprimido

A disponibilidade de ar comprimido na atividade de fundi¢gao torna-se obrigatdria para os
acionamentos pneumaticos (atuadores pneumaticos, controlo e instrumentos, e em
alguns casos de apoio a projegao de liquidos desmoldantes na linha de moldacéao e
macharia, na instalagéo de preparagéao de areias, nas operagdes de limpeza e reparagao

de moldes.

Sendo o parque de compressores sujeito a um elevado numero de horas de
funcionamento anual, este é tipicamente constituido por trés maquinas de igual
capacidade, recorrendo a tecnologia de parafuso, cada dimensionada para 21 m®*min a
8 bar, fazendo-se passar esse ar por um “desumidificador” a fim de se baixar o ponto de

orvalho junto aos pontos de consumo.

4. MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS IMPLEMENTADAS

Na Uniao Europeia a tematica da prevencgao e controlo integrado da poluicao é objeto da
Diretiva do Conselho 96/61/CE, de 24 de Setembro, que incide sobre determinadas
instalagbes que, pela natureza da respetiva atividade ou pela sua dimensdo, devem
promover a implementacdo das melhores tecnologias disponiveis “Best Available
Technologies ou BAT” relativamente a todos os fatores ambientais para prevencao da
poluicao (agua, atmosfera, residuos) para utilizacao eficaz da energia e para prevengao

de acidentes e minimizacao dos seus efeitos.
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A AAPICO em todas as suas frentes € uma empresa de vanguarda no setor da fundigéo
de ferro nodular, contemplando um conjunto de medidas que sao consideradas as
melhores técnicas disponiveis (MTD) existentes que permitem dar resposta aos BREF do
setor da fundigdo no ambito da Diretiva de Prevengéo e Controlo Integrado da Poluigao

(PCIP), encontrando-se algumas identificadas na Tabela 1.

Tabela 1 — Melhores Técnicas Disponiveis aplicadas na AAPICO

FASE PROCESSO MTD

A AAPICO tem implementado um sistema de gestdo ambiental (SGA) como ferramenta util no
apoio a prevengdo da poluicdo decorrente das atividades industriais, o qual, inclui aspetos
ligados ao compromisso de efetuar uma gestéo de topo, a planificagéo, definicdo e aplicagéo
de procedimentos, bem como a verificagdo do desempenho, incluindo a realizagdo de
GERAIS avaliagdes e a aplicagdo de acdes corretivas com o objetivo da aferigdo do desempenho dos
consumos e emissdes e a otimizagao e controlo das linhas de processo.

Utilizagdo de sistemas informaticos para controlo automatico do processo produtivo, o que
permite evitar potenciais perdas associadas a anomalias do processo.

O Parque de sucatas €& coberto e impermeabilizado, assim como, a area de
Armazenamento de manuseamento de materiais por forma a evitar poluicdo do solo e da agua, bem como na
sucata otimizagao da reciclagem interna da sucata metalica.

Fornos com captagéo de fumos na tampa;

Na zona da fundigdo ha um sistema de captagdo das emissbes difusas inerentes a
transferéncia do ferro fundido para os fornos holding, e destes para as linhas de moldagao
pelo seu reencaminhamento para sistemas de tratamento de gases via seca, filtros de
mangas;

Fornos mais recentes de indugéo e de média frequéncia;

Fusao

Reutilizagédo de 100 % gitos granalhados;
Gitos triturados antes de entrar nos fornos;
Através do sistema de tratamento por filtros manga (via seca) consegue-se o cumprimento
do racio de emissdo de particulas por tonelada de ferro fundido nos fornos de fusao
abaixo de 0,2 kg/tonelada de ferro fundido;
Cumprimento do valor de emissdo associado para o parametro PCDD/PCDF.

\ (continua)
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Tabela 1.1 — Melhores Técnicas Disponiveis aplicadas na AAPICO (continua)

FASE PROCESSO MTD

efetuado com produtos de base aquosa;

filtros de mangas;

Moldagao Desmoldagéo dentro de cabines fechadas com aspiragéo e isolamento acustico;
Toda a linha de moldagéao é encapsulada por forma a capturar todas as emissdes difusas
e envio para o sistema de tratamento de gases por via seca, filtros manga;
No respeitante a preparacao da areia verde, ha a captagéo das emissbes e tratamento
dos gases de exaustao;
Tendo em vista a minimizagdo da quantidade de residuos para eliminagdo, ha a
regeneracao primaria da areia verde com taxas de regeneracdo de 98 % (areia simples)
ou de 90 — 94 % (areia verde com machos incompativeis).
(Esta previsto)
Nestes processos havera a preocupagéo de minimizagdo do consumo de ligantes e de
resinas;
O revestimento dos machos, quando necessario, sera efetuado com a utilizacdo de
i produtos de base aquosa;
Macharia
vera a u reutilizaca ia li uimi i i
(A instalar) Havera a regeneragao e/ou reutilizagdo da areia ligada quimicamente (areias simples e

sulfurico;

do valor de emissdo associado a aminas.

Coberto;
Vedado;
Armazém de -
produtos quimicos |~ Impermeabilizado;

Bacias de retengao;

Alguns produtos / embalagens retornaveis (amina acido sulfurico).

Parque de residuos

Coberto;

Impermeabilizado;
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Por forma a evitar emissdes de COV e a redugéo de odores o revestimento dos moldes é

No vazamento do metal estdo aplicadas um conjunto de técnicas que permitem aumentar
a eficiéncia do processo de vazamento, o que permite um aumento do rendimento em
metal (i.e., a razao massica do metal fundido em relagéo ao produto acabado), prevendo-
se um rendimento de placa de 60%, este valor depende muito do tipo de pega a fabricar;

Desmoldagéo / abate - emissdes captadas e encaminhadas através de tubagens para

misturas de areias), minimizando a quantidade de areia enviada para eliminagao;

Tratamento de gases sera feito por um scrubber com uma solugcdo aquosa de &cido

Tendo em consideragéo o sistema de tratamento de gases previsto havera o cumprimento

Com recolha seletiva de residuos, com a respetiva identificagdo do codigo LER.
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5. SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

Com a preocupagao de garantir a qualidade dos produtos e a preservagao do ambiente e
da higiene e seguranga nos locais de trabalho a AAPICO tem implementado um sistema

integrado de gestéo.

O Sistema de Gestdo da Qualidade, do Ambiente e de Higiene e seguranga esta
implementado para que os outputs de cada fungao estejam conforme os requisitos do
cliente e a sua satisfagéo, seja este um cliente interno ou externo e compativeis com a

adequada prote¢cdo ambiental.
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