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ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS
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Nota: A andlise deste documento n3o dispensa a consulta a Decisdo de Execugdo (UE) 2022/2508, de 09 de dezembro de 2022.
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1.1. Conclusées MTD Gerais

1.1.1 Desempenho ambiental geral
MTD 1|A fim de melhorar o d h bi | geral, itui MTD a elaboragdo e apli de um sistema de gestdo ambiental (SGA) que inclua os seguintes elementos:
Empresa esta certificada (Level 3) pelo referencial STeP by OEKO-TEX, que inclui os modulos de
D 0 i Gestdo Ambit Gestéo de Produtos Quimicos, Gestdo da Seguranca e
i Compromisso, lideranca e re de das chefias, i a gestdo de topo, na aplicagdo de um SGA eficaz; Sim Saude, Gestédo da Qualidade e Responsabilidade Social). Sistema de gestao implementado de forma
integrada com as certi des ja existentes (ISO 9001, Standard 100 OEKO-TEX, GOTS,
GRS, RCS, OCS).
- Plano estratégico e global de Gestéo, que inclui: analise SWOT, analise do contexto da organizag&o,
i Andlise que inclua a determinagdo do contexto da organizagdo, a identificagdo das necessidades e expectativas das partes interessadas e a identificagdo das caracteristicas da instalagdo associadas a eventuais riscos para o ambiente si analise de partes interessadas e gestao de riscos e oportunidades.
: (ou para a satide humana), bem como dos requisitos legais aplicaveis em matéria de ambiente; im -Matriz de identificacéo e avaliagio de aspetos ambientais.
- Lista de Requisitos legais e outros aplicaveis (inclui requisitos legais ambientais).
Politica de Gestao, desenvolvida de forma integrada para gestao ambiental, gestao da qualidade,
fii. Desenvolvimento de uma politica ambiental que inclua a melhoria continua do desempenho ambiental da instalagdo; Sim gest&@o da seguranga e salde no trabalho, gestéo de produtos quimicos e responsabilidade social -
inclui compromisso de melhoria continua do sistema de gestao.
iv. de objetivos e de indi es de 10 em relagdo a aspetos ambientais significativos, incluindo a salvaguarda do cumprimento dos requisitos legais aplicaveis; Sim M.am.z de ObJeIIVOS. do SG incluindo objetivos e '.nd'Cé.'dotes.de dgsempenho ambler_\t_al. I"CIU'.ObJe“VOS
e indicadores relacionados com os aspetos € com os reql legais.
V. Pl e apli dos pr i e medidas (incluindo, se for caso disso, medidas corretivas e preventivas) necessérias para alcangar os objetivos ambientais e evitar riscos ambientais; Sim Plano de ag&o para cumprimento dos objetivos propostos
Vi Determinagdo das estruturas, fungdes e responsabilidades relacionadas com os aspetos e objeti i is e dos recursos financeiros e humanos necessarios; Sim Plano de ag&o para cumprimento dos objetivos propostos
Plano de formagao com formagéo continua no &mbito ambiental (gestao produtos quimicos, utilizagédo
Vii. Garantia da competéncia e da sensibilizagdo necessérias do pessoal cujo trabalho pode afetar o desempenho ambiental da instalagdo (por exemplo fornecendo informagéo e formagdo); Sim reacional de energia, 4gua e materiais, residuos, atuagio em caso de emergéncia ambiental, etc)
incluida no Plano de Formagé&o anual da Endutex Tinturaria
viii. Comunicagdo interna e externa; Sim Erocedlmenlo PGQ 23 - Consulta, participagdo e comunicagao, que inclui Plano de Comunicagéo
interna e Externa.
Plano de formagao com formagao continua no &mbito ambiental (gestao produtos quimicos, utilizagao
ix. Promogao da participagdo dos trabalhadores em boas praticas de gestdo ambiental; Sim reacional de energia, 4gua e materiais, residuos, atuagéo em caso de emergéncia ambiental, etc)
incluida no Plano de Formag&o anual da Endutex Tinturaria
X. Criagdo e manutengdo de um manual de gestdo e de procedimentos escritos para o controlo das atividades com impacto ambiental significativo, bem como dos correspondentes registos; Sim Existe um Plano de Manuteng&o que engloba todos os Equipamentos/ Maquinas e Infraestruturas. E
realizada a verificagdo da implementagao do referido Plano através dos registo de manutengéo
Xi. Planeamento operacional e controlo de processos eficazes; Sim reglizados. . " - . .
- g Existe um Plano de Verificagdo e Calibragao de Recursos de Monitorizagao e MedigZo. E realizada a
. _ ~ verificagdo da implementacao do referido Plano através dos registo de verificagdo/calibragéo e
Xii. Execugdo de programas de manutengdo adequados; Sim respetivos certificados (quando aplicavel).
Regras de atuagéo em caso de emergéncia.
xiii. Elaboragdo de protocolos de preparagdo para situages de emergéncia e de resposta a situagdes de emergéncia, incluindo a prevengdo e/ou a atenuagdo dos impactos (ambientais) adversos dessas situagdes; Sim Procedimentos de atuagéo em caso de emergéncia - ETAR.
Folhetos de atuag@o em caso de derrame.
Reunido revisdo do sistema de gestéao inclui a andlise das alteragdes necessarias em termos de
v Aquando da concegdo de novas instalagdes ou da reconcegdo de instalagdes, ou de partes de instalagdes, p do dos il ambientais ao longo da vida (til das mesmas, incluindo a construgdo, a manutengdo, o si infraestruturas e respetivo planeamento.
: funcionamento e a desativagdo; im Andlise da necessidade de reviséo da identificacéo e avaliagéo dos aspetos ambientais significativos
sempre que ocorram este tipo de alteragoes.
Procedimento PGQ 24 - Controlo Operacional.
. Execugdo de um programa de monitorizagdo e medi¢do; caso seja necessério, podem ser obtidas informagdes no relatério de referéncia sobre a monitorizagdo das emissdes para a dgua e a atmosfera das instalagdes abrangidas pela Sim Plano de Monitorizagdo do SG.
. Diretiva Emissdes Industriais (Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations); Plano de Monitorizagéo de efluentes gasosos.
P " por o
XVi. Realizagdo regular de avaliagdes comparativas (benchmarking) setoriais; Sim Relatério Sustentabilidade 2022.
N Auditoria interna periddica e (tanto quanto possivel) independente e auditoria externa periddica independente para avaliar o desempenho ambiental e determinar se 0 SGA cumpre ou ndo o previsto e esta a ser devidamente . Realizagao de auditorias de 1 parte (internas) ao sistema de gestao integrado (SG), auditorias de 3°
Xvii. executado e mantido: Sim parte (certificadoras) ao SG e produtos, auditorias de 22 parte (clientes).
4 Auditoria interna - periodicidade anual; auditoria externa ao referencial STeP - pediodicidade - 1,5 anos.
il Avaliagdo das causas de desconformidade, aplicagdo de medidas corretivas de resposta as desconformidades, analise da eficicia das medidas corretivas e determinagdo da existéncia, ou do potencial de ocorréncia, de Sim Realizaggo do plano de agéo para tratamento de todas as néo conformidades ocorridas, de cordo com
desconformidades It 0 Procedimento PGQ 15 - Gestéo da Melhoria.
Xix Revisdo periddica, pela gestdo de topo, do SGA e da aptiddo, adequagdo e eficicia continuadas daquele; Sim Implementado na revis&o pela gestéo do sistema de gestao integrado
XX Acompanhamento e ponderag¢do do desenvolvimento de técnicas mais limpas. Sim Plano Estral_eglco ¢ Global_ da Gestdo. .
Plano de agéo para cumprimento dos objetivos propostos.
Especificamente para a industria téxtil, constitui também MTD incorporar os seguintes elementos no SGA:
xxi Inventario de entradas e saidas (ver MTD 2); Sim Sistema informatico com a informagéo das entradas e saidas de produgdes.
xxii Plano de gestdo de CDCNF (ver MTD 3); Sim Planos de manutengao iva - e infraestruturas.
Software SGE para monitorizagdo de consumos de agua e energia.
Monitorizagéo dos objetivos e indicadores do Sistema de Gestéo.
xxiii Plano de gestdo da 4gua e auditorias hidricas (ver MTD 10); Sim Ficheriro "Consumos".
Plano de redugéo do consumo de agua e respetiva monitorizagéo.
Célculo da Pegada Hidrica.
xxxiv | Plano de eficiéncia energética e auditorias energéticas (ver MTD 11); Sim Consultoria N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
- Procedimento PGQ 16 - Gestao de Produtos Quimicos.
- Armazenamento de produtos quimicos com tinas de contengdo.Listagem de Produtos Quimicos com
. x P . " i ificagdo dos riscos i
xxv Sistema de gestéo de produtos quimicos (ver MTD 14); Sim - Fichas de dados de seguranca disponibilizadas nos locais de trabalho.
- Produtos armazenados de acordo com a tipologia, compatibilidade e demais regras definidas nas
Fichas de Dados de Seguranga.
- Procedimento PGQ 21 - Gest&o de Residuos.
- Contentores para os diversos tipos de residuos (devidamente identificados) distribuidos pela
instalagdo.
XXVi Plano de gestdo de residuos (ver MTD 29). Sim - Recolha periédica dos residuos e i para temporario no parque de

residuos, até envio para operador autorizado.
- Mapa de Tratamento de Residuos.
- Objetivos e indicadores de desempenho.

Nota
0O Regulamento (CE) n.2 1221/2009 cria o sistema comunitario de ecogestdo e auditoria (EMAS), que configura um exemplo de um SGA coerente com esta MTD.

Aplicabilidade
O nivel de pormenor e o grau de formalizagdo do SGA estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a complexidade da instalagdo, bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.
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geral, itui MTD a elab 3 J0 e revisdo periédica (nomeadamente em caso de alterago significativa) de um inventario das entradas e saidas,

A fim de melhorar o d [
| (ver MTD 1), que inclua os

ntegrado no sistema de gestdo

1) Informag&es sobre o(s) processo(s) de produgdo, incluindo:
a) Fluxogramas simplificados dos processos que evidenciem a origem das emissdes; Sim Matriz de |dent|_1|cagao € avallag:_ao de aspetos ambientais.
Planta de localizagédo das chaminés.
b) Descrigdo das técnicas integradas nos processos e das técnicas de tratamento dos efluentes gasosos/4guas residuais para evitar ou reduzir as emissdes, incluindo a eficacia das mesmas (por exemplo eficiéncia de redugo); Sim Informacgo Fios !écnlca§ de ratamento dos efluentes e a sua eficacia avaliada no cumprimento dos VLE
das monitorizagoes realizadas
Materiais téxteis:
- 0s materiais téxteis processados sao propriedade do cliente, uma vez que a Endutex - Tinturaria e
1l Informagdes sobre a quantidade e as caracteristicas dos materiais utilizados, incluindo os materiais téxteis (ver MTD 5 a.) e os produtos quimicos de processo (ver MTD 15); Sim é::g;’::gz:;c"g:_lhas’ S.A. apenas realiza prestagéo de servigos de tinturaria e acabamento.
- Procedimento PGQ 16 - Gestao de Produtos Quimicos
- Lista de Produtos Quimicos.
jii. Informag&es sobre o consumo e a utilizagdo de dgua (por exemplo fluxogramas e balangos de massa hidricos); Sim Ficheiro "Consumos" e fi no RAA.
iv. Informagdes sobre o consumo e a utilizagdo de energia; Sim Ficheiro "Consumos", Relatérios de Execugao e Progresso e futuramente no RAA.
\ Informagdes sobre a quantidade e as caracteristicas dos fluxos de dguas residuais, nomeadamente:
a) Valores médios e variabilidade do caudal, do pH, da temperatura e da condutividade; Sim I\S/IécEanlsmo de leitura automatica existente, com futura interligagdo com o sistema de monitorizagao
b) Valores médios de concentragdo e de caudal massico das substancias/parametros relevantes (por exemplo CQO/COT, tipos de compostos azotados, fésforo, metais, substancias prioritarias, microplasticos) e respetiva variabilidade; Sim :22';: realizadas por laboratério externo para cumprimento dos requisitas da estagéo de tratamento
) Dados sobre toxicidade, bioeliminabilidade e biodegradabilidade [por exemplo CBOn, relagdo CBOn/CQO, resultados do teste de Zahn-Wellens, potencial de inibi¢o bioldgica (por exemplo inibicdo das lamas ativadas)]; Nao aplicavel :ffﬂ_ S in © tratamento ae
Vi Informagdes sobre as caracteristicas dos fluxos de efluentes gasosos, nomeadamente:
" " - - o
a) Valores médios e variabilidade do caudal e da temperatura Sim Andlises 'rgallzadas por laboratério externo para cumprimento do DL n.° 39/2018 e futuramente do TUA
a ser emitido
b) Valores médios de concentragdo e de caudal méssico das substancias/dos parametros relevantes (por exemplo particulas, compostos organicos) e respetiva variabili podem ser utilizados fatores de emissdo para avaliar a si Anélises realizadas por laboratério externo para cumprimento do DL n.° 39/2018 e futuramente do TUA
variabilidade das emissdes para a atmosfera (ver sec¢do 1.9.1); im a ser emitido
c) Inflamabilidade, limites inferior e superior de explosividade, reatividade, caracteristicas de perigosidade; A impementar Avaliagdo das zonas ATEX.
" " - - o
d) Presenca de outras substancias que possam afetar o sistema de tratamento dos efluentes gasosos ou a seguranca da instalagdo (por exemplo vapor de 4gua, particulas); Sim :r;ilrls:;i;iedihzadas por laboratério externo para cumprimento do DL n.® 39/2018 e futuramente do TUA
- . - . o
Vil Informagdes sobre a quantidade e as caracteristicas dos residuos gerados. Sim :r;aelrlsee;i:;aohzadas por laboratrio externo para cumprimento do DL n.® 39/2018 e futuramente do TUA
Aplicabilidade

0 ambito (por exemplo nivel de pormenor) e a natureza do inventario estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a complexidade da instalagdo, bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.

MTD3 A fim de reduzir a frequéncia de ocorréncia de CDCNF e de reduzir as emissdes d CDCNF, itui MTD a elaboragdo e execugio de um plano de gestdo de CDCNF baseado no risco, integrado no SGA (ver
MTD 1), que inclua os seguintes elementos:
. Identificagdo de potenciais CDCNF (por exemplo falha de equipamentos criticos para a protecdo do ambiente), das causas profundas daquelas e das suas potenciais consequéncias e revisdo e atualizagdo periddicas da lista de COCNF § - Matriz de identificagao e avaliagéo dos aspetos ambientais.
! identificadas na sequéncia da avaliagdo periddica adiante referida; Sim - Acompanhamento didrio de equipamentos criticos
q ¢ao p ’ - Procedimento de Atuagao em Caso de Emergéncia - ETAR.
ii Concegdo adequada dos equipamentos criticos (por exemplo tratamento de dguas residuais, técnicas de redugéo de efluentes gasosos); Sim Através da marcagéo CE dos equipamentos adquiridos.
jii. Elaboragdo e execugdo de um plano de manutengdo preventiva e de inspe¢do dos equipamentos criticos (ver MTD 1 xii.); Sim Planos de manuteng&o p iva - maqui i e infraestruturas.
iv. Monitorizagdo (ou seja, estimativa ou, sempre que possivel, medi¢do) e registo das emissdes que ocorrem em CDCNF e das circunstancias associadas; Sim Regl_sto de manulenggo preventivas .des'es sistemas ustilizados para condicoes anormais a0
f to. E registo de a0 processo.
v Avaliagdo periddica das emissdes que ocorrem em CDCNF (por exemplo frequéncia e duragdo das ocorréncias e quantidade de poluentes emitidos) e aplicagdo das medidas corretivas eventualmente necessarias. Sim Incluido no plano de manuteng&o preventiva da empresa os equipamentos necessarios para CDCNF.
vi Revisdo e atualizagdo periddicas da lista de CDCNF identificadas nos termos do ponto i. na sequéncia da avaliagdo periddica referida no ponto v.; A implementar A incluir na reunigo de revis&o do Sistema de Gest&o.
vii Testagem periddica dos sistemas de reserva (backup). A implementar P.mCEd'memos d?f Atuago em Caso de Emergéncia - ETAR definidos.
Simulacros a realizar.
Aplical ade
0 nivel de pormenor e o grau de formalizagdo do plano de gestdo de CDCNF estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a de da instalagdo, bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.
MTD4 |A fim de melhorar o d pent bi | geral, itui MTD o recurso a sistemas avancados de monitorizacdo e de controlo de processos.
Descricdo
Monitorizagdo e controlo dos processos por meio de sistemas automaticos equipados com sensores e controladores, utilizando-se as informages recebidas desses dispositivos para analisar e adaptar rapidamente os principais
pardmetros de processo com o objetivo de otimizar as condigdes do processo (por exemplo otimizar a utilizagdo de produtos quimicos de processo).
O doseamento dos PQ é semi automatico, através do sistema LAWER. Para os produtos liquidos &
Entre os principais parametros de processo contam-se os seguintes: Sim através do sistema DOS-CHEM e para produtos sdlidos ¢ através do sistema SILO-DOS.
- volume, pH e temperatura do banho de processo; Doseamento efetuado de acordo com receita.
- quantidade de materiais téxteis tratada;
- dosagem de produtos quimicos de processo;
-parametros de secagem (ver também MTD 13 d.).
MTD5 |A fim de melh o i geral, itui MTD o recurso a ambas as técnicas a seguir indicadas. Nao aplicavel

Técnica Descrigdo Aplicabilidade

Definigdo de critérios de selegdo das entradas de materiais téxteis (incluindo

materiais téxteis reciclados) de modo a minimizar o teor de c

incluindo substancias perigosas, substancias pouco biodegradaveis e substancias

que suscitam elevada preocupacdo. Estes critérios podem basear-se em sistemas
ou normas de certificagdo.

Realizam-se controlos periédicos com o objetivo de verificar se os materiais

téxteis entrados satisfazem os critérios predefinidos. Estes controlos podem
consistir em medicdes e/ou na verificagdo das informag8es fornecidas pelos

e Al fornecedores e/ou produtores dos materiais téxteis.
a. Utilizagdo de materiais téxteis que contenham um

I . Aplicabilidade geral.
teor minimizado de contaminantes
Os controlos em causa podem abranger o teor de:

- ectoparasiticidas (medicamentos veterinarios) e biocidas nas fibras de 13 crua

(ou semiprocessadas) das entradas;

- biocidas nas fibras de algoddo das entradas;
- produtos residuais de fabrico nas fibras sintéticas das entradas (por exemplo

monoémeros, produtos secundarios da sintese de polimeros, catalisadores,

solventes);
- 6leos minerais (por exemplo utilizados na bobinagem, fiagdo ou tricotagem) nos

materiais téxteis das entradas;
- produtos quimicos de encolagem nos materiais téxteis das entradas.
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Utilizagdo de materiais téxteis com caracteristicas intrinsecas que diminuam a
de pr 1to, incluindo os seguintes:

- fibras sintéticas e artificiais tingidas na fiagdo;

- fibras com propriedades ignifugas intrinsecas;

b. Utilizagdo de materiais téxteis com necessidades |- fibras de elastano ou misturas de fibras de elastano com outras fibras

A aplicabilidade pode ser

condici pelas

de processamento reduzidas poliméricas que contenham quantidades reduzidas de dleos de silicone e de dos produtos

solventes residuais;

- misturas de fibras sintéticas com elastémeros termoplasticos;

- fibras de poliésteres que possam ser tingidas sem recurso a aceleradores de
tingimento.

1.1.2 Monitorizagdo

MTD6

Constitui MTD a monitorizag3o, pelo menos anual:

Ficheiro "Consumos", Relatério de Execugéo e Progresso e futuramente no RAA correspondente

- do consumo anual de dgua, de energia e dos materiais utilizados, incluindo os materiais téxteis e os produtos quimicos de processo; Sim Matriz de Objetivos e Indicadores de Desempenho.
~ . < . . L . Ficheiro "Consumos" e futuramente no RAA correspondente
da quantidade anual de dguas residuais produzida; Sim Matriz de Objetivos e Indicadores de Desempenho.
- da quantidade anual de materiais recuperados ou reutilizados; Sim Matriz de Objetivos e Indicadores de Desempenho e e futuramente no RAA correspondente.
: : . " . A " Ficheiro "Dados Residuos" e no RAA corr
- da quantidade anual de cada tipo de residuo produzido e encaminhado para eliminagdo. Sim Matriz de Objetivos e Indicadores de Desempenho.
A monitorizagdo é preferencialmente realizada por medigdes diretas. Podem também ser utilizados célculos ou registos, por exemplo recorrendo a contadores ou faturas adequados. A monitorizacdo é efetuada, tanto quanto possivel,
ao nivel do processo e tem em conta as alteragdes significativas eventualmente efetuadas aos processos.
No que respeita aos fluxos de dguas residuais identificados no inventario de entradas e saidas (ver MTD 2), constitui MTD a monitorizagdo de parametros fundamentais (por exemplo monitorizagéo . . Nao posssu'mosf5|5tema de
MTD7? |continua do caudal, do pH e da p a das dguas residuais) em pontos fundamentais (por exemplo a entrada e/ou a saida do pré-tr das aguas residuais, a entrada do tr final Sim Mecanismo de leitura automatica existente, com futura interligagéo com o sistema de monitorizagéo _tratam?n_to dos efluentes
< - . s . = SGE industriais. Tratamento
das aguas residuais, no ponto de saida das emissées da instalagdo). " N
realizado nor entidade
Se a bioeliminabilidade/biodegradabilidade e efeitos inibidores forem parametros fundamentais (ver, por exemplo, MTD 19), a monitorizagdo é realizada antes do tratamento biolégico, do seguinte modo:
- a bioel de/biodegradabilidade segundo as normas EN 1SO 9888 ou EN ISO 7827;
- os efeitos inibidores no tratamento bioldgico segundo as normas EN ISO 9509 ou EN 1SO 8192,
com uma frequéncia minima de monitorizagdo a estabelecer apds caracterizagdo do efluente.
A it Sa.d. fl to 4 lizad tac dainicio da fi i dai = d. Li dai lac3, lizad 1. i H A hli Sa.d. lucd, MTD A . It 3ol
MTDS Constitui MTD a monitorizagdo, no minimo com a frequé a seguir indi das emi para a agua, em conformidade com as normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui MTD a utilizacao N&o realizamos emissbes
de normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais que garantam a obtencéo de dados de qualidade cientifica equivalente. diretamente para a 4qua. O
Substancia(s)/parametro Norma(s) ividades/p é minima de monitorizagdo |orizacd
Compostos orgénicos halogenados adsorviveis (AOX) (1) EN ISO 9562 Mensal (2) sim 2 vezes/ ano, no ambito do referencial STeP e ZDHC.
o e Vdérias normas EN disponiveis (por exemplo Todos os processos/ atividades ! -
Caréncia bioquimica de oxigénio (CBOn) (3) EN 1899-1, Mensal Sim Mensal- Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2
EN 1SO 5815-1)
Retardadores de chama bromados (1) Nf:rmf EN dISFOnIVE| para alguns éteres Acabamento com retardadores de Trimestral Sim 2 vezes/ ano, no ambito do referencial STeP e ZDHC.
difenilicos polibromados (EN 16694) chama
Caréncia quimica de oxigénio (CQO) (4) Nenhuma norma EN disponivel Todos os processos/ atividades Diaria (5) (6) Sim Mensal- Utilizagao n.°: L020270.2021.RH2
Cor EN ISO 7887 Tingi Mensal (2) Sim Mensal- Utilizagdo n.°: L020270.2021.RH2
e : " No ambito dos referencais ZDHC e STeP, sao monitorizados os Hidrocarbonetos Policiclicos
indice de hidrocarbonetos (IH) (1) EN1509377-2 Todos os processos/ atividades Trimestral (7) sim Aromaticos (HPA) na agua residual bruta (antes de tratamento). N&o foi detetado nenhum HPA.
Pre-tr?t.amhento. e/ou terglmento de Sim 2 vezes/ ano, no ambito do referencial STeP e ZDHC.
materiais téxteis de poliésteres
Antiménio (Sb) Acabamento com retardadores de — .
h trioxido d Nao aplicavel Nao utilizamos esse tipo de produto
chama, com recurso a triéxido de p 1o acabamento
antimonio
Varias normas EN disponiveis (por exemplo EN [Tingimento com mordente de crémio Mensal (2)
1SO 11885, EN 1SO 17294-2, EN ISO 15586) | ou com corantes que contenham
i i Crémio (Cr] Nao aplicavel A Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
Metais/metaloides rémio (Cr) crémio (por exemplo corantes de P < 9
complexo metalico)
Cobre (Cu) Tingimento Nao aplicavel A Utilizagégo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
Niquel (Ni) ‘Estampagem com corantes Nao aplicavel A Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
Zinco (Zn) (1) Todos os processos/ atividades Nao aplicavel A Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
- Vérias normas EN disponiveis (por exemplo - L MTD = . s . .
Crémio hexavalente (Cr(VI Tingimento com mordente de crémio Mensal Néo aplicavel A Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
romio hexav (V) |eN 150 10304-3, EN 150 23913) ingim m morden m 20 P < 9
Normas EN disponiveis para alguns pesticidas B ) « . . R
. Pré-tratamento de fibras de I3 crua | A decidir, apds caracterizagdo do ~ . Et i
Pesticidas (1) (por exemplo EN 12918, EN 16693, EN 1SO " o Y 1dir, apos caracterizag Nzo aplicavel Nao realizamos o tratamento das
por lavagem efluente (8) fibras de 14 crua
27108)
Substancias perfluoroalquiladas e polifluoroalquiladas (PFAS) (1) Nenhuma norma EN disponivel Todos os processos/ atividades Trimestral Sim 2 vezes/ ano, no ambito do referencial STeP e ZDHC.
Sulfuretos, de facil emissdo (S2-) Nenhuma norma EN disponivel Tingimento com corantes sulfurados |Semanal ou mensal (2) Nzo aplicavel A Utilizagao n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga
iTfenoi: Iquilfenoi. N EN iver: [ ioati
Alqu." enolls1e\ alquiltencis n;:r:zimc diﬁo:vl:iiﬂara b .gunslt.e:sloatlvos Trimestral Néo aplicavel A Utilizagao n.°: L020270.2021.RH2 nao obriga. Substancia néo é relevante.
Tensioativos o EN 903 para os tensioativos anionicos T 17) Nao aplicavel A Utilizagéo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga. Substancia n&o é relevante.
utros tensioativos N N T rimestral
enrmm.a norrrf? . disponive para Néo aplicavel A Utilizagao n.°: L020270.2021.RH2 nao obriga. Substancia néo é relevante.
Varias normas EN disponiveis (por exemplo EN - " -
Azoto total (NT) Diaria (5) (6 Sim Mensal- Utilizagdo n.°: L020270.2021.RH3
(NT) 12260, EN ISO 11905-1) iéria () (6) v
Carbono orgénico total (COT) (4) EN 1484 Diéria (5) (6) Sim A Utilizagdo n.°: L020270.2021.RH2 n&o obriga. Mas é monitorizado o CQO.
Varias normas EN aIsponivers {por exemplio EN
Fésforo total (PT) 1SO 6878, EN 1SO 15681-1, EN ISO 15681-2,EN s Diaria (5) (6) Sim Mensal- Utilizag&o n.°: L020270.2021.RH2
e a1ooet Todos os processos/atividades
Solidos suspensos totais (SST) EN 872 Diaria (5) (6) Sim Mensal- Utilizagao n.°: L020270.2021.RH3
Ovos de peixe (Danio rerio) EN ISO 15088 Nao aplicavel
Dafnia (Daphnia magna Straus) |EN 1SO 6341 A decidir com base numa avaliagdo de Nao aplicavel
Toxicidade (9) BATTENTds TUTMTESTENTES (VIOTT0 [ VaTTds TTOTTias EN GTSPOTTIVETs P07 EXETPTo £V risco, ap6s caracterizagio do efluente Nao aplicavel
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|LEIIL EUa (LerTTia VaTias TIOTTTas TN UISPOTTIVETs (POT EXeTpio E% | ® Nao aplicavel S —
|Alga; * |'fé?.3§?.3’.‘d'fé$ EEGSpomvers por TP | Nao aplicavel
(1) A monitorizagdo sé se aplica se, com base no inventério de entradas e saidas a que se refere a MTD 2, a presenca da(s) substancia(s)/pardmetro(s) em causa (incluindo grupos de substancias ou substancias individuais
de um grupo de substancias) no fluxo de dguas residuais for considerada relevante.
(2) Em caso de descarga indireta, pode reduzir-se a frequéncia de monitorizagdo para trimestral se a estagdo de tratamento de aguas residuais situada a jusante estiver concebida e equipada de forma adequada para o
tratamento dos poluentes em causa.
(3) S6 se efetua a monitorizagdo em caso de descarga direta.
(4) Pode optar-se pela monitorizagio do COT ou da CQO. E preferivel monitorizar o COT porque n&o requer a utilizagdo de compostos muito téxicos.
(5) Em caso de descarga indireta, pode reduzir-se a frequéncia de monitorizagdo para mensal se a estagdo de tratamento de aguas residuais situada a jusante estiver concebida e equipada de forma adequada para o
tratamento dos poluentes em causa.
(6) Se, comprovadamente, os valores de emissdo forem suficientemente estaveis, pode adotar-se uma frequéncia de monitorizagdo inferior, neste caso,mensal.
(7) Em caso de descarga indireta, pode reduzir-se a frequéncia de monitorizagdo para semestral se a estagdo de tratamento de dguas residuais situada a jusante estiver ida e ipada de forma ad da parao
tratamento dos poluentes em causa.
(8) A caracterizagdo do efluente é realizada antes do inicio do funcionamento da instalagdo ou de a licenga da instalacdo ser atualizada pela primeira vez, apés a publicagdo das presentes conclusdes MTD, e apds cada
(9) Pode utilizar-se o parametro de toxicidade mais sensivel ou uma combinagdo adequada dos pardmetros de toxicidade.
la, das emisso lizadas para a fi em conformidade com as normas EN. Na auséncia de normas EN, constitui . i o . .
= . . ’ Sim Cumprimento das monotorizagdes de acordo com a interpretagéo do DL 39/2018
ue garantam a obtencdo de dados de qualidade cientifica equivalente.
Substancia/pardmetro Norma(s) Atividades/processos R Monitorizagdo associada a
Gasagem Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
co EN 15058 Trienal - €O monitorizado nas emissd a
- Caldeiras - periodicidade anual;
. " - Ramulas - 3 em 3 anos ou 5 em 5 anos.
Combustao Sim - Secadores - 5 em 5 anos
- Tumbler e Biancalani - 5 em 5 anos.
Vai ser respeitada nova periodicidade imposta.
Lami por chama Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
Gasagem Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
Combustdo Sim Caudal massico inferior a 50 g/L- Trienal
Particulas EN 13284-1 Tratamentos térmicos associados a pré- Anual (2) MTD 27
tratamento, tingimento, estampagem e Sim Caudal massico inferior a 50 g/L- Trienal
acabamento
Revestimento (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
Lami por chama (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
. . oA 4 Néo aplicavel Aplica-se a nota (4). N&o relevante.
CMR (exceto formaldeido) (3) Nenhuma norma EN disponivel cabamento (4) Anual (2) - P P @)
Tratamentos térmicos associados a " . . =
N . Nao aplicavel Aplica-se a nota (4). Nao relevante.
revestimento, laminagem e acabamento (4)
Revestimento (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
Laminagem por chama Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
Estampagem (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado. S::‘uil:cri]t;;:t;:eko-lex a_malha
for
Formaldeido (3) Norma EN em elaboragdo  |Gasagem Anual MTD 26 Nao aplicavel NZo existe o processo indicado
Acabamento (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado com utilizagéo de resinas com formaldeido. Z?:r;la:e:.gglzadas com isengdo de
Tratamento térmico (4) Nao aplicavel Néo existe o processo indicado
Revestimento (4) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
(5) Nao aplicavel Nao existe o processo indicado
NH3 (3) EN ISO 21877 Acabamento (4) Anual MTD 28 Nao aplicavel Substéncia nao considerada relevante.
Tratamentos térmicos associados a " " T -
N Néo aplicavel Néo existe o processo indicado
revestimento, estampagem e acabamento (4)
Né&o aplicavel Né&o existe o processo indicado
NOX EN 14792 Gasagem Trienal - P P
C a Sim Caldeiras, Ramulas, Secadores e Tumbler
S02 (5) EN 14791 C 3 - N3o aplicavel O combustivel utilizado para caldeiras, ramulas, secadores e tumbler é o gas natural.
Revestimento Néo aplicavel Né&o existe o processo indicado
Tingif Sim Caudal inferior a 200 g/L a monitorizag@o pode ser trienal
Sim Caudal inferior a 200 g/L a monitorizag@o pode ser trienal
Lami Néo aplicavel Né&o existe o processo indicado
E Sim Caudal inferior a 200 g/L a monitorizag@o pode ser trienal
COVT (3) EN 12619 Gasagem Anual (6) MTD 26 Néo aplicavel Né&o existe o processo indicado
Termofixagdo ou estabilizagdo térmica Sim Caudal inferior a 200 g/L a monitorizagdo pode ser trienal
Tratamentos térmicos associados a
revestimento, tingimento, laminagem, Sim Caudal inferior a 200 g/L a monitorizagao pode ser trienal
estampagem e acabamento
(1) As medigdes sdo efetuadas, tanto quanto possivel, na etapa do processo onde é esperado o maximo de emissdes em condi¢des normais de funcionamento.
(2) Caso o caudal massico de particulas seja inferior a 50 g/h, a frequéncia minima de monitorizagdo pode ser reduzida para trienal.
(3) Os resultados da monitoriza¢do sdo comunicados com a razdo ar/téxtil correspondente.
(4) S6 se efetua a monitorizagdo se, com base no inventario de entradas e saidas a que se refere a MTD 2, a presenca da substancia em causa no efluente gasoso for considerada relevante.
(5) A monitorizagdo ndo se aplica se so se utilizar gas natural ou gés de petréleo liquefeito como combustivel.
(6) Caso o caudal massico de COVT seja inferior a 200 g/h, a frequéncia minima de monitorizagdo pode ser reduzida para trienal.
1.1.3 Consumo de dgua e produgdo de dguas residuais
MTD1(A fim de reduzir o consumo de dgua e a produgdo de aguas residuais, constitui MTD o recurso as técnicas a., b. e c. e auma binagdo adi ja das técnicas d. a j. a seguir indicadas.
Técnica | Descrigdo Aplicabilidade |
Técnicas de gestdo |
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Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD

VITD

Descri¢do do modo de implementagdo

VEA/VCA

Condigdes

A1

FTOpOSta O vaior a aungir

o e Ao viEA Nica

Motivo da ndo aplicabilidade

a. Plano de gestdo da dgua e auditorias hidricas

0 plano de gestdo da dgua e as auditorias hidricas integram o SGA (ver MTD 1) e
incluem os elementos a seguir indicados:

- fluxogramas e balangos de massa hidricos da instalagdo e dos processos,
integrados no inventario de entradas e saidas a que se refere a MTD 2;

- definicdo de objetivos de eficiéncia hidrica;

- aplicagdo de técnicas de otimizagdo da agua (por exemplo controlo dos
consumos de 4gua, reutilizagdo/reciclagem, detecdo e reparagdo de fugas).

As auditorias hidricas efetuam-se pelo menos anualmente, a fim de garantir o
cumprimento dos objetivos do plano de gestdo da dgua e o seguimento e
aplicagdo das recomendagbes das auditorias hidricas.

0 plano de gestdo da dgua e as auditorias hidricas podem ser integrados no
plano de gestdo da dgua global de uma zona industrial de maior dimensdo.

O nivel de pormenor do plano de gestdo da agua e das auditorias hidricas
esta geralmente relacionado com a natureza, a escala e a complexidade da
instalacdo.

Plano de redugéo do consumo de agua.

Objetivos e indicadores de desempenho, com metas de redugéo definidas.
Ficheiro "Consumos".

Pegada Hidrica.

b. Otimizagdo da produgdo

Abrange os aspetos a seguir indicados:

- otimizagdo da combinagdo de processos (por exemplo combinagdo de
processos de pré-tratamento; evitar o branqueamento de materiais téxteis a
tingir em tons escuros);

- otimizagdo da programacdo de processos descontinuos (por exemplo o
tingimento de materiais téxteis em tons escuros realiza-se apds o tingimento em
tons claros, no mesmo equipamento de tingimento).

Aplicabilidade geral.

Planeamento da produgao da tinturaria consoante o tipo de artigo a trabalhar o tingimento a executar.

Técnicas de concegdo e de funcionamento

c. Separagdo dos fluxos de dguas poluidas e ndo
poluidas

Recolha separada dos fluxos de dguas, com base no teor de poluentes e nas
técnicas de tratamento necessdrias. Os fluxos de dguas poluidas (por exemplo

A aplicabilidade a instalagd: i pode ser icionada pela
configuragdo do sistema de recolha de aguas e por falta de espago para

Sim

Rede de agua devidamente separadas e canalizados para o devido destino

d. Processos que utilizam pouca ou nenhuma dgua

Abrange o tratamento por plasma ou laser e processos que utilizam pequenas
quantidades de dgua, por exemplo o tratamento por ozono.

A aplicabilidade pode ser condicionada pelas caracteristicas dos materiais
téxteis e/ou pelas especificagdes dos produtos.

Nao aplicavel

e. Otimizagdo da quantidade de banho de processo
utilizada

Realizagdo dos processos descontinuos recorrendo a sistemas de banho em
proporgdo reduzida (ver secgdo 1.9.4).
'Realizagdo dos processos continuos recorrendo a sistemas de aplicagdo de baixo
volume, por exemplo pulverizagdo (ver sec¢do 1.9.4).

Aplicabilidade geral.

Utilizag&o de sistema de pulverizagédo em alguns processos e em algumas maquinas de tingimento &
pega.

Abrange os aspetos a seguir indicados:

- limpeza sem 4gua [por exemplo limpeza ou escovagem das superficies interiores
dos reservatdrios, limpeza mecénica prévia de rodos, quadros rotativos e

tamt que contenham pastas de estampagem (ver MTD 44)];

f. Otimizagdo da limpeza dos

- etapas de limpeza multiplas com pequenas quantidades de dgua; a dgua da
ultima etapa de limpeza pode ser reutilizada para limpar outra parte do
equipamento.

A aplicabilidade da limpeza sem 4gua nas instalagdes existentes pode ser
condici pela acessibilidade do (por exemplo sistemas
fechados e semifechados).

Alguns equipamentos dspdem de filtros auto-limpantes.

g. Otimizagdo do processamento, da lavagem e do
enxaguamento descontinuos de materiais téxteis

Abrange os aspetos a seguir indicados:

- utilizagdo de reservatérios auxiliares para armazenamento temporario de:
0 dguas de lavagem ou de enxaguamento usadas;
0 banhos de processo novos ou usados.

- etapas de i 1to e er

com pequenas quantidades de dgua.

para lavagem e enxaguamento

A utilizagdo de reservatdrios auxiliares em instalagdes existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.

Utilizagao de reservatorios para colocar agua utilizada para arrefecimento de maquinas para voltar a
ser introduzida no processo.

Separagéo de "aguas sujas” e"aguas limpas" nas proprias maquinas. "Aguas limpas" sao
reincorporadas no processo produtivo.

h. Otimizagdo do processamento, da lavagem e do
enxaguamento continuos de materiais téxteis

Abrange os aspetos a seguir indicados:

- preparagdo atempada dos banhos de processo com base em medi¢des das
taxas de absorgdo em linha;

- interrupgdo automdtica do afluxo de dgua de lavagem aquando da paragem da
maquina de lavar;

- lavagem e enxaguamento em contracorrente;

- desidratagdo mecanica intermédia dos materiais téxteis (ver MTD 13 a.), de
forma a reduzir a transferéncia de produtos quimicos de processo.

Aplicabilidade geral.

Nao aplicavel

Técnicas de
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Separagdo (ver MTD 10 c.) e/ou pré-tratamento (por exemplo filtragdo por
membranas, evaporagdo) dos fluxos de dgua antes da reutilizagdo e/ou da
reciclagem, por exemplo para limpeza, enxaguamento, arrefecimento ou
processamento de materiais téxteis. O grau de reutilizagéo/reciclagem da dgua é Apés tratamento da ETAR uma fragdo da agua tratada é recuperada. Para tal, essa fragdo é
i. Reutilizagdo e/ou reciclagem da dgua condicionado pelo teor de impurezas dos fluxos de dgua. A reutilizagdo e/ou Aplicabilidade geral. Sim encaminhada para um tanque de &gua recuperada, sendo depois misturada com a &gua captada para
reci de dgua pr i de varias instalacdes em funci \to no reincorporagao no circuito produtivo.
mesmo local pode ser integrada na gestdo global da dgua de uma zona industrial
de maior dimens&o (por exemplo recorrendo a um tratamento de dguas residuais
comum).
Reutilizagdo de banhos de processo, incluindo os banhos de processo extraidos
de materiais téxteis por desidratagdo mecanica (ver MTD 13 a.), ap6s analise e
compensagao, se for caso disso. L . 5 ", jas" e" i " i inas. "A i " S
. Reutilizag3o de banhos de processo P i sefor ) - o Aplicabilidade geral. Sim Sgparac,ao de "aguas sujas" €' égugs limpas" nas préprias maquinas. "Aguas limpas" sdo
0 grau de reutilizagdo dos banhos de processo é condicionado pela modificagdo reincorporadas no processo produtivo.
da composigdo quimica do banho ou pelo teor de impurezas e perecibilidade do
mesmo.
Quadro 1.1: Valores indicativos de d h i ao ifico de dgua
” Valores indicativos (média anual|
Processo(s) especifico(s) ( )
m3/t
Descontinuo 10-32 (1) Nao aplicavel Incluido no p de i
Branqueamento P— PToCESS0S Nao T nas
Continuo 3-8 Nao aplicavel : -
Lavagem de matérias celulésicas Descontinuo 5-15 (1) Nao aplicavel Incluido no p de i
Continuo 5-12(1) Néo aplicavel PTOCESSOS Nao F nas
Desencolagem de matérias celuldsicas 5-12 (1) Nao aplicavel Incluido no pi de ti
Branqueamento, lavagem e desencolagem combinados de matérias celuldsicas 9-20 (1) Nzo aplicavel Incluido no pi de ti ::':tin:M"a" ! nas
PR = " CESSOs Nao realizagos nas— |
Mercerizagdo 2-13(1) Nao aplicavel Frocesso
Lavagem de materiais sintéticos 5-20(1) Nao aplicavel Incluido no pi deti Processos néo realizados nas
instalagbes
Tecidos 10-150 (1) Sim Cumpre valores indicativos.
Tingimento descontinuo Fios 3-140 (1) (2) Nao aplicavel FT00essos nao' nas
" = " CESSOs Nao realizagos nas— |
Fibras soltas 13-60 Nzo aplicavel :EA,M;M
Tingimento continuo 2-16 (1) (3) Nzo aplicavel Processos nao realizados nas
(1) O limite inferior do intervalo pode ser alcangado com um elevado nivel de reciclagem da dgua (por exemplo locais com gestdo integrada da dgua para vdrias instalacdes).
(2) O intervalo também se aplica ao tingimento descontinuo combinado de fios e fibras soltas.
(3) O limite superior do intervalo pode ser superior (até 100 m3/t) no caso das instalagdes que utilizem uma combinagdo de processos continuos e descontinuos.
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 6.
1.1.4 Eficiéncia energética
MTD1(A fim de utilizar a energia de forma eficiente, constitui MTD o recurso as técnicas a., b., c. e d. eauma &0 ad da das técnicas e. a k. a seguir indicadas.
Técnica | Descrigdo ] Aplicabilidade
Técnicas de gestdo
0 plano de eficiéncia energética e as auditorias energéticas integram o SGA (ver
MTD 1) e incluem os elementos a seguir indicados:
- fluxogramas energéticos das instalagdes e dos processos, integrados no
inventario de entradas e saidas (ver MTD 2); . A - .
Pl de eficiénci &ti ditori fixagdo de objetivos de eficiéncia energética (por exemplo MWh/t de materiais O nivel de pormenor do plano de eficiéncia energética e das auditorias i7acA it st I " :
a. anlo' e eficiéncia energética e auditorias ! 9 Jl 8 P P! energéticas estd geralmente relacionado com a natureza, a escala e a Sim Re_all_zagaq de audllorla§ energetlgas, verificagéo do cumgr\me_ntos dos requslloseslablecldos (metas e
energéticas téxteis processados); . . ~ objetivos) implementagéo de medidas para melhora a eficiencia energetica.
« N . . complexidade da instalagdo.
- execugdo de medidas para cumprir esses objetivos.
As auditorias efetuam-se pelo menos anualmente, a fim de garantir o
cumprimento dos objetivos do plano de eficiéncia energética e o seguimento e
Otimizagdo da programagdo do tratamento térmico dos lotes de tecidos de modo Plar da produgao os artigos a trabalhar e o processo a realizar para otimizar o
imizaga: £l L o . Aplicabilidade geral. i - N o
b- Otimizagdo da produgso a minimizar o tempo de inatividade do equipamento. P 8 Sim consumo das maquinas disponiveis.
lecdo e otimizacdo de e i
AUTATIEE U aSPeTos aSeEuT T
c. Recurso a técnicas gerais de poupanca de energia |- manutengéo e controlo dos queimadores; Aplicabilidade geral. Sim Medidas exigidas no PREN e verificadas no REP.
" . i
d. Otimizag&o da procura de aquecimento Abrange os aspetos a seguir indicados: Aplicabilidade geral Sim Estudo dos processo para utilizagéo de temperatura s
- Otimizag procur: quecimen - reducdo das perdas de calor por meio do isolamento de do : P s < P
Aplicagdo dos banhos de tingimento ou de acabamento diretamente no tecido
e. Tingimento ou acabamento de tecidos pelo himido, evitando-se assim uma etapa intermédia de secagem. Importa prever Pode n3o ser aplicavel se, por a taxa de absorgdo residual ser insuficiente, os Na " '
sistema molhado sobre molhado (wet-on-wet) uma programagdo adequada das etapas de produgdo e da dosagem dos produtos quimicos ndo puderem ser absorvidos pelo tecido. a0 aplicavel
produtos quimicos.
Cogeragdo de calor e eletricidade em que o calor (principalmente do vapor que
. sai da turbina) é utilizado na produgéo de dgua quente/vapor destinado a o . ~ . . . - . - R : s
f. Cogeragdo ,). . .p. N gua g d N P : A aplicabilidade em instalagGes existentes pode ser condicionada pela configuragdo das inst/ N&o aplicavel A cogeragdo é de uma empresa juridicamente independente, que presta o servigo a Endutex.
processos/atividades industriais ou a uma rede de aquecimento/arrefecimento
urbano.
Técnicas de recuperagdo de calor
g. Reciclagem de dgua de arrefecimento quente Ver MTD 10 i. Evita a necessidade de aquecer agua fria. Sim Utilizagao da agua utilizada no arrefecimento dos jets voltando a ser utilizada no processo.
h. Reutilizagdo de banhos de processo quentes Ver MTD 10 j. Evita a necessidade de aquecer banhos de processo frios. Nao
. . . L Recuperagdo de calor das dguas residuais por meio de permutadores de calor, - "
i. Recuperagdo de calor de dguas residuais Aplicabilidade geral. Nao
por exemplo, para aquecer banhos de processo.
Recuperagdo de calor dos efluentes gasosos (por exemplo provenientes do
j. Recuperacio de calor de efluentes gasosos tratamento térmico de materiais téxteis ou de caldeiras de produgso de vapor) Sim Recuperagao energia dos elfluentes gasosos atraves das ramulas 2 e 3; a recuperagao de energia &
- perac: 8 por meio de permutadores de calor e utilizagdo desse calor (por exemplo para efetuada nas proprias maquinas.
aquecer dguas de processo ou pré-aquecer o ar de combust3o).
k. Recuperag&o de calor proveniente da utilizagdo de |Recuperagao do calor proveniente, por exemplo, do condensado quente e da Sim Existéncia de um tanque de condensados onde existe o retorno de todos os vapores condensados
vapor purga da caldeira. ifi das caldeiras).
MTD17A fim de a eficiénci ética na utilizagdo de ar comprimido, constitui MTD o recurso a uma binagdo das té a seguir indicad
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
a. Otimizagdo da concegdo do sistema de ar Alimentagdo de ar com diferentes niveis de pressdo a partir de vérias unidades de| Aplicavel unicamente a novas instalagdes ou a alteragdes significativas de Na
comprimido ar comprimido, evitando-se a produgdo desnecessdria de ar a alta pressdo. instalagdes existentes. a0
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Interrupgdo da produgdo de ar comprimido durante periodos longos de paragem

b. Otimizag&o da utilizagdo do sistema de ar ou de inatividade do equipamento, podendo isolar-se zonas especificas (por . . ~ e .

L N . . . Sim Corte da alimentagao de ar comprimido por maquina.

comprimido exemplo por meio de vélvulas) do resto do sistema, nomeadamente se estiverem
associadas a uma utilizagdo pouco frequente.
Inspegdo e manutengdo periddicas das fontes mais comuns de fugas de ar (por T Inspegdes regulares (minimo: anual)

i imi Aplicabilidade geral. Sim pecoes reg mo: . . ~ .
c- Controlo de fugas no sistema de ar comprimido exemplo ligagdes, mangueiras, tubagens, acessérios, reguladores de pressao). ! Intervengdes de manutengéo nas magquinas contemplam inspeg&o aos sistemas pneumaticos.

N . , Reutilizagdo e/ou reciclagem de ar de arrefecimento quente (proveniente, por
d. Reutilizagdo e/ou reciclagem de dgua de N
3 N exemplo, de compressores de ar arrefecidos a ar), por exemplo para a secagem . N . T .
arrefecimento quente ou de ar de arrefecimento " N N e . Sim Reutilizagéo de ar quente proveniente dos compressores para climatizagéo da oficina.
N de bobinas e meadas, se for caso disso. Quanto a reutilizagdo e/ou reciclagem de
quente provenientes de compressores de ar

agua de arrefecimento quente, ver MTD 11 g.

MTD13A fim de a eficiénci ética do tr térmico, itui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica | Descrigdo | Aplicabilidade
Técnicas para reduzir o recurso a aquecimento
Redugdo do teor de dgua dos materiais téxteis por recurso a técnicas mecanicas Redugo do teor de dgua dos iais por centrift
. Desil & ani iais téxtei 5 R - " =« . Aplicabilidade geral. Sim " e . o
2. Desidratacio mecanica dos materiais téxteis (por exemplo extragdo por centrifugacdo, compressdo e/ou extragdo por vacuo). P 8 Reduc&o do teor de 4gua dos por de espi em continuo.
b. Evitar a secagem excessiva dos materiais téxteis Nao secar materiais téxteis abaixo do seu teor de humidade natural. Aplicabilidade geral. Sim Programa de secagem controlado e planedado consoante o tipo de produto e resultado.
Técnicas de S0 e de
c. Otimizagdo da circulagdo de ar nas ramolas Abrange os aspetos a seguir indicados: Aplicavel unicamente a novas instalagdes ou a alteragdes significativas de Sim Parametros de ramulagen e ajuste nas maquinas conforme o tipo de malha e o resultado pretendido.
. VIONITOTIZacao € CoNtrolo dos parametros de secagem (ver MITD 4], TNCIuiao 05
d. Monitorizagdo e controlo avangados dos N o " . .
seguintes: Aplicabilidade geral. Sim Parametros de secagem estabelecidos e registados.
processos de secagem - humidade e wra do ar 3 entrada:
. N .. |Secagem de materiais téxteis com secadores de micro-ondas ou de N3o aplicavel a materiais téxteis que contenham partes ou fibras metdlicas. . .
e. Secagem por micro-ondas ou por radiofrequéncia N - P, . N . « e Nao aplicavel
radiofr de elevada Aplicavel unicamente a novas instalagdes ou a alteragdes significativas de
Técnicas de recuperagdo de calor
f. Recuperagdo de calor de efluentes gasosos Ver MTD 11 . Aplicavel unicamente quando o fluxo de efluentes gasosos é suficiente. Sim Sistema de recuperagéo de calor dos efluentes gasosos (Ramulas 1, 2 e 3)
Quadro 1.2: Valores indicativos de d t referentes ao especifico de energia
Valor indicativo
Processo (Valor médio anual)
(MWh/t)
Tratamento térmico 0,5-4,4 Sim Cumpre valor indicativo.
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 6.
1.1.5 Gestdo, e ituicdo de prod imid
MTD1 A fim de melhorar o di pent bi | geral, itui MTD a elaboracao e aplicacdo de um sistema de gestdo de produtos quimicos, integrado no SGA (ver MTD 1), que inclua os seguintes
elementos:
Procedimento PGQ 16 - Gest&o de Produtos Quimicos.
., . . . . . , Selegdo de Produtos Quimicos de acordo com exigéncias de certificagdes (STeP, GOTS, Standard 100
Politica de redugéo do consumo dos produtos quimicos de processo e dos riscos que lhes estdo associados, incluindo uma politica de contratagdo que vise selecionar produtos quimicos menos nocivos e os fornecedores respetivos, com OEKO-TEX, GRS) e cadernos de encargos de clientes.
| o objetivo de minimizar a utilizagdo de substancias perigosas e de substéncias que suscitam elevada preocupagéo e os riscos que lhes estdo associados, bem como de evitar a aquisi¢do de quantidades excessivas de produtos quimicos | Sim Metodologia de avaliagéo do risco para o ambiente de cada produto quimico.
de processo. A selecdo dos produtos quimicos de processo baseia-se nos seguintes critérios: Otimizag&o de receitas nomeadamente na substituicéo, sempre que possivel, de produtos quimicos
perigosos por menos perigosos/ Ndo perigosos.
Plano de Substituigdo de Produtos Quimicos.
a) Andlise comparativa da bioeliminabili biodegr ili ici e potencial de libertagdo para o i [que, no caso das emissdes para a atmosfera, pode ser determinado por meio de, por exemplo, fatores de Sim
b) Caracterizagdo dos riscos associados aos produtos quimicos de processo, com base na respetiva adverténcia de perigo, no percurso dos mesmos pela instalagao, no potencial de libertagdo dos produtos quimicos em causa e no nivel de |Sim
c) Potencial de recuperagdo e de reutilizagdo (ver MTD 16 f. e g., bem como MTD 39); Sim
d) Analise periddica (por exemplo anual) do potencial de substituicdo, para identificar a disponibilidade de novas alternativas mais seguras a utili de (grupos de) suk perigosas e de substéancias que suscitam elevada Sim
e) Andlise preventiva das alteragdes legislativas relacionadas com substancias perigosas e com substancias que suscitam elevada preocupagdo, de modo a salvaguardar o cumprimento dos requisitos legais aplicaveis. sim

O inventario dos produtos quimicos de processo (ver MTD 15) pode ser utilizado como fonte e registo das informagdes necessarias para a selegdo desses produtos quimicos.

Os critérios de selegdo dos produtos quimicos de processo e dos respetivos fornecedores podem basear-se em sistemas ou normas de certificagdo. Nesses casos, é verificada periodicamente a conformidade dos produtos quimicos e dos 'm
I Objetivos e planos de agdo para evitar ou reduzir a utilizagdo de substancias perigosas e de substdncias que suscitam elevada preocupagdo e os riscos que lhes estdo associados. Sim Pla_no_ de su_bstl_tulcau de Produtos Qulmlcos.} < .
Objetivos e de 0 com a gestdo de produtos quimicos.
Elaboragdo e aplicagdo de procedimentos para a aquisi¢do, o oarr 1to e a utilizagdo dos produtos quimicos de processo (ver MTD 21), a eliminagdo de residuos que contenham produtos quimicos de processo . ) N .
1l ~ P S N : . L . Sim Procedimento PGQ 16 - Gest&o de Produtos Qumicos.
e a devolugdo dos produtos quimicos de processo ndo utilizados (ver MTD 29 d.), a fim de evitar ou reduzir as emissdes para o ambiente.
Aplicabilidade
0 nivel de pormenor do sistema de gestdo de produtos quimicos estd geralmente relacionado com a natureza, a escala e a complexidade da instalagdo.
MTD14A fim de melhorar o d penh bi | geral, itui MTD a elaboragdo e aplicagdo de um i ario de prod imi integrado no sistema de gest&o de produtos quimicos (ver MTD 14). Sim ':Ive”tér'o °bt'd°:égamr do sw:‘::;;:f?:?t
Descricdo
O inventario de produtos quimicos é informatizado e contém as seguintes informagdes:
- identificagdo dos produtos quimicos de processo;
- i localizagdo e perecibilidade dos produtos quimicos adquiridos, recuperados (ver MTD 16 g.), ar utilizados e i aos fornecedores;
Estas informagBes podem ser obtidas nas fichas de dados de seguranga, nas fichas de dados técnicos ou noutras fontes.
MTD14¢A fim de reduzir o de prodi imil itui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
a. Redugdo da necessidade de produtos quimicos de |Abrange os aspetos a seguir indicados: Aplicabilidade geral Sim Frequ te as receitas s&o otimi pelos técnicos para obter melhores relacoes de agua e
processo - reexame e otimizagdo periddicos da formulagdo dos produtos quimicos e . otimizag&o dos produtos quimicos utilizados.

Utilizagdo de dgua macia/amaciada para reduzir a quantidade de agentes

de agentes ¢ | ites uti nos banhos de processo, por exemplo para tingimento Nao aplicavel a lavagem nem ao enxugamento. Sim
ou branqueamento (ver MTD 38 b.).

Diariamente sao controlados os parametros de agua importantes para o tingimento e para o
acabamento, que fazem com que a utilizagdo de produtos quimicos seja minimizada.

b. Redugdo da
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Motivo da ndo aplicabilidade

Selegdo [ver MTD 14, ponto |., alinea d)] e utilizagdo de enzimas para catalisar as
reagBes com materiais téxteis, a fim de reduzir o consumo de produtos quimicos

A aplicabilidade pode ser condicionada pela disponibilidade de enzimas

c. Tratamento de materiais téxteis com enzimas o N Sim
de processo (por exemplo na , no branqt 1to e/ou na adequadas.
lavagem).
. . < ' m‘"mA fum'"d“ oS e e o Ulﬂm’du' e aoE . A aplicabilidade as instalagdes existentes pode ser condicionada pela falta de
d. Sistemas automatizados de preparagéo e dosagem |distribuicdo que assegurem com precisdo a alimentagdo dos produtos quimicos e A ~ < = " . . . . -
L N L . espaco, pela distancia entre a preparagdo e as maquinas de produgdo ou por Sim Existencia de um sistema de doseamento semi-automatico LAWER. Para os produtos liquidos.
dos produtos quimicos e banhos de processo banhos de processo as maquinas de produgao. . e
e ATOLA alteragdes frequentes dos produtos quimicos e banhos de processo.
e. Otimizagdo da quantidade de produtos quimicos Ver MTD 10 . Aplicabilidade geral. Sim F(eqyentemente as recellas‘sa‘o onm}w;adas pelos técnicos para obter melhores relacoes de agua e
de processo otimizagao dos produtos quimicos utilizados.
f. Reutilizagdo de banhos de processo Ver MTD 10 j. Aplicabilidade geral. Nao
Recuperagdo dos produtos quimicos de processo residuais (por exemplo pela
. I . purga exaustiva das tubagens ou o esvaziamento completo das embalagens) e
g. Recuperagdo e utilizagdo dos produtos quimicos P N i L ~
utilizagdo dos mesmos no processo respetivo. O grau de utilizagdo pode ser Aplicabilidade geral. Nao
de processo sobrantes L . o -
condicionado pelo teor de impurezas e a perecibilidade dos produtos quimicos
de processo em causa.
MTD17A fim de evitar ou de reduzir as emissdes para a dgua de substancias pouco biodegradaveis, constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas. Sim
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
a. Substituicdo dos alquilfendis e dos alquilfendis Substituigdo dos alquilfendis e dos alquilfendis etoxilados por tensioativos L . o .
N 5 q q N < . q . ) q ) P Aplicabilidade geral. Sim Monitorizado 2 vezes/ ano, no ambito dos referenciais STeP e ZDHC.
etoxilados biodegradaveis, por exemplo dlcoois etoxilados.
Substituicdo dos agentes complexantes que contenham fésforo (por exemplo
trifosfatos) ou azoto (por exemplo acidos aminopolicarboxilicos, como EDTA ou
DTPA) por substancias biodegradaveis/bioeliminaveis, por exemplo:
- policarboxilatos (por exemplo poliacrilatos);
b. Substituicio d ) - sais de acidos hidroxicarboxilicos (por exemplo gluconatos, citratos);
f’. fu stituicdo dos agen;esdcom:e'xavtes com - copolimeros de &cido acrilico e agucares; Aplicabilidade geral. Sim Teste no STeP e ZDHC dleos e gorduras (2X/ano)
0sforo ou azoto pouco biodegradaveis - acido metilglicinodiacético (MGDA), 4cido L-glutdmico-N,N-diacético (GLDA) e
acido iminodissuccinico (IDS);
- fosfonatos [por exemplo acido aminotris(metilenofosfénico) (ATMP), acido
dietilenotriaminopenta(metilenofosfénico) (DTPMP) e &cido 1-hidroxietilideno-
1,1-difosfénico (HEDP)].
substituicio d " i 3 base d Substituicdo dos agentes antiespuma a base de 6leos minerais por substancias
¢ Substituicao dos agentes antiespuma a base de biodegradaveis, por exemplo agentes antiespuma a base de 6leos de ésteres Aplicabilidade geral. Sim Teste no STeP e ZDHC 6leos e gorduras (2X/ano)

6leos minerais

sintéticos.

1.1.6 Emissdes para a dgua

- técnicas integradas nos processos (ver MTD 10

MTD 18. A fim de reduzir o volume de dguas residuais, para evitar ou reduzir as cargas
a aplicagdo de uma estratégia integrada de gestdo e tratamento de dguas residuais que inclua uma

descarreg

na estagdo de tr
das

de aguas residuais e as
a seguir indicadas, com a

e conclusdes MTD nas secgbes 1.2 a 1.7);

para a agua, constitui MTD
ordem de prioridade:

MTD1g- técnicas de recuperagdo e reutilizagdo de banhos de processo (ver MTD 10 j. e MTD 39), de recolha seletiva dos fluxos de aguas residuais e das pastas (por exemplo de estampagem e de

revestii que cargas

ou manuseados como residuos (ver MTD 30);

e ndo possam ser tratados por tr

- técnicas de tratamento (final) de dguas residuais (ver MTD 20).

; estes fluxos de dguas residuais e pastas sdo pré-tratados (ver MTD 19)

A Implementar

- Plano de Redug&o do Consumo de Agua.
- Separag@o das "aguas limpas" e "aguas sujas" nas maquinas da tinturaria. As "aguas limpas" tém
origem em banhos de lavagem (pré-lavagens e lavagens finais), possuindo baixo teor de matéria
organica (ou seja, baixa caréncia quimica/biolégica — CQO/CBO - de oxigénio), baixa turbidez, baixa
salinidade e pouca ou nenhuma cor.
Condutas especificas encaminham as "aguas limpas" para o tanque de aguas limpas e as "aguas
sujas” para o tanque de recegdo da ETAR.
As "aguas limpas" s@o misturadas com a agua proveniente da captagéo, de modo a serem
reincorporadas no processo produtivo.
As "aguas sujas" seguem as etapas de tratamento na ETAR.
- Otimizag&o do processo produtivo através de:

- aumento, sempre que possivel, da capacidade de carga das maquinas;

- redug@o, sempre que possivel, do nimero de lavagens;

- utilizagdo de corantes com melhor capacidade de fixagéo e, consequentemente, com menor
necessidade de consumo de agua.
- Aquisic&o de jet's com melhor relagéo de banho.
- Reciclagem das aguas residuais - apos tratamento, uma fragéo da agua é reaproveitada, sendo
misturada com &gua proveniente da captagéo, de modo a ser reincorporada no processo produtivo.

A estratégia integrada de gestdo e tratamento de dguas residuais baseia-se nas informagdes constantes no inventério de entradas e saidas (ver MTD 2);

MTD1¢ A fim de reduzir as emissdes para a dgua, constitui MTD o pré-tratamento das pastas (por de eder ) e dos fluxos de dguas residuais (recolhid i ) que Na " .
= . rg . lao aplicavel
cargas pol levadas e ndo possam ser adequadamente tratados por tratamento bioldgico; P
Descricac
Estes fluxos de dguas residuais e pastas abrangem:
- banhos de tingimento, revestimento ou acabamento por foulardagem usados provenientes de tratamentos continuos e/ou semicontinuos;
- banhos de desencolagem;
- pastas de estampagem e de revestimento usadas.
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 7.
MTD 2|A fim de reduzir as emissdes para a agua, constitui MTD o recurso a uma binagdo adi ja das té a seguir indicad
Técnica (1) Poluentes normalmente visados Aplicabilidade
Pré de fluxos de dguas residuais i
a. Adsorcdo Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos adsorviveis (por exemplo Nao aplicavel
b. Precipitagdo Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos precipitéveis Nao aplicavel
. . Sdlidos em suspensdo e poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis ligados a .
c. Coagulagdo e floculagdo B . Sim
particulas (por exemplo metais em corantes)
d. Oxidagdo quimica (por exemplo oxidagdo com Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos oxidaveis (por exemplo Na " .
ozono, peréxido de hidrogénio ou luz UV) branqueadores 6ticos e corantes azoicos, sulfuretos) a0 aplicavel
Aplicabilidade geral.
. - Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos redutiveis _ .
e. Redugdo quimica L Nao aplicavel
[por exemplo crémio hexavalente (Cr(V1))]
. L Compostos organicos biodegradaveis (por exemplo corantes azoicos, pastas de _ )
f. Pré-tratamento anaerébio Nao aplicavel
estampagem)
|&. Filtraggo (por exemplo nanofiltragdo) Sdlidos em suspens&o e poluentes inibidores ou ndo-biodegradavesis ligados a Nao aplicavel
Pré de fluxos i de dguas is ( )
h. Separacdo fisica (por exemplo crivos, peneiros,
desarenadores, separadores de gorduras, Sélidos grosseiros, sélidos em suspensdo, 6leos/massas lubrificantes. Sim Tamizagéo
separadores 6leo/4gua ou decantadores primarios) N
Aplicabilidade geral.
i. Equalizagdo Todos os poluentes. Sim Tanque de recegéo
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j. Neutralizagdo Acidos, bases Sim Corregdo de pH
T — Y
k. Sedimentagdo Solidos em suspensdo e metais ligados a particulas ou poluentes inibidores ou Nao aplicavel
|. Precipitagdo Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos precipitaveis Aplicabilidade geral. Néo aplicavel
m. Coagulagéo e floculagdo Sdlidos em suspens&o e poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis ligados a Nao aplicavel
T S PRy Y
n. Processo de lamas ativadas Sim Tratamento bioldgico com microorganismos aerébios.
Compostos organicos biodegradaveis Aplicabilidade geral.
o. Biorreator de membrana Nao aplicavel
b. Nitrificacao/desnitrificaio (Se o t.rata mento Azoto total, aménio/amoniaco A nitrificagdo pode ndo 5>er aplicavel se a.cc?vcenfragéo defloretos f.orl Néo aplicavel
compreender um tratamento bioldgico) elevada (por exemplo superior a 10 g/1). A nitrificacdo pode n3o ser aplicavel
T tercidrio (
g. Coagulacdo e floculagdo Solidos em suspensdo e poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis ligados a Sim
L Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos precipitaveis (por N .
r. Precipitagdo N Nao aplicavel
exemplo metais em corantes)
N Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis dissolvidos adsorviveis (por exemplo " .
s. Adsor¢do Nao aplicavel
AOX em corantes)
t. Oxidag&o quimica (por exemplo oxidagdo com Poluentes inibidores ou ndo-biodegradéveis dissolvidos oxidéveis (por exemplo Aplicabilidade geral. Néo aplicavel
ozono, peréxido de hidrogénio ou luz UV) branqueadores 6ticos e corantes azoicos, sulfuretos) plicav
u. Flutuagdo Nao aplicavel
Sélidos em suspensado e poluentes inibidores ou ndo-biodegradéveis ligados a
v. Flutuagdo particulas Nao aplicavel
T para recit de dguas residuait (2)
w. Filtragdo (por exemplo filtragdo em leito de areia |S6lidos em suspens&o e poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis ligados a Néo aplicavel
. Icave
ou filtragdo por membranas) particulas Aplicabilidade geral. P
x. Evaporacdo Contaminantes soltiveis (por exemplo sais) Nao aplicavel
(1) As técnicas encontram-se descritas na secgdo 1.9.3.
(2) Podem conseguir-se descargas de dguas residuais minimas (por exemplo «zero descargas liquidas») por meio de uma combinagdo de técnicas, incluindo técnicas de tratamento avangado para reciclagem de
aguas residuais.
Quadro 1.3: Valores de emissdo i as técnicas disponiveis (VEA-MTD) a diretas Nao realizamos descarga direta
Substancia(s)/parametro Atividades/processos VEA-MTD (1)
(me/l)
Compostos orgénicos halogenados adsorviveis (AOX) (2) 0,1-0,4 (3) Sim Cumpre VEA-MTD
Caréncia quimica de oxigénio (CQO) (4) - 40-100 (5) (6) Sim Cumpre VEA-MTD
Todos os processo:
indi hi H) (2 - " No ambito dos referencais ZDHC e STeP, sdo monitorizados os Hidrocarbonetos Policiclicos
ndice de hidrocarbonetos (IH) (2) -7 Sim Aromaticos (HPA) na agua residual bruta (antes de tratamento). N&o foi detetado nenhum HPA.
:;:(—::t;erne;i::f:stmgmento de materiais Sim Cumpre VEAMTD
Antiménio (sb) © 2e ol 0,1-0.2(7)
Acabamento com retardadores de chama, com ~ .
s . Nao aplicavel
recurso a triéxido de antiménio
Metais/metaloides o Tingimento com mordente d‘e C.I'OIT!IO ou com !
Crémio (Cr) corantes que contenham crémio (por exemplo |0,01-0,1 (8) Sim Cumpre VEA-MTD
corantes de complexo metélico)
Cobre (Cu) Tingi 0,03-0,4 Sim Cumpre VEA-MTD
Niquel (Ni) Estampagem com corantes 0,01-0,1 (9) Sim Cumpre VEA-MTD
Zinco (Zn) (2) Todos os processos/atividades 0,04-0,5 (10) Sim Cumpre VEA-MTD
Sulfuretos, de facil emisséo (S2-) Tingi com corantes sulfurados <1 Sim Cumpre VEA-MTD
Azoto total (NT) 5-15 (11) Sim Cumpre VEA-MTD
Todos os processos/atividades
Carbono organico total (COT) (4) 13-30 (6) (12) Sim COT n&o & monitorizado, mas sim o CQO
Fésforo total (PT) 0,4-2 Sim Cumpre VEA-MTD
Sélidos suspensos totais (SST) 5-30 Sim Cumpre VEA-MTD
(1) Os periodos de calculo dos valores médios sdo definidos nas Consideragdes Gerais.
(2) S6 se aplicam os VEA-MTD se, com base no inventario de entradas e saidas a que se refere a MTD 2, a presenca da substancia/do parametro em causa no fluxo de dguas
residuais for considerada relevante.
(3) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 0,8 mg/l) no tingimento de fibras de poliésteres e/ou fibras modacrilicas.
(4) Aplicam-se os VEA-MTD referentes 3 CQO ou os VEA-MTD referentes ao COT. E preferivel utilizar um VEA-MTD referente ao COT, porque a monitorizagdo deste pardmetro
ndo requer a utilizagdo de compostos muito toxicos.
(5) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 150 mg/l) nos seguintes casos:
- se o volume correspondente de dguas residuais descarregadas for inferior a 25 m3/t de materiais téxteis tratados, em média mével anual; ou
- se a eficiéncia de redugdo for 2 95 %, em média movel anual.
(6) N3o se aplica um VEA-MTD a caréncia bioquimica de oxigénio (CBO). A titulo indicativo, o valor médio anual da CBO5 de efluentes de estagdes de tratamento bioldgico de
aguas residuais é geralmente < 10 mg/I.
(7) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 1,2 mg/l) no tingimento de fibras de poliésteres e/ou de fibras modacrilicas.
(8) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 0,3 mg/I) no tingimento de poliamidas, |3 ou fibras de seda com corantes de complexo metalico.
(9) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 0,2 mg/l) no tingimento ou estampagem com corantes ou pigmentos reativos que contenham
niquel.
(10) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 0,8 mg/l) no tratamento de fibras de viscose ou no tingi com corantes cationicos que
contenham zinco.
(11) O VEA-MTD pode ndo se aplicar se a temperatura das aguas residuais for baixa (por exemplo inferior a 12 °C) durante periodos prolongados.
(12) O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 50 mg/l) nos seguintes casos:
- se o volume correspondente de dguas residuais descarregadas for inferior a 25 m3/t de materiais téxteis tratados, em média mével anual; ou
- se a eficiéncia de redugdo for 2 95 %, em média mdvel anual.
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 8.
Quadro 1.4: Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes a descargas indiretas Nao Aplicavel
. VEA-MTD (1]
Substancia(s)/parametro Atividades/processos @
(mg/l)
Compostos orgéanicos halogenados adsorviveis (AOX) (3) P 0,1-0,4 (4)
— " Todos os processos/
Indice de hidrocarbonetos (IH) (3) 1-7
Pre-u €/0U UNGIMento ae materiar
Antiménio (Sb) Acabamento com retardadores de chama, com [0,1-0,2 (5)
recurso a tridxido de antiménio
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Tingimento com mordente de crémio ou com
Crémio (Cr) corantes que contenham crémio (por exemplo |0,01-0,1 (6)
corantes de complexo metdlico)
Metais/metaloides
Tingimento 0,03-0,4
Estampagem com corantes
Cobre (Cu) pag
Niquel (Ni) 0,01-0,1 (7)
Zinco (Zn) (2) Todos os processos/atividades 0,04-0,5 (8)
Sulfuretos, de facil emissdo (S2-) Tingimento com corantes sulfurados <1
(1) Os periodos de calculo dos valores médios sdo definidos nas Consideragdes Gerais.
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 8.
1.1.7 Emissdes para o solo e para as 4guas subterraneas
MTD 2 A fim de evitar ou de reduzir as emissdes para o solo e para as aguas subterraneas e de melhorar o di ho geral do edoar dos produtos quimicos de processo,
constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
Abrange os aspetos a seguir indicados:
-imersdo e retirada lentas dos materiais téxteis no e do banho de processo, para
evitar derrames;
- ajuste automdtico do nivel do banho de processo (ver MTD 4);
- evitar a injegdo direta de dgua para aquecer ou arrefecer o banho de processo;
- detetores de transbordamento;
a. Técnicas para reduzir a probabilidade e o impacto |- encamin?amentu dos tra'msbordalmentos para outro rejservatério; Reservatérios especificos para produtos quimicos.
ambiental de transbordamentos e perdas de - localizagdo dos reservatdrios de liquidos (produtos quimicos de processo ou sim Bacias de retengo devidamente dimensionadas.
estanquidade dos reservatérios de processo e de residuos liquidos) num i 1to dario ads do (bacia de retengdo), Procedimentos de Atuacdo em caso de Emergéncia - ETAR
armazenamento sendo os volumes respetivos dimensionados de modo que o confinamento Controladores de nivel na ETAR
secunddrio possa absorver, pelo menos, a perda total do liquido do maior dos
reservatorios nele confinados; Aplicabilidade geral.
- isolamento dos reservatdrios e do confinamento secunddrio (por exemplo por
meio do fecho de vélvulas);
- garantir que as superficies das zonas de processo e de armazenamento sdo
impermedveis aos liquidos em causa.
Inspegdo e manutengdo periddicas das instalagdes e dos equipamentos por
forma a assegurar o bom funcionamento dos mesmos, incluindo,
b. Inspegdo e manutengdo periddicas das instalagdes [nomeadamente, a verificagdo da integridade e/ou da estanquidade das vélvulas, Sim Verificagao anual dos equipamentos/ reservatérios com produtos quimicos para verificagao das
e dos equipamentos das bombas, das tubagens, dos reservatérios e dos sistemas de valvulas e tubagens.dos mesmos (Plano de verificagdo anual de infraestruturas (STeP)

contengdo/retengdo, bem como do bom funcionamento dos sistemas de aviso
(por exemplo detetores de transbordamento).

| d d d d 1 Sistema de doseamento semi-automatico de produtos quimicos liquidos que abastace diretamente,
Localizagéo das zonas de armazenamento de modo a eliminar ou minimizar o P . ~ : . & istem, maqui
y A aplicabilidade a instalagdes existentes pode ser condicionada por falta de através de sistema de tubagens, as maquinas.

c. Otimizagdo da localizagdo do armazenamento de - P . - . " A . . . .
5 5 transporte desnecessario de produtos quimicos de processo na instalagdo (por Sim Sistema de doseamento automatico de produtos quimicos solidos que abastace diretamente, através

fmi - A R espago. . P
produtos quimicos de processo exemplo minimizagdo das distancias de transporte percorridas no local). Pag de sistema de tubagens, as maquinas.
Abastecimento manual: com pouca expressao, pequenas quantidades e distancias curtas.
d. Zona separada para a descarga de produtos Descarga dos produtos quimicos de processo que contenham substéncias Derrames ocasionais recolhidos por absorventes e encaminhados para tratamento como residuos
quimicos de processo que contenham substéancias perigosas numa zona confinada. Os derrames ocasionais sdo recolhidos e Sim contaminados ou encaminhados para a ETAR.
perigosas encaminhados para tratamento. Folheto "Atuagao em caso de derrame”.
e. Armazenamento separado dos produtos quimicos |Separagéo dos produtos quimicos de processo incompativeis. Esta separagdo . ~ . " .
. a e N . . Sim Separagao dos produtos tendo por base a tabela de incompatibilidade dos produtos quimicos.
de processo baseia-se na separagao fisica e no inventario dos produtos quimicos (ver MTD
Esvaziamento total das embalagens que contenham produtos quimicos de Aplicabilidade geral.
processo liquidos, por gravidade ou por meios mecanicos (por exemplo
£ Mant ento e arrr to das escovagem, limpeza), sem utilizagdo de agua. As embalagens que contenham Armazenadas temporariamento num parque de residuos, com grelha de escoamento com
: - h produtos quimicos de processo em pé sdo esvaziadas por gravidade, no caso das Sim encaminhamento para a ETAR.
que contenham produtos quimicos de processo pequenas embalagens, e por sucgdo, no caso das grandes embalagens. As Todas as embalagens de produtos quimicos sdo encaminhadas para operadores licenciados.
1S vazias sdo arm numa zona a isso especificamente
destinada,
1.1.8 Emissdes para a atmosfera
MTD 2 A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera difusas (por exemplo COV provenientes da utilizagdo de solventes organicos), constitui MTD a recolha das emissdes difusas e o f dos Nao aplicavel Nao exstem emissdes
fl gasosos para tr difusas
Aplicabilidade
Nas instalagGes existentes, a aplicabilit pode ser condici por condici ismos operacionais ou pelo elevado volume de ar a extrair.
MTD 2|A fim de facilitar a recuperagéo de energia e a redugdo das emissdes para a at fera lizad: itui MTD a limitagdo do numero de pontos de emiss&o.
Descricdo Sim As fontes fixas das caldeiras de vapor possuem uma fonte fixa para as maquinas que sdo do mesmo
0 tratamento combinado de efluentes gasosos com caracteristicas semelhantes assegura um tratamento mais eficaz e eficiente do que o tratamento separado de cada fluxo de efluentes gasosos. A limitagdo do nimero de pontos de tipo.
MTD 2 A fim de evitar emissdes de compostos organicos para a atmosfera provenientes da limpeza a seco e da lavagem com sol organi itui MTD a extracdo do ar destes processos, o Néo anlicavel
" R = : - 5o aplicavel
tratamento desse ar por adsorgdo com carvdo ativado (ver secgdo 1.9.2) e a recirculagdo completa do mesmo. P
A fim de reduzir as emissdes de compostos organicos para a at fera pr i do pré-tr de materiais téxteis é tri d itui MTD a |; desses materiais téxteis ~ ) L .
MTD 2| - g g o Néo aplicavel Téxteis sintéticos tricotados
antes da termofixagdo ou da estabilizagdo térmica.
Aplicabilidade
MTD 2 A fim de evitar ou de reduzir as emissdes para a at fera lizadas de p organicos pr i da do tr térmico, do il e da lami itui MTD o
recurso a uma (ou a uma binagdo) das técnicas a seguir indicad
Técnica | Poluentes normalmente visados Descrigdo
Técnicas de prevengdo
— — - SeTetaUE 7 TETTUU ETIT COTTTa @5 ESPECTCatUes Uos ProunTos, Ue
a. Selegdo e utilizagdo de misturas de produtos . . . A
o 3 ) L - misturas com baixas emissdes de compostos organicos (ver MTD 14. MTD . L L N .
quimicos («receitas») que gerem baixas emissdes de |Compostos organicos 17, MTD 50, MTD 51). A titulo de exemplo, podem ser utilizados fatores de Sim Nas monitorizages dos efluentes gasosos, os compostos organicos tém cumprido VLE.
compostos organicos ! L L Lo PPN
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Técnicas de redugdo

b. Condensagdo Compostos orgénicos, exceto formaldeido Nao aplicavel
c. Oxidagdo térmica Compostos organicos . Nao aplicavel
— — — — Ver secgdo 1.9.2. —
d. Depuragdo por via humida (wet scrubbing) Compostos organicos Nao
e. Adsorcdo Compostos orgénicos, exceto formaldeido Nao aplicavel
Quadro 1.5: Valores de emissdo associados as melhores técnicas disp is (VEA-MTD) as para a atmosfera lizadas de orgénicos e de for
Sub: a/parametro Atividades/processos VEA-MTD
Revestimento (1)
Laminagem por chama
Formaldeido (1) 1-5(2) (3) Nao aplicavel
Gasagem
Acabamento (1)
Revestimento Nao aplicavel, pois ndo existe o processo indicado. O caudal massico € inferior a 200
Tingi Nzo aplicavel. gh
Acabamento Nao aplicavel, pois caudal massico & inferior a 200g/h.
covt L 3-40(2) (4) (5) Néo aplicavel  |Nao aplicavel.
Estampagem Nao aplicavel, pois ndo existe o processo indicado.
Gasagem Nao aplicavel, pois ndo existe o processo indicado.
Termofixagdo ou estabilizagdo térmica Nao aplicavel, pois caudal massico & inferior a 200g/h.
(1) S6 se aplica o VEA-MTD se, com base no inventério de entradas e saidas a que se refere a MTD 2, a presenca de formaldeido no fluxo de efluentes gasosos for considerada relevante.
(2) No caso das atividades enumeradas no anexo VI, parte 1, pontos 3 e 9, da DEI, os intervalos de VEA-MTD s6 se aplicam se conduzirem a niveis de emissdo inferiores aos valores-limite de emisséo indicados no
anexo VII, partes 2 e 4, da DEI.
(3) Nos processos de acabamento com agentes destinados a facilitar os cuidados com o material téxtil (easy-care), repelentes de 4gua/6leos/sujidade e/ou retardadores de chama, o limite superior do intervalo do
VEA-MTD pode ser mais elevado (até 10 mg/Nm3).
(4) O limite inferior do intervalo do VEA-MTD é normalmente alcangado quando se recorre & oxidagdo térmica.
(5) O VEA-MTD néo se aplica se o caudal massico de COVT for inferior a 200 g/h no(s) ponto(s) de emissdo em que:
— n3o sdo utilizadas técnicas de redugdo e
— com base no inventdrio de entradas e saidas a que se refere a MTD 2, nenhuma substancia CMR estiver presente no efluente gasoso em idade consi rel
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 9.
MTD 2 A fim de reduzir as emissdes para a fera lizadas de particulas pr i da edos térmicos, excluidas a termofixagdo e a estabilizagdo térmica, constitui MTD o Néo aplicavel Né&o existem processo de
AR 5 P 50 aplicavel
recurso a uma (ou a uma das a seguir i gasagem
Técnica Descrigdo
a. Ciclone " y L . .
b oitador o] — Ver secgdo 1.9.2. Os ciclones séo principalmente utilizados como pré-tratamento (por
(é::c'p'ta or eletrostatico exemplo para particulas grossas) antes de outras técnicas de redugdo de particulas.
C. Depuragaf) por via himida Ver secgi0 1.9.2.
(wet scrubbing)
Quadro 1.6: Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a atmosfera ¢ izadas de particulas proveni da e dos tr térmicos,
bstancia/para | VEA-MTD
Particulas <2-10(1)
I U VEAVITU TT1d0 SE apiita SE U CauuaT MassICo Ue PartcuTas Tor MTErToTa S U g/ TTTTO{S] POTTTo(S] UE EMSSau enTqueT
- ndo sdo utilizadas técnicas de redugdo e
n i dcind n il £ MIDD " hctAncia CMD act
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 9.
A fim de evitar ou de reduzir as Oes para a atmosfera lizadas de faco pr i do i da e do acab: incluindo os térmicos i ~ o o .
MTD 2| - RN Do Nao aplicavel Nao é utilizado amoniaco no processo de acabamento.
estes processos, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma das a seguir
Técnica | Descri¢ao
Técnicas de prevengdo
Selegdo e utilizagdo, tendo em conta as especificagdes dos produtos, de
a. Selegdo e utilizagdo de misturas de produtos quimicos («receitas») que gerem |misturas com baixas emissdes de amoniaco (ver MTD 14, MTD 17, MTD 46, NG " ' Néio & utilizad B d b "
baixas emissdes de amoniaco MTD 47, MTD 50, MTD 51). A titulo de exemplo, podem ser utilizados fatores a0 aplicavel a0 ¢ utilizado amoniaco no processo de acabamento.
de emissdo para efetuar a selegdo (ver secgdo 1.9.1).
Técnicas de redugdo
Quantidades reduzidas de
b. Depurag&o por via hiimida (wet scrubbing) Ver secgdo 1.9.2. Néo aplicavel amoniaco para justificar esta
tecnologia.
Quadro 1.7: Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a atmosfera i de amoniaco pro do revestimento, da estampagem e do
Substancia/| | VEA-MTD
NH3 3-10(2) Nao aplicavel
T SO SEapTCa OV T ATV TS, TOTTT O SE TTO MV ET e To - Oe eI S € SaTtras - (Ue SeTeTere g VT2, T PTESeTa e TS
no fluxo de gasosos for considerada relevante.
L2V O Licais, jocdo lo o \/CA MITO aad icalovadalotin il A
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 9.
119 i
MTD 2|A fim de evitar ou de reduzir a geragdo de residuos e de reduzir a idade de residuos inhada para eliminaga itui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
0 plano de gestdo de residuos integra o SGA (ver MTD 1) e constitui um conjunto de B
. . . O nivel de pormenor do plano de
medidas destinadas a: 50 d id ” | "
N ~ . estdo de residuos esta geralmente " . . . . .
a. Plano de gest3o de residuos |- minimizar a geragdo de residuos, 8 N 8 Sim Residuos devidamente separados, encaminhados para OGR devidamente licenciados
L g " ; - " relacionado com a natureza, a escala
- otimizar a reutilizagdo, regeneragdo, reciclagem e/ou valorizagdo dos residuos e . ) -
- - e a complexidade da instalagdo.
- assegurar uma eliminagdo adequada dos residuos.
I Fixagdo de critérios claros no que respeita, por exemplo, ao prazo maximo de
b. Utilizagdo atempada dos . O N " " . . A
armazenamento dos produtos quimicos de processo, e monitorizagdo dos parametros Sim Gestao dos stock e produtos em armazém para averiguar os produtos fora de utilizagao.

produtos quimicos de processo

relevantes, a fim de evitar a deterioragdo desses produtos quimicos.
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Selegdo das embalagens dos produtos quimicos de processo de modo a facilitar o
Reutilizacao/recicl d esvaziamento completo das mesmas (por exemplo tendo em conta a dimensdo da
¢ Reutllizagao/reciclagem de |10 tura das embalagens ou a natureza do material de embalagem). Apés Aplicabilidade geral. Sim Todos os produtos em embalagens de IBC's sdo devolvidos ao fornecedor.
embalagens N . . .
esvaziamento (ver MTD 21), a embalagem é reutilizada, devolvida ao fornecedor ou
encaminhada para reciclagem de materiais.
d. Pef""“c“ de produtos Devolugdo dos produtos quimicos de processo ndo utilizados (ou seja, que . - N B . .
quimicos de processo ndo L PR . Nao Produtos quimicos fora de uso s&o tratado como residuos (enviados para operador autorizado).
. permanecem nos seus recipientes originais) aos fornecedores respetivos.
utilizados
MTD 3 A fim de melhorar o di h geral no de r I para evitar ou reduzir as emissdes para o i itui MTD o recurso a técnica a seguir
indicada, antes de os residuos serem i para eliminaga
Técnica Descrigdo
Recolha e armazenamento seletivos dos residuos contaminados com substéancias perigosas e/ou com substancias que suscitam
elevada preocupagdo (por exemplo produtos quimicos de acabamento, tais como retardadores de chama, repelentes de
Recolha e armazenamento agua/ébleos/sujidade). Estes residuos podem conter cargas elevadas de poluentes, por exemplo retardadores de chama
seletivos dos residuos organofosforados e bromados, PFAS, ftalatos e compostos de cromio hexavalente (CR(VI)) (ver MTD 18) e incluem,
contaminados com substancias [nomeadamente: . 5 " . . . .
N . . P P P . Sim Parque de residuos com separagao de residuos pelas diversas tipologias.
perigosas e/ou com substancias|- residuos liquidos (por exemplo a primeira dgua de enxaguamento no acabamento ignifugo), pastas de revestimento e de
que suscitam elevada estampagem;
preocupagdo - residuos de papel, panos, materiais absorventes;
- residuos laboratoriais;
- lamas provenientes do tratamento de dguas residuais.
1.2 'Conclusées MTD ao pré-tr de fibras de Ia crua por lavagem Néo aplicavel
As conclusdes MTD descritas na presente sec¢do aplicam-se ao pré-tratamento de fibras de |3 crua por lavagem e sdo complementares das conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1
MTD 3| ar os recursos de forma eficiente e de reduzir o de dgua e a geragdo de aguas resid i MTD a recuperagdo da gordura de I3 e a reciclagem das dguas residuais. Nao aplicavel
'Descricdo
Quadro 1.8: Valores de desempenho ambiental associados as melhores técnicas disponiveis (VDAA-MTD) referentes a recuperagdo da gordura de 13 proveniente do pré-tratamento de fibras de |3 crua por lavagem
P . VDAA-MTD
Técnica Unidade i
(Valor médio anual)
L3 grossa (ou seja, didmetro da
fibra de 13 geralmente superior 10-15
a 35 um) kg de gordura recuperada por tonelada de fibras
L4 extrafina e superfina (ou de I3 crua pré-tratadas por lavagem
seja, didametro da fibra de 13 50-60
geralmente inferior a 20 pm)
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 6.
MTD 3|A fim de utilizar a energia de forma eficiente, constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas. Nao aplicavel
Técnica Descrigdo
- . Aplicavel unicamente a novas
- Colocagdo de tampas nos recipientes de . ~ ~
a. Recipientes de lavagem 3 instalagdes ou a alteragdes
lavagem de modo a evitar perdas de calor por NN N ~
cobertos N N significativas de instalagdes
convecgdo ou evaporagdo (ver MTD 11 c.). N
existentes.
Otimizagdo da temperatura do ultimo recipiente
b. Otimizagdo da temperatura < P . P.
do ultimo recipiente de de lavagem de modo a aumentar a eficiéncia da Aplicabilidade geral
P desidratagdo mecanica (ver MTD 13 a.) e da P geral.
lavagem «
secagem da |3 subsequentes.
1to direto dos recipi de lavagem Aplicavel unicamente a novas
N " e dos secadores a fim de evitar as perdas de instalagGes ou a alteragbes
c. Aquecimento direto « AR N N ~
calor que ocorrem na geragdo e distribuicdo de significativas de instalagdes
vapor. existentes.
MTD 3 A fim de utilizar os recursos de forma eficiente e de reduzir a i de residuos da para elii constitui MTD o tratamento bioldgico dos residuos organicos provenientes do pré- Na " .
. =~ e . PP 30 aplicavel
tratamento das fibras de I3 crua por gem (por lamas de tr de aguasr ). P
Descricdo
1.3 Conclusbes MTD referentes a fiagdo de fibras (exceto fibras sintéticas e artificiais) e a produgdo de tecidos Nao aplicavel
As conclusdes MTD descritas na presente secgdo aplicam-se a fiagdo de fibras (exceto fibras sintéticas e artificiais) e a produgdo de tecidos e sdo complementares das conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.
MTD 3JA fim de reduzir as emissdes para a dgua pr i da utilizagdo de produtos quimicos de | itui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas. Nao aplicavel
Técnica Descrigdo A
a. Selegdo de produtos Selegdo (ver MTD 14) e utilizagdo de produtos quimicos de encolagem com melhor o
. . . - . Aplicabilidade geral.
quimicos de encolagem desempenho ambiental em termos de quantidade necessaria, capacidade de lavagem,
A aplicabilidade pode ser
b. Pré-molhagem dos fios de Imers&o dos fios de algoddo em agua quente antes da encolagem, o que permite condicionada pelas espec|f|ca§?es dos
« N . . 1 produtos (por exemplo caso seja
algoddo reduzir a quantidade dos produtos quimicos de encolagem utilizados L h N
necessario apllcar uma tensao
elevada a fibra durante a tecelagem).
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A aplicabilidade pode ser
Compressdo dos feixes de fibras por sucgdo ou por compactagdo mecanica ou condicionada pelas especificagdes dos
c. Fiagio compacta magnética, o que permite reduzir a quantidade dos produtos quimicos de encolagem |produtos (por exemplo grau de
utilizados pilosidade ou propriedades técnicas
do fio).
MTD 3|A fim de melhorar o desempenho ambiental geral da fiagdo e da tricotagem, constitui MTD evitar a utilizagdo de 6leos minerais. Néo aplicavel
MTD 3|A fim de utilizar a energia de forma eficiente, constitui MTD o recurso a técnica a. e a uma (ou a ambas) das técnicas b. e c. a seguir indicadas. Nao aplicavel Nao fazem parte Qas~tarefas
a tecelagem e a fiagao
Técnica Descrigdo icabilidad
— - FOTATEE US aSPeToS 2 SERUTT -
a. Recurso a técnicas gerais de - . . =
d ) fiacso |7 redugdo, o mais possivel, do volume da zona de produgdo (por exemplo por
poupanga ce energia na flagao instalagdo de um teto falso), de modo a diminuir a quantidade de energia necesséria
e na tecelagem i it . e
ApFakpes e riahittitiraoos: c geral.
b. Utilizagdo de técnicas de - utilizagdo de fusos e bobinas mais leves nas maquinas de fiagdo em anel;
poupanga de energia na fiagdo |- utilizagdo de dleo de fusos com viscosidade 6tima;
tancia o fual Atima da Lubrificacia do fin:
O tear de largura dupla pode ser
c. Utilizagdo de técnicas de Abrange os aspetos a seguir indicados: aplicdvel unicamente a novas
poupanga de energia na - evitar uma pressdo de ar excessiva na tecelagem com jato de ar; instalages ou a alteragbes
tecelagem - utilizagdo de teares de largura dupla para lotes de grande volume. significativas de instalagdes
existentes.
1.4 Conclusdes MTD referentes ao pré-tr de materiais téxteis que ndo sejam fibras de 13 crua
As conclusdes MTD descritas na presente sec¢do aplicam-se ao pré-tratamento de materiais téxteis que ndo sejam fibras de I3 crua e sdo complementares das conclusdes MTD gerais descritas na sec¢do 1.1.
MTD 3 A fim de utilizar os recursos e a energia de forma eficiente e de reduzir o consumo de agua e a geragdo de aguas residuais, constitui MTD o recurso a ambas as técnicas a. e b., em combinagdo com a
técnica c. ou com a técnica d., a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo Aplicabilidade
a. Pré-tratamento combinado  [Realizagdo em simulténeo de varias operagdes de pré-tratamento de téxteis de algodado si
im
de téxteis de algoddo (por exemplo lavagem, desencolagem e branqueamento).
b. Tratamento descontinuo a Realizagdo da desencolagem e/ou do branqueamento com recurso a técnica do sim Alguns processos de desencolagem a frio.
frio de téxteis de algoddo tratamento descontinuo a frio (ver sec¢do 1.9.4). Aplicabilidade geral Alguns tos a baixa
c. Utilizagso de‘ur.n banho de Limitagdo do nimero de banhos de desencolagem utilizados para remover diferentes
desencolagem unico oudeum | . - P, "
g tipos de produtos quimicos de encolagem. Em alguns casos, por exemplo varias Sim
pegueno numero de banhos de - . - T
matérias celulésicas, pode ser utilizado um banho de desencolagem oxidativa tnico.
desencolagem
Aplicavel unicamente quando a
encolagem e a desencolagem forem
N L Recuperagdo dos produtos quimicos hidrossoltveis [por exemplo poli(dlcool vinilico) e |realizadas na mesma instalagdo. Pode
d. Recuperagdo e reutilizagdo - . - . - . P
L carboximetilcelulose] da dgua de lavagem por ultrafiltragdo, quando a desencolagem é [n3o ser aplicével a produtos quimicos " .
de produtos quimicos de N . . - « L Nao aplicavel
N T realizada por lavagem com 4gua quente. O concentrado é reutilizado em operagdes de |de encolagem sintéticos [por exemplo
encolagem hidrossoltveis . ~ o
encolagem; o permeado é-o em operagdes de lavagem. que contenham polidis de poliésteres,
poliacrilatos ou poli(acetato de
vinilo)].
MTD 3|A fim de evitar ou de reduzir as emissGes para a dgua de agentes e que cloro, itui MTD o recurso a uma ou a ambas as técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo A
Realizagéo do branqueamento com produtos quimicos de branqueamento sem cloro  |Pode n#o ser aplicével ao
a. Branqueamento sem cloro | (por exemplo peréxido de hidrogénio, dcido peracético ou ozono), muitas vezes em branqueamento de linho e de outras Sim
combinagdo com um pré-tratamento com enzimas (ver MTD 16 c.). fibras liberianas.
Redugdo da concentragdo de radicais hidroxilo durante o branqueamento de modo a
eliminar ou minimizar a utilizagdo de agentes complexantes. Consegue-se isto por meio
b. Otimizagdo d de:
. Otimiz A . . .
agdo do L - utilizagdo de dgua macia/amaciada; o .
branqueamento com perdxido ~ L . . A Aplicabilidade geral. Sim
3 - - remogdo prévia das impurezas metalicas dos materiais téxteis (por exemplo por
de hidrogénio ~ . o .
separagdo magnética, tratamento quimico ou pré-lavagem);
- controlo do pH e da concentragdo de perdxido de hidrogénio durante o
branqueamento.
MTD 3 A fim de utilizar os recursos de forma eficiente e de reduzir a quantidade de alcalis descarregada para o tr de aguas residuai: i MTD a recuperagéo da soda caustica utilizada na N " . Nao posssuimos servigos de
L 40 aplicavel R
mercerizagdo. P mercerizagéo
Descricdo
Aplicabilidade
Quadro 1.9: Valor de desempenho ambiental associado as MTD (VDAA-MTD) referente a recuperagdo de soda cdustica utilizada na mercerizagdo
" VDAA-MTD
Unidade Al
(Valor médio anual)
% de recuperagéo de soda
: peras 75-95
caustica
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 6.
1.5 Conclusbes MTD referentes ao tingimento
lAs conclusdes MTD descritas na presente secgdo aplicam-se ao tingimento e sdo complementares das conclusGes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.
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L Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD , Descri¢do do modo de implementagdo VEA/VCA Condigdes . PA e vuen ,‘%M Motivo da ndo aplicabilidade
MTD 4|A fim de utilizar os recursos de forma eficiente e de reduzir as para a agua pr i do til constitui MTD o recurso a uma (ou a uma c 30) das técnicas a seguir indicad:
Técnica Descrigdo
Técnicas de ti il e il
. Selegdo de corantes com agentes dispersantes biodegradaveis (por exemplo a base de .
a. Selegdo de corantes . ‘. Sim
ésteres de acidos gordos).
b. Tingimento com agentes de |Utilizagdo de agentes de igualizagdo fabricados a partir de 6leos vegetais reciclados no
igualizagéo fabricados a partir |tingimento a alta temperatura de poliésteres e no tingimento de fibras proteicas e de Nao
de oleos vegetais reciclados fibras de poliamidas
Técnicas de tingimento descontinuo
Realizagdo do tingimento, no caso dos materiais téxteis com caracteristicas
c. Tingimento controlado pelo [zwitteridnicas, a temperatura constante e controlo do processo por meio da redugéo sim
Pa— . . P i il
pH gradual do pH do banho de tingimento abaixo do ponto isoelétrico dos materiais
téxteis.
d. Otimizagdo da remogdo do | O corante ndo fixado é removido dos materiais téxteis com recurso a enzimas (por
corante n3o fixado no exemplo lacase, lipase) (ver MTD 16 c.) e/ou a polimeros vinilicos, o que reduz o sim
tingimento reativo numero de etapas de enxaguamento necessarias.
e. Slsterr:as de ba.nho em Ver seccio 1.9.4. Sim
proporgdo reduzida
Técnicas de tingimento continuo Nao aplicavel
f. S.lstemas de aplicagdo de Ver seccio 1.9.4.
baixo volume
MTD4 A fim de utilizar os recursos de forma eficiente e de reduzir as des para a agua pr i do tingi de matérias celuldsicas, i MTD o recurso a uma (ou a uma combinag&o) das
técnicas a seguir indicadas.
Técnica Descrigdo
Técnica de tingi com e corantes de cuba
Realizagdo do tingimento sem sulfureto ou hidrossulfito de sédio como agentes
R I redutores. A aplicabilidade pode ser
a. Minimizagdo da utilizagdo de B « . - 4 . . . e - " [ - .
Se isso ndo for possivel, utilizam-se corantes pré-reduzidos quimicamente de forma condicionada pelas especificagdes dos n&o aplicavel Na&o s&o utilizados corantes sulfurados no tingimento de celulésicos.
agentes redutores com enxofre y P i x .
parcial (por exemplo corantes de indigo), para que a adigdo de sulfureto ou produtos (por exemplo tonalidade).
hidrossulfito de sédio no tingimento seja menor.
Técnica de ti inuo com de cuba
b. Selegdo dos corantes de Selegdo de corantes de cuba que ndo sejam propensos a emissdes durante a etapa de [Pode nio ser aplicdvel ao tingimento ~ i ,
s = AL ™ = N PP nao aplicavel
cuba utilizagdo do téxtil. Utilizacdo de adjuvantes (por exemplo poliglicdis) que possibilitem |com tons escuros. P
Técnicas de tingi com corantes reativos
c. Utilizagdo de corantes Utilizagdo de corantes reativos polifuncionais com mais de um grupo funcional reativo, .
" - = PR = sim
reativos polifuncionais de modo a proporcionar um elevado grau de fixagdo no tingimento por exaustédo.
d. Tingimento descontinuo a Realizagdo do tingimento com recurso a técnica de tratamento descontinuo a frio (ver B
= nao
frio secgdo 1.9.4). Aplicabili geral.
o Realizagdo do enxaguamento, apds o tingimento com corantes reativos, a temperatura
e. Otimizagdo do . o . -
elevada (por exemplo até 95 °C) e sem recurso a detergentes. O calor da dgua de nao
NX: men’ < .
enxaguamento enxaguamento é recuperado (ver MTD 11 i.);
Técnicas de ti inuo com reativos Nao aplicavel
f. Utilizagdo de solugdo alcalina |Utilizagdo de solugdes alcalinas aquosas concentradas, sem silicato de sédio, no Pode ndo ser aplicavel ao tingimento
concentrada tingimento descontinuo a frio (ver sec¢do 1.9.4), para a fixagdo de corantes. com tons escuros.
A aplicabilidade pode ser
condicionada pelas caracteristicas dos
g. Fixagdo de corantes reativos |Fixagéo de corantes reativos por aplicagdo de vapor, o que evita a utilizagéo de mater.|e?|s te_xtels e pelas
- o N especificagdes dos produtos (por
por aplicagdo de vapor produtos quimicos na fixagdo. o
exemplo tingimento de elevada
qualidade de misturas de poliésteres
e algodao).
MTD 4|A fim de reduzir as para a agua pr do tingit de 13, i MTD o recurso a uma das técnicas a seguir indicadas, com a ordem de prioridade. Néo aplicavel
Técnica Descrigdo A
. Otimizaca, ingimen N " . -
2 Ott agdo do tingimento Tingimento de |3 com corantes reativos sem mordente de crémio Aplicabilidade geral.
reativo
b. Otimizagdo do tingimento Tingimento com corantes de complexo metélico, em condigdes otimizadas em termos . - o
. - L N « Pode n3o ser aplicavel ao tingimento
com corantes de complexo de pH, adjuvantes e acido utilizados, a fim de aumentar a exaustdo do banho de
. A N com tons escuros.
metalico tingimento e a fixagdo dos corantes.
Minimizacio da utiiacio de I T(UUUS CTOMTatos, Caso & UEUTCTONTaTo U SUUT0 UU Ue PUTASSTo
- INimiz: Nz . . 5 N .
< agao da utllizacao €e | 5 mordentes seja autorizada, em fungdo da quantidade de corante absorvida pela Aplicabilidade geral.
cromatos ™ . L | L N
MTD 4|A fim de reduzir as para a agua pr do i de é es com corantes dispersos, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma binag&o) das técnicas a seguir indicad:
Técnica Descri¢do Aplicabilidade
a. Tingimento descontinuo sem | Tingimento descontinuo de poliésteres e de misturas de poliésteres sem I3, a altas .
- m
aceleradores de tingimento temperaturas (por exemplo 130 °C), sem recurso a aceleradores de tingimento. st
b. Utilizagdo de aceleradores de ‘Aplicabilidade geral.
tingimento respeitadores do Tingimento descontinuo de misturas de poliésteres e Id com aceleradores de N .
Néo aplicavel

ambiente no tingimento
descontinuo

tingimento sem cloro e biodegradaveis.
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Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD i a Descri¢do do modo de implementagdo VEA/VCA Condigdes . pA e vuen ,‘%M Motivo da ndo aplicabilidade
A utilizagdo de um agente redutor que
Abrange os aspetos a seguir indicados: possa ser utilizado em condigdes
- utilizagdo de um acelerador de dessorgdo baseado em derivados de &cidos 4cidas pode ndo ser aplicavel a
c. Otimizagdo da dessorgdo do |carboxilicos; misturas de poliésteres e elastano.
corante nio fixado no - utilizagdo de um agente redutor que possa ser utilizado nas condiges dcidas do A utilizagdo de corantes dessorviveis Sim Utilizagao, em alguns casos, de agente redutor em meio &cido, no banho de tingimento.
tingimento descontinuo banho de tingimento usado; em condigdes alcalinas pode ser
- utilizagdo de corantes dispersos que possam ser dessorvidos em condigdes alcalinas  |condicionada pelas especificagdes dos
por hidrélise, em vez de o serem por redugdo. produtos (por exemplo solidez e
tonalidade da cor).
1.6 Conclusbes MTD referentes a estampagem
As conclusdes MTD descritas na presente secgdo aplicam-se a estampagem e sdo complementares das conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.
MTD 4/A fim de reduzir o consumo de dgua e a geracdo de aguas residuai: itui MTD a otimizagdo da limpeza dos i de Néo aplicavel
Descricdo
MTD 4|A fim de utilizar os recursos de forma eficiente, constitui MTD o recurso a uma inac3o das técnicas a seguir indicad
Técnica Descrigdo
Sele¢do de logias de Nao aplicavel
a. Estampagem digital por jato |Injecdo de corante controlada por computador na superficie de materiais téxteis. Aplicével unicamente a novas
ot iadod o PTE— o " ) instalagdes ou a alteragdes
stampagem previa do desenho num substrato intermedio (por exemplo papel) com PO . N -
b. Estampagem por pag N 3 N A . p plo pap . significativas de instalagdes
transferéncia para materiais corantes dlSpEI’SOS selecionados e posterior transferéncia do mesmo parao tecido por existentes,
téxteis sintéticos aplicagdo de pressdo a altas temperaturas. .
Técnica de concegdo e de funcionamento Nao aplicavel
c. Otimizagdo da utilizagio da  |Abrange os aspetos a seguir indicados: _
- . " < Aplicabilidade geral.
pasta de estampagem - minimizagdo do volume do sistema de &0 de pasta de 1 (por
do e ilizagdo da pasta de Nao aplicavel
d. 'Recuperagdo da pasta de «
perag: N P - N . . « A aplicabilidade a instalagGes
estampagem residual na Transferéncia da pasta de estampagem residual presente no sistema de alimentagéo ] e
o L existentes pode ser condicionada
estampagem de quadro para o recipiente original da pasta. )
N pelos equipamentos.
rotativo
—— RETOTTa € TagemT por TIPU Ua Pasta ue TITESTUUET, SEEUMTUU=SE T
e. Reutilizagdo da pasta de e s
N armazenamento e a reutilizagdo dessas pastas. Aplicabilidade geral.
estampagem residual N . N ey . - , e .
MTD A fim de evitar as emissdes de i paraa fera e de evitar a geragdo de aguas residuais que ureia pr i da com corantes reativos de matérias celulésicas, Na icavel
P PP P . lao aplicavel
constitui MTD o recurso a uma das técnicas a seguir indicadas. P
Técnica Descrigdo
a. Redugdo do teor de ureia nas|Estampagem com pastas de estampagem com uma quantidade de ureia reduzida e
pastas de estampagem controlo do teor de humidade dos materiais téxteis.
Estampagem sem ureia em duas etapas de foulardagem, com uma etapa intermédia de
b. Estampagem em duas etapas s o . -~
secagem e adi¢do de agentes de fixagdo (por exemplo silicato de sédio).
MTD 4 A fim de reduzir as emissdes de compostos organicos (por lo formaldeido) e de iaco paraa fera p i da com pi; i MTD a utilizagdo de produtos Néo aplicavel
P . 50 aplicavel
quimicos de estampagem com melhor desempenho ambiental. P
Descricdo
1.7 Conclusdes MTD referentes ao
lAs concluses MTD descritas na presente secgdo aplicam-se ao ac: e sdo 1tares das conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.
1.7.1 i a facilitar os cuit com o material téxtil (easy-care)
A fim de reduzir as emissdes de for ido para a at: fera pr i do acab (easy-care) destinado a facilitar os cuidados com materiais téxteis feitos de fibras celulésicas e/ou de " o — .
MTD . N . . s - - N ~ . . . ~ . Nao aplicavel Processo de acabamento néo utiliza produtos com formaldeido.
misturas de fibras celulésicas e fibras sintéticas, constitui MTD a utilizagdo de agentes de reticulagdo com um potencial nulo ou baixo de libertagdo de formaldeido.
1.7.2 Amaciamento
MTD 4|A fim de melhorar o d | i geral do i itui MTD o recurso a uma das técnicas a seguil
Técnica Descri¢do
Ver secgdo 1.9.4.
a. Aplicagdo de baixos volumes |Aplicagdo dos agentes de amaciamento numa etapa de processo distinta da . o . o
. . ~ L i . Sim Aplicagado de amaciamentos ap6s tingimentos, por foulardagem.
de agentes de amaciamento incorporagdo no banho de tingimento, por foulardagem, pulverizagdo ou sistemas de
aplicagdo de espuma.
b A . t0 d teriai Ver MTD 16 c.
. i S s . . —
- Amaciamento de materiais | y1;)5 50 de enzimas no amaciamento, eventualmente em combinagdo com lavagem Néo Acabamento aplicado na tinturaria
téxteis de algoddo com enzimas L
ou tingimento.
1.7.3 Acabamento ignifugo
MTD 5 A fim de melhorar o di penh bi | geral do acab ignifug i para evitar ou reduzir as emissGes para o ambiente e a producdo de residuos, constitui MTD o recurso a
uma ou a ambas as técnicas a seguir indicadas, dando prioridade a técnica a.
| Técnica Descrigio Aplicabilidade |
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Descri¢do do modo de implementagdo

VEA/VCA
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Motivo da ndo aplicabilidade

a. Utilizagdo de materiais

A aplicabilidade pode ser
condicionada pelas especificagdes dos

téxteis com propriedades Utilizagdo de téxteis que ndo necessitam de acabamento com retardadores de chama. Néo aplicavel Material téxtil € propriedade do cliente.
L L produtos (por exemplo retardamento
ignifugas intrinsecas
de chama).
Selegdo de retardadores de chama tendo em conta os seguintes critérios:
- riscos a eles associados, nomeadamente em termos de persisténcia e toxicidade,
b. Selecio de retardadores de incluindo o potencial de substituicdo [por exemplo retardadores de chama bromados Prioridade na selegéo dos produtos de acordo com as melhores caracteristicas ambientais.
r'| — ver MTD 14, ponto |., alinea d)]; Aplicabilidade geral. Sim Procedimento PGQ 16 - Gestéo de Produtos Quimicos - todos os produtos quimicos sao avaliados, de
chama - composicdo e forma dos materiais téxteis a tratar; acordo com critérios estabelecidos, em matéria de risco para o ambiente.
- especificagdes dos produtos (por exemplo retardamento de chama combinado com
repeléncia de 6leos/agua/sujidade, durabilidade a lavagem).
1.7.4 Acabamento com repelentes de 6leos, dgua e sujidade
A fim de melhorar o di h bi | geral do acab comr de 4gua/éleos/sujidad. d para evitar ou reduzir as emissdes para o ambiente e a produgio de § Prioridade na selegéo dos produtos de acordo com as melhores caracteristicas ambientais.
MTD 5| id - ilizacdo d N de d Llanc/euriidad N N . N " N Sim Procedimento PGQ 16 - Gestéao de Produtos Quimicos - todos os produtos quimicos sao avaliados, de
residuos, constitui MTD a utiliza¢do de rep e ag"a/ ! com acordo com critérios estabelecidos, em matéria de risco para o ambiente.
Selegdo de repelentes de 6leos, dgua e sujidade tendo em conta os seguintes critérios:
1.7.5 Acabamento antiencolhimento de 13
Tratamento antifeltrante
dado na tinturaria. Em caso
MTD 5|A fim de reduzir as Ses para a agua pr do i Ihi de 13, constitui MTD a utilizagdo de produtos quimicos anti-feltragem sem cloro. Sim de necessidade aplicar a
resina glioxal de pre
encolhido. N&o se utilza
Descricdo
Aplicabilidade
1.7.6 T antitraga
MTD 5|A fim de reduzir o consumo de agentes antitraga, constitui MTD o recurso a uma (ou a uma inagdo) das té a seguir il Nao aplicavel ?:géfcaii parte da area de
Técnica Descrigdo icabilidad
a. Selegdo de adjuvantes do Selegdo de adjuvantes do tingimento (por exemplo agentes de igualizagdo) que ndo
ingi impecam a absorgdo dos agentes antitraga quando estes sejam adicionados
— . Ver sec¢do 1.9.4. Aplicabilidade geral.
b. Aplicagdo de baixo volume - < N . .
" No caso da pulverizagdo, a solugdo antitraga em excesso é recuperada dos materiais
de agentes antitraga Ao . - o
téxteis por centrifugacdo e reutilizada.
1.8 Conclusdes MTD referentes a laminagem Néo aplicavel Nao 'a.z parte do processo
produtivo
A conclusdo MTD descrita na presente seccdo aplica-se a laminagem e é complementar das conclusGes MTD gerais descritas na sec¢do 1.1.
MTD 5/A fim de reduzir as emissdes de compostos organicos para a fera pr i da lami constitui MTD o recurso a laminagem a quente, em vez de laminagem por chama. Nao aplicavel Os equipamentos de laminagem néo estdo associados a chaminés, uma vez que se trata de um
p
Descricdo
Aplicabilidade
1.9 Descrigdo das técnicas
1.9.1 Técnica de sele¢do dos produtos quimicos para evitar ou reduzir as emissdes para a atmosfera
Técnica Descricdo
Fatores de emissdo sdo valores rep que visam rel a quantidade emitida de determinada substancia com o
processo associado a emissdo dessa substancia. Os fatores de emissdo sdo derivados de medi¢des das emissdes segundo um
protocolo predefinido que tem em conta os materiais téxteis e as condi¢gdes de processamento de referéncia (por exemplo
L tempo de maturag&o/fixagdo e temperatura). S3o expressos em massa da substancia emitida, dividida pela massa dos "
Fatores de emissdo Al i . - - Nao
materiais téxteis tratados nas condi¢des de processamento de referéncia (por exemplo gramas de carbono orgénico emitidos
por kg de materiais téxteis tratados a um caudal de efluentes gasosos de 20 m3/h), tendo em conta a quantidade, as
caracteristicas de perigosidade e a composi¢do da mistura dos produtos quimicos de processo e a absor¢do desses produtos
pelo material téxtil.
1.9.2 Técnicas de redugdo das emissdes para a atmosfera
Técnica Descrigdo
Adsorgdo Remocgdo de poluentes de fluxos de efluentes gasosos, por retengdo numa superficie sélida (normalmente utiliza-se carvdo Nao aplicavel
Condensagdo Técnica que elimina vapores de compostos orgénicos e inorgdnicos de fluxos de efluentes gasosos por redugdo da temperatura Nao aplicavel
Ciclone Equipamento para remogdo de particulas de fluxos de efluentes gasosos, baseado na aplicagdo de forgas centrifugas, Nao aplicavel
precipitad Jetrostatico (ESP) Os precipitadores eletrostaticos funcionam por agdo de um campo elétrico que permite carregar e separar as particulas. Nao aplicével
recipitador eletrostatico Podem funcionar numa grande diversidade de condigGes. A eficiéncia de redugdo pode depender do nimero de campos, do P
Oxidagdo térmica Oxidagdo de compostos odoriferos e de gases combustiveis presentes em fluxos de efl| gas0so0s, por aqueci , numa Nao aplicavel
= —— RETUTa0 Ue PUTUETIES §asUSUS U par , UETTUXUS U ETTUETTES Ba50US0S, PO TaTTSTeTerNtla Ue TTassdpard agua Ut pard
Depuragdo por via humida (wet N ~ - o ~ L
bbing) uma solugdo aquosa. Pode compreender uma reagdo quimica, por exemplo num depurador (scrubber) por via 4cida ou Nao aplicavel
scrubbing] L
1.9.3 Técnicas de redugdo das emissdes para a agua
Técnica Descrigdo
Processo de lamas ativadas Oxidagdo bioldgica com oxigénio de poluentes orgénicos dissolvidos, utilizando o bolismo de microrgani: Na Sim T bioldgico com microorgani aerdbios.
Adsorgdo Método de separagdo no qual compostos presentes num fluido (por exemplo dguas residuais) sdo retidos numa superficie Nao
T anaerébio Transformagcao bioldgica, sem oxigénio, de poluentes orgénicos e inorgéanicos dissolvidos, utilizando o metabolismo de Nao
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volume (processos continuos)

reduzido, etc.

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusdes MTD i e Descri¢do do modo de implementagdo VEA/VCA Condigdes _‘rw"':b_:f ue_f‘:’z ?::I:%:_rn Motivo da ndo aplicabilidade
Oxidagdo quimica Oxidagdo dos compostos organicos a compostos menos nocivos e mais facilmente biodegradaveis. Entre as técnicas possiveis Nao
Redugdo quimica Conversdo de poluentes por agentes quimicos redutores em compostos menos nocivos. Nao
Coagulacdo e floculagdo A coagulagdo e a floculagdo utilizam-se para separar sélidos em suspensdo de dguas residuais, frequentemente em etapas Sim
Equalizagdo Equilibrio dos caudais e das cargas poluentes recorrendo a reservatorios ou a outras técnicas de gestdo. Nao
Evaporagdo Recurso a destilagdo para concentrar solugdes aquosas de substancias com ponto de ebuligdo elevado, para posterior Nao
Filtragdo Separacdo de sélidos das aguas residuais por destas por um meio poroso, por exemplo filtragdo em leito de areia ou Nao
Flutuacdo Separagdo de particulas sélidas ou de goticulas das dguas residuais, por coalescéncia com pequenas bolhas de um gas, Nao
Biorreator de membrana Combinagdo do tratamento das lamas ativadas com filtragdo por membranas. Utilizam-se duas variantes: a) ciclo de Nao
Filtragdo por membranas A microfiltragéo, a ultrafiltragdo, a nanofiltragdo e a osmose inversa sdo processos de filtragdo por membranas que retém e Nao
Neutralizagdo Ajuste do pH das dguas residuais a neutralidade (aproximad. 1te 7), por adicdo de produtos quimicos. Para aumentar o pH, Nao
Nitrificagio/desnitrificagdo Processo em duas etapas normalmente incorporado nas estagdes de tratamento bioldgico de dguas residuais. A primeira Nao
Separagdo 6leo/agua Separacdo dos 6leos da dgua e subsequente remogdo dos dleos por separagdo gravitica dos 6leos livres, utilizando Nao
Crivagdo e separagdo em Separagdo da 4gua e dos contaminantes insoluveis (por exemplo areias, fibras, cotdo ou outras matérias grossas) do efluente Nio
desarenadores téxtil, por filtragem em crivos ou deposi¢do gravitacional em desarenadores
Precipitagdo Conversdo dos dissolvidos em insoltveis, por adigdo de precipitantes. Os precipitados solidos formados Nao
Sedimentacdo D 30, por di icdo gr , de particulas em suspensdo. Sim
1.9.4 Técnicas de redugdo do consumo de 4gua, de energia e de produtos quimicos
Técnica Descrigdo
Tratamento descontinuo (pad- |Neste processo, procede-se a aplicagdo do banho de processo por foulardagem (ou seja com um foulard), com rotagéo lenta Néo aplicavel
batch) a frio do tecido impregnado, a temperatura ambiente, durante um periodo prolongado. Esta técnica permite reduzir o consumo de
. Pode reduzir-se a proporg¢do do banho recorrendo as seguintes técnicas: melhoria do contacto entre os materiais téxteis e o
Slstemasﬂde banl?o em banho de processo (por exemplo criando turbuléncia no banho de processo), monitorizagdo avangada do processo, melhoria .
proporgyao reduzida (processos da dosagem e da aplicagdo do banho de processo (por exemplo por jatos ou por pulverizagdo) e evitando a mistura do banho Sim
descontinuos) de processo com dgua de lavagem ou de enxaguamento.
. L . Impregnacdo do tecido com o banho de processo por pulverizagdo, sucgdo a vacuo através do tecido, aplicagdo de espuma,
Sistemas de aplicago de baixo foulardagem ou imersdo no banho de processo contido no espago entre dois cilindros) ou em reservatérios de volume Nao aplicavel
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5.1. ARMAZENAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS

5.1.1. Reservatorios

5.1.1.1. Principios gerais para prevenir e reduzir emissdes

Design dos Reservatérios

5.1.11A. No design dos reservatérios tomar em consideragéo, pelo menos: Sim A soda caustica é armazenada em reservatorio em fibra de vidro.
A.i) as propriedades fisico-quimicas da substancia a armazenar; Sim E realizada a verificagdo de fugas e reparagao de fugas
A. i) de que forma a armazenagem é realizada, o nivel de instrumentagéo necessaria, quantos operadores sdo necessarios e a respetiva carga de trabalho; Sim Tem bacia de contengao
A. i) a forma como os operadores sao informados sobre desvios as condigées normais de processo (alarmes); Sim
A a forma como o armazenamento é protegido de desvios as condigdes normais de processo (instrugdes de seguranca, sistemas de interligagao, dispositivos de descompressao, detegao e Si
v) conteng&o de fugas, etc.); im
A.v) o tipo de equipamento a ser instalado, tendo em particular consideragao o histérico do produto (materiais de construgdo, qualidade de valvulas, etc.); Sim
A. vi) o plano de manuteng@o e inspegao a ser implementado e de que forma pode ser facilitado o trabalho de manutengao e inspegéo (acesso, layout, etc.); Sim Est4 isolado nao tem reservatorios proximos; esté no interior da fabrica
A. vii) a forma de lidar com situagdes de emergéncia (distancias a outros tanques, instalagdes e zonas limite, protegéo contra incéndios, acesso a servigos de emergéncia (eg. bombeiros), Sim
. etc.).
Inspecéo e Manutencdo
Implementar uma metodologia para definir planos de a0 p iva e para planos de i a na de risco, como por exemplo a . N N
5.1.1.18B. abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade. A um plano de @ inspegéo dos reservatérios.
Localizacdo e Layout
Instalar a superficie os reservatérios que operam apl ou a pressao férica. ° dut . i dos P "
5.1.1.1¢C. No entanto, para o de liquidos il aveis numa il 40 com restrigdo de espago, os tanques subterraneos também podem ser considerados. No caso de Sim s prt: utos qu rfici em reservatorios no armazem dos PQ, pelo que
gases li i pode ser i , eg. a ar subterranea, "mounded storage" ou esferas, dependendo do volume de armazenamento. encontram-se a superticie.
Cor do reservatério
Aplicar ao reservatério uma cor com uma refletividade a radiagao térmica ou luminosa de pelo menos 70 %, ou uma protegéo solar em reservatérios superfici . .
5.1.1.1D. contenham substancias volateis. Sim A cor do reservatorio é branca, logo néo reflete.
Principio da do de des no em reservatorios
5.1.1.1E. as issd i a ativi de ar em reservatorios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negati ignificativo no Sim Os reservatorios ; a trasfega ¢ feita através de boquilha.
itorizacdo de COV
Em i des onde sejam expectavei: issd ignificati de COV pi , de forma regular, ao calculo das emissées de COV. . L ) -
5.1.1.1F. 0 modelo de célculo podera carecer de validagdo por aplicagio de mé de - Nao aplicavel A atividade da Endutex néo se encontra abrangida pela monitorizagéo de COV.
Sistemas dedicados
5.1.1.1G. Utilizar sistemas dedicados. Nao aplicavel ‘
5.1.1.2. Consideragdes especificas dos reservatérios
Reservatérios abertos
51.1.2A. Se ocorrerem emissoes para o ar, cobrir o reservatério com:
A.i) cobertura flutuante; Nao aplicavel Na instalagao ndo existem reservatorios abertos.
A.ii) cobertura flexivel ou de tenda; Né&o aplicavel Na instalagao nao existem reservatérios abertos.
A. iii) cobertura rigida. Né&o aplicavel Na instalagao nao existem reservatérios abertos.
5.1.1.2B. Para prevenir a acumulagao de depésito que possa vir a exigir um passo de limpeza adicis P! a agitagado da ancia ar (eg. lamas). Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem reservatorios abertos.
Reservatérios de teto exterior
5.1.1.2C. Aplicar tetos flutuantes de contacto direto (dupla cobertura), embora também possam ser usados si: i de tetos sem Nao aplicavel Na instalagao n&o existem reservatorios de teto exterior flutuante.
5.1.1.2D. Aplicar medidas adicionais para reduzir as emissdes de acordo com o descrito no BREF. Néo aplicavel Na instalagéo ndo existem reservatorios de teto exterior flutuante.
5.1.1.2E. Aplicar uma cobertura nas Ges de icd imateéri (eg. ventos fortes, chuva ou queda de neve). Nzo aplicavel Na instalagéo nao existem reservatorios de teto exterior flutuante.
No caso de armazenamento de liquidos contendo elevadas quantidades de particulas, proceder a agitagao da ancia ar de forma a prevenir a criagédo de um - ) . o ) N )
5.1.1.2F. Nao aplicavel Na instalagdo ndo existem reservatorios de teto exterior flutuante.

depésito que possa vir a exigir um passo de limpeza adicional.




D TUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Emissdes resultantes do armazenamento (EFS) | Data de adogdo: 07/2006 | Versdo: 06.10.2017

Nota: A andlise deste documento nao dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusdes MTD

Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD

MTD implementada?

Descri¢do do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descricdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigdes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

C

izacdo da il

(més.ano)

Reservatérios de teto fixo

5112G Para o armazenamento de substéncas volateis toxicas (T), muito téxicas (T+) ou i éni éni e toxicas a rep ¢do (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios N licavel Na instalacdo nao exist térios de teto fi
e de teto fixo, aplicar um sistema de tratamento de vapores. a0 aplicavel @ Instalagao nao existem resevatorios de teto fixo.
5.1.1.2 H. Para outras ancias, aplicar si de de vapores ou instalar tetos flutuantes internos. Usar tetos flutuantes de contacto direto e sem contacto. Nao aplicavel Na instalagéo néo existem reservatorios de teto fixo.
5.1.1.21. Para reservatérios < 50 m®, aplicar um sistema de valvulas de alivio de pressao definido para o valor mais elevado possivel consistente com os critérios de design do tanque. Nao aplicavel Na instalagéo néo existem reservatorios de teto fixo.
5.1.1.2). Para armazenagem de liquidos com niveis elevados de particulas (p.ex. crude) p! a mistura da ancia para prevenir a deposicao, ver secgédo 4.1.5.1. Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem reservatorios de teto fixo.
Reservatérios éricos horizontais
51.1.2K Para o armazenamento de substéancas volateis téxicas (T), muito téxicas (T+) ou é e toxicas a rep do (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios Ni licavel Nai lagao na . - féricos hori .
.1.1.2 K. atmosféricos horizontais, aplicar um sistema de tratamento de vapores. 3o aplicavel la instalagdo n&o existem reservatérios atmosféricos horizontais.
5.1.1.2 L. Para outras substancias, aplicar todas ou uma i do das i técnicas, das a
L.i) aplicar vélvulas de alivio de press&o em vacuo; Nao aplicavel Na instalagao nao existem reservatdrios atmosféricos horizontais.
L. ii) aumentar a taxa de press&o para 56 mbar; Naio aplicavel Na instalagdo n&o existem reservatérios atmosféricos horizontais.
L. iii) aplicar um equilibrio de vapor; Nao aplicavel Na instalagdo n&o existem reservatérios atmosféricos horizontais.
L. iv) aplicar um tanque de contencéo de vapor; Naio aplicavel Na instalagdo n&o existem reservatérios atmosféricos horizontais.
Lv) aplicar um sistema de tratamento de vapor. Nao aplicavel Na instalagao nao existem reservatdrios atmosféricos horizontais.
Reservatérios pressurizados
O sistema de drenagem é dependente do tipo de reservatério utilizado podendo, no entanto, ser instalado um sistema de drenagem fechado ligado a um sistema de tratamento " . . I ) - N
5.1.1.2 M. de vapores. Nao aplicavel Na instalagao nao existem reservatorios pressurizados.
Tanques de teto elevatério
5.1.1.2M. Para emissoes para o ar, proceder a:
M. i) aplicagdo de um tanque de diafragma flexivel equipado com vélvulas de alivio de pressao/vacuo; ou; Nao aplicavel Na instalagdo nao existem tanques de teto elevatorio.
N. ii) aplicagdo de um tanque elevatdrio equipado com valvulas de alivio de pressao/vacuo e ligado a um sistema de tratamento de vapores. Naio aplicavel Na instalagdo nao existem tanques de teto elevatorio.
Tangues subterrai e tanks"™
51120 Para o armazenamento de substancias volateis téxicas (T), muito téxicas (T+) ou carcinogénicas, mutagénicas e toxicas a reproducdo (CMR) categorias 1 e 2 em reservatérios Na licavel Na instalacdo né istem t bterra
o subterraneos ou "mounded tanks", aplicar um sistema de tratamento de vapores. a0 aplicavel a Instalagao nao existem tanques subterraneos.
Para outras substancias, aplicar todas ou uma do das i técnicas , das ancias ar
aplicar valvulas de alivio de pressao em vacuo; Nao aplicavel Na instalagao ndo existem tanques subterraneos.
aplicar um equilibrio de vapor; Nao aplicavel Na instalagao ndo existem tanques subterraneos.
aplicar um tanque de conteng@o de vapor; Nao aplicavel Na instalagao ndo existem tanques subterraneos.
aplicar um sistema de tratamento de vapor; Nao aplicavel Na instalagao n&o existem tanques subterraneos.
5.1.1.3. Prevengdo de incidentes e acidentes (graves)
Gestéo da seguranca e do risco
5.1.1.3A. Para prevenir incidentes e acidentes, aplicar um sistema de gestdo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Sim |;merqéncia para e - PGq20 - Gestéo de Incidentes; Procedimentos de atuagao em caso de |
e formacéo
e seguir as i de izaga e garantir a formagao e instrugao de ionarios para a izagao das op Ges na i 4o de forma segura e . o P
5.1.1.3B. B - Sim Formag&o "Manuseamento e Armazenagem de Produtos Quimicos" .
esponsavel.
Fugas devidas a corroséo e/ou eroséo
5.1.1.3C. Evitar a corrosao através de:
C. selegd@o de material de construgao resistente ao produto armazenado; Sim
C. aplicagao de métodos de construgao adequados; Sim Os métodos de construdo séo adequados.
C. prevengao da entrada da agua das chuvas ou aguas subterraneas no reservatorio e, se necessario, remogao da agua que ficou acumulada; Sim Os reservatorios no de produtos quimicos no interior da fabrica.
C. encaminhamento das aguas pluviais para um coletor de drenagem; Sim
C. realizagao de manutengéo preventiva; Sim
C. Onde aplicavel, adigdo de inibidores de corrosao ou aplicagao de protegéo catédica no interior do tanque. Néo aplicavel
C. vii) Para tanques subterraneos, aplicar no exterior do tanque:
C. vii) a. revestimento resistente & corroséo; N3o aplicavel
C. vii) b. galvanizagdo, e ou; N3o aplicavel
C. vii) c. um sistema de protecao catédica. Nao aplicavel
C. viii) Prevenir fissuras por tenséo a corrosao (SCC) através de: Nao aplicavel
C. viii) a. alivio de tensbes por tratamento térmico apos soldagem; Naio aplicavel
C. viii) b. realizag&o de inspegdes baseadas no risco. Naio aplicavel
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e instr do para prevenir
5.1.1.3D. e manter p eg. por meio de um sistema de gestao, de forma a garantir:
D.i) aimplementagéo de sistemas de alarme e/ou de valvulas de fecho automatico em instrumentagao para controlo de nivel ou de pressao; Nao aplicavel
D. ii) procedimentos operacionais adequados para prevenir o sobr i to durante as des de enchimento de reservatorios; Nao aplicavel
D. iii) a existéncia de to para o lote de enchimento a receber. Sim
Instr doe do para detecdo de fugas
51.13E Instalar um sistema de detegao de fugas em reservatérios que contenham liquidos que repi ial fonte de o do solo. A aplicabili das diferentes Na licavel
R técnicas depende do tipo de reservatério. a0 aplicavel
Analise de risco para emissdes para o solo (na base dos reser
5.1.1.3F. ‘ Alcangar um "nivel de risco negligenciavel" da contaminagao do solo a partir das tubagens de fundo ou das paredes inferiores dos reservatérios de armazenagem superficiais. Sim Os tanques de homogeneizag&o foram construidos com as devidas normas & época.
Protecdo do solo na nte dos reservatérios a
Para reservatérios superficiais que contenham liquidos inflamaveis ou liquidos que ap! risco de a do solo ou de a
5.1.1.3G. das linhas de agua adjacentes, implementar um sistema de contengao secundaria (eg. bacias de retengao em reservatérios de parede simples "cup-tanks", reservatérios de Sim Existéncia de bacias de retengdo para contengédo em caso de derrame.
parede dupla com controlo da descarga de fundo).
51.13H Para novos tanques de parede simples que liquidos com ial risco de a do solo ou de contaminagao significativa das linhas de agua Nai licavel N 4 )
e adjacentes, implementar uma parede de contengao total e impermeavel. 0 aplicavel 0 estdo previstos novos tanques.
51131 Para tanques existentes com sistema de contengéo, realizar uma analise de risco considerando o grau de risco de derrame para o solo de forma a determinar a necessidade ou Na licavel
e o tipo de parede de contengdo a implementar. a0 aplicavel
51.1.3) Para de hidr (CHC) ar em reservatorios de parede simples, aplicar laminados a base de resinas fendélicas e de furano nas paredes de N licavel
e betédo (e sistemas de contengéo). 0 aplicavel
5.1.1.3 K. No caso de reservatorios subterraneos e tanks" p! com ial risco de 4o do solo pi a:
K. a) aplicagéo de parede dupla com sistema de detegéo de fugas, ou; Néo aplicavel
K. b) aplicagéo de parede simples com sistemas de contengao secundéria e de detegao de fugas. Néo aplicavel
Areas inflamaveis e fontes de ignicdo
5.1.13L Ver Directiva 1999/92 / CE da ATEX. Néo aplicavel Nao existem zonas ATEX na instalagéo.
Protecédo contra incéndios
5.1.13M. Avaliar, caso a caso, a i dei i de pi o contra incéndios que
M. i) Coberturas ou revestimentos resistentes ao fogo; Sim Existe um projecto de contra i p
M. ii) paredes corta-fogo (apenas para tanques menores) e/ou; Sim
M. iii) sistemas de arrefecimento de agua. Sim
de aincé
A i dei o i de aincéndios e a decisao sobre qual i deve ser apli devem ser i caso a caso, em articulagéo y . . . o . .
5.1.1.3N. ‘ com os bombeiros locais. Sim Existem meios de combate a incéndio € encol aser as medidas de autoprotecgéo.
C: do de agentes extintores
5.1.1.30. No caso das ancias toxicas, carcii éni ou outras ancias perig; , aplicar um sistema de contengao total. Sim ‘
5.1.2. Ar de substancias perigosas
Gestéo da seguranca e do risco
5.1.2A. Implementar um sistema de gestédo de segurancga de acordo com o descrito no BREF. Sim ::gil:g::;ncias perigosas sao armazenadas de acordo com a tabela de ibili e existem p i de
5.1.2B. Avaliar os riscos de aci e inci no local de ar de acordo com os passos descritos no BREF. Sim
Formacéo e responsabilidade
5.1.2C. ificar a(s) ponsavel(eis) pelas operages de Sim
e treino ifico em p i de emergéncia a(s) a is) pelas operagoes de ar e informar os
5.1.2D. trabalhadores sobre os riscos de armazenagem de substéancias perigosas e p 5 arias para o ar em de ancias de peri Sim Formag&o "Manuseamento e Armazenagem de Produtos Quimicos" e realizagéo de simulacros de derrame.
distintas.
Area de armazenagem
5.1.2E. Utilizar armazéns interiores/exteriores cobertos. Sim Os locais de armazenamento de produtos quimicos encontram-se cobertos.
5.1.2F. Para quantidades de armazenagem inferiores a 2500 | ou kg de ancias perig 0 células de Nao aplicavel
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Separacéo e segregacéo

512.G Isolar a area ou o edificio de de a perigosas de outras areas de armazenamento, de fontes de igni¢do e de outros edificios, dentro ou fora si o dut - " dos d d . d .
1.2, da instalagio, assegurando uma distanci . e rio com i 30 de paredes corta-fogo. im s produtos quimicos encontram-se separados de acordo com os pictogramas de perigo.

5.1.2H. Separar elou segreg a Sim Os produtqs_gulmlcos encontram-se separados de acordo com os pictogramas de perigo e, de acordo com a tabela

de compatibilidades.
C do de derrames e de agentes
5.1.21. Instalar um bacia estanque que garanta a contengéo da totalidade ou parte dos liquidos perigosos nela armazenados. Sim Existéncia de bacias de retengéo.
5.1.2J. Instalar um sistema de 4o de agentes extintores nos edificios e areas de ar de acordo com o previsto no BREF. Nao
de aincé
5.1.2 K. | Aplicar um nivel de protegéo das i de pi gdo e de aincé de acordo com o previsto no BREF. Sim |MAPS i e projecto de contra i i p
Prevencéo da ignicdo
5.1.2L. | Prevenir a ignigéo na fonte de acordo com o previsto no BREF. Sim |
5.1.3. Bacias e lagoas

5.1.3A. Nas si des normais de 6es em que as para o ar sejam significantes, cobrir as bacias e lagoas usando uma das seguintes opgées:
A.i) cobertura de plastico; Néo aplicavel Na instalagéo néo existem bacias e lagoas.
A. i) cobertura flutuante, ou; Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem bacias e lagoas.
A. i) cobertura rigida, apenas para pequenas bacias. Naio aplicavel Na instalagdo n&o existem bacias e lagoas.

5.1.3B. De modo a evitar o transhordo por agéo das chuvas em situagdes em que a bacia ou a lagoa néo se encontra coberta, garantir um bordo livre suficiente. Néo aplicavel Na instalagéo néo existem bacias e lagoas.

5.1.3C. Nas oes de ar de a em bacias ou lagoas onde exista risco de contaminagao do solo, aplicar uma barreira impermeavel. Nao aplicavel Na instalagéo ndo existem bacias e lagoas.

5.1.4 Cavernas atmosféricas
paraoarr do il normal
5.1.4A. No caso de cavernas com um leito de dgua fixo para o armazenamento de hidrocarbonetos liquidos, aplicar equilibio de vapores. Nao aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas atmosféricas.
des de inci e aci (graves)

5.1.4B. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso de cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Nao aplicavel

5.14C. Aplicar um sistema de gestéo de para p a0 de acis eil Néo aplicavel

5.1.4D. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagao que inclua, pelo menos, o seguinte:

. monitorizagdo do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medicées de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de presséo, medicéo da altura de agua de . . : .
D.i) mfi\t;a Qé o"; P ! ! P ! © o P P @ 9 Nao aplicavel Na instalagdo nao existem cavernas atmosféricas.
D. ii) avaliagéo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Néo aplicavel Na instalagéo néo existem cavernas atmosféricas.
D. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da 4gua por amostragem e andlise regulares; Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas atmosféricas.
D.iv) monitorizag&o de corrosao, incluindo iagdo periddica do Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas atmosféricas.
Para evitar a fuga do produto ar da caverna, a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a pressao hidrostatica das dguas subterraneas N . . N

5.1.4E. que rodeiam a caverna seja sempre superior 4 do produto armazenado. Naio aplicavel Na instalagio n&o existem cavernas atmosféricas.

5.1.4F. Para evitar a entrada de aguas de infiltragdo na caverna, para além de um design aplicar injecao de cimento. Nao aplicavel Na instalagao ndo existem cavernas atmosféricas.

5.1.4G. Se a agua de infiltragdo que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o de aguas residuais previ a descarga. Néo aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas atmosféricas.

5.1.4H. Aplicar protegao automatica contra o transbordo. Nao aplicavel Na instalaggo nao existem cavernas atmosféricas.

5.1.5. Cavernas pressurizadas

Ges de inci e aci (graves)

5.1.5A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Naio aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas pressurizadas.
5.1.5B. Aplicar um sistema de gestéo de para pi gao de acit eil N3o aplicavel Na instalagdo ndo existem cavernas pressurizadas.
5.1.5C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagao que inclua, pelo menos, o seguinte:
N monitorizagao do padréo de fluxo hidraulico em torno das cavernas por meio de medigdes de aguas subterraneas, piezémetros e/ou células de pressao, medigao da altura de agua de " - . P . N
C.i) infiltragao; Nao aplicavel Na instalagdo nao existem cavernas pressurizadas.
C. i) avaliagéo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Nao aplicavel Na instalagéo néo existem cavernas pressurizadas.
C. iii) procedimentos de acompanhamento da qualidade da &gua por amostragem e andlise regulares; N3o aplicavel Na instalagdo ndo existem cavernas pressurizadas.
C.iv) monitorizagao de corros&o, incluindo avaliagéo periddica do revestimento. N3o aplicavel Na instalagdo ndo existem cavernas pressurizadas.
5.1.5D. Para evitar a fuga do produto ar da caverna, a caverna de tal forma que, na profundidade a que esta situada, a pressao hidrostatica das aguas subterraneas N licavel Na instalacdo né ist izad
e que rodeiam a caverna seja sempre superior a do produto armazenado. 0 aplicavel a Instalagao nao existem cavernas pressurizadas.
5.15E. Para evitar a entrada de aguas de infiltragao na caverna, para além de um design aplicar injegao de cimento. Néo aplicavel Na instalagao n&o existem cavernas pressurizadas.
5.1.5F. Se a agua de infiltragdo que entra na caverna for bombeada para o exterior, aplicar o de aguas residuais previ a descarga. N3o aplicavel Na instalagdo nao existem cavernas pressurizadas.
5.1.5G. Aplicar protegdo automatica contra o transbordo. Néo aplicavel Na instalagao n&o existem cavernas pressurizadas.
5.1.5H. Aplicar vélvulas de para si des de gé a superficie. Nao aplicavel Na instalagéo ndo existem cavernas pressurizadas.




D TUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Emissdes resultantes do armazenamento (EFS) | Data de adog&do: 07/2006 | Versdo: 06.10.2017

Nota: A andlise deste documento ndo dispensa a consulta ao respetivo BREF.

n.2atribuido de
BRE P ~
acordo com o BREF Descrigdo de acordo com o BREF ou Conclusées MTD
‘ou documento
Conclusdes MTD

MTD implementada?

Descrigdo do modo de implementagdo ou Motivo da ndo aplicabilidade ou Descrigdo da técnica
alternativa implementada

VEA/VCA

Condigbes

Proposta de valor a atingir dentro
da gama de VEA/VCA

C

izacdo da il

(més.ano)

5.1.6. Cavernas escavadas por dissolugdo de macigos salinos
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5.1.6 A. Para armazenar grandes quantidades de hidrocarbonetos, recorrer ao uso cavernas sempre que a geologia do local seja adequada. Nao aplicavel Na instalagdo nao existem cavernas escavadas.
5.1.6B. Aplicar um sistema de gestdo de para p! ¢éo de aci ei Nao aplicavel Na instalagéo nao existem cavernas escavadas.
5.1.6C. Aplicar e avalir de forma regular um programa de monitorizagao que inclua, pelo menos, o seguinte:
C.i) avaliagdo da estabilidade da caverna por monitorizagéo sismica; Nao aplicavel Na instalagao n&o existem cavernas escavadas.
C.ii) monitorizagao da corrosao, incluindo avaliagao periddica do revestimento; Nao aplicavel Na instalagao nao existem cavernas escavadas.
C. iii) realizagao de avaliagdes regulares de sonar para monitorizar eventuais variagdes de forma, e em particular se for utilizada salmoura néo saturada. Naio aplicavel Na instalagdo n&o existem cavernas escavadas.
Pequenos vestigios de hidrocarbonetos podem estar presentes na interface boneto devido ao i e das . Nestas " . .
5.1.6D. separar os hidrocarbonetos na unidade de tratamento de salmoura, proceder a sua recolha e eliminagao com seguranga. Néo aplicavel Na instalagao néo existem cavernas escavadas.
5.1.7. Armazenamento flutuante
5.1.7A. 0 armazenamento flutuante nao é MTD. Naio aplicavel Na instalagdo n&o existe armazenamento flutuante.
5.2. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE LiQUIDOS E GASES LIQUEFEITOS
5.2.1. Principios gerais para prevencdo e reducdo de emissdes
Inspecéo e manutencéo
52.1A Implementar uma ferramenta para definir planos de o proativos e planos de i a na de risco, como por exemplo a si o . dgs produt?s quimi il quuido's é real e; de ;ormal iea; o dor. O d dos'rd
2.1A. abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade. im equipamentos e do armazém cumpre com as regras e é sempre efectuado pelo mesmo operador. Os produtos sélidos
soda e sal tém
Programas de detecdo e de fugas
Para grandes unidades de armazenamento, e em fungao dos pi ar um plano de de detecéo e reparagao de fugas com especial foco . 5
5.2.1B. ‘ nas si Ses mais iveis de causar - Sim Incluido no Plano de Manutengéo
Principio da 4o de emissdes no em reservatorios
5.2.1C. ‘ inimi: as isso i a ativi de ar em reservatorios, transferéncia e manuseamento que tenham um efeito negati ignificativo no Sim ‘O dos produtos quimi il liquidos é realziado de forma ati
Gestéo da seguranca e do risco
5.2.1D. ‘ Implementar um sistema de gestéo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. A implementar Através de procedimentos de seguranca.
o -
52.1E e seguir as idas de a e garantir a formagéo e instrugéo de ionarios para a realizagéo das des na i de forma segura e Sim Formag&o "Manuseamento e Armazenagem de Produtos Quimicos" no ambito da Certificagdo GOTS, GRS, OCS,
e responsavel. RCS, STEP by OEKO TEX, STANDARD 100, CLASSE 1 e 2
5.2.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia e manuseamento
5.2.2.1. Tubagem
522.1A Para novas si oes, aplicar acima do solo. Para subterraneas aplicar uma abordagem de manutengao baseada no risco e fiabilidade si
e de acordo com o previsto no BREF. im
Minimizar o nimero de flanges, a o e tendo em as limitagoes dos isit Pt i is para do dos i ou .
5.2.2.1B. " do sistema de P Sim
5.2.2.1C. Para oes de flanges
C.i) encaixar flanges cegas em conexdes pouco usadas para evitar a abertura acidental; Sim
C.ii) usar tampas ou tampdes nas extremidades de condutas abertas em vez de valvulas; Sim
C. iii) garantir que as juntas selecionadas sdo adequadas ao processo em causa; Sim
C.iv) garantir que a junta esta instalada corretamente; Sim
C.v) garantir que a junta de flange seja montada e carregada corretamente; Sim
C. vi) no caso de transferéncias de substancias toxicas, carci éni ou outras st perigosas, implementar juntas de alta integridade. Naio aplicavel Nao sdo usados produtos téexicos na instalagao.
5.2.2.1D. A corrosdo interna pode ser causada pela natureza corrosiva do produto a ser transferido. Para prevenir a corroséo:
D. i) selecionar materiais de construgao resistentes ao produto; Sim
D. ii) aplicar métodos de construgéo adequados; sim
D. iii) aplicar manuteng&o preventiva, e; Sim
D.iv) onde aplicavel, aplicar um revestimento interno ou adicionar inibidores de corros&o. Nao aplicavel
522.1E Para evitar a corroséo externa da tubagem, aplicar um sistema de revestimento de uma, duas ou trés das o do local (eg. perto do N& licavel
e mar). O i nao é plicado a de plastico ou de ago inoxidavel. a0 aplicave
5.2.2.2. Tratamento de vapores
Aplicar o tratamento ou equilibio de vapores nas ) da carga e de ancias volateis para (ou de) camies, barcos e navios. A relevancia das _ .
5:2.2.2 A issd da ancia e do volume emitido e deve ser avaliada caso a caso. Néo aplicavel
5.2.2.3. Valvulas
5.2.23A. Para as valvulas considerar:
A.Q) a selegao correta do material de embalagem e construgédo para aplicagdo no processo em causa; Sim
A.ii) identificagao das valvulas de maior risco, através de monitorizagéo; Sim
A. i) aplicagao de valvulas de controlo rotativas ou bombas de velocidade variavel; Sim
A.iv) utilizagao de valvulas de diafragma, fole ou de parede dupla nas situagdes em que estao envolvidas de substancias téxicas, carcinogénicas ou outras substancias perigosas; Sim
A.v) direcionar as valvulas de escape para o sistema de transferéncia ou armazenamento ou para um sistema de tratamento de vapores. Sim

5.2.2.4. Bombas e Compressores
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doe do de bombas e
522.4A O projeto, instalagdo e operagdo de bombas ou do compressores il i consider o ial de vida e a fiabili do sistema vedante, devendo ser
e considerados os seguintes fatores:
A.i) fixagdo adequada da bomba ou unidade de compresséo a sua placa de base ou estrutura; Sim Definido no p interno de dai do equi gem pelo
A. i) aplicacdo de tensdes de ligagéo entre tubagens de acordo com as especificagdes dos produtores; Sim Definido no p interno de da i do equif gem pelo
A. i) design adequado das tubagens de sucgéo para minimizar variagdes hidraulicas; Sim Definido no p interno de da i do equif gem pelo
A.iv) alinhamento do eixo e da capsula de acordo com as recomendagdes dos produtores Sim Definido no p interno de dai do equi gem pelo
A.v) aquando da montagem, proceder ao alinhamento e acc da pressor de acordo com as recomendagdes dos produtores; Sim Definido no pi interno de dai do equi gem pelo
A vi) nivelar corretamente as pegas rotativas; Sim Definido no p! interno de dai do equi gem pelo
A. vii) acionar corretament as bombas e compressores antes do seu funcionamento; Sim Definido no pi interno de da i do equif gem pelo
A. viii) operar a bomba e compressor dentro do nivel de desempenho recomendado pelos produtores; Sim Definido no pi interno de da i do equif gem pelo
A.ix) o valor do NPSH (net positive suction head ) disponivel deve sempre exceder o valor requerido pelo fabricante da bomba ou compressor; Sim Definido no p! interno de dai do equi gem pelo
A.x) aplicar controlo e manuteng&o regulares de equipamentos rotativos e sistemas de vedag&o, combinados com um programa de reparagéo ou substituicéo. Sim Definido no pi interno de dai do equi gem pelo
Sistema de vedacéo em bombas
5.2.2.4B. Selecionar corretamente os tipos de bomba e selagem aplicaveis ao pi , € Pl it bombas para serem estanques (vide BREF). Sim Sempre que seja compativel.
Sistemas de vedacdo em compressores
5.2.24C. Para compressores que transferem gases nao toxicos, aplicar vedantes mecanicos lubrificados a gas. Nao aplicavel
Para compressores que transferem gases toxicos, aplicar vedantes duplos com barreira de liquido ou gas e purgar o lado do processo do vedante de contengdo com um gas .
5.2.2.4D. t P Nao aplicavel
lampao inerte.
5.2.2.4E. Para servigos de alta pressao, aplicar um sistema vedante triplo em série. Néo aplicavel
5.2.2.5 Conexdes para amostragem
5225A Para pontos de amostragem de produtos volateis, aplicar uma valvula de amostragem de aperto ou valvula de agulha e valvula de bloqueio. Quando as linhas de amostragem N licavel
e exigirem purga, aplicar linhas de amostragem em circuito fechado. o aplicavel
5.3. ARMAZENAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
5.3.1. Armazenamento aberto
Aplicar ar fechado primérias (eg. silos, bunkers, funis de enchimento e contentores) para eliminar, tanto quanto possivel, a influéncia do " N . . ) . .
5.3.1A. vento e evitar a formagdo de poeiras. Nao aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de solidos.
No caso de armazenamento aberto, proceder a inspegdes visuais de forma regular ou continua para avaliar a ocorréncia de emissdes de poeiras e verificar se as medidas . N N N N
5.3.1B. preventivas se encontram em bom funcionamento. Naio aplicavel Na instalag&o n&o existe aberto de solidos.
5.3.1C. No caso de armazenamento aberto a longo prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma a das
C.i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras de aglutinagao de poeiras; Néo aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is slidos.
C.ii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados); Nio aplicavel Na instalagéo nao existe aberto de is solidos.
C. iii) solidificagéo da superficie; Néo aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is slidos.
C.iv) aplicagéo de relva sobre a superficie. Néo aplicavel Na instalagéo nao existe aberto de is sélidos.
5.3.1.D Para armazenamento aberto a curto prazo, implementar uma das seguintes técnicas ou uma a das
D. i) humedecer a superficie utilizando substancias com propriedades duradouras aglutinantes de poeiras; Nao aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is solidos.
D. ii) humedecer a superficie com agua; Nao aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is solidos.
D. iii) cobertura da superficie (eg. lonas, encerados). Nao aplicavel Na instalagao ndo existe aberto de is solidos.
5.3.1.E Medidas adicionais para reduzir as issoes de poeira do ar aberto, de longo e curto prazo, incluem:
E.i) colocar o eixo longitudinal da pilha de material sélido paralelo ao vento predominante; Néo aplicavel Na instalagéo nao existe aberto de is slidos.
E.ii) aplicar plantagtes de protegao, cercas corta-vento ou posicionar a pilha/monte contra o vento para reduzir a velocidade do vento; Néo aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is slidos.
E. iii) na medida do possivel, aplicar apenas uma pilha de material sélido em vez de varias; Néo aplicavel Na instalagéo nao existe aberto de is slidos.
. proceder ao armazenamento com muros de contencdo de forma a reduzir a superficie livre e minimizar as emissoes difusas de poeiras. Esta redugdo é maximizada se o muro for N . . . "
E.iv) colocado a montante da pilha de material sélido; Néo aplicavel Na instalagéo nao existe aberto de soélidos.
E.v) instalar as paredes de conteng&o proximas entre si. Nao aplicavel Na instalagdo nao existe aberto de is solidos.
5.3.2. Armazenamento Fechado
53.2A Aplicar armazenamento fechado usando, eg. silos, bunkers, funis de i e . Nas si des em que o ar em silos ndo é apropriado, o recurso a si g !
e um armazém/barracédo pode ser uma alternativa. Este sera o caso em que eg. para além do préprio ar haja i de p a mistura do material sélido. m o0 sal e
5.3.2B. No caso dos silos, adotar um design para garantir e evitar o seu desmoronamento. Sim
5.3.2C. No caso de ar é racdes, aplicar a de fil e manter as portas fechadas. Sim
53.2D Aplicar sistemas de redugao de poeiras e garantir niveis de issdo previ: no BREF, da ipo de a 0 tipo de técnica de redugdo Na licavel
e deve ser determinado com base numa analise caso a caso. a0 aplicave
No caso dos silos que sélidos organicos, os devem ser resi: a doe i com uma valvula de fecho rapido para evitar que a entrada de
53.2E. oxigénio no silo. N3o aplicavel
5.3.3. Armazenamento de sdlidos perigosos embalados
5.3.3A. Detalhes de MTD relativas ao armazenamento de sélidos perigosos embalados na Secgao 5.1.2. do BREF. Sim A Endule?< nao se encon(rav pelo SEVESO. dos produtos de acordo
com os pictogramas de perigo.
53.4. c3o de inci e aci (araves) Sim A Endutex nao se encontra pelo SEVESO. dos produtos de acordo

com os pictogramas de perigo.
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ConclusGes MTD
Gestéo da seguranca e do risco
5.3.4A. Para prevenir incidentes e acidentes, aplicar um sistema de gestéo de seguranga de acordo com o descrito no BREF. Sim Procedimento PGQ 16 - Gestéo de Produtos Qumicos
5.4. TRANSFERENCIA E MANUSEAMENTO DE MATERIAIS SOLIDOS
5.4.1. Abordagens genéricas para minimizagdo de poeiras com origem nos processos de transferéncia e manuseamento
Evitar a dispersao de poeiras devido a ativi: de carga e ao ar livre, a éncia, tanto quanto possivel, para periodos em que a velocidade do vento . . . . .
5.4.1A. & baixa P P 9 ” @ P para p q Nao ap A e de solidos n&o s&o realizados ao ar livre.
5.4.1B. Garantir distancias de transporte o mais curtas possivel e recorrer, sempre que possivel, a medidas de Pt em i Sim
5.4.1C. Ao utilizar uma pa mecanica, reduzir a altura de queda e selecionar a melhor posigao durante a descarga para um camiao. Néo aplicavel Nao sao utili pas i na i
5.4.1D. Ajustar a velocidade dos veiculos que circulam na instalagdo pde forma a evitar ou minimizar a formacéo de poeiras. Sim Através de regulamento para fornecedores externos - Regras e Fornecedores/Trabalhadores Externos
54.1E No caso de vias utili por ides e carros, i superficies duras nas estradas, eg. betao ou asfalto, de forma a que possam ser facilmente limpas e si
e evitar a formagao de poeiras pelos veiculos. im
5.4.1F. Proceder a limpeza das estradas dotadas de superficies duras. Nao Estrada externa a instalagéo.
5.4.1G. Manter limpos os pneus dos veiculos. A frequéncia de limpeza e tipo de unidade de limpeza a adotar deve ser decidida caso a caso. Nao
5.4.1H. Para carg: 'gas mais iveis ao vento, e no caso de produtos molhaveis, humedecer o produto. Nao aplicavel
5411 Para ativi de carg: inimizar a i de descida e a altura de queda livre do produto. A redugao da velocidade de descida pode ser conseguida através
e das seguintes técnicas:
1) instalar defletores dentro dos tubos de enchimento; Nao aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
1. i) aplicar uma cabega de carga na extremidade da tubagem ou tubo para regular a velocidade de saida; Nao aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
1. i) aplicar uma cascata (por exemplo, tubo em cascata ou funil de carga/descarga); Naio aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
1. iv) aplicar um angulo de inclinagdo minimo através de eg. Calhas~. Nao aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
541) Para minimizar a altura de queda livre do produto, a saida do sistema de descarga deve ser orientado para o fundo do espago de carga ou para o topo do material ja empilhado.
e Técnicas de carga para o efeito incluem:
Joi) tubagens de enchimento de altura ajustavel; Néo aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
J.ii) tubos de enchimento de altura ajustavel, e; Néo aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
J. iii) tubos em cascata de altura ajustavel. Néo aplicavel Nao existe a necessidade deste procedimento.
5.4.2. Consideragdes sobre técnicas de transferéncia
Garra mecanica
Para aplicar uma garra mecanica, deve ser seguido o diagrama de decisao previsto no BREF e manter a garra sobre o funil durante um periodo de tempo suficiente apés a N " .
5.4.2A. descarga do material. Naio aplicavel Nao séo garras na Gi
5.4.2B. No caso de garras ani novas, i i com as i propriedades:
B.i) forma geométrica e capacidade de carga 6tima; Nao aplicavel Néo séo utili garras icas na Gi
B. ii) o volume da garra deve ser sempre maior do que o volume que é dado pela curvatura da garra; Néo aplicavel Nao sao utili garras i na Gi
B. iii) a superficie deve ser lisa para evitar a aderéncia do material, e; Nao aplicavel Néo séo utili garras icas na Gi
B.iv) a garra deve ter boa capacidade de contengéo durante toda a operagéo. Néo aplicavel Nao sao utili garras i na Gi
Transportadores e calhas de é
5.4.2C. Para todos os tipos de substancias, projetar o transportador para as calhas de transferéncia de forma a que o derrame seja reduzido ao minimo (vide mais detalhes no BREF). Néo aplicavel Nao existe a i da i deste p i nai
5.4.2D. Para os produtos nao ou ligeiramente sensiveis a deriva (S5) e iveis a deriva e aveis (S4), aplicar uma correia transportadora aberta e adicionalmente,
e dependendo das circunstancias locais, aplicar uma das seguintes técnicas ou uma i a das
D.i) protecao lateral contra o vento; Néo aplicavel Nao existe a i da i deste p i nai
D.ii) pulverizagao de agua e pulverizagéo a jato nos pontos de transferéncia e/ou; Néo aplicavel Nao existe a i da i deste p i nai
D. iii) limpeza da correia/tapete. Néo aplicavel Nao existe a i da i deste p i nai
5.4.2E. Para produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e moderadamente sensiveis a deriva, ndo aveis (S3), i para sif Oes novas:
E.i) Aplicagao de transportadores fechados, ou sistemas onde a prépria correia ou uma segunda correia bloqueia o material, tais como: N3o aplicavel Nao existe a i da izagao deste i nair =]
E.i)a) Transportadores pneumaticos; Nao aplicavel Néo existe a i da izacdo deste i nair ]
E.i)b) Transportadores de corrente; Nao aplicavel Nao existe a idde da izacdo deste i nair ]
E.i)c) Transportadores de parafuso Nao aplicavel Néo existe a i da izacdo deste i nair ]
E.i)d) Transportador de correia de tubo; Nao aplicavel Nao existe a idde da izacdo deste i nair ]
E.i)e) Transportador de correia de laco; Nao aplicavel Néo existe a i da izacdo deste i nair ]
E.i)f) Transportador de dupla correia. Nao aplicavel Néo existe a i da izacdo deste i nair ]
E. ii) Ou aplicar correias transportadoras fechadas, sem polias de suporte, tais como: Nao aplicavel Néo existe a i da izacdo deste i nair ]
E.ii) a) Transportador aerobelt; Nao aplicavel Nao existe a idde da izacdo deste i nair ]
E.ii) b) Transportador de baixa fricgdo; Nao aplicavel Nao existe a idde da izacdo deste i nair ]
E.ii)c) Transportador com diabolos. Nao aplicavel Néo existe a i da &0 deste i nair ]
5.4.2F. 0 tipo de transportador depende da substancia a ser transportada e do local, deve ser decidido com base numa analise caso a caso. N3o aplicavel Nao existe a i da 40 deste i nair a
542G Para os transportadores convencionais existentes, o transporte de produtos altamente sensiveis a deriva (S1 e S2) e pi iveis a deriva, ndo Na licavel N& ist . d izaco dest - . .
e molhaveis (S3), aplicar um sistema de encapsulamento. a0 aplicave! ao existe a a este nair
5.4.2H. Ao aplicar um sistema de extragao, filtrar o fluxo de ar de saida. N3o aplicavel Nao existe a i da izacdo deste i nair z]
5.4.21. Para reduzir o consumo de energia para correias transportadoras, aplicar:
I.i) uma boa concecdo do transportador, incluindo folgas e espaco entre folgas; N3o aplicavel Nao existe a i da izagdo deste i nair 3
1. i) uma tolerancia de instalagao precisa; e Nao aplicavel Nao existe a idde da izagao deste i nair ]
1. iii) uma correia com baixa resisténcia ao rolamento. Nao aplicavel Nao existe a idde da 40 deste i nair ]
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4.2 MTD PARA SISTEMAS DE ARREFCIMENTO

4.2.1 Gestdo integrada do calor

4.2.1.1 arrefecimento industrial = Gestéo do calor

Para todas as instalagdes é MTD adotar uma abordagem integrada de modo a reduzir o impacte i dos si: de ar i industrial o equilibrio entre

E realizada a Reutilizagdo das aguas quentes do circuito de arrefecimento (Tinturaria) [4gua do circuito

. : : : : + 2o
1. os impactes diretos e indiretos. Sim d.e arref‘emmento da Tinturaria > Reservatério 50°C e/ou Reservatério 70°C > retorno da agua a
Tinturaria].
4.2.1.2 Redugdo do nivel de libertagdo de calor através da otimizagdo da reutilizagdo interna/externa de calor
Numa si do de g ield, a iagdo da i de calor aria s6 pode ser considerada MTD se for o resultado do uso maximo das opgdes internas e externas
isponiveis e aplicaveis para 4o de excesso de calor.
Numa i a i otimizar a ilizagdo interna e externa e reduzir a quantidade e o nivel de calor a serem descarregados também deve preceder qualquer alteragao
2. na capacidade potencial do sistema de ar i licad a eficiéncia de um sistema de arrefecimento existente pela melhoria de operagao dos sistemas, tem Sim Através da recuperagéo de calor dos efluentes sujos.
de ser avaliado em relagdo ao da eficiéncia por meio 6gico através de uma 40 ou de 6git Em geral, e para os grandes sistemas de
arrefecimento existentes, a melhoria da op do dos si é i mais rentavel do que a aplicagao de ia nova ou e, portanto, pode ser
considerada como MTD.
4.2.1.3 Si dear il e isitos de processo
Selegao de uma configuragao de arrefecimento que se deve basear numa comparagao entre as diferentes alternativas viaveis dentro de todos os requisitos do processo. Os
3 requisitos de processo sdo, por exemplo, controle de reagdes quimi iabili do do pi e do dos niveis de seguranca exigidos. Uma Si O sistema de reaproveitamento do calor dos efluentes sujos reduz o funcionamento da caldeira e
N na ia de ar i para reduzir o impacte ambiental s6 pode ser i MTD se a eficiéncia do ar i for mantida no mesmo nivel ou, im aumenta a produtividade da tinturaria
melhor ainda, num nivel aumentado.
4.2.1.45i de ari i e isitos do local
Os limites impostos pelo local aplicam-se particularmente as novas instalagées, onde um sistema de arrefecimento ainda deve ser i Sea i de Através do funcionamento de maquinas, layout produtivo e estudos realizados previamente a
4. de calor aria for ida, podera i iar a selegdo de um local apropriado. Para pi iveis a éMTD i o local com a Sim instalagéo.
aria de agua de ar i
5 Para protecgao dos aquiferos subterraneos, deve ser aplicado um sistema de arrefecimento que siga os prin da utilizagao de aguas p i de
N captagoes subterraneas, principalmente em locais onde sao se encontra regulado a deplegao dos aquiferos.
4.2.2 MTD aplicaveis a sistemas de arrefecimento industrial
6 Para instalagdes novas, ¢ MTD comegar por identificar medidas de redugéo na fase de projeto, apli i de baixo gético e os si Foram escolhidos equipamentos de tingimento (jet's) com relagdo de banho curta, resultando na
B equipamentos com os materiais corretos que estejam em contacto com as substancias do processo e a dgua de arrefecimento. im diminuigdo do consumo de dgua e, consequentemente, da quantidade de arrefecimentos.
. - . . . . R Foi instalada uma cogeragdo em auto-consumo para a produgdo de energia elétrica, vapor e dgua quente e
7. Para as podem ser MTD em certas circunstancias (consultar BREF). Sim N N erag N L P N p < & P Buaq
reduzira quantldade de energia primaria a consumir.
4.3 REDUCAO DO CONSUMO DE ENERGIA
4.3.1 Consideragdes gerais
8. Para sistemas de arrefecimento na fase de projeto, constitui MTD a ponderagao de um conjunto de fatores:
8.a) Redugao da resisténcia ao fluxo de ar e 4gua
8.b) Aplicagéo de equipamentos de elevada eficiéncia / baixo consumo energético Sim Através dos equipamentos de tingimento, jet's.
8.¢) Redugao da quantidade de equipamento com elevado consumo energético Sim Através dos equipamentos de tingimento, jet's.
Optimizar o tratamento da agua utilizada, em sistemas de passagem Unica e torre arrefecimento por via himida, promovendo limpeza das superficies de circulagao dos fluidos a par da = . . .
8.d) prevengéo da formagao de incrustagdes e afins. Nao Na instalagao n&o existem torres de arrefecimento.
4.3.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
9 Em termos de eficiéncia energética global de uma instalacéo, a utilizagao de um sistema de passagem tnica é MTD, em particular para processos que exigem grandes
N capacidades de arrefecimento. Em casos de rios e estuarios é aceitavel se o sistema garantir:
9.a) Extensdo da pluma de calor na superficie da 4gua deixando a passagem para migraco de peixes; Nao aplicavel
9.b) Conceber a entrada de agua de arrefecimento de modo a reduzir o arrastamento de peixe; N&o aplicavel
9.¢) A carga de calor ndo interfere com outros usuarios de dgua de superficie de recepgao. N&o aplicavel
Para si com grande i de il (> 10 MWth)
9.d) Selecionar um local adequado & aplicagéo de sistemas de passagem unica. N&o aplicavel
Para todos os sistemas:
9 Aplicar a opgao de funcionamento / operagao variavel, isto é, quando o processo a refrigerar exige um funcionamento variavel, a modulagdo bem-sucedida dos fluxos de ar e de dgua N3 licavel
-e) pode ser relevante para a eficiéncia energética global do processo. a0 aplicavel
9.f) Modulagéo do fluxo de ar / &gua Nao aplicavel
Para todos os sistemas humidos: Nao aplicdvel
9.g) Aplicar tratamentos de &gua otimizados e tratamentos para manutengao das superficies das tubagens dos sistemas
Para sistemas Unicos:
9.h) Evitar a recirculagdo de pluma de 4gua quente nos rios e minimiza-lo em estuarios e em sitios marinhos. Nio
Para torres de arrefecimento:
9.1i) Aplicar bombas e ventiladores de baixo consumo energético Nio
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4.4

REDUGAO DOS REQUISITOS DE AGUA

4.4.1 Consideragdes gerais

10. Para novos podem ser i os i pontos:
10. a) A luz do equilibrio energético geral, o arrefecimento com agua é mais eficiente; Sim No p! de tingil o i é realizado através de agua.
10. b) Para novas instalagdes, deve ser selecionado um local para a disponibilidade de quantidades suficientes de agua (de superficie) no caso de grande procura de agua de arrefecimento; Nao aplicavel
10. ) A necessidade de arrefecimento ser reduzida através otimizagao da reutilizagao do calor; Sim Op de tingil é i evitando il ear
Para novas instalagdes um local deve ser seleccionada para a disponibilidade de um receptor de 4gua adequada, particularmente no caso de grandes descargas de agua de o .
10.d) . Nao aplicavel
arrefecimento;
10 Onde a disponibilidade de agua é limitada, deve ser escolhida uma tecnologia que permita diferentes modos de operagdo que requiram menos agua para atingir a capacidade de Na licavel
-€) arrefecimento necessaria; a0 aplicavel
10.f Em todos os casos, a arrefecimento por recirculagédo é uma opgao, mas é necessario um equilibrio cuidadoso com outros fatores, como o condicionamento de dgua necessario e uma Na licavel
-f) eficiéncia energética global mais baixa. a0 aplicavel
1 Para sistemas existentes e no caso de rios com disponibilidade limitada de agua superficial, pode ser equacionada a alteragéo de um sistema de passagem unica para um N licavel
N sistema de arrefecimento com recirculagao. © aplicavel
4.4.2 Técnicas de reducio identificadas dentro da abordagem MTD
12. Sé&o técnicas MTD para a redugao das necessidades de agua:
Para sistemas hamidos:
12.a) Otimizag&o da reutilizagao de calor Sim
12.b) A utilizagdo de aguas subterraneas néo é considerada MTD Sim A Endutex nao possui captagao de aguas subterraneas.
12.¢) Aplicagao de sistemas de recirculagdo Nao aplicavel
12.d) Aplicagéo de sistemas de arrefecimento hibridos Nao aplicavel
12.e) Aplicagéo de arrefecimento a seco Nao aplicavel
Para si: de ar i de reci do hamida e
12.1) Otimizagao de ciclos de concentragdo Nao aplicavel
4.5 REDUCAO DO ARRASTAMENTO DE ORGANISMOS
4.5.1 Consideragdes gerais
Consultar BREF.
4.5.2 Técnicas de redugdo identificadas dentro da abordagem MTD
13. Sao técnicas MTD para a reducédo de arrastamento:
Para todos os si: unicos ou si de com entradas de aguas de superficie:
13.a) Analise do biétopo na fonte de agua de superficie Nao
13.b) Otimizag&o das velocidades da 4gua nos canais de admiss&o para limitar a sedimentag&o; Observagéo da ocorréncia sazonal de macro incrustragoes. Nao

4.6

REDUGAO DAS EMISSOES PARA A AGUA

4.6.1 Abordagem geral sobre as MTD para a redugdo das emissdes de calor

Consultar BREF.

4.6.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes quimicas para a dgua

Referindo que a afirmagéo de que 80% do impacte ambiental é decidido na altura da fase de concegéo do projeto, devem ser tomadas outras medidas para a fase de concegao

1a. do sistema de arrefecimento humido com a seguinte ordem de abordagem:
14. a) Identificar as condigoes do processo (pressao, T, corrosividade da substancia) Nao aplicavel
14.b) Identificar caracteristicas quimicas da fonte de agua de arrefecimento Nao aplicavel
14.¢) Selecionar materiais apropriados para os permutadores, considerando as caracteristicas do processo e as propriedades da agua Nao aplicavel
14.d) Selecionar materiais apropriados para os restantes elementos do circuito. Nao aplicavel
14.e) Identificar os requerimentos operacionais do sistema de arrefecimento. Nao aplicavel
14.1) Selegionar um IratamentoAdg agua qe arrefegimento nrllai§ apropriado usando produtos quimicos menos perigosos ou produtos quimicos com menor potencial de impacte no meio Néo aplicavel
ambiente (complexos organicos facilmente biodegradaveis)
14.8) Aplicar o esquema de selegdo para biocidas (capitulo 3, figura 3.2) Nao aplicavel
14.h) Otimizar o doseamento por monitorizagdo da agua. Nao aplicavel
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4.6.3 Abordagem sobre as técnicas MTD para redugdo das emissdes para a dgua

4.6.3.1 Prevencao pelo projeto de equipamentos e manutencdo do sistema

15. Sao técnicas MTD para a redugao de emissdes para a agua através de técnicas de desenho e manutengao:
Para sistemas himidos:
15. a) Andlise da corrosividade da substéancia do processo, bem como da &gua de arrefecimento para selecionar o material certo Nao Ao sistema de arrefecimento nao sao adicionados produtos quimicos.
15.b) Projegéo do sistema de arrefecimento evitando zonas de estancamento para reduzir a corroséo e contaminagoes. Nao
Para permutadores do tipo Shell&tube :
15.¢) Concegao que permita facilitar a limpeza através da circulag@o do caudal de agua arrefecida no tubo e as paredes dos tubos de material resistente as incrustrages.
Condensadores de instalagdes de produgéo de eletricidade:
15.d) Aplicagao de Ti em condensadores com agua do mar ou agua salobra Nao aplicavel
15.e) Aplicagao de ligas de baixa corros&o (ago inoxidavel com elevado indice de corrosao ou de cobre niquel) Nao aplicavel
15. 1) Utilizagao de sistemas de limpeza automatizados com as esferas de espuma ou escovas Nao aplicavel
Para condensadores e permutadores de calor:
15.g) De modo a reduzir a deposigéo (incrustagéo) em condensadores a velocidade da agua deve ser > 1,8 m / s para equipamentos novos e 1,5 m / s no caso de montagem de feixe de tubos Sim
15. h) De modo a reduzir a &o (incrustagao) nos es de calor recomenda-se uma velocidade da 4gua > 0,8 m /s Sim Os permutadores foram selecionados para os caudais de circulagéo, e cumprem as regras técnicas.
15.1) De modo a evitar o entupimento utilizar filtros de detritos para proteger os permutadores de calor, onde a obstrugéo é um risco Sim Ha filtros antes dos permutadores
Para si ar il de Unica, de modo a reduzir a sensibilidade a corrosao:
15.) Aplicar ago-carbono em sistemas de agua de arrefecimento, se a tolerancia a corrosao puder ser atendida Sim
15. k) Aplicar plasticos reforgados com fibra de vidro, revestido de betéo reforgado ou ago-carbono revestido em caso de condutas subterraneas
15.1) Aplicar tubos de titanio para permutadores do tipo Shell&ube em ambientes altamente corrosivos ou ago inoxidavel de elevada qualidade com desempenho semelhante. Sim Os permutadores sdo em inox
Para torres de arrefecimento himidas abertas:
15.m) Para reduzir a incrustagdo em condigdes de agua salgada aplicar enchimento de baixa incrustagéo e com capacidade a altas cargas Néo aplicavel A Endutexl ndo possui torres de arrefecimento himidas abertas.
15.n) Evitar substancias perigosas devido ao tratamento anti-incrustantes (como CCA e TBTO) nos tratamentos anticontaminag&o. Nao aplicavel A Endutexl ndo possui torres de arrefecimento htimidas abertas.
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
15.0) Para reduzir o tratamento de anti-incrustagéo aplicar eenchimento tendo em consideragéo a qualidade local da agua (por exemplo, alto teor de sélidos, escala) Néo aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento de tiragem natural.
4.6.3.2 Controlo da otimizagdo do tr de dgua de arr
16. Séo técnicas MTD para a redugao de emissoes para a 4gua por meio da otimizagéo do tr de agua de ar
Para todos os sistemas humidos:
16.a) Monitorizagéo e controlo da composig&o quimica da agua de arrefecimento para reduzir a quantidade de aditivos. Nao aplicavel Nao sao adicionados produtos quimicos & agua de arrefecimento.
16.b Reduzir a utilizagdo de quimicos perigosos, ndo se devendo utilizar o seguinte: compostos de crémio, compostos de mercurio, compostos organometalicos, mercaptobenzotiazol e Na licavel Nao sdo adicionad: dut . 5 s d feci t
-b) substancias biocidas para tratamento de choque diferentes do cloro, bromo, ozono e peréxido de hidrogénio. a0 aplicavel a0 sao adicionados produtos quimicos a agua de arrefecimento.
Para sistema de arrefecimento de passagem unica e torres de arr i abertas e
16. c) Monitorizar a existéncia de macro incrustragoes para otimizar a dosagem de biocidas Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrafecimento abertas e himidas.
Para sistemas de arrefecimento tnicos:
16.d) De modo a limitar ao utilizagéo de biocidas utilizar temperatura da agua do mar abaixo de 10-12°C Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento.
16.e) De modo a reduzir a emisséo de FO variar os tempos de residéncia e as velocidades da dgua com um nivel FO ou FRO associado de 0,1 mg/ | na saida Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento.
16. f) De modo a reduzir as emissoes de oxidante (residual) livre alcangar valores de FO ou FOR < 0,2 mg / | na saida para a cloragéo continua de dgua do mar Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento.
16.8) De modo a reduzir as emissoes de oxidante (residual) livre alcangar valores de FO ou FRO < 0,5 mg / | na saida para a cloragéo intermitente e choque de agua do mar Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento.
16. h) Reduzir a quantidade de compostos formadores de dxidos em agua fresca sem cloragéo continua em agua doce pois néo é considerada MTD Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento.
Para torres de arrefecimento humidas abertas:
16. i) De modo a reduzir a quantidade de hipoclorito manter m pH de 7 < pH<9 Nao aplicavel A Endutex! ndo possui torres de arrefecimento humidas abertas.
16.]) De modo a reduzir a quantidade de biocida e a purga aplicar biofiltragéo Nzo aplicavel A Endutexl nao possui torres de arrefecimento humidas abertas.
16. k) Fechar temporariamente as purgas depois do doseamento de aditivos para reduzir a emissédo de biocidas hidrolisantes. Nao aplicavel A Endutex! ndo possui torres de arrefecimento humidas abertas.
16.1) No caso de aplicar ozono, manter a concentragao inferior a 0,1 mg/l. Nao aplicavel A Endutexl| ndo possui torres de arrefecimento humidas abertas.
4.7 REDUCAO DAS EMISSOES PARA O AR
4.7.1 Abordagem geral
Consultar BREF.
4.7.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes para o ar
17. Sao técnicas MTD para a redugao de emissoes para o ar:
Para as torres de arrefecimento humidas:
17.a) Para evitar a chegada da pluma ao nivel do solo a emissao da pluma devera ter uma altura suficiente e uma velocidade minima de ar de descarga na saida da torre Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento himidas.
17.b) Para evitar a formagao de pluma aplicar uma técnica hibrida ou outras técnicas de supressao de plumas, como o aquecimento de ar Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento himidas.
17.¢) Evitar a aplicagdo de amiantos, CCA e TBTO para reduzir a utilizagdo de substancias perigosas. Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento humidas.
17.d) Projetar e definir a localizagao das torres de modo a que a sua saida possa ser captada por sistemas de ar condicionado, para evitar afetar a qualidade do ar no centro de trabalho. Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento himidas.
17.e) Reduzir as perdas por arrasto através da aplicagéo de captadores. Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento himidas.
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4.8 REDUGAO DAS EMISSOES DE RUIDO

4.8.1 Abordagem geral

Consultar BREF.

4.8.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir as emissdes de ruido

18. Sao técnicas MTD para a redugao de emissdes de ruido:
Para torres de arrefecimento de tiragem natural:
18. a) Para redug&o de ruido da 4gua em cascata a entrada do tubo de ar estao disponiveis varias técnicas (ver BREF) Néo aplicavel A Endutexl ndo possui torres de arrefecimento de tiragem natural.
18.b) Reduzir a emiss&o de ruido ao redor da base da torre, por exemplo, recorrendo a uma barreira de terra ou uma parede anti-ruido Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento de tiragem natural.
Para torres de arrefecimento mecanicas:
18.¢) Redugao do ruido do ventilador aplicando ventiladores de baixo ruido por exemplo: Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento mecanicas.
18.¢)i. Utilizando ventiladores de grande diametro com velocidades circunferenciais Néo aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento mecanicas.
18. ¢) ii. Utilizando velocidadses reduzidas (< 40 m/s) Nao aplicavel A Endutex nao possui torres de arrefecimento mecéanicas.
18.d) Na fase de projegao aplicar uma altura suficiente ao difusor otimizado ou instalar atenuadores de som Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento mecanicas.
18.e) De modo a reduzir o ruido aplicar medidas de atenuag&o (silenciadores) a entrada e saida do ar Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento mecanicas.
4.9 REDUCAO DO RISCO DE FUGAS
4.9.1 Abordagem geral
19 Sao medidas gerais para reduzir a ocorréncia de fugas:
N (n@o aplicavel a condensadores)
19.a) Selecionar material para equipamentos de sistemas de arrefecimento por via himida de acordo com a qualidade da 4gua aplicada
19. b) Operar o sistema de acordo com a sua concegéo
19.¢) Se necessario um tratamento de agua de arrefecimento, selecionar um programa correto de tratamento de 4gua de arrefecimento
19.d) Monitorizar as possiveis fugas na descarga da agua de arrefecimento na recirculagéo de sistemas de arrefecimento himido, analisando a purga.
Para permutadores de calor:
19.e) De modo a evitar pequenas fissuras o AT do permutador devera ser < 50 °C
Para permutadores do tipo shell&tube:
19.1f) Monitorizar a operagéo do processo para que a operagéo ocorra dentro dos limites de projeto
19.9) Aplicar tecnologia de soldagem de modo a fortalecer a construgao do tubo/placa de tubo
Para o equipamento:
19. h) De modo a reduzir a corrosao, a temperatura do metal no lado de passagem da &gua de arrefecimento devera ser < 60 °C
Para si: de ar i de Gnica
19.1) Para alcancar um VClI entre 5 - 8 operar o sistema direto com Pjgua arefecimento > Pprocesso € €fetuar monitorizar
19.j) Para alcancar um VClI entre 5 - 8 operar o sistema direto com Pjgua arefecimento = Pprocesso € €fetuar monitorizagéo analitica automatica
19. k) Para alcancar um VCI = 9 operar o sistema direto P4 aretecimento > Pprocesso © €fetuar monitorizagéo analitica automatica
19.1) Para alcangar um VCI 2 9 operar o sistema com permutador de calor de material altamente anti-corrosivo/monitorizagao analitica automatica
19. m) Para alcangar um VCI > 9 alterar a tecnologia:
19. m)i. arrefecimento indireta
19. m)ii arrefecimento recirculante
19. m) ii arrefecimento a ar
19.n) No arrefecimento de substancias perigosas, efetuar sempre a monitorizagao da dgua de arrefecimento.
19.0) Aplicagdo de manutencao preventiva, através da realizagao de inspecéo por meio de corrente de Foucault.
Para si: de ar i com i Gal
19.p) Monitorizagao constante da purga no arrefecimento de substéancias perigosas Nao aplicavel
4.10 REDUGAO DE RISCO BIOLOGICO
4.10.1 Abordagem geral
Consultar BREF.
4.10.2 Abordagem geral sobre as MTD para reduzir o risco de emisses bioldgicas
20. Séao consideradas como MTD na prevengéo e redugéo do risco microbiolégico:
Para todos os si: de ar Gmi
20.a) Com vista a redugdo da formagao de algas deve-se proteger a agua de arrefecimento da agdo da energia luminosa
20.b) Com vista a redugéo do crescimento de mi lismos d evitar zonas (a nivel do seu design), de forma a manter a velocidade na passagem de agua e proceder a
) aplicagéo de tratamentos quimicos otimizados.
20.c) Nas limpezas apés um surto deve-se efetuar uma combinagao de limpeza mecanica e limpeza quimica
20.d) Efetuar uma monitorizagdo periédica dos I patogénicos i existentes nas torres de arrefecimento. Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento.
Para torres de arrefecimento humidas abertas:
20.e) Para reduzir o risco de infegao os operadores devem utilizar protegao de olhos e boca (mascara P3) quando entram num sistema de arrefecimento himido Nao aplicavel A Endutex ndo possui torres de arrefecimento himidas abertas.
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4.2 MTD PARA INSTALAGOES

4.2.1. Gestdo da eficiéncia energética

Implementar e aderir a um sistema de gestao da eficiéncia energética que incorpore, conforme apropriado as circunstancias locais,

1. todas as seguintes especificidades (ver secgéo 2.1) Nao
1 Compromisso da gestao de topo (o compromisso da gestéo é considerado uma condi¢éo prévia para a aplicagdo bem sucedida da gestao da N3
-a) eficiéncia energética); a0
1.b) Definicdo, pela gestédo de topo, de uma politica de eficiéncia energética para a instalagéo; Nao
1.¢) Planeamento e estabelecimento de objectivos e metas (ver MTD 2, 3 e 8); Nao
1.d) Implementacéo e realizagédo de procedimentos, com especial atencéo para: Nao
1.d)i. Estrutura e responsabilidade Nao
1.d)ii. Formacéo, sensibilizagdo e competéncia (ver MTD 13) Nao
1. d) iii. Comunicagao N3o
1.d)iv. Envolvimento dos trabalhadores; Nao
1.d)v. Documentagao N&o
1.d) vi. Controlo eficaz dos processos (ver MTD 14) Nao
1. d) viii. Preparagéo e resposta a emergéncias Nso
1.d)ix. Salvaguarda do cumprimento da legislagdo e dos acordos relativos a eficiéncia energética (quando existirem). Nao
Benchmarking - Identificacao e avaliagao de indicadores de eficiencia energética ao longo do tempo (ver MTD 8) e comparagdes sistematicas e
1.e) regulares com benchmarks setoriais, nacionais ou regionais para eficiéncia energética, quando disponham de dados verificados (ver secdes 2.1 Nao
e), 2.16 e MTD 9)
1.f) Verificagdo do desempenho e adogdo de medidas corretivas, prestando especial atengéo a: Nao
1.f)i. Controlo e monitorizagéo (ver MTD 16) Nao
1. f) ii. Acdes preventivas e corretivas Nao
1. f) iii. Manuteng&o de registos Nzo
1.6)i Auditorias internas independentes (se tal for exequivel) a fim de determinar se o sistema de gestéo de eficiéncia energética se encontra, ou nao, N3
fiv. em conformidade com as disposigdes planeadas e se 0 mesmo tem sido adequadamente implementado e mantido (ver MTD 4 e 5) a0
1.g) Revisao, pela gestdo de topo, do sistema de gestéo de eficiéncia energética e garantia da sua continua adequabilidade e eficacia. Nao
4.2.2. Planeamento e estabelecimento de objetivos e metas
4.2.2.1. Melhoria continua do ambiente
Minimizar de forma continua o impacte ambiental de uma instalagao através do planeamento de agoes e de investimentos de forma . ' L . L . .
2. . - . ~ . . Sim Plano de racionalizagdo de energia e relatérios de acompanhamento trimestrais
integrada e a curto, médio e longo prazo, tomando em consideragdo os custos-beneficios e os efeitos cruzados.
4.2.2.2. Identificagdo dos aspetos relacionados com a eficiéncia energética de uma instalagdo e oportunidades de poupanca de energia
3 Realizar auditorias para identificar os aspetos que influenciam a eficiéncia energética da instalagao. E importante que essa auditoria seja Sim Realizagéo de auditoria energética e relatérios de execugéo e progresso (REP) no &mbito do Plano de racionalizagdo do Consumo de Energia
. coerente com as abordagens de sistema. N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
4., Aquando da realizacado de auditorias, assegurar que sejam identificados os seguintes aspetos:
4. 2) tipo e utilizagSes de energia na instalacio, respetivos sistemas e processos; Sim No relatério da gudlto_na energ_etlca esta discriminado o tipo e utilizagéo de energia na instalagéo, bem como a que setor da instalagéo essas
fontes de energia estdo associadas.
4.b) Equipamentos consumidores de energia, tipo e quantidade de energia consumida na instalago; Sim Foi efetuada a desagregacéao de todas as fontes de energia por setor, com a realizagdo de medigoes elétricas e térmicas a equipamentos no

ambito da auditoria SGCIE.
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4. c) Possibilidades de redugéo do consumo de energia, como por exemplo:
4.¢)i. Controlo/redugéo dos tempos de operagéo, eg. desligando os sistemas quando n&o estiverem a ser utilizados; Sim Equipamentos que ndo se encontram em funcionamento, a instalagéo tem a boa pratica de desligar os mesmos
. L . . . A instalagéo ja possui isolamento térmico em grande parte na rede de distrbuigéo de tubagem de vapor e de condensados. No entanto, no
4.c)ii otimizacéo do isolamento; A implementar . X ~ . o .
PRER esta previsto a colocagao de isolamento térmico em acessérios de tubagem.
4. c)iii Otimizagéo das redes de utilidades, sistemas, processos e equipamentos que Ihes estejam associados. Sim As utilidades da instalag&o s&o constantemente avaliadas para avaliagéo do rendimento, nomeadamente vapor, iluminagéo e ar comprimido.
4.d Possibilidades de utilizagao de fontes alternativas de energia ou de utilizagdo de energia mais eficiente aproveitando, em particular, a energia si A instalagdo tem instalada um sistema de cogeragdo com motogerador a gas natural para autoconsumo, que entrou em funcionamento em
-d) excedente de outros processos e ou sistemas. m janeiro de 2019
4.¢) possibilidades de aplicar a energia excedente noutros processos e ou sistemas Sim A |lnstalagao_possu| S|ster:na de recuperagéo de energia de equenteAs sujos da t|nt’urar|a para pré aq1’1e0|mento de agua para utlllz-aqao na
unidade fabril; recuperagéo de energia dos efluentes gasosos da ramola para pré-aquecimento da dgua de processo da tinturaria.
4.9 possibilidades de melhoria do nivel de calor (temperatura) Sim zzligrac:gramas de tinturaria foram melhorados para que possam utilizar temperaturas mais baixas. Reduz-se a quantidade de energia térmica a
5. Utilizar ferramentas e metodologias apropriadas para apoiar na avaliagdo e quantificagcdo da otimizacédo energética, como por exemplo:
5.a) Modelos, bases de dados e balangos energéticos; Sim Na execugao e elaboragéo do relatério da auditoria energética e REP's no ambito do SGCIE.
5.b) Técnicas como a metodologia pinch, a analise da exergia ou da entalpia ou a termoeconomia; Nao
5.¢) Estimativas e calculos. Sim Na execugao e elaboragéo do relatério da auditoria energética e REP's no ambito do SGCIE.
6 Identificar possibilidades de otimizagao da recuperagao energética na instalagao, entre sistemas da prépria instalagido e ou com outras Sim A instalagdo possui uma unidade de cogeragdo em autoconsumo e uma unidade de recuperacgao de energia (permutador) dos efluentes
: instalagoes gasosos das ramolas para pré-aquecimento da agua para utilizagdo na tinturaria. Ndo ha ligagdes com entidades terceiras.
4.2.2.3. Abordagem de sistemas para a gestdo energética
7 Otimizar a eficiéncia energética adotando uma abordagem de sistemas para a gestdo energética na instalagédo. Os sistemas a considerar
: para a otimizagao no seu todo sdo, por exemplo:
7.a) Unidades de processo (vide BREFs setoriais) Nao
7.b) Sistemas de aquecimento, como por exemplo: vapor: gua quente: Sim A instalagéo possui um S|stema c_ie g?stao de energia eIetnca_,_ e u~m sistema Qe m’c:)r!nonza?ao‘da produgédo de vapor. Na cogeragéo tem
instalado um sistema de monitorizagéo que permite a contabilizagéo da energia elétrica e térmica.
7.¢) Arrefecimento e vacuo (vide BREF ICS) Nao aplicavel
7.d) Sistemas a motor, como por exemplo: ar comprimido e bombagem; A avaliar
7.¢e) lluminagé&o; Sim Est&o implementadas malpadas eficiente (LED)
7.1) Secagem, separagdo e concentragao. Nao aplicavel
4.2.2.4. Estabelecimento e revisdo dos objetivos e indicadores de eficiéncia energética
8. Estabelecer indicadores adequados de eficiéncia energética através da aplicacdo das seguintes medidas:
Identificacéo de indicadores de eficiéncia energética adequados para a instalagdo e, quando necessario, para processos individuais, sistemas ) . U . X
8.a) . e - . S . o R Sim Indicadores de eficiéncia energética definidos no N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
e/ou unidades, e quantificagado da sua evolugao ao longo do tempo ou ap6s a aplicacéo de medidas de eficiéncia energética;
8. b) Identificacéo e registo dos limites adequados associados aos indicadores; Sim Indicadores de eficiéncia energética definidos no N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
8.¢) Identificacdo e registo de fatores que possam causar variagdes na eficiéncia energética dos processos, sistemas e ou unidades relevantes Sim Indicadores de eficiéncia energética definidos noN° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
4.2.2.5. Benchmarking
9 Proceder a comparagoes sistematicas e regulares com benchmarks setoriais, nacionais ou regionais, sempre que existam dados NZo

validados.
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4.2.3. Integracdo da eficiéncia energética na fase de projeto (Energy efficient design)
10 Otimizar a eficiéncia energética em sede de planeamento de uma nova instalacédo, unidade ou sistema ou de uma alteragao significativa A i
° dos mesmos, tomando em consideragao todos os seguintes aspetos: avallar
Integracéo da eficiéncia energética na fase de projeto (EED) deve ser iniciada logo nas primeiras etapas da fase de projeto conceptual/projeto
10. a) de base, mesmo que os investimentos planeados possam néo estar ainda bem definidos, e devera ser tomada em consideragdo nos concursos Sim é sempre designado um consultor EED
realizados;
10. b) Desenvolvimento e/ou escolha de tecnologias energeticamente eficientes Sim é sempre designado um consultor EED
10 Podera ser necessario recolher dados adicionais, quer em sede de design do projeto, quer de forma independente de modo a complementar os N3
-¢) dados existentes ou a preencher lacunas no conhecimento; a0
10.d) O trabalho EED devera ser efetuado por um perito em questdes energéticas; Sim é sempre designado um consultor EED
O projeto inicial do consumo de energia devera também verificar todas as areas na organizagéo do projeto que possam influenciar o futuro
10.e) consumo de energia e otimizar a EED da futura instalagao neste contexto. E o caso, por exemplo, do pessoal da instalagao (existente) que Nao
possa ser responsavel pela especificagdo dos parametros de projeto.
4.2.4. Aumento da integragao do processo
11. Otimizar a utilizagé@o de energia entre os diversos processos ou sistemas, na propria instalagdo ou com outras instalagoes Sim Recuperagao de energia atravées de permutadores instalados em todas as ramolas 1,2, 3
4.2.5. Manter a dindmica das iniciativas no dominio da eficiéncia energética
12. Manter a dinamica do programa de eficiéncia energética através de diversas técnicas, como por exemplo:
12.a) Aplicagao de um sistema especifico de gestao da energia; A avaliar
12.b) Contabilizagdo do consumo de energia com base em valores reais (medidos), transferindo as obrigacdes e os beneficios da eficiéncia A i
: energética para o utilizador/pagador; avallar
12.¢) Criagéo de centros de lucro financeiro para a eficiéncia energética; A avaliar
12.d) Benchmarking; Nao
12.e) Renovar os sistemas de gestdo existentes, através do recurso a exceléncia operacional; Nao
12.1) Utilizagao de técnicas de gestdo da mudancga (também caracteristica da exceléncia operacional). Nao
4.2.6. Preservagao das competéncias
13. Preservar as competéncias em eficiéncia energética e em sistemas consumidores de energia através de técnicas como: A avaliar
13.2) Recrutamento de pessoal especializado e/ou formagao do pessoal. A formagédo podera ser prestada por pessoal interno ou por especialistas
- externos, através de cursos formais ou de auto-formagao/desenvolvimento pessoal;
13.b Retirada periédica de pessoal da linha de produgéo, de forma a proceder a investigagoes especificas/por tempo determinado (na instalagéo de
-b) origem ou noutras instalagoes);
13.¢) Partilha dos recursos internos da instalagéo entre as varias unidades;
13.d) Recurso a consultores qualificados para investigagdes por tempo determinado Sim Consultoria N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
13.e) Contratagéo externa de sistemas e/ou fungdes especializados. Sim Consultoria N° PREN: OP253-PREN (2018-2025)
4.2.7. Controlo eficaz dos processos
14. Garantir um controlo efetivo dos processos através da aplicagdo de técnicas como:
14. a) A implementacéo de sistemas que assegurem que os procedimentos sejam conhecidos, entendidos e cumpridos. Sim
Assegurar que os principais parametros de desempenho dos processos sejam identificados, otimizados em termos de eficiéncia energética e . . .
14. b) gurarg principais p P P ! 9 Sim Acompanhamento dos projetos energéticos
monitorizados
14.¢) A documentag&o ou o registo esses paréametros. Sim Através de relatorios bianuais
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4.2.8. Manutencao

15. Proceder a manutencgao das instalagées de modo a otimizar a sua eficiéncia energética, através de:
15.a) Atribuigdo clara das responsabilidades para o planeamento e execugdo da manutencdo Sim Fungdes delineadas ao responsavel de manutengédo
Estabelecimento de um programa estruturado de manutengao, com base na descrigdo técnica dos equipamentos, normas, etc., bem como nas
15. b) eventuais falhas dos equipamentos e respetivas consequéncias. Algumas atividades de manutencéo poderdo ser calendarizadas para os A implementar No Plano de Manutengéo Preventiva de Maquinas/ Equipamentos
periodos de paragem da instalagéo;
15.¢) Suporte do programa de manutengao através de sistemas de manutengdo de registos e de testes de diagnéstico adequados; Nao
Identificagdo, nas operagbes de manutencéo de rotina, de avarias e/ou anomalias de funcionamento, de eventuais perdas de eficiéncia . X . . X . X
15.d) energética ou de situagdes em que a mesma possa ser melhorada; Sim Registo de Manutengéo e rotina, de avarias e/ou anomalias de funcionamento.
Detecéo de fugas, equipamentos avariados, rolamentos gastos, etc., que possam afetar ou controlar o consumo de energia e retificagao tao . X . . X . X L
15.e) rapida quanto possivel dessas situacaes. Sim Registo de Manuteng&o e rotina, de avarias e/ou anomalias de funcionamento, nomeadamente, no ar comprimido.
4.2.9. Controlo e monitoriza¢do
Estabelecer e manter procedimentos documentados para controlo e monitorizagao regulares dos principais pontos caracteristicos das . .
16. - L . I L o Sim Através de consultores externos.
operagdes e atividades que possam ter impacto significativo na eficiéncia energética.
4.3. MTD PARA GARANTIR A EFICIENCIA ENERGETICA EM SISTEMAS, PROCESSO, ATIVIDADES OU EQUIPAMENTOS CONSUMIDORES DE ENERGIA
4.3.1. Combustdo
17. Otimizacao da eficiéncia energética da combustéo através das seguintes técnicas:
17.a) Cogeragao; Nao aplicavel A Endutex ndo possui cogeragao.
17.b) Redugao do caudal de gases de exaustdo através da redugao do excesso de ar; Nao aplicavel
17.¢) Redugao de temperatura dos gases de exaustao através de: Nao aplicavel
17.¢)i. Dimensionamento para um maximo desempenho, tomando em ainda em consideragéo um fator de segurancga calculado para sobrecargas; Nao aplicavel
17. )i Aumento da transferéncia de calor para o processo através do aumento da taxa de transferéncia ou através de um aumento ou melhoria Na licavel
-} i. das superficies de transferéncia; do aplicave
17, o) iii Recuperacéo de calor através da combinacgéo de um processo adicional (eg., geragéo de vapor pelo uso de economizadores) para Na licavel
<) ii. recuperar o calor residual dos gases de exaustao; 40 aplicave
. Instalagdo de pré-aquecimento do ar ou d4gua ou pré-aquecimento do combustivel através da transferéncia de calor com os gases de ~ -
17.¢)iv. . Né&o aplicavel
exaustéo;
17 Limpeza das superficies de transferéncia de calor que ficam progressivamente cobertas por cinzas de forma a manter uma elevada Na licavel
v eficiéncia de transferéncia de calor (operacdo geralmente realizada durante periodos de paragem para inspegdo ou manutengéo); do aplicave
17.4d Pré-aquecimento do combustivel gasoso por transferéncia de calor com os gases de exaustao. Pode ainda ser necessario o pré-aquecimento N3 licavel
-d) do ar nas situagées em que o processo requer temperaturas de chama elevadas. a0 aplicave
17 Pré-aquecimento do ar por transferéncia de calor com os gases de exaustédo. Pode ser necessario o pré-aquecimento do ar nas situagcdes em Na licavel
-e) que o processo requer temperaturas de chama elevadas. do aplicave
17.1) Optar pela utilizagdo de combustiveis que otimizem a eficiéncia energética (eg. combustiveis ndo fosseis). N&o aplicavel
4.3.2. Sistemas de Vapor
18. Otimizar a eficiéncia energética de sistemas de vapor através de utilizacao de técnicas como:
18. a) Técnicas especificas para o setor de atividade de acordo com o previsto nos BREF verticais. Sim g:z:;e:a%ag energia dos elfluentes gasosos atraves das ramolas 1, 2 e 3; a recuperagao de energia é efetuada nas préprias maquinas:
18. b) Técnicas previstas na Tabela 4.2. do BREF. N&o aplicavel




QD TUA

ANEXO — MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS

BREF - Eficiéncia energética (ENE) | Data de adog¢do: 02/2009 | Versdo: 06.10.2017

n.2 atribuido de
acordo com o BREF
ou documento
Conclusoes MTD

Descri¢do de acordo com o BREF ou Conclusées MTD

MTD implementada?

Descri¢cdo do modo de implementagdo ou Motivo da nio aplicabilidade ou Descrigdo da técnica alternativa implementada

Calendarizacdo da implementagao
(més.ano)

4.3.3. Recuperagao de Calor

19. Manter a eficiéncia dos permutadores de calor através de:
19.a) Monitorizag&o periédica da sua eficiéncia, e; Sim Acompanhamento dos projetos energéticos
19.b) Prevencao e remogao de incrustacdes Sim Manteng&o preventiva
4.3.4. Cogeragao
20. Avaliar possiveis solugoes de cogeracao, dentro e ou fora da instalagdo (com outras instalagdes). Nao aplicavel A cogeragao é externa.
4.3.5. Fornecimento de energia elétrica
21 Aumentar a poténcia elétrica em conformidade com os requisitos do distribuidor local de energia elétrica utilizando, por exemplo, as
: seguintes técnicas em fungao da sua aplicabilidade:
21.a) Instalar condensadores em circuitos AC para diminuir a magnitude do poder reativo; Nao aplicavel
21.b) Minimizar as operagdes com motores ao ralenti ou em regime de baixa carga; Na&o aplicavel
21.¢) Evitar a utilizacdo de equipamento acima de sua poténcia nominal; Sim
21.d) Aquando da substituicdo de motores, recorrer a motores energeticamente eficientes Sim
22. Verificar o fornecimento de energia elétrica para procurar eventuais harménicas e se necessario aplicar filtros. Sim
23 Otimizar a eficiéncia do fornecimento de energia elétrica aplicando, por exemplo, as técnicas seguintes em fungao da respetiva Sim
: aplicabilidade:
23.a) Assegurar que os cabos elétricos tém as dimensdes corretas para a exigéncia energética; Sim
23.b) Manter os transformadores a operar com a carga de 40-50% acima da poténcia nominal; Sim
23.¢) Utilizar transformadores de elevada eficiéncia/perdas reduzidas; Sim
23.d) Localizar os equipamentos com elevadas exigéncias energéticas to perto quanto possivel da fonte de alimentagéo. Sim

4.3.6. Subsistemas que utilizam motores elétricos
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24. Otimizar os motores elétricos pela seguinte ordem:
24. a) Otimizar todo o sistema no qual o(s) motor(es) esta(do) integrado(s) (eg. sistema de arrefecimento); N&o aplicavel
2. b Otimizar o(s) motor(es) do sistema de acordo com os requisitos de carga definidos, aplicando uma ou mais das técnicas a seguir descritas e si

-b) segundo os critérios previstos na Tabela 4.5 do BREF: im
Instalacdo ou remodelacdo do sistema
24.b)i. Uso de motores energeticamente eficientes (EEM). Sim E considerado na aquisigéo e instalagao/ remodelagao de sistema.
24. b) ii. Dimensionamento adequado dos motores Sim
24, b) iii. Instalagé@o de sistemas de variagdo de velocidade (VSD) Sim
24. b) iv. Instalag&o de transmissores/redutores de alta eficiéncia. Sim
24. b) v. Uso de:
24.b)v. 1. Ligacgao direta, quando possivell; Sim
24.b)v. 2. Correias sincronizadoras ou cintos em V dentados em vez de cintos em V; Sim
24.b)v. 3. Engrenagens helicoidais em vez de engrenagens de parafusos sem fim. Sim
24. b) vi. Reparacdo de motores energeticamente eficientes (EEMR) ou substituigdo por um EEM. Sim
24. b) vii. Evitar a rebobinagem e substituir por um EEM, ou utilizar uma rebobinagem contratada certificada. Sim
24. b) viii. Controlo de qualidade da energia Sim
Operacéo e Manutencao
24.v) ix Aplicar lubrificagéo, ajustes e afinagéo. Sim Incluido no Plano de Manutengéo Preventiva de Maquinas/ Equipamentos
24 Ap6s otimizagao dos sistemas consumidores de energia, otimizar os restantes motores (ainda ndo otimizados) de acordo com o previsto
-c) na Tabela 4.5 e com os critérios definidos no BREF como, por exemplo:
24.¢c)i. Substituigao prioritaria por EEM dos restantes motores que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano; Sim Na substituicdo de motores da-se prioridade aos motores com mais horas de funcionamento.
Relativamente aos motores elétricos com carga variavel que funcionem menos de 50 % da capacidade durante mais de 20 % do seu
24. ) ii. tempo de funcionamento e que estejam em funcionamento mais de 2 000 horas por ano, ponderagdo da possibilidade de se utilizarem Sim
variadores de velocidade.
4.3.7. Sistemas de ar comprimido
25. Otimizar os sistemas de ar comprimido utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas: A avaliar
Design, instalacdo e remodelacdo de sistemas

25. a) Design global do sistema, incluindo os sistemas de pressao mdltipla Néo
25.b) Upgrade dos compressores A avaliar
25. c) Melhoria do sistema de arrefecimento, secagem e filtragao A avaliar
25.d) Redugéo e perdas de pressao por fricgao Sim
25.¢) Melhoria dos motores (incluido os motores de alta eficiéncia) Sim
25.1) Melhoria dos sistemas de controlo de velocidade Sim
25.g) Utilizagéo de sistemas de controlo sofisticados Nao
25. h) Recuperacéo do calor residual para utilizagéo noutras funcdes Nao
25. 1) Utilizag&o do ar frio exterior para admisséo no sistema Sim
25.j) Armazenar o ar comprimido perto de sistemas de altamente flutuantes Nao
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Operacéao e manutencéao de sistemas

25. k) Otimizar determinados dispositivos de utilizagao final. Nao
25.1) Reduzir as fugas de ar Sim Implementado Plano de Manutengdo Preventiva e no PREn
25. m) Aumentar a frequéncia de substituicdo dos filtros Sim No Plano de Manutengéo Preventiva
25.n) Otimizar a pressao de trabalho. Sim Presséo de trabalho ajustada

4.3.8. Sistemas de bombagem

26. Otimizar os sistemas de bombagem recorrendo as seguintes técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.7 do BREF): Sim

Projeto
26. a) Evitar o sobredimensionamento na selegéo das bombas e substituir as bombas sobredimensionadas Sim
26. b) Selegao adequada da bomba de acordo com o motor utilizado e a respetiva aplicagéo. Sim
26.¢) Selegao adequada do sistema de tubagem (de acordo com a distribuicdo prevista) Sim
Controlo e Manutencéo
26.d) Sistema de controlo e regulagéo Sim
26.¢e) Desligar as bombas néo utilizadas Sim
26. f) Utilizag&o de transmissdes de velocidade variavel (VSD) Sim
26.g) Utilizagéo de bombas multiplas (de fase cortada) Sim
26. h) Manutengao regular Sim No Plano de Manutengdo Preventiva
Sistema de distribuicdo

26. 1) Minimizar o nimero de valvulas e desvios de modo a facilitar a sua operagdo e manutengao Sim
26.j) Evitar a utilizagao de desvios em excesso, especialmente curvas apertadas. Sim
26. k) Garantir que o diametro da tubagem nao é demasiado pequeno. Sim

4.3.9. Sistemas AVAC (aquecimento, ventilagdo e ar condicionado)

27. Otimizar os sistemas AVAC utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas:
27.a) para ventilagcdo, aquecimento e arrefecimento, vide Tabela 4.8. do BREF; N&o aplicavel
27.b) para aquecimento, vide BREF, Nao aplicavel
27.¢) para bombagem, vide BREF; Nao aplicavel
27.d) para arrefecimento, refrigerag&o e permutadores de calor, vide BREF ICS N&o aplicavel

Projeto e controlo
27.¢) :rojeto global do sistema AVAC, identificando e equipando separadamente as seguintes areas: ventilagdo geral, ventilagdo especifica e ventilagdo Néo aplicavel
0 processo.
27.1) Otimizar o numero, forma e tamanho das entradas no sistema Nao aplicavel
27.g) Utilizar ventiladores de alta eficiéncia, projetados para operarem a uma taxa otimizada Nao aplicavel
27.h) Gestéo dos fluxos de ar, considerando a ventilagdo de fluxo duplo. Nao aplicavel
27 Design do sistema de ar, assegurando: que as condutas tém tamanho suficiente; utilizacdo de condutas circulares, evitar os caminhos longos e N3 licavel
) obstaculos (ligagdes e seccdes estreitas) a0 aplicave

27.j) Otimizagéo dos motores elétricos, considerando a instalagéo de VSD (transmissdes de velocidade variavel) Né&o aplicavel
27.k) Utilizag&o de sistemas de controlo automaticos e integrados no sistema centralizado de gestéo técnica Na&o aplicavel
27.1) Integracéo de filtros dentro do sistema de condutas e recuperagéo do calor do ar de exaustéo (permutadores de calor) Nao aplicavel
27.m) Redug&o das necessidades de aquecimento/arrefecimento Na&o aplicavel
27.n) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de aquecimento Nao aplicavel
27.0) Melhoria da eficiéncia dos sistemas de arrefecimento Nao aplicavel
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Manutencéo

27.p) Parar ou reduzir a ventilagdo, sempre que possivel Nao aplicavel
27.q) Assegurar que o sistema nao tem perdas de ar, e verificar as juntas. Nao aplicavel
27.71) Verificar o equilibrio do sistema Nao aplicavel
27.s) Gerir e otimizar o fluxo de ar Nao aplicavel
27.1) Qtimizar a filtragao de ar através de reciclagem eficiente, evitar as perdas de presséo, limpeza e substituicao regular dos filtros, limpeza regular do Néo aplicavel
sistema.
4.3.10. lluminagao
28. Otimizar a iluminagao artificial utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em fungao da sua aplicabilidade (vide Tabela 4.9): A avaliar Esta previsto no PREN(2016-2023) a substituigéo da iluminagdo menos eficiente por iluminagéo LED.
Andlise e projeto das necessidades de iluminacéo
28. a) Identificagdo das necessidades de iluminagao. Sim
28.b) Planeamento do espaco e das atividades de modo a otimizar a utilizagao de luz natural. Sim A instalagéo possui paineis translucidos em algumas areas da undiade fabril
28.¢) Selegdo das lampadas e luminarias de acordo com os requisitos da sua aplicagéo. Sim lluminagao existente mais eficiente (LED)
Operacéo, controlo e manutencao

28.d) Utilizagéo de um sistema de controlo da iluminagéo, incluindo os sensores de presenga e temporizadores. A avaliar
28. ¢) Formacéo dos trabalhadores de forma a utilizarem a iluminacéo da forma mais eficiente. Sim

4.3.11. Processos de secagem, concentragdo e separa¢ao

Otimizagao os processos de secagem, separagao e concentracao utilizando, por exemplo, as seguintes técnicas em fungao da sua
29. aplicabilidade (vide Tabela 4.10) e procurar possibilidades de utilizagdo de separagdo mecanica conjuntamente com processos
Design
29 Selegao de tecnologia de separagdo mais apropriada ou utilizagédo de uma combinagéao de técnicas (abaixo) que vao ao encontro dos Si
-a) equipamentos especificos de processo im
Operacéo
29. b) Utilizagéo do excesso de calor proveniente de outros processos. Sim
29.¢) Utilizagéo de uma combinagao de técnicas. Nao aplicavel
29.d) Utilizagéo de processos mecanicos, por exemplo filtragao, filtragcdo de membrana. Nao aplicavel
29.¢) Utilizagéo de processos térmicos, por exempo secadores de aquecimento direto, indireto ou de efeito muiltiplo Nao aplicavel
29.1) Secagem direta Sim
29.g) Utilizag&o de vapor sobreaquecido Nao aplicavel
29. h) Recuperagao de calor (incluindo MVR e bombas de calor) Nao aplicavel
29.1) Otimizagéo do isolamento do sistema de secagem Nao aplicavel
29.j) Utilizag&o de processos por radiagao, por exemplo infravermelhos, alta-frequéncia ou microondas Nao aplicavel
Controlo

29. k) Automatizagao dos processos térmicos de secagem Nao

Sim




